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Anotace

Téma: E - lexikon odborné terminologie odévnich strojii a jejich ¢asti v anglickém
jazyce.

Autor: Barbora Smarikova

Bakalafska prace se zabyva odbornou Eeskou terminologii Sicich strojli a stroji
pro tepelné tvarovaci proces v konfekéni vyrobé a jejim prekladem do anglického
jazyka. Prace je doplnéna o né&které piktogramy konfekénich stroji tii vybranych
vyrobcii. Nejpodrobnéji jsou popsana ustroji zakladniho Siciho stroje tiidy 300.

Nazvoslovi Sicich stroji a strojii pro tepelné tvarovaci proces a jejich ¢asti je
fefeno pomoci obrazkl a k nim pfislusnych tabulek v ¢eském a anglickém znéni.

Dalsim krokem je poukazano na nesrovnalosti a odli$nosti ¢eské a anglické
terminologie.

V koneéné fazi jsou ze zpracovanych informaci vytvofeny internetové stranky,

nesouci obrazky a tabulky Ceské a anglické terminologie.
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Annotation

Topic: E-thesaurus of clothing machines and their parts terminology in English

language

Author: Barbora Smarikova

The bachelor thesis engaged in technical Czech terminology of sewing machine
and machine for heat- texturing process in the apparel manufacture and its translation
into English. Thesis is supplemented by some icons of three apparel machines
manufacturers selected. The most detailed description of the systems of basic sewing
machine of class 300.

Technical terminology of sewing machines and machines for heat- texturing
process and their parts is solved using the pictures and their respective tables in Czech
and English version.

The next step is pointed out inconsistencies and differences in Czech and
English terminology and machines parts.

In the final stage are compiled from information created a website bearing the

pictures and tables Czech and English terminology.
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1. Uvod

Divodem ke zpracovani této prace bylo soustiedit a pfehledné uspofadat typické
nazvoslovi jednotlivych dilii, podskupin a skupin typickych wvyrobnich stroji
pouzivanych v konfekéni vyrobé. Tato terminologie zatim nebyla souhrnné zpracovana
v Cesko - anglické verzi.

Shrnuti tohoto nazvoslovi pomoci prehlednych schémat a k nim pfifazenych
dvojjazyénych tabulek je usnadnit orientaci vSem skupindm uZzivateld, pracwjicich
s témito zafizenimi. Pfi vyskytu nesrovnalosti a odliSnosti v Ceské nebo anglické
terminologii na né bylo poukazano.

Cilem bylo vytvorit zakladni pfehled, ktery by umoznil orientaci v zakladnich
strojich v konfekéni vyrobé (privodni technicka dokumentace, katalogy nahradnich
dil, navody k obsluze).

Vzhledem k podobnosti jednotlivych vyrobnich zafizeni, kterymi se tato prace
zabyva, je hlavni diiraz kladen na popis zakladniho $iciho stroje tiidy 300.

Pro zlepseni dostupnosti zpracovanych vysledk této prace byla zvolena forma
prezentace pomoci internetovych stranek. Pro jednodusdsi zpracovani internetového
vystupu bylo pouZito specialniho programu, umoziiujiciho zpracovat internetovy vystup

bez znalosti profesionalnich nastrojl, slouzici tomuto Gcelu prezentace.



2. Rozdélent odévnich stoji

Stroje pro odévni vyrobu se nachazi na 3icich dilnach, stfiharnach nebo jinych
dilnach v kazdém odévnim podniku. Tyto stroje jsou nedilnou soucasti pro vyrobu.

Konstrukce Sicich strojii v odévni vyrobé se fidi Ui¢elem, k jakému bude stroj
vyuzivan. Béhem vyvoje Sicich stroji vzniklo mnoho stroji s riznymi konstruk&nimi
odchylkami. Pro piehlednost a lepSi orientaci bylo zavedeno rozdéleni stroji podle

raznych hledisek. Pro nazornost je uvedeno nékolik moznych rozdéleni.

Priklad rozdéleni odévnich strojii:
A) Sici stroje
B) Stroje a zafizeni pro nakladaci a odd€lovaci proces
C) Stroje a zafizeni pro tepeln€ tvarovaci proces
D) Dopravnikova zafizeni

E) Ostatni dilenska zafizeni

Ad. A- Sici stroje délime:
Toto rozdéleni $icich stroj patii mezi nejrozsifendjsi druh rozdéleni. Sici stroje

zde byly rozdéleny do celkem Sest1 skupin.

1. Podle ucelu 4. Podle druhu stehu
- viceucelové stroje - stehy vazané
- jednoucelové stroje - stehy fetizkové
2. Podle poctu jehel 5. Podle tvaru zakladni desky
- jednojehlové - plocha
- vicgjehlové - ramenova
3. Podle druhu chapace - skiifiova- vyvysena
- rotadni - sloupova
- vykyvné (oscilaéni) 6. Podle postaveni
- klickaf - botni
- delni
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Ad. B - Stroje a zarizeni pro nakladaci a oddélovaci proces:
Dvé zakladni rozdéleni strojii a zafizeni pro nakladaci a oddé&lovaci proces v odévni
vyrobe.

1. Nakladani délime z hlediska pouZitych pracovnich prostiedku:

- rudni
- mechanizované

- automatizované

2. Stroje pro oddélovaci proces:

Oddélovaci proces ma zajistit pfesnost vykroje stfihové soucasti pfi co nejmensi

spotiebé materialu. Zpasoby oddélovani z hlediska mnozstvi a druhu materialu;

- Nekonvenéni: - Konvenéni:
o laserovy paprsek o stiihani
o vodni paprsek o vykrajovani
o ftezani horkym vzduchem o fezani
o fezani elektrojiskrou o vysekavani

o fezani plazmou

Rezani je jednim z nejpouzivanéjSich oddélovani odévnich materiala. Provadi se
pii pracovnich postupech v odévni vyrob€ na fezacich strojich. Déli se z mnoha
hledisek, napiiklad:

1. Podle fezaciho elementu: 2. Podle konstrukee:
- 8 pfimym noZem - prenosné
- s kruhovym nozem - stacionarni
- 8 pasovym noZem - pojizdné

Druhy fezacich stroju:

Zde jsou uvedeny nejlastéji pouzivané fezaci stroje, nachizejici se v podnicich.

a) Ruéni fezaci stroj b) Rezaci stroj
- s kotouCovym nozem - §pasovym nozem
- nazavésném rameni ¢} Rezaci automat

- na mostovée konstrukci
- s pfimym vertikalnim

nozem
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Ad. C -Stroje a zafizeni pro tepelné tvarovaci proces
Tyto stroje udavaji tvar odévnimu vyrobku pii tzv. mezioperatnim Zehleni na
Sicich dilnach, nebo vyrobek tvaruji pii dokonovacim procesu odévni vyroby pfi
finalnim (koneéném) zehleni. Zakladni rozdé€leni téchto stoji pro tepelné€ tvarovaci
proces je ruéni a strojové zehleni.
1. Rucni Zehleni
- Zehli¢ky a Zehlici télesa

- Zehlici prkna a tvarovky

Dale se Zehlicky a Zehlici télesa déli podle typu ohfevu:
- elektrické - elektroparni

- parni - pamné- elektrické

Zehlici prkna podle pozadovaného ugelu:
- rovnoploché
- tvarované

- rukavovée

Stroje, které maji tvarovky, se déli:
- stroje zakladniho provedeni
- karuselové zehlici stroje

- tandemové Zehlici stroje

2. Strojove Zehleni

Strojové zehleni se déli podle provedeni:
- Zehlici stroje zakladniho provedeni
- karuselové Zehlici stroje

- tandemové Zehlici stroje
Podle specialniho typu aplikace:

- zehlici figuriny

- dozehlovaci stroje — finidéry

12



Podle konstrukce:
- vyhfivaci - kombinované

- propafovaci

Do tepelné tvarovaciho procesu lze zafadit 1 podlepovaci proces. Pii procesu
podlepovani ziskava vyrobek svoji tvarovou stalost. Jeho rozdéleni:
a) Kontinualni (pribézné podlepovani)
- trubkové podlepovani

- deskové podlepovani

b) Diskontinualni podlepovani
- Deskové - se sklopnym piitlakem
- s kolmym pfitlakem
- Karuselové
- Podlepovaci stroje pro tvarové podlepovani - dvojsmémé (2D)

- trojsmérné (3D)

Dalsi rozdéleni Sicich stroji jsou podle riznych podnikovych norem a nachazi se
vmnoha odévnich podnicich. Pro nastinéni né€kterych z norem zde bude uvedena
podnikova norma firmy Minerva Boskovice a.s., kterd nahradila od 1. 1. 1992 svoji
podnikovou normou MBOS 81 7021 normu CSN 81 7021 ze 4. 1. 1967. Tato norma
stanovuje nazvy hlavnich sou&asti a istroji primyslovych $icich strojii (dale jen SS).

Jelikoz né&ktera rozdéleni Sicich strojii jsou shodna s oborovou normou jiz vyse

uvedenou, budou zde uvedeny pouze nékteré jeji rozdilnosti.

Rozdéleni prumyslovych Sicich stroju podnikovou normou MBOS 81 7021

firmy Minerva Boskovice a.s.:

a) Podle tvaru hlavy b) Podle Sitého materialy
- ploché - textil

- sloupové - kize

- ramenoveé - specialni materialy
- skfifové

- zvlasmiho tvaru

13



¢) Podle ulozeni chapace d) Podle podstavci

- vertikalni - trubkove
- horizontalni -z ocelovych profila
- litinové

[7]

Typy hlav 8S: (Tab. 3.1.1 Anglicka terminologie hlav Siciho stroje [1, 2, 7, 10])

el

Obr. 2.1 Plochy $S[7]

Obr. 2.2 Sloupovy SS [7]

<

Obr. 2.3 Ramenovy SS [7] Obr. 2.4 Skiririovy SS [7]
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3. Zdkladni Sicit stroj tiidy 300

Zakladni Sici stroje patfi k nejrozsifen&jsim Sicim strojdm. Siji dvounitnym
vazanym stehem tiidy 301 nebo 304 (klikaty steh). N&které stroje Siji 1 vicenitnym
vazanym stehem, nicmén¢ jsou meéné ¢asté v odévni vyrobé.

Stehy jsou popisovany soudasnou normou CSN ISO 4915 zroku 1994, ktera
nahazuje pivodni normu CSN 80 0111 z 3. 9. 1970. Ukolem normy je roztiidit, oznagit,
popsat a zobrazit rizné druhy steht pouzivané u ru¢niho a strojového zpracovani $va.

V této normé CSN ISO 4915 jsou stehy rozdéleny celkem do Sesti tiid. Vazané

stehy, kterymi §ije zakladni Sici stroj, odpovida tiide treti.

Obr. 3.1 Sici stroj Brother DB 2- DD 7100 A [4]

Vyuziti zakladnich Sicich stroju je nékolikeré. Tyto stroje Ize pouzivat s riznym
piidavnym zafizenim, napfiklad slemovaCem, ohybacem, zakladacem aj. NejCastéji
jsou uréeny pro sesivani, ozdobné prosivani nebo pro nasivani nepruznych materialt na

podkladovy material.
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Tab. 3.1 Sici stroj Brother DB2-DD7100A [1, 2, 4]

Sici stroj Brother DB2-DD7100A

1 Navije¢ civky Bobbin winder

2 Ovladaci panel Operation panel

3 Stérac¢ vlakna Thread wiper

4 Zvedaci paka pfitlaéné tyce Presser bar lifter lever
5 Rychly zpétny chod Quick reverse

6 Pritla¢na patka Presser foot

7 Ovladaci skfin Control box

8 Kolenni spinac¢ Knee switch

9 Kolenni zvedaci montaz Knee lifter assembly
10 Sitovy spinaé Power switch

11 Paka zpétn¢ho chodu Reverse lever

12 Stavéci kolecko Feed adjustment dial
13 Remenice stroje Machine pulley
14 Stojan nité Cotton stand

15 Kryt napinani nité Thread take-up cover
16 Chrani¢ prstu Finger guard

Piktogramy Siciho stroje

Pro lepsi orientaci funkci a slozeni jednotlivych Sicich stroj patii i piktogramy.

Piktogram je obrazek, ktery sdéluje néco urcitého. NejCasteji se jedna o maly a

srozumitelny nakres veci. Jejich pouZiti se uplatiiuje v mnohych oborech a odvétvich.

U S$icich stroju se pouzivaji v katalozich firem vyrobct, kdy kazdy vyrobce ma

Tab. 3.2 Piktogramy firmy Pfaff, Seiko a Brother [2, 9, 10, 11]

svyj vlastni styl piktogramt. Tedy jednotlivé piktogramy nejsou nijak normalizované
ani standardizované a slouzi pouze jako nazorné€jsi a rychlejsi popis soucasti stroje. Pro
nazornost je zde vypracovana tabulka (Tab. 3.2) vybranych tfi vyrobct Sicich strojg,
firmy Pfaff, Seiko a Brother.

Tabulka piktogramu firmy Pfaff, Seiko a Brother

Pfaff | Seiko

Broth

Jednojehlovy / single needle

1 l

Dvojjehlovy / double- needle

2 ll
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Podet niti /number of threads

Vazany steh / lock stitch

Plochy $ici stroj /

flat bed sewing machine

301

Skfifiovy §ici stroj /

monobloc sewing machine

Sloupovy $ici stoj /

post bed sewing machine

Vyvyseny §ici stroj /

raised flat bed sewing machine

Ramenovy $ici stroj /

cvlinder bed sewing machine

Qdstfih nité / thread trimmer

0% B B EER

Odhazova¢ nité / thread wiper

F==
b

Rs

Odfez nitového fetizku / thread chain cutter

Odfez dolniho okraje materialu /

under- edge trimmer

|
@',

Odfez okraje materialu / edge trimmer

= o =

Horizontalni odfez okraje / horizontal edge trimmer

.F.:

L.,

1i




Horni (patkové) podavani / top feed

Spodni zoubkové podavani / drop feed

Spodni diferencialni podavani /

differential bottom feed

Kombinované podavani / compound feed

Spodni a protahovaci podavani /

bottom and puller feed

Diferencialni spodni podavani a protahovaci podavani /

differential bottom feed and puller feed

Spodni podavani, jehelné a protahovaci podavani /

bottom feed, needle and puller feed

Kole¢kové podavani, fizeno pfitlaénym valeckem a
jehelni podavani / wheel feed, driven roller presser and

needle feed

Spodni podavani a proménné homi (patkové) podavani /

bottom feed and variable top feed

Diferencialni spodni podavani a proménné¢ homi
(patkov¢) podavani /
differential bottom feed and variable top feed

Spodni podavani a stiidavé horni (patkove) podavani /

bottom feed and alternating top feed

Trojpodavani / unison feed

Maly vertikalni chapac¢ / small vertical hook

18
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Velky vertikalni chapac / large vertical hook

Extra velky vertikalni chapac /

extra- large vertical sewing hook

g| 84

Maly horizontalni chapa¢ / small horizontal hook

o,
= e

°
&
(=)

Velky horizontalni chapac / large horizontal hook

]
¥

o
o

Extra velky horizontalni chapa¢ /

extra large horizontal axis hook

TEl

CB chapac / CB hook

Retizkovy klickaf / chain stitch looper

Motylovy chapa¢ / butterfly hook

Rohovy ¢lunek / beak shuttle

Automaticky zdvih pfitlacné patky /

automatic presser foot lift

Protahovaci podavani / puller feed

Automatické nastavovani polohy jehly /

automatic needle positioning

Piepinani pravé nebo levé jehly /

disengagable right or left needle

I
——
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Koleckové podavani a fizeny piitlacny valecek / @®
wheel feed and driven roller presser (o)

Systém zpétného pfichyceni / backtacking system 1/

Stehova kondenzace / stitch condensation

Sitka rozpichu / bight width

Kontrola napéti nité / thread tension control

E2IN

A
\J

)
e

Elektronicka kontrola / electronic control

7
()

4

Kontrolni senzor / sensor control

. e . Qi
Disketov¢ fizeni /disk drive ]
Monitor spodni nité / bobbin thread monitor | e

-
30
: T G R i 5 ~
Monitorovani spodni nité s pocitadlem kusu / < i
bobbin thread monitoring with piece counter
1
” 1
Rizeni do sméru X aY / X - Y drive - - - -
y
W

Zafizeni nitove Celisti/ thread nipper device

Firma Pfaff ma z vySe uvedenych firem nejrozsahlejsi zpracovani piktogramda.

V katalogu firmy lze najit pfes 60 nejruznéjsich piktogramau.

20




3.1 Mechanismy Siciho stroje

Mechanizmy Siciho stroje se rozumi celkové slozeni a vSechna mozna ustroji
Siciho stroje. V podnikové normé firmy Minerva Boskovice a. s. jsou uvedeny pouze
nejvice se vyskytujici nazvy hlavnich ustroji a jejich ¢asti ve vétsing Sicich stroju anebo
tvofi charakteristické prvky jednotlivych druht.

Tyto ustroji a jejich ¢asti zde budou predkladany obrazky a popisovany
v tabulkach v ¢eském a anglickém jazyce.

Tabulka je nasledné zpracovana podle stejného schématu pro veskeré
mechanismy Siciho stroje. V prvnim sloupci tabulky lze nalézt potfadova Cisla casti
ustroji vzestupné sefazena zjiz predlozeného obrazku, druhy sloupec je vyhrazen
Ceskému nazvu soucasti. V poslednim tfetim sloupci bude jeho pieklad do jazyka
anglického.

Zakladni Sici stroj se sklada celkem ze dvou hlavnich viditelnych casti,

podstavce a hlavy.

Tab. 3.1.1 Anglicka terminologie hlav Siciho stroje [1, 2, 7, 10]

Typy hlav Siciho stroje
Plochy $ici stroj Flat bed sewing machine
Sloupovy Sici stroj Post bed sewing machine
Ramenovy $ici stroj Cylinder bed sewing machine
Skfifiovy Sici stroj Monobloc sewing machine
do

10 11

Meh  dmLd pa

A, ‘ 2

-~

a— 13

g

Obr. 3.1.1 Schéma podstavce SS Obr. 3.1.2 Schéma hiavy SS
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Tab. 3.1.2 Anglicka terminologie podstavce a hlavy Siciho stroje [1, 2, 7]

Podstavec a hlava Siciho stroje

1 Stojan nité Assemble cotton stand
2 Pracovni deska Mounting desk

3 Vypina¢ elektromotoru Electric motor switch
4 Kolenni paka Crank

5 Elektromotor Electric motor

6 Nosi¢ elektromotoru Electric motor carrier
7) Bocnice Side frame

8 Nozni spinaé Foot treadle

9 Nosi¢ pedalu Foot switch carrier
10 Otvor v pracovni desce Work table hole
11 Plechovy kryt Metallic cover

12 Rameno Arm

13 Zakladni deska Mounting board

Pohonné tstroji: Driving system

Tab. 3.1.3 Anglicka terminologie pohonného ustroji Siciho stroje [1, 2, 7]

Pohonné ustroji Siciho stroje

1 Horni hridel Head shaft

2 Krouzek Ring

3 Ozubena femenice Toothed pulley
4 Ozubeny femen Intendent belt
5 Ru¢ni kolo Balance wheel
6 Dolni hridel Lower shaft
7 Pouzdro Bushing
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Obr. 3.1.3 Pohonné ustroji siciho stroje | 7]

Nit'ové ustroji Siciho stroje: Thread system

Tab. 3.1.4 Anglicka terminologie nitového tstroji Siciho stroje [1, 2, 7]

Nit'ové ustroji Siciho stroje

1 Ojnice Connecting rod
2 Klika Crank

3 Cep Pin

4 Nitova paka Thread feeder
3 Hlava kliky Head crank

6 Pouzdro Bushing

7 Horni hfidel Head shaft

8 Sroub Screw
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Obr. 3.1.4 Nitové ustroji Siciho stroje [7]

Ustroji jehelni tyCe: Needle bar mechanism

Tab. 3.1.5 Anglicka terminologie jehelni ty¢e Siciho stroje [1, 2, 7]

Jehelni ty¢ Siciho stroje

1 Jehla Needle

2 Svorka jehly Needle clamp

3 Jehelni ty¢ Needle bar

4 Drzak jehelni tvce Needle bar holder
5 Unasec Drive dog

6 Ojnice Connecting rod
7 Smykadlo Crosshead slide
8 Kostka Check

& Prilozka Packing block
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Obr. 3.1.6 Ustroji klikatého stehu [7)
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Tab. 3.1.6 Anglicka terminologie ustroji klikatého stehu [1, 2, 7]

Ustroji klikatého stehu

1 Cep Pin

2 Pouzdro Bushing

3 Stavéci krouzek Adjusting ring
4 Sroub Screw

5 Vedeni Guide

6 Drzak jehelni tyce Needle bar holder
7 Paka Lever

8 Ozubené kolo Gear

9 Ozubené kolo s vackou Gear with cam
10 Vidlice Fork

11 Hlavni hridel Head shaft
12 Vedeni Guide

13 Jehelni ty¢ Needle bar
14 Svorka jehly Needle clamp
15 Tahlo Drawing rod

Obr. 3.1.7 Ustroji k nastaveni klikatého stehu [7)




Tab. 3.1.7 Anglicka terminologie ustroji k nastaveni klikatého stehu [1, 2, 7]

Ustroji k nastaveni klikatého stehu

1 Krvt Cover
2 Zarazka Stop
3 Mustek Bridge
4 Ukazatel Indicator
S5 Paka Lever
6 Vlozka Insertion
7 Matice Nut
8 Téleso Body
9 Pruzina Spring
10 Cep Pin
11 Smykadlo Crosshead slide
112 Vedeni Guide
13 Pojistka Fuse
14 Pouzdro Bushing
15 Zajistovaci tahlo Locking rod
] Obr. 3.1.8 Pritlacné uistroji s patkou [7]
. 9§
. N Tab. 3.1.8 Anglicka terminologie pritla¢ného ustroji
. o s patkou [1, 2, 7]
Ty PFitla¢né tstroji s patkou
L 13 1 Patka Foot
2 %/— 2 Kolik Pin
\" 3 Chranig¢ prstu Finger guard
4 PruZina Spring
.. 5 Drzak patky Foot holder
= 6 Pritlacna ty¢ Presser bar
?\ ] \— 7 Pouzdro Bushing
Ty 9 8 Zvedaci tahlo Lifting rod
9 Cep Pin
6 10 Zvedaci paka Lifting lever
\ 11 Ty¢ pruziny Spring rod
5 § 12 Sefizovaci Sroub Adjustment screw
4 13 Vedeni pritlacné tyce Guide presser foot
14 Vvpinaci paka Disconnecting lever
P
2
T\.’
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Tab. 3.1.9 Anglicka terminologie pritla¢ného

ustroji s pritlaénym koleckem [1, 2, 7]

Pritla¢né ustroji s pritlaénym koleCkem

1 Cep Pin

2 Chrani¢ prstu Finger guard

3 Cep pruziny Spring pin

4 PruZina Spring

5 Objimka drzaku Holder collar

6 Piitlaéna ty¢ Presser bar

7 Sroub dorazu Screw stop

8 Pouzdro Bushing

9 Zvedaci tahlo Lifting rod

10 Vedeni pfitlaéné tyce Guide presser bar
11 Zvedaci paka Lifting lever

1L Podlozka Washer

13 Sefizovaci Sroub Adjustment screw
14 Vypinaci paka Disconnecting lever
15 | Drzak pritla¢n¢ho kolecka | Presser wheel holder
16 Pfitla¢né kolecko Presser wheel

Obr. 3.1.10 Kyvavy chapac s vodorovnou osou [7]
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Tab. 3.1.10 Anglicka terminologie kyvavého chapace s vodorovnou osou [1, 2, 7]

Kyvavy chapac s vodorovnou osou

1 Pouzdro civky Bobbin case

2 Civka Bobbin

3 Mustek Bridge

4 Prilozka vedeni chapace Packing block guide hook
5 Pruzina Spring

6 Pouzdro Bushing

7 Pojistny krouzek Circlip

8 Kyvavy chapac Oscillating hook
o Pruzina unasece Spring driving dog
10 Unase¢ chapace Hook driving dog
11 Vedeni chapace Guide hook

i) Hridel chapace Hook shaft

13 Svornik Bolt

14 Drzak prilozky Shim holder

15 Kryt vedeni chapace Cover hook guide

Tab. 3.1.11 Anglicka terminologie rota¢niho
chapace s vodorovnou osou [1, 2, 7]

Rotacni chapac s vodorovnou osou
1 Paka uzavéru Lever closure

2 Uzavér Closure

3 Cep uzavéru Closure pin

4 Pruzina Spring

5 Sefizovaci Sroub Adjustment screw
6 | Pruzina pouzdra civky | Spring bobbin case
7t Pouzdro civky Bobbin case

8 Civka Bobbin

9 Prilozka Packing block
10 | Nosi¢ pouzdra civky | Bobbin case carrier
1l Chapac Hook
12 Vodici plech Guide sheet
13 Mazaci trubka Lubricating pipe
14 Mazaci krouzek Lubricating ring

Obr. 3.1.11 Rotacni chapac s vodoroviou osou [7]
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Tab. 3.1.12 Anglicka terminologie rota¢niho

chapace se svislou osou [1, 2, 7]

Rotacniho chapac se svislou osou
1 Uzavér Closure
2 Cep uzavéru Closure pin
3 Timen Stirrup
4 Pruzina Spring
5 Sefizovaci Sroub Adjustment screw
6 | Pruzina pouzdra civky | Spring bobbin case
7 Pouzdro civky Bobbin capsule
8 Prilozka Shim
9 Plsténa vlozka Felting insert
10 Chapac Hook
11 Vodici plech Guiding sheet
12 Uvolnovaci hak Release hook
13 Civka Bobbin

Obr. 3.1.12 Rotacni chapac se svislou osou [7]

Obr. 3.1.13 Ustroji klickarii [7]



Tab. 3.1.13 Anglicka terminologie ustroji klickaiu [1, 2, 7]

Ustroji kli¢kait

1 Vodi¢ nité Thread guide
2 Rozpina¢ Expander
3 Zarazka leva Left stop
4 Otvirak levy Left opener
5 Kli¢kar levy Left looper
6 Klickar pravy Right looper
7 Otvirak pravy Right opener
8 Zarazka prava Right stop
i Nosnik Carrier
10 Opéra Rest
11 Tahlo Drawing rod
12 Pruzina Spring
13 Cep Pin
14 Matice Nut

roji ponorné: Immersion f m

Obr. 3.1.14 Podavaci ustroji ponorné [ 7]
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Tab. 3.1.14 Anglicka terminologie podavaciho ustroji ponorného [1, 2, 7]

Podavaci ustroji ponorné

1 Pouzdro Bushing

2 Paka Lever

3 Podavaci hridel Feed shaft

4 Sroub Screw

5 Stavéci krouzek Adjusting ring
6 Cep Pin

7 Tahlo Drawing rod
8 Drzak podavace Feed holder
9 Podavaé Feed dog
10 Ojnice Connecting rod
11 Zvedaci hridel Lifting shaft

Obr. 3.1.15 Podavaci ustroji kruhové [ 7]
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Tab. 3.1.15 Anglicka terminologie podavaciho astroji kruhového [1, 2, 7]

Podavaci ustroji kruhové

1 Sroub Screw

2 Hvézdice spojky Star clutch
3 Pruzina Spring

4 Jehlovy valecek Needle roller
5 Cep Pin

6 Paka Lever

7 Ojnice Connecting rod
8 Pouzdro Bushing

9 Ozubené kolo Gear

10 Klec Cage

11 Hridel Shaft

112 Vedeni Guide

13 Kruhovy podavac Round feed
14 Nosi¢ podavace Feed carrier

Obr. 3.1.16 Podavact ustroji zvlasini [ 7]




Tab. 3.1.16 Anglicki terminologie podavaciho ustroji zvlastniho [1, 2, 7]

Podavaci ustroji zvlaStni

1 Ty¢ Bar
2 Drzak Holder
3 Sroub Screw
4 Cep Pin
5 Vedeni Guide
6 Kladka Roller
7 Pritla¢na patka s chrani¢em Presser foot with guard
8 Podavaci lista Feed bar
9 Deska Throat plate
10 Tahlo Drawing rod
11 Drzak patky Foot holder
12 Stehova deska Cloth plate
13 Podavaci vacka Feed cam
14 Pouzdro Bushing
15 Hridel Shaft
16 Paka s ¢epem Lever with pin
17 Kulisa Slot link
18 Vodici ty¢ Slide bar
19 Matice Nut

¢ a jehelni vani: F nd needle f

Obr. 3.1.17 Patkové a jehelni podcdvani 7]
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Tab. 3.1.17 Anglicka terminologie patkového a jehelniho podavani [1, 2, 7]

Patkové jehelni podavani

1 Cep Pin

2 Sroub Screw

3 Uhlova paka Angle lever

4 Prilozka Packing block

S Vedeni Guide

6 Opéra Rest

7 Zvedaci paka Lifting lever

8 Pouzdro Bushing

o Pritla¢na ty¢ Presser bar

10 PfidrZovaci patka Holding foot
11 Vedeni pritla¢ne tyCe Guide presser bar
12 Paka Lever

13 Klika Crank

14 Podavaci patka Feed foot

15 Unased Drive dog

16 Drzak jehelni a pfitlacné tyce Needle and presser bar holder
17 Jehelni ty¢ Needle bar

18 Jehelnik Gruels

Obr. 3.1.18 Ustroji pro serizovani délky stehu [7]




Tab. 3.1.18 Anglicka terminologie ustroji pro sefizovani délky stehu [1, 2, 7]

Ustroji pro sefizovani délky stehu

1 Téleso smykadla Body crosshead slide

2 Smykadlo Crosshead slide

3 Cep Pin

4 Regulacni knoflik Adjusting switch

< Paka Lever

6 Zpatkovaci paka Lever for reverse

7 Pero Spring

8 Objimka Collar

9 Unase¢ Drive dog

10 Ty¢ Bar

11 Pruzina Spring

112 Kolik Pin
Napina& nit&: T | .

Obr. 3.1.19 Napinac nité [7]




Tab. 3.1.19 Anglicka terminologie napinace nité [1, 2, 7]

Napinad nité
1 Vypinaci paka Disconnecting lever
2 Uvolnovaci kolik Release pin
3 Cep Pin
4 Pouzdro napinace Bushing tension
5 Sroub napinade Screw tension
6 Upravovaci pruZina Regulation spring
7 Napinaci kotou¢ Tightening wheel
8 Uvoliiovaci kotou¢ Release disc
9 PruZina napinace Tension spring
10 Podlozka Washer
11 Matice napinace Tensioner nut

Obr. 3.1.20 Ustroji pro orez Sitého matericlu [7)




Tab. 3.1.20 Anglicka terminologie ustroji pro ofez §itého materidlu [1, 2, 7]

Ustroji pro ofez §itého materialu

1 Ojnice Connecting rod
2 Vedeni Guide
3 Sroub Screw
4 Pouzdro Bushing
5 Ty¢ noze Knife bar
6 Drzak noze Knife holder
7 Nuz Knife
8 Prilozka Packing rod
9 Tv¢ vodice Guide bar
10 Vodi¢ materialu Material guide
11 Zvedak Lift jack
12 Konzola Bracket
13 Cep Pin
14 Vodici objimka Guide collar
15 Vlozka Insertion
16 Pruzina Spring
17 Uhelnik Angle piece
18 Mazaci vlozka Lubricating insertion
1162 Vedeni Guide
20 Kulicka Ball
21 Vodici pfilozka Guide packing block
22 Paka Lever
Jstroji pr m for thr rimmer
Tab. 3.1.21 Anglicka terminologie astroji pro odst¥ih niti [1, 2, 7]
Ustroji pro odstfih niti
1 Sroub Screw
2 Deska Throat plate
3 Pevny naz Fixed knife
4 Pohyblivy nuz Moving knife
5 Zachycovaci hak Trap hook
6 Paka Lever
5 Tahlo Drawing rod
8 Drzak paky Pin holder
9 Cep Pin
10 Pruzina Spring
11 Vedeni Guide




Obr. 3.1.22 Navijec nité [7]
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Tab. 3.1.22 Anglicka terminologie navijece nité [1, 2, 7]

Navije nité
1 Zatka Stopper
2 Pruzina Spring
3 Vlozka Insertion
4 Miska Dish
5 Hridel navijece Winder shaft
6 Pouzdro Bushing
7 Tlacitko Switch
8 Kolik Pin
9 Kotou¢ Disc
10 Nuz Knife
11 Téleso navijece Body winder
112 Ozubené kolo Gear
13 Cep Pin
14 Paka Lever
15 Sroub Screw

3.2 Snimace pro zachyceni smy¢ky

Pro vytvofeni stehu jsou hlavni soucastkou tzv. snimace. Slouzi k zachyceni
smyCky utvofené z vrchni nit€ a jejimu naslednému provazani zasobou spodni nité
(vazany steh) nebo jejim provléknutim ptes celou zasobu nité (fetizkovy steh).

Pro stroj Sijici vazanym nebo fetizkovym stehem je urcen jiny druh snimace.
Pro vazané stehy se snimaCem stava ¢lunek nebo chapac, u fetizkovych steht je pouzit

klickar (hlavni nebo pomocny). [3]

3.2.1 Snima¢ pro vazany steh- ¢lunek a chapa¢

Snimacem pro vazany steh se povazuji Clunky a chapaCe. Tyto snimace jsou
nejdualezitéjsimi soucastmi ustroji pro tvorbu stehu.

Prvnim snimaem, urenym pro tvorbu vazaného stehu byl Clunek. V dnesni

dobé se jiz stroje se ¢lunky nevyrabéji kvuli nizkym vykontim téchto stroji. Proto byly

nahrazeny vykonn&j$imi snimaci - chapaci, které proSly dlouhym vyvojem a dnes se

vyrabéji v riznych provedenich. Tyto soucastky se vyrabéji ru¢né, tedy kazdy chapac je
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origindlem, proto i jeho cena tomuto odpovida a ¢ini tuto soucastku jako jednu

z nejdrazsich z celého stroje. [3]
Chapace se déli podle tii zakladnich hledisek:
a) Podle osy otaceni b) Podle provedeni
- honzontalni - volné
- vertikalni - vedené
¢) Podle druhu pohybu
- Rota¢ni - Kyvave
o jednootackové o barelové
o dvouotatkové o plovouci
o trojotackové o s excentrickou civkou
o s centrickou civkou
[3]

3.2.2 Snima¢ pro retizkovy steh- klickar

Snimacem pro fetizkové stehy jsou klickari. Maji za Ukol provléknout vzniklou

smy¢ku z vrchni nité celou zasobu nité a tim utvorfit pruzny fetizkovy steh.

Kli¢kami pii tvorbé stehu maji dvé role, jsou tzv. hlavim kli¢kafem nebo

pomocnym kli¢kafem.

Kli¢kami se rozdé€luji podle n¢kolika hledisek:

a) Podle druhu vytvareného stehu b) Podle druhu vykonavaného
tiid: pohybu:
- 100 - rotacni
- 400 - kyvave
- 500 o vrovingé
- 600 o v prostorové draze
¢) Podle tvaru hrotu:
- §picaty
- vidlicovity [3]
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3.3 Strojové Sici jehly

Jsou nedilnou soucasti kazdého stroje. ZajiStuji spravnost tvorby smycek,

pevnost stehu, neruseny prichod nité materialem a mnoho dalsich.

Vyrabéné jehly vzhledem ke konstrukei jehly a pouziti:
a) Rovné
- s 1 hrotem a ouskem u hrotu
- se 2 hroty a ouskem uprostied
- hackové
b) Obloukové
¢) Dvojjehly, trojjehly

= —

Obr. 3.3.1 Jehla s jednim hrotem a ouskem u hrotu

- W b >

Obr. 3.3.2 Jehla rovnd hdackova

< = ——
Obr. 3.3.3 Jehla se dvéma hroty a ouskem uprostred

3.3.1 Konstrukce rovné strojni Sici jehly

Tato rovna strojni Sici jehla je nejrozsifengjsi Sici jehlou. U jehel urCenych pro
prumyslové stroje je diik ve tvaru valce, u domacich Sicich stroji je pro snadnéjsi
upinani jehly diik opatfen jednostrannou nebo oboustrannou drazkou (zlabkem).

Drik jehly muze byt upevnén do jehelni tyCe napiiklad jehlovou svorkou,
pevnym nebo odklopnym jehelnikem, matici nebo Sroubem do jehelni tyce.

Hroty jehel mohou byt taktéz kuzelovitého tvaru pro bézné Siti, kulatého tvaru

jsou vhodné pro pleteniny, dale pak tupého tvaru nebo tvaru excentrického.
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Obr. 3.3.1.1 Strojni sici jehla [5]

Tab. 3.3.1.1 Anglicka terminologie rovné strojni Sici jehly [1, 2, 3]

Rovna strojni Sici jehla

1 Drik Stem

2 Kuzel Cone

3 Télo Body

4 Spicka Needle point

= Délka $picky Point length

6 Délka dlouhé drazky Length of the long groove
7 Délka driku Stem length

8 Délka kratké drazky Length of the short groove
o Celkova délka jehly Total length

3.3.2 Obloukové jehly

Tyto obloukové jehly se nejCastéji pouzivaji do stroji obnitkovacich,
ztuzovacich nebo zaposivacich. Konstrukce jehly je stejna jako u jehly rovné, pouze se

lisi svym zakiivenim do oblouku.

IS N

Obr. 3.3.2.1 Obloukova jehla
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3.3.3 Dvojjehly, trojjehly

Pouzivaji se do vicejehlovych stroji. Tyto stroje musi byt vybaveny stejnym

poctem chapacu, kolik maji jehel.

q ——

Obr. 3.3.3.1 Dvojjehla
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4. Dalsi Sici stroje titdy 300

Do této skupiny stroji kromé zakladniho Siciho stroje dale patii podrazeci Sici
stroj, dale stroje pro tvarové Siti. Do stroji pro tvarové Siti patii stroje azurovaci,
samkovaci a zavorovaci.

Lze sem zaradit 1 vicehlavové vysSivaci stroje a jednohlavové vySivaci agregaty.
Nékteré knoflikovaci, dirkovaci, zaposivaci stroje a stroj s klikatym stehem 1ze do této
skupiny Sicich stroju $ijicich stehem tfidy 300 také zafadit. V této kapitole se jimi bude

dale zabyvat.

4.1 Podrazeci Sici stroj

Podrazeci §ici stroj vytvaii tzv. pomocné stehy, které slouzi k provizornimu
spojeni Sitého materialu nebo tyto §ité materialy zna¢i. Pomocné Siti lze snadno
odstranit. Stroj se vyrazné odliSuje tstrojim podavacim, které zde neni, a proto obsluha
stroje musi Sity material podévat ru¢né.

Ustroji podrazecich strojii jsou feSena stejné jako u strojd ijicich stehem 301,
tedy stroji §ijici dvounitnym vazanym stehem. Pouze je u tohoto stroje upraveno
pritlatné ustroji a odstranéno Gstroji pro podavani materialu.

Vsechny podrazeci stroje jsou pohanény pres automatickou spojku. Je pouzit
dvouotackovy rota¢ni vertikalni chapac, ktery se lisi délkou hrotu. Pohyb pfitlacné
patky se odvozuje od pohybu jehelni tyCe, proto je ustroji jehelni tyCe spojeno s
Gstrojim piitla¢né patky. Ustroji horni hlavni hiidele je roziifeno o zapadkovou spojku,

ovladanou noznim pedalem. [3, 5]

Tab. 4.1.1 Anglicka terminologie podrazeciho Siciho stroje [1, 2, 3, 5]

Podrazeci Sici stroj
Ruéni podavani materialu Manual feed material
Automaticka spojka Automatic clutch
Rotacéni vertikalni chapa¢ Rotary vertical hook
Zapadkova spojka Pawl clutch
Pedal Foot switch
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4.2 Zavorovaci Sici stroj

Uplatnéni zavorovacich Sicich stroju je pii vytvareni zavorky u knoflikovych
direk, kapes, rozparkd apod. Siji dvounitnym vazanym stehem, tedy stehem 301.

Ustroji stroje jsou stejna jako u zakladniho Siciho stroje, $ijici stehem 301. Ke
zmeénam dochazi pouze u neékolika Ustroji stroje.

Jelikoz elektromotor stroje nema spojku, jsou na konec horni hlavni hfidele
umistény dveé femenice (volna femenice a pevna femenice), které jsou fizené Ustrojim
automatického vypinani a zapinani chodu stroje. Toto ustroji je také rozdifeno o
Snekové ozubené kolo, které¢ dodava pohyb podavacimu ustroji.

K dalsim Castem stroje patii i programovaci kotou¢ s drazkami, které dodavaji
pii¢ny a podélny pohyb podavacimu ustroji. Nejdualezitéjsim ustrojim je tstroji patkové
tyCe, které je znazornéno na obrazku i s ostatnim slozeni stroje (Obr. 4.2.1 Zavorovaci

Sici stroj). [5]

P
AANANNNNNNS {(=
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Obr. 4.2.1 Zavorovaci Sici stroj [5]
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Tab. 4.2.1 Anglicka terminologie ziavorovaciho stroje [1, 2, 5]

Zavorovaci Sici stroj

Pevna femenice Fast pulley
Volna femenice Dead pulley
Snekové ozubené kolo Spiral gear
Programovaci kotou¢ s drazkami Programming disc with grooves
1 Pritlaény ramecek Presser frame
2 Podavaci desticka Feed plate
3 Podavaci ram Feed frame
4 Dva koliky Two pins
5 Pfi¢ny vystupek Lateral lobe
6,10 Kulisovy mechanismus Slot link mechanism
7 Svisla tv¢ Vertical bar
8 Regula¢ni matice Regulating matrix
4 Plocha ty¢ Flat bar
10 Tahlo Drawing rod

4.3 ZapoSivaci stroj

Tento stroj tvori zaposivaci steh, ktery je uloZzeny na rubni strané. Na licni strané
neni viditelny. ZapoSivaci steh se tvofi pouze jednim smérem. NejCastéji Siji stehem
jednonitnym fetizkovym (tfida stehu 101) nebo stehem zapoSivacim dvounitnym
vazanym (tiida stehu 301). Tato kapitola bude dale vénovana stroji Sijicimu stehem 301.

Obé skupiny zaposivacich stroji se pouzivaji k zaposivani vsech druhu zalozek,

pro ptichycovani podsivek, lemovani okrajl aj. [3]

Tab. 4.3.1 Anglicka terminologie zapoSivaciho stroje [1, 2, 3]

ZapoSivaci stroj
Vidlice Fork
Obloukova jehla Curved needle
Ozuben¢ soukoli Gear train, gear
Rotaéni chapaé Rotary hook
Chapacova hridel Hook shaft
Stiedovy ¢ep chapace Center pin hook
Sklopna pojistka civky Tilting bobbin lock
Ponomé zoubkové podavani Drop feed
Horni patkové podavani Top feed
Zvlastni patka Special foot
Kolik se zafezem Pin with slot
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4.4 Knoflikovaci stroj

Siji stehem 101 nebo 301. O stroji se stehem 101 se v této kapitole nebude
pojednavat. Knoflikovaci stroje tfidy 301 slouzi k pfiSivani nejéasté€ji dvou, tii a
Ctyfdirkovych knoflikii. Tyto stroje mohou mit navic zafizeni pro piivod knoflikl ze

zasobniku primo do upinacich Celisti. [3]

Tab. 4.4.1 Anglicka terminologie knoflikovaciho stroje [1, 2, 5]

Knoflikovaci stroj
Drzak §itého materialu Holder sewn material
Drzak knofliku Holder button
Plocha pruzina Flat spring
Vacka se dvéma drzaky Cam with two holder
Sroubové kolo Spiral gear
Pevna femenice Fast pulley
Volna femenice Dead pulley
Vidlice Fork
Pedal Foot treadle, foot switch, pedal
Zapadka Pawl
Zarazka Stop
Ridici vacka Control cam
Odstfih niti Thread trimmer

4.5 Dirkovaci stroje

Tyto stroje patii k tém nejslozitéjSim. Steh muze byt tvofen s vyztuznou niti
nebo bez ni, je pouzit odstfih nité a prosekavaci ustroji. Rozlisujeme zakladni dirkovaci
stroje - stroj pradlovy dirkovaci, stroj pro ozdobné wvySivani direk a konfekéni
dirkovacky. Stroje §iji stehy tiidy 100, 300 a 400. V této kapitole se bude predstaven

pradlovy dirkovaci stroj §ijici stehem 301, [3]
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Obr. 4.5.1 Ulozeni ustroji v hlavé pradlového dirkovaciho stroje |3]

Tab. 4.5.1 Anglicka terminologie ulozeni ustroji v hlavé pradlového dirkovaciho
stroje [1, 2, 3]

Pradlovy dirkovaci stroj

1 Zapinaci paka Engaging lever

2 Vidlice Fork

3 Remen pro rychlejsi chod Belt for faster motion

4 Pevna femenice Fast pulley

5 Remen pro pomalejsi chod Belt for slower motion

6 Volnobézna femenice Idle pulley

7 Vypinaci paka Disconnecting lever

8 Zachytka Catch

9 Drzak jehlové tyce Needle bar holder

10 Cep Pin

11 Vacka pro vykyvny pohyb jehly Cam for swing of the needle
12 Vacka pro pohyb jehly do stran Cam to move the needle to the side
13 Jehla Needle
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14 Chapac Hook

15 Prostor na pripevnéni podavaci desky Space for fastening feeding plate
16 Pritlaény ramecek Presser frame

17 Drzak pritlaéného ramecku Pressure frame holder

18 Vystupek drzaku Holder boss

19 PruZina Spring

20 Cep Pin

21 Podavaci vacka Feed cam

22 Hridel Shaft

23 Ojnice Connecting rod

24 Matice pro regulaci délky dirky Nut for regulation button hole length
25 Kulisa Slot link

26 Vacka pro rozvod pohybu na podavani Cam motion for divorce in the feed
27 Hridel Shaft

28 Ozuben¢ soukoli Gear train, gear

29 Hlavni hfidel Head shaft

30 Packa na vypnuti noze Lever for switch off the knife
31 Sekaci nuz Cutting knife

32 Drzak noze Knife holder

4.6 Stroje pro ozdobné Siti

Tyto stroje jsou urené pro vytvafeni ozdobnych prvk, motivii ¢ napisa.
Princip kladeni stehii do tvaru uritého tvaru a charakteru spociva u vétsiny stroju ve
zpisobu podavani $itého materialu pod jehlou, u ostatnich se vzor vytvaii pomoci
vykyvného pohybu jehlového mechanismu do stran, kombinovaného s podavanim do
stran.

V konfekénim pramyslu se tyto stroje vyvinuly do slozitéjsi podoby vysivacich

jednoucelovych agregatt s vyvinutym programovym fizenim podavaciho systému. [3]
4.6.1 Samkovaci stroj

Stroj Sije tfinitnym klikatym stehem (305) nebo tfinitnym fetizkovym stehem
(402). Samek je tvarovy efektni vystupek, vznikajici pii Siti na Sitém materialu. Z obou

stran jej lze zajistit Stepem. Pro vyrazny plasticky efekt samku lze pouzit spodni

vyztuzné nité€ nebo lze zvysit napnuti spodni nité. [3]
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Tab. 4.6.1.1 Anglicka terminologie simkovaciho stroje [1, 2, 3]

Samkovaci stroj

Double- needle
Cloth plate with boss
Presser foot with grooves

Dvé¢ jehly
Stehova deska s vystupkem
Pfitla¢na patka s drazkami

4.6.2 Azurovaci stroj

Vyskyt azurovacich stroji je malo cCasty. Slouzi k oboustrannému obsivani
souvislé fady otvort ve tkaning — azura. Siji dvéma stehy, dvounitnym vazanym (301)
[3]

a klikatym stehem vazanym (304). Jsou jednojehlové nebo dvoujehlové.

Tab. 4.6.2.1 Anglicka terminologie azZurovaciho stroje [1, 2, 3]

AZurovaci stroj
Jednojehlovy Single needle
Dvoujehlovy Double- needle
Drzak jehelni tyce Needle bar holder

Dvojice bodcu

Pair of spikes

Intervalové podavani materialu

Interval feed of material

Intervalovy zdvih pfitlaku

Interval travel of pressure

4.6.3 Vysivaci stroj pro plochou vySivku

Motiv je obvykle predem predkresleny na material a nasledné strojem vysit.
Vysivani vzoru je zalozeno na principu stroje s klikatym vazanym stehem 304. Stroj
nema podavaci a pfitlacné ustroji a material se upina do ramecku, se kterym posouva
[3]

obsluha stroje.

Tab. 4.6.3.1 Anglicka terminologie vySivaciho stroje pro plochou vysivku [1, 2, 3]

VysSivaci stroj pro

plochou vySivku

Ramecek

Frame

51




4.6.4 Vicehlavovy vySivaci agregit pro plochou vysivku

Tyto vysivaci agregaty jiz maji programoveé fizené podavani pro vysiti vzoru. Na
jednom podstavci je umistén ur€ity pocet Sicich hlav, které jsou propojené hiideli, a
vytvareji tak jeden celek. Vycehlavové vysivaci agregaty mohou mit 4, 6 nebo 12
vySivacich hlav. Kazda jednotliva vysivaci hlava ma stejné stehotvorné ustroji jako stroj
Sijici stehem 301 v plochém provedeni a kazda ma také své vlastni kontrolni zafizeni

sledujici pretrh vrchni 1 spodni nitg. [3]
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Obr. 4.6.4.1 Vicehlavovy vysivaci agregdt pro plochou vysivku — SWF/ E U série [12]

Tab. 4.6.4.1 Anglicka terminologie vicehlavového vySivaciho agregatu pro plochou

vySivku [1, 2]

Vicehlavovy vySivaci agregat pro plochou vySivku

1 Nosny ram Supporting frame
2 Programové zarizeni Program setter

3 Vyvsivaci hlava Embroidery head
4 Civka homi nit¢ Upper thread bobbin
5 Vedeni horni nité Guide needle thread
6 Pracovni deska Mounting board

4.6.5 Jednohlavovy vySivaci stroj s ménitelnym programem

Sici jednotka je v &elnim postaveni a §ije stehem 301. Ovladaci systém pracuje
podle programu na magnetickém Stitku, ktery se vklada do snimace ovladaciho systému.
U nejnovéjsich typi se k automatizaci pouzivaji elektronické prvky, které

obsluze stroje umoziiuji rychlé zmény pii vysivani motiva. [3]
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Obr. 4.6.5.1 Jednohlavovy vysivaci stroj s ménitelnym programem- Brother BAS- 301

[3]

Tab. 4.6.5.1 Anglicka terminologie jednohlavého Siciho stroje s ménitelnym
programem [1, 2, 3]

Jednohlavovy vySivaci stroj s ménitelnym programem

Piimy nahon

Direct drive

Programovaci zafizeni

Program setter

Snima¢ ovladaciho systému

Sensor control system

Predvolba rvchlosti Siti

Preselection speed sewing

Magneticky stitek

Magnetic card

S| AN W=

Pedal Foot treadle, foot switch, pedal
Nozni ovladani pneumatické Pneumatic foot control
Pojistky Fuses
Podavaci ramecek Feed frame
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5. Stroje skupiny 400

Stroje této skupiny podle normy CSN ISO 4915 siji stehem tidy 400. Stehy jsou
tvoreny dvéma nebo vice skupinami niti. Nejpouzivanéjsi stehy jsou stehy spodem kryci
(406 a 407) nebo dvounitny klikaty steh fetizkovy (404), kterym Sije konfekéni
dirkovaci stroj.

Stroje se stehy tfidy 400 se pouzivaji nejCastéji pro zpracovani pletenych

vyrobkl a pradla, pro vyrobu pracovnich odévu a vyrobki z denimu.

5.1 Sici stroj se spodem krycim stehem

Kryci steh je vicenitny fetizkovy steh, ktery vyuziva krycich niti. Tyto stroje
vyzaduji zvlastni mechanismus pro kryci nité a tim se 1i8i od ostatnich stroju. Stehy se
kladou na rubni stranu Sitého materialu napfi¢ provadénym radkem a navzajem se
prekryvaji jednou nebo nékolika nitémi.

Jehly jsou uchycené v jehelni ty¢i, kterych muze byt i nékolik podle druhu
stroje. Vyska upnuti jehel je nestejnomérna z toho divodu, aby se smycky vrchni nité
tvorily postupné a chapac je 1 postupne mohl zachytit a tak utvorit steh. Postup tvorby

spodem kryciho stehu je v podstaté stejny jako stehu retizkového. [5]

Tab. 5.1.1 Anglicka terminologie stroje se spodem krycim stehem [1, 2, §]

Stroj se spodem krycim stehem
Dvé¢ jehly Double- needle
Tii jehly Three needle
Klickar Looper
Spodni zoubkové podavani Drop feed
Diferencialni spodni podavani Differential bottom feed

5.2 Konfekéni dirkovaci stroj

Dirka se vySiva dvounitnym fetizkovym klikatym stehem tfidy 404 a stroj
pracuje jako poloautomat s uzavienym cyklem. Témito stroji lze vySivat zakladni tvary
direk (Obr. 5.2.1). [3]
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Obr. 5.2.1 Zdakladni tvary konfekcnich direk 3]
A) Bez ocka s uzdavérkou, B) bez ocka bez uzaverky, C) s ockem s uzavérkou, D)

s ockem bez uzavérky, ) kulata dirka

Tab. 5.2 Anglicka terminologie konfekéniho dirkovaciho stroje [1, 2, 3]

Konfekéni dirkovaci stroj
Sekaci paka s nozem Cutting lever with knife
Sekaci podlozka Punching pad
Podavaci stul Feed table
Pracovni deska Mounting board
Ruéni ovladaci paka Hand control lever
Pritla¢n¢ celisti Pressure jaws
Kryci desky Cover plates
Levy a pravy klickaf Left and right looper
Drzak Holder
Vychylovaci packa Lever deflection
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6. Stroje skupiny 500

Patii mezi nejpouzivangjsi primyslové Sici stroje pro konfekéni zpracovani
tkanin a pletenin. Tvori obnitkovaci stehy tfidy 500, které vznikly na zaklade
fetizkovych stehi. Je pro né charakteristické kladeni stehti pes okraj Sitého materialu a
plni tim funkci zac¢ist'ujici a zaroven mohou spojovat obnitkované materialy.

Deéli se na zakladni dvé skupiny: na obnitkovaci stroje a obnitkovaci stroje se
zajistovacim stehem. Podle poctu niti rozliSujeme obnitkovaci stroje dvounitné, tiinitné,

Ctyfnitné a pétinitné. [5]

6.1 Dvounitny, tfinitny, ¢tyiFnitny a pétinitny obnitkovaci stroj [5]

Dvounitny, tfinitny a étyinitny obnitkovaci stroj

Jehla je ulozena ve svislé poloze nebo Sikmo dopfedu. Funkci nitové paky
zastava jehelni ty¢ s pevnym vodi¢em horni nit€. Pro tvorbu stehu jsou pouzity 2
smyCkovace, levy a pravy. U stroje je pouzito diferencialni spodni podavani nebo
dvoudilné diferencialni ponorné podavani. Stroj je rozsSifen o Ustroji pro ofez §itého

materialu. U tfinitného stroje je pouzito jedné kryci nit¢.

Pétinitny obnitkovaci stroj

Tyto stroje se také nazyvaji petinitné obnitkovaci stroje se zajistovacim stehem.
Stroj Sije tfinitnym obnitkovacim stehem se samostatnym dvounitnym fetizkovym
stehem. Konstrukce se vyrazné nelisi od ostatnich obnitkovacich stroju této skupiny.

Hlavnim rozdilem je pouziti dvou jehel a tedy i dvou hornich niti.

Tab. 6.1.1 Anglicka terminologie 2N, 3N, 4N a SN obnitkovaciho stroje [1, 2, 5]

2N, 3N, 4N a 5N obnitkovaci stroj
Miskova brzda Pan brake
Levy a pravy klickaf Left and right looper
Diferencialni spodni podavani Differential bottom feed
Regulacni §roub Regulating screw
Nuz Knife
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7. Stroje skupiny 600

Stroje skupiny 600 §iji stehy oboustranné krycimi. Stavba stroji se shoduje se
stroji tiidy 400 (jednostranné kryci stehy), pouze maji navic jednu nebo dvé vrchem
kryci nite. NejCasteji jsou vyuzity stroje se ¢tyfnitnym, pétinitny a Sestinitnym stehem.

Stroje s oboustranné krycim stehem se pouzivaji pro seSivani a piekryvani

pletenin, také nékdy spojené s naSivanim ozdobnych stuh, krajek nebo pruzenek. [3, 5]

7.1 Stroje se ¢tyFnitnym, pétinitny a Sestinitnym stehem oboustranné

krycim

Ustroji pohybu jehly téchto strojii je totozné jako u stroji se spodem krycim
stehem. Je pouze rozsifeno o tvarované kladeci vodi¢e pro pokladani vrchnich krycich
niti. [5]

Tab. 7.1.1 Anglicka terminologie 4N, SN a 6N stroje s oboustranné krycim
stehem |1, 2, 5]

4N, SN a 6N stroj s oboustranné krycim stehem

4,5,6N Kladeci vodi¢ Lapping guide
Spodni zoubkovy podavac Drop feed
Spodni diferencialni podavaé Differential bottom feed
Kolenni paka Crank
5,6N Pfidrzovag nité Trapper thread
6N Trubickovy vodi¢ Tube guide
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8. Stroje pro lepelné tvarovaci proces

Do tepeln& tvarovaciho procesu patfi zehleni. Tento druh tvarovani je
nejznaméjsim zékladnim tvarovanim odévnich vyrobki. Ve spojovacim procesu od&vni
vyroby se pro tepelny tvarovaci proces pouziva pojmu mezioperatni zehleni, zatimco
Pro tvarovaci proces se pouziva nazvu koneéné zehleni

Odévni vyrobky se zpracovavaji tedy tepelnym a vlhkotepelnym Zehlenim
Vv zavislosti na pouZitém materialu $itého odévy Rozdéleni téchto strojui bylo popséano
v kapitole druhé- Rozdelen; odévnich stoji- Ad. C -Stroje a zafizeni pro tepelng

tvarovaci proces. [8]

podlepovani odévnich vyrobkd.

8.1 Ru¢ni Zehleni od&vnich vyrobkii

Pouzivaji se Zehlicky a zehlici t&lesa Svym tvarem jsou zehlicky a zehlici t&lesa
pfizplisobeny sému ugely pouziti. Toto ruéni ehlen bylo zdokonaleno vyvojem
Zehlicich prken a stoldl, tvarovanych podle agely jejich pouZiti.

Tyto Zehlici stoly a prkna maji &iry oblast pouziti diky instalacim riznych
pomocnych  zafizeni, jako je napriklad rukdvnik. Zehlici t&lesa jsou  vétsinou

konstruovany pro specialni Zehleni napiiklad kravat, kalhot a sak nebo podsivek. [8]
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Obr. 8.1.1 Funkeni schéma Zehlicky [8]

58



Tab. 8.1.1 Anglicka terminologie funkéniho schéma zehlicky [1, 2, 8]

Funk¢ni schéma Zehlicky

1 T¢leso zehlicky Iron body

2 Drzadlo Handle

) Zehlici deska Ironing board

4 Propafovaci otvory Steaming holes

5 Spousté¢ pary Starter steam

6 Regula¢ni ventil Governor/ control valve
7/ Pfivod vody nebo pary Supply of water or steam
8 Odvod kondenzatu Condensate outlet

9 Privod proudu Current supply

10 Vyvhfivaci element Heating element

8.2 Strojové zehleni odévnich vyrobku

Vyvinulo se pro mechanizaci Zehliciho procesu. Zvlastni technicke prvky vSak
tyto zehlici stroje nemaji, jde pouze o zlepSeni pouzitych materialt pro jejich vyrobu a

také jako odlehceni jednotlivych jejich soucasti. [8]

7 /6

Obr. 8.2.1 Funkcni schéma Zehliciho stroje zdakladniho provedeni (8]
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Tab. 8.2.1 Anglicka terminologie funk¢niho schéma Zehliciho stroje ziakladniho

provedeni [1, 2, 8]

Funk¢ni schéma Zehliciho stroje zakladniho provedeni

1 Téleso stroje Machine body

2 Sklopné rameno Tilting arm

3 Homni tvarovka Upper fitting

4 Dolni tvarovka Lower fitting

5 Zakladova deska Mounting board

6 Pohon Drive

1) Zdroj vyhfivani Heating source

8 Napafovani homi tvarovky Steaming upper fitting
9 Naparovani a odsavani Steaming and exhaustion
10 Otoény kloub Swivel joint

11 Sefizovani piitlaku Pressure setting

12 Ridici panel Control panel

8

N
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N

Obr. 8.2.2 Funkcni schéma Zehlici figuriny [8)
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Tab. 8.2.2 Anglicka terminologie funk¢niho schéma Zzehlici figuriny [1, 2, 8]

Funkéni schéma Zehlici figuriny

1 Zehlici agregat Ironing aggregate

2 Parni komora Steam chamber

3 Zehlici pytel Ironing bag

4 Zakladova deska Mounting board

5 Drzak pro zehleni rukavu Holder for ironing sleeves
6 Pritlagné celisti Pressure jaws

7 Regulace Regulation

8 Kontrolni pfistroje Control device

9 Slapky pro ovladani stroje Foots to control the machine

8.3 Podlepovaci stroje

Podlepovaci stroj (lis) je zafizeni, vytvafejici nerozebiratelny spoj mezi
vrchovym materialem a podlepovaci vlozkou. Pro podlepovani se pouzivaji
diskontinualni (pretrzity zpisob prace) a prubézné (nepietrzity zptsob prace) stroje.

[5, 6]

L

Obr. 8.3.1 Diskontinudlni podlepovacti stroj se sklopnym pritlakem [6]

Tab. 8.3.1 Anglicka terminologie diskontinudlniho podlepovaciho stroje se

sklopnym pritlakem [1, 2, 6]

Diskontinualni podlepovaci stroj se sklopnym pritlakem

1 Horni sklapéci téleso Upper body tilting

Spodni deska Lower plate
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2
Obr. 8.3.2 Bubnovy podlepovaci stroj (nakladani a odbér na stejném misté) [6]

8

Tab. 8.3.2 Anglicka terminologie bubnového podlepovaciho stroje [1, 2, 6]

Bubnovy podlepovaci stroj

1 Nakladaci dopravnik Loader conveyer
2 Vyhiivany buben Heating drum
3 Dopravni pas Conveyer belt
4 Vnitini ohfev Inside heating
5 Vnéjsi ohfev Outside heating
6 Pfitlaény mechanismus Presser mechanism
7 Cisténi pasu Cleaning belt
8 Napinani pasu Tensioning belt
9 Chladici deska Cooling plate
10 Skluz Slip
1
/ =
©)
Obr. 8.3.3 Pasovy podlepovacti stroj [6]
Tab. 8.3.3 Anglicka terminologie pasového podlepovaciho stroje [1, 2, 6]
Pasovy podlepovaci stroj
I Nakladaci usek Loading section
2 Horni vyhievna plotna Upper heating plate
3 Dolni vyhfevna plotna Lower heating plate
4 Lisovaci valce Pressing cylinder
5 Chladici usek Cooling section
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9. Nesrovnalosti v Ceské a anglické terminologii

Pii piekladu terminologii vyvstaly nejen nesrovnalosti v Ceském a anglickém
znéni, ale i v samotné terminologii Ceskych ¢asti stroju.

Jako zdroj informaci této prace bylo pouzito n€kolika odbornych publikaci, kde
dochazelo k vyraznym nesrovnalostem u stroju vytvarejici fetizkovy steh. U vétSiny
z nich autofi u ustroji pro vytvareni stehu chybne uvadeli smyckovace namisto klikare.
Tento rozpor v terminologii je nejcastéji se vyskytujicim pifipadem nejednotnosti ve
velké fadé zkoumanych zdroju informaci. Nejednotnost oznaCovani vede v praxi k
ruznému vykladu, zavisejicimu na typu Skoly a osobé& vyucujiciho.

V této praci bude poukazano na rlznou prezentaci nékterych casti stroju.
Prikladem je naptiklad slovo ,,pedal”, kdy ve dvou zdrojich informaci byly nalezeny tfi
varianty piekladu (,,foot switch,” foot treadle”, , pedal*). Nesrovnalost piekladu muze
nastat také u tak specifickych strojnich soucasti jako je ,,ozubené kolo™, které nelze
prelozit doslovné (,,cogwheel®, , toothed wheel“= §patny pieklad). Bylo-li by toto slovni
spojeni prelozeno doslovné, ztratil by pfeklad na technické presnosti. V anglickém
jazyce je toto slovni spojeni prezentovano vyrazem , gear.

Dalsi odlisnosti v prekladu terminologii jsou znazornény v piehledné tabulce.
(Tab. 9.1)

Tab. 9.1 Nesrovnalosti v ¢eském a anglickém prekladu

OdliSnosti terminologii
Anglicky nazev ﬁ Spravny preklad

Foot switch, foot treadle, pedal - Pedal
Gear Cogwheel, toothed wheel Ozubené kolo
Needle bar Jehelni ty¢inka Jehelni ty¢
Hook Hacek Chapac

Nejednotnost Ceské terminologie ¢asti konfekénich stroji u jednotlivych zdroja

literatury je dlouhodobd. Nejstar§i informacni prameny pouzité pro zpracovani této

zpracovani prace se nepodafilo ovéfit, zda je tento problém nesjednocené Ceské

terminologie néjakym zpusobem vyiesen.

63




Problém nejednotnosti terminologie je vtéto praci fesen nejCasté]i
porovnavanim nékolika zdroji a pouZitim termind nejéastéji pouZivanych pro danou

soucast.
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10. Tvorba internetovych strdanek

Pro zlepseni dostupnosti zpracovanych vysledk této prace byla zvolena forma
prezentace pomoci internetovych stranek.

Na tvorbu internetové stranky je potfeba znalosti html jazyka, ktery je psan do
strukturniho editoru, jako je HomeSite, PSPad, EasyPad, UltraEdit, jEdit apod., v nouzi
i Poznamkovy blok. Html jazyk je vcelku slozity a je zapotfebi mu rozumét. Pro
profesionalni zpracovani internetového vystupu se pouzivaji html editory, které jsou
specialné uréené pro tvorbu internetovych stranek.

Na tvorbu byl pouzit specialni program, umozfiwici zpracovat internetovy
vystup bez znalosti profesionalnich nastrojii. Pro zacateniky jsou pouzitelné zeyména
wysiwyg editory (,,What you see is what you get =, co vidi§, to dostanes"), ve kterych
uZivatel piSe pfimo text a ten je programem pieveden do kédu html. Zde byl pouzit

program KompoZer, naslednik programu NVU.

10.1 Program KompoZer

Program KompoZer patii mezi wysiwyg editory pro editaci internetovych
stranek a je zaloZen na jadru Gecko, renderovaciho jadra uvniti Mozilly (renderovaci
jadro prohlizee je software, ktery vezme obsah webové stranky a formatovaci
informace a nasledné zobrazi naformatovany obsah do okna webového prohlizede, na
tiskarnu ¢1 jiné médium). [13, 14]

KompoZer je navrzen tak, aby se velmi snadno pouzival. Je idealni pro
netechnické uzivatele pocitaci, ktefi cht&i vytvofit atraktivni profesionalni webové
stranky bez nutnosti znat HTML jazyk nebo webové kdédovani. Prace v programu je
intuitivni, neni zapotfebi pouzit navod k obsluze a lze ji pfirovnat napiiklad k psani
dopisu v textovém procesoru,

Vytvorené internetové stranky obsahuji stru¢ny popis odévnich stroji a jejich
Casti podle tfidy stehu 300- 600 a také stroje pro tepelné tvarovaci proces v konfekéni
vyrob€. Nazornosti je docileno obrazky a popisnymi tabulkami jednotlivych stroju

k nim nalezicich. Popis okna programu KompoZer (viz Obr. 10.1).
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Obr. 10. 1 Popis okna programu KompoZer
1) Menu, 2) sloZeni panelu nastroju, 3) panel ndstrojit 1, 4) panel nastrojii 2, 5)
karta stranky, 6) pravitka, 7) plocha stranky, 8) spravce webu, 9) rezim tiprav

panelu nastrojii, 10) status.

Zpracovana funkéni internetova stranka je soucasti elektronické podoby této

bakalarské prace (viz. prilozené CD).
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11. Zavér

Cilem této prace bylo vytvoreni lexikonu odborné terminologie odévnich stroja,
strojii pro tepelné tvarovaci proces v konfekéni vyrob& a jejich ¢asti v Ceském a
anglickém znéni. Nejpodrobnéji popsanym strojem je zékladni Sici stroj tfidy 300, jehoz
stavba poslouZila jako zaklad pro ostatni odévni stroje v konfekéni vyrobé. V disledku
tohoto bylo u zbylych stroji poukazano pouze na vzajemné odlignosti.

Pii kompletaci dvojjazyénych odbornych termint dochazelo k nepfesnostem
pii jejich piekladu. Rizné Ceské publikace prezentovaly nékteré asti strojii rizné.
Disledkem toho tak vznikal rozpor spravného vybéru a vykladu téchto pojma. Dale se
ve slozeni strojli objevovaly terminy, pro které se pro svoji odbornost v odévni a strojni
terminologii nedal nalézt jednozna¢ny pieklad, odpovidajici jejimu odbornému smyslu.
Tyto terminy vsak nelze prekladat opisy nebo doslovné, protoz by ztratily na svém
vyznamu a také smyslu. Mnohdy nebyl hledany termin pfeloZen pouze jedinym
terminem a bylo jich pouzito hned nékolik.

Tato problematika vyZaduje vyspélého odbornika z oblasti strojnich zafizeni
v odévni vyrobé€ s velmi dobrou znalosti technické anglictiny. Tato prace by takovémuto
typu jazykového specialisty mohla poslouzit pro dokonalejsi a presnéjsi zpracovani této
problematiky. Jak bylo uvedeno vyse, bylo by také dobré sjednoceni ¢eské odborné
terminologie v ramci riznych vzdélavacich instituci, vyrobnich a obchodnich firem,
zabyvajicich se zafizenimi pro odévni vyrobu.

Pro snadnéji zpiistupnéni vysledki této prace piipadnym dal§im uZivatelim
byla zvolena prezentace pomoci internetové stranky, vytvofené ve specialnim editoru
pro tvorbu internetovych stranek. Obsah tvofi jednotlivé ndkresy a dvojjazyné popisy

stroju a jejich &asti obsazenych v praci.
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Piiloha A - Abecedni rejstitk Casti odévnich strojii
Tabulka priloha A.1 Abecedni rejstrik

Abecedni rejstiik ¢asti odévnich stroju

A | Automaticka spojka Automatic clutch
Automatické nastavovani polohy jehly Automatic needle positioning
Automaticky zdvih pfitlaéné patky Automatic presser foot lift

B | Bocnice Side frame

C | CB chapac CB hook
Celkova délka jehly Total length
Civka Bobbin
Civka horni nité Upper thread bobbin

('j Cep Pin
Cep pruziny Spring pin
Cep uzavéru Closure pin
Cisténi pasu Cleaning belt

D | Délka dlouhé drazky Length of the long groove
Dé¢lka diiku Stem length
Délka kratke drazky Length of the short groove
Délka $picky Point length
Deska Throat plate
Diferencialni spodni podavani Differential bottom feed

Diferencialni spodni podavani a proménné
horni (patkové) podavani

Differential bottom feed and variable top
feed

Diferencialni spodni podavani
a protahovaci podavani

Differential bottom feed and puller feed

Disketov¢ fizeni Disk drive

Dolni hridel Lower shaft

Dolni tvarovka Lower fitting

Dolni vvhievna plotna Lower heating plate
Dopravni pas Conveyer belt

Drzadlo Handle

Drzak Holder

Drzak jehelni a pfitla¢ni tyce Needle and presser bar holder
Drzak jehelni tyce Needle bar holder

Drzak knofliku Button holder

Drzak noze Knife holder

Drzak paky Pin holder

Drzak patky Foot holder

Drzak podavace Feed holder

Drzak pro Zehleni rukavi Holder for ironing sleeves
Drzak prilozky Shim holder

Drzak pfitlacného kolecka

Presser wheel holder




Drzak pfitlaéného ramecku

Pressure frame holder

Drzak sitého materialu

Sewn material holder

Drik Stem
Dva koliky Two pins
Dvojice bodcu Pair of spikes

Dvoujehlovy

Double- needle

E | Elektromotor Electric motor
Elektronicka kontrola Electronic control
Extra velky horizontalni chapac Extra large horizontal axis hook
Extra velky vertikalni chapac Extra- large vertical sewing hook
H | Hlavakliky Head crank
Hlavni hfidel Head shaft
Horizontalni odfez okraje Horizontal edge trimmer
Homni (patkové) podavani Top feed
Horni sklapéci téleso Upper body tilting
Horni tvarovka Upper fitting
Horni vvhievna plotna Upper heating plate
Hridel Shaft
Hridel chapace Hook shaft
Hridel navijece Winder shaft
Hvézdice spojky Star clutch
CH | Chapac Hook
Chapacova htidel Hook shaft
Chladici deska Cooling plate
Chladici usek Cooling section
Chrani¢ prsta Finger guard
I |Intervalové podavani materialu Interval feed of material
Intervalovy zdvih pfitlaku Interval travel of pressure
J | Jednojehlovy Single needle
Jehelni ty¢ Needle bar
Jehelnik Gruels
Jehla Needle
Jehlovy valecek Needle roller
K |Kladeci vodi¢ Lapping guide
Kladka Roller
Klec Cage
Kli¢kar Looper
Klickar levy Left looper
Klickai pravy Right looper
Klika Crank

Koleckové podavani a fizeny pfitlacny

Wheel feed and driven roller presser

Koleckove podavani, fizeno pfitlacnym
valeckem a jehelni podavani

Wheel feed, driven roller presser and needle

feed

Kolenni paka

Crank




Kolenni spinaé

Knee switch

Kolenni zvedaci montaz

Knee lifter assembly

Kolik Pin

Kolik se zafezem Pin with slot
Kombinované podavani Compound feed
Kontrola napéti nité Thread tension control

Kontrolni pfistroje

Control device

Kontrolni senzor

Sensor control

Konzola Bracket/console
Kostka Check

Kotou¢ Disc

Krouzek Ring

Kruhovv podavaé Round feed
Kryci desky Cover plates
Kryt Cover

Kryt napinani nité

Thread take-up cover

Kryt vedeni chapace

Cover hook guide

Kulicka Ball

Kulisa Slot link

Kulisovy mechanismus Slot link mechanism
Kuzel Cone

Kyvvavy chapa¢ Oscillating hook
Levy a pravy klickaf Left and right looper

Lisovaci valce

Pressing cvlinder

Magneticky stitek

Magnetic card

Maly horizontalni chapaé

Small horizontal hook

Maly vertikalni chapac

Small vertical hook

Matice

Nut

Matice napinace

Tensioner nut

Matice pro regulaci délky dirky

Nut for regulation button hole length

Mazaci krouzek

Lubricating ring

Mazaci trubka Lubricating pipe
Mazaci vlozka Lubricating insertion
Miska Pan/ dish

Miskova brzda Pan brake

Monitor spodni nité

Bobbin thread monitor

Monitorovani spodni nité s pocitadlem kust

Bobbin thread monitoring with piece counter

Motvlovy chapad

Butterfly hook

Mustek Bridge
Nakladaci dopravnik Loader conveyer
Nakladaci usek Loading section

Naparovani a odsavani

Steaming and exhaustion

Naparfovani homi tvarovky

Steaming upper fitting

Napinaci kotoué

Tightening wheel




Napinag nité

Thread tensioner

Napinani pasu

Tensioning belt

Navije¢ civky

Bobbin winder

Navijec nité Thread winder
Nitova paka Thread feeder
Nitov¢ ustroji Thread device

Nosié elektromotoru

Electric motor carrier

Nosi¢ pedalu Foot switch carrier
Nosi€ podavace Feed carrier

Nosi¢ pouzdra civky Bobbin case carrier
Nosnik Carrier

Nosny ram Supporting frame

Nozni ovladani pneumaticke

Pneumatic foot control

Nuz Knife
Objimka Collar
Objimka drzaku Holder collar
Obloukova jehla Curved needle

Odhazovac nité

Thread wiper

Odfez dolniho okraje materialu

Under- edge trimmer

Odfiez nitového fetizku

Thread chain cutter

Odfez okraje materialu Edge trimmer
Odstfih nité Thread trimmer
Odvod kondenzatu Condensate outlet
Ojnice Connecting rod
Opéra Rest

Otocny kloub Swivel joint
Otvirak levy Right opener
Otvirak pravy Left opener
Otvor v pracovni desce Work table hole
Ovladaci panel Operation panel

Ovladaci skfin

Control box

Ozubena femenice

Toothed pulley

Ozubené kolo

Gear

Ozubené kolo s vackou

Gear with cam

Ozubené soukoli

Gear train, gear

Ozubeny femen

Indented belt

Packa na vypnuti noze

Lever for switch off the knife

Paka

Lever

Paka s ¢epem

Lever with pin

Paka uzavéru Lever closure

Paka zpétného chodu Reverse lever

Parni komora Steam chamber

Patka Foot

Pedal Foot treadle, foot switch, pedal




Pero Spring

Pevna femenice Fast pulley
Pevny nuz Fixed knife
Plechovy kryt Metallic cover
Plocha pruzina Flat spring
Plocha ty¢ Flat bar

Plochy Sici stroj

Flat bed sewing machine

Plsténa vlozka Felted insertion
Pocet niti Number of threads
Podavaci desticka Feed plate
Podavaci hridel Feed shaft
Podavaci lista Feed bar
Podavaci patka Feed foot
Podavaci ram Feed frame
Podavaci ramecéek Feed frame
Podavaci stul Feed table
Podavaci vacka Feed cam
Podavac Feed dog
Podlozka Washer

Pohon Drive
Pohyblivy nuz Moving knife
Pojistka Fuse

Pojistny krouzek Circlip
Ponomeé zoubkové podavani Drop feed
Pouzdro Bushing

Pouzdro civky

Bobbin case

Pouzdro napinace

Bushing tension

Pracovni deska

Mounting board

Programovaci kotou¢ s drazkami

Programming disc with grooves

Programové¢ zafizeni

Program setter

Propatovaci otvory

Steaming holes

Prostor na pfipevnéni podavaci desky

Space for fastening feeding plate

Protahovaci podavani

Puller feed

Pruzina Spring

Pruzina napinace Tension spring
Pruzina pouzdra civky Spring bobbin case
PruZina unasece Spring driving dog

Predvolba rychlosti Siti

Preselection speed sewing

Pfepinani pravé nebo leve jehly

Disengagable right or left needle

Pii¢ny vystupek

Lateral lobe

Pfidrzovaci patka Holding foot
Pridrzovac nité Trapper thread
Prilozka Packing block

Prilozka vedeni chapace

Packing block guide hook




Piimy nahon Direct drive

Pritla¢na patka Presser foot

Pritla¢na patka s drazkami Presser foot with grooves
Pritla¢na patka s chrani¢em Presser foot with guard
Pritla¢na ty¢ Presser bar

Pritlacné Celisti Pressure jaws

Pritla¢né kolecko Presser wheel

Pritlaény mechanismus

Presser mechanism

Pritla¢ny ramecek

Presser frame

Piivod proudu

Current supply

Privod vody nebo pary

Supply of water or steam

R | Ramecek Frame
Rameno Arm
Ramenovy §ici stroj Cylinder bed sewing machine
Regulace Regulation
Regulaéni knoflik Adjusting switch
Regulacni matice Adjusting matrix
Regulacni sroub Adjusting screw
Regulaéni ventil Govemor/ control valve
Rohovy ¢lunek Beak shuttle
Rotaéni chapac Rotary hook
Rotac¢ni vertikalni chapaé Rotary vertical hook
Rozpinac¢ Expander
Ru¢ni kolo Balance wheel
Ruéni ovladaci paka Hand control lever
Ruéni podavani materialu Manual feed material
Rychly zpétny chod Quick reverse

R | Remen pro pomalejsi chod Belt for slower motion
Remen pro rychlejsi chod Belt for faster motion
Remenice stroje Machine pulley
Retizkovy klickar Chain stitch looper
Ridici panel Control panel
Ridici vacka Control cam
Rizeni do sméru X a'Y X - Y drive

S | Sekaci nuz Cutting knife

Sekaci paka s noZzem

Cutting lever with knife

Sekaci podlozka

Punching pad

Sefizovaci $roub

Adjustment screw

Sefizovani pfitlaku

Pressure setting

Sitovy spina¢

Power switch

Sklopna pojistka civky Tilting bobbin lock
Sklopné¢ rameno Tilting arm
Skluz Slip

Skfifiovy Sici stroj

Monobloc sewing machine




Sloupovy Sici stroj Post bed sewing machine

Smykadlo Crosshead slide

Snimac¢ ovladaciho systému Sensor control system

Spodni a protahovaci podavani Bottom and puller feed

Spodni deska Lower plate

Spodni diferencialni podavani Differential bottom feed

Spodni podavani a proménné horni
(patkové) podavani

Bottom feed and variable top feed

Spodni podavani a stiidavé horni Bottom feed and alternating top feed

(patkové) podavani

Spodni podavani, jehelné Bottom feed, needle and puller feed

a protahovaci podavani

Spodni zoubkové podavani Drop feed

Spoustée pary Starter steam

Stavéci kolecko Feed adjustment dial
Stavéci krouzek Adjusting ring
Stehova deska Cloth plate

Stehova deska s vystupkem Cloth plate with boss

Stehova kondenzace

Stitch condensation

Stéra¢ vlakna Thread wiper
Stojan nité Assembly cotton stand
Stiedovy ¢ep chapace Hook center pin
Svisla ty¢ Vertical bar
Svorka jehly Needle clamp
Svornik Bolt
Systém zpétncho prichyceni Backtacking system

S | Sici stroj Sewing machine
Sitka rozpichu Bight width
Slapky pro ovladani stroje Foots to control the machine
Snekové ozubené kolo Spiral gear
Spicka Needle point
Sroub Screw
Sroub dorazu Screw stop
Sroub napinace Screw tension
Sroubové kolo Spiral gear

T | Tahlo Drawing rod
Téleso Body
Téleso navijece Body winder
Téleso smykadla Body crosshead slide
Téleso stroje Machine body
Téleso Zehlicky Iron body
Télo Body
Tlacitko Switch

Trojpodavani

Unison feed




Trubickovy vodié

Tube guide

Tti jehly Three needle
Timen Stirrup
Tve Bar
Tv¢ noze Knife bar
Tv¢ pruziny Spring rod
Tv¢ vodice Guide bar

U, U | Uhelnik Angle piece
Uhlova paka Angle lever
Ukazatel Indicator
Unase¢ Drive dog
Unasec chapace Hook driving dog
Upravovaci pruzina Regulation spring
Ustroji jehelni tyce Needle bar mechanism
Ustroji klickaft Loopers system
Ustroji klikatého stehu Zigzag stitch mechanism
Ustroji pro nastaveni klikatého stehu Svstem to adjust zigzag stitch
Ustroji pro odstiih niti System for thread trimmer
Ustroji pro ofez itého materialu System for trim sewn material
Ustroji pro sefizeni délky stehu System for adjustment stitch length
Uvoliiovaci hak Release hook
Uvoliovaci kolik Release pin
Uvoliiovaci kotou¢ Release disc
Uzaver Closure

V | Vacka pro pohyb jehly do stran Cam to move the needle to the side

Vacka pro rozvod pohybu na podavani

Cam motion for divorce in the feed

Vacka pro vvkyvny pohyb jehly

Cam for swing of the needle

Vacka se dvéma drzaky

Cam with two holders

Vazany steh Lock stitch

Vedeni Guide

Vedeni horni nité Guide needle thread
Vedeni chapace Guide hook

Vedeni pritla¢ne tyce Guide presser bar
Velky horizontalni chapaé Large horizontal hook
Velky vertikalni chapaé Large vertical hook
Vidlice Fork

Vlozka Insertion

Vnéjsi ohiev Outside heating
Vodici objimka Guide collar

Vodici plech Guide sheet

Vodici piilozka Guide packing block
Vodici ty¢ Slide bar

Vodi¢ materialu Material guide

Vodié nité

Thread guide




Volna femenice

Dead pulley

Volnobézna femenice

Idle pulley

Vyhfivaci element

Heating element

Vyhiivany buben

Heating drum

Vychylovaci packa

Lever deflection

Vypinaci paka

Disconnecting lever

Vypina¢ elektromotoru

Electric motor switch

Vystupek drzaku

Holder boss

Vysivaci hlava

Embroidery head

VyvySeny §ici stroj

Raised flat bed sewing machine

Z. | Zachycovaci hak Trap hook
Zachytka Catch
Zajistovaci tahlo Locking rod
Zakladni deska Mounting board
Zapadka Pawl
Zapadkova spojka Pawl clutch
Zapinaci paka Engaging lever
Zarazka Stop
Zarazka leva Left stop
Zarazka prava Right stop
Zafizeni nitové Celisti Thread nipper device
Zatka Stopper
Zdroj vyhfivani Heating source
Zpatkovaci paka Lever for reverse
Zvedaci hridel Lifting shaft
Zvedaci paka Lifting lever
Zvedaci paka pritlaéné tyce Presser bar lifter lever
Zvedaci tahlo Lifting rod
Zvedak Lift jack
Zvlastni patka Special foot

7. | Zehlici agregat Ironing aggregate
Zehlici deska Ironing board
Zehlici pytel Ironing bag
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