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Fovéni a po obrobent nevyifhanfeh b8hound, do b8hound nasunoyut
vibrafnf Zep. VibraZaf valec vy 100 jo semopojfzang shutiovees
strol, vhedns pro hutadial vieen nevessksen Semin & sraftjch me-
teridlt do tloudfky vretvy 1 m. 7 |
urauumameewzmvwmmsun-
SLroj vyrobl 80 kust. Je redlng Pfedpoxied, 3o hy oe Alhdat



2. reoRETICKA (Ast

Jedte nel salne konstrukidr asvrhovat svalovanou konsetrukod,
susi vaft v dvshu provosni podminky, sa jekfch bude dand svafo-
uml konstrukes pracovat. U bihoums vidralniho vdlce VF 100 to
ddou hlawnd vliv dynsaického aamfindnil, proves sa mizigych tep~
1ot a vliv okelnfho mﬁadi na svara, ale i uu svalovand
Eonstrukei.

2.1. Viiv dynamického numfhdni na bikoun

PP préci vitwataiho vilce WV 100 / obw. 2. 1 / , je biheun
dynanicky neméhin pPedsviin krukowveu vibkrscf, kterd je ¥ resme-

obr. E. 1

s{ frekveace / 18-39 / Hs. Mluvime tedy, 8¢ na bihoun plscdd
eyklické namthdni. PP pisobent qﬂim nanéhinl na svarevy
épej, mohou ve svarn c&n lowy pM daleks nikiddch mpuuh.

ol




nel by veanixly p¥ statickém naméhdal. Z toho vyplyvd, Be cyklic-
ké naméhdni svarového spoje je mohem nebespelinejif, nol pouhé
statické namdhéel.

Cyklické sat{lenf svalovanjch mawukﬁi je spojenc s ksitc-
vou pewnosti svarovich spojl & xonstrukcf. Ve svalovanfch kanatruks
cich je mmitowh pevaost svarovfch epojd sdvisld pledaviin na vias®™
nostach materidly ¥ okeli svaru. gaitovou pevnost svldbtd owlive '
guji suytkové puute, kterd vonikajf pMi svalovéni o xoncentrdto-
ry napéti svafovensd xonstrukes. gsitovou pevnost také podstatmd
ovlimuje techmologie mm avafovand kenstrukce, ale i tepelné
sprecovéni pe svafowdni. Na Diheuny a0 miiﬁ ginént kx odatre-
neni waitiaiho paunti, kterd ndst mn snifuji stytkové gmai ve
avaPovené komstrukcd,. ﬁ«e také oe ain snifuje mes klusw & WS
dmavy sékladnine materidlu, sle i Wicm ﬁmmoat svarovich
spojd a jejich mes dnawy.

e mee \havmmmojcudi Mnll:y mnmn
diaiteld, jeko trar, roumir & xvalita povrchu svaru, struktural

' »f‘mmitt, Wﬁﬂa nmvﬁﬁt. mlusvm o olglty ve eve-

poven spoji & mecho dalbich.

2.2, Vv teplety u overy ﬁ

vivraiafl wilee V¥ 100 Je Wm Pro provos ¥ rmﬁ
feplot / =20 + 50 / C. Protese p#i niskfeh teplotéch saterifl
kfehme, BOle vssiket asbezpeli kiehkého lomu. -

ﬂh sverovgch pauti na kifehké M evelované km%mk

ce aévist na sprémd virobd svafovanfch konstrukel, jmenowitd

sa jejich tspeladm wpwiicevdii{ po svefovén{. Protoie se bihcun
svafuje pFi taplotd shrube 20°C, iy svaFevand nizkouhlikowd
« nfskolegovasé soel je v oblasth houbevmatych lamd, nemf

g




nutnf predebtev. Mataridd svalovanfeh kanstrukel plechési do
' xPehkého lomu aff sa provosu a hodnoty sbytkovich pmuti odpevi-
dajt hodnetém pFi mormélni teplotd. Je-1i provosn{ teplota Bome-
" trukee nils{ ned plechodovd teplota, snilujl sbytkevd pauti,
pasobici ve stejudm emirn, jako provosni sapiti, nutnd dnosmost
B iia!onné konstrukoe. Je-1i m&omﬂ teplota wySi{ nei piecho—~
“’i. nesuseji shythesd pauts ovliwmit Umosnost svelované tw

2.3. Viiv provosnsbo prostfed{ na svary

" vivrsSni vAlee se pawiivé pro butnin{ semin, to saamend,

s precuje v nm, proto svYary, ;h i celd svalovand w
es koroduji. Ololncet upditého mﬁﬂn proti korosi Je urde-
s pFedeviin jeho viastmestmi. Nikiy se mile stét, 3o 2 uri.

tgeh podninek whok sdetévajl nopomiliend i takové materi€ly, jes
N jinak snedno keredujs. Protole M podnik StavostPdj m‘
m ryrodky wmm do ‘celdho m, bads vliv korese ¥ mw
e 'zmn Mphn’lh stilsstesh it mmf ocel vystavens dbin-
P ¥0w suché atmostéry, terd se vyskptuje v REp¥s nebo v Indti, |
Sy ﬁﬁ vyardet viditelné peruchy m stoletl, afkoliv s um
. mtummmmzi kerosi. Pribih ksrose e tedy
svliwiovén m W&Mﬂ L, m vfrobek pracuje. m
peesgbedl je uriena nejen Mcw vlastnostai, ale i spiee~
Bam, Jekfm Mcmi 4o styku = W Bejrdtif vliv na korosi
Sihowsn bude st stwowlrickd koross.
| PHigtoupi-11  stasaférickfs dlinkte mzmx nemdbéaf etfie
davss neto cpaksvensn mumrm je v pf{pad® bdhouns / ,
'% se sfetelnd mtut mes Gnavy Xorodovantho materisla. mn.
Ré~1i korore meterifl: méw m mmm nebo opakpvense

a0~




samihénis, nastévé dnava sa soulsseé korose. Snileni mese Umavy

 Je v tomto pFiped maohen vitdl, med kiyty koroie a naméhéni
plsobily oddleil, awbet odba p¥ipedy e skiédaji. Stifdavé nebo
opakované nemébéns podporuje Ulinek korose tim, ke sabrén{ vyt~
vofeni ochranné weatvy. Zhorseni jakosti powrchu, savisiné ko~
resi, nfis sailuje mes dnavy. Odolnost proti inevé meteridlu se-
o v adn Klesé se vartatejisl kerosivmoatl prest-

Tepelné sprecovin{ mém mdds oviiwait mechanické viastnosti

| svatovené konstrukce, als na vily kerose nend prakticky &bday
@  viiv. Odolmost proti unawd ce seulasné koreze sévis{ hlawnd,
8 jakou rychlestf se twvoll Mk\vﬂtn &yelidnika na kovo-
vin povrshu pii ctm s korosivaimeproatfsdin, Vytvori-li se
za denfeh podainek ochrumnd wstu !;nli&nﬂna na kovowdm povr-
e, btude se pM stiidevém nedo ommmx neustéle |
predlniovat a skracevat, salne mw séprokdvat. P m
materidla bude séviset ma tos, jak Fychle se mém bude korese
reséilovat. Bude~11 cobwanné mm kyn&iwlm cmnt tasto,
bude se podetatod snilovat mes i isit, g

o¢ nim wm&nm vratve na M porudovala eo mmi




2.4. ROZROR XOwSTRUKCN{HO Ruizwf
{2e441. Konstruklai néveh dihounu

Béhoun vibraZatho véloe V¥ 100 je velkorosmirevé plédfovs
~ gwelované kepatrubes. SklAdd se s jedmotlivfoh komstruklafch
pevkt, Sejichs dkclam je bud pFevsess a pleneseni satideai,
phssdlct as konstrakef, asbo sajistit prostovovou stabilitu
Hlawni konstrul &hti Jo pl‘l&, ke kterdmu jsou pﬂw
Mons 2“!@&&&&3& a 2 kulels. Ty'majl se fumkedi vyptufowst
once PrdBta. m/m s jedné strany privafeny k plédti, .
" maum¥&1&Wm. Jekp vistuba pind nemdia uspo-
thit . mwk svar mesi nébaau & eﬁlu béhounu M veb-
. geminda na teh, prote mille vyehy t Zels bhoums 15 mébo}t
m ven s bihousu & také konce piEsE buds nendbat an ohgd
{waren Gomst?. Bavie kubely se vyofNE dosti slokitdy Jeou
o W se dm p&lm &ﬁﬁ, wu skrokl » potas o

k #ebé privari. Pewiobeas kuleld “;j};;_-mm stave, 3o aem inh-

iam nimo m&i th se sabrubovati
" Héwh keastrubes s hlediska #Lptupnos

5. uymmsz«:. asted svalel ué ke w sveru dobry ﬁu:m
a »6 dostetek miste. ‘ .
 Z nledisks mhw avmm alm se nedé jcw |
mi. kiy je vhedné tepelné spugoovinl a Bdy je shyjediehiFly
| ghsedn, bo Ets 3 vesd tlouslus pleena, tin obvykle jo vELAS
mm tepelnéhe spracewini. M plechy ae nenusi vitiimou
mm spracovévat M pre W witfnich pagts po

=32~




svaleni, protole ty se smise deformmjf a plat! zésada, e Xim
witdi deformace, tin méad stytkewfoh puuti. V pripadd bihoumu
vhak konstruktél pedspesli welive melé telerance s tlousfke
plechd je pomirné mald, proto miie dochémet k daformacim a
tim i nespinin{ piedepsangch tolersmct. |

2“020 Volba msateridln

Z6xladni adlelitost s hledisks tepelndho spracovénd swve-
fovanfeh komstrake! »f volba sdkladaiho materiélu. Pri volbd mate
teridlu jednotlivjeh scafdst{ bihounu se musi Fedit pewnostn{
hledisko s ohledem na svePitelnost oceli, ale i jej{ dalaf

‘spesifické vlistmosti. Volbe materidlu by se téZ mila Ffait

podadavky, Xlsdenfai na svarovenou konstrukei, vyplfvalfef

¥ | wmmi&h pedninek. Viestnosti mmnxm matoridlu, sjid-
fovand prostysi skoudksmi na tah, tlak, ohyd aped. neurdujf

_joBte jeno vhodmost pro pousit{ na svafolmé ronstrukce. Wld
”M pledem widds, jm technolegickymi procesy byly sfe-

kiny jeho vliastnosti a naXolik se mohou adnit vlivem avelové-
Bi. Je-1i vlastnosti meteriélu dosadeno slofitgm tepelnga
spracovénin, dé se predpoklidat, de jejich siélost duds ava~
fovénim porulena. Ady bylo moimo stamovit, jak se dudow miait
vlastnosti mgteridlu béhss vyrohy nimi‘uvm konstrukce, Jjeo

tPeba sndt predeviim jebo chemické sioens.

Materidl je béhem svaPovéni tmam i sechanicky cvlivnh.
V rdsayeh ouum séklasdniho umiﬂu ¥ ckoll swvaru decha~
si proto ke améndm chemického slodeni, struktury, ale i mecha-

~ nickych vliastnesti. Materisl avafovenych komstrukc{ se potom
181 v oblasti svarovieh apojd od sékladnihe materidlu. Prote

p#M wvolbé uamiﬁn misine uvalovat neajen jeho vfchosn{ viast~

13-




mti, ale i ty, kterfch nabjvé v procesu.svaFovani.

PFi tavném splsebu svalevén{ je séklednl materidl ehiivin
as teplotu ténf{. Je snémo, #e mes klusu materidlu pri chieva
klesd a pii urSité teplotd T, je rowna O. To snamend, ie mate~
ridl plestévéd Byt prulny a stévd se plastickfm. V cbla;nueh
séxladnilo materidla, ohPitfch ned teplotu %, dochds{ k plas-
tieké doformsci v tlsku, Jeji¥ velikost je &dna rosdilem tep-
1ot !“,- To ® u’uﬁi.nitcm teplotnl rostainosti. Mimo plas~
tiekfeh aurmi. vyvolanych ohfuvel materidlu nad teplotw T
vanikajic{ plastické defarmsace, vyvolané na,pvitiui. m&aj’idﬁ-‘

[ | ai v risafeh oksmdicich ohfevs &i ohladmutf. Vsnik plastickfch
Mmi je spojen s vytvofenim uriitého stavm napjatosti
ve svafované kemstrukei. Proto svafovénim veniknoa zbytkowd
pouti a salaf se W sechanické viastnasti materidlu ¥ teplem
ovliiwniné cbluﬁ.. Svalevénil tak Mimnjy kovy, u ktewjch dow=
ezl Xe amktmﬁ smdnidm / vaaik a rosped sustanitu / pd‘i
teploté ohlevm vyBiif ned teplots t‘ & ocbjemové zmiiny 88 struk~
turnini sednani sabion vyvoldvet dWﬁ shytkové dofm
& pauti. Te as wyekytaje Wﬂw a umgwweh ocelf.

e ™ jejich svelowéni nastivé m sustenitu pfi mm
niﬂﬁcn nel teplots !’ Preoto m t‘hmhtmi raniiney wlim&t
visstooatl materiflu ¥ oblastech, ﬂ kterych mohou tyte al‘w |
mut. Eapfiklad p¥i respadu th e mohou vytvolit war- |
tenzit, troestit nebe perlit, t. j% :-m struktury, lisfef. nv

- geimi plnﬁem - Mh&, 'ﬁmm

PM volud mmn pre umm mtrwkce msime uﬂ
v dvahu jeho Mtﬂmm kterd m souvini s chemickfs alo-.
#enin materidlu. Podle sbsahu mm v sateridlu alieme PLei,
8 u svethujfesho se masletvf ublitu ndm Kleok jeho svaritel-
Bost. Oeal Je :mm mﬂim, ;»tnu neacbsahuje wvice :
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13220 [min 0,251,3 0,25 0,1

nek 9,22 % C. Svelitelnost oceli se vdak posuzuje podle hodno-
ty ekvivalentnihe obsahu uhliku.

. M Cr + Mo + ¥ li +Cu
c‘kv:c«tdg?--r, e T ————— /1 /
I 4 7 15

Coy ¥ 005 Ocel sarulens svaFitelné

Cev > 0,5 mmmm

B bBEhoum: je ,im Mu Mt& ublechtild slitineowml
oeel t#{&y 13220, sa které je mompla{mnm

Smd uhlikovd ocel tr{dy $A373, kterd je pmlit.o u viech m '
. nfedh souldst{ bdhounu. Chemické s}.om téehto oceli Je uvedano v

v tabulkéeh 8. 1 a ¥ 2.
Tab.2.1 cmsxcru K Al

mez 0,21 1,8 0,50 0,3 0,3' 0,02
vV cu P S |
wia 0,1 ' :
max 0,2 0,3 0,04 0,04

#ex 0,22 0,01 0,06

Dosasentn de rovaige / 1 / dostiwéme Fro ocel 13280




" pro ocel 11373
Coxy = 0022

Z vypoltengch ame«g vyplyvé, s ocel 13220 nemd zarudenou
svaritelnost a sl by se u nf pti<j§arbv¢nikproytdét pledeh-
Fev, kter} se v nonélaniudobl pti'firoﬁé736hoqnﬁ hodéli.

?o 4.3. Voldba I'm'jeh 39030

Ve svafovanfeh konstrukcich séi#ndéattﬁji poutivajg'avtm§3
ch svarovych spojich se .

iﬁyé. rohové a koutové, Svary v r E@-
Iisi tvarem prifezu, polchou a v l?;,cn ke sméru psobiefho
nanlhini, charakterem povrchu, vnlikasti a polohou poﬁil sva-
Fované hrany. V sdvislosti na tvarn pcvrehn mchou hyt tnpt

svary plevyiené /via obr. 8.2 / noke ploché / vis obr, ﬁ. 3 / o

obr. 8.2 ‘obra &.3

Vi o

s
-
-

pUbshounu prevliddajl koutové avqry Tupé svary jsou provc-
deny pouse u podélnéhe svaru pl‘iﬁ& ‘a u kufeld. Vypouklé pu!r- '
chy tupych svard vyvulévnai konccntraci napéti v prcchodcdh
5avara do zdkladntho materidlu. : 4
 PM ndwrhu dévéme pPednost mpn lova‘h predtRoutovymi,
ﬁrutoie mezi jiagmi faktory mé na‘i&ytkové pauti a pfipadné
defovnacc vliv laolatvi, ptivedcn‘ﬂ# do svarového spoje. To
snamend, e pii dané velikosti lﬂiée atouyé macistvi prévede-
ného tepla s ploiénym prﬁfesen a tupi spoje maj{ mezi -varo!y-i
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plochsmi mensi prifes nei koutové svary. U koutovych svard je
vEak mens{ pFitné smritsn{ nef u tupfch svard, proteie pii |
svafovéni je natavena pomérné menB{ tloudfka zdkladnfho materi-
&lu. | }

PP volbd velikosti svart musime dbét na to, aby svar byl
dostate®nd velky, ale nesnime joj'nafrhovat sbytein# veliky,
protoZe s velikost{ gvard se ndm svdtBujl sbytkovéd pauti a de~
formace. V tabulce Z. 3 Jjsou uvedonx meszni hodnoty velikosts
koutavych svard pro rdsnou tloustxu zékladnfho swaPovaného ma=

t“l‘i‘mo
_‘.
Tloustka sval. | e
| materidiun fm]|5 10 15 20 25 j0 35 50
tyqn (] 3 4 4 6 6 6 19
taax (W8] 6 10 14 18 20 22 26 28
®

, Viéechny koutové svary jsou»na bﬁhounu provedeny V ros-c:i
minimélnich a naxinilnieh predepsanych velikosti. Pri névrhu
svard se snaiime, aby avary byly jednovratvé a aby se pokud
moino nekFiZovalye. Pokud se ktliuji, Je vhodné jeden ze svard
pferudit. To u bdhounu splnéné nsnt. tam se k#izujl podélny
tupy svar na plédti bEhounu a koutetj svar mezi Zely b&hounu a
pléstim. Zde by bylo vhodné, aby se: kcutgvi svar v misté tupého

 prerusil. | |

' Na velikost sbytkovjch pnnti mé vliv i délka svaru. N&kdy
| h’#i vhodnéjs{ mfsto dlouhych, nnptnrutovaujch svard délat krt-
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: ¢¢Mmm!’wujt1§5e~4ml¢axéuyaglﬁtkhw-

tké, plerudovans evary. y béhounu by to vhedné nebylo, protofe by
-~ doehdselo x neprimnivim vrubovym $&inkdm.

 2.4.4. Volba rosmisg a toleranct

_ Vfroba tvaf‘ovmeh konstrukef s pfeenyn dedrienim rosmird
},t ‘tvard pedle vikresl jo mneins obtiind pro nedostatefnou pie-
‘miost Xonstrukinfeh af1a welengch ke svafovéni a pro Pfipadnd
mpﬁmuti, venikajlieich pfi vyrobnich oparacich. Tyto pR{Ei-
8y nejsou jeding. Znain# viiv na presncst svafovanych kenstruk-
- ef majl poutf @ defm, vyvolané unilomm. cof jemou obje-
e sminy vyvolané ohfyvem 21 ochlm‘nin.
Do b#hounu se m montdEi vkm rgbram %ep, ktery w pro-
vosu prenddf vibradnl pangb ma biheun. S bihounem je spojem
v adbojich, kde jo pledepsand tolerence na primir 640 == BB,
m odpovidd vchylige w:g mamt obou Zel je phﬂn-
 Bedne: 0,1 mm. Tyte u&iﬂ n-:u to! 1 mge na tek velkou kmtm-vté'
i 3m pledepsdny mm. B by v mmi vitdfeh valf deohs~ F
 #elo pM vibresnim PONYYR & vytloubdat asboje bihouny Bebo vivewd,
o "Enihe Fepu a vile nﬁ atui by se ﬂm&n‘ svétsovala. rmlm
88 5 wmitfafeh pria irech adbojd bude episitelas, ale scuosoet
immm.ﬁ.m:. 0,1 s, spladna asi Rebude. Toké i
ilencst ebou Sel BEMW Besi ﬂhn. ktard je 1162 2 1,0 ,
‘#pintoa také asi nebude afiy m«z.u, které tudou vychylovat
hh & nédoji smirem wan. Proto tate vaddlenost lmda sf-cm
'ﬂm, ‘
Thodnd svolené nejacu m rou%r: miiieb Pintrd Sl %

'mmxm préndry pledtE. WaBISS primir Sela je 1546 *1:0

de dosti velikd vile, Fterd se pri svatovgng wmusi zapinit pFi. -
-18~




“pesi, kterd je

davaym utorillw. Proto tem bude dochéset k velkémn sardténg
atimik vclim mi.thin poutinm, pfipadnd deformacim. Protode

po ulkovén svalen{ béhounu nislmac obrébéni vadj#iho pewrchu :

pl4ste, Zel PI4BLE, mitmiho perﬂ ndboje & vrténi 24 otwo~
rd do néboje a do nich &tvitx M20, lze pledpoklédat, Ze tato
mmickt obrébdal budou mit za aéaledek venik sekunddrnich

fomi. Prévé na velikost sekunddrnich deformact majl pod~

statnf vliv sbytekou pauti a deformace po svafovéni.

2ebe% Velba t‘wm smﬁovm

pro v&tsinu seafovanfch konstrukel v nérodnim podaiku
Stevostroj se miiﬁ um k mmlnt miti‘nieh pauti. Ne~
jinak je tomu ¥ mm Sihound EM o¢ provadi v ifbact
épdna semnim plynem na teplotu 630 °C. V
tomto pripedd tppolniho spracovéni nedochdsi k rhsovin phemle -
ném. Probihajfel difuse wlimu:jc strukturu tak, ¥e jejfl srna
prembiluji svi} tver ma tvar anrendw nejstabilngjdf. PM«

tom se ném unwi ammi pautl, kterd ném sdatala ve sva-

Pované xosstrukei po svaPeni. DAlesfité jo,aby aésledovalo po- |

~malé ochlasovént.

U b&houns jo w&n taplct,y 100 °C nod™ -3 , Da tepletd

© 630 °C nésleduje dvouhodimové prodleva s potom nésleduje po=
_svclné ochlazevént ryehlesti 100 °C ned™? do teploty 180 °C,

po ktardm se vénsuny s pece vyndajfi s chladuou mime pec. p {2
hac{ teplota 630 % je optimdlal, sle ndrést teploty i jeii
posvolné kleséni se predepisuje/50 - 60/ “C hod od~}. Beheun je
wBak vyroben z plechli, které neill5i pF{1is velikeu tloubiku,

proto by svydens rychlosti ohfevu i ochlasovéani nemélo bt
' tak velkeu chybou. |
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2.5. ROZBOR TECHNOLOGIE VROBY
2.5.1. Technelegicks pestup

Pleansst svalorvand konstrukce je téX déns sestavovéniam Jed-
notlivyech 4114 motmg a postupes arwomx Aby mila svalo=-
vand kommtm Mm‘ rosméry, je mtuo Ji sestavovat s u-
vé¥enin. vmwiich deformaci, kterdé po svaPovin{ nestancy.
Jednetlivé dily nelse sestavovat ns pfesné miry podle vykrem,
protefs deformace & napitl, veniklé prl avarovénf, porusf miry

PFi virobl blbwunl se nejdfive svall pdélxi,tupf 'airn'_, Kte-
r¥ spoj{ oba konce pléBté k sob¥. Potom se k plédti pri¥as m-
vaP{ koutovym svarem Bela s nébeji & makenec se pFivaf{ kudel.
Tento pestup -wmm Je 2 mmm velikmti sbytkovfch pou~
ii a deformaci nejwhodnsjél. PH muuii svafovanfeh komstrukcd

e vidy saniime, aby se nejdrive mnﬁly tupé svary & potos te~
mo koutové. Jeko posledni omm u béhounu se provédl m&-
M obrédbinl m Wﬁ DKz 2500."; Bﬁﬁm se me apoda upu do
miverﬁlnﬂn skl{tidle, nahofe i mm Selo plased. a potow
| 'ﬁ soustruk{ powrch plédtd asi do jedné poloviny aélb 16818,
Déle se soustrudl waitfel promie Nogniho mboje. Poté ee srest
5 Wus&&niuﬁﬂﬂ» Munﬂota&iavmm:w
s aieu operace se omuéi. Nakones iﬁ de umno s n‘!mjﬁ per.

" t# 28 otvord a do nieh vyPekou -;j ,.__f ,’.t,ar M20. .
 Prh obrabing pomredn pLABLE a4 00sDIrd Douse jedna tFfsks.
x’?ﬂr sviBeni Mﬁ mmatﬁi saenleni nkunm
- “tmci by nyle vhodadjss thmm na dvé tﬁaky. P¥i tomto
&pﬁam obréd¥ni se prent tifakou oﬁcb:xu w8181 tloudfxa, ned
~m t¥iskou. axo by téi m&, by u po odebrant wm

?-2@:‘




tPiaky bihoun avmu, wyrownal, potom snova upaul a pfs drue

| bés odediréni tﬂlm se obrobila abylé téet plidavku na obre~
. wenl, ktery tw,ﬁl‘btt w Protode pii druhém obrébdnl
se odediral padlmﬂ mond{ objem kovu, a¥ly by byt deformace -
smaial mendf.

© 245.2. Volba sphesdu 8

Zplsod wm volime najen s hledisks konstrukiaich
uhmtf.. ale i s hlediska pradum’tity, Rﬁmé netody svafo-
@ et vytvatejs #aand pledpoxlady pro slaphent kvality svafo-
T - vené ¥onstrukes. Z hlediska produktivity je svalovén{ holou
¢ alekrodou pod oshrennou stmostdron: €0, nejvihodndjal. Zﬂi‘ﬁ”‘
jt s¢ to podle vikong tavenf elokirody - Ba obrézku .4 jo s~
: 'm& graf viiew cchranné atmosféry Ar a CO, na vjkwt
tavent. '
. olr. Tk
. vikon
.‘ e ‘f’@g nea” ¥

&4

8-

24

300 gvar. proud [A]

2 grafa je sPejmé, e vikon taven{ pod ochraancu atmesfd~
rou. CO, je ﬁm nel pod Ar, alg Je: také vétLd{ nei u svaluvd-~
ni pod tavidles nebo slektrickis oblogken s obalencu clekwwou,

 Je také nutné p¥i nferhu volby s‘jj Povéni valt v uvahu i spdses,
- 3&1:1: chcoms swalovat., Zda pljde . W, poloautcmatieké nebo -

wgle




»iutahatieki'avuittéai. Pokud to jdu, ¥idy ®6 snaiine o automas
 tieké nedo amm Pelosutomatické svarovdni. Hlavnf vfhody tow

hotocsmiry te&hn&atiha rosveje jsou
a/ odstreninf lidské naméhavé préce
B/ :ajiiténi !yaﬁii a atednaro&‘ tvality svarovych spojd
e/ svienst pro@uktivity prace
¥ pripadd b#noumu e mﬁu autmtiekﬁm svafovéni pod ta-
viﬁhn ® pnlaau:mtiekm avai‘omtni ¥ ochrenné atmosféie o,
Automatického svarewdnl pod tatidlau 88 poulivd y béhousu
yeuac pro podélng evar. a&dﬁti. V pribdhu svarevéal Jje oblouk
l - Joho okoll naqypivini ‘suchym anorganickym tavidlem v dosta-

| ;eEné vysoké wratvs, takie oblouk jt #tdle sakryty a neobii-

jnje okoli oslniviw sdfenim, Viestn{ nstalnrgicky proces pro-
bih‘ pod tavidlem, kterd~ao v bliskesti obledku a rostaveného
kova rostavf a tim aagealn roztawtmd kov je ehréndn proti ektxn
ai Bkodlivé atmosféie vaduehu, ale je té3 sbaven nelistet.
eharakteristickou viasthostf{ tavidla ;o, ée pPFi jeho taveni

'uiV%uikaai ténEl Eddné plyay. Je to ld&ka podobné tmavému oz~

tavendmy sklu, kterd je za xaantlnioh t&y&at nevodivé. Se atous

yﬁaaici teploton elektricks vodivost tavidlae stoupne a takutém ataw

vu Je tavidlo velmi dobry wodil. Rostavené tavidla pokrivéd §
ﬁhi&ﬁﬂﬂu&i evar, takie anedochézi k tak rychlému oehl&uem&ni

s¥aru. V porownént s aia?mi druhy svafevénf se pri sverovéni
aod tavidlem do sv-rnrih& spoje privédl velké maoistv{ teple.
?tll#u mnolstvin knaas&t#anaaﬁhn tepla je moino vyrobit velmi
dskéd a hluboké svary. Jako tavidla je pouzito u bEhound tavidle

¥8S5-152 & jako svateveciho drdtu drét Al o proméru 5 mm. Svafo-

 vac{ drét dle 8sw G§531? Je whodny pro svalovénf konstrukafch

whlfkovych a niskolegovang & ocelf o pavnosti ned 480 MPa, coi
Je v tomto piipedé epinino. |




| m:vmmmdmiﬂaéc tmsamzmuatsn— |
mdaﬂma&tuma mammmmwameW'

N *é-mjmu:u“u imvyﬁ:ﬂ e visstnosti amm

tokto spdsobu W se ménl Mﬁimi pridavain oateridlen,
Yo ou. SvoPoveci arét

er-*. :

A2 50 tateny sa studens a am& ip ¥ Zesoudich. Jeho che-
sické slolent jo wredens v tab. a.c,
Tab. £.4 5

nax Q‘;’l 1,3 0,3 Q1% &,15 0,03 0,03

,m trte mm ‘

b/ slofsni wﬁﬁn md nXt vlivw
nests : |

cl tavidlo wé nis viiv na mmw svaru / tvar & povech/

€/ taridlo m sshrdmit tvofeal P3PS o Lrhlin vo evarewss epoji

|/ rychletanté tavidls w4 W M odetranitelns

2/ tavidla wb bft sirsvetns nesdvadad o lewné

 Pedhe chemickébo slodent tavidel a z-ummam na sdsadité

a kKyselé

12/

RO jsocu kyslitafky Calf KgO, Ws0,
<1 tavidle Nyseld
x>1 tevidle séeadité .

teljet=1. ¥ mm« &3 josa
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tavidla VUs - 152.

Tab, &.5

st P

| Siﬁg WO Ca0  Mg0 ug_: PeO S
| »in 47 2 8 7

sax 53 2 12 1 8 2,7 0,05 0,05

Desasenin do rewaice /2/ dostdvise

= awdlilere.  ® 1,04

R Py o4

& vypoditans hednoty vyplyve, Se tavidlo vyhovuje. Svafuje se

‘ ~;W ve vodorovnd nedo mirnd mmm rovind, cok je v pif~
pﬂi m dedrions. Zdrojem . :Mavﬁmmm Jje swafovact
#bL ¢ ZBZ Horice v Podkrikenc-

' Yéechny sstatn{ s¥ary s mm:z{ poloautematicky v ech~
Feoné atsoafiife CO, » sdtavujSef se'elektredou. Timte splse-
Wl 1ve dondhmout m wysoké m@i svard téi mimofddnd skes

domlcké vfsleaky. Tents spdsch vaPovéni jo také ménd eiﬁ&ﬂ.}* |

B 23 res, ek bésnd poulivané spiweby svefuvinf. Lzs jim - |
J ,Mmt vﬂm hlcam pﬂmm ryam kvalit# srmé ,,
PFi tomté spdsohs svafevéni niw g Wd CO, wytlatuje s ckolf svaru
nesédeuct atmosférn waduchu,

Kok we nesveruje venku za witre
Rého polaos, 31»& Yy msuww dlens okole svaru byls po-
rulens. Rosvesd cc2 Jo Mn & centd atho sésobaiku pies m
n{ ventil s ohfiveles Amlién; iyma. PrFi svabevans s pois-
iivs polmtmiaki ”mth DMBIQ RU=~400, vyrohcni v NDR.
Kovovou odumjici ﬂ:ktra&ﬁ *q»u Mt ¢ osnaZenim C 113 o
- préelra 1,6 ss. Jeho Meu& aim a nikteré jeho ms
ti!m&mtx juuumv ubs. z.ﬁﬁvuh. .64

*24-"?’1? ;




Teb, E.5 |
|c 113 |sax 0,33 |max 1,35 | 0,8
Teb. 2.6 i , . ‘
| me [er] | 20 [ure] | 2 8] [xc [seu™]
c113 | a0 | 320 20 | 10

mewwéamx i 'mmmxmA
prL sversvial ped CO,. - mﬁlmt svafovasiho drétu we
® nareguluje m xmmm rychlaﬂu Y W kdy poddvac! za«
f{zeni olektrodu podded serovacwisid, regulaci holeai oblouka
musi zajlatit svefowact sdroj, kterdm je v pFipeds bidouns
 stejucenlrng stfednf svalovaci poloautomat SSP 420, pFilemi
slektreda je piipojens na zdporns ;ﬁa Vfbodou tohote splacby
svalovéni je takd fakr, #e pifi svalfovini neni cmesen vodowote
nou polohou A m?to Je ﬂam’ e mmi ﬁﬂalx.

2.5.3. Viiv ovaewn wmm -

Ba m&m vmmﬁ amu. velitu‘k napéti i m
meji velky vfanam svafovacy parameiry. Jednd se pledeviim o sva-
fovaci rychlost, proud @ nappti. Je nutno volit svafevec! permmete
ry / & tim § tepelnf oyklus avalovéni / tak, aby materidl sdstal
poladovamou dobu na urité tepletd, sby se po evefovén{ ochla~
soval Momeu rwhlﬁti. Y aékteryen pPipadech nevhodnou
velbou avm% mtrﬁ adle 80jit ¥e veniku sakalenfch
mozivratev v okoll sverué. Ale ani v té&ch pF¥ipadech, kdy peo nm-
wénl nedejde k sekalent, melse volit libewolné paremetry. NapF.
vlivem welké rychlosti svelowdni l&m €ojit x nedovarent m |

F29=




ol

- tu tepelné mhutﬂesti pro odba zp&”

ne svara, spolu s rychlym ochlagovdaim Toste tepelny spad. Prow
ﬁ ae ¥ okoll asvaru m;rMn twwdost & tin klesd jeho plestici~
te, | | | | |
PFi automatickém svalovini pod uwiﬁﬁ Jje evalevaci rych-
lest 30 m hod”), prous 650 A, nn;mx Je 37 V. Vjsledkem je ve-
lie. kvalital, W svap.

P svalovéai pod 362 a-o svafovaci ryehlost 39 m M’a
proud 380 A, napdtl 36 ¥. Hodnoty napitl, proudu a rychlaosti
avaPovdni url!ném pomoc{ tepelné mhutmasti, vetaZené as 1 mm

mu.

v /37

Snaiime se nevelit tepelnou mohutnost zbytelnd mlkou,"mtmz
P velkich hodnctéeh tepelud mehbutnesti dochds! k-pdstu sras,
cold sniduje phati&im svaru. Ale mjm to, mdfe dochdset k
prepalu, piipsdnd ¥ vypsfovéni sékladnilo meterisdlu. Velikost

ggpalnd mohutnoati je primo dmérné’g?}.oué’éce materidlu. w,

aism hodnot svm{ﬁ mm #9 rovanice /3/ daatm hodno=
oAy svakovéni, V
o/ satomatiohé svefovsni pod tebidlem

-
q = m-—' $20.. - 0,02 = 129w ] = 970,89
b/ polosutematické svafovin pod co,
.%3;9;;- 0,76 * 1,07 W mt "1 =0,66-0,85
el volim 0,76

£ wypoltenfch hodnot vyplivd, ie pro danou tlousfku plechu jn
tepelnsd mohytnest wyhowvujfci.
-2




2.5.4. !!iprgvh.avarovych ploch

& ~ Velky wiiv aa kialitu svard mé také priprava svarovych ploch.
| Ta je zivislé'ﬁa pledmitu, ktery chceme sVarovat. Pri nédvrhu p#f-
pravy svarovych ploch bychom m&li nlt zFeteli, jaké sily mé pire-
ndéet svaroti saa;, tlousfiu plechﬁ, sarstovans svafavanjcnuﬁiin
Ra poloze a pristupnosti svarového apoge. Svalované Plechy majf

byly pfiéxnou savakent strusky a tin i vady svaru. Abychom zaji-
stili vyrobu kvalitnfho svaru, -uaf.aa mit ddkladn# Zisté svarevé
1-“" Plochy. Hlavn& rca, mastnota a vlhkeat svarovych‘plochfikodz évam
| Fovén{. | |
Béhoun je vyroben vesmds 2 vdlcovaného plechy & jednotliveé
’_éily sec shotovujf fez‘ain kyslikoaettylénovym Plemenem. Rezacft
stroj RS 51 je fizeny*fotoelektrieky podle Jablony. Prqto u kou-
. tovy¥ech svard nent trfeba dédle plochy upravovat, U tupého spoje na |

Plésti se svarové Plochy upravujs brouﬁenin a to proto, Ze

Svar se proviadf pod tavidlen, kde Jn zvléété treba dbsét, aby

svarové plochy byly 8ieté a hladké. UZel béhoanu se provédfl y-
® kes pod thlem 40° & u kuZele pod yhlem 30°,




Jelol. MEtont soucsveti ndboji bLihoumy

| Mﬂmhmum.e@.

olr., &.5 N
) : U
‘ x DY 4
M I "
A i 1%

M35l jeem po 9o°-uwxm.snoa-ummwx.rn-
tole snda vddlenosti 4 a B, s pododmoeti trjdheln{kd mohe spo-
Sitat hodnotu y, kterd odpovidd velikesti wvyosent obou méboja.
Jako pomicky jeem poudil ocelowého praviika o Qélce 2 m.
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Tab. &.7

Vel | A [m] B [na C [ma] x [nu] y [ma)
90% | 1162 TI6 640,00 1,8¢ 1,104
180° | 1162 TI6 640,00 5,30 -3,18
270° | 1162 776 640,00 «2,11 -1,266
360° | 1162 776 640,00 5,73 3,438

Z sastfenyeh hodmot ju stejné, Lo predepssnd vohyika seuososti
| 24b0jd 0,1 mm spludne nenf, protois maximélnf namifensd a vTypo~
|| 2 titen vichylks je 3,438 ma.

3eled. Mbitani kyuhovitesti ndbojd diheunu

 Kruhovitost mdbojl jeem ndF4l ms karuselu DKZ 2500. Blihoum
991 sespets upnat de skL{lidla & dehglkosSr byl uclycen ¥ sue
porty stroje. Po mmifend jednohe nébeje se blhoun oLoil & nlie
Peni ge opskowslo w drubéhe ndboje.

Néboj &,1
Uhel 45% 90° 135 180% 225° 270° 315° 360°

V¥chylks [—i]z,% 6,17 3,96 3,77 3,93 4,15 3494 3,72

nédoj .2
teb. .9
Uhel 45° 90% 235° 180° 225° 270° 315° 160°
Yiehylks [mel4,53 4,69 4,2% 4,49 4,52 4,67 4,9 4,24

2 madlenjch hednor vypljvé, hmmm toleranee ¥ Ho~
vyifhaného blhoumn aplnlay nsjscu.je to 3pisobeno dvima pomdew




.

n?ni otvory, vyvrtangsi do el béheunu.Protofe Xela béhoumn
Jsou nemdhdne na tah od velkyeh sbytkovjeh pnutg po svafové-
i, vyvrtdnin obou otvord do Zela se nénm porudi vlidkna,proto

3.1.3. Mifen{ Kruhovitost! plgsta bhound

Jako dald{ mbfeni jsem provedl xentrolu kruhovitesti u
3 neotrebengeh,neiprve u nevyiibhangeh a poton o vyiihangeh b~
hound. PFi méfen{ nevplidenfch bhound jeen ndeZital hosmosy
v tich semfch mistech, jeko u nevyZihenfeh bshounf. pivodem

- 5310 to,ebyeh zjistil, szda se pi ¥t projevy nbjaké defor-
'm.mm:'mmxmwumasm, ibouny byly
. %sspoda upnuty we ml!im a aMmulﬁl pesuvnds ol
| PAtten 08 peséno dorssu, kters Drd ve vsddlemosti GO0 mm od

G2y binounc. uEbend jsen provdd#l pe 10° v aistach, nairesale~

 Rjoh ue ebr. B.ee
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Jele3.1. miteni krshovitosti pléite asvyiihanteh bihoon®
Tob. £.10  Bohoun £.1 |

dbel

30° 60°% 9¢° 120° 150° 1m0° 220° 240°

270% 300° 330° 360°

i
IX
I1X
v

2,5 392 5,8 448 «1,9 «2,0 =0,7 =4,7
300 5,7 6,9 8,0 8,9 6,4 2,1 »2,3
2)9 9,8 9,1 9,7 10,3 3,0 «2,7 =3,6
8,8 ke,5 8,4 B,7T 11,6 447 ~7,2 «6,0
8,6 9,4 20,8 5,2 «#,T «9,0 =8,9 5,4

-2,3 ~1,2 5,1 3,7
“by8 “0,2 6,9 «5,7
“8,1 ~9,9 ~7,0 ~6,9
“3,6 =3,2 ~8,0 «3,1
4,3 ~0,8 6,7 10,4

Tab. E.11 Biheun &.2

Thel

30° 60% 90° 120° 150° 180° 220° 240°

210° 300% 330° 360° |

3

8 8
I3x
v
v

Ts2 «1,3 =36 «3,8 1,1 3,4 3,0 «1,3
2,8 0,2 =2,1 0,9 «0,3 0,3 =1,4 «1,7
3, 3,8 1,3 0,8 0,3 1,2 2,1 2,4
2 2,3 34 2,2 4,1 3,8 2,3 ~4,0

2.7 3,1 6,8 8,3
1,9 1,2 5,3 2,8
1,3 0,8 2,6 3,1
=3,6 =2,1 3,8 14
RS 8,9 »3,2 =T,3

Teb, .32 - Bébouwn 2.3

Uhel

30° 60® 90° 326° 150° 180° 210% 240°

210° 300%:330° 360°

 §

b § 4
I1x
v
v

2,0 ~2,3 ~1,4 1,2 1,1 =2,1 2,3 437
w247 =3,1 <642 2,3 ~1,4 3,6 2,3 5,2
3:2 4,4 0,1 ~0,T 1,9 ~2,1 1,2 3,7
4,7 3,8 =34 1,9 »1,8 %2,3 «3,1 «,8
1,8 »2,4 =841 3,1 0,9 =3,9 2,1 1,6

0,8 3,7 6,2 5,8
1,8 3,2 2,1 -3,8
2,8 «0,7 =5,4 ~4,8
~2,8 1,0 0,3 0,%]
-2,7 3,6 1,1 -2,1

“3de




3+1.3.2. Nidenl kruhovitosti pl&Std vyifhemjeh béhound

Tab. &.13

Béhoun €.1

Uhel [ 30° 60° 90°

120% 150% 180° 210°

270° 300° 330° 360°

i

1T
III
Iv
v

5,8 8,1
6,7 T4
6,3 11,2
$,8 8,1
Ted 9,4

5¢3
3,2
Gy7
9,1
6,8

4,2 »3,1 «2,8 ~1,6

5,1 «2,1 ~4,1 =4,2

4“1 1.1 1.3 ’5,3
m;a "-’"93 "‘6:1 "6‘30

735 "’3'1 "‘QB “"?.9”

244
6,3
8,9
5,3
n’: 3

-1,3 0,6
~2y,1 6,1
~Tsl ~6,7
“Hy3 w4,2
-2,1 1,8

3,7 3.3
“0,2 0,1}
1,7 31,4 |
3,8 9,3
6,9 F.4

Tab. &.)04

Whel | 3¢° 60° 90°

120° 150° 1a0® 230°

270° 300°

I]|3,2 =2,8
IT|i,8 1,3
111 | 5,4 3,2
Iv] 2,8 -},1
V 644 ~4,3

=3,5
0,7
542
0,8
«3,8

~3,9 ~1,4 1,8 0,9
»1,7 3,2 4,2 2,3
1,6 2,4 2,3 0,2
1,4 2,7 1,6 -1,8
849 T2 5,0 6,2

054

) "'5%’9

0,4
s TY
""2’2

~ls2 1,8
6,1 w4,1
293 =1,6
~0,9 1,8
~1,4 «0,8

8 3,1

3,2 04
2,9 3,3
2,3 4,3
-1, 8 ~5,2

Tab. &.15

Béhoun &.3

e

Unel | 30° 60° 90°

120° 150° 380° 210°

240°

2710° 300% 330° 360°

1
11
pes)
1V
v

233 =3,4 ~1,8
2,8 ~0;3 =3,2
2,6 743 2,8

O’l "0;9 *a"é

3,8 4,3 040, 3,1
4,1 0,3 =~0,8 3,6
2;? 3,9 3,6 »2,1%

«1,8 =2,4 ~3,1 0,2

1,8
2,5
-T 'O

2,0 l’a “113- "‘op? "1.0-""‘3;7 "1;6 "‘"3

Oy

4,3 3,8 4,1 3,7
4,8 2,7 3,8 2,9
~2,6 2,8 1,6 0,2

."‘213 ‘0,2 "'"2,6 “cgs

1,6 «1,3 1,3 0.4

R

330% 360°|




3ededs MAbent posélngeh nevovnapts plsata biisound

proto, ahych sjistil, sde doblo v afstech svard & deferssein
Babo na. mxm*mmwmamwxﬂ«

-niauvmmwmmwawmamm

E.7. MEF41 jeem powved ovalowdhe peavitka, Slouhéhe 2a,

_WMMI&“&&W“%MMW&

mm

k.m. &.7 LKWFY I— WP'E
=N

3edet.de MUSenl poddisged merevmost! pl6SEA nevylfnanfen die
bound |

Iab. &.106 Bihoun &,}

Nisro E. T I JIX IV ¥V VI YII VIII IX X X1
90° | 1,3 1,3 1,0 1,3 3,2 0,3 0,4 0,4 0,2 3,013,
wo® | 1,3 1,3 3,4 1,8 1,7 0,5 0,9 1,2 1,01,21,
1,5 3,0 1,0 1,2 0,9 0,1 0,9 1,1 0,7 1,5 1,

360°| 3,2 0,7 0,9 1,2 3,2 0,1 1,1 1,1 0,8 0,4 O,




. Teb. 2.17 Béhoun £.2

Mieto #. | I 33 IN IV V VI VII W11 IX X X1
Tt 907 [ 1,8 103 1,0 1,4 1,3 0,3 0,3 ©Op4 0,4 0,8 1,2
0% (1,6 3,5 1,1 1,6 L4 0,6 1,5 2,0 1,8 1,1 1,6
0:9 07 143 1,5 3,3 3,3 1,7 2,4 1,9 2,0 2,7
 366°(2,10,709 L,31,1 0111 1,1 0,8 0405]

. pab. 2,30 f Bihoun €.3
Nisro | ,
[wteto e, | 1 13 1 v v v vii w1 ™ x x|
‘ 90° | 0,7 046 ©,7 1,2 140 052 3,6 2,3 1,9 0,7 0,9
i 180° | 0,9 €,8 1,3 144 0,9 6,3 1,0 1,3 1,2 0,7 1,1
Car0% [ 0,9 0,7 3,4 3,5 2,3 0,7 1,3 3T 1,1 1,3 3,6
360° 1,9 3,7 1,48 1,81,706 1,1 3,3 1,3 1,53,7

. teb. az;;*ﬁ | s mﬁ.}, | : iy
®  [xterer. % T8 I o3 Y VY VD VIX IX X XX
30% | @y9 0,7 0,7 0,7 0,9 06 0,7 ©,8 0,6 1,3 1,7
180° | 0,8 Q7 1.8 3.3 1,0 3,2 1,4 12,6 1,6 1,01,2
270° | 0,7 0,6 048 %0 0,3 0,6 3,13 1,2 1,0 8,7 0,7
3¢% | 0,1 0,2, 0,8 1,1 1,1 Ceb 1,5 1,7 14 0,80,9

Thed




8 ﬁmm egz

Iﬁ”ﬂfﬁ

viX

wIT IX X o

@i“ 0&3 9(’ Qg? '0;? 0;3
‘ M»ﬂaﬁ ©33 0,5 0,8 0,3

0,6 0,6 0,7 0,8 0,6 08

1,2 o0 045 956 Do] Oid

1,0
1,8
1,1
0,9

3,1 3,1 0,8 0,9
2,1 4,615 1,7
L3 1,1 0,7 0,8
1,2 0,8,1,8 2%

Tab. #. 21 Béhoun 8.3

I I IIT XY OV VR ¥R VIDX Imx X xi|

0o Ord 1.8 3,7 1,4 02 1,1
0,3 0,2 0,9 3,3 1,0 0,0 0,9

1,8 3,5 1,12 1,3 1,2 O3 0,8

1,3 0,9 1,8 2,0
103 ‘igﬁ 2.,-3 133

3,0 0,8 1,4 1,6
0,% 0,5 1,0 13,2

‘;3.‘2..-5.

shyen siietil,séa phedpo-
Sho remslive je veding. NEMLL jmes se

mmmm Jakn aFfelio preka josn pwaiil
mmmmwmmmam-u |

3.3.5.1. Mifeni vddlenosti Sel u plalts LiEhouws

m‘ e .3«3

thei

90® 180° 21” 360°

31361,3

=35e




éwwﬂnm‘

3»195»2. Milunt Mw sl v M& m

,J,é
A

Tnel 90° 180° 210° 3ec®
_t-wamm e | 2269,5  1369,4 uin;x K 170,

zmwumm,hmw
1262 < 1,0 s sploks mens. |




1. 3%

2. " A ~

3. Bewolit pP1id m.m tm&h stin svafovenfeh spojl

4. Pekul molno, ewary msildelovat do mist,které jeou sileml mej-
vice nsmihiny - '

5e m& pokwa W un tupé svery

6. Vyhgbat se koutovym nedo MM wndBejl 8o m
né konstrukce aeptiaisg wubevs G¥imek

7. Navrhovat svary tak,sky k mis byl dobrg pitstap
. Bovolit abptelnd velké svery

9. dévat plednost MW neds poloeutommtickym splsedin

| 10.Vyhgvet se &mww sverta,hlavad koutovim

1l Sawvhovat svarytak,aby. Wla pokud modno co Do jLownd JAL/s Nliem
mmmwmmammm ,

ummmmmm.wmwmum

13.Zwolit cmam M patatme

14 .Svafevsnou konptruked senaviovat stytetnd plesnou

35 .Nepledepisceat shytelnd uechaniehd obrébini po swvalowdal

' 16.Pokud se bulde swaFovamé komstrukes wechenicky olrédit,volit

co nejmenii priduvky ma shwdbied

e m komplaxni » mwlogi W‘l




o

'Y

ZW@W&W hmmwh-

rance u nevyifhanfeh obrobenfeh bhound mMjsou dodrieny vli-
| nawmni, nmmnmm.num
obrabing béhouna. Hlsvaini pP{finami téehto dsformasel jseu vel-
: k‘ ﬂh mexi Cely e pléStdm béhoumu pPi jejieh svabovémim. Do~
' ohési ke smrdtovéni o tim i vandkn a&%&o’rjeh'mti, Které

jeou veliké, nebol pPi wident podélnd nerovassti pléstd vydlo
mo hpmtmavﬂcmmwmao

2,9 m.

Sulsd pﬂeim vsmika d»mt .h neplieend kruhovitest

m proto pnwmmamm odebiré nlo~

ty velkou Afiske, ale misty slstdvejf ma povrchu plabté neod-
robamé plochy. m. vaniklé po svafovéni, ndm svitdujf
deformace vnikajfed mmieksn obrebenin a protole deforma~

 oe vEniklé mechemickim obrobenim mejsou stejné po eslém oWwe-
- Au Mﬁ vliven nestejulb velké odebirané wim.m n ,
iM&Mjummmmkdtw m:.h

" nfch pnut{. velikeet kfhaei teploty / 630 °C / je vhodnf, ale
'ry&ntmmimmwunwzso % hoa™! a |

100 °¢ hoa™}
Odstranit iwmbyamkmo, ale muselo by

- Ilhit jejich kemstruliini Medeni. Bylo by vhodné sesflit

tleudtiu pl&Bts tak, by me nemussly konse pléStd wystubowat
rolely & svtdit tloubliu adbojl. Velikost sbytkewfeh pmuti
by »nmﬁuz,m&rmmmtumtaa-
redlnj pledpokled, haMWmﬁwnmmu
viivem vibrefinino pohyiu mn‘h Jo tPsba mwd:lt,

| owmmmumymum,mmpa o
.38 _




chrobsal povrchu plélitd ne Whownu sletencu mechrobetid nists,
kterd »e tan sechéveii. ‘
aymwuammww.matmmwm
wind u bheunu offistremile, protale udetfens w.w:m
pPipadh zemnt plyn, by se uxlitld dals wyulit an ANleldeijif
viici. NGB prét nd Aily Sevitebiéun svese semniho plynu doste~
tek, als suytsind piftvet energif of #hes smsdile dovolit S6d-
nf stét na sebté. SpelaBunsly visnms tato 8iploscwd préce ure
Eith nd, mmmummm* ale nejen .%;
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