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ZADANI DIPLOMOVE PRACE

(PROJEKTU, UMELECKEHO DILA, UMELECKEHO VYKONU)

- zkoudkéach a statnich rigoroznich zkouskéch, uréuje tuto diplomovou préci:

T‘Nﬁnwtaﬁﬂu: : Nové uspoidddni piipravny tkalcovny v zdv. 01.

Zadsady pro vypracovani:

1) Navrhndte umistdni jednotlivych technik soukinf, hladké skani a
: efektni skani (do prostoru stdvajici{ pFddelny).

; 2) Vyhodno¥te navrhovené uspo¥dddni z hlediske zsbezpddeni potieb-
: nych kapacit vzhledem k vyrobnimu programu tkalcovny.

}fj) ReSte technologieké toky materidlu podle sortimentu p¥izi vSetns
5 potFebného meziskladu.

;?l) Zhodnotte ndvrh po strénce ekonomické.

~ 5) Zhodno¥te ndvrh po strdnce energetické nédro&nosti.
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SEZNAM ZKRATEK A SYMBOL®

VHI - Vfirobné& hospodd¥skd jednotka

HS - Hospoddirgké stPedisko

THU - technicko=hospoddiské ukazatele

AKU - akumuldtorovy

P, - podet vietem -

Sy « ro¥ni spotieba piize v kg ]

v - soukaci ryechlost stroje v m , minTd

tex - vyslednd jemnost piize

u - ufitedény vykon stroje

o - podet zékrutd em™t

fh = rodni Sasovy fond v hodindch

Pq - pot¥ebny podet strojld

Put =« podet vieten na jednom stroji

a3 -~ sménneost

Rgl -~ ringel - typ smylkové efektni prize - jedna
efektni niz




'V souladu s Slenskymi stdty RVHP vytydil XVI, sjezd KsC v roce
%1981 vdk1edni eile hospodd¥ské a soeidlni politiky XS€. Hlavnim
;hbsahem téchto ef1ll, shrnutych do Zprdvy o hlavnieh smérech hos=
 podd¥ského a soeidlniho rozvoje USSR na 1éta 1981 a% 1985, je
iaajiéténi proporciondlniho prohlubovdni socielistického zplisobu
- Zivote & géroven uspokojovat rostouei hmotné a duchovni potieby
ivﬁeho obyvatelstva s dalsim upevnovinin jeho Yivotnich a socidle
fnich jigtot na zdklaedd trvalého rozvoje a vysoké efektivnosti

" spoledenské vyroby a kvality vedkeré price.

I problémy a potieby textilniho primyslu se re#i vzdjemnou mezi-
" ndrodni kooperaci, kde se klade diraz na modernizaci sterych
ﬁprovoz&, na vystavbu novych modernich & efektivnich provozld, kte-
?ré s vysokou produktivitou prdce a kvalitou vyrobki by kledly co
" nejmens! ndroénost na rozsah lidské manudlni prdce, Nezastupitel-
" né misto tvo¥i dosaZeni 5ir$iho uplatnéni vEdy e techniky ve vi=
- robé,

'?Z téchto poZadavki vychdzi ndvrh na nové uspofdddni p¥ipravny
. tkalcovny v zdvedé 01 v n. p. Fezko Strekonice.

ffZaéétky textilni vyroby sahaji aZ do roku 1482, kdy jsou ve Stra-
. konicich zaloZeny cechy soukenikl, postF#ihovadd, zlatnikd s ji=-
3 nyeh Temesgel, Poldtkem 18, stoleti byl zeloZen nejdlileZitéis{

® 2 nich, cech punéochdil, A od dokonasljch vyrobki strakonickyech

ﬁ puncocha®l je jen krléek k pozdéjsi vyirobé fezl, kters proslavie
E la Strekonice v celém gvété, Fez jeko pokryvke hlavy ie nerozlu-
P &né& spjet s ndboZenstvim mohameddna. Xolébkou této viroby bylo

¢ hlavni mésto severniho leroka - Fez, po ndm¥ tato pokryivks hlavy
! dostala zrejmé své jméno. Postupné se tato vyrobe ¢ilym obchode-
| pim = ndmofnickjm ruchem roz&i¥ila i do dalifch zemi{ Evropy, Po-
E_Eétek 1%, stoleti znemend zehéjeni vyroby fezll ve Strakonicied.

.V roce 1876 dochdz{ k podstatnému omezeni v¥roby fezd pro nedo-
. stetek zakdzek z Orientu e virobni program se zadind znadnd mé-
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fnit, K pivodnd. vyrdbdnym feztim se pripojila vyrobe p¥izi, ddme
5lkych plid¥ovyeh tkanin, vlindnych £41 s pFikryvek, dpletd pro
fnvrohni odivéni, laminovenych pletenin, umélych koZefin, niby-
tkdrskich a dekoraénich plydd, baretd, Eepic, fezd, papiren=

gkych sit a plsténcd.

‘Ndrodni podpik Fezko Strakonice je souddsti VHJ Vina¥ského pri-
"myslu v Brnd, kterd sdrufuje 13 podnikd a 3 tfelové organizace.

' Podnik se dleni do tiech zdvodd & 10 provozoven. Zdvod 01 se

" soustiedi na vyrobu mykanych p¥izi, vin&nych tkanin, %41, p¥i-
“kryvek, plsti{, papirenskych sit a plsténcl, Organizalnd pod né&j
*apadé i1 provoz Katovice, vzddleny 8 km od Strekonic. Sitos zd-
 vbd 03 m4 ve vyrobnim programu vyrobu sit pro papirensky pramysl.
" DileZitym momentem ve vyvoii podniku byl rok 1973, kdy byl plné
“nveden do provozu novy zdvod 02 ve Strakonicich s virobou plete-
‘né metri’e, pokrfvek hlavy, bytovieh textilii s zuflech¥fovind

' vlny. K nému jsou organizadné zallendny 4 odloudené dilny vzdd-
" lené cca 20 Mm, slouZief jako rozd&lovny domdei prdce, mimo di-

. 1ny Stechy.

* Vyrobky n. p. Fezko Strakonice uspokojuji vSechny oblasti ndrod-
. niho hogpodd¥rstvi. 467 vyrobkd je uréeno pro vyrobni potiebu,
* 20% pro ohlasti vnit¥niho obchodu, 31% pro v¥voz, 2% pro odby=-

. tovou orgenizaci Rempo, 1% pro nevirobni spot¥ebu.

v riamcl schvdlené koncepce dlouholetého vyvoie n. p. Fezkeo Stra-
;konice zahdji{ provoz v roce 1935 v poslednim roce 7. SLP novd
. prddelna nmykané p¥ize s kapscitou 3 500 000 kg p¥ize za rok.

‘ V§atavba prddelny resi soust¥edéni provozl pFddelen do zivodu
P02 2 tin se otevie cesta ke zviBeni vfroby mykanyeh piizi vina~
f;fsk{ho typu v souladu s poZadovanym ndrdstem vyroby vinénjeh
i‘tkanin. V uvoln®niech prostorech 54 podla¥ni budovy provozovny
‘.pfédelny v zdvodé 01 bude smousti:edéna p¥ipraevne tkalcovny. Toto

!-9-



\ Yefeni umo¥ni modernizaci & sladéni kapecit jednotlivych vyro-

. baich dgeld tkelcovny létek.

o L



f:. Vivo; vyroby v sedmé pétiletce

V¥ve] viroby soukdren

Rok Soukdni
kg
1980 2 973 536
1981 3 028 980
1982 2 B76 502
gE383 2 723241

Vyvoj viroby skdren

Rok Hladké skeni  Efektnf skani  COLkovd vyroba
kg kg ke

1980 1 170 443 184 349 1 354 792

1981 1 213 714 126 578 1 340 292

1982 936 066 150 448 1 086 514

1933 368 122 148 587 1 016 709

Index rletu vyroby soukiren k roku 198C

1980 100
1981 101,86
1582 96,7
1982 91,58
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Index ristu vyroby skdren celkem k roku 1980

1980
1981
1982

11983

100
98,92
80,19
75,04

 Index rigtu vyroby na hladkych skacich strojich k roku 1980

1980
1981
1982
1983

100
103,69
79,97
74,17

I;Index ristu vyroby na efektnich skecich strojieh k roku 198C

1980
1981
'.: 1982
' 1983

100
68,66
81,61
80,60
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nice

ky soukaci stroj Autosuk.

vych p¥rizi,

E;. 1. Zékladni technické parametry scukaecich strojl

2. 1. 1. Automaticky soukaci stroj Autosuk typ 2 007

8i¥ka stroje

délke stroje

celkovd hmectnost stroje

pocet goukacich jednotek

roznéry potdcle

délke

primér dutinky

primér ndvinu

rozméry k¥ifovyeh eivek
ukos
zdvih

maxinglnl prémér ndvinu

goukaei rychlost
/2rozsahy po péti stupnich/

nladins hluku
vikon ventildtoru
prikon stroje

P Y e

2 200
10 010
6 310

48

0 memins

Pro soukdni jemnyieh pfizi je instalovin jeden automatice-

P¥ize hrbdi e efektni jsou soukény na Sesti soukacich
strojich Jutex e jednom soukacim stroji Chrastave., Je=
den soukaci stroj Hammel je pouZivdn pro soukdni zbytko=-

Pro p¥ize jednoduché 1 hladce skané gtiednich jemnosti je
instalovdno dvendct soukacich strojl Variocon.

% B H

mmn

dB
kW
kW



Uvedeny automaticky soukaci stroj pro kénické kii-
Yem soukand eivky je urden pro nizkd Sisla pidizi.

V n. p. Fezko je vyhredné pouzivdn pro druh 125 tex
T{bera, KaZdd soukeci jednotka je semostatné vybave-
na zdsobnikem pro predlohu, brzdidkami, Eistilem
p¥{ze Elop, zardikou, nasdvacim e navezovacim zaii=-
zenim. Pohon eivky je obvodovy, odvozeny od rotadni=-
ho drdfkového vdledku. Hmotnoast visledné ecivky je

2 000 g.

Automaticky soukaei strcj Gilbos Conematic

sitka stroje 1 300 mm
délka stroje - 4 400 mm
soukaci rychlost 600 meminr
rotet soukacich jednotek 16

piikon stroje 595 kW

Autometicky soukaci stroj GLilbos Conematic je vhodny
pro jemné prize, Jde o typ se stabilni navazoveci
hlavou & pohyblivymi soukecimi jednotkami. XaZdd soue
kaci jednotka je vybavena Cistidem p¥ize, brzdifkemi
a svételnou signalizeci. Pohoen civky je obvodow’, od=
vozen od drd¥kového viledku, Hmotnost vyslednd kénie-
ké kriZiem soukané civky je 3 000 g,

Soukeci stroj Jutex II typ 24

51Fka stroje 1 350 mm
délka stroje S 305 om
poctet wvreten 24

celkovd hmotnoat stroje 2 150 kg
pramér kuZelové civky 250 mm

P




g1i¥ke kufelové civky 250 mm
Gihel k¥{Zeni ndvinu prize 32° nebo 22°
voitPni priméry kuZelové dutinky 62 mm / 90 mm

asoukaci rychlost 200 = 650 m e minfl
/ve stupniec

p¥ikon stroje 595 kW

Tento typ stroje je urden pro kdnické kiiiem soukané
civky z hrubé p¥ize., U jednoduchych p¥izi jde o p¥ize
220 tex e skenych p¥izi od 140 x 2 tex vyBe. Je vyba=
ven omezovadem balonl, #térbinovym Sistidem piize,
brzdilkama, drdikovym rozvodnym véledkem, ktery zvedd
civkovy rédmec v pifpadé piretrhu p¥ize nebo odsoukdni
predlohy. Pohon eivky je povrchovy, odvozen od draZ-
kového vilelku. Huotnoat vysledné civky je 4 000 g

Soukaei stroj Variocon

si¥ka stroje 1 800 mm
délka stroje 7 000 mm
poéet vreten 40
soukaci rychlost 280 m» minst
p¥ikon stroje 4 KW

Jde o soukeci stroj vhodny prevd¥né pro prize jedno-
duché do 200 tex. Je vybaven Ztérbinovym &istidem,
kotoulovyml brzdifkemi. P¥ize je rouvdddna vodilen
pfize, pochon eivky je obvodovy, ocdvozen od rotainiho
vdledku. Hmotnost vysledné varioconické eivky je

2 000 ga

- 15 -




5..Squkaoi stroj Chrastava

t{¥ka stroje 1 300 mm
délka stroje 5 500 mm
podet vieten 40 e
goukaci rychlost 250 m . min,
p¥ikon stroje 0,8 kW

6. Soukaei stroj Hammel

§irka stroje ' 1 300 mm
délka stroje 8 300 mm
poéet vieten 60 g
soukaci rychlost - 250 me min.
prikon stroje ; 0,8 kW

V pripadé soukacich strojd Chrastavea a Hammel jde

o zastaralé typy. Jsou vybaveny Stérbinovym Cisticem,
brzdidkami p¥ize, rozvodnym drdZkovym bubnem., Pohon
civky je obvocdovy, odvozen od rotacniho drédZkového
bubnu., Hmotnost vysledné k¥iZem soukané kénické (vdl-
cové) civky je 1 500 g, Soukaci stroi Chrestava je vy-
uZivdn pouze pro soukdni hotovyeh efektnich piizi,
které je nutnc po kontrovdni perit., Vislednd civka
nagsoukand na perforované dutince md malou hmotnost,
mékky ndvin a to zaruCuje dobré propaieni, Ne rozdild
od eivek jutexovych se daji pouZit jako predlohe na
vytdlovy soukaci stroj Totex.,

Z8kladni technické parametry fitkovyeh soukacich stroid

Pro zajifténl soukdn{ dtku na &lunkové stevy jsou urceny
éty#i automatické vytdfové stroje Totex a dve soukseid
stroje ¢ podklaedovym télesem = guperkepsem,

- 16 -




2.

3.

-

1. Otkovy automaticky soukaci stroj Totex

Sirka stroje 1 200 nm
délka stroje 4 000 pnm
podet vrieten 12

primérnd produkce za 8,50 hod. 250 kg
p¥ikon stroje 2,2 kW

Jde o typ eutomatického soukaciho stroje pro soukdni
Gtkového formdtu - vytdfe, P¥ize je v procesu soukd-
ni navijend ne ustupujici v¥eteno, které je po ne-
goukéni t&lesa vyta¥eno, PouZivé se pro soukdni p¥izi
170 tex a p¥izi efektni 500 tex. '

2, Btkovy soukaei stroj Schweiter
§irka stroje 1 500 mm
délka stroje 6 400 mm
polet vieten 60
primérnd produkce za 8,50 hod, 100 kg
p¥ikon stroje 22 kN

ftkovy soukeei stroj Schweiter je zactarasly typ stroje.
0tkové formdty se soukaji ne podkladové t8leso - super-
kops. Je vhodny pouze pro soukini slabfeh prizi. V n.
p. Fezko se pouiZivd pro p¥izl 92 tex,

Zakladni technické parametry predenoveciclh a podesdvaciho

gstroje

e

T¥#L predenovaci stroje jsou urdeny pro soukdni prodejnich
pFizi do tveru preden., Jeden polesdvaci strc) je ve zkulee
bnim provozu a je urdéen pro inovaci drunl pifzi.

“ 17 =



?iE. 3., 1. Predenovaci soukaei stroj Leskovad

2e

3

§{¥ka stroje 1 820 mu
délke stroje 3 700 mu
polet vreten 50

piikon stroje 0,55 kW

Na piadenovacim stroji jugosldveské firmy Masinotex
se soukajf p¥ize do tvaru p¥adena pro prodejni G&ely.

Pradenovaci soukaci strecje Wegmann

l, stroj 2. atro]
sirke stroje 1 050 mm 1 30C mm
délka stroje 4 400 mm ' 5 000 mm
podet vieten 39 26
p¥ikon stroje 0,9 kW 1,1 kW

Jednd se o pradenoveci stroje stersi konstrukce, kde
se soukaji predens pro prodejni ulely.

Poéesdvaci soukaci stroj Varioeon

Sirka stroje 1 800 mm
délka stroje 3 500 mm
pocet vieten 10

soukaci rychlost 280 m e min,
p¥ikon stroje 4 kW

Jde o nové instalovany vyvejovy typ soukaciho atroje,
ktery slouZi na testovdni nového druhu p¥ize - piize
pocesdvandé.

P
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74kladn technické perametry skacich stroji

Pro virobu hladkyeh skanych p¥{zi je instalovidno sedm
skacich strojd KAEV = F = 415 madarské firmy Kbnnyfiipari
Gépeyartd Vdllalet Budepei¥, ddle pek dva staré skaci
atroje Hammel z roku 1937, jeden skaci stroj PL - 31 od
firmy Befeama, ktery je vyuZivém pro hledké skani, presto-
e je urdeny efektnimu skani,

Efektni skené p¥ize json vyrdbdny ne dvou skacich strojich
zdpadonémecké firmy Allme - Seuer, které umo¥nuji virobu

i velmi sloZitych efeiktd.

Ke kiiZikovidni vyrobenich efektl ze stroji Allma - Sauer

ge pouZiveji dve skaci stroje KAEV - F - 415,

1. KAEV = F = 415

§irka stroje 970 mm
délka stroje 11 450 mm
celkovd hmotnost stroje 3 500 kg
pocet vieten 112

d%leni vreten 180 om
vi&ka dutinky 450 mm
primér prstence 140 rm
zdvih prst<ncové hlavice 430 mm
pocet otdlek vieten mintd 2 260 - 4 160

/v segti stupnich/

voitini primér prsience
na zuZevani balonu 141

g

pFrikon stroje 11 kW

ckeel stroj typ F - 415 je vhodny pro skani p¥{azdf

z bavlny, vliny, eyntetickych vldken i ze smésf{ t&ehto
vldken & to v rozmezi v¥sledné jemnosti skenych piizi
od 85 do 2 000 tex. Je vhodny pro virobu hrubyeh my-

kanyeh p¥izi a odpovidd pot¥ebdm VIroby Re Pe Fezko,
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kde se jemnost p¥ize pohybuje okolo primérné hodnoty
330 tex., Nedostatkem tohoto typu stroje je pFeh¥ivd-
ni pievodovych gk¥ini, Nutnymi odstdvkami a doplnovée
nim oleje klesd vyuZiti stroje.

Skaci stroj Hammel

gitfka stroje 1 100 om
délka stroje 10 750 mm
podet vieten 200

délen{ vieten ] 100 mm
vyska dutinky 270 mm
primér prstence 60 mm
zdvih prstencové lavice ' 240 nm
pocet otdlek vieten eminTl 1 000 - 2 600

Skaei stroje Hammel jsou mordlné i fyzicky zastaralé
a pro koncepéni vyuZiti nevhodné,

Skaci stroj Allma - Sauer - typ DZ EESZ

8itka stroje 1 350

mm
délka stroje 16 110 mm
polet vreten 200

déleni vireten 150 mm
vyéka dutinky 450 mm
primér prstence 14C mm
zdvih prestencové hlavice 420 mm
potet otdcelk vieten . minfl 1l 500 « 6 000

prikon stroje 15 kw

Skael stroj typ DZ EESZ je vhodny pro viechny druhy
ekanych efek$d v rozsahu tex 2 000 - 50 s #irokym

rozsahem zdkrutd od 300 - 2 600, Vfhodou je jednoduchd
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zména vyrdbéného efektu.

Ef 4, 4. Skaci stroj PL - 31

girka stroje 1 140 mm
délka stroje 12 700 mm
hmotnost stroje 6 000 kg
podet vieten 160
déleni vieten 132 mm
vyska dutinky 300 mm
primér prstence 100 mm
zdvih prstencové lavice 300 mm
podet otélek vieten eminT> 1000 = 5 000
/plynuld regulece/ -

p¥ikon stroje 15 kW

Skaei stroj PL - 31 md 8iroky rozsah pouZiti a je
urfen ke skeni efektnich p¥{zi s pravidelnymi nebo
diferencovanymi bodovymi efekty.

MoZno vyrdbét tyto typy efektii:
a) spirdlové p¥ize

b) p¥ize typu “"froté"

c) prize smyckové

d) prize typu "muliné"

e) nopkové prize

f) flémkové p¥ize

g) housenkové piize

h) prdskové prize

Tento typ stroje moino pouZit pro véechny druhy efe-
ktd, po kteryeh je velkd poptdvka. BohuZel v n. p.
Fezko je stdle vyu¥ivdn jen ke hladkému skani,
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' 2, 5. zdkladni technické parametry kotlového tlakového paifeci-
ho stroje Vinéna typ UP 150/300

)

maximdlni rozméry stroje 19 000 x 4 500 mm
délka peiieiho kotle 4 280 nm
obseh paifefho kotle 8 €70 dm’
primér paiiciho kotle 1 500 mm
maximdlni vyska 2 000 mm
celkovd hmotnost stroje 9 500 kg
primérnd délka eyklu paveni

p¥i primérné zdlo¥i 230 kg 30 min.
kepacite paidku p¥i dvou sménném provozu 6 900 kg
p¥ikon stroje 35,5 kW

Stroj se pou¥ivd k pateni p¥ize na potd¥ich, vyiimeéné
na civkdch za podtlaku do maximdlni teploty 138 °¢ podle
pF¥edem zvoleného programu, rizeného automaticky.

Prize na potéd&ich je uloZene v paletdch. Z nich se pre=
misfuje do vozikl, v kterjeh se pa¥i,

Kvalitni propa¥eni je jednim z predpokladd dobré zpraco=-
vatelnosti a zlepSeni kvelity p¥ize. Pa¥enim se mé od-
stranit smydkovdni p¥izi e ustdlit deny zdkrut.

Stary zplsob pareni, kdy do pa¥icich strojd byls pouze
privedena pdra, kterd méle vytladit vzduch a propavit p¥{-
zi, byl nedokonaly. Dochdzelo ke srdZeni pdry a tvo¥eni
kapek na zbozi, teplota bylas t&Zko kontrolovetelnd, dobe
pafen{ byla dlouhd e tim nizkd produktivite prédce. Stied
civky byl propa¥en méné ne¥ povrech.

Z toho dlvodu se piikro€ilo k vyrob& paeficich stroild, ktee
ré pracuji e podtlakem, VEtiine textilnich vldken je pii
zviiené teploté eitlivéd vi&i kyeliku. Vakuun snifuje poddf)
kysliku v pe¥iecim kotli na minfimum a tim se sniZuje mole
nost poSkozeni p¥ize, Je moino pakit za nii¥ich teplot,



pdra dob¥e pronikd do maeteridlu a je moZno pouZit i vys-
§{ ndvin p¥{ze ne potddich. Velmi dlileZitd je regulaece
teploty, protoZe teplote md vétdi vliv na vfsledek pa¥e=
ni ne? dobae pateni. P¥i zvydovdni teploty se zvyBuje afi-
nita vlny vidi barvivim e dochdzi ke zméné odstinl, na
rozdfl od doby pa¥eni, kterd nemd prekticky na odstin
vliiv.

g; Strojni vybaveni piipravny plsti

V jedné z dilen p¥ipravny plsti, kterd se nachdzi ne iseku
prddelny jsou instalovdny dve skeeci stroje Sondermann a je-
den skacil stroj Hemmel. VSechny tyto t¥i stroje byly vyrobe=
ny v roce 1920 & to svédéi o jejich konstrukéni a mordlni
zastaralosti.

1., Zdkladni technické peremetry skacich strojd

1. 1. Skael k¥idlové stroje Sondermann

1, stroj 2. s8troj
délka stroje 9 200 mm 5 200 mm
8irka stroje 1 200 mm 1 100 mm
vyska stroje 2 450 mm 2 600 mm
pocet vreten 40 20
hmotnost stroje 2 000 kg 1 C00 kg
prikon stroje 4,2 kW 4 kW

3. 1. 2, Skeei kx¥idlovy stroj Hammel

délka stroje 11 100 mm
gifka stroje 1 000 mm
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vyska stroje
potet vieten
hmotnost stroje
pi¥ikon stroje

w 2k -

2 300 mm
50

2 000 kg
6,6 kW



Strojni vyvbaveni p¥ipravny tkalcovmy je rozd&leno do t¥ech
vzijemnd odloudenych provozd. Tato rozt¥isténost, kterd
velmi znesnedhuje organizaci prédce, je ddna malymi vyrob=
nimi a skladovaeimi plochami,

Rozmisténi soukacich stroji

Provozovna Typ stroje Bf;ggg Celko:%egggft
Strakonice D Jutex 3 12
Variocon 5 200
Gilbos 1 16
Autosuk 1 48
Chrastava 1 40
Strakonice 2 Jutex 3 72
Variocon 6 240
Katovice Variocon 2 80
Hammel 1 60
Celkovy polet sgoukacich vieten 828

Rozmisténi Gtkovyeh soukacich stroit

Provozovna Typ stroje aiﬁg?; Celko:ﬁeggiet
Strakonice D Totex 4 52
Schweiter 1 60
Celkovy podet Uttkovyech soukacich vieten 112
Fozmisténd ekacich strojd
Provozovnsa Typ astroje si;ﬁgg Celko:%eggiet
Strakonice D Allma - Sasuer g 400
KAEV -« F - 415
/kontrovaci/ 2 224
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Strakonice 2 PL - 31 1l 160
KAEV « F = 415 7 T84
Hammel 2 200
Celkovy poclet skacich v¥eften 1 768

Nevyhodou soudasného rozmisténi strojd je i ten fekt, Ze
neni{ moZno délnikovi p¥idélit normovany obsluZny tsek
a 2 toho divodu jsou vypliceny metodové doplatky.
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" 5, Analyza soudasného stavu

jis. 1. Srovndni soukacich strojd Jutex a Variocon

fs. 1. 1. Srovndni instalovenych kepacit soukacich stroji

Jutex a Variocon

Vzhledem k tomu, Ze se v soufasné dobé v n. p. Pez-
ko Strakonice soukd p¥ize ze TC,5 % na soukacich stro=
jich Jutex & Veriocon, provedla jsem jejich srovndni,

- Jutex Variocon

- Zdkladni ddeje provozovna provozovna

3 D Z2 celkem D L. X celkem
é{Poﬁet strojd

 na provoze b 6 4 6 2 12
. Pocéet vieten

" na jednom strojl 24 24 24 40 40 40 40
. Celkem vieten

 instalovanych e 144 160 24C 80 480
- Podet vieten

| v chodu v 1. sménd 72 72 144 120 200 80 400
.~ Polet sukaiek

. 1. suény N 12 RS il 20
. Primérny podet vite-

. ten na 1 suka¥ku 32 12 12 2045202020 20
. Podet vieten

v chodu v 2, sméné 12 12 24 40 40 = 80
. Polet sukaiek

. 2, smény ) i | 2 2 2 = L
. Priimérny polet vie=

. ten ne 1 sukaiku 12 12 12 20 20 = 20
b VyuZiti instalove-

" nych kapescit z hle-

b digka 2 provozu

/% 58,3 58,3 " 58,3 50 50 50 50

i‘Tabulkn ¢ 1.= Srovndni instalovanjeh kapacit soukecich strojd
- Jutex a Variocon
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V p¥izemi provozovay D je instelovdn 1 automaticky
soukaei stroj Gilbos Conematic, ktery je vyuiivin
v jedné sméné a soukeji se na n¥m slabé jednoduché
piize 72 tex Ralis, 92 tex Rachelis, 92 tex Henris.
Dédle je zde instalovédn 1 soukaci stroj Variocon,
ktery je vyuZivédn jen v jedné sméné pro presoukdni
zbytkd 2 tkalcovny. Ne tomto stroji je v priméru

v chodu polovina instalovanych vreten.

V 1. pat¥e provozovny D je instalovdn 1 soukaci stroj
Chrastave, jehoZ vietenovd kapacita je vyuZividna na
50 % v ranni i odpoledn{ sm&né. Pracuje prevdZné pro
goukani efektnich prizi.

Kromé& toho je zde 1 automaticky soukaci stroj Auto-
suk, ktery je vyuZivédn vyhradné pro soukdni jedno-
duché prize 125 tex Tibera.

V provozovné K je instalovédn soukeci stroj Hammel.
Tento stroj je vyuZivan podle poticby na soukdni
prodejnich p¥izi. Pracuje zpravidls pouze v ranni
sméné,

Z tabulky &. 1 vyplyvd: = pro soukdni ne k#{Zové
civky existuje dostatek
vietenové kapacity

= u gtrojd Variocon v prove=
zovnd D a Z nejsou ani
v rann{ sméné vyuiivédna
viechna instalovand viete=
ne




4 Jutex Variocon

. Zékladni ddaje hlaedkd skand hladkd skend
. Prémdrnd soukaei

~ rychlost 440 385 280 280
. V#slednd hmotnost

~ eivky 3 800 4 000 1 600 1 600
. Podet obsluhovenych

. vieten na 1 sukarku 12 12 20 20
~ Primérny vykon

- v kg/hod 31,71 91,16 43,52 71,74
. Priwmérny vykon na

- 1 hod. a vreteno 2,64 7,60 2,18 3,90

. Tabulka &, 2 - Srovnéni technickych parametrl soukacich stro-
1 ji Jutex a Variocon

. 7 tebulky &. 2 vyplyvd: - soukaci stroje Jutex ve srovndni se

b gsoukacimi stroji Varioecon vykazuji
2,5 x vy88i hmotnost vysledné k¥{-
Zové eivky. Tato skutelnost se kla-
dn& promitd u ndslednyeh operecich

- u skanyeh p¥iz{ vykezuj{ soukaci stro-
je Jutex ve srovndni se stroji Vario-
con vys8si hodinovy vykon o 13,42 kg.
U hledkyeh prizi je tento vykon niZs{
o 11,81 kg

-~ p¥iéinou ni#&iho vykonu strojd Jutex
u hladkyech p¥{zi je nedostatedny pii-
a3l vieten zplsobeny tim, Ze kaZdy
gtrol je postaven samostatné, a to ne-
umo¥nuje p¥iddlit suke¥ce vice ned 12
vieten '
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Stroje typu KAEV = F = 415

v provozovné D jsou upraveny

pro kontrovdni efektnich p¥izi. Jejich vyuZiti je dédno
objemem vyroby efektnich p¥izi, Stroje typu Allma ~ Sau=
er jsou v plném rozsehu vyu¥ivdny pro predskani efekt-
nich p¥izi. Jejich soudasné vyuZiti na 100 % ukazuje

uréity nedostatek kapacity

2 tabulky 8. 3 vyplyvd : -

pro pred skani,

moderni technika, tj. stroje
KAEV jisou v obou sméndch vy=
uZivdny na 100 %

stardi technika vykazuje vy=-
ufit{ ni%si | |
celkové vyuZiti inetalovenych
kapacit na 83,5 % je relativné
vysoké, z hlediske Casového vy=-
uziti dostatedéné

gvyseni vyroby bude nutno zaji=
B¥ovat rlstem produktivity préce
na provoze Z je instelovéno 7
skacich stroji KAEV, tj. 14 po=
lovin strojd po 56 vi¥etenech.
Skutednd obgluhovost &ini 3 po=
loviny stroje, tj. 168 vreten
na 1 ské¥ku., V kaZdé sméné ob=
gluhuji tedy 4 skifky po 3 po=
lovindch stroje a 1 skdike ob-
sluhuje pouze 2 poloviny stroje.
V tomto piipadé jde o niZ8i vy~
uziti délnika
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V médnich a zdkladnich kolekcich vlnaiskych tkanin je
ji% pravidelné zafezovdno asi 23 druhid efektnich pyizi
a vitSina z nich se od sebe jen nepatrnd konstrukiné
115f. Pracnost zmény vzoru ne novyeh strojich je nizkd,
aviiak ve ztrdtovyech desech se nep¥iznivé odrd%i mate-
ridlovd zména.

Pracnost efektu na p¥edskani md urdujici podil na ko=
lisajiefl rentabilité vyrdbénych efektnich p¥izi. Z Cd-
pti se v rentabilitd ocdrd%i i meteridlové ndklady, kte-
ré jsou ovliivnénd pouZitym materidlem,

Pro vyrobu efektnich skaenych p¥izi jsou v n. p. Fezko
instalovdny od roku 1975 dva zdpadon&mecké sgkaeci stroje
Allme - Sauer & vysokou vykonosti a & moZnosti rychlé
zmény sortimentu vyrdbénych efektnich prizi. O jejich
vyhodnosti sveédéi dobré technicko-hospodaiské ukazatele.

Efektni prize jsou stdle konstruovédny pro zpracovidni

ne ¢lunkovych stevech, prestoZe se vyrdbi vlinerské tka-
niny na jehlovych strojich Snoeck s Acutis v n. p. Fezko
jiZz od roku 1976. Zatim nebyle nalezena cesta zmény pro-
vozniho dstroji, které by bezpeiné zendfelo efektni p¥izi,
eniz by dochdzelo ke gtrieni efektu. Jedna z daldich moZe
nosti, jek zpracovivat efektni p¥izi na bezilunkovych
strojich, je pouZiti efektd pouze v soustavé osnovnich
niti, Ale eni tato cesta se neosvéddila, protoZe znadnéd
omezuje vzorovdni, Vétsi pozornost by se méla soustiedit
nové konstrukeil efektni pr¥ize, kterd by kladné ovlivnila
tkeni na bezclunkovyeh atrojich,
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é. Technologie vyroby v piipravné tkaleovny n. p. Fezko

Styakonice

6. 1. Schéma technologického postupu soukdni

Doprédéni P Dop¥dddni D Dop¥ddéni K
Paggni D
Soukdni 2 Soukdn{ D Soukén{ K Peteni D
'==;_hhﬁﬁhﬁhhﬁh‘_‘-E==:::::::::::;__._f-—————;nh—
Skled D
‘,f””"‘\\“~3§t
Osnova D Otek D

Soukdn{ dtku D

Témé¥ ve viech pripadech se jednoduchd p¥ize urdend ke
tkeni{ pa¥i., Pa¥eni se provdd{ z pravidla p¥ed soukdinim,
tj. na prddelmickyeh potdéich., Ve vyiimeényech p¥ipadech
je p¥ize pa¥ene na varioeconickych nebo jutexovyeh eive
kdeh - tento zplsob vyfeduje mékky ndvin pFize a pro=
dlouZenou dobu pa¥eni,
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{'é. 2. Technologie vyroby skené piize

| 6. 2. 1. Schéms technologického postupu vyroby hladké skané

Doprdddni ?,P.K
Pareni D
//\
Predsoukdni K,2 Skani z préd. potdéd K, Z
Skani K,2 Soukdni K,Z
./’///r4;hhﬂﬁhh““~r. ./”//)h\f\\\h
Soukdni X, 2 Tkani{ z potdd4 D Osnove D ftek D
S
Osnove D Otex D Bez&lunkové Soukdni
tkeni D dtku D
Ui
Bezilunkové Soukdni
tkani D dtku D

Paten{ se provddi p¥ed skenim hladké pFize ojedin¥lé, téme¥
viibec, Pouze v p¥ipadé, Ze je materidl zdkrutové Zivy s skae-
ni se tim gtdvd obtiZné, :

Témér vBechen hladky skeny materidl je pouiivdn jako osnove

a Utek pro bezdlunkové tkaci stroje. Pro &lunkové stavy je
hladee skand piize pou¥ivdna v p¥{padd viroby pFikryvek.
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Jednd se o p¥ize 170 x 2 tex Atila, Anita. V tomfo. p¥{padé
ge pripravné prdce u nladké skané pidze roziiyujf o soukdni
dtku na vytdde.

Pro bezdlunkové tkaci stroje je vyuZivdno pifedloh ze sou=
kaci strojd Varioeon, kde hmotnost nasoukané civky dosahu=
je 2 000 g. Instelace podni civednice na skacich strojich
KAEV - P = 415 umo¥nuje zpracovat 1 velkoprostorové civky
ze soukecich strojld Jutex, kde vyslednd hmotnost civky do=
gahuje 4 000 g.

w 36




piize

R R

Dop¥dddani D,F,K Nékup

-‘“H\H“NHHJ//77

Pajeni D

/

Predsoukdni D

/

Predakani D

/

Pareni D

Ul

Soukéni D

/

Kontrovdni D

Soukdni D
Pareni D
Osnova D ftek D

Soukdni dtku D

/\

Payeni D
Soukdni D
Osnova D Otekx D

Soukéni Wdtku D
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Suro;iny pro vyrobu efektnich skanych p¥izi jsou zajidfovd=~
ay jednsk vlastni vyrobou mykanfch p¥izi e jednak ndkupem
desanyeh pifzf, PAD (Chemlon) a PES (Slotera) hedvdbim,

Chemlon se pou¥ivd pro skani reZnych p¥izf, Kupdny jsou
odetkdvdny jeko reZné a v kuponech se barvi, (Chemlon se
obarvi). Slotera se pouZivéd pro skani barevnfch efektd
pro pestie tkané desény, je doddvdna barvend ve hmoté,
Chemlon a Slotera jsou doddvdny na velkorozmérovych cive
kdch k predskani ne efektnich skacich strojich Allma -

- Sauer a ke kontrovini na skacich strojich KAEV = P =

- 415,

Po kontrovini se provddi pareni na potddich ze skaeiho
stroje KAEV a ndsledné soukdéni na k¥iZové eivky, V malém
mé¥itku se po kontrovdni provddi soukdni na k¥{Zové civky
a ndsledné pateni, protoZe ndvin na k¥iZové eivky by musel
byt velmi mékky., Tim by se zvétdovela moZnost smekdni ovi-
nd pri dalsdim zpracovdni.

Kupony s efektni p¥izi v soustevé niti osnovnieh nebo ttko-

vich jsou tkdny ne &lunkovych stavech. Otek se musi souket
na vytéfe na dtkovém sutometickém soukacim stroji Totex,
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Vyrobe mykené se provdd{ ve trech provozovndch a to v pFd=
delné F,D & Katovieich. Transport p¥ize mezi jednotlivymi
provozovnami je zebezpelovén v typizovanych piepravnich
paletdch 1 240 x 840 x 800 mm.

Provozovne D

3. e 4, patro - zde je pPijiména jednoduchd prize z prddel=
ny a piimo p¥i p¥ejimce je p¥ize rozdélene
podle uréeni,

Jednd-1i se o p¥{zi urdenou k hledkému skani,
je dopravovéna na venkovni skladovaci plochu,
naklddéna na ndkledni automobily podnikového
dopravniho stiediske s prevdii se do provo-
zovany 2.
Jednd-1i se opiizi uréenou jako jednoduchy
itek a jednoduchd osnove, svaZi se vytahem
do 2, patra, kde je provddéno peieni pirize
(presni délka pa¥eni je urdena technologic-
kym postupem u jednotlivyeh druhl p¥isge).
Jednd=11 se o p¥izi urdenou ke skani efektd
(100 tex Mentova, 560 tex Polomeza), prevdZi
se ruénimi voziky také do 2. petra a pa¥ri se,
2, patro = mezisklad naperené jednoduché prize, v ktew=
rém piize Cekd ne dalS{ zpracovini dle po=-
tfeb vyroby.
Je zde umistén soukaci stroj Jutex & nové
instalovany automaticky soukaeei stroj Auto-
guk, pro soukdni druhu p¥ize 125 tex Tibew
ra.

1. patro - na soukdrné se soukaji na strojich Veriocon
g Jutex hé%né p¥ize (od 72 tex Ralis a¥ po
560 tex Unita),

Je zde realizovdna vyrobe piedskanych cfek-
tii na strojich Allma - Sauer a kontrovdni
efektld ne strojfch KAEV.
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Predskané efekty se soukeji na perforovené
civky na strojich Jutex, v 2, patie se paid,
zpét me prevdZi vytahem do prvniho patra ke
kontrovdni, presoukdvd se na soukecim stroji
Chrastava ne perforované civky a opét se

v 2, patfe pa¥i,

Pi{zem{ = soukdni Gtku pro Slunkové stavy Sch¥mher, Je
to soukdni dvojiho druhu, Slabé jednoduché
p¥ize se soukeji na superkopsy na stroji
Schweiter. Nejcestéji je to prize 92 tex
Henxris. Skand p¥ize s- soukd na vytdde na
automatickych soukecich strojich Totex. Jde
hlavné o hledce skanou p¥izi 170 x 2 tex
Atila a Anita urdenyeh pro vyrobu pirikryvek.
Dédle se na vytdle soukd efektni pirize od
500 tex,

Provozovna 2

Piize uréend pro hledké skani p¥ichdzi ze zdvodu F,D & Ke=-
tovie. lNejlastéji jesou to prize 170 tex Zina, Ema, Elens;
180 tex Kamil, K4¥fa; 200 tex prodejni p¥ize Silon.
Jednoduchd prize se pregoukdvd na soukacich strojieh Verio=-
con & slouZi jako predloha pro skaci stroje KAEV a PL - 31,
Stroje KAEV ge pouZivaji pro skeni v poméru 1 : 1 (pidize
stejného &igla) pro vinéné mykané piize,

Stroj PL = 31 je nejcestéji pouZivédn pro skani Thermovylu
se Slcterou nebo Sesanou pi#izi, 8asto je pouZivén ne obe=-
gkavini mykenych p¥izi Sloterou nebo Chemlonem,

Skana piize se goukd na Jutexeech, nesoukd se pouze urdité
mnozatvi pFize urdené ke tkani z potdcd,

Skand prize se dopravuje automobily do provozovny D do sklee
du tkalcovny léatek.

Provozovna Xatovice

Zde se zpracovivé Cdet produkee urSend pro skani z piédelny
D.a I a z vlestni pFddelny; transportuje se nikladnfmi autoe
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mobily do skladu tkelcovny v provozovné D,

Prize urdend pro prodejni ddely se soukd na p¥adenovacich
strojick do preden nebo na soukacim stroji Hammel na ko=
nické ki¥iZem soukané oivky.

Nédkup Sesané prize

Sesané p¥{ze se nakupuji zprevidle pro vyrobu efekto. Né=
kup provddi dist¥edni skled, ktery podle objedndvek skled-
nike tkalcovny dodévd tuto piizi do provozovny D. Prize

ge ze skladu vybaluje, prevaZuje a dopravuje vytahem do

2. patra, kde se pari na potdéich. Naparend prize se tran-
sportuje vytahem do 1. patra k predsukdni ne soukacich stro-
jich Variocon. Tyto varioconické civky slouZi jako predloha
pro piedskeni efektu ne skacich strojich Allma -~ Ssauer,
Vyjimku tvori jemné Sesané nakupované prize 50 tex & slabfi,
jejichZ predsoukdni pro skeni neni moZné provdd#t v provo=-
zovnd D z ddvodd technické nevybavenosti. Teto p¥ize uréend
pro HS = 14 (tkaleovna) je z \stiednihc skladu dopravovidns
naklednimi automobily na zdvod 02 na pFipravnu pletdren,
kde je soukdne z potddd na autometickych soukaeich strojfch
Sehlafhorst na verloconické civky a zpét doprevovina na
tkalcovnu, Jeko jednoduchd se nepa¥f a pouZivd se jako zdk=-
led efektu (smy&kovéd) nebo jeko pridavnd piize p¥i predskent
efektd, pokud je zdkladem efektu giln¥j3i Sesandi p¥ize,

Z nelupovanyen p¥izi je nejobvyklejsii Zesand 200 tex, 100
tex, 50 tex. P¥ize je nakupovéna z PEP Nejdek, Chebu a Kdy=
né,
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V soudasnych provozech piipraven tkalecovny jsou pracovni
podminky naprosto nevyhovujiei, nebof tyto prostory jsou
pouze p¥echodné, nepiisplsobené a to se odrd#i ve zhose-
nyeh pracovnich podminkdch,

Chyb{ dostatedny prostor pre vhodné unisténi strojniho ze=-
¥{zen{, pro sklady e mezicklady. Nedostatky se projevuji

{ v nizké drovnl socidlnfch zeiizenich. I daldi fektory
jako je osvétleni, barevnd dpreve precovidté, pracovni
ovzdusi 1 hluk jsou nevyhovujioi.

V disledku roztiifténosti jednotlivych provozoven lze teiko
zabezpedit optimdlni vyuiiti etroji. Prdvé tek problemetickd
je i menipulece s materidlem, %de se nutné musi objevit dal=-
81 negativni faktor s to je zvyiemd fyzieckd némeha precovni-
k. Vechanizedni prostredky, kteréd by odstranily téZkou fy-
zickou prdci nelze pouZit pro nevyhovujiei prostory.

Podle &SN nejhospoddrnéjsi vyroby je pri teploté 22 '8

e pri primérné relativni vlhkosti 65 %. Ani tento poZadavek
nelze v téchto zaataraljchsoﬁektech zajigtit vhodnou klimse
tizeci, Za soucasnych podminek se vyrdbi p¥i kolisajiei tep-
lotd od 18 = 30 °C e relativni vihkosti od 52 = 60 %, P¥i
této nizké relativni vlhkosti dochdz{ k t¥enim mezi vldkny
k tvorbé elektrostatického ndboje. Vldkna se stdveji kiehkd
a cnadno se p¥i prichodu strojem ldmou otérem o jeho Sdsti.
Ze téchto okolnosti se provoz stdvé prasnfm. Prafnost md
negativni vliv { ne znedi#fovdni zpracovdvenich prizi a z§-
roven dochdz? 1 ke ztrdtdm materidlovym,
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NAVRHOVANALA STIPUACE

Nevrhovend vyrebe ne rok 1986 z hlediske scrtimentu

Ndvrh situace pro nové usporéddani pr¥ipraeven tkalcovny
v budové soudasné prédelny vychdzi 2z piredpokladu sorti-
mentu pro rok 1986.

Tento predpoklad vyroby pr¥izi byl stenoven na zidkladé
pravdépodobné vjroby tkalcovny s ohledem na modni trend,
poZadavky a pruzkum trhu.

Konkrétné tento ndvrh pro jednotlivé typy strojld znézor-
nuje p¥iloha &e l.

Vyplyvéd z ného, Ze alkoliv podstatnou &dst objemu vyroby
pr¥izi zajist{ novd prddelna mykené prize n.p. Fezko, ¢dst
objemu vyroby musi byt zejisténa prizemi nakupovanymi

z jingch podnikd, Jednd se o nékup Cesané p¥ize od n. pe
PCP Nejdek a o nékup syntetického hedvéb{ PES, PAD a ther
moplastického vldkna Thermovyl od chemickych zévodi,
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:i. 1. Navrhovaeny sortiment piizi pro rok 1986 - vln&né tkeaniny

g toho:

Tex druh p¥ize celgel TeTneTuch: T —kanl —Fektnt
72 Ralis 12 12
84 Tasman 25 25
92 Rachelis 35 35
92 Henris 78 78
92 Katinka 15 15
92 Velencia 10 10
100 Mantova 5 5
110 AnuBe 21 21
110 Helkena 20 20
120 Alis 10 10
125 Rekus 17 17
125 Tibera 186 186
140 Erkas 30 30
140 Evana 93 93
170 Anite 129 129
170 Antonie 53 -5
170 Atila 33 33
170 Elans 150 _ 150
170 Erika 15 p L
170 Eme 132 134
170 Zeus 22 22
170 Zine 169 169
180 Kdta 50 50
180 Kamil 21 21
200 Malceba e 25
220 Boris 50 50
340 BoZa 14 14
34C Budva 30 15 15
560 Unita 20 20
Celkem 1 470 664 - 806
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fi. A ﬁé&rhovani sexrtiment nakupovanioy p¥izi pro rok 19q§

- vyroba vinényech tkanin

Tex druh pi¥ize celkem Z toho: :
t jednodueh. hl, skeni efektni
68 Rgl 237 10 10
.~ 68 Rgl Veline 284 10 10
200 Rgl 210 70 70
200 Rgl 218 50 50
16,7 Slotera 3 3
38x2 Thermovyl e 12
Celkem 155 15 140

;_1. 3. Navrhovany sortiment prodejnich p¥izi pro rok 1986
: -« vyroba tkanin

Tex druh pr¥ize celkem Z tohet
t Jednoduch, hi. skani efektni
140 Centrolen 15 15
170 Salome 30 30
200 Ivana 100 100
200 Poloneza 20 20
200 Radana 90 90
200 Silon 615 203 412
220 Pleta 100 100
250 Houné 150 150
280 Regina 15 15
Celkem 4 133 703 412 20
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1*1. 4, ﬁﬁ}rhovanj sortiment p¥isi pro rok 1986 = vyroba plsti

Tex druh piize celkem & tohos
t  jednod, hl.skan{ efektni
140 Odvlh&ovaci nejjem. 9 9
200 Odvlhdovaci jemnd 5 5
220 Odvlhéovaci jemnd 5 5
280 Odvlh&ovaci jemnd 3 3
300 Odvlhdovac! jemnd 3 3
360 Odvlh&ovaci obydej. 3 3
400 Odvlh&ovaci oby&ej. 3 3
500 Odvlh&ovaoi obyé&ej. 4 4
600 Odvlhiovaci obyéej. 10 10
280 Skand 3 3
420 Vysoudeci osnova 10 10
500 VysousSeci dtek 12 12
200 Vrehni sukno 10 10
300 Vrchni sukno 4 4
400 Vrehni sukno 4 4
500 Vrehni sukno 2 2
Celkem 90 87 3

}‘1. 5. Navrhovany sortiment p¥igi pro rok 1986 = vyroba lUpletu

Tex druh pFfze celkem z toho:
t Jednoduch., hl, skani efektni
110 Largo 42 42
220 Largonela 38 38
Celkem 80 80



,,1. 6., Navrhovany sortiment prodejnfch p¥iz{ na rok 1986

- vyroba tpletd

Tex druh prige celkem z toho:
t jednod. hl, sken{ efektni
92 Kaskdda 50 50
92 Viking 40 40
92 Violis 20 20
133 Veline 401 40 40

f; 1. 7. Navrhoveny sortiment p¥{zi pro rok 1986 - vyroba pokrfvek

hlavy
z tohot
Tex druh p¥ize celkem
¢ jednod. hl., skani efektni

84 TPablda 7 i 4

88 Barma 60 60

92 Katinka 2 2
100 Fabia 150 150
110 Ikarus K 33
125 Lita T ; §
125 Trude 60 60
140 Arabien 4 4
140 Famosa 12 12
140 Limbana 15 15
180 Libuse 10 10
180 Liberte 1§ 15
300 Pole 35 35
Celkem 410 410
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8. Rekapitulaee navrhovaného sortimentu p¥fzi{ pro rok 1986

Vyrobni{ obor celkem
t
Vinéné tkaniny 1 470
Viroba plsti 90
Vy¥roba tpletd 80
V¥roba pokryvek hlavy 410
Vyroba prodejnich piigi 1 285
Celkem 3 338

9. Navrhovand eelkovd spotiPeba p¥izi pro rok 1986

Vyrobni obor prize celkem
Jednod, Rl. skend efektni t

Vlnéné tkaniny 664 806 1 470

Nakupované p¥{ize

pro tkaniny P 3 140 155

Ygioba prodejnich

prizd 412 60 472

Vyroba pokryvek

hlavy 37 b ¥ §

Celkem T01 1213 200 2 134
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. 2. Propodet potieby strojniho ga¥izeni pro zabezpedeni navrho-
Sl e oo

?5 vend vyroby v roce 1986

Propodet pot¥eby strojniho zarizeni pro zabezpedeni navrho-
vané vyroby v roce 1986 je zpracovédn na zdkledd p¥edpokld-
daného sortimentu. Potiebné Gdaje pro vypoétovou &dst byly
prevzaty 2z roénfho vykazu THU n. p. Fegko Strakoniece,

Konkrétni rozpis navrhovené vyroby v roce 1986 pro jedno=-
tlivé typy strojld uvddi piiloha c¢islo 1,

= 2, 1, Propodet potieby strojniho zefizeni pro soukdni

Potfebny polet soukeeich vieten

8
Sr' 10

Fy = /1/
Y .80 . %2 s u .«

kde P .e... poéet vreten
S,, ¢eese rolni gpot¥eba piize v kg
¥ .e... soukaci rychlost stroje v m . minTt
tex ..e0. Vvyslednd jemnost p¥rize
U sesee uzitedny vykon stroje
fh ceeee rodni Eegovy fond v hodindch

Potrebny pocet soukaeieh strojd

P-P"

Pst e, (A

/1/

kde P +...4 potTebny polet soukacich strojd
Py, seses potiebny podet soukacich vieten
Pst""' podet vietem na jednom stroji
M seees SMEnnost
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f'2. 1. 1. P¥iklad vypoltu

Potiebny podet soukacich vieten

fldaje prevzaty z tebulky &. 5 & z piilohy &, 1.

93 000 , 10° ;
P = = 27'9 vreten

352 « $0 + 140 = 51 ¢ 2 210

Potiebny podet soukaeich stroji

Bdaje prevzaty z tabulky é. 5 a &, 6.

133,7 . G
P = = 5,6 = 6 goukacich stroji Jutex
. 24 « 1
Typ stroje Jutex | Gilbos | Autosuk | Variocon | Chrastava
Soukaci rychlost
m/min 352 450 500 280 250
Roéni dasovy
fond v hod 2 210 2 163 2 208 e 20T 2 201
Sménnost /1/ 1 1,8 1 B 8 1
UZiteény vykon
stroje v % 51 b3 54 49 44
Pocéet vieten
na 1 stroji /1/ 24 16 48 40 40
_—

Tabulka &. 5 = Tabulka THU goukaeich strojd za rok 1983
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Jemnost pize | Juter | Gllveg | kutoms | Voriewr" | Fveee/
68 tex 13,8
72 tex 5+4
84 tex 16,4
92 tex 258t 39,5
110 tex 20,5
120 tex 2,7
125 tex 4,3 41,6
140 tex 27,9 11,8
170 tex 13,1 210,5
180 tex 4 W
220 tex 95
340 tex - 4
560 tex 35
100 tex 20,4
200 tex 153,6
300 tex 4,9
84x2 tex 8,2
92x2 tex 4,5
140x2 tex 5,9
170x2 tex 52,0 12,9
180x2 tex 5,9
340x2 tex 0,9
480 tex 12,6
500 tex 31,9
(38x2)x16,7 tex
T -
Celkem 133,7 38,1 41,6 548,6 31,9

"511.

Tabulka &, & - Potiebny podet soukacich vieten




{pr stroje Jutex | Gilbos | Autosuk | Varioeon | Chrasteva

—a

Potiebny pocet
soukacich strojif 6 " g 1 12 5 ;

ftkovy soukaci stroj Schweiter

primérnd denn{ produkce s.eee 150 kg
primérnd roéni produkce ..... 39 000 kg

nevrhovand roéni produkce ... 39 000 kg (gfg;zgtDI? p¥i-
ohy ¢&.

sménnost o Nk 1l

Navrhovany sortiment dtkovych formdtd - superkopst
1ze realizovat na stdvajicim 1 stroji Schweiter.

fitkové soukac{ stroje Totex

primérnd denni produkce ,eces 250 kg
primérnd rodmf produkce ,.... 65 000 kg

navrhovend ro¢ni produkece ... 155 000 kg (prevzato z pii-
lohy ¢. 1)
Sménn,ﬂst eco e 2

Havrhoveny sortiment dtkovyeh formdt - vytddd nelze
vyrobit na 4 stdvajieich strojich Totex, nutno do=-
koupit 2 ttkové stroje,.
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H; 2. Propodet pot¥eby strojniho zaiizeni pro skani

Potiebny pocet skacich vieten

8
Sr LI 010

P = AT Y ¢
v o 60 ¢ tex » u * fh

kde P_ .see.s pocet mkacich v¥eten
S. esssss rodni spot¥eba prize v kg
Y ecveses Otdlky vieten o miny
Z <esees podet zdkrutd - w1
teX ..oee. Vyslednd jemnost piize
U eoesss UZitedny vykon stroje
Ph ceeeey roinl Sasovy fond v hod

Pot¥ebny podet gkacich stroill

kde P seeee potrebny podet skaecich stroji

esees potrebny pofet skacich vieten
Pog ecoee podet vieten ma jednom stroji
Sl .eeees sménnost

; 2. 2, 1., Priklaed vypodtu

Potirebny podet skaeich vieten

fdaje prevzaty z tebulky &, 8 a z p#{lohy &, 1.
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30 000 « 148 « 108

2 850 *

60 « 280 ¢« 71 « 2 153

" Potiebny pocet skacich strojd

1 fdaje prevzaty z tabulky &. 8 a &, 9

« 60,7 vieten

1 855,5 5 :
ifP’ = « 8,3 = 8 strojd KAEV -~ F = 415 pro hladkeé
Typ stroje KAEV Allma - Seauer | PL - 31 KAEV

hladké predskané hladké contra

Otdky vieten/min] 2 850 2 987 3 146 2 817
Podet zdkrutd/m 148 617 243 249
Roéni &asovy fond
v hod 2 153 2 144 2 176 2 150
Sménnost /1/ 2 2 1,9 2
UZiteény vykon
gtroje v % T1 63 57 40
Poéet vieten
na 1 stroji/1/ 112 200 160 112

L8

-3¢ -

Tabulke ¢, 8 = Tabulka THU skacich strojd za xok 1983




fomori srine | gy, |t | Mo | BEL
84 x 2 tex 154,5
92 x 2 tex 84,6
140 x 2 tex 60,7
170 x 2 tex | 1 082,4
180 x 2 tex 116,7
340 x 2 tex 12,5
(38x2)x16,7 tex 167,9
200 x 2 tex 583,2
480 tex 865,95
284 tex 619,2
520 tex 98,0
500 tex 555,0 |
300 tex 399,7
560 tex 61,2
Celkem 1 855,5 1 582,7 407,011 015,9

Tabulke &. 9 = Potfebny polfet skacich vieten

Typ stroje KAEV | Alilme - Sauer | PL - 31 KAEV
hladké predskané hladké | contra

Pot¥ebny pocet
skacich strojd 8 2 1 2

Tabulke ¢, 10 -« PotPebny polet skacich strojd




Vychdzime z pFedpokladu, Ze veikery materidl bude dopravo=
vdn do zdvedu Ol nikladnimi sutomobily ge zdvodu 02 (myka=
né pi¥ize a nakupovené meteridly).

Vetkery materidl bude tedy v nescukeném stavu skléddn z ndé-
kladnich automobild na vyhrazené venkovni plofe a prejimén
v prizemi budevy nynéjéi prddelny, Toto pFrizemi bude slouzit
jako mezisklad nesoukaného materidlu,

Manipulace s paletami bude provéddéna pomoci vysokozdviZnych
vozikd, AKU vozikd nebe ruénich manipuleénich vozikd,

2 p¥izemi bude dopravovién materidl do 2, patra, kde je pred-
soukivin materidl urdeny pro hladké skenf na 11 soukacich
strojich Variocon a 1 sutomatickém soukecim stroji Autosuk.
Zéroven je zde paren & Boukdn i maeteridl urceny pro efektni
skani a jeakc jednoduché osnove & jednoduchy ttek, Vyjimku
tvofi materidl, ktery je ve 2, patfe pouze pafenr a soukd me
v 1, patife na automatickém soukacim stroji Gilbos Conematic,
Ve 2, patre je instalovéin paric{ stroj Vinéna,

Z 2. patra je dopravovdn materidl k dal&imu zpracovéni:

1) Materidl urtenyj jako jednoduché osnova a jako jednoduchy
dtek pro bezilunkovou tkaci techniku Snoeck, Acutis a STB
se dopravuje zp¥&t do meziskladu v pFizem{ e odtud na tkele
covnu.,

2) Materidl urdeny jako jednoduchy vitek pro &lunkovou tkaci
techniku Sch¥nher je dopravovdn do l. patra, kde je pie-
soukdn na 1 dtkovém soukacim stroji Schweiter na dtkovy
formdt superkops,

3) Materidl urdeny pro skani hladké;




postupuje do 3. & 4. patra k 8 skacim strojim KAEV

- P = 415 a 1 gkacimu stroji PL - 31

po naskini je ve 3. & 4. patie piesoukdvén na 1 sou=
yacim stroji Variocon & 4 soukacich strojich Jutex
materidl urdeny jeko hladkd skand osnova a jako hled=
ky skany dtek pro bez&lunkovou techniku je dopravovén
do prizem{ a do tkalcowvny

materidl urfeny jako hladky skany dtek pro &lunkové
stavy je dopravevdén do 1, patra, soukén na 4 automa=
tickfeh dtkovych soukacich strojich Totex ne dtkovy
formit vytdd a depravovén do prizemi e do tkalcovay

4) Materidl urdieny pro skani efektni:

a) po napa¥eni a presoukdni ve 2. patie postupuje do
3, patra ke 2 skacim strojim Allma - Sauey, na kte-
rjch je efektné predskin :

b) meteridl efektné predskany Je plesoukfn ve 3, patie
na 2 soukacich strojich Jutex

¢) postupuje do 2, patra, kde je na civkdch Jutex paren

d) dopravuje se zpdét do 3. patra ke 2 skacim strojim
KAEV = P = 415 ke kontrovéni

e) po kontrovdni postupuje do 2. patra, kde je na 1 sou=
kacim stroji Chrastava presoukdén na perforovené civky

f) opét se provddl ve 2, patie pareni hotového efektu

g) &det efektnd skané pi¥ize urfend jako osnova a jeko
titek pro bezdlunkovoun tkaci techniku postupuje do prie
zemi a do tkelcovny :

h) ¢dst efektné skané pirize urfend jako dtek pro Elunkofé
gtavy jJe dopravovdn do 1, patra, kde je avukina na 4
automatickyeh soukacich strojich Totex na Wdtkovy forw
mit vytAf a pak dopravevéna do prizemi a do tkaleove

o
ny

;1mto Je zajliténa vedkerd priprava materidlu pro tkalcovuu 1w
?gk. VyuZity véechny stdvajfc{ stroje, Navie oproti stévejicie
i etrojovému parku Je 1 skaci stroj KAEV pro hledid
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' skanf, ktery je zanesen v pldnu investic pro prifti pétilete
lcu .

?T Ddle investicni plédn zahrnuje ndkup 2 uGtkovych soukacfch 8tro=
?é j&, jejich# vyuiitim by se vyrovnala situace na soukdni vytéd= .
ﬁ; 88, Soulasné strojni zebizeni neni schopno zajistit objem vy=
rﬁlroby vytééd pro predklédany sortiment. V navrhoveném Peiieni

E je &dst sortimentu urdeného pro 8lunkové stevy ( 25 t ) pFe=
sunuta ne bYezélunkovou tkaci technikue.

?'Ve 2, pat¥e je instalovdn soukaci stroj Hammel, na kterém se
. presoukdvd zbytkovd prize z tkalcovay a pletérny,

ﬁ V 1. patie jsou ddle umistény:
* 1) 3 predenovaci stroje urdené k vyrobd:
- prodejni p¥ize Semplet, Pletplet = zpracovéni zbyt=-
kové nepotrebné pirize tkalcovny
- prodejni p¥ize Polonéza, kterd se vyrdbil pouze za
icelem prodeje
2) 2 skaei stroje Hammel pouZivané pro:
= pomocnou vyrobu niti ne sedivdni kupond
-~ pro skani prize lenuet = krajové perlinky pro bege
dlunkovou tkaci techniku :
= gkani{ p¥ize pro sesivdni kuponl, tj. oznadeni odet=-
kaného kuponu nézvem druhu a &islem
- gkanf piize pro prodeini udely

' 3) 1 prototyp pedesdvaciho soukaciho stroje Variocon, ktery
nesalouzi virobnim Gdeldm, zetim je ve zkudebnim provosu

114) 3 skact ptroje slou¥ici k vyrobé skané pirize pro plstd
§ Zbjvajici prostor v 1. pat¥e bude vyuiii pre sklad nepotPobnd

L zbytkovs piize z tkalcovny e pletdrny, jako manipuladni proge
" tor.
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."?-'- Systém rozmisténi strojll, zdscobovini meziskladd a doddvky
materidlu podle Jjednotlivych tramsportnich cest je zndzore
nén na vykrese &, 1, 2, 3, 4.
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V rekonstruovanjch provozech s prehlednym rozmist&nim sou=
xacich a skacich strojt, s vétsi plochou skledl a mezi skle=
dd se podstatné zlepii paracovni a bezpeénostni podminky.
Zéroveh se vyu¥itim mechanizednich prostredkd zkvelitni me-
nipulace s materidlem a tim se sni¥i fyzickd ndmaha pracov-
nikd,

Aby pracovnik odvdd&l svoji prdei bez zbytednych nepfesnosti
a zmetkl, v dané kvalité a kvantité, je k tomu ti¥eba vytvoe
¥it optimdlni precovni prostredi,

Vedle vyrobnich vztahtl, které si 1idé sami urcuji mezi sebou
ve vyrobé je nutno se soustiedit ne vnéjsi podminky precovni=
ho prostiedi,

Mezi faktory negativn& ovlivnujieci pracovni prostredi pet#i
hlucnost. Z lékatfské skuSenosti je zndmo, Ze hluk do 70 dB
ge snddi celkem dob¥e. K poBkozeni sluchu dochdzi v pripadd,
e ¢lovék je del&i dobu vystaven vice ne% B5 4B,

KaZdy z nds vnimd zvuk zcela individudlné, Nékdo si mliZe
na hluk zvyknout, zvld&té tehdy, neméni-li svou intenzitu
a nebo ji méni jen nepatrné, Jind je viak otdzka, jak rea~
guje nervovd sousteva. Po gluchové iudnav® se hldsi i Gnava
téleond a dusevni, pracovni vykon se sni%uje,

Dlouhodoby pobyt v hlu¥ném prostiedi vytvéri zmény psychiee
ké = objevuje se stupnujfef nedoslyjchavost, jestlife si pra=-
cujlici nechrin{ sluch osobnimi ochrannymi pomlickemi.

V navrhované situmecli soukaci a skeei techniky se predpoklddd

hledina hluku do 80 dB a to znemend, Ze u pracovnikd by nee
mélo dojit ke sluchovym zméndm,
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. I Sprdvné i dostatedné oovétleni precovidté je dlleZité

j is hlediska produktivity a kvality prdce, ale i z hlediska
bezpednosti prdce, Vyhodné vyuZivdni denniho svétle, ste]-
né jako vhodné umisténi a sprdvnd intenzite osvétleni sni-
Juje dnavu zraku a tim i celkovou dudevni a fyzickou Gnavu.

Denni svétlo bude plné vyuZito, protoZe 5. podlaZni budova
budouei p¥ipravny tkelcoviny je ze vSech Etyrech stran pro-
sklena. Intenzita osvétleni zd¥ivkami ve stdvejfcick pro-
vozech prddelny je 500 1x, a to odpovidd normé pro ldsek
soukdren a skdren.

. S osvétlenim pracovidl Gzce souvisi { otdzky barevné tpravy.
. Pouiit{ barev v precovnim prostiedi p¥iznivé ovlivouje pra=-
covni pohodu, zlepSuje viditelnost, usnadnuje orientaci a
zvysuje bezpecnost préce.

Kazdd barva md svou plscbivost e Uéinnost, kterd se viZdy
uplatnuje v souviglosti s ostatnimi podminkemi prostiedi.

Pro pripravny tkalcovny se hodi berve bild s odstinem do
modra, kterd zlepsSuje Gdinnost a rovnomérnost osvétleni e
pligobi uklidnujicim dojmem. v

Vedle barvy stén je nutno oznedit pohyblivé &dsti strojl a
nebezpednd mista barvou oranovou.

fﬁ(CznaEeni gloupl, hran, nizkych prijezdnych & prochodovych
. profill, ochrennych zédbradli a posledni stupné schodd pou=-
it cernoZluté Eikmé pruhy.

Lep&i klimetické podminky oproti stdvajicim provozim p¥i-
praven tkalcovny bude moZno docilit vétrdnim oken, klimeti-
zacnin zabizenim ne pretlak a rozprasovadi vody. Doeflf se
optimdlni teploty @ vlhkosti vzduechu z hlediska nejefektive

néjsi vyroby a kledné se ovlivni paychickd e fyzickd z4ts3
precovnikt,



budovéno socidlni zayrizeni,

V dnedni budovd piddelny je vy
%@sného nevyhovujiciho zafi-

které prispéje ke zlep#ieni sou

zen{ v provozech p¥ipraven tkalcovny.

ARl 3




ndkladni oblasti ekonomickfch a mimoekonomickyeh p¥inosd

nové navrieného uspoidddni pripraven tkalcovny

V souladu s dlouhodobou koncepei & plédnem rozvoje n. p. Fez~
ko Strakonice probfhd v soufesné dobé v aredlu zdvodu 02 V-
stavba nového aredlu prddelny, kterd tvo¥i zdklad modernizace
gtivajiei vyrobni zdklsdny. Prevedeni vyroby mykenych pfizi,
uvolndni stdvajicich prostor pFddelny a rozmist&ni p¥ipraven
tkalcovny v souladu s ndvrhem uvedenym v 8dsti II, této diplo=
mové préce bude mit dopad nejen do ekcnomiky zdvodu 01, ale

i do celého n, p. Pezko, Souvisejici ekonomické i mimoekono=
mické p¥inosy lze shrmout do ndsledujicich oblasti:

g) tsgpory mzdovych nakledd

Premigténi pripraven tkalcovny spolecénd g jeji dalgi modere
nizaci bude znamenat zvyseni produktivity prdce celého lse-
ku a tim i ebsolutni dGsporu pracovniki. Optimdlni rozmisté-
ni sestav vSech strojd bude v lepdi miFe ne? dosud umoZno-
vat pridélit jejich obsluze v soulsdu s vyrdbénym sortimen-
tem normovany p¥id&l v¥eten, ¢im? dojde ke sniZeni place=
nych metodnich doplatkd.

b) tspory materidlovych ndkladl

7vysenim objemu vyroby po realizseci navrhoveného resieni
dojde ke zvySeni spotfeby surovin a tim 1 celkového né-
ristu ndklad® na zdkladni meteridl, P¥{nosem navrhoveného
orgenizacniho FeSeni soukdren ve vazbé i na nové usporde
ddnf skdren je zvySeni hmotnosti v¥slednyeh predloh, cof
se vedle zvyfeni produktivity prdce projevuje 1 v urditou
lgporu zdkladniho materidlu spodfivajici ve sniZen{ &etnog~
ti vymény piedlohy a vysledné ecivky & asniZeni meterdlovyeh
ztrat vznikejicich navazovdnim p#l vyméns,



¢)

a)

dgpory re#ijnich ndkladd

goustreddnim diive roztifEtényeh p¥ipraven tkalcovny
(Katovice, D, %,) do jediného progtoru bude nutné zna=-
menat podstatné zjednodudeni materidlového toku a gni-=
Yeni manipulece @ matriilem a to Jak mezi tek 1 uvnit®
jednotlivyeh objektii. Dojde proto ke eni?eni ndrokd

na vnitrozdvodovou dopravu (znamend lsporu pohonnych
nmot) i ndrokll na objem transportu @ uno%stvi pracovaikl
zabyvajicich se manipuleci ® materidlem.

zlepteni poidrni bezpecnosti

Prevedenim p¥ipraven tkalcoviy 2z stdvajicich prostori
provogovny 2 dojde k podtatnému vlepfenf pozdrni bez=
pednosti, nebo} tento objekt byl jif v minulosti z roz=
hodnut{ ministerstve primyslu 2 tohoto titulu kvelifiko-
vén jeko naprosto nevyhovujicis

w



Energetické zhodnmoceni navrZené situace piipraven tkalcovny

Pro urieni stdvajfei energetické nédrolnosti byle hrdns spo-
tveba elektrické energle v jednotlivyech provozec!
ce, D, Z,) a objem vyroby p¥izi.

i wrd
{KntoUle

= pmr T
Soucasny stav rok 1983
Prikon | Celkovd Vyroba Ukazatel
Osvétleni | strojd | spotfebe prizi mérné
el. energie narocnosti
MWh MWh MWh t MWh/t
165 512 677 1 900 0,356
& -
Tabulka ¢, 11 - Elektrickd energle ~ souCasny stav
-
Navrhovany stav rok 1986
: . | Phikon Celkova Vyroba Ukazatel
Osvétleni | strojd gpotreba prizi mérné
el., energie nérocnosti
MWh MWh MWh t MWh/t
130 Sal 661 2 134 0,309
ez v |

Tabulka ¢, 12 -~ Elektrickd energie ~ navrhoveny stev



K snizeni ukezatele mdrné ndrodnosti ve spotiebé elektrické
energie dojde vliivem znainého sniZeni spot¥eby elektriecké
energie ne osvétleni, nebof navrhované prostory budou plné
vyuzivet dennfho svitle, i presto, ¥e se Zdetediné gvysi
odbér elektrické energle pro nové zakoupené stroje,
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Diplomovd préce byla zemé¥ena na tyto tkoly:

= navrhnout uspo¥dddni soukaci a skeci techniky do budovy
gstévajici prddelny n. p. Fezko Strakonice

- vyhodnotit navrhovené uepo¥dddni z hlediske zajiBténi
pot¥ebnjeh kapmeit pro piredpokléddeny objem vfroby

- vytedit pohyb materidlu mezi jednotlivymi vyrobnimi ope-
racemi

Ndvrh nového uspo¥dddni piipraven tkalcovny p¥edpoklddéd vyu-
21t{ veskerého stdvaejicifho strojnfho vybaveni a p¥i uveZove-
ném objemu vyroby je nutné zvyiit vyuZiti strojdt ve sméndch

a zdroven rozdi¥it strojovy park.

Ve srovndni se stdvajici situasei p¥indBi navrhovené regeni
vyhody z nékolika hledisek:

= pripravnyitkalcovny budou instalovdny v jedné budové & tim
ge podstatné sni#i ndkledy na dopravu materidlu

- dojde k tUspo¥e pracovnich sil na trensportu materidlu
- zlepdi se pracovni proatied{

- zvysi se kapecita skladl a meziskladd, zvét&i se plocha
manipuledénich prostord

= ugpoidddni strojl bude piehlednéjsi, bezpednost prdce se
2vy 81

- zlepsl se ndveznost viroby mezi pii{prevnami a tkalcovnou

-



Diplomovd préce byla vypracovéna 2 podkladl a pro potreby
n. p. Pezko Strakonice, & proto neni univerzdlni., KaZdy
vfrobni podnik VHJ Vina realizuje vyrobu podle vyrobniho
programu individudlnimi hodnotami piize & riiznym stroj-~
nim vybavenim, :
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!?ohléﬁeni

Souhlasim, aby moje diplomovd préce byla podle sméiw
nice uverejndné v Pokynech a informecich &, 1/1975, se
kterou jsem byla sezndmens, zapljfend nebo odproddna
za tdielem vyuZivdni Jejiho obsahu,

Jesem sl védoma, ¥e prdce je majetkem 8koly & Ze s ni
nemohu sema disponevat,

Souhlasim, aby po péti letech byla diplomovd préce
vrdcena na uvedenou adresu, nebo v p¥ipadé nedorucitelnos~
ti skartovéna.

Jméno a pPijmeni : Kvétoslava Kuferovd
Adresa trvalého bydliété : Na dFehu 341
Katovice
387 11

Adresa podniku, ve kterém budu pracovat : Pezko n. p.
Strakonice

w



Budouei objekt p¥ipraven tkalcovny
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