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3+ Visadka a jeji obsah

V textilnim prdmyslu Jsou finéln{ vyrobky rozlifeny do

dvou zdkladnich skupin: a/ kusové vyrobky

b/ metrové plodné textilie
Dle toho se také dile provéadi jejich znadenf. Metrové plo&né
textilie se zna&i visadkou a kusové vyrobky déle Jje&t& né-
lepkou nebo etiketou.

Na obr. 1 vidime rozmfst&n{ ddajd na visadce pro oznaéen{
metrové plodné textilie. Toto provedeni je charakteristické
pro visacky pouZivand v n.p. Kolora Semily.

@ Udaje vyplhované do rastru visalky miZeme rozlifit na:
- variabilni ddaje seriového charakteru /ozna&eny ¢islem/,

- variabilni ddaje kusového charakteru /oznaleny &islem v

krouZku/.
Vad
1 . O y .
2
Oznadeni vyrobku Sife vem
3 4 5 Poznamky vyrobce
. Cislo zbazi podle obor, Giselnfku
6
Vzor, barva,sp@césravc
_ Kontroloval
< Cena Kcs
CSN 7 5
PN 8 g Poznamky odbératele
Slozeni materialu v proc.
"¢ 10
Pocet vad|Deélka _kusu BTTO  NTTO 1
vm 6
Cislokusu a rak vyr. |Foc Fihd |
| &

Obr. 1. P¥iklad provedent visadky




3.1. Obsah visadky

1. Na visadce mus{ byt uvedeny tyto uddaje:

1 - nézev vyrobce nebo organizace zahraniéniho obchodu;

2 - volba /oznaduje se &{slem v krouzku, neodpovidajfct
norm& pismenem N v krauZku/; visalky s Jjednotlivymi volba-
mi je nutno barevni¥ odliZit,

3

4 - ucel pouZitf ploZné textilie;

> - &irfka v cm;

druh /ndzvem nebo &fslem/;

6 - &iselné oznadeni vyrobku /dle oborového &fselniku/;
(:)- vzor, barva, pripadn& specidlnif dprava;
8 - &1slo technické normy Jjakosti;
9 - cena;
10 - sloZeni materidlu v % /podle CSN 80 0000 a CSN 80 0052/,
C) - poCet mistnich vad;
C@ - délka kusu v m;
@ - ¢1islo kusu;
19 - rok vyroby;
C) - polet odstrihd v kusu;
16 - text o néhradéch za mistni vady;
2. Visalka miZe byt doplnins dalsimi udaji.

3.2. Provedeni visadky

1. Visalka je vyrobena z kartdnu o minimélni plo#&né
hmotnosti 150 g.m"2 nebo z jiného materidlu o vlastnostech
odpovidajicich tomuto kartdnu.

2. Rozm&ry visalky odpovidaj{i pfibliZn¥ formstu A7.

4. Text na visalce musf byt zretelny a ¢itelny.

3.3. Zpldsob znadeni visadkou

1. Visalka se pripevnuje ke kaZdému kusu plo&né textilie
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tak, aby se textilie neposkodila, aby se visadka neodtrhla
a aby byla v pripad® nutnosti lehce beze zbytku odstranitel-
né.

2. Pokud je hmotnost kartonu vy3&f ne? 200 g.m‘z, nemus{
byt otvor pro pripeviiovaci nit zpevnovan pomoc{ krouZku z
kovu nebo piasticke hmoty.

- Na visadce byvajf take uvedeny symboly pro ofetiovén{
textilnfch vyrobky pranim, Zehlenim, chemickym &i¥t&nim,
b&lenim a sufenim po prani.

Dal&f ddaje o obsahu,provedeni a zplisobu znadeni Jje moZno
ziskat z: CSN 80 3009 Znadent visakou, €SN 80 0005 Symboly
pro ofetrovéni textilnfch vyrobkd, ON 80 3010 Znaleni textil-
nich kusovych vyrobkd atd,

Normy vZak nepfedepisﬁji rozmist&ni ddajd v rastru s
proto se toto rozmfstinf 1isf podnik od podniku. Teké roz-
hodnutf o tom, zda je hodnota variabilnf kusov& nebo seriovd
zdvisl z velké ¥4sti na produkeci jednotlivého podniku.

V textilnim primyslu podstatn® zdle%{ na tom, 2zda je fi-
ndlnim produktem vyrobek kusovy nebo metrovi Plo&nd textilie
a také zdleZf na zpdsobu pripevn&ni visalky na vyrobek. Privé
zde bychom se setkali s velkym mnoZstvim povolenych vyjimek
z norem. Dald{ rozliseni je také u vyrobkt pro tuzemsky trh

nebo pro vyvoz i zde plati odlizné podnikové normy /jak pro

vyvoz do st4td RVHP, tak i pro kapitalisticky trh/.




4.

"

Rozbor stédvajfictho stavu tisku visatek v podminksch

textilnfho pramyslu

V tisku a adjustaci visadek prevliadaji v soudasné do-

b& tri hlavnt smiry.

4.1. Zpisob adjustace A

Provédi se dotisk variabilnich uddajd do predtistinych

visadek. Ty 3jsou dodény tiskdrnou a rozrezény na deny for-

mat. Mohou byt také opatireny kroufkem pro zpevnéni otvoru

Uchytné nits.

Variabiln{ ddaje sériového charakteru byvaji na visadku:

- doti&tdny razftkem

= dopsény rudénéd

- dotiZtény tiskovymi zarizenimi, napp, Adrema, Marzek R.E,S.

/typ A,B,C/, prfklopové tiskové stroje /Heidelberg/,

-psaci stroje, razftkovaci stroje rdznych konstruke{

a principd

Variabiln{ ddaje kusového charakteru byvaj{ pak dop-

sdny rudénd nebo doti&t&ny razftkem.

Na obr. 2 jsou uvedeny typické priklady adjustace visalek

pro zplsob A.

Vysv&tlenf k obr, 2, adjustace provedena:

a

b

stroji Adrema + ru&nim dopisovénim

ruénim dopisovénim

razitkovacim strojem + rudnit dop.

stroji Marzek R.E.S. /typ A,B,C/ + rudni dop.

priklopovymi stroji + rudni dop.

razitkovénim + rudén{ dop.
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4.2, Zpisob adjustace B

Tiek visadek /rastrd/ a variabilnich hodnot se prova-
di{ pPimo v podniku. Zde se oviem setkdvéme s problémem,
kterym je zarizeni pro tento tisk.

V soudasné dob3 se u nds pouZivé kvalitni, ale cenové
ndroiné zarizeni z dovozu fy. Marzek R.E.S. B2 Synchron.
Principieln® se jednd o tiskovy stroj pro tisk z vy&ky,

s dvdma tiskovymi jednotkami.

Obr. 3. Stroj R.E.S. B2 Synchron

Tisk je provad2n na péds papiru, ktery je odvijen z ko-
touce upevnéného na vstupu stroje. Pds je poddvacim za-
rizenim posunovdn do prvni tiskové jednotky, kde dochdzi
k tisku rastru visadky. Ve druhé tiskové Jjednotce jJsou
dotiskovdny variabilni ddaje.

Pro upevnZni typd je formovy vélec opatfen podélnymi
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drazkemi /sdzecimi kandly/. Rastr a symboly je moZno tisk-
nout pomoci gumovych &tolkd, které se nalepf na plech jen¥
se pak zasune zahnutymi okraji do sdézecich kandld.

Na vystupu ze stroje jsou visadky odstrihdvény & hroma-
di se v lapadi.

Pohon stroje tvori jednofdzovy komutdtorovy motorek
s prikonem 70 W. Rychlost tisku je pestavitelnd a mi¥e
dosahnout aZ 7500 potisk® za hodinu. Stroj lze jednodufe
a kvalitné seridit.

Dovozni cena stroje R.E.S. B2 Synchron /standartni vy-
baveni + prislufenstvi/ se pohybuje kolem 60000 devizovych
korun. Pro nZkteré podniky nepiichézf ndkup tohoto stroje
v udvahu.

Pouziti tiskovych strojd R.S.E. B2 Synchron uvecdu na
dvou prikladech.

Zcela vylefeny problém s tiskem visadek majf{ v n.p. By-
tex Vratislavice. Pivodni dotisk visadek pomoci strojt
Adrema nevyhovoval a byl nahrazen pravd tdmito zahrani&ni-
mi stroji. Vyroba kobercl se jist¥ odlifuje od klasické
vyroby textilii. KaZdy vyrobek Jje findlni a potrebuje ndle-
2it& oznadit. Z toho plyne i velkd spotreba visalek. TPri
stroje R.S.E. B2 Synchron pokryvajf svym vykonem spotfebu
5,2 mil, visacdek pro 9 zévodd tohoto podniku. Mimo to se
na nich je&t& tisknou nédlepky a etikety.

Vzhledem ke specifickému pripevnovani visadky ke ko-
berci /tavnymi nitZmi/ byla n.p. Bytex povolena vyjimke

z normy a visactky Jsou pouze Jednostranné. Kvalitu tisku

Je moZno posoudit na priloZenych exempldérich viz. p¥iloha 1.
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Dal&{im podnikem, ktery vlastnf tento tiskovy stroj

je n.p. Kolora Semily. Zde byl timto strojem nahrazen p&-
vodni dotisk visalek na 50 let starém priklopovém tiskovém
stroji Heidelberg s vykonem 4000 tiskd za hodinu. Cést{
produkce n.p. Kolora Jjsou metrové plo#né textilie oznadova-
né oboustrannou visadkou s pfirevnovaci niti., Protoje plo&=-
néd hmotnost papiru nedosahovala meze 200 e m.2 dané nor-
mou, musel byt otvor opatren ochrannym kovovym krouZkem,
Proto &lo nalo%it do priklopového stroje malé mno¥stv{ vi-

. saCek, coZ n&kolikanusoon& sniZilo produkeci stroje. Vykon

stroje nestadil z ddvodd &astého vypindni a zapinsng pi
doplnovén! nakladade.

Nyni se provédf vlastnf tisk viss&ek na stroji R.E,S,
B2 Synchron nsa kelimkovy karton o plodné hmotnosti 200 g.m'z.
Specifika je v tom, Ze po prvnim prdchodu pPésu kartonu stro-
Jem nedochdzi k jeho stiihéni, Tiskne se pouze zadnt etrana
visalky, pds se d¥ruje a naviji se zp&t do kotoude. Pri dru-
hém prichodu strojem po vym&n3 d3rovaciho zatizeni za str{=-
haci, je ti&t&na predni strans s hotovd visaldka se odetpi-
huje. V tomto pripad® musi byt stroj ddle vybaven d&rovacim
a navijecim zarizenim. Jeden zahraniéni tiskovy stroj svym
vykonem 1 mil, kust& roénd stad{ zésobit 4 dpravny n.p. Kolo=-
ra. Kvalitu tisku a odli%nost od visalek uvedenych v prilo-
ze 1, viz.pfiloha 2.

K exempldrdm visadek je nutno dodat, Ze neobsahuji
variabilni udaje kusového charakteru, které jsou doplﬁovény
vpisovédnim nebo razftkovénim.

Na kvalit& tisku se podstatnd odras{ mnoZstvy vytidts-

nych visadek /hodinovy vykon stroje - v obou podnicich




16

pracuji v jednosm&nném provozu/, kvalita serizeni, popripadd
opotrebeni gumového Stodku. Lze konstatovat, e sice nedosa-
huje kvality tisku z tiskarny /rastr/ a priklopového stroje
/variabilni ddaje/, ale %e se ji podstatn® bliZ{.

4.3. Zplisob sdjustace C

Rastry visalek se tisknou v tiskdrndch na tabeladni papir
bez kopie /188 ‘o0 plo&né hmotnosti 70 g.m’z/. V zdvodé&
dochézi prez polited pro sbir dat e jeho tiskirnu k dotisku
tém&r vEech variabilnich hodnot.

Tento zplsob adjustace visadek je provédén v n.p. Texti-
lana Liberec. I tento n.p. méd povolenu vyjimku z ncrmy
/tyké se plo¥né hmotnosti tabela&niho papiru/. Visalky se
pripevnuji k l4tce nastfelenou p¥fichytkou z plastické hmoty.
Udaje, které se doplnujf do kolonek visalky se zapisuji
do dotazniku, ktery postupuje spolu s rolf plo¥né textilie
vyrobou. Po ziskéni vZech udajl je operdtorky zapf&i pomoci
klavesnice termindlu a prislugného programu, ktery kontro-
luje vklédand data, na vn&jEl pamdt politade /disk, magnetic-
k4 péska/ Redifon. Tiskarna pocitale vytﬁine potom tyto
udaje do visadek. Spolu s visalkami Jje ddle vyti&tsn predd-
vaci protokol z udpravny na sklady hotového vyrobku a pro-
tokol kilogramovych zbytkd upravny.

Toto centrum na adjustaci visafek obsahuje poditad,

2 termindly a tiskdrnu. Jednd se o tiskérnu Redifon s typo=-
vym koleCkem a rychlosti tisku 40 znukd/sec. Centrem musi
byt vybavena kaZd4 ipravna.

Spotreba visalek jednou upravnou Je 600 000 za rok.

Jak nakup, tak i dotisk té&chto visacek Je ekonomicky néroé&ny.

Tento zpisob adjustace visadek nahradil p8vcdni nevyho-




Kvalitu tisky 8 lypy visadek gz N.p. Textilang Je mo¥no

vid&t v priloze 3, Péiloéeny Jsou teké preddvacy Protokoly,

Pro tisk Visadek v tomto m&rftky Se nabfzejf dvs moZné
tiskové techniky, tisk z Vy&ky a sitotisk, 7 hlediska sio-
Zitosti p¥ipravy formy nédm nepriilad odpada ofsetovy tisk,

S5e1. Zar{zent na dotisk visadek

materigiy, Deformaéng vlastnosti formy dovolujf takgd pouzit

takovy, aby bylo moZno pouft ruéniho Pohonu. Rué&nt pohon
Jje tedy hlavninm stimulen Pri volbd samotného.principu tisku,

5.2, Zarfizeny Pro tisk visagek

V pripads névrhu tiskového zar{zent pouZijj Principg

a postupt pPouZivanyeh ng Stroji Marzek R.E.S, B2 Synchron,
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odlité g pismoviny,

Do volby druny tiskové techniky pronikg j; druh a chag-
rakter pouZivanych barev, Zatimco V prvém pripads vystaéi-
e pouze s razftkovou barvou, u tiskového zarizeni je tpe-
a2 pou¥it Syntetickych knihtiskovych a ofsetovych baraey

a tim i kvalitn¥j&{ch barevniky,

D3,

Volbs techniky a principu tiskuy musi byt pPrizpdsobena
konstrukce oboy zarizeni, kters by m&la splhovat :

Pro ob& zar{zent

- privod g navalovén{ barvy na formu, pripadns Jjeho regulaci

Pro zarizeni na tisk

= moZnost dvoubarevného tisku a serizeni soutisku'

- pohyb potiskovaného materidlu v zdvislosti na prib&hu
tisku

- stély privod potiskovaného materidlu na misto tisku

= moZnost ostfihovéni/dérovéni/ visadek

=~ moZnost serizeny zarizeni nsa odstiih /d3rovéant/

= regulaci délky visadky pro tisk
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6. Nédvrh technickych parametrd tiskovych zarizeni

PFi névrhu technickych parametry musim prihlédnout
k oboum zarfzenfm samostatng&,

6.1, Zarizent na dotisk vissdek

V pripads mechanizovaného dotisku bude naklédéni pro-
védé&no ruén&, ji% z predti&tdnych a natrezanych visadek.
Naklddat bude obsluha jednou rukou postupng, Druhou bude
pohéné&t tiskové zarfzeni. P¥i ndvrhu vykonu zarizent Jjanme
tedy omezeni vykonem praccvnika,

Odhad doby tisku, doby nakladéni s pfihlédnutim na ostat-
ni &innost pri obslugze /odebirént dotist&nych visadek, do-
plnovén{ barvy/ miZeme odhadnout vykon pfi dotisku v rozsa-
hu 700 - 1200 tiskd/hodinu.,

Normalizovany formst ﬁisaéky Jje AT /74x105 mm/, Zarizeni
na dotisk by m¥lo dovolit kvalitnf tisk na tento formst,

6.2, Zarizent pro tisk visa&ek

Zahranié&nt stroj Marzek R,E.S. B2 Synchron, po vzoru
kterého je zarfzent navrhovéno, dosahuje maximidlniho vykonu
7000 tiskd&/hodinu. Tento vykon by m&lo dosahovat i navrho-
vané zar{zent. Velky v1iv na vykon bude mit zajisté pouzity
motor a velikosti ozubenych kol,

Z hlediska v&ts{ pouZitelnosti stroje by mohl potiskovat

Pés potiskovaného materidlu s rozsahem rozmérd: 20 - 100 mm

8ire a g regulovatelnou délkou tisku v rozsshu 20 - 120 mm,




Na svarenec t&€lesa zati{zent Jsou pfiéroubovény boZnice
barevnfky, v nich jsou uchyceny:
= otolny hi¥ide]l 8 formovym vélcenm /odlitek g vyfrézovanymi
dré¥kami/ g ovladact klikoy

vat tlak pPro prenos barvy

~ Cepy s otodng uloZenym napajelem, napajeti je PriSroubo-

vén dr3sk 8e zdsobnfikem

Obr. 4, Schemg barevniky
V 1. poloze

1- Napajes

2= Brodicyt vélec
3-—Nanééeci vdlec
4'-Formovy Valec

5'—Tlakovy vdlec

Tlakovy védlec g navulkanizovanoy pPryzi je oto¢n& ulofen
na pevném h¥fdeli v t&lesy stroje. Hrfdel visi na nosnych

éroubech, pomoc{ kterych miZeme pProv&adst regulaci pift
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Kryty, které plni ochrannou, estetickou i pracovni fun-
kei /kryt 2/, jsou prisroubovény /pro zvySeni tuhosti/ jak
k t&lesu zarizeni, tak k bodnicim barevniku.
Na vstupu zarfzeni je na t&leso priZroubovéna manipulad-
ni deska /z PVC/. Ta slou?f k ustaveny visadky pied tiskem,
Spréavné ustaveni by m&la podporovat i pomocnd lista,
kterou je moZno po manipula&ni desce primocare posouvat.
Na 1i8t& je v dréZce posuvnd uloZen ukazatel, umoZnujic{
obsluze je¥t& presndjii ustaveni /miZe si oznadit misto, kde
se m4 nachédzet pred tiskem napi. zadni hrana visadky/.

Na vystupu ze zarizeni je priZroubovén lapag¢, ve kterém
se shroma?dujf doti%t¥né visadky.

T&leso je ustaveno na 4 pryZovych op&rkédch, které tlumi
pripadné tlaky a rdzy vznikajfci pri tisku.
Le1s1. Polohy napajele

Polohy se nastavujf{ pomoci stavného mechanismu na obr. 5.

Déle jsou je3t¥ jiZt&ny pruZinami /popsény dfive/.

6

Obr, 5. Stavny mechanismus

1 - Koledko 5 = Tlaénéd pruZina

2 - Pouzdro s vné&j8im z4vitem 6 -« Pojistny krouZek
a vnitfnim dréZkovénim 7 = Kryt s drédZkou

3 - Hi{del s dréZkovénim

S
]

PodloZzky
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OBR.6

POLOHY NAPAJECE MAX. VYSKA HLADINY
BARVY PRED PLNENM
NAPAJECE

1.POLOHA

SYCENI BAREVNIKOVEHO VALCE BARVO

VALEC BRODICI

BAREVNiKDVY
NANASECI
VALEC

NAPAJEC
MAX. VYSKA HLADINY
4 BARVY PO VYPRAZDNENI
NAPAJECE
7 \\
2.POLOHA N
\\\

NAPAJEC NENi v CINNOSTI / RN

N

ZASOBNIK
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Na obr. 6 jsou nakresleny 2 polohy napajete viZi nandfecimu
vélci.
1. poloha: Napajed je v &innosti. Koledko s pouzdrem
je zatlaleno emdrem k bodnici a taZné pruziny
vytvéarej{ pritlek brodiciho vélce na nanadeci.
K bezprostiednimu sycen{ dochézi, jestli%e nechéme napajel
v této poloze a pokradujeme ddle v tisku. Vlivem treni se
nansfeci a brodici valce ot4deji a pienosem barvy dojde
k syceni.

. K rychlej8imu syceni v&tfim mnotstvim barvy miZeme pouzit
Xoledko. Jeho oté&enim v této poloze syti brodici vélec
velmi u&inn& vélec nand¥eci.

2., poloha: Napajed neni Vv &innosti. Této polohy doséhne-

me tak, Ze po zatlateni na koleiko smérem

x zari{zeni pomalu jim /a tim i celym mecha-

nismem/ posuneme kK rozgitrujici se t4sti dra-

?ky. Tam se pouzdro vlivem pruZiny samovolné

vysune a tuto polohu ném zajisti.
Tato poloha je vhodné pro doplnini barvy do zé4sobniku /ten
od&roubujeme od vika a po doplnini op&t nasroubujeme/ .
Déle je tato poloha ddlefitd pfi:
- nasyceni nandgeciho vélce barvou
- deldich odstavkéch zar{zeni /nedochézi k tak velkému odpa-
ru @& vysychéni barvy na vani&ce napajete/

7.1.2. Funkce napajele

7 obr. 6., na kterém jsou zekresleny polohy napajele Jje
mo¥no odvodit i Jjeho funkce.
V 1. poloze by m3l zajistit napln&ni vanicky napajele

tiskovou barvou do optimélni vy3ky hladiny /tak, aby byl

e
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brodici vélec co nejvice ponofen, a aby nedochdzelo k vy-
tékéni barvy z vanidky/.

V tomto ndvrhu je pouZito principu udrZovéni vy&ky hla-
diny vlh&feciho roztoku u vlih&iciho zafizeni ofsetovych stro-
J& /nap*. Romayor 314 a typovéd rada Dominant fy Adast/.

Tzn., Ze pri preklopent napajete do 1, polohy dochdz{

k pln&ni vani&ky krédtkou trubi&kou. Dlouhou trubiékou proudf
do zésobniku vzduch, Po zakryt{i otvoru dlouhé trubilky

ve vaniéce vznik4 uvnit? zdsobniku nad hladinou mirny pod-
tlak, Pak je vytok barvy krétkou trubid&kou zastaven,

Je ale tfeba poditat s tim, Ze p¥i pieklopeni do 1. po-
lohy nesmi dojit x zaplaveni otvoru dlouhé trubidky hladi-
nou. Barva by pek také nevytékala.

Pri preklopenf napajeée do polohy 2. dochdz{ k opa&nému
jevu, Tzn., %e barva odték4 z Vanicky zp&t do zdsobniku.
Opét nesmi byt hladinou zaplaven otvor dlouhé trubidky /a to
jak ve vani&ce, tak i v zésobniku/.

Nepriznivym jevim v zaplavovdni otvord miZeme zabrdnit
presnym ddvkovénim barvy do z&sobnfku a spravnym umistdnim

otvord trubidek viz. obr.7.

/ {
/_L .
] _ ;gé?

Lo

L

v

AN

6 30
Obr. 7.

>

PFi névrhu zésobniku je pol{tdno s obsahem z&sobniku
100 ml, To proto, aby p*i zakoupent nadobky tiskové barvy
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s obsehem 50 ml /razitkové barva bez oleje pro gumové razi-
xa/ a napln?ni zésobniku timto mnofstvim,byla funkce plnéni
vanidky bezpeéne zaiidtina, Objem vanidky je pPibliZni 20 ml
a brodic{ vélec se dostatednd brodi do obsahu barvy we va-
ni&ce 8 ml,

].2, Rozbor sil a tlakd

Pouzity tiskovy princip se vyznaduje teoreticky primko-

vym stykem tiskového a tlakoveho orginu pfi tisku. Frekticky
je to uzky prouZek, jehcz plocha je vzhledem kx celkcve plo-
. se formy maléd. K vyvozeni potiebného tlaku stati daleko men-
#{ sila, nez pfi tisku celé plochy naréz, Pro vytvofreni ur-
gité predstavy o velikosti potfebného tlaku miZeme vyJit
se zkufencati pri ruénim tisku b&Znym rezitkem. FPritliZnou
plochu tisknoucich mist na form% miZeme spolitat /iedné se
o tisknoucf mista tisknouci variabilni ddaje seriovénho cha-
rekteru/. Z{skéme hodnoctu asi 400 mm2. Sila jaxou na razitko
pisobime je asi 100 N. Tlak na jednotku plochy tiskroucich
mist bude:

F 100 o
p = = = 0,25 N/mm“ = 0,25 MPa

® S 400

Budeme-1i uvaZovat maximdlni *{fku stykového prouZku 5 om

o délka styku je dédnes &irkou razitks t3. 55 mm, dostaneme

plochu 275 mm2, 7 této plochy tvoli plocha tisknoucich mist

ouze asi 8 %, coZ e 22 mmg. Na vyvcozeni tlasku C,22 MPa
b 4 3

potiebujeme silu:
F=S,°p=22"02 =551
Rém zePizeni tedy bude namshan silow pPibliZn® 5,5 N, coZ -

e{la velmi mald a nemé s ohledem na tuhost rému vyznam.

Pro vypodet tlakl a jejich rozlofent bychom mohli pouzit

slozit&jEfich tecretickych vztahl, ale bylo by to zPeimé te-
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oretizovéni neodpovidajici skutednosti, nebof nase podminky
jsou od podminek existujfcich u v&t3ich tiskovych strojd
odli&né.,

7.3, Zddvodnéni zvoleného fefent

Platény nandfeci vdlec js=em u tohoto zarizeni zvolil
hned z n&kolika ddvodi: _

- na V3ST v Liberci ji% n&kolik let spolehlivE& pracuje za-
rizeni na tisk rohovych razitek a kusovnikd s plsténym na-
néfecim vdlcem

- dédle je pouZit u seriov& vyréb&né linky na baleni sypkého
zbo%1 do hotovych s&8kl /Blanické strojirny k.p. Vliadim/,
kde nand3i tiskovou barvu pfimo na gumové typy znalkovade
viz. obr. 8.

- je pouZit také u barevniku etiketovaciho stroje BEZ 1
/téze firmy/, z obr. 9. vidime mezi plst&nym nandfecim
védlcem a formovym vdlcem /se sazbou odlitou z pismoviny/
je3t¥ navalovaci védlec s pryZovym povrchem

Na VSST je platdny nanddeci véleq sycen barvou rué¢nim na-

poustdnim /Eté8tcem/. Na obr. 8. vidime také mén& dokonalé

syceni pomoci kapdtka. Proto jsem 2zvolil sloZit&jsi, ale
vyhodn&j&1i princip napajele se zésobnikem s s moZnosti jeho
nastaven{ do dvou poloh.

Brodici vdlec z PVC je podélné& ryhovén /ryhovéni 0,8

GSN 01 4930, h = 0,25 t h = 0,2 mm/., Podélnd ryhovanych

vdlcl se pouZivd u ndkterych rozmnoZovacich strojd k nandde-

ni jemné vrstvy vyvoldvaciho roztoku na papir.
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8. Konstrukéni ndvrh zarizeni pro tisk visadek

8,1. Popis &innosti tiskcvého zafizeni

Kinematické schema tiskového zarizeni:
1 - motor se Znekovou prevodovkou /2APS 63-4sN/
2=-11 = systém ozubenych kol
12 - prevod pohonu na druhou tiskovou jednotku

13 -~ sefizoval soutisku

14 - setrizovad ostrihovace
15 - mechanismu ostrihovace
‘ 16 - mechanismus pohybu prendfeciho valce
17 - mechanismus korektoru
18 - exentry pro korekci délky visacky
19 - kotou& potiskovaného materisdlu
20 - nati&tZné visacky
7 kotoude potiskovaného materidlu /19/ Je odt4éen péds,
ktery za pomoci korektoru /17/, exentrd /18/ & tiskovych
vélct prochdz{i strojem. Tam je v 1.tiskové Jednotce natidtén
rastr vissdky a v 2.tiskové jednotce jsou detistény uddaje
seriového charakteru, Na vystupu ze stroje jsou ostrihovalem

/15/ ostfiieny'z poti¥té&ného pdsu visalky.

OSTRIH
. |
VISACKA - 2 TISK. 1.TISK.
Tl ([°G| | JepnoTkA ¢ JEDNOTKA
(] |l | ] | e
|

Obr. 10. Zndzorndni tiskového procesu
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8.2, Popis funkci hlavnich skupin zarizeni

8.,2.1. Navrh pohonu

Volim motor 2APS 63~-4sN
Mc = 6,1 Nm, n = 1,4 s
Vykon: P, = Mk-ow = Mk- 2T'n = 6,1 2T+1,4 = 53,658 W

2
P, = 53,658 W

U¢innost &nekového prevodu: ’Y = 0,8
Prikon: P, = P,/m = 53,658 / 0,8 = 67,073 W

P, = 67,073 W

1
Prikon stroje Marzek R.E.S. B2 Synchron /jeho motoru/
Je 70 W.

Z porovnéni obou piikond miZeme konstatovat, Ze zvoleny
motor by mZl byt pro pohon stroje dostacujici.

B.242, Systém ozubenych kol

Ozubend kola 1.tiskové jednotky Jjsou zndzornéna na obr,
11, 2.tiskov4 jednotka narozdil od 1., neobsahuje ozubens
kole pos. 2 a pos. 3. ZAb&r viech ozubenych kol je putrny
z obr. 11, & z kinematického schematu stroje. Budu se tedy
zabyvat pouze Jjejich funkeci v systému a hlavnimi rozméry.
Pro viechna oz. kola plati:

m= 1,5 mm, b= 20°, 5ifka ozubeni b = 8 mm

0z. kolo pos. 2

z = 68 /polet zubd/, D =102 mm /primdr rozteéné kruiZnice/
Kolo je ptipevn&no na hirideli vychdzejicim ze Znekové
prevodovky.

Oz. kolo pos. 3

z = 46, D = 69 mm

Kolo je pripevnéno na hrideli spodniho exentru.
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OBR.11

SCHEMA OZUBENYCH KOL PRVNI TISKOVE JEDNOTKY

M 1.2




3

Oz. kole pos. 4

rozmérové stejné jako kolo pos. 3
Kolo je pifipevn&no na h¥ideli hornfho exentru,

Oz. kolo pos. 5

z =14, D =21 mm
VloZené kolo otdejici se na pevném hirideli.

Cz. ko0lo pos. 6

Z =46, D = 69 mm
Kolo uchycené na formovém vélei. Spolu s nim se ot&&{
na pevném hirideli.

Oz. kolo poa. 7

z = 30, D= 45 mm
Kolo uchycené na tlakovém vdlci. Spolu s nim se ct&et
na pevném hirideli.

Oz. kolo pos. 8

rozmérovd stejné jako kolo pos. 7
Stejn& uchycen, stejné funkce /tlakovy vilec Jje totoZny
s vidlcem navalovacim/,

Oz. kolo pos. 9

z =32, D= 48 mm
Kolo pevné& uchyceno na oto&ném h¥ideli apoledn® s kolem
pos. 10.

0z, kolo pos. 10

z =17, D = 25,5 mm

0z, kolo pos. 11

z=51,D=76,5 mm

Kolo uchycené na osazeni duktoru. Spole&n¥ s duktorem

pohdni i vadéku, které ¥{1d{f pohyb pfenéégciho véalce,
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8.2.3. Vypolet tiskového vykonu

Polet tiskd je roven poltu otéfek formového vdlce.

ot4lky formového vélce:

2 2 2z Z
=n2' 2 Q———l—' 4 - 5

Ng

Z4 2, zg Zg
po vykréceni
25 68 -1
ng = Ny = 1,4 = = 2,069 s
Z6 46

ng = 7 450,435 h™
Tiskovy vykon je tedy pribliZn& 7 450 tiskd/hodinu.

8.2.4., PPrevod pohonu na druhou tiskovou jednotku

Jak vidime 2z kinematického schematu zatrizeni je plevod
zajistén 4 kuZelovymi ozubenymi koly. Jsou vZechny rozmérové
stejné. Pouze kuZelové oz. kolo u 2.tiskové jednotky na
spojujici tydi je uloZeno posuvn&. M4 proto,misto kruhového
otvoru, otvor pllkruhovy.

Hlavni rozmé&ry ozubeni:

z =22, d=45° m=1,5 mm, D= 33 mm /primér roztefné
kruznice/, ob= 20°, 1 = 23,33 mm /délka povriky rozteéného
kuZele/, b = 8 mm /3ifka ozubeni/

8.2.9. Princip a funkce navrhovaeného barevniku

Jednd se o jednoduchy barevnik krihtiskovych strojd,
Skladd se ze tri hlavnich ¢ésti: berevnice, roztsraci
a navalovaci soustavy.

Cerstva barva je pti tisku odebiréna z barevnice a v piri-
m&teném mnoZstvi je prenafena na rozt&raci vdlec. Rozztlend
barva je pak navalovana v tenké vrstivé na tisknouci vyvy-
gend mista tiskové formy. Iruh formy, JjakoZ i velikcst

a tvar tisknoucfch prvkt urduie potrebné mnoZstvi barvy
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a m4 viiv i na jeji rozddleni po plofe tisku.

V tiskcvé form® se st#fdaii prvky vyZadujic{i vice bar-
vy 8 prézdnymi netisknoucimi misty. Odbér barvy je prcto
nepravidelny a naveloveci valec zistdvéd po nevaleni uarvy
pokryt nerovrnomdrn& ubylou oparvou. Aby se tek vznikly obra-
zec nepfenesl jako nestejnom&rny nénos barvy pri dal&#im
tisku na formu, syti se navalovaci védlec drive, neZ prijde
s tiskovou formou znovu do styku, vZdy novou ddvkou rozetre-
né barvy.

. 8.2+95.1, Barevnice

Barevnici stroje tvoPi Zlébek mezi duktorem /vedicem=-1/
a pruZnym stéracim noZem /pravitkem-2/, Aby nemohla Larva
unikat z bazrevnice, uzavirajf Zldbek na obou strandch pres-

n® nalicované boénice-=3,

1 2 3 Pridrznd lista
Obr., 12 Teleso
3
4
/4 q
> 8
v/ /7 /]

St&rac{ nd%, jehoZ podélnd hrana priléhajici k vodici
je jemn¥® zabroufena, je piitlatovan k vodiéi Zesti pidfci=-
mi /regulac¢nimi/ Erouby-4. Rizeni odb&ru barvy lze provadsdt
otddenim regulainich ¥roubtl. Poté je barva podle potleby
na jednotlivych mistech vice &¢i mén& z duktoru stirdna nebo
ponechdna v tlustéi vrstvd.

Ot&édenim duktoru dochdzi k vyné&€eni prouZku barvy z ba-

revnice. Otaleni je stdlé, coz je vyhodn3j&i neiZ po piitrzich.

Pohon duktoru je odvozen od ot#lek stroje, které Jscu ple-
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OBR.13

POLOHY PRENASECIHO VALCE

e

42

P.V. PREDAVA BARVU ROZTERACIMU VALCI

VALEC ROZTERACI

VALEC NAVALOWACI

VAVL ECl v :
PRENASECI

VACKA

HRIDEL DUKTORU

DUKTOR

KLADKA

/ \ \
e~ "

RAMENO

PAKA
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vodem 1:2 sniZeny,

Barvu z vodi&e prebirsa pri kaZdé otddce pruiny ple-
naSeci vélec /lizaé/, ktery se stridava kyve mezi vodidem
a roztéracim vdlcem na ndjz Ji prendi. Prensdfeci vilec se
o0t&E{ pouze tienim. Kyvavy pohyb je vyvozen otéejici se
vackou, kterd je uchycena na vodigdi. Polohy prend&eciho
védlce viz. obr. 13, Presné sniméni{ obrysu vatky Je zaji¥-
tovéno pruZinou, kterd pires pdku pritladuje k vadce kladku.

8e2¢5.2. Rozt&r barvy

Vzhledem k jednoduchosti Je pouZit vélcovy typ barev-
niku v usporidéni dlé obr. 14,

! = barevnice

- prendfeci vilec /gD

W

23mm/

i

2
3 = roztéraci vdlec /4D 50mm/
4 - navalovaci vélec /gD = 46mm/

fornovy vélec /4D = 64mm/

i
§

6 - tlakovy vilec /4D = 46mm/

Vélcovy roztér barvy zaji¥fuje vesmds dokonalé rczetie-
ni a rovnomérné rozd&leni barvy po celé plode formy. Igr-
ve prenesend lizalem je roztirdna kovovym roztircefm vsal-
cem na pogumovany pruZny vdlec navalovaci, Roztéraci viélaec
se ot4a¢i vlivem treni mezi nim @ navalovacim vélcem, Zéroven

se i stridav® axidln& posouvid., Axialni posuv je vyvolén
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bubnovou vadkou upevn¥nou na roztiracim vélci, kterd se otg-
¢1 pecdle pevn® uchyceného ¢epu,

Strancvy rozt&r podstatnid prispivd k rovnom3rrému roz-
dtleni barvy, ktera je podle rczdZleni tisknoucich ploch
nestejnom®rn& odebirdna., Z vilce roztiraciho prechdzi roze-
tfend bérva na pruiny vélec navalovaci. Jejich Jjakost a se-~
rizeni je pro tisk zv14sf ddlezité. Jsou-1i navalovacs vél=-
ce postaveny nizko, vznikd dasto tzv, vélcovy ¢ili barvovy
smyk a tiskov4d forma se zaenszi.

8s2.5.3. Serizent polohy roztéraciho vilce

Roztéraci vdlec se ots%{ v samostatné® vertikdln& posuv-
nych pouzdrech. Tlak na navalovaci vdlec /v rpodstatd tlak
roztéraci/je vyvozen hmotnost{ roztdraciho vélce.

8:2.0.4. Serizeni polohy navalovaciho a tlakového vélce

Nosny htidel, na kterém se navalovaci vélec otdé{, Je
exentricky osazen., Za tato osazeni Je hfidel pevn& uchycen
v pouzdrech, Pouzdra jsou uchycena v bodnicich barevniku.
Natélenim pozder se natddi i hridel s tim se mnéni vzdsle-
nost povrchu navalovaciho a formového vélce /dochiz{ k ser{-
zen{/. Dochdzi i ke zm&n¥ oscvé vzdsdlenosti ozubenych kol
obou vélct. Tato zm&na /zhruba = 0,6 mm/ nem4 na z&b%r kol
podstatny vliv,

Stejnym zplsobem je serizovén i'tlakovy vélec.

Obr. 15,

Princip vzniku

pritlaku
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Be2.5.5, Sef{zent polohy formového vdlce

Ozubené kolo s dréZxou Je x formovému vialei pfichyceno
jednim &routem. Po Jeho uvolné&n{ miZeme pootoCenim vialce
viZ¢i kolu serizovat Jjeho polohu.,

8.2.6, Vedeni pdsu potiskovaného msteridlu strojem

Pasivnimi &initelj vedeni pdsu jsou vodfcfl listy. Akti-
vnimi &initeli Jjsou korektor, exentry a vdlce formovy s
tlakovym,

Mechanismus korektoru zajiéfuje Plynuly z4b3r tisknou-
cich pioch s potiskovanym povrchem. Pracovni prst korektoru
lze seridit tak, Ze pri pod&dtku cyklu pfitladf na pds a po-
hybuje se soubd#n& s nim. Roztolé{ tak kotoud potiskovaného
materidlu a rozb&hne péds. Pak se vraci do pivodni polohy.

Rozb&hnuty p4s pak prevezmou tisknouct plochy /provedou
tisk a z4roven pohybuji pdsem/. Na konci tisku prevezmou pés
exentry a posunou jej /vytvor{ mezeru mezi tisky/.

V prodlev&, kterd nastane /ne? zadne opdt pracovat ko-

rektor/ se provadi ostiih /d&rovéni/ visadky.,

]
S
/

tK tv - tE fprlL: TC —_——

Obr. 16, Zndzorn&ni pohybu pdsu

V této dobs
pohybuji
! o ! pasem
exentry ! ‘Qiﬁ ; ; =S
tiskové S E—— d
S\a-

vélce — ;
I
korektor W71 | | M L
I 1 i

t

Obr. 17. Diagrem &innos=ti




OBR. 18

CINNOST MECHANISMU  KOREKTORU

KRAJNI  POLOHY DRZAK

VACKA
o

KLADKA

VZDALENOST CINNOST! PALCE
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8.2,7. Cinnost mechanismu ostrihovade

Oté4Cejic{ se kotoulovd vadka vede ve své dréZce kladku.
Drzdk kladky pfevéadi obrys vadky do pfimo¢arého pohybu spo-
Jujicf tye. Na konci stroje je pohyb pred4n pomoci ctodné-
ho kloubu na otoény pohyb hrifdele. Na h¥{deli je na pevng
uchycenych pdkdch otoénd ulo¥en drisk noze, ktery kond opdt
pohyb primocéary. Priléhavost noZsd ostrihovade ZEJiéiuji pru-
Ziny. Cinnost ost¥ihovade zndzorn&na na obr. 19,

Seirizeni ostfihu /tzn, posun ostifihovale od nebs k 2,
tiskové jednotce/ je zajist&no hiebenem a ozubenym kolem
/m = 1 mm, o= 20°, 3 = 18, D = 18 mm/. ZajiZténi této polo-
hy se provddi matici, kters se pritdhne k levé sani ostPiho-
vale,

B8:.2,8, Serfzen{ soutisku

Celd skupina 2,tiskové Jednotky i s pfipevnénym ostii-
hovalem se miZe samostatn posouvat. Posun je zajidt&n opé&t
ozubenymi hrebeny a koly /m = 1,5 mm, o/ = 20°, z = 16,

D = 24 mm/. Hifebeny jsou prig&roubovédny k nosné desce, Oz,
kola jsou pripevndna na hi{deli, ktery je ovlidén hvizdiei.
Zajist&ni polohy se provadi matici, kterou pritdhneme k boku
t&lesa,

8.2.9, Serizeni exentrd a délky vimaldky

Osovou vzddlenost exentrd /podle tloudfky potiskovaného
materidlu/ nastavujeme serizovacimi Srouby. Jejich natéce-
nim pohybujeme drZsky, ve kterych je uchycen h¥fdel se spod=-
nim exentrem,

Délka visalky zdvis{ predeviim na délce gumového &tolku.
Aby &la vytvorit mezera mezi tisky pri rdznych délkéch Sto&-

ku, mus{ se exentry vidi sob& serizovat Jje8td natdienim.
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OBR:19

CINNOST MEGHANISMU  OSTRIHOVACE

RIDICI VACKA
OSTRIHOVAC _ VYCKAVA KLADKA

spoJudici TYC

DRZAK KLADKY

OTOCNE Cepy
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Z tohoto divodu je vrchnif exentr /spolu s #idfci vadkou ko-
rektoru/uchycen na dutém hi¥fdeli s talffem /viz. rez D-D/.

Talir je k otd¢ejicimu se /vnitfnimu/hi{deli plipevnin sta-
hovacim &roubem. Uvoln&nim Zroubu pak miZeme talifem /a tim
1 dutym hridelem/ natalet v&&i vnit¥nimu hirfdeli. ProdluZzu=-
jeme nebo zkracujeme tak dobu &innosti exentrd /mezeru mezi

Jjednotlivymi tisky/.

9. Vybaveni pro tisk
9.1, Zarizen{ na dotisk visadek

Je nutno pouZit razitkovaciy barvy bez oleje pro gumovs
razitka. PryZové 3todky,pro jednotlivé kolorky rastru pred-
tist&né visalky, se mus{ prilepit /nejlépe podle Zablony/
na plech tloustky 0,3 - 0,5 mm. PPFi dotisku variabilnich
udajd musi byt tato forma doplnéna vodicim péskem z pryZe
/zaji&tuje presnost tisku/. Pak se forma /plech/ ohne podle
obvodu formového vilce a za své kraje se zasune do jeho dri-

?ek. Forma viz. obr.20. Forma pro tisk rastru viz., obtr, 21,

vODIC
PASEK

Obr. 20, Obr. 21.
9.2, Zatizeni pro tisk visadek

Pismo pro dovéZené stroje fy Marzek vyréb{ Grafotachna
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Praha ve velikostech 8 a 10 bodové. Toto pismo se d& po~-
uZit i u navrhovaného zatizeni{. Forma pro tisk rastrd viz.
obr. 21. Barvy je moZno pouZii ofsetové a knihtiskové synte-

tické v potrebnych odstinech.

10. Ekonomické zhodnoceni relent

10,1, Zarizen] na dotisk visadek

Ru¢ni zarizeni na dotisk visalek je ekonomicky nensrol-
né, Jak na vyrobu, tak i na obsluhu, NevyXaduje trvalou pédi,
RejvEt31 vyhodou je v3ak jeho Ziroké pouZiti. MiZeme
na ném nejen dotiskovat fidaje, ale také:
- tisknout celé visadlky /po vymdn& plstZného vélce - Find
barva, Ztodku a barvy - odliSeni volby/
-tisknout nap’ podnikové razitka na obdlky, hlavid&ky
- tisknout b&Zné periodické tisky /formuldre/ & znaky
Po dpravé tiskovych kandld /jako u zarizeni pro tisk/ lze
£tolek nahradit sazbou z pismoviny, kterd je u nés b%¥n¥
dostupnd, Poté se universdlnost zarizeni jestd zvyi{.
- tisk adres, dotisk visalek,etiket atd.
S doreSenim previjenf kotoudlh s etiketami by se tento tisk
JeS8t& urychlil /kvalitou a vyikonem by se zaffzeni blizila
ru¢nim zarizenim na tisk etiket fy WAM Hans Helf/:
- tisk cen a znakd vyrobkd
- tisk recenzentd na autorefersty diserta&nich praci
Asi jedinnou nevyhodou zafizeni by bylo obstardvdni gumowych
Ztolku.,

10.,2.Z2aizen]{ pro tisk visadek

Oproti vpisovéni, razitkcvdni a dotisku udajd do visa-
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¢ek, které se provddélo v samotném podniku mé vyuZiti na-
vrhovaného zarizeni hned n¥kolik vyhod:

- tisk a dotisk se provddi najednou

- obsluha, kterd provdd&la dotisk provadi i tisk / vyloudi-
me tak tiskérnu bez zvySeni po&tu pracovnikiy/

= tiskérny produkuji pouze velké serie a? s roénimi dodaci-
mi lhitami, zarfzeni umoZnuje pruzn&js{ objednavky prakticky
do poctu nékolika kusl

- pri zm&ndch usporddéni rastru visalky normou je najetd

ne novy typ velice snadné a rychlé /nap’. vym&nou &todku

ne rastr/ a nedochdzi tak ke znehodnocovéni starych dodanych
typd visalek

-. snadné vym&nitelnost variabilnich idajl, coZ umofriuje tisk
visalek maloseriov® a¥ kusovd

- nendrofnéd obsluha

- poZadované barevné doli3nosti volby se doséhne velice
snadno -~ diky dv&ma tiskovym jednotkdm /odli%nou barvou
rastru/

~ odstranéni namdhavé price prfi vpisovéni & razitkovéani
Samoziejmé je to, Ze podniku pribudou starosti s objadng-

vénim papiru, &todkd, tiskovych barev atd., ale ty by m&ly

byt pln& vyvédZeny vyhodnosti pouZiti tohoto zarizeni.
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N0 TEXTILANA

Csr§0‘030 nar. podnik, Liberec @

o ;
CserEXTILANA

ndr. podnik, Liberec

Ci i . igelni &s
B855350 9%406 |21, 00
ornTeRn 6209108 "™ 9699
Ci$|0 ’kUSl{ 36840101 Délka?ssb'noin
Pocet va.d Qelka kusu ntto m
~ 2 |H¥5E
| Sraven 150 13,1
Rok gvgbﬁ 220986 Pocet odstiihd
15 PES cVSZoiem' materidlu v %
Dived zafazeni do miZsi volby Konlgrﬁ 944
Uﬁel pouiti Speciaini tprava
PAN. OBLEK 675 ‘

TYP VISACKY PRO VYVOZ

PiECE No. LENGTH m
ARTICLE MARKS
DESIGN m
COLOUR LENGTH Yds

CONPOSITION

WIDTH cm

GRCSS WEIGHT kg

WEIGHT g/running m

NET WEIGHT kg

CBEYITEITINE 06 |16, 00
TN 6209108  |%"9699
Cislo kusu 36840101 Délka %b,ﬂ%n
Pocet vad 2 Deﬁa kﬁSén:tOén
Siravem . 150 13,1
Rok ggbﬁ 220986 Pocet odsm‘hﬁ
- D o cSloteni materialu v %

45 |55

Cuvod zatazeni do nii volby Komgig 944 -
Ucel pouziti - Specialni aprava -
PAN. OBLEK 675

PIECE No. LENGTH m
ARTICLE MARKS
DESIGN m
COLOUR LENGTH Yds
COMPOSITION

YWIDTH cm GROSS WEIGHT kg
WEIGHT g/running m NET WEIGHT kg

COUPONS

COUPONS




W

Bestefinuminui
! i artikel Nr' Augrin ,—-lca, ,
| i
N ' i
i 5%; .5-_ Ee ]

BUDAPEST- UNGARN

GEWICHTSGRUPPE: 5 KuASSE
VERPACKUNGSTAG :

Je mozno volit ze 3 modeli:

A - 60 max.rozmértisku 60x 115 mm . vaha cca 25 kg
B - 120 max. rozmér tisku 120x 115 mm vaha cca 30 kg
- C~ 180 max. rozmer tisku 160 x 115 mm vaha cca 35 kg

Pro vSechny zakladni modely je nejmensi potiskovany rozmér 16 x 13,5 mm. Od
snora uvedeného nejmensiho potisknutelného rozméru az do maximalniho rozméru
tisku je mozno potiskovat jakoukoliv velikost leZici mezi obéma udaji.

Rychlost je cca 7.500 tisku za hodinu. Pfitom je lhostejno, zda jde o zplisob z kotouce
na kotou¢ nebo o zplisob pomoci odfezavaciho zafizeni, které feze etikety na poza-
dovanou velikost.

Pfikon pfi 220V je pouze 40 W.

V&em zakaznikum je k dlSpOZICI perfektni servis a dostatecne mnozstw nahradnich
dila.
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PRILOHA 5

R.E.S. s udpravou pro dotisk visadek

I &= =X

HEINZEL_ --ETI KETT‘EN UBERDRUCKMASCHINE

C
o

" Die RES BE 120ist eine Einzeletiketten-Uberdruckmaschine aut der Basis der bewéhr-
teh REB-Maschinen.
Betriebssicher und mit einer Geschwindigkeit von 7000 Stiick pro Stunde kbnnen nun
Einzeletiketten mit den gewinschten Daten iiberdruckt werden. Sie werden vom Stapel
zugefiihrt und hach dem Druck wieder abgelegt. Der Etikettenstapel kann wéhrend
des Druckvorganges nachgefiilit werden. Uberlange Etiketten (bis zu 180 mm) kdnnen
aufgrund einer speziellen Beschleunigungswalze genauso verarbeitet werden

Erforderliche Paplerstiirke: 180—350 g/qm

Etikettenformat: minimum 50x 70 mm
maximum 110 x 180 mm

‘Motor: 220 Volt, 40 Watt
Gewicht: ca. 35 kg

'Sémtllche techhische Daten entsprechén der RES-Maschlne ‘und sind dem GroBpro-
spekt zu entnehmen } s

i .

& O Telefon 02 22/55 13 32.
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ilif.‘t Nazev - tozmér " Polotovar Mat. koneény | Mat. vychozl T;;? hmotnost Cislo vykresu | Pos.
1 L 3 4 5 6 7 8 9 10
1 | vALEC FPorMOVY | ODLITEK 424331 1
1 | TELESO SVARENEC 2
1 |KRYT 1 SVARENEC 3
1 | KRYT 2 SVARENEC 4
1 | LAPAC SVARENEC 5
1 | BOONICE LEVA SVARENEC 6
1 BoéNICE rrRAVA | SVARENEC T
1 | NAPKJEC SVARENEC 3
1 | KLIKA SVARENEC , 9
. | VALEC £ POTAHEM . ‘0
PLSYENTM L
1 | 2£s0BNIK o 1
VALEC BrRODICY |~ \ R -
' | KR 25 - 114 (SN 6432131 PVC : 12
DESKA % o .
p1&ra vopict i
| 4=34x150 ¢sn 643211 PVC e 14
y | OPERKA 8SN 622227 PRYZ T 15
ROZPERKA e n .
2 xR 18-T gSN42651032 11500 001 16
OBJIMKA e o -
1 | QR 15-24 ,SN426§1012 11500 001 17
HRIDEL . ‘
1l XR 112210 NSN42651012 11600 001 18
ERIDEL .
j KR 10-144 NSN42651012 11600 001 19
ROZPERKA ‘
8 | KR 9-14 :SN42651032 11500 001 20
Méritko | Kreslil WAL Mol ¢. shim. . x
- Prezkousel 4 £ i ’§ X
Norm. ref . T ‘z s N X
Vyr projednal Sehvalil & transp| w o o 3 X
Dne £ X
Typ \ Skupina Stary vykres l Novy vykres _
VéST Nazev v 4 . | :
usemee | ZARIZEND 1"KST"101"O1
PRO DOTlSK "Polet listd 4 | List 2




:::‘: Ndzev - rozmér faiotovm— ' ‘MA{. konecny | Mat. vychozi | 1:";‘:‘ Hmf;‘nmt Clsto vykresy | Pos
1 2 3 L] 5 [ 7 -4 9 10
uRIDEL 1 ' .
1 | KR 7-165 ISN42651012] 11600 001 21
PRUZINA .
1 | DRAT ¢,8-320 $SN 426450 |13250.4 | 13250 . | 00! 22
DRZAX ‘
TP 1-24x200 CSN 425301 11373 001 . |23
| STOFKA * )
1l B 1-70x34 CsN425301 j1373 001 24
| UKAZATEL X an '
"1 P 0,5-28x10 [CSN 425301 11373 | 0071 25
3 - VALEC S NAVULK | . ' 6
PRYZI ©
HRIDEL 4
1 L KR 112200 §SN42651012| 11600 001 27
MATICE % N : '
1 | KR 15-15 ¢SN42651012] 11500 001 23
1 | RUKOJEY 8 |oNozSt11721 . 30
5 ZAVES M6x15 ON 022138 ‘ 31
2 | zAVES M6xS ON 012138 32
2 | MATICE M5 CSN 024102 ' 33
FRUZINA ”
2 0,53x5,53x42x50°3N 026030 34
4 | KROUZIK 7 CSN 022929 35
3 | KROUZEK 4 USN 022929 36
2 | GEP 10X16 CSN 022109 37
2 | PODLOZKA 6,4 |[CSN 021702 .| 38
1 | MATICE 10 SSN 021462 39
2 | MATICE M4 CSN 021461 40
Méritko | krcslil. it Medh, €. snim. N %
Prezkoyfel ' ‘ : 3 s Jg X
Norm. ref, ) ‘; 3 _‘; N n
Vir. projednal Schvalil ¢ transp| N C§ g -§ *
Dne - : ] £ ¥
Typ 1 Skupina . Stary vykres [NoV)'/ vykreg
VSST Narev ., , .
LIBEREC ZARIZENI 1_KST_101_O1
- PRO ' DOTISK '
Pocet liifs:[. Lnrt3




:gif.f Ndzev - rozmér .f‘Poloio’var Mat. koneény M_it. vy'chozt'fn;‘i:‘ hmothost \C—(slo vykresu | Pog.
1 2 .3 4 5 . ie 7 8 9 10
2| MATICE M3 CSN 021401 | 41
2| EROUB M4x25 |ESN 021161 42
8| SROUB M4x20  |3SN 021155 43
6| SROUB M4x10  |ESN 021151 44

13| SROUB M3x8 CSN 021151 45
2| ZROUB M2x6 GSN 021146 46
6| BROUB M5x14  |GSN 021131 47
3| SROUB M4x5 GSN 021185 48
4| 3ROUB M3x7-  |GSN 021131 49
2| ZROUB M5x34  |USN 021101 50
1| BROUB M4x14  |ESN 021101 51

Méritko | Kreslil 4wl Movelh €. snim. > X

Prezkousel : 5 .g_____ﬂ L X
Norm. ref. ’; P ) : X
Vyr projednal Schvilil | €. transp.| o - o o § X
Dne . < X
Typ ] Skupina Stary vikres I Novy vykres
VEST Nazey . o ,
LIBEREC ZARPZE Nl 1-KST-101-01
PRO ' DOTISK

Podet lista 4

Listdy
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