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SEZNAM POUZIT?CH ZKRATEK

AIS automatizovany informaéni systém

SMEP Systém malych elektronickjch poditaid
MTZ materiidlné technické zésobovani

SHR Severodesky hnédouhelny revir

kepe DVIL Doly V.I.Lenina, koncernovy podnik




1. O6vop

Zékladem hospodaFského a socidlniho programu KSU je gene-
ré4lni linie v§stavby rozvinuté socialistické spolecnosti.
Splnéni zamérd 7. pétiletého plénu vyiaduje diisledné prosazeni
vyrazného ristu intenzifikace ekonomiky, zvySeni efektivnosti
a kvality veSkeré préce, pfedevSim na zékladé urychleni a maxi-
mélniho vyuZiti vysledkii védeckotechnického rozvoje, prohlubo-
vani G&asti USSR v mezinarodni socialistické dé€lbé prace a zdo-
konalovanf planovitého Fizen{ ndrodniho hospodérstvi.

Je nutné politat zejména se znainé ztiZenymi podminkami
a vySiimi nédklady p¥i ziskavéni potFebnych druhid paliv a energie,
ropy, kovii a daldich surovin a materidlii. PFitom neni mozné
neustéle predklédat nové poZadavky na investice a pracovni sily.
Pravé v této oblasti méme velké rez;rvy. Je treba mmnohem G€in-
néji vyuifvat zédkladni prostfedky. Dosavadni rist jejich objemu
je v pfimém prstikladu s nizkou mirou jejich Gcinnosti, kterd
v minulé pétiletce poklesla o 11 %.

Lepsf vyuZivani vyrobni zékladny a zlepSeni péte o stéva-
jici stroje a vyrobni zarfizeni jsou hlavnimi zdroji ristu vikon-
nosti naSeho hospodéistvi. PFritom v péci o zékladni'prostfedky
by se méla vice soustfedit pozornost i na ty oblasti, jejichZ
vyznam byl ponékud podcenovdn. Jednou z t&chto oblasti je i tech-
nika mazénf. Neustile se zvySujici mechanizace a automatizace
primyslu klade zvySené poZadavky i na techniku mazéni /tribo-
techniku/.

Tribotechnika je samostatnou &4sti komplexni péle o zé-
kladni prostfedky. Tvori soubor &innosti, které by mély zabez-

pelovat provozuschopnost stroji a zarizeni v jednmotlivych re-

sortech narodniho hospodédistvi.




Vyznam spravné techniky mazini posuzujeme pFedeviim podle
ztrat, které na strojnim zarizeni zpisobuje Skodlivé tieni.
Ztrity se projevuji ve spotfeb& energie na prekonévini mecha-
nickych odpori, v ndkladech na ddribu, ve zvyZené spotiebé
maziv a ve vzniku poruchovych prostojii. Sprivni technika ma-
zani tyto ztraty snifuje na minimum a tim prispivad k dosaZeni
stanovenych hospodarskych cildi v téch nejdiilezitéjSich oblas~
tech nérodniho hospodarstvi, které vytyéil XVI. sjezd KSU.




2, CDRZBA V PROMYSLOVYCH PODNICICH

Cilem Gidriby je pelovat o zékladni prostFedky tak, aby
byly ve stavu provozuschopnosti a co moind nejvétsi vykon~
nosti. Odriba je nezbytnou a soufasné velmi nirodnou &innosti
v kaZdém primyslovém podniku. M& nékteré charakteristické
vlastnosti, které silné ovliviuji aplikaci vypoletni techmiky.

Prvni z nich je jeji velkd riznorodost. Ta vyplyvé
z odliSnosti opravovanych objektii, které vyZaduji riznou tech-
nologii oprav, rizné ddribarské profese, riuzny material atp.
SouCasné viak ddriba sleduje viude stejné cile, a proto se
Fidi urditymi spoleénymi zésadami.

Dalsi vlastnosti Gdriby je relativni nepravidelnost ve
srovnani s jinymi podnikovymi &innostmi. V GdrZibé se sice do-
spélo k poznatku, %e se pFevainid &a4st oprava¥skjch &innosti
opakuje v pravidelnych cyklech, ale to se tyka pFfedeviim jed-
notlivych opravdrskych praci. Ty se nékdy provadéji samostatné,
ale vétZinou a% pii vétSich opravich, takZie néaplh takovych
oprav byvé riznd, coZ vyplyjvd z toho, Ze cykly diléich praci
se navzidjem 1isi,

Pii Fizenf{ Gdriby je navic nutné zvliddnout téméF viechny
agendy jako v rizeni celého podniku, t.j. plédnovéni, pF¥ipravu
oprav, nékup nebo vlastni vyrobu ndhradnich dild a jejich
uskladhovanfi, normovani praci, provddéni oprav, atd. To jsou
divedy, pro které se ddriba povaZuje za jednu z nejobtiZnéjZich
oblast{ pro aplikaci vypofetni techniky.

_10_




2.1. Vyuiit{ v§pofetni techniky v Gdribd

Relativni riznorodost, nepravidelnost a velky polet agend
v Gdribé vyluduji, aby v soufasné dobé mohl byt - ai na malé
v§jimky -~ zaveden plné automatizovany systém jejiho Fizeni.
| Tim vSak neni Fefeno, Ze by se vypofetni technika nemohla
v této podnikové sfé¥e uplatnit. Vypofetni technika mife zpra-
covivat data z riznych hledisek a v rizném &lenéni. Ziskané
informace lze¢ pak vyuZfit k lepSi prédci na vSech Gisecich ddriby.

2.2, Jednotlivé Gseky a &innosti v ddribé

Na obr. 1 jsou znazornény hlavni Einnosti ddriby a jejich
zékladni névaznost.

normo-
vani
Pt
inform. inspekce
//// soustav
provadéni planovani
. oprav oprav
skladové pFiprava
hospod. oprav
aterial c/
zabezp.
\.A_
v§roba [externi | 0BR.C.1
nahrad. | doda- :
dild L vateij




Hruby popis &innosti v tdribé.

Hlavnimi Gdaji, podle kterjch se stanovi naroky na tidribu,
jsou soubory cyklié oprav, soubory norem opravarskjch praci a
zjiSt&ni inspekce, k nim pFistupuji néroky vyroby a opravy po-
ruch. Na zékladé t&chto didajii se sestavuji plamy GdrZby, které
jsou jednim z nejdileZitéjSich nédstroji Fizeni celé ddriby.

PFi p¥ipravé oprav se stanovi technologické postupy a roz-
pisy praci. Uré{ se potiebné néhradni dily, naroky na material,
potieba pracovnikii, fasové trvani pracf a jiné naleZitosti.

To vSe se zandS{ do dokladi, na jejichZ zidklad® p¥islusné
Gtvary zajiStuji doddvky materiidlu a ndhradni dily.

Nédhradni dily se bud objednajf u externich dodavateld
nebo se vyrobi ve vlastnich dilnach. Vyroba nédhradnich dild
je zpravidla kusovd, v nékterych pifipadech maloseriové.

Je velmi néroéné na Fizeni, protoZe na v&asném dodéni néhrad-
nich dili do jisté miry zavisi plynuly chod praci a efektiv-
nost ddriby.

Dodané a vyrobené nédhradni dily a materidl je nutné evi-
dovat a vhodné uskladnit, aby byly pro opravy k dispozici.

Pak nésleduje vlastni provddéni oprav a udriovéni.

0 vSech &innostech v iidribé je vedena evidence. Ziskané
ddaje se analyzujf. V§sledky této analyzy slouii jako podkla-
dy pro tvorbu nebo zpFeshovani normativi a norem, dile pro
inspekci a planovéni.

Tato prace se podrobnéji zabyvé mazénim a Cinnostmi sou-
visejicimi s mazénim stroju a zaiizeni. Mazdni je organizovano
inspekci, kterd nad nim zéroveh vykonivéd kontrolu.

-12 -




3. SOUCASNY STAV ORGANIZACE A RIZENT MAZANT V k.p. DVIL KOMORANY

Strojni vybaveni v k.p. DVIL Komoiany predstavuje poii-
zovaci hodnotu zékladnich prostifedkd ve vySi 2,775 miliardy
Kés, jejichi udriba vyZiaduje ze strany tribotechniky zvysenmou
pozornost. Spravné mazéni stroji a hospodafeni s mazivy je
jednim ze zékladnich pFedpokladii ispéSnéhe provozu zarizeni.

3.1. Organizace tribotechniky

Za stav zakladnich prostiedka a jejich oSetFfovéani, &isténi,
mazéni{, dohled a pod. odpovidaji uZivatelé, tzn. ditvary a pra-
covnici, jimZ byly tyto zadkladni prostiedky svéieny do uZivéni.
Za udrZibu zékladnich prostifedkii odpovidaji prislusné atvary
fidriby.

Na kaZdém stroji je pracovnik, ktery provddi{ mazini ce~
1ého stroje. Na podniku prisluZi metodické ¥izeni techniky ma-
zani Gtvaru péfe o zakladni fondy, kde je organizainé zailenéna
funkce, kterid odpovidd za Fizeni techniky mazani.

Mazanf se provddi podle mazacich plandi jednotlivych stro-
ji, které jsou doddviny z&roven se zarizenim. U stariich typd
stroji K 1000, K 300, E 7 byly mazaci plény novelizoviny dtva-
rem pée o zékladni fondy. Evidence vymén olejovych naplni se
provadi jen na nékolika velkostrojich, evidence dopliovéani
maziv se neprovadi.

SpotFeba maziv je evidovana dle vydejek materidlu a jeji
celkovy prehled, vEetné sortimentu a nédkladii je uveden na se-
stavidch samoiinmého poéitafe. Sledovini spotifeby maziv a jeji
vyhodnocovani provddi podnikovy tribotechnik.

_13_




3.2, Navody k mazani

Podminkou provadéni sprdvné techniky mazani jsou navody
k mazdni, které musi byt zpracoéény pro viechny stroje a za~
¥izeni. Obsahuji veskeré idaje potfebné ke spravnému mazéani
strojniho za¥izeni /druh maziva, zplisob mazénf, polet maza-
cich mist, spotfebu maziva, mazaci intervaly, velikost naplné/.
Pro tlplnost musi byt ndvody opatieny schematy s vyznafenymi
misty mazéni. BohuZiel mazaci pliny nejsou zatim zpracovény
pro viechny stroje. U nové dodévanych zaFizeni, je jiZ po—
vinnost{ dodavatele se strojem souasné dodat mazaci plany
nebo névod k mazéani. VEechna mazand mista na zarizeni musi
byt vyrazné oznadena v souladu s mazacimi névody.

303 « Mazivo

3.3.1. Druh maziva

O¢innost mazani zavisi také na zvoleném druhu maziva.
Vhodné mazivo se uréuje podle konstrukce mazaciho systému,
provoznich podminek a technického stavu zaFizeni. P¥i vybéru
druhd maziv se musi dodriovat doporuceny sortiment maziv pro
oborové podniky SHR. U zafizeni z dovozu je nutné pouiivat
druhy maziv doporudené vyrobcem, pokud nedoSlo k dohodé o né-
hradé za tuzemskd maziva pfi nakupu stroje.

3.3.2. Kvalita maziva

U olejii a mazacich tukii je duleZzitd vedle sprévného druhu
také odpovidajici kvalita. Proto se provadi kontrola jakosti

- 14 -




maziv, kterd ma dvé féaze.

Jakost maziv se kontroluje jednak pfi dodavce do podniku
/tuto vstupni kontrolu zajisZTuje MTZ/, a dile se maziva sleduji
v pribéhu provozu zaifizeni, zvla3t& u dlouhodovych olejovych
néplni. Kontrola jakosti maziv musi byt saméfena zejména na tyto
ukazatele:
= kinematickou viskozitu,

- obsah vody,

- obsah mechanickych nelistot /zadirajicich i nezadirajicich/,
- &islo kyselosti,

- bod tubnuti /zejména v zimnich mésicich/.

3.3.3. Laboratorni rozbory

Kontroly maziv se realizuji chemickymi rozbory a jejich
vyhodnocovénim. VyuZiti{ meznich hodnot pouZitelnosti oleji
pfi laboratorni kontrole kvality néplné umoZhiuje podstatné
prodlouZeni Zivotnosti néplni a sniZeni spotieby oleji.

0dbér vzork@l pro rozbory a jejich dovoz do laboratofe
je problematicky. Vzorek musi obsahovat 1 litr oleje v lahvi
ze skla nebo PVC. Vedeni tiseku zaSle vzorek oleje /s oznadenim
zévodu, &isla stroje, nddrie nebo néplné, druhu oleje/ do la-
boratofe, kde provedou prislusné rozbory.

3+.3.4. Vyhodnocovéni laboratornich rozbori

Laboratoi zaSle v§sledek rozbord technikovi mazénf, ktery
vysledky vyhodnoti. V pF¥ipadé, Ze olejovéd néplh vyhovuje poZa-

dovanym parametrim, prodlouii se Zivotnost oleje a uréi termin




dalSiho odbé&ru. V piipadé, %e olejovd nédplh parametrim nevy-
hovuje, naridi se jeji vyména nebo prelidténi.

3.4. Vliastni mazéni

Na zadkladé zpracovanych plant mazéni, pF¥ipadné mazacich
predpisii pro jednotliv4 zaFizeni, Gplného soupisu stroji a
dalsich podkladid, vypracuji technici mazéni plany vlastniho
provadéni mazani pro jednotlivé provozni dseky.

Plany vlastniho provadéni musi obsahovat:

cykly mazani jednotlivych mist,
cykly vymén dlouhodobych néplni,
cykly domazédvéni a doplhovéni maziv,

harmonogramy odbéru vzorkd oleji.

Kontrola a sledovani mazacich ¢innosti se provadi pri-
mou kontrolou pracovnikd, kte¥i mazéni provddi, sledovanim
poruchovosti stroj@i z titulu mazéni, sledovdnim spotieby maziv
na jednotlivych pracovisStich. Sledované udaje je nutno mésic-
né vyhodnocovat a podle potieb navrhovat a realizovat opat¥eni

ke zlepSeni techniky mazani.




4, TECHNIKA MAZANT Z HLEDISKA VYPOUETNI TECHNIKY

Existuje ¥Fada rdznych zpisobt Fizeni a evidence mazani.
Proto zékladnim predpokladem vytvoifeni koncepce rizeni pomoci
vypoletni techniky je jasnd predstava o organizaci a dosavad-
nim pribéhu této &innosti bez vypoletni techniky. Cilem zave-
deni automatizace do tribotechniky je dodavani vystupnich
informaci, které umoini efektivnéjsi ¥izeni i vlastni vykoné-
vani &innosti.

4.,1. Organizace mazéni s vyuZitim vypofetni techniky

Zékladnim a nejdileZit&jSim dokladem pro mazaci sluibu
jsou navody k mazédni. Ale tyto doklady nepodavaji dostateény
pFehled o mazéni jednotlivych mist. V diisledku toho dochédzf
k pFemazénf{ nebo nenamazani prislusnych mazacich casti, coZ
ma negativni dopad v chodu stroji a zarizeni.

Tyto problémy by odstranilo rozpracovani névedi k mazéni
do mazacich sestav na krat3i dasové iseky /mésic, dekadu, den,
sménu/. Z ohledem na charakter strojd ke.p. DVIL postaéi vytva-
Peni dekiddnich mazacich sestav. Ruéni zpracovani navodu k ma-
zéni je téméF nemyslitelné vzhledem k mnoistvi informaci, které
jsou v nich obsaZené. Ka%d§y velkostroj mé& aZ nékolik set maza-
cich asti a plin mazénf musi byt zpracovam pro kaZdou tuto E&ast.

Zajisténi{ rulnihe rozpracovani navodi k mazani by kladlo
velké naroky na polet pracovniki zabyvajicich se touto Cinnosti.

V této oblasti jsou 8iroké moZinosti pro vyuZiti vypoietni
techniky. VytvaFeni mazacich sestav miZe byt provadéno pomoci

potitade. K této &innosti je piedem nutné vytvorit datovou




zdkladnu se vSemi potiebnymi ddaji o vyuZivanych strojich.
Tato zdkladna miZe byt didle vyuZiita i pro zlepSeni evidence
stroji a zafizeni a pro sledovini a kontrolu provadéni &inm-

nosti.

4,2, Bir8i vyufiti datové zékladny

Organizace tribotechniky prinasSi také Gsporu maziv.

Uspory vznikaji jednak tim, %e je odstranéno zbyte&né pFema-
zdvéni, ale jejich podstatnéjsi &&st pFinédZeji laboratorni
rozbory maziv. Tyto rozbory zabraihujf prfedfasné vyméné maziva,
prodluZuji jeho Ziveotnost.

Zpisob, jakym bude naloieno 8 mazivem, uréi technik ma-
zéni na zékladé vysledkii, které mu dodd laborato¥. Vyhodnoco-
véni téchto vysledki miZe usnadnit spojeni s poditaiem, pracu-
jicim v reiimu dotaz - odpovéd. Technik mazéni, piipadnd ope-
rator zajisti pouze vloZeni pFisludnych hodnot sledovanjch
ukazatelli jakosti do paméti pofitade. Polital vloZené tdaje
vyhodnotf{ a vytiskne Z4&dané vysledky. K této &innosti miZe bjt
vyuzita datovd zadkladna, kterd byla vytvofena pro mazaci plany.

Poéitaé miZe také vyhodnocovat vykazy spotieby maziv, pie-
hledy zésob maziv, evidenci mimoi'ddné spotieby maziv a dalsf.

4030 Vytvéi"eni AIS

PPi rozhodovani o vytvoreni automatizovaného informatniho
systému je nutné vychdzet z mnoZistvi zpracovivanych informacf.
Pro nasazeni vypofetni techniky musi byt téZ vytveFeny potiebné

organizaéni, technigké a personilni piedpoklady.




Nasazeni nového &islicového poditale fasto provazi uréitéd
zklaméni, kterd vyplyvaji ze Spatnéhe vyuZitf, vysoké porucho-
vosti, nédkladi na provoz a pod. Technicky pokrok si vynucuje
vyuzivani vypodetni techniky. V budoucnu bude Fizeni vyroby
bez ni nemyslitelné.

P¥i charakterizovéni zakladnich principéi informaénich
systémit je nezbytné, aby prvotni ddaje byly p¥esné a jedno~-
znatné urfeny a zakddovany podle pFedem stanovenych a viemi
zalastnénymi uZivateli piesné dodrifovanych kdddi. Evidované
idaje jsou zanidSeny na vhodné nosie informacf{, odkud jsou
k dispozici uZivatelskym programim.

Pro vytvdFeni AIS jsou velice perspektivni politade
Fady SMEP, na jejichZ vyrobé se podileji &lenské stity RVHP.
Tyto poéitale poskytuji dostateiné technické i programové
vybaveni a zdroveli je jejich Siroké uplatnéni umoZnéne i

pomérné nizkou poF¥izovaci cenou.




5., POCITAUE RADY SMEP A JEJICH PROGRAMOVE VYBAVEN?

5. 1. UVOd

V oblasti vipofetni techniky se stéle vice prosazuje no-
vi generace technickych prostifedkid = minipocitade. Tyto pro-
sti¥edky poskytuji ve srovndni s univerzdlnimi po&itali nové
mo¥%nosti a nové pojeti zédkladniho i aplikaénfiho programového
vybavenf. Nové moinosti jsou piedeviim v pouZiti{ téchto pro-
st¥edkd, protoZe diky niiSim pofizovacim ceném /a soudasné
pri dostateiném vikonu/ je umoinéno nasazovani maljch poéi-
tadlt v daleko vétSf mi¥e a v mnoha novjych oblastech.

SMEP je pFedurfen k vytvafeni Fidicich vypoletnich systé~
mii pouiivanych zejména v ASE technologickych procesl, v systé-
mech automatizace védeckého vyzkumu, v systémech automatizace
projektovani, v ASR neprimyslové sféry a téZ pro zajiZténi
objemovd neniroénych a inZenyrskych vypoietnich praci.

5.2, Zékladni idaje o systému SMEP

Systém SMEP je jednotny stavebnicov§y systém, kter§y umoi-
Nuje vytva¥et Fidici vypoletni systémy s riznjm obsahem konfi-
gurace technickych prostiedkd a pFfitom zaméhovat jednotlivé za-
¥izenf systému za zaFizeni jinéd, plnici analogické funkce beze-
zmény celkové funkce systému.

Systém SMEP je vybudovédn na principu modulérni struktury.
To umoifiuje generovat programové prostiedky v souladu s poZado~

vanymi reiimy price a s predpoklidanymi funkcemi systémue.




lSouEésti programovych prostiedkid SMEP jsou operaéni systémy
rizného uréeni, knihovny, soubory aplikaénich programii, sou-
bory pomocnych kontrolné-diagnostickych programi.

Souhrnny piehled technickych prostiedku SMEP, které jed-
notlivé zGfastnéné zem® prihldsily k FeSeni v ramci spoleéného
projektu, je uvedeny v tzv. nomenklatufe technickjch prostifedkd
SMEP I. Podle této nomenklatury jsou technické prostiedky rozdé-
leny do nésledujicich podskupin a skupin / &isla se shoduji
s prvnimi &islicemi smepovské nomenklatury/ kaidého jednot~

' livého zaFizeni:
- pomocnid zaifizenf
- procesory resp. jejich &asti

W N o

- vnitfni paméti
5 - vnéjsi paméti
50 - Fadile magnetickopaskovych paméti
51 - radife magnetickodiskovjch pamétf
60 - radide vstupnich / vystupnich zafFizeni
61 - dérnoStitkové vstupy / vistupy
62 - dérnopéaskové vstupy / vystupy
63 - sekvenini a paralelni tiskarny
69 - zafizeni pro pfipravu a sbér dat
71 - tiskérny s klévesnici
. : 72 - videotermindly /displeje/
73 - grafické displeje
| 7% - inteligentnf termilaly
76 = klévesnice
8 - zaFizeni pro pfFenos dat
9 - jednotky styku s prostfedim
Procesory SM-1P, SM-2P, SM-3P, SM~4P tvori dvé skupiny,
které se vzdjemné 1i5i souborem instrukei, zpiusobem pFipojeni
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pridavnfch zaiizeni, zpisobem organizace preruseni a dalZimi
faktory, které celkové uréuji tzv. architekturu vypofetnich
systémi.

V jedné skupiné jsou zafazeny procesory SM-1P a SM-2P,
ve druhé procesory SM-3P, SM-4P. Procesory jedné skupiny jsou
navzidjem kompatibilni zdola nahoru. Tzn., Ze vSechny rysy
architektury a funkéni moZnosti niZSiho modulu jsou u vySsiho
zachovény, vyS5{ modul vSak obvykle umoZfiuje realizaci dopli-
kovjch funkci a méd lepsf provozné~vikonnostni parametry.

5¢3¢ Specifické rysy architektury procesorit SM¥-3P, SM-4P

5.3.1. Uklédéni informaci

Pro uloZieni dat se pouifivaji dvé zékladni metody - wulo-
Zeni znakové a dvojkové.

P¥i uloZeni dat ve znakovém tvaru jsou data zakédovéana
v kédu ASCII, ve kterém je kaidy znak vyjad¥en sedmibitovim
kddem, osm§ bit /t.j. bit nejvySSiho Fadu/ je pouZivan v jed-
notlivych systémech rizné /ma p¥. pro kentrolu parity, pro spe-
cidlni formitovédni nebo miZe byt ignorovan/.

PFi dvojkovém uloZeni dat se vidy pouZivad vEech osmi resp.
Sestnicti bith k zobrazeni informace a vyznam kaZdého bitu a
Jejich kombinace zdvisf{ na druhu uklédané informace.

5¢3.2, Piipojenf pifdavnjch zaiizeni

VeSkerd zarfzeni vypofetnich systémii SM-3 a SM~4 vietné
procesoru, operaéni paméti, vnéjsich zarizeni a specializovanych




zaifizeni si vyméhuji data prostifednictvim spoledné sb&rnice
/obr.2/. Data i Fidici{ informace se po spoleiné sbérnici pire-
dévaji v Bestndctibitovém paralelnim kédu. Vyména dat spoled-
nou sbérnici se uskutehuje asynchronnim zpisobem, coZ umoZ-
Duje poufivat v rémci systému za¥izeni raznjch rychlosti a
postupné modernizovat konkrétni konfiguraci. Registry dat i
ridic{ stavové registry jsou pfimo adresovatelné a zpracova-
telné jako kterékoliv slovo operaéni paméti.

‘ BLOKY OPERAUNI PAMETI
I

SM-3¥/gp 1 1

SPOLECNA SBERNICE

T] Il I‘ IEEEEEEEE R - II

4

PRIDAVNA ZAR1ZENT LIBOBOLNEHO TYPU VEETNE JEDNOTKY
STYKU S PROSTREDIM

OBR.C.2

5¢3¢3. Zobrazeni dat

Zékladni soubor instrukei zaji%fuje zpracovani Zestnacti-
bitovych binadrnich slov. Didle obsahuje instrukce pro zpracovéni
obsahu kaZdého ze dvou bytd slova, a té% instrukce pro préace

-] bity .
Cisla jsou zobrazena prostfednictvim svich binarnich ekvi-

valenti bud ve tvaru celych &isel s pevnou Fiadovou ¢arkon mebo




v reiimu pohyblivé Fadové tarky. Zaporné &isla v pevné Fadové
garce jsou uloiena ve tvaru dvojkov§ch dopliki.
‘ 7ékladni zobrazenf Eisla v paméti je v pevné Fadové Eérce,
g¢islo zaujimé jedno Sestndctibitové slovo.

Struktura zpracovévaného slova - viz obr.é.3.

15 1“- 13 rY X 8 7 XX 1 0 bity

ZNAMENKO C1SLA
NS N
vYSS8! BYTE SLOVA NIZSI BYTE SLOVA

OBR.T.3

JestliZfe je procesor vybaven rozfifenou instrukéni siti,
miZe b§t jeho instrukini sit rozSifena o pfikazy aritmetiky
pobyblivé Fadové Earky. tislo je pak zobrazeno ve dvou Zest-
néctibitovich slovech pomoci mantisy a exponentu.

5¢3.4, Adresovidni paméti

Adresové Cast ka¥dé instrukce /jednoadresové i dvouadre-
sové/ obsahuje:
- ¢islo registru pocesoru
- gzpiisob, jakym mé procesor pf¥i pripravé instrukce ke zpraco-

véni naloZit s registrem, aby ziskal skutenou adresu.
Struktura zékladnich typd instrukcf a jejich adresovych
téstf{ - viz obr.4a - jednoadresovid instrukce
obr.4b - dvouadresova instrukce




15 14 13 coe 7 6|5 &4 .. 1 0

TO
ADRESNT CAsT
OBR.U.4a
15 o0 e 12 11 oo 0 6 5 L W ) 1 0

TO

ADRESNT CAST VYSTLAJICIHO OPERANDG = l

ADRESNT UAST PRIJIMAJICIHO OPERANDU

OBR.U.4b

5¢3.5. Instrukéni sii

Instrukce strojového kédu jsou umistény na jednom slové.
Soubor instrukci procesori SM-3P a SM-4P se d&li na tyto
skupiny instrukci:

-~ dvouadresové

jednoadresové

- podminéné skokové

- instrukce pro ovladani podminkov§ch kdodd

- specidlni instrukce.

Kombinace typi operaci a rozliénych zpisobi adresovani
umoziuje pohodlné a efektivni programovani p¥i pouZivani ja-
zyka Makroassembler. Soubor instrukci je konstruovén tak, aby
procesor mohl pracovat v reiimu bezadresového, jednoadresového
nebo dvouadresového politafe. Obsahové zahrnuje instrukéni sif
operace sciténi, odediténi, n&kolik operaci posunu, pFesunu
informaci, podmin&né a nepodminéné skoky, skoky do podprogramu,
navratové instrukce a jiné.
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5.4 Mezistyky a pfipojovani p¥idavn§ch zafizeni

Centralnfi E4sti systému je spole&néd sbérnice, kterd umoi-
fiuje realizovat pFenos informaci mezi jednotlivymi bloky /obr.5/.

Jednotlivé zarizeni se p¥ipojuji na spoletnou sbérnici
prostfednictvim systémového mezistyku M 1. V§znacnou vlastnosti
spoleiné sbérnice je fakt, %e umoifuje jednotlivym zaFizenim
komunikovat mezi sebou, amiZ by bylo nutno pFeruSovat Cinnost
procesoru. Pomald pridavné zafizeni vstupné / vystupniho cha-
rakteru se na spolefnou sbérnici pripojuji pomoci specidlnich
adaptéra respe. multiplexori. Pienos informaci mezi adapterem
a samotnym mechanismem pi¥idavného zarizeni je bud paralelni
nebo seriavy. Paralelni pfenos je realizovén pomoci paralel-
niho adapteru /PAD/ a je definovan§ normalizovanym mezisty-
kem M 2. Seriovy pienos informaci je realizovany pomoci serio-
vého adapteru /ASAD/ a je definovén dvima mezistyky — M 3, M 4.
Paraleln® se pFipojujf:
- snima& a déroval
mozaikovéa tiskérna s klévesnici
abecednd &iselny displej
snima& dérnych Stitkéd
Seriové se pFipojuji:
- mozaikové tiskérma s klévesnici
-~ abecedn® ¢iselny displej
- numericky terminél

V piipadech, kdy pFipojujeme na spoleinou sb&rnici vice

pF¥idavnych zaFizeni se seriovym pienosem informaci, je vyhod-
né pouiit asynchronni multiplexor /AMUX/ o

Vndjsi pamdtové zaFizeni se pFfipojuji na systémovy mezi-
styk spoletné sbérnice pomoci fidicich jednotek.
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Samotné mechanismy vnéjSich paméti se piipojuji na Fidici
jednotky prostifednictvim normalizovanych mezistyki:
M 5 - mezistyk pro pripojeni mechanismu pruiného disku,
M 6 - mezistyk pro pfipojeni mechanismu kazetové diskové
paméti,
M 7 - mezistyk pro pifipojeni mechanismu diskové paméti
8 pevnymi hlavilkami,
M 8 - mezistyk pro pfipojeni mechanismu magnetiskopaskové
paméti,
M 9 - mezistyk pro pfipojeni mechanismu kazetové péaskové
paméti,
Mezistyky M 1 a¥ M 9 jsou podrobné definovény v Metodic-
kych materidlech MUKVT.

5.5« Programové vybavenf{ politadl Fady SMEP

Programové vybaveni poéitali SMEP I zahrnuje prostiedky:
- pro p¥ipravu, ladéni a rozvoj programového vybaven{i,
- pro realizaci programi v reiimu sdileni ¢asu a v redlném &ase,
pro délkové zpracovéni dat /teleprocessing/,
- pro organizaci a ddribu databank.

Kvalita €innosti poéitalovych systémi je do zna&né miry
ovliviiovdna mo¥nostmi programového vybaveni a zejména vlast-

nostmi operaénich systémi.

Systém programového vybaveni SMEP je organizovéam jako
otevieny systém obsahujficf{ moZnosti daliZfho doplhovédni a roz-
Sifovéni, vyuZivani nové vyvinutych perifernich zarizeni,
riznych metod zpracovéni dat a rozSifeni oblasti pouZiti.

Birokd Skéla moZnosti pouziti systémé s polita&i SMEP
dovoluje uZivatelim, aby si vybrali pro své,aplikace nejvhod-
néjsi technické prost¥edky a nejvhodnéjSi programové vybaveni.
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5.5.1. Operalni systémy politali SM-3 a SM~4

Soulastf{ programového vybaveni polita&l SM-3 a SM~4 jsou
tyto operaini systémy:

a) dérnopiskové

- dérnopaskovy operadni systém obecného zamé¥eni /PLOS/SMEP/,
zahrnujici dérnopéskovy dialogov§y systém programovani
/DS/SMEP, FOKAL/,

- dérnopiskovy operaini systém reélného &asu /PLOS-RV/,

b) diskové

~ diskov§ operaini systém obecného zaméFeni /DOS/SMEP/,

- diskovy operalni systém redlného &asu /DOS~RV/ s pevnym
poitem drovni priority, zaméfen§ na Fizeni védeckého
experimentu, sbér a anal§zu informaci,

- exekutivni systém k DOS~RV eznalovany MOS-RV/SMEP,

- gzékladnf{ operalni systém reilného &asu /FOBOS/SMEP/,
- operalni systém redlného asu s proménlivou prioritoun
Giloh a Sirokym souborem systémovjch funkci /0S-RV/,

- proziireni verze 0S-RV oznalované DOS-RV/SMEP,

- dialogov§ diskovy systém /DIAMS/,

- diskov§ operaini systém s rozdélenim &asovych zdroji
/DOS~-RVR/.

Kategorie operalnich systémi v zévislosti na nositeli a zamé-
Feni je zFejmé z nésledujici tabulky:

TYP SYSTEMOVEHO NOSITELE
ZAMERENT SYSTEMU dérné& paska diskovad pamét

operagni systém PLOS/SMEP
obecného zamd¥eni| (DS/SMEP,FOKAL) DOS/SMEP

operalni systém DOS-RV(a MOS-RV)

PLOS-RY FOB0OS/SMEP
reidlného Casu 0S-RV(a BOS-RV)
operaéni systém — DIAMS
se sdilenim &asu DOS—-RVR

TAB.C.1




PREHLED OPERAUNICH SYSTEME SM-3 / sM-4

OPERACNT | SYSTEM. MNOZSTVI [NAR.NA PAMET | PROGRAMOVACT VLASTNOSTT
SYSTEM NOSITEL PAR.UZIVJ min. max. JAZYKY
dérna obec.zanér,
PLOS/SMEP péska 1 8 K 28 K | ASSEMBLER nediskovy§
DS/SMEP dérna FOKAL dialogovy
péska 1 #K | 28 K| pc1c @ nediskovy
PLOS/RV ‘dérna n 8 K 28 K | ASSEMBLER real.&asu,
paska nediskovy,
multipro-
gramovy
DOS/SMEP | kazetov{l 1 16 K | 28 K | ASSEMBLER obecného
disk MAKROASSEMB. | zamé¥Feni

FORTRAN IV
DOS~RV kazetovy] n 12 K 28 K | ASSEMBLER reélného
(MOS-RV) | disk MAKROASSEMX | asu

BASIC rezidentni

FORT.IV-RV ¥

B.-PLUS 1I/F

F.1V-PLUS/F
FOBOS/SMEP| kazetov§ 1 16 K | 28 K | ASSEMBLER reZimy

disk MAKROASSEMB. | operativni
nebo FORTRAN IV | a neprefe—~
pruing BASIC & rované,
disk FOKAL &

VU-BASIC& F | real.&asu,
0S-RV kazetovy n 16 K |124 K | ASSEMBLER reédlného
(BOS~RV) disk MAKROASSEMB.| dasu

FORT.IV-RV | multi-

COBOL + programovy
DIAMS kazetovy n 16 K [ 124 K | MUMPS & se sdilenim

disk &asu
dialogovy
DOS-RVR kazetovy n 32 K | 124 K | ASSEMBLER se sdilenim
disk MAKROASSEMB.| éasu

BAS.-PLUS & | dialogovy

FORT.1IV-PLUS

COBOL
£ =~ dialogovy jazyk
H - kompilaci nutno zajistit v DOS/SMEP
+ = v rozSifené verzi BOS-RV
F - za zvl4astni dhradu

TAB.C.2




5.5.2. Dérnopiskovy operadni systém - PLOS, LOS

Operadni systém PLOS je predurlem k pfipravé, ladéni a
zpracovani uZivatelskych pragraml sepsanych v jazyce Assembler,
a to v reZimu monoprogramovéni. PLOS se pouifivd v rémci vypo~
éetnich systémi, jejichZ zdkladem je procesor SM-3P.

Viechny systémové programy PLOSu jsou uloZeny na dérmych
paskéch. Vstup a vystup programi a dat se uskuteéiiuje pro-
stifednictvim zarizeni pro vstup a vystup dérné pasky. UZivatel
komunikuje se systémovymi programy pomoci poveld zadadvanych
na klavesnici terminalu.

Realizace funkci PLOSu zajistuji nésledujici systémové
programy:

- pifekladal z jazyka Assembler,

- dispeler vstup / vystup,

- editor,

- ladici program,

- program pro vypis paméti,

- podéteini zavad¥® /pro zavéddéni programi s dérné pisky/,

-~ absolutni zavad&® /pro zavadéni programi v absolutnim formétu/.

5.5¢3« Dialogovy systém programovéni - DS/SMEP

Systém je tvorem vidy dialogovym jazykem a programem -
interpretem tohoto jazyka. Je uréen k p¥ipravé, ladéni a zpra-
covéni uZivatelskych programi sepsanych ve vstupnim dialogo-
vém jazyce. Systém pracuje v jednoprogramovém reZimu.
Technické moZnosti systému:

- pFiprava a ladéni uZivatelskych programi,
- vyvolani uZivatelskjch programi s dérné pésky do operadni

paméti,
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-~ vistup textu uZivatelskjch programli na dérnou pasku nebo
na tiskarnu,
- préce uZivatele ve dvou reZiimech - programovém a dialogovém.

Systémové programy:

- Fidici programy,
- pomocné programy,

program interpretujici instrukce DS/SMEP,
- program pro zpracovani &isel v pohyblivé Fadové &éarce.

5¢5¢4¢ Operadni systém PLOS-RV

Systém PLOS-RV je urfen k Fefeni Sirokého okruhu iloh
pro automatizaci videckych experimentd a systémi rFizeni pri-
myslovjch objektdi. Systém zajiZtuje multiprogramovy reZiim na
zékladd priorit a s vyuZitim mechanismu &asového planovani
realizace Giloh, spojenf{ obsluhy s PFidicim systémem a dalsi
funkce nezbytné pro operativni &innost Fidiciho politalového
komplexu pracujiciho v redlném <Case.

PLOS-RV zajiZTuje pruiné a efektivmi zpracovani pierusSeni
od vstupu / vystupu, nezavislost na vnéjEich zarizenich a
umoZiiuje uZivateli rezervovat piidavnd zarizeni.

5.5.5+ Diskov§ operadni systém DOS

Diskovy operaini systém DOS obecného zaméifeni je pied-
uréen k pPipravé, ladéni a zpracovani programfi v reiimu dév-
kového zpracovdni a v dialogovém reZimu. DOS se vyuZivd u vy-

potetnich systémi, jejichZ zékladem jsou procesory SM-3P a
SM-4P, DOS je realizovdn jako systém modulové struktury.




Tvori jej soubory Fidicich a zpracovdvanjch programii. Reali-
zaci funkeci DOSu zajiStujf nésledujici systémové programy:
- Pidic{ programy
e monitor dloh
o monitor ddvkového zpracovini
. programy pro ovlddéni p¥idavmnjch zaFizeni,
- piFeklada& z jazyka Makroassembler,
-~ pFekladal z jazyka Fortran IV,
- gestavovaci program,
- program knihovni,
- ladici program,
- editor,
- program pro préci se soubory.

5.5.6. Opera&ni systém reédlného Easu FOBOS

Tento operadni systém je dvouprogramovy nebo jednoprogra-
mov§y pro jednoho uiivatele. Je preduréen k vytvéieni konkrét-
nich operafnich systémi pro problémovE orientované vypoletni
systémy. FOBOS je systémem reélného Easu, ktery je ve srovnéni
s predchozimi opera&nimi systémy charakterizovin minimalni
dobou reakce na vmnéjsSi pokyn.

Systém umoihuje kdodovat programy v jazycich Assembler,
Makroassembler, Fortran IV, Fokal, Basic a viceuZivatelsky
Basic /VU-Basic/. P¥i pouiiti VU-Basicu mife systém soubéind
vyuiivat aZ osm uiivateld prostFednictvim videoterminali.

Systémové programy:

- monitor,
- editor,

- sestavovaci{ program,

- program pro préci se soubory




-~ program knihovnik,
- ladici program,

FOBOS miZe zajistit soufinnost uiivatelsk&ch programi a jed-
notky styku s prostifedim.
FOBOS zajiZtuje t¥i modifikace vstupnich / vystupnich

operaci:

- asynchronni vstup / vystup, pri némi se poiadavek zaifazuje
do fronty a Fizeni se vraci programu, ktery poiadavek vydal,

- synchronn{ vstup / vystup, pFi ném% se Fizeni programu, ktery
poZadavek vydal, nevraci do té doby, dokud operace vstupu/
vystupu neni dokonéena,

~ vstup / v§stup s pFferuSenim, p¥i ném¥ se poZadavek na vstup/
vistup zaFazuje do fronty a Fizemf se vraci programu, ktery
poiadavek vydal. Po dokonSeni operace vstupu / vystupn dojde
k p¥eruSenf tohoto programu a Fizeni piebiréd ukonéujici pro-

gram.

5¢5¢.7. Operalni systém DIAMS

Dialogovy operaini systém DIAMS pracujici se sdilenfm
Sasu je orientovén na ovlidani datovych zékladen a na Fefeni
informaZné-logickjch Gloh. Je urfem k pouziti v ASR operativ-
niho typu, systémech Fizeni védeckého experimentu, v systémech

automatizace projektovani, v systémech zpracovdni dat ekono-
mického charakteru a v systémech, které zajiZtuji sbér, uklé-
déni a zpracovévéani dat v reZiimu kolektivmniho pristupu k dato-
vim zékladném mnoha uZivateld pracujicich s mistnimi i vzdé-
lenymi terminély.




Systémové programy:

- ¥idfici programy

o dispeler
o monitor vstupu / v§stupu
» systém ovladani databank
o interpret DIAMS,

- program knihovnik,

-~ pomocné programy.

‘ 5¢5+.8¢ Operalni systém DOS-RV

Systém DOS-RV /multiprogramov§y systém redlného Easu/ je
vybudovan na modulovém principu. Slouif k vytviFeni v§polet-
nich systéml pro automatizaci védecko-vyzkumnych a projekiné-
konstrukénich praci nebo systému sbéru a analyzy informaci.
Systém zajiZtuje multiprogramovy refim zpracovani dloh reil-
ného Sasu na zéklad® priorit s vyuZitim mechanismu Easového
plénovini realizace tliloh, spojeni obsluhy s Fidicim systémem
a dalsi funkce.

Systémové programy:

- monitor,
. - Fidici programy
. programy pro ovlddéni prfidavnych zarFizeni
e programy pro rizeni préice v redlném Ease,
- pomocné programy,
- program knihovnik.

Operaini systémy DOS/SMEP a DOS~-RV jsou kompatibilni na
drovni programovych poZadavki na vstup / vystup,formétid mo—
duld a struktury diskovych soubori.




5.5.9+ Diskov§ operadni systém O0S-RV

Diskovy operadni systém redlného &asu 0S-RV je urden
k realizaci Siroké tfidy Gloh rizeni v redlném &ase., Rizné
verze systému se generuji v zédvislosti na oblasti pouZiti -
od malych laboratornich aplikaci aZ k velkym mnohouZiivatel-
skym systémim zpracovani a rizeni. Systém je orientovén na
disky jak systémové, tak i datovd. To umoifiuje pouZiti obec-
ného systému soubori, dolasné vyfazovéni idkold na disk, rych-
lou inicializaci kol a préce s pFekryvanim.

Je to velk§y multiprogramovy systém. Pridélovani paméti
a dalZich zdroju je dynamické a ridi se podle priorit.

Systémové programy:

- ¥{dici program,

- dialogov§y a divkov§ redaktor pro vytviiemi a Gpravy zdrojo-
vych programi,

- kompilatory,

- sestavovaci program pro konstrukci ikold,

- ladici progranm,

- program knihovnik,

- program pro préci se soubory dat,

-~ program pro vypis souboru dat,

- program testujicf{ strukturu souberid na discich,

- program konverze soubori.

5.5¢10, Operaléni systém DOS-RVR

DOS-RVR je diskovy operadni systém s rozdélovéinim &asu
pro poditafe SM~3 a SM-4. Jeho tikolem je zajistit efektivni
vyuziti prostiedkd pofitade v rezimu sdileni casu.




Je to systém s moduldrni vnit¥ni strukturou. Zahrnuje
v sob¥ prostiedky pro generovani operaéniho systému, umoZ-
fiujici ziskat verzi operafniho systému nejvhodndji prizpi~
sobenou skute¢né konfiguraci politafe a uZivatele.

Systémové programy:

- monitor systému,

- dohliZeci systém organizujici poFadnik aktivmich dGloh a
zajistujici jejich soub&iné zpracovéni v reZimu sdilenf
éasu,

- programy pro praci se soubory,

- programy pro préaci s perifernimi jednotkami,

- kompilétor,

- prostFfedky pro inicializaci a generovéni operatniho systému,

- provozni a servisni programy.

Pro b&iny konverzaini provoz se pFedpokladd, Ze polet
soub&%nd zpracovadvanych tloh nepFekrofi 24. Polet Gloh je
zavisly jednak na uiivatelskjch charakteristikich soulasné
FeSenych iloh, jednak na skutefné kapacité pouZitelné vnitini
paméti.

Priace se soubory nabizi Fadu moZnostf, jako je sekvendni
a prfimy p¥istup, zpracovini alfanumerick§ch Fet&zcii, celolf-
selnych Gidajdi nebo raciondlnich ddaji v reZfimu pohyblivé Eérky.
Soubory mohou byt zpracoviviny a Cteny soulasnd i vit3im poé-
tem uiivateld pifi pribéiném aktualizovani.

5¢5¢11. Testovaci operadni systém TMOS

Operaéni systém TMOS je pPedurden k odhaleni chybnych
funkcf vypoletnich systémi, jejichZ zékladem jsou procesory

- 37 -




SM-3P a SM~4P a k usnadn®ni procesu oZivovdnf{ téchto systémi.
TMOS md zvySit efektivnost préce obsluhujicfiho personilu.
Zahrnuje testovaci prostiedky SM-3 a SM-4 a tvori z nich spo~
leény kontrolné testovaci systém,

Systémové programy:

- monitor,
- programy pro generovédni a opravy,

- editor.




6. POPIS SYSTEMU RIZENT TRIBOTECHNIKY

6.1. Ovod

Automatizovany informaini systém rfzeni tribotechniky
vychiz{ predevSim z névodi k mazéni, které obsahuji veskeré
Gdaje vztahujici se k mazéni. K tomu pristupuji pFfehledy po~
uzivanych maziv, informace o poZadované kvalité maziv a pod.
Z téchto podkladii se vytvaii potiFebmd datovd zdkladna se kte—
rou poéital pracuje. Hrubé schéma Cinnosti politade je uve-
deno na obr. 6.

VELKOSTROJ

STROJNT CELEK

MAZACT TAST DEKADNI MAZ. PLAN

pPoC.MAZ.MIST MAZ. PLAN NA ROK

DRUH MAZIVA VYHODNOC. LAB. ROZB.

v

zprBs. MaZANT EVIDENCE ZARIZENT

POKYNY PRO MAZ.

CETNOST MAZ.

pPoC.CYKLU

N\

0BJ.MAZIVA

LABOR.ROZBORY

OBR.L.6




6.2, VytvaFeni datové zakladny

Datova zdkladna musi obsahovat oznadeni stroje a pri-
slusiné mazaci &dsti, pofet mazacich mist, oznaleni pouZitého
maziva, zplisob mazdni a pokyny k mazénf, Eetnost mazéni, po-
datek mazaciho cyklu, objem maziva. Tyto informace je nutné
zavést do paméti politae, proto se mazaci plany zpracovivajf
pro viechny mazaci &&sti do navddécich formulafi. Tyto formu-
laFfe jsou podkladem pro uloZeni zékladnich dat na vhodny nosié
informaci /d&rnou pésku, magnetickou pésku a pod./.

Postup ziskdvani informaci je znézorném na obr. 7:

VELKOSTROJ

Sast 1| [East 2| kast 3 ceses 248t n

S~ NN\ /

NN

MAZACT PLANY

NAVADECE FORMULAq

i

. ZPRACOVAN1 PROGR.
VLASTNI VYPOUET

W

VYSTUPNI SESTAVY

OBR.C.7




Pro ovéFovéni programu byl vytvoien datovy soubor na zé~
klad¥ mazacich plénd velkostroji BK 5000 a KU 800-9. Program
je samozi¥ejmé pouZiteln§ pro vét3i polet velkostroji, ale to
pfedpokladé roz3ifeni datové zakladny, Gpravu sortimentu
pouZitych maziv, rozdirenf{ pouZit§ych zpisobd mazéni a pod.
Navadéci formula?® /obr. 8/ obsahuje hlaviiku, kde se uvede
z4vod, velkostroj, strojni celek. Didle se vyplni pFisluiné
rubriky v tabulce tak, aby polet alfanumerickych znaki ne-
pFesdhl prfedepsany rozsah. Pro ovérovéni programu byl pouZit

. upraveny navaddci formula¥, protoZie odladovani bylo provedeno
na systému TESLA RPP 16, ktery neméd moZnost ukladéni texte—
v§ch Petézcéi. Jednotlivé Gidaje byly zakodovény Eiselnym kodem.
Uiselny kéd zt&Zuje orientaci ve vystupnich sestavach, proto
by bylo vhodné v pripadé zavedeni programu na politaé SM 3/20
kéd nahradit abecednimi znaky. V dalSich kapitolédch je uveden
popis jednotlivych kodi.

6.2.1. Kddovani mnézvi strojnich celki

Pro oznadeni strojnich celku bylo pouZito trojciferného

kbdu:
S=3S5

355,
. Uvedeny &iseln§ kod nese tyto informace:

- prvni &islice zleva / §3 / oznaduje prislusnost k uréitému
velkostroji. Na pF. &islice 1 oznaluje koreckové rypadlo
RK 5000, ¢islice 2 oznaduje kolesové rypadlo KU 800-9.

V pripadé potFeby miie byt k oznaleni velkostroje pouZito
revirni &islo, které byva a% trojmistné., Pak by kdd stroj-

niho celku vypadal takto:
S= 8685545352 S1
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-~ &islice 8251 predstavuji po¥adové &islo strojniho celku,
pod kterym je uveden v nivodech k mazéni.

Priklad zakddovani:

kdd strojni celek

101 kra€ivy podvozek 033 m - RK 5000
1 horni stavba - RK 5000

105 nabiraci zarizeni - RK 5000

2@ kabelovy viz - KU 800-9

204 hydraulike kriaéeni - KU 800-9

211 hydraulika napindni pasd - KU 800-9

6.2.2. Kddovani mazacich dasti

Opét bylo pouZite trojciferného kédu:

M= LM,

Prvni &islice zleva / ¥3 / oznaduje p¥islusnost mazaci Sasti
ke konstrukénimu celku. Nésledujici &islice / gzui / nesou
poradové Eislo, kterym jsou mazacf Easti oznaleny v planech

mazani.

PFiklad zakédovéani:

kod mazaci &ést

211 pseudoplanetarni prevodovky - pohon nabiraciho
zarizen{

212 zubovd spojka - pohon nabiraciho za¥izeni

611 prevodovka pohonu - zvedéni zarovnavade

Tento kdd mazacich &&stf nevystupuje v datech sam, vidy k nému
masi byt uveden prislusSny strojni celek. To je podminkou jedno—-
znaéného dekbédovani p¥i v§podtu.




6.2.3. Kédovani zpisobu mazéni

Zpisob mazini je zakédovéan trojcifernym kédem:

zZ= ZBZEZ1
Prvni dvé &islice zleva / Z3Z2 / uréuji predmét mazini, &islice
Z:l bliZe specifikuje zpisob mazéni. PouZité kddy a jejich vyznam
Jjsou uvedeny v tabulce &.3.

kod zplisob mazén{

' 001 mazanf{ prevodovek - brodivé
oe mazéni pFevodovek - olejovou lézni
003 mazéni pFevodovek -~ rudni
011 mazani ozubenych pF¥evodd - éerpadl em
012 mazéni ozubenych p¥evodd - runi
®1 mazéni valivych loZisek - olejovou lézni
(127] mazini valivych loZisek - runi
®3 mazani valivjch loZisek - ze zésobniku
031 mazéni kluznfch loZisek - olejovou néplni
032 mazéni kluznjch loiisek - rudng
033 mazéni kluznych loiisek - strojn{
041 mazéni Sroubovych vieten

. 051 mazéni Fetdzi
061 mazéni lan
071 mazéni pFistrojd
081 centrdini mazéani
091 strojni mazéni
101 mazini dle navodu vyrobce
111 mazani olejnidkou
121 mazani ruéni

TAB.C.3




6.2.4. Kédovani pokyn& k mazéni

Pokyny k mazéni jsou zakddovéany dvojcifernym kddem, podle
poradi, v jakém byly uvedeny v plénech k mazani:

P = P2P1

P¥esny vjznam jednotlivych kddli je uveden v nisledujici tabulce:

kéd pokyn k mazéni

. 00 %Z4dné pokyny nejsou uvedeny
11 dopliiovat, po dvou letech vyména niplné
12 doplilovat zadsobnik mazacfho pFistroje
13 dopliiovat, jednou za rok pii revizi vjména

tukové ndplné
14 dopliiovat, kontrola mazéni b&hem provozu
15 po 100 hodindch piefiltrovat, po jednom roce

viména
16 domazévat, jednou za rok obnova natéru
17 jednou za [rok vyména néplné
18 trvalé néplh maziva, vyména p¥i opravé valelkd
19 domazévat, jednou za devét mésici obnovit nitér

20 pravidel:j kontrolovat, vyména ndpln& podle potieby
. 21 pFfed mazanim ofistit

TAB.C.4




6.2.5., Kbédovdni druhu maziva

K zakdodovani druhu maziva bylo pouZito trojciferného
kodus

_ !)::D3 1

Prvni dvé &islice zleva oznaduji typ oleje / na pi. transfor-
métorov§y, hydraulicky, atp./. Uislice D,
oleje ve skupin®. V§znam jednotlivych kddd je uveden v tab.5:

b,D

rozlisuje jednotlivé

kéd znalka oleje norma typ oleje

011 PP 7 USN 65 6641 pFevodovy

012 PP 80 PND 24~(R4~66 | prevodovy

mn3 PP 90 H PND 24~104-72 pfevodovy

014 CIATIM 201 dovoz ze SSSR | prevodovy

015 CIATIM 208 dovoz ze SSSR | pfevodovy

016 PH 12 SN 65 6642 prevodovy

21 K8 SN 65 6650 trvanlivy

@2 | K12 TSN 65 6650 trvanlivy

031 op 8 SN 65 6660 tmavy

Ol BTS SN 65 6845 transformitorovy

051 0T-H3 PND 23-107-68 hydraulicky

052 0r-H4 PND 23-117-72 | hydraulicky

061 M6A USN 65 6638 motorovy

071 OPR SN 65 6661 mazadlo na
oteviené prevody

081 ML O-ELASTIE-R PND 24~003-66 | mazadlo na
ocelova lana

082 ELASKON 30 mazadlo na ocel.lana

091 NH 2 PND 25-R4-69 | plastické mazivo

092 NH 00 PND 25-025-69 | plastické mazive

093 N1 SN 65 6916 plastické mazive

094 AKG 2 PND 25-(1-75 | plastické mazivo

101 0L-J2 USN 65 6610 loZiskovy

111 0K~40 SN 65 6850 konzervaéni

TAB.L.5




6.2,6, Kédovani &etnosti mazini

Intervaly mazédni byly zakédovény trojcifernym kédem. Tento

kdd pfimo vyjadiuje pofet dnf, které tvo¥i mazaci intervaly.
I=1

3l

PouZité Eetnosti a jejich zakdédovani jsou uvedeny v néasledujic{

tabulce:

. kod interval mazani

000 neni urcen, maZe se podle potieby

007 jeden tden

014 dva t§dny

®8 Etyri ty

056 osm tydnd

084 dvanéct tydni

112 Sestniact tydnd

182 dvacet3est tydni

365 jeden rok

l TAB.T.6
6.2.7. Kodovéni polatky mazaciho cyklu

Potatek cyklu je zakddovén trojcifernym kédem, kter§y vy-
jadfuje pofadi dne v rdce.

C=¢C czc

37271

Nézorny priklad kédovéni:

kod

®%4 polatek cyklu je stanoven na 24. den v roce

052 poéétek cyklu je stanoven na 52. den v roce




6.3. Popis programu

6.3.1. Zékladni charak

teristika systému RPP 16

AIS tribotechniky
Na kep. DVIL je k disp

z

ktery je sestaven v z
prenositelny pomoci d&
Systém RPP 16 je
coZ zabezpeluje velkou
Easti poéitate je proc
Jednotkou, ridici jedn
sbérnicemi, ochranou p
K procesoru lze p
patri psaci stroj, saf
tiskdrna a j. Pomaléd z
slovnych pfenosf, rych
moci kanalu blokovy§ch
poéitafe je provedeno
Zékladni pamétovy
slov po 18 bitech, kde

byl realizovan na po&ita&i RPP 16.

pzici systém SM 3/20. Vytvoieny§ program,

ladni verzi BASICu je na tento systém
né pasky.

estaven z modulédrnich stavebnich prvki,
variabilitu sestav systému. Zékladni

sor s feritovou paméti, aritmetickou
tkou, preruSovacim systémem, kanaly,

&ti a ovladanim panelu.

ipojit pridavna za¥izeni, mezi kters

a déroval dérné pasky, vn&jii paméti,
Yizeni 1ze pFipojit pomoci kandlu Jedno-
4 pridavna za¥izeni jsou p¥ipojena po-
Fenosi. Spojeni mezi Jednotlivymi éastmi
bérnicemi.

modul po&itafe RPP 16 tvoii 4 K / 4096 /
16 bitd je informadnich, 1 bit je paritni,

1 bit neni vyuZivén. Pamé¥ je moZno roziifovat po modulech

4 K. Cinnost kaZdého bl

oku pamétije rizena ¥idici Jjednotkou,

do které prichézeji signdly z ridici Jednotky pocitade.

Poéita& RPP 16 méa

slovni strukturu. Slovo je reprezento~

vénoe 16~-ti dvojkovymi
Zékladnim prostied
orientovany symbolicky

jazykd se pouZivaji RPP

ity. NejcéastéjSi tvar je na obr. 8.
em pro tvorbu programd je strojové
jazyk SAM. Z vyS3ich programovacich
~FORTRAN, RPP-BASIC.
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15 12111 |9 8[7 615 0| bit
op A I X D
Vysvétlivky:
OP . . . operaini kdéd instrukci
A . . . adresa stiadafe, ktery se Gfastni dané operace
I . . ¢ jeeli v bitu nloZena jedniéka, pak jde o nepiimé
adresovani
X + . o adresa indexregistru /pro tvorbu skuteéné adresy
druhého operandu/
D . . . adresni &ast [instrukce
OBR.C.8
6.3.2., Zékladni popis programu

Program je vytvoien z nékolika samostatnych asti. Tyto

8asti nejsou zcela samostatné, nékteré vypodty se prolinaji

nebo pouzivaji spole&ngé podprogramy.

Vymezeni Céastf programm:

0 -
200 -
450 -
840 -

1280 -~

1520 -

1860 -
2080 -

3370 -
4970 -
5470 -

190 uklédéni| a &teni datového souboru

440 modul t¥idéni datového souboru

830 modul pro volbu vypoletniho reZimu
1270 vjpodetnf reiim - mazaci plany na rok
1510 vﬁpoEetnﬁ rezim - dek&dni mazaci pléany

1850 vypoletni reZim - evidence strojd podle objemu

maziva

152

2070 vypoletnfi reiim - evidence stroji
b7

3360 vypofetni reiim - vyhodnocovani laboratornich

rozbori
4960 oblast podprogrami

546 0 tabulkypEejdﬁleéitéjéich kdd&
5950 blok dat




o

6.3¢3. Seznam pouzitych proménnjch

I. .+ ¢« o« index zékladniho datového souboru

Neoeo. o celkovy pofet evidovanych vét v zdkladnim datovém
souboru

K(I). . . . strojni celek
M(I). . . . mazaci &ast
P(I). « « . polet mazacich mist

D(I). . . o druh maziv
Z(I). . . o zplisob maz

C(I). « « « Getnost magéni
S(I)e « . . podétek cy

0(I). . « « objem mazi

1u mazéani
a

A(1,J). . . dvojrozmérné pole pro ti¥idic{ algoritmus
X(I). .« « « kinematick
T(I). . . « &islo kyse
J(I)e « . « obsah mech
N(I). . . . obsah mec
H(I). . . . obsah vody
L(I)e « . . bod tuhnut
V(L) ,W(L) . mezni hodn
F(L),R(L) . mezn{ hodn
I(L)e « o« « mezni hedn
B(L). + . « mezni hodn
G(L). . . . mezni hodn
I1,I2 . . . indexy pro

viskozita

osti

nickych nelistot nezadirajicich
nickych nedistot zadirajicich

ty kinematické viskozity

ty €isla kyselosti

ta bodu tuhnuti

ta obsahu mechanickych nedistot
ta obsahu vody

pot¥ebu t¥idiciho algoritmu

o volbu strojniho celku

o volbu dekady

o uloZeni data, kdy jsou vystupni
vareny

K1 « . ¢« + proménné p
YT . . . . proménné p

Dl1,Ml,Rl. . proménné p
sestavy vy

o uloZeni data posledniho odb&ru vzorku

C2,C3 . . « proménné p
E(L)o e o o pofadi dne
Y(L). . . « &islo dek

V roce




6.3.4. Organizace a vkladani dat

Data jsou do programu vnéSena jednak pomoci dérné pasky

a jednak v rameci dialo

uzivatele s poiitalem prostiednictvim

terminidlu. Data na dérné pasce tvo¥i zékladni datovy soubor.

Jsou rozdélena na dvé
mezni hodnoty potiebné

kupiny. Prvni skupina dat predstavuje
k vyhodnocovéni laboratornich rozbori.

Mezni hodnoty jakostnigh ukazatelil pouzitych olejd jsou uvede—
ny v nésledujici tabulge:

OBSAH MECHAN.

o [ s, | S O | Y| S

(mm/s?) (mg/KO0H) nezadiry zadir. (%) (o)
OT-H4 25~ 39 [0,15-1,5| 0-1 0 0 - 25
BTS 30- 40 |0,05-0,35 0-0,25 0 0 - 40
PP 7 60- 95 (0 +2,5]| 0-2 0 02,5 |- 27
PP 80 | 7,5 11 (0,1 ~1,5| 0-2 0 02,5 |- 27
K 8 76-132 0,1 -1,5 | 0-2 0 0-2,5 |- 10
K 12 114-142 l0,1-1,5 | 0-2 0 02,5 |- 8
M6A 10- 15 [0,1-1,5 | 0-2 0 0-0,5 |- 25
oD 8 68- 49 |0,141,5 | 0-2 0 02,5 |- 16
PH 12 11- 26 |0,1-1,5 | 0-2 0 0-2,5 |- 13
PP 90H | 14~ 18 |0,171,5 | 0-2 0 0-2,5 ¢t 20
or H3 | 18 33 [0,311,5 | 0-2 o |o-2,5 |-41

TAB.C.7




Struktura véty prvni &Asti datového souboru je nésledujici:
v(L), W(L), F(L),| R(L), B(L), G(L), I(L)

Jednotlivé proménné ozpaluji:

V(L) minimélni pfipustné hodnota kinematické viskozity

( mm/s= )
W(L) maximdlni pFipustnéd hodnota kinematické viskozity
( mm/s~)
F(L) minimdln{ pFipustnéd hodnota gisla kyselosti ( mg/KOH )
' R(L) maximdlni pFfipustné hodnotavt‘,isla kyselosti ( mg/KOH )
B(L) ?aziyélni obsah mechanickych neéistot nezadirajicich

G(L) maximalni obsah vody (%)
I(L) pripustny bed tuhnuti maziva ( %)

Druhé4 skupina dat je rozsahlejii. Obsahuje iidaje o jednot-
1ivych mazacich mistech evidovanych velkostroji. Pro ovérovani
programu byl pouZit vzorek 40-ti mazacich miste.

Struktura véty je ndsledujici:

K(I), M(I), P(D), D(I), Z(D), D), C(I), S(I), o(1)

Ve vété je proménné K(I) pouZito jake kliZe pro algoritmus tifi-
. dénf SOBRT a pro vyhlefévéni metodou pileni intervalu. Posledni
véta v této S4sti souboru musi byt naplnéna nulami, protoZe je
pouiivana pro identifiikaci podtu vét.
Vklédani dat prostfednictvim terminélu se déje aZ pfi spus-
téni vypoitu, kdy podfital uZivateli vypiZe dotaz na piislusSnou
informaci. Podrobn&j3i vysvétleni je uvedeno v kapitole 6.3.8.




6.3.5. Pouzity algorit*us tiidéni

Podprogram t¥idéni byl vytvofen na zdkladé algoritmu
tridéni SORT. Algoritmus tiidéni je nutny pro uspo¥idani vét
daného souboru podle t¥idiciho klie. Byly ovéFeny dva zékladn{
t¥idici postupy:
- tridéni SORT s vyhledanim minima
~ tfid¥ni vyménou prvki /metoda bublini/.

Rychlosti t¥#{d¥nf |a spravnost algoritmi byly ov&Fovany

. na néhodné vytvorenych mnoiinich celoliselnjch prvki, predsta-
vujicich hodnoty urfitého klife. Doby tiid&ni jsou uvedeny

v nasledujici tabulce:

POCET PRrVKD
ALGORITMUS 20 50
TRIDENT SORT 3,5 s 18 s
TRIDENT VYMENOU PRVKE 5 s 61 s
TAB.U.8

T¥idéni SORT je tHiddnim v originalni Fadé. Porovnivime

. vidy sousedni prvky, t.j. a; S a;. 4 i=1l,2, ... N-1.
Neplati-1i, Ze ai< a1
prvki a ddle porovnéme prvky 8,1 5 8; oe Pokud plati a;_ 8,2,

s provedeme premisténi obsahu tdchto

obnovime porovnéni a Ba; .,V opaéném pFipadé porovname

i+l
opét zp&tnym chodem ajp 8 ay 3.

Ovéieni algoritmu SORT je uvedeno v priloze &. 1.




6.3.6. PouZit§y algoritmus vyhledavéani

Vzhledem k rozsa
neefektivni prohledéava
Z ruznych metod vyhled
piilenim intervalu. V ni
nani s metodou postupn
hledani.

osti datového souboru by bylo velmi

PFi vypo&tu vidy cel§ soubor.
vani byla vybréana metoda vyhled4vénig
sledujici tabulce je uvedeno Jeji srov-
ho hleddni po blocich a postupného

Postup této metody
hledaného kliie véty s

ALGORITMUS PROMERNY POUET HLEDANT
Postupné hledinf 50 500
Postupné hledéni po blocich 10 33
Piileni intervalu 6 9
POCET PRVKE souBoru 100 1000

TAB.C.9

spolivid v tom, Ze pFi kaZdém porovmén{
11&i vét uspoiéddaného souboru, se soubor

rozpilf na dvé &asti, a tu Z4st, v ni% hledany k1i& jiZ nemdZe

byt, vynechéme z dal3fh|
lovinu, ¢tvrtinu, atd.,

o hledéani. Soubor se tak zmen3uje na po-
aZ v krajnim pfipad® zistane jediné vita.

Vypis a ovéfeni algoritmu jsou uvedeny v priloze &.2.

6.3.7. Forma zpracovani

programu

Na zakladé zadénf 1
BASIC, kter§y pat¥f k z4
Fady SMEP. Na poditali

byl jako programovaci jazyk zvolen

I;adnimu programovému vybaveni poiitada

3/20 1ze tento programovaci Jazyk




pouZivat pod operalnim|systémem FOBOS p¥i umo?ndni soulasné

prace aZ na osmi terminilech. Na po&itali RPP 16 byl program
zpracovavan pod operaénim systémem MOS.

Program je zpracovén na zikladé umoinéni konverzace uZi-
vatele s pocitaem. Snahou bylo, aby si uZivatel nemusel pama-
tovat Zédnd hesla nebo Eiselné kombinace. Po zavedeni programu
do operaini pam&ti a odstartovani préce se poiitad ohléisi do-
tazem, ktery reZiim vypoétu uiivatel Zida. PFed vlastnim dotazem
vypiSe do tabulky jedngtlivé reZimy. Po zaddni Eisla reZimu
se provede programové odskok do té &isti programu, kterou uli-
vatel zvolil.

Soubor evidovanych dat by mél byt uloZien na samostatném
disku, jehoZ zpristupnéni poiitali by se d&lo na zadklad® dohody

uzivatele s operitorem.

6.3.8. Price s programem

PFi zapofeti prdce s programem se na terminil vypiSe dotaz,
zda je datovy soubor sjtfidén. V piipadé, Ze uZiivatel odpovi
kladn&, ohldsi se politaé dotazem, ktery vypoletni reiim je %&~-
déan. Pred vlastnim dotdzem jsou v tabulce uvedeny jednotlivé
reiimy a to i s islem reprezentujicim moZnosti préce programu.
V piipadé, Ze soubor neni setFidén, pofital setiidéni provede.
Ukonleni t¥idéni je ohlédSeno vypisem "SOUBOR JE SETRIDEN".

Pak nasleduje stejny postup, jako v pfﬁpadﬁ setfidéného souboru.
Ukazka volby reZimu vypoltu je uvedena v p¥iloze &. 3.

Pokud uZivatel zvoli prvni reiim - nazaci plany na rok,

ohlési se polital dotazem na &islo stroje, pro kter§y maji byt
plany vghotoveny. Po zadédni &isla stroje se provede vypoiet ma-
zacich dekdd na cely rok, pro vSechny mazaci &asti, které

k uréenému stroji pat¥i. Ukézka préce - viz piFiloha &.4.




PF¥i zvoleni druhého v§po&etnfiho reZimau - dekadni mazac{
pléany - uZivatel po ohléSeni po&itade zad4 &islo dekéady, pro
acich pléniéi. P¥i chybném zadéni dekéady
/pokud je &islo men3{ nef jedna nebo vEt3f ned tricetSest/
nasleduje nivrat na v§pis "NAPISTE CISLO DEKADY", po opraveni
probéhne v§pocéet. Na v

kterou Zé4dé vypolet ma

stupni sestavé je uvedeno &islo mazaci
dekady, datum vyhotoveni a nizev sestavy. Sestava dile obsa-
huje vypis vSech mazacich &4sti, u ktergch je t¥eba provést

mazéni. Ke kaZdé vypsané mazaci &asti jsou uvedeny potiebné

. Gdaje, jako je druh ma
mé nédkterd mazaci &ast

iva, polet mazacich mist a pod. Pokud
cetnost mazédni jeden tyden, dochazi

k jejimu mazéni nikdy dvakrit za dekadu, v prislusné sestavé
Je pak tato €ast vypséna dvakrit za sebou. U ka%dé mazac{
¢asti je misto pro poznimku, kde je moZno zapsat divod nena-
mazéni, poruchu a pod. |Ukézka je uvedena v p¥iloze &+ 5.
Tfeti reZim - evidence stroji podle objemu maziva - se
ohlasi dotazem na velikost objemu, ktery je kritériem pre
zahrnuti stroje do sestavy. Jako prvni musi byt zadén mini-
o druh§ maximélni %4dany objem.

edle vypsani Zidaného rozsahu objemu

malni Zadany objem, ja

Vystupni sestava bude
obsahovat vypis vSech stroju /s piisluSejicimi udaji/, které
odpovidaji kritériu /pHiloha &.6/.

. Pri spusténi &tvrt
obsahuje cely soubor evidovanych zaFizeni /p¥iloha &.7/.

ho reZzimu je vytvofena sestava, ktera
Paty reZim - vyhodnocovéni laboratornich rozbors - je
nejnaroénéjsi z vySe uvedenjch reiimé na vkladani udaji.
Po jeho vyvolani se poéita nejdiive ohlési dotazem na stroj,
pro ktery budou laboratprni rozbory vyhodnocovany. Po odesléni
prisludného &isla se nal terminédlu vypiSe oznaleni prvni evido-

vané mazaci &4sti tohotp stroje a jsou Zadédny vysledky




laboratornich rozboru
maziva. Po vloZieni té&¢
vypiSe se oznadeni dal
opakuje jiZ uvedeny pg
zaci éasti prislusejic

a datum, kdy byl odebran posledni vzorek
hto informaci se provede vyhodnoceni a
81 mazaci Eadsti zadaného stroje. Dile se
stup, dokud nejsou probrany vSechny ma-
i ke zvolenému stroji. /p¥iloha &.8/

Sesty a sedmy reZim slouii k vypisu tabulek pouZitjch kédi,

které by mé€ly piispét
Vidy po ukon&eni

k vétSi piehlednosti sestav.

prace ve zvoleném reZimu nisleduje dotaz,

zda uiivatel Z4d4 daldi vystupni sestavu. Po vloZeni odpovédi

se provede odskok opét

na zacatek difive zvoleného reiimu, nebo

Je vypsédna tabulka m

volbu nebo ukonieni p

6.3.9., Vystupni sestav

w|
L¢]

¥ch voleb reiiméi, kterd umoZni novou

j:ce programu.

Vytvoiené vystupn

diska technik mazéni.

bory piredad vedoucim je

ktefi s jejich pomoci

sestavy se pouziji prFi

Vypis vytvoFeného prog

i sestavy pFfevezme z vypoletniho stie-

Dekddni mazaci{ plany a laboratorni roz-
otlivjch Gsekéi, pfipadné velkostrojd,

E:jisti Zadané Einnosti. Ostatni vystupni

operativnim ¥izeni techniky mazani.

ramu a ukézka vyplnénych navadécich

formulafi jsou v priloge &. 9.
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7. ZAVER

NavrZieny automati

2]

bylo uvedeno v piFedch
spravné techniky maz
Primarnim cilem
déni nejddleZitéjsSich
o mazéni strojd nebo o
poklédanymi v§stupy js
laboratorni rozbory, k
nejvétsSim dilem ke zle
Aplikace navrhova
cidlni matematické ani
vypofetni techniky. Pr
pitole 6.3.8. provadil
Tato verze systém
mi¥e potfebam p¥i ¥ize
vV praxi, bude moZné sy
vi nové, dosud neuvazo
NavrZieny systém b
zeni celé ddrZiby. Proj
vzhledem k jeho naroén

TakZe po dokonieni se
Jednotlivé dil¥f tseky

zovany informaéni systém by mél, jak jiz
zejicich kapitolach, piispét k zavedeni

i na k.p. DVIL Komoiany.

ystému je poskytovani informaci o provéa~
innosti v tribotechnice, a¥ u¥ jde p¥Fimo
laboratorni rozbory oleji. Hlavnimi pFed-
u dekaddni mazaci plény a vyhodnocené

eré v pripadé zavedeni do praxe pirisp&ji
Seni Fizeni techniky mazéani.

ého FeSeni nevyZaduje od uZivateld spe-
Jjiné néroéné teoretické znalosti z oblasti
to je moZné, aby &innosti popsané v ka-
pracovnik bez v&tS{ teoretické pripravy,
pravdépodobné nebude odpovidat v plné

i tribotechniky. V p¥ipads jeho vyuZiti
tém déle roz3ifit, protoZe se jisté obje~
ané pot¥eby ¥idici &innosti.

mél byt soudadsti rozséhlého systému ¥Fi-
kt rizeni ddrZby je velice rozsahly a

sti se na ném podili celd Fada FeZiteld.
ude sestdvat ze subsystémd Fedficich
adrzby.
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