Stanovisko skolitele

k disertaéni praci Ing. Jifiho Pacaka

Téma prace: Zajisténi kvality odporovych bodovych svari na zakladé
analyzy éasovych prub&ht vybranych veliéin svafovaciho
procesu.

Téma disertaéni prace bylo zvoleno s ohledem na odborné zaméreni védeckée
a vyzkumné ¢innosti v oblasti svafovani a vybavenost nadeho pracovisté. Na katedie
strojirenské technologie se dlouhodobé zabyvame posuzovanim Zivotnosti elektrod
pfi odporovém bodovém svaiovani tenkych ocelovych plechl s riznymi typy povlaka.
S postupnym zavadénim novych typl ocelovych plechdl v automobilovém primyslu
se objevuji i nové specifické problémy, které je nutno operativné v praxi fesit.
Rozhodujicim kritériem pro aplikaci novych typ(l plechd je systémové zajisténi kvality
bodovych svarovych spojli, nebot pfi vyrobé& karosérii je technologie bodového
svafovani stale rozhodujici. V této souvislosti stale znovu vyvstava otdzka, jak kvalita
svarového spoje souvisi s ¢asovymi prabéhy veli€in svafovaciho procesu.

Ve studijni &asti prace se doktorand vénoval rozboru teoretickych poznatkd,
které charakterizuji svafovaci proces, a stanovil cile disertaéni prace. Formulace cill
disertadni prace a navrhované metodické postupy vychazeji ze sou€asného stavu
fedeni diléich problém( se zavadénim nového typu vysokopevnostniho ocelového
plechu s povlakem na bazi slitiny Al-Si. Celkové |ze konstatoval, Ze v Uvodni Casti
prace (kapitola 1 az 8) mohla byt zpracovani jednotlivych kapitol vénovana vétsi
pozornost. Pfedevéim zde postradam hlubsi literdmi resersi teoretickych podklad
pro hledani souvislosti kvality svarli s vybranymi veli¢inami svafovaciho procesu.
Z formélniho hlediska je nedostatkem ponechani anglického popisu u celé fady
obrazkli bez prekladu. Osma kapitola vé&novana vysokopevnostnim ocelovym
plechiim v automobilovém priimyslu je velmi struéna, prakticky se omezuje pouze na
jejich rozdéleni.

V experimentalni Casti prace se doktorand zaméfil na posouzeni charakteru a
stavu povlaku na bazi slitiny Al-Si po tepelném zpracovani na oceli typu 22MnB 5.
Vysledky této analyzy jsou velmi zajimavé a poskytuji podklad pro vysvétleni potizi
vznikajicich se zajisténim kvality bodovych svarll. Veskeré analyzy byly realizovany

na vzorcich odebranych zrealnych vyliskl. Zakladnim teoretickym i praktickym



piinosem disertaéni prace je kontrola stavu pracovni plochy elektrod po periodickém
frézovani mezi jednotlivymi sekvencemi realizace svarovych spojli (pfedem
stanoveny pocéet svarovych spojll). Smyslem frézovani svafovacich elektrod je
eliminovat mechanické a metalurgické ovlivnéni pracovni ploch svafovacich elektrod
a tim odstranit vliv opotiebovani elektrod na vyslednou kvalitu realizovanych svard.

Doktorsky studijni program zacal Ing. Jifi Pacak studovat jiz v roce 2007 a toto
studium mu bylo ukonéeno. V roce 2013 nastoupil do doktorského studia znovu.
Bé&hem celého obdobi feSeni disertaéni prace pracoval samostatné a vyuzival své
bohaté zkusenosti z praxe. Pfedlozend disertani prace Ing. Jifiho Pacéka je podle
mého minéni po odborné i grafické strance kvalitni a bude mit i praktické uplatnéni.

Doktorand prokazal béhem fFeSeni disertaéni prace schopnost
samostatné védecko vyzkumné prace a predlozena prace spliiuje pozadavky
kladené ve smyslu § 47 zakona ¢. 111/1998 Sb. a doporuéuiji ji k obhajobé. Po
uspésSném obhajeni prace doporucuji udélit panu Ing. Jifimu Pacakovi
akademicky titul Ph.D.

-’/‘ /;:,-,'A""‘ R

V Liberci dne 22. 10. 2016 doc. Ing."Heinz Neumarin, CSc.
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