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Zavérecné vyjadreni :

Pan Bc. Martin Kysel si za téma své diplomové prace vybral Optimalizaci procesu
povrchového kaleni soucasti z litiny GJL 250 diodovym laserem. V pocatku teoretické Casti
autor vhodné popisuje soucasny stav feSené problematiky TOS Varnsdorf a.s. Uvadi
konkrétni priklady kaleni litiny z praxe a porovnava jej s predchozimi zpusoby. Dale autor
podrobné rozepisuje druhy, vlastnosti a parametry litin a vhodnost k ridznym zpusobim
tepelného zpracovani, které porovnava. Dale navazuje popisem zpUsobU povrchového
kaleni litin, kde uvadi jejich vyhody resp. nevyhody a dosazitelné hodnoty parametru litin, jez
dostate¢né potvrdil v experimentalni ¢asti této prace. Nasledné na to vysvétluje zpusoby
méreni povrchové tvrdosti a definuje jejich vhodnost pouziti pro konkrétni zpusoby tepelného
zpracovani litin. V teoretické ¢asti autor prokazuje velmi dobrou schopnost prace s odbornou
literaturou. V§echny kapitoly a subkapitoly teoretické ¢asti na sebe logicky navazuji. Text je
srozumitelny, strukturovany, ale bez nadbytecné opisnosti.

V experimentalni ¢asti autor provadi méreni celkem dvanacti vzorkl povrchové kalené
litiny, jejichz pfipravé a zajisténi vénoval velké usili, aby dosahl co nejvérohodnéjsich
vysledkt vyhodnoceni méfeni. Nasledné jej porovnal a nalezl tak optimalni nastaveni
technologie povrchového kaleni litin diodovym laserem ve spol. TOS Varnsdorf a.s.
Experimentalni ¢ast je zpracovana do prehlednych tabulek a grafu, ¢imz autor prokazal
schopnost administrovat, interpretovat a popsat zjisténa data.

Obé casti pomérné rozsahlé prace jsou prehledné zpracovany, zavéry plynouci z
vyzkumu jsou jasné formulovany. Experimentalni ¢ast je velice dobfe metodicky zvladnuta.

Celkové hodnotim diplomovou praci pana Bc. Martina Kysela jako velmi zdafilou.

Navrh klasifikace prace:

Vyborné

Doporuceni a otazky pro obhajobu:

1. V ¢em vidite hlavni vyhody povrchového kaleni litiny diodovym laserem proti indukénimu
kaleni?

2. Jaka ma byt vychozi struktura litiny s lupinkovym grafitem pro kaleni diodovym laserem,
aby nam zajistila maximalni tvrdost?

3. Z jakého dlivodu musi probihat kaleni pomoci elektronového paprsku ve vakuu?
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Prace spliiuje pozadavky na udéleni akademického titulu ,,InZenyr®, a proto ji

doporucuji k obhajobé.

Ve Varnsdorfu dne 22. 5. 2015

Jméno a podpis recenzenta

Marek Rudolecky ,
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