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A Aktuálnost tématu a pÍínosy práce
Vysoce aktuáIní
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neaktuá|ní
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B Plněnizadáni
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6
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3
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0
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náročné
nenáročné a|e správné
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statistická ana|yza
numerické shrnutí
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6
4
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1

6
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7
4
1

0
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Závěrečné vviádňení :

Pan Bc. Martin Kyse| si za téma své dip|omové práce vybra| optima|izaci procesu
povrchového kalení součástí z |itiny GJL 250 diodovlm |aserem. V počátku teoretické části
autor vhodně popisuje současnf stav iešené prob|ematiky ToS Varnsdorf a's' Uvádí
konkrétní piík|ady kalení |itiny z praxe a porovnává jej s piedchozími zp soby. Dá|e autor
podrobně rozepisuje druhy, v|astnosti a parametry |itin a vhodnost k r znfm zpťtsob m
tepe|ného zpracování, které porovnává. Dá|e navazuje popisem zpťtsobťt povrchového
ka|ení |itin, kde uvádí jejich vlhody resp. nevlhody a dosaŽitelné hodnoty parametr |itin, jeŽ
dostatečně potvrdi| v experimentá|ní části této práce. Nás|edně na to vysvět|uje zpťtsoby
měčení povrchové tvrdosti a definuje jejich vhodnost pouŽití pro konkrétní zpťtsoby tepe|ného
zpracování |itin. V teoretické části autor prokazuje ve|mi dobrou schopnost práce s odbornou
|iteraturou' Všechny kapito|y a subkapito|y teoretické části na sebe |ogicky navazují' Text je
srozumitelnf, strukturovanyi, ale bez nadbytečné opisnosti'

V experimentá|ní části autor provádí měiení ce|kem dvanácti vzork povrchově kalené
|itiny, jejichŽ piípravě a zajištění věnova| ve|ké tjsi|í, aby dosáh| co nejvěrohodnějších
vfs|edkrlr vyhodnocení měĚení. Nás|edně jej porovna| a na|ez| tak optimá|ní nastavení
techno|ogie povrchového ka|ení |itin diodovfm |aserem Ve spo|' ToS Varnsdorf a.s.
Experimentá|ní část je zpracována do pieh|ednyich tabu|ek a graf , čímŽ autor prokáza|
schopnost administrovat, interpretovat a popsat zjištěná data.

obě části poměrně rozsáh|é práce jsou pĚeh|edně zpracovány, závěry p|ynoucí z
vlzkumu jsou jasně formu|ovány' Experimentá|ní část je ve|ice dobie metodicky zv|ádnuta.

Ce|kově hodnotím dip|omovou práci pana Bc. Martina Kyse|a jako ve|mi zdaii|ou.

Návrh klasifikace práce:

Vfborně

Doporučení a otázkv pro obhaiobu:

1. V čem vidíte h|avní vfhody povrchového ka|ení |itiny diodovlm |aserem proti indukčnímu
ka|ení?

2. Jaká má bjrt vychozí struktura |itiny s |upínkovfm grafitem pro ka|ení diodovfm |aserem,
aby nám zajisti|a maximá|ní tvrdost?

3. Z jakého dťrvodu musí probíhat ka|ení pomocí e|ektronového paprsku ve vakuu?

Doporučená stupnice pro návrh
klasifikace práce na zák|adě
dosaŽeného bodového hodnocení
práce:

45-42 41-36 35-28 27 -21 2A-15 14-0

u/borně V1iborně
mínus

velmi
dobťe

Velmi dobre
mínus

dobre neprospě|
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Práce sp|ňuje poŽadavky na udělení akademického titulu ,,Inženýr..' a proto ji

doporučuji k obhajobě.

Ve Varnsdorfu dne 22.5. 2015

Jméno a podpis recenzenta

Marek Rudoleckf

M/
/


