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ANOTACE

Téma: Projekt vybaveni technologické laboratofe KKV v Prostéjove pro studium

procesu déleni a spojovani textilii

Autor: Babek Radomir

Pfedmétem této bakalafské prace je zhotoveni komplexniho projektu
technologické laboratofe z hlediska jejiho technického vybaveni, navrhii inovaci a
analyzy strojii z hlediska zkoumdéni technologickych procesi. Bakaldiska prace se
zabyva technologickymi procesy déleni a spojovani textilii.

Cilem je vytvoiit vhodné podminky pro studenty, ktefi si v laboratofi budou
ovéfovat své teoretické znalosti nabyté ve studiu. Dat studentim k dispozici navody,
manualy pfipadn¢ literarni odkazy jak s jednotlivym technickym vybavenim zachazet a
pracovat.

Dale se zabyva vyrobou a vyuzitim dvou modelu. Prvni model je zhotoven pro
demonstraci tvorby dvounitného fetizkového stehu. Druhy model je zhotoven pro
méfeni pohybu Sici nité.

Dalsi Cast bakalaiské prace je zaméfena na jednotlivé oblasti zkoumani

v technologické laboratofi.

Kli¢ova slova: technologie
technologicka laboratof
procesy de¢leni textilii
procesy spojovani textilii
projekt vybaveni

technologické procesy



ANNOTATION

Subject: Project of equipment in technological laboratory for departement
of confectional production in Prostéjov for study of textile

dividing and completing processes

Author: Babek Radomir

This baccalaureate thesis i1s devoted to the complex project of technological
laboratory, with respect to its technical equipment, proposal of innovation and analysis
of machines according to technological processes. The work deals with technological
processes of cutting and jointing of textile.

Aim 15 create fit conditions for students, who in laboratory will check his
theoretic knowledge after - acquired in studio. Give students available instructions,
manuals if need be literary references how with single technical equipment handle and
work.

Further the production and use of two models are described. The first model is
constructed for demonstration of two-fibre chain stitch. The second model is
constructed for measuring of the sewing thread movement.

The last part of work 1s oriented to particular areas of research in technological

laboratory.

Key words:  Technology
Technological laboratory
Cutting textile processes
Jointing textile processes
Project of equipment

Technological processes
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1. UvVOD

Predmétem této bakalatfské prace je zhotoveni projektu technologické laboratofe
z hlediska jejiho technického vybaveni, inovaci a analyzy stroji z hlediska zkoumani
technologickych procest.

V fedeni jsou procesy déleni, spojovani a tepelného tvarovani. Problematika je velmi
rozsahla a nelze ji obsahnout v jedné bakalaiské praci. Tato prace se zabyva pouze
délicim a spojovacim procesem. Tepelné tvarovaci proces neni pfedmétem této
bakalarské prace. Aviak laboratof by méla obsahovat i technické vybaveni pro tepelné
tvarovaci proces, a proto bude v nakresu podlazi ponechan prostor pro technické
vybaveni tepelné¢ tvarovaciho procesu. Na bakalafskou praci mohou navazat dalsi
fesitelé BP a doplnit ji po strance teoretické tak 1 po strance praktické (napi. technickym
vybavenim pro tepelné tvarovaci proces, vyrobou dal$ich modelu Sicich stroji atd.) Pii
feeni bude vychazeno z konkrétnich podminek Technické univerzity Liberec, Fakulty
textilni, Katedry technologie a fizeni konfekéni vyroby v Prost&jové a z pozadavku
vyukového programu studenti.

Student by mé&l na zakladé analyzy byt schopen ukoly spojené s technologii déleni a
spojovani v konfek&ni vyrob& nejen analyzovat , ale i objasfiovat se schopnosti syntézy
vech ziskanych poznatkd.

Technologicka laboratoi bude slouZit pfedevsim studentim, ktefi zde budou vykonavat
prakticka cvic¢eni z odbomych pfedmétl a také by jim méla tato laborator dat podminky
pro fedeni a analyzovani problému spojenych s konfekéni vyrobou a v neposledni fadé
by méla slouzit jako zazemi pii feseni bakalaiskych praci.

Katedra technologie a fizeni konfekéni vyroby ma technologickou laboratof, V této
laboratofi se nachazi technické vybaveni a zafizeni, které je nutno optimaln¢ inovovat a
navrhnout dalsi zafizeni ke zkoumani jednotlivych technologickych procesi.

Casti bakalaiské prace bude také zhotoveni modelu Siciho stroje $ijici dvounitnym
fetizkovym stehem pro aplikaci tvorby tohoto stehu. Zhotovenim modelu Siciho stroje
Sijiciho dvounitnym vazanym stehem s pridavnym zafizenim pro zjiStovani potieby niti.
Na tomto modelu 1ze sledovat stehotvorné organy a pohyb jehelni nité€ v priabéhu celé

jedné otacky Siciho stroje.



2. ZAKLADNI POIMY

Analyza- rozbor, rozklad, postup od abstrakiniho ke konkrétnimu

Technologie - z latinského technos = femeslo, manualni zru¢nost, schopnost vytvatet
véci logos = slovo, nauka. Technologie je tedy nauka o zakladnich zakonitostech
vyrobniho procesu,zpisob vyroby. Vyznam technologie spociva hlavné v dobré

kombinaci vyrobnich faktori, které zvy3uji ucinnost produktivity prace.

Technologické procesy- ¢ast vyrobniho procesu, jehoZ néaplni je potiebna Cinnost
stroji, strojovych systému a zafizeni, které vhodné méni tvar, jakost, sloZeni a spojeni
pfedmé&tu za ucelem ziskani kone&ného vyrobku v pozadovaném tvaru, jakosti a

vlastnostech.

Odévni konfekce — Priimyslové odvétvi zahrnujici vyvoj (navrhovani a modelovani)
a vyrobu odévii a osobniho pradla, v¢etn€ dopliiki (klobouky, modni zbozZi). Odévni
vyrobek zpracovany konfek&nim zpiisobem vznika na zakladé délby prace hromadnym

zpusobem vyroby podle velikostniho sortimentu,

Steh - je stézejnim prvkem Siti viibec, ruéniho i strojniho, a svymi vlastnostmi také celé
operaci §iti vtiskuje charakteristické znaky. Steh lze definovat jako urlity zpilisob
provleCeni Sicich niti a jejich spojeni s §itym dilem. Vytvoii se mezi dvéma shodnymi
vpichy jehly po sobé nasledujicimi. Stehy se vytvaieji opakované, bezprostiedné jeden

za druhym se kladou do fadku steh.

Dilo, jehla, nit - Tyto tii zakladni prvky podmifiuji §iti, svymi vlastnostmi ovliviiuji
vysledek jejich spole¢ného vzajemného pusobeni. Cilem musi byt, ma-li 8iti jako
vysledek pisobeni jejich vlivli probihat bez zavad, zajistit spravné podminky jejich

soudinnosti
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3. POSLANI TECHNOLOGICKE LABORATORE

Technologicka laboratof je misto, kde budou studenti ziskavat ptredevsim odborné
praktické informace a zkuSenosti. Studenti zde budou feSit problematiku
technologickych procesii pfi vyrob€ odévli a konfekce. Laboratof bude uréena k
sledovani jednotlivych procesti konfekéni vyroby a to v oblasti délicich a spojovacich
procesi. Technologicka laboratof a bakalafska prace by méla byt privodcem

problematikou.
3.1 Cil technologické laboratore

Hlavnim cilem laboratofe je nabidnout studentovi podminky pro jeho samostudium,
seznamit jej co viechno se d4 na jednotlivych strojich a zafizenich sledovat a mefit a dat
k dispozici modely, schémata, zafizeni a literami odkazy kde mizZe danou problematiku

studovat.

3.2 Vyuka studenti bakalarského studijniho programu

technologie a Fizeni konfek&ni vyroby v Prostéjové

Technologicka laboratof bude plnit predevsim funkei studynich predpokladi studenti.
Budou si zde prakticky ovéfovat své teoretické znalosti ze studia. Technické vybaveni
laboratofe bude umoziiovat provadéni praktickych cviceni z predmétl, jejichz naplni je
vyuka v oblasti technologickych procesii a strojnich mechanism.

Vybrané oblasti piedméti sledovatelné laboratofi:

+ Stroje a technologie konfekéni vyroby — tento predmét bude vyuzivat laboratof nejvice
Cetnymi cvi¢enimi a semindrnimi pracemi. Studenti se budou zabyvat analyzovanim
mechanismil a studovanim konfeké&nich a technologickych procest.

¢ Mechanika pevnych téles- sledovani piisobeni sil a jejich vypocet u mechanismi
siciho stroje

¢ Technicka ptiprava vyroby — studie optimalizace odévni vyroby

¢ Vyroba technickych konfekci — sledovani procest pii déleni a spojovani technickych
textilii.

¢ Zaklady textilni a odévni vyroby — seznameni se zakladni textilni problematikou v celé

Sifi



e Vybrané kapitoly z technologie odévni vyroby - vlivy techniky a materialu na
zpracovani odévniho vyrobku
A novy predmét, ktery bude v dalsim akademickém roce akreditovan a ktery bude
vyuzivat podminky laboratofe:

¢ Stroje a mechanismy

3.3  ReSeni bakalaiskych praci

Technologicka laboratof svym technickym vybavenim a podminkami bude slouzit jako
zazemi pro vypracovavani seminarnich, semestralnich a bakalafskych praci zabyvajici

se konfekénimi procesy a analyzou jednotlivych strojii a mechanismil,

3.4  Sledovani konfekéniho zpracovani v praxi

Katedra technologie a fizeni konfekéni vyroby na pracovisti TUL je detaSované
pracovi§té Technické univerzity v Liberci-Fakulta textilni. Student v Prost&ové ma
moznost sledovat a ovéfovat své poznatky nabyté ve studiu nejen v technologické
laboratofi, ale 1 pfimo v provozu odévnich firem. V Prosté§jov a jeho okoli je mnoho
odévnich firem, které se zabyvaji nejen zpracovanim odévnich vyrobkd ale 1
zpracovanim technickych konfekci. Mezi né patii:

Odévni podmik a. s, — nejvétdi odévni podnik v CR, moZnost sledovani viech
technologickych procesii v konfekéni vyrobé odévi na nejmodern&sim strojnim
vybaveni. Student zde ma mozZnost konzultovat problematiku konfek&niho zpracovani
s kvalifikovanymi odborniky.

ASCI Jevicko — americka firma na vyrobu airbagli, moznost sledovani zpracovani
technickych konfekei, jejich déleni pomoci laserového paprsku a spojovani pomoci
specialnich Sicich stroji na technické konfekee.

Svitap JH.J s. r. 0. - moznost sledovani vyroby vyztuzenych polyethylenovych folii,
technickych tkanin, vyrabi technické konfekce a ptikryvek, potahovych latek, tkanin na
pracovni osaceni a technickych tkanin.

Dalsi firmy sidlici v Prost&jove a okrese Prostéjov jsou uvedeny v pfiloze ¢.2

Dalsi vyhodou v Prostéjové jsou servisni firmy $icich strojd, student zde ma moznost

konzultovat problematiku strojniho vybaveni pfimo z odborniky.



Jsou to firmy:

o AMF Reece (v Prostéjové firma na vyrobu Sicich stroji)

¢ DURKOPP (v Boskovicich firma na vyrobu Sicich strojii)

* JUTECH (servisni pracoviste)

e BROTHER (servisni pracovi$té a obchodni zastoupeni pro CR)
e PFAFF (servisni pracovi$té a obchodni zastoupeni pro CR)

¢ PEGASUS (servisni pracovisté)

¢ SIRUBA (servisni pracovisté)

Katalogy $icich stroju firmy PFAFF a JAPSEW viz pfiloha ¢.11
Katalog JUKI(v digitalni podob¢ na CD)

4, TECHNICKE VYBAVENI PRO SPOJOVACI A DELICI
PROCES

V prvni Casti bude uvedeno zafizeni, které katedra konfekéni vyroby vlastni a které bude
pouzito v navrhu technického vybaveni pro oblasti déliciho a spojovaciho procesu. V
druhé ¢asti bude uveden navrh inovaci technické vybaveni pro oblasti déliciho procesu,
spojovaciho procesu a pro studium procesii méfeni parametrt §iti. Navrh se bude tykat

strojniho vybaveni, modelli, mechanismil a zafizeni.

4.1 Stroje a zaFizeni pouzivané v soucasné dobé katedrou
konfekéni vyroby

Soucasny stav technického vybaveni pro délici proces:

Pracovni stitl
V laboratofi bude umistén pracovni stil 2000x1000mm. Pracovni stil bude vzhledem

k rozmértim technologicke laboratofe vhodné&)si nez stil nakladaci.

Ukazky noiu pro konfekéni techniku (viz. piiloha ¢ 4 obr.1)

(Fotografie riznych stupiili nabrouseni viz. pfiloha &.3)
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Ruéni Fezaci stroj s noZem primym (viz. piiloha ¢.4 obr.2)

Jedna se o stroj znacky Kuris model KVS 900, je uréen k oddélovani stiihovych soucasti
ve vrstvach, umoziuje 1 fezani v ostrych tthlech, nevyhodou je pomalej$i chod a vibrace.
Vyska fezu ¢ini 90mm,zdvih noze 36émm a vazi 8 4 kg.

Prikald vyuziti:

¢ méieni oporu proti délici nalozi (popsano v kapitole 6.1.1)

Rucni Fezaci stroj s kruhovym Feznym elementem
Stroj znacky Birdie model RS-50, je uréen k oddélovani stiihovych soudasti v jedné

vrstvé Rezny element miize byt kruhovy, Sestithelnikovy a nebo osmithelnikovy.

Krejéovské niZky — Kretzer-Solingen, typ Kretzer 11

Souc¢asny stav technického vybaveni pro spojovaci proces:

a) Sici stroj Pfaff 483-G (viz.piiloha &5 obr. 1)
Je to laboratorni Sici stroj §ijici dvounitnym véazanym stehem se stopmotorem a
instalovanym pfistrojem pro regulaci otacek. Pistro) pro regulaci otacek byl sestrojen na
zakazku dle pozadavkii Katedry technologie a fizeni konfek¢éni vyroby servisnim
sttediskem PFAFF v Prostéjové. Pfistroj uvadi Sici stroj do chodu bez seslapovani
pedalu. Zafizeni je ovladano pomoci 4 bitového kédového snimace, ktery pracuje ve
dvojkové soustavé. To znamena Ye miZe nastat 2° =16 stavii. Vychazi se ze stavu

nula,kdy je stroj v klidu.

Stav nula
> 0 >
Do zadu jsou dva stavy Do piedu je 13 stavQ
1) zvednuti patky 3) spusteni patky
2) odsttih 4-13) rychlostni stupné

Rychlostni stupné se oznacuji Nj az Ny

Navod k pouziti pristroje pro regulaci otacek:
Kédovy snima¢ ma &tyi piepinace A,B,C,D.Kazdy pfepina¢ ma dvé polohy H (high-

vysoky) znamena zapnuto a L (low-nizky) znamena vypnuto. Na piistroji je informaéni
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tabulka podle které nastavime pozadovany ukon, to znamend kdyz budeme chtit
rychlostni stupel N zadame A=H, B=L, C=H, D=H. Stroj zapneme a bez seslapnuti
pedalu se stroj uvede do chodu a bude §it konstantni rychlosti, tuto rychlost sledujeme

WY

na meéfici rychlosti. [7]

Priklad vyuZiti:

¢ zjistovani Sici schopnosti niti viz. kapitola 6.2.3

b) Zakladni Sici stroj Juki DLN-9010 (viz. piiloha ¢&.5 obr.2)
Je to vysokorychlostni jedno jehlovy Sici stroj, Sijici dvounitnym vazanym stehen
s automatickym odstfihem niti. Vedkeré mechanismy se nachazi nad zakladni deskou.
Stroj ma nové vyvinutou strojovou hlavu, ve které je pfimo na hlavni hfideli zabudovan
servomotor, ktery je plné elektronicky a spousti se po sedlapnuti pedalu. Vyhoda stroje,
oproti star$im spojkovym a stop motorim, je v motoru. U spojkovych a stop motora
bézel motor neustale, a proto byla velka spotfeba elektrické energie. Tim Ze je strojova
hlava vétsi, zvétsil se i1 prostor od jehelni hiidele po stojnu ramena o 6% a tim se zvétsil
manipulaéni prostor. Tento stroj ma pfimy pohon (tzv.DD systém), ktery nabizi rychlé
spusténi, pfesné zastaveni, vynikajici citlivost a siln€j§i jehlové vpichnuti pro rychlejsi a
lepsi prinik do materialu. Stroj neni viibec mazan olejem, pouzdra jsou vyrobené ze
specialnich materialu které nevyzaduji mazani, ¢imz odpada riziko zne¢isténi dila. [3]
Priklad vyuZiti;

e pozorovani korespondence stehotvornych organti a tvofeni stehu pomoci

stroboskopu
¢ snimani procesu Siti rychlokamerou pomoci systému SPEED CAM +500, stroj

se da uvézt do chodu 1 pii sklopeni hlavy (viz. kapitola 6.2.1)

c) Sict stroj, Minerva 72524-101 (viz. ptiloha &.5 obr.3)

Sici stroj Sijici dvounitnym vazanym klikatym stehem. Stroj ma mechanismus, ktery
kromé& hlavniho pohybu jehelni ty¢e umoznuje 1 jeji dopliiujici pohyb do stran. Stroj se
nachazi v bo¢nim postaveni, ma plochou zakladni desku, rotacni chapa¢ a jednu jehlu.

Chapa¢ je umistén pfi¢né na smér $iti za jehlu svisle, kolmo na smér podavani.



Priklad vyuZiti:
e Demonstrace tvorby klikatého stehu
o Analyza jehelniho mechanismu
d) Minerva 72113-101
Je to zakladni jednojehlovy $ici stroj se spodnim podavanim, $ijici dvounitnym vazanym
stechem. Je pohanén spojkovym motorem. Chapaé je umistén v horizontalni poloze

rovnob&zn¢ na smér podavani.

Priklad vyuziti:
¢ demonstrace tvorby dvounitného vazaného stehu

¢ korespondence piitlatného a podavaciho mechanismu

€) Brother FD4-B272-011-7 (viz. piiloha ¢.5 obr.4)
Zakladnim modelem je FD4- B270 z tohoto typu vychazi ¢tyfi modely véetné FD4-272
ktery vlastni Katedra.

Tento stroje se dale roz¢lefiuji na osm podskupin:

. 011 ploché iti (spodem 1 vrchem kryci)

. 021 lemovani se zapuiténym zakladatem

. 031,033 piesivani meznich §vii

. 051 pro obrubni steh

. 071 mechanické faseni gumy a se spodni podfezem §itého materialu

. 075 stejny jako 071,navic je zde elektronicky fasena guma

. 0T1,0T2 na §iti poutek u tohoto stroje musi byt pfesné nafezany material na

§itku poutek

. 0U1,0U2 stejné jako OT1 navic je zde bo¢ni ofez materialu z obou stran.

Sici stroj Brother FD4-B27-011-7 $ije pétinitnym fetizkovym stehem, s vrchnim i
spodnim krytim,stroj nema odsttih, je tfijehlovy, zapustény do zakladni desky. Je
pohanén elektrickym stopmotorem, S§ije rychlosti 6000 ot/min, je mazan pomoci
tlakového centralniho mazani, 1,8 1 oleje. Na stroji je umistén olejovy filtr, meéni se po
roce provozu. [4]

Stroj je po strance obsluhy slozZity, a proto je k této BP ptiloZen nivod K obsluze

kompletné v ¢estiné. (viz. pfiloha €.12)



Pouzivané jehly:

o pro tkaniny typ UY 128 gas — ostra $picka

o pro pleteniny UY 128 gas ses — kulata Spicka

e pro material s pouzitim elastanu 5-9% UY 128 gas spi

e pevnostni jehla o 30% pevnéjsi pouziva se pro presivani pevnych $vi a piiSivani gumy
UY 128 gas serv7 - jehla ma tvar Sipu

e UY 128 gas gbs gebedur - zlata jehla potazena nitridem titanu a pouziva se tam kde je

specialni material a dochazi k vy$§imu zahfivani jehly a tim k nataveni a pietrhu nité.

Piiklad vyuziti:

¢ demonstrace tvorby pétinitného fetizkového stehu

f) Siruba YF616-X2 (viz. ptiloha €.5 obr.5)
Sici stroj je jednojehlovy se spodnim a homim patkovym podavanim na §iti t&2kych
materiald. Na $iti koZzeného zbozi, technickych textilii apod. Horni a spodni podavani
s velmi jemnym posunem pro kvalitni steh. Velky prostor pod ramenem (délka 335mm,
vyska 150mm) pro snadnou manipulaci s materidlem, spojkovy motor 230V, Stroj Sije
rychlosti 20000t/min, maximalni délka stehu 8mm.

Piiklad vyuziti:

o zpracovani technickych konfekei
. sledovani vzajemna korespondence vrchniho a spodniho podavani
. sledovani piipadného poskozovani materialu vrchnim podavanim
g) Model siciho stroje $ijici dvounitnym vazanym stehem(viz piiloha ¢.5 obr.6,7)

Model Siciho stroje obsahuje prvky mechanismi, které jsou nutné pro vytvoreni
dvounitného vazaného stehu a slouzi pro demonstraci jeho tvorby.
Priklad vyuziti:

¢ korespondence systému jehla-chapaé

¢ priichodu nité chapatem

¢ tvorby klicky a smyc¢ky

e pohybu klikového mechanismu pii tvorb€ stehu

e vpichu jehly do materialu

e utahovani stehu nit'ovou pakou

e demonstrace tvorby stehu
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Soucasny stav technického vybaveni pro sledovani a méieni parametri

Siti:

Stroboskop- NOVA-STROBE typ: DB plus

Stroboskop ma frekvenci 30 az 14000 bleski za minutu s pfesnosti 0,01%. Slouzi pro
sledovani vzajemné korespondence stehotvornych organu $iciho stroje.

Priklad vyuziti:

e pro sledovani korespondence stehotvornych organii na Sicim stroji

o vytvaii stroboskopicky efekt pi1 snimani procesu 3iti rychlokamerou

Pristroj firmy Schmidt (popis a funkce pfistroje Schmidt viz. pfiloha ¢.9)
Priklad vyuziti:

® slouzi pro méfeni napéti vrchni nité

HatraSew235 — pracuje na principu infraterveného zafeni, které vystupuje z teplého
télesa. Sklada se z vyhodnocovaciho zafizeni a snimace. (popis a funkce pfistroje
HatraSew viz. ptiloha ¢.10)

Priklad vyuziti:

¢ slouzi k méfeni kontroly moZnosti poskozeni nité

+ k méfeni teploty Sici jehly

+ pro zjist'ovani poskozeni pletenin Sitim

* k méfeni rychlosti Siti

Pristrof na tkouseni deformacnich viastnosti textilit
Priklad vyuziti:
 zjidténi protaZzeni vzorkil

¢ poskozeni pletenin sitim

Pristroj na tkouSeni odéru/otéru — simulator odéru,popf. otéru slouzi ke sledovani
riznych zpliisobl odirani/otirani zkouSené textilie. (popis a navod viz. piiloha €.11)
Piiklad vyuziti:

¢ zjistovani odéru/otéru
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Trhaci strof PROMI PC 3000

Je to tenzometricky snima sily s maximalni silou do 3000N. Pfistroj zajistuje
konstantni rychlost protazeni 100mm/min s presnosti £10%. Na pfistroji je nastavena
upinaci délka 200mm s piesnosti £ lmm. Celisti na pHistroji jsou ménitelné, podle
potieby zkousky (pevnost textilii, pfipadné niti). K stroji je pfipojen pocita se
specialnim softwarem pro vyhodnocovani vysledki.

Piiklad vyuziti:

e méfeni pevnosti niti,pevnost vl ve smém podélném a piiéném, pevnost v tahu tkanin

a pletenin

4.2  Navrh inovaci technologické laboratore

Navrh technického vybaveni pro inovaci, je zalozen na sledovani nejdulezitésich
procesi v konfekénim zpracovani odévi. U kazdého zafizeni jsou uvedeny piiklady

vyuziti, k ¢emu se budou vyuzivat v technologické laboratofi.

Pro délici proces:

Ruéni Fezaci strojek s kruhovym Feznym elementemn

Slouzi k hrubému oddélovani navrstveného odévniho materialu, které vyzaduje rovné
fezy. Rotace kruhového noze sice odstranuje nezadouci vibrace, a tak zvyswji provozni
rychlost, zmensuji vSak piehlednost fezu, dochazi ktzv. podiezavani odévnich
materidlu, napf. fezaci strojek KR-A od firmy JUKI s kruhovym noZem a krytem
vyrobenym ze slitin lehkych kovi, ktery umoziiuje lehky, pfesny a velmi ostry proces
fezani cena 9000,- (piiloha & 4 obr.3)

Piiklad vyuziti:

* Méfeni odporu proti délici nalozi (viz. kapitola 6.1.1)

Pdsovd pila a vysekdvaci lis
Z bezpecénostnich a prostorovych divodi nebude do projektu zahmuta pasova pila a

vysekavaci lis.
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Pro spojovaci proces:

Sici stroj sijici Fetizkovim stehem

V laboratofi uplné chybi Sici stroje Sijici jednonitny a dvounitnym fetizkovym stehem.
Ptilohou prace je model Siciho stroje Sijici dvounitnym fetizkovym stehem. Stroj Sijici
jednonitnym fetizkovym stehem doporucuji k zakoupeni napt. JUKI MH-484U Jedna se
o l-jehlovy Sici stroj s fetizkovym stehem a dolnim diferencidlnim podavanim. Stroj je

pohanéni spojkovym motorem.

Sici stroj $ijici napodobenym rucnim stehem

V laboratofi chybi stroj $ijici ruénim stehem. Byl by vhodny pro demonstraci tvorby
tohoto specialniho stehu. Jako model tyto stroje jsou velmi drahé a na katedie by zcela
jisté nebyl plné funkéné vyuzit, z tohoto diivodu je jeho zakoupeni v blizkém Casovém
horizontu nerealné. Pro studium tvorby tohoto stehu, je na CD piilozeném k této BP
video zachycujici tvorbu tohoto stehu na Sicim stroji Albin Porkert 100S s plovouci

jehlou.

Pro studijni aplikace doporuduji vytvorit:

Modely:

Wy

Piedmétem BP je zhotovit model $ijici dvounitnym fetizkovym stehem a  popsat
moznosti vyuziti a sledovani procesi na tomto modelu. Model Siciho stroje
obsahuje prvky mechanismi, které jsou nutné pro vytvoreni dvounitného fetizkového

stehu.

* Model Siciho stroje s pfidavnym zafizenim pro sledovani potieby niti stehotvornymi
organy a stanoveni pohybu jehelni nit¢ (viz. kapitola 7.1)
Model je také piedmétem BP pro zhotoveni. Model je zhotoven ze zakladniho iciho
stroje $ijici dvounitnym vazanym stehem. Hlava stroje je zbavena asti litiny pro lepsi
sledovani jednotlivych mechanismi a je pfipevnéna spoleéné se zafizenim na méfeni

potieby niti a stanoveni pohybu jehelni nité na podlozce.
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Wy

Na tuto bakalaiskou praci mohou navazat dalsi feditele BP v praktické oblasti a
zhotovit chybé&jici modely pro demonstraci tvorby stehii (napi. obnitkovaciho stehu,

ru¢niho stehu, kryciho stehu .....)

Info-panely:

Info-panely umisténé na zdech laboratofe a ukazujici soucasné novodobé trendy
technologickych zmén, jako jsou napi. soubor Sitych uzavérek, rnizné formy imitace
ru¢niho §iti, roz8ifovani druht klikatych stehli (cik-cak), novotvary piiSivani knofliku
(prisivani knoflikii uhlopii¢né), technicka zajisténost hladkého sesiti dila ( pomoci
odvalovaciho koletka umisténého za patkou), systém prosivani a vydivani znaki,

piehled automatii pouzivanych v konfekéni vyrobé atd.

4.3  Zaftizeni pro studium procesu méfeni parametru Siti

K vybaveni technologické laboratofe KKV je nezbytné dovybavit zafizenim na méfeni
nejdulezitéSich velidin.

o méfeni délky — pravitko, posuvné méfitko

o méfeni thlu — Ghlomér

e méfeni Casu — stopky elektronické

+ méfeni hmotnosti — vaha

+ méfeni hlu¢nosti — integraéni zvukomér

+ méfeni otacek — digitalni, rozsah 0 — 50 000

+ méfeni sily - digitalni silom¢ry, VERSATEST, AFG-Mecmesin

¢ méfeni rychlosti — digitalni pamétovy osciloskop

¢ méfeni tiecich momentl chapa¢li — dynamometr

Vyse uvedené zafizeni jsou popsany v BP Ludmily Zatloukalové €.304/04

¢ tenzometricka aparatura: sklada se z tenzometrického snimace,zesilovace napi.UTA
002,0sciloskopu napt Tektronix a zapisovate Colograf 0512,pokud neni zapisoval
soucasti osciloskopu.Toto zafizeni slouZi pro méfeni prupichové sily jehly pii $iti (viz.
kapitola 6.2)

¢ mikroskop Opax — se fadi k velmi pfesnym mikroskopiim a je vhodny piedeviim pro
textilni pouziti. Distribuuje se ve dvou provedenich: typ SDL 208A s objektivem 4x 10x
40x a typ SDL 208B 4x 10x 40x 100x
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S. PROJEKT TECHNOLOGICKE LABORATORE

Cilem této bakalaiské prace je vypracovani projektu technologické laboratofe pro

potieby Katedry technologie a fizeni konfekéni vyroby v Prost€joveé.

5.1 Podminky a parametry technologické laboratore

a) Podminky
Technologicka laboratof ve stavajicich podminkach univerzity je umisténa v pfizemi
budovy Olomoucka 25 v Prost&ové. Kapacita je pro 12 osob. Bude zde probihat
pozorovani a ovéfovani teoretickych poznatkti ziskanych pii studiu, z oblasti
konfek&nich procesu déleni a spojovani textilii. Dale se zde budou fesit seminarni a
semestralni prace z odbornych predméti a provadét zkuSebni meéfeni na meéficich
piistrojich umisténych v laboratofi. A v neposledni fadé bude technologicka laboratof
slouzit jako zazemi pro vypracovavani bakalafskych praci.
Do technologické laboratofe o rozmérech 5x12 m (110 mz) je umozZnén vstup
dveifmi(1x2,20 m) a denni osvétleni je zajisténo ¢tyfmi okny (1,2x 2,7 m) umisténych na
jizni a vychodni svétové stran¢.
b) Osvétleni
Predstavuje jeden z nejvyznamnéjsich &initelll dokonalého pracovniho prostiedi.
Technicka zprava svételné technického projektu: -popis osvétlovaci soustavy.
V laboratofi je zaji$téno denni osvétleni tyfmi bo¢nimi okny, ¢imzZ se vytvafeji piiznivé
podminky vidéni, kterymi lze zabranit vzniku pifedéasné i nadmérné unavy a predchazet
moznosti urazii. Je ekonomicky vyhodné. Jako zdroj denniho svétla je povaZovano
sluneCni svétlo. Je ale neustale proménlivé podle denni a ro¢ni doby, atmosférickych
podminek, proto je laboratoi dale osvétlena sdruZzenym osvétlenim, tj. pfisvétlovanim
umélym svétlem béhem dne pomoci umélého zafivkového svétla v podobé zafivkové
trubice. Pi praci na Sicich strojich je pfisvétlovani umoznéno mistnim umélym
osvétlenim, které patii k piislusenstvi Siciho stroje.
Intenzita osvétleni pro: -méfeni na piistrojich - 750 luxi

-prace na PC - 300 luxti

-prace na Sicim stroji - 750 luxt
Udaje o zdrojich svétla: slunedni zafeni je ovliviiovano prom&nami podasi, proto je

zajisténo dosveétlovani umélym zafivkovym svétlem
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Vykresova ast svételné technického projektu:

-plidorys s umisténim svitidel ,(viz piiloha ¢. 6)

Udrzba osvétlovaciho zafizeni-osvétlovaci zafizeni, tj. svitidla, zdroje a svételné a &inné
plochy v mistnosti se musi Cistit nejméné 2 x ro¢né pravidelné tak, aby intenzita

osvétleni neklesla pod hodnotu minima. [10]

c) Vytapéni prostoru

Zajidténi vymeény vzduchu je vétranim a vytapénim. Mnozstvi vzduchu, které je tieba
vyméfiovat, se uréyje podle vznikajicich skodlivin a podle tepelné zatéze. V mistnosti
laboratofe nevznikaji zdroje Skodlivin, je zde zakaz koufeni ,osoby jsou fyzicky
nepracuyjici, proto je tieba vyménovat na 1 osobu neyméne 30 m® vzduchu / hodinu.

V mistnosti laboratofe je pouZito teplovodni topeni, kde topnym médiem je tepla voda,
ktera je rozvadéna z kotle do &ty topnych téles. Po odevzdani tepla topnym télesiim se
voda nyni jez ochlazena vraci zpét do kotle a je tedy v trvalém cirkulaénim pohybu.

Topné zafizeni je opatieno regulatorem teploty v podobé termoventilu. [10]

d) Barevna uprava pracovniho prostredi

Barevn4 Uprava pracovniho prostiedi je stanovena normami CSN 012720-bezpetnostni
barvy a CSN 012725-smé&mice pro barevnou tpravu pracovniho prostredi.

Interiér mistnosti ma svétlou barvu, aby dobi'e odrazela svétlo a aby prostor pusobil
jasné a pfijemné&. Barevné feseni vybaveni je tmavsi nez okoli.

Bezpetnostni a orientaéni barvy: zelené oznafeni sméru anikového vychodu

Cervené oznaceni umisténi pozarniho piistroje [10]

e) Pozarni bezpe¢nost

Pozarni ochrana je zaji$tovana a provadéna zakonem ¢.133/1985 Sb. o pozarni ochrané,
ve znéni zakona & 67/2001 vyhlaskou MV & 246/2001996 Sb. Na kazdych 200 m
pudorysné plochy podlazi objektu je nutno umistit jeden hasici pristroj k provedeni
prvnich hasicich operaci Osazeni hasiciho pfistroje je nutné umistit do vysky 1,3 m a

musi k nému byt zajistén volny piistup.



-16 -

Pozarni bezpecnost technologické laboratofe je zajisténa podle téchto zakoni ruénim
hasicim praskovym piistrojem, umisténym pfi vchodu do mistnosti po pravé strané.
Umisténi je oznaceno ¢ervenym lemovanim.

Smér nouzové unikové cesty pro evakuaci vsech osob je umoZnén pies okna do volného

prostranstvi pfed budovou. [10]

f)Elektroinstalace

Kromeé funk&nostt musi elektroinstalace splitovat kntéria bezpecnostni ochrany pied
urazem elektrickym proudem a pred vlivy prepétovych impulzii na Zivotnost
elektronickych zafizeni. Elektroinstalace provedena v prostorach technologické
laboratoie obsahuje étyii zasuvkovych vyvodii s napétim 230V o frekvenci 50Hz a ¢tyfi
zasuvkové vyvody snapétim 360V o frekvenci S0Hz Elektroinstalace je vedena
v bilych listach na st&nach, toto vedeni spliuje normu CSN, dopln&no vypinadem pro
okamzité vypnuti elektrické energie v celé laboratofi. Elektroinstalace pro napajeni
osvétleni je vedena po stropé. Svitidla jsou zavédena a nad kazdym svitidlem je
zasuvkovy vyvod do kterého je svitidlo zapojeno. Toto vedeni je regulovano vypinaci
pro zapinani a vypinani osvétleni. Dale je v mistnosti pouzit rozvod sitového UTP
kabelu, pro zajisténi on-line spojeni viech pocitati mezi sebou a s internetem.Tento
UTP kabel je veden samostatné od sitového napéti, aby nedoslo k ruseni pfenasenych

informaci. [10]

g) Tlakovy vzduch
Tlakovy vzduch vyZzaduje v laboratofi podlepovaci lis. Vyviji ho kompresor, ktery je

umistén ve sklepnich prostorach, pfivod k podlepovacimu lisu je zajistén hadici.

h) Technicka para, vakuum
Rozvod téchto médii neni v laboratofi nutny. Technicka para je vytvafena vyvijecem
pary a pouziva se pouze u zehliciho stolu. V technologické laboratofi neni nutné ani

vakuum, protoze ho zadné zafizeni zde umisténé nevyzaduje.

5.2 Nédkres podlazi

Seznam vybaveni, které laboratof bude obsahovat s poznamkou zda toto zafizeni je

soudasti stavajici laboratofe a nebo je doporuéeno k zakoupeni.
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Nazev piistroje a Poéoet Cena Ei‘istr{qe,
satizeni kusti zafizeni Legenda
(vietné DPH)
Pocitac (jeden PC je 3 v inventafi KKV
oo . 7,10,12

soucasti trhacky)
Stal pod PC (120x55) 2 v inventali KKV 8,9
Zidle K PC 2 v inventaii KKV T
Zehlici stiil 1 v inventafi KKV 23
Vyvije¢ pary 1 v inventaii KKV 25
Zidle k Sicimu stroji 7 v inventafi KKV T
Umyvadlo 1 v inventaii KKV 1
Stil pod trhacku 1 v inventaii KKV 13
(115x60)
Stil (120x60) 1 v inventaii KKV 29
Stal (90x55) 1 v inventaii KKV 2
Hasici pfistroj 1 2500,- 33
Skiin 1 v inventari KKV 17
kos 1 v inventaii KKV 32
Velky trojihelnik 1 285,- umisténo ve skiini
Kiivitko(sada) 1 100,- umisténo ve skiini
kruzitko 1 200,- umisténo ve skiim
Ghlomér 1 25.- umisténo ve skiini
INGzky krejcovské 1 v inventaii KKV umisténo ve skfini
Krejovsky metr 2 30%2=60,- umisténo ve skfini
[Nasténka stupfiil 1 v inventaii KKV
nabrouseni nozil )
Ruéni fezaci stroj 1 v inventaifi KKV 3
s nozem piimym
Zakladni Sici stroj 1 v inventaii KKV 16
Pfaft 483-G
7akladni Sici stroj Juki 1 v inventaifi KKV 18
DILN-9010
Sici stroj Minerva 1 v inventaii KKV 27
72524-101
Sici stroj Minerva 1 v inventaii KKV 4
72113-101
Sici stroj Brother FD4- 1 v inventaii KKV 19
B27-011-7
Sici stroj Siruba 1 v inventati KKV 59
YF616-X2
Model Siciho stroje 1 v inventaifi KKV
§ijici dvounitnym 5
vazanym stehem
Model 3iciho stroje 1 predmétem pro
s piidavnym zafizenim vyrobu této BP 30
Model Siciho stroje Sijici 1 predmetem pro
dvounitnym fetizkovvm vyrobu této BP 31
stehem
Stroboskop 1 v inventaii KKV umisténo ve skiini
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Ruéni fezaci strojek 1 9000, -

s kruhovym feznym umisténo ve skfini

elementem

Trhaci stroj Promi PC 1 v inventaii KKV 11

3000

Stroboskop 1 v inventaii KKV umisténo ve skiini

Ptistroj firmy Schmidt 1 v inventaii KKV umisténo ve skfini

Ptistroj pro ru¢ni 1 v inventaii KKV o v
L o umisténo ve skiini

rotazeni vzorku

HatraSew 1 v inventaii KKV umisténo ve skiini

Pracovni stiil(rozméry 1 4280 -

2000x1000mm, 14

vyskou 800 - 950mm)

Sici stroj JUKI MH- 1 130600, - ’1

14U

Tenzometricka 1 40 000,- . e

umisténo ve skiini

Aparatura

Stopky elektronické 1 v inventafi KKV umisténo ve skiini

Vaha 1 v inventaii KKV umisténo ve skfini

Integraéni zvukomer 1 3500,-

(Iniegrating Sound Level umisténo ve skiini

Meter)

Digitalni meric otacek 1 5000,- umisténo ve skfini

Podlepovaci lis 1 v inventaii KKV 28

Mobilni stolek 2 v inventaii KKV -

Radiatory 3 v inventaii KKV 26,20,15.6

[avice (120x55) 1 v inventaii KKV 32

tab. ¢.1

Priblizna cena dovybaveni laboratofe, navrhovanym zafizenim ¢ini 193 050,-K& Tato
cena je pocitana za nové pfistroje. V laboratofi by mohly byt pfistroje repasované a cena
by se tim vyrazn¢ snizila.

Technologicka laboratof ma prostorové omezené podminky. Z tohoto divodu se mize
pro potfebnou dokumentaci (tj. prospekty, dokumentace firem, vypracované seminarni a
semestralni prace, navody k obsluze atd.) pfipadné pro ulozeni modell a méficich
piistrojii vyuZit mistnost, ktera je vyznacena v pfiloze ¢€.1 jako archiv dokumentace.

Z divodl nedostateénych prostor a malého vyuziti, je podan navrh na pfemisténi cast
dopravniku ETON na dilnu Katedry technologie a fizeni konfek¢ni vyroby do vedlejsi
budovy.

Na zdech laboratofe budou umistény nasténky, vykresy, obrazy které budou slouzit pro
lepsi nazornost a pochopeni napf. tvorby stehti, priibéh rychlosti jehly a priipichové sily.
Dale zde mohou byt nasténky s feznymi elementy na ruéni fezaci stroje, s prospekty
Sicich strojii od jednotlivych vyroben Sici techniky atd.( k této BP jsou prilozeny
prospekty od firmy PFAFF, JUKI a JAPSEW)
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6.  OBLASTI ZKOUMANYCH PROCESU V
TECHNOLOGICKE LABORATORI

6.1 Délici proces

6.1.1 Odpor proti déleni naloZe

Navrh experimentalniho méfeni feznych odporti byl vypracovan v bakalaiskeé praci z
roku 1999, bakalafem P. Mltochem. Nazev prace zni: ,Rezné odpory pii déleni
plodnych textilii ve vrstv€é pomoci pasové pily"; kod prace 130/99 Pii stanoveni
odporovych sil vzniklych pfi déleni ndloZe se vychazi ze zjistovani doby fezani. U této
metody méfeni odporovych sil pfi vyfezu je nutnd pfiprava pasové fezaci pily a
pomucek. Z vyse uvedenych divodu v laboratofi nebude umisténa pasova pila a toto
méfeni se bude provadét pomoci ruéniho fezaciho stroje s vertikalnim posunem noze a
nebo také na ruénim fezacim stroji s kruhovym feznym elementem. Rezaci stroje se
uchyti k pracovnimu stolu (svorkou,pfipadné piiSroubovat) Na pracovni desku
pracovniho stolu se pfilepi listy pro vedeni materialu. Vodici lista musi byt ze strany k
vrstvé materialu opatfena umakartovym povrchem, pro shodnost tiecich sil. Na konec
pracovniho stolu se pfipevni nosna kladka nylonového vlasce, ke kterému je na jednom
konci pomoci svorek pfipevnéna zkousena naloZ a na druhém konci je zavéseno zavazi,
které svou vahou tahne vrstvu materialu do fezu. Pomoci stopek se stopuje doba, po
kterou byla fezana stanovena délka vrstvy matenalu. [3]

6.1.2 Treci sily na pracovni desce pFi Fezani

Jednim z faktar(l, které ovliviiuji silu potfebnou k roziezani naloze materialu jsou treci
sily mezi pracovni deskou stolu a fezanou nalozi. Do jaké miry jsou fezné odpory
ovlivnény odpory tfecimi lze zjistil zméfenim tfeciho koeficientu mezi deskou
pracovniho stolu a vrstvou materialu, u miznych materialii a mizném poctu listl v nalozi.
Princip méreni: Pfipravi se deska s umakartovym povrchem, ktery je shodny s
pracovni deskou pasové pily, naloz materialu a méfidlo. Na zkusebni desku se umisti
naloz a deska se pomalu naklani. ZkouSena naloz se postrkuje a v okamziku, kdy se da
do pohybu s naslednym zpomalenim, se pomoci méfidla zjisti vyska zdvihu zkuebni
desky. Z vysky zdvihu se dopoéita Ghel naklonéni pomoci goniometrickych funkci. Na
zakladé uhlu naklonéni se vypogita koeficient tfeni. Princip méfeni koeficientu tieni je

popsan v praci p. Ml¢ocha [5]
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6.1.3 MozZnost tvoFeni nalozZe textilii z hlediska vzajemné orientace stran,vlasu a
vZOru
Schématické znazornéni tvofeni naloZi s popisem (viz. ptiloze ¢.7)

6.2 Spojovaci proces

6.2.1  Sledovani stehotvornych organiut pod stroboskopem

Pozorovani se bude provadét na Sicim stroji JUKI DLN 9010, tento stroj umoziuje jako
jediny v laboratofi uvedeni do chodu 1 kdyZ je hlava Siciho stroje sklopena na zakladni
desku.To umoziuje sledovat stehotvorné organy a jejich korespondenci ve zpomaleném
chodu a pochopit jejich ¢asovou navaznost. Take 1ze pozorovat zpomalené tvorbu stehu.
Diky stroboskopickému jevu se Ize podivat v uréitém okamziku napf. na prichod horni
nité chapaem v jednotlivych bodech. I presto, Ze je stroj v chodu, v daném okamziku

vypada jako by byl zastaven. -

stroboskopické

svétlo

Obr2

Pro podrobnéjdi prozkoumani jednotlivych fazi tvorby stehu je nutné pouZit systém,
ktery by umél zaznamenat jednotlivé dil¢i pohyby ¢lemi mechanismil a v co nejmensich
usecich. Oficidlni nazev takového systému je SPEED CAM +500 Tento komplex je
tvofen rychlokamerou, objektivem, stativem, stroboskopem,PC ,energetickou jednotkou,
osvétlovaci technikou, endoskopem (endoskop by vnaSem piipadé nebyl nutny,z
divody moznosti sklopeni hlavy stroje) Pomoci tohoto systému je mozné sledovat
rychle se opakujici sekvence.

Napojenim pocitate na rychlokamerou umoziluje sledovat a fidit cely proces
snimani.Nesnimané pasaze lze ukladat do paméti pocitace,na disketu, videopasku a
posléze si je z téchto médii piehravat a pecliveé provadét rozbor celého zaznamu pomoci

specialniho programu ANALYZE. Vybrané zaznamenané pohyby je mozné prozkoumat
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po jednotlivych obrazeich, které tak mohou pomoci odkryt nékteré odchylky pii pohyb,

pfi bézném sledovani nepostiehnutelné. [6]

6.2.2  Navrh zpasobu méfeni pohybu Sici nité

Pro méfeni je pouZito mefici zafizeni, které bylo zhotoveno jako funk&ni model pro
potieby mé bakalafské prace. Fotografie a popis modelu s méficim zafizenim najdete
v kapitole 7.1

Upravy provedené na modelu siciho stroje:

Na ruénim kole horni hiidele je pevné umistén Uhlomér se stupnici od 0° do 360°
s délenim po 1°. Nastaveni uhloméru je na 1°=360° a to je homi uvrat’ jehelni tyge. Uhel
pootoéeni horni hiidele je odeditan na kotouci pomoci draténého ukazatele, ktery je
pfipevnén k rameni stroje Sroubem.

Na nit v misté, kde je taZena ptes méfitko je upevnéna sipka, ktera slozi k od¢itani délky
pohybu nit€¢ v milimetrech v zavislosti na thlu pootoceni horni hfidele. Hodnoty pohybu
nit€ jsou odeditany po 10° pootoceni horni hiidele pfi méfeni uvoliovani a vytahovani
nité nitovym mechanismem a pootoleni horni hiidele pii méfeni spotfeby Sici nité
chapacem. Pii méfeni se hodnoty pootoeni homi hiidele a délky pohybu nité
zaznamenavaji do tabulky a pouzivaji se k sestaveni diagramu.(viz pfiloha ¢.8) Méreni
uvolilovani a vytahovani $ici nité nitovym mechanismem je vyhodné provadét piimo na
Sicim stroji nebo na modelu, protoze v méfeni jsou zahrnuty veskeré vlivy pusobici na
horni $ici nit behem pracovniho cyklu. Jedna se piedevdim o zménu thlu ohybu horni
nit€ pres vodi¢e mezi napina¢em a ouskem jehly, a zménou uhlu které sviraji vétve nité
vedené do oCka nitové paky. Zmény pohybu horni nit€ zpisobené zminénymi vlivy
nejsou zanedbatelné, v nékterych piipadech €ini zména v délce pohybu Sici nité az
10mm. [I]

Méteni potieby niti stehehotvornym ustrojim

Méfici zafizeni k méfeni potieby niti stehehotvornym ustrojim je soucasti modelu, ktery
byl wvytvofen (viz.obr.3). Znalost potieby niti stehotvornymi ustrojim v Casové
navaznosti na otaCeni hlavni hiidele je nutna ke konstrukci nitovych mechanismi.
Nejdokonalejsim zméfenim potieby niti stehotvornymi Ustrojim je pifimo na stroji nebo

jeho modelu, nebot teoretické stanoveni poteby je velmi pracné, pfitom viak nepfesné.
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Pii hodnoceni potfeby niti stehotvornym mechanismem ma na vysledek vliv tloustka
pouzitého materialu a nastaveni rtizné délky stehu. Proto se budou méfeni opakovat za
pouziti riznych materialu a nastaveni rizné délky stehu, aby bylo zjisténo do jaké miry
tyto faktory ovliviiuji potiebu niti stehotvornym ustrojim. S namérenych udaji budou
sestaveny diagramy, s kterych budou nejlépe patrné piipadné rozdily. (viz. priloha ¢.8)
Popis k obr.3

Sici nit’ je navleena do oudka jehly a &ast niti je zasita do pomocného materialu. Volna
Cast niti je vedena pies vodice do nitové paky 5, smérem dolu pod dratény vodic a pod
napina¢ vrchni nité 6, dale pres meéfitko na kladku 2, dale na kladku 1, pfes kterou je
volné tazena 30 gramovym zavazim 3. Na nit v misté, kde je tazena pfes méfitko, se
upevriuje Sipka 4 nebo se nit vhodné oznac¢i barevnym bodem, aby bylo mozné méfit

pohyb niti v zavislosti na uhlu pooto¢eni hlavni hiidele.

Obr.3 — schéma modelu se zarizenim pro méreni potieby niti stehotvornym ustrojim

Meéreni uvoliiovani a vytahovani nité nit’ovym mechanismem

Popis k obr.4

Jehelni nit' je z vodife na rameni Siciho stroje vedena do vodi¢e na rozSifené Casti
ramene, do napinace horni nit¢ 1,dale do ouska nitové paky 5, smérem pod kladku 2,
pres méfitko na kladku 3, pres kterou je volné tazena 30 gramovym zavazim 4. Na nit,
kde je tazena pres méfitko je upevneéna Sipka, aby bylo mozné méfit pohyb niti

v zavislosti na uhlu pootoceni hlavni hiidele.
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Obr.4 -schéma modelu se zarizenim pro mérent funkce nitového mechanismu

Prakticka ¢ast mérent

Zjistoval jsem jaky vliv ma délka stehu a tloustka Sitého dila na potfebu niti
stehotvornym ustrojim. Z diagramu bude patrny rozdil potfeby jehelni Sici nité
chapacem a skute¢né dodavky $ici nité nitovym mechanismem.

Horni §ici nit’ je uvoliiovana rychleji, nez vyzaduje chapac, pii spodni Gvrati ocka nit'ové
paky zustava velka zasoba horni Sici nité€. Volna nit zptsobuje to, Ze pii pohybu oc¢ka
nitové paky ze spodni Gvrati neni nit z chapace vytahovana se zrychlenim zvétSujicim
se z nulového zrychleni, ale za volnou nit zatdhne ocko nitové paky pohybujici se uz
dosti rychle, coz zpusobi v niti raz, ktery ve vysokych otackach mize mit nepfiznivy

vliv ptisobenim setrvaénosti na smycku horni nité vytahovanou z chapace.

Méfeni ¢.1

Jehla: Schmetz 134 ¢m 90

Sici nit: Gutermann 120

Material: oblekovka 100% polyester

Tloustka materialu: 0,7mm(meéfeni bylo provadéno slozeni dvou mat. na sebe)
0,7x2=1,4mm)

Délka stehu pouzita pro méreni: 1,Smm

Predpéti Sici nit€:30 grama

Vysledky z méreni: diagram ¢.1
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Poznatky zjisténé z diagramu a méreni ¢. 1 (viz. diagram &.1 priloha ¢.8)
1 Dodavka sici nité nitovou pakou je dostacujici potiebam chapace
2.Spotieba $ici nité samotnym chapacem je od 2 do 112mm

3 Hodnota volné Sici nité se pohybuje od 3 do 25mm

Méreni ¢.2

Jehla: Schmetz 134 ¢m 90

Sici nit: Gittermann 120

Material: oblekovka 100% polyester

Tloustka materialu: 0,7mm{méfeni bylo provadéno slozeni dvou mat. na sebe)
0,7x2=1,4mm)

Délka stehu pouzita pro méfeni: 4mm

Piedpéti Sici nité:30 gramil

Vysledky z méfeni: diagram ¢&.1

Poznatky zjisténé z diagramu a méfeni ¢.2 (viz. diagram ¢€.2 pfiloha & 8)
1.Dodavka Sici mté nitovou pakou je dostatujici potfebam chapace

2 Spotieba $ici nité samotnym chapacem je od 3 do 111mm

3 Hodnota volné Sici nité se pohybuje od 2 do 22mm

Meéreni ¢.3

Jehla: Schmetz 134 ¢m 90

Sici nit: Gittermann 120

Material: vinény material 75%VL ,25% PAD,5% ka$mir

Tloustka materialu; 2,5mm (méfeni bylo provadéno slozeni dvou mat. na sebe)
2,5x2=5mm}

Délka stehu pouzita pro métreni: 1,Smm

Piedpéti Sici nité:30 gramil

Vysledky z méfeni: diagram ¢.2

Poznatky zjisténé z diagramu a méreni ¢ 3(viz. diagram ¢&.3 piiloha ¢.8)
1 Dodavka sici nité nitovou pakou je dostacujici potiebam chapace

2 Spotieba $ici nité samotnym chapaéem je od 13 do 122mm

3.Hodnota volné $ici nit€ se pohybuje od 1 do 26mm
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Méreni ¢.4

Jehla: Schmetz 134 ¢m 90

Sici nit: Gutermann 120

Material: vinény material 75%VL ,25% PAD,5% kasmir

Tloustka materialu: 2,5mm{méfeni bylo provadéno slozeni dvou mat. na sebe)
2,5x2=5mm}

Délka stehu pouzita pro méfeni: 4mm

Predpéti $ici nit€:30 grama

Vysledky z méfeni: diagram ¢.2

Poznatky zjisténé z diagramu a méreni ¢ 3(viz. diagram ¢&.4 piiloha ¢.8)
1 Dodavka sici nité nitovou pakou je dostacujici potiebam chapace
2.Spotieba $ici nité samotnym chapacem je od 3 do 117mm

3 Hodnota volné Sici nité se pohybuje od 1 do 21mm

Shrnuti a porovnani vysledka méreni

Z vysledka méfeni vypliva, ze volna Sici mit, ktera vznika jako rozdil spotieby jehelni
Sici nité chapacem a skutecna dodavka Sici nit€ nifovym mechanismem se pohybuje
vrozmezi od 1 do 26 mm. Nejvétsi nadbytek volné nité vznikl pfi méfeni €3, to
znamena pii tloust’ce mat. 2,5mm a délce stehu 1,5mm.

Spotieba jehelni Sici nité chapatem je rlizna podle nastaveni délky stehu a $itého
materialu. Rozdily mezi délkou stehu 1,5mm a 4mm byly u ten¢iho mat.(0,7mm) Imm
na jeden steh a u mat. siln&siho (2,5mm) Smm na jeden steh. Vyraznéji ovlivnila
potfebu niti chapatem tloustka materiali, kde rozdily mezi pouzitymi mat. byly az

10mm na jeden steh.

6.2.3  Meéreni Sici schopnosti niti

Zarizeni. Pfaff 483-G

Laboratorni stroj s nainstalovanym pfistrojem pro regulaci otacek (viz. kapitola 4.1.2)
Na stroji byly nastaveny max. otacky Siciho stroje tj.5000 ot/min a délku stehu 4mm.
Ucel méreni:

Meéfeni Sici schopnosti niti v zavislostt na rychlosti otadek, kterd nit se po jakém

délkovém useku pietrhne.
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Priprava materialii:

Zkousku byla provedena na dvou rizné silnych materialech a to na vlnaiském
mat (75%VL,25%PAD) o tloustce 2,5mm a na oblekovce (100% PAD) o tloustce
0,7mm. Z téchto materiald byly zhotoveny pasy Siroké 10cm a dlouhé 100cm. Bylo
testovano 8 druhu Sicich niti o rlizné jemnosti od dvou vyrobeu Amann a Giitermann

Tipy niti — viechny testované druhy niti jsou skané;

¢  Giitermann 70,100,120,160
¢  Amann 80,100,120,160
Vyslediy méreni:

Vysledky neni nutno rozepisovat do tabulky, dopadly jednoznaéné. I nejjemnégjsi Sici
nité¢ (160) vydrzely rychlost 5000ot/min a usily celych 100cm materialu bez pietrhu.
Nebyly zpozorovany ani zadné vady pfi tvofeni stehu. Toto je pouze navod jak by
mohla, takovato zkouska vypadat. Sici schopnost niti mohou ovlivnit i dal§i faktory,
jako je napéti vrchni nité, které lze méfit pomoci piistroje firmy Schmidt. Dale muiize

hrat roli délka stehu, typ pouzité jehly, stafi nité atd.

6.2.4  Napéti vrchni nité pFi Siti

Vyrobcem zafizeni pro méfeni napéti vrchni nité pii $iti je firma Schmidt. Nakres a popis
pfistroje je v pfiloze &. 9.

Navlékani nité:

1. Tlacgitko se zmackne ve smém Sipky aZ na doraz. Tim se vné&jsi vodici valeCky
pfedsunou dopfedu. Nit se volné polozi na zachytné drzadlo.

2. Tlacitko se vrati do vychozi polohy.

3. Zkontroluje se spravnost vlozeni nité.

4. Vysledna hodnota se odeCte na stupnici.

Princip tii méficich valeckl ke zjisténi napéti je v fizeném stfednim méficim valecku.
Rozdilné priméry niti pfi stejnomérném napinani mohou vést k chybnému zjisténi
napéti. Aby se tyto naméfené nepresnosti zmenSily, je méfi¢ napéti vybaven
vysokoméficim obvodem spolu s vyrovnavadem silng$iho materialu. Zavedeni nité pii
vyrovnavani silngj$ich niti:

1. Tlagitko nebo nasadové tlacitko se stlaci ve smeéru Sipky na doraz.
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2. Meéfena nit se vlozi mezi ploché Srouby a kovadlinu vyrovnavace silné€jsiho
mat. na druh¢ strané pfistroje,viz. pfiloha 9.

3. Svéraci pruzina zafixuje méfenou nit.

4, Tlacditko nebo nasadové tlacitko se vrati do pivodni polohy.

Kontrola: na méfenou nit se povési zavazi, které odpovida méfenému napéti. Zavazi je

volné zavéseno Nit se zavede mezi valeCky a stupnice piistroje ukaze hodnotu napéti,

ktera se odelte od hmotnosti zavazi. [8]
6.2.5  Pripichova sila jehly pfi Siti

Metoda s pouZitim tenzometru na stehové desce:
Na upravenou stehovou desku je nalepeno tenzometrické ¢idlo, které je propojeno pres
zesilovaé k osciloskopu. Sila jehly pilisobici na $ité dilo pfi pripichu materidlem
pusobi tak, ze se upravena stehova deska zdeformuje jako nosnik na dvou podpérach.
Prihyb vyvola geometrické zmény méficiho tenzometru, které se projevi zménou
ohmického odporu tenzometrického snimae a tim i zménou elektrického proudu
prochazejiciho snimacem. Vystupni signdl prochazi pies tenzometricky mustek, zesilovaé
a zaznamena se na osciloskopu nebo v pocitaci. Pracovisté k méfeni pripichové sily
bylo navrzeno Ing. Ng6 Chi Trungem na TUL Katedie odévnictvi.
M¢éfteni prupichové sily vyZzaduje nékolik uprav Siciho stroje. Stehova deska je
odfrézovana na tloustku 0,46mm pro umisténi snimace. Tenzometrické snimace jsou
zapojeny mustkoveé. Pfitomnost piitlaéné patky vyrazné ovliviluje pribéh prapichové
sily, proto je patka mirn& zvednuta ve vy3ce stanovené podle tloustky matenalu. Jsou
dvé varianty zapojeni snimaci:

1. Snima¢ - zesilovac - osciloskop — zapisova¢

2. Snimac - zesilovac - AD pievodnik - PC AT
Pred kazdym méfenim se musi zafizeni ocejchovat a nastavit optimalni citlivost. Signal,
ze snimade piechazi do polovodi¢ového zesilovale tenzometrického mistku. Podle
prvni varianty je vystupni signal ze zesilovaCe zaznamenan v paméti osciloskopu.
Vysledek je pak vykreslen na zapisovadi, ktery je soucasti osciloskopu nebo je k nému
piipojen. Podle druhé varianty je vystupni signal pfiveden na vstup AD prevodniku,
ktery je realizovan na karté PC. Udaj z prevodniku je ulozen v digitalni formé a dale
zpracovavan specializovanymi statistickymi programy, kde je mozno kreslit graf

prubéhu sily. Celkova suma zafizeni je odhadovana na 40 000 K¢&. [2]
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6.2.6  Tvorba stehi

Dvounitny vazany steh — tvoteny na stroji s horizontalnim ulozenim chapace

Nejlépe je pozorovatelny na modelu Siciho stroje Sijici dvounitnym vazanym stehem.
Model je soucasti vybaveni technologické laboratore.

Popis k obr.6

Pti prvni otacce 1 uchopi chapac hrotem klicku vrchni nité, dalsim dopifednym pohybem
se klicka navléka 2, 3 na rozSifujici se hrot chapae a prevadi 4, 5 okolo civkového
pouzdra s civkou spodnich niti. Pfi druhé otacce 6 (chod na prazdno) zaujima chapac

opeét vychozi polohu. [11]
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Obr.6 — Faze tvorby vazaného stehu na horizontalnim chapaci
Dvounitny vazany steh - tvoreny na stroji s vertikalnim ulozenim chapace
Lze pozorovat na stroji Minerva 72129-101 umistény na dilné Katedry ve vedlejsi

budové.
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Obr.7 - Faze tvorby vazaného ;tehu na vertikalnim chapaci
Popis k obr.7 — viz popis k obr. 6
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Jednonitny Fetizkovy steh — vytvaieny kyvavym chapatem

Bude mozno jej sledovat na zakoupeném stroji JUKI MH 484.

Popis k obr.9

Faze 1 —jehla ve spodni Gvrati. Spitka klickate vpravo od jehly

Faze 2 — Jehla pokraduje do homi Uvrati a v poloze zachazky vytvaii klicku. Spicka
kli¢kaf'e pfechazejici zprava stoji uprostred klicky. Kli¢kat hibetem rozsifuje klicku.
Faze 3 — Jehla se vraci do spodni Gvrati a prochazi kli¢kou na klickari. Klickaf se
piesunuje zpét do pravé uvrati a predava klicku na jehlu.

Faze 4 - Jehla znovu pokratuje do horni uvrati a v poloze zachazky vytvaii kli¢ku.
Spitka chapale stoji uprostied klicky.Dal§im pohybem jehly a klitkafe je steh
dokoncen. [11]

1 Obr.8 — Fdze tvorby jednonitmého Fetizkového stehu

2
% 1,2, 3 .4 — faze pohybu kyvavého kliCkai'e
3 4

V praxi vykonava kyvavy kli¢kar elipticky pohyb

D

Obr. 9 — Prostorovy pohyb kyvavého klickare

Dvounitny fetizkovy steh

Tento steh bude dobfe pozorovatelny na modelu Siciho stroje Sijici dvounitnym
fetizkovym stehem, ktery je pfedmétem pro zhotoveni v této BP.

Faze 1 - jehla se pohybuje nahoru z dolni Gvrati a zadina vytvafet klicku Klickat se
pohybuje doleva a blizi se svym hrotem ke kli¢ce. Zoubky podavace jsou pod stehovou

deskou.



—3-

Faze 2 — jehla se pohybuje dale nahoru a vytvorenou klicku zachycuje hrot klickare
s niti. Zoubky podavace stoupaji nad stehovou desku.

Faze 3 - jehla je nad Sitym materialem v horni uvrati. Klickar se pohybuje smérem pred
jehlu a jeho nit vytvafi klicku — nitovy trojuhelnik (viz obr.12) Podava¢ posunuje Sity
material.

Faze 4 — jehla klesa dold, prochazi po zadni sténé klickare a zachycuje hrotem kli¢ku
spodni nité. Kli¢kar se vraci doprava a otaci spodni nit prochazejici klickou vrchni nité
kolem jehly. Klicka vrchni nité opousti hrot klickare. Klickar se vraci do vychozi polohy
za $ici jehlu. Zoubky podavace se pohybuji pod stehovou desku.

Faze 5 — jehla se pohybuje nahoru z dolni uvrati a vytvaii novou klicku.Kli¢kat prochazi

nove vytvorenou klickou vrchni nité a zavadi do ni spodni nit. [11]

1 _2r 3

. s -‘I - .-‘.
o - b I".
o 3 "\,_‘
.'\‘ N 3 1) . £
*, KLIEKAR \\ s

Obr.11- nitovy trojuhelnik
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6.2.7 Dalsi oblasti zkoumani v technologické laboratofi mohou byt:
Méteni teploty Sici jehly pomoci pfistroje HatraSew 235

Poskozeni materialu Sitim

Posuv spojovanych textilii pfi podavani

Pevnost §vil v tahu

Simulace pohybu chapace

Vibrace stroje pii $iti a dalsi...

Tyto procesy jsou charakterizovany v BP Katefiny Vomackové 170/00 a bylo by
zbyte¢né je zde znovu popisovat, i z diivodu nedostatku volného mista. [8]
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7R PREHLED MOZNOSTI VYUZITI MODELU SICICH

STROJU
7.1 Model zakladniho Siciho stroje s pridavnymi méficim
zartizenim

Model Siciho stroje je zhotoven zhlavy stroje PFAFF 134, je pfipevnén na
dievotriskové podlozce o rozmeérech 75x32 c¢m. Hlava Siciho stroje je zbavena Casti
litiny, pro sledovani jednotlivych mechanismu Siciho stroje. Je to zakladni jednojehlovy
Sici stroj, s ponornym podavanim Sijici dvounitnym vazanym stehem. Tento model
obsahuje dvé mefici zafizeni:

. Zafizeni pro méfeni uvoliovani a vytahovani nit€ nitovym mechanismem

. Zatizeni pro méfeni potfeby niti stehotvornym ustrojim

7.1.1  Popis modelu Siciho stroje

Obr.13 se zabyva hlavnimi ¢astmi a popisem zakladniho rozdéleni modelu Siciho stroje.
Na dalsich obrazcich je jiz detailni pohled na jednotliva aktivni a pasivni stehotvorna
ustroji a na ob€ méfici zafizeni. Dale pak nésleduji pohledy na bo¢ni ¢ast modelu, ktera

je vybavena uhlovym koleCkem a draténym ukazatelem.

3 5 1 4

11 Obr.12 hlavni pohled
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Popis modelu, obr.12

1 -hlava Siciho stroje; 2 — podstavec modelu; 3 — jehelni ty¢; 4 — nitova paka; S-zarizeni
pro méfeni potfeby niti stehotvornymi organy; 6 - zafizeni pro méfeni uvolfiovani a
vytahovani nit€ nitovym mechanismem; 7 — vodici kladky; 8 - dratény ukazatel; 9 —

uhlove kolecko; 10 —navod k pouziti; 11 — napinaci kotou¢

Detailni pohledy na model:

4 Popis k obr.13
1 — pritlacna ty¢; 2 — patka; 3 —nit; 4 —

jehla; 5 — chapac; 6 - civka

Obr. 14,15 - Zarizeni pro méreni uvoliiovani a vytahovani nité nitovym mechanismem

Popis k obr.14.15

1 — navod k pouziti; 2 — vodici kladky; 3 — pravitko pro méfeni



16,17 - Zarizeni pro mérenti potreby niti stehotvornym ustrojim

Popis k obr.16.17
1 — vodici kladky; 2 — nit'ova paka; 3 — pravitko pro méfeni

Popis k obr.18
1 — uhlové kolecko; 2 — dratény vodic;

Obr. 18 — bocni pohled

7.1.2  Moznosti vyuziti modelu Siciho stroje

e méfeni uvolfiovani a vytahovani nité nitovym mechanismem

e méfeni poteby niti stehotvornym ustrojim

e sledovani funkci jednotlivych mechanismu Siciho stroje a jejich analyza
¢ korespondence systému jehla-chapac

e priuchodu nité chapacem

e tvorby klicky a smycky

e utahovani stehu nitovou pakou
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71 Model Siciho stroje Sijici dvounitnym rFetizkovym stehem

Model je vytvofen z hlavy Siciho stroje Textima 8411 a je pohanén ru¢ni klikou, u které
je umisténo uhlové kolecko. Model je zbaven plechovych kryti pro lepsi
pozorovatelnost jednotlivych mechanismii. Hlavnim ukolem tohoto modelu je
demonstrace tvorby dvounitného fetizkového stehu. Pro lepsi pozorovatelnost tvorby
stehu je prapichova deska vytvorena z pruhledného plexiskla, které umoziuje pozorovat
klickafe v prabéhu tvorby dvounitného fetizkového stehu. Dale je pozorovatelnost
provazani a vytvoreni stehu zajiSténa zrcadlem, které je umisténo k dolni ¢asti modelu

(viz. fotografie)

7.2.1  Popis modelu Siciho stroje
Obr.19 se zabyva hlavnimi ¢astmi a popisem modelu Siciho stroje. Na dalSich obrazcich

je jiz detailni pohled na jednotliva aktivni a pasivni stehotvorna ustroji. Dale pak

nasleduji pohledy na bo¢ni ¢asti modelu.

3 4

Obr. 19 hlavni pohled

Popis modelu, obr.19

1 — zrcadlo; 2- jehla; 3-regulace pritlaku patky; 4 — drzak niti (nitové civky); S — napéti
spodnich niti; 6 — klika
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Detailni pohledy na model: 1

Popis k obr.20

1 —jehla; 2- vrchni nit;

3 — prpichova deska z plexiskla
4 — klickar

Popis k obr.21
1 - prapichova deska z plexiskla

2 — patka; 3 —jehla; 4 - klickar
5 — spodni nit

Obr.22 bocni pohled Obr.23 bocni pohled
Popis k obr.22 Popis k obr.23
1 — napina¢ vrchni nite; 2- napinaci 1 — civky niti; 2 — klinovy femen;

pruzina; 3 — jehelni ty¢; 4 — zrcadlo 3 —Ghlové kolecko;4-klika
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7.2.2  Moznosti vyuziti modelu Siciho stroje

¢ sledovani funkci jednotlivych mechanismi Siciho stroje a jejich analyza
+ korespondence systému jehla-kli¢kar
¢ demonstrace tvorby dvounitného fetizkového stehu

e pozorovani tvorby nitového trojahelniku ze spodni nité
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8. ZAVER

Zamér bakalarské prace bylo vytvoiit komplexni projekt laboratofe na KKV
v Prostéjove pro studium procest déleni a spojovani textilii. Cilem bylo vytvofit vhodné
podminky pro studenty, ktefi si v laboratofi budou ovéfovat své teoretické znalosti
nabyté ve studiu. Ukazat studentim co v8echno se da v laboratofi na jednotlivych
zafizenich, modelech ¢i strojnim vybaveni zkoumat, méfit a sledovat. K ¢emu slouzi
jednotlivé vybaveni a pro¢ je v laboratofi umisténo.

Cilem bylo vytvofit realny navrh laboratofe, ktery by byl realizovatelny, at’ uz
z divodu finan¢nich & prostorovych. Laboratof je koncipovana bez laboranta, ktery by
laboratof fidil. Pro vyukové seminafe je urfen pedagog, ktery praci v laboratofi
reguluje,

V bakalaiské praci jsou také obsaZeny navody jak zachazet a pracovat
s jednotlivymi méficimi pfistroji, jako jsou tenzometricka aparatura, piistroj firmy
Schmidt, pfistroj na mefeni pohybu Sici nit€, stroboskopem a dalsimi,

Dalsim cilem prace bylo podilet se na vybaveni laboratofe, byly navrZeny
dva modely Sicich stroji, které budou napomahat k demonstraci nékterych jevi
v procesu §iti. Model Siciho stroje je vybaven pfidavnymi méficimi zafizenimi pro
méfeni uvoliiovani a vytahovani nité nitovym mechanismem a pro méfeni spotieby niti
demonstraci tvorby dvounitného fetizkového stehu. Ke kazdému novému zafizeni byl
vypracovan postup a navod k obsluze.

Pro zdokonaleni technologické laboratofe bylo doporuceno dalsi zafizeni a strojni
vybaveni laboratore v€etn¢ grafického rozvrzeni v planu podlazi.

V oblasti zkoumani procesi byly provedeny nékteré zkousky a jejich vysledky
jsou soucasti prilohy.

Bylo by vhodné aby dalsi fesitelé navazali na tuto BP a doplnili ji o vybaveni
pro proces tepelného tvarovani. Dale by mohli navazat, a podilet se na vyrobé dalich
modell Sicich stroji (napodobeni runiho stehu, obnitkovaci steh atd..)

Vysledek bakalaiské prace je navrhem jak je vyuzit k nakupu nového,

dokonalejdiho vybaveni technické laboratofe KKV v Prostéjove.



(4]

[5]

[6]

(7]

[8]

(]

[10]

[11]
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Piiloha €. 1
Pudorys budovy M s vyznacenim mistnosti technologické

laboratofe
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Pfiloha ¢. 2

Seznam odévnich a kozed€Inych firem v Prostéjoveé,okrese
Prost&jov



Seznam odévnich a koZedélnvch firem v Prostéjové

Odévni podnik, a.s.

Za drahou 4239/2

Adresa. 70746 Prostejov

Telefon: (+420 582311 100

Doosun

Rostislavova 26
Adresa; 79601 Prostéjov

[Telefon:  |[+420 582 341 752

Doktex - textilni vyroba

Vapenice 31

Adresa: 129601 Prostéjov

|Telef0n: +420 582 345 084

Lorgit PV, s.r.0.

Olivetského 1203/27

Adresa: 0601 Prostéjoy

Telefon: +420 582 343 735

LUST

Petrské namésti 8

Adresa: 79601 Prostgjov

Telefon: +420 582 345 670

PCX prostconex, spol. s. r.0.

Svatoplukova 44

Adresa: 79601 Prostgjov

Telefon:  |+420 582 339 406

Jufena Zden¢k - JS Prostéjov

Zizkovo nam. 12

Adresa: 79601 Prostgjov

Telefon:  [[+420 582 343 785

Classic styl s.r.o.

Kostelecka 258/10

Adresa. 79601 Prostgjov

Telefon: +420 582 334 517

Kaspo Prostéjov

Josefa Winklera 13

Adresa: 129601 Prostéjov

|Telefon: +420 582 347 246

PARROT

namésti Spojenci 1

Adresa: 129601 Prostejov

|Telef0n: +420 582 345 868

West lether Itd.

Petrské nam. 8

Adresa. 79601 Prost&jov
Telefon: +420 582 337 782
Cleantex a.s.
Olomoucka 26
Adresa; 79607 Prostéjov
Telefon: +420 582 331 004
Kaa, s. 1. 0.
Adresa: Vrahovicka 711
79811 PROSTEJOV
[Telefon: H+420 582 360 242
Easy fly
Svatoplukova 48
Adresa 79601pProstéj0V
|Telefon: +420 582 331 074

Van den Berg, a.s.

Adresa:

Komenského 3
79601 Prostéjov

Telefon: +420 582 341 700
Koutny spol. s 1. 0.
Adresa. Okruzni 420“(.)
79601 Prostéjov
Telefon: +420 582 302 715
GEStyle s.r.0.
Adresa. Komenskéh?.?
79601 Prostéjov
Telefon: [+420 582 349 436
HD-Elit s.r.0.
Hradebni 6
Adresa 79601 Prost&jov
Telefon: |H-420 582 334 989
H&D,a. s
Adresa: Olomoucki 55‘7
79607 Prostéjov
Telefon: +420 582 346 311
Enitex, s.r.o.
Adresa. Drozdovice 1’0663’64
79601 Prostéjov
Telefon: +420 582 336 886




Toray Textiles Central Europe,s.r.o.

_ Primyslova 4
Adresa: 79640 Prost&jov
Telefon: 1420 582 303 111

SURFO — Jifi Uvizl

Zeranovska 1/3

Adresa: 120601 Prostgjov
Telefon: +420 582 351 931
Koos spol. sr.0.
Adresa: Kostelecka 4\1(5
79601 Prostéjov
|Telef0n: +420 582 343 809
BELVEDERE TEXTIL s.r.0.
Vodni 30
Adresa: 20601 Prostgjov
|Telef0n: +420 582 331 649
Klinmam czech, spol. s.1.0.
Olomoucka 4
Adresa: o601 Prostéjov
Telefon: +420 582 337 194

P.S Embroidery s. r. o.

Adresa:

Martinakova 29
79601 Prostéjov

Telefon:

+420 582 333 363

Ing. Petr Kuba, KenTaur

Domamyslicka 59
Adresa: 79801 P}rrostéjov
Telefon: +420 582 362 267
Sauria
Travnicka 12
Adresa: 79601 Prost&jov
Telefon: +420 582 344 123
ZEFIA sro.
Adresa: Olomoucka %939! 15
79601 Prostéjov
Telefon: |H+420 582 343 170
Cil, v.d.
Adresa: Olomoucka 3;‘8973‘ 116
79710 Prostéjov
Telefon: |+420 582 366 485
Gasko Novakova Marie
Adresa: Travmcka 13
79602 Prostéjov
Telefon: +420 582 366 485
Invest trade
Adresa: Podébrado»f?‘
79602 Prostéjov
Telefon: +420 582 366 485




Seznam odévnich a koZzedélnvch

firem v okrese Prostéjové

Anezka Lostakova — Watex

261
Adresa: 79821 Hrul:\)(c‘:lce
okres Prost&jov
Telefon: +420 582 369 011

Modéva odévni druZstvo Konice

Adresa;

Svehlova 44
79852 Konice
okres Prostéjov

Telefon:

+420 582 396 357

_Ing Pavel Pali¢ka

Péncin 286
Adresa: 79857 Penc:p

okres Prost€jov
Telefon: +420 582 378 549

NICO design vefejna obchodni

spole€nost

Zakosteli 7
79817 Smrzice

A : .
dresa okres Prost€jov
Telefon: +420 582 381 207

Self Jan a Véra Hudeckovi

3
Adresa:

73

79814 Olsany u Prostéjova
okres Prostéjov

Telefon: |[+420 582 380 207

HAJP, sr.0

Protivanov 261
79848 Protivanov

A : .
dresa okres Prostéjov
Telefon: +420 582 399 232

OPP centrum s.r.c.

Prostéjovska 3
79802 Mostkovice

A :
dresa okres Prostéjov
Telefon: +420 582 362 961
GD s.r.o.
Vysovice 12
Adresa: 79809 Vresgwce
okres Prost€jov
|Telefon: ||+420 582 369 781

Kward production, s.r.o.

Legionaiska 457/19
79841 Kostelec na

Adresa; Hané
okres Prostéjov
Telefon: +420 582 374 770













Priloha €. 3
Fotografie rtiznych stupmii nabrou$eni nozii cutteru



RUZNE STUPNE NABROUSENI NOZU

Obrazek |

Na prvni fotografii jsou ke srovnani zobrazeny ruzné velikosti
nozu: a) Nejdelsi naz S 91
b) Prostiedni nz $93 - 5

¢) Neymenéi nuz S 93 - 1 (viechny noze jsou firmy Gerber)

Obrazek 2
Nuz na fotografii Je spaleny a ohnuty. Destrukce noze je disledkem vypadku funkce
Hnteligence noza" (naz je automaticky vyrovnavan pi fezani oblouku, ¢imz se snizuje

jeho tieni o vrstvu materialu). Vysokym tfenim o material do$lo k nastaveni noZe a ohnuti.

Obrazek 3

Na fotografii je srovnani nového noZe a noze, ktery prosel nékolikanasobnym brousenim.

Obrazek 4
Nz na posledni fotografii je ptebrouseny. Broudeni uz dosahlo zadni hrany noZe a zmengsila

se tim jeho tloustka. U takového noze hrozi nebezpedi prasknuti.



Ptiloha ¢. 4

Fotografie technick€ého vybaveni laboratote pro délici

proces



Ukdzky noZit pro konfekéni techniku

Rucni Fezaci stroj kuris typ KVS 900 Rucni Fezaci strojek
s kruhovym Feznym elementem




Ptiloha €. 5

Fotografie technického vybaveni laboratofe pro spojovaci
proces



Zakladni Sici stroj Pfaff 483-G

zatizeni pro regulaci

otacek

Obr.1

Zdkladni sici stroj Juki DLN-9010

Obr.2

Sici stroj, Minerva 72524-101




Brother FD4-B27-011-7

Obr.4

£ camrm o
. 3 =
- )
- == -2

Obr.5

Model Siciho stroje Sijici dvounitnym vazanym stehem

Obr.6 Obr.6



Piiloha ¢. 6

Piidorys s umisténim svitidel



Pidorys s umisténim svitidel (1:60)
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Legenda:
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Piiloha ¢. 7

MozZnost tvofeni naloze textilii z hlediska vzajemné
orientace stran,vlasu a vzoru



1. L-L (R-R)neorientované- nakladani lic na lic, pfipadné rub na rub bez

odfezu
Nakladani lic na lic, pfipadné rub na rub bez odfezu
Pricny rfez
Proces nakladdani
chod
VNI IIIII SISV SRS IIITING 1 pracovni »>
@7/’/ FIP7 7 i id P i iFririssy ‘
LI NNIIITIITIZIIIIIINIIIIE) 2. pracovni
oy
3. pracovni |
6—’/«’ T ris
SFT IO I I IS IBIII I I IIIIN ]
4. pracovni <
5. pracovni B

2. Nakladani lic na lic, ptipadn€ rub na rub s odiezem

Nakladani lic na lic, pfipadné rub na rub s odiezem

Pricny rez
Proces nakladani

PILSTIT I LTI LI AT chod
1. pracovni X odfez

e T T P P 5 g
i <

LLT ST TR T TS

LKL TS LT IAATE AT 3. pracovni x odfez —p
LD DBL DI SIS EHD 4. pracovni xodicz

5. pracovni x odfez




3. R—L (L —R) orientované

Nakladani lic na rub, pripadné rub na lic

Pricny rez Proces nakladani
chod

LL11/11111011/1/17/ 1. pracovni X odfez »

2. nepracovni -
LLLLLLLLL LS
LLLLLL LS 3. pracovni X'odf‘ez >
LLLLLII1100000100 ) 4 TEPHOTL s
LLLLLLL LS

5. pracovni X odfez >

4. L — L (R —R) orientované

Nakladani lic na lic, pripadné rub na rub

Pricny fez
Proces nakladani
chod

AR SRR R RBRR R LR 1. pracovni x odfez g
SIS 2. nepracovni D
R O SN 3. pracovni X odfez >

AT ST AT TS 4. nepracovni PUR T

SARNARARNANANANNN 5. pracovni X odfez >
LA ST,




5. R—L (L —R) neorientované

Nakladani rub na lic, pfipadné lic na rub

Pricny rez Proces nakladani
h
LLLLLLLLL101010001) chod
1. pracovni x odfez x otoceni
OO ERORRNROOAAY 2. pracovni x odfez x otoCeni
LLLLLLLLLLLL LS 3.  pracovni x odfez x otoceni
AR RN RO NN 4. pracovni x odfez x otoceni

LLLS AL S ST SIS ST AL

wn

pracovni x odfez x otoeni




Vysledky méieni ¢.1

Uvolifovani nité nitovou pakou pii délce Potieba nité chapacem pii délce stehu
stehu 1,5mm a tlousce materialu 0,7mm 1,5mm a tlousce materialu 0,7mm
Uhel pootogeni hl. hiidele [1  [Nam é&fena hodnota [mm) Uhel pootoéeni hl. hiidele []  |Naméfena hodnota [mm
0 55 0 53
10 44 10 39
20 30 20 25
30 19 30 14
40 10 40 7
50 5 50 3
60 4 60 2
70 4 70 2
80 5 80 3
90 8 90 5
100 10 100 7
110 14 110 8
120 20 120 9
130 22 130 9
140 28 140 11
150 35 150 11
160 40 160 13
170 45 170 18
180 51 180 23
190 58 190 33
200 62 200 40
210 70 210 49
220 77 220 59
230 83 230 69
240 90 240 79
250 99 250 90
260 104 260 97
270 110 270 102
280 114 280 107
290 118 290 110
300 120 300 111
310 119 310 111
320 117 320 111
330 110 330 105
340 95 340 90
350 75 350 74
360 55 360 53

Namé&fené hodnoty z méfeni &.1 jsou znazornéné v diagramu &.1 Na diagramu je Eervenou
kiivkou znazornén prilbéh potfeby niti chapacem pfi délce stehu 1,5mm a tloustka $itého
materidlu je 0,7mm. Modrou &arou je zndzomén pribéh uvolfiovani a vytahovani nité nitovou
pakou. Prilbé&hy jsou zachyceny v zdvislosti na Ghlu pootodeni hlavni hiidele stroje. Z diagramu
je patrné, Ze dodavka Sici nité nitovou pakou je dostaéujici potiebam chapade.



pohyb kontrol. bodu niti [mm]
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Vysledky méieni .2

Uvolfiovani nité nitovou pakou pfi délce Potfeba nité chapa&em pfi délce stehu 4mm a
stehu 4mm a tlousce materialu 0,7mm tlouce materialu 0,7mm
Uhel paotodeni hl. hiidele [1  [Nam &fena hadnota [mm] Uhel poaotodeni hl. hiidele [1  [Nam &fena hadnata [mm]
0 55 0 55
10 44 10 41
20 28 20 26
30 19 30 16
40 11 40 9
50 7 50 6
60 5 60 4
70 5 70 3
80 8 80 3
90 7 90 3
100 8 100 3
110 11 110 5
120 14 120 8
130 20 130 8
140 25 140 9
150 3 150 11
160 36 160 12
170 42 170 18
180 47 180 23
190 54 190 29
200 59 200 36
210 66 210 45
220 74 220 55
230 80 230 65
240 89 240 77
250 95 250 87
260 100 260 95
270 1086 270 101
280 111 280 105
290 114 290 109
300 115 300 110
310 114 310 110
320 111 320 110
330 104 330 104
340 90 340 90
350 75 350 75
360 55 360 55

Namé&fené hodnoty z méieni €.2 jsou zndzoméné v diagramu ¢.2 Na diagramu je &ervenou
kfivkou zndzomeén prubéh potieby niti chapadem pii délce stehu 4mm a tloustka $itého materidlu
je 0,7mm. Modrou &arou je znazornén prubéh uvoliiovani a vytahovani nité nitovou pakou.
Pribéhy jsou zachyceny v zavislosti na (hlu pootodeni hlavni hiidele stroje. Z diagramu je
patrné, ze dodavka Sici nité nitovou pakou je dostaduyjici potiebam chapade.




pohyb kontrol. bodu [mm]
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Vysledky méieni £.3

Uvoliiovani nité nitovou pakou pii délce stehu
1,5mm a tlousce materialu 5mm

Potieba nité chapadem pfii délce stehu 1,5mm
a tlousce materialu Smm

Uhel poaotodeni hl. hiidele [1  [Nam &fend hodnota [rmm] Uhel pootogeni hl. hiidele []  [Nam &fena hodnota [mm]
0 55 0 55
10 51 10 44
20 36 20 3
30 26 30 22
40 20 40 16
50 16 50 13
60 14 60 13
70 14 70 13
80 15 80 13
90 17 90 14
100 20 100 14
110 25 110 14
120 30 120 15
130 35 130 16
140 41 140 17
150 45 150 20
160 51 160 23
170 57 170 29
180 63 180 33
190 69 190 41
200 74 200 46
210 82 210 57
220 89 220 69
230 95 230 77
240 104 240 89
250 110 250 100
260 115 260 106
270 123 270 113
280 128 280 117
290 130 290 120
300 130 300 121
310 130 310 121
320 125 320 115
330 119 330 109
340 105 340 100
350 90 350 87
360 65 360 65

Naméfené hodnoty z méieni €.3 jsou zndzoméné v diagramu ¢.3 Na diagramu je &ervenou
kiivkou znazornén prilbéh potfeby niti chapacem pfi délce stehu 1,5mm a tloustka $itého
materialu je 5mm. Modrou ¢arou je znazornén priibéh uvoliiovani a vytahovani nité nitovou
pakou. Prilbé&hy jsou zachyceny v zavislosti na ahlu pootodeni hlavni hiidele stroje. Z diagramu
je patrné, ze dodavka Sici nit& nitovou pakou je dostadujici potfebam chapade.




Nize jsou pouze
vysledky namérenych
hodnot plati to co je na
hofe.Nemohu to smazat
z divodu dat, které jsou
opsazeny v grafech.
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méfeni &.1
Oblekovka 1,5mm

méieni é.2
Oblekovak 4mm
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pohyb kontol. bodu niti [mm]
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Vysledky méfeni €.4

Uvoliiovani nité nitovou pakou pii délce Potieba nité chapaem pfi délce stehu 4mm a
stehu 4mm a tlousce materialu 2,.5mm tlousce materidlu 2,5mm
Uhel pootogeni hl. hiidele [1  [Nam é&fena hodnota [mm) Uhel poctogeni hl. hiidele [  [Nam &fené hodnota [mm]

0 53 0 55
10 41 10 38
20 26 20 22
30 15 30 13
40 9 40 8
50 5 50 4
60 3 60 2
70 3 70 2
80 4 80 2
90 5 90 4

100 10 100 7
110 14 110 7
120 17 120 8
130 24 130 9
140 29 140 11
150 32 150 13
160 39 160 16
170 45 170 21
180 50 180 26
190 56 190 34
200 64 200 42
210 69 210 50
220 75 220 60
230 82 230 71
240 91 240 81
250 99 250 89
260 105 260 101
270 110 270 107
280 114 280 111
290 117 290 115
300 120 300 116
310 119 310 116
320 115 320 114
330 110 330 108
340 94 340 95
350 77 350 76
360 53 360 55

Namé&fené hodnoty z méfeni &.4 jsou znazornéné v diagramu &.4 Na diagramu je Eervenou
kiivkou znazornén prilbéh potieby niti chapacem pfi délce stehu 4mm a tloustka $itého materialu
je 2,5mm. Modrou &arou je znazornén pribéh uvoliiovani a vytahovani nité nitovou pakou.
Priib&hy jsou zachyceny v zavislosti na Ghlu pootodeni hlavni hifidele stroje. Z diagramu je patrné,
Ze dodavka Sici nité nitovou pakou je dostadujici potfebam chapacde.




pohyb kontrol. bodu [mm]
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Ptiloha ¢.9

Nakres a popis pfistroje pro mefeni napéti nité firmy Schmidt
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Piiloha ¢.10

Charakteristika pfistroje HatraSew 235



Popis a funkce pristroje Hatrasew 235

Textilie, které jsou pifiméfené avivovany, se budou §it za normalnich podminek
bez poskozeni, zatimco u textilniho materidlu, ktery je nedostate¢né avivovan se
projevi pietrhy pfizi.Zkusebni pfistroj HatraSew 235 lze pouzit k vyhodnocovani tfecich
podminek pfed konfekcionovanim a piistroj rovnéz umoziiyje rychlou zkousku tfidéni
textilii pro zpracovatelnost Sitim.

Experimentalni prace v institutu Hatra prokazaly, ze u textilii, které jsou dobfe
avivovany, nedochazi k podkozeni a vykazuje nizké teploty jehly. Pii zvy3eni tiecich sil
lze pozorovat pocatek poskozeni a tento piechod je charakterizovan vy§si teplotou
jehly.

Tato zkuSebni metoda je zaloZena na meéfeni teploty jehly a vyuZiva
zaznamenané hodnoty k charakterizovani tiecich podminek textilie. Tato hodnota se

nazyvaindex F. [12]

Popis piistroje

Obrazky 1 a 2 znazoriwi celou sestavu piistroje (obr.1) a detail na snima¢
zkusebniho pfistroje HatraSew (obr.2). Pristroj se sklada z predzesilovace — detektorova
hlavice, kterd snima teplotu jehly signalniho elektronického zafizeni a méfice. Zafizeni
se pouziva v kombinaci se Sicim strojem s fetizkovym nebo vazanym stehem s rychlosti
v rozsahu 4000- 5500 st/min. Jedinou na stalo upevnénou soucastkou k Sicimu stroji je
ocelova deska, pfipevnéna k povrchu stroje vlevo od jehly. Sestavu predzesilovace
piidrzuje u stolu magneticka svorka. Valec pfipevnény pied zesilovacim zafizenim nese
detektor, ktery reaguje na tepelné vyzafovani z jehly. Signal z piedzesilovade se vede do
hlavniho zesilovace, potom nasleduje jeho zpracovani a vystup, ktery piimo odpovida
teploté jehly. Protoze je toto zafizeni zkonstruovano pro zaznam tiecich podminek
textilie, stupnice je vyznalena indexem F vrozsahu 0 — 10. Druha stupnice je
vyzna¢ena na méfici, ktery za¢ne pracovat, je-li zafizeni pouzito k mefeni rychlosti

v rozsahu 0 — 6000 st/min.

Kontrolni prvky na ¢elnim panelu
o tlatitko zkusebniho zafizeni
¢ tlacitko indexu F (tladitko je propojeno s rychlostnim tladitkem)
o tlacitko rychlosti
¢ tlacitko pro zapnuti a vypnuti
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Zkusebni postup

V institutu Hatra se pouziva stroj s fetizkovym stehem a s maximalni rychlosti

4250 st/min. Hustota stehil se nastavi na 6 — 7 st/cm a piiblizné 1 m dlouhé vzorky
textilie. Jediné ostatni proménné veli¢iny, které jsou kontrolovany, jsou:pocet vrstev
textilie a pouzita Sici nit.

Typicka zkouska se stiedni a tézkou textilii se provadi takto:

1.

2.

1 ]

Odstithnéte 20 cm prouzek textilie od konce navinu za a¢elem $iti zkusebniho
§vu ve sméru fadku.

Uchopte 1 m dlouhy vzorek textilie, pieloZte jej na pil po délce a predlozte dvé
vrstvy textilii Sicimu stroji.

Sev sijte pfi maximalni rychlosti stroje a pfi iti poslednich 50cm $vu pozorujte
méfici zafizeni

Zaznamenejte pramérnou hodnotu (F- index)

Srovnejte vysledek s predchozimi hodnotami, ziskanymi u tohoto typu textilie a
podniknéte piislusné opatieni.



Piiloha ¢.11

Popis a navod simulatoru odéru/otéru



Popis pfistroje:

Pristroj se sklada ze dvou vodicich valecku, hnaného a hnaciho. Kovovy rastrovany valecek je
pohanén 6V elektromotorem, druhy valeCek je zplastu. Vzdalenost obou valeckd je
nastavitelna pomoci Sroubu, stejné tak je nastavitelné i umisténi odiraciho elementu. Tim
muze byt napi. kartacek, dratény karta¢, atd. Velikost pfitlaku odiraciho elementu je
nastavitelna zménou vzdalenosti od valeCku. Fotografie pfistroje a detailu kartacku je pod

textem.

Postup mereni:
Ze zkousen¢ho materialu se ustfihne prouzek Siroky 2 cm, dlouhy cca 25 cm. Prouzek se
seSije a vznikly vzorek se navleCe na valecky. Zapnutim elektromotoru se pomoci otacejicich

valeckl odira vzorek o kartacek. Sleduje se prabéh odirani a pocita se pocet cykli.

fotografie pfistroje pro simulaci odéru/otéru

odiraci kartacek upinaci vélecky elektromotor



fotografie detailu odiraciho kartacku

Sroub pro nastaveni vzdalenosti kartacku od vyménitelny kartacek
ZkouSeného materialu



Nova-Strobe — standardni prenosny multifunkéni stroboskop. Modely jsou dostupnost s
digitalnimi nebo analogovymi ukazateli, bateriovou jsou typu AC.



