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Anotace

Predmétem bakalarské prace je hypotetickd moZnost racionalizace procesli vyroby

zakazkového textilu na vybraném pracovisti pomoci softwaru PDSTailorXQ.

ReSersni ¢ast se vénuje analyze stavajiciho prostfedi vyroby a moZnosti jeho zefektivnéni
do konkurenceschopného stavu. Studuje jednotlivé kroky pribéhu vyroby s absenci CAD

systému. Odulvodnuje volbu nejvhodnéjsiho CAD systému pro zkoumané pracovisté.

V experimentalni ¢asti se na konkrétnim odévnim vyrobku demonstruje racionalizace
jednotlivych procest na zadkladé implementace zvoleného CAD systému. Je popsan zvoleny
artikl — sublimacni volejbalovy dres i jednotlivé kroky jeho vyroby v prostfedi softwaru

PDSTailorxQ.
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Annotation

The subject of this bachelor thesis is hypothetical possibility of rationalization of processes

of production of custom textiles at selected workplace using PDSTailorXQ software.

The research part is devoted to the analysis of the existing production environment
and the possibilities of its effectiveness in a competitive state. It studies individual steps
of the production process with the absence of a CAD system. It justifies the choice of the most

suitable CAD system for the examined workplace.

The experimental part demonstrates the rationalization of individual processes based
on the implementation of the selected CAD system. It describes the selected
article - sublimation volleyball jersey and the individual steps of its production in the software

PDSTailorXQ.
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Uvod

Pro ucely této bakalarské prace byla zvolena spolecnost Danielson, s. r. 0., ktera se zabyva
predevsim potiskem textilu. Zazemi firmy vSak disponuje celou fadou strojii a zafizeni,
které umoziuji i pfilezitostnou vyrobu zakdzkového textilu. Prilezitostnou zejména proto,
Ze postupy vyuzivané pro plnéni takovych zakdzek jsou dosud pro firmu jen okrajové,
a tak do jisté miry neprofesionalni. Cena za takové zakazky je tak diky zdlouhavym
a tézkopadnym postuplim v porovnani s konkurenci vysokd, avsak vysledek tomu casto svou

kvalitou neodpovida.

Cilem této prace je provérit moznosti, kterymi by bylo moiné pozvednout tuto vyrobu
zakdzkového textilu na profesionalni uroven. Tedy zjednodusit a zefektivnit vyrobni proces,
snizit ndklady tak, aby tato sluzba mohla byt konkurenceschopnou a v neposledni radé

produkovat vyrobky na Spickové Urovni.

Ustfedni problém tohoto typu zakdzek je doposud neexistujici archiv kvalitnich funkénich
stfihl. S kazdou takovou zakazkou vznika stfih podle pozadavk( zakaznika v podstaté znovu
od zacdtku, a to velmi zdlouhavym a komplikovanym zplsobem. Také stupriovani takto
vytvorenych strih( se déla manualné a je nesmirné pracné. To vSechno zakazky zasadnim

zpusobem prodrazuje, avsak ani kvalité vysledného produktu nikterak nesvédci.

Obdobné obtizné je tak napfiklad i pouhé vzorovani, které je ¢asto nezbytné pro vznik zakazky
samotné. Vytvoreni vérné vizualizace je rovnéz znacné problematické. Vysledny produkt ¢asto
vykazuje jisté odliSnosti od plvodniho zdméru a to zejména v oblasti priléhavosti na télo

¢i pnuti v riznych partiich.

Redeni proto vidim v nalezeni schiidné cesty pro vytvoreni vizualné atraktivniho navrhu
vysledného produktu pro pfedvadéni potenciondlnimu zakaznikovi, ktery by vsak, v pfipadé

schvaleni, vykazoval minimalni odlisSnosti od odevzdavaného produktu.

Dale je nezbytné najit zplsob, jak s minimem usili a v kratkém case vytvofrit readlny a zavazny

vzorek budouci malé odévni kolekce (napt. dresy konkrétniho sportovniho klubu).
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A v neposledni fadé samozrejmé najit zplsob, jak ze schvaleného vzorku vygenerovat celou
poZadovanou velikostni fadu bez rizika tvarovych deformaci a odchylek od svalené podoby

odévu vzorové velikosti.

V idedlnim pfipadé také do budoucna vyuZit stfihy pracné ziskané z predeslych zakdzek,

jen s urcitymi Upravami, které by je posunuly na poZzadovanou profesionalni droven.
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1 ReSersni Cast

Predmétem teoretické Casti je analyza stavajiciho prostfedi a potencionalnich feseni vzniku

funkéniho strediska pro vyrobu zakazkového textilu.

1.1 Vybrané pracovisté

Pro ucely prace byla zvolena spolecnost Danielson, s. r. o., kterd zastava vyznamnou ulohu
na trhu v oblasti potiskovani a jiného zuslechtovani textilu. Textilem jsou zde mysleny
predevsim odévy, okrajové se ale firma vénuje i dalSim textilnim vyrobkim, jako napftiklad
osuskam, textilnim taskdm a podobné. Nabizi rizné druhy pfimého nebo transferového
sitotisku, stejné tak pfimy ¢i transferovy digitalni tisk, vysivku a dalSi techniky véetné sublimace

a UV tisku.

Proces realizace zakazky tak ve vétsiné ptipadd probiha prijetim objedndvky spolu s grafickymi
podklady a poZadavky na typ textilu (tricko). PoZzadovany textil je nasledné objednan
u nékterého ze smluvnich dodavatel(l a po jeho naskladnéni je pfeddn do vyroby na nékterou

z dilen. Odtud potistény textil putuje do balici sekce, odkud jiz odchazi k objednateli.

Tento proces zde v neddvné dobé prosel zasadni modernizaci, jez méla za cil jeho maximalni
mozné zrychleni. UmozZnuje tak firmé orientaci na velké mezinarodni internetové obchody

nabizejici potiStény textil bez ohledu na hranice jednotlivych stat(.

Samostatné stredisko pro vyrobu zakazkového textilu zde prozatim neexistuje. Prilezitostné
zakazky tohoto typu jsou nyni feSeny na pomezi DTP studia a sublimaéni dilny.

Sesiti potisténych latek je feSeno u externi Sici dilny formou outsourcingu.

Hypotetické stfedisko pro tvorbu stfih( a vzorovani obleceni by tak mélo vzniknout na Urovni
DTP studia. Jeho vystupy totiz musi byt kompatibilni pro osazeni grafikou a pfipravou tiskovych
podkladl pro sublimacni tiskarnu. Hotové strihy se spolu s grafikou vytisknou na sublimacni

papir, z néjz se v sublimacnim lisu pfenesou na pozadovanou latku. Potisténd latka prechazi
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do Sici dilny, kde se artikl dokonci. Takto vyhotoveny textil se pak vraci do firmy pro zabaleni

a naslednou distribuci.

OBCHOD

|
SKLAD
nakup/vyskladnéni
latky

1
DTP STREDISKO

pfiprava podkladl = _ PROTVORBU
‘rob STRIHU AVZOROVANI
pro vyrobu OBLECENI

I

VYROBA
sublimacni tiskarna

|

VYROBA
sublimaéni lis

OUTSOURCING
Sici dilna

BALENI

l

DISTRIBUCNI
CENTRUM

Obr. 1 Schéma procesu vyroby zakdzkového textilu

1.2 Proces manualni tvorby stfihl a vzorovani odévd

V soucasnosti za¢ind zakazka na vyrobu zakazkového textilu zpravidla poptavkou zakaznika,
ktery prichazi se svou predstavou o vysledném produktu. Pfedmétem takovych zakazek jsou
v drtivé vétsiné dresy pro konkrétni sportovni tym. Vstupni parametr je vétSinou obrazek

jiz existujiciho dresu — tedy to, jak si zakaznik predstavuje vysledek, a k tomu vizudlni identita

13



daného sportovniho klubu — barvy, loga, pfip. loga sponzoru. Dale pocty kust od jednotlivych

velikosti.

Prvnim krokem byva vytvoreni vizualizace, podle naro¢nosti zdkaznika od jednoduchych
vektorovych schématickych ndahledli, po detailni trojrozmérné animované prezentace
budoucich dresl. Tato vizualizace slouzi predevsim k doladéni pripadnych pripominek

zakaznika a po jejim potvrzeni zakaznikem pfichazi vyroba fyzického vzorku.

V této fazi jiz obvykle nastavaji prvni tézkosti. Vznikajici kolekce je, zvlasté pti pozadavcich
na podrobné nahledy, rovnou svazana celou fadou podminek a pozadavk(l, kterym,

zvlasté s dosavadnim nedostatkem zkusenosti, mnohdy neni snadné zcela vyhovét.

1.2.1 Analyza postupu vyroby vzorku

Prvnim krokem je vznik elektronické podoby stfihu smluvené vzorované velikosti budouciho
odévu. Jednotlivé dilce se nejdfive kresli ruéné na ¢tvercovou sit, pomoci niz jsou nasledné

preneseny do vektorového prostredi grafického editoru.

Obr. 2 Obkreslovdni dilci na ¢tvercovou sit
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Vytvorené digitalni dilce se osadi poZzadovanou grafikou a vytisknou se na smluveny typ latky.
Takto vytvorené dilce vzorku pfichdzi do Sici dilny, kde vznikne prvni fyzicky vzorek budouci

kolekce.

zig'ﬂilé

Obr. 3 Sublimacni tiskdrna

Obr. 4 Sublimacni lis

Poté, co zakaznik odsouhlasi predlozeny vzorek, pfichazi na fadu stupnovani vzorku
do pozadovanych velikosti. To doposud probihd taktéZz v podstaté rucné na zakladé
empirickych zkuSenosti zaméstnanci. Kazda z pozadovanych velikosti tak znamend novou

konstrukci stfihu na zakladé rozmér( upravenych o konkrétni interval.
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Ve zkoumané vyrobé je zvoleny velikostni sortiment dan v naprosté vétsiné pranim zakaznika,

Ill

pficemz se jedna nejcastéji o zakladni ,,sml“ velikostni sortiment. Ten svymi rozméry vychazi
predevsim ze srovnani s obdobnymi artikly od jinych vyrobcu, které se ve firmé pouzivaji

pro néktery ze zpUsobl potisku.

1.3 CAD systémy pro konstrukéni pfipravu vyroby

Zkratka CAD (Computer Aided Design) zahrnuje software slouzici pro pocitatem podporované
navrhy a konstrukéni pripravu vyroby. Aplikace slouzi k tvorbé geometrie vyrobkd a k jejich
nasledné snadné editaci (mechanické soucastky, elektronické obvody, navrhy staveb, apod.).
CAD systémy poskytuji moderni tvorbu vykresové dokumentace a moZnost tvorby
prostorovych modell navrhovanych vyrobk( a jejich soucasti. Proces konstruovani formou
CAD je interakéni proces, ve kterém konstruktér postupné zlepsSuje své feseni, vytvari vhodné
varianty a urcuje optimalni zplsob feseni. Jakdkoliv zména se automaticky promita do vSech

navazujicich ¢asti modelu a je provedena do vsech dusledk( (asociativni geometrie). [1]

1.3.1 Rozdéleni CAD systémU

e Malé CAD systémy:
Vyuziti pro 2D kresleni (elektronické rysovaci desky). ldedlni pro tvorbu jednoduché
klasické vykresové dokumentace v mensich konstrukénich kancelarich.

Priklady: JPCAD, OtherCAD, EasyCAD, OrCAD (elektronika), AutoCAD R10, AutoCAD LT

e Stfedni CAD systémy:
Systémy CAD s podporou modelovani ve 2D a 3D, nejpouzivanéjsi systémy pro tvorbu
vykresové dokumentace. Vyznacuji se otevienou architekturou, kde je mozné vytvaret
vlastni programové nadstavby, kniznice prvk( apod.

Priklady: AutoCAD, MicroStation, SolidEdge, SolidWorks
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e Velké CAD systémy:
Komplexni CAD/CAM/CAE systémy s podporou parametrického modelovani
a otevienou architekturou, obsahuji moduly pro navrhovou etapu, realizaci riznych
analyz a vyrobni etapu.
Priklady: CATIA, Pro/ENGINEER a Unigraphics NX, I-DEAS, Euclid, Autodesk Mechanical
Desktop

[1]

Pro vznik samostatného stiediska pro tvorbu stfiht a vzorovani obleceni v této pocatecni fazi

zcela postaci néktery ze softwarl pracujicich ve 2D.

Jednd se o pocitacové prostiedi, které pracuje s horizontadlnimi x-ovymi a vertikalnimi y-ovymi
soufadnicemi geometrického modelu dané casti odévu rozvinuté do plochy. V konstrukéni
pripravé vyroby se vyuZivaji pro konstrukce, modelovani a stupriovani stfihovych dill a tvorbu

stfihovych poloh. [2]

Prace se stfihovymi dily zahrnuje manipulaci a Upravy digitalizované podoby stfihu. VyuZivaji
se pro ni CAD systémy PGS (Pattern Generation System), které umoznuji vytvareni stfihovych
Sablon, véetné Svovych zaloZzek, nastfihl, apod. Lze pomoci nich jednotlivé dily podrobné
editovat, tedy napfiklad rozevirat a uzavirat ¢asti dil0 (véjite), premistovat zasevky, upravovat

dil¢i rozméry a mnoho dalsiho. [2]

Soucasti téchto systémU byva casto Marker Generation System, tedy program
pro automatickou tvorbu polohového planu. Ten se vyuZiva pro pokladani stfihovych Sablon
na odévni material s cilem dosdhnout optimalniho vyuziti plochy textilie pfi dodrzeni bezpeéné
vzddalenosti mezi dily. Polohovaci pravidla mohou zohlednovat i napfiklad vzor materidlu,

razné naloze i mix raznych velikosti. [2]

Dalsimi sou¢astmi mohou byt naptiklad nasledné 3D simulace hotového vyrobku. Casto nabizi
vizualizaci vzniklého odévu na trojrozmérné digitalni figuriné, ale také napfiklad provéreni sil
a pnuti, které odév na figurinu v konkrétnich mistech vyviji ¢i naopak demonstraci splyvavosti

daného odévu. [2]
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1.4 Volba vhodného CAD systému pro dané pracovisté

Volba vhodného CAD systému je pro dané pracovisté klicovd. Mezi jeho prednosti by méla
patfit jak mozZnost editovani a Uprav jiz existujicich stfihl, ale zejména také tvorba stfih( zcela
novych podle pfani zakaznika. Dale je nezbytné automatické stupriovani dle zvoleného
velikostniho sortimentu a v neposledni fadé také moznost exportovat hotové dilce do formatu

¢itelného pro grafické editory.

CAD systémy pro konstrukéni pripravu vyroby Ize mimo jiné rozdélit i podle zpUsobu ziskavani

digitalizované podoby stfihu na:
- Digitalizace (uz existujicich) stfihi

- Automatizovana konstrukce pomoci konstrukénich algoritmu

1.4.1 Digitalizace stiht

Prvni skupina pracuje s jistou formou digitalizovanych sttih(, které Ize rGznymi zplsoby
editovat ¢i modifikovat. Digitalizace probiha pomoci digitizeru, zafizeni, jimz je mozné oznacit

obrysové body stfihu a prenést tak tvar stfihu do pocitace.

v

Obr. 5 Ziskavadni digitalizovaného stfihu pomoci digitizeru [3]
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Obr. 6 Propojenim bodi v pocitaci ziskame strih v digitdalni podobé [4]

Do této kategorie spada naprosta vétSina mezindarodné pouzivanych 2D CAD systému

pro konstrukéni pripravu vyroby, jako jsou napf. Modaris, Accumark, Grafis a mnoho dalSich.

Vsechny tyto softwary ale predpokladaji jako vstupni data existenci knihovny jiz funkénich
a provérenych stfihl, s nimiz bude dale nakladano. Touto knihovnou vsak zkoumana firma
nedisponuje. V problematice konstrukci stfih(i se nachazi na Uplném zacatku, proto by byl

vhodnéjsi odlisny pfistup.

1.4.2 Automatizovana konstrukce

Tento CAD systém vyuziva pro konstrukci stfihG konstrukcénich algoritm(, které vychazi
z télesnych a vyrobkovych rozméri. Software je schopny samotné stfihy generovat a nasledné

podrobovat dalSim Upravam a modifikacim.

Jedinym zastupcem na trhu, ktery vyuzivd této metody, je PDSTailorXQ zlinské firmy
ClassiCAD. Jeho zasadni vyhodou pro zkoumané pracovisté je pravé jeho nezavislost
na digitalizovanych stfizich, které zde sice v omezené mife existuji, je jich vsak velmi malo

a jejich kvalita je diskutabilni.

Vyse uvedené vlastnosti definuji PDSTailorXQ jako jasnou volbu pro ucely této prace.
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1.5 PDSTailorxQ

PDSTailorXQ je CAD systém automatizovaného ndvrhu stfihd. UmozZnuje automatickou
konstrukci odévnich vzor(i na zdkladé typové databaze stfih(, z niz je mozno definovanim
nékolika parametr( vytvorit celou skalu konfekéné i modelové vyrabénych odévd, pfi plném
respektovani technologickych podminek. Zakladem pro vytvoreni databdze je puvodni
konstrukéni metoda, zaloZzend na matematickém modelu, vyvinutém ve spolupraci
s prostéjovskym pracovistém Technické univerzity Liberec. Z této spoluprace vyplyva mimo
jiné velky dlraz na didaktické kvality systému, které ho predurcuji i pro vyuZziti v odborném

Skolstvi. [5]

Hlavnimi origindlnimi prvky CAD systému PDSTailorXQ jsou vyuzivani databaze zakladnich
konstrukénich siti a stupriovani opakovanou konstrukci na zdkladé typickych télesnych
rozmérl. Diky této databazi je moiné generovat stfihy vSech béinych typl odévi
(spolecenské, sportovni i pracovni). Systém umoznuje konstrukci odévli pro vSechny velikosti
panského, damského i détského sortimentu. Zcela automatické vystuprovani
do pozadovaného velikostniho sortimentu. Zménou vstupnich dat je mozné vytvofit i vlastni

velikostni sortiment, nebo naopak vytvofit stfih na miru, pro individudIniho zakaznika. [5]

V neposledni fadé je jeho prednosti hardwarova nenarocnost, tedy moznost jej plnohodnotné
provozovat na standardni ,kancelarské” technice. [5] A samoziejmé také bezproblémova
spoluprdce s perifernimi zafizenimi. NejbéznéjsSim vystupnim zafizenim systému PDSTailorXQ
je kreslici plotter. Coz fakticky znamen3, Ze vystupy lze exportovat jako vektorové soubory plt
nebo dwg kompatibilnimi s grafickym softwarem typu CorelDRAW, ktery je wvyuzZivan
na zkoumaném pracovisti. Pro tvarovani linii jsou navic vyuZivany tzv. Bézierovy kfivky,

se kterymi pracuje i jiz zminény graficky software.

Dalsi velkou vyhodou je moznost importu jiz existujicich digitalizovanych soubord ve formé
tzv. Stinovych dild. Tato funkce umoznuje do prostredi PDSTailorXQ vkladat vektorové soubory
pfi zachovani rozmérl a pouzit je jako pozadi pfi Upravdch novych konstrukénich siti.
Jiz existujici stfihy je tak mozZné snadno prekreslit a jaksi ,ucesat” pomoci prostredi

PDSTailorXQ, nasledné je editovat a stupnovat.
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1.5.1 Konstrukcni metoda

Do systému PDSTailorXQ jsou implementovany tyto typy konstrukénich metod:

- Unikon (CZ)
- Miller & Sohn (D)
- NVS (CZ/SK)

Prace v prostfedi PDSTailorXQ zacina volbou konkrétni konstrukéni sité z nabidky. Pro bézné
typy vyrobkl je pripraveno kolem 250 zakladnich konstrukcnich siti, jez mohou byt dale
rozsirovany podle poZadavkl uzivatele. Mozné je také vytvoreni nového vyrobku na zakladé

odvozeni od vyrobku i sité jiz existujici.

Dalsi fazi predstavuje nastaveni obecnych parametr( konstrukéni sité a nasledné doladéni

jednotlivych konstrukénich usecek. [5]
Pro né plati obecny vztah:

Ui=ki * Tr + ai + pi

Kde: Ui ............ Usecky
Kiovreienns Koeficienty
T e Télesné rozméry
o] I Pridavky
| I Absolutni ¢leny

Konstrukéni Use¢ky v systému PDSTailorXQ jsou tvoreny pomoci zakladnich pravidel
pro tvorbu konstrukénich usecek. Ve vypoctech konstrukénich Usecek jsou uvedeny zadané
vstupni Udaje a vypocitané vysledné udaje, tj. hodnoty konstrukénich usecek. Vstupni Gdaje

predstavuji tuto charakteristiku:

e silueta priléhavd, polo pfiléhava, volna atd.,
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e druh vyrobku pro dolni ¢ast téla,
e druh vyrobku pro horni ¢ast téla,
e kategorie podle pohlavi a véku,
e hodnoty a,

o koeficienty k,

e Uhly,

e sraZlivost materidlu po osnové a utku v procentech.

[6]

Znalostmi potfebnymi pro vytvareni novych vzor( jsou korela¢ni koeficienty a absolutni ¢leny

konstrukénich rozmérd dosazené do vztahu:

Ti = kypVP + kohOH + kopOP + a pro muze
Ti = kupVP + kohOH + kosOS + a pro Zzeny
Kde: Ti........... Télesny rozmér

Kup veeverenne Korelaéni koeficient k vySce postavy

Koh «veevnee Korelacni koeficient k obvodu hrudniku

Kop «evereereen Korelac¢ni koeficient k obvodu pasu

Kos ceervruenne Korelacni koeficient k obvodu sedu

- Absolutni ¢len

[6]
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Stanoveni primarni usecky:

Kde: ABp ..... primarni Usecka

Ko, koeficient
T télesny rozmér
Qe absolutni ¢len

[o I pridavek

[6]

Stanoveni sekundarni usecky:

Kde: ABs..... sekundarni usecka
K. koeficient
ABp ..... primarni Usecka

[6]

ABp=k*Ti+a+P

ABs =k * ABp
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1.6 Vize

Na zakladé poznatkQi z teoretické casti prace lze wuvaZovat racionalizaci vétSiny
problematickych  krokli  zkoumaného pracovisté vyuZitim vhodného softwaru.

Tim se na zékladé predloZzenych argumentl jevi byt PDSTailorXQ.

Jeho pofizeni by na zvoleném pracovisti definovalo pozici predmétného stfediska pro tvorbu

stfihl a vzorovani obleceni, jakoZ i ndroky na jeho pracovnika.

Pro obhajobu vzniku tohoto stfediska namisto soucasnych postupl tak nasleduje porovnani

jednotlivych krokd na hypotetické vzorové zakazce.
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2 Experimentalni ¢ast

Cilem této casti prace je srovnani vyroby realného artiklu, sady sublimacnich dres,
coby hypotetické zakazky, a to za poutziti dosavadnich postupll, a vyroby stejného artiklu

s podporou zvoleného softwaru PDSTailorXQ.

Bude porovnana kvalitativni, ¢asova, procesni i finanéni naro¢nost obou postupl. Vysledky
tohoto srovnani budou aplikovdny na hypoteticky vznik takto specializovaného pracovisté

na misto stavajicich procesu, tykajicich se obdobného typu zakazek v souc¢asnosti.

2.1 Volba odévniho vyrobku

Pro ucely experimentalni konstrukce byla zvolena sada panskych sublimacénich dresu
na volejbal. Prfedstavuje totiz typicky pfiklad obdobné zakdzky na zvoleném pracovisti.
Jde o zakladni stfih na panské triko s klinovymi rukdvy, s poZadavkem na pfiléhavost,

prodlouzenou délkou odévu a zadanym tvarem prikréniku.

Hypotetickym zadavatelem experimentalni zakazky je reklamni agentura, ktera chce nabizet
dresy jednotlivym volejbalovym klub&im v rdmci Ceské republiky a objednavé sadu panskych
dresu s neutralni grafikou, obsahujici 5 nejpouzivanéjsich velikosti: S, M, L, XL a XXL. Tyto dresy
chce pak predvadét jednotlivym sportovcim k vyzkouSeni a volbé spravné velikosti

pred objednavkou.

2.1.1 Charakteristika artiklu ,sublimacni volejbalovy dres”

Jednd se o dresy volnéjsiho stfihu s prodlouzenou délkou odévu o 7 cm oproti standardni délce
a klinovymi rukdvy. Budou vyrobeny z funkéniho Upletu Torino 140 (100% PES, 140 g/m?).

Prikrénik bude tvoren jednodilnym limcem a bude mit typicky tvar pismene V.
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2.1.2 Technicky nakres volejbalového dresu

Obr. 7 Technicky ndkres volejbalového dresu

2.1.3 Technicky popis volejbalového dresu

Predni dil — Je jednodilny, tvarovany pomoci klinovych rukavl, Svy podél rukavi a podél

prakréniku jsou prosité.

Zadni dil — Je jednodilny, tvarovany pomoci klinovych rukdvl, Svy podél rukdvl( a podél

prakréniku jsou prosité.

Rukdvy — Jsou klinové, jednodilné. Dolni kraj je vypracovany pomoci dvojitého obrubovaciho

Svu, je prosity v Sifi 2,5 cm.
Dolni kraj — Je vypracovany pomoci dvojitého obrubovaciho Svu, je prosity v Sifi 2,5 cm.

Svové zdlozky — Na bocich jsou zaci$tény obnitkovanim po sesiti, svové zélozky rukavd

a prukréniku jsou zacistény obnitkovanim po sesiti a nasledné prosity.
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2.2 Postup hotoveni zakazky za sou¢asného stavu

Za soucasného stavu fesi tento typ zakdzky pracovnik Digitalniho stfediska ve spolupracis DTP

studiem, od néjz obdrzi grafické podklady a poZadavky na podobu vysledného dila.

Prace na zakazce spocivd ve vytvoreni elektronické podoby vzorové velikosti, na niz se
se zdkaznikem doladi ptipadné dil¢i zmény. Definitivni podoba stfihu je nasledné

vystupnovana do zakaznikem poZadovanych velikosti.

2.2.1 Vznik elektronické podoby stfihu

Elektronicka podoba stfihu vznika v grafickém softwaru CorelDRAW. Nejprve se vytvori vzorek

ve smluvené velikosti L, ktery je ndsledné predlozen zadkaznikovi ke schvaleni.

Krok 1: Papirova podoba tvaru

Samotna prace vsak zacind vyzvednutim ze skladu obdobného artiklu — panského trika
s klinovymi rukdvy. Jednotlivé dily tohoto trika se ru¢né tuzkou obkresli na papirovou
¢tvercovou sit. Tim vznikne jakasi papirova podoba tvaru zakladnich dilG: predniho dilu,

zadniho dilu a rukavu.

Casova naroénost: cca 1 hodina

Krok 2: Elektronicka podoba tvaru

Obrysové linie téchto tfi zakladnich dil(i jsou pomoci ¢tvercové sité prekresleny do programu
CorelDRAW, kde jsou rozmérové upraveny podle pozadavk( zakaznika. Nasledné je vytvoren
jednodilny limec. Elektronicky tvar rukdvu je zkopirovan a zrcadlové prevracen, ¢imz vznika
pravy a levy rukdv. Déle jsou tyto dilce doplnény o Svové zdalozky a znacky vyzadovanymi Sici

dilnou.

Casova naroénost: cca 1 hodina
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Obr. 8 Tvorba stfihu v programu CorelDRAW

Krok 3: Osazeni grafikou a tisk

Tato elektronicka podoba stfihu je nyni osazena grafikou a usporadana do tiskového souboru
pro sublimacni tiskdrnu. Usporadani dilcd musi respektovat smér osnovy latky. Rozméry
tiskovych soubor( se fidi rozméry sublimacéniho lisu. Maximalni rozmér tiskového soboru
je 150 x 100 cm. Takto vzniklé tiskové soubory jsou zrcadlové obracené vytistény sublimacni

tiskarnou na sublimacni papir.

Casova naroénost: cca 30 minut (odvisi se od naroénosti Uprav grafiky)

Obr. 9 Vytistény dres pfichdzejici do Sici dilny
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Krok 4: Lisovani tisk( na latku
Z role latky se nastfihaji dily odpovidajici vytisténym souborim. Na tyto dily se v sublimacnim
lisu pfenesou vytisténa data. Takto potiSténa latka je pfeddna Sici dilné a seSita. Tim vznika

prvni vzorek, ktery je pfedan zakaznikovi k pfipominkam.

Casova naroénost: cca 15 minut

Krok 5: Zapracovani pfipominek
Po ndvratu vzorku od zdkaznika je nutné zapracovat jeho pfipominky. Podle zdvaZznosti
pripominek mlze vzniknout i situace, kdy je nutna vyroba nového vzorku, po niz nasleduje

i novy schvalovaci proces.

Po schvaleni vzorku zdkaznikem je vzorek pfipraven pro vystuprfiovani do poZzadovanych

velikosti dle zvoleného velikostniho sortimentu.

Pro snazsi srovnani je v této hypotetické zakazce pocitano s odsouhlasenim plvodniho vzorku

bez pfipominek.

Casova naroénost:

v pripadé zasadnich zmén mulze casové znamenat i opakovani dosavadnich krokl, tedy

i nékolik hodin

2.2.2 Stupniovani

Stfihové dilce schvdleného vzorku dosud existuji jen ve smluvené zakladni velikosti L. Nyni je
potfeba vytvorit stfihové dilce i ostatnich pozadovanych velikosti. Tim se rozumi linearni
vzestupné i sestupné odvozené zobrazeni dilce tak, aby vysledny tvar zUstal zachovan.
Podstatou stupnovani je posunuti konstrukénich bodld a obrysovych kfivek o pfislusnou

diferenci konkrétnim smérem.
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K tomu zde dochazi rovnéz v prostiedi grafického softwaru CorelDRAW posouvanim a editaci
obrysovych linii jednotlivych dilcG. Diference posunu je zde ddna predevsim empirickou
zkuSenosti zaméstnance digitdlniho stfediska. Ta je podporena zméfenim diferenci

mezi jednotlivymi velikostmi artiklu, ktery byl na poc¢atku obkreslovan na ¢tvercovou sit.

Samotna stupfiovaci metoda pfipomind skupinovou metodu (mezivelikostni), kdy konstrukéni

body jednotlivych velikosti leZi na spojnici konstrukénich bodl nejmensi a nejvétsi velikosti.

Kazda vytvorena velikost se pak nasledné musi opét osadit grafikou a vytvofit z ni tiskovy

soubor pro sublimacni tiskarnu.

Zadano je 5 velikosti, z niz jedna jiz byla vytvorena jako vzorek, zbyva tedy vytvorit jesté 4 dalsi

velikosti.
Casova naroénost:

cca 75 minut (cca 30 minut Uprava tvaru stfihu, 30 minut osazeni grafikou a tisk, 15 minut

lisovani) / 1 velikost; tedy pro tuto zakazku 75 x 4 = 300 minut (5 hodin)

oy [ pilamompits g
-

Obr. 10 Stupriovdni v prostiedi CorelDRAW
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2.3 Postup hotoveni zakazky stfediskem pro tvorbu stfih{ a vzorovani obleceni

Hypotetické stfedisko pro tvorbu stfih(i a vzorovani obleceni v tomto experimentu zastupuje

pracovisté se softwarem PDSailorXQ s jednim vyskolenym zaméstnancem.

Jeho ukolem je obdobné po obdrzeni grafickych podkladd a pozadavk( zakaznika vytvofit
tiskové soubory s kvalitnimi sttihy, ty vytisknout a nalisovat na smluveny typ latky, a predat
Sici dilné k dokonceni.

Obdobné tak musi nejprve vzniknout vzorek pro schvdleni zakaznikem, ktery bude

po zapracovani pfipadnych pfipominek vystuprfiovan do ostatnich zadanych velikosti.

2.3.1 Vznik elektronické podoby stfihu

Elektronicka podoba stfihu bude vznikat v programu PDSailorXQ. Vysledny stfih pak bude
vyexportovan do grafického programu CorelDRAW pro osazeni grafikou a vytvoreni tiskovych
soubor(l. Opét se nejprve vytvofi vzorek ve smluvené velikosti L, kterd bude predloZena

zadkaznikovi ke schvaleni.

Prace strediska tak schematicky vlastné odpovidda dosavadnimu postupu, bude se vsak

zasadné list v krocich 1 a 2, které probéhnou v programu PDSailorXQ:

a) volba vhodné konstrukéni sité pro triko

b) volba normy

c) volba velikostniho sortimentu

d) definovani stfedni velikosti, na niZ se bude pracovat
e) Upravarozmér( (vyrobkové rozméry, pridavky)

f) konstrukéni upravy (vytvoreni klinovych rukava)

g) vytvoreni dilcd

h) export dxf souborl pro osazeni grafikou

Casova naroénost: cca 30 minut (zejména diky sloZit&j$i konstrukéni Gpravé rukava)
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a) Volba vhodné konstrukeni sité pro triko
Pro Ucely této prace mi byla spolecnosti ClassiCAD poskytnuta sada konstrukcnich siti,
kterd neobsahovala sit pfimo odpovidajici experimentalnimu artiklu, tedy triku s klinovymi

rukdvy. Bylo tak nutné zvolit sit pro klasické triko a klinovy rukav poté vytvofit pomoci Gprav.

Import vzord “

Skupiny Vaory

Skupiny Vzory
03_sportovni_cz bdh1_cla
10_cz_base bhh1_cla
10_ez_konstr bmh1_cla
15_nvs buc2_tka
15_skol_muller_cz bucS_ela
15_skol_nvs_cz bud1_cla
15_skol_unikon_cz bud?_tka
15_skol_unikon_cz_plus bud3_str
15_sportovni_en budd_ple
15_unikon buds_ela
basic budf_tren
basicl buh2_tk
basic_basic buh3 str
deti buhd_ple
buhs_ela
buh _triko
bzc2 tha
bzhl_cla
bzhZ_tka
bzh3_str

Vzor: | buhé_triko
Nelze pouift jméno erigindlu pro ufivatelsky vzor

ZavFit

Obr. 11 Konstrukcni sit trika

b) Volba normy

Podle zvolené konstrukéni sité nabizi PDSTailorXQ volbu norem pro oznacovani velikosti.

U konstrukéni sité vybrané pro tento experiment pfichazi v ivahu Mondoform 2D Muzi

a EN 134 02 Muzi 2D:

Jedna se o studii Evropského sdruzeni odévnich vyrobch (AEIH), ktera zavedla tabulky
télesnych rozmérl pro odév a ISO velikosti odévl. Zakladnim rysem tohoto systému
je unifikace narodnich velikostnich systém( na zdkladé spolec¢nych znak(l a zvyklosti dané
kategorie, bez snahy o sjednoceni zdkladnich parametrd, které jsou odlisSné mezi jednotlivymi

kategoriemi. [7]

Norma CSN EN 134 02 je uréend k oznacovani systému velikosti odév(i pro dospélé Zeny
a muze. Tato norma se vztahuje pfedevsim pro odévy, pradlo a korzetové vyrobky, pokryvky

hlavy a obuv, kde se vyuZivaji odpovidajici primarni télesné rozméry. [8]

Pro ucely této hypotetické zakazky postaci norma EN 134 02 Muzi 2D.
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Obr. 12 Volba normy

c) Volba velikostniho sortimentu
Software PDSTailorXQ umozniuje pouzit bud néktery z prednastavenych velikostnich
sortiment(, nebo si vytvorit velikostni sortiment zcela podle vilastnich pozadavku a prizplGsobit

jej tak i napriklad nestandardni skupiné zakazniku, kazdému z nich na miru.

Zadani této hypotetické zakdzky pozaduje dresy pro muze ve velikostech S — XXL.

Volba sortimentu

Skupiny Sortimenty Sortiment
Skupina Sortiment Al Mugi ] Pas |
batolsts _en_13402 musi.dbf . Velikast oH opP vp
cepice _en_340 muzi - vyber vel.dbf 1 XX5 84 74 166
chlapci _en_340 muzi .dbf 2 XS 90 20 170
divky _haka muzi - nermalni vel.dbf 35 86 a6 174
kosile _haka muzi.dbf 4 M 102 92 178
muzi _mondoform muzi.dbf 5L 108 a8 182
podprsenky _muzi csn23 - 1.dbf 6 XL 114 104 185
ruzne _muzi csnd3 - 2.dbf T XA 120 110 188
unisex _muzi csn23.dbf 8 XKL 126 116 191
zeny - pas _muzi en13402 - sml.dbf
zeny - sed _muzi en13402.dbf

_muzi en340 - vyber vel.dbf

_muzi en340.dbf

_muzi haka - nermalni vel.dbf

_muzi haka.dbf

_muzi mondoform.dbf

haka muzi.dbf

haka_tul.dbf

muzi inch_jeans.dbf

muzi sml.dbf

zlin v
+ Konovat ‘ — Vyprézdnit ‘ v 4 Zvolt ‘ x Zavit

Obr. 13 Volba velikostniho sortimentu
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d) Definovani stfedni velikosti, na niz se bude pracovat

Dle zadani zakdzky ma byt prvni vzorek velikosti L. Definovani stfedni velikosti tak da
konstruké¢ni siti rovnou presné rozméry dle zvoleného velikostniho sortimentu, vychazejici

z konkrétnich télesnych rozméra.

e) Uprava rozmérd
V této fazi se konstrukeni sit upravi dle specifik hypotetické zakazky. Bude se jednat o dres

volnéjsiho stfihu s prodlouzenou délkou odévu o 7 cm oproti normalu.

Jedna se tak o Upravu vyrobkovych rozméru (délka odévu) a pfidavku na volnost.

= g g | | Eis
ystuj a: apsat Konec

Ulozit_| Odchod

Dilec
1If DEM_BASE ZD+PD
11 DEM_BASE_RUK
m

T nt W 2xprisedik Bod - Bod 5P -Bod 2irie

Pidat

Vyber linii

Obr. 14 Uprava rozméri

f) Konstrukéni dpravy
Nyni je potfeba konstrukcni sit upravit tak, aby z ni bylo mozné generovat jednotlivé dilce
hotového odévu. Jedna se vlastné o vektorovy graficky editor pracujici s Bézierovymi kiivkami,

umoziujici jednotlivé krivky konstrukéni sité prekreslit, zrcadlit, presouvat a jinak upravovat.

Pro potfeby hypotetické zakazky je nutné zde vytvofit klinovy rukdv. Znamena to tedy vytvorit
samostatny vykres pro predni a zadni dil a nasledné konstrukéné prenést ramenni ¢ast
predniho a zadniho dilu na hlavici rukdvu. Dale pak implementovat do konstrukéni sité zadany

tvar prakréniku.
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B0 ba |

Paralelni | Zménit

0/ 1] 5/10[15
20] 30/ 40) 50100

Vyber funkei / linii L Bitmapa Miizka 016 Meéfit

Obr. 15 Konstrukcni upravy

g) Vytvoreni dilcl
Nyni je konstrukéni sit pripravena pro vygenerovani jednotlivych dilci hotového odévu: predni
dil, zadni dil a rukav. Prostfedi PDSTailorXQ umoznuje dilce rovnou osadit Svovymi zdlozkami

i znackami pro Sici dilnu.

7/

[ | [i*

Konstrukce_Pravidlo

. =T
. | [ & | i =3 | 54| b4

bQ | by e | B° B3 3 04 04
Linie Dilec  Upravit Info__ Stupriovat Polohovat Vystup Exportovat Ukazat

DEM_BASE_7D+PD DEM_BASE_RUK

4739 cm? 2 RUKAV

Obr. 16 Vytvorené dilce

h) Export stfih( pro osazeni grafikou
PDSTailorXQ umoznuje vyexportovat hotové dilce ve formatu citelném coby vektorovou
grafiku bez dopadu na tvar ¢i rozméry, coz dokonale vyhovuje potfebam zkoumaného

pracovisté.
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Na zékladé domluvy se spolecnosti ClassiCAD byla v moji verzi PDSTailorXQ vytvorena moznost

polohovat dilce jako soubory dxf Citelné pro software CorelDRAW.

Vytvareni vystupnich dat (3ablony)

Zafizeni Parametry
@ Plot Polohovaci
3 ' DEIC[]E y ZaFizeni Textu
o Tiskéma H = Zasobnikii
Zascbniky Nepfitazeno | lepfitaze: | | I epfifazenc I
OFdmsceiie | | o] — | | I Conl 1
|© [Fvolebal = Fomity pro polohovéni
I Strena [} Sifka ole [/IPalohavani (I
sansss |
o = ‘
O | i=| J
o [®0ddslené dilce
o (20ddélend hnizdd o | i
Pozatsk a smér polohovani = ()0dd&lené velkosti [ Bozmisti]
e ] Invertoval [® Nova Mmmm‘
- . IP/L gablony
o O H o wp 0! Predchazl | e |
\ ® DL O DP @] Pokradovat —
o Parametry zaizeni |
R Bodce Velikostni znacka Dal3i hodnaty Speciglni DalEi krok
Vymazatvés |\ () Speciické ®  Zida [z O Vypruto
feriponi ®Kuinice | 1 O Standardni Clobe O Sablony
) Keizzk 2 | O Reguémi 0. Inall ) Etikety
Tvary Profly Ozl ; iGeattnon | (@ Brorova:
P— ClVigvorit | 22 0 | [veliost
0 Stredni 1l
® Stupfiovany v Vitvori vie ‘ Vitvofit zvolens ‘ ! Stomo
() Volba vystupfiovanych velikosti ‘ o
Obr. 17 Polohovat
Editace poctl v planu
S M -. XL HHL JEOL
1 1 1 1 1
1 1 1 1 1
1 1 1 1 1
[ Predvoleng 10
Pany 11 | 12 13 14 15 16 17| 131 19| 20 |
= _ZBJ_ZBJ_E'IL
(] Pridat V'edmv | V\'Dlazdnrt
] Piné jméno = Obrovit | o 0K | X Stomo

Obr. 18 Vybér dilci k exportu

Nasledujici kroky 3 a 4 (osazeni grafikou, tisk a nalisovani na Ilatku) zUstavaji stejné,

jako plvodni postup.

€asova naroénost: cca 30 + 15 minut

Zcela odliSna vSak bude narocnost zapracovani pfipadnych pfipominek zakaznika, tedy krok 5.

Probéhne totiz opét v programu PDSTailorXQ. Naprostd vétSina takovych pfipominek
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znamenad jen drobny zasah do nékterého ze vstupnich parametrll, pricemz vysledny tvar

se ihned po zméné upravi sam automaticky.

Pro snazsi srovnani je v této hypotetické zakdzce pocitano s odsouhlasenim plvodniho vzorku

bez pfipominek.

Casova naroénost: otazka nékolika jednotek minut

2.3.2 Stupniovani

Také krok stupriovani je v prostfedi PDSTailorXQ zcela odlisny od zdlouhavé a problematické
dosavadni praxe. Jedna se vlastné o jediny klik na ikonu ,stupriovat” a pozadované velikosti

se vygeneruji automaticky.

Definice stupniovani probiha na zakladé volby sortimentni tabulky, kde jsou jednotlivé velikosti
charakterizovany oznacenim velikosti a tfemi zdkladnimi télesnymi rozméry. Tyto télesné
rozméry jsou dosazovany do konstrukénich vzorc( a za jejich pomoci je provedena opakovana

konstrukce kazdé jednotlivé velikosti, se zohlednénim nastavenych korekci u vychozi velikosti.

PDS-Tailor XQ - v. 2.88 (11:04.2019) - (C\ClassiCAD\PDSTailor\W\stepanvolejbal)-(15) zékladny: 3, dilce: 3, rozméry: 108-/-182 (L) - a

B NN o NEi=] ta] o 0 €is
Rozmisiit O Srazi nabod <& Swatnarh ©  Presunout
® Zvoit.
Dom upfi a| O ..asmérdobody (o]

Vyber funkci / dilec / velikost Bitmapa _Mrizka 010 Méit

Obr. 19 Stupniovdni v PDSTailorXQ
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Pokud je automatické stupriovani shledano nedostate¢nym, je uzivateli umoznéno do procesu
stupnovani zasdhnout na urovni konstrukénich Usecek. Operdtor ma tedy moznost pfimo
definovat napftiklad délku rukdvu a zvolit, zda se bude stupriovat linearné nebo ve skocich.

Je pouze na ném, jaké hodnoty nastavi pro jednotlivé velikosti. [5]

Takto vytvorené ostatni velikosti se opét vyexportuji do grafického programu CorelDRAW,

kde se osadi grafikou a vytvofi se z nich tiskové soubory pro sublimacni tiskarnu.

Zaddno je 5 velikosti, z niZ jedna jiZ byla vytvorena jako vzorek, zbyva tedy vytvofit jesté 4 dalsi

velikosti.

Casova naroénost:

cca 45 minut (30 minut osazeni grafikou a tisk, 15 minut lisovani na latku) / 1 velikost;

tedy pro tuto hypotetickou zakdzku 45 x 4 = 180 (3 hodiny)

C

Obr. 20 Hotovad velikostni fada
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2.4 Vyhodnoceni dat

Nyni je mozné vysledky experimentu mezi sebou porovnat. Srovnat je lze z hlediska kvality

vysledné realizace zakdzky, z hlediska ¢asu i z hlediska usetfenych nakladu.

Kazdopadné vysledky této studie je moziné brat pouze coby pilotni, protoze se nezakladaji

na realnych Cislech, ale na datech, ktera byla ziskana na této hypotetické zakazce.

Pfes to ptindsi fadu cennych zjiSténi ohledné racionalizace dosavadnich postup( realizace

obdobnych zakazek.

2.4.1 Porovnani kvality

Jak jiz bylo fe€eno, jednou ze zasadnich slabin stavajicich postupl je to, Ze vysledné stfihy
vznikaji v podstaté amatérsky a bez opory o sofistikovanéjsi odévni metody. Zaroven,
diky neodborné metodé stuprfiovani, je obtizné vytvareni specifictéjSich velikostnich

sortimentl i dodrzeni vSech konstrukénich nalezitosti ve vsech velikostech.

S pouzitim softwaru PDSTailorXQ ma vysledny sttih zcela profesiondlni Grover. Automatické
stupnovani umoznuje vyuZiti celé rady velikostnich sortimentd, pfipadné tvorbu zcela
vlastniho velikostniho sortimentu napfiklad pro specifickou skupinu zdkaznik(

(basketbalisté - posunuta vyska postavy).

Zavedeni tohoto programu do vyrobnich procesli umoznuje nabidnout zakaznikim kompletni
velikostni fady specifickych odévi (odév hledd zakaznika), tak i vyplnit konkrétni pozadavky

jediného zadavatele (zdkaznik hledd odév).
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2.4.2 Porovnani ¢asu

VYHODNOCENI SOUCASNY STAV STREDISKO PRO
VYSLEDKU TVORBU STRIHU
KROK 1 1 hodina X

KROK 2 1 hodina 30 minut

KROK 3 30 minut 30 minut

KROK 4 15 minut 15 minut

KROK 5 X X

STUPNOVANI 5 hodin 3hodiny

CELKEM PRO TUTO 7 hodin, 45 minut 4 hodiny, 15 minut
ZAKAZKU

Tab. 1 Casovd ndroénost experimentdIni zakdzky

Tabulka vysledk(i ukazuje,

Ze poutziti

softwaru PDSTailorXQ prokazatelné

usetfrilo

na hypotetické zakdzce vice nez 45% casu. Navic pripadné pfipominky k prvnimu vzorku

by byly vyporadany za zlomek ¢asu oproti stavajicimu postupu.

Casova Uspora by ve skute¢ném provozu byla jisté jesté vétsi, protoze spole¢nost ClassiCAD

poskytuje konstrukéni sité podle potfeb konkrétnich zdkaznik(i. Ma studentskd verze

neobsahovala konstrukéni sit pfimo odpovidajici sportovnimu dresu s klinovymi rukavy,

a bylo tak nutné konstrukcnich Gprav obecnéjsi konstrukéni sité.

Artikl tohoto typu byl vybran zamérné, aby zde bylo moziné demonstrovat skutecnost,

Ze i pres pomérné rozsahlé konstrukéni dpravy pUvodni sité, je stdle uUspora casu,

a z toho plynoucich ostatnich nakladd, zcela zasadni ve srovnani s dosavadnimi postupy.
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2.4.3 Porovnani nakladu

Za stavajiciho objemu inkriminovanych zakazek ve zkoumaném provozu spolecnosti
Danielson, s. r. 0., by zavedeni softwaru PDSTailorXQ do vyrobniho procesu znamenalo zasadni

racionalizacni krok.

V zacatku by stacilo proskoleni stavajiciho pracovnika a potizeni ¢asové omezené licence
na PDSTailorXQ, coz na zakladé predbéiné konzultace vycislila spole€nost ClassiCAD, s. r. o.

nasledovné:

polozky naklady v K&
¢tyfdenni skoleni 20 000,-
pracovnika

¢asové omezena licence | 5 000,-
na 1 mésic

Tab. 2 Ndklady na zavedeni PDSTailorxQ

Naklady na pracovnika podilejiciho se na tomto typu zakdzek nejsou v soucasnosti k dispozici,
nicméné, vzhledem k prokazatelné uspofe témér 50% pracovni doby nutné na zakazku je

navratnost investice do programu PDSTailorXQ otdzkou nékolika jednotlivych zakazek.

PFfinosy z hlediska kvality, flexibility a rychlosti promitnuté do tohoto typu zakazek jsou zcela

zfejmé. Nepochybné by znamenaly zadsadni zlepSeni konkurenceschopnosti.
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Cilem této prace bylo provérit moznosti, kterymi by bylo mozné pozvednout marginalizovanou
vyrobu zakdzkového textilu ve spole€nosti Danielson, s. r. 0., na profesiondlnéjsi uroven

formou vzniku samostatného pracovisté, zabyvajiciho se vyhradné touto problematikou.

Bylo zjisténo, Ze klicovym racionaliza¢nim krokem pro stavajici vyrobu tohoto typu zakazek
by bylo zavedeni vhodného CAD systému do vyrobnich procesu. Jako nejvhodnéjsi pro dany
provoz, byl vybran software PDSTailorXQ a to diky své zcela jedine¢né schopnosti generovat
nové stfihy pomoci vlastnich konstrukcnich siti, tedy bez nutnosti jiz néjakymi sttihy

disponovat.

Tim by bylo umoznéno jednak prepracovani soucasného problematického archivu stfih(
na Spickovou uroven, ale predevsim vznik stfihda zcela novych, které jsou pro rozvoj tohoto
typu zakazek ve zkoumané spolecénosti zcela nezbytné. Tak by se nepochybné otevrely dvere
rozsiteni sortimentu zakdzkového textilu od soucasnych jednoduchych sportovnich odévi

do dalsich a slozitéjSich typu odéva.

Na hypotetické vzorové zakazce bylo demonstrovano, Ze pro zavedeni softwaru PDSTailorXQ
do zkoumaného provozu by v prvni fazi nebylo nutné vytvaret nové samostatné pracovisté,
ale zaskolit stavajiciho pracovnika podilejiciho se na obdobném typu zakazek. Vznik stfediska
pro tvorbu stfih(l a vzorovani obleceni by tak mohl byt pozvolny spolu s narlistem mnozstvi

a naroc¢nosti tohoto typu zakazek.

Vysledky této prace jsou ryze hypotetické, pro konkrétnéjsi racionaliza¢ni kroky by bylo nutné
pracovat s redlnymi daty o zakazkach i zaméstnancich zkoumaného provozu. Touto cestou

by bylo mozné vyzkum dale rozvijet.

Se zvySenim objemu téchto zakazek by nové stredisko pro tvorbu stfihli a vzorovani obleceni
jisté mohlo pomyslet napfiklad i na zavedeni druhého CAD systému schopného podpofit
samotné vzorovani pred zacatkem fyzické vyroby formou vérnéjsich vizualizaci.
Napfiklad zkoumdanim vlivu mechanickych vlastnosti plosné textilie pomoci 3D vizualizace

a nasledné zpétné modifikace 2D stfihu.
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