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II-1: UV OD

VSeobecnd snaha o zproduktivnéni vyroby za-
sahu je také do prumyslu skla, daleZitého odvétvi
‘\ naseho nérodnfho hospoddfstvi. Zvy3ovéni objemu
vyroby, nalézéni novych vzorkd vyrobkd & sniZo-
vani viastnich ndkledd pfi dobré operativnosti
vyroby, upeviiuje postaveni Zeského skla, sv&tové
] ‘povésti, na mezindrodnich trzich. Ale nejen no-
vé zahraniln{ zakdzky, také zvySujic{ se Zivot=
ni & kulturnf{ troven na domdcim trhu vyvolévd
stédle v&t3{ poptévku po modernim, estetickém a
vysoce efektnim materidlu - sklu, Vyrobni zévo-
. dy proto v&nujf stdle v&t3{ ¥4stky na vyzkum a
vyvoj novych mechanize®nich a automatizaZnfch
prvkd, zejména tem, kde dosavadni cherakter vj-
roby byl pfevéding rudni s malym pod{lem strojni
. vyroby. Vyvoj té&€chto modernizainich prvkd vyro-
by Jje pomérné& ndrolny, zejména pokud méd byt na
nich dosaZeno vyrobkld s kvalitou rudni vyroby
a jejimi hlavnimi znaky. V prib&hu tohoto vyvo-
Jje Jjsou nalézdny nové vyrobni zpﬁsoby a zarize-
. n{, kterymi sice nelze stoprocentnd hahradit
ruini{ vyrobu, ale vtiskujf vyrobkdm nové osobi-
té znaky, dosud neobvyklé. Tyto nové vyrobni
zpUsoby se dostdvaji okamZité do popredf z&jmu
ndvrhéfd novych vyrobkd a vytvarnikd. V soulin-
nosti s nimi jsou pak vytvédreny nové, zcela pti-

vodni sméry vyroby, zajiZfujici prioritu ZXesko-
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slovenskym sklérnédm a &eskému sklu,

Takto byla vyvinuta odstredivka skla 0S-1
& 0S-15 ve VUUS v Novém Boru pri reSeni tkolu
. "Mechanizace a automatizace tvarovéni népo jové=-
ho a ostatniho olovnatého skla" spolu s VVVZ
Sklérny Bohemia -~ Pod&brady. Prizkum pouZitel-
nosti tohoto nového vyrobniho zarfzeni ukdzal,
" Ze je vhodné nejen pro skla olovnatd, ale i sod-
nodraselné & ostatni bez vyjimky Sialu a Simaxu,
se kterymi prob&hly zkoulky také Usp¥¥n&, PFi
zavadéni stroje na odstiedivé 1lit{ skla do vyro-
by vyvstéva novy problém - zplsob dédvkovdn{ sklo-
" viny, Tato prédce se ddle zabyvéd ndvrhem vhodné-

ho ddvkovale a posouzeni jeho ekonomické efektiv-

nosti,
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II-2: STROJE NA ODSTREDIVE LITI SKLA

Stroje na odstredivé 1it{ skla 0S-1 a 0S-15
Jjsou Jjednopozicové a jsou urd&eny k odstredivému
tvarovdn{ sklenénych vyrobkl. UmoZhujf tvarovat
ihorni okraj vyrobkd s volnym vyb&hem, do zdvér-
ného krouZku nebo s volnym preb&hem a zariznutim
- v urcené vy3ce pro opuknuti, Stroje jsou konstruo-
‘ vany tak, aby kaZdy mohl obsluhovat jeden pracov-
nik.
Jsou sestaveny ze dvou zdkladnich celkl:
2/ hnaci d&ésti
..\ b/ hnané &ésti, které jsou uloZeny v hlavnich
rémech strojt.

Ddle jsou oba typy popsdny samostatné,

2.1 Odstredivka skla 0S-1

. Hnaci &¢dst odstredivky je vestavéna do hkav-
niho (epodnfho) rédmu stroje, opatfeného péti po-
jezdovymi oto&nymi kolelky s pé€ti ustavovacimi
Srouby pro vyrovndnf stroje do vodovédhy. Hnac{
,‘.k tdst tvor{ elektromotor (pro pohon formy), kte-
ry pohan{ pomoci dvou klfinovych Femend p¥é&dloho-
vy h¥idel a t¥istuphiovou Femenici, Z té je pre=-
néfen pohyb dv&ma kligovymi Femeny na t¥istup-
Rovou Pemenici hnené &ésti, Tato hnaci &4st

stroje je upevnéne na samostatné zdkladné,
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v hlavnim rému vykyvn&€ uloZena, aby bylo umoZ-
n&no premisfovén{ a napfindnf klfnovych ¥emend
p¥istupfovych femenic,
' Hnand &d4st odstiedivky je montovdna na hor-
nim rému stroje, ktery je od spodniho rdmu odd&-
len prufnymi bloky. Sestévé z t¥istuphové Feme-
nice oto&n& uloZené na horizontdlnim hi¥{deli,
"( K této Femenici vestav@na t¥eci lamenovd spo jka,
kterou se propojuje pohon horizontdlnfho h¥{ide-
le, pomoci pPfesuvné objimky. Vodorvny h¥*{del
je z dtvodu montdZe a uloZeni d&leny, spojeny
' pru¥nou spo jkou.,

' Vertikdlni h¥idel, na jehol horn:ﬂ_m konci
je upevﬁovaéi pf¥ruba formy, je pohdn&n od hori-
zontdlni{ho h¥{dele pomoci kuZelového soukoli s
palloidnim ogubenim, které téZ umoiﬁuie sklépé-
ni vertikélnihb h¥*{dele v roving, kplmé na osu
vodorovného h¥idele, Toto Jje nutné z ddvodd vy-
klopeni{ vyrobku z formy.

Fomocnym zarizenim k ovlédéni stroje je mew-
‘ chanické zarf{zeni ke skldp&ni formyg a jeji are-
7‘ tace ve svislé poloze., Je provedeno pomoc{ pri-
rubového elektromotoru, ktery pohén{ pies pojist-
nou spojku Znekovou prevodovku, Pastorek na vy-
stupnim h¥ideli prevodovky pak‘zabiré 8 ozube-
ndm kolem, pevné spojenym se skifin{, ve které




r

VSsT

DF 042-l15

Katedra sklé¥skych strojt %1, ¥*{jna 1967
Liberec . a technologie skle

list &,17

je uloZen vertikdlni hifidel, Polohy vertikdlniho
h¥fdele jsou zajislfovany jednak koncovymi mikro-
spina&i se stavitelnymi nardZkami pro reversn{
pohyb elektromotoru, Jédnak mechenickymi stavitel-
nymi dorazy pro zaji¥t¥n{ vertikdlntho hridele v
pracovni poloze formy.

Fro uchyceni skloviny ve form& slouZf{ vakuum,
vyvolané ve spodni &d4sti formy a plsobici auto=-
maticky, pokud je formy v pracovn{ poloze, Plso-
bi i po dobu sklépé&ni formy do svislé dolnf polo-
hy. Té&sn& pred sklopenim do této polohy se zméni{
podtlek ve dn& formy na tlakovy vzduch, ktery na-
pomdZe k vyklopeni vyrobku z formy na vyklépéci
vozik, Tuto zm&nu (podtlak-pietlak) umoiﬁuji dva
tf{cestné ventily, jejichZ prepnuti Jje automatic-
ké v zdvislosti na poloze formy a d4 se dle pottre-
by libovolné& nastavit, Fro eventudlni okamZitou
potfebu zmény podtlaku na pretlak v kterékoliv
poloze formy slouZf noZni 3lapke v dosahu obslu-
hy stroje.

Z divodu bezpe&nd préce je treba nad formu
pfi tverovdnf{ umfstiti zdvirny krouZek, ktery u
ndkterfech druhd vyrobkd moZno pouZft jako zadr¥o-
vaci krouiZek skloviny. Je umf{stén na oto&ném &
vysuvném ramenu, pracujicim pomoci tlakového vzdu-
chu. S mfata obsluhy je rameno ovlddéno t¥emi
vzduchovymi kladilkovymi ventily, kterymi lze sa-
mostatn& dosdhnouti:
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a) Natoten{ ramena na-d formu nebo jeho oedklo-

néni od formy
b) P#itleleni zedrZeovaciho kreuZku na formu,
. c) Foukédn{ vzduchu do formy stfedem Zepu zadr-
| fovaciho krouZku & tim zkrdceni deby chla-
zeni{ vyrobku ve formé
Polohu zévérného nebo zadrZovaeciho krouZku
l1ze individudlné nastavit dle vysky formy.

‘. Obsluhujici{ pracoevnik stroje md k dispozi-
ci sedalku, kterd se dd vy3kové 1 posuvné y po-
délné ose stroje nastavit. Ve3keré pdky, ktery-
mi se ovlddd stroj jsou z tohoto mista v jeho
dosehu. Provddi téZ odst¥ih skloviny do formy.
‘ Pritokové vodn{ chlazen{ je provedenc na
vertikdlnim h¥fdeli pod upeviiovac{ p¥irubou formy
a na otolném ramenu kolem Zepu zdv&rného kroui-
ku z ddvodu ochreany loZisek a té&snicich krouZki
pred teplem od formy.

Pr{ivod tlakového vzduchu do formy & k ovlé-
ddn{ oto&ného ramena& postupuje ve stroji do roz-
® véidciho potrubi pres reduksni ventil, &istil
vzduchu a tlakovou maznici, Vzduch do fermy a pro
foukdni stfedem Xepu zdv&rného krouZku je odebi-
rédn pPimo za Cistifem vzduchu (neolejovany),.

Stroj na odst¥edivé 1it{ 0S-1 je schematic-
‘ ky zndzorn&n na p¥ifloze &, 1, kde Jjsou uvedeny
také hlavni technické pareametry.
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2,2, Odstredivka skla 0S-15

K zajidténi pracovnfho cyklu stroje Jjsou
na ram montovédne jeXt& pomocné zafi{zeni, kterd

umoZiu j{

~ 8kldpéni formy a jeji aretaci ve svislé DO~

loze,

- vytvéfen{ podtlaku ve dn& formy pro uchyce-
ni skloviny pomoc{ instalovené vyvévy,

~ samo&inné prepfindni ventilu pro vytvorend{
podtlaku nebo tlakového vzduchu ve dn& for-

my, v zdvislosti na jejd poloze,

- ochlagzenf{ formy p¥i event.pFeh¥ivén{ - ven-

tilédtoren,

- uchyceni zdvernégoe krouZku na oto&né rameno,
- zar{znut{ vfrobku v urZené vyZice adaptéru
zafezdvactho za¥fzenf upevn&ném na etolném

ramenu,

- vyndSen{ vyrobkd ze stroje ne odstdvku po=
mocé transportniho pésu dopravnfku.

Hnaci ¥4st stroje tvo¥f{ elektromotor, upev-
nény na sklopné zdkladn&, &imZ se dosahu je napfi-
ndni klfnovych Pemend, které prenddejf pohyb na
veridtor. Ten je ulofen posuvné ve vedenf, coZ
umo#iuje napindni dalffch 3 klfnov§ch Femend na
vystupn{ stran& veriétoru, které pohdnZjf letmo
naklinovanou *emenici vodorovného h¥*fdele, Tento
hi{del je sloZen ze 3 d{ld., Frvni A1l vodorovného
h¥{dele a hnacf lemely tfeci spojky tvo¥i posled-

ni hneci &dst.
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Hnand C4st stroje vychdzf od hnacich lamel
t¥eci spojky, které Jsou posuvn& ulofeny na dru-
hém dilu vodorovného hffdele. Fosledn{ g&dst hne-
ného h¥idele, kterd zasahu je svym koncem ji%¥ do
prevodové skf{n&, je s piedchdze jic! spojena ko-
toulovou pruZnou spojkou, s vloikou z armované
pryZe. PFevodovéd sk¥ffi s ulo¥enym vertikdlnfm h¥{-
delem, na jehoZ pFfirubu se upeviuje forma, je po-
hén&na od voBorovného h¥fdele pltes pédr kuZelovych
kol s koloidnim ozubenim a pér &elnich ozubenygch
kol 8 vloXenym hFffdelem, na nZm% Je naklinovédno
Jedno ozubené kolo kuZelové spole¥nd s kolem Xel-

nim,

KuZelové kola umoZfiuj{ prenos pohybu na ver-
tikéln{ h¥{del a sklépin{ v rovind Jeho osy, kol-

mé na osu vodorovného h¥idele.

Tver upeviovaci prirubg vertikdlnfho h¥*{de-
le je proveden tak, aby montovand forma byla jiZ
i1 osové ustfed&na., Jej{ pracovngt oté&&ky se mohou
plynule velit v rozmezf cca 270 - 1 600 1/min.
Viechny h¥fdele hnac{ i hnené 4sti atroje jsou
uloZeny ve dvouradych nakldpscich kulidkovych lo-
Ziskdch, z ddvodu zachycenf axidlnich tlekd a
eliminace pripadnych nepiresnost{, vzniklych p#i

vyrob¥&, pokud se tykd sodososti,

Hnac{ i hnand Z4st stroje & vEechna pomocné
zaf{zen{ jsou montovéna na svafovany hlavni r&m
z vdlcovanych U profild, ktery je mobiln{ pomoci
4 ks otolnych @ 2 ks pevngch kol., Ustavent stro je
do vodovéhy (dle formy) umoZiiuje 6 stavécfch 3rou-
bld, zakonlenych patkami s kulovymi vloZkami pro

vyloufenf nerovnosti podlahy.
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Sklépéni a vraceni formy do pracovn{ polohy
obstarédvd samostatny néhon s reversadnfim pievodo-
vym elektromotorem, Na jeho vystupnim h¥fdeli je
naklinovdno ¥et&zové kolo. Pomoci véledkového Fe-
té&zu jde pohyb na druhou Fet&zku, kterd tvoir{
tdst pojistné t¥ec! spojky a je na spoledném hi{-
deli s pastorkem, opat¥enym Zelnim ozubenim, Ten-
to je pak v zdb&ru s velkfm ozubenym kolem, které
Je pevn& spojeno s pfevodovou sk¥*ini a tvor{ tak
posledni ¥ldnek celého ndhonu sklép&ng formy,
Ffevody Jjsou voleny tak, Ze sklopenf nebo vrécent
formy do zdkladn{ polohy se provede b&hem 5 vte-
Fin. Fojistné t¥eci spojka je seriditelnd pomoc{
tlag¢nych pruZin na vhodny max. kroutfef moment ,
Rovn&% se 44 seFizovat vile v zubech mezi pastor-
kem a velkym ozubenym kolem. TéZ na pfipadné nap{-
nénf ret&zu je pamatovéno, nebo¥ elektromotor Je
upevnén na desce, kterd je posuvnéd ve vedeni zg-
kladnf desky a rozsah posuvu je upraven tak, aby
dovecloval odebréni jednoho péru &lénku Petdzu pfi
jeho event.vytaZXen{,

Folohy vertikdlniho h¥fdele jsou zajisfovany
Jednak koncovymi mikrospfna&i sestavitelnymi naréi.
kami, jednak mechanickymi stavitelnymi dorazy pro
z&jiitén{ vertikdlniho h¥idele v pracovni poloze,

Iro uchycenf skloviny ve form& slouZi{ vakuum,
vyvolané ve spodni &dsti formy a pisobici autome-
ticky, pokud je forma v pracovn{ pologze. Flsob{

1 po dobu sklép&nf formy do svislé doln{ polohy.
T&sné pred sklopenim do této polohy (15°) se zm&~
ni podtlak ve dn¥ formy na tlaekovy vzduch, ktery
naponidfe k vyklopeni vyrobku z formy na pés doprav-
niku, Tuto zm&nu (podtlak - pretlak) umo¥fu j{ dva
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ti*icestné ventily, JejichZ prepnuti je automatické
v zdvislosti na poloze formy & dé se libovolné& dle
potPeby nastavit. Fro event, okemZitou pot¥febu zmé&-
ny podtlaku na pretlak v kterékoliv poloze formy
slouZi noZni ¥lapka, umist&nd na podlaze pracoviité
obsluhy stroje. Tlakovy vzduch, resp., jeho velikost
se d4 regulovat Skrticim ventiiem. Fodtlak vytvé-
¥{ rota&n{ vyv&€va, instalované na rdmu stroje.

Fro pfipadnou regulaci teploty formy b&hem
tvarovédn{ slouZ{ ventildtor. Jeho vy¥stupni hubice
je stavitelnd a umoZiup privést chladici vzduch
do pésma pfehfivéni formy. SpouXté&ni ventilédtoru
dle potfeby provddi obsluha stroje tlalfitkem na
ovladacim panelu.

Z ddvodu hezpelné préce je tieba nad formu
p¥i tvarovén{i umistit zdvé&rny krouZek, ktery u
nekterych druhd vyrobkd mozno‘pouéit jako zadrZo-
vac{ krouZek skloviny. Je umist&n na otoéném a
vysuvném ramenu, pracujicim pomoc{ tlakového vzdu-
chu, S mista obsluhy Je rageno ovlédddno t¥emi vzdu-
chovymi kladiékovymi ventily, kterjymi lze samo-
statné

a/ natodit reameno nad formu nebo je odklonit
od formy,
b/ pritladit zedrZovaci krouZek na formu,

¢/ foukat vzduch do formy st¥edem &epu.
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Iro vyrobky, u nichZ se provdd{ urdené zarf{z-
nuti rro ndsledné opuknuti, se montuje ne otodné
rameno, tzv, adaptér zaPfezdvactho zaerfzeni. Jeho
vykyvné rameno se zatezdvacim kotou¥em se dd prizpl-
sobit formém plynule od g 70 - 600 mm. To je umoZ-
néno dvojim prestavitelnym za¥fzenim v hrubych a
Jjemné j¥{ch mezfch & d4le pak presn& - pomoci seri-
zovetelnych nardZek,

Dopravnik, jehoZ pés slouZf ¥ vynd¥en{ vyrob-
ki ze stroje na odstdvku, je *eZen jako samostatny
celek., Béhem prepravy stroje je moZno jej z n&ho
vyJjmout., Dobravnik pracuje Jjen tehdy, nenfi-li for-
ma ve své zdkladnf (pracovni) poloze,., D4véd se do
pohybu, jakmile zapofne jeji sklép&ni a jeho pohyb
trvé po celou dobu, neZ se forma op&t vrét{ do zé&-
kladni polohy. Rychlost pdsu je propodtena tak, Ze
sta¥i k tomu, aby byl vyrobek vynesen do 5 vterin
ze stroje na odstévkp. Dopravnik mé samcstatny rém,
ktery je ulofen v hlavnim rému stroje v pfednf &ds-
ti na &fepech, v zadnf pak ne stupnich., Vy%kové
uloZeni je zdvislé na vy3ce tverovaného vyrobku a
lze ho prestavit do t¥{ poloh. Ifestaven{ se pro-
vede zvedﬁutim pfedni{ Z¢4sti, mirnym vysunutim ze
stroje a opaénym postupem zpé&t, IFitom neni tFeba
odpc jovat kabel elektromotoru ze zdsuvky.

Irdtokové vodnf chlazeni je provedeno na ver-

tikdlnim hi{deli pod upevfioveci pfirubou formy a na
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otoZném ramenu kolem &epu zévirného krouZku z dd-
vodu ochrany loZisek & t&snicich krouZkd pod for-
mou,

I¥ivod tlakového vzduchu do formy k ovlddéni
ototéného ramene postupuje ve stroji do rozvéd¥€ciho
potrubi pres &istil vzduchu, redukini ventil a tla-
kovou maznici, Vzduch do formy & pro foukdni stie-
dem &epu zdvérného krouZku je odehirdn p¥imo za
redukénim ventilem a je ddle je*t& regulovén 3kr-
ticim ventilem,

Obsluhujfc{ pracovnik stroje mé k dispozici
sedafku, kterd se dé vyZkovE&€ nastavit, VZéchny pé-
ky, tla%itke i ovlédaci panel jsou umisté&ny tak,
aby byly v pohodlném dosehu obsluhujicfho pracov-
nike, Je zde i odklddac{ policka na sklérské ndZky
a piizplsobenéd néddobka na vodu na Jjejich ochlazeni,
Bezpelnostni kryt s okénkem, ktery mimo jiné chré-
ni{ pracovnika pred sdlavym teplem ustaven na &ty-
Yech stfedicich kolfcich, FFfi montéZi se d4 tento
ode jmout uvoln&nim 2 ¥roubl a oken,

Stroj na odstfedivé 1lit{ skla 0S-1l5 je sche-
maticky zndzornén na piriloze &, 2, kde jsou uvede-

ny hlavni technické parametry.
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II-3: SOULASNY STAV DAVKOVANY SKLA DO

ODSTREDIVEK O0S-1 A 0S-15

Iracovni skupinu tvo¥i:

stroje pro odstredivé tvaroviani

2
~ 1 nabé&ral

2 obsluhy strojd

1 odnéSel
‘. Io piipravé pracovi3té, kdy nabdral vybere
vhodny nabérék & zah¥e je jej, obsluha stroje plfi-
pravi stroj podle néavodu & odneged priprav{ odnéle-
c{ vidlilku nebo lopatku, 8 po zehrét{ formy n&ko-
' likerym nabrénim skla & vyklopenim do stfepl nabe-
re nabdral potfebné mnoistvi skloviny nab&rékem Vv
pénvi nebo pracovn{ &dsti vany. Tuto pfenese nad
formu & neché voln& stéci, do stredu formy. Fo ste-
geni potiebného mnozstvi do formy, pozvedne mirné
o nehbérdk, tim se zuZi stékajici prouZek skloviny &
obsluha stroje v tomto okam?iku na spodni Zésti
zuseni sklovinu odstfihne. N&kami pro odst¥iZeni
pridrg{ nabdra&i stékajici sklovinu u nab&rdku,
" Iotom ihned zatla¥i niZkami st¥ih ve formé. Tato
operace musi hyt provedena rychle, nebo¥ md vliv
na mnozstvi a velikost vytvofenych rvedskl” v mis=
t& hladiny roztékajici se skloviny ve form&, Stej-
n& rychle musi byt zapo&ato s tvarovénim rotaci

formy.
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To odstPifeni skloviny do formy ot¥e nabiral
zhytek skloviny z nab&réku o otfraci desku, nebo
odstfihne ntfkami a svdli zbytek skloviny na pali-
‘ ci. Dle pracovniho cyklu bud nabere novou sklovinu
na palici, nebo tuto predeh¥ivd v pracovnim otvo-
ru. V zdsad¥ nabird vZdy tésn& pred vyklopenim ho-
tového vyrobku z formy.

. Nab&ral& téZ skeduje teplotu & viskozitu sklo-

viny a zjisti-1i, %e je sklovina tuZ$f, upozorni
obsluhu pece na nutnost zvy3en{ teploty. Iracovni
teplota se pfi nabirdni pohybuje mezi 1150-1300°¢C
u bh&Znych druhd sklovin a podle toho, jak velky
a druh vyrobku je tvarovén, Sklovina miZe byt pouii-
ta libovolného sloZeni, nejvhodné&ji{ je pouZiti

skloviny tavené v oboru uZitkového skla,
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III: STRUCNY VYTAH ZE ZFRAVY

Davkovale skloviny jsou nezbytnou &4st{ me-

chanizované a automatizované strojnt vyroby skle-
n&nych vyrobkd. Nejddle do¥el vyvoj ddvkovaldld v pl-
n& automatizované vyrob& obalového a stavebniho
skle, Tyto ddvkovale jsou schopny vytvaret davky
skloviny ve formé& kapek poZadovaného tvaru, véhy

a teploty. V poloautomatizované vyrob& jsou mecha-
nické pripadn& vakuové ddvkovade zastoupeny v men-
$1 mire, FouZitf strojniho ddvkovén{f mus{ m{t eko-
nomické opodstatn&ni a poZadavky kladené na tako-
vyto ddavkovad Jsou ponékud rozd{lné od pofadavkd
plné automatizované vyroby. Je to predeviim malé
rychlost ddvkovdni pripadné regulovateln® prom&nli-
vé.

Cilem této zprdvy je ideovy névrh strojnfho
dévkovade skloviny pro stroje 0S-1 a 0S-15 na od-
stredivé 1it{ skla,

Nejprve byl proveden prizkum ddvkovadd jiz
vyrédbény a jejich zhodnoceni vzhledem ke konkrét-
nimu pouZiti pro stroje na odstiedivé 1it{ skla,
Fosuzovéna byla predeviim véha\kapky a nejmeni{
rychlost ddvkovén{,

IrotoZe ddvkovale s nejmen¥i rychlosti ddvko-

véni okolo 4 kspek/min, p¥i véze kapky do 3 kg,

Je velmi mélo, byly v dal3{ &&sti zprdvy posuzovédny
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existujic{ Upravy ddvkovadel k dosaZeni t&chto pa-

rametrd. Z2ji%¥t&né upravy jsou principieln& shodné,-

pouzivaj{ pneumatického tlaku k zpomaleni vytoku

' skloviny a podtlaku k urychlenf tvorby kapky.
Kapitola IV-5 se zabyvd organizaci & wsporddé-

ni pracovistd p¥i rdzném poltu strojd prfi razeni

k jednomu dévkovaédi,

Ddle je proveden ekonomicky rozbor a ekonomic-

ké zhodnoceni jednotlivych navrhovanych variant,
Vlastnim re%enim diplomové prace je ideovy ﬁévrh
dévkovade., Jde v podstatd® o dvé& moinéd FeXeni \'prav
dosud vyréb&ného ddvkovad&e n. p. Turnovské strojir-
‘ ny a slévarny.

Frvn{ spodivéd v pFepoltu celkového pohanu
stroje pro men¥{ rychlost ovlédacich valek (plunZro=-
vé a nlZkové).

Druhd se zabyvé otdzkou vyreZen{ pomalého ddv-
. kovéan{ pomoci tzv., dvojst¥ihu.
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IV-1: ZERAVA O IRBzxuMU

V rémeci moZnosti byly zji3t&ny dostupné typy
dgvkovaldd tuzemské i zahraniéni vyroby s ohledem
na vhodnost k pouZiti automatizované nebo poloau-~
tomatizované vyrob&. Ddle byl proveden patentovy
prazkum Uprav b&Znych typd ddvkovall pro zpomale-
ni rychlosti dédvkovénf st¥ednZ t&Zkych kapek

IV-1.l: DAVKOVAZE (FEEDRY)

. Sledovany jsou dévkovale s nejmen3i rychlost{
d4vkovéni minimdlnd 6 kapek/min. a rozsahu véhy
nejmén& 0,5 -~ 1,5 kg (pro 0S-1) a 1,5 - 5 kg pro
(0S=15).

1.1.1: MECHANICKE DAVKOVACE
Vy%e uvedenym pozadavkim vyhovuji pfedev¥im
ddvkovade fy Emhart Manufacturing Co. Hartford
" Division, Hartford 1, Conectitut, USA a to napriklad

typys
—~ H "81" Turbex: rychlost ddvkovén{ 6~160/min.

véha kapky 308 - 20 kg
nebo  150g- 35 kg
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~ Hartford 144, 144C, 144D
rychlost davkovéni 6~150/min
véha kapky 15g - 17 kg
nebo 110g~ 34 kg

V tuzemsku bylas vyrobena kopie typu H *“81*"
pod oznalenim TF2 /L3/ nebo s elektrieky otdp&nym
Zlabem a automaticky stabilizovanou teplotou pod
oznadenim EFl /L4/, Elektricky vytdp&ny a teplotnd
' stahilizovany Zlab mnéd téZ ddvkoval fy Vitromecano
| A,B,, GSteborg, Sweden /L23/.

Dévkoval typu Mitchell model EL/14 mé rych-
lost ddavkovéni asi od 6 do 60 kapek/min, pri vésze
<9 jedné kapky od 10 do 2000 grami.

éyvojem ddvkovade pro poloautomatickou vyro=-
bu se zabyvala fa H, Futsch & Comp,.: Werkzeug und
Maschinenfabrik, Hagen (Westf.) a jejf "Speiser
SR 21" dd4vd 5 = 20 kapek/min, o védze 20 - 3000 gra-
) nt /L24/.

Kombinace pneumatického pohonu plunZru u dédv-

kovafe SR21 s hydraulickym Skrcenim md tu vyhodu,
Ze lze doséhnout i libovolné pomalého, ste jnomér-
‘. ného pohybu plunZru, ktery Jje predpokladem pro bez-
vednou &innost feedru napi. pi'i pomalé vyrobé ka-
pek, Dels{ vyhodou je regulace béhem provezu.

Pro odstredivku 0S-15 je moZno brét v ivehu
téz déékovaé FTB-1 na#{ vyroby s rychlostf 2 - 12
kepek/min. o vdze 2 - 11,5 kg /L1/.

Pl
G ,g_!'
3
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1.1.,2: VAKUOVE DAVKOVACE

O vakuovych ddvkovadich znédmych typd lze sou-
hrnn& ¥fci, %e jejich parametry (ndmi sledované)
. jsou shruba stejné, ne-li nepr{znivéjsi v porovné-
n{ s davkovat&i mechanickymi, nehled® na to, Ze jsou
jiz z v¥&t3{ mfry historicky pfekondny a Jjejich
vlastnosti pln& nevyhovuj{ modernimu skléfskému pro-
'. vozu ( je tb kol{sajfici véha kapky, omezend regulo-
vateinost & znalnd zivislost ma vy3ce hladiny sklo-
viny a jejf teploté&).

Mezi vakuové ddvkovale je moZno té% zafadit
‘ ddvkovale "sac{”", které tvoiFi dévky skloviny nasé-
t{m do nddoby, zavEZené na dlouhém rameni, vsunu-
jicim se pracovnim otvorem vany k hladin& skloviny,
jak je tomu nep¥. pFi vyrobd& Zérovkovych bandk, Na
tomto principu pracuji n&které sovEtské ddvkovale,
nap¥. podle sovdtskych patentd &. 108 941 nebo
137 644, Také &sl, patent &. 110 371 se zabyvd po-
dobnou problematikou.

U nés byl vyvinut vakuovy ddvkoval VDw2 z8l0=
" feny na tomté% principu ve SkléFskych slévéarnéch
a strojirnéch v Turnov&, P¥o provedenych provoznich
zkoudkéch bylo shledéno, %e po technické strénce je
dokonaly, ale po strance technologické naprosto ne-
vyhovujfci @ to proto, e na d4vce skla vznikely
neodstranitelné stdpy po odfezédvacim noZi a d4vka
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byla tepletn& znaln& nehomogenni.

IrotoZe pfi vyrobé odstredivym litim ne stro-
Ji OS=~1 a 0S«l5 Je jednim ze zdkladnich poZadavkd
" teplotn{ homogenita ddvky skla (viz soulasny stav
ddvkovén{), kterd v rozhodujici mi¥e ovlivRuje kva-
litu findln{iho vyrobku, bylo od sledovédni dalsfch
typd pripadn& vlastnich névrhd t3chto vakuovych
® ddvkova&ld upusténo,

IV-1.2: UPRAVY DLVKOvAlB

/"\ : Sledujf sniZent rychlbsti ddvkovdni na iroven
vhodnou k pouZit{ v poloautomatické vyrob&, t.j. na
méné ne¥ 6 kapek/min,

Na obr, 1 je znézorn&no principielnf{ schema
mo%né Upravy podle zépadon¥meckého patentu &,
1 207 052, Podtlakem & ptetlakem je tvoFen{ kapky
zpomalovéno nebo urychlovéno, Fod pismeny A, B, C a
D jsou zobrazeny Jjednotlivé féze tvoieni kapky a je-
ji ustiiZent.
" Obrdzek 2 ukazuje p¥iklad pouZit{ dal3iich dopl~
Aujicich zafizen{ ~ vyhi‘ivané vytokové misky 4 s
topnym t&€lesem 9, pripadn& uzaviraciho trhu 10,

F¥{klad konkrétniho feSeni je na obr, 3, kde
tlakovd néddoba 8 mé odsuvné viko 11 preo prichod kap-
ky.

Na podobném principu je zaloZena dprava pluniros
vého dévkovede podle &sl, patentu &, 109 856, zné-
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zorn&né na obr, 4, Tlakovd nddoba 8 s odsuvnym vi-
kem 11, vytvérejici otvor 10, je potrubim 12 p¥es
EtyPcestny ventil 13 napojena na vyvévu 16, Frepi-
nédnim ventilu 13 je v nddob& 8 dosahovdno stiidavé
podtlaku & piFetlaku., Vytokovd miska 7 je elektricky
vyh¥ivéna, aby byla zachovéna teplotni homogenita
skla,

IV-2: TECHNICKE ZHODNOCENI DAVKovall

Vzhledem k tomu, Ze je poZadovén relativn® ma-
ly rozsah véhy kapky & hlawn{ diraz je kladen na ma-
lou rychlost dévkovéni{, jevi se jako nejvyhodné& j3{
ddvkoval fy Putsch SR 21, ktery /L19, L21/ je kon-
struovdn s ohledem na tyto malé rychlosti dévkové-
ni,

Z technického hlediska by byl nejvyhodn& js{

vakuovy ddvkoval se sac{ hlavou p¥edeviim proto,
%e sled ddvek je mo¥no individuélnZ ovlddat od stro-
Jje p¥i libovoln& pomalé rychlosti ddvkovéni. Ale
Jak ji%Z bylo uvedeno, tepelné homogenita ddvky skla
Jje do té miry rozhodujici, Ze tento d&vkovad nelze
z vyrobnich ddvodd pouZit.

Upravy ddvkovadl, které byly zji3tdny, jsou

zaloZeny na stejném principu, i névrhy konstrukéni-
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Mnozstvi zpracované skloviny

Prém&rnd vaha vyrobku pro 0S=1 . « . 1 kg

- " pro 0S~15 . . . 3 kg
. A, Pro 6 strojd 0S-1, zpracovédvajici 4 kapky
o pram&rné vaze q = 1 kg/min, je mnoZstvi

zpracované skloviny Q:

Q=q .v=1.4=4 kg/min,
pri uvaZoveném t¥*{sm&énném provozu

Q = 5 760 kg/den

Fro 6 stroju 0S-15, zpracovavajici 4 kepky
o pram&rné véze q = 3 kg/min, je mnoZstvi

zpracované skloviny Q:

Q=q v =73 .4 =12 kg/min,
pri t¥{sm&énném provozu
Q = 17 280 kg/den

" Tedy primérné zatisen{ jednoho dévkovale Je
4 resp. 12 kg/min.

B. Iro 2 stroje OS-l1, pracujfct pod jednim dav-
. kovalen je Q:

Q=q . v=1.1,5=1,5 kg/min,

pii t¥ism¥nném provozu

G = 2 304 kg/den
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Pro sutomatické dgvkovéni skloviny odpadd Zas
15 vte#in ruénfho ddvkovéni, ale je nutno po&itat
s minimséln{ &asovou reservou, v niZ je zahrnuta ne-
pravidelnost vyrobnfho cyklu, nutnost p¥ipadného
chlazeni formy & sladé&n{i vyrobnfho cyklu vice, ne-
zdvisle na sob& pracujicich stroji. Tato reserva
&in{ pro 1 - 2 stroje 15 vtefin, pro 3 a vice stro-
J4d 20 vterin,

Tedy vyrobni cyklus bude T = 80 - 85 vterin,
Minimdln{ pod&et strojd podle névrhu A, kdy Jje pod
jeden @dvkovad pristaveno vice strojd bude pri mi-
nimélnf{ rychlosti ddvkovani{ v = 4 kapky/min. nejmen-
51 pdéet stroja:

5 =v.T=-%,85 2556
mino 60 "
Spin. = 6 strojd

Podle ndvrhu B je k jednomu ddvkovaldi prirezen
1l - 2 stroje OS-1 nebo 0S-15. Rychlost ddvkovént

upraveného ddvkovale

= -2—--;-6§9 = 1,5 kapek/min.

Vnax, =

3 ke

<

max, PTO jeden stroj 0,75 kepek/min,
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ho Ffe%enf{ jsou podobné. Upravu zndzornfnou na obr,
4 by bylo tedy moZno konstruk&n& ddle rozpracovat

a pouZit po nezbytnych provoznich zkou¥kéch.

IV-3: MOZNOSTI REBENI

V dvahu p¥ichdzeji dva sméry, Jjimi% se miZe
ubirat konkrétni ndvrh Fe¥eni,
A, Je to pouZit{ seriov& vyréb&ného typu ddvkovale
s Yadou k n&mu piislu3dnych odst¥edivek skla,
B. Tekové dprave mechanického ddvkovade, aby rych-
lost dévkovdni odpovidala vyrobnimu cyklu jed-
‘ né odstfedivky, v krajnim pF{padd dvéma stifidae-
vé praecujicim odst¥edivkém.

IV-4: TECHNOLOGICKE VYFOCTY

" Doba vyrobniho cyklu

Vyrobni cyklus stroje pro odstredivé 1lit{i skla je
sloZen:

rudni ddvkovén{ ., . . . . + . . 15 vterin

' viastni tvarovéni e o o o o o 10 "
chlazeni ve formé c s o o o » 45 "

vyklép&n{ vyrobku e s o o o« o 10 »

celkem 80 vtefin
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Iro 2 stroje 0S-15, pracujicich pod jednim

davkovaZem Je Q:

Q=q ., v=73%.,1,5= 4,5 kg/min,

p¥i t¥{sm&nném provozu
Q = 6 912 kg/den

Frimérné zatiZeni jednoho ddavkovade podle
ndvrhu B je 1,5 resp. 4,5 kg utav.skloviny/min}

IV-5: ORGANIZACE PRACOVISTE

IV-5.1:

F?i navrhovéni jednotlivych variant organiza-
ce pracovii3t& nebylo pPihl{iZeno ke konkrétnim pod-
minkdm ve vyrobnim zédvodé, NAvrhy Jjsou pouze rdzu
principielnfho a maji slouZit predeviim jako jeden
z podkladd ekonomického rozboru.

ORGANIZACE FRACOVISTE PKRO VICE STROJD

2£SOBOVANY JEDNTM DXVKOVABEM /A/

Varianta Al (obr, 1)

Iod vytokovy otvor ddvkovade je 6 strojd uspo-
réddno v radé, rozd&lovani kapky Jje stejné jako u
fadovych vicesek®ni automatickych strojd (nap¥f,

IS-6ti sekéni), t.j. hlavou Zl4bku, Zlébkem & odchy-
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A2

// , | 0S-1
, , 08-15
DAVKOVAC




DP 042-15
V3ST Katedra skla¥rskych strojd 31, #{jna 1967
Liberec a technologie skla

lovadem kapky.

Uspor4déni je mén& vhodné pro stroje 0S-15,
které by svou $f{¥kou 2 000 mm, sestaveny v Fadg,
‘. pf'esahovaiy Ynosnou délku dopravy kapky.

Varianta A2 (obr, 2)

Stroje jsou uspordddny ve dvou ¥*adédch v ne j-
mentim po&tu 2 x 3 stroje, podobn& jako Fadové au-
. tomatické stroje. Toto usporédéni je vhodné pro oba
typy strojd (0S-1, 0S-15). Ne jvy%e je moZno takto
usporédat 10 - 12 stroji 0S-1.

varianta A3 (obr. 3)

Vytokovy otvor ddvkovale se nachdz{ ve stredu
krusnice, po Jjejim%Z obvodu je sestaveno 6 strojt.
Vyhodou tohoto usporédédni je stejné dréha kapky
ke viem strojdm & snadné odebiréni hotovych vyrob-
k.

Varianta Bl (obr. 4)

K ddvkova¥i je prirazen 1 stroj. Je to nej-

vyhodng j8{ uspordddni z hlediska technologického -
.~ -~ kapke padd pifimo do formy = ale z hlediska eko-
nomického je nejméné& priznivé.

Varianta B2 (obr, 5)

K ddvkovadi jsou pPifazeny 2 stroje. Tato
varianta sleduje priznivé technologieké predpoklady

vyroby pri lep3im vyuZiti ddvkovade, ne¥ Bl.
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IV-6: EKONOMICKY ROZBOR

Ekonomicky rozbor je proveden proto, aby sta-
novil nejmen3{ polet strojd, pro n&%¥ je pouZitdf
feedrl ekonomicky zajimavé, pripadn& mé stanovit
optimdlni polet stroji a tim i druh ddvkovadle a
dal&{ usporddén{ vzhledem k efektivnosti vyroby.

V rozboru neni moZno uvaZovat cenu skloviny
a tim i vy&{slit rdzné % vratného odpadu d4vkové-
n{, protoZe tato cena je riznd podle druhu zpra-
cované skloviny a vyrobniho zé4vodu,

V¥sledky jednotlivych ekonomickych rozbord
Jsou zpracovdany prakticky na grafu G -~ 1, Je uva=-
Zovdna ta &4st nékladl, kterd je promEnnd a srov-
natelnd v jednotlivgch porovnévanych technologic-
kych usporddéni.,

IV-6.1: RUCNY DAVKOVANT

Kapacita
Celkovy &as n& vytvsrovdn{ 1 ks &ini T = 80 vtefin

1 stroJ ........ 45 ks/hod, celkem (zmetkovitost 5%)
4% ks/hod. dobrych

Na 2 strojich se vyrobi za sménu (7 hod.,)
celkem ks ,...... 630
dobrych ks ...... 602
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3 smé&nny prevez (2 stroje)
celkem ks ,....... 1 890
dobrych k& ....... 1 BO6
V¥kon za 1 rok (275 dni)
celkem dobrych ks ... 497 000

Mzdové néklady

1 néb&ral 1l x8t¥, &8,85

2 obsluhy stroJjd 2 x 8 t¥, & 8,85

Mzdy za sménu (7 hod)
3 x8,85x7T ceveeeenss 185,90 Ké&s
NP & dovolend (18 %) .. 5%450 K&s -

celkem ... 219,40 K&s
Mzdové nédklady na 1 ks ... 0,36 K&s/ks

Energie a odpisy
1l stroj ceesces 6 kW

2 stroje za sm&nu (2 x 6 x 7) ..... 84 kWh & 0,20 =

= 17 K&s

11 % odpis strojd .............. 154 000 K&s
porizovac{ cen& 2 x 70 000 K&s

odpis na 1 sm&nu (: 275 x 3) ... 18,00 K&s

porizovaci ndklaedy na 1 ks ..... 0,058 K&s/ks

Celkové ndkledy na 1 ks ...... 0,418 K&s/ks
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IV-6,2: STROJNI DAVKOVANI

Feedr + 1 stroj

Kapacite
o Celkovy &as na vytverovénf 1 ks &inf T = 80 vtefin

l stroj .eeer.. 45 ka/hod. celkem
43 ks/hod. dobrych

za sm&nu (8 hod.) ...... %44 ks

® za den (% smény) ......1 052 ks

za rok (275 dn{) ...... <284 000 ks

Mzdové ndklady

0,5 sefizovade ............ 0,5 x 8 t¥, & 8,85
1 obsluh@ ...ceeveeceeesscess 1 X B t¥, & 8,85
mzdy za sménu (8 hod,)
1,5x8,85x8 ...... 106,20 Ké&s
NP a dovolenéd (18%) .. 19,10 K&s

® celkem ,.. 125,30 K&s

mzdové nédklady na 1 ks ,...... 0,380 K&s/ks

Energie a odpisy

1l feedr ...... 6 kW

B stroj ...... 6 k¥ »

za SméNU  ....... (2 X 6 X 8) ... 96 kWh & 0,20 =
= 19,20 Ké&=
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poirizovac{ cena

1 feedr + pridavné za¥izenf .,... 500 000 Ki&s

1l stroj ceseseee 10 000 Ké&s
. celkem 570 000 K&s
11 % odpis na 1 rok c.e. 85500 Ké&s

odpis na 1 sm&nu cesesane 104 K&s

‘ ndklady na 1 ks (odpis + energie) ... 0,373 K&s/ks

celkové ndkledy na 1 k8 ...... 0,753 K&s/ks

yy Feedr + 6 stroJjid
- Kapacita
Celkovy ¢as na vytvarovdnf 1 ks &in{ T = 80 vtefin
l stroy «.¢..... 45 ks/hod, celkenm
4% ks/hod, dobrych

o 6 strojd ........ 2 064 ka/sména

6 192 ks/den
1 700 000 ks/rok

i ‘ Mzdové nékladg
1 0’5 Sef'izovaﬁe ” 0000 015 x 8 tf" é 8,85
\

6 obsluh2 ........... 6 x 8 t5, & 8,85
mzde zea smdnu (8 hod,)
6,5 x 8,85 x 8 ..... 460 K&s
N,F. a dovolend .,... 82,80
Celkem .... 542,80 K&s




i'

DF 042-15
v3sT Katedra skl&fskych strojd 31, F{jna 1967
Liberec a technologie skla 1ist.2.44
—

Mzdové ndkledy na ks .... 0,277 Ké&s

Energie + odpisy

' 1l feedr ...... 6 kW

6 strojd ...... 6 X 6 kW

28 SMENU e...... T X 6 x 8 & 0,20 = 6 7,20 K&s
poFizovaci cena

® 1l feedr ........... 400 OO0 K&s

6 strojl cececeess. 420 000 Kis

celkem 820 000 K&s
11 ® odpis na 1 rok ....e..... 90 200 K&s
odpis N8 1 SMENU seeevecsccccee 109 K&s
-‘ néklady na 1 ks (odpis + energie) ... 0,130 K&s

Celkové nédklady .... 0,397 Ké&s/ks
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USPORY NAKLADY

Fro vypotet uspor je uvaZovdno 6 strojd na
.v odstfedivé liti OS-1l, porfizovaci ceny & 70 000 Ké&s
(stroj 0S~15 & 100 000 K&s).

Feedr seriové vyroby mé porizovaci cenu

400 000 K&s (feedr s udpravami 500 000 K&s).

rofni objem VYIroby .ececscsces 1 704 000 ks
ndklaedy p¥l ruénim dévkovédni .. 0,418 K&s/ks
ndklady na objem vVyroby ....... 714 000 K&s
nédklady pfi strojnim ddvkovéni .. 0,397 K&s/ks
néklady na ro&n{ objem vyroby ... 677 000 K&s
ro&n{ uUspora &inf ......e0c.0000 3T OO0 Ké&s

NAVRATNOST VYNALOZENYCH FROSTREDKS ... 10,8 roka
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IV+7: ZHODNOCENI A MOZNOSTI KONKRETNIHO
NAVRHU

V kapitole IV-3 (moZnosti Fe¥enf) jsou uvede-

ny dva zésadni technické sméry, jimiZ se miZe vlast
n{ névrh ddvkovén{ ubirat,

Z ekonomického rozroru, graficky zndzorn&ného
na grafu G-1, vyplyvé, Ze ekonomicky zajfmavsg
(teoreticky!) je varianta s vice ne¥ S5-ti stroji
pod jedni{m ddvkovalenm,

Toto vylutuje moZnost feSenf B (kapitola IV-3)
- Upravu mechanického ddvkovade, aby rychlost ddv-
. kovdni odpovidala vyrobnimu cyklu jedné odstiediv-
kg, v krajnim pfipadd dvdma st¥fdavé pracujfcim
odst¥edivkém,

Zbyvé tedy pouze mofnost FeSeni A (IV-3) a to
Jje pouZit{ seriov& vyrdbdného typu dévkovale s Fa-
dou k n&mu p¥{sludnych strojd na odstFedivé 1litf
skla,

Z organizaniho hlediska je neJjvyhodn&jif
uspoifddéni pracoviit& podle varianty A3 /str. 39
‘ obr. 3/, kde k jednomu d4vkovali je priragenc 6
stroji, uspo¥4ddnych po obvodu kruZnice.
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Pl tomte uspofdddni je rolnf objem vyroby
1 704 000 ks & ndvratnost vynaloZenych prostiedkt
10,8 roku,

Byla sice uvedena moZnost usporéddni pracoviitd
podle A2 /ebr, 2, str. 37/ s 10 - 12 stroji k od-
stfedivému 1it{ skla, kde by nédvratnest vynaloZe-
nych prostiedkd byla okolo 9 let, &le ro¥ni ohjem
vyroby 3 000 000 ks za rok je z hlediska v§robnfho
podniku problematicky. Technicky névrh se zde dostdd
vé do rozporu s poZadovanym sortimentem vyrobkd z
hlediska jejich tgaru, vshy a barev,

k¥l vysoké kapeeit® vyrobniho za¥fzen{ »y by-
lo nutno provddét Casté vymény sérii 1l2-ti forem
&8 lasy plechodu na novy druh vyrobku, nové se¥izo-
vani feedfﬁ, prostoje pracovn{kd a gtrdty skloviny
by zplisobily vicendklady na vyrobek, které nebyly
v provedeném ekonomickém rozboru uva¥ovédny & mohou

ulinit re¥eni ekonomicky nezajimavym,
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IV-8: VLASTNI NAVRH

Z provedenych technicko-ekonomickychea organi-
‘ za¢niech rozborld vyplyvd, Ze je moZno poulit:

l. Sériové vyréb¥ny dévkoval fy H., Putech & Comp.
Werkzeug und Meschinenfabrik, Hagen (Westf),
NSR, typu SR 21 & k n¥mu priredit 6 stroji na
odstfedivé 1itf skla bud 0S~1l nabe 0S-15 podle
varianty A ¥ -~ kruhové usporéddnf nebo podle
verianty 4 2 « dvoeutradové usporddénit,

2. Dévkoval Zeskoslovenské kontrukce TF-2, vyrobek

‘ n.p. Sklérské strojirny a slévédrny Turnev, pifi-

radn& s automatickou regulac{ teplety skloviny

v elektricky vytdp&ném 2Zlabu ve versi EF-1

opatfit zm&nou pohonu ddvkovale,

2.1. Fodle vykresu &, DP=8S-042-15-1 je pohon tvvo-
Fen elektromotorem, veridtorem 1:6, elektromag-
netickou ppojkou, kuZelovym soukolim B, ¥neko-
vym prevodem C 75:1, kde na hi¥ideli kola kg jsou

‘ pripevnény ovlddaci valky ntZek a pluniri,
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2.2. Mechanizmus ddvkovaZe pracuje p¥eruXovand,
Rychlost pohybu plunZru odpovid4 15-ti kapkém
28 minutu, ale na 1 otddku ovlddacich vadek pri-~
padd klidovéd dobha odpovidajict trojnédsobné dobs
1 ot42ky. Rychlost d&vkovén{ Je tedy 3,75 kapky
z& minutu,
FlunZr je v klidové dobd zasunut &4stedn® do mf-
8y, @by sklovina nemohla vytékat, M{sa d4vkovaZe
Jje zespodu zah#ivéna hofdky. Na 1 vytvoFenou
kapku pPigadajf dva st¥ihy nlzek. Prvni strih
0dd&lf{ studeny, pFipadné deformovany konec kap-
ky do odpadu, druhy st#ih oddé&ld( vlastni kapku
@o formy, Froto mé ovlddac{ valka nﬁiek dva udhly
fezu a dva dhly vyb&hu (viz, &,v. DP—SS-O42-15~2%
Viastnf p¥erulovénf chody ddvkova¥e je ovl4-
ddno elektricky - spinénim p¥epfneZd obvodd
elektromagnetické spojky.
| Cyklus ddvgkovade je zapodat sepnutim kFif-
Zového prepfnade (K2) palcem (Pa) na ovlddacim
kole. Elektromagnetickd spojkea sepne & Enekové
kolo, na jehoZ h¥{deli Jjsou pripevn&ny ovlddac{
valky ddvkovaciho mechanizmu, vykond 1 otd&ku.
Falec (Pl) prepne kiff{¥ovy spina& Kl g tim se
elektromagneticksd spojka rozpojf,
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Mezitim ale oviddaci kolo vykonalo 1/4 otdéky ( jak
Je déno pevnym pFevodem) & dile se otdalf o zhylé
3/4 otd¥ky., VeXky ddvkovade a Snekové kolo jsou v
klidu, Potom sepne k¥{Zovy prepina& K2 & cyklus se
opakuje,

Uplnou vykresovou dokumentaci, ani konstruk&ng
ndvrh nelze v této préci provést, rrotoZe nehylo
mozZno ziskat od vyrobce tohoto dévkovaZe (TF 2)
prislu3ny materidl - vykresy mechanizmu ddvkovadle,
celkovou sestavu, vykresy pohonu a pod, Névrh Je
proto proveden pouze ideovd, co? spliuje poZadavek

zedén{, na vykresech &, DF=SS-042-15=1, DP-SS~042-15.

2.
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zované nebo poloautomatizované je Jak ekonomicky,

tak technicky zne&n& problematické.

vého ddvkovade byly vibec navréceny vyrohou, proto-
Ze podle provedenych ekonomickych rozhort Je pou-
Ziti{ dévkovale p p¥ipadd odstredivého 1it{ skla na
strojfch 0S-l a 0S-15 ekonomicky velmi mdlo za jima-
véy Fokud tedy mé byt dévkovad pouzit, jevi se ja-
ko nejvyhodné j8{ "Speiser SR 21* fy Futsch, ktery
Je seriové vyrdb&n & je podle literatury /L.24,28/
vhodny zejména pro velmi malé rychlosti ddvkovénit.
Jeho vyvoj byl ukonlen nedévno podle patentu téze
firmy, jedné se tedy o zaPizen{ s vysokym technic-
kym a technologickym stupném provedeni.

Feditelstvi Sklo UNION v Teplicich & s. Havli{novi
z Turnovskych strojfren a skléren n.p. Turnov, kte-
{1 mi poskytli cenné informece, jinak nedosaZitel-

né, o ddvkovadi,

V. ZLAVER

PouZitf strojnich ddvkovadd k vyrobd mechani-

Je otédgzkou, zda by nutné néklady na vyvoj no-

Dékuji timto s. ing. Dfevénému z ohorového
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Seznam 1iteratury

Technologické schema Plnoautomatické
linky na lehve III, etapa Ddvkovade -
Feedry

VPOLS - Dubf u Teplic; 1961

Vy§roba na sklérskych automatech

SNTL 1962

Dévkovad skloviny TF2 pro stroj AL106
Zévére¥nd zpréva SSS Turnov 1964
Dévkovaé& skloviny s elekirickym prih¥e-
vem EFl

Zévére&ns zprdva SSS Turnov 1967

Feedr B

Zév&re&nd zprdva VUMS (SVUST) 1960
Zékladnf technické konstanty pro tvaro-
vaci proces automatické vyroby dutého
skla

ITI. 41181 z4vére&nsg zpréva VFOLS 1957
III. 4i1&{ z4vére&ng zpréva VPOLS 1958
Regulace teploty pFimo elektricky tope-
ného #labu feedru -

diplomovd préce 1965

D11&{ zdvére&néd Zprévy METOSKLO -

VOUS Novy Bor a VVVZ Sklérny Bohemia,
Pod&brady r, 1963

Di1¢{ zévéreinsd zpréva METOSKLO

duben 1964

D{1&{ zdv&reins zpréva METOSKLO
listopad 1964

D{12{ zdv&re&nsg zprdva METOSKLO

duben 1965

list &, 53
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13, Hartford Gob Feeders - Bulletin fy
Emhart Manufacturing Company, Hartfort
division, 1962
14, — Spé3né informace 11/1964
0S TEI Obalové a lisované sklo, n.p.
Dubi u Teplic
15, Putsch, Hagen: Kurzcharakteristiken eniger Maschi-
nen des Fertigungsprogramms
1965, VI, Silikattechnik 16, &.6
16. Novy dévkoval pro sklérské stroje
1964, X, Skl4F a keramik 14, &.10
17. K konstruirovaniju i rasfetu fiderov
s gazovym otopleniem
1962, XII, Stdklo i keramika 19, &, 12
18. Neuer Speiser fiir Glaswerarbeitungsma-
schinen, 1963, XII, Sprechsaal 96, &.23
19, —m— Automatic el.heated glass Gob Feeder
prospekt No. 11-300/14 fy Vitromecano
A,B,, Goteborg
20, — Haertford Empire Co., USA
VUSAB L-1%52
21, —— Hartford Gob Feeders
angl. katalog, VUUS FL 473
2, —m— The Hartford Feeder
prospekt, VOUS FL 177
Vitromecano A.B., Svédsko

23.

Automatické, elektricky otdp&né sklar-
ské kapkové ddvkovale
angl. katalog, VUUS FL 1231

24, Putsch,, NSR: Speiser SR 21, davkovad

ném, prospekt, VUUS FL 1208
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25. Triebwerk-Speiser Nr, 37, Grosse 2000

26,

27.

28,

29,

ném. prospekt, VUUS FL 949

Druckluft - Speiser Nr. 42, Grdsse 1500
ném, prospekt, VUUS FL 947

Feedry, strulny vytah ze Zév. zZprévy
1961, Dubf u Teplic: VHJ obal.a lis. sklo

Putsch, Hagen - Kurzscherakteristiken einiger
Maschinen des Fertigungsprogramms
1965, VI, Silikattechnik 16, &, 6

Vekuovy dd4vkova& VD2

zévérednd zprdva SSS Turnov
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5.

PATENTY

Francie - 1 210 125 3.9.1958
Emhart Manufacturing Co USa
Zdokonalen{ v ddvkova®i roztaveného skla

Zdokonalen{ ddvkoval&l na sklovinu,., Ddvkovad rozd&-
luje kapky uréitého tvaru a véhy. Rozsah véhy kap-
ky je od n&kolika gramd do n&kolike kilogrami,

Lynch Corp.
Hydraulically controlled glass feeder

Hydraulicky Pizeny dédvkova& skla,

Velkd Britdnie - 899 713 22,5.1959

General Electric Company

Apparatus for delivering successive charges of
molten glass

Pr{stroj na d4vkovan{ roztavené skloviny do v¥t31{-
ho po&tu forem.

CSSR - 110 371 7.12,1961

Favel Haken

Dévkoval skloviny

Dévkovald skloviny se sact hlavou, kterd sestdvd g
horn{ bafikovité &&sti s p¥ipojkou na vakuum, na

niZ je upevn&na horizontdln® oto&nd dvojd{lnd spodnif
¢dst hlavy, vytvérejfcf{ v sevieném stavu sac{ iudst{,

Velkd Britdnie - 864 871 27.2.1958

Ateliers J, Hanrez, S.A., Belgie

Improvements in or relating to feeder - supplied
mechines for manufacturing glass articles

Zlep%eni na zarf{zeni pro privod skloviny u skli¥-
skych tvarovacich strojd, Feedr i tvarovaci stroj
maji samostatny pohon.
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6.

SSSR - 108 941 26,11.1956
M,A. Rajev
Vakuumnyj pitatl

Dévkoval skloviny pro tvarovaci stroJje upraveny
na pohyblivé plo3in& s trubkovym sloupem, ktery
nese rameno s podtlakovou nabiraci hlavou.

SSSR ~ 137 644 22.3.1960
J.C. Jarockij, AA, Sokolov
Vakuumnyj pitaté&l

Dévkovel skloviny opat¥eny podtlakovou nabiraci{
hlavou s pevnym noZem, ktery odstrihdvéd ddvku
p*i pootodeni nebiraci hlavy,

USA - 2 941 335 28,8.1956
Owens-Illinois Glass Company
Furnace for glass feeding and conditioning

Feedr pro skléfské tvarovaci stroje, Sklovina se
privdd{ do hlavy trubkou ze slitiny platiny a
rhodia, Kapac{i krouZek ze stejné slitiny je ob-
klopen zahifivac{ komorou, kterd upravuje teplotu
a jeho udsti, Rovn&Z u pfivodn{ trubky je zar{zen{,
regulujief{ teplotu skloviny.

V. Britdnie - 941 285 2.3.1961
Corning Glass Works, New York - USA
Feeding molten glass

Kontinudlni ddvkovéni skloviny odm&rnou trubkou,
kteréd md zdsobnik, do né&€hoZ se nasdv4 sklovina,
Stf{ddnim nasdvéni & vpouXténi vn&jifho vzduchu
pomoci dvoucestného kohoutu provddf se dévkové-
ni, Vykon cca 50 lbs (22,70 kg) za hoginu, V§-
stupni otvor trubky mdZe mit rGzny tvar.
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10, USSB - 109 856 10.8,1962
Jindra A,, Iréchen ' '
F¥{davné udstrojf{ k ddvkovali skloviny

Predm&tem vyndlezu je prfdavné uUstroji{ k ddvkova-
‘ ¢i skloviny, opat¥enému vratnd pohyblivym pistem

2 vyh¥ivanou vytokoveu hubici, pod nf{fZ jsou upra-
veny ndZky k odstPiZen{ kapky,., Fr{davné udstroji
umoZhuje pou%itf d4vgkovate pri ruinf a poloautoma-
tické vyrob& sklendnych predm&td.

" 11. Francie - 1 371 073 10.10.1663
Corning Glass Works (Lipp G.D.)
Distributeurs de verre fondu

Dévkove® skloviny sklddajici se z néddrZe obsahuji-
c{ predem stanovené mnoistvi skloviny, z nekdoné-
ného pri{vodntho kanidlu spojeného s uvedenou n&dr-
‘, ¥{ a z mno?stvi pevnych odd&lovgcich prvkl umisté-
nych vné kandlu zajistujfcich p¥ivod skla k tvére-
cimu za¥izeni, |

12, Francie —~ 1 286 964 20.9.1962

Corning Glass Works (Novack T.)

Procédé et dispositif pour la distribution de
. verre fondu

Zptisoh a zarizeni pro ddvkovéni roztavené sklewvi-
ny p¥i konstantn{ i prom&nlivé rychlosti proudén{
v %irokém rozmez{ viskozity. Zpusob Jje vyhodny ze-
jména tim, Ze ddvkovéni je moZno kdykoliv prerusit
.k a znovu zahéjit.

13, Frencie - 1 436 471 10.6.,1965
Emhart Corporation (Crouse J.)
Machiree pour 1 ‘introduction 4 ‘une charge de verre
dans un moule de paraison
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14. NSR 1 207 052 30.11.1961
Riedel Ao

Verfahren und Vorrichtung zur Regelung der Geschwint
digkeit der Postenfolge bel Glasspeisern

Postup regulsce rychlosti sledu dévek f{dru, u né-
ho% sklovims v dévkéch vytékd z otvoru pomoci Zepu
pohybujicifio se nahoru a dold, vyznalnjifci se tim,
%e se po odbéru jedné ddvky pod otvorem vyrobi ta-
kovy vzduchovy pFetlek, Ze se prerudf vytékéni sklo-
viny do dehs* nef se pretlak opdt zrudil

USA - 3 086% 879 11.10.,1957
Owens Illineds Glass Co., Ohio
Apparatus for producing charges of molten glass

Pristroj na dévkovéni skloviny ke strojim na tvé-
feni skla. ‘

Austrédlie ~ 230 451 12.2.1959
Emhert Manufacturing Co.
Improvements in or relating %o molten glass feeders

Zat{zeni pro elektrické Fizeni ddvkovéni a odstifi-~
hu kapky u skléFekych tvarovacich strojd. Rizent
d4vé prvni signél na 2édanou polohw pluniru, druhy
signél je spovnévaci se stévajici polohou, potom
je dén impuls k pohybu pluniZru.
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