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ZOZNAM POUZITYCH SKRATIEK, SYMBOLOV
A ZNACIEK

CAD - Computer Aided Design - pocitacova grafika
TPV - technicka priprava vyroby
* - inch = palec

MB - megabyte

HN - Hospodarske noviny

FPD - fond pracovnej doby

H D - hard disk

F D - floppy disk

RAM - opera¢na pamat’ pocitaca
KB - kilobyte

Mhz - megaherz

ks - kus

3D - trojdimenzionalny



1.UVOD

V minulosti moda pretrvavala celé storocia, desatrocia. Dnes sa meni z roka na rok a
vyrobcovia odevov si nuteny vyrabat sezonne kolekcie, na ktorych zavisi ich vlastna
buducnost’.

Najtspesnejsimi stratégiami vyrobcov odevov je rychle reagovanie na modne zmeny,
vysoka kvalita vyrobkov a priazniva cena pre spotrebitelov. Pruzné reagovanie na dopyt
trhu, vysoku kvalitu vyrobkov a znizenie vyrobnych nakladov je mozné dosiahnut’ dobrou
organizaciou vyrobnej, ale i predvyrobnej sféry. Efektivnost’ vyroby je teda zavisla na
predvyrobne) etape, v ktorej uvazujeme o vsetkych podmienkach vyroby a volime
optimalne rieSenie. Vypoctova technika je nepostradatelnou podmienkou pri spracovani
informacii
a zavadzani automatizacie do predvyrobného procesu.

V oblasti automatizacie predvyrobnej sféry mame k dispozicu CAD systemy, ktoré
nielen ze ulahcuju pripravu celej strihove) dokumentacie ale poskytuju 1 cenné informacie
pre optimalizaciu vyrobnych nakladov.

Zakupenie CAD systému predstavuje nemalé investicie, len malo podnikov vlastni CAD
systém. Vo vacsine malych a strednych odevnych firiem doteraz spracovavaju celi strihova
dokumentaciu manualne. V mojej diplomovej praci som sa snazila prezkumat’ ponuku CAD
systémov cenovo nizSej triedy na naSom trhu, urobit’ priezkum situacie mensich resp.
strednych odevnych firiem v regione Severné Cechy, ich finanéné moznosti a zaujem o
zakipenie CAD systému, popr.o sluzby poskytované centralnym pracovistom vybaveného
CAD systtmom. Konec¢nym cielom bolo navrhnut' projekt vyuzitia vhodného CAD
systému, triedy Low-cost a ekonomické zhodnotenie.



2.ZAKLADNA FILOZOFIA CAD

CAD systémy su navrharské systémy podporované pocitacom, ktoré v konfekcnej
vyrobe automatizuju TPV,

Vyuzitim CAD systémov ul'ahéime pracu konstruktéra, presnostou ovplyvnime uroven

kvality, maximalne vyuzijeme material pri reSpektovani technologickych parametrov,

uSetrime Cas a pracovne sily.

2.1. SOFTWARE CAD

Programové vybavenie CAD systémov zameranych pre odevnu vyrobu vi¢sinou
obsahuje tieto funkcie
- transformaciu grafického obrazu do digitalne) podoby
- modelovanie a upravu strihovych dielov
- stupnovanie strthovych dielov
- polohovanie interaktivne alebo automaticke
- vyhodnotenie geometrickych a ekonomickych parametrov
- pripravu podkladov pre vyrobu - vyrezanie $ablon strihovych dielov z kartonu
- vykreslenie strthovych dielov alebo strihove) polohy

- moznost napojenia na automaticke rezacie systemy

Mozne operacné systemy : MS DOS, MS WINDOWS, UNIX
2.2. HARDWARE CAD

Hardwarove vybavenie je mozné¢ podla potrieb a finan¢nych moznosti uzivatel'a
vhodne
zostavovat’ alebo doplnovat

CAD systémy sa skladajti z tychto zakladnych technickych prvkov

- pocitac alebo pocitacova siet’ - CPI - mikroprocesor rady 80386 32 b. 80486 64 b
alebo nova rada PENTIUM
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- grafickd pracovnd stanica - monitor - monochromaticky ( alfa-numericky )
- farebny- na zobrazenie graficka karta

VGA, displeje pracuju na dvoch urovniach - 1. bodovo - tvori raster udavany rozlisovacou

schopnost'ou
- 2. aditivne- farby sa scitavaju

- ovladacie prvky

- elektromagnetické pero
- mys$

- klavesnica

- vstupné zariadenia volime podl'a druhu vstupnych informacii :
1. klavesnica, mys alebo elektromagnetické pero- zaistuji vstup alfanumenickych
informacii
2. digitizér - transformuje graficky obraz strihového dielu do digitalnej podoby
3. scanner - zariadenie pre snimanie grafickych dat ( fotografii, textilnych matenalov...)
4. kamera - informacia obrazova, dynamicky dej

5. databanka - periférna

- vystupné zariadenia :
1. tladiaren - zariadenie na vytisk alfanumerickych informacii
Typy : - ihlickova

- tryskova

- laserova

- tepelna

2. plotter - zariadenie na vykresl'ovanie strihovych dielov alebo poloh v meritku 1:1 alebo v
zmensene) forme
Typy : - plosny

- vélcovy

- pre kreslenie, rezanie alebo kombinovany

3. cutter - deliace zarnadenie - mechanické
- nekonvencné delenie - laserom
- pazmou

- ultrazvukom

10



4. pamiitové zaznamy - F D - pruzné disky kapacita v MB, vel'kosti 3,5" a §23%
- STREAMER - magnetické pasky na zalohovanie dat

3. PRIEZKUM PONUKY CAD SYSTEMOV

Medzi najznamejsich zahrani¢nych vyrobcov CAD systémov patria firmy:
GGT ( Gerber Garment Technology ) - USA
MICRODINAMICS - USA
LECTRA SYSTEMES - Franctzsko
INVESTRONICA - Spanielsko
AMF - CYBRID - Anglicko
ASSYST - Nemecko
CUTTEX- Svajéiarsko
EUROLOG - Nemecko

Vo svoje) diplomovej praci som sa snazila zamerat na menej zname firmy, ktoré

ponukaju CAD systémy nizSe) cenove) triedy “ Low-cost .

3.1 ClassiCAD, s.r.o.
[1]

CAD-Tailor a Classi-Mark

st softwaroveé produkty zlinskej spolo¢nosti ClassiCAD, s r. o.

3.1.1. CAD-Tailor

CAD-Tailor je graficky systém pre konStrukciu a stupiiovanie strihovych dieloy
Systém umoznuje |
- digitalizaciu jednotlivych dielov véetne vnutornych linii a znaciek
11



- upravu strihovych dielov

- editaciu strihovych dielov

- zadanie stupnovacich pravidiel

- vystupfiovanie strihovych dielov do celého velkostného sortimentu

- vyrez Sablon

Je mozné ziskat’ d'alSie vystupy
- vykresova dokumentacia vzoru vo forme zakresu
- vykreslenie vystupiovanych Sablon
- tlatové informacné zostavy obsahujuce supis dielov vzoru, ich plochy a obvody

supis vyrabanych velkosti, prehl'ad stupriovacich pravidiel atd’..

Pre optimalne vyuzitie sytému CAD-Tailor ClassiCAD s r .0. doporucuje
hardwarova konfiguraciu :
- pocitac 486, RAM 8 MB, HD 420 MB
- graficky adaptér SVGA s vysokou rozlisovacou schopnostou 1280 <1024 NI
- graficka obrazovka 17 - 21"
- tlaciaren Epson FX 870/1170, LQ 570/1070
- nozikovy vyrezavaci plotter A0 alebo valcovy A0 (prl.%2)

S Classi-Mark

Classi-Mark je systém pre polohovanie a vyrez dielov z pasovych materialov.

Classi-Mark je ur€eny pre vytvaranie optimalnych nastrihovych planov, ktoré je
mozné pouzivat'v zmensenej forme ako voditko pri ru¢nom vyrezavani alebo ich mozné
vykresht’

v meritku 1'1 a pouzivat' ich poloZené na naloz textilu ako predlohu, alebo je mozné
vygenerovat NC data pre numericky radené vyrezavade Gerber, Bullmer.
Investronika,Lectra.

Strihove diely je mozné digitalizovat’ priamo v systéme, alebo preberat data z
konstrukénych CAD systémov ako napr. z CAD-Tailor od firmy ClassiCAD alebo inych
CAD systémov , ktoré produkuyi standartny format DXF -
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Optimalna hardwarova konfiguracia :
- pocita¢ 486, RAM 4 MB, HD 420 MB
- graficky adaptér SVGA s rozlisovacou schopnostou 1024x768 NI
- graficka obrazovka 17-21"
- tablet A3 a vacsi
- tlaciaren maticova 9/24 pin alebo laserova PCL kompatibilna

Do systému ClassiMark je mozné zakonfigurovat' 2 odli$né rezace, u ktorych je mozné
nastavit' radu parametrov ako napr. dizku stolu, dizku vyrezavacieho okna atd’..
Hlavnymi vyhodami pontkaného systému je dosiahnuta uspora matenalu.
Je mozné dosiahnut’ 10-20% oproti ru¢nému polohovaniu. Medzi d'alsie vyhody
vyuzitia systému Classi-Mark je I'ahka ovladatel'nost’, hardwarova nenaro¢nost’

a permanentna inovacia. (prl. 2)

3.2. PARMEL, s. r. o.

[2]
PARMEL, s r. o. produkuje softwarovy balik NERO.

3.2.1. NERO

NERO je systém na konStrukciu, stupfiovanie, polohovanie, materialové
kalkulicie a stanovenie celkovej ceny vyrobku.

Systém je tvoreny nasledujicimi modulmi :

UPRAVA DIELOV

- vstupny modul umozaujuer digitalizaciu strihovych dielov alebo prenos dat z CAD

konstrukénych systémov

- modul pre konstrukciu a tpravu strihovych dielov

- modul pre stupniovanie do pozadovaného vel’kostného sortimentu
- modul automatického polohovania

- modul definicie vystupnych parametrov pre kreslenie a rezanie na plotteru

MATERIALOVE KALKULACIE

- polohovanie automatické alebo interaktivne
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- automatické stanovenie medzivzorového odpadu jednotlivych dielov

- meranie dizky zapolohovanej zostavy, uréenie vytaznosti

- ur€enie spotreby materialu na vzor

- vystupy grafické 1 textové na tlaciaren ( v pripade poziadavky 1 na plotter )

STANOVENIE CENY VYROBKU

- databanka matenialov a dodavatel'ov

- databanka komponentov drobnej pripravy
- ostatne nakladove polozky
- stanovenie celkovej ceny vyrobku

- vystup na tlafiaren

Vystupy :

- strthovy plan v meritku 1:1 alebo v zmensenej forme

- Sablony dielov strednej vel'kosti 1 pozadovaného vel'kostného sortimentu
- stanovenie Cistej vymery dielov

- stanovenie medzivzorového odpadu

- stanovenie spotreby jednotlivych matenialov

- cenova kalkulacia

- sprievodka navrhu, technicky popis vyrobku

PARMEL s r. o. doporucuje pre systém NERO hardware :
- pocitac AT 486 DX, 66-MHz, SMB RAM, HD 420 MB
- graficka stanica SVGA , monitor 17”
- digit. tablet Summagraphics IV/PC, AO
- laserova tlaciareni Minolta SP 1000
- plotter PLT 1800 pre kreslenie strihovych planov do sirky 1800 mm a vyrezavanie
Sablon do hrabky 0.8 mm ( pril. ¢.1)

PARMEL s r o ponuka i software PNP a CGP.

3.2:%: NP

PNPje system pre tvorbu mzdovych kalkulacii a technologickych postupov
Umoziiuje zostavit’ vypoctove listy noriem spotreby ¢asu pre jednotlvé operacie vyroby
odevov a vytvont  technologické postupy prac pre jednotlivé dielne

( pril. ¢ 1)
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3.2.3. CGP

CGP je sytém pre kapacitné planovanie, riadenie a sledovanie vyroby v odevnom
priemysle.
Umoziuje evidenciu objednavok odoberatel'ov formou dodavkovych prikazov a
planovanie vyroby pre jednotlivé dielne formou kontrolnych a finalnych zostav.
( pril. €. 1)

3.3. AMF Reece CYBRID INTERNATIONAL

[3]

CYBRID je dodavatel CAD/CAM systémov pre odevny priemysel s dlhdobou

tradiciou.

Charakteristickym znakom celého sortimentu CYBRID je mimoriadne 'ahka obsluha.
Vsetky systémy CYBRID st konstruované na principe CO-EXIST, ¢o znamena otvorena
vymenu informacii medzi odhisnymi druhmi a typmi systémov bez ohl'adu na vyrobcov.
Konfiguracie a siete CYBRID sa daja vytvorit’ presne podl'a poziadaviek uzivatel'a.

3.3.1. Cybrid GRAFIS

Cybrid GRAFIS je software pre konstrukciu strihovych dielov.
Systém umoziuje :
- digitahizaciu
- modelovanie a upravu strihov
- stupfiovanie

- zmeny je mozno prevadzat' v 3D priestore

Vystupy :

- na plotter, ktory kresli strihy, alebo na strihanie

- na systém PDS 6 pre polohovanie, prepocet nakladov na material, automatické
vyrezavanie strihov ( pril & 3)
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3.3.2. Cybrid GEMMA

Cybrid GEMMA je systém pre stupiiovanie strihov a polohovanie, ktory umoziuje
nasledujtce ¢innosti :
- digitalizaciu
- upravu strihovych dielov
- polohovanie automatickeé 1 interaktivne
- posudzovanie nakladov a vyuzivanie tkaniny
Aby koneéna verzia polohovania bola ¢o najoptimélnejsia z hl'adiska vyuzitia celej plochy
textilie, je mozné prevadzat’ automatické polohovanie cez noc.

(pril ¢ 3)

3.3.3 Systém PDS 6

PDS 6 je systém pre stupnovanie, polohovanie a znacenie.

PDS 6 umoznuje vstup strthov snimanim ( za pouzitia zariadenia Cybrid Lay Planner
alebo modernejsieho Scanner 2000 ) alebo grafickym interaktivnym digitalizovanim
Software d’alej umoznuje
- modelovanie a Upravu strihov
- stupnovanie strthovych dielov
- polohovanie interaktivne a automatické
- stanovenie geometrickych a ekonomickych parametrov strihovej polohy
- vystup na plotter alebo cutter

( pril. €. 3)

3.4. ES Systems AG
4]

ES Systems AG je Svajciarsky vyrobca CAD systémov.

Firma vznikla v roku 1986 a dnes ma v Europe nainstalovanych priblizne 80 systémov.
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3.4.1. CAD COUTURE

CAD COUTURE je software pre kon$trukciu, stupiiovanie a polohovanie.
Pomocou CAD COUTURE je mozné :
- transformovat’ graficky obraz do digitalnej podoby
- upravovat strihoveé diely
- vystupriovat’ strihové diely do pozadovanych vel'kosti
- polohovat’ automaticky 1 interaktivne
- stanovit’ spotrebu matenialu, vytaznost strthovej polohy ...
- vystup nasmerovat na plotter alebo cutter

Moznosnost’ napojenia viacerych pracovnych stanic.

Vystupy :
- strthovy plan v mierke 1:1 alebo zmen3eny
- vykreslené vystupnovane strihove diely

- vyrezané Sablony

ES Systems AG dodava so softwarom CAD COUTURE nasledujuci hardware :
- po¢ita¢ Pentium 75 MHz, 16 KB, 8 MB RAM, 630 MB HD
- monitor 20” SVGA
- digitizér A4, digit. 91,4"%121,9"
- plotter Wild TAS00 pre kreslenie, Wild TASOOMC pre kreslenie a rezanie
- tlaciaren Epson LQ 570 A4, 24 ihiel
( pril. ¢.4)

3.5. POLYGON

[51
Americka firma POLYGON dodava na trh systémy PolyNest a PDS SHADOW.

3.5.1. PolyNest

PolyNest je systém na konStrukciu, stupfiovanie a polohovanie strihovych dieloy.
Systém splna nasledujice funkcie
- digitalizaciu
- upravu a modelovanie strthovych dielov

- stupnovanie

17



- interaktivne a automatické polohovanie

- stanovenie geom. a ekonomickych ukazovatel'ov strihovej polohy
- vystup na plotter, tlaciaren alebo prepojenie na cutter

Operacny sytém MS Windows.

POLYGON dodava k softwaru PolyNest hardware
- pocita¢ 486, 200 MB HD, 8 MB RAM
- monitor 14“ SVGA, 17 SVGA
- digitizer 44 x60°
- plotter TX-800, TX-900, TX-1000, TX-1800S ( prle 3)

3.5.2. PDS SHADOW

PDS SHADOW je CAD systém s grafickym prostredim beziacim pod MS Windows na
kreslenie, upravu novych vzorov
Systém PDS Shadow zahriuje 1 digitalizaciu strihovych dielov, ich Gpravu, vystupnovanie,
polohovanie automaticke a interaktivne stanovenie vytaznosti polohy a spotreby matenalu.
( pril. €. 5)

4. PRIEZKUM POTRIEB POCITACOVEHO
SYSTEMU CAD U SUKROMNYCH
ODEVNYCH FIRIEM

Priezkum situacie u malosériovych vyrobcov odevov bol prevedeny v regione Severné
Cechy.
Zoznam sukromnych odevnych finem, ktoré sa na nachadzaji v uvedenom regione bol
zostaveny na zaklade informacného katalogu “ Zlaté stranky “ pre rok 1996-97 a je

uvedeny v tab. ¢ 1.
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Ako forma priezkumu bola zvolena anketa.

4.1. ANKETA

Vietkym odevnym firmam bol odoslany list, skladajici sa z dvoch Casti.
Prva &ast’ tvoril avod, v ktorom boli firmy oboznamené s cielom mojej diplomove;

prace, obsahoval i popis CAD systému, moznosti jeho vyuZitia a uzitok, ktory im prinesie

jeho pouzitie.

Druhu &ast’ tvorila vlastna anketa, kde boli zhrnuté otazky tykajuce sa :

- celkoveho poctu zamestnancov

- sortimentu vyroby

- objemu vyroby

- KPV

- vlastnenia pocitacove) techniky

- zauymu o CAD systémy

firmy reagovat’ a zaslat odpoved’.

( prilc 6)
Anketa bola firmam odoslana dha 12.2.1996, v dostatocnom predstihu, aby mohh

Bohuzial, moja snaha skontaktovat' sa s firmami bola zmarena, do 29.4.1996 ziadna

firma nebola ochotna spolupracovat’. Preto bolo nevyhnutné zvolit’ int cestu ziskania
potrebnych informacii a to telefonicky. I tak nastal pripad, Ze niektoré firmy odmieth

poskytnit’ zakladné informacie-ako sortiment vyroby, poet zamestnancov, vypracovanie

strih. dokumentacie, zaujem o CAD systém, zaujem o kompletné vypracovanie strihove)

dokumentacie mnou firmou, ktora vlastni CAD systém.

4.2. VYSLEDKY PRIEZKUMU

Vysledky telefonického priezkumu su uverejnené v tab. ¢. 1 .

TAB . ¢. 1
Nazov firmy |Adresa Sortiment | Pocet [ KPV Zaujem o | Zaujem o
vyroby prac. CAD sluzby
ADOM Olbrachtova 37, damska, |65 vlastna nie ano
LB 15 panska
konf
ARTEP Korejska 29, pracovné |45 vlastna nie nie
Jablonec n N. odevy a
odevy pre

zdravot,

19




Nazov firmy | Adresa Sortiment | Pocet |KPV Zaujem 0 |Zaujem 0
vyroby | prac. kupu CAD |sluzby
BOHEMIA Halkova 838, detska 40 dodany nie nie
FASHION, Novy Bor konfekcia nastrithany
ST.0. material
BONEX Spojenecka 13 panska |360 |vlastna zavadza sa |nie
TEPLEE Tephce damska systém
detska, NERO
sport.obl.
BULICEK Dolni 1258/2, vyr.prac. |8 sprac.inou | nie ano
VLADIMIR | Rumburk a zdrav. firmou
odevov
DANTE Sokolskeé nam. 17, |damska |65 vlastna vlastnia sys. | nie
LB konf LECTRA
EKOBONITA | Obranct miru 3, pracovné |26 sprac. nie ano
SI.0 Most odevy Inou
firmou
Fa Stanislav Kréta 322, damska, |20 vyprac. nie nie
Rozec Terezin panska Severka
konfekcia Cvikov
FOR STYL Postovni nam. 24/7 |damska, |20 vlastna nie nie
LB 6 panska
konfekcia
INA- Krusnohorska 3, damska |15 vlastna nie nie
Krejéovstvi UstinL. konfekcia
IVERIA Varsavska 13, damska |6 vlastna nie nie
Berankova UstinL. konfekcia
Riane
IZABELA Smetanova 280, damska |[120 |vlastna zakupeny [nie
Tanvald konfekcia nenainstalov
any syst
LECTRA
JUKON sro. |Dvorakova 629, damska |15 vlastna nie ano
Teplice konfekcia
K &K Stara Duchcovska | sportovni | 30 dod. nie nie
51/104, Teplice odevy nastr.
mat er‘r’all
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5. TYPOVY PROJEKT REALIZACIE CAD
SYSTEMU

Typovy projekt realizacie vyuzitia CAD systému mensimi odevnymi firmami je mozné
vypracovat 3 variantami :
a ) odevna firma - vlastnik CAD systému - vyuziva systém len pre svoje potreby
b ) odevna firma - vlastnik CAD systému - vyuziva systém pre svoje ucely, no zaroven
prevadza 1 externe zakazky
¢ ) vlastnik CAD systému - sa zaobera vyhradne poskytovanim sluzieb v oblasti

vyhotovenia strihove] dokumentacie a pripravy podkladov pre vyrobu.

Vybavenie konstrukéného pracoviska CAD systémom 1 nizSej cenove) triedy je
pomerne nakladna zalezitost' a mensie odevné firmy pefiaznymi prostriedkami neovplyvaju.
Preto by bolo pre nich ekonomicky vyhodnejsie bud’ systém zakupit’ a zpracovavat’ 1 externé
zakazky, alebo si nechat’ vypracovat’ strthovii dokumentaciu inou firmou

Pre vypracovanie projektu navrhujem variantu b), takze odevna firma bude prevadzat
externé zakazky, pretoze som chcela poukazat na ekonomicke efekty vyplyvajuce z
poskytovania sluzieb.

5.1. Navrh vhodnej konfiguricie

Pre predpokladané vyuzitie systému musi software a hardware umoznovat
digitalizaciu, upravu strih. dielov, stupfiovanie, polohovanie interaktivne a autom_,
stanovenie geometr. a ekonom. parametrov, vykreslenie vystupn. strihovych dielov,
vykreslenie strih. polohy, vyrez sablon

Medzi nasledujucimi konfiguraciami nie je uvedena ponuka firmy Cybnid, pretoze firma

nereagovala na moju pisomnu a telefonickt ziadost’ o zaslanie cenniku,
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5.1.1. Konfiguricia systému NERO

Software :
CNERO oot i i st B BSOI  TEC

Hardware :
- podiths Pentium 75, monitor 177, HD 850 MB .....ciuvveismerisvismnisiamsins O D0 IS
- diditizér HI Summagraphics AO .. s rennrnnessO1 000~ TKE

- plotter PLT 1800 pre kresl. strih. planov do 51rky 1800mm a vyrez sablon

hrabky 0.8 mm ... 844 000,- KE
- tlaciaren Laser HP PL Ciernobiela ..o 18 000,- K&
CELKOVA CENA........ociunsseessmmingses fosesinnesmsesss s ispobgsss isssinsaisesih Sl Retlys Bl

Cena zahmuje :

- 12 mesacnu zaruku

- skolenie

- zaru¢ny a pozarucny servis do 24 hodin

- termin dodania 10 dni

Ceny su bez DPH ( software 5%, hardware 22%).

5.1.2. Konfiguracia systému CAD-Tailor a Classi-Mark

Software :

S CAD-TRION o i e i S R e A 9 P o s TS s s S S R IR
= Classi-Martk ... n e s e R e e e DR

Hardware :

- pocita¢ HP Vectra 90 Mhz, RAM 8MB, HD 840 MB, 17” monitor ........... 90 200,- K¢&
~ligitizér Calcomp DB 34480 AD ...iiiivoimmnisivsnssambonsiid ot rnte BATRBD TN i
=plotter PLE T B00 v cimmmmisin miinicnsas st e e e 844 000,- K¢
=tlaciarel Epson EX 870, 9ahiel 8% 0 il o 12 900,- K¢
CELKOVA CENA ... IR v, o 1527 900,- K&

Cena zahrnuje :

- ro¢n zaruku na software
- inStalaciu

- Skolema

Cena je bez DPH.
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5.1.3. Konfiguricia systému CAD COUTURE

Software :
- pocita¢ Pentium 75 MHz,RAM 8 MB, HD 630 MB, monitor 20”.............. 39 929,- DEM
=~ Itz O A T 7 990,- DEM
- plotter WILD TASOOMC pre kresl. avyrez ..., 12 219,- DEM
-tlatiate Epson LO 570,04 hiCl & & v 0 bl hne s Sl K ARAY 1195.- DEM
61 333,- DEM

CELIERA CENA . o o e Uit
Prepocet (kurzHN 6.5.1996 1 DEM=1816K¢&) ..o,

Cena zahrnuje : balenie, dovoz , poistenie behom dovozu, zaruka 1 rok.
InsStalacia a Skolenie : - 1 tyzden za 5 500 Sfr. (1 Sfr=2229K¢)................ 122 595.- K¢

CELRKOVA CENA NV EL it ieotons s D S G

5.1.4. Konfiguracia systému PolyNest

Software a hardware :
- pocitac 486 66 MHz,RAM 8 MB, HD 200 MB, monitor 17” SVGA

- digitizér 44" = 60"
- plotter TX- 18008, len pre kreslenie Sablon a stth. poloh do Sirky 1800 mm
CELKOVA CENA ... e s R 00 IS

Prepocet na K€ (kurzHN z6.5.1996 1USD=2776).......................1 082 640,- K¢

Cena nezahrnuje colné poplatky, dovoz, skolenie

Zaruka 1 rok

5.2. Vyhodnotenie navrhu konfiguricie

Pre typovy projekt realizacie CAD systému bol zvoleny systém NERO (blizsie

popisany v kap. 3.2
Pri vybere boli zohl'adnené tieto faktory
- firmy ES Systems AG a POLYGON nemaj zastupenie v CR, ¢o negativne ovplyviuje

komunikaciu s firmami, predrazuje pozarucny servis

- k systémom PolyNest a CAD COUTURE nie je manual v ¢eskom jazyku
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- za dovoz systému zo zahrani¢ia je nevyhnutné zaplatit' clo, o zvysuje naklady
- v poskytnutej cene systému PolyNest bol zahrnuty len plotter pre kreslenie

( pre poskytovanie zakazok je predpokladany 1 vyrez Sablon ).

5.3. NAVRH PROJEKTU VYUZITIA SYSTEMU NERO

Pre vypracovanie projektu vyuzitia CAD systému NERO predpokladam mensiu
odevnu firmu s celkovym poc¢tom zamestnancov 35.

Firma vyraba damsku konfekciu a to hlavne damske bluzky, damske nohavice, damske
sukne a saka.

Navrharka vytvara nové modely, vybera kvalitné matenialy a konstruuje zakladné strihy.
Pomocou CAD systému NERO si firma sama vypracovava strihova dokumentaciu a
zaroven jeho kapacitu vyuziva na externé zakazky.

Cela produkcia firmy je urcena na domaci trh. Firma dodava hotove vyrobky do
vlastnych predajni, odoberatel'om je 1 dealer, ktory predava firemné vyrobky

maloobchodnikom .

Technické a programové vybavenie systému NERO

Technické a programové vybavenie systému NERO je podrobne opisané v kapitole
¢ 3.2k
Detailny popis systému a komunikacie so systémom bude tiez hlavnou napliiou skolenia

operatoriek.

5.3.1. PoziadavKky na umiestnenie a prevadzku
[ 8]
Celkova pozadovana plocha na inStalaciu systému véetne vybavenia je priblizne 50-60 m*
Priestor by mal byt umiestneny v blizkosti designatérskeho pracoviska, kde sa navrhuje
model a konstruuje zakladny strih ( s modelarniou sa pre vel'kost' firmy nepogita ), v

blizkosti striharne.
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Rozmiestnenie systému NERO je znazor. v plane podlazia, ktory je sucast'ou prilohy €.7.
Pre prevadzku systému sa pozaduje bezprasné prostredie, bez otrasov, napatie 220 +
10% (v pripade kolisania napitia je mozné nainstalovat’ stabilizator napatia ).

Doporucuje sa zabezpecit 40-70% relat. vihkost’ vzduchu, proti moznému oslneniu

miestnost’ zabezpeCit' zaluziami.

5.3.2. Popis k planu podlaZia

Plan podlazia znazorfuje designatérske pracoviste a konstrukéné pracoviste,

s modelovou dielnou sa nepocita.

Designateérske pracovist e

Navrhar tu navrhuje nové modely, voli kvalitné matenaly a vytvara zakladné strihy
modelov.

K dispozicu ma k tomu pracovny st6l, st6l na konstrukciu strihov, pojazdny vesiak na
prepravu hotovych modelov za ucelom prezentacie, sklad materialu a sklad na uskladnenie
modelov.

Diely referen¢nych modelov sa vystrthnu na striharne a usiu priamo vo vyrobe .

( predpoklad, ze Sicia dielfia je umiestnena v blizkosti striharne a design. pracoviit’a )

Konstrukcné pracoviste

Tento Gsek pripravy vyroby sa Specializuje na digitalizaciu strihovych dielov, Gpravu,
zadanie stupniovacich pravidiel, vystupiiovanie strihovych dielov, polohovanie a pripravy
podkladov pre deliaci proces. Stupfiovanie sa prevadza vacsinou ihned po zdigitalizovani
zakladného strihu (pri externych zakazkach ), alebo po modelovom zpracovani.

V miestnosti konstrukéného pracovista sa nachadza digitizér, na pracovnom stole je

umiestneny monitor, klavesnica a tlaciaren ( server je umiestneny pod stolom ), plotter,pre
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kontrolu vystupov z plottera je navrhnuty st6l 2x1 m, priestor pre ukladanie papiera a
Sablon.
Pretoze sa predpoklada i s prevadzanim externych zakazok, bolo nevyhnutné vyénenit

priestor pre osobny styk kontaktného pracovnika firmy so zakaznikmi.

Pre obsluhu systému navrhujem 2 operatorky s podmienkou, ze v pracovnej naplni

Jednej operatorky bude plnit' 1 funkciu kontaktného pracovnika.

Kontaktny pracovnik ma za ulohu :
- zhromazd'ovat’ vietky dostupné informacie tykajice sa zakazky
- doplniovat’ zakladné technolog. tidaje pre zpracovanie zakazky
- viest’ evidenciu zakazok

- vypliiovat’ zmluvy o prevedeni zakazok
5.3.3. Moznosti sluzieb poskytovanych zikaznikom

Zakaznik ma moznost’ s1 vybrat’ podl'a svojich potrieb a moznosti z niekol’kych vanant
poskytovanych sluzieb.

Podl'a druhu sluzieb, podl'a stupna naro¢nosti modelu a poctu vystupnovanych vel'kosti
sa bude zhotovovat' cena zakazky

Moznosti zadania vstupu zakaznikom :
- modelove rieSenie odevu - zakladna strihova konstrukcia v meritku 1:1 - predpokladana
najCastejSia varianta
- zakupeny model , designatér firmy musi najskorej vyhotowit’ zakladny strih a po jeho
overeni predat na oddelenie KPV - na zdigitalizovanie a d'alsie zpracovanie.
- Je moznost 1 zadania nakresu a popisu modelu zakaznika , bude to ale najekonomickejsia
varianta, pretoze designatér musi vyrobit' zakladny strih, musia sa vystrihnat’ diely modelu,
usit model na Sice) dielni, zakaznik musi zhotoveny model schvalit' a az potom sa predavaji
zakladné strihové diely oddeleniu KPV. Tato vananta spracovania vstupu sa bude

povazovat za Specialnu vynimo¢nu sluzbu .

Medzi zakladné poskytované sluzby bude patnt’ :
- vytvorenie zakladnej strihove) konstrukcie ( pracovna napli designatéra )
- digitalizacia strihovej konstrukcie
- zadanie stupniovacich pravidiel

- vystupnovanie do vietkych pozadovanych vel'kosti
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- polohovanie interaktivne s &o najnizsiou spotrebou materialu so vietkymi vystupfiovanymi
strihovymi strihovymi dielami do pozadovanych velkosti

- vyrezanie vystupnovanych dielov

- vykreslenie strihovych polSh

Ako vystup zo systému je mozné na poziadanie zakaznika dodat’ strthovu
dokumentaciu na diskete, ktori mozno d’ale) vyuzit' pre automatické strihanie matenalu.

Cena zakazky bude zavisla podl'a druhu a naro¢nosti prevedenych sluzieb.
Do ceny sa zapocitava
- mzdy pracovnikov
- reziné naklady
- naklady na matenal ( papier na $ablony, na nakreslenie strthovych poloh )
- zisk

Pre priklad cenovych relacii uvadzam v prilohe ¢.8 cennik zostaveny v Severke
Cwikov, ktora poskytuje rovnakeé sluzby.

6. Ekonomické zhodnotenie

6.1. Navrh financovania systému

CENA systému NERO = 1377 840 - K¢
Zaplatenie systému mozno 3 variantami
A ) firma disponuje s finanénymi prostriedkami a je schopna uhradit’ uvedent sumu.
V tomto pripade ale je nevyhnutné do nakladov zapocitat usly zisk v podobe urokov, ktoré
by suma vyrobila po ulozeni do banky )
B ) firma s1 na zaklipenie systému vypozi¢ia finan¢né prostriedky od banky na Gver.
V tomto pripade je potrebné zahrnit’ do nakladov Groky, ktoré musi zaplatit’ banke.
C ) firma podpise leasingovu zmluvu s leasingovou spolocnost'ou, ta zakupi systém ale firma
ho bude vyuzivat', bude platit mesacné splatky a na konci leasingu bude systém oficialne
prevedeny na firmu. Firma ale musi za dobu leasingu uhradit’ cenu systému zvySenu o
leasingovy koeficient.
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A ) FINANCOVANIE Z VLASTNYCH ZDROJOV
Cena systému = 1 377 840,- K¢
sumu ulozime do banky na roény urok ..............................8%

na ucte budu tieto sumy :

1. rok) zakl. suma + uroky po roku (1377 840 + 8%z 1377840)........... 1 488 062,-K¢
2.10k) 1488062 +8% z 1488 062.................coccoviviviririiriiiiieneennn. 1 607 112,6- KE
LR R e e L R
BIEOL) W .l A s ainn e S S SRIURTE S S0 e
AR e e .2 024 498,6- K¢

Uroky za S rokov = 2024 498.,6 - 1 377 840 = 646 658
A) Naklady (cena systému + uslé aroky ) 1377 840 + 646 658 = 2 024 498,- K¢

B ) UVER
urokova sadzba 14%, doba splatnosti 5 let
1. rok) splatka istiny ( 1/5z 1377 840 ) 275 568 + 1928976 (14%z 1377 840)

). e 25 908t ISR (14% z 1102 272)
IR s e 21D 308+ 115 738.56( 14°% 71876 TU3)
). ..ol ia e R E Y AL DTS5E8R E P 9NS
BIREC)..........coiennorsemannnnsnnenrennssnennne el B OB Bk . 38 579.52

538 691 11 - uroky
3) Naklady (1377 840+ 578 692,12) = 1 956 532,1 K&

C) LEASING

redpoklad -leasingovy koeficient = 1,25, doba splatnosti 4 roky
337 840 x 1,25 =1 722 300
0% z 1377 840,- K¢ zaplati firma thned'( 413 352,- K¢ ), zbytok z 1 722 300 splaca
nesacnymi splatkami vo vyske 27 269,75- K¢&.
°) Naklady ( 1 377 840 = 1,25 ) =1 722 300,- K¢

{avrh platenia systému - leasingom
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6.2. VYPOCET ROCNYCH NAKLADOV

Priame mzdy ( 2 operatorky ) 7 000

SEZP (35,25 z hrabemzay ) i o e e e s
Priginyiniaterial pre plo s et s e e g o
( 420 modelov, 6 vel'k , 1.5 m spotr papiera na 1 vel'kost,

9.75 K¢&/ 1m papiera )

Né4jomné ( 63 m Stvorcovych, 4 =500/tok ).............c..cccoeennnn,

Reziyné naklady :

= Spotreba eNergIe | L el
...2 000,- K¢

=vodne 'stoche .l

- odpisy ( 2.odpis. trieda, 12.5% z1722300)...........ccceeneee.
- teplo (150 K&/ m Stvorc.)............oooooi
(e B 500 SKE

-ostatne (spravné ) ...

L X

...168 000,- K¢

.59 220,- K¢

.36 855,- K¢

.31 500,- K¢

.5 000,- K¢

215 287,- K&
..9450,- K¢

Celkom ro¢né naklady = 528 812,- K¢

6.3. USPORA MATERIALU A PREDPOKLADANY ZISK ZO

ZAKAZIEK

Dielna - evidencny stav prac.............. 28

~absenciat 1378) oo S PIAC

- skutocny stav prac. ... 24

- max.roc¢ny Cas. fond....... .. .. .244 dni

- pocet prac. hodin ... . 2448 hod

=“PIESIOIE .o e 20 8 hind

- Cisty fond pracovnej doby na 1 prac. ...................1 756,8 hod
FPD zarokna 1 pracovnika ... . . e S QU din
EPD za rok na 24 prac; ..o il 329 792 min
TAB ¢
Vyrobny @ N¢ | pocet ks | cas v min po¢. model. | @ spotreba. | celk spotr.
sortiment v min | zarok za rok (1 mod=300 | materialu na | materialu

vyrobkov) [1modvm |[vm

dam. nohavice 110 |14 000 440 000 13 18 6 000
dam. bluzky 100 |8 000 800 000 247 ot 13 600
dam. sukne 70 |4 000 280 000 |13 & 4 400
dam saka 330 |3 060 1 009 800 10 1,6 4 896
CELKOM 610 |19 060 2 529 800 63 5,9 28 896 m
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Predpoklad - uSetrenie 10 % materialu interaktivnym polohovanim oproti manualnemu

polohovaniu.
Wptrebamatenial - o N e R e 2R B0 0
Uselieny materialy o0l el i e e o e e 2 (B8 E
@ cena kvalitného materialu zameter.............. ... 199,- KE
Hodnota usetreného materialu ( 199x 2889,6 ) ....................575 030,- K&

Zisk zo zakaziek :

Predpoklad - mame 6 stalych zakaznikov a kazdy si zada @ 60 modelov ro¢ne na vstupu

Systém sa zpracovava rotne= DL P p I TINEN N D imiodeloy
( z toho 60 vlastnych a 360 modelov si zakazky)
Ro¢né naklady nad20imodeloy , DAY UIE Svee ) IR et SIS0 SIGE
MNiklady na 1imodel " e BRVICVRIEG IIRIRIN. o el B0 DS IS
Stanovenie ceny zakazky je 1 otazkou marketingového priezkumu, do akej miery je
mozné zvysovat ceny rozhoduje zaujem zakaznikov o poskytované sluzby.
CENA = naklady x 1,5 ( kalkulovany zisk 50 % z nakladov )
Zisk' za T'model za ok (HAKMAY 5 003 ) G 25 e T s e
Zisk-za 360 miodelov za 1ok { B0 56 5 ) i vninsiinimii st i B -

6.4. EKONOMICKA NAVRATNOST INVESTICIE
[9]

Vypocet ekonomickej navratnosti E

Naklady investiéné 1 722300
E-& - - 6,31 roka

( Uspory — Naklady ) rocné (226 620 + 575 030 — 528812)
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7. ZAVER

Ciel'om mojej diplomovej prace bolo prezkimat situaciu u mensich odevnych firiem,
zaujem a moznosti o vyuzitie CAD systémov v ich podmienkach , prezkiimat' situaciu na
trhu Low-cost CAD systémov , navrhnut typovy projekt vyuzitia tohto systému urobit
ekonomické zhodnotenie navrhovaného projektu

Z mojich vysledkov priezkumu , ktoré su prehl'adne zpracované v tab. ¢. 1, mozno
vydedukovat’ narast zauymu zo strany odevnych firrem o CAD systémy oproti minulosti
(pn’ezkum v tom istom regione v roku roku 1992 zistil nezaujem a neinformovanost
odevnych firiem ), no 1 tak zpracovama strihovej dokumentacie nie je zd'aleka na take)
urovni ako to vyzaduje kvalita.

Urobila som priezkum moznych Low-cost systémov na nasom trhu , uviedla som v
praci i firmy zo zahraniéia, ktoré nemaju zastipenie v Ceskej republike a su zatial pomerne
nezname nasim odevnym vyrobcom .

Navrhla som typovy projekt vyuzitia CAD systému pre malG odevnu firmu u ktorej som
predpokladala 1 poskytovahie externych zakazok v oblasti zpracovania cele) strihovej
dokumentécie, vypracovala plan podlazia, ktory je sucastou prilohy ¢7 Vybrala som
najvhodneySiu konfiguraciu CAD systému pre sledovanu oblast’ vyuzitia a podrobne popisala
jeho software a hardware v kap. ¢ 3.2.1.

V zavereCne| faze diplomove) prace som urobila ekonomicky rozbor navrhovaného
projektu
a poukazala som na moznosti financovama ¢iastky za kupu systému .

Ekonomicka navratnost' navrhovaného projektu je 6,3 roka
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CAD systémy firmy PARMEL Vam prinesou fadu vyhod, zejména:
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Vyzadejte si blizsi informace na adrese:

'PARMEL s.r.0., Dlouh4 2699, 760 01 Zlin, tel. 067/721 00 41, 067/39164, fax: 067/721 00 36 |

zproduktivnéni a zpresnéni procesu pripravy vyroby
zrychlent a zlevnéni cyklu pripravy vyroby

vyrazné materidalové uspory
zlepSeni organizace prace




NERO

CAD systém pro tvorbu a stupriovani odévnich dilii, materidlové kalkulace a
stanoveni ceny vzoru

Systém NERO je interaktivni odévaisky systém, umoziujici velmi jednodude a s plnym uZivatelskym
komfortem pokryt oblast pfipravy vyroby odévii pomoci poditade. Umoziuje velice snadno a rychle
konstrukéné upravit model, vystupfiovat do pozadovaného velikostniho sortimentu, stanovit spotfebu
materialu pro dany vzor. Po pfifazeni dalSich nezbytnych komponenti z databazi (nité, ozdoby, knofliky
apod.), i ostatnich nakladovych polozek (mzdy, rezie) lze ziskat velmi rychle prodejni cenu daného vzoru.
Nasledng pak systém umoZziuje reagovat na danou zakéazku tvorbou stfihovych plani, stanovenim spotfeby
jednotlivych. komponentii a automatickym vytidténim pfislusné dokumentace pro vyrobu.

Systém zahrnuje:

Cast apravy dilii:

- vstupni modul digitalizace dilt a prenosu dat z CAD konstrukcnich systému
- modul pro konstrukci a upravu dili

- modul pro stupfiovani do pozadovaného velikostniho sortimentu

- modul automatického polohovani

- modul definice vystupnich parametrti pro kresleni a fezani na plotteru

Cist materialovych kalkulaci:

- automatické stanoveni mezivzorového odpadu jednotlivych dilii v procentnim vyjadfeni

- polohovéani a manipulace (tj. otaceni, kopirovani, pfesouvani, mazani ...) jak s jednotlivymi
dily, tak i s celymi skupinami sestav

- moznost automatického zapolohovani dilli (sestavy dili) do zadefinovaného rozméru
materidlu

- méreni délky zapolohované sestavy, vytéZznosti atd.

- uréeni spotfeby materialu na dany vzor

- tvorba stfihovych poloh

- vystupy (grafické i textové) na tiskarnu (v pripadé pozadavku i plotteru)

Cast stanoveni ceny vyrobku:

- databanka materialii a dodavateli

- databanka komponentt drobné pfipravy - nit€, ozdoby, zdrhovadla

- ostatni nakladové polozky - mzdy, rezie

- stanoveni celkové ceny vyrobku

- okam2Zity pfepocet ceny vyrobku pit zmén¢ kterékoliv cenové polozky
- vytisk vyslednych tabulek

Vystupy systému :

- stithovy plan 1:1 (pfip. v pozadov. méfitku)

- ablony dilGi stfedni velikosti 1 poZadovaného velikostniho sortimentu
- stanoveni ¢isté vyméry dili, mezivzorového odpadu

- stanoveni spotfeby jednotlivych materialu

- cenova kalkulace

- priivodka n4vrhu, technicky popis vyrobku

PARMEL s.r.o., Dlouha 2699, 760 01 Zlin, tel. 067/721 00 41, 067/39164, fax: 0677721 00 36



Doporudeny hardware pro systtm NERO

.

Schema CAD pracovi§té :

Color monltor

(8]
Pttt @
Tablet l
e
H kresleni/fezénf , I
Konfigurace :
Pocitac

PC/AT 486 DX 66-Mhz,256 kb cache, VLB
8§ MB RAM
FD35 +5755°
HD 420 MB

Longshine contr. IDE 2S/1P
VGA Cirrus Logic W/5428 VLB
Mini Tower Case 200 W

wommes®

Monitor
17", DAEWOO CMC 170]. 17" SVGA. LR

Tablet.
Digit. tablet Summagraphics IV/PC, A0

DLOUHA 2699, 780 01 2(IN

Tiskdrna:
Laserova tiskdrna Minolta SP 1000, IMB RAM, 6str. /min,

DIC 303 - 42340543

nastlihovych plani:
Plipojit 12z viechny typy kreslicich/fezacich zatizenl /noZik,
laser/.Bliz3f informace o doddvangch strojich na vy?4d4ni.




PNP -

Systém pro tvorbu mzdovych kalkulaci a technologickych postupii

Systém PNP je odévaisky systém, ktery umoZiuje sestavit vypoltové listy norem spotieby
Casu pro jednotlivé operace vyroby odévii a dale vytvofit technologické postupy praci pro
jednotlivé dilny.

Normy jsou vypracovany pro tyto hlavni ¢innosti:

- strojove Siti

- ruéni $iti

- prace na specialnich strojich

- zehleni rucni

- zehleni na Zehlicich lisech

- kresleni, stfihani, fezani

- manipulace

- transport

- pripravné, mezipripravné a dokoncovaci prace
- vedleji prace zavislé ( napt. vymeéna niti )

Systém zahrnuje:

Cast sestaveni vvpoctovych listi :

- databaze material(

- databaze skupin vyrobkt

- databaze Cinnosti

- databaze ¢asovych normativii

( databaze jsou sestaveny v souladu s normami technologickych a pracovnich postupii )

Cast sestaveni technologickvch postupu :

- databaze operaci
- databaze Sicich stroju
- databaze specialnich zafizeni

Vystupy systému :

- vypoctove listy normy Casu
- technologicky postup praci
- jednotlivé databaze

PARMEL s.r.0., Dlouhd 2699, 760 01 Zlin, tel. 067/721 00 41, 067/39164, fax: 067/721 00 36



CGP

Systém pro kapacitni planovdani, Fizeni a sledovani vyroby v odévnim
prizmyslu.

Systém CGP umoziiuje evidenci objednavek odbérateld formou dodavkovych prikazi a
nasledné planovani vyroby pro jednotlivé dilny na dané obdobi ( tyden, dekada ).

Systém dale zajisti v pfimé navaznosti na kalkulacni udaje vyrobki rozpis vyroby a materiali
pro jednotlivé dilny formou kontrolnich a finalnich sestav. Velmi piehledné Ize také sledovat
odvedenou vyrobu a vyrobni rozdily ve formé skluzi a predstiht.

Systém zahrnuje :

- evidenci dodavkovych prikazi

- evidenci odbératelli

- planovani vyroby ( plany, meziplany, storna )
- databaze kalkulaci

- evidenci odvedené vyroby

- tisk sestav dle zadanych kritérii

Vvstupy systému :

- rozpis planované vyroby na dané obdobi
- kontrolni prehled planu

- rozpis materialu pro jednotlivé dilny

- rozpis materialu na podnik

- skladové ucty

- ekonomické ukazatele

- z(Ctovaci vykazy

- piehled odbérateli

- prehled skluz a piedstihi

Pozn. : Konkrétni podoba vystupnich sestav se pfizptisobuje dle konkrétnich potieb a
pozadavki zakaznika.

PARMEL s.r.0., Dlouh4 2699, 760 01 Zlin, tel. 067/721 00 41, 067/39164, fax: 0677721 00 36



V systému NERO je moino pracovat az s nékolika sty dilci dané
fazony. Po zvoleni pozadované fazony jsou vsechny dilce ve zmen-
seném méritku zobrazeny a dilec, ktery bude upravovdn se jedno-

duse vybere ...

Jednou z vystupnich funkci systému je i moinost zapolohovdni vy-
tvorenych dilci ...

PARMEL s.r.o., Dlouhd 2699, 760 01 Zlin
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Systém NERO umoznuje jednoduse upravovat tvary jiz
vytvorenych dilci, coz 1ze vyuZit i pro vytvdreni dilcu zcela
novych. Upravovat 1ze samozrejmé nejen tvary dilcu, ale je moino
priddvat resp. ménit vnitrni linie, zdstrihy, odkazové édry, popisy,

znacky, ...
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zpiesiiujici pozadované c¢innosti napr. zvétseni pozadované casti \
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L(TTER PIAN SERIE

TATRED PLOTTER SERILS

Souradnicovy stul pro
vyrezdvdni vsech typu
sablon tangencidlnim
noziikem a frézou,
l1ze téZ pouzit pro
kresleni ndstri-
hovych pldnil.

R 0P

BLOUHA 2699
760 01 ZLIN

Se

SEI S.p.A.
1035 CURNO (BG)
1a E.Fermi 44
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PILOTTIER FOIR

utensile.

SIGI ] USTRY el = RV alohl Rpiale ot ia
NI U S TR Y
PLTG70 | PLTG100 | PLTG1400| PLTG140| PLT G200 Velocity
(mmvsec) PLT C100 PLT C120
12-500 12-500 12-500 12-500 6-500 Acceleration 12-500 12-500
(mvsed)
w 250r5 25015 25015 250r5 250r5 2505 250r5 25005
O] Resolution
M 0.01 or 0.001 | 0.01 or0.0co1 | 0.01 0r 0.001| 0.01ar0.001 | 0.01 or 0.001 {mm) 0.01 or 0,001 | 0.01 or 0.001 | 0.01 or 0.001
i 050x 1000 H.
W 700x1000 1000x1600 | 1400x1600 | 1400x2500 | 2000x3000 Operating area B60x1600 C. | 1150x1600 | 1200x2500
5 (mm) | 770x1600 F
i M 50-200 ﬂ 50-200 # 50-200 f 50-200 50-200 Paper feed - -
m._ (mmvsec)
o ’ # f i 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2
Knife resolution
f ’ ~ ~ yes yes (degrees) yes yes yes
" Vacuum
O RS-232/C AS-232/C RS-232/C RS-232/C RS-232/C RS-232/C RS-232/C RS-232/C
T
)
m 1200-9600 1200-9600 1200-9600 | 1200-9600 1200-9600 Interface 1200-9600 | 1200-9600 1200-9600
= default 9600 | default 9600 | default 9600 | default 9600 | default 9600 default 9600 | default 9600 | default 9600
(& ]
= Baud rate
= SEI-HPGL SEI-HPGL SEI-HPGL SEI-HPGL SEI-HPGL SEI-HPGL SEI-HPGL SEI-HPGL
= DMPL DMPL DMPL DMPL DMPL DMPL DMPL DMPL
=< Languages
(&) 110-220+/-15%|110-2204+/-15% 110-220+/-15% 110-220+/-15% 110-220+/-15% ._._D.Mwo{.._mar._._O.MMOL.._m.af._._D.antu_map
_nlm 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
7 :
o Power reqgts
o d ‘ 2 3 (volt) 2 2 2
o :
1S 1400 1700 2100 2100 2800 mUOS...mﬂ OODMCZ#—O_J 1700 2100 2100
S 1900 2400 2400 3300 3900 (Kw) 2400 2400 3300
T 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150
wi
5 W o W
= 220 310 360 400 550 L Dimensions L 310 360 400
= H (mm) H
= 51035 51035 51035 51035 51035 - 51035 510 35 51035
o Weight
= 20-80 20-80 | 20-80 20-80 20-80 (Ke) 20-80 20-80 20-80
o
Operating temp.
(°c)
ACCESSORI Accessories -
: e _ Operating humidity ?_
Sistema aspirazione Shavings suction system (% RH) %
trucioli. Tools lubrication system. _L_,
Sistema lubrificazione e

[ | .l
250r5 2505 | C
0.01 or 0.001 | 0.01 or 0.00 <
§30x1100 | 2
700x1100 1000x1600 || (T
e
| | T
| r |l
_ 3 i
0.2 _ 0.2 (| W
|
yes yes 1
(|
RS-232/C RS-232/C m
2,
1200-9600 | 12009600 || &
default 9600 | default 8600 m
=
SEI-HPGL SEI-HPGL m
DMPL DMPL
o
=
110-2204/-15%]{110-220+/-15%{ | O
50-60 Hz 50-60 Hz mn..u
O
2 2 =
w
i w
1400 1400 - =-|| 2
1900 1800 || @
1150 1150 || =
(89
=
220 220 Z
e
51035 51035 =
-
- <
w
20-80 20-80 EE
o

1.|.-I oy~

FCI.J n._»

o 01
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Kreslici ploter D1 95550 =

niu pro potreby vyroby

ihovych pld ey
profes:onalmm pro-

Vynacuje s€ s
1ehlivost zarizent.

en pro kresleni st¥
h oborech.
ohou spo

Plotter je uré
odévu resp. pFibuznyc
vedenim coz zarucuje vys
im role papiru , které
resp. strihové pldny az
podstané nizsi nez u drive pou'z’i.vangch
uvedené ucely. Konstrukce stroje
na pracouvni prostor.

annym previjen

Ploter je vybaven oboustr
e sti kreslit dilce

umoinuje s velkou presno
do délky 15 m. Jeho cend je
stolovych plotteru pro vyse
vyzaduje minimdlni ndaroky

Obsluha je velmi jednoduchd pFimo 2 ovlddaciho displaye plotteru.

Struénd charakteristika ploteru DT SIGN 1800 :

- moinost vykresleni stiihovych pldni az do Sire 1 800 mm
- automaticky previjeci systém papiru

- bezproblémovy prenos z béinych CAD systémil

- poédtek kresleni Ize posouvat do kteréhokoliv mista po Sirce
plotteru

~-délka oknavose X je15m
- libovolné lze opakovat kreslenou sestavu

~ rychlost posuvu
voseX,Y:0-500 mm/s

- presnost ridiciho
systému : 0.02 mm

- interface : RS 232/c

- buffer : 30/512 kb

- prenosovd rychlost : 1200 - 9600 baud
- Jazykové jormuity : HPGL,DMPL,SEI

- Napeti: 220 V +/- 15 procent, 50 - 60 Hz

arucni a pozarucni servis zajistuje PARMEL
) s.r.0.
Dlouhd 2699
760 01 Zlin
tel. 067-22185
fax. 067-22166
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CAD-Tailor

Zakladni charakteristika
A s R . & it S R T

CAD-Tailor je graficky CAD systém pro konstrukci a stupfiovani odévnich dilcii. CAD-Tailor je plivodnim
softwarovym produktem zlinske spole¢nosti ClassiCAD, s r. o.

Je tvofen variabilni sestavou programovych moduli, umoziujicich digitalizaci jednotlivych dilcii véetné
vnitrnich linii a znacek, interaktivni umisténi dilci do zakladni poloh, editaci dilcti, zadani stupfiovacich pravidel,
vystupnovani dilci do celého velikostniho sortimentu a vyfezani modelafskych Sablon. DalSimi vystupy systemu
mohou byt vykresova dokumentace vzoru ve formé zakresu, vykresleni vystupfiovanych 3ablon a tiskové
informacni sestavy, obsahujici soupis dilci vzoru, jejich plochy a obvody, soupis vyrabénych velikosti, prehled
stupnovacich pravidel atd.

Jednotlive funkce systému jsou koncipovany v souladu s technologickymi postupy, normami a podminkami
odévnino primyslu. Kliovymi moduly systému CAD-Tailor jsou moduly Editation a Grading. Graficky
programovy modul CAD-Tailor Editation slouzi k dotvafeni jednotlivych dilcti vzoru po digitalizaci interaktivnim
zpisobem na grafické obrazovce s vysokou rozliSovaci schopnosti. Vhodnou kombinaci jednotlivych funkci
systému je moZno provest konec¢nou Upravu i téch nejslozitéjSich a nejnaroénéjsich dilct velmi efektivnim a
rychlym zpisobem. Diky kombinaci rychlé konstrukce a rozsahlych editaénich moznosti, usnadfujicich opravy
dilct, se dosahuje kvalitniho a efektivniho vytvofeni celého vzoru.

Graficky programovy modul CAD-Tailor Grading umoznuje souborem svych funkci dokonalou pfipravu vzoru
pro stupfiovani a nasledné automatické vystupniovani celého vzoru do pozadovaného sortimentu velikosti na
zakladé zadanych stupnovacich specifikaci. Vystupfovani jednotlivych dilct je provedeno téméf okamzité. Tim
je umoznéno modelari provést ihned komfortni kontrolu vystupnovanych dilct pfimo na grafické obrazovce.
V pripadé zjisténych nepfesnosti ma modelai moznost interaktivnim zpusobem provést Upravu stupfiovacich
specifikaci a stupfiovani provést inned znovu.

Soucasti CAD systemu CAD-Tailor je propracovana technologie fezani odévnich Sablon na pfirucnim
nozikovém fezaci, ktery mize zaroven slouzit jako vykreslovaci zafizeni. Vyfezané Sablony jsou oznacovany
samolepicimi etiketami generovanymi systémem, které obsahuji kompletni informaci o Sabloné véetné obvodu
pro vyrobu noze.

Tyto moznosti &ini ze systému CAD-Tailor velmi kompaktni modelarské pracovisté, investicné i prostorové
piihodné i pro mensi vyrobce odévl.

Hardwarové pozadavky

L e A TR T DT L R N R S R i A B AL P P L R . SRR NIRRT

CAD-Tailor miZe byt provozovéan na standardni technice typu PC, pro optimalni vyuziti jeho pfednosti viak
doporuéujeme nasledujici hardwarovou konfiguraci (konstrukéni pracovni stanice):

- pocitac 486, RAM 8 MByte, HD 420 MByte
- graficky adaptér SVGA s vysokou rozliSovaci schopnosti 1280x1024 NI - graficka obrazovka 17 - 21 "

- tablet A2, A1, AO
- tiskarna Epson FX 870/1170, LQ 870/1170, LQ 570/1070

- nozikovy vyfezévaci plotr AO nebo valcovy plotr A0

COMPUTED STYLE - CAD systémy pro spotrebni primysi

Daléi informace Vam poskytne ClassiCAD, s.r.o., P.O. Box 93 Buresov 4886, 761 93 Zlin
Tel.: 0042/67/31703, FAX/[Tel.:0042/67/33816



Navazné CAD systémy

acovat zcela nezavisle, ¢

synich ablon mGze sice pr . .
odévni ClassiCAD, jako jsoy

CAD systemy spole¢nosti :
Cobbler pro tvorbu markeru.

phovani

CAD-Tailor jako kompaktni systém pro stu i
s daldimi

vyhodou jej véak lze vyuzit ve spojent Qoo LAY
CAD-Construction pro vlastni konstrukci tvard dilcu @ L

CAD-Construction
Konstrukce odévnich
dilcl

Kresleni CAD-Tailor Hefzémi '
vystupnovanych | — = Stupnovani odévnich vystupnovanych
Sablon diletl sablon

_\‘_

Kresleni LAY-Cobbler Rezani
markeru = Tvorba markert markeru

Referencni seznam

Seznam uzivatell k 31.5.95 -
pocet stanic poznamka

LAY-Cobbler

BOTEX, a.s. HruSovany u Brna
LECOTEX, a.s. Tabor
NOVESTA, s.r.o. Zlin

CAD-Construction
GALA, a.s. Prostéjov

COMPUIID STY1 )

CAD sys16

my " .
Prospotiebni py sl

Dalsiinformace Vam posk i
3 ace V¢ Skytne ClassiC
f\’D.rs‘r.o.. P.O. Box 93 Bures
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Classi-Mark

Zakladni charakteristika
R T N T S A IRV 003 74 RO 0 T Y 0 L

Systém pro polohovani a vyrezavani dilctl z pasovych materiald

System Classi-Mark je ur€en pro vytvafeni optimalnich nastfihovych pland v obuvnickém, galanternim,
calounickem a odévnim pramyslu. Tyto plany je mozno pouzivat ve zmenseném méfitku jako voditko pfi ruénim
vyfezavani nebo je mozno je vykreslit v méfitku 1:1 a pouzivat je poloZené na naloZi textilu jako pfedlohu,
popfipadé je mozno vygenerovat NC data pro numericky fizené vyfezavace Gerber, Bullmer , Investronica,
Lectra, Zuend. apod.

Hardwarové pozZadavky

Classi-Mark  je moZzno provozovat na standardnim poéitaéi kompatibilnim s IBM PC vybavenym
matematickym koprocesorem. Pro optimalni vyuziti doporuéujeme nasledujici konfiguraci:

- pocitac 486 a vySSi, RAM 4 MByte, HD 420 MByte

- graficky adaptér SVGA s vysokou rozliSovaci schopnosti 1024x768 NI - graficka obrazovka 17 - 21"
- tablet A3 popf. vétsi

- tiskarna maticova 9/24 pin nebo laserova PCL kompatibilni

[ecotex | E—— e |

Ty 125 |
¥ srrh 2125l |
| EACLN| mime | LEFT [-] 1 |+ PR B ewtulnent] {PREY [WEaT

GROUP
TR arer [

T carv

Vstup dat do systému

Dilce mohou byt bud digitalizovany pfimo v systemu, nebo je mozno je prebirat z konstrukénich CAD systémd.

Kromé specializovanych konstrukénich systémi firmy ClassiCAD. Je moZno prebirat data ze viech CAD
systému, které produkuji standardni format DXF. Jsou to napriklad AutoCAD, Corel Draw! a mnohé dalsi
konstrukéni systémy.

Ze specidlnich formatd je nejvyznamnéj$i moznost prebirat data ve formatu Gerber, jenz se stal uznavanym
standardem pro fizeni fezacich stoll. To umoZnuje zpracovavat jiz zapolohované sestavy uréené k fezani a

vytvaret jejich efektivnéjéi varianty nebo polohovat do materialu jine Sife, s jinou vzdalenosti mezi dilci apod

COMPUIED SIYEE - CAD systlémy pro spotieDbni proimysi

Dali informace Vam poskytne ClassiCAD, s.r.o., P.O. Box 93 BureSov 4886, 761 93 Zlin
Tel.: 0042/67/31703, FAX/Tel..0042/67/33816



Vytvareni nastrihovych pland

t maximalniho vyuziti materialu pfi respektovani

e . antl i ahnou i B )
Cilem pogitagového vytvafeni nastfihovych planu je d?srhové plany obsahovaly pokud mozno velké i malé
4T . ; febné, aby nastii ; 3 “7nvch " p
hnologickych parametri. K tomu je potiebne, .., smhové plany az ze 6 riznych vzord. Pro
tcﬁﬁ:e ktoegré gy b;o mozno kombinovat. Proto je mozno Vytfar.e"{‘naS[”'hov:t péifkfi zpracovavaneho materialu,
vytvolfeni nastiihového planu je zapotfebi zadat pouze VYFEPB”Y_ sortnmg dé'e na pocty vyfezu vCetné odhadu
podet vrstev, popfipadé pocet fezani tohoto planu a systém pfepocte tyto udaj

délky markeru. Polohovani dilct

zvoleného dilce je mozno po obrazovce volné pohybovat i otacet. Vlastni

Dilce se voli z nabidky dilci. Tvarem dosahuje zejména vyuZitim algoritm

zapolohovani je mozno provest jeho odlozenim, ale
pro optimalizovane zapolohovani dilce. Timto zplsob
dodrzeni potfebnych technologickych parametru.

uspory materialu se gl el
em je mMoZno dosahnout optimalniho zapolohovani dilcu pfi

Vyrobni dokumentace

Jako vyrobni dokumentace slouzi nékolik typii formulafd o vzorech, planech &i zapolohovanych sestavach -

markerech. Grafické informace o dilcich & markerech je mozno vytvaret jak s t|skarrlwe, tak |bna.p|otru
Vykresleni na plotru je mozno provadét bud ve zmenSeném méfitku, coZ se vyuziva zejmena u marxeru, tak i
v méFitku 1:1, coZ se vyuZiva zejména u dilcd, pro kontrolu jejich tvaru.

Priprava na rezani

Systém Classi-Mark muze mit zakonfigurovany 2 rlizné fezace, pficemz u kazdého z nich je moZno nastavit
fadu parametrl, jako jsou délka stolu, délka vyfezavaciho okna, zplsob obsluhy, zplsob brouseni, zpusob
fezani ostrych rohl apod.

Zapolohované sestavy je moZzno nechat pfimo zpracovat na vyfezavaci kéd, kdy systém sam uréi pofad
vyfezavani dilcti, nebo je mozno pofadi dilcl urcit interaktivné. Po zvoleni typu fezaée dojde k vytvoieni souboru
fezacich dat v kodu Gerber. Tento soubor slouZi jako fezaci data pro NC vyfezavaé

Kontrola vyrezavacich dat

System Classi-Mark obsahuje komfortni prohlize¢ kédu Gerber, ktery umoziuje zvyraznovat urcité fezac
povely nebo v piedem urenych mistech zastavovat. Zvétsenim detailu je moZno zjistit pfiéinu neoéekavaného
chovani fezace apod. Agkoliv systém sam generuje bezproblémova data, osvédcily se tyto uziteéné vl

astnost
prohlizece v praxi jiz mnohokrat pfi analyze cizich fezacich dat.
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AMF Reece CYBRID International

Systémy CAD
Princip CO-EXIST

Cybnd je jeden z dodavateld systémt CAD/CAM pro odévni prumysl s nejdelsi tradici, od
roku 1980. V te dobé vyuzivali vyrobei odévii svoje zakladni poéitadové soubory k tomu,
aby se manualné digitalizovala veskera "knihovna" nékolika tisic stiihovych vzorti: ukol
mimofadné naroény na pracnost, zkusenost a na ¢as.

Cybrid toto vSechno zménil zavedenim koncepce automatického snimace (skaneru) vzort,
ktery umozniuje vkladat do poéitate veskeré udaje o tuctech &asti stiihd béhem nékolika
minut. Vedouci role v této oblasti Cybridu zistala. Nas nejnovéjsi skaner je pravdépodobné
nejmoderng)si na sveté - a uréité se nejsnadnéji obsluhuje. Mimoradna snadnost obsluhy
zistava charakterisickym znakem celého sortimentu systémi Cybrid.

Inovacni filosofie Cybridu osvobodila vyrobce odévii od dalsich dlezitych omezeni. Prave
dnes se mohou mnohe CAD/CAM systémy rozSifovat, adaptovat a rozvijet pouze do té
miry, do jaké je k dispozici vhodné hardware nebo software od dodavatele originalniho
systému.

Cybrid toto vSechno zmenil. Na zakladé poznani obtiznosti predvidanych pozadavki na
systém s viceletym predstihem a disledné potieby na absolutni flexibilitu jsou veskeré
systemy Cybrid konstruovany na pnincipu CO-EXIST, ktery znamena otevifenou vyménu
informaci mezi ruznymi druhy a typy systému bez ohledu na vyrobce.

- Zavaznost CO-EXIST

Cybrid software a hardware jsou specialné vyvinuty tak, aby mohly plné fungovat se
syst¢émy CAD a CAM od dalsich vyrobct a dodavatel.

Rozhrani Cybrid jsou tvofena tak, aby se mohla prizpusobovat co nejsirSimu okruhu
zafizeni bézné pouzivanych v pramyslu.

Systémy Cybrid pouzivaji standardni hardware pouziteln¢ kdekoliv, v dusledku cehoz se
snizuji podatecni naklady a klesaji naklady spojené se starnutim hardware.

Konfigurace a sité Cybrid jsou vytvoreny piesn¢ podle pozadavku kazdeho zakaznika a daji

s¢ novelizovat, pokud se tylo pozadavky zment.
Systémy a strategie Cybrid zstavaji vzdy oteviene budoucimu vyvoji a pozadavkum.

Cybrid se neustale angazuje ve vyvoji software tak, aby odpovidalo specifickym

pozadavk(im zakaznika. Zajistuje aplikace, které jsou nezavisi¢c na hardware Cybrid.



Napomaha zakaznikim pfi rozvoji jejich viastni e '
y tnich : - brid
AN A it Jej ich aplikaci a pii pouzivani CAD dat Cybr

Software Cybrid GRAFIS

pro konstrukci odévnich strihg

.(.Jvrahsjey Ve]““_POkf,OkOV}"a inovaéni krok ke konstruovani odévii za pomoci pocitace, ktery
jiz prokazal mlmoradnqu : Jednoduchost pouzivani kazdym, kdo je obeznamen s tradiénimi
technikami zdokonalovani stfih( - at’ jiz ze stiihd stavajicich nebo ze zakladnich bloku.

Grafis je systém vychazejici z principu dédiénosti: neustale vi, ze kterého pavodniho stiihu
byla kazda nova Cast odvozena. Pii vkladani dat pro zakladni velikost se zachovavaji
vzajemné vztahy mezi stiihy a jejich zakladni konstrukci a automaticky se aplikuji na zbytek
ve]ikosu?iho sortimentu pfi procesu modifikace stiihd, takze se zcela eliminuje rucni
stupnovani.

Grafis se pri modifikaci stfihd neustile odvolava na velikostni tabulky, to umoznuje
trojrozmémée zmeny ve velikostnim rozsahu. Tim stupiiovani zajistuje presné dodrzovani
pozadavki na trojrozmérné tvary lépe nez plosné priblizovani.

Grafis se da pouzivat pro vyrobu odévili na miru (zakazkovych odévi), vhodnou moditikaci
velikostni tabulky, coz mnohem lépe odpovida potiebé.

Grafis je idealni pro vyucovani konstrukce stiih, at' jiz v tovarné nebo ve Skolach ¢ v
kurzech. Vztahy mezi velikostnimi tabulkami, zakladnimi bloky a odvozenymi stiihy
zUstavaji zachovany a daji se demonstrovat pii vyucovani.

Grafis je prizplsoben vlastnim postupim méfeni a technikam konstrukce zakaznika.
Zavadéci servis Cybrid zahrnuje obstarani knihovny standardnich rozmérovych tabulek a
zakladnich blok, plus vytvofeni specifickych rozmérovych tabulek zakladnich bloki
zakaznika, spolecné s pfislusSnym zacvikem.

Grafis pracuje na osobnich poéitacich kompatibilnich s IBM. Mize mit vystup piimo na
ploter ktery kresli stiihy, nebo na stiihani, pfipadné na systém Cybrid PDS 6 pro propocet
naklad na tkaninu, automatické vyrezavani stiihd a vyrobu.

Gratis se dodava bud’ jako halik sofvvare, instalovany zkuenym odbornikem na osvédcene
stavajici osobni pocilade, nebo jako doddavka systcmu nd klic kompletné s pocilacy,
networks, plotery nebo stiihacim zafizenim, spolecné se zacvikem a vytvofenim aplikaci
zakaznika.



Cybrid GEMMA

pro stupnovini striht a polohoviinj

Gemma je systém pro stupfiovani stfihi a polohovéni podle tradice Cybrid "zjednodusovani

e | s = Ll ¥
IeChﬂOiQ.‘—_’,le_- da se vyjimecné rychle a snadno naucit, snadno se pouziva, nabizi plnou
automatizaci.

Gemma nabizi velmi jednoduché rozhrani digitizéru: pouze se vlozi body stupfiovani, body
kiivky a dirky. JedineCny systém zajistuje rychlé a spolehlivé automatické stupriovani bez
zasad komplexnich stupnid. Vybrané casti drive stupnovanych stitht se daji automaticky
kopirovat na novy stfih, se viemi automaticky aplikovanymi stupni.

Gemma provadi automatické polohovani s novymi rychlymi algoritmy. Automatické
polohovani se da provadét po partiich pres noc, aby konecna verze byla co nejoptimalnési
predevsim z hlediska vyuziti plochy textilie. Automatické polohy lze upravovat 1 ruéné a v
pripadé specialnich poZadavkli se da provadét zcela manualné. Ruéni manipulace je
Jednoducha, za pouhého pouZivani mysi a nékolika verzi vybranych na obrazovce. Mozné je
sdruzovani past / kontrola. Schopnost najizdéni objektivem poskytuje presné ovladani v
pripadé presahujicich leml nebo naklonénych stiihéi pro dosazeni maximalniho stupne
efekuvnosti pfi vyuziti tkaniny.

Rychlost a automatizace systému Gemma umoznuje jeho vyuzivani jako jednoduchého
systému pro posuzovani nakladd a vyuzivani tkaniny.

Gemma ma rozhrani pro celou radu plotert a da se propojovat do sité.

Gemma se obvykle dodava jako levny systém na klic, v¢etné:

- software

- digitalizované tabule

- osobniho pocitace

- iskarny nebo ploteru

- zacviku a instalace.

Systémy se obvykle daji bézné obsluhovat béhem jednoho tydne po instalact.

Vyuziti systému Gemma se da vylepsit systémem Cybrid PDS 6, jesthze se nasledne
vyzaduje tvoieni stithi nebo rozhrani pro vyrezavac.

Systém PDS 6

pro stupiiovini, polohovini a znaceni

PDS 6 je velmi moderni,  Integrovany  systém schgpny schopny
stupiiovani/polohovani/znageni, ktery si vsak zachovava obvyklé prednosti systému Cybrid,
pokud jde o mimoradnou flexibilitu, cenovou vyhodnost a snadnost pouzivani - plus

pristupnost systému CO-EXIST pro otevienou architekturu hardware i software.

PDS 6 umoziuje vstup stiihdi snimanim (za pouziti existujictho zai‘izem‘Cybnd‘ Lay Planner
nebo modernéjsiho nového Scanner 2000), nebo, pro malé objemy, graflickym interaktivnim



digitalizovanim. VyznaCuje se interaktivnim tvotenim stiihti na obrazovce a konstrukci

stithtt modifikovanim stithG ulozenych v pameéti knihovny stylovych stiihd.

PDS 6 stupiuje Stfilul}"t_radiénim zpusobem. Stiihy se mohou stupfiovat v trojrozmérném "3-
D" SyStemill 22 puuai ”"litfi‘aklivniuh pravidel. Instrukee pro stupnovani jsou minimalni, za
pouziti silné vicebodove schopnosti a automatického zreadlového stupnovani. Stupiovaci
Pl'a‘“dlf’ J?df‘OdE‘,Chné velikosti se aplikuje automaticky pro celou skupinu stfihd. Po
odstupfiovani stfihu mize nasledovat vystup na plotter a fezaci zafizeni bud jako
individualni stiihy, ncbo jako skupiny & jako znacky.

PDS 6 zgh{rnuje V)"ko{l_ﬂ)" polohovaci systém Gemma, pro plné automatizované nebo ruéni
polohovani vrstev, at jiz pro normalni vyrobu nebo pro uéely vypoctu nakladd. Jednotlivé

dilny mohou byt vybaveny pouze pro tvofeni stiihil, nebo navic také zafizenim pro
polohovani.

PDS 6 ztélesnuje viechny znalosti Cybridu tykajici se automatického znageni (Cybrid
vyvinul prvni efektivni automatické znadkovaci zafizeni na svété), dokonce s rostouc
rychlosti a efektivnosti, v disledku ¢ehoz dochazi ke zvySovani schopnosti zkusené obsluhy
a vyraznému zKkraceni "zaSkolovaci kfivky" u personalu nezauceného.

PDS 6 rovnéz rozsifuje moznosti ru¢niho znaceni pro zlepsenou produktivitu kontrolnich
automatickych znac¢kovaci: pohyb dilct se ovlada pomoci mysi, velikosti jsou odliSovany
barevné, je zdokonaleno snimani a rychlost. Kombinace efektivniho a ru¢niho znaceni je
nezbytné nutna pi1 uplatiovani metody Quick Response, t. j zkracovani dodacich lhut, tedy
schopnost rychlé reakce na prani zakaznika.

PDS 6 nabizi vystup na stiihani tkanin 1 na kresleni znacek. Je plné kompatibilni se
stavajicimi systémy Cybrid Lay Planner a Linx.

Levné pocitacové pracoviité PDS 6 zahrnuje vysoce specificky osobni pocita¢ kompatibilni
s IBM, se standardnim rozhranim na jiné systémy a schopnosti uplného pfipojeni na sit’
Osobni pocitace a sit¢ PDS 6 mohou uzivat 1 jiné sottwary, takze zlstavaji pfistupné pro
dalsi aplikace.



P4



ES

Systems

— Angebot/Auftrag

AN CGEBOT

ES Systems

Lizenzbedingungen
Nutzungsrecht fir die Software von ES Systems - AGB Seite 8. Immaterialgliterrechte
HANDBUCH

Die Rechte am Handbuch, insbesondere die, der fototechnischen Vervielfaltigung, bleiben bei der
ES Systems AG in St.Margrethen.

Ein Verstoss gegen die aufgefiihrten Bestimmungen, ziehen automatisch eine Beendigung des
Nutzungsrechtes nach sich.

Unser Ziel ist es, lhnen ein qualitativ hochwertiges CAD-Werkzeug zur Verfiigung zu stellen, das
nicnt nur leistungsstark, sondern auch einfach zu bedienen ist. Weitere Details entnehmen Sie bitte
aus Zuerst vergleichen dann investieren!

Wir hoffen, dass Sie mit unserer Software viel Spass haben und freuen uns auf weitere Anregungen
und Vorschlage.

ES Systems AG

Erich Sohar

© 1995 by

ES Systems AG, 9430 St. Margrethen/Schweiz
Tel. 0041-71-71 44 22 | FAX 0041-71-71 44 73



—  Angebot/Auftrag

Das Werkzeug

Seite 1

Das Werkzeug fiir Ihre Mitarbeiter in der Modellabteilung

Die Software zur Modeligestaltung, Gradierung (automatischen), Schnittbild und
Pflege umfangreicher Modell/-Protuktionsschnitt-Daten fur den professionellen
Einsatz. ES Systems verwaltet alle Daten automatisch und bietet einen standig
sortierten Bestand lhrer Modell/Produktionsschnitte und Schnittlagen.

= Systems ist voll netzwerkfahig, beliebig viele Benutzer im Netzwerk
konnen zur selben Zeit auf Modelle zugreifen und Anderungen oder Neueintrage
vornehmen. Die Ausgabe |Ihrer Modelle/Schnittbilder ist auf Plotter sowie auf CNC
(Automatischen-Zuschnitt) Onlinie méglich.

Unzahlige Stunden und durchgearbeitete Nachte wurden fir die Entwicklung
dieses Producktes aufgewand.

Unser Ziel ist es, Ihnen ein qualitativ hochwertiges CAD-Werkzeug zur
Verfugung zu stelien, das nicht nur leistungsstark, sondern auch einfach zu
bedienen ist.

Wir haben Qualitat und Leistung zu unserem obersten Zie! gemacht und

werden weiterhin unser Bestes geben, um Ihnen eine Software bieten zu kénnen,
die Inren Bedurfnissen entspricht.

Unschlagbare Losungen zu unschlagbaren Preisen!

Schopfen Sie die Preisverteile moderner PC-Technologie
von ES Systems voll aus.

© 1995 by .
ES Systems AG, 9430 St. Margrethen/Schweiz
Tel. 0041-71-71 44 22 | FAX 0041-71-71 44 73
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Der Arbeitsplatz

Seite 2

Die Software
Die Software von ES Systems AG wird in Zuerst vergleichen, dann
investieren! ausfihrlich dargestelit.

Der Computer

Compagq ProlLinea 5/75

75-MHz-Pentium mit 16-KB-Catch-Speicher

8-MB-RAM

630 MB Festplatten Kapazitat

1,44-MB-Diskettenlaufwerk 3,5"

PCI QVision 1280 Controller 1-MB-Video RAM 1280x1024

MS-DOS 6.2 MS-Windows 95 DabWorks, Compag Welcome Center,
Control Center und Learning Center, inklusive Online-Dokumentation.
1 Erweiterungssteckplatz 32 Bit-PCI/16 Bit-ISA 2 16 Bit ISA
Netzwerk-Controller Netzwerk Setup-Utility

1 Serielle 1 Parallele Ports, Zeigegerat- und Tastaturschnittstelle
Passwortschutz beim Systemstart Steckplatz fur Sicherheitsschloss,
Energiesparendes Intel-Prozessordesign

Compaqg Enhanced Il Tastatur, Compag Mouse

Zur deutlichen Senkung der Stromkosten verfugt dieses Modell uber
neue Energiesparfunktionen. Zahlraiche Sicherheitsfunktionen
sorgen zudem fur den verlasslichen Schutz |hrer Daten.

Der Bildschirm

Compagqg 20" Monitor Qvision 200 Color

Einen grossen Bildschirm - scharf und klar mit Tinitron Bildrohre

Sein 50 cm-Bildschirm (47,8 cm diagona! sichtbar) machnt ihn ideal fir
Windows sowie Graphik und CAD/CAM Anwendungen.Hohe
Bildwiderholungsrate von bis zu 76 Hz bei 1024x768 garantieren dem
Anwender ein Bild, das das Hinschauen lohnt. Dazu erganzen sich die
antistatische Entspiegelung und die Invar-Lochmaske - Sie erkennen auf
dem Bildschirm die feinsten Details.

Der Compaq Qvision erfullt sowohl die Strahlungs-Schutznormen
MPR-90/SS| als auch die Energiesparnormen der EPA

Der Digitizer

Din A4 Format

Ein Digitalisiertablett besteht aus einer aktiven Flache und einem
Fadenkreuzlupe. Mit dem Zeigegerat deutet der Anwender auf eine
bestimmte Stelle der aktiven Flache. Die koordinaten dieses Punktes
werden an den Computer iibertragen. Der Computer wertet die
Koordinaten aus und setzt die Werte in Graphikinformationen um.
Dadurch wird es moglich, mit einem Computer auf einfache und

naturliche Art und Weise zu zeichnen.

© 1995 by |
ES Systems AG, 9430 St. Margrethen/Schweiz
Tel. 0041-71-71 44 22 | FAX 0041-71-71 44 73
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Das Netzwerk

Seite 3

Begriff
U'nter einem lokalen Netzwerk (LAN = Lokal Area Network) versteht man
die Vernetzung von mehreren Arbeitsplatzrechner untereinander.

Nutzen

Lokale Netzwerke sind ein hervorragendes Instrument um Zeit, Wege und
Ressourcen, d.h. Geld einzusparen. Dies wird ermoglicht durch den
Einsatz echt mehrplatzfahiger (multiuser) Scftware und durch
gemeinsame Nutzung von teuren Peripheriegeraten (z.B. grosse Harddisk,
Cutter, Plotter, Drucker), Daten und Programme, Anschliisse in
Fremdsysteme, sowie durch Informationsaustausch (z.B. Mailing Systeme)

NetWare von Novell

Das Netzwerk-Betriebssystem von Novell stelit heute den Standard fir
iokale Netzwerke dar. Netware verdankt seinen durchschlagenden Erfolg
der Tatsache, dass es nicht auf eine bestimmte Netzwerkumgebung
eingeschrankt ist, sondern alle bekannten Netzwerkadapter der
verschiedenen Hersteller unterstitzt.

Netzwerk -Betriebssystem

Das Netzwerk-Betriebssystem ist diejenige Komponente im Netzwerk, die
die Leistungsfahigkeit und Sicherheit wesentlich beeinflusst. Aus diesem
Grund hat Novell ein vollkommen neues, optimal auf die Verwaltung in
einem Fileserver abgestimmtes Multitasking-Betriebssystem geschrieben.

Der Fileserver

Compagq ProSignia 300

5/75-Mhz-Pentium 16-MB-RAM und 256-KB-Catch-Speicher

1050 MB Festplatten-Kapazitat bis 17,2 GB aufrustbar
1,44-MB-Diskettenlaufwerk 3,5 5 Steckplatze 3/32 Bit-EISA 1 32 Bit PCl 1
EISA/PCI 32 Bit. Netzwerk-Schnittstelle, 1 Serielle 1 Parallele 2 Fast SCS!
Ports, Zeigegerat- und Tastaturschnittstelle, Passwortschutz beim
Systemstart Steckplatz fiir Sicherheitsschloss, SpaceSave Tastatur,
Compaq Mouse, Compaq VGA/e Monitor 14" Laufwerkspiegelung (RAID
1) moglich

Controller Duplexing (nur mit Novell NetWare)

Grossere Zuverlassigkeit
Weil er speziell als Server konzipiert ist und vom Marktfihrer bei
Netzwerken stammt, beinhaltet der Compag ProSignia ausschliesslich

Qualitatskomponenten.
Der Compagq ProSignia in Verbindung mit der lokalen NetWare von

Novell garantieren lhnen ein Maximum an Zuverlassigkeit wie auch
Performance.

© 1995 by

ES Systems AG, 9430 St. Margrethen/Schweiz
Tel. 0041-71-71 44 22 | FAX 0041-71-71 44 73
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Die Plotter

Summit 72 Pen Plotter

Pen-Zeichenkopf. Hohe Zeichenqualitat, 27m/s. 1.8m Breit, Endlos-
Format durch die integrierte automatische Transporteinrichtung hohe
Arbeitssicherheit und geringer Platzbedart.

Leistung

Grosse Leistung, kleiner Preis - hohe Langzeitstabilitat, geringer
Platzbedarf. Der Wild TA500M bietet lhnen exciusive Vorteile beim
Zeichnen-Schneiden rund um die Uhr. Hochste Produktivitat durch ,Look-
Ahead" Steuerung. Zeichnen auf Endlos-Format durch die integrierie
automatische Transporteinrichtung hohe Arbeitssicherheit(Lichtschranken,
Papierriss-Uberwachung, ,GS"- Zeichen fiir industrielle Sicherheit).
Schnelle Betriebsbereitschaft durch einfache installation und kurze
Einarbeitungszeit. Weltweiter service- und Vertriebsnetz.

Die frei wahlbaren Qualitatsstufen tber die Tastatur Ihres Wild TA500M
oder MC ermdglichen eine Zeitersparnis bis zu 40 %.

Wild TA500 Werkzeugkopf

Zeichenkopf mit Drucksystem fur den 24-Stunden Betrieb.

Hohe Zeichenqualitat und ausreichendes Reservoir fur den 24 Stunden-
Betrieb: Der Standart-Zeichenkopf mit Drucktank flir den Marker Wild
TAS500M

Optionen zum Wild-Plotter

Wild TAS500MC Werkzeugkopf

2fach-Werkzeugkopf zum Zeichen/Schneiden und Beschriften.

Hohe Schnittqualitdt der 2fach-Werkzeugkopf fir den Marker/Cutter zum
Zeichen/Schneiden und Beschriften von Schablonen aus Karton oder

Kunststoff.

Option Wild TA500

,JetPlot 1* Langzeit-Schreibsystem fir 1 Wochen-Betrieb.

JetPlot 1 arbeitet kontaktlos zum Papier und steigert die Zeichenleistung
um bis zu 20%! Weitere Vorteile: geringere Unterhaltskosten, keine
Tintenflecken, einfache Bedienung und der praktische 0,5 Liter
Nachfilltank fiir den garantierten 1 Wochen-Betrieb.

Seite 4

© 1995 by .
ES Systems AG, 9430 St. Margrethen/Schweiz
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Seite 5

Automatischer Zuschnitt

CNC Cutter gibt es von verschiedenen Herstellern, die meisten sind
technisch auf einen sehr hohen Stand. Da jede Firma verschiedene
Materialien (Stoffe) verarbeitet und die Lagenhohe einen grossen Stellen-
wert einnimmt, bietet lhnen ES Systems die einmalige gelegenheit an, den
Cutter von dem Hersteller zu kaufen, der lhren Bediirfnissen am besten
gerecht wird. Wir sind |hnen bei der Wahl- und Tests gerne behilflich.

Wir haben Erfahrung mit CNC Cutter und Labler, da unsere Kunden
auch Cutter im Einsatz haben.

© 1995 by _
ES Systems AG, 9430 St. Margrethen/Schweiz
Tel. 0041-71-71 44 22 | FAX 0041-71-71 44 73




— Angebot/Auftrag

Preiszusammenstellung

Seite 6

Stiick EBesr:hreilnung  EinzelpreisDM  Gesamt DM

Lk

Basis-Arbeitsplatz VollVersion Cad-Coutare 3092800
Digitalisieren; Modellieren; Schnittbild; Doku; Piotten :

~Optionen:

_ Arbeitsplatz Schnittbild; Doku; Plotten 2502300
(ohne Digitalisieren: Mode”reren) ' :

....Novell NetWare 3.12 bis 5 User Computer 1GB_10.635,00
_ Novell NetWare 3 12 b|s 5 User Computer . ZGB L 435 00

B S N /-1 IS
Digitizer 91,4x121,9 inki. Software Cregnon o i
. Digitizer Fuss manueil verstellbar 1480000
. Digitizer Fuss elektrisch verstellbar 13940000

Wild TA500 inkl. Software AR L s
~ JetPlot 1 fiir Wochenbetrieb inki. Software .5 950 00 0 T
Ze:chnen und Schnexden W|Id TASODMC mk! ::oﬁware i _____12 219 00_?

""'fﬁﬁEfo@fﬁﬁrﬁiif?éfféiéiﬁtéiﬁfi'_fikij{ﬁféﬁéﬁ@éjrﬁéﬁf_f'_ﬁﬁ'_ﬁf'_'_fff_'f'___'ffff_ff_'_f_ff'_ﬁﬁ_'ffﬁﬁfﬁfjﬁ_'_'fﬁﬁf'_ﬁﬁ_'ffﬁffﬁ?iﬁl?@@l@fiﬁfiﬂ'fff,ﬁﬁf.jfﬁf'jﬁﬁfff'_f.'_:ﬁﬁ?

119500
1.885,00
1.703,00

'HP 7475 Komp. Plotter Graphtec A3
Epson LQ 570 A4 Drucker 24 Nadel A YR
UPS Netzausfallgerat 1000 Vr\

Streamer1 2 GB ACA mtern in PC

Total investition GAD System BT

Diese Preise verstehen sich exk!. Transport/Verpackung und Versicherung, d.h. loco St.Margrethen.
Installation/Schulung: nach Aufwand

Liefertermin: 6-8 Wochen nach Bestelleingang

Es gelten immer die beiliegenden Angebots- und Geschaftsbedingungen

ES Systems AG Der Kunde

Stampel und Unterschrift
Erich Sohar

Ort und Datum

St.Margrethen, 18. Februar 1996

© 1995 by

ES Systems AG, 9430 St. Margrethen/Schweiz
Tel. 0041-71-71 44 22 | FAX 0041-71-71 44 73



—— Angebot/Auftrag

Dienstleistung / Wartungsvertrag / Software-Update

Seite 7
Wartungsvertrag fur die Betreuung und das Software-Update ist 1 Jahr lang gratis.
Nach einem Jahr, bietet lhnen ES Systems 3 Varianten an:
A Software-Wartung inkl. Spesen
B Software-Wartung exkl. Spesen
& Software-Hot-Line
Preise auf Anfrage
Schulung-Installation-Dienstleistungen exkl. Reisekosten

Stunde Tag Woche

Nach Aufwand Sfr. 160,00 Sfr. 1.200,00 Sfr. 5.500,00

Spesen fur Unterkunft und Verpflegung sind im Preis enthalten.

Diese Ansatze gelten fiir die normalen Arbeitszeiten, d.h. zwischen Mo.-Fr. 07.00 und 17.00 Uhr an

Wochentagen. : i ki
Wird vom Auftraggeber ein Einsatz ausserhaib aieser Zeit ausdriicklich verlangt, wird ein Zuschlag

von 50% verrechnet. Wir méchten darauf hinweisen, dass die Reisekosten bei Garantieeinsatzen
immer an den Auftraggeber verrechnet werden.

Zahlungskonditionen-Dienstleistungen: 10 Tage netto

Die Preise gelten fur das iaufende Kalenderjanr, ausser es wurde eine andere ke
Vereinbarung getroffen.

Es gelten die allgemeinen Geschaftsbedingungen der ES Systems AG

St then/Schweiz
ESS 9430 St. Margre
ystems AG, Tel 0041-71-71 44221 FAX 0041-71-71 44 73
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—— Angebot/Auftrag

Allgemeine Geschéftsbedingungen

1. Geheimhaltung

Seite 8

ES verpflichtet sich, alle Daten und weitere Kenntnisse, die sie im Zusammenhang mit ihrer

Tatigkeit beim Kunden erwirbt, vertraulich zu behandeln.

2. Immaterialgiterrechte

Die von ES angebotenen Produkte/Programme sind Entwicklungen von Zulieferanten oder von
ES selbst, aber in jeden Fall Immaterialgiiterrechtlich geschiitzt. Der Kaufer erwirbt ausschlieBlich
das fiur sein Unternehmen geltende Nutzungsrecht. Die Programme, die Verfahren und die
Dokumentation diirfen ausschlieRlich in Lizenznutzung fiir den vorgesehenen Zweck verwendet
werden. Der Kunde haftet dafur, daR jede unbefugte Ubertragung an Dritten unterbleibt.

3. Verrechnungsverbot

Die Verrechnung von irgendwelchen Gegenforderunger. des Kunden mit Forderungen von ES

aus dem Vertrag/Angebot ist ausgeschlossen.
4. Anwendbares Recht
Der Vertrag/Angebot untersteht dem Schweizer Recht.

5. Ubertragbarkeit

ES kann die Rechte und Pflichten aus dem Vertrag/Angebot jederzeit ganz oder teilweise auf

Dritte Ubertragen.

6. Gerichtsstand

Gerichtsstand fiir alle Streitigkeiten aus diesem Vertrag/Angebot ist St.Margrethen. Es steht ES

indessen frei, den Kunden auch an seinem Wohn-bzw. Geschéftssitz oder vor jedem anderen

zustandigen Gericht zu beklagen.

ES Systems AG Der Kunde

Stempel und Unterschrift

Ort und Datum

St.Margrethen, 18. Februar 1996

© 1995 by :
ES Systems AG, 9430 St. Margrethen/Schweiz

Tel. 0041-71-71 44 22 | FAX 0041-71-71 44 73
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—  Angebot/Auftrag
Angebotsbedingungen
Seite 10

6. Versicherung

a) Der Kunqe ist verpf!ichtet, ab dem Zeiipunkt, an dem die einzelnen Teile der Anlage beim
Kunden eintreffen, die Gegenstande gegen alle Gefahren ausreichend zu versichern.

7. Garantie

a) Volm Datum der Ubergabe an garantiert ES fir die Dauer von 3 Monaten, dass die Gegenstande
bei normalen Gebrauch frei von Material-und Herstellerfehlern sind.

b) Allfallige Beanstandungen des Kunden haben innerhalb der Garantiefrist schriftlich und unter
genauer Beschreibung des Mangels zu erfolgen.

c) Die Garantieanspriiche des Kunden beschranken sich auf die kostenlose Behebung des Mangels
durch ES innert 24 Stunden (Arbeitszeit), wobei ES entscheidet, ob der defekte Anlageteil
repariert oder ersetzt werden soll.

d) Nicht in den Garantieleistungen eingeschlossen sind insbesondere:

-Behebung von Stérungen, welche durch Eingriffen von nicht autorisierten Personen verursacht
wurden.

-Mangel infolge Verwendung von nicht durch ES emopfohlenen Zubehér bzw. nicht durch ES
empfohlenen Verbrauchsmaterialien.

-Schaden infolge unsachgemaBer Bedienung, Elementarschaden und Folgen von
Stromausfallen.

e) Jede weitergehende Haftung oder Verpflichtung fur direkte oder indirekte Schaden im
Zusammenhang mit dem Verkauf und dem Gebrauch der Gegenstéande ist ausgeschlossen

ES Systems AG Der Kunde

St.Margrethen, 18. Februar 1996

Stempel und Unterschrift

© 1995 by _
ES Systems AG, 9430 St. Margrethen/Schweiz

Tel. 0041-71-71 44 22 / FAX 0041-71-71 44 73




ES Systems AG, St. Margrethen/Schweiz

Nachgefragt

1989 mit auf Anhieb acht verkauften Systemen erstmalig aufgetreten

uber 60 installierte Systeme fest am Markt integriert.
Auf der IMB ‘93 hat ES Systems nicht ausgestellt.
BW hat nach den Griinden gefragt.

Erich Sohar und seine Couture-Anlage GrofBanlage bei Artlander (Ausschnitt)

rich Sohar, Griinder mit einem Einzelsystem — das Lodenhersteller Giesswein in  ren. Und da die Systeme ei-
E und Inhaber des ist auch beim Mitbewerb so Iirol (s. BW 4/92 und 10/93) nerseits vernetzt sind (NO-
rkauft _nicht  Nicht jeder braucht eine GroB3- oder Artlinder in Ankum®. VELL. bis 100 Plitze), ande-
anlage. Wir arbeiten aber auch  Die Systeme seien individuell rerseits jeder Arbeitsplatz iiber
ausbaubar und heute auf PC- .die volle Software-Palette

g ] Sein Fern-
en von der IMB begriin- mit Kunden. die tber eine ho-

mit _sehr cutem Ge- he Anzahl an Arbeitsplitzen Basis so leistungsfihig, wie verflige. gebe es keine Unter
tseane im Vorfeld der verfiigen. Beispielsweise dem dies friiher GroBrechner wa- schiede beim Modellieren, Er-

\!.-.'~'3|= 17 verkaufte Sy-
e Der Firmengrinder und Modellmacher Erich Sohar

Kaufentscheidung solle
Ruhe und gewohnter Jhro. 48 ). Erfinder des bleistiftlosen Modellierens™ bewertet diese Entwicklung als ,,einen grofe-
ng wachser lie Be- ren Erfole als das vielzitierte papierlose Biiro". Seit 1989 prisentiert er seine Losungen in St
aller moglichen Marerethen, im St Gallischen Rheintal am Bodensee, oder bei jedem Interessenten vor Ort. . Ich

die Beurteilung durc h hin ‘:*h‘u‘#.‘uf\:.ﬂ"(.‘tJlu' gegen H’|'f'|r|"’”.i||'-'rll\\J'-" ablaufende Demos, mit denen sich ein porenti ller Kéufer
! Der Schut der Kdufer vor Fehlinvestitionen bewe gt mich dazu, unsere

tifizieren Kann

H ‘tetliete miisse nit f’.'-" Identt
A P ket vollumf elich in rulige 4 tmosphdire vorzustellen, bei der jeder Interessent selber mit
I |)_. '-]:illllll.' rodukt vollumjpangiicn T runigel PHUre z { i, €1 Ul et HEre cHi &l
i ein 1y der Anlage arbeiten kann Seine Systeme hat er in Zusammenarbeit mit erfahrenen Program
Ant ter ftir die klel mierern selbst entwic kelt weil er flir seinen Dienstleis n'-'r?-fE.'\-I't trieb am Markt keine J."..’\\:'.".".'..' L -
der,, der Beklel sung fand. Die Arbeitsweise entspricht genau derjenigen der manuellen Schnitterstellung. Sohar
fustrie hort er nicht Lennt daher bei seinen Kunden nicht die beim Mitbewerb oft vorkommende , psychologische FHenmm

' )i
h auch AV '.l’.'..f.'.'.

Sonderdruck aus Bekleidung wear 20/93
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Artlander Bekleidungswerke
Neubesinnung aufs Netzwerk

Die _\..III(I-IIII(‘I' Artliinder Bekleidungswerke Holding AG befindet
sieh in einer !‘Imsl- der technischen Konsolidierung und Neu-
besinnung. Mit hohen Investitionen vollzieht man dort auch im

I*II)\'-“t‘l_'t'lt'h die Anpassung an integrative Philosophien neuer
Systemgenerationen.

Der Neubau des Artliinder-Stammhauses
in Ankum.

The new setup of the Artliinder parent
firm in Ankum.

rtlinder gehorte ration. Er sei zwar damals, als

seinerzeit zu den (ber diese Investition beraten

ersten Unterneh- wurde, nicht dabei gewesen,

i men in Deutsch- hiitte sich aber ..sicher genauso

land. die nicht nur in der Ver- entschieden. denn einige unse-

waltung sondern auch in der rer Anforderungen waren sehr
Produktion die elektronische komplex.”

Datenverarbeitung einfiithrten Auf der neuen CAD wickelt
In der Verwaltung ist man in- man den gesamten Aufgaben- Fiinf der 25 Bild- sierungspotential. .. Wir sind im
ien auf ein IBM AS/400  bereich von der Konstruktion sehirme. die zur Augenblick noch in einer Pha-
wwestiegen. Im CAD-Bereich  bis zum Lagenbild ab, pro Sai- CAD-Anlage von se. in der wir die volle Lei-
[ die alte Anlage derzeit ge-  son rund 1000 unterschiedliche  ES-Systems gehoren. stungsfiahigkeit der ES-Anlage
ne '.'I'il!l-.”ll‘_'-l_: dimensio- Formen mit je 10 bis 15 Mo- noch gar nicht ausschopfen
\nlage mit 25 Bildschir- dellvarianten in jeweils 10 Five of the 25 termi- konnen”, so Fiedler. Von vie-
0 des Schweizer Anbieters Grofensitzen. Von der Inte- mals belonging to len EDV-Leitern werde dei
ES Systems AG., St. Mar gration im CAD-Sektor erwar-  the ES Systems CAD CAD-Bereich  stiefmiitterlich
sthen. auseetauscht und in  tet man 30 bis 35% Rationali- installation. behandelt, habe er wihrend
Netzwerk eingebunden % A i
' "iliil,ll_ lj.l.';__l.llllll,lif[,',._[ ’_ﬁ“ ' Die Artliinder Holding AG
licl besteht 1mmer 1988 hat sich das 1962 von Arnold Horstmann und Heinrich Dieckmann gegriindete Familien-
Vel ( |'|:||.|-r m __\nll'- LIECrine 'HHJ.'. g ra’.’l\ :’;H.-'rcﬂrn’H:{ arganisier! )r].-'u' .']HJ'I-. wmner ff.r:{'d',".l.’_:_’ nWies 1 Lrese -"I-’rf".'\.’c.-')l.-'J' H’l;u_‘ (,_“ el-
e Anlage nen Bilan-gewinn von 1,7 Mio. DM aus. Zu den 100%igen Tochtern gehdren allein in
kzugreifen und da mal Deutschland w.a. auch zwei Wischeproduzenten, eine Lagerwaren-Handelsgesellschaft, eine
doch in kurzer Zeit Immobilienverwaltungseesellschaft und eine Versicherungsvermittlung. In Dublin und Gibralta
Stecker endeiiltig unterhdlt man =wei weitere Unternehmen aus dem Berei h der Finanzdienstleistungen. In Tune-
1ez7ogel Fiedler el | sien ansdssig sined finef niiti inander verbundene Fer .”.'!,’e'f.‘.';’n"‘a triebe, in Marokko drei in Portu-
93 im Haus Art- | cal und Polen jeweils einen. Im Konzern stiegen im Geschdftsialr 1992/93 die Umsat=erlise im
1 ind auch fiir die | Vergleich zum Voriahr um 0,27 auf exakt 228,7 Mio. DM, das Brutioergebnis verbessert
1Y inische Betreuung der sich auf 9 nach 5,6% im Vorjahr. Das Hauptgeschdft in der Bekleidungsfertigung bestreitel
I'dchter  verantwort man mit Damenoberbekleidung. Seit 1976 wird ausschlieflich im Ausland gefertigt. Modisch
die Fntscheidung vertritt nan i solide Mitte
llichen Konfigu- |

BEKLEIDUNG/WEAR 9/94 2



CAD / CAM

stellen der Schnittlagenbilder.
Plotten oder bei der Doku-
mentationen. Auch entstin-
den in dieser Hinsicht dadurch
fiir einen spiteren Ausbau kei-
ne zusiitzlichen Kosten. Und
da geht's bei ES Systems ums
Geld: ..Daher liegen unsere
Preise fiir zusitzliche Arbeits-
plitze unter 50% anderer
CAD-Anbieter”. Ein ES-Sy-
stem konne daher mit der suk-
zessiven Expansion eines Un-
ternehmens parallel wachsen,
ohne daB {iberdimensionierte
Investitionen erforderlich wer-
den. Nur ein Werbeverspre-
chen? ..Ganz und gar nicht

Artlinder beispielsweise hat
Ende ‘91 mit finf Couture-
Anlagen den CAD-Betrieb
aufgenommen. Heute arbeitet
das Unternehmen mit 25 Ar-
beitsplitzen und funf Plottern
und verbraucht im Jahr tber
500.000 m" Papier”. Giesswein

habe seine Anlagen problem-
los mit einem groflen Cutter-
system und Labeller von Ger-
ber Garment vernetzt

Auch ber ES Systems geht die
Entwicklung weiter: Eine vol-
lig neu erstellte CAD-Version
Couture 4.0 1st demnach ver-
triehbsbereit: ,.Nachdem
e ha lahr 1in unserem
Dienstleistungsbetrieb ES Sty-
ling in St. Margrethen testwei-
e 1m Einsatz war, wurden im
August diesen Jahres
die ersten Arbeitsplitze bei ej
nigen Kunden damit ausgerii
tet Entsprechend dem FEi
folgsrezept de

t!IL' 5C

bes

]n_'] elts

Unternehmens
habe man
}I'.-!'.J|'.|III1'..I|

programmiert

keine Optionen zu
Losungen hinzu

sondern neue

-~

Im Netzwerk mit GroB-Cutteranlage von Gerber bei Giesswein

Losungen und Ideen
fiir betriebliche Be-
diirfnisse entwickelt
Trotz
Ausbaus der Benut-
zerfreundlichkeit sei
jedoch Durch-
laufzeit bei gleicher
Anwendung
tiber 20
worden und sei da-
[ mit ,Garant fiir den
| Erfolg Benut-
zers, der eine weite-
[

des weiteren

die

um

gesteigert

(ii.‘\

re Chance im Kon-
kurrenzkampf in ei-
ner schwierigen
Marktlage™ bekom-
Ein Ende der
Entwicklung? _Im

me

Gegenteil’
Erich Sohar. In ein
bis zwel Jahren wolle man _ei

meint

sensationelle und ¢inziear-
Generation

Nebenverdienst, sondern
Dienstle:

Entgegen eines verbrel

LIZCn

einmal ft

e I'Sl

teten, brancheniiblichen Ver-
haltens, ab Installationsdatum
gegen zweistellige Prozentbe-
trdgen der Investitionssumme
an Wartungs- und oder Servi-

cekosten zu verlangen, bieten

tige emes CAD
Systems™ auf den Markt brin
gen. Ferner priiffe man dje

Moglichkeiten neuer Preisge
staltung und

ungewohnte

C€Ine neuartige

| \.L'IL.IH:\-”.I[L'
gie

Seine  Grundhaltune
iiber den Kunden by lere (
Erich Sohar im ¢ 151

einer

rdch - auf
partnerschaftlichen Be
ziehung, bei der Fairnec
der Service-Gedanke im Voi

dergrund stehen. § ‘rvice nicht
Im Sinne von Wert sChopfung
durch Service-Vertrio ] Ol
Im Sinne einey kunden
freundlichen Haltung :

ce steht bei uns nicht fir wiel

Nery

» und

WIT W der ersten zwei
Jahre Graus-Service”. inklusi-
ve Hotline fiir Anwender und

Betreuung,
CAD-Cout
Soltware-Supports

urc zuzug

Unterstiitzung von Hardware-

Bela ngen

Upgrade von
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seiner langjihrigen Praxis fest-
stellen miissen, und das habe
auch seinen Grund, meint Fied-
ler: .Eine CAD-Anlage ist eine
echter Herausforderung, und
Kaufleute und Techniker spre-
chen verschiedene Sprachen.”
Das Investitionsvolumen bei
Artlinder lag im Geschiftsjahr
1992/93 bei 1.5 Mio. DM. fiir
93/94 werden an die 2.5 Mio.
angepeilt. Fernziele sind CAD-
Losungen im Kreativ-Bereich
und die Umsetzung von CAM-
Installationen  bei  Cuttern,
.doch zur Zeit sind wir noch
nicht auf eine automatisierte,
mehrstufige Produktion einge-
richtet.” Auch die Lagerlogistik
— zur Zeit bedient man sich hier
Diirkopp-Equipment — sei si-
cher ein Zukunftsthema, so der
EDV-Leiter. Wolfgang Fiedler,
heute  Artlinder-EDV-Leiter.
hat einen interessanten Werde-
gang hinter sich: Er begann
nach seiner Ausbildung zum Ju-
risten mit anschlieBender zwei-
jéhriger Praxis als Anwalt eine
Ausbildung zum Programmie-
rer in San Francisco. Er schloB
seine Ausbildung mit dem Ex-
amen als Anwendungsentwick-
ler beim Massachussetts Institut
of Technology in Boston ab.
Danach arbeitete er als EDV-
Leiter fiir eine grofe Werft in
San Francisco und entwickelte
als Freiberufler Software-Pake-
te fiir Schulverwaltungen.

Die Artlinder Bekleidungswer-
ke sind seit drei Jahrzehnten am
(massenorientierten) Markt ak-
tiv. Zu den Kunden zdhlen u.a.
C&A, Karstadt, die Otto-Ver-
sand-Gruppe. Der Umstand,
daBl man fiir die GroBverteiler
arbeite, diirfe aber nicht zum
Schlul} fithren, dall man nur
tiber den Preis verkaufe. gibt

26 BEKLEIDUNG/WEAR 9/94

Fiedler zu bedenken. Es sei
nicht so. dafs man etll\\"‘c'Li_m' nur
ganz teuer oder ganz billig ver-
kaufe: .Der Verbraucher \\'}Il
Qualitit sehen und ist bereit,
dafiir zu bezahlen™, beurteilt er
die Marktentwicklung. INuCh
zehnjihrigem Aufenthalt in den
USA kehrtg der geburtige
Norddeutsche  nach Bcrh‘n
zuriick und arbeitete an Soft-
ware-Entwicklungen fiir die Be-
kleidungsindustrie.

Der Konzernumsatz lag im ver-
gangenen Geschiftsjahr bei fast
230 Mio. DM und wird in in-

rtléiinder was once
one of the first com-
L B panies in Germany
to use EDP (electronic data
processing ) not onlyv for admi-
nistration but also for produc-
tion. The company has moved
over to an IBM AS 400 for ad-
ministration. In the CAD area
the old installation is being
changed over to a large-scale
mstallation with 25 terminals
from the Swiss vendor, ES Sy-
stems AG, St. Marerethen and
integrated o the network
Wolfgang Fiedler, head of the
EDP section, welcomes the de-
cision to move (o the confiey-
ration in question. On the ney
CAD system you can cover the
whole range of tasks all the
way from construction up o
presentation, in each season
there will be around a thousand
different forms with around ten
o fifteen model variations in
around ten different si-es. A
rationalization potential of 30
Yoto 35 Y is expected as a re-
sult of the mtegration i the
CAD sector, The amount of in-
vestment by Artlinder vas
around 1.5 million DAy for the
financial year 1992/1993 and
flmw’m' 2.5 million will he spent
i 1993/1994. Lone-term goals
u.rf'hnh’ CAD solutions in ¢req.
tive work and the use of CAD
mstallations with the  cutrers
Wbut at the moment we are still

o

..I...l...........I........l..........................................'...........................

L L
l........l'..‘..........'..'.I.I.

Artléiinder: a new concept
on the network

The readv-made clothes company Artlinder Bekleidungswerke
Holding AG now finds itself in a phase of technical consolidatio
and rethinking. High investments in computerization pave the

und auslindischen Produkti-
dtten In Deulsch];mq. den
Maghreb-Staaten und Lu'.?ucn
mit insgesamt etwa 800 Mitar-
beitern erwirtschaftet (1991 wa-
ren es noch fast 2800). _Ma'n hat
schon frithzeitig die Fertigung

onsst

auseelagert und ist daher fiir al-
le Anforderungen dieser Seite
gewappnet. Alle Fertigungs-*

stitten werden als Profit-Cen-
ter eefithrt. Die logistische Ab-
wicklung {ibernimmt eine Spe-
dition. Die Ware wird bereits
nach Farbe, Grole. Kunde.
teils bereits nach Kundenhéu-

directed rtowards automated,
multi-level production”. Stora-
ge logistics, which are current-
Iv handled by Diirkopp equip-
ment, are undoubtedly a topi
for the future, said the EDP
head. The Artlinder Beklei-
dungswerke have been active
_fﬁi' three decades in the
market. Their customers inclu-
de C&A, Karstadt, and the O1-
to Versand Group. The com-
pany’s turnover in the last fi-
nancial year was around 230
million DM and ir emplovs
around 800 workers ar dome-

mass

stic and foreign production si-
tes in Germany, the Maghreb

In 1988 the family compan

pan

| ter companies, G Finany
bedding marterials

con

l’ Artlinder Holding AG

o
mann and Heimrich Dieckmann w
dnkumer Holdine show
for the financial vear 1992 1993 Of

(

sern sortiert, in Ankym
liefert. Der Exportantej] ;
halb Europas liegt bej 3
Tendenz steigend. Grafe
lindischer  Abnehmer
Frankreich. gefolgt vop
Schweiz, Italien, Osterrejcj
Spanien. Die Materialbe:
fung erfolgt internationa]
wiegend aus England upd
en. aber auch weltweit, 7
Hongkong. Artlinder hy
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ES Systems AG, St. Margarethen (Schweiz):
Ein fester Bestandteil im CAD-Markt

Das Schweizer Dienst-
leistungsunternehmen
ES Systems wollte
sich urspringlich aus-
schlieBlich mit der Ent-
wicklung von Modell-
schnitten befassen.
Doch da sich alle am
Markt vorhandenen
Systeme als untauglich
erwiesen, entwickelte
man 1986 eine eigene
Software, den ,blei-
stifttosen Modellierer*.

Zun;ruhxr setzte ES Systems
die Software nur fiir den
Eigenbedarf ein, um die Effizienz
des Unternehmens zu steigern
Doch schon Ende der 80er Jahre
begann man, das System zu ver
markten

Von den groflen CAD-Anbie-
tern der Branche wurde Firmen
griimder Erich Sohar anfangs
nicht ganz emst genommen. Den
noch konnte er innerhalb kiirze-
ster Zeit eine Reihe seiner Syste
me in der Branche plazieren.
Sohar schaffte es, bei markt-
fiihrenden Unternehmen seine
Software zu installieren, so dab
ES Systems heute mit an die 80
installierten Anlagen fester Be-
standteil im CAD-Anwender-
markt 1st.

Allerdings hat man immer dar-
auf pc_:;:L'l‘.[L'-i, dab sich die laufen-
den Verkdufe hinsichtlich Qua-
litit und Betreuung immer 1m
Rahmen der eigenen Leistungs-
fahigkeit bewegten. Diese Vor-
gehensweise schuf Vertrauen und
bescherte ES Systems eine iiber-
durchschnittlich Auftrags

\oe
Unter den Kunden finden sich

gute

bekannte Namen, wie beispiels
veise Osterreichs fithrender An
neter von Loden und Walkwa
n, Giesswein in Brixlegg, Tirol

Giesswein st ein mit modernster
lechnologie ausgestattetes Unter
chmen, Die ES-Anlage wurde
mit zehn Systemen 1n emn etwa
0 lerminal umfassendes
Host Netzwerk einer AS400/D
O eingebunden. Sie steuert als
i # i e [} i~ saabin

matisierten  Knife-Cutter  Zu-
schnitt (GGT Gerber).

Das ES-System ist nach den
Worten von Hannes Giesswein,
Textilingenieur und Mitgesell-
schafter des Familienunterneh-
mens, ein Beispiel fiir den ,,sorg-
faltig geplanten Einsatz investiver
Mittel”. Von den anfinglichen
Unwigbarkeiten beim Einsatz
des Newcomer-Systems sei keine
Spur geblieben. ,Heute sind wir
froh iiber die damalige Entschei-
dung”, erklart Christiane Rupp
rechter, leitende Directrice in
dem 30 Personen starken Perma-
nent-Entwicklungsteam.

Auch die Artliander
Bekleidungswerke Holding AG
in Ankum (Konzernumsatz 300
Millionen DM, Investitionsvolu
men 2.5 Mio. DM) entschied sich

deutsche

Ist auBerst zufrieden
mit der ES-Software:
Textilingenieur
Hannes Giesswein.

fiur die Software von Sohar. Mit
dem ES-System konnte man die
CAD-technische Liicke in der mit
Hochdruck betriebenen EDV-
technischen Integration schliefen.
Auch bei Artlinder arbeitet die
ES-Software auf der Basis einer
AS5/400. Auf 25 Bildschirmen
werden pro Saison an die 1.000
unterschiedliche Formen mit je
zehn bis 15 Modellvarianten in je
zehn GrobBen abgewickelt.
Wolfgang Fiedler, Absolvent
des Massachusett Institut  of
Technology in Boston und EDV-
Leiter, kam erst nach dem Kauf
der ES-Anlagen zu Artlinder. Er
sei ,,damals bei der Kaufentschei-
dung ja nicht dabei gewesen,
hitte aber sicher genauso ent-
schieden™,  bestitigt  Fiedler
heute. Denn einige der Anforde

Christiane Rupprechter, leitende Directrice bei Giesswein, ist froh, daf man sich fur
din FS-Anlace entschieden hat.

rungen seien ,sehr komplex ge-
wesen und wurden gut geldst.”

Erster Kunde war das Schwei-
zer Unternehmen Divina AG
(Wil/SG).

Alle befragten Anwender der
ES-Systems-Anlage zeigen sich
von der Software beeindruckt.
Der im System enthaltene Grund-
schnitt ist der Ausgangspunkt
aller Operationen. Auf dieser
Grundlage werden alle zu einem
Modell gehirenden Teile erstellt,
in allen GroBen und mit den dazu
gehorenden Informationen tber
den exakten Materialverbrauch.

Der Grundschnitt wird vom
Anwender per Digitizer nur ein-
mal eingelesen, danach gilt der
Digitizer als iiberfliissig. Die bis-
lang beim Gradieren iibliche Vor-
gehensweise, bei der mit Hilfe
einer Gradiertabelle ein Schnitt
Punkt fiir Punkt gradiert wird,
fallt weg. Das gilt hinunter bis zu
den geidnderten und zerschnitte-
nen Einzelteilen. Auf die gleiche,
einfache Weise werden alle ande-
ren Eingriffe  (Nahtzugaben,
Sdaume, Knipse, Bohrlocher, Ab-
nidher, Futterteile usw.) vorge
nommen. Dabei kann jedes Teil
gedreht, gespiegelt und verdop-
pelt werden, die Arbeitsfliche
kann man mittels Zoom nahezu
beliebig vergroBern. Eine Reihe
weiterer Funktionen erginzen die
Einsatzmoglichkeiten, ohne daB
das System kompliziert wird.
Uber einen Plotter oder einen Sy-
stemdrucker konnen Teile jeder-
zeit  kontrolliert (Kontrollaus-
drucke 1:1 oder in beliebigen
Grobenverhiltnissen), geplottet
oder ausgeschnitten werden.

Mit frei wihlbaren (Mindest-)
Legeabstinden konnen Lagebil-
der problemlos erstellt werden,
unabhiingig davon, ob sich die
Ware  offen, doubliert, im
Schlauch oder als Stufenlage dar
stellt. Das System liefert dazu
ohne Verzogerung die aktuellen
Verbrauchsdaten. Gleiches gili
fiir die Ansteuerung von Cuttern
oder peripheren Fremdsystemen
in den marktgingigen Formater
wie hl'li\l‘i.k'l\'\\t';l\t' ASCII, Ger
ber, RS 232 usw,

Mit der Zeit entstehen durct
den Einsatz der ES-Software um
fangreiche Dateien tiber Modelle
Modellteile, Dimensionen, Ab
messungen, Stoffverbrauch, usw
Die Daten konnen {iber entspre
chende Schnittstellen der betrieb
lichen EDV werdel
und bilden so die Grundlage fi
eine Kalkulation, Budgetierun
oder Kostenanalyse auf Knop!

zugefuhrt
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Firmenentwicklung, ist atembe-
raubend rasant, Die Wmsitze stie-
gen, wie der stilgerectN auftreten-
de Diesel-PR-Direktor \Maurizio
Marchion erldutert, ,.ins Astrono-

=
o
=
o
=
e.
3
f+=]

kaum ein Pendant. Zwei getre
te Verteilerorganisationen besory
gen weltweit den Absatz. Zum \
einen wird worldwide mit Detail
listen gearbeitet, die nicht aus-
schlieBlich Diesel-Bekleidung
verkaufen. Daneben gibt es 750
eigene Laden. Sodann wird im
Rahmen eines shop-in-the-shop-
Konzeptes in Kaufhidusern Flagge
gezeigt. Last but not least priisen-
tieren sogenannte Pilotliden Die-
sel-Jeansware in den groBen Me-
tropolen wie Paris, London, New
York oder Mailand, ,um unsere
Kollektionen in kompletter Aus-
fihrung zeigen zu konnen™
Wegweiser-Liden werden sie fir-
menintern genannt. Von Franchi
sing hdlt man nicht so viel, ,das
liegt nicht auf unserem Niveau."
Zur Produktkennzeichnung wird
als tibergeordnetes Markenzei-
chen ein Indianerkopf eingesetzt.
Zur eisernen Geschiftspolitik
gehoren bei Diesel zwei Dinge:
Die Qualitit muB stimmen und
das Produkt dem Lebensstil von
Renzo Rosso entsprechen. Angeb-
lich hat Rosso einmal von einem
Jacken-Modell, das iiber eine
Million Mal verkauft wurde, die
Diesel-Etiketten abtrennen lassen,
.weil diese Jacke nicht den Le-

Entwicklungsabteilung.

800 R MR S0 L

| Umsatzentwiv.dung (in Billionen LIre:J _5-,9

500 /__ I

== [as0 !

400 - 7 I

|

| |

| |

| |
1992 1993 19654

1985 1969 1991

Umsatzentwicklung: Rasantes Tempo.

bensstil von Diesel reflektierte™.
Rosso legt nicht nuk Wert darauf,

,Umsitze zu macher, um Geld
zu verdienen™ (Maurizky Marchi

onzept

\
ori), sondern er will das

Indianerkopf als Diesel-Markenzeichen.

... Diese Freiheif ké

beibehalten
Vor etwa einem

sein Konzept!
und durchsetzen
halben Jahr wurde
Shape zu verkaufen, ein Parfum,
das bereits in den ersten vier Mo
naten 300.000mal Kéauferinnen
und Kiufer fand.

Um alle Ideen des Designs um-
zusetzen, wird modemste Com-

begonnen,

putertechnologie eingesetzt. Drei
Dutzend CAD-Anlagen von Lec
a mit entsprechender Peripherie
sorgen dafiir, daB der ,Lebensstil
Diesel" dem entspricht, was die
Desigger zu Papier bringen.

Diesel\ Milestones

Das Unt&gnehmen wurde 1978
von Renzo Rysso und einigen ve-

nezianischen Oeschiiftsleuten aus
\

ES

~ ES Systems AG

der Bekleidungsindustrie gegriin-
det. Anfinglich stellte man ays.
schhieBlich I'ru'.z;nklc:dung in
Lohnarbeit her. Sehr rasch et
stand eine eigene Kollektion, dje
heute auch Kl:u!crhcklc:dung
einschlieBt. Anfang der 80er
Jahre gab man die Lohnproduktj-
on auf und wandelte das Unter-
nehmen 1n eine .—‘\Lnungcaell.
schaft (S.p-A.) um (1982). 1985
iibernahm Renzo Rosso die Akti-
enmehrheit. Er engagierte sich
mit einer neuen Marktpolitik
auch in Landern mit hohen Zoll-
barrieren und/oder sozio-tkono-
mischen  Wirtschaftsstrukturen
Die [..”“[::L, hg‘\f.i‘.l},’[t.‘l] die Stra
tegie und fiihrten zu rasanten Zy-
wachsraten

Renzo Rosso

Particulars
Seine Eltern wollten, daB er
deren landwirtschaftlichen Be-

trieb libernimmt. doch der junge
Renzo, .thl'__'\lf'l'_-_‘ 1955, fiihle
sich bereits im Knabenalter mit
14 von der Mode fasziniert und
vor, das Marconi Indu
strietechnische Institut in Padua
zu besuchen. Spater besuchte er
die Ca’Foscari Universitat in Ve-
nedig, wo er auch seine spiteren
Partner fand. Rosso gilt als starke
Personlichkeit und liebt
einfachen Lebensstil, der sich in
seiner Bekleidune wiederfindet

Zog €8s
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CYBER-
TEX

WORLD or COLOUR

AM - CAD - CAM -

\ﬂ " White

¢ ES-Anlage (Ausschnitt) bei Divina (Schweiz).

uck™. ES Systems AG liefert die  derfreundliche Bedienerober-
samte Palette benotigter Hard-  flichen und eine Arbeitsweise
are, anbieterunabhdngig und in  die vom Anwender mit all seiner

I r Qualitat. Der Wert  Erfahrung und nicht von der Ma
r Systemlosung wird aber schine vorgegeben wird, gewihr-
imar immer von der Software leisten Kkurze hd:-ulun_:-»- und
1 deren Anwenderfreundlich Einarbeitungszeiten auch fiir den

t bestimmt. Die ES Systems Computer-Analphabeten

ist ein spezialisiertes Soft
re-Haus. Sie ist in der Lage,
beitsplatz, Umfeld und Soft-
re nach den Wiinschen des
venders zu gestalten. Die Sy-

e des Hauses wurden aus der
(s fir die Praxis entwickelt
lem wichticen Bereich der
sen Schablonenerstellung

men Prizisionsplotter von
d (Zind), Ioline (Summit)
er Gerber zum Einsatz

Support, individuelle Kunden-
treuung und Schulung sind be
tende Teile eines CAD-Sy-
ms. Auf diesemn Gebiet i1st die

Letztendlich ist in vielen Fil-
len die Einfilhrung eines CAD
Systems auch eine Preisfrage.
Nach Ansicht des Systement
wicklers Erich Sohar sollte ein
WCAD/CAM-System fiir alle
Dienstleistungsfirmen und Pro-
duktionsbetriebe der Beklei
dungs- und Textilbranche er-
schwinglich sein.” Am wichtig
sten ist, ,,dall wir unseren Kunden
durch Flexibilisierung und Zeit
einsparung bares Geld verkau-
fen", so Erich Sohar. Ein gegen
tiber herkommlicher Arbeitsweise
um bis zu 85 Prozent reduzierter

FOX SY STEM

100% MATERIAL CONTROL

i Systems AG nach eigener  Arbeitsaufwand belege dies deut
hiatzung fiihrend. Anwen lich.

CYBERNETIC im textilen Bereich macht es moglich:

» Wir garantieren absolute Farbkontrolle in allen
Materialien

Wolfgang Fiedler von * Wir garantieren 100% Erfassung und Klassifizierung
Artlander in Ankum: aller Fehler im Stoff

Komplexe_AéJfgaben » Automatische Video-Ermittlung von Linge und Breite des
"g;rg:;gnr: gﬁgngelcs!‘ Ballens auch tiber Gewicht

» Wir carantieren 100% perfekten und fehlerfreien Zuschnitt

ALEXIS SOLUTIONS
TEL.; +41-71-22 20 22
PO. Box 1426

CH-9001 ST. GALLEN
FAX .  +41-71-22 20 39
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von Norxth
ine
Company (Buffalo)
hat die Ubernahme
der in San Francisco
domizilierenden North

Technology Systems
bekanntgegeben.

Nurth Technology ist eine
Tochterfirma der North Sails
Group, die als weltgrofite Segel
herstellerin  gilt. North Tech-
nology Systems entwirft und pro
duziert Compuiter-gefiihrte Plot-
ter/Cutter und Software, ur-
spriinglich fiir die Segelherstel
lung und jetzt mit Anwendungen
im industriellen Textil- und Be-
kleidungszuschnitt

Eastman, ein fiihrender Her-
steller von Zuschnitt- und Lege-
maschinen fiir die Bekleidungsin
dustrie, erweitert mit dieser
Ubermahme seine Prdsenz in zu-

sitzlichen Branchen. Eastman
Prisident Robert Stevenson er-
klart: ,,.Damit bekommen wir Zu

gang in der Automobilindustrie,
Stichwort Airbags, im Markt fir
Composites Industry und natiir-
lich auch in der Bekleidungs-,
Polstermobel- und lederverarbei
tenden Industrie.”

Die von North Technology Sy
stems entwickelten Produkte
haben entscheidend zur fiihren
den Stellung von North in der Se
gelindustrie beigetragen. Die von
diesem Unternechmen entworte
nen und hergestellten Segel wur
den seit 1980 in jedem Windjam
mer-Wettbewerb in der Neuen
Welt eingesetzt

Alexis Solutio, ein
weltweit operierender
Firmenzusammen-
schluf3, hat nach der
jungsten Fachschau
IMB/KoIn in Zusam-
menarbeit mit mehre
ren Firmen Loésungen
zur Oualitétsai(;he?ung
in verschiedenen
Jereichen der
Bekleidungsindustrie
entwickelt.

A

CAM - CAD - CAM - CAD - CAM - CAD

wind fur Eastman: Ubernahme
Technology Systems

Matt Ciesicki, General
North Technolog
stems (nach der Ubemnahn
firmiert in Eastman Tech
Systems Ltd.), sieht neue
lichkeiten: , Mit Hilfe de
weiten Eastman-\
werden wir neue Ziel Lgrup
schlieBen in den USA und
national eine wirklich sir
Partnerschaft. Wir arb
Weiterentwicklung n
Technologien in Compu
fithrten Zuschneid

sowle an verschi

neen.'

tor von

Robert Stevenson,
Prasident der Eastman
Machine Company Ltd.
(Buffala).

ware-Anwendu
North's [

eiernin an

der West
icklung von

und Software

man pr asentier
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Matt Ciesicki: ,Neue Zielgruppen in Sicht",

Fox — ein Beitrag zur
Qualitatssicherung

D.I\ Fox-Sy
jeltrag

den. Fehler diest t Ais o Y
Zum aktuellen im |__.|.I.:.I._I_|, ,‘,I‘I_'\Ill, {'” :':|:. noch Mufig als .
lhema Qualititssi herung. Inter erst beim Kur I 1 II o ind uberflisyig". Und
essant: Fox schafft bereits auf der den I- \ben 1|” ' o oist Fechnokggien, d
Materialseite Qualitit. Wie die ; ||,!.,,i|.;l__; 1 : I.I .|.| .|:|| hinanziel) pende Erkenntniyse tb
Proh -.I-..|.-.:|| entstehen die mej ..|:..1..|..|,|Ils; I.u.“_‘il._ + Sonder lera . ]"'\K".'
sten Fehler gar nicht in der Ferti Gerade bei s s & Wi | 1, {¢
gung. Viel schwieriger ist fertigung ||-I-I. I.l r P 1 Be: n
”I.Hllf.I;I'”:.“-l”“"'|||1'.'|1'|| Fel |.',f'.'.'L.-'I|I \lu||..... Ill,l.. A | Kostenverl .
ler anzukommen, die aus den tes 1.|H.u| in der K ."IHIII W e el v
tilen Vor stulen .Iil'-'-|ll'||-||' Wi Griff » '."II .,|.‘|I!I':.'. 1 d - Fi ol u 1
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BADLH lou s since 1985

TAVISION WINNER OF FEDERATION O OV S e o e L
i INNER ¢ FEDERATION OF HONG KONG INDUSTRIES CERTIFICATE OF MERIT IN CONSUMER PRODUCT DESIGN 199

| PRIMAVISION TCX
TN VN S o] YW  LUXURIOUS 16.7 million COLOURS
PRIMANOVA (Usmwzw DESIGN PACKAGE

Specialized Knit & Weave & Maskfilm

(OMPM—[ Sm JD ALONE DESIGN SYSTEM ™ Specialized Knit & Weave & Maskfilm modules available

modules available

. & Qu yle/pattern development 5 . Catalogue marketing and story board
eia R I e ORI Data management by Form Manager des (1r1"-..~_.-|H': high r'l_,-'fll!-,- output

2
I |

raslistic 3-D Draning _
Pigelistic & Braping Expandable networking concept - a tota

solution

3
|

Expandable networking concept - a total
solution

|
sketc‘?ung
& — YV T

::'- = spec sheet ~

- =l
n

‘Prima Design Systems Ltd. ) / i AR iy g
202-4, HKITC, 72 Tat Chee Avenue, U’ ;/ 14 4 I)‘Lg] RIBUTOR

Kowloon, Hong Kong

W 7o 052 2310 2820 W Fax (8522319 2626 n ESIG N SYSTEM s




EIN

LADUNG

zur DEMO nach
St.Margrethen

CAD-COUTURE

die neue Generation

‘J’[ES Systems

ES Styling+Systems CH-9430 St.Margrethen Tel.071/714422 Fax 071/714473
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| SaEs | olyNest

Setting The Standards

PolyNestsetsout new industry standards with
the introduction of the PolyNest grading and
marking software in 1986. With continuous
innovation and expanded options, PolyNest
still defines the \..l[.11.1h,\ by which others are
judged. Powerful. flexible. easy to learn. simple
to use PolyNest is the affordable choice. Users
can select from a wide range of hardware options
to taitlorasystem to individual needs and budeets

As needs change. so can the system with no worry
about obsolescence

Superior Performance
PolyNest software. created by experts whe

know the "cut and sew”

s com-

puter technology to pattern makin;

ing and marker making i PolyNest. the best selling PDS and grading-marking sy stem for
featuresare: anincludedrule I match- Vicrosoft™ Windows™ ope plattorn
ing. rubber band boxes. slide function iple

o, spectal me ne tools. and movement of Lines. points and sect VI XSV C0O J.::‘.!'.-_-\-.-:
Po!yNesr ITOCEss Po!} Nest is designed

ed quickly. even by users with no computer traiming

ways to handle shrir

use ofa grid. Withtl
to be lear

Increased Productivity

The PolyNest system increases productivity over both manual operation and other 1 esl
companies who move from manual operat Po{yNesr tvpically experience u f ty and
3% to 5% improvement in material utilization. Those who moye POJ’yNeSI‘I . ]

increase in production and substantial reductions in maintenance c

{  Simple To Implumnl
PolyNest c: implemented quickls and efticiently . whetheryouare starting from scratch or upgrading a current
system. User-friendly graphic co inds vuide the user from one task to the next. The Microsoft® Windows™

based program can be ma tered in two to three das even by users who have no computer background

Superior In Every Detail

E « Fasiest toinstall: easy t y Jearn: easy to use: no DOS commuands to - memonze L PD!'yNES!‘ 15 avatlable 1in most laneu
| « Increases prod ' ' including English. Spanish. French

I o | 1565 DI lta Chinese. Ja ( Wil
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« Pattern design LSRN

« Disitizine « Grading ; e DS )
Digitizing . . Plotting and/or printing PDS Shadow
« Pattern verification « Marker order entr) “eansfer from other systems MTM
P fit Marker making « Pattern transter ron ’
-} attern edi ¢ MArKer ne g

PolyNest is more portable
[ake it home or on the road

— i) r—_'m——l
\U SRR
A
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Taa fme 1 L [T B o W W Wlasireeiiie Wiw
Interactive PDS Easy to use commands IX-800 36" Plotter
SPECIFICATIONS System 50 System S0 Systen D with 450Spht
HARDWARE with 367 plotter | with 72" platter | 72" flut bed plotter 2 station
486DX 266 - 200 MB HD 8MB RAM v o v T
14" SYGA Monitor 4 v v P4
17" SYGA Monitor opticnal optional opticna optiona
36" Vertical Plotter with out take-up v
36" Yertical Plotter with take-up oplicna
72" Vertical Plotter v/ v/ I X-2000 Flatbed Plotter
72" Flat Bed Plotter 7 optiona
44"x60" Digitized with stand v v v v I
AutoScan/Large Scanner oplional optional opticnal optional |
Work Station Desk / ¥ / /7 '
Cables & Accessories v v o I !
SOFTWARE |
PolyNest Grading & Marking with PDS v 7/ 4 J !
PolyNest Scan Program opticna optional opticnal opticnal I
MS-DOS & MS Windows v v 7 I AutoScan Scanne
Automatic Cutter Driver optiona oplional ootional
DXF - AAMA Conversion opliona optional optional
PCS Shadow add on add on HAd on
. POL\;’GE) .. S‘oftware‘and Technology World Headquarters
Polygon Building « 2323 Westwood Ave. + Richmond, VA, USA 23230 « PHONE: (804) 355-5696 « FAX: (804) 355-5698
Polygon has worldwide distribution to serve ve \ m— el Ml e
i J serve you. Polygon, the global CAD System of choice with local care
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o Innovative

[hePOLYGON commitmenttoinnovation hasbrought
puterage. PDSSHADOW
) design, draw. modify and
create simple and complex patterns. SHADOW s flex-

ibility and advanced features

patterndesign into the com
15 the eastest and fastest way 1
Up to ncr eased pI oduc-

tivity at an affordable cost

* Design Sensitive

SHADOW"s advanced c

productivity without saerificing design creati

mputer l\'L’|EI]||:|I':'-'. accelerates

vitv. The

\icrosoft® Windows™ driven prog irings fi
| lar pattern images and imtformation into easy viewi
with stmple to understand friendly graphie co

mands. Designersreceite the same k

w hen
wlltll

creating or moditbving

SHADOW can be mastered so quickly that computer

» Simple To Learn

LICHIL .'..‘.\.I-:'»\lll-.-- 1 i L |~\. e il 18} Lo

SHADOMW monedav. They can creat
And. SHADOI s taster output 1

o Fasy o o DOS
. Incr s rod | \
« () I
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i
|
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PDS SHADOW Features
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Software and Technology

PST

The SHADOMW work station approxinuites the d environ

['he Best Selling design sys

training never interferes with the real work of pattern
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ment so closely that

Opitie

VOUT

e. desieners can learn

tem for Microsoft Windows operating platform
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Shadow Split System

SHADOW is unlike any otl

ter similar system on the market 1

l"._!,l_\ l'.

s in
offers easier to use commands than ot her DOS based systems at 1d installs 1n

1acioned
iust minutes. The key to this revolutionary system is our exclusively designed

SHADOW software. The feedback to the designer is the same the

: |
gets when making, creating or modifving patterns by hand
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SPECIFICATIONS

HARDWARE

436DX /66 - 200 MB HD SMB RAM / v/ / /

14" SYGA Monitor v

17" SYGA Monitor

36" Yertical Plotter with out take-up v

16" Vertical Plotter with take-up

Cutter/Plotter optional oplicna a

72" Yertical Plotter v

72" Flat Bed Plotter v v

44"360" Digitized with stand 4 7 v 4
AutoScan/Large Scanner opticna ppticnal opticna 4

Work Station Desk v 4 v v

Cables & Accessories v v v 7
SOFTWARE

PLS Shadow T / 7 /
PolyNest G&M with PDS 4 4 7 7

MTM v / & 7 1
Cutting Paper Patterns of i 7 e
AutoCut Driver cpt 3 |

t DXF - AAMA optiona . [
2 POLYF?ON Software and Technology Wor|d Headquarters
olygon Building + 2323 Westwood Ave. « Richmond, VA, USA 2:
Polygon has worldwide —
Als mn,-:..uf .« Denmark e
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POLYGON

Vertical Plotters

Fast, Flexible, Highly Accurate Plotters

[he Polygon TN series plotters offer quick
installation, speed and precision. TX vertical plotter

transfer marker images to paper on a non-static drum

[his means you can ost media - including heat seal
kraft and standard papers - without the frictional heat-
ing and static buildup problems associat '
plotters
AT plotters havesimple. easy-to-understand
>y pad and controls with directional arrow

In
SOt |
refuil alse k1
mes St { '
L  +
" } 3
| Ly [

i R T T o I [NX-1800 compact. space saving design
Laree Selection Durable

Verstile Better Value
o [seswidera Pplot o All

Advance De ien

POLYGON
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TX-800

PLOTTER

POLYGON 7

TX-1800S
PLOTTER

TX-1000 DUAL CARD
CUTTER/PLOTTER

_f

TX-900
PLOTTER

e —

B W w/ 36" w/ tahe-up 43" cutter/plotter Upto '3‘ .\*f take-up
SIZETYPE 36" w/o take-up -.}[.1 ;-114;! 1092mm Upto 1828.8mm

914.4mm \'Jr‘li"'-L*-dl'Um\\idlhatu\;l;up_lﬁ“:_
OPTIONAL fictors set Examples: $4°, 60" 63 7

G CARD NA NfA Tangential Knife Tool N/A
CUTTIN N/ N —
130-300 grans

THICKNESS ' —
FRAME LENGTH Upto 1016mm (40") Lpto 101 6mm 407) Up to 1016mm (407) 1016mm (40™)

+1.5mm

FIF MISALIGNMENT

+1.5mm

*1.5mm Max framing at

200m on d)gsm paper

+1.5mm

927 Imm(36.3")

PAPER WIDTH MAX.

927

1341.5mm(72.5")

w/ Standird Drum

117 6mm (44"

Imm(3b.3"

90 1. Tmm (33.5")

PAPER WIDTH MIN.

901 Tmm 333

18 16m
w/ St

715"

rd Drum

132 4mm (67)

PLOT WIDTH MAX. se63mm(34")

S63mm (347)

m (70") model TX-1800§

990mm (397)

SPEED 63 cm/s (43 em/s Anis) 63 ey (43 em 3 Avs) 63 cm/s (43 cm/s Aws) 113 em/s (80 em/s Axis)
ADDRESS RESOLUTION 0.023mm 0.025mm 0.023mm 0.023mm
ACCURACY 0. 1" User Calibration 0.1"o(User Calibrution ) 1" (L ser Calibration 0.1 (User Calibration
10 0.01"a Possible) to .01 ") Pussible t 0.01"a Possibles .01 " Possible)
REPEATABILITY 0 Imm within | meter 0. Lmm withie | meter 1. L mm within | meter 0, Tmm within | meter
Frame (Dependent on Frame (Dependent on Frame (Dependent on Frame ( Dependenton
Paper Type) Puper Type Puper Typed Paper Type)
PEN TYPE BIC. HP and vilens BIU. HP and others BIC onls BIC. HP and others
PAPER TYPE 2 o 100gsm S0 1w 100 1o 3002sm 1t [00esm
PAPER CORE SIZE Tb. 2mmi3") b 2mmid b 2mmid") Th.2r |
MAX. PAPER LENGTH 50 GSM D 20m 0330 wds ) May \ls W30 vids 1\ Ly I 0m 530 vds )
Paper w/ Roll Diameter ) Paperw/ Roll D P v Roll Diameter
up to 2H0mm approy (8.37) | ) yio Y 0mm 4 \ un approy (3
OVERALL DIM W/STAND 1413 % 290 ¢ [000mm ST Dimm 413y 290 1t ARTITITE “0rd1 v 1021
WEIGHT Sk tholhs.) 428 (921hs 42K 1921hs ) i) )
INPUT VOLTAGE 100-120/200-240 M olts 100-120/2001-2 400\ LO0-120/200-240 \ -1 01)-240 Vol
a M/60HZ o S0/MHZ S6OHT 7
POWER [00% A May 100V A My VA My DOV A Ma
ENVIRONMENTAL CONDITIONS
Operating Temp.: 0307 (32-1047F) -4 4 0-40° ¢ 1 VR E
Operating Humidin: — 33-80 13.81) .
Operating Altitude: — 0-3030m (0-10001) 1t " iy . & ; .
EXTRA ACCESSORIES Puper rewinder anit #T\-1

TX-1800 SUPER 80 - Same features and spociti

Ly

I - - ] -
as the TX-I800S - Size Type up 10 80" or 2032mm J

POLYGON Software and Technolo
Polygon Building - 2323 Westwood Ave. « Richmond, VA, USA 2323

gy World Headquarters

Polygon has worldwide distribution to serve you

Alsoin Argentina  Denmark  Hong Kang  Japan Philinpines
Australia  England Hungary Korea Poland
Austria Egypt India Liechtenstein  Puertg Ricc
Benelux France Indonesia Mexico Portuga i
Chile Germany  Israel New Zealand  Ryssig
China Greece Italy Peru South Africa

Dte toonr continuing policies

iaf .f-"_x',"lr,;JHI'J'J'n'.f il detaily W

0 - PHONE: (804) 355-5696 + FAX: (80d) 355-5698
Palygon, the global CAD System of choice with local care.
i; nlf:“ USA - Atlanta. GA AL THOI
Thailang Baltimore, MD R . :
Turkey Los An:;.j-'fu, CA . . ‘\ I' ;
lJI'-.r‘;-..:r New York, NY Latamie
Venezuela Richmond, VA %
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Vazeni pratelé,

V LIBERCI, dne 8.2.1996

Jsem studentka patého ro¢niku na Technické université v Liberci, obor odévni
technologie. Obracim se na Vas s anketou, ktera poslouzi jako podklad pro moji diplomovou
praci na téma ,,Uvaha a moznosti vyuziti CAD systémi tiidy Low - cost u mensich a stfednich
firem v regionu Severni Cechy*.

Protoze 1 Vase firma patfi do oblasti vyroby konfekce a odévii v tomto regionu, obracim
se 1 na Vas. Moje prace zahrnuje pruzkum situace u vyse uvedenych firem, zda-li maji potiebu
vyuziti CAD systému a mohou-li si jej ekonomicky dovolit.

Proto Vas zadam o zaslani informaci, které se tykaji : poétu zaméstnancti, charakteru vyroby,
konstrukéni pripravy vyroby, ekonomické situaci firmy, pouzivané vypocetni technice, zajmu o
CAD systéemy.

Systémy CAD patii do oblasti navrhaiskych systém, které pomoci pocitacové techniky

umozni tyto ¢innosti:

- graficky navrh modelu

- tvorbu a modelovani stfithu

- stupriovani stithovych dila

- stanoveni ekonomickych parametrii ( ur€eni vytéznosti materialu, spotrebu maternialu ... )
- polohovani

- vytez Sablon

Vyuzitim systému CAD Vam zabezpe¢i pruznéjsi reagovani na poptavku trhu, zvyseni kvality 1
kvantity vyroby, isporu materialu snizeni rezynich nakladi na vyrobu, po¢tu prac. sil ...

Prosim Vas o co nejrychlejsi odpovéd’, mate-li k disposici propagacni materialy tykajici se Vasi
firmy, prosim o jejich zaslani. Postovné samoziejme uhradim
Za vyplnéni piilozené ankety a odeslani na moji adresu Vam predem deékuji

s pozdravem

Monika Polia¢ikova

adresa

Monika Poliacikova
KOLEJE TU - Harcov C
Liberec 15

460 15



1. Pocet zaméstnanci - celkem
- na KPV
- na stitharné

2. Popiste strukturu Vasi firmy(pocet dilen, §vadlen):
3. Jaky je Vag vyrobni sortiment - panska konfekce

- damska konfekce
- détska konfekce

4. Typ vyroby - sériova
- zakazkova
5. Organizace vyroby - vlastni TPV, centralni stiihdarna pro pobocné zavody ...

6. Strojové zafizeni - nové
- staréi

7. Pouzivany velikostni sortiment - nas velikostni sortiment
- zahrani¢ni a ktery

8. Kolik fazon navrhnete a zpracujete za rok:

9. V kolika velikostech zpracovavite jednu fazénu :

10. Kolik kusu vyrobku zhotovite prumérné od jedné fazény -

11. Kolik kusu vyrobku zhotovite prumérné za rok :

12. Piiblizné naklady na zhotoveni celkové dokumentace na jednu fazonu a jednotlivy druh vyrobku ( kalhoty.
sako, sukné ..)

13. Jak dlouho trva vyhotoveni dokumentace pro jednu fazénu :
14. P stupniovani pouzivate stupi. tabulky :

Vypracovavate nakres polohy - pfedem na papir
- pfimo na material

Yt
n

16. Kolik poloh vystfihnete za sménu :
Kolik to znamena kusu vyrobku :

17. Jaké zafizeni pouzivate v oddélovacim procesu - ru¢ni rezacky
- pasove pily
- sekaci stroje
18. Jak vysoké jsou Vase rezijni naklady na uscku KPV za rok :
19. Jaky je prumérny plat zamestnance na tiscku KPV a na stfiharng :
20. Celkova pouzivana vypocetni technika ( doba pouzivani ) :
21 Hlavni odbératelé

22. Spolupracujete se zahrani¢nimi partnery

23. Zajem o CAD system, rozy ed'te vasi situaci
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LEGENDA K PLANU PODLAZIA

1 - pracoviste designatéra

A - pracovisko designatéra

B- stol pre konstr. zakladného strihu
2 - sklad materialu

3 - sklad modelov

4 - soc. zariadenie

5 - osobna miestnost’

6 - kontaktné pracoviste

7 - konstrukéné pracoviste

D - digit. tablet

E - pracovny stol

G - stol pre kontrolu mapy strihu

H - sklad papiera, sablon
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