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Prehled pouZitych znadek & symboldl:

& -~ osovd vzddlenost Fetézovych kol /mm/
b ~ tlousfka zubu /mm/
D - primér bubnu /mm/
a’ - primér hridele /mm/
d1,d} - priméry rolen /mm/
dg,d; - priméry velkych Pemenidek - /mm/
o F - sils /N/
FPﬁET - sila pFi pretrZeni /N/
h ~ vy3ke pera /mm/
c - celkovy pievod -
ipy ~ prevod Snekové prevodovky -
iy - prevod Fetézu -
ig7 ~ prevodovy pomér s rolnou o ¢ 7 mm -
i ~ prevodovy pomér s rolnou o 6 12 mm -
R12
. 1 ~ délka pera /mm/
1 -~ délka Fetdzu /mm/
n* ~ pocet &lankd Fetézu -
n -~ otdéky pastorku Fetézového prevodu /8-1/
n - otdcéky kola Fetdzového pFevodu /5"1/
npy, - otdlky elektromotoru /8-1/
npo - 0td8ky rolny o 4 7 mm /S~1/

Ng 1o - otdlky rolny o 6 12 mm /5“1/
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otd&ky hnaného bubnu
otddky hnaciho bubnu
otdlky foukaciho stroje
vykon elektromotoru
mérny tlak

dovoleny tlak

polomér foukaciho stroje
polomér hnaciho bubnu
polomér hnaného bubnu

polomér pastorku Fetdzového pFevodu

kroutici moment

taktdZ foukaciho stroje
rozted

tloustka pesu
obvodovd rychlost foukaciho stroje
rychlost pesu

poéty zubl
tdhlovd rychlost

sklon boku zubu

rovinny dhel
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Oborovy podnik Crystelex v Novém Boru Jje zndm v zshra-
nié¢i i u tuzemskych odbdratell svymi vyrobky z vysokého
smaltu,prejimaného skla,rytého skla s lagurou,brousendho
olowmatého skla a v neposledni »adf i vyrobky ndpojového
skla.

ProtoZe poptdvka po tdchto vyrobeich se neustdle ZVy~-
fuje, je vyrobce mucen provddét inovaci vyroby i vyrobki,.
V ddsledku této inovace byla provedena celd Fada technicg—
kyech a technologickych zlepSeni ve vyrobd a byly zavedeny
i automatické strojové linky na vyrobu odlivek = kaliskd,
Zavedenim té&chto strojovych automatickyeh linek se nejen
znadné zvySila vyroba, ale umo¥nilo se také mnoha foukadtm
skla, kteri aZ dosud tvarovali ndpojové sklo rudng, prejit

na vyrobu nérodnéjiich a tvarovs 8lozZitéjSich vyrobkdl.

Postupem let se na automatickych linkdch realizovalo
mnoho zlepSeni zajidfujici vys3i vyrobnost a kvalitu vyrob-
ku, Zdékonité musi dojit k tomu, Ze nékterd za¥izeni svou
konstrukci a provoznimi parametry nevyhovuji, proto se pri=-
stupuje k jejich inovaci tedy bud akceptaci,aplikaci,adap-
taci, nebo absolutni inovaci.

Mezi tato za¥izeni pat¥i i zakladad dynek z karuselo-

vého lisu IWP-16 do lisu foukaciho karuselového stroje

IW-16,




Svou poruchovosti, obtiZnou se¥Fizovatelnosti a vysokymi

finanénimi ndroky ( dovoz néhradnich dil& z KS) neodpovidd

poZadavkim na néj kladenym,
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1. ROZBOR SOUJASNEHO STAVU

V soulasné dobé je k.p., Crystalex Novy Bor na lince

LINKUZ

v provozu slozity zaskladaé, ktery je poruchovy,

obtizZné se seiizuje a ndhradni dily je nutno dovdiet z ka-

pitalistickych stdtl. Nevhodnost stdvajicifho za¥izeni se

projevuje i z hlediska sortimentu, kde za¥izeni p¥i urdi-

tém druhu dynek vykazuje vy3s{ zmetkovitost (tzv.nezaloi

dynko do spodni stanice).

1le1e Celkovy popis linky

Z pohledu na schéma 8.1 je zPejmé, Ze celd linka je

znaéné technicky i technologicky 8loZity celek., Obsluha

i regulace (sefizeni) je ndrodnd a vyzZaduje dlouhodobou

praxi a vysokou kvalifikeci na $idicich mistech,

Pogis gschematu

—
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tavici agregdt ( taviei vana)
zakladaC kmene

davkovad lisu

karuselovy lis IWP-16

ddvkovaé lisofoukaciho stroje
doprevnikovy pds k zakladadi dynek
zakladaC dynek

lisofoukaci karuselovy stroj IW-16

odnimad od foukaciho stroje " ELDRED"

dopravnikovy pds k chladfici peci
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Schema linky " LINKUZ »
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11 - zakladaé¢ do chladici pece " TONG - STACKER"
12 = chladici pdsové pec
13 - zakldédaci karusel do DF 24 -~ B
14 -~ pukaci & brousici stroj DF 24 - B
15 « mycka }
jako celek myci a sulici linka
16 - susicka
17 - prevraced
18 ~ zapalovaci stroje
‘ 19 = brousici stroje )
20 - diaryt
21 - sitotisk , konedné dpravy
22 = obtisky
23 - ruéni brouseni
24 - malirna

25 -« hledké sklo /

Technicky popis elekirické veny 10 tun/24 hod.

' Elektrickd tavici pec - typ PEP-1 pracuje na prin-
cipu vertikdlniho taveni p¥i kmenem zakryté hladind
teviei &dsti, Technologicky proces taveni,t.j.predeh¥s-
ti vsdzky, taveni, Se¥eni a homogenizace probihd od hla-
diny smérem ke dnu. Agregit je urden pro automatickou
vyrobu kaliSkoviny. Tevici agregdt tvo¥i dvouprostorovi
vana,sestdvajici z tavici a precovni d4sti. 2 tavied

c¢asti proudi sklovina pr&tdkem do pracovni (ustalovaci)

Cdsti a do davkovadi (feedri). Hladina skloviny je
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vyrovnana prepadem.

Tavici Cdst - topny systém sestdvd ze Sesti pard ty-

c¢ovych elektrod ($ 50 mm:Mo),jimi¥ se do taveniny
privadi elektrickd energie,

Tevici ¢dst méd obdélnikovy tvar a v drovni hladiny

Je po celém obvodu opatiena tzv., defektorem, Pldorys-
né jsou elektrody umistény v delSich stdndch tavici
Sdsti, z toho u pritokové stdny jsou dva piry Sikmé,

Pracovni 8dst - pPedstavuje prostor, v ndm¥ se shro-

mazduje vytavens sklovina pro odbér ddvkovadd (feedrt).
Dévkovale (feedry) jsou umistdny soumdrnd na podélné
ose vany pod thlem 26° a to tak, Ze ve sméru toku sklo-
viny po pravé strané je feedr pro foukaci stroj, na
strané levé feedr pro lisovaci stroj.

Otop pracovni &dsti ned hladinou sestivi z odporovych
topnych smylek uloZenych v zdklenkédch klenby pracovni
¢dsti v blizkosti bodnich stin.

V p¥iéné podélné ose vany je umistén prepad, umoinujici
kontinuelni tavici vykon agregdtu i pHi eventuelnim
zastaveni odbéru z feedrd, co? je jedna ze zikladnich

podminek udrZeni kvality skloviny.

Technicky popis karuselového lisu IWP=16

Stroj IWP-16 je automaticky stroj pro zpracovéni skla,

ktery slouZi specielnd k vyrob& stonkd kaliSkoviny liso-

védnim, Stdl stroje je vybaven 16 stanicemi ( precovnimi
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pogicemi) a je pohdnin maltézkym k¥i¥em, jemu3 je pPed-
Tazen spinaci a regulacéni prevod,

Stroj je ddvkovdn metodou st¥ihini skloviny. Kapka je
stroji p¥ivdddna bez vodiciho Zlabu, po odst¥ifent padd

pfimo do lisovaci formy.

Iechnickd datas

Hlavni rozméry : vyska 4 332 mm
vys8ka stolu 933,4 mm
S8i¥ka 2 750 mm

roztednd kruZnice

forem g 1524 ym
elektrickd energie-p¥ikon 10 kW
voda na chlazeni razniku - 5 m3/hod.

Funkéni prébéh price metody lisovdni dynek

U automatické vyroby kaliSkoviny se pou¥ivd metody li-
sovani dynek tehdy, je-1i dynko privedeno foukseimu stroji
@ horni &dst kalidku je zde nafouknuta, U této metody se
vyrobi dynko beze Ivu podle patentu FORMA., Po pritéhu liso-
vdni a dolisovdni a po ochlazeni je dynko posunuto zdklado-
vou deskou formy, uchopeno zachycovadem g odloZeno na otod-
ny sklugovy ¥leb., Na oto&ném skluzném Zlabu se dynko otodi

a dospéje pres dopravni pds a automaticky zakladad dynek

do foukaciho stroje,
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Technicky popis karuselového lisofoukaciho siroje IW=16

Stroj IW=-16 je automaticky stroj na zpracovani skla,
ktery slouZi k vyrobé kalisSkoviny, pohdrki a jinych podobnych
dutych sklenénych téles. Stroj s karuselem, na kterém se
nachdzi 16 stanic, je pohdnén elekiricky, systém privodu
kapek je ovlddian pneumaticky pres bubnovy snimad, Funkce
foukacich stanic jsou Fizeny k¥ivkovym véncem, ktery je

‘ namontovén na stroji. Rychlost stroje, kterd béZi synchron-

né s mechanismem ddvkovacde je regulovdna pres ménié kmitod-

tu.

VSeobecny popis

a) stroj pracuje metodou jednotlivych kapek

b) kapka je stroji doddvéna

c¢) kapka je obrdcend a zpracovdvand tak, Ze stiihy ni-
zek lezi vné hotového predmétu

d) predméty nevykazuji Zadné 3vy forem

‘ e) vyména koneénych forem se miZe provdddt béhem pribd-

hu vyroby

f) nasazeni konednych forem se provddi za studena

g) produktivita konednych forem je velmi vysokd

Punkéni pribéh price metodou nafoukdvdni

Privod kapek se sklddd ze Zlebu vedouciho kapky,ohnuté-
ho o 90°, ktery je uspo¥dddn v krdtkém odstupu pod ddvkovadem,

Ddle z lisovaciho razniku, ktery p¥ijimé kapku pFivddénou
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privddécim Zlabem - dvojice pinzet, ndleZejicich k lisova-
ei stanici, pFitom prebird odméFenou kapku. Predforma,kterd
Je dals8i souldsti pFrivodného systému, pFijimd kepku po
pribéhu lisovani a odklddd ji ve tvaru vylisku ne pracovni
stil foukaci stanice.

Po odloZeni vylisku na pracovnim stole, zadind volné
tvarovini banky (chod banky). Je mén&no pFedfoukdvanym
vzduchem, ktery je veden foukaci hlavou posazenou na vjlis-
ku, Jakmile je tvarovdni banky ukondeno je banka uzaviena
dvéma polovinami dokonlovaci formy. Tésné pFed uzavienim
formy stoupd k bance spodni stanice na ni% spodivéd zavede-
ni dynke zakladalem.

Pomoci vzduchu dokondujiciho foukdni, na ktery je zapo-
jen pPedfoukdvaci vzduch a je rovné%¥ veden foukaci hlavou,
miZ¥e byt banka vyfouknuta do urdeného tvaru, Po ukondeni
dokonlovaciho foukdni vyjede foukaci hlava smérem nahoru
a dokondovaci forma se otevie, Po dobu celkového prib&hu
tvarovdni se banka, visici na pracovnim stole otidi( spoled-
né s dynkem).Toto otddeni zabranuje tvorbd Svi formy.

Krdtce pred odebiranim skla ze stroje, se zastavi ctd-
Sejici se pracovni stoly a aretuji se tak, aby iyl stolu
sméfoval ke stroji, Délici kotoué je sevrien mezl kroufek
kopny setrvdvajici na pracovnim stole-vznikd nalisovdnim
foukaei hlavy na vylisek a uvolnuje tento krouZek od pied-

métu, ktery md byt soulasné lehce odmrStén elastickou od-

tladovaci liStou. Proces odmrsfovdni se provddi \myslné,




aby se zabrénilo jinak neodstranitelnému vpadavani skle-
nénych stieph do soudastného predmétu. Po skluzu dospéje
hotové sklo na dopravni pas, ze kterého Jje vedeno p¥imo

k chladici peeci.

VySe popseny prib&h vyiaduje ne stroji IW-16 cca 270°
pracovni drdhu, Zbyvajicich 90° Je k dispozici pro staZe-
ni krouZku kopny,jakoZ i pro chlazeni dokoncovacich forem

vodou,

1e2. Popis stdvajiciho zakladade

Stdvajici zakladad je systém pneumatickych, mechanickych
a elektrickych prvkd, jeho¥ Sinnost »id{ Sasovad fouka-
ciho stroje a elektrické impulsy samotného zakladade
( zardZkové praporky 7).

Zakladal je pripevnén k rdmu foukac{iho stroje Srou-
by a skluzem spojen s pasovym dopravnikem od karuselového

lisu,

1 - odpad

2 - dopravnik dynek

3 = vyrazovad (klapka zamezujici privod dynek do dvojmist—
ného zdsobniku)

4 ~ Zldbek

> =~ pneumatické vdlce zaklddacich stanic (dvojmistného
zasobniku)

6 - dvojmistny zdsobnik

7 - zardZiky dynek p¥ed vklddacim prostorem a,b
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8 - praporky ( ve spodni &dsti hiidelky elektronické
é¢idlo)

9 - skluz na spodni stanici

10 =~ pneumaticky vdlec Zlédbku

11 = pneumaticky vdlec vyPazovade

Schéma stdvajiciho zakladade \ P
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Punkce zakladade

Dynko je pFivéddéro z karuselového lisu I zaklaedadi
Po pisovém dopravniku 2 a skluzu. Vehdzi do zldbku 4,jen¥
zavede dynko do jedné Idsti dvojmistného zédsobniku 6 a za-
razi se o zardfku Ta s praporek 8, c¢imZ se uvede v &innost
elektronické &idlo ve spodni S4sti dvojmistného zdsobniku 6.
P¥ichdzi-1i dal8i dynke, ¥l4bek 4 se presune smérem k druhé
' ¢ésti dvojmisiného zdsobniku 6 a rovnsy se zarazi o zardi-
ku 7 be PFichdzi-li daldi dynko, tedy dvojmistny zdsobnik 6
Je plny, pneumaticky vdlec 11 presune vy¥azovad 3 pies
dréhu dynek a p¥ichdzejici polotovary odchdzeji do odpadu 1.

P¥i prichodu spodni stanice kolem dvojmistného zdsobni-
ku 6 je dynko s deldi dekaci dobou ( v naSem p¥ipadd prvni)
zasunovéno pneumatickym vdlcem 5 do pracovni polohy (zdro-
ven s pohybem pistu se zasune zardfka 7a). Timto se uvolni
édst zdsobniku a tak pneumaticky vdlec 11 odsune vytazoved 3
a Zlédbek 4 se piesune k volné 34sti zdsobniku,

Takto se cely postup opakuje. K vyFazovdni dynek dochs-
z1 nepravidelnd( dynke se nepravidelné kontroluji obsluhou,
tedy se vyjimaji z cyklu a nevraceji se),

Sprévny okam¥ik zavedent dynka do pracovai polohy
( spodni stanice) pneumatickymi vdlei 5, gejizfuje Sasovacy
panel ( Casovad),

Cely obvod foukaciho stroje je rozdélen na 16 x 200 sekei,

tedy kaZdd vysed mezi Jednotlivymi stanicemi je rozdSlena




na 200 édsti a dasovad urduje v jakych sekeich probihaji
Jaké pochody. Tim miZeme mEnit otacky foukaciho stroje,

aniZ by se mdnily Jasové 8ledy a soubdZnosgt stroje.

Jednotlivé slofky ovliviuifei chod zakladade

~ Casovaci panel
= Praporek na zdsobniku (signdl o uvolndni nebo naplnd-
ni)
® = proud dynek ( kontinudlnost)
- sortiment ( druh,tvar dynka)
Pohyb Zldbku 4 a vyrazovade 3 zdvisi od signdld praporkd 8,

Nevyhody stdvajiciho za¥izeni

~ sloZitd seFiditelnost
- znadnd poruchovost
- néhradni dily je nutné doviZet z kapitalist,stdtd
" ~ mnoZstvi zavedenych dynek (sprivné ustavenych) zdvisgi

na velikosti, tvaru a hmotnosti dynek

Nové za¥izeni by m8lo odstranit nebo alespon sni¥it nevyhody

stévajiciho za¥izeni,
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2o ALTERNATIVNT STUDIE

P¥i nédvrhu konstrukdniho YeSeni zakladade dynek
nemiZeme plné vychdzet z konstrukdnich koncepeci podobngch
zakladadll (zekladadd do karuselovych strojd s nephetrii-
tym pohybem). Je nutné zde respektovat urditou specifid-
nost zaklddanych predmétd (dynek). Teplota dynek na za-
kladadi se pohybuje v rozmezi 280 - 300°C. Takts® lisu je
primérn& 1,3 krdt vyS3{ ne¥ taktd% foukaciho stroje, proto
dochdzi i k odpadu (prebyted.dynka) a je nutné ndkteri
dynka vyrazovat. 2 predeslého vidime, Ze Zddny z b¥¥nd
pouzivanych prineipd zakladadl nelze pou%it ani Sdstedné.
U tohoto reSeni dédle musime uvaZovat nékolik technologic-
kych podminek, jenZ FeSeni znalnd omezuji a néktersd b&ing

PeSeni p¥imo vyluduji.

Technologické podminky

- dynka musi byt dopravena na nosid dynek ( spodni
stanici) v co nejkratSim Jasovém intervalu, aby nafouk-
nuti banky a jeji spojeni s dynkem bylo dikladné

- dynko nesmi nardZet prudce na %4dné ostré hrany ani
vystupky

- dynka nesmi byt v zdsobniku u foukaciho stroje ( v Se—
kaci poloze) oh¥ivdna, toto sklo pii dal¥im ohievu

Zloutne - nepiipustné

- dynka se o sebe nesmi opirat
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Konstrukéni poZadavky

- lehkd se¥iditelnost

- vychdzet z materidld u nds dostupnych

- prvky musi byt konstruovédny tak,aby byly pii porule
lehce vyménitelné

~ zarizeni ve styku s dynkem ( v pracovnich drahéch)
nesmi mit £4dné hrany a ostré vystupky

Jednoduchd montd% na stroj

P¥i obecném pohledu na uviddni dynek do foukaciho stroje
méme dvé moZnosti zavdddni - tednéd

- kolmé
Po celkovém prostudovini poZadavkld byly navrieny 3 alterns-
tivy. Prvni se zav4ddnim dynek tedn& a zbylé davd se Zavi-

dénim kolmym,

Alternativy - a) zakladad jako Sikmd 1iSts

b) zakladad s krokovymi motorky

¢) zakladad se vzduchs pruZinkou (turbinkou)

2e1. Rozbor jednotlivych alternativ (popis préce,vihody,

nezihodxz

N oW

Jednotlivd YeSeni se od sebe ve avé konstrukei dia-

metrdlné 1i3i, pondvady zastupuji jednotlivé skupiny

pristupu k Pedeni pomoci riznyech prvki.




a) zakladal Jako Sikmd 1liSta

karuselovy lis IWP=-16

-
!

- foukaci stroj IW - 16

~ skluz ( teflonovéd drdha)

~ 3ikmd lista

- zardZky na 8ikmé 1i3t& a,b ( na rozPazovini)
zardzka vyrazovaci

~ odpad

- gkluz p¥red spodni stanici

O O N9 6 U P oW
l

- praporky ( stejné jako u stdvajiciho zakladade)
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Popias funkce

Dynko p¥ichdzi z karuselového lisu 1 po teflonovém
skluzu 3 na 3ikmou listu 4, kde opousti skluz 3 & vlast-
ni hmotnosti se smykd po naklonéné 1listé., Je-1li 1lista
prézdnd, posune se dynko do nejspodnéjsi polohy a zarazi
se o zardfku 5a. Jeho pohyb registruji praporky 9, jenz
vysilaji ¥i{dici impulsy pro ostatni zardzky. DalZi dynko
projde stejnou cestou po skluzu 3 a zarazi se o zardzku
5 b, Dal3i pPichdzejici dynko je zaridZkou 6, Pizenou
signdly praporki 9 vyFazeno do odpadu 7. P¥i prichodu
stanice pod liBtou se uvolni (zasune se) zardZka 5 a
a dynko se ze své pozice sesune po sSkluzu pred spodni sta-
nici 8 na nosil dynek. Po prichodu dynka pres zaridzku 5a
se tato ihned vraci do pivodni polohy a zdroven se uvolni
zardZka 5b a prepusti Cekejici dynko do nejniZ3i polohy.
Po presunuti dynka do nejnliZs8i polohy se vraci zardikas 5b
do pGvodni polohy a zardika 6 se zasune, aby uvolnila
p¥ichod dalsimu dynku., Takto se cely cyklus opakuje.

OvS8em poloha zardZek zdvisi na konkrétni dané situaci.
Systém zardZek je Yizen logickym obvodem, jenZ dostavd
impulsy od praporki 9 a samotné spodni stanice, Funkci pra-
porkd by mohly nahradit i fotobunky.

Vyhodou tohoto zaiizeni je maly zastavény prostor a p¥i po-

rude by bylo moZné vyménit celou listu.
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Nevyhody

- skluz musi byt neustdle isty, aby se mohla dynka
po ném samovolné smykat, coZ nelze plné zajistit
( skelny prach, neustdld kontrola)

~ p¥i nedodrZeni presné hmotnosti kapky u lisu dochd-
zi k tomu, %Ze na dynku vznikd hrana, jenZ brzdi p#i
smykdni & zard¥ela by se zdroven o piechody mezi 1iS-
tou a zardZkou

. - elektronické prvky by musely pracovet za zvySenych

teplot, coZ by znadnd sniZilo jejich Zivotnost

b) zakladad 8 krokovymi motorky

i'l: :

4 5] 11 10 7 8ap
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karuselovy lis IWP-16

-
!

- foukaci stroj IW-16

- teflonovy skluz

- dopravnik

- pYehazovad ( k prekldpéni dochdzi prichodem dynka)
dvojramenny vyrazovad (elektromagneticky)

~ krokovy motorek

- poddvaci Fetéz se zavddécimi vidlicemi a,b

- skluz ke spodni stanici

v 0O < oo N P~ W
L

b

- panel 8 2 fotobunkami a,b

-
-
|

odpad

Popis funkce

Dynko p¥ichdzi od karuselového lisu 1 po teflonovém
skluzu 3 a dopravniku 4 na p¥ehazoval 5, jen? p¥i pricho-
du dynka prestavi svou polohu tak,Ze dalSi dynko se ddle
pohybuje po dopravniku 4 po drdze posunuté kolmo od pohy-
bu viz obr.( toto se neustdle pravideln& opakuje,takZe se
proud dynek rozdéluje na dva proudy).

Po prichodu pres prehazoval 5 se dynko zastavi ve vidlici
podévaciho Petdzu 8a na panelu s fotobuinkou 10a.

Dalsi dynko se po skluzu 3 a dopravniku 4 diky p¥ehazova-
¢i1 5 dostane do vidlice poddvaciho Fetdzu 8b (stoji na
panelu s fotobunkou 10b).Impulsy od fotobundk zajisti,Ze
dvojremenny vyPazovacé nevpusti do zaplnénych vidlic Fetdzu

dalsi dynko (to odechdzi do odpadu 11),.




- 25 -

Pri prichodu spodni stanice dostdvd krokovy motorek 7
signdl a presouvd o urditou drdhu Fetdz s vidlicemi a

s dynkem ke skluzu 9, kde dynko sjiZdi do nosile dynek
na spodni stanici foukaciho stroje 2, Toto se opakuje

i s Yetézem 8b,

Ve spodni &dsti rozTFazovale je té% elektronické &idlo,
které davd impulsy o sméru natodeni prehazovaciho ramene
(tak se nemohou do jedné vidlice za¥adit dv& dynka),
Vedkeré impulsy od piehazovade 5 od panelu s fotobunkami
10 a,b a najiZdéni stanice zpracovdvd logicky obvod,jen¥

tak ¥idi krokové motory 7 (p¥isun dynek na skluz 9),

Vyhody za¥izeni spodivaji v tom, Ze cely systém je
elektronicky, tim tedy odpadly pneumatické obvody a za-

Fizeni se zjednoduSilo pouze na elektronické obveody a

prvky.

Nevyhody

~ elektronicky systém musi pracovat p¥i avySenych
teplotdch a tim se znadné sniZi Zivotnost a zvydd
se pravdépodobnost poruch, cof nemlifeme u nepretrii-
tého provozu piipustit

- Petéz 8 vidlicemi se sériov& nevyrsdbi ( nutno zheto-

vit)
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c) zakladal se vzduchovou pruZinkou (turbinkou)

1 - karuselovy lis IWP-16
2 ~ foukaci stroj
3 = skluz teflonovy
. 4 - dopravnik
5 = zaklddaci plo&inke
6 - vyPazovad
7 - roz¥azoval se segmenty
8 «~ odpad
9 -~ stehovaci palec
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Popis funkce

Dynko p¥ichdzi z karuselového lisu 1 po skluzu 3 a
dopravniku 4 k vyPazovadi 6, projde jim a zastavi aZ
na zeklddaeci plodince 5 situované nad drdhou spodnich
stanic a je p¥itlaleno rozfazovalem 7. DalSi dynko se
dostane na dopravnik 4 a ddle prochdzi vyrazovadem 6 a
zarazi se o segment roz¥azovade T. Touto polohou oviem
zap?iéini to, Ze tylka z vyrazovade zlstdva oprena
o stonek dynka a druhé rameno vyrazovade zplisobuje odchod
dalsich dynek do odpadu 8. Na spodni stanici je realizo-
vén stahovaci palec 9 (podrobnéd kap.4). PFi prichodu
spodni stanice se stahovacim palcem 9 je dynko staZeno
ze zaklddaci ploSinky 5 a ustaveno na nosi¢ dynek spodni
gtanice. Po tomto uvolnéni se posune druhé dynko na misto
prvniho, vyPazoval se uvolni a vrdti se do pivodni polohy
(otevieno). Vratny pohyb je zplsoben vzduchovou turbinkou
realizovanou ne hiidelce vyrazovade. Stejnd turbinka je
i na roziazovadi 7 (podrobny popis turbinky - kap.3).
VyYazovadé md diky turbince tendenci otacet se doleva a
roz¥azovaé téZ. Okolni vodici 1liSty jsou zde proto,aby
nedochdzelo k vytlaCovani dynek mimo dosah rozrazovacCe a
stahovaciho palce.

Celd realizace je provedena pouze mechanickymi a pneuma-

tickymi prvky.

Nevyhody
- pribéZné se¥izovdni p¥ivodu vzduchu na turbinku p¥i

kolisdni tlaku
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- kontakt roziazovale s dynkem

- montdZ stahovaciho palce na pistnici spodni stanice

2¢2¢ Volba nejvhodnéisSiho Yedeni

S prihlédnutim k danym poZadavkim na PeSeni zaklade-

Ce dynek a technologickym podminkédm, jen® musi byt

dodrZeny, je urditd nejvyhodndj$i YeSeni c¢) tedy zakla-
. daé se vzduchovou turbinkou,

Vynikd svou jednoduchosti a i jen dvéma regulovanymi

prvky (rozfezovad,vybazovad).

U predeSlych dvou varient je t¥eba logickych obvodd a

tim i sloZit&j3iho p¥istupu ke konstrukei,

V neposledni Yadé zde hraje velkou roli i ten faktor,

Ze na zhotoveni celého zakladade podle YeSeni ¢) nent

tPeba Zddného d{lu dovdZeného z kapitalistickyeh stdtd,

Ddle ném odpadd i vazba na dasovaci panel a v podataté
" néam u tohoto principu nezdle?i ani na zmdné taktide

u stroji.

Kontakt rozrazovale s dynkem miZeme eliminovat vhodnou

volbou materidlu na segment roz¥azovade,

Problém universdlnosti viz kap. 3.3.

PY¥i jekékoliv poruSe je z konstrukce z¥ejmé, Ze vymdna

bude rychld a jednoduchd (tedy vyména,jako jednotlivyeh
Celk&) s
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3. PODROBNY PoPIS ziRfzinf
( 2 vykresy 0-DP-039/83-0000, 2 kusovniky 4-DP-039/83-

-~ 0000)

Cely zakladaé je pripevnén na podstavci, na némz
spolivéd pGvodni zakladad.
Rém zakladade tvo¥i svarenec, jehoZ zdkladni &dsti je
profil U 160, Na rdm jsou pPichyceny ostatni prvky (loZis-
kové domky hnaného a hnaciho bubnu,drfdky rolen,pohon
pasu,rozfazovad i vyFezovad).
Dvé rolnicky mezi pasem & zaklddaci plodinkou jsou zde
gituovény proto, aby p¥i pPechodu dynka z pasu urychlily
jeho pohyb a tim jej dostaly na konedné misto pro stahovdni
na drzdk dynek, kde jej jesté p¥idrZuje roztazovad,
Vzhledem k napindni a st¥edéni pasu byla i poloha pohonu
volena tak, aby p¥i napindni pasu nebylo nutné presouvat
polohu elektromotoru.
PIevod z elektromotoru na hnaci buben je proveden Yetdzo-
vym prevodem jenZ neni nejlep3i pro polohu svislou, ale
Jeho vlastnosti plné vyhovuji poZadavkim i provoznim pod-
minkém,
Vedkerd mista prichdzejici do kontaktu s dynkem jsou pota-
Zena teflonovym péskem. Jednd se o vodici 1lifty na doprave-
niku (levd i pravd), ddle pdka rovnade situovani na pravou
listu, roztazoval a i zardZka pFed zavdddeci plodinkou,
Vyfazovad md teflonem potaZenu pouze opdrnou tydku, pond-

vadZ na desce vyPazujici dynka nezdlefi (dynka odchdzeji

do odpadu),.
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PotaZeni desky by pFipadalo v Gvahu tehdy, jestlie by
dynka misto do odpadu byla odnimdna na dal3i zpracovdni
(nafoukdvdni bandk rudnd),
Podrobny popis ndvrhu stahovaciho palce viz kap.4 a
vykres 3-DP-039/83=1800.
Detailni konstrukce predniho bubnu s rolnami e hnaciho
bubnu viz vykresy 1-DP-039/83~1400

1-DP=039/83~1500

3.1. Vyrazovad
( vykres 2-DP=-039/83~1300)

Jednd se v podstaté o h¥idelku, na ni¥ je vrtulka
a jsou na ni primontovédny dvé péky. Jedna se opira
o stonek dynka a druhd slouZi p¥i vyPazovdni piebyted-
nych dynek,
Hfidelka je uchycena vertikdlnd ve dvou radidlnich
Jednoradych kulilkovych loZiskdch a je zhotovena ze
slitin hliniku,tedy lehkych kovi. Podobnd jako objimka
a obé pdky. Volbou lehkych kovdi docilime toho, Ze cely
rotor bude rychleji reagovat na uvolndni pdky p¥i od-
sunuti dynka na zavdd&ci ploSinku,
DréZky v hFidelce jsou zhotoveny stopkovou frézou,
mohou v3ak byt protaZeny po celém priméru 38 (zvitieni
plochy).
Pri pomalé reakei h¥idelky(vrtulky) na uvolndni paky,

by bylo moZné nékterd drdfky zvét3it v zdvislosti

na Ghlu pootodeni celé hiidelky.
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Ovsem dikladny rozbor tohoto za¥izeni neni dkolem
této diplomové prdce (podobné za¥izend pracuje napi,
na stévajicim zakladadi,praporky i na nékterych brus-
kdch).

Zévérem lze ¥ici, Ze rychlost pohybu hi¥idelky zdvisi
na velikosti ploch drdZek, na rychlosti a mnoSstvi
proudiciho vzduchu, na primdru vstupniho otvoru.

V naSem p¥ipadé budeme vyFazovad regulovat zménami

rychlosti a mnoZstvi proudiefiho vzduchu,

3¢2. RozTazovad

(vykres 2-DP-039/83~-1200)

Jednd se téZ o h¥idelku na ni¥% jsou t¥i remena
se segmenty a vrtulka, H¥idelka je té% uchycena verti-
kédlné ve dvou radidlnich Jednoradych kulidkovych loZis-
kdch. Podobnd h¥idelka i objimka v ni¥ Jsou fixovdna
reminka jsou z lehkjch hlinfkovych slitin,
Celou funkci rozrazovade je to,%e splnuje mezidldnek
mezi dvéma éekajicimi dynky a zdroven pridriuje a
dotladuje zavédddné dynko na zavdddes ploSinku., Podrobni
funkce vrtulky viz odste3.1.
Na raminkdch jsou nehybn& prichyceny segmenty z teflonu
a zajistény pojistnym krouikem.

Regulace rychlosti otddeni a sily pFidrZovéni se provadi

zménemi rychlosti a mnoZstvim proudiciho vzduchu,
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3e3. Zajisténi universdlnosti

Zakladad musi byt schopny zakliddat dynka bez rozdilu
hmotnosti i tvaru. Toto je Peseno tak,Ze se pri zméné
sortimentu zméni poloha rovnade na pravé vodici 1isté
dopravniku, Vyméni se tylke vyiazovale povolenim ma-
tice M4 na objimce @ zméni se poloha rovnade (pFidrZo-
vade) pred zavddéeil plosdinkou & ddle se na zavddéci
plodince zméni poloha dorazu.

Zéroven se zméni pritodéné mnoZstvi vzduchu ns vrtulce
rozrazovade a vyrazovale,

P?i takové zméné vyroby,kdy se neméni spodni primér
dynke a stopky v misté styku s tylkou vyrazovale,se ne-

musi zakladaé vibec jinak se¥izovat.
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4, NAVRH UCHYCEN! STAHOVACTHO PALCE NA SPODNI STANICI

( POZADAVKY)

P#i volbé Pedeni je nutné uvaZovat s urditou specifié-
nosti foukaciho stroje. Celd C4st spodni stanice na niZ
spodivd v pracovnich fizich dynko, se otddi kolem své
o8y a zdroven kolem centrdlni osy (osy karuselového stroje),
co¥ ov3em pro reSeni uchyceni palce nemd vyznem. Dale se
pistnice spodni stanice posouvd vertikdlné ( vyjizdi do
pracovni polohy a zasouvd se po ukondeni své funkce).

Z téchto poznatkl dochdzime k tomu, Ze Jjsou moZné dvé va-
rianty obecného redeni.

1) palec je uchycen p¥imo na pistnici spodni stanice

2) palec je ustaven na rdmu ( télese spodni stanice)
Déle musime mit na zreteli, Z%e celd spodni stanice, hlavné
pistnice, je vystavena p¥ivddéné vodni mlze pii ostFikovéani
otevrené formy, ale i vysS5im teplotdm, takZe zde dochdzi

ke znadnému teplotnimu rozdilu,

4.1, Alternativy uchgpeni palce

P¥i YeSeni jsem dospél ke CtyPem konstrukéné nejjedno-

dusim moZnostem, jenZz by plné zastdvaly funkci stahova-
ciho palce.

Prvni dvé vychdzi z predpokladu, Z%e uchyceni bude na ri-
mu., TPreti varianta vychdzi z predpokladu uchyceni na
pistnici spodni stanice a ¢tvrtd je kombinaci piedeslych

moznosgtie.
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palec s vysuvnou tylkou(trubidkou)

b) palec - prekldpéci zardika

¢) palec realizovany na télese loZiska ( 8 rovna-
dem palce)

d) palec -~ kombinace vysuvné trubidky a palce

na télese loZiska

a) palec s vysuvnou trubickou ( tylkou)

° i
| 1
4 :"“—TTT"‘

1 = pistnice spodni stanice
2 - ram

3 - tyéka pFichycena 8rouby
4

~ trubicka s palcen

Zhora utésnénd trubilka s palcem 4 vedena tyckou 3 ko-
piruje vertikdlni pohyb pistnice spodni stanice 1., Palec
md neustdle polohu p¥i které stahuje ze zavddéci plodinky

dynko. Ve spodni &dsti md rolnicku, kterd se odvaluje po
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horni hrand nosife dynek, nebo miZe byt fixace palce
provedena taek, Ze rolna se odvaluje v drdZce zhotovené

v boku noside dynek. Zamezeni otadeni trubicky 4 na
tydce 3 je realizovéno malym koliclkem v tydce a podélnou

drizZkou v trubicdce.

Nevyhody

- rolnidka v danych podminkdch neni vhodnd ( nedisto-
ty, skelny prach, voda)

~ neni vyreSeno vraceni trubidky doll ( pruZina by
neustdle podléhala teplotnim zméndm, coZ by znadlné
sniZovalo jeji Zivotnost)

- p¥i poruchdch a odstranovéni stiepld je zde znadnd

ndchylnost k poskozeni

b) palec - piekldpéci zaridZka
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1 - pistnice spodni stanice ( nosié dynek)
~ ram

-~ tycka ( piichycena Srouby)

S W

-~ prekldpéci palec

Prekldp&ci palec 4 tvaru L Je ve funkei jen p¥i
spodni poloze pistnice spodni stanice 1. Realizace je pro-
vedena tek, Ze pistnice spodni stanice 1 si sems pPri sjizdé-
ni do spodni polohy na sebe p¥iklopi stahovaci palec a
jeho polohu zajis¥uje vlastni hmotnosti, P¥i vyjeti pistni-
ce spodni stanice do horni polohy se pFekldpdci palec 4

vraci do vychozi polohy pomoci pruzinky, nebo vhodnd

gituovaného zdvaZidka,

Nevyhody

~ pistnice spodni‘stanice sjiZdi do spodni polohy znad-
nou rychlosti, dochédzelo by tedy k rézim, které by
naméhely jak dep zajistujici uchyceni palce, tak i
samotny nosid dynek

= problematické mazini depu ( styk s vodou)

~ drhnuti palce o nosid dynek
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c) palec realizovany na télese loZiska

——j |
5 ‘=== :_-—_:__L_-::_—_—:: 7
N D ;
4 - Eviaaaaal
= | W '

T Teh | N\ T

-
!

pistnice spodni stanice ( nosi& dynek)

- r3m

3

téleso loZiska
-~ loZisko

- palec

oY N1 AW

- kryt

Palec 5 je prichycen k télesu loZiska 3 a loZisko 4
je nasazeno na pistnici spodni stanice 1. Tim tedy palec
sleduje vertikdlni pohyb pistnice spodni stanice 1, ale
mé tek nezdvisly rotadni pohyb kolem osy spodni stanice,

Z tohoto divodu musi byt pred zavdddci plodinkou rovnad

palce. Rovnaé musi nasm&rovat palec tak, aby byl vZdy na
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vzddlendjsi strané noside dynek. Zdroven zavadéci ploSin-
ka musi mit navddéci &dst provedenou jako trychtyr.

Nosid dynek je provrtany, proto je tu situovan kryt 6

( striska).

Nevyhody
~ ty¢ pistnice spodni stanice na niZ se nasazuje lo-
Zisko se musi upravovat ( rovnéZ nosil dynek)
‘ - nutno stavét pred zakladal rovnaé palce

- konstruovéni navddéci &dsti na zavddéci plosSince

d) pslec -~ kombinace vysuvné trubilky a palce na télese

loZiska
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1 = pistnice spodni stanice

~ rém

-~ téleso loziska

- lozisko

kryt

~ tydka ( p¥ichycend Srouby)

-~ trubidka zhora zakrytd

0o N o o W
]

- palec

Palec 8 je pevné spojen s télesem loZiska 3 a trubickou
7. Palec 8 sleduje vertikdlni polohu pistnice spodni sta-
nice 1 a je stdle v poloze snimdni dynek ze zavidéei plo-
Sinky.
Fixaci télesa loZiska 3 s palcem 8 tydkou 6 se docililo
toho, Ze se otd¢i pouze pistnice spodni stanice 1,kryt 5
a vnit¥ni krouZek loziska 4.

Podrobny popis jednotlivych casti je ve variantich a,c

této kapitoly.

Nevyhody
- prizpisobovani priméru tyfe pistnice spodni stanice
vnit¥fnimu priméru loZiska a Uprava spodni tloustky

nosice dynek

~ moznost poskozeni tycky nebo trubidky
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4e2. Nejvyhodnéjsi alternativa ( zdGvodndni)
/vykres 3-DP-039/83-1800/

Optimdlni varianta by m&la nejlépe vyhovovat hlav-
nim poZadavkim na ni kladenym a zdroven v celkovém
pohledu mit co nejmén& nevhodnych vlastnosti. Podle mého
ndzoru témto kritériim nejlépe odpovids varianta d) tedy
palec - kombinace vysuvné trubidky a palce na télese
loziska.

" Je pravda, Ze je nutné upravit rozmdry pistnice spodni
stenice, ale v ostatnich poZadaveich plnd vyhovuje danym
kritériim,

MoZnost poruchy vzniklé trubidkou, nebo tyCkou lze
eliminovat vhodnym zvolenim rozmdri jak trubicky tak
tyCky a jejich vhodnym tepelnym zpracovanim,

Diky fixaci palce odpadd navddSci 3dst zavidSed plosSinky

a odpadd i konstrukce rovnade palce.
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5. POTREBNE VYPOGTY ( pPevody, atd.)

P¥i vypoltu rychlosti drdténého pasu na dopravniku
bylo vychdzeno z predpokladu, Ze rychlost pasu bude stej-
na neb o néco vyssi jeko nejvysSsi moZnd (prakticky pouZi-

‘vand) obvodovd rychlost foukaciho stroje.

Vp = Vp
PFi vypodtu mexim., obvodové rychlosti vychdzime z max.

taktiZe foukaciho stroje T = 26,2 min’

0tdéky foukaciho stroje

n, = __* = 1,6375 min~' = 0,0273 s~

s
potom obvodova rychlost

1

F 29 . Lp = 15,175 m/min = 0,2 m/s

F‘

polomér foukaciho stroje Rp = 1475 mm

Vp = 0,253 m/s = Vo

Otdcky hnaciho bubnu pdsového dopravniku

Vp = 2.9C. Rge n ® n = VP = 0,53688 s~ & 0,54 s~
29T « HE
= (—g— + tp) = 75 mm primér bubnu D = 140 mm

0,54 g~ (32,4 min~')  tlous¥ka pasu tp & 5 mm

Ry
Ny

ig =16 - polet stanic - fouk.stroj
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Vvkon elektromotoru

P¥i urdovani velikosti pohonu i u takto malého za¥i-
zeni, kde nejsou %adné velké sily brdnici pohybu pasu
( hmotnost dopravovaného materidlu atd) vychdzime z od-
hadu,tedy ze srovndni s podobnymi za¥izenimi (stejné
dopravniky se stejnymi nebo pFibliZnymi rozméry) a zaté-
Zujicimi silami.
Odpory prekondvajici elektromotor:
- odpor loZisek
- odpor vznikly p¥i treni pasu o Si¥i 150mm o podpdr-
nou desku
- odpor Fetézového pievodu
-~ treni mezi dynkem a pasem p¥i zap¥eni o segment
rozrazovace
- odpor prevodovky doddvané g elektromotorem jako

celek

Z téchto divodd volime elekiroprevodovku se Snekovym
prevodem typu TS 030 444A pro néZ plati technické podminky
TP 338-04-~04/75.

Volime typ 3 AP-T71-48 ,poloha h¥idele 02,hmotnost 14 kg
1

otddky elektromotoru n = 1380 min~ ' s prevodem prevodov-

ky i = 1:20

ELEKTROPREVODOVKA TS 030 444 A.02 - 53x20 - 380 V
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olet Tetémového prevodu

3

BUBEN

ﬁ"_PF'z

= 42,5926

i, = iPﬁ .

z prede§lého - prevod Snekového prevodu je i = 1:20

i
ix = __*2-—- = 2,12963

1pR

Pro Yetézovy prevod plati
Z

22
ig = z,

= 2,12963

Podet zubl na jednotlivych kolech bylo zvoleno
z, = 23 zubl

Z, = 49 zubl

Vychdzi tim 1R = 2,130435, coz je vyhovujici

Pro nds p¥ipad byl zvolen jednorady valeckovy Fetéz

06B 8SN 023311.1, podobd se pouzdrovému Petdzu, ale ni
navic na pouzdfe uloZen otolny duty valecek., Tim se znal-

né zmensuje tireni mezi PYetézem a Fetézovym kolem a hluk

pri zdbéru Fetézu.




- 44 -

Rozméry Tretdzovych kol

22
o
2.1
| v t
Primér roztedné kru¥nice D = S [
sin —Z—-—
t= 9,525 mm - rozted
Z = polet zubl
" Primér patni kruZnice Df =D - d,

d1 - § vdledku
d, = 6,35 mm
Primér hlavové kruzZnice Da =D + O,6d1
8i¥ka ozubeni pro jedno¥ady retéz b = 0,93 b,
b, - vnitini Si¥ke
retezu

b, = 5,72 mm

/3 - Ghel toku zubu

®
KOLO 1 KOLO 2
(pastorek)

Z [zubﬁ] 23 49
D [ mm ] 69,951 148,665
Df [ mm ] 63,601 142,315
De[ mn ] 73,761 152,475
sl °] 60°
b [ mm ] 5,148
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Vipocéet osové vzddlenosti

. q =Y
= —
PoCet roztedi_n_ (podet &ldnkd) 1 ~ celkovd délka
retdzu

s

1 a Z, + 2 Zo= 2
n‘:——=2.—-—.cosﬂ+ 1 2 +,16(2 1)

t t 2 JT

graficky zjisténo, Ee/g = 6° 45 a osovd vzdédlenost byla

zvolena 450 mm

¥

n*= 131,427 & 132 &1l4nkd

mRZIERmE T s
potom koneénd osovd vzddlenost bude

o e —t I I M - B (F270 |
2 cos /A3 2 IC

= 452 ’729 mm

ottt -3+

/3 - dosazovano v obloukové mire

Pri 132 &ldncich Fetdzu bude konedns osovd vzdidlenost

Petézovych kol 452,73 mm,
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Névrh pFevodu u rolen

Vychdzime z toho, %e obvodovd rychlost jednotlivych
rolnidek musi byt rovna a nebo o ndéco vy3Si ne’ rychlost

pasu dopravniku,

D
RHB= [_;.. +tPJ = 22,5 mm

v
\ E = —22223 =1,7896 & 1,79 g~
2'5( * RH:B 205.( 00,0225 S———————————

0t8Cky rolny o § 7 mm

v

P _ _0,253

= 5,7523 g~ |

n
BT o R, 2-9C . 0,007

otdcky rolny ¢ 12 mm

v
n P

=

= 3,355 g~

R12 —
2-JC Ry
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P¥evodové pomdry

n
. R7 5,7523
1 = = = 3 21
RT = my 1,79 ’
ipgo= —R12__ = 22335 _ 1,875

n

2 1,79

Z téchto pomérd volime rozméry remenidek s ohledem na
osové vzddlenosti jednotlivych pFevodd.
da
1= - potom pFevod na rolnd ¢ 7 je dy= 8,5 mm
d
1 =
d2— 29 mm
prevod na rolné& ¢ 12 je d;= 15 mm

d}= 30 mm

Prevodovy pom&r takto zvolenych pfevodl je o néco vdtii.
Touto volbou se ném pohyb rolen zrychli, coZ je potiebné
pro zasunuti dynka do sprdvného mista na zaklddaci plosSin-
ce.

Rozméry d, jsou na gpoledné Yemenidce na hnaném bubnu

pasového dopravniku.

Kontrola pera ne hnacim h¥{deli (h¥idel 2z elektrop¥evodovky)

V praxi se bud kontroluje plosny tlek p@sobici na
bok pera, nebo se pro zvoleny dovoleny tlak vypocte potieb-
na délka pera,

Naméhdni ve st¥ihu zpravidla zanedbdvdme. Velikost plsobi-

ciho tlaku urdime ze vztahu :
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p o LMk

‘ kde h - vyska pera
heled

é pd.ov. ?
1 - délka pera

@ - primér h¥idele

Mérny tlak v tdsnych per se voli Paoy, = 190 MPa., Pro ndboj

a h¥idel z oceli.

N - -%g . 'z = 34,5989 Nm = 34598,9 N mm
p = 403459812 - 41 ,938 MP&
5 * 30. 22 F—4—+-3-1 43+ £
p < p dov.

Kontrola pera na h¥ideli hnaciho bubnu

P
n

¥, = _%? . = 73,683 Nm = 73 683 N mm

podle predeslého

p = 13 683 _ 430,99 upa
5030415

p < p dov.

Kontrola Tetézu na pretrieni

Sila pGsobici na TFetész
P ok - 34.398.9

F < Pppgm,

988,54 X
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S{la potfebnd na pretrZeni je u Fetézu 06B rovne je tedy
9100 N mnohondsobné vy38i z toho plyne, Ze Tetéz je
vyhovujici.

Z uvedenych vypodtd je vidno, Ze v&t3ina souddsti je

vhodné dimensovans.

6. TECHNICKOEKONOMICKY? ROZBOR NAVRZENEHO RESENT

Predem nutno rici, Ze postihnout vyhodnost a.ekono-
micky p¥inos Fefeni nelze pouZivanymi ekomomickymi uka-
zateli.

MiZeme tedy posuzovat nové zafizeni oproti stdvajicimu
zaklaedadi pouze srovndnim jednotlivych vlastnosti,ndrokd
ne tddrzZbu & serizeni. V prvni F¥adé lze Fici, Ze pri konstruk-
ci nového zekladade bylo pouZito pouze meteridald u nés
b&¥né dostupnych,oproti starému FeZeni se tedy odstrani-
le vazba ne ndhradni dily dovédZené z kapitalistickych

zemi (pneumetické vilce atd.)

Nové zairizeni pracuje bez elektronickych Fidicich prvkd

( elektromagnetickych &idel) a neni vibec zdvislé na &Easo-
vadi foukaciho stroje (dasovacim panelu).

MoZnost vzniku drobnych povrchovych zdpraskid vlivem ndh-
1l¥ch pFfechodd teple, nebo vlivem prudkych nédrezi moZnost
vzniku vyStipnuti, se podstatn& oproti starému FeSeni
sni%ila. S pPihlédnutim k markantnimu rozdilu konstruk&ni

nédrodnosti lze konstatovat, Ze i ddrZiba nového zerizeni
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bude podstatné jednodus¥i. Pri jakékoliv porude je moZ-
né jednotlivé &dsti zekladade lehce demontovat, nebo
Jednotlivé celky snadno vyménit za nové.
Zména tvaru a hmotnosti dynke si vyZ4dd u nového zeFizeni
sefizeni pr¥istavéni ndkolika soucdsti, které by trvalo
pouze nékolik minut.
Obvykle dochdzi k t&mto zmdndm p¥i prestavbd foukaciho
stroje na jiné banky (jiny tvar kaliZku), tedy nedochéze-
lo by k Zddnym prostojim diky novému zakladali.
Jedinou nevyhodou je snad precnost vytvoreni drdZek (vrtu-
lek) v hiidelkdch vyFazovade rozrazovade.
Novy zekladed je navic konstruovén tek,Ze se priSroubuje na
pivodni zvedaci drZdk (&4st pivodniho zakladede).

Z vySe uvedenych srovnini a vlastnosti miZeme ¥iei,

Ze nové za¥izeni by mélo byt po mnohe strdnksdch vyhodn&js{,

tedy snad i ekonomidt&jsi.
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Tato diplomovd prdce se zabyvd ndvrhenm nového,nebo
alespon jednodudsiho zakladade dynek do foukaciho stroje
z karuselového lisu.

V prvni &4sti diplomové price Je rozebrdn soudasny
stav celé linky i jeji prostorovi dispozice.Ddle podrob-
né rozepsdni funkce stdvajiciho zakladade & jeho nevyhody

V dal3i &d4sti jsou popsdny mo¥né elternativy reseni
konastrukce nového zakledade dynek & nskonec je vybridna
nejvyhodndj3i alternativa, JjenZz je v daldim podrobnd
popsdna & konstruk&n& rozpracovdne.

V ndvaznosti na tuto staf Je zde stejnym zplsobem vytvo-
Ten ndvrh stahovaciho palce, problému vzniklého bdhem
reSeni predeslého.

V koneénych statich préce Jsou uvedeny potFebné vyipodty
pro konstrukci nového zakladale.

Zdvérem je zde uvedeno technickoekonomické zhodnoceni

nového zakledade dynek.

Z divodu bezpe&nosti bude na Fet&zovém prevodu situo-
vén kryt, jenZ miZe byt pFimontovdn k profilu US0 ne této
strand zakladade.

Podobny kryt, spiSe st¥iZka, miZe byt u pohonu rolen od

hnaciho vdlce 2z dfivodu zemezeni pristupu st¥epl, nebo

jinych nedistot.
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Zavérem bych chtdl podékovat viem, kteii prispéli
svymi p¥lpominkemi e redami k vypracovéni této diplomo-

vé préce.

Predevdim bych cht&l podékovat vedoucimu diplomové

pridce Ing V.Klebsovi, CSc z V3ST v Iiberci a pracovnikém

kep. Crystalex Novy Bor zejména s, Tomdnkovi,
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