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Vedouci katedry Vam ve smyslu nafizeni viady CSSR ¢&. 90/1980 Sb., o statnich zdvéreénych zkous-
kdch a statnich rigoroznich zkouskdch, uréuje tuto diplomovou prdci:

Nazev tématu: . Podélnd pruhovitost kobercii. .

Zasady pro vypracovani:

1e Sledujte roztece paprski a vyskyt pruhu v kober01ch
vyrdbénych n.p. Bytex Vratislavice., *-% - ¢ ¢ = =

2. Sledujte objemnost zpracovdvanych délkovych textilii do
téchto kobercii.

3, Sledujte vliv staplové délky VSs na kvalitu kobercil.
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I UGVOD

V hospodédfském a socidlnim programu, ktery byl schvélen
na XVII. sjezdu KSC, se zvlast aktudlni stévd poZadavek
daldfho zvySovéni efektivnosti ndrodniho hospoddistvi a to
smérem intenzivniho rozvoje.

Velkdé pozornost je v&novand ze strany stranickych a stat-
nich orgénd nafeho stétu textilnim vyrobkdm nejen po strénce
kvantitativni, ale predev3im v kvalitativnim sm&ru, protoZe
kvalita vyrobkd je dlleZitym ukazatelem Zivotni uUrovné
a spokojenosti obyvatelstva v rozvinuté socialistické spoleé-
nosti.

V n.p.Bytex Vratislavice Je velmi zdévaZny problém z hle-
diska kvality pruhovitost kobercd a pro podnik predstavuje
znanou finan&ni ztrétu.

Proto se vyrobci snaZi vzniklou pruhovitost odstranit,
nebo alespon potladit ﬁpravou technologického postupu.Cilem
pfedklddané diplomové prdce Jje predevd3im sledovat vliv roz-
ted{ paprskd na vyskyt pruhd v kobercich a objemnost zpraco-
vavanych délkovych textilii.



l.1. Informace o zdvodé

N.p. Bytex je nejvét3im vyrobcem bytového textilu v CSSR.
Tvori jej celkem 9 zdvodd ve kterych je zam&stnéno 8.050
zam&stnanci.

Hodnotové vyroba zbo%Zf tvofi 2 miliardy 325 miliond K&s.
Objem vyroby predstavuje:

Kobercl celkem 17,3 miliond o
z toho tkanych 3,2 miliond m'
/v8ivané/ netkané 14,1 miliond m'
potiskované 4 miliony of
dekoraéni tkaniny 16,4 miliond m

plyse a vinéné tkaniny 2,25 miliond m
vin&né prikryvky 557 tisic kustd
pFikryvky tkené 2 miliony 245 tisfc kusd
vyroba pfiz{ 9 miliond 230 tisic kg

Trzni fondy
pro stdtni obchod 1 miliarda 613 miliond K&s
vyvoz do social.zemi 800 miliond Ké&s

vyvoz do nesocil.zemi 307 miliond K&s

Zavody
Vratislavice
Chrastava
Rochlice

Brno

Ném&3t u Ostravy

Lomnice u Ti3nova

~ Vv s woNn

Jihlava



8 Rumburk
9 Hlinsko v Cechdch
/5/

1.2. Zpracovévany materiél do kobercid Diana

MERAN
85 510 27% VSs 13 dtex 150 mm lesk
12% kotonin béleny
20% vl T 40 bila
10% vl GM III bila
15% kozi chlupy enzym.bila
3% kozi chlupy krétké bilé
5% vl jirchérska I hrubd bila
8% sm&sovy odpad hruby
/54






2.1. Podélnd /osnovni/ pruhovitost kobercd

Pruhovitost kobercd patfi k nejvyznain&jS5im mér{itkim
kvality. Prvofadym zdjmem je dosaZeni nejvy331 jakosti vyrob
ki. T{m se do popredi dostdvd i otdzka sledovéni a hodnoceni
pruhovitosti jako jedné z negativnich vlastnosti pfi posu-
zovani kvality.

Konkrétni pfiéinu pruhovitosti je nutno hledat od osnovni
svirky, kriZovych &inek, pfes lamely, osnovni zardZky, ni-
t&nky aZ po paprsek, ale také na rozpinkdch, prsniku, taZném
i pfitladném vélei, vietné& vodicich 1ist a véledkd. Ukolem
této préce Jje posoudit vliv roztele paprskd na vyskyt pruht
v kobercich.

/2/

2420 Paprsek

Gtek zatkany do pro3lupu je prirédZen ke tkanin& paprskem.
Funkc{ paprsku je vZdy vedeni osnovnich niti.Trtiny se nesmé
zprohybat, ani se nesmi narusit kvalita Jjejich povrchu.
Hlavni &dsti paprsku /obrézek 1/ jsou tftiny 1, na né& jsou
pfiloZeny vazebni vloZky 2, které slouZi jako opérky tftin
a ovlivouji rovinnost paprsku. Bavlnénd Zndra nebo ocelové
prnﬁina.3 obtdé{ trtiny a vloZky, takZe jeji zdvity oddé&luj:
Jednotlivé tftiny od sebe. Sloupek 5 z ploché oceli uzaviré
rém paprsku a chréni jeho konce. Spojeni t¥tin s vazbou




Takto pripravend vazba se ponofi do roztavené pryskyrice,
kterd prolne celou vazbou a po vychladnuti je dobfe zpevni.
Smoleny paprsek je levny, podkozené titiny se snadno vymé-

nuji, md v3ak ni%3i Zivotnost.

2. Vazba zalévana cinem

T¥tiny jsou s ocelovymi vazebnimi vloZkami spojeny Srou-
bovitou pruZinou. Celd vazba paprsku na obou strandch
t¥tin Jje mélena v cinu, takZe paprsek tvori tuhou a pev-

nou konstrukei.

3. Vazba pryskyrici

Pdjend vazba paprsiu je pon&kud tvrdéd. Smolené vazba Je
zase p¥ili3% poddajnd a méné presnd. Proto byly zavedeny
vazby epoxydovou pryskyrici, kterd se tvrdi autopolyme-
raci. Sestaveni paprsku Jje stejné Jjako u smolené vazby,
pouzivd se v3ak také kovové provedeni jako u vazby pdje-

né cinem.

4., Vazba vulkanizovana

V nejnovéj8im provedeni se t¥ftiny do rému vulkanizuji,
takZe Jje vazba pruZné. V tomto uloZeni se t¥rtiny prizpi-

sobuji i znaéné deformaci.

Nejvice pouZivané Jsou paprsky cinované. Zékladni usta-
noveni pro jejich provedeni jsou v GSN 81 3820 /1966/
Trtiny musi ve vazb& pevné driet a musi byt rovnom&rné& roz-
déleny. Hrbolatost t¥tin sm{ mit dchylku nejvys +- 0,05 mm
T¥tiny mus{ s vazbou svirat dhel 90°+- 30"

V ka%dé le¥até poloze se dovoluje uchylka od rovinnosti

1,5 mm na 1000 mm délky paprsku.
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Ve stojaté poloze se dovoluje prohnutf 0,5 mm na 500 mm
délky paprsku. Stoleni /vrtulovitost/ se vyluduje,paprsek

musi obéma konci dosedat na kontrolni desku.

2.2.2. Hlavni parametry paprsku

L - pracovni $irka

e - svétlost paprsku

b - 3irka tftiny

&p - &1islo paprsku, uddvajici podet trftin na 100 mm
pracovni délky paprsku.

Pro umisténi na stavu se udévaji dal3fi rozméry:

L, - celkovéd délka
h - celkovéd vySka
¢ - tloustka vazby

a - 8irka sloupku

Metrické dostavy tkalcovskych paprskd Jjsou uvedeny
v ON 81 3831 /1966/. Vzéjemny pomér mezi tloudfkou

tftin 3 a mezi tFftinami zévis{i na &isle paprsku &p.

Rozteld tPtin t=m+ §

Pro tkani kobercd se pouZiva paprsek na obr.2.,
odpovidé ON 81 3830. Tento paprsek mé& dole dvojitou
zpevnovaci vazbu, nahofe vazbu jednoduchou. Vyrébi

se pouze ve vét3ich rozmérech a v niZ8ich &islech.
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2.2+3+ Tuhost paprsku

Tuhost paprsku ve sméru osnovy méa rozhodujici vliv
na kvalitu koberci. Poddajnym paprskem by nebylo
moZno dosghnout plné hustoty tkaniny a kromé& toho
'by pri spudténi stavu vznikaly v kobercich pruhy.
/4/
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3.1,

V§skyt pruhd

V n.p. Bytex Vratislavice Jsem od ¥ijna 1986 do dubna
1987 sledovala vyskyt podélnych pruhd v kobercich na
prutovych stavech 201, 202, 206.

Stavy 201, 202 maji pracovni $i¥i 370 cm, stav 206

pracovni 3i¥i 406 cm.

stav pocet méreni
201 4
202 1
206 2

Pouze na stavu 201 byl ziskén k vyhodnoceni dosta-
tedny polet méFeni.

Rozmisténi pruhd jsem ziskala z vystupni kontroly,

kde byly zakresleny pri koneéném prohliZeni. Koberce
Jsou rozbaleny a sefezdny na poZadovanou délku. Prohli-
Zelka na rub odfiznutého kraje naznadila pruhy. Toto
oznaleni je znalné& nepresné, protoZe pruhy jsou vidi-
telné pouze z licni strany a vét3i vzddlenosti. Nepres:-
nost oznaceni Jje dédle ovlivnéna barvou a objemnosti
zpracovavaného materidlu. Proto Jjsem zvolila toleranci
1,5 cm tj. 4 osnovni nité&. Stejnéd tolerance Jje zvolene

i pfi mé&feni vzddlenosti vy¥stuh a vodild Jehel.

Tyto vzorky jsem porovnévala také s koberci primo na
stavu. U stavu 201 se ze zji3ténych pruhld opakuje 52%
u stavu 202 bylo ziskéno pouze jedno mé&feni a u stavu
206 se opakuje 40% pruhd. /tab.l.2.3.4.5.6.7./

~16=



Vypolet % opakovéni:

stav 201 10080 v iivi 62 mEPent
X% +eeeee.ee 32 méFeni/opakovéni/

]

X 52%

stav 206 100% i vseveansapnlliméiient
X% evessecee. 4 mé&Feni/opakovéni/

X = 40%

Pruhy se shoduji u kobercd vyrédbénych na stejném stavu
rozdilnym materidlem. Z toho lze usuzovat, Ze pfiéina pru-

hovitosti Jje prevédZné& zplsobena na stavu.

3.2. Popis méFfeni roztele paprski

Méreni Jsem provédéla talifovym mikrometrem s rozsa-
hem 0-25 mm s presnosti +- 0,001 mm.

Do roztele Jjsem zahrnula i 3irku t¥tin.

/ graf 4.5.6./

2
oAl

obr.3.
Nepresnost mé&¥eni je zplsobena tim, Ze ti¥tiny Jjsou ve vzd
lenosti 3 cm od vazebni vloZky pruZné a méreni za touto h

nic{ nebylo moZné.
“lTe



T¥tiny na stavech byly ve znaéné po3kozeném stavu. Pokud se
pfi vyrob& objevi pruhy zplsobené zcela jisté poskozenym
paprskem, sefizovad t¥tiny vyrovnévé. Castym prohybénim jsou
t¥tiny zna&nd podkozeny a v celé vy3ce paprsku se rozteCe
1i%1. _
Ziskané hodnoty jsou v priloze ¢.l1 a zakresleny v grafu &.4.
Na stavu jsem vymérila vzdélenosti téch dild, které zasa-
huj{ do osnovy. Jsou to hdéky, vodile jehel a vystuhy. Pruho-
vitost mohou ovlivnovat tim, %e se nit& osnovy v jejich bliz-
kosti mohou jevit jako zhu3t&né, nebo naopak ridké / tmavé
a svétlé pruhy/
M&¥eni Jjsem provadé&la pdsmem s presnosti +- 1,5 cm.
U stavu 201, kde byl ziskén nejv&t3i polet mé&Feni prhi na
hotovych kobercich, zplsobyly tyto vady pruhy ve 24%, u stavu
202 ve 35% a stavu 206 ve 30%.

Vypoet % pruhd zpisobenych vystuhami a vodiéi Jehel:

stav 201 100% .. onnvonis 02 mifent
X% eveveees. 15 m&Feni/priéina V,VJ/

X = 24%

stav 202 100% scoseveens 17 méFeni
P ecsescsce. 6 méfeni/pti{tina V,Vd/

x = 359

stav 206 1008 siniinnssw 10 NEPant
x% L A 3 méfeni/pfiéina V,VJ/

x = 30%

-18~



Pruhy, které se neopakovaly, byly pravdépodobné zplsobené
néhodn&, proto jsem jejich pri&inu nezjistovala. U stavu 201
jsem ddle vyradila pruhy zplisobené héky, vodiéi jehel a vys-
tuhami.

U ostatnich pruhd, zanesenych do grafu &.4, Jjsem sledova-
la, zda zasahuji do velkych rozdild v roztelich paprsku.
18% téchto pruhd je zpisobeno touto vadou.

stav 201 100 csssennse B2 mEFeni
X% o+eeeeee. 11 méfeni/paprsek/
x = 18%

Tato metoda je subjektivni. Pro presné vyhodnoceni Je
potfeba v&t3{ mnoZstvi méreni a del3i doba sledovéni pruho-
vitosti na Jjednotlivych stavech. V pripadé ziskdni dostated-
ného poétu hodnot by bylo vyhodné pouZit presné vyhodnoceni

nékterou ze statistickych metod.

«]19-



3.3. Nam&¥ené pruhy
3.3.1. Stavy 201

M&¥eni 1.: pf;hy / mm / | opakovéni| priéina

1 83,30 ne =

2 133,428 ano paprsek
3 433,16 ne -

4 516,46 ne -

5 766,36 ano VJ

6 1066, 24 ano \'f

7 1132,88 ano vJ

8 1299,48 ne -

9 1516,06 ano -
10 1599, 36 ano -

11 2065, 84 ne VJ

12 2132,48 ne vJ
13 2249,10 ano -
14 2382,138 ano -
15 2565,64 ne -
16 2732,24 ano paprsek
1% 2965,48 ano paprsek
18 3082,10 ne VJ

19 3282,02 ne -

graf: la,1b,4 tab.1l

- -



M&feni 2.: pruhy / mm / opakovani pritina
B ¥ 190 - 240 ano Vd
2 640 - 670 ne -
3 680 - T10 ano VJ
4 840 - 870 ano -~
5 1000 - 1060 ano v
6 1490 - 1520 ano -
T 1580 - 1610 ano —
8 1710 - 1760 ne -
9 1800 - 1830 ne \
10 1870 - 1880 ne v
11 2790 - 2820 ne -
12 2880 - 2910 ne =
13 3100 - 3120 ano paprsek
14 3140 - 3160 ano paprsek
15 3200 - 3240 ne -
16 3470 - 3480 ne =
graf: la,1lb,4 tab.?2

T -



Mé&¥eni 3.:[ pruhy / mm / opakovéni pridina
o 140 - 190 ano paprsek
2 330 - 360 ne -

3 o e | ne 3

4 590 - 620 ne =

2 115 =~ 756 ano VJ

6| 1120 - 1170 ano '8

7| 1340 ne =

8 | 1425 - 1480 ano -

9| 1630 - 1660 ne VJ

10 1930 ne -

g S 2035 ne -

2 | 2170 - 2210 ano -

13 2350 - 2380 ano paprsek
14 2500 ~ 2525 ne '
15 | 2760 ano paprsek
16 2920 -~ 2940 ano paprsek
1T | 3110 - 3135 ano paprsek
18 | 33 - 3325 ne -

19 | 3730 - 3750 ano -

graf: la,1b,4 tab.3
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Méreni 4.:

w23

pruhy / mm / opakovéni { priina
1 850 880 ano 2
2 1010 1030 ne =
3 2200 - 2230 ano -
4 2740 2780 ano paprsek
2 2820 2850 ne -
6 3420 - 3440 ne -
 § 3740 - 3760 ano -
8 3790 - 3810 ne -
tab4




303.2. Stav 202

M&Peni l.:

graf: 2a,2b

pruhy / mm / priéina

1 70 0 =

2 110 150 =

3 270 295 Vd

4 440 - 470 -

5 550 570 -

6 730 750 vd

T 23135 1170 Vd

8 1780 1795 =

9 1820 1830 \
10 1985 2015 =
11 2245 2310 -
12 2810 2840 -
13 3070 - 3090 =
14 3110 3135 vd

15 3240 -
16 3450 3470 -
17 3490 3540 VdJd
tab.5

-24=




3.3.3. Stav 206

M&feni 1l.: pruhy / mm /|opakovani| prilina

) 2 570 ne VJ

2 760 ne -

3 1370 = 1460 ne -

4 2310 - 2350 ne Vv

5 3210 ~: 3270 ne -

6| 3700 - 3760 ano -
graf: 3a,3b tab.6
MéFfeni 2.: pruhy / mm / |opakovéni| pfi&ina

1 475 - 520 ano -

2 460 ~ 480 ano -

3| 3740 - 3760 ano 3

4 3795 - 3810 ne VJ
graf: 3a,3b tab.7

28,




3.4. Vzddlenost vodidd Jehel a vystuh

Vodide: vzddlenost od levého kraje / mm /
201 202 206
1 £35 260 140
2 742 738 590
3 1170 1192 1015
4 1675 1703 1485
5 2100 2195 1955
6 2640 2675 2405
T 3055 3120 2870
8 3550 3565 3350
9 - - 3800
10 - - 4350
tab.9
Vystuhy: vzddlenost od levého kraje / mm /
201 202 206
j 1060 1050 1260
2 1855 1860 2300
3 2515 2530 3180
tab.10

=Of -



Pridina %

Stav opakovani % v v paprsek
201 52 24 17
202 - 35 -
206 40 30 -
tab.8
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stay 201
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stav 202

V /mm/ méritko 1:20
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14 méreni
graf 2a
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stav 202
V /mm/ | m&r{tko 1:20

1 m&reni
graf 2b
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stav 206
V /mm/ méPitko 1:20

19 24 méreni

graf 3a
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stav 206

VJ /mm/
10 m&¥itko 1:20

T P méreni

graf 3b
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Na viditelnost pruh u koberci Diana mé vliv i objemnost
zpracovdavaného materidlu. Ukolem této préce bylo sledovat
objemnost tohoto materidlu bezdotykovou metodou.

PoZadavkim n.p. Bytex Vratislavice by nejlépe vyhovoval
novy systém méfeni chlupatosti a indexu chlupatosti, proto-
%2e ziskané hodnoty Jsou objektivni. Vysoké 3kola strojni
a textilnf{ v Liberci, katedra textilnich materidld a pra-
delnictvi md moZnost méfeni objemnosti bezdotykovou metodou
na fotometru. Tato bezdotykové metoda umoZnuje urdit wvn&jsd
vzhled nité& pomoci svételného paprsku. Rozsah fotometru
nevyhovoval tlousfce kobercové pfize, proto jsem objemnost
mérila na pristroji Meoflex. Tato metoda Jje v porovnani
s predchozimi neobjektivni, protoZe zji3tuje prim&r piize,
ale ne polet odstavajicich vldken a plnost prize.

4.1. Novy systém mé&Feni chlupatosti

Chlupatost prizi je v soulasnosti stejn& tak dileZi-
tym kvalitativnim ukazatelem jako jemnost, zékrut,
pevnost atd. Cist& vizudlni, subjektivni posouzeni
neni jiZ postadujici, nebo¥ prév& v praxi pot¥ebujem
objektivni a reprodukovatelné naméifené hodnoty.
Rychlé a jednoduchym zpisobem provddéné mé&reni chl
patosti je dlleZité pro zpracovatele p¥izi, nebof
potFfebuje s Jistotou rozpoznat, zda a v jakém rozsal
nékteré pracovni ¢innosti vedou ke zméndm na povrcht
pfize a jak se potom chovéd prize pfi dal$im zpracov:
ni. Préavé zde se velmi u&inn& projevuje vliv chlupa

tosti na provozni chovdni v prédelné.
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4.1.1, Definice chlupatosti

Chlupatost je charakterizovéna mnoZstvim z piize
nebo z plodné textilie vystupujiqich nebo volné
pohyblivych koncd vléken, nebo vlékennych smylek.

Kriteriem pro posuzovéni je polet odstévajicich
vldken na délkovou jednotku nebo plo3nou jednotku
jakoZ i kolmd vzddlenost koncld vldken k pfizi nebo
k plo3né textilii.

Znazornéni chlupatosti

A
S

polet vldken /
jednotka délky

odstup mé&reni / mm /
4.,1.2. Systém méreni chlupatosti

Pouzity systém méfeni chlupatosti je zaloZen na
fotometrickém principu. Prize a odstdvajici vldkn
pferusuji svételny paprsek a ovlivnujf tak koliss
méritelné hustoty svétla - intenzitu sv&telného
paprsku. Tato hustota sv&tla registrovand svétel-
nou diodou se méni na fotoproud, jehoZ tok se mu:
zesilit. Aby bylo moZnou soulasn® méfit polet vl
ve vice délkovych zondch, je prize sniména foto-
tranzistory. To umoZnuje, %e neni tieba n¥kolikr
opakovaného prdb&hu stejného useku piize, jak to
dosud byvalo béZné. Vysledek méFeni nemiZe tak t
zkreslen jednotlivymi prib&hy pfi ménici se chl

tosti.
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4.,1.3., M&¥ici zaf{zendi

P¥i{stroj na méfeni chlupatosti byl vyvinut na Vyso
ké 3kole technické a ekonomické v Reutlingenu p.
odb. 3kolnim radou Teichmannem a vyroben firmou

ZWEIGLE Gn bH a Co, Reutlingen.

4.1.4. Index chlupatosti

fa vt
!

index chlupatosti

- regresni koeficient
- odstup méreni

poéet vléken

B e g
I

~ nejvét3i teoretické délka vldken

m ~ pomér poltu vléken

Hodnotici parametry

- polty vléken v Jjednotlivych méFenych tiidéch

- dosaZend nejvéts{ teoretickd délka vldken

- pomér poltu vldken nejmendiho a nejvét3iho mére
ného odstupu vzdélenosti

- mérené vzddalenosti

- regresni koeficient

14/
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4.2,

Méreni na fotometru

Na fotometru se zji3tuje primér nité pomoci svétel-
ného paprsku. Opticky systém fotometru osvétluje pro
mérované misto na niti. Svételné paprsky pouzité k
osvétlovéni prochdzeji kondenzatorovou &olkou a pied
ni 3térbinou pres odklénéci hranol do osvétlovaciho
objektivu. Zobrazovacim objektivem se vytvari zvét-
Seny obraz nité pFes postribFené zrcadlo na stinitku
bezprostredné pired hlavni 3térbinou. Svétlo priveder
pfes hlavni 3térbinu dopadd na fotoelement a vyvolaw
zde proud v zdvislosti na svételné intenzité. Proud
zpisobi vychylovani zrcadla galvanometru. U hlavni
Stérbiny Jje nastavitelnd 3irka a vyska.

B/




4.3.

M&feni na pPfistroji MEOFLEX

Na pf{stroji Meoflex se zjistuje primér p¥ize. Obraz

prize je zvétden na obrazovce v pomé&ru 4:l.

Popis m&Feni: P¥ize je vloZena pod sklenénou desku
na pracovnim pojfzdném stolku s m&rit-
kem. PPizi poji%dime jak v podélném,
tak i pridném sméru. V priiném sméru
m&f{me primér p¥ize / obr.4 / Hodnotu

odelteme primo na meé&ritku.

obr.4
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5.1. Objemnost prize

Objemnost pfize je mérena na pristroji Meoflex

Lewts koS

Promérila jsem 1 m prize po 10 cm intervalech.

I 2" 37 4y 50" 6" T 88| A

a| 1,3l0,7|12,0|1,3|1,5{1,0|0,9{1,3|1,0| 0,9 1,09

1,4 17.4]1,302,9]1,6{ 156{1,1 2,348 148 1 52
0,9/1,71e,710,90;,81,2/1,2/1,1] 1;1}"1,8] 41 86
1, ¥iw, 0| 1y6 |0 200%6] 1,6 ed fryeiE e M8l 2, 5T
0,8/ 1,5 0,98
0,9/0,9/1,2|0,8/1,0/1,1|0,8|0,9/0,9| 1,6/ 1,01
L, T 300, 81T, 2 B, T 1,5 | %, LI I 8 St
0,9(1,0l0,7/1,2/0,9/0,7|0,9|1,2|0,8] 0,7 0,89
CH| 1,1|0,8|1,2(0,9/1,0(1,3|1,4(0,9/1,6| 1,3| 1,09

o Q@ 844 H O Q w
o
©
-
©
'.-l
o
o
©
H
w
o
bt
o
o
o
S

tab.1ll

il




5+.2. Jemnost prize

ZpAsob méreni

Na m&¥icim vijdku s obvodem 1 m jsem odvinula 5

pasem o délce 10 m.
Jemnost nité& se vypolitéd na zdkladé zjisténé hmot-

nosti pdsma v klimetizovaném stavu podle vzorce

1000 . m
1

P/ tex / =

kde m je hmotnost klimatizovaného pésma / g /
1 - délka pésma / m /

Jemnost prize Jje ddna aritmetickym primérem ze v3ech

provedenych zkouSek
Y= —LEJ;
I (w4

kde ¥ je primérnd jemnost p¥izi
n - polet pésem

J. - jemnost pdsem v poZadované Jjemnosti

Vil tab.12
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5.3. Zakrut prize

Zplisob méfeni

Zékrut nité se zjistuje na zdkrutom&ru. Nit se 1
pri stanoveném predpéti do pevné a otolné Celist
zdkrutomdru. Rozkrouti se tak, aZ jsou Jjednotliy
nit& apln& rovnob&#né a jehlici lzde pohybovat ¢
pevné Celisti k otoldné. Polital otddek uddvé pol
zédkrutd na zkoudenou délku piize / 250 mm /
PoCet zdkrutld na metr se vypolita podle vzorce

n, . 1000
L

z:
2

kde z je podet zékrutd / m /
n, - polet otdlek
L,- upinaci délka / mm /

Zékrut pfize Jje déan aritmetickym primérem ze v3e

zkousSek

"
2z = -l-jz Z,
Bt

kde Z je primérny polet zdkrutd
n, - pofet provedenych zkou3ek

z, - 1 - td4 naméfend hodnota

L6 / tab.13
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Jemnost

1 2 3 4 - Tex
A'31193,74 | 118314 1207,39| 1178,56 1145,32 1181,63
B 1175,85°1160,97 | 1181,71 | 1179,T9; L14T,1¢ 1169,09
C F1257.48'] 1235,84 | 1259,7T2 | 1195,63 | 1158,32 | 128135
D |1259,11 |'1243,82 | 1241,19| 1260,60| 1275,52 1256,05
E11198,817"1212,14| 1283,16 | 1246,93( 1255,02 | 1239,E1
F | 1322,81 | 1313,94 | 1342,91| 1306,59| 1293,84 | 1316,02
G ["135T,/591°1344,53 | "1349,47 | 1386,41| 1341,87 | 1355, 91
H “1248,73 | 1237,61 |"1257,6T"| 1232,941 1261,932 | k28T 01

CH |'¥253,44 | '1183,89( 1198,85 | 1193,551 1217,17 | 109,38
tab.1l2
Zakrut

i i 2 3 4 5 6 T 8 9 10 Vi
A 13601 140 [ 140 | 152 1481 148 1481 128| 144 | 138 T 1!
B 128 120 1321 124 | 120| 140 116] 140 | 116 | 124 | 1}
C 1361081 1161124 124 [ 124 1321 1201 100 | 138 1 1t
D 13211361132 |"128] 132| 160] 128! 1241 160 | 132 ¢
E 132: 128120 F1327 12811807 1281 136 1368 | 13T
F 128 | 160 | 140 | 140 | 132 | 164| 132| 140} 156 | 128 | 1.
G 84 72 T2 84 T2 84 60 76 64 64
H 116 | 136 | 136 | 148| 128 132| 140| 116 148 | 128 | 1

CH 108 | 116 | 128 | 128] 128] 120 116] 128 124 | 128 | 1
tab
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VI Zavér

Ukolem mé diplomové préce bylo sledovat roztede pa-
prskd na vyskyt pruhd v kobercich Diana n.p.Bytex
Vratislavice. Sledovala jsem paprsky na 3 prutovych
stavech.Pruhovitost se opakuje 50% na kobercich zpra-
covavanych rozdilnym materidlem na stejném stavu.

Z toho lze usuzovat, Ze prifinu miZeme hledat na stavu.
Tftiny na paprscich jsou Sastym vyrovnévédnim poSkozeny.
Vym&na paprskd je ale sloZitd a paprsky najsou dodévany
v dostatelném mnoZstvi, aby se pPfi poSkozeni mohly
nahradit novymi. Roztede paprskd maji vliv na pruho-
vitost v 18%, proto je nutné hledat pridinu i na Jjinyec!
gastech stavu. Sledovala Jjsem vliv dild,které zasahuji
do osnovy / hdky, vodide jehel a vystuhy /. Tyto dily
zpidsobuji pruhovitost ve 30%. Pro presné zji&téni pri-
¢in pruhovitosti Jje nutné dlouhodobé sledovéni urdité-
ho stavu. V obdobi ve kterém jsem mohla sledovat vysk;
pruhd bylo ziskéno pouze 7 vzorkd koberct ze 3 stavi.
Pro porovnédni a zjisté&ni opakovatelnosti je to nedos-
tatelné mnoZstvi.

Na viditelnost pruhd mé& vliv i objemnost a barva ma-
teridlu. Pruhovitost ale zésadn¥ neovlivnuje, proto¥e
nemiZe zpdsobovat pruhy v celé délce koberce.

Mym dal$im ukolem bylo sledovat vliv staplové délky
VSs na kvalitu kobercd. V dob& zpracovéni této diplo
mové prace n.p.Bytex Vratislavice koberce s VSs nevy

rabél, proto jsem tuto &4st nemohla zpracovat.
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