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Souhrn prace - Work summary

Tématem této prace je navazani na textilni technologie tkaléokde cilem je
vytvoreni ma@&kaného efektu tkaniny za pomoci elastické Utkaigep Jde o navazani na
technologie jiz pouzité, s maximalnim vyuzitim praktickych provoznidtuSenosti f
zatkavani elastickych material Prace informuje o elastomerech, jejich vlastnostech
a pouziti v tkanindch. Experimenty &@uji uvedené teoretické moznosti a navrzené
technologie. Vysledkem jsou konkrétni vzorky tkanin s aplikaci elastoraejejich

vyhodnoceni.

Work summary

The aim of theis work is to take up again textile technologieseaivery with
application of crash (creasing) effect in fabric. These techgredavere used in the past
with maximum practical process experience of elastic nadgeelaboration. The work
informs about elastomers its characters and use in fabric. Xeriment confirms
mentioned theoretical possibilities and proposed technologies. Thésrasellconcrete

samples of fabrics using elastomer application and its evaluation.
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Uvod

PiSe se rok 2005 a my jsme neustale zahlcovany novymi technologiemi
materialy a vyrobky, které pochazeji ze vSech ¢bdvpraimyslu. Nové technologie
a materialy jsou vysledkem pogh prichazejicich ze stran spebiteii a technickych
naroki trhu. S kazdou novou technologii, novym materiatesyrobkem se dostavaji do
rukou spatebitele stale lepSi a kvali#j$i vyrobky, které jsou pro koncové uzivatele
vylepSovany tak, aby jejich vlastnosti byly maxintyuZzitelné a zarove sphovaly
bezpé&nostni, technické a ekologické normykiteré technologie a materidly navazuji na
technologie prodtené ¢asem a nebo jsouédim zcela novym a mintddnym. Cilem
a hnacim motorem kazdého inovéatora je viitvecela novou technologti material. Ne
kazdy je vSak schopen vytiitbdostaténé podminky jako je bezesporu tym pracounik
a zejména pak technické zazemitpbhé pro realizaci z&fru.
Cilem této prace je navazani na textilni technologie tkalcovstvicitee je vytvdeni
matkaného efektu tkaniny, nejedna se o vi#ro zcela nové a neznamé technologie, ale
jde o navazani na technologie jiz pouZzité s maximalnim vyuZitiktigkgch provoznich

zkuSenosti f zatkavani elastickych material



1. Teoretickaéast

1.1. Makany efekt

Pod pojmem mikavy efekt si nizeme pedstavit celodadu vzhled textilnich
materiali které mohou byt docileny  technologii pletenou, tkanou, netkanou,
pletenotkanowi pouze finalni Upravouipdchozich technologii. Jde zejména o takovou
textilii, ktera svym vzhledem vytv¥apravidelné¢i nepravidelné tvarové zimy textilie,
nebo je efektu docileno pouze optickyikladem nizeme uvést plisovany material
pouzivany v minulosti na damskou konfekci, pleteniny pletené $gagym vzorem,
finalni potisk vySe uvedenych technologii s vhodnou barevnou kombinaci a nebmuepe
fixaci nenapnuté textilie. M&avého efektu Ize docilit i necimi a to napiklad chybnym
pracim procesemipprani hotové konfekce (tohoto efektu se vyuzivarngf prani

denimovych kalhot).

1.2. Teoretické moznosti vytieni m&kaného efektu

1.2.1. Metoda naddodavky utku

Mackaného efektu tkaniny by bylo mozné doséhnout tkalcovskou metodou
naddodavky utku, &né¢ pouzivané tkaci stroje vSak tento princip tkani neuimidz
Piikladem, kdy je zfisob naddodavky utku mozny je Sikmé zanaSeni Utku u vice

proSlupniho tkaciho stroje s vinitym proSlupem.

Silova rovnovaha ve vazném prvku a rovnovazny diagr

Silova rovnovaha se vytyiov pribéhu zatkavani Utku do osnovy viz. obr.l.

Na rozt& niti A se ulozi obeahdel3i nitl; ,kterd se po zatkani zvini a protahne o

deformacidl (protazeni) na celkovou délky . Protazenim dl vzniknou v niti sily.



Ulozena délka; je wtdi nez fdorys vazebniho prvku o tzv.naddodavidi u Utku.

Naddodavka vznika u viceproSlupnich dirtigenym vytahovanim atku &unku podle

uhlu ukladani do tkaniny.
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obr.¢.1 piibéh zatkavani atku do osnovy
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Obr. ¢. 2 znazoiuje zandSeni Gtku zeSikma tato forma zanaSeni Utku se pouZzivala u
starSich typ tkacich straj. Souwasné tkaci stroje umbidji zatkdvani Utku rovnatane
scelem tkaniny.

odvijed utku

pifraznl lamely

U

7

Celo tkaniny

L

Obr.g. 2 zanaSeni Utku zeSikma



U viceproSlupu lze tuto naddodavku i zruSit zvySenimdmizd tim stejnym gimérnym
protazenim jakoby byla naddodavka. Naddodavka je u viceproSlufditelna
(brzcénim).

a) Redstavme si, Ze Utek nebude krEdOdvozenim ziskavame vztah, ze kterého

mizeme vypoitat naddodavku Gtkly,

obr.¢. 3 rozt& osnovnich niti

Vzorce pro vypoet naddodavky utku

o=E& 1)
Z_ = E.Al—l o)
% = E-A—A' 3
al= Q—Z (4)

F- sila[N], S-pratez ni& [mn?], E- Youngiv modul[Pd, 41- protazen[mm], A- rozte
osnovnich nitfmm).
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Z vySe uvedeného vztahu Ize odvaoglit Hodnoty silyF a Youndv modul E
uréime z grafu ktery byl vytvi@n na zékla@l zkouSky pevnosti viz. iflohy graf
¢. 2,3,4,5. ZkouSka pevnosti byla realizovana na dynamometru (tifisitopna kateik
textilnich materiél, timto katede dtkuji za poskytnuti technického zazemi). Vysledkem
téchto nefeni je graf zavislosti tahové sily na 41- protaZeni (absolutni protazeni)
v linearni oblasti tétotkvky plati Hookeiv zakon a proto je moznéditr Youngiv model
E.

b) predstavme si Ze Utek bude b¥aduritou silou

Ty 1 ﬂ O
obr.&. 4 zanaSeni Utku s tahovou silou

T
A=A (5)

41- protazenfmmi, T- tahova sila GtkyiN], S — prifez nig[mn¥], E- Youngiv modul
[P4, A— rozt& osnovnich nitfmm].

V utku ktery je zanaSen do proSlupu musi byt vigwa uéitd tahova silal (Utek musi
byt brzdn) prochazi brzdkou.

Model dle bodu a) je pouze teoreticky a byl vyam z tohoto @vodu, protoze
vytvéareni vzorki nebyla nétena tahova sil& v Gtku .

Model dle bodu b) zahrnuje tahovou slluktera je vytvéena brad’énim Utku Ehem jeho

zanaSeni do proslupuiilalSimieSeni problematiky se dopduje neftit tahovou silul
v Utku a pro dalSi vypity vyuzit model dle bodu b).

11



Struktura tkaniny v platn é

Odvozeni pro utek.

obr.¢. 5 struktura tkanina v pl&tn
1. Délka utku

L=1+Al = A+IA+Al

2. Pfitah

Al =——|

S
EF’

3. Tahvniti

S.cogy =U

U- tah rozpinek (sekundarni vatia)
4. Rovnovaha normalovych sil
2Ssing =N

5. Rovnice Utku provazani (z. Piersova modelu)

D’E++1-D?(1-E?)

1+ D?E?

cosy =

6. Délka viny (z. Piersova modelu)

L= A[cosz// - DE siny + D1//]
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ZAvwr:

Témito Sesti rovnicemi je popséna struktura tkanirpfatre.Vstupni gidici)veliciny
struktury jsou:

- rozestup osnovnich nii (dan paprskem)

- naddodavkou Utku (danagobem prohozu Utku,uhlentipodu

- Utku k¢elu tkaniny a brzéhim atku)

- u klasickych stav Ize povazovat za nulovdy =0

L .délka atkymm]
Ir - naddodavkdmm]
A - rozestup osnovnich nitinm]
al - protazenimm)
F - phiez ni¢ [mn7] (z vzorces. 7)
U - Ghel provazan(rad|
S - osova silpN] (z vzorces.7)
N - sila[N]
D =2.k v (D-bezrozmdrne)
L - relativni zaplani (bezrozmirné)
E =1-1/k (bezrozgrné)
k = konstanta k=1

1.2.2. Krepové vazhy

NejznangjSim a nejjednodusSim @gobem pro vytvieni ma&kaného efektu
tkaniny je pouZiti krepové vazby za pouZiti kreppkige.
Krepové vazby vznikaji jako sloZzené vazby ze zaklaal odvozenych vazeb nebo jako
libovolné sestavené vazby, u kterych je zakladni podminKaméa hustota provazani
osnovnich a uatkovych niti. Vznikaji tak podminkyoprizné setkani niti. Tim, zZe
vytvoiime @i tkani podminky pro takové setkani, vyitea volné provazujici ni& na
povrchu tkaniny uvoléna plasticka mista, povrch tkaniny zglf§ a vznikaji podminky
pro vySSi pruznost. iP naméhani tkaniny tahem se obtky volngjsSiho i hustSiho
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provazani vyrovnaji, tkanina se prodlouzi a po o&mil nagti se vraci zg do pivodni

polohy.

1.2.3. Krepové tkaniny

Krepové tkaniny maji zdrgny povrch, hrubSi omak, migrplasticky vzhled.
Charakter tkaniny fi#ze byt vytvden reékolika zpisoby. Lze pouZzit krepové #jt

krepovou vazbou nebo krepovy zuSkémbaci proces tkaniny.

1.2.4. Krepové né

Vlozenim velkého p&u zakrut do ni€ vznikaji podminky pro jeji
smyckovani. Nit je ve tkani&a drzena sousednimi vaznimi body, a proto jsou vgvé
smyeky miniaturni, jak je nazri@no na obr¢. 6. Ri napinani tkaniny se vzniklé skky
a klicky vyrovnavaji, tkanina se prodlouzi. Po uvihnagti se krepova nit znovu
vrati do zkrepovaného tvaru a tkanina se vrati dwogniho rozmiru.Vznika tim

pruznost tkaniny a jejiipéhavost k &lu.

(9] & 8]
C}DC}DO o 2

obr.¢. 6 fez krepovou tkaninou po Uprav

Pro vyrobu krepovych tkanin z krepovych niti s&i& pouziva platnové
provazani. Krepové rituplatiujeme bd’ v osno¥, nebo v Gtku:jen vyjiméné v obou
soustavach niti. V oboutijpadech se musiigdat pravidels nit¢ se zadkrutem Za S.V
0SnOoW jsou nig v porreru 1:1 a v Gtku v pogru 2:2. Sodasti fripravy krepové fize je
zakrouceni , obarveni vodovymi barvami pro odliseméru zakrutu a ustaleni zékrutu
parenim, aby nit béhem gipravnych praci a ip tkani nesmykovaly. Osnovy
z krepovych niti se neSlichtuji. Krepové énitesndji pti zpracovani fijit do styku
s vySSi vlhkosti. Po prvnim sweni tkaniny dojde k oziveni zakrutu a k vlastnimu
zkrepovani. Ve siru krepové soustavy niti se tkanina vysrazi o 18%26. Proto ji z
tohoto divodu tkdme sifislusnou délkou osnovy. (Druha soustava mafislysné

14



procento zkrepovaridsSi dostavu. Krepové gise pouzivaji u hedvabnych a isiaych

tkanin.

1.2.5. Krepovy zuSleclovaci proces

a)

Krepovou Upravu pouzivame u tkanin z rostlinnycltirpdnich vlaken. Na
vyrobenou tkaninu gsobime roztokem hydroxidu sodného, jehdisgbenim dochazi
k bobtnani vlaken jakotpprocesu mercerace. S@sti mercerace je vSak riptkaniny.
Pfi krepovani tkanina v napjatém stavu neni. Dojdeydtazeni a ke zdr&ni jejiho
povrchu.

Tkaniny oznaujeme jako louhové krepy a pouzivaji sey@zrié na pradloveé tkaniny.

Provazani je viiznych vazbach.

b)

Krepovou Upravu bez n&fového stavu lze provést rasn vlazni 23%
hydroxidu sodnéhoipteplo l1azre t = 20 °C,cas 14z® se pohybuje v rozmezi 1-3 minut.
Nasled® je nutné odstranit hydroxid sodny v lazni 3 % édirsy octove. Opt vyprat
a nasled# vysusit bez nafti. (postup ovten studentkou katedry zuSl€olwani). Tomuto
postupu se rowzt fika louhovani, louhovani se pouziva ré¥rako &inné gedupravy
k potlateni pruhovitosti vybarveni vyrolikz bavirgnych a visk6zovych viaken. Podstatou
je pritom rozvohovani struktury vidken louhem, takZze seigiud vyrovnavaji &které
pavodni fyzikalre —chemické rozdilnosti mezi jednotlivymi vlidknymjz je ovlivrena

jejich barvitelnost.

1.2.6. Vytvaeni m&kaného efektu tkaniny za pomoci elastického vidkna
pouzitého v utkovéizi.

Teoreticka moznost vyt¥eni ma&kaného efektu sgdva v zatkavani elastické

a neelastickéifze v utitém pongru, kde vysledkem je 8tlani vzod smrséné elastické
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prize s pevnymi vzory vzniklymi v zavislosti na paéZivazls. Velikost jednotlivych
vzon je primo zavisla na potmu hazeni. Pradeni uvedené teoretické moznosti v praxi

je prednttem dalSiho textu.

1.3. Materialy a jejich vlastnosti

1.3.1. Bavigné viakno

Bavlna jsou fgirodni jednobu#&ina vlakna ohistajici semena baviniku. VIdkna
se stuji na jedno nebo viceletychik&h anebo stromech. llet4 bylina 60-80 cm, 2-4 lety
ket 100-200 cm, strom 200-600 cm.

1.3.2. Morfologie bavléného vliakna a jeho chemické slozeni

Bavirené vlakno je jedina hika vynistajici z pokozky semena. Nejprve roste
jako tenkosinna trubtka do délky a to ffiblizné¢ po dobu 25 din Je vyplgna
protoplasmou. Od gatku tetiho tydne jsou pozorovanyipistky celul6zovych prsteiic
— lamel smirem dovnit viakna na Ukor protoplasmy. & prsteng — lamel je zavisly na
dobs zrani, byva jich 25-30.1Pvyvinu vldkna tedy vznik& nejtle primérni stna zvana
kutikula viz. obr.¢. 7, ktera je velmi pevna a po strance morfologiclehemické méa
pozoruhodné vlastnosti. Asi po 20 dnech s#@r#aobjevovat sekundarniést, kterou od
lumenu oddluje tercialni vrstva. VIakno v té deljiz neroste, ale stale rordje svoji
tlou&’ku na ukor vnitni protoplasmy, vyti& se kazdy den, resp. kazdou noc vzdy po
vrstw. Z patu vrstev je mozné spiat délku zrani. Po otésni tobolky zbytky
protoplasmy vysychaji a vidkno dostava charakiekigttvar zkroucené stuzky viz. obr.
¢.8 a v ficnémtezu fazolovy tvar. Uvnitvznikne podlouhla dutina zvana lumen. Doba
zrani a tim i tlou&a celuldzové vrstvy ovliwje vlastnosti bavkného viaknaCim delsi

doba zrani, tim &tSi tlou§’ka celuldzové vrstvy a tim kvaligjsi a zralejSi vlakno.

Chemické sloZeni baviny

94 % celuldzy, 1.3 % proteinu, 1.2 % pektinu, 1.28&pele, 0.6 % vosk 0.3 % cuka,
1.4 % ostatnich latek, stopy pigmentu.
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1.3.3. Vlastnost bavimych vliaken

Délka vldken 12-55 mm
Délkova hmotnost (jemnost) vliaken 0.80 — 2.85 dtex
Mérna pevnost za sucha 297 — 470 mN.tex
Pevnost za mokra 100 — 110 % pevnosti za sucha
Ponerné prodlouZeni za sucha 6—-10%
za mokra 7-11%

Mé&rna hmotnost (1.52 — 1.54) . ikg.m*¥/
Obsah vlhkosti za normalnich klim. podm. 7.5-8.5%
Navlhavost pi 95 % relativni vihkosti 24 — %

) AR

3

2

1
1- kutikula, 2- sekundarnéisa, obr. ¢. 8 vlakno baviny

3- tercialni gha, 4- lumen

obrg. 7 struktura vidkna
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1.3.4. Elastické vlakno a jeho slozeni

Elastické vlakno je tv@no z polymear s min.podilem 85% hmotnostnich
segmentovaného polyuretanu, hlavnimi vlastnostmi je vysokizmost(elesticita) az
700 aZ 800 % s vysokymi #mymi silami. BRi deformaci 600 % je vratna z 95%. Ze
znamych produkit— (Lycra- Du Pont), (Dorlastan- Bayer Faser).

SloZeni elastanu /Dorlastanu ATF 4019/V900:

Nasledujici udaje jsou pouze oriafriami Udaji z celkového titkaiho rozsahu.
>= 89,50 % Polyether + Polysiloxan (silikonové oleje)

<= 3,50 % Soli kow

<= 3,00 % Pomocné latky

<= 2,00 % Zbytkové rozpoustio Dimethylacetamin
<= 2,00 % Matovaci prastdek Titandioxid

1.3.5. Fyzikélni a chemické vlastnosti DorlastaitFA1019/V900

Forma: filamentrfize (nekonéné viakno)
Barva: bezbarva nebo bila

Z4pach: bez zapachu

Teplota zrngkeeni: 165-170 °C

Teplota taveni: 250-300 °C

Tlak zpaeni: vlakna jsou nefipaind (g 20 °C)
Hustota: 1,15 — 1,20 gfcm (i 20 °C)
Rozpustitelnost ve v@d nerozpustné (R0 °C)

Stabilita a reaktivita

Zamezeni styku: zamezit styku sessdlikalickymi produkty, g delSim

Odolnost: upobeni alkalickych medii a vy3Sich teplot dochazi k
rozkladu.

Nebezpéné latky: p horeni mohou vzniknout tyto Skodlivé a nebeapelatky

vznikajici @i rozkladu: uhlomonoxid, uhlodioxid, stopy dusiku, kyseliny.
Teplota rozkladu : od 250 °C

Nebezpeéné reakce: materialy nejsou reaktivni za normalnich okolnich podminek
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1.3.6. Termické vlastnosti Dorlastanu

V uzivani jsou oSaceni, kterd jsou pouzivatiéngvé k lidskému ¢lu, dle
powétrnostnich podminek, teplotni rozsah kterému je Dorlastan vystavea f@c0°C
do 35 °C VySSi v§si teploty jsou a vznikajiip ¢iSteni nag. pii vyvéreni pradla
a barvicim procesu. NejvySSim teplotdm je Dorlastan vystauéntepmickém
pieformovani zboZi ip tzv. termofixaci, fixaci pomoci syté pary. Teplotni chovani
Dorlastanu je zavislé na strukéumolekul, tzn. sloZeni tvrdych agkkych segmerit
coZ miZzeme popsat pomoci termomechanické analyzy. Za timederd jsou
Dorlastanové né v beznaptovém stavu zmrazeny v dusikti $100 °C.V tomto stavu
jsou jsou naslednpii malém napnuti 0,1mN/tex zatizeny. Naskeghou nit kazdou
1 minutu o 10 °C ativany. Obr. 9 ukazuje prodlouzeni a simétniti. Fi velmi
nizkych teplotach jsou &kké segmenty zmrazeny (u polypropylenovychiatymd —
45°C, u polyesterovych typpod — 40°C). TaZznost a elasticita zmizely. Dorlastan se
chova jako tvrdy. Se stoupajici teplotou vznika tzv. ,roztavaci proogkkych
segment, ktery se projevi prodlouzenim. U polyetherového typu vznikd oproti
esterovému typuip 0°C smr&¢ni. Divodem toho je to, Ze u polyetherového typu je
¢ast nekkych segmentovych strukturiipnizkych teplotach krystalicka. Roztanim
téchto krystah dojde ke smrghi. U esterového typu krystalinyékkych rozsahb

segment nejsou.

U obou tym se Kivka termomechanické analyzy mezi 10°C a 45°C
narovnava. Z tétorkvky miazeme usoudit Ze ve vySe uvedenych teplotach (10-45°C)

nedochéazi k Zzddnym zmam elestickych vlastnosti Dorlastanu.

Se zvysujici se teplotou nasleduje dalSi smfstU polyesterového typu
za&ina na teplat 75°C, u polyetheroveho typudné na 80°C. Toto smidvani mize
byt ozn@&ovano jako pedntkéeni, podmidné odstragnim soudrZznych sil mezi
tvrdymi a nekkymi segmenty. U polyesterového typu je maximalniho smirSt
dosazenoipteplo 160 az 165°C , u polyetherového tygutpplot 170°C az 180 °C.
Priblizné pii 190°C u polyesterového typu a éco vysSi teplat u polyetherového typu
za&ind proces rknuti a nasledhdochazi ke zlomeni filamentu na zaklad/edeného
napgti. Tabulkag.1 ukazuje charakteristické teploty u termomechanické analyzy.
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Zmékcovaci rozsah hraje pro uZzivatele zvlastni roli. V tomtoskafovacim
rozsahu je moznéfipnormalni teplat provedenou zgnu tvaru zafixovat pomoci zdti
¢i ochlazeni. Tento proces je mozné provestrikéga v napinacim a fixaim ramu,
proces je 0 to intenzigsi, ¢im je vysSi teplota fixace a delSi doba fixace. Jiz
zafixovany tvar je moznéasténé vratit do mivodniho stavu a to tak Ze se ve volném
stavu opt ohieje na pibliznou hodnotu teploty pouZzitouripfixaci. Termické chovani
Dorlastanu fi nizkych teplotach se pouziva pro stabilizaci elastickych koavainych
prizi (fixace pomoci syté pary). Termické chovani Dorlastanuysokych teplotach se
pouziva pro zformovani ka%i podprsenek. Tyto vlastnosti platmezi rozhodujici

vedlejSi vlastnosti dobrého elastanu.

tabulka¢.1 TMA (termomechanicka analyza)

polyester polyether

Zacatek termické roztaznosti -40°C -45°C
SmrsEni zpisobené tavenim kristalicky,
rozsali +10°C
Patatek smrdovani +75°C +80°C
Maximalni smrsni 160-165°C 170-180°C
Teplota zndkeeni 165-170°C 190-200°C

% Napéti pfi méreni 0,1 mN/tex

15

10

Prodlouzeni Polyesterovy typ

Polyetherovy typ

1 1 1T 1 1T T T T T 1
-90 -60 -30 0 30 60 ©0 120 150 180 210
\'.-c

obr.¢&. 9 termomechanicka analyZaorlastanu
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1.3.7. Mechanické vlastnosti Dorlastanu

Taznost Dorlastanu je od 400 — 500%. Polyetherovy tygifenp déle tazny
nez polyesterovy typ. Silafippratahu do 300% je linearni, potoniiegproporcialni. #
dosazeni maximalni tazné sily (natazeni) a k toffslusné maximalni tazné sily dojde
k pretrhu nig. Obr. ¢. 10. ukazuje charakteristiku silotaznéhailpthu druhu 44 dtex
(V850) a druhu 45 dtex (V500). Maximalni sila vifahu je dleZitou veltinou i
zpracovani. V hotovém zboZi (vyrobku) m& ale maly vyznam, protoZe teadas

zakladni pize taznost omezuiji.

Vedle maximalni sily gitahu m& maximalni tazna sila ve vztahu na jemnost
prize a pevnost vliv na zpracovani. Pro zdkaznika je dolita&gila dleZitjSi nag.
sila kterd drzi ponozku na noze. Zejménhaopakovaném pouZziti. kteni této sily se
provadi po tkolikerém protaZzeni a sméti nitt (prize) s konstantni rychlosti az po
presré stanovenou hodnotu hranice protaZzeni 300 #itorR vznika typicky hysterezi
chovani, to znamena Ze odporova sila proti protaZerit§é nvez sila pdebna k vraceni
do pivodniho tvaru fi uvolnéni. Ol sily se po opakovani zkouSky &rani) snizuji
piicemz rozdil je stéle nizsi. dfitkem pro elastické chovani je pénsily uvolreni po
péti cyklech protaZeni k sile ktera je zafghti @i prvnim protaZeni. Grafy znazaiji
kiivky priabéhu typu V500 (45 dtex) a typu V850 (44 dtex).
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Dorastan V500, 45 disx

la (CM)

prozageni (%)

R E T E Y EN

Sila/protaZeni

Daorlastan V500, 45 dtex.

zati Zenil
uwvolnéri

sila (CHy

T T
50 100 150 2m 80 M

Tahové elastické chovani

i

Drorlestan V650, 44dtex

zila (CHY

protadeni (%)

I I ]

SilafprotaZeni

Dorlastan V 850, 44 dtex

— 1. zatizeni
E— wwolnéni

=ila (CH)

Tahové elastické chovani

obr.¢. 10 sila, taznost, elasticita Dorlastanu
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1.4. Elastickeé [Fize

Elastickymi gizemi nazyvameifze slozené z elastanu #zg (bavina,PES ..)
kde je v ¢itém pongru obsazen elastan Kmuz je technologii skandi obt&enim
pifidana neelastickérfze. Ze znamych technologii jde o systéem &dé kde jadro fize

tvori elastan a k tomuto elastanu je dbtéa pize.

1.4.1. Systém ovijeni (Elastotwist)

Systém  Elestotwist znamena ovijeni bez vzduchového odporu.
Skani a ovijeni bez vzduchového odporu je dosahovano jeglime balonovym
efektem.  Paralethn navinuta civka je uloZena v omezoéva balonu
= vietenovém hrnci. Ovijecitfze je vedena zipdlohové civky do uzd@eného systému
(vietenového hrnce a vika hrnce) nahoru k ovijecimu bodu (mistu). Elastanniaay
byt rovréZz neelastické) je veden exaktme spodu seédem k ovijecimu bodu. Ovijeci
proces probihadipmalém rovnomirném napti prize na ovijecim bad Obr.¢.11 a obr.

¢. 12 ukazuji detaily strojniho #iaeni.

|

obr.¢.11 a obrg. 12 detaily strojniho Z&eni
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1.5. Z praxe tkani elastickeho zbozi

Nasledujici piklad se vztahuje na realizaci tkani elastické tkaniny s 20 Abs$d2v Utku
popripact v osno¥. Vychozim bodem jsou znamé nastavovaci hodnoty neelastického
zbozi. Hodnoty pro elastické zbozi se vyvodi z tabulkg. Obrazeks. 13 ukazuje

zmeny Site tkaniny po utkani, vysrédzeni a po fixaci.

tab.¢. 2. nastavovaci hodnoty pro elastické zbozi

Nastavovaci hodnoty tkaciho stroje

neelastické (tkov é elastické 20 % |osnovn é elastické 20 %
Podet osnovnich
niti 4995 4995 4995
166,6 x (1 + 20/100)=
Paprskova Sife 166,6 cm 200 cm 166,6 cm
Hustota paprsku | 300 Fd/10 cm 250 Fd/10 cm 300 Fd/10 cm
250 : (1 + 20/100)=
Hustota Utku 250 Fd/10 cm 250 Fd/10 cm 208 Fd/10 cm
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MNeelasticka
tkanina

Elasticka
tkanina

o
=

evecm
100

200

166,6

161

150

200

190

100

150

150

Paprskova Sife

ReZna Sife

Koneéna Sife

Paprskova sife

ReZna gife

Sife po
vysrazeni

Hotova sife po fixaci

Hotova Sife s 20 %
protazenim

Foar

Zmeny sire tkaniny

» Zapracovani

i Zapracovani+
—{ smrsténi pfize

Zapracovani+
—+i zpétny skok
: elastanu

30 Zapracovani+
cm —»: smriténi pfize

obr.¢. 13 znény Sie tkaniny
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2. Praktické experimenty, zkouSky a prace

Pro (ely praktickych zkouSek byly aplikovany nasledujici postupy, které se
opakovaly pro vSechny utkané vzorky. Vysledkem je vzdy konkngtpsany a utkany
vzorek s ozng&nim vSech p#étnych Gdaj (vazby, rozmdru, pouzitého materialu osnovy
a utku). U vSech vzotk byla pouZita osnovaijpravend valovym snovacim strojem.
(Osnovni civky jsou umigty na civénici odkud jsou snovany na snovaci val snovaciho
stroje technologii valového snovani). Naskedjsou snovaci valy vloZzeny do
Slichtovaciho stroje kde probih& proces Slichtovani, po naneseni Slantysjsovni nit
vedeny pes susici bubny a suché jsou navinuty na osnovni val (vratidlo). Utkiaeé p

jsou uvedeny u jednotlivych zkousSek.

Postup vlastnich zkousek

Pri tkani jednotlivych vzork na tkacim stroji byly vzorky z#teny afadre
oznaeny. Po utkani jednotlivych vzarla jejich odebrani z tkaciho stroje byly vSechny
vzorky ot zméfeny a Udaje zaznamenany. Pkeely experiment zjiSttni vyslednych
vlastnosti byly vS8echny vzorky vysrédZzeny. VysraZzeni bylo prawedeypranim vzori
pri teplo& vody 100 °C po dobu 15 minut. Pdkiadném vysuSeni byly vzorky &p
zmefeny a Udaje zaznamenany.

Praktické zkousky tkani byly realizovany na laboratornim tkadfoji s
umisgného v dilnach textilni fakulty v Liberci — jedna se o 4 vzorky, ktengé opsany
v Uvodu experimentu a na tkacich strojich Picanol Omni Plus v podniku VELVETA a.s.

— jedné se celkem o 31 vzdrkteré jsou popsany v experimentu.
Oznaovani materialu

Pro (ely této prace je pouZzita fifpze namisto mezinarodniho oZeai pro

bavininou @izi (CO) zkratka ba elastickou fizi elastan
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Hodnoceni jednotlivych vzotk

Hodnoceni vzork bylo provedeno zcela subjektivni metodtemi nezavislymi
posuzovateli, posuzovateléigelovali jednotlivym vzorkm body dle pedem stanovené
stupnice. Z vysledk vSech posuzovatelbyly vybrany pro celkové zhodnoceni vzorku
vzdy stedni hodnoty. Stupnice je v rozahu 1-10beticemz kazdy bod vyjadje miru
matkaného efektu. Stupnice je uvedena v tabualc Za makany efekt se nepovazuje

zmakani tkaniny vzniklé po vysrazeni. (Lomy tkaniny)

tab.¢. 3 stupnice hodnoceni

Stupnice pro hodnoceni vzork.

body vzhled, vlastnosti vzorku

o

bez mgkaného efektu

velmi jemné ma&kané body , zrnita struktura povrchu

velmi jemna mékana struktura povrchu tiena z maékanych bod
jemna makana strukta povrchu t¥ena drobnymi nepravidelnymi tvary
hrubSi mékana struktura s vyraznym pruhovitym efektem

hrubsi mékana struktura

hrubSi mékana struktura nepravidelnych tudrez efektu pruhovitosti
hruba ma&kana struktura s niskanymi body s vyraznou pruhovitosti
hruba ma&kana struktura povrchu s efektem pruhovitost

hruba makana struktura nepravidelnych tiua jemnou pruhovitosti
hruba makana struktura nepravidelnych tidrez efektu pruhovitosti

O] O N| O] U1l »| W| N =

[N
o

2.1. Popis praktickych experimeni v dilnach Textilni fakulty v Liberci

2.1.1.Technicky popis vzorovaciho tkaciho stroj€l C

Vzorovaci tkaci stroj vyrobce CClI viz. olér.14 a obr¢. 15
Typ SL7900 jehlovy

Otacky 30 ot/min

celkovy Up@et niti 1400

¢islo paprsku 140,navod po dvou nitech do zubu
pracovni &ka 50 cm
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obr.¢.15 vzorovaci tkaci stroj vyrobce CCI
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2.1.2. Praktické zkousSky

Pro praktické zkouSky byly vybrany vazby cirkas a platno. BybuZzity
osnovni bavidné @ize a utkové fize bavigné s elastanem, Wné a polyesterové.
RovnéZz byly stanoveny po#ny hazeni utk. Jednotlivé zkousky bylyipsré ozna&eny
a aislovany a popséany. Vysledky jednotlivych zkouSek jsou uvedeny v nasleuu;ji

textu

Vazba cirkas

Vzoreke¢.1

Vazba: cirkas —oboustranna vazba
Osnova: bavltesana 10 tex x 2
Utek: bavidasana 10 tex x 2
Utek elasticky: bavina 25 tex +44 dtex
Paprskova $ka: cca 50 cm

Cp /nz: 140/2

Vysledek zkouSky vazby cirkas

ZkousSka 1

Hazeni utku: 4 x bavina , 4 x elastan
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20x 15

Rozner vzorku rezného v.cm $ x v: 18,0 x 14,0

Rozner vzorku po vysrazeni v.ecm § X v: 11,0 x 12,5

Vizudalni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu vytti&elmi jemny makany efekt sloZzeny z drobnych
nepravidelnych bad po Soku (vysrazeni) dochazi k vyraznému zlepSertkangho
efektu, pi kterém dochazi rowi k zmenSeni rozéni vzorku. Vysledkem je jemna
vysoce elasticka tkanina s jemnoudkenou strukturou povrchu . Hodnocenidkeného
efektu dle stupnice je 3.
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Vzorek €.2

Vazba: cirkas —oboustranna vazba
Osnova: bavtesana 10 tex x 2/S
Utek: bavidasana 10 tex x 2/S
Utek elasticky: bavina 25 tex +44 dtex/Z
Paprskova $ka: cca 50 cm

Cp /Inz: 140/2

Vysledek zkouSky vazby cirkas

ZkousSka 2

Hazeni utku: 8 x bavilna , 8 x elastan
Rozmer vzorku na stavu vcm S X v: 20x 15

Rozner vzorku rezného v.cm § x v: 17,8 x 13,8

Rozner vzorku po vysrazeni vecm § X v: 11,2 x12,5

Vizualni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu vyttia jemny plasticky mékany efekt sloZzeny
z nepravidelnych nmékanych bod, po Soku (vysrézeni) dochazi k vyraznému zlepSeni
matkaného efektu a ke zvyraam pruhovitosti, pi kterém dochazi rowi k zmensSeni
rozmera vzorku. Vysledkem je vysoce elasticka tkanina s pruhovitoukamou
strukturou povrchu. Hodnoceni thk@ného efektu dle stupnice je 4.

Vazba platno

Vzorek¢.3

Vazba: platno —oboustranna vazba
Osnova: baviesana 10 tex x 2/S
Utek: bavikesana 10 tex x 2/S
Utek elasticky: bavina 25 tex +44 dtex/Z
Paprskova $ka: cca 50 cm

Cp Inz: 140/2
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Vysledek zkouSky vazby platno

ZkousSka 3

Hazeni atku: 8 x bavilna , 8 x elastan
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20x 15

Rozmer vzorku rezného v.ecm § x v: 18,2 x 13,7

Rozner vzorku po vysrazeni v.cm § X v: 12,2 x12,0

Vizualni zhodnoceni
Tkanina v rezném stavu vytiiavelmi jemny plasticky m&any efekt slozeny
z wtSich nepravidelnych nikanych bod, po Soku (vysrézeni) dochazi k vyraznému
zlepSeni mé&aného efektu a ke zvyragmi pruhovitosti, B kterém dochazi rowi
k zmenSeni rozemi vzorku. Vysledkem je vysoce elastickd tkanina s pruhovitou

matkanou strukturou povrchu. Hodnocenidkaného efektu dle stupnice je 5.

Vzorek ¢.4

Vazba: platno —oboustranna vazba
Osnova: baviesana 10 tex x 2/S

Utek: 45% vl/55% PESs 19tex x 2
Utek elasticky: 45% vl/55% PESs + 34 dtex /Z
Paprskova $ka: cca 50 cm

Cp /nz: 140/2

Vysledek zkousky vazby platno

ZkousSka 4

Hazeni atku: 8 x bavilna , 8 x elastan
Rozmer vzorku na stavu vcm S X v: 20x 15

Rozner vzorku rezného v.ecm § x v: 18,6 x 13,9

Rozmeér vzorku po vysréaZzenivcem § x v: 14,8 x 10,2
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Vizualni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu vytiiavelmi jemny plasticky m&any efekt slozeny
z wtSich nepravidelnych nmikanych bod, po Soku (vysrézeni) dochazi k vyraznému
zlepSeni mé&aného efektu, ip kterém dochazi rowi k zmenseni rozéni vzorku.
Vysledkem je elastick& tkanina s vyraznymckemym efektem. Hodnoceni fk&@ného

efektu dle stupnice je 10.

Zavér- doporuéeni

Ze ziskanych vysledk utkanych vzorlk lze usuzovat, Ze ip hazeni Utk
v malém poniru se makaného efektu nedociluje, naopak yySSim pondru hazeni Utk
je docileno porrné dobrého mékaného efektu, ktery je vS8ak doprovazen nezadouci
pruhovitosti. Velmi dobrého vysledku je docilerrogmneéru hazeni 8 bavina x 8 elastan
pii pouZiti sésove pize vina / PES vzorku 4.
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2.2. Praktické experimenty v podniku VELVETA a.s.,Varnsdorf

2.2.1. Redstaveni podniku VELVETA a.s.

VELVETA a.s. je pednim evropskym vyrobcem mansSéstpracich kord, samei,
dyftyni a specialnich vlasovych Uprav s vice nez 225 letou tradici vyraspwch
mansestry, &etrg efektrt fezanych kvalit. DalSi produkci spodf®sti jsou oblekové
tkaniny, tkaniny pro pracovni oldleni a elastické tkaniny na bazi mangestrdyftyni.
Vyrobni sortiment je wen gedevSim pro sportovni modu a al#ai pro volnycas.
S vyrobky VELVETA a.s. se ffete setkat v kolekcich igdnich evropskych
konfekciondt. Exportuje 94 % produkce, hlavdo zemi Evropské unie. VELVETA a.s.
se dlouhodob intenzivreé rozviji. Od roku 2000 je certifikovana dle ISO 9001 hsj
podminky AQAP 101 a je drzitelem Certifikatu Oko-Tex Standard 10@&nggicim
ekologické aspekty vyroby a samotnych vyrbbk

2.2.2. Technicky popis tkaciho stroje PICANOL OMRILUS

PICANOL OMNI PLUS viz obr 17,18,19 je tryskovy tkaci stroj kde je Gtek
zanasen vzduchem. Utek je zana3en z levé strany na pratiopoliedu ze strany
utkaného zboZzi). K provozu tryskovych vzduchovych stjejzapotebi stl&eny vzduch
o tlaku 0,6 MPa. Stieny vzduch se vyrabi ve Sroubovych kompresorech, které jsou
umiseény v kompresorow mimo tkaci sal. Z kompresorovny je sday vzduch
rozveden ocelovym potrubim k jednotlivym stnmj. Tkaci stroj je k rozvodu napojen
pomoci pryZzoveé tlakové hadice. Sgay vzduch je vedenig@s vstupni reduki ventil,
za timto ventilem jsou umisty dva tlakové zasobniky. Ze zasohinj& vzduch piveden
k reduknim ventifi a nasled&é k hlavni trysce, pomocné trysce a k Stafetovym tryskam.
Cinnost uvedenych trysek i celého tkaciho strojeiena pomoci pitace. Pomoci
klavesnice a fehledové obrazovky se nastavuje Uhealaa vystelu Utku acas doletu
Utku. Zakladem pro spravny chod stroje je tlak v zasobnicich 0,6 MPHilevie se
nastavuje tlak vzduchu na hlavni trysce a pomocita@® se nastavéasy pro funkci
Stafetovych trysek. Na pravé stéamstroje je pidrzovaci tryska, ktera zajigje
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pridrzovani prohozeného Utku v napnutém stavu déngnproSlupu. Na odviféch je
nastavena p#tbna délka Utku vzchazejici z pracovnieSa kraje tkaniny, kterd je
odrezavana. Dlezitou sodasti prohozu je tvarovy paprsek (profilovy) s konfuzorem.
Paprsek musi mitfpsné parametry (tzv. propusnost vzduchu) cca 0,8- 0,12 kPa. Utek je
veden z odvijge do pomocné trysky, nasleddo hlavni trysky , Gtek drzi v napnutém
stavu gidrzovacim tlakem. Impuls pro prohoz \&itém ¢ase, Utku a polohy bidla duje
pocitac. Tkalcovsky stroj je vybaventyimi odvijeti Utku. Zvedaci zdzeni umo#uje
pouzit 12 list. Ke stroji je gipojen listovy elektromagneticky stroj, ten uniaje tkat
vazby o libovolném ptiu vézajicich utk. Zakladni vazbu lze rozfazovat do adch
raporti které Ize skladat do hlavni vazby. Do vazby Ize navolit hdzémi &iklad

nastaveni odvijg zobrazuje obr. 16.

ODVIJEC.C
X 4
X 1
X 2
X 3
X 4
X 3
X 2
X 1

obr.¢. 16 nastaveni odvijé

Zbozovy a osnovni regulator jsou propojenytizeny p@itacem. Zbozovy
regulator je elektronicky, pozitivni. Osnovni regulator je elektronigiegativni. Na
stroji jsou na prsniku umisty senzory nafii, které reguluji povolovani osnovy
v zavislosti na sile zatkaného atku. Na stroji se nastavuje dostavu Utk RaboZovy
regulator. Dle nafii tkaniny nastavime n&p osnovy — osnovni regulator.

Pohon stroje zajifije motor SUMO (motor zvlastni konstrukce nahrazujici spojku
a brzdu stroje) .

Osnovni zardzka - na Sestidach pilek je mozno nastaviiznou aktivitu
reakce sepnuti kontaktu spojeni pilky s lamelou .(vyrobce firma Grob Horgen )
Utkova zarazka je umisia na pravé str&npaprsku , ozn#na jako zarazka.l, na
piidavném paprsku je umésia zarazka. 2. Utkova zarazka.1 kontroluje dolet ttku ve

spravnéntase, pokud nezaregistruje dolet Gtku dojde k zastaveni stroje. Utkova zarazka
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¢.2 kontroluje petrhy Gtku, dojde-li k fetrhu Gtku v tkani& doleti Utek aZ k zarazee2,

ktera vyhodnoti felet a dojde k zastaveni stroje.

Ridici pa&sitaé - menu ovladani je roztkno na gt skupin:

Prvni skupina - zékladnii$eeni stroje( kontrola osnovni zarazky, odtah osnovy,
korekce tlaku , sdmsnovy atd.)

Druha skupina - Udaje o artiklu (nazev vyrobku)

Treti skupina - statistika- (Udaje o produkci¢gtochyb, pdet zastaveni)

Ctvrta skupina - hodnoty o osnév

Pata skupina - Beeni prohozu.

llﬁuﬁmu|miq|ﬂ||um1||mu-i g |
A |IIIIII “||I||I'| “||”| 111}
40 o o o Y~

obr¢ 18 PICANOL OMNI PLUS
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obr¢ 19 PICANOL OMNI PLUS

2.2.3. Praktické zkousky

Pro praktické zkouSky byly vybrany vazby cirkas, kepr, krep, atlptatmo.
Byly pouzity osnovni bavkné g@ize a utkové fize bavigné s elastanem. Rodih byly
stanoveny porry hazeni Utk. Jednotlivé zkousky bylyipsré ozna&eny a @islovany a

popsany. Vysledky jednotlivych zkouSek jsou uvedeny v nasledujicim textu.

Vazba cirkas

Vzorek €.1

Vazba: cirkas —oboustranna vazba viz. 8br.
Osnova: bavina mykana 28 tex

Celkovy paet niti (CPN): 5100

Utek: bavina mykana 42 tex

Utek elasticky: 20 tex x 2 bavina + 78 dtex Lycra
Cislo paprsku: 142

Pracovni §e: 179,5cm

Napsti osnovy: 1,8 kN

Tkaci stroj: Picanol Omni Plusckot& 80/min
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obr.¢&. 20 vazba cirkas

Vysledek zkousky vazby cirkas

ZkousSka 1, 1

Hazeni utku: 2 X bavina , 2 x elastan
Rozner vzorku na stavu v.cm S X v: 20x 15

Rozner vzorku rezného v.ecm § x v: 18,0 x 14,5

Rozmeér vzorku po vysrazenivcm § x v: 14,4 x 13,5

Vizualni zhodnoceni
Tkanina vrezném stavu @any efekt nevytvid, dochédzi k#mu az po
tepelném Soku (vysrazeni), fi gkterém dochazi rowz k zmenSeni rozéni vzorku.

Vysledkem je jemné struktura povrchu . Hodnocenfkaaého efektu dle stupnice je 1.

Zkouska 1, 2

Hazeni atku: 4 x bavina , 4 x elastan
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20x 15

Rozmer vzorku rezného v.ecm § x v: 17,9x 14,5

Rozner vzorku po vysrazeni vecm § X v: 115 x12,5

Vizualni zhodnoceni:

Tkanina v rezném stavu vyttiazelmi jemny makany efekt, po tepelném Soku
(vysrazeni) dochazi k vyraznému zvySentkaaého efektu, ipkterém dochazi rowi
k zmenSeni rozemi vzorku a zarovieke zn&né elasticik. Vysledkem je hrubsi struktura

povrchu . Hodnoceni nikaného efektu dle stupnice je 5.
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Zkouska 1, 3

Hazeni Gtku: 6 X bavlna, 6 x elastan
Rozmer vzorku na stavu v.cm $ X v: 20 x 15

Rozmer vzorku rezného vem $ x v: 16,5x 14,5

Rozmeér vzorku po vysréazenivcm § x v: 9,0x 12,0

Vizualni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu vyttiamakany efekt bez vyrazné pruhovitosti , po
tepelném Soku (vysrdzeni) dochazi kvyraznému zvySenikaného efektu
doprovazeného tlavou pruhovitosti tenkych a silnych piuhPo vysraZzeni dochazi
rovreéz k zmensSeni rozéni vzorku a zarove ke zng&né elasticit . Vysledkem je hrubsi

struktura povrchu doprovazena pruhovitosti. Hodnocertkave&ho efektu dle stupnice

je 4.

Zkouska 1, 4

Hazeni utku: 1 x bavina
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20x 15
Rozner vzorku rezného v.cm § x v: 19,0x 14,5
Rozner vzorku po vysrazeni vecm § X v: 18,4 x 14,0

Vizualni zhodnoceni
Tkanina v rezném stavu lany efekt nevytvid. Hodnoceni m&aného efektu

dle stupnice je 0.

Zavér- doporuéeni
Ze ziskanych vysledk utkanych vzorl Ize usuzovat, Ze ip hazeni Utk
v malém poniru se makaného efektu nedociluje, naopak yySSim pondru hazeni Utk
je docileno porrné dobrého mékaného efektu, ktery je vSak doprovazen nezadouci

pruhovitosti. Pro optimalni vzhled Ize dopd&twpongr hazeni 5 bavina x 5 elastan.
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Vazba keprova

Vzorek €. 2
Vazba: keprova vazba upra¥énéz. obr.¢. 21
Osnova: bavina mykana 28 tex

Celkovy paet niti (CPN): 5100

Utek: bavina mykana 42 tex

Utek elasticky: 20 tex x 2 bavina + 78 dtex lycra
Cislo paprsku: 142

Pracovni §e: 179,5 cm

Napsti osnovy: 1,8 kN

Tkaci stroj: Picanol Omni Plusciota80/min

“u u

obr.¢. 21 keprova vazba upravewél
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Vysledek zkouSky vazby keprové vzorek

Zkouska 2, 1

Hazeni atku: 5 x bavina, 5 x elastan
Rozmer vzorku na stavu vcm S X v: 20x 15

Rozner vzorku rezného v.ecm § x v: 11,4x 14,1

Rozner vzorku po vysrazeni v.ecm § X v: 7,7 x12,4

Vizuelni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu vyttfaosnovni pruhovitost avSak gkany efekt
nevytv&i, nedochazi kdmu ani po tepelném Soku (vysrazeni)fi kterém dochazi
rovreéZz k zmenSeni rozéni vzorku a zarove k vysoké elasticlt Vysledkem je hruby
plasticky povrch. Hodnoceni ieavého efektu dle stupnice je 0. Tkanina je velmi pevna
a ma silny elasticky efekt vyuzitelny riéidad u elastickych obinadel a obvaz

ZkousSka 2, 2

Hazeni utku: 10 x bavina, 10 x elastan
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20x 15

Rozner vzorku rezného v.cm § x v: 13,1 x 14,3

Rozner vzorku po vysrazeni v.ecm § X v: 7,8 x12,5

Vizualni zhodnoceni

Tkanina v reZném stavu vytiiaitkovou pruhovitost, m&avy efekt nevytvé,
nedochazi k&mu ani po tepelném Soku (vysrazeni}i Bterém dochazi rowi
k zmenSeni rozemi vzorku a zarove k vysokeé elastict Po tepelném Soku (vysrazeni)
roviéz dochézi k vyraznému zvyrazm pruhovitosti, ¢imZ je tkanina plastéjsi.
Vysledkem je hrub& pruhovita sHrelastickd struktura povrchu. Hodnocenickevého

efektu dle stupnice je 0.
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Zavér- doporuéeni

Ze ziskanych vysledkutkanych vzorl Ize usuzovat, ZefppouZité vazb a
rizném hazeni Utku v uvedenych poeth se méaného efektu nedociluje, namisto

matkaného efektu je vysledkem pruhovita velmi elasticka tkanina.

Vzorek ¢. 3

Vazba: keprova vazba uprau@naiz. obr.g. 22
Osnova: bavina mykana 28 tex

Celkovy paet niti (CPN): 5100

Utek: bavina mykanéa 42 tex

Utek elasticky: 20 tex x 2 ba + 78 dtex lycra

Cislo paprsku: 142

Pracovni §e: 179,5cm

Napsti osnovy: 1,8 kN

Tkaci stroj: Picanol Omni Plusciot& 80/min

obr.¢. 22 keprova vazba upravei®
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Vysledek zkouSky vazby keprové vzoreR

ZkouSka 3, 1

Hazeni atku: 3 x bavina , 3 x elastan
Rozmer vzorku na stavu vcm S X v: 20x 15

Rozner vzorku rezného v.ecm § x v: 18,1 x 14,5

Rozner vzorku po vysrazeni v.ecm § X v: 15,0 x 13,4

Vizualni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu vyttigemny zrnity povrch podokinako u krepového
vzorku, po tepelném Soku (vysrazeni) se zrnity povrch zvyrazni a dackazirnému
makanému efektu. Tkanina je nadpwrné elasticka. Vysledkem je jeirmatkana
struktura povrchu. Hodnoceni tkavého efektu dle stupnice je 1.

ZkousSka 3, 2

Hazeni utku: 6 X bavina , 6 x elastan
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20x 15

Rozner vzorku reznéhovcm S X v: 17,4x 14,1

Rozner vzorku po vysrazeni v.cm § X v: 12,5 x12,5

Vizualni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu vytiiamakany efekt bez vyrazné pruhovitosti, po
tepelném Soku (vysradzeni) dochazi k vyraznému zvySerkaného efektu silnych
pruhi. Po vysrazeni dochazi k zvyrgmh matkaného efektu a ke zmenSeni r@zin
vzorku a zarove ke zn#&né elasticik. Vysledkem je hrubSi nikana struktura.

Hodnoceni mé&avého efektu dle stupnice je 5.
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Zavér- doporuéeni

Ze ziskanych vysledk utkanych vzorlt Ize usuzovat, Ze ip hazeni Utk
v malém poniru se makaného efektu nedociluje, naopak yySSim pondru hazeni Utk
je docileno porerné makaného efektu. # veétSim pongru hazeni & 6 elastan a 6
bavintnych utki by zZ'ejm¢ dochazelo k&Simu makanému efektu, nelze ovSem
vylowgit pruhovitost ktera vznikla u jinych vzaiks vy$Sim porrem hazeni.

( prakticky tato zkouSka s p@nem hazeni provedena nebyla).

Vazba krepova

Vzorek ¢.4

Vazba: krepova vazidh viz obr.¢. 23

Osnova: bavliesana 25 tex

Celkovy paet niti (CPN): 3776

Utek: baviresana 2 x 12,5 tex

Utek elasticky: bavltesana 2 x 12,5 tex 43 dtex dorlastan
Cislo paprsku: 108

Pracovni $e: 174,8 cm

Napsti osnovy: 3,1 kN

Tkaci stroj: Picanol Omni Plusclot& 60/min

obr.¢. 23 krepova vazba 1
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Vysledek zkousky vazby krepovél

ZkouSka 1, A

Hazeni utku: 1 x bavina
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20 x 15
Rozmer vzorku rezného v.ecm $ x v: 19,0x 14,5
Rozner vzorku po vysrazeni v.ecm § X v: 18,2 x 13,6

Vizualni zhodnoceni:
Tkanina v rezném stavu rflany efekt nevytvid, nedochazi kému ani po
tepelném Soku (vysrézeni). Vysledkem je jemna zrnit4 struldavachu. Hodnoceni

matkaveho efektu dle stupnice je O.

ZkouSka 1, B

Hazeni atku: 8 x bavilna , 8 x elastan
Rozmer vzorku na stavu v.cm $ X v: 20x 15

Rozner vzorku rezného v.ecm § x v: 18,0 x 14,5

Rozmeér vzorku po vysréazenivcm § x v: 12,2 x 13,0

Vizualni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu vyttiavelmi jemny zrnity povrch, po tepelném Soku
(vysrazeni) dochazi k vyraznému zvySenickamého efektu a plasticity, rosh se
zvysuje elasticita. Vysledkem je hrubSi struktura povrchu . Hodnotakianého efektu

dle stupnice je 5.

Zawr- doporueni:

Ze ziskanych vysledk utkanych vzork lze usuzovat, Ze ip hazeni Utk
neelastickych se nmikaného efektu nedociluje, naopak pouziti hazeni dtkbavina a
elastickych je docileno pafm¢ dobrého mékaného efektu, ktery lze dopdit pro
aplikaci m&kanych tkanin. Pro optimalni vzhled Ize dopgrpomer hdzeni 8 bavina x

8 elastan.
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Vzorek ¢.5

Vazba: krepova vazhbia viz obr.g. 24

Osnova: bawesana 25 tex

Celkovy paet niti (CPN): 3776

Utek: baviresana 2 x 12,5 tex

Utek elasticky: bavieesana 2 x 12,5 tex 43 dtex Dorlastan
Cislo paprsku: 108

Pracovni §€: 174,8 cm

Napsti osnovy: 3,1 kN

Tkaci stroj: Picanol Omni Plusciot& 60/min

obr.¢. 24 kepova vazba. 2

ZkousSka 2, A

Hazeni utku: 1 x bavina
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20x 15
Rozner vzorku rezného v.ecm § x v: 19,5x 15,0
Rozner vzorku po vysrazeni vecm § X v: 18,8 x 13,7
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Vizualni zhodnoceni:

Tkanina v rezném stavu wriany efekt nevytvid, povrch je zrnity a jemin
pruhovity, po tepelném Soku (vysrazeni) se charakter povigh$ mentni nedochazi
ani k @ilisSnému srazeni. Vysledkem je jemna zrnita struktura povrchu. Hodnoceni

matkaveho efektu dle stupnice je O.

Zkouska 2, B

Hazeni utku: 8 x bavina, 8 x elastan
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20x 15

Rozner vzorku rezného v.cm § x v: 18,2 x 14,6

Rozner vzorku po vysrazeni vecm § X v: 12,0 x 13,0

Vizualni zhodnoceni:

Tkanina vreZzném stavu vyttia velmi jemny zrnity povrch s naznaky
matkanosti, po tepelném Soku (vysrézeni) dochazi k vyraznému zvySeékamaho
efektu a plasticity, row se vyrazé zvysSuje elasticita. Vysledkem je hrubSidkané

struktura povrchu . Hodnoceni thaného efektu dle stupnice je 5.

Zavér- doporuéeni

Ze ziskanych vysledkutkanych vzork |ze usuzovat, ZefppouZiti této vazby
s neelastickymi utky nedocilujeme Zzadnéha:kamého efektu. i pouziti této vazby ve
spojeni s elastickym a neelastickym Utkem v gramhazeni 8 ba x 8 elastan je
matkaného efektu docileno. Tkanina mdedgpoklady pro dalSi vyuZiti médnich
navrhdu.
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Vazba gisazovany atlas

Vzorek ¢.6

Vazba: figazovany atlas.1 viz. obr.g. 25

Osnova: bavtiesana 25 tex

Celkovy paet niti (CPN): 3776

Utek: bavikesana 2 x 12,5 tex

Utek elasticky: bavitesana 2 x 12,5 tex 43 dtex Dorlastan
Cislo paprsku: 108

Pracovni §e: 174,8 cm

Napsti osnovy: 3,1 kN

Tkaci stroj: Picanol Omni Plustlota 60/min

obr25 frisazovany atlas

Vysledek zkouSky odvozené vazby atlasoviégzovany atlas

ZkousSka 1,A

Hazeni utku: 1 x bavina
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20 x 15
Rozner vzorku rezného v.cm § x v: 19,0 x 14,8
Rozner vzorku po vysrazeni v.cm § X v: 18,3 x 14,0
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Vizualni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu rflany efekt nevytvid, nedochazi kému ani po
tepelném Soku (vysrazeni). Vysledkem je jemnda zrnitd strukturahpovrHodnoceni
ma‘kaného efektu dle stupnice je 0.

ZkousSka 1, B

Hazeni atku: 8 x bavilna , 8 x elastan
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20x 15

Rozner vzorku rezného v.ecm § x v: 17,4 x 14,6

Rozner vzorku po vysrazeni vecm § X v: 11,5 x 13,3

Vizualni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu vyttidvelmi jemny pruhovity povrch , po tepelném
Soku (vysrazeni) dochazi k vyraznému zvySentkawaého efektu a plasticity kterou
dophuje pruhovitost, row¥ se zvySuje elasticita. Vysledkem je hrubSickaaa

struktura povrchu . Hodnoceni tkaného efektu dle stupnice je 4.

Zavér- doporuéeni

Ze ziskanych vysledkutkanych vzork Ize usuzovat, ZetppouZiti této vazby
s neelastickymi utky nedocilujeme zadnéhaikamého efektu. i pouziti této vazby ve
spojeni s elastickym a neelastickym Utkem v grmmhéazeni 8 ba x 8 elastan Ize
matkaného efektu docilit.iRemz je nutno fipustit vzniklou pruhovitost.

48



Doporuwena uprava technologa pro keprové, krepove, atagazby

Nasledr popiSeme navrh technologie Upravy keprovych tkanin.

1) Odslichtovani: odstrami Slichty na tryskovém stroji JET (najintenzivni prani
za horka, oxidaodslichtovani)

2) Preduprava 8leni: dosazeni pozadovan#dsti na tryskovém stroji JET (nap
oxidaci, redukci)

barveni: dosaZeni poZzadované barvy a odstinu na tryskovém stroji JET

4) Zdimani: odstrani lazre z provazce

5) Rozvirani: vraceni tkaniny z provazcového tvaru do pgasiramu
pouZziti teflonové teflonova Upravy 130 °C

6) Kondenzace: na napinacim ratteplot 170 °C jedna se o zafixovani

7) SuSeni: suSici ram
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Vazba platnova

Vzorek &.7
Vazba: platnova vazba viz.ol26
Osnova: baviiezand 25 tex

Celkovy paet niti (CPN): 3776

Utek: bavina mykana 42tex

Utek elasticky: bavitesana 2 x 12,5 tex 43 dtex Dorlastan
Cislo paprsku: 108

Pracovni §e: 174,8 cm

Napsti osnovy: 3,1 kN

Tkaci stroj: Picanol Omni Plusclota 60/min

abr26 patnova vazba

ZkousSka 1

Hazeni utku: 1 x bavina
Rozmer vzorku na stavu v.cm $ X v: 20x 15
Rozmer vzorku rezného v.ecm § x v: 19,5x 15,0
Rozmeér vzorku po vysréazenivcem § x v: 18,8 x 14,0

Vizuélni zhodnoceni:

Tkanina v rezném stavu lany efekt nevytvid. Hodnoceni m&aného efektu
dle stupnice je 0.
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Zkouska 2

Hazeni Gtku: 1 x bavina, 1 x elastan
Rozmeér vzorku na stavu vcm $ X v: 20 x 15

Rozmer vzorku rezného vem $ x v: 19,4 x 14,3

Rozmeér vzorku po vysréazenivcm § x v: 18,0 x 12,9

Vizualni zhodnoceni

Tkanina v reZzném stavu nevytani naznaky mikanosti, po tepelném Soku
(vysrazeni) nedochazi k vyraznému zlepSenickar@ého efektu, tkanina neni artilig
elasticka. Vysledkem je klasicka platnova tkanina. Hodnocertkangho efektu dle

stupnice je O.

ZkousSka 3

Hazeni utku: 2 X bavina , 2 x elastan
Rozner vzorku na stavu v.cm $ X v: 20x 20

Rozner vzorku rezného v.ecm § x v: 19,0x 19,0

Rozmeér vzorku po vysréaZzenivcm § x v: 17,6 x 16,8

Vizualni zhodnoceni

Tkanina v reZzném stavu nevytani naznaky mkanosti, po tepelném Soku
(vysrazeni) nedochazi k vyraznému zlepSenickaraého efektu jsou zde ale naznaky
velmi jemné a nepatrné struktury gkanych bod, tkanina neni aniifliS elasticka.
Vysledkem je klasick& platnova tkanina obohacena efektem drobnydtamyah bod.
Hodnoceni méaného efektu dle stupnice je 1.

ZkousSka 4

Hazeni utku: 3 x bavina , 3 x elastan
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20 x 20

Rozner vzorku rezného v.cm § x v: 19,0 x 18,8

Rozner vzorku po vysrazeni vecm § X v: 17,5 x 16,5
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Vizualni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu nevyivdani naznaky mi&anosti pouze dochazi
k tvorke slabych prouzk, po tepelném Soku (vysrédZzeni) dochazi ke tvartensich
matkanych bod, které spolu vytvieji efekt mékanosti. Tkanina neniiihis elasticka.
Vysledkem je klasicka platnovéa tkanina obohacena efektethan@ch bod. Hodnoceni

matkaného efektu dle stupnice je 2.

ZkouSka 5

Hazeni utku: 4 x bavina , 4 x elastan
Rozmer vzorku na stavu vcm S X v: 20x 15

Rozner vzorku reznéhovcm S X v: 189x 14,4

Rozner vzorku po vysrazeni vecm § x v: 17,0 x 12,4

Vizualni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu vytifanaznaky meékanosti ve formd nepravidelnych
bodi, které dopiuje jemna pruhovitost. Po tepelném Soku (vysrazeni) dochazi kes tvorb
matkané struktury nepravidelnych téakteré spolu vytvieji efekt mékanosti. Tkanina
neni [iliS elastickd. Vysledkem je platnova tkanina obohacena efektettkama

struktury. Hodnoceni ntkaného efektu dle stupnice je 5.

ZkouSka 6

Hazeni atku: 5 x bavina, 5 x elastan
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20x 15

Rozner vzorku rezného v.ecm § x v: 19,0x 14,2

Rozner vzorku po vysrazeni vecm § X v: 17,0 x 12,2
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Vizualni zhodnoceni

Tkanina vrezném stavu vyttid naznaky mekanosti ve formy vétSich
pravidelnych bod. Po tepelném Soku (vysrazeni) dochazi ke tvammikané struktury
nepravidelnych tvar které spolu vytvieji efekt makanosti. Tkanina neni s
elasticka. Vysledkem je platnova tkanina s efektem nepravidekikané struktury.

Hodnoceni mé&aneého efektu dle stupnice je 6.

ZkousSka 7

Hazeni atku: 6 x bavina, 6 x elastan
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20x 20

Rozner vzorku rezného v.ecm § x v: 19,0x 19,0

Rozner vzorku po vysrazeni v.ecm § X v: 17,2 x 16,2

Vizudélni zhodnoceni:

Tkanina v rezném stavu vyttidlehky efekt makanosti ve formy vétSich
nepravidelnych bad Po tepelném Soku (vysrazeni) dochazi ke tvorimaikané
struktury nepravidelnych tvarkteré spolu vytviji efekt maékanosti. Tkanina neni
prilis elasticka. Vysledkem je platnova tkanina s efektem negebné makané

struktury. Hodnoceni ntganého efektu dle stupnice je 5.

ZkousSka 8

Hazeni utku: 2 X bavina , 4 x elastan
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20x 20

Rozner vzorku rezného v.ecm § x v: 19,3x 19,0

Rozmeér vzorku po vysréaZzenivcem § x v: 17,2 x 16,6

Vizualni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu nevytvamackavosti na povrchu se ale nepravideln
objevuji drobné mi&kané body. Po tepelném Soku (vysraZeni) dochazi ke étvorb
matkané struktury drobnych  nepravidelnych fvakteré spolu vytvieji efekt
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matkanosti. Tkanina neniifis elasticka. Vysledkem je platnové tkanina s efektem

jemné nepravidelné mikané struktury. Hodnoceni #t@ného efektu dle stupnice je 3.

ZkousSka 9

Hazeni utku: 8 x bavilna , 8 x elastan
Rozner vzorku na stavu v.cm S X v: 20x 15

Rozner vzorku rezného v.cm § x v: 19,0x 14,0

Rozmeér vzorku po vysréazenivcem § x v: 17,0x 12,0

Vizualni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu vytifajemnou strukturu miavosti na povrchu
nepravidel® objevuji ma&kané struktury. Po tepelném Soku (vysrazeni) dochéazi ke
tvorb¢ hrubé makané struktury nepravidelnych tuarkteré spolu vytviéeji efekt
matkanosti. Tkanina nenitiiS elasticka. Vysledkem je platnova tkanina s efektem
hrubé plastické nepravidelné #kané struktury. Hodnoceni ri@aného efektu dle

stupnice je 10.

ZkousSka 10

Hazeni utku: 10 x bavina, 10 x elastan
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20x 15

Rozner vzorku rezného v.cm $ x v: 18,9 x 14,3

Rozner vzorku po vysrazeni v.ecm § X v: 17,0x 12,6

Vizualni zhodnoceni

Tkanina vreZzném stavu vytiia strukturu makavosti, na povrchu se
nepravideld objevuji m&kané struktury. Po tepelném Soku (vysrazeni) dochéazi ke
tvorbé hrubé makané struktury nepravidelnych tvarkteré spolu vytvéeji efekt
matkanosti. Tkanina je elasticka. Vysledkem je elasticka platrkesdirta s efektem
hrubé plastické nepravidelné &hané struktury s lehkymi pruhy. Hodnocenidkeného

efektu dle stupnice je 9.
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ZkousSka 11

Hazeni utku: 5 x bavina, 10 x elastan
Rozner vzorku na stavu v.cm $ X v: 20x 15

Rozner vzorku rezného v.cm § x v: 18,8 x 14,3

Rozmeér vzorku po vysréazenivcm § x v: 16,5x 12,5

Vizualni zhodnoceni

Tkanina vrezném stavu vyttiastrukturu pruhovitou sjemnymi naznaky
matkavosti, na povrchu se nepravidelobjevuji m&kané struktury. Po tepelném Soku
(vysrazeni) dochazi ke tvarihirubé makané struktury nepravidelnych tusgkteré spolu
vytvareji efekt mekavosti v jednotlivych pruzich. Tkanina je elasticka. Vysledkem je
elastickd platnova tkanina s pruhovitym efektem ¢kaaé struktury. Hodnoceni
matkaného efektu dle stupnice je 4.

ZkouSka 12

Hazeni utku: 10 x bavina, 20 x elastan
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20x 15

Rozner vzorku rezného v.cm § x v: 18,7 x 14,5

Rozner vzorku po vysrazeni vecm § X v: 17,0x 13,0

Vizualni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu vyttiastrukturu pruhovitou s naznaky dkanosti
v jednotlivych pruzich, na povrchu se nepravidelobjevuji makané struktury v
pruzich. Po tepelném Soku (vysrédZzeni) dochazi ke dvbrbbé makané struktury
nepravidelnych tvdr které spolu vytvieji efekt makavosti v jednotlivych pruzich.
Tkanina je elastickad. Vysledkem je elasticka platnova tkaninal®pitym efektem

matkané struktury. Hodnoceni #laného efektu dle stupnice je 4.
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ZkousSka 13

Hazeni utku: 15 x bavina, 15 x elastan
Rozner vzorku na stavu v.cm $ X v: 20x 15

Rozner vzorku reznéhovcm S X v: 18,7 x 14,2

Rozmeér vzorku po vysréazenivcm § x v: 16,0 x 12,3

Vizualni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu vyttiastrukturu pruhovitou s naznaky dkanosti
v jednotlivych pruzich, na povrchu se nepravidelobjevuji makané struktury v
pruzich. Po tepelném Soku (vysrédZzeni) dochazi ke dvbrbbé makané struktury
nepravidelnych tvdr které spolu vytvieji efekt makavosti v jednotlivych pruzich.
Tkanina je elastickad. Vysledkem je elasticka platnova tkaninal®pitym efektem
matkané struktury. Hodnoceni kaného efektu dle stupnice je 8.

ZkousSka 14

Hazeni utku: 5 x bavina , 20 x elastan
Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20x 15

Rozner vzorku rezného vem § x v: 18,7 x 14,8

Rozner vzorku po vysrazeni vecm § X v: 16,3x 12,9

Vizualni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu vyttiadstrukturu pruhovitou s naznaky dkanosti
v jednotlivych pruzich, na povrchu se nepravidelobjevuji makané struktury v
pruzich. Po tepelném Soku (vysrédzeni) dochazi ke &vigimné makané struktury
nepravidelnych tvadr které spolu vytvieji efekt jemné mikanosti v jednotlivych
pruzich. Tkanina je elasticka. Vysledkem je elasticka platnkesdirta s pruhovitym

efektem jemné ntkané struktury. Hodnoceni i@ného efektu dle stupnice je 4.

56



ZkousSka 15

Hazeni utku: 8 x bavina , 16 x elastan
Rozner vzorku na stavu v.cm $ X v: 20x 15

Rozner vzorku reznéhovcm S X v: 18,7 x 14,2

Rozmeér vzorku po vysréazenivcm § x v: 16,0 x 12,5

Vizualni zhodnoceni

Tkanina vrezném stavu vytifa strukturu pruhovitou s ntkanosti
v jednotlivych pruzich, na povrchu se nepravidelobjevuji makané struktury v
pruzich. Po tepelném Soku (vysrdzeni) dochazi ke &vi@imné makané struktury
nepravidelnych tvdr které spolu vytvéeji efekt hrubé mikanosti v jednotlivych
pruzich. Tkanina je elasticka. Vysledkem je elasticka platnkesdirta s pruhovitym
efektem hrubé ni&ané struktury. Hodnoceni rla@aného efektu dle stupnice je 7.

ZkouSka 16

Hazeni utku: 3 x bavina , 10 x elastan, 3 x ba 16 elastan, 3 x
bavina 20elastan

Rozmer vzorku na stavu v.cm S X v: 20 x 15

Rozner vzorku rezného v.ecm § x v: 19,0 x 14,2

Rozner vzorku po vysrazeni vcem § x v:16,0 x 12,5

Vizualni zhodnoceni

Tkanina v rezném stavu vyttfdstrukturu pruhovitou sjemnou ®anosti
v jednotlivych pruzich, na povrchu se nepravidelobjevuji makané struktury v
pruzich. Po tepelném Soku (vysradzeni) dochazi ke d&vigimné makané struktury
nepravidelnych tvadr které spolu vytvieji efekt jemné mikanosti v jednotlivych
pruzich. Tkanina je elastickad. Vysledkem je elasticka platnkesdirta s pruhovitym

efektem jemné ntkané struktury. Hodnoceni i@ného efektu dle stupnice je 4.
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ZkousSka 17

Hazeni Gtku: 1 x elastan
Rozmeér vzorku na stavu vcm $ X v: 20 x 15
Rozmer vzorku rezného vem $ x v: 18,9 x 14,3
Rozmeér vzorku po vysréazenivcm § x v: 15,7 x 12,8

Vizualni zhodnoceni

Tkanina v reZzném stavu ma jemnou strukturu, avSak bez jakéhokoliv ndznaku
ma‘kaného efektu, Po tepelném Soku (vysraZzeni) dochazi k velmi jem&éaméa
strukture ktera je v celé ploSe tkaniny. Zaréwdochazi ke zvySeni elasticity. Vysledkem
je elasticka platnova tkanina s velmi jemnymckamym efektem. Hodnoceni dk@aného

efektu dle stupnice je 2.

Zavér- doporuéeni:

Ze ziskanych vysledkutkanych vzork Ize usuzovat, Zeippouziti platnové
vazby se dociluje ntkaného efektu pouzeighazeni elastického a neelastického utku ve
vhodném poréru (pokud mozno stejného) a nebo velmi jemného efekfoopiZiti pouze
elastického utku. Z vySe uvedenych vzZorkiejlépe vyhovuje vzorek. 9 ktery svym
charakterem nejlépe vystihuje silny a plasticky¢kamy efekt bez vzniku pruhovitosti,
dalSim z celkem uspokojivych vzdrlsou¢. 10, 13 a 15, wthto vzorku vSak dochéazi
mimo makaného efektu je8t k efektu pruhovitosti. Pruhovitost by kierych
piipadech nemusela byt nevhodna, ale pro na&y (e negativhim ukazatelem.
Vysledky nam ukazuji, Ze nejoptimdjai porner hazeni je 8 bavina x 8 elastickychlitk
Tento porgr opticky jeS& nezvyraiuje pruhovitost a navozuje vzhled vyrovnaného
pomeéru velikosti jednotlivych mékanych mist k misitn nemakanym. PRi niZzSim
poméru hazeni samaejme¢ také dochazi k nékanému efektu, ale opticky vzhled neni
tak plasticky a m&ana mista jsou mensich roamin — celko je tkanina jemgsi. Fi
vySSim pondru hazeni dochazi santepmeé také k makanému efektu , ale se zvySujicim
se pomdrem dochazi k pruhovitosti, ktera jednotliva dk@na mista 9liS odcluje,

opticky se tvei pruhy m&kané a pruhy hladké.
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Vratime-li se k jiz zmignému pordru hazeni je z vysledkpatrné Ze i  nizkém
pomeéru hazeni a stejného ga Utk bavina a elastickych napb bavina a 5 elastan je

mozno docilit m&kaného efektu, ktery je santepn¢ jemrejsi.
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3. Barveni a Uprava elastickych tkanin

Barvenim a procesem finalni Upravy ziskadva zboZi vzhled a pasam
poZzadované konfekciofia Zvlastnim parametrem je fippm dosazeni a udrZzeni

pozadovanych stéevych vlastnosti f rozmérove stabili¢ zbozi.

Pro dosaZeni poZzadované taznosti je nutné zlsbEinto procesu Upravy vysrazet. Neni-li
pozadované taznosti dosazeno v ranmi@nBho pracovniho procesu, musi byt taZnosti
docileno paténymi technologiemi (sanforizace). Jestlize je oproti tomulisist zbozi
V&SI ne? je zapeéebi pro pedepsané hmotnosti n& rmusi se ke stabilizaci Dorlastanu

pouZzit horkovzdu3na fixace (fixai ram).

Fixaéni podminky (teplota acas kontaktu) jsou zavislé na tom, kolik
nadbyténych zgtnych sil musi byt uvokno a kterd z& ma byt na tom kterém
pracovnim postupu Upravy zboZi poZzadovana. Jestlize se po fixaci ¥boasledné
operaci s minimalnim tahovym zatizenimépprotahne, musi se toto protaZzenitop

odstranit pomoci bezné&fpvého péeni, nebo zvlastni technologii.

3.1. Dopordena uprava technologa Upravny.

Nasledr popiSeme navrh technologie Upravy platnovych tkanin.

1) Odslichtovani: odstrami Slichty na tryskovém stroji JET (najintenzivni prani
za horka, oxidiodSlichtovani)

2) Preduprava 8leni: dosazeni pozadovanddsti na tryskovém stroji JET (n&ap
oxidaci, redukci)

barveni: dosazeni poZadované barvy a odstinu na tryskovém stroji JET

3) Mekeeni: dosaZeni poZadovari&kosti tkaniny na tryskovém stroji JET
4) Zdimani: odstrari 14zre z provazce

5) Rozvirani: vraceni tkaniny z provazcového tvaru do piné Si

6) SuSeni: normalni suseni mimo napinaci a susSici ram
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4. Zaver

Mackaného efektu tkaniny za pouZziti elastomeru v utkokigi e skutén¢ redlné. Je
vSak nutné citli¢ zvazit pouziti vhodné vazby a spravného pamhézeni Otk
Vysledky experimerit jasré dokazuji vhodné a nevhodné vazby a ponmhazeni Utk.

Zcela idealni se jevi pouziti platnové vazby s pam hazeni 8 bavina x 8 elastickych
atka, nebo 8 x vina/PES x 8 elastan. Za ehodné je mozné povazovat vazby keprové
upravené s posmem héazeni 6 x bavina 6 x elastan a vazby krepové 8 x bavina 8 x
elastan. za mé&whodné je mozné povazovat i vazby cirkas sgem hazeni Utku 4 x
bavina, 4 x elastan a 6 x bavina, 6 x elastan. Zcela nevhodné jsoukrapbyé i

hézeni Utku 5 x bavina, 5 x elastan a 10 x ba, 10 x elastan.

Experimenty nds rowZ preswdéuji, Ze neni mozné vytwiv mackany efekt u vazby
krepové, kterd je pro nikané efekty pedukena, aniz bychom pouzily elastického

utkového materialu s pafrem hazeni vyssim nez 8 x bavina 8 x elastan.

Vzorky tkanin ohodnocené& body by bylo moZné pro zlepSeni ¢kaného efektu utkat

s niz8i dostavou. Vzorky s hodnoceni# Ipodi jsou zobrazeny v gratu 1
Vzorky tkanin ohodnocené vice neétipbody je mozné dopotit pro navrhy na dalSi

zpracovani zuSlecbvacim procesem, zejména barveni, potiskikdeni. Vzorky

s hodnocenim vySSim neétod jsou zobrazeny v graiu 1
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5. Prilohy

Bodové ohodnoceni

Vzorky s nejlepSim ma €kanym efektem
12

OCirkas zZk. 1, 2:(V)
4 X ba, 4 x elastan

B Keprova vazba upr.€.2 Zk. 3, 2:(V)

6 X ba, 6 x elastan

10 -

B Krepova vazba upr.¢.1 Zk. 1, B:(V)
8 x ba, 8 x elastan

B Krepova vazba upr.€.2 Zk. 2, B:(V)
8 x ba, 8 x elastan

B Platnova vazba Zk. 5:(V)
4 X ba, 4 x elastan

O Platnova vazba Zk. 7:(V)
6 x ba, 6 x elastan

OPlatnova vazba Zk. 6:(V)
5 x ba, 5 x elastan

B Platnova vazba zk. 15:(V)
8 x ba, 16 x elastan

B Platnova vazba zk. 13:(V)
15 x ba, 15 x elastan

B Platnova vazba Zk. 10:(V)
10 x ba, 10 x elastan

OPlatnova vazba Zk. 9:(V)
8 x ba, 8 x elastan

H Platno Zk. 4:(Textilni fakulta)
8 x ba, 8 x elastan

Vzorky

(V)- VELVETA a.s.

graf¢.1 vzorky s nejlepSim ndkanym efektem
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Rizec¢.1 bavina 42 tex

ZkouSka | Amax Fb E Amax Fmax t v W
mm N MPa % N sec mm/min J
1 22,6404 5,04 135,99 4,53 5,11 13,64 99,74 0,06
2 29,5688 6,03 118,97 5,91 6,08 17,84 99,78 0,09
3 24,5714 4.8 118,47 491 5,24 14,82 99,75 0,07
4 24,1735 4.8 121,54 4,83 4,92 14,62 99,75 0,06
5 26,7067 5,563 142,19 5,34 5,89 16,18 99,78 0,09
6 26,4742 5,42 128,23 5,29 5,68 16,02 99,78 0,08
7 24,9061 5,54 133,71 4,98 5,71 15 99,76 0,08
8 27,3745 5,24 119,35 5,47 5,82 16,52 99,79 0,08
9 27,0363 5,56 127,02 5,41 5,89 16,28 99,76 0,08
10 26,0753 5,47 130,12 5,22 5,47 15,74 99,78 0,08
11 26,9062 5,38 131,68 5,38 5,45 16,26 99,78 0,08
12 26,6412 5,08 126,24 5,33 5,35 16,18 99,78 0,08
13 26,0713 5,14 135,23 5,21 5,65 15,8 99,76 0,08
14 25,0148 5,41 146,04 5 5,46 15,1 99,79 0,07
15 23,3822 4,73 118,94 4,68 4,94 14,08 99,78 0,06
16 22,3472 4,86 162,46 4,47 5,21 13,5 99,76 0,06
17 23,8393 4,82 134,29 4,77 4,97 14,84 99,75 0,07
18 26,1689 5,63 137,38 5,23 5,9 15,78 99,75 0,08
19 24,6053 4,83 123,79 4,92 5,28 14,84 99,75 0,07
20 23,7372 5,27 133,92 4,75 5,3 14,36 99,74 0,07
21 21,4063 5,01 131,84 4,28 5,03 12,9 99,72 0,06
22 25,737 5,62 139,04 5,15 5,65 15,54 99,76 0,08
23 26,5026 5,56 132,78 5,3 5,59 15,96 99,76 0,08
24 28,2031 5,99 138,18 5,64 6,24 17 99,77 0,09
25 24,0746 5,28 144,22 4,81 5,32 14,52 99,76 0,07
26 25,7702 5,45 135,44 5,15 5,47 15,52 99,75 0,08
27 25,1725 5,46 147,74 5,03 5,93 15,2 99,76 0,08
28 20,5059 5,69 178,89 4,1 5,81 12,36 99,7 0,07
29 24,6022 4,99 148.,4 4,92 5,24 14,88 99,74 0,07
30 25,3038 5,31 140,64 5,06 5,54 15,24 99,75 0,08
31 25,8705 5,58 131,53 5,17 5,64 15,58 99,76 0,08
32 20,0074 5,22 187,53 4 5,41 12,08 99,7 0,06
33 23,5036 4,98 150,54 4,7 5,2 14,16 99,73 0,07
34 23,5032 5,15 145,05 4,7 5,44 14,22 99,73 0,07
35 24,7716 6,06 163,46 4,95 6,11 14,92 99,75 0,08
36 23,4056 5,36 146,9 4,68 5,47 14,12 99,74 0,07
37 22,8043 5,62 157,61 4,56 5,75 13,74 99,73 0,07
38 27,9361 6,02 125,37 5,59 6,12 16,84 99,77 0,09
39 22,5066 5,64 176,13 4,5 5,77 13,76 99,74 0,07
40 24,9366 5,54 128,62 4,99 5,73 15,06 99,75 0,08
41 27,2344 5,65 128,68 5,45 5,9 16,4 99,76 0,08
42 24,6019 5,34 153,9 4,92 5,76 14,84 99,74 0,08
43 23,3732 5,36 136,98 4,67 5,36 14,06 99,74 0,07
44 24,0728 5,28 140,74 4,81 5,44 14,5 99,75 0,07
45 23,4423 5,1 146,46 4,69 5,46 14,16 99,75 0,07
46 24,105 5,81 154,32 4,82 5,83 14,52 99,74 0,08
47 25,8275 5,88 141,11 5,17 5,9 15,54 99,85 0,08
48 24,8587 5,24 146,79 4,97 5,71 14,98 99,83 0,08
49 23,8803 5,24 137,16 4,78 5,35 14,38 99,78 0,07
50 26,9512 5,46 135,19 5,39 5,51 16,22 99,82 0,08
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Statistika zkouSekze¢.1 bavina 42 tex

STAT| Amax | Fb E Amax|Fmax| t v W

mm N MPa % N sec |mm/min| J
n 50, 50 50 50 50 50 50 50
X | 24,8622 5,37| 139,94 4,97 5,56/ 1501 99,76 0,07
s 1,927/ 0,34 15,14 0,39 0,32] 1,16 0,03 0,01
v 7,7509| 6,31 10,82 7,75 574 7,71 0,03 10,96
min | 20,0074 4,73| 118,47 4] 4,92| 12,08 99,7, 0,06
max | 29,5688 6,06| 187,53 5,91| 6,24| 17,84 99,85 0,09
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Rizec¢.2 bavina 28 tex

ZkouSka | Amax Fb E Amax Fmax t % W
mm N MPa % N sec mm/min
1 19,6477 4.4 133,9 3,93 4,71 11,88 99,57 0,05
2 21,2666 4,78 117,47 4,25 4,9 12,82 99,69 0,05
3 21,7322 4,86] 122,98 4,35 4,96 13,1 99,69 0,06
4 23,2283 4,97 116,12 4,65 5,04 14 99,69 0,06
5 19,6338 4,14 125,4 3,93 4,5 11,86 99,66 0,05
6 18,9669 3,94 119,18 3,79 4,26 11,46 99,65 0,04
7 20,7316 4,16| 119,17 4,15 4,61 12,52 99,67 0,05
8 20,2341 4,87 131,58 4,05 4,89 12,2 99,68 0,05
9 20,7984 4,1 121,48 4,16 4,56 12,64 99,67 0,05
10 20,7002 4,42| 113,84 4,14 45 12,48 99,68 0,05
11 21,3667 4,25 119,07 4,27 4,63 12,9 99,69 0,05
12 15,9378 3,84 135,84 3,19 3,93 9,62 99,61 0,03
13 20,235 4,41 124,87 4,05 4,59 12,2 99,68 0,05
14 22,899 4,95 120,61 4,58 5,05 13,86 99,71 0,06
15 18,6014 4,34 127,21 3,72 4,38 11,22 99,65 0,04
16 20,6991 4,66] 134,35 4,14 4,7 12,48 99,67 0,05
17 21,4336 4,37 119,16 4,29 4,82 12,94 99,69 0,05
18 20,7321 4,33 115,29 4,15 4,52 12,5 99,67 0,05
19 20,334 4,07 116,94 4,07 4,32 12,3 99,68 0,05
20 18,3694 4,18/ 130,16 3,67 4,21 11,08 99,65 0,04
21 21,467 4,66] 124,86 4,29 4,75 12,94 99,69 0,05
22 19,3016 4,29 125,39 3,86 4,35 11,66 99,66 0,04
23 20,7366 442 12791 4,15 4,48 12,5 99,69 0,05
24 21,668 4,39 118,82 4,33 4,69 13,12 99,7 0,05
25 20,5366 4,32| 123,65 4,11 4,67 12,4 99,69 0,05
26 20,2367 4,33 129,06 4,05 4,67 12,22 99,69 0,05
27 19,6357 4,29 129,61 3,93 4,5 11,86 99,67 0,05
28 21,2339 4,65 125,76 4,25 4,9 12,84 99,69 0,05
29 19,6007 4,6/ 130,17 3,92 4,62 11,82 99,66 0,05
30 20,601 4,59 133,24 4,12 4,9 12,42 99,68 0,05
31 18,6692 4,15 121,8 3,73 4,19 11,26 99,66 0,04
32 18,9377 4,07 125,04 3,79 4,29 11,44 99,67 0,04
33 17,9704 4,03 133,6 3,59 4,31 10,86 99,65 0,04
34 20,9371 4,68 122,78 4,19 4,74 12,62 99,7 0,05
35 21,4022 4,79] 126,83 4,28 4,8 12,9 99,7 0,05
36 18,903 4,25 122,6 3,78 4,27 114 99,66 0,04
37 20,1026 455/ 131,92 4,02 4,68 12,12 99,68 0,05
38 21,2029 4,65 123,64 4,24 4,69 12,82 99,7 0,05
39 21,5022 4,99 130,98 4,3 4,99 12,94 99,7 0,06
40 20,5718 4,58 127,58 4,11 4,71 12,4 99,7 0,05
41 20,9359 4,62 122,6 4,19 4,66 12,62 99,69 0,05
42 20,4027 4,15] 124,86 4,08 4,56 12,34 99,69 0,05
43 13,6068 3,68 149,05 2,72 3,96 8,22 99,56 0,03
44 21,1717 4,23 123,25 4,23 4,67 12,86 99,71 0,05
45 21,2068 4,59 120,25 4,24 4,71 12,86 99,72 0,05
46 18,5094 3,98 114,91 3,7 4,13 11,18 99,69 0,04
47 20,3115 4,34] 129,38 4,06 4,72 12,3 99,73 0,05
48 18,1084 4,49 142,17 3,62 4,59 10,92 99,68 0,04
49 20,4425 4,62 128,66 4,09 4,8 12,32 99,72 0,05
50 19,7774 4,41 121,74 3,96 451 11,92 99,72 0,05
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Statistika zkouSekze ¢.2 bavina 28 tex

STAT| Amax | Fb E Amax |Fmax| t v W

mm N MPa % N sec |mm/min| J
n 50, 50 50 50 50 50 50 50
X 20,1448 4,41| 125,53 4,03] 4,59 12,16/ 99,68 0,05
S 1,6044| 0,3] 6,94 0,32 0,26] 0,97 0,03 0,01
v 7,9644| 6,8 553 7,96 5,7 7,98 0,03| 13,09
min | 13,6068| 3,68/ 113,84| 2,72 3,93 8,22 99,56| 0,03
max | 23,2283| 4,99| 149,05 4,65 5,05 14| 99,73 0,06
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Rize¢. 3 bavinatesana 2 x 12,5 tex 43 dtex Dorlastan

ZkouSka | Amax Fb E Amax Fmax t v W
mm N MPa % N sec mm/min
1 30,7011 3,94 67,86 6,14 4,09 18,58 99,9 0,06
2 31,6586 4,19 69,1 6,33 4,2 19,06 99,87 0,06
3 25,6378 3,7 70,86 5,13 3,7 15,4 99,89 0,04
4 27,662 4,07 72,49 5,53 4,07 16,66 99,86 0,05
5 29,0919 4,06 71,49 5,82 4,07 17,52 99,86 0,05
6 28,4549 3,89 70,5 5,69 3,91 17,14 99,84 0,05
7 29,5488 4,15 71,7 5,91 4,16 17,78 99,83 0,05
8 29,3199 4,02 68,72 5,86 4,04 17,64 99,84 0,05
9 26,1683 3,48 69,32 5,23 3,563 15,78 99,88 0,04
10 26,7653 4,17 80,79 5,35 4,18 16,1 99,87 0,05
11 28,9571 4,24 71,79 5,79 4,24 17,4 99,85 0,05
12 30,062 3,95 67,99 6,01 3,97 18,18 99,87 0,05
13 28,1001 3,99 67,96 5,62 3,99 16,88 99,88 0,05
14 26,835 3,68 68,6 5,37 3,68 16,12 99,88 0,04
15 27,7218 3,97 71,09 5,54 3,98 16,68 99,84 0,05
16 26,9306 3,79 69,34 5,39 3,79 16,18 99,86 0,04
17 29,6195 4,27 70,45 5,92 4,27 17,78 99,95 0,06
18 30,6565 4,26 69,85 6,13 4,26 18,42 99,97 0,06
19 27,7759 3,77 72,04 5,56 3,85 16,7 99,91 0,05
20 29,0779 4,04 74,75 5,82 4,04 17,46 99,92 0,05
21 25,1159 3,55 71,11 5,02 3,55 15,08 99,93 0,04
22 24,8897 3,7 80,14 4,98 3,7 14,94 99,96 0,04
23 27,075 3,55 69,51 5,41 3,55 16,24/ 100,03 0,04
24 28,1122 3,84 71,93 5,62 3,84 16,88 99,92 0,05
25 26,591 3,74 71,91 5,32 3,74 15,96 99,97 0,04
26 28,6494 3,67 69,03 5,73 3,67 17,2 99,94 0,04
27 29,5236 3,64 66,53 5,9 3,64 17,7/ 100,08 0,04
28 27,812 3,68 70,37 5,56 3,68 16,68 100,04 0,04
29 26,4367 3,7 70,88 5,29 3,71 15,9 100,01 0,04
30 31,5276 3,84 66,03 6,31 3,84 18,94 99,98 0,05
31 26,409 3,37 71,28 5,28 3,64 15,88 100,03 0,04
32 30,9596 4,16 68,27 6,19 4,16 18,58 99,98 0,05
33 32,0262 4,18 67,3 6,41 4,18 19,22 99,98 0,06
34 27,5379 3,99 75,12 5,561 3,99 16,52 100,02 0,05
35 30,8025 3,47 65,74 6,16 3,85 18,52 100,01 0,05
36 28,4997 4,17 73,54 5,7 4,17 17,24 100 0,05
37 29,8866 3,87 69,69 5,98 3,89 17,94/ 100,07 0,05
38 28,1815 4,16 75,06 5,64 4,16 16,92 99,93 0,05
39 26,7085 3,65 69,79 5,34 3,65 16,04 99,91 0,04
40 26,7086 3,81 73,39 5,34 3,83 16,06 99,91 0,04
41 28,1464 3,92 73,38 5,63 3,92 16,9 99,93 0,05
42 30,2175 4 70,45 6,04 4 18,16 99,95 0,05
43 27,0742 3,73 77,8 5,41 3,91 16,28 99,9 0,05
44 28,206 3,69 70,69 5,64 3,69 16,94 99,9 0,04
45 31,0701 3,71 66,73 6,21 3,71 18,66 99,9 0,05
46 27,5021 3,96 75,57 5,5 3,96 16,52 99,89 0,05
47 27,8611 3,55 68,98 5,67 3,81 16,78 99,98 0,05
48 28,1829 3,77 72,51 5,64 3,77 16,94 99,94 0,05
49 30,2631 4,12 71,71 6,05 4,12 18,16 99,99 0,05
50 25,9981 3,73 74,36 5,2 3,73 15,62 99,99 0,04
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Statistika zkouSetze ¢.3 bavinatesana 2 x 12,5 tex 43 dtex Dorlastan

STAT| Amax | Fb E |Amax|Fmax| t % W

mm N | MPa| % N sec |mm/min| J
n 50, 50 50 50 50 50 50 50
X | 28,3744 3,87| 71,11] 5,67| 3,9 17,06/ 99,93 0,05
s 1,775 0,23] 3,22 0,36| 0,21 1,07 0,06 0
v 6,2557| 6,03 4,53 6,26| 5,4 6,28 0,06| 10,18
min | 24,8897| 3,37| 65,74 4,98 3,53| 14,94/ 99,83 0,04
max | 32,0262 4,27| 80,79 6,41 4,27| 19,22| 100,08 0,06
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Rize¢. 4 bavina 2 x 20 tex + 78 dtex Lycra

ZkouSka |Amax Fb E Amax Fmax t \Y W
mm N MPa % N sec mm/min |J
1 41,7177 4,05 53,56 8,34 4,05 25,08 99,96 0,06
2 57,6904 4,55 41,28 11,54 4,56 34,72 99,98 0,09
3 50,2639 4,2 41,42 10,05 4,2 30,18 99,93 0,07
4 52,3408 4.3 42 10,47 4,3 31,48 99,95 0,08
5 50,9106 4,18 41,58 10,18 4,18 30,62 99,95 0,07
6 48,4191 4,31 43,92 9,68 4,34 29,2 99,97 0,07
7 54,1857 3,95 39,86 10,84 3,96 32,52 100,03 0,07
8 55,7781 4,75 40,1 11,16 4,76 33,52| 100,02 0,1
9 46,4698 4,67 45,83 9,29 4,67 27,88/ 100,01 0,08
10 45,7583 4,34 44,77 9,15 4,34 27,46| 100,05 0,07
11 50,8354 4,62 42,03 10,17 4,62 30,48/ 100,07 0,08
12 44,7564 4,23 45,08 8,95 4,23 27,08/ 100,05 0,07
13 50,5517 4,27 41,01 10,11 4,27 30,32 100,03 0,07
14 47,5512 4,47 45,03 9,51 4,48 28,54/ 100,11 0,08
15 55,9073 4,35 38,34 11,18 4,35 33,52 100,19 0,08
16 49,527 4,37 43,15 9,91 4,37 29,68/ 100,12 0,07
17 49,794 4,48 43,03 9,96 4,48 29,84/ 100,12 0,08
18 51,8482 4,46 41,19 10,37 4,46 31,08/ 100,09 0,08
19 45,9328 4,77 46,72 9,19 4,77 27,56| 100,07 0,08
20 46,323 5,05 46,18 9,26 51 27,84 100,12 0,09
21 44,8751 4,2 46,1 8,98 4,54 27,06 100,09 0,08
22 59,2794 3,95 39,32 11,86 3,95 35,54/ 100,08 0,07
23 51,0445 4,23 43,22 10,21 4,23 30,64/ 100,02 0,07
24 49,4573 4,32 44,86 9,89 4,33 29,7/ 100,11 0,08
25 38,0847 3,82 54,44 7,62 3,82 22,88/ 100,05 0,06
26 43,4396 4,39 45,9 8,69 4,39 26,06 100,01 0,07
27 41,7252 4 47,17 8,35 4 25,02 100,06 0,06
28 53,5732 4,64 43,49 10,71 4,64 32,12 100,07 0,08
29 46,1965 4,62 48,29 9,24 4,64 27,72 100,06 0,08
30 52,4998 4,59 43,93 10,5 4,59 31,5 100 0,09
31 47,8977 4,39 45,56 9,58 4,39 28,78 99,99 0,07
32 47,7403 4,53 46,2 9,55 4,55 28,66/ 100,01 0,08
33 56,2314 4,51 41,48 11,25 4,52 33,74/ 100,05 0,08
34 51,4248 4,44 42,57 10,28 4,44 30,84/ 100,05 0,07
35 52,394 4,65 45,19 10,48 4,65 31,52| 100,05 0,09
36 38,0812 4,2 53,44 7,62 4,21 22,88/ 100,04 0,07
37 43,0085 4,53 50,64 8,6 4,53 25,8/ 100,02 0,08
38 50,0419 4,39 44,85 10,01 4,39 30,04/ 100,02 0,08
39 45,8408 4,45 46,22 9,17 4,45 27,5/ 100,01 0,07
40 41,7314 4,45 51,3 8,35 4,62 25,2 99,99 0,08
41 46,035 4,76 50,74 9,21 4,77 27,62| 100,15 0,08
42 54,1603 4,72 44,05 10,83 4,72 32,5 99,99 0,09
43 44,6758 4,66 47,81 8,94 4,66 26,8/ 100,02 0,08
44 44,1948 4,35 47,16 8,84 4,35 26,52 99,99 0,07
45 53,7972 4.5 44 57 10,76 4,51 32,28/ 100,06 0,09
46 45,8285 4,38 49,83 9,17 4,38 27,5 99,99 0,08
47 44,9761 3,74 47,08 9 3,74 27 99,95 0,06
48 47,3896 4,43 48,17 9,48 4,44 28,54 99,98 0,07
49 50,8119 4,84 48,32 10,16 4,84 30,48/ 100,09 0,09
50 41,7433 4,17 49,61 8,35 4,17 25,04 100,02 0,06
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Statistika zkouSekze ¢.4 bavina 2 x 20 tex + 78 dtex Lycra

STAT| Amax | Fb E |Amax|Fmax| t \ W

mm N | MPa| % N sec |mm/min| J
n 50, 50 50 50 50 50 50 50
X | 48,4948 4,4 45,35 9,7 4,42 29,12 100,04 0,08
s 4,8845| 0,26| 3,75/ 0,98 0,27] 2,92 0,06] 0,01
v | 10,0723 5,98/ 8,27/ 10,07 6,04 10,04 0,06| 11,05
min | 38,0812 3,74/ 38,34 7,62 3,74/ 22,88 99,93] 0,06
max | 59,2794| 5,05 54,44 11,86 5,1 35,54 100,19 0,1
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