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Anotace
Nazev: Studie vlastnosti pii spojovani riznych druhti odévnich materialt

Diplomova prace je zaméfena na estetické vlastnosti §vii a zkouma vlivy, které
ovliviuji vzhled $vi. Teoreticka ¢ast prace poukazuje na problémy spojené se seSivanim
dvou odlidnych materiali a na chovani téchto §vi.. Podrobngji jsou rozebrany estetické
vlastnosti - vrasnéni a odér §vu.

Experimentalni ¢ast se vénuje praktické zkousce vrasnéni §vi, kdy Sev vzniknul
kombinaci riznych typi materiali. Vyhodnoceni zkousky pomoci etalonii. Zkouska odéru
§vi v ploSe probéhla u tychZ vzorka jako u vrasnéni a navic byla provedena zkouska odéru
vrchnich materiali v hrang. Zavéreénym cilem prace bylo navrhnout a doporucit optimalni
podminky zpracovani pfi spojovani odliSnych materialt.

Annotation

Title: The properties study of seames during sewing of different textile materials

Thesis is focused on visual properties of seams and it studies impact that influences
design of seams. Theoretical part show problems connected with stitching two different
materials and behaviour of seams. Visual properties — buckling and abrasion are analyse in
detail.

Experimental part deals with practical testing of seam buckling when the seam was
created by combination of different textile materials. Evaluation of the testing was realised
by means of etalons. The test of seam abrasion on the surface was proceeded by the same
tamples as by buckling and in addition the test of seam abrasion of upper materials in the
edge. Final ain of the thesis was to suggest and recomend optimal processing conditions
for sewing of different textile materials.

Klicova slova key words
Estetické vlastnosti visual properties
Vrasnéni Svu seam buckling
Odér Svu seam abrasion
Sity spoj sewn joint

Tloustka Svu seam thickness
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Studie vlastnosti §vii pii spojovani riznych druhu odévnich materiali

Dodatek k DP

OPRAVA:
Str. 15
V kapitole /.1.4.1 Hydrofobni upravy (DWR):

60-150 g/m’

Str. 15
V kapitole /.1.4.3 Laminované materialy s membranou:

Tloudtka membran se pohybuje okolo 0,01 — 0,2 mm. Napi. nenalaminovy PTFE film ma
tloustku 0,2 mm, Sympatexova membrana ma tloustku cca 0,015 mm.

Str. 19

Sity materidl

Parametry _definujici textilii: materidlové slozeni, plosnd méma hmotnost (hmotnost
v gramech vyjadiena na m"), tlouStka, vazby, hustota, linearni plosSné zakryti, setkani
a spleteni.

Str. 40
V Kapitole 7. Zjistovani tloustky Svu — Experiment 1 :

Vyhodnoceni zkouSky

Nejmensi tlouStku 3vu vykazuje Kombinace ¢.8 (spojeni materialu s PUR zatérem
a dérované podsivky), které byly spojeny Svem 1.01.01. Tloustka $vu je 0,46 mm.

Nejobjemnéjiho Svu bylo dosazeno u Kombinace ¢.3 (smésovy materidl s fleecem)
ve Svu 1.06.02 a to 6,18 mm.

Pokud jsou brany v potaz pouze Svy 2.02.01 a 1.08.01, které byly prakticky zkoumany
v Experimentu 1, nejmensi tloudtku ma Sev 2.02.01 v Kombinaci ¢.8 a nejvétsi tloustku ma
Sev 1.08.01 v Kombinaci &.3. (Svy 1.01.01. a 1.06.02. jsou v praci uvadény pro srovnani, daly
by se v odévu teoreticky pouzit misto predeslych dvou $vii.)

2006 Irena Vajdikova
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Studie vlastnosti 3vii pfi spojovéani riznych druhii materialii

UvVOD

Méda je hlavni zbrani textilniho primyslu v boji s rostouci trvanlivosti ldtek.
Oskar Wilde

Odév jako takovy slouzi predevsim jako ochrana pfed povétrnostnimi vlivy — funkce
uzitna. Velmi ¢asto mé odév viak vyznam predevsim esteticky, na coZ se klade stale vétsi
duraz. Estetické vlastnosti souvisi s médou,s pouzitym materidlem, se stiihem
a vypracovanim, a nejde zde ani tak o pohodlnost pfi noSeni vyrobku, jako o vizualni
hodnoceni vzhledu. Ale pravé vzhled miZe byt velmi dilezity pfi hodnoceni celkové
kvality odévu. To jak vyrobek vypada, je prvni véc, které si spotiebitel v3ima a ma velky
vliv na rozhodnuti ke koupi a na spokojenosti s délkou uZivani. Na celkovém vzhledu se
vyrazné podileji také Svy a to jednak zvolenym druhem, umisténim na vyrobku
a zpusobem provedeni. Je jen mélo typl vyrobki bezesvych.

V diplomové préci je uvedena charakteristika pojmu estetické vlastnosti a vlivy, které
ovliviuji tyto vlastnosti. Jsou to vlivy, které na odévni vyrobek piisobi jiz od pfipravy
vyroby, vcelém procesu zhotovovani, az po vlivy pusobici pfi noSeni vyrobku
a pfi udrzbé. Prace je zaméfena na problémy spojené se spojovanim dvou odlisnych
materiald a jak se $vy takto spojenych materiali chovaji.

V dnedni dobé maji na trhu stale vétsi uspéch vyrobei outdoorového obleéenti, protoze
tam jde vyvo] neustidle dopfedu, vyviji se nové materidly, lépe padnouci stiihy
a dokonalejsi vypracovani. Nadi asij§ti pfatelé v této oblasti nedosahuji tak dobrych
vysledki, takze i v CR zarucuje vénovani se této oblasti uspéch. Pfedevsim outdoor-odévy
J1Z nepouzivaji pouze vrcholovy sportovci a pracovnici ve specidlnich podminkach, ale i
je tedy zvySena pozornost vénovana pravé hlavni souéasti sportovniho oblec¢eni — bundé a
kalhotam, které jsou z vnitini strany vypodsivkovany. Zde totiz dochazi ke spojeni dvou
materiali naprosto rozdilnych vlastnosti a charakteristik. Je ziejmé, Ze se daji ocekavat
problémy ve vSech fazich vyroby a uzivani odévu. V uvahu se musi brat viechny faktory,
které ovliviiuji oba materialy soucasné.

Z estetickych vlastnosti byly zvoleny vlastnosti — vrasnéni a odér, za nejvyraznéjsi
Cinitele, které plisobi na sniZovani estetické hodnoty odévu. A prakticka ¢dst se opira pravé
o problémy, které byly vySe popsany a snaZi se vyfesit, pro¢ k t¢émto problémim dochazi
ajak jim zamezit nebo je alesponi minimalizovat. Vrasnéni $vu je porovnavano jak
z hlediska odliSnosti spojovanych materidli, tak i na zakladé odlisnych Sicich stroji. na
kterych byly pracovni vzorky zhotoveny.

Hlavnim cilem je pak navrhnout a doporucit podminky pro zpracovani dvou odli¥nych
materiali a vypracovani kvalitniho §vu. Funk&ni materialy patfi k materidlim ve vyssi
cenové kategorii, tudiz je dilezité zvazovat viechna rizika, aby nedo$lo ke zbyte¢nému
prodrazeni vyroby.
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Studie vlastnosti §vii pfi spojovani riiznych druhi materialii

TEORETICKA CAST

1 Odévni materialy

Odévnimi materialy se nazyvaji viechny materialy pouZivané pfi zhotovovéni riznych
druhti odévii nebo odévnich doplikii. Podle pouZiti v odévnim vyrobku se odévni
materidly rozdéluji na materialy: vrchové, podsivkové, kapsové, vlozkové, drobna
piiprava. (2]

Vzhledem k tomu, Ze diplomova prace se ma zabyvat spojovanim dvou riiznych druhi
materidli, jako dva materialy odlisnych vlastnosti byly zvoleny vrchové a podSivkové
materidly spojené Sitim. Proto jsou také niZe rozepsany do vétsich podrobnosti pouze
charakteristiky téchto dvou typi textilii.

1.1 Vrchovy material
1.1.1 Tkaniny

Jsou plodné textilie, vyrobené ze dvou nebo vice soustav niti, které jsou provazany
kolmo na sebe. Tkaniny mivaji vy33i pevnost a nizkou taZznost Je nutno znat uréité
parametry, které tkaninu definuji, aby bylo moZné uréit pouZiti materidlu v odévnim
vyrobku. Témito parametry jsou — materidlové sloZeni pouZitych prizi, plosna méma
hmotnost, tloudtka, dostava a setkani, vazba, linearni plosné zakryti.

1.1.2 Pleteniny

Jsou plodné textilie, vyrobené z jedné nebo vice soustav niti, které jsou navzajem
propojené pomoci kli¢ek a ogek pletafskou technikou. Pleteniny maji vysokou taZnost, jsou
elastické a prizpisobuji se tvarim lidského téla, ale maji niZ8i pevnost neZ tkaniny.
Parametry definujici pleteninu — materidlové sloZeni pouzitych prizi. plosnda méma
hmotnost, tlouStka, hustota a spleteni, vazba, plo$né zakryti.

1.1.3 Vrstvené textilie

Zakladem jsou dva nebo tfi textilnich materidly spojené riznymi zpisoby a to bud’
proSivanim, proplétanim, natavovanim nebo lepenim pény (laminovanim).

Spojeni textilnich materialit natavovanim nebo lepenim polyuretanové pény — povrch
pény se natavuje plamenem v celé §ifi, ¢imzZ se péna stava lepivou. K lepivému povrchu se
pfitlacuje textilie. Po ochlazeni dochazi k vytvoreni pevného spoje.

Druhy zpiisob vyroby je lepenim polyuretanové folie s nosnou textilii s pouZitim roztoki
nebo disperzi pojiv. [1,2]

1.1.4 Specialni vrchové materialy (multifunkéni textilie)

Multifunkéni textilie jsou textilie, od kterych se vyZaduje kombinace nékolika
funkénich vlastnosti, jako je vysoky komfort noSeni a soutasné ochrana proti nepfiznivym
vnéj§im podminkam. Tyto materidly jsou predevdim uplathovany pfi aktivnim sportu,
pro pracovni ochranu, vojenské odévy apod.

Materidly jsou hydrofobni a z vnitini strany maji vysokou propustnost vodnich par.
Tyto zakladni vlastnosti se viak ddle kombinuji i s jinymi, jako je odolnost proti pronikéni
vétru, termo-izolatni vlastnosti, vysokd pevnost v protrZeni a odéru, splyvavost,
nemackavost, pfijemny omak a dobra udrzovatelnost apod. (1]

14



Studie vlastnosti §vii pii spojovéani riznych druht materiald J

Priklady technologie uprav a vyroby specidalnich textilii:

1.1.4.1 Hydrofobni apravy (DWR)

Jde o materidly k vrchnimu pouziti s naimpregnovanou vodoodpudivou Gpravou. Jako
impregnace se pouzivaji parafinové emulze, silikon. fluorkarbonové prostiedky nebo
Al sul. Cr sul. Nanesena hydrofobni vrstva se vétSinou ztraci po nékolika pranich a navic
na ni pusobi také odirani pii noseni. Toto pravidlo neplati u viech druhu DWR uprav.,
protoze vodoodpudiva uprava z perfluoralkanu se po kazdém prani a zehleni 180°C vrati
do puvodniho stavu. Maji nizkou hmotnost okolo 60-150 g/m2. (1]

1.1.4.2 Kompaktni povrstveni

Ke kompaktnimu povrstveni se pouzivaji polymery (PVC, PU zatér, akrylovy nanos.
chloroprenovy kaucuk, apod.)

Povrstveni se nanasi ve formé pasty nebo pény. Vznikd kompaktni uzavieny film
bez poru. propustnost vodnich par a prodySnost se lisi podle tloustky nanosu. Tento
zpusob povrstveni se pouziva pro zesileni namahanych mist na odévu — oblasti kolen
a lokti. sedla. naramenice atd. [1]

Polyuretan sam o sobé neni polymericky schopen vytvaret strukturu, ktera by se dala
ozna¢it za membranu, nebo dokonce. ktera by mohla existovat samostatné bez opory
textilie. na kterou je nanesena. PU pred zpracovanim je vlastné polotuha hmota. ze které se
neda vyrobit samostatnda membrana. Tuto hmotu je moZné pouze nanést jako zatér a to
bud’to na rubovou stranu nosné textilie, nebo jsou tzv."laminované z papiru”, coZz znamena,
ze polyuretanova vrstva vznikne nanesenim na papir, ze kterého je pak prenasena
za urcitych podminek na textilii.

Nevyhodou PU je jeho nizka odolnost vi¢i mrazu i vu¢i vysokym teplotam a pfi
opakovaném mechanickém namahani se krabati a droli. ProdySnost a nepromokavost je
dana tloustkou a hustotou PU vrstvy. Plati zde nepfima améra: ¢im vy3Si prodySnost. tim
niz8i nepromokavost. Tloustka vrstvy se da vyladit obtizné. navic se zatér pfi zpracovani
materidlu rizné odira, tudiz tloustka v plo3e je ruzna. Tento druh textilii se proto orientuje
na odévy kvalitativné a cenové nizsi ceny ¢i na odévy pro bézné pouziti v primémnych
podminkach. [17.20]

1.1.4.3 Laminované materialy s membranou

Membrana je velmi tenka folie o tloustce okolo 0.2 mm. Nelze ji zpracovavat
samostatné, vzdy se musi nalaminovat na textilni nosi¢ (tkanina, pletenina, netkand
textilie). Proces laminovani se uskute¢iuje pomoci pojiva, tlaku, tepla a ¢asu. Tak dojde
k trvalému spojeni membrany a zakladniho materidlu.

GORE-TEX® W. L. Gore & Associates, Inc.

V roce 1969 Bob Gore objevil, Zze material PTFE (polytetrafluoretylen, teflon) lze
roztahnout tak, aby vytvoril pevny a porézni material. Takovy taZzeny ePTFE (expanded
PTFE) ma nizky koeficient treni, funguje v Sirokém rozmezi teplot, nepodléha starnuti
a hlavné je odolny proti povétrnostnim podminkam. [26] Vznika mikroporézni hydrofobni
membrana.

Voda do bézné latky pronika po kapkach, oviem pory v GORE-TEX"u jsou 20 000x
mensi. Na druhé strané jsou ale pory dostateéné velké na to, aby jimi prosly jednotlivé
molekuly vodni pary (jsou 700x mensi). tj. aby jimi mohl odchazet pot v podobé vodnich
par. Pod mikroskopem lze pozorovat zvlaStni tramcovou (labyrintovou) strukturu
membrany, ktera zarucuje GORE-TEX"u naprostou vétruvzdornost. (21]
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Membréna je silna 0,01 mm, metr &tveredni vazi 20 grami, na jednom centimetru
¢tvere¢nim je 1,5 miliardy péri, tepelna odolnost je od 250 do 260°C, zna¢na odolnost
viidi chemikéliim a mechanické namaze. [22]

GORE-TEX"ové vyrobky jsou opatfené z licni strany DWR tipravou odpuzujici vodu,
ktera brani absorpci vody do vrchni tkaniny. Na vné&jdi stranu membrany se nanasi
tenounkd ochrannd vrstva PU zitéru. Tento mikrozatér chrani teflonovou membranu
pied mechanickym zanesenim (pracim praskem, necistotami...) [17]

GORE-TEX"ov4 membrina byva umisténa mezi svrchni tkaninu a podsivku.
Nejcastéji je pevné nalaminovana na svrchni textil, se kterym tvofi jeden celek. Zevnitf je
chranéna volnou podsivkou. Tento typ konstrukce se nazyva dvouvrstvy laminat. Pokud je
membriana pevné umisténa mezi svrchni textil a podSivku a tvofi jeden celek, jedna se
o tiivrstvy laminat. Dvouvrstvé laminaty jsou lehéi, méké&i a lépe dychaji, trivrstvé
lamindty zase lépe odolavaji mechanickému poskozeni. [21]

dvouvrstvy lammat thirstvy Lamunat

Obrizek | — Dvouvrstvy a tFivrstvy Gore-tex . [126]

GORE-TEX" XCR™

Je vylepsenim materialu GORE-TEX™. Prodysnost tohoto materidlu je o 25% vyssi
nez u klasického GORE-TEX®u. Zajistuje dokonalejsi odpafovani vlhkosti. Pedstavuje
spojeni zdokonalené membrany s latkou extrémné odolnou proti odéru a roztrzeni. Vynika
tedy vysokou mechanickou odolnosti, pfi¢emz si zachovava nizkou hmotnost. Jeho vysoka
funkénost vynika pfi vSech sportovnich aktivitich a je vhodny do velmi naroénych
podminek. [26]

Odolnost tohoto materidlu proti odéru zvy3uje i pouziti materialu s ripstop vazbou,
ktera je odolna proti protrZzeni a odfeni. Vazba ripstop je vazba platnova, ktera
ma v uritych vzdalenostech zdvojené utkové a osnovni prize.

Na obrazku ¢.2 jsou znazornény ¢erné zdvojené osnovni vazné body. V horizontalnim
sméru jsou osnovni vazné body zidmémé také zvyraznény, protoZe tou fadou prochazi
zdvojeny utek.

Obrizek 2 — Vazba RIPSTOP
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1.2 Podsivkovy material

PodSivka je soucasti u nékterych odévnich vyrobkii, mnohdy jiZ neodmyslitelnou.
Podsivka plni v odévu dileZitou funkci a jsou na ni kladeny ur¢ité pozadavky. DileZité
jsou i vlastnosti materidlu, kterym se odév podSivkuje.

Duvody pro podSivkovani odévii. Podsivka:

1) usnadiuje oblékani, musi byt hladka a klouzava,

2) zvy3uje estetickou hodnotu odévu z rubové strany,

3) chrani vrchovy material pred odérem z rubové strany a zabrariuje tfepeni $vii, musi
mit vysokou odolnost v odéru,

4) zabranuje drazdéni pokoZky pfi styku s vrchovym materialem drsnéjsiho omaku,

5) zakryva vnitini vypracovani odévu,

6) odvadi pot z pokozky, ktery pronika spodnim odévem,

7) zvysuje tepelné-izolacni vlastnosti odévu. (1]

Na kazdou podSivku jsou kladeny riizné pozadavky, podle toho jakou funkci ma
vodévu plnit. To znamend, Ze tyto poZadavky musi byt brany v potaz pfi vybéru a
umisténi podSivky. A jsou to vlastnosti jako hladkost — vysoka klouzavost, nizka plosna
hmotnost, vysoka odolnost — v odéru, v otéru, v barvé, proti potu, prodysnost. odvod
vlhkosti, nizka Spinivost, nizka srazlivost, stalost a trvanlivost v udrzbé.

Nejdulezitéjsi je, aby podSivka méla vlastnosti odpovidajici vlastnostem vrchového
materialu, jinak mize dojit ke znehodnoceni celého odévu vlivem riznych ¢initeli. (2]

Rozdéleni podle materidlového sloZeni a konstrukce:

1.2.1 Tkané podSivky

Vyrabi se ve vazbach tkanych, keprovych a atlasovych a to jak zikladnich. tak
odvozenych. Podle pouzité¢ suroviny, tloustky pfize a vazby existuji tkané podSivky
riznych plodnych hmotnosti. Kazda ma v odévu své misto podle toho, o jaky druh odévu
se jedna a jakou funkci ma podsivka plnit. [

Pod3ivky z polyesterového nebo polyamidového hedvabi jsou lesklé a hladké (nejvice
v atlasové vazbé), ale platnova vazba zaruCuje nejvétsi pevnost, tudiz se u sportovnich
a funkénich odévi ¢asto vyuziva. Ve sportovnich bundéch se viiva nejvice do oblasti beder
od pasu dolti z divodu vysoké klouzavosti a toho, Ze se bunda lépe pFizpusobi pohybu t&la
a samozfejmé& vyborné plni také funkci jako rukdvova podsivka, nebo do kapuce. U kalhot
také v oblasti sedu a v dolni ¢asti nohavic a to z divodu lepsi pohyblivosti a sniZeni treni
o obuv.

Ve sportovnich odévech 1ze jako podSivku nalézt i napf. flanel s poesanym povrchem
a mékkym omakem, ktery plni funkci tepelné-izolaéni. Nevvhodou je nizka klouzavost,
tudiZ se mohou vyskytnout problémy pfi oblékani a svlékani odévu v podobé vytahovani
podsivky ven. [17]

1.2.2 Pletené podsivky
Zhotovuji se ve vazbich zataznych nebo osnovnich a to z vlaken jako je polyamidové
a polyesterové hedvabi, bavinéné, viskézové a polyesterové stiiZe. Pletené podsivky jsou

finanéné méné naro¢néjdi nez tkané a pouZivaji se pfevazn¢ do sportovnich a pracovnich
odévii, protoZe neplni estetickou funkci. (1]
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U sportovnich odévii se nejéastéji vyskytuji dérované podsivky z osnovnich pletenin
ze syntetického hedvabi. Tento typ posivky zaruuje vysokou prody3nost, mechanickou
odolnost a nesrazlivost, je méné pruzny a tazny nez zatazna pletenina. U levnéjsiho
sortimentu jsou to odévy celopodsité timto materialem, ve funkénich odévech se vyskytuje
napfi. u bund zejména v oblasti trupu, u kalhot v oblasti sedu a nohavic. ZvySuje celkovou
prody3nost odévu.

Podsivka, ktera ma vysokou tepelné-izolaéni schopnost, je napf. fleece a jiny pocesany
material. Obliba fleecového materialu je vysokd, protoZe méa vyborné vlastnosti, jako je
piijemny mé&kky omak a hfejivost a to za sucha i za mokra. Vyrabi se nejCastéji ze
100%PL, ktery se zpracovava do krouceného vldkna. To se nasledné spléta a povrch
textilie se draténym karta¢em upravuje do vlasu. Tento material je velmi lehky, teply,
nedrzi vlhkost, rychle schne a pfijemné se nosi. Fleece jako souast celopodsitého odévu
nachazi uplatnéni predev§im jako samostatny odév, ktery se da pfipevnit z rubové strany
vrchniho odévu. (To znamend, Ze napf. u materidli s membranou — dvouvrstvych i
tiivrstvych — je vyhodnéjdi nevsivat fleece pfimo do odévu, a to jak zdivodu
technologického zpracovani a zajisténi $vi specialni paskou, tak z divodu flexibility odévu
— pouziti v 1ét€ i v zim€). Jinak se fleece viiva hlavné jako vnitini vrstva kapuce, zespod
légy predniho kraje nebo jako spodni limec do stojacku. Zabranuje odirani pokozky v okoli
krku a hlavy. V trupové &asti plsobi jako tepelné-izola¢ni vrstva. V kalhotach pro zimni
sporty se pouziva hlavné v sedové oblasti nebo je vSity jako podSivka v celé délce. [17]

1.2.3 Ostatni typy podsSivek

KozeSiny — pfirodni a syntetické, netkané textilie. [1]

Jak jiz bylo vySe fe¢eno, vSita podSivka v odévu je daldi volna vrstva a u materiala
s membranou slouzi pravé jako ochrana membrany (pokud se jedna o dvouvrstvy laminat).
Ovsem tim, Ze je v odévu volné pohybliva, projevuje se negativné hlavné dolnim kraji
rukavii, nohavic, nebo v prednim kraji a to predevSim pii oblékani a svlékani odévu, kdy
dochazi k posuvu podsivky uvnitf odévu a vytahovani ven.

Navic se takova podSivka neda pfimo svafit s vrchni vrstvou nebo sedit, takZe se
nepouziva klasickd metoda pfichyceni podSivky pfisitim k vrchni vrstvé, coZ zabrafuje
nezadoucimu pohybu. Pouziva se spojovani pomoci tzv. T-mustkl, kdy se podSivka
bodové pfipeviiuje k vrchovému materialu a to v mistech — prikrénikového $vu u poutka,
v bo¢nim $vu, v dolnim kraji odévu, rukavi, nohavic, v délicich §vech kapuce. T-mustek
se vytvafi narubové strané vrchového materidlu ve Svu natavenim specidlni plastové
pasky. Vznikne tak jakési poutko — mistek, které se pfisiva ke Svu podSivky. Timto dojde
k pfichyceni poddivky k vrchni vrstvé a také se zachova neporudenost vrchového
materialu. [17]

Postup vytvofeni T-mustku je podrobnéji popsan v Priloze ¢.1.
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2 Spojovaci proces

Spojovaci proces zajist'uje sesazeni a spojeni stfihovych souéasti odévniho dilu. Je to
nejdileZitéjsi proces odévni vyroby, kapacitné urtuje jak predchazejici tak i nasledujici
procesy. Spojovaci proces v $irSim pojeti zahrnuje i operace, které nejsou bezprostfednim
spojovanim materiali, ale které spojovani podmifiuji. Jsou to rizné ruéni préce,
meziopera¢ni stithani a Zehleni, apod.

Technika spojovéni zavisi na tom:
- jaké textilni (nebo netextilni) materidly maji byt spojovany,
- jaka je geometrie mista spojeni, tj. tloudtka, tvar, protaZeni...,
- jaké bude namahani textilie a jaka Zivotnost a Eetnost naméahani ma byt zajisténa,
- zda je zpisob spojovéani podminén modou,
- jaké bude vyrobeno mnozstvi v kusech, jak asto se ve vyrobé bude ménit material
a stfih,
- ktery postup spojovani je nejvhodnéjsi z hlediska naklad. (3]

2.1 Spojovani Sitim

Spojovani $itim je konvenéni metoda spojovani. Siti je Easteéné nebo tplné provizani
jedné nebo vice vrstev materidlu nekoneCnou niti (nitémi) za G&elem spojeni, zpevnéni
nebo ozdobeni materialu. Pro 3iti je charakteristické, Ze poskytuje tzv. rozebiratelny spoj.
[3] Sev poméha vytvofit z plosného textilniho materialu trojrozmémy (tvar a piisobi také
jako ozdobny prvek. [5]

Vlivy pusobici pii zpracovani odévniho vyrobku:
- Sici material

Sity material

Sici stroj

obsluha Siciho stroje

Tyto faktory se pfi vyrobé navzdjem ovliviiuji a pisobi na sebe. JiZ pfi technické
pripravé vyroby se rozhodne, jaké budou na daném vyrobku pouZity stehy a §vy a jaké
bude stithové fe$eni. Tato volba pak ovliviiuje vzhled a trvanlivost odévniho vyrobku.

Ke zméné estetickych vlastnosti $vii mize tedy dojit napf. nevhodné zvolenym Sicim
materialem vzhledem k Sitému materialu a pouzité jehle, nevhodnou volbou Sitého
materialu vzhledem k pouzitému 3vu, nevhodné sefizenym Sicim strojem, nevhodnou
volbou strojni Sici jehly, technologickou nekazni, apod. [5]

Sity materidl

Parametry definujici textilii: materidlové sloZeni, plosnd mérméa hmotnost (hmotnost
v gramech vyjadfena na m’). tloustka, vazby, hustota, linearni plosné zakryti, setkani
a spleteni.

Sici materidl
Parametry definujici 3ici nit: materidlové sloZeni, primér Sici nité, jemnost, zakrut,
smycCkovitost, nestejnoméernost.
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Sici stroj

Strojové Siti se realizuje na Sicim stroji. Kazdy Sici stroj je sestaven z urcitych
charakteristickych ustroji, které zabezpetuji jeho funkci. Ze zakladnich ustroji nejvice
ovliviiuji kone¢ny vzhled stehu a 3vu: strojova Sici jehla, astroji pro napinani Siciho
materidlu, ustroji podavani Sitého materialu, Gstroji podavéni Sitého materialu, pfitlacné
ustroji. [3]

Pti realizaci experimentu byly pouZity tfi riizné 3ici stroje, jejichZ blizsi parametry
jsou uvedeny v kapitole 6.4 Parametry Sicich stroju. Viechny pouzité 3ici stroje jsou
vybaveny spodnim podavanim se zoubkovym podavadem, které pravidelné vystupuji nad
stehovou desku v okamziku, kdy jehla opousti material pfi pohybu nahoru. Zoubkové
podavace se sklddaji z jedné aZ vice fad zoubki, pricemz jednotlivé zoubky také mohou
mit rizny tvar. Ty velmi ovliviiuji posuv Sitého materialu.

- vrchni podavani s pohyblivou patkou — nejéastéjsi vyuziti pro $iti tuhych materiali,
jako jsou kize, koZenky, pogumované materialy apod. Vrchni patka je pohybliva,
na spodni strané je opatfena zoubky. Pohyb patky nastava v okamziku, kdy se jehla
nachazi nad Sitym materialem.

- jehelni podavani — Pouziva se predevsim pro materidly, které se obtizné posouvaji,
nebo se naopak posunuji pfili§. Jehelni podavani vrchni mize byt v kombinaci
s podavanim spodnim bud’ zoubkovym, nebo napf. diferencialnim. Podavaci pohyb
jehly probihd soubéZzné se spodnim podavac¢em pravé v okamziku, kdy je jehla
zapichnuta v materialu.

- pritlatna patka — podavani Sitého materidlu také ovliviiuje. Tlak patky je
nastavitelny, je dilezity podle pouzitého materidlu a tloustky Sitych vrstev.  [33]

Obsluha Siciho stroje

Obsluha Siciho stroje se jevi jako nejslabsi ¢lanek pii zpracovani vyrobkil. protoze
piedstavuje rizikovy lidsky faktor, ktery neni mozné z procesu vyroby zcela vyloudit.
Tento faktor lze ¢asteéné eliminovat pouzitim stroji s automatiza¢nimi prvky nebo snahou
proces co nejvice automatizovat. U ostatnich vy$e vyjmenovanych vlivi, které pulsobi
na odévni vyrobek pii jeho zpracovani, je mozné negativni vlivy potladit nebo zcela
minimalizovat napf. vhodné zvolenou niti, Sici jehlou ¢&i spravné sefizenym Sicim strojem.
Aby se zamezilo vzniku neestetickych a nefunkénich $vi, je tieba obsluhu Siciho stroje
vhodné motivovat. Je také dulezité, aby pripadné vady $vi byly odstranitelné a opravitelné.
Témto vadam lze zamezit diky Castym kontrolam, aby se vadny vyrobek nedostal
k dal§imu zpracovani. [5]

2.1.1 Druhy stehu
Stehy jsou definovany a rozdéleny v normé CSN 1SO 4915, [8]
Podle zpisobu provazani stehu pii daném poctu niti, které steh vytvareji, se stehy déli
do Sesti t¥id. Kazdy steh ma své oznaceni pomoci tfimistné¢ho ¢isla. Prvni ¢islice znadi tfidu

stehil, druha a tieti oznacuje druhy stehli v kazdé tride.

Steh pouzity pro méfeni v diplomové praci:

Trida 300 — vazané stehy

Stehy jsou tvofeny dvémi nebo vice nitémi a jsou charakterizovany zplsobem
provazani téchto niti. Smy¢ky jedné skupiny niti se protahuji materidlem a zachycuji se
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provazanim s niti druhé skupiny. [7.8] Omezena zasoba nité. Vazny bod je uprostfed Sitého
dila. Jedna se o pevny, malo taZzny steh, je obtiZné paralelny. Steh ma niZi spotfebu niti a
umoZiiuje zajistit stehovou fadu proti vyparéni. [11]

=1
£ a
Obrazek 3 — Dvounitny vazany steh [8]

2.1.2 Druhy $vi

Sev vznika spojenim dvou nebo nékolika materialii. V této kapitole se jedna o Sev jako
Sity spoj, ktery se zhotovuje ru¢né, nebo pomoci Siciho stroje. Jednotlivé druhy $vii jsou
uvedeny a roztfidény v normé ISO 4916 do osmi tiid. Jejich rozdéleni je dano pfedevsim
charakteristickym poloZzenim spojovaného materialu. Svy mohou byt zhotoveny bud
v jedné operaci spojovani nebo ve vice krocich.

Svy pouzité pro méfeni v diplomové praci:

Trida 1.00.00 — hibetové Svy

Jsou to Svy vytvofeny spojenim dvou nebo vice vrstev materialu, které jsou polozeny
na sebe a spojeny jednou nebo vice fadami stehi. PficemZ spojeni se provadi v ruzné
vzdalenosti od okraje materialu jednou nebo nékolika fadami stehi.

1.01.01 Jednoduchy hibetovy Sev  1.06.02 Dvojity hibetovy Sev 1.08.01 Jednoduchy podehnuty
hibetovy Sev

Obrizek 4 — Hibetové Svy
Trida 2.00.00 — pieplatované vy
Pfeplatované $vy jsou tvofeny spojenim dvou nebo vice materiali. které jsou poloZeny

pies sebe, tzn. kraje materiali jsou prekryté. Svy se spoji jednou nebo nékolika fadami
stehii. Stehy jsou vedeny v misté pfekryti materialt.

-

Obrizek 5 — Jednoduchy zahnuty pFeplatovany Sev 2.02.01

Trida 6.00.00 — obrubovaci Svy

Pouzivaji se k zaciSténi okraji materidli. Sev se tvofi pomoci jednoho nebo vice
materiala.

o e

Obrizek 6 — Obrubovaci Sev 6.05.01

(9]
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2.2 Spojovani svarenim

Patfi mezi nekonvenéni metody spojovani. Spojovéani odévnich materiali svafovanim
souvisi s uplatnénim syntetickych vlaken, tzn. e materidl musi obsahovat alesponn 60%
termoplastickych vlaken. Princip svafovéni spoéiva vtom, 7e se dvé textilie obsahujici
termoplasticka vldkna zahfeji na teplotu blizkou jejich teploté tani a vzajemné se
pfitisknou. Svafovanim vznika trvale nerozebiratelny spoj, ktery ma tu vyhodu, Ze ma
stejné vlastnosti jako spojovany material. [3]

PfestoZe se prace nezabyvéa svafovanymi spoji, ale pouze Sitymi, je zde tento zpiisob
uveden jiz ztoho divodu, Ze stale Castéji je vyuZivan v prumyslovém zpracovani
outdoorového oble¢ent, které se zhotovuje z materialit s membranou nebo se zatérem.

Svafované Svy nahrazuji $vy $ité a maji vyhodu tu, Ze se nemusi potykat s problémy,
které se vyskytuji u $vii Sitych. To znamend, Ze $vy jsou mékké, splyvavé a nezpusobuji
vrasnéni Svu. Svafeny Sev vznika v presné velikosti a tvaru (3ifka §vu se da nastavit). Sev
je také v priifezu o poznani tenti, nez Sity (nejsou zde provazané navrstvené nité
vytvarejici steh). Vysledkem je leh¢i vahova konstrukce vyrobku s propracovanéjsimi
technickymi moZnostmi a zlepSenou trvanlivosti. U 3itého $vu by se nikdy nesméla nechat
tak uzka Svova zalozka, protoZe by mohlo dojit k vytrZzeni niti ze §vu. Navic tlusty Sev
vystupuje nad reliéf plochy materialu a muze tak zptsobit odirani nebo opotfebeni béhem
pouzivani. [17.24]
pfi prichodu materidlem s nalaminovanou membranou nebo vrstvou termoplastického
zatéru vytvaii otvory, které jsou velmi neziadouci z hlediska nepromokavosti Svu. Tyto
vpichy je tfeba zajistit proti prichodu vody dovnitf odévu. Navafeni pasky na §ity Sev
provadi pouze vyrobci, ktefi pracuji s kvalitnimi materidly. Svafovany Sev musi byt
zajistén touto pasku proto, Zze vznikla Svova zalozka je natolik uzka, Ze pfi pouziti vetsi sily
by se Sev vytrhnul. [17] Specialni termoplastické pasky se natavuji na §vy z vnitini strany
spoje a kvalita Svu (nepropustnost vody) se zjist'uje pomoci velmi prisnych laboratornich
zkousek. Ve probiha za vysokého teploty a tlaku. (1]

Obrizek 7 - Zaji$téni Svu z rubové strany proti nepromokavosti

Firma GORE dodava svym vyrobcim nejen materidly, ale i specidlni technologické
zafizeni vlastni konstrukce avyroby (nejznaméjsi je horkovzduSny svafovaci stroj
pro piivafovani pasky GORE Micro Tape na 8vy). [23] Napf. firma TILAK, a.s., kterd své
vyrobky &ije mimo jiné 2z materidlu GORE-TEX", pouziva pro zajiiténi Sitych
i svafovanych spoji termoplastickou pasku o Sifce 13 mm, pfi¢em? Sife Svu mizZe byt
pouze 2,5 mm. Je zde treba dbat na vy3si pfesnost pfi nalepeni pasky tak, aby probihala
sttedem %vu. Spatné nalaminovani pasky miZe sniZit kvalitu Svu a zplsobit ¢asem
roztrzeni §vu. Ostatni vyrobcei standardné pouZivaji lepici pasku Sirokou 22 mm pro §ifi $vu
6 mm. Uz§i paska zaruCuje vyrazné sniZzeni hmotnosti, objemu a zvySeni prody$nosti
odévu. [17.32)
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3 Zpracovatelské a uzitné vlastnosti odévnich materialu

At uz je textilie zhotovena z jakéhokoliv materidlu, pokud ma byt pouZivana jako
odévni material, musi spliovat urité pozadavky, které jsou na ni kladeny béhem
pouzivani, tj. pfi noSeni odévii z nich zhotovenych. Nezbytnou podminkou pfi uplatnéni
textilii jako odévni sou€ésti jsou pravé i ty vlastnosti, které se projevuji pfi zpracovani
v odévnim primyslu. Odévni textilie tedy musi mit vyhovujici uZitné a zpracovatelské
vlastnosti. Je tfeba dobfe rozmyslet k jakému G&elu ma textilni vyrobek slouzit. U kazdého
vyrobku uptednostiiujeme jina hlediska a tedy i jiné vlastnosti. [1.4]

3.1 Zpracovatelskeé vilastnosti

Zpracovatelnost je mozno vylozit jako snadnost nebo obtiZnost zpracovani odévniho
materialu ve vyrobnim procesu. Vyrobnim procesem se rozumi proces oddélovaci.
spojovaci a tvarovaci. Na zakladé téchto vlastnosti je mozné volit nejvhodnéjsi zpusob, jak
textilii zpracovat v jednotlivych procesech vyroby.

Spojovaci proces:
- spojovani Sitim - tiepivost materialu, poSkozeni Sitim, sklon k faseni Svu, tuhost
materialu, sklon k posunuti niti ve $vu, pevnost $vu, taznost a pruznost §vu,
klouzavost vrstev, tloustka a stlacitelnost vrstev, opotfebeni materialu patkou.
- jiné spojovani a lepeni — poréznost, drsnost, kone¢na uprava materialu, pevnost
spoje, rozmérova stalost spoje, termoplastické vlastnosti, tuhost.

3.2 Uzitne vilastnosti

Uzitné vlastnosti jsou ty, které se nejvice uplatiuji pfi pouzivani textilii. Odévni
vyrobky zhotovené z téchto textilii musi plnit viechny funkce odévu a jejich vlastnosti jsou
dulezité pravé pii noSeni a béZném uzivani. Jsou vlastnosti schopny ptisobit na psychiku
spotiebitele a jsou schopny vyvolat reakci subjektivniho hodnoceni. [1] Spotiebitel tedy
chape uzitnou hodnotu jako jakost vyrobku. [13]

Uzitné vlastnosti l1ze obecné rozdélit do n€kolika skupin podle pozadavku kladenych
na odévy a odévni materialy. Jsou to:

- trvanlivost — pevnost v tahu a taznost, pevnost a taznost $vi, odolnost v odéru

v plode a v hrané, odolnost proti posunuti niti ve Svu.

- estetické vlastnosti — stalobarevnost, lesk, mat, splyvavost, tuhost, mackavost,

zmolkovitost, zatrhovost, hladkost - vrasnéni.

- fyziologické vlastnosti — prody$nost. savost, nasikavost, propustnost vodnich par,

tepelné izola¢ni vlastnosti.

- moZnost udriby — srazlivost, stilobarevnost.

- ostatni uZitné vlastnosti — nepromokavost (odévy do desté), nehoflavost (odévy

odolné vii¢i ohni a vysokym teplotam), nepropustnost odévil pro kyseliny, zasady
(odévy do chemickych provozi). (1]

Ani ten nejjednoduddi odévni vyrobek neni zhotoven pouze zjednoho materidlu.
Viechny odévy obsahuji kromé zikladniho materidlu také Sici nit€, nékteré soudasti se
vyztuzuji vlozkovym materidlem, odévy mohou byt z rubové strany zapraveny podsivkou,
zatepleny vypliovym materidlem, k zapinani, zapraveni a ozdobeni odévu se pouziva
ruzna technicka a textilni priprava.
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V jednom odévnim vyrobku viak nelze kombinovat riizné materialy libovolné. Vzdy
zde plati zasada pouzit pro vyrobu kvalitniho odévu materialy stejnych nebo podobnych
vlastnosti. Musi se tak pfedejit tomu, aby se pii zpracovani a adrzbé chovali jednotlivé
materialy jinak a znehodnotil se tak vzhled a funkce odévu. Znalost uZitnych
a zpracovatelskych vlastnosti je tedy velmi dilezita. (1]

Textilni vyrobky se také vétSinou skladaji z riiznych druhii vldken, a proto je tfeba fidit
se nejcitlivejsi slozkou. Srazivost tkanin pouzitych na vyrobu svrchnich odévii obvykle
nema pfesahovat hodnotu 2%. Av3ak jednotlivé druhy textilnich materiali vykazuji
odlisné vlastnosti, tedy i odlidné Grovné sraZivosti. Pokud je napf. pouzita podsivka pfilis
sraZziva, mlZe se stat, Ze pfi nevhodné udrzbé se projevi zména rozméru pouze u jedné
textilie, a tak dojde ke zborceni fazény celého vyrobku. Pfi¢emZ je nutno védét, ze
u odévniho vyrobku se projevuje cela fada téchto riznych vlastnosti sou¢asné a mohou se
navzajem ovliviiovat (napf. srazlivost materialu zapfi¢ifiuje vrasnéni Svu). [4]

3.2.1 Estetické vlastnosti svu

Sev ma za kol nejéastéji odév vytvarovat do uréité plastické podoby, protoze povrch
lidského téla je trojrozmérny a jeho povrch je &lenity. V prevazné vétSiné neni odév
zhotovovan z jednoho kusu materialu (pokud se nejedna o ovinovaci odév nebo o bezesvy
odév z pleteniny). Sev tedy pfedeviim umozZni textilii vytvofit z plodného materialu Gtvar
trojrozmérny.

Dal3im divodem ke zhotoveni $vu je spojeni dvou nebo vice dilt téhoZ materialu nebo
ruznych materiali. Ugel mize byt funkéni, kdy jde o spojeni vrchového materialu
s podSivkou, s textilni drobnou pfipravou apod., nebo se provede spojeni materialt
odlisnych barev a struktury, potom se jedna o Gc¢el z hlediska estetického.

Samoziejmé Sev miZe také puisobit pouze jako zdobici prvek. Sev, ktery ma odév
zdobit, byva vétsinou nefunkénim Svem. Jsou to rizné samky, prustiihy, ¢lenici Svy.
A podle toho, které z poslani prevaZzuje u konkrétniho $vu, do popredi vystupuji pozadavky
bud’ na funkéni nebo estetické vlastnosti Svu.

Pokud Sev neplni funkci praktickou, ale pusobi jako zdobici a médni prvek, musi také
spliiovat urc¢ité pozadavky na vzhled a €istotu provedeni. Na kone¢ny vzhled $vu ma vliv
cela fada ¢initelt, které ovliviuji rizné aspekty vyroby Svu:

- navrhaf — volba druhu, tvaru a umisténi Svu,

- provadéjici pracovnik ($i¢ka) — rovnost a hladkost Svu, pfesnost zpracovini,

- manipulant — vhodna volba nité¢ vzhledem k $itému materialu,

- Gdrzbéf — spravné sefizeni napéti a vazy stehu,

- konstruktér a vyrobce stroje — rovnost kladeni stehu a stejna délka stehu

pfi riznych otackach stroje.

Vzhled 3vu negativné ovliviiuje vrasnéni, nerovnomérnost stehii, volnost $vu jako
disledek $patné utaZzené nité, nepravidelnost uloZeni nité ve Svu, pretrh nité.

Je ziejmé, Ze jiné pozadavky budou kladeny na sportovni odévy, na pracovni a jiné
na spoletenské odévy. U sportovnich odévi je diraz kladen pfedeviim na funkeni
vlastnosti §vii (pevnost, taznost, trvanlivost) a estetick¢é vlastnosti jsou spise vedlejsim
faktorem a naopak u spoletenskych a vychazkovych odévii pfevaZuji svym vyznamem
estetické vlastnosti $vii. 3]

Vlivy plsobici na §vy béhem noseni:

Béhem noseni odévniho vyrobku jsou $vy naméhiny riznymi silami, pfedeviim
fyzikalnimi. Tyto sily vyznamné ovliviiuji i mechanické vlastnosti spoje, trvanlivost $vu,
protazeni a deformace niti ve $vu, odév niti a materidlu v misté $vu. Samozfejmé naméahani
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se projevuje jinak v zavislosti na tom, jak a kde je Sev umistén. Poskozeni §vii mize byt
viditelné ihned po usiti nebo mize byt skryté, kdy se poSkozeni objevi aZ po ur€ité dobé.
Toto skryté poskozeni vznika jiz pfi Siti.

Estetické vlastnosti §vii hodnocené vizualné:
- vrasnéni §vu,
- Cistota §vu,
- spravné provazani niti pouzitého stehu,
- prosekani Svu — dojde k prerueni 3ici nité jehlou pfi $iti,
- ostatni vzhledové vady Svu — nedosity 3ev, kiivy Sev, zdvojeny 3ev, pfetrzeny Sev,
nezajiStény 3ev, nepravidelny Sev, vytiepeny 3ev, nezachyceny Sev...

Estetické vlastnosti $vii hodnocené pomoci méricich pristrojii nebo méfitelnych parametrii:
- vrasnéni Svu,

- splyvavost,

- tuhost,

- hustota stehu,
- lesk,

- otér,

- odér,

- madckavost.

V praktické c¢asti diplomové prace budou méfeny a zkoumany pouze nékteré
z estetickych vlastnosti, proto jsou v této kapitole uvedeny informace pouze o vybranych
vlastnostech souvisejicich s méfenim. 1]

4 Vrasnéni Svu

Definice vrasnéni Svu:

Vrasnéni dvu je mensi nebo vétsi deformace usitého Svu, ktera se projevuje zvinénim
jednoho nebo vice vrstev Sit¢ho materialu a to nasledkem $iti, prani, chemického &isténi
nebo Zehleni.

Vrasnéni je vlastnost, kterd negativné ovliviiuje esteticky vzhled odévniho vyrobku.
Existuje fada pfic¢in, které se podili na tvorb& vrasnéni Svu. Nelze Fici, Ze by tyto vlivy
pusobily samostatné, vétSinou pusobi vice faktori soucasné. Vrasnéni se vyskytuje
pfedeviim u tkanin s hladkym povrchem, hustou dostavou, s nizkou plosnou mémou
hmotnosti a tkanin zhotovenych z nekone¢nych syntetickvch vlaken.

Hlavnim znakem vrasnéni byva zkraceni nebo prodlouZeni jedné nebo obou 3itych
vrstev. Ve vétdiné pfipadi je vrasnéni Svu nezadouci vlastnosti, v konfek&ni vyrobé oviem
pouzivime Gmysiné vrasnéni pfi navoliovani jedné ze Sitych vrstev (viti rukdvové
hlavice). (1]

Faktory. které ovliviuji vrasnéni $vu (vlivy pisobici pfi zpracovani §vu):

4.1 Vliv sitého materialu na vrasnéni Svu

Je naroéné vyhovét pozadavku na vytvofeni hladkého Svu, protoZe pfi zpracovani
pusobi mnoho faktori souCasné. Navic jsou vyrdabény stile mensi poéty kusi
od jednotlivych modelt a v Sici dilné musi byt zpracovano vétsi mnozstvi riznych druhi
materialii najednou. Specialni nastaveni Siciho stroje neni mozné. [14]
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Dostava

Dostava — vyjadieni po¢tu niti jedné soustavy na jednotku délky druhé soustavy.

U tkanin s velmi hustou dostavou nastiva pfi $iti problém. Jehla, kterd pronikd
do tkaniny, ma pro priichod pouze velmi maly prostor ve sméru utku a predevsim
v osnove. Takeé Sici nit zabere natrvalo ve tkaniné uréity prostor, ¢imz dochéazi k deformaci
Gtkovych i osnovnich niti pravé v linii $vu. A jelikoZ jsou osnovni nité vice napjaté a maji
husté)3i dostavu neZ utkové, vykazuje Sev vedeny ve sméru atku lepsi vysledky z hlediska
vrasnéni. [14]

Materidalové sloZeni tkanin

Textilni materidly mohou byt vyrobeny z pfirodnich surovin (CO, WO, SE, LI, CV)
nebo ze syntetickych surovin (PA, PL, PP atd.)a to jako materialy 100% nebo smésové.
Ve smésovych se prolinaji nékteré vlastnosti syntetickych a pfirodnich vlaken. Nejvétsi
sklony k vrasnéni se vyskytuji u tkanin s vy38im obsahem syntetickych vldken a u tkanin
s ostfe kroucenych prizi. (1]

Hustota a vazba tkaniny

Konstrukce tkaniny, nebo-li vazba je vlastné technologie provazani osnovnich
a utkovych niti za ucelem vytvoreni plo3né textilie. Rizné druhy vazeb vykazuji rizny vliv
na vrasnéni. Vyssi sklon k vrasnéni se vyskytuje u pevnéjsich, méné pruznych vazeb. jako
je napi. platnova, atlasové vazby jsou mékéi a pruznéjsi. [1]

Také tloustka Sitého materialu, kterd pfimo ovliviiuje spotiebu stehu a to, jak se Sici
nité piizpasobi Sitému materidlu, se podili na mozZnosti vrasnéni Svu. Tenka tkanina
s hustou dostavou ma sklon ke smr§t'ovani vlivem pusobeni Sici nité. Je praxi ovéfeno, Ze
zpracovani tkanin s hustou platnovou dostavou je obtiznéjsi neZ s vazbou atlasovou. [14]

Specialni upravy materialu

Rizné specialni upravy se provadéji pro zlepSeni nékterych uZitnych vlastnosti
materidlu (napf. nemackava, nezehliva, hydrofobni apod.). Tyto upravy zvySuji sklon
k vrasnéni a sniZuji pruznost vldken. Tedy 1 flauSovy povrch je méné nachylny k vrasnéni
nez material s hladkym povrchem. [14]

RoztaZnost sitého materidlu

Obvykleji je taznost tkaniny ve sméru utku vys$i nez ve sméru osnovy, coZ je
zpisobeno tim, Ze pfi procesu tkani jsou osnovni nité pevné napnuty, kdezto utkové nité
jsou mezi osnovni volné vkladany. Proto maji 3vy vedené ve sméru osnovy vétsi sklon
k vrasnéni v diisledku vy3siho napéti nez ve sméru utku. [14)

Rozmérové zmény odévniho materidlu
Smritovani tkaniny pusobenim tepla ma na vzhled Svu prakticky nulovy nebo jen
velmi maly vliv. Aviak pfi soucasném pusobeni tepla a vihka dochdzi ke sraZeni, protoze
plisobenim tepla se sniZzuje pevnost materidlu a vihkem se zvySuje taznost. Navic molekuly
vody se vazi na konce vlaken a dochdzi tak k bobtnéni a rozvoliovani struktury vidken a
zméné jejich tvaru, pfedevsim zkraceni. Tento jev je nejvic patrny u prirodnich vlaken. Sici
nit¢ se mohou natahovat také, ale pouze v omezené mife. V extrémnich piipadech je
tkanina v oblasti §vu kratSi a vznikd tak stejny jev jako pfi vrasnéni v disledku napéti.
[14]
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4.2 Vliv sSiciho materialu na vrasnéni $vu

Vrasnéni Svu miZe byt v mensi &i vét3i mife ovliviiovano druhem Sici nité. Sici nité
z ptirodnich vldken (bavinéné, Inéné, zpfirodniho a visk6zového hedvabi) vykazuji
rozdilné vlastnosti nez nité ze syntetickych materiala (PA, PL). Sici nité rozdélujeme nejen
podle materidlového sloZeni, ale také z hlediska technologie vyroby.

Materidlové sloZeni Sici nité

Nité& z pFirodnich vidken jsou pfi zpracovani odévnich materialli zastoupeny v mensi
mife nez nit¢ ze syntetickych materiali. Tato skuteénost je dana nékterymi nepfiznivymi
vlastnostmi téchto niti. Hlavnim diivodem mensiho pouZiti bavinénych Sicich niti je velmi
nizkd taZnost, coz omezuje Sici schopnost nité. Pfi namahani téchto niti ¢ini deformace
cca 5 az 9% a po uvolnéni zistava nit prodlouzena. Je ziejmé, Ze by se tyto nité neméli
pouzivat pro Siti elastickych vyrobki. Dalsi nevyhodou je zvySena srazlivost pfi ptsobeni
vlhkosti. SraZlivost niti se projevi predevdim pfi prani, vlhkotepelném Zehleni
a chemickém ¢isténi. [31] Pevnost bavinénych niti se za vlhka zvysuje. [1]

Z niti ze syntetickych vidken jsou nejpouzivanéjsi predevsim PL Sici nité. Oproti PA
nitim drzi 1épe tvar, maji lepsi taznost, jsou odolné vuci vliviim slunce, svétla a riznych
kyselin. Pfi samotném $§iti se syntetickymi nitémi vznika ur¢ité napéti, které je vsito
do materidlu. Nit ma po zaSiti snahu dopruzovat (tvarova pamét), a tim nepfiznivé
ovliviiuje 3ev. P€kny Sev se ¢asem zacne vrdsnit. Vrasnéni nenastane, pokud bude tuhost
Sitého materialu veétsi neZz zpétna relaxaéni sila nité. Relaxa¢ni sila zavisi na jemnosti,
konstrukci Sici nité, druhu vldken a sefizeni Siciho stroje. Ohybova tuhost itého materialu,
ktera pusobi proti relaxa¢ni sile, zavisi na dostavé, konstrukci, druhu pfize, plosné
hmotnosti apod. (1]

Konstrukce Sici nité

1) 8ici nité hedvabné — z nekone¢nych vlaken
a) monofilové nité — odvod tepla, které vznika pfi Siti na jehle, je velmi maly.
b) multifilové nité — jsou slozené z vice monofilovych vliken
¢) tvarované nité — vznika pruzny a mékky Sev, ktery je odolny proti odéru. (2]

2) Sici nité jadrové
V jadrové niti jsou spojeny vyhody pfirodnich a syntetickych niti. Vyrabgji se
opfedenim syntetického jadra (PLy) pfirodnim materidlem (CO). Syntetické jadro
zajistuje pruZznost a pevnost, bavinény obal odvadi teplo, které vznika pfi Siti
na jehle.

3) staplové nité — z vldken ur¢ité délky zpevnéné zpravidla zikrutem 1)

Jemnost Sici nité

Na vytvofeni hladkého $vu ma vliv nejen druh Sici nitg, ale také jemnost nité. Vzdy je
tieba zvolit co nejjemnéjsi Sici nit vzhledem k Sitému materidlu. Nit soucasné musi
zabezpetit dostateénou pevnost Svu. Spravna volba Sici nit¢ z hlediska druhu materidalu a
jemnosti je jednim z predpokladi, Ze vytvofime kvalitni Sev. [15)

PruZnost Sicl nité

V pritbéhu Siciho procesu je nit namdhdna v tahu a to opakovanym zpisobem. Nit
by méla byt namdhéna jen do oblasti pruznych deformaci, aby nenastaly zpozdéné
elastické vlastnosti.
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]

Ve §vu se pruznost nité nejvice uplatiiuje pfi opakovaném naméahdani. Jedna se o cyklus
zatizeni — odleh&eni. Pfi stejném zatizeni CO a PA niti se polyamidovaé nit prodlouZi vice
a po uvolnéni se vrati téméf do pivodni polohy, kdeZto bavinéna nit zlstava protaZena.

[15]

4.3 Vliv mechanismu Siciho stroje na vrasnéni

Smér §iti a Sici jehla

Pro vzhled ¥vu je velmi diilezita spravna volba tloudt’ky jehly a tvaru jejiho hrotu. Sici
jehla ma pfedevSim za kol propichnout $ity material a pfenést nit na druhou stranu Sitého
materidlu. Pfi propichu tkaniny si jehla vytvéii prostor mezi osnovnimi a atkovymi nitémi.
[15] Tvar Spice Sici jehly se lisi podle pouzitého druhu materidlu. Pro pletené materialy
afidce tkané je vhodna takzvana kulova Spice. Pro §iti kuzi, f6lii ¢i impregnovanych
materiall se pouzivaji fezné hroty (tzn. specialni prifezy zakondeni $pic), kdy vybrousené
hrany téchto hroti usnadnuji vniknuti jehly do $itého materialu.

Tabulka 1 — Priklady charakteristickych Spic jehel [7]

prufez CANU nazev Spice pouziti
@_ Jemné materialy, pleteniny, ostfi
RA | Kulata Spice nefezZe, oddéluje vlakna Sitého
materialu
PB Kuli¢kova Spice elastické materialy, pleteniny
husté kuze, silné impregnace,
DR o g S
; . sads amindty, ostfi feZe v celé délce
@ @‘ 1 Kosoctvercova Spice . .
- pruméru téla, stehy jsou poloZeny
BW Sikmo

husté tkaniny, impregnace,

@ g : lamindty, ostfi feZe Castedné,
KJ Diamantové Spice rozSifuje otvor Sitého materialu,
sniZeni ohfevu
. MF husté tkaniny, kiZe, impregnace,
MK Ctyfhranna Spice laminaty, pro vicejehlové stroje,
ostfi feZze Castecné
LichobéZnikova husté tkaniny, silné¢ impregnace,
@ NJ . b B g e
Spice aminaty, snizeny ohfev

Jestlize je smér Siti rovnob&zny s pfizemi tkaniny ve sméru osnovy, otvory, které
vznikaji propichem jehly, zpisobuji zakfiveni stejnych pfizi tkaniny a to vede k celkovému
zkraceni $vu. Toto Faseni se méné projevuje ve sméru Gtku, kde jsou nité ve vazbé uloZzené
volngji. Pfi §ikmém priibéhu $vu se rozdeli odtlaceni na vice kolmych a podélnych pfizi.

(29]
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b, Siti odidonéné od sméru osnovy

Obrizek 8 - Odtlageni prizi tkaniny v misté vpichu jehly [29]

Pfi Siti je nutné volit co nejjemnéj3i jehlu, oviem priméfené k §itému materialu. Musi
byt jesté schopna zpracovat $ity material. Velmi dilezitym faktorem pfi vzniku vrasnéni je
teplota jehly. Teplota se zvySuje v pribéhu 3iti v disledku tieni jehly o $ity material.
U syntetickych textilii mize dojit diky vyssi teploté k zafixovani zakfiveni niti v linii $vu
nebo k natavovani pfizi materialu. Pfi pouziti hladké syntetické nité hrozi nebezpeci
natavovani a pfetrhu horni nité pfi Siti.

Aby se zabranilo poSkozeni vazebnich niti, doporucuje se:

- pouzit co nejjemnéjsi jehlu se zaoblenou Spici,
- snazit se odklonit §iti od sméru osnovy nebo utku,
- odvadeét teplo z jehly vzniklé pfi Siti. [29]

Mechanismus posuvu Sitého materidlu

Nespravna volba druhu podavace pro posun urcitého materidlu se podili na tvorbé
vrasnéni Svu. Druh podavace je zavisly na typu Siciho stroje. Hlavnimi pfi¢inami jsou vlivy
tvaru zoubkt podavace, ale i samotna draha pohybu podavace.

Nejbéznéjsi typem podévaciho ustroji je spodni zoubkovy podavaé. Posuv Sitého
materialu probiha ve 4 fazich. Idealni draha pohybu tohoto podavace by méla byt ve tvaru
obdélniku. Skute¢na trajektorie pohybu ma tvar elipsy. [16]

Zoubky, které zabezpeéuji posuv, mohou ovlivnit kvalitu posuvu, ale i do jisté miry
material poskodit. Pilovity tvar zoubkl nezajiStuje dostate¢nou tahovou silu materialu
ve sméru §iti. Pro jemné tkaniny je vhodnéjsi pouZzit zoubky pyramidové.

Pfi podavani podava¢ nedoseda najednou celou svou plochou na tkaninu, ale postupné.
Nejprve zabird svou pfedni Casti, kterd se projevi nad stehovou deskou, tim se spodni
tkanina stlacuje a je drzena patkou. To vede k navoliiovani spodni tkaniny, které se
projevuje fasenim.

Regenim tohoto problému je tzv. diferencialni spodni podavéni, které se sklada ze dvou
podavacii s rozdilnou rychlosti. Rozdilna rychlost vede k tomu, Ze v misté tvorby stehu je
spodni vrstva napjata a Sev je hladky. [14)

U né&kterych tkanin je povrch velmi hladky. Pfi se$ivani dvou vrstev textilie s nizkym
povrchovym reliéfem dochéazi mezi vrstvami k malému tieni a prokluzu. Mezi velmi
hladké tkaniny patii predevsim podSivkové materidly s hladkych syntetickych vldken, které
se vyznaluji vysokou klouzavosti a tato vlastnost je pro né¢ typickd. [2] Také
u laminovanych textilii neni samotny dolni zoubkovy podaval schopen zajistit posuv.
Proto se u materialti s pfilnavym povrchem vyuziva navic jehelni podavani, kdy je pohyb
jehly a spodniho podavéni ¢asové synchronizovany. Jehla fixuje seSivané materialy pfi
posuvu, materialy se posunuji stejné a nedochézi tak k vrasnéni. (17]
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Bude-li sila tfeni mezi posunovanymi vrstvami tkanin vétsi nez sila posuvu, kterd musi
byt veétsi neZ sila tfeni horni tkaniny o patku, potom obé¢ sesivané vrstvy budou posouvany
soucasné a nebude dochazet k vrasnéni.

Velmi zalezi také na sméru $iti. Tkaniny maji v osnové i v ttku rozdilnou nerovnost
povrchu, coZz ma vliv na treni. Pokud vedeme 3ev v ttku, kde je nerovnost vétsi, zvetsi se
nam tieti mezi vrstvami, a tim se zmensi vrasnéni. [30]

Viiv pFitlacné patky

Tlak pusobici na patku neni rovnomémné rozloZzen po celé délce patky a také neni
konstantni, ale zavisi na podava¢i a pfitlatné pruziné. V disledku nerovnomérné
rozloZenych sil tlaku patky na horni vrstvu materialu a sily vyvolané pohybem podavace
vznika protahovani horni tkaniny pfi sesivani. Pfi nastaveni vy3siho tlaku patky tento efekt
jesté zesili. Tteci sila patky brzdi pohyb vrchni vrstvy materialu, ktery je vyvoldn pohybem
zoubkll podavate nad stehovou deskou. Vrasnéni se projevuje u materiali s velkou
roztaznosti, kde deformaci zptsobuje velky tlak patky. [14]

Velikost otvoru ve stehové desce

Jehelni otvory ve stehové desce jsou odstupfiovany v navaznosti na silu jehly a typ
stroje. Velikost otvoru je uzce spojena s tloustkou jehly. Jehla ma prochazet stfedem
otvoru stehové desky, vzdalenost mezi diikem jehly a okrajem otvoru stehové desky by
méla byt maximalné 1 mm. Mensi otvor zamezuje tvorbé trychtyrku, které vznikaji pfi
pruniku jehly do tkaniny. Mistni zvétSeni plochy tkaniny je pak zaSito do Svu a vznika
deformace. U otvoru vétsiho nez 2 mm se zvySuje riziko, ze bude $ity material vtazen
jehlou do otvoru ve stehové desce. Okraj otvoru stehové desky musi byt hladky. [14]

Napéti nité

Pfi nastaveni napéti Sicich nitich niti je nutno respektovat skuteCnost, Ze nité
z prirodnich vlaken maji odlidné vlastnosti od niti syntetickych. Sici nit je béhem siti
protahovéana brzdicim zafizenim, vodici soustavou a stehotvornym ustrojim. Po uvolnéni
vrchni nité nitovou pakou ma nit snahu se vracet do plivodni délky. Pokud dojde k zaSiti
prodlouzené ¢asti nité do Svu, nastava vlivem zkraceni nit€ vrasnéni Svu.

Pro vzhled $vu je velmi dilezité spravné provazani stehu uprostied Sitého materialu.
K tomu je zapotiebi zajistit, aby napéti spodni a horni nité bylo vyrovnané. Prili§ velké
napéti Sici nité zpiisobuje vrasnéni. Nit ma tendenci se vracet do pivodni polohy (relaxuje)
a stahuje $ity material. Vysokym nebo nizkym napétim niti se sniZuje elasticita a pevnost
Svu. (7]

4.4 Ostatni viivy pusobici na vrasnéni Svu

Délka strojového stehu

Mnozstvi stehd na 1 cm ovliviuje pevnost a pruznost Svu, a tim padem i1 jeho vzhled.
Pro vytvoreni kvalitniho §vu se voli cca 3,5-5 stehu na cm. S mensimi hustS§imi stehy roste
vrasnéni §vii a s vétdimi stehy naopak klesda pevnost Svu. Pokud by bylo potfeba 3it
s mendimi stehy. bylo by lépe vyhnout se pfi §iti osnové nebo utku. Ve sméru osnovy i
utku se nachazi vice vazebnich bodi nez v odklonéném sméru, napf. 45°, kde je hustota

niti mensi. [15]
Konstrukce stehu

Kazdy odévni vyrobek vyZaduje pro své zpracovani rizné druhy stehi. Spatné
vysledky z hlediska vrasnéni ma dvounitny vazany steh, u které¢ho dochazi k provazani
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vrchni a spodni nité uprostied dila. V $itém materidlu se tedy nachdzi vétsi mnoZstvi niti
a tim dochazi k v&tSimu stladeni osnovnich a utkovych niti. Dvounitny fetizkovy steh dava
diky svému provézani mimo Sity material lepi vysledky. [15] TaZnost stehii a tim podélna
pevnost 3vu je zavisla na taZnosti Sici nité a hustot& stehu. Tato vlastnost je dana konstrukci
stehu. [30]
Dvounitny vazany steh rovny (t¥ida 301)

Idedlni provazani spodni a vrchni nité nastavé uprostred sitého dila. V jednom vazném
bodu uprosted tkaniny musi vzniknout prostor pro rozloZeni étyf priiméri Sicich niti. Vétsi
pocet niti ve tkaniné zplisobuje vétsi odtaZeni pfizi tkaniny v misté vpichu jehly, &imz se
zvySuje predpoklad, Ze dojde k vrasnéni materidlu v okoli ¥vu (pfedeviim u materialu
s hustou dostavou a nizkou plodnou hmotnosti). [1]

Zasah obsluhy pri Siti

Samotna obsluha 3iciho stroje mize diky své manipulaci zvysit nebo sniZit nebezpeci
vrasnéni. Obsluha by méla mit praxi s danym materidlem a védét, jak s nim pracovat a co
material obnasi. Velmi dilezité je stejnomérné vedeni textilniho materialu [14]. K vrasnéni
Svu mize dojit i pfi nespravném navadéni materialu pod pfitlaénou patku, obsluha material
urovnava a pfidrzuje, tim puisobi opa¢nou silou na silu podavace. Tim dojde k protazeni
spodni vrstvy.

Rozdilnd délka sesivanych ploch dilu

Vada muze vzniknout jiZ pii oddélovani dili ve stiiharné. Divodem miZe byt
nedbalost, nespravny oddélovaci nastroj nebo vliv nékterych vlastnosti Sitého materialu.
Dochéazi tak k oddéleni dili nestejné délky. Obsluha se snazi pfi spojovani téchto dilt
vyrovnat délku tim, Ze jeden dil tkaniny tdhne a druhy zamérné navoliuje. To vede
k vrasnéni $vu. U syntetickych materiali je vrasnéni vyraznéj§i nez u pfirodnich.
U pfirodnich materiali se pusobenim tepla, vlhka a tlaku uvolni napéti, které vzniklo
tazenim krat3i tkaniny a vrasnéni se uplné odstrani nebo alespof zmirni. [14]

Rychlost siti

Se stoupajici rychlosti vzrista nebezpeci vrasnéni Svu. Nit se ¢asto nedokaZe po napéti
tak rychle zrelaxovat. Mimo jiné se strojni Sici jehla vice zahfiva, coz jak jiz bylo fe¢eno,
ma za nasledek zafixovani otvoru, které vznikaji pfi propichu jehly do materidlu.
Za optimdlni je povaZovéno 3iti 3000 az 3500 stehl za minutu. [15]

Nevhodnd priprava

Pokud maiji byt zpracovany odlidné materidly jako napf. vrchovy a podsivkovy
material, musi se vzit v Gvahu jejich rozdilné vlastnosti — struktura, klouzavost, sloZeni,
srazlivost atd. Napiiklad rozdilna sraZlivost textilnich materidli se projevi az pozdéji
pfi prani nebo Zehleni. Nestejnomérna srazlivost rozdilnych materili zpisobuje vrasnéni.
Je tedy nutno maximéalné sladit vlastnosti nejen vrchového materidlt a podsivkového, ale

i Sicich niti a vyztuzného materialu. [14]
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5 Odér

Odévni textilie se neustale namahaji, ohybaji, natahuji, stlacuji a odiraji a to jak béhem
noSeni, tak i pfi udrzbé odévii jako je prani, chemické &isténi. Casem se tak zhoruje jejich
vzhled a dochdzi k opotfebeni, které md negativni dopad na estetické vlastnosti.
Trvanlivost a odolnost proti opotiebeni a poskozeni se d4 posuzovat podle laboratornich
zkousek. Jedna se o destrukéni zkousky. (1]

Odér je nejagresivnéjsi naruSeni povrchu plosné textilie a to bud’ pouze v uréitych
mistech, nebo v celé plose. Dochéazi k nému pii styku mezi textilii a drsnym (abrazivnim)
povrchem, ¢imz se textilie nevratné poskozuje a klesa jeji uZitnd hodnota. Pfi tomto
zpusobu namahéani dochazi nejdfive k odirani jednotlivych vldken, které se nasledné
ulamuji a odpadévaji, péry textilie se ucpavaji uvolnénymi vldkny, dochazi k odéru
vaznych bodu a rozpadu textilie. Odérové zkousky nejlépe prokazuji trvanlivost textilie.
[2,18] Odér jako takovy neni estetickd vlastnost, aviak v dusledku se vyrazné podili
na snizeni estetiky vyrobku. A jak jiz bylo feeno, vie souvisi se v§im, tudiz i tato zkouska
byla zarazena ke zkoumani vlivii pusobicich na vzhled odévi.

Podle zpuisobu, jak k odéru dochazi, rozdéluji se zkoudky do tii skupin:
- odér v plose (v roving),
- odér v hrané (v piehybu),
- odér v obecném sméru (nahodily). (2]

Kromé tohoto zdkladniho rozdéleni se mize méfit odér v jednom sméru, ve dvou
smérech, dotyk pfimkovy nebo plodny, popf. v preloZeni. K odirani se pouzivaji brusné
papiry ruznych drsnosti, ryhované kotouce, kartace, apod. Existuje n€kolik podminek
pro simulaci odirani textilie, aby bylo moZno vybrat tu, ktera se nejvice blizi skute¢nému
stavu. [18] ZkouSeni muze byt aplikovano bud’ za sucha pouze v klimatizovaném stavu
nebo za mokra. [1]

Zkousky odolnosti v odéru jsou simulaéni zkousky, které napodobuji, jak dlouho
textilie snese namahani (odirani) pfi praktickém pouzivani (no3eni, povleteni na postel,
technické uzivani, atd.). Toto namdhani muZe byt realizovéano jako odirdni textilie
o textilii, odirani textilie o hladky pevny povrch (Zidle, hrana stolu), odirani textilie o drsny
pevny povrch (cihly, tvarnice v pfipadé pracovnich odévi a pracovnich pomiicek). (28]
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PRAKTICKA CAST
6 Priprava a vybér materialu

Jak je znamo, jednotlivé zkuSebni metody neodpovidaji presné podminkam uzivani
vyrobku v praxi a vysledky téchto metod proto nejsou tplné v souladu se skute¢nosti.
Tento fakt je zpisoben hlavné nedokonalosti zkusebnich piistroji, které nedokaZi presné
napodobit slozité podminky pouZiti a mechanismus opotfebeni. Ke skuteénému vysledku
se lze pouze co nejvice priblizit. Navic byly ¢asto vyvinuty rizné zkudebni metody
k méfeni jediné vlastnosti. VétSina zkousSek je samoziejmé normovéna, ale i pfesto je
dilezité k porovnani jednotlivych vlastnosti riznych vyrobki pouzit jednotnou metodiku.

Byly vybrany tifi druhy vrchnich odévnich materiali a tfi druhy podSivkovych
materiali. Vrchové materialy jsou uréeny pro zhotoveni sportovni bundy a sportovnich
kalhot. Materialy se od sebe lidi . Jeden ma z rubové strany Gore-tex"ovou membranu,
konkrétné se jednd o Gore-tex® XCR™. Ten, jak jiz bylo vySe popsino
v kapitole /.71.4.3 Laminované materialy s membranou, ma vrchovy material tkany v
ripstop vazbé, ktera zvySuje odolnost v odéru. Druhy materidl ma zrubové strany
nalaminovy PU zatér a jedna se o textilii 0 nizSi plodné hmotnosti. Tfeti material je bez
jakékoliv dalsi upravy a je smésovany s bavlnou, narozdil od pfedchozich materiala, které
jsou 100% syntetické.

Jako podsivkovy material byla zvolena klasicka leskla taftova podSivka, déle dérovana
podsivka, ktera se pouziva do letnich sportovnich odévii a fleecovy material uréeny
pro zatepleni odévu. V3echny tfi materialy jsou syntetické.

Jako spojovaci materidl byla pouzita PL Sici nit, ktera se také vyznamné podili na
kvalité a estetice 3vu.
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6.1 Materialy pouzité v experimentech

Tabulka 2 — Obrazky pouZitych od&vnich materiali

nazev ukazka nazev ukazka

Matenial ¢.1 Material ¢.2

Material ¢.5 Material ¢.6

Matenal ¢.7

Material ¢.3 . Material ¢.4
t )

Podrobnv rozbor viech materidlu spolu se ukdazkami skuteénych vzorku je uveden

v Priloze ¢é.12.
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6.2 Spojeni pracovnich vzorku $itim

Z téchto materiali bylo vytvofeno devét kombinaci, vzdy spojenim vrchového
materidlu s podSivkovym spole¢né. Pfedmétem zkouméni se staly dva druhy $vii, které
se mohou pouZit na sportovni bundu nebo kalhoty jako spojovaci §vy vrchového
a poddivkového materidlu. Jedna se o $vy 2.02.01 — jednoduchy zahnuty pfeplatovany Sev
a 1.08.01 — jednoduchy podehnuty hibetovy Sev. V praci jsou déle uvadény pro srovnani
také jeSte¢ dalSi dvé mozné varianty $vii, které by bylo moZno pouzit pro stejny ucel
spojovani a to Svy 1.01.01 — jednoduchy hibetovy 3ev a 1.06.02 — dvojity hibetovy Sev.

20200

Obréizek 9 — Vypod3ivkovans sportovni bunda — trupovy dilec z rubové strany

1.08 01 1LoLm /
s - j/ - - e

10w (02

Obrizek 10 - Vypod3ivkovana sportovni bunda — rukiv z rubové strany
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(KL} 106,02

LOK DI

101

Obrizek 11 — Detaily limce a kapuce sportovni bundy

6.3 Kombinace materialu pro pracovni vzorky
Tabulka 3 — Spojeni riznych materidli pro vznik pracovaich vzorki
pracovni vzorky | spojeni materidlu
Kombinace ¢&.1 Material ¢.1 +4 +7
Kombinace ¢.2 Material ¢.1 + 5+ 7
Kombinace &.3 Material ¢.1 + 6+ 7
Kombinace ¢.4 Material ¢.2 + 4+ 7
Kombinace ¢.5 Material ¢.2 + 5+ 7
Kombinace ¢.6 Material ¢.2 + 6+ 7
' Kombinace &7 | Materidl &3 +4+7
Kombinace &.8 | Materidl &3 +5+7 |
Wacc &9 | Materidl €3 +6+7 |

V Priloze ¢ 2 se nachazi fotografickéd ukazka spojeni jednotlivych druhi materiala.
Rizné typy pouZiti $vii na riznych mistech v odévu jsou vypsany v kapitole
9. Hodnoceni odéru v Tabulce 17 - Odirani ruznych druhi $vit ve vyrobku pri noseni.
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6.4 Parametry Sicich stroju

Pracovni _vzquy jsou zhotoveny ve tiech provedenich, pokazdé na jiném Sicim stroji.
To ma potvrdit &i vyvratit vliv rozdilnych Gstrojich Siciho stroje na kvalitu $vu. Parametry

Sicich stroji, pomoci kterych byly zhotoveny pracovnich vzorky:

SICI STROJ PRITLACNOU PATKOU A SPODNIM ZOUBKOVYM

PODAVACEM (Sici stroj &.1)

Tabulka 4 — Parametry Siciho stroje se spodnim zoubkovym podévénim

nazev Siciho stroje

JUKI

steh rovny vazany (tfida 301)
délka stehu 4 stehy/cm (2,5 cm)
pocet jehel ]
systém jehly DB X 1
jemnost jehly 14 (Nm 90)
nahradni systémy 6x231

SY1361
podavani spodni zoubkové
ustroji zachyceni vertikalni rota¢ni chapac
smycky
max. rychlost 2800-3400 ot./min
motor 50/60 Hz

550 W

220-240 V

SICi STROJ S POHYBLIVOU PATKOU A SPODNIM ZOUBKOVYM

PODAVACEM (Sici stroj €.2)

Tabulka 5 - Parametry Siciho stroje s pohyblivou patkou

nazev Siciho stroje

BROTHER DB2-B773-006

steh rovny vazany (tfida 301)
délka stehu 4 stehy/cm (2,5 cm)
ocet jehel 1
systém jehly DB X 1 #11
jemnost jehly 14 (Nm 90)
nahradni systémy ---
podavani spodni zoubkové

vrchni s pohyblivou patkou

tstroji zachyceni

vertikalni rotaéni chapac

smycky

max. rychlost 4500 ot/min

motor 50/60 Hz
550 W
220-240 V
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SICI STROJ S JEHELNiM PODAVANIM A SPODNIM ZOUBKOVYM
PODAVACEM (Sici stroj &.3)

Tabulka 6 - Parametry Siciho stroje s jehelnim podéavanim

nazev Siciho stroje BROTHER DB2-B721-3
steh rovny vazany (tfida 301)
délka stehu 4 stehy/cm (2,5 cm)
pocet jehel 1
systém jehly DB X 1 #14 (#11 - #18)
jemnost jehly 14 (Nm 90)
nahradni systémy ---
podéavani spodni zoubkové

vrchni jehelni
ustroji zachyceni vertikalni rotacni chapac
smycky
max. rychlost 5000 ot/min
motor 50/60 Hz

550 W

220-240 V
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7 Zjistovani tlou$t'’ky $vu — Experiment 1

Tloustka textilie mize byt definovana jako kolméa vzdalenost mezi licni a rubovou
stranou textilie. Je rozdil, zda se tloustka materidlu bude méfit bez pritlaku jen volné nebo
s pfitlakem stlatenim mezi Celistmi, A protoZze textilni materidl je material snadno
deformovatelny (stlacitelny), probiha méfeni na tloudtkoméru s pritlakem. [28]

Celkova tloustka Svu je dilezitym &initelem, ktery mize do znaéné miry ovlivnit odér
Svu i vrasnéni. U odéru plati, Ze u pfili§ silného $vu dochézi na exponovanych mistech
k vétSimu odéru materidlu €i Sici nité ve Svu, neZz v okolnich mistech. Objemny 3ev
vystupuje z reliéfu materialu a se odira o material téhoZ odévu, o odév pod nebo nad svem
nebo o okolni subjekty pfi kontaktu snimi. Pfi vzniku vrasnéni je to mimo jiné také
tloudtka 3vu. co se podili na zvinéni materidlu ve $vu. Silny 3ev zvySuje moZnost
nespravného provazani stehu a rozdilné napéti Sicich niti.

Tloustka jednotlivych materialii byla zméfena na tloustkoméru DM 100T na KOD.

Parametry méficiho pristroje:
- plocha méfici desky: 10 — 25 cm’
- hmotnost méfici desky: 50 g
- doplnujici zavazi: 375 g

Obrézek 12 - Stanoveni tlouSt'ky plodné textilie — h: tloudt'’ka textilie, p,,: m&rny pFitlak [28]

Tabulka 7 — Ukézka $vii a vipodet celkové tlouSt'’ky Svi

trida Svu druh Svu nazev Svu niakres hodnota T

jednoduchy
hibetovy
Sev

e

1.01.01 T=t+y

jednoduchy
podehnuty
hibetovy
Sev

hibetové Svy 1.08.01

1.00.00

T=3t+v

dvojity
hibetovy
Sev

1.06.02

——

ptepliatované
Svy
2.00.00

2.02.01

jednoduchy
podehnuty
preplatovany
Sev

T=2t+v
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|

Hodnota ,,T* se rovna celkové tloust'ce §vu. Hodnota 1 je rovna ..x t*“ pouze v tom
pripadé, Ze vSechny vrstvy Svu jsou z jednoho materialu.

T....tloustka §ité vrstvy celkem
t.....tloustka vrchového materialu
v....tloustka podsivkového materialu

Tlousr’ka jedné vrstvy pouzitych materidlii:

Tabulka 8 — Tloudt'ka jedné vrstvy

vrchovy material t [mm]
material ¢.1 0,40
material ¢.2 0,24
material ¢.3 0,23
podsivkovy material |v [mm]
material ¢.4 0,40
material ¢.5 0,22
material ¢.6 2,69

Vypocet celkové tloust’ky Svu jednotlivych kombinaci materidalu:

Vypoétené hodnoty jednotlivych kombinaci materialt jsou uvedeny v Priloze ¢.3.

Porovnani hodnot tloudt’ky $vii 1.01.01 a2.01.02 a §va 1.08.01 a 1.06.02

Tabulka 9 — Celkova tloust’ka podle typu $vu a druhu materiilu

P . 1.01.01 2.02.01 1.08.01 1.06.02
T [mm] T [mm] T [mm] T [mm]

1 0,80 1,40 1,60 1,60

2 0,62 1,02 1,42 1,24

3 3,09 3,49 3,89 6,18

4 0,64 0,88 1,12 1,28

5 0,46 0,70 0,94 0,92

6 2,93 217 341 5.86

7 0,63 0,86 1,09 1,26

8 0,45 0.68 0.91 0.90

9 2,92 3,15 3,38 5.84

Vyhodnoceni zkouSky

Nejmensi tloustku $vu vykazuje Kombinace ¢.4 (spojeni matelrié.lu s PUR zatérem
a dérované podsivky), které byly spojeny Svem | .01.01. Tloust’ka évugc 0.46 mm.
Nejobjemnéjsiho $vu bylo dosazeno u Kombinace ¢&.4 (smésovy material s fleecem)

ve Svu 1.06.02 ato 6,18 mm
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8 Hodnoceni vrasnéni — Experiment 2

Existuje vice metod pro hodnoceni vrasnéni a hladkosti §vii.

V tomto experimentu byla pouZita metoda porovnavani vzorki s etalony. Tato metoda
byly zvolena proto, Ze vyuziva subjektivniho hodnoceni probanti, protoze pravé vizualné
hodnoti spotiebitel vyrobek pii koupi a béhem uzivani. Nema k dispozici zadny méfici
piistroj. Jeho o€i jsou jeho pomtickou k hodnoceni.

8.1 Hodnoceni vrasnéni $vi — porovnavani vzorku s etalony

Priprava pracovnich vzorku

Pro hodnoceni hladkosti §vii se pripravi tii pracovni vzorky. Norma CSN 80 0832
nafizuje vzorky o rozmérech 40 x 40 cm. Nebylo mozné dodrzet tyto dané podminky
normy, jelikoZ testovany material neni b&Zné snadno dostupny a firmy nejsou ochotny
poskytnout dostate¢né mnoZzstvi materialu, aby bylo mozné vie proméfit podle normy.

Byl zvolen rozmér pracovnich vzorkii 12 x 24 ¢m a to z toho diivodu, aby mohly byt
vzorky nasledné rozstfizeny na polovinu pro méfeni odéru. VZdy jedna strana je
rovnobéZna se smérem podélnym (osnova, sloupek) nebo pfi¢nym (utek, fadek). Uprostied
se zhotovi dany Sev, pfi¢emz je tfeba dbat toho, aby vzdy viechny pracovni vzorky byly
usité pii stejném sefizeni Siciho stroje, stejnou tloustkou Sici jehly a stejnymi nitémi, jinak
by nebylo mozné vzorky objektivné hodnotit. Okraje vzorki se musi zapravit proti trepeni.

Sev se dd vést ve sméru osnovy nebo titku.

Tabulka 10 — Svy hodnocené v experimentu

’

g Preplatovany Sev byl veden ve sméru osnovy.
2.02.01 |V odévnim vyrobku pfevazuje tento smér Siti.

Hibetovy Sev byl veden ve sméru utku.
V odévnim vyrobku jsou timto zapraveny
1.08.01 | dolni okraje odévu, rukavii a nohavic nebo

L kapuce. ]

()

Postup pfipravy vzorku:
1) vystfihnout vzorky ve stanoveném sméru a predepsaném rozméru
2) slozit dvé vrstvy tkanin na sebe a podle druhu zhotovit Sev
3) zajistit okraje vzorki proti vyparani zoubkovacimi niizkami

Podminky hodnoceni vrdasnéni $vii . .
Byla hodnocena hladkost Svu odévnich vyrobku pfed'prz'mim. lj'. \'zh'led §vu po u'ém'.
Kazdy pracovni vzorek se hodnoti tfemi pozorovateli (lidskymi subjekty) nezavisle na

sobé. Pozorovatelé porovnavaji vzorky s etalony, pfitemz se zaznamena Cislo etalonu,

které pozorovatel vyhodnoti jako nejblize odpovidajici vzhled h(Tdnuc.cnéhn vzorku.

Etalonii je celkem pét a vyjadfuji 5 stuphi vrasnéni. Etalon ¢islo 1 je nejvice zvrasnén,

naopak etalon &islo 5 je hladky. tzn. nezvrasnény. ' '

Hodnoceni se provadi v piedem upravené mistnosti s pfedepsanym osveétlenim.

Pro hodnoceni vzhledu $vii se vyuziva osvétleni shora.

Pracovni vzorek se umisti na prohlizeci desku a vedle néj ve stejné roviné se umisti
sada péti fotoetalonti. Pozorovatel se postavi do vzdalenosti 120 ecm od prohliZzeci desky
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Pf‘ed zk.m’léen)? qufelf. :Zaznamené se Cislo etalonu, jehoZ vzhled ohodnoti pozorovatel
jako nejvice odpovidajici vzhledu vzorku. Ptipadné 1ze uvést prisluny mezistupen.  [27]

Namérené vysledky

Pti zkouSeni tii pracovnich vzorkii se ziska devét hodnot. Z téchto hodnot se vypocita
primér, ktery se zaokrouhli na nejblizsi mezistuper. Vysledky hodnoceni se mohou lisit
maximalné o jeden stupen, jinak je nutné zkoudku opakovat na nové zhotovenych vzorcich.

8.1.1 Svy zhotovené na $icim stroji s pevnou pritlaénou patkou a
spodnim zoubkovym podavaéem

8.1.1.1 Jednoduchy zahnuty pFeplatovany Sev 2.02.01

!
’
’

Vzhled $vu 2.02.01 byl hodnocen pouze z licni strany, protoZe rubova strana $vu je zaSita
a schovana uvnitf hotového odévniho vyrobku.

V Tabulce 27 jsou uvedeny primémé hodnoty vysledku stupné vrasnéni, kdy vzdy tfi
respondenti nezavisle hodnotili tentyz vzorek. Silné oznatené primémé hodnoty ukazuji
stupenl vrasnéni jednotlivych kombinaci materialu.

Tabulka 11 — Vysledky hodnoceni vrasnéni Svu 2.02.01 zhotoveného na Sicim stroji &.1

vzorek prumérné hodnoty zvrasnéni Svu zvrasnéni:
kombinace ¢.1 5 ---
kombinace ¢.2 3.5 podsivkového materialu
kombinace &.3 45 vrchového materialu
kombinace ¢.4 4 obou matenala
kombinace &.5 4 obou materiala
kombinace ¢.6 3 vrchového materialu
kombinace ¢.7 5 ---
kombinace ¢.8 4,5 podsivkového materialu
kombinace ¢.9 45 vrchového materialu

Vyvhodnoceni zkousky

Sev je veden ve sméru osnovy obou materidli. Tyto Svy maji vSeobecné vetsi sklon
k vrasnéni v disledku vy3siho napéti nez ve sméru utku. Siti se uskuteénilo tak, Ze oba
materidly byly poloZeny na sebe a vrchni nit byla vZdy vedena po vrchovém materialu
a poddivkovy materidl lezel na strané zoubkového podavaé!:. Vzhlf:d Svu 2.02.01 b'_vl
hodnocen pouze z licni strany, protoZe rubova strana Svu je zaSita a schovana uvnitf
hotového odévniho vyrobku.
Kombinace &.1 — kombinace spojeni tkaniny a pleteniny pfinasi jista uskali. Dérovana
pletend podsivka je taznéjsi nez vrchovy tkany materidl. Presto vzniknul hladky spoj.
Je dilezité na Sicim stroji 8it po vrchnim materialu (vrchni matcn;’l'l’nahofc. quéivka dole).
Zoubky spodniho podavate pfi podavini zachyti plochu materidlu, kterd je stlatena a
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drzena patkou. Spodnim materidlem byla vtomto piipadé pletenina, kterd Casteéné
vyrovnala vizualni zvrasnéni svou strukturou.

Kombinace ¢.2 — hladkd, husté dostavena podsivka v platnové vazbé je obtiznéji
zpracovatelna, nez kdyby se jednalo o material napk. s atlasovou vazbou a nizsi dostavou.
Tenka husta tkanina ma vy3si sklon ke smritovani diky vlivu piisobeni §ici nité. Velky vliv
ma i to, Ze u velmi hladkych textilii neni zoubkovy podavaé schopen zajistit pfesny posuv.
Navic se jedna o 100% synteticky material, u kterého se projevuje vy3si sklon k vrasnéni
neZ u prirodnich materialii. Vrchovy material obsahuje 50% ptirodnich vlaken.

Kombinace ¢.3 — zde se naopak projevilo vrasnéni u vrchového materidlu. Obecné je
flausovy povrch méné nachylny k vrasnéni nez material s hladkym povrchem. Zde se
vlastné jednd o spojeni materiali vyrazné odlisné tloustky. Tenéi tkanina ma vétsi tendenci
vrasnit se od stehové fady do plochy materialu vlivem $ici nité, ktera pfi daném napéti je
zatahovana do objemného materialu a zten¢uje celkovou ifku $vu misté stehové fady.
Kombinace ¢.4 — bylo hodnoceno vrasnéni obou materidli, pficemz vice se zvrasnil
vrchovy materidl. PodSivkovy material pouze Casteéné a vrasnéni se neprojevilo hned
vedle stehov¢ fady, ale az dal v plose materialu jako mirné zvInéni. U vrchového materialu
byla provedena tUprava zrubové strany (naneseni vrstvy PU zatéru). Kazda takova
specidlni Uprava sniZuje pruznost a pfizpusobivost vldken a zvySuje moZnost vrasnéni.
Po propichu materidlu jehlou vznikaji trvale nezacelitelné otvory a dochazi vlastné
i k poskozeni vldken podkladové tkaniny v misté vpichu, protoze pfize osnovy a utku jsou
pevné nalaminovéany k zatéru a nemohou byt jehlou odtlaceny stranou. Podkladova textilie
ma hustou dostavu, coz také zvySuje riziko vrasnéni.

Kombinace .5 — toto spojeni pfineslo zvrasnéni obou materiali. U vrchové tkaniny se
projevil podobny problém, jako u pfedchozi Kombinace ¢.4. Spodni materidl je naopak
podsivka s vysokou klouzavosti, které sniZuje tfeni mezi materidlem a zoubkovym
podavacem.

Kombinace &.6 — jak vyplynulo ze zkousky, vykazala tato kombinace nejhorsi vzhled
z hlediska hladkosti $vu. Vrchovy material je silné zvrasnény a nedokazal se vyrovnat
s tloustkou podsivkového materialu, kdy byl Sicim materidlem stahovan a deformovén. Na
vrasnéni se vyrazné podilela i pfitla¢na patka, ktera brzdila pohyb vrchniho materialu
Kombinace ¢.7 — spojeni Sitim pfineslo hladky Sev. Oba materidly byly posouvéany pod
patkou 3iciho stroje soucasné a nedochézelo k vrasnéni.

Kombinace ¢.8 — zde se vrasnil pouze podsivkovy materidl, viz. Kombinace ¢.2. Vrchovy
material zastal hladky, protoZe napf. oproti vrchovému materidlu se zatérem ma tento nizsi
dostavu. tudiZ neni tak velké riziko vrasnéni. Po pruniku $ici jehly materialem také zistava
v membrané trvaly otvor.

Kombinace &.9 — k vrasnéni vrchového materidlu doslo ze stejného diivodu jako v pfipadé

Kombinace ¢&.3.
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7.1.1.2 Jednoduchy podehnuty hibetovy Sev 1.08.01

C &/

Bylo proved_eno dvoji hodnoceni vzhledu §vu 1.08.01. Nejdfive z rubové strany $vu,
tj. ze strany spojent vrchového materidlu a podsivky a poté zvlast z licni strany $vu,
tj. ze strany, kterd je u hotového odévniho vyrobku povazovéna za vnéjsi.

Tabulka 12 — Vysledky hodnoceni vrisnéni §vu 1.08.01 zhotoveného na Sicim stroji &.1

prumérné hodno : rumérné
vzorek vrasnéni rubovéty zvrisnén Eterého hodr;oty vrasnéni
materialu .
strany licni strany
iombinace ¢.1 5 — 5
kombinace ¢.2 4,5 podsivkového materidlu 5
kombinace ¢.3 45 vrchového materialu 4,5
kombinace ¢.4 4 podsivkového materialu 4,5
kombinace ¢.5 4 obou materialu 4
kombinace ¢&.6 4 vrchového materialu 4
kombinace ¢&.7 5 - 5
kombinace ¢.8 4,5 podsivkového materidlu 5
kombinace ¢.9 5 - 5

Vyhodnoceni zkousky

Kombinace &.1 — hladky vzhled materialu ve $vu z obou stran.

Kombinace &¢.2 — mirné zvrasnéni podSivkového materidlu, které muZe byt zpisobeno
piili3 silnou jehlou pro tento material nebo pohybem patky po povrchu materialu pfi Siti.
Kombinace &3 — vrchovy material je mirné zvrasnény vlivem tloustky podsivkového
materidlu, kdy byl objem fleecu napétim Siciho materidlu stahovan a vrchovy material byl
tak deformovan. Podsivkovy material pfitom zustal hladky.

Kombinace &.4 — vrchovy material s PU zatérem je tenky, mé hustou dostavu a je celkoveé
nepruzny a nepfizpisobivy. Materidl by snesl pii Siti jemné&jsi jehlu, éimil by se dalp
eliminovat vrasnéni. Treci sila pfitlaéné patky brzdi pohyb vrchového materialu, ktery je
shmovén proti sméru $itf a vytvafi tak Sikm¢é zvrasnéni v Sitce podehnuti Svové zalozky.
Kombinace &.5 — stejny problém jako u Kombinace &.4. ‘
Kombinace &.6 — taktéz podobny problém jako u Kombinace ¢.4. Navic tenky 'vrchov)i
material, u néjZ specidlni PU uprava zvysila tuhost se nedo%cézgl \fyrovnat s objemnosti
poddivkového materialu a byl tak stehovou fadou deformovin i z licni strany.

Kombinace &7 — nedodlo k Zadnym deformacim vrasnéni vrchového ani podsivkoveho
materidlu, ¢ - : .
Kombinace &8 — vrchovy materidl zustal hladky. Leskla tifana podSivka se mime
zvrésnila, co? milZe mit stejné priiny, jaké jsou popsané u Kombinace &2
Kombinace &.9 — piestoze zde jde o spojeni dvou maler!alq naprostc'v'odhﬁne tloustky,
vrchovy materidl se diky své struktufe a vazbé DCZV!‘I!SI?II. l}/lallen:?l S (J'orc—'texo.\"ou
membranou ma hrubgi povrchovy reliéf a prosel tak lépe poddvacim i pfitlatnym ustrojim.

Sev je hladky z obou stran.
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Sev 1.08.01 se choval jinak z hlediska vrasnéni ne pedchozi sev 2.02.01. Siti se
realizovz?.lo tak, Zze zoubkovy podava¢ prisel do kontaktu jen s vrchovym materidlem a
vrehni nit byla vedena ze strany oznagené jako rubova strana §vu. Tzn.. Ze stehova fada je
vedena pouze po povrchu vrchového materialu a podsivkovy material je umistén uprosted
mezi vrchovym materidlem. Vlastnosti podsivkového materialu tudiz ovlivnily zkoumany
Sev 0 néco mene nez Sev 2.02.01. a jednotlivé vrstvy materialt se pfi $iti nechovaly tak

odlisné. PodSivka nebyla posouvana zoubkovym podavadem a pfitlaénou patkou byla
ovliviiovdna jen ¢astec¢né.

8.1.2 Svy zhotovené na Sicim stroji s pohyblivou patkou a zoubkovym
podavacem

8.1.2.1 Jednoduchy zahnuty pfeplatovany Sev 2.02.01

!
/
!

Tabulka 13 — Vysledky hodnoceni vrasnéni Svu 2.02.01 zhotoveného na Sicim stroji .2

vzorek prumérné hodnoty zvrasnéni Svu zvrasnéni
kombinace ¢.1 5 il
kombinace ¢.2 4 podsivkového materialu
kombinace ¢.3 5 ---
kombinace ¢.4 5 ---
kombinace ¢.5 4,5 podsivkového materidlu
kombinace ¢.6 4,5 vrchového materialu
kombinace ¢.7 5 ---
kombinace ¢.8 4,5 podSivkového materialu
kombinace ¢.9 5 —
Vyhodnoceni zkouSky

Kombinace &.1 — po sesiti obou materialii vytvofen hladky Sev.

Kombinace &.2 — opét se zvrasnil pouze podsivkovy materidl. Vrchovy material byl
posouvan pohyblivou patkou. PodSivka se posouvala pomoci zoubkil zoubkového
podavace a nebyla tak ovlivnéna pohybem vrchni patky. Zoubky spodniho podavace
pfispély u tohoto hladkého podSivkového materidlu s nizkym koeficientem tfeni
k nezadoucimu vrasnéni, protoze nedoslo ke spravnému posunu materidlu ve sméru ﬁili..
Kombinace &.3 — je vidét patrny rozdil mezi timto Svem zhotovenym na SS s pohyblivou
patkou a Svem, ktery byl uSity na §S s pritla¢nou patkou. V tomto pripadé je Sev hladky.
prestoze kazdy material ma zcela jinou tloust'ku. Puh,\-:hliv:i ‘pmka dokazala plymfle
posunovat vrchovy material, aniz by se zvr'.'lsnill. ¢ jakkoh:r' zdﬁormuval. Tento material
s obsahem piirodnich vlaken se lépe pfizpusobuje poZa('javkum pri sltl: ' . '
Kombinace &.4 — opét nastala vyrazna zména, €O scﬁtyég hyladkosu élne'ho spoje. Vrchovy
materidl se specidlni upravou je tuhy a ncpﬁzpusnhlyy. Poh}'hln'a’ patka z:ulech'al:f
nepatrné poskozeni a otisk po zoubcich, klerj’_ml je opatfena ze ::ipt}dr}l strany, a k'tcryml
posouva ity material. Z hlediska vrasnéni spoje viak vzniknul diky této pohyblivé patce
hladky sev.
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Kombinefce é-.S — doSlo pouze ke zvrdsnéni podsivkového materidlu a to ze stejného
divodu, jako je uvedeno v pifpadé Kombinace &.2.

Komb}nace 6.6' - tuh'ost vrcho-vého materidlu se projevuje nejvice ve spojeni s objemnym
mékkym podsivkovym materidlem. Pohybliva patka &dsteéné zmimila zvrasnéni, které

vznikalo v okoli stehové fady na vrchovém materidlu, kdy byl objem podsivky mirmné
stahovan stehem.

Kombinace &.7 — zcela hladky spoj.

Kombinace ¢.8 — mimé zvrasnéni podsivkového materidlu, které Ize zdivodnit podobné
jako u Kombinace ¢.2.

Kombinace ¢.9 — hladky spoj. Materidl s Gore-texovou membranou neni tak tuhy jako

materidl s PU zatérem a nema tak velké sklony k vrasnéni, kdyZ je spojovan s objemnym
materidlem.

8.1.2.2 Jednoduchy podehnuty hibetovy Sev 1.08.01

(&

Tabulka 14 — Vysledky hodnoceni vrasnéni Svu 1.08..01 zhotoveného na Sicim stroji &.2

G Sw—y zvrasnéni kterého | prumérné hodnoty
vzorek vrasnéni rubové ¥ :
materiilu vrasnéni licni strany
strany
kombinace ¢.1 5 - 5
kombinace ¢.2 5 --- 5
kombinace ¢.3 5 --- 5
kombinace ¢.4 5 --- 4,5
kombinace ¢.5 4,5 vrchového matendalu 4.5
kombinace ¢.6 4,5 vrchového materialu 4
kombinace ¢.7 5 -— 5
kombinace ¢.8 5 --- -
kombinace ¢.9 5 - S

Vyhodnoceni zkousky

Kombinace ¢.4 — zoubkovym podavatem byl posouvan pouze vrchovy material. Ten se
mirné zvrasnil a to ze strany nazvané jako licni. Faktoru, které ovlivnily hladkost spoje
miize byt vice - nespravné napéti spodni Sici nité, vliv zoubkového podavate nebo pravé
vlastnosti Sitého materialu. _
Kombinace &.5 — podsivkovy materidl je zcela hladky. Vrasnéni z licni strany Svu — viz
Kombinace &.4. Vrdsnéni z rubové strany — material nebyl ani tak zvrasnén v okoli stehoveé
fady, jako spi§ dochdzelo ke Spatnému posunu Svové yﬁloik.y pii Siti, kterd tak ne'b’yla
podehnuta kolmo na prehyb $vu. Materidl byl posouvan puhyhlw'nu patkou ve s’méru Siti.
Kombinace &.6 — tuhy vrchovy materidl se vrésnil z obou stran, jak byl stahovan stehovou
fadou objem fleecové podsivky.
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8.1.3 Svy zhotovené na Sicim stroji s vrchnim jehelnim a spodnim
zoubkovym podavanim

8.1.3.1 Jednoduchy zahnuty preplatovany Sev 2.02.01

!
’
!

Tabulka 15 - Vysledky hodnoceni vrisnéni §vu 2.02.01 zhotoveného na Sicim stroji &.3

vzorek prumérné hodnoty zvrisnéni Svu zvrasnéni:
kombinace ¢.1 5 t
kombinace ¢.2 4,5 podsivkového materialu
kombinace ¢.3 5 -
kombinace ¢.4 4,5 vrchového materialu
kombinace ¢.5 4,5 obou materiala
kombinace ¢.6 4 vrchového materialu
kombinace ¢.7 5 i
kombinace ¢.8 4,5 podsivkového materidlu
kombinace ¢.9 5 ---
Vyhodnoceni zkousky

Kombinace ¢.1 — hladky spoj.

Kombinace ¢.2 — v tomto pfipadé ovliviiuje posun obou materiali vrchni podavani a to
jehelni. Material vespod (podSivkovy) je navic posouvian zoubkovym podavacem. Oba
materialy se pohybuji sou¢asné. Koordinovany pohyb jehly zapichnuté v Sitém materialu
se spodnim podavatem dovoluje spravny posun materiald, které maji sklon se obtiZzné
posouvat nebo pfilisny posun mezi nimi navziajem je nezadouci. Zvrasnéni podsivky muze
byt zpiisobeno nespravnym napétim Sici nité. Nastaveni pfesného napéti pfedeviim horni
nit¢ je dilezité, protoZe je navléknuta v ousku Sici jehly, ktera nevykonava pouze vertikélni
pohyb, jako obvykle. Sici nit je tak vice namahéna a miZe pfispét k nezadoucim
deformacim $itého materidlu.

Kombinace &3 — hladky spoj. Soucasny posun obou materialii zabrafiuje vzdjemnému
posunu a deformaci.

Kombinace ¢4 — mimné zvrasnéni vrchového materidlu miZe byt zapfi¢inéno nespravnym
napétim Sici nité nebo jehlou pfilis vysoké jemnosti, protoZe se jednd o tenky materidl
opatfeny kompaktni vrstvou zrubové strany. Silnd jehla miZe materidl okolo vpichu
zdeformovat, protoZe pfize ve tkaniné nemohou byt odsunuty stranou. -
Kombinace &.5 — zvrasnéni obou spojenych materidli miZe mit podobny dived jako
v pfipadé Kombinace ¢&.4, co se tye vrchového materidlu a Kombinace ¢&.2, co se tyce
podsivkového materialu. Oba materidly jsou charakteristické svou nizkou plosnou
hmotnosti. - :
Kombinace &6 — Vrchovy materidl je silné zvrasnén, pfeslo'Zt: l?yly oba 'mafenal_\' dl?cy
jehelnimu podavéni posouvéany soucasné. Silna jehla v kpml:mam s nespravnym na_gé}nm
Sici nité mize nepoddajny materidl zdeformovat. Velky vliv riiznorodosti obou materiali.
Kombinace &.7 - hladky spoj. 'n R : "

Kombinace &.8 — zvrasnéni podivkového materidlu — viz Kombinace ¢.2

Kombinace ¢.9 — hladky spoj bez deformaci.
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8.1.4 Jednoduchy podehnuty hrbetovy Sev 1.08.01

Tabulka 16 - Vysledky hodnoceni vrasnéni vu 1.08.01 zhotoveného na Sicim stroji &3

prumérné hodnoty .
vzorek vrisnéni rubové zvrisnéni kterého | priamérné hodnoty
strany materiilu vrasnéni licni strany
| kombinace ¢.1 5 i 5
kombinace ¢.2 5 25 5
kombinace ¢.3 5 — 5
kombinace ¢.4 5 — 45
kombinace ¢.5 4,5 vrchového materialu 45
kombinace ¢.6 4,5 vrchového materialu 4
kombinace ¢.7 5 . 5
kombinace ¢.8 5 o 5
kombinace ¢.9 5 — 5
Vyhodnoceni zkousky

Kombinace ¢.4 — vrchovy material z licni strany mimné zvinény — mozna pfi¢ina $patné
napéti spodni nité pro dany material.

Kombinace ¢.5 — pod3ivkovy materidl je hladky, vrasnéni se projevilo z licni i z rubové
strany $vu pouze u vrchového materidlu, ktery je nejvic ovlivnén spodnim podavacim
ustrojim zoubkovym. Opét je dilezité vybrat spravnou Sici jehlu a seridit napéti Sici nite.
Kombinace ¢.6 — vrasnéni materialu z licni strany Svu bylo vyrazné)si nez z rubové, kdy
vrchovy materidal ze spodu ovliviuji také zoubky podavaciho ustroji. Problém je také
v kombinaci obou Sitych materiali. jak uz bylo psano dfive u této kombinace spojeni
v predchozich kapitolach.

8.2 Zavér - Vrasnéni svi

Prokazalo se, Ze pouziti rizného Siciho stroje. zejména rozdiln¢ho zpusobu podaviani
Sittho materialu, mélo velky vliv na vrasnéni vzniklého Svu. Samoziejme, Ze stupen
vrasnéni ovliviuji i jiné dalsi faktory, ale ty nebyly zkoumdany a vzaty v potaz pri
provadéni experimentu. Vysvétleni, pro¢ nevzniknul pii Siti hladky Sev, se udyi_n‘ od
jednotlivich zkousek a uvah moznych pii¢in. Navrhy, jak odstranit, popi. Caste¢né
eliminovat vrasnéni $vu, isou podrobnéji rozebrany v kapitole /0.2 Doporuceni pro
Spojovani dvou ruznych materialu.

Vieobecné tedy zkoudka ukézala hlavné to, Ze esteticky vzhled vzorku materialu se
lisil podle toho. na kterém Sicim stroji byl zhotoven. Primémé nejihuf dopadly \'Zl]fl'ij u::ih%'
na Sicim stroji s pevnou pfitlatnou patkou a spodnim zpuh.l-m\'_\'m ’Pl‘da\'_“'%t"“» _Pm_m'%“ﬂ
patka se obtizné posouvala hlavné po materidlu ¢.2, k’[‘-"'." g ."."5"1"."'k*_"-"“‘"’“" e d!!i}'
specialni tpravé a struktuie. Materidl je i velmi tuhy a ne_prlzpllsob:v_\'. Mira \'I.‘HSI'IC'II‘I a
také vyhodnoceni. ktery materidl se zvrasnil, byli rozdilné i podle typu Uk_’OU spojovanych
materiali, Kazdy material vyzaduje svoje specificke nastaveni a zpracovani. Napf. fleece,
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ktery ma vyrazné vét§.i objem nez ostatni materily, nepfimo ovliviioval vrasnéni ostatnich
materiald, se kterymi byl spojen. Jednotlivé vrchové materialy se musely vyrovnat se
stlatenym objemem materidlu stehovou fadou v misté §iti. Z Tabulky 36 a 37 v Pfiloze ¢.7
je patrno, ze kdyz se pouzil Sici stroj bud’ s jehelnim podavanim nebo s pohyblivou patkou,
nastalo zlep3eni vizualniho vzhledu §vii.

Velmi zalezi i na tom, jaky Sev byl pouzZity ke spojeni dvou materialii (v tomto pfipadé
dvou rozdilnych materidld). Jina tloustka prosivané vrstvy, jiny zplsob rozloZeni kazdého
z material ve Svu a tim 1 jiny material, ktery je posouvan podavacem, ¢i jinym dstrojim.
Napi. ve Svu 1.08.01 nebyl ovlivilovan podSivkovy material spodnim zoubkovym
podavatem jako je tomu ve Svu 2.02.01. Hodnoty vrasnéni prvné zmifiovaného $vu byly
vysdi a 8vy hladsi. Negativné se u tohoto Svu projevilo vrasnéni z licni strany $vu. Tento
jev je velmi nepfiznivy a celkové velmi ovliviiuje vzhled odévu z vnéjsi strany. Ukazka

mozného pouZiti zkouSenych §vii v odévu se nachézi v nasledujici kapitole 9. Hodnoceni
odéru — Experiment 3.
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Odér je mozné hodnotit v plose, v hrané nebo v nahodilém sméru.

9 Hodnoceni odéru — Experiment 3

V pff:ifodflém smafru se odér. zjidtuje na Accelerotoru. Zkusebni vzorek se umisti
do rotujici komory pfistroje, kde je ndhodné odirdn. Obvod komory je vyloZzen smirkovym

papirem a uprostfed komory je umisténa vrtulka. Tot

(SN 80 0833.

'Odér v hrané se ?Jlét'uje tehdy, kdy je potfeba simulovat mista na odévu, kterd jsou
v misté¢ piehybu 'ne'che nal.néhéna (limec, kraje rukavu, odévu, dolni kraje nohavic...).
Zkouska se provradl na specialnim pfistroji. Vzorek se zde piehne ptes kovovou planzetu
a na vrcholu v misté piehybu je material odiran brusnou plochou.

Odér vplose se zkoudi na rotalnim odira¢i. Postup méfeni je uveden v normé
C‘SN' 89 0816'. Oflér v p!o_a§e ma simulovat odirani plo3né textilie v mistech, ktera jsou
namahdna odirdnim v ur¢itych oblastech (sedova &4st, loketni, vnitini strana stehen...) [28]

0 meéfeni je dano normou

Svy namdhané na odér (Svy vytvorené spojenim dvou odlisnjch materidliy):

Tabulka 17 — Odirdni riznych drubi $vii ve vyrobku pFi noSeni

misto
oddv | ru umisténi $vu spojeni dili moZné typy $vii
pfedni mezni Sev pfedni krajové podsadka + podSivka | 2.02.01 1.01.01
zadni mezni Sev g -~ 20201 1.01.01
ritk ; spodni limec + pod3ivka nebo
ol | RSty W prikrenikova podsadka L0100
v Sev dolniho kraje odévu dolni 3vova zilozka + pod3ivka 1.08.01 1.06.02
s plose | 3ev dolniho kraje rukavu | dolni 3vova ziloZka + podsivka 1.08.01 1.06.02
g stojatkovy Sev spodni limec + vrchni limec 1.08.01 1.06.02
@ Svy predniho kraje kapuce | vrchni dil kapuce + podSivka kapuce | 1.08.01 1.06.02
bocni vy vnitini kapsy | kapsa + podsivka 2.02.02
Sev kapesniho viacku kapesni podsadka + kapesni vacek 2.02.01 1.01.01
oder Sev dolniho kmj.c odévu Sev 1.06.02 — vrchovy materidl + 1.08.01 1.06.02
. Sev dolniho kraje rukévu dibaks el JSivka, 1.08.01 1.06.02
hrang | Prihmatovy kraj Kapsy | jinak hranu Svu tvoki jeden material | 1000
Sev predniho kraje kapuce 1.08.01 1.06.02
mezni Sev rozparkového
a + ivka 2.02.01 1.01.01
enle Canmialer SRR °§ T Yy pa
o Sev rozparku v bo¢nim
e zparkové podsadka + podSivka 2.02.01 1.01.01
‘E‘ I;Sc Svu dolni ¢asti nohavic Nz . 0 ’
2 | PIO% [T dolniho kraje odévu__| dolni Svova zalozka + podsivka 1.08.01 1.06.02
Z Sev dolniho kraje nohavic | dolni Svova zalozka + podSivka 1.08.01 1.06.02
odér | Sev dolniho kraje odévu $ev 1.06.02 — vrchovy material + 1.08.01 1.06.02
v sev dolniho kraje nohavic | podsadka nebo podsivka, ' 1.08.01 1.06.02
hran¢ | prihmatovy kraj kapsy jinak hranu Svu tvoti jeden material 1.06.02

Odér v plose u téchto $vii probiha vétSinou z vnitini strany odévu. K odéru dochazi
pfi nodeni vyrobku na téle a to v disledku tieni o spodni vrstvy obletenl, a!e také
0 samotné t&lo nositele. Odév se pfi pohybu téla rizné poliybjo & PosoRvE. VElus X

na charakteru viech materiall, které se
tak mizZe dojit pfi kontaktu vnit
nebo pokud je materidl odirn napf. O néram
v kalhotich. U sportovnich kalhot byvaji ncJ\fice 0
Z vnitini strany. Problém spociva v odirani material (a p
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nebo lyZaiské bol).f. které na sob& maji mnozstvi ruznych prezek, hackt a olek
a zachytdvani matepfilu 0 tyto vy¢nivajici soutasti bot. 1 ’

Odér v hrané je nejcasteji realizovén pfi odirani o télo, nejvice viak pfi kontaktu
S ostatniml_ predméty pfi noSeni. Tj. napi. prihmatovy kraj kapsy je odirén pfi zasunovani
ruky dovnitf kapsy, dolni kraj odévu se odira o kalhoty nebo o batoh. dolni kraj nohavic
o boty, dolni kraj rukavii o t€lo a o okolni predméty.

9.1 Odér Svu v plose

Pfiprava pracovnich vzorki

V experimentu je pouZita norma pro odér v plose, ktery je uréen pro plosné textilie.
Je simulovan odér za sucha. Uelem je ukazat, jak dochazi k odéru ve $vu v misté spoje
vrchniho a podSivkového materidlu. Tyto vy jsou opakované odirany jak o spodni vrstvu
obleceni, tak o pokoZku pii pohybu. V tomto ptipadé jsou zhotoveny vy 2.02.01 a 1.08.01
tak, aby Sev spojujici dva rizné materialy byl umistén uprostred pracovniho vzorku. U vu

1.08.01 je dolni kraj protdhnuty a neni vzaty v Gvahu pfi tomto méfeni. Odér dolniho kraje
je méfeny zvIast jako odér v hrané.

a) 2.02.01 Jednoduchy zahnuty b) 1.08.01 Jednoduchy podehnuty
preplatovany Sev | hibetovy Sev

Obrézek 13 - Ukézka pracovnfho vzorku pro odér v plose

Pro zkoudku je nutné zhotovit (vystfihnout) pét pracovnich vzorki kruhového tvaru
o priméru 115 mm. Vzorky musi byt stejnomémé po celé plose a musi byt stfizeny
vjednom sméru, aby Sev byl veden ve sméru osnovy nebo ﬁll.\'u. Sev 1.08.01 je veden
ve sméru osnovy, Sev 2.02.01 je veden ve sméru Gtku obou materili.

Postup pfipravy vzorki: X )
4) vystiihnout vzorky ve stanoveném sméru a predepsaném rozméru ve tvaru
obdélniku
5) slozit dva druhy tkanin n
postupu
6) vystiihnout nebo vyseknout vzore

a sebe a podle zhotovit Sev podle druhu $vu a dan¢ho

k do kruhového tvaru zadan¢ho rozméru

Podminky zkousky pro hodnoceni odéru .f"'i R
Zkouska je provedena na rotaénim odirati na KOD.
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Obrizek 14 - PFistroj na zkouleni odolnosti textilie v odéru — 1: dolni rotujici hlava s upnutym

zku3ebnim vzorkem, 2: horni pevni pFitlaini hlavice, 3: brusny papir, s: druh a smér oté&eni, h:
vyklenuti vzorku (povrika kuZele) (28|

Nastavené a pouZité parametry nutné ke zkousce:

1)

2)
3)

4)

5)

6)

7)

vodovzdorny brousici papir zrnitosti &.400, rozmér 9.25 x 23 cm

zatiZeni horni pfitlaéné hlavice — pfedepsané zavazi 200 g pro materialy o ploiné
hmotnosti 100 — 150 g/m’

pro materidly o plodné hmotnosti do 600 g/m® je maximum 1000 otacek pro
ukonéeni zkousky

odirana plocha textilie — 50 cm’

vyklenuti hlavice v upinaci hlavici pristroje — S mm

rychlost otageni odiraci hlavice — 70 + 5 ot./min.

Principem této zkousky je upnuti zkouSené textilie na rota¢ni hlavici a jeji odér
o brusny papir, ktery je upevnény na pfitlaéné hlavici. Rotujici kuzelova hlavice
vykonava dva druhy pohybii — rotaéni kolem své osy a krouzivy. Diky tomu se
pritlaéna hlavice odira pouze v povrsce kuzele.

Pracovni vzorky se pred zatatkem zkousky zvazi.

Textilni vzorek je vrotaéni hlavici posazeny na pruzné podlozce z mékkého
vile¢kového sukna na kule¢niky. Vzorek se tedy pevné upne licni stranou nahoru
do upinaci hlavy pfistroje s pfedepsanym nastavenim vyklenuti. Upinaci hlava se
vlozi do pfistroje.

Do horni &elisti se upevni brusny papir. Ten je nutné vymeénit pfi kazdém zkoudeni
dalsiho vzorku materialu. Na ty¢ se nasadi zavaZzi uréené hmotnosti.

Zaklapnutim paky se spusti homni hlavice, ¢imz dojde ke styku plochy brusného
papiru a zkouseného materiélu.

Pristroj se uvede do Cinnosti, material je odirdn. Poet otaek rotujici hlavice je
zaznamenavan pocitadlem. Po kazdych 100 otackach se pristro) sim -zastavi. aby se
pracovni vzorek a brusny papir o€istil a zkontroloval. Hlava pfistroje po kazdych
100 otackach méni smér otadeni. -
Pracovni vzorek se odird aZ do poruseni plodné textilie. Pro tkaniny a pleteniny je
to pfi poruleni jednoho vazného bodu, u vlasovych' tkanin p:h' porudeni nebo
vypadéani vlasu. U materialii spojenych Svem to muze byt' poruﬁem. stehu v fadé $vu.
Pristroj se pak zastavi a odecte se pocet otacek. Pracovni \'!zorky jsou opét zvazeny
a zjisti se ode¢tenim abytek hmotnosti po odéru s pfesnosti na 0,1 mg. [27]

52



|’j Studie vlastnosti vii pri spojovani riiznych druhii materiali

9.1.1 Jednoduchy zahnuty preplatovany sev 2.02.01

’
/!
!

Vysledky méreni

V Tabulce 38 v PFiloze ¢.9 jsou uvedeny priimémé a zaokrouhlené vy |
X . ené vysledky vzdy péti
méfeni odolnosti odéru $vii riizné zkombinovanych materiali. 7 At

potet otatek
ERE

2 P& 44 L

Graf 1 — Odér v plofe — Jednoduchy zahnuty pfeplitovany Sev

Vyhodnoceni zkousky - diskuze

Spotita se hodnota aritmetického priméru ze ziskanych vysledki vSech péti méfeni
s pfesnosti na 1 otatku, zaokrouhlena na desitky.

Pfi provadéni zkousky s pracovnimi vzorky Kombinace ¢.1, 2, 4, 5, 7 a 8 byl odiraci
pfistroj zastaven a kontrolovan vzdy po 10 otatkach, protoZze zde dochazelo k rychlému
podkozeni vzorkli. U pracovnich vzorki Kombinace ¢.3, 6 a 9 probihala kontrola
po kazdych 50 otackach. Pokud by byl pfistroj zastaven po 100 otackach, jak dopoructuje
norma. nebylo by mozné dosahnout vétsi presnosti a objektivity v méfeni a zaznamenavani
hodnot.

Jak lze vy¢ist z Grafu 1, pfi odirani jednoduchého zahnuté¢ho pieplétovaného $vu
doslo ve vétsingé pripadii nejdiive k poruseni stehové fady ve Svu. Sici nit (materidl ¢.7)
byla tedy protrzena primémé po 55 otatkich rotaéni hlavice (podle Kombinace
£124578). Pouze spojeni vrchovych materidli s fleecovou podsivkou obstily
ve zkoudce odérem nejlépe a celkové vykazuji nejvyssi hodnoty poctu otacek. ‘

Spolu se Sici niti byl nejméné odolny v odéru materidl ¢.4 (dérovana podsivka). Témef
ve viech pripadech doslo k protrzeni vaznych ofek tésné u piehybu 3vu jiz
po 50-60 otackach. Podsivkovy materidl &.5 neprokdzal po ukonceni zkousky témef Zadné

opotiebeni, pouze nepatrné zesvétleni barvy v ploge. U podsivkového materidlu &.6 (ﬂeecc?
se vlas v mistech, kde byl odirdn, zaplstil. Doslo k ¢astecnému ubytku hmotnosti

v disledku sezmolkovani a odpadnuti Zmolku. Pfesto tento n]aleriél pfi zkousce ol?slé] 32'
do 1000 otacek a ani v jednom piipadé se vlas nevyc.l!el nfilollk: ab)'a byl'a odkryta zakladni
vazba. Navic je tento materidl velmi m&kky a objemny., l'l.ldli je nit ve stehové fadé
PFi nastaveném napéti mimé vtaZend do materialu. Nit ma tendenci vritit se po zaSiti
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do pﬁVOfini P?IOI'}}’ a stahuje tak objemny Sev v misté stehové fady. To sice zplisobuje
zhoreni estetického vzhledu $vu a napomahé vrésnéni materidlu, ale z hlediska odolnosti
odéru v tomto Svu tak nedoslo vibec k poskozeni Sici nité. Zkoudka v téchto pfipadech
byla vzdy ukon&ena z diivodu porudeni vaznych bodii piizi textilie. CoZ je sice povaZovéno
za neodstramt?lnou vadu, ale na druhou stranu se tak zvysila celkova odolnost §vu v odéru,
protoZe plodny materidl je vétSinou pevnéjsi a odoln&jsi ne Sici nit a ev odolal vysdimu
pottu otdcek brusné rotaéni hlavice.

Nejveétsi opotiebeni a porudeni §vu se vyskytlo v piehybu §vu, tzn. v ohybu vrchového
materialu. Vice o odéru materialu v ptehybu §vu (v hrané) v kapitole 8.2 Odér §vu v hrané.
Svova zdlozka vytvofena pieplatovanym §vem se nachazi pod vrchovym materidlem.
Pracovni vzorky, které prosly zkouskou odérem ukazuji, Ze k velkému poskozeni Sitého
materialu dochézelo také v oblasti, pod kterou se nachazi §vova zalozka. Velmi pfi tom
zalezi na tlouStce materidli, Sifce Svové zalozky a poétu vrstev nad sebou. Cim silnéjsi
celkova tloudtka Svu, tim vétsi opotfebeni a odfeni vrchového materialu na itku $vové
zalozky.

Kombinace ¢.9 se projevila jako nejodoln&jdi varianta spojeni dvou materiali.

Az po zastaveni odiraciho stroje po 1000 otatkéach prosvitala v prehybu §vu bila membréna
Gore-tex®u XCR.

9.1.2 Jednoduchy podehnuty hibetovy $ev 1.08.01

Vysledky méFeni

V Tabulce 40 v Pfiloze ¢ 10 jsou uvedeny zpimérované a zaokrouhlené vysledky
vzdy péti méfeni odolnosti odéru $vii riizné zkombinovanych materiali.
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Graf 2 — Odér v plode - Jednoduchy podehnuty hibetovy Sev

Vvhodnoceni thkousky - diskuze
Mér-e‘:i pfokﬁzal-:), e pii odirani jednoduchého podehnutého hibetového $vu doslo

i i nei ' : Sici nit (material ¢.8) byla
opét ve vétding pipadi nejprve k porusen stehove fady ve §Yu. by
le[:iéy protrzena Ip)n'i'lp::aérné Jgo cca 47 otatkach rotacni hlavice (brdano podle Kombinace
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5'1’2’4‘5,'7'8)' Kombinace vrehovych materidlic s fleecovou podivkou opét vykdzaly
ve zkousce odérem celkoveé nejvyssi hodnoty poétu otacek.

9.2 Odér svu v hrané

Odér v hran& simuluje odér materialu v prehybu. Jedn4 se o proméfeni odéru u Svu
1.08.01 (jednoduchy podehnuty hibetovy Sev) vkraji. Odiréni v pehybu je o to
intenzivnéj$i neZ u plodného, protoze material je zde piehnuty a ostie zazehleny, ¢imz
dochézi k ohybu a napnuti pfizi v mist¢ ptehybu. Navic pfize jsou odirany nejvic pravé
v misté prehybu, protoZe plochou odéru je pouze mensi oblast v hrané a okolo prehnuti a je
namahdna opakované. V plose je toto odirani rozloZeno na vétsi plochu. Méfeni probihalo
pouze u vrchovych materili, protoze podsivkové materialy nejsou u tohoto $vu odirany

v hrané.

Obriazek 15 - Jednoduchy podehnuty hibetovy Sev 1.08.01

Obréazek 16 - Detail. Misto nejintenzivnéjSiho odéru v kraji odévu

Klasicky se zkouska provadi na specidlné zhotoveném pfistroji. Vzorek je pfehnuty
pres kovovou planZetu a v misté¢ prehybu je material odiran brusnou plochou. V tomto
pfipadé byl navrzen specidlni zpisob pfipravy vzorka tak, aby plodna textilie vytvofila
piehyb, ktery je moZné odirat i na rotatnim odiraci.

Zkouseni se fidi také normou CSN 80 0816 s mensimi Gpravami.

Pro vytvoreni hrany je potfeba zhotovit uprostied pracovniho vzorku samek a to
pomoci obrubovaciho 3vu 6.05.01. Samek sam o sobé vSak neni schopen zajistit
dostate¢nou hranu. na které by se dal méfit odér. Je nutné samek né¢im vyplnit, aby
vystupoval nad plochu materialu. Nejvhodnéjsi je pouzit ty¢inku kruhového priméru.
Ty¢inka nesmi byt z pfili§ tvrdého materidlu, protoZe kdyby zaSita do samku byla upnuta
do napinaci hlavice, nebylo by moZné hlavici uplné dotahnout, aby byl pracovni vzorek
hladce vypnuty. Ani pouZiti ty¢inky o délce rovnajici se vnitfnimu praméru upinflci hlavicfe
se nejevi jako pfili§ vyhodné, protoZe tvrdd ty¢inka je rovnd a neohebnd a nepthﬁso!\me
se mékké vyklenuté podlozce. Pfi zkousce odéru se materidl r_y'chle prfvc!ere tam, kde jsou
konce ty¢inky. Nejlepsi je proto zvolit pruzny ohebny materidl, ktery je schop'ven uc'lrzef
vybouleni samku, ale soucasné se dokdZe zplostit pfi zaSroubovini a”utazem napinaci
hlavice. Pfi zkousce byla do samku zasita 115 mm dlouhd ty¢inka ze silikonu o priméru

I mm. Ta pravé spliuje viechny tyto poZadavky.

Pfiprava pracovnich vzorki " 5 Sov i
Ke zkousce je potieba zhotovit 5 vzorkts kruhového tvaru o priméru 115 mm. Sev je
veden ve sméru utku.
Postup ptipravy vzorki:
1) vystiihnout vzorky ve stanoveném sméru a t
115 x 122 mm. g
2) piipravit 115 mm dlouhou silikonovou tycinku.

o ve tvaru obdéiniku o rozmérech
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3) g:s:n\?;tt E;a:lc;y;irzvzgeﬁ na pul r}xbovou stranou k sobé a dovnitf vlozit ty¢inku.
s 512 N]e jl:epeg ¥ :J;;;) 3?); t};i‘h;ka byla v samku zagita co nejtésnéji (Sifka gvu
, 3 ZILpii Siti patku pro viivéani zdr
4) vystiihnout nebo vyseknout vzorek do kruhového tvaru zada:(;;?)drlzozmém

Podmfnky'zkoufky pro hodnoceni odéru svi

Podminky zkousky jsou obdobné jako pfi méfeni plosného odéru $vu. Jediny rozdil je
v tom, Ze plc_xfha brusného papiru se odira pouze o tu &ast zkoudeného m;ueriély kterlé4
podep.f’ena 51llkf)nov0u ty¢inkou. Bylo vyzkouSeno. Ze neni dobré nechat ﬁs:o' odrjz::
materidl otalenim rol-atni hlavice stfidavé po 100 otackach zleva a zprava Zi:nénod :E
dqjdc k pi‘chf.lem' ty¢inky s vystouplym materialem a je odirana jiné‘ plocl;a materiélsmn;;
pii pfedchozim sméru otaceni. Proto pfi odéru v hrané byl zachovén pouze 'edenu;mér
otaceni (nezaleZi, zda pravy nebo levy) a byla zméfena odolnost v odéru. .

Namérené vysledky
Tabulka 42 v Priloze ¢.11 ukazuje primémé hodno 4 P
zaokrouhleny na desitky. ty z péti méfeni, vysledky byly

pocet otatek

R eNe SN

Q

Material €1 Material €.2 Material €.3

Graf 3 — Odér v hrané

Vyhodnoceni zkousky - diskuze
Zkouska méla ukézat, ktery z testovanych materiali ma nejvyssi odolnost odéru

v hrané. Byly hodnoceny pouze vrchové materidly jako takové, tudiz dalsi faktory jako typ
Sici nité, pouzité jehly nebo druh podsivkového materidlu nebyly brany v ivahu, protoZe
neovliviiuji miru odéru tohoto hibetového Svu v hrané. Zde u této zkousky tedy zalezi
pouze na odolnosti samotného vrchového materialu.

Jak ukazuje Graf 3, ve zkousce nejlépe obstdl material &3 (Gore-tex® XCR), ktery
odolaval odéru vyrazné déle neZ ostatni dva vrchové materialy. Materidl ¢.1, jelikoZ je to
materidl smésovy s pfirodnimi vidkny, se prodfel po nejkratdi dob&. Tento materil ma
nejniz8i dostavu, tudiz se pfi poruseni vaznych bodi objevil otvor s dlouhymi
eridlu & 2 a 3 nenastal, protoZe oba materialy jsou

odstavajicimi vlakny. Tento jev u mat P .
zrubové strany opatfeny membranou nebo zatérem a navic maji relativné hustou dostavu.

To sice nezabrani prodrani a vzniku otvoru, ale tyto typy materidlu jsou nalaminovanou

vrstvou &dste¢né zajistény proti vétsimu Sifeni vmiklé?m otvoru a trham ' V-
Ze zkoudky celkové vyplynulo, Ze odér v hrang je pro mgtcné!y ndrotnym zatizenim
a poruseni materidlu se projevi daleko dfive, neZ kdy? je materil odirdn nahodile v plose.
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9.3 Odeér jednotlivych materialii v ploge

V prvnim experimentu byl proveden odér $vii vidy ve spoieni izny i
Ve vétsing pfipadi byla zkoudka prerusena bud’ z di‘wgdu pf}e)?rjlf: lv(::l?;:i miﬁom:ﬂﬁi
piizi materidlu. Druhy experiment vyZadoval zkouSeni pouze vrchovych materiald, ale
i tam byla Zkouﬁkfi ukoncovidna, protoZe doslo k poruseni &itého materidlu. A pravé kvili
pfi¢inam poruSeni plodného materidlu byl proveden jedté daldi experiment a to odolnost

v odéru jednotlivych materidlii v ploge bez vytvoreni $vu. Tato zkouska by méla ukézat
skute¢nou odolnost vrchovych a podivkovych materiali samotnych.

PFiprava pracovnich vzorki:

Pro experiment je nutno opét vyhotovit 5 vzorkii od kazdého druhu zkouSeného
materidlu. Zde nezaleZi na sméru osnovy a utku.

1) vystiihnout nebo vyseknout 5 pracovnich vzorkii do kruhového tvaru o rozméru
115 mm.

Podminky zkousky pro hodnoceni odéru $vii

Podminky jsou stejné jako u experimentu pfi méfeni odéru Svu v plode, tudiz zde
nejsou vice popsany.

Vysledky méreni
V Tabulce 44 v Priloze ¢.12 jsou uvedeny prumémé hodnoty z péti méfeni, vysledky
jsou zaokrouhleny na desitky.

1200 . . i N RS 1'

podet otadek

Material  Materidl  Material  Material Material  Material
£ c2 &3 ca (] ct6

Graf 4 — Odér materidli v plode

Vyhodnoceni zkousky - diskuze ey ; ol g
Nejodolngjsi textilii v odéru je Materidl ¢.3, ktery zistal i po 1000 otakich nejmeéne

poskozeny. Dochdzelo pouze k vizuélni povrchové zménér vybarveni ,materié{u. Pri¢inou J’c
husta dostava nosného materidlu a povrchové ﬁpra.va licr'u strany. Vyrfabce GORE-TEX "u
XCR uvédi vysokou odolnost v odéru, kterd je zYyﬁenq ta'ké npstopovmr; b;wmué
Pfi odirani byly nejprve naruSeny zdvojené osnovni a utkové prize, lkueré ::k vaz mtm‘;
vystupuji. Material ¢.6 obstdl zkousce také po dobu 1000 otalek, av co se tyce
vizudlniho vzhledu, mél silné slehly, olestény vlas.
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Naqpak Matgriél ¢4 se vyznatuje zcela nejnizsi hodnotou odolnosti v odéru. Oka
v pleteniné zvySuji pravdépodobnost rychlejdiho prodréni a pretrzeni pleteniny.
Zkouska ukdzala, Ze odolnost samotnych materiali je mnohem vy33i, nez kdyZ jsou

materidly spojeny ve Svu. Sev skytd vét3i pravdénodob i i
vizualniho viemu celkového vzhledu, ! Jasnes st S

9.4 Zaver — odér

Pokud mame spojeny dva materialy k sobg, dochézi v pripadé poskozeni vétsinou
k destrukci iciho materidlu. Sici nit byva tim méne pevnéjsim prvkem a poskodi se daleko
dive néz Sity materidl. CoZ je oviem spravné, protoZe je vyhodnéjsi, aby se ve §vu
poskodila nit, jejiz pevnost mé Cinit alespori 80% pevnosti Sitého spoje. 1 kdyZ se snizi
estetitnost Svu, je tato zdvada odstranitelnd. Naopak pfi porudeni $itého materialu
(pfi vytrzeni ze Svu, prodrani textilie v ploSe atd.) dojde k poskozeni pfizi textilie
a petrzeni vaznych bodi. Jedné se o vadu neodstranitelnou.

Také tloudtka $vu je dileZitym faktorem z hlediska odéru ve $vu. Nevhodné zvoleny
Sev (pfilis objemny) zpravidla zpisobuje v&t8i miru odéru nez v okolni oblasti materialu.
Toto tvrzeni bylo vieobecné prokazano pfi srovnani dvou testovanych $vi. Jak se ukazalo,
Sev 1.08.01 byl porusen v pruméru jiZ po 47 otackach brusné odiraci hlavice, kdezto Sev
2.02.01 dosahl primémé hodnoty 55 otalek. Vypoétem bylo zjidténo (viz Priloha ¢.3), ze
tento podehnuty hibetovy 3ev je siln&j3i nez Sev podehnuty preplatovany, coZ se odrazilo
pravé na rychlejsim odéru a poSkozeni Sici nité. Tento jev také Gizce souvisi s pouZitym
typem Sici nité, protoZe zpravidla doslo nejdfive k jejimu poskozeni. Polyester jako takovy
je odoIn&j3i v odéru neZ napi. polyamid nebo pfirodni nit.

NejodoIn&jsi kombinaci pfi zkouSce odérem je Kombinace ¢.9 (materidl
s Gore-texovou membranou a fleecovd poddivka spojeny PL Sici niti), oba materialy
vykazaly vysoké hodnoty odolnosti v odéru, jak samostatné, tak i ve spojeni ve Svu.
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10 Navrh pro zpracovini dvou odlisSnych materiali

10.1 Problémy pfi zpracovani a udrzbé odliSnych materiala

Matenalov't'é sloZeni sc VU“_ podle pgdouci pfedstavy o pouZivani vyrobku. Pokud jsou
vyzadovdny pfijemné pocity pfi noSeni jako mékkost, nevrzavy omak, je treba zvolit spise
_\’lfi.kna pirodni jako jsou Vlﬂ& bavina, nebo hedvabi, len apod. Nevyhodou je viak &asto
jejich mackavost pebo specialni zpiisob udrzby véetng ochrany pred 8kidci. Chemicka a
syntetickd vldkna jsou pruznéjsi, malo matkavé, ale maji mensi savost a vyrobky z nich se
lépe udrzuji a déle vydrZi. Kombinace pfirodnich vlaken s chemickymi nebo syntetickymi
spojuje Kladné vlastnosti obou druhii materidli a nabizi uZivatelim velmi dobrou
alternativu.

U textilnich vyrobkii, které se skladaji z riznych druhii vldken, je treba se Fidit
nejcitlivéjsi sloZkou obsaZenou v textilii. Jednotlivé druhy textilnich materialii totiz
vykazuji odlisné vlastnosti (napf. sraZlivost). Pokud je jeden z materialii sraZlivy vice, neZ
druhy, miZe se projevit zména rozméru pouze u jedné textilie, a dojde tak ke zniceni
priznivého estetického vzhledu celého vyrobku. Pfi kombinaci odlidnych textilnich
materialt je také obtizné udrzovat opakované Vyrobek a soucasné zachovat pﬁvodn; vzhled
a vlastnosti. Kvalitni zpracovani a Gdrzbu také komplikuji kombinace textilii rizného
materidlového sloZeni (napf. s povrchovym zatérem, tkaniny s kiizi, kombinace tkaniny
s pleteninou apod.)

Kvalitu 3vu ovliviiuji nejriznéjdi parametry, které je mozné bud’ zvolit nebo nastavit.
V kazdém pripadé je nutné pfedem identifikovat a znat dany material a uréit postup
zpracovani a nastavit Sici stroj tak, aby byl vytvofen hladky rovny Sev.

Pfi zhotovovéani pracovnich vzorki se také vyskytlo nékolik potiZzi, které negativné
ovlivnily kone¢ny vzhled vzorku po usiti. Popis, co se délo pfi 3iti a jak se projevili
jednotlivi ¢initelé ovliviujici vzhled Svu je uveden v kapitole 8./ Hodnoceni vrasnéni svi.
Kazdy Sev a kazdd kombinace materidli jsou zde popsany zvlast a jsou zde uvedeny
i ivahy o moZnych pfi¢inach, pro¢ Sev neni zcela hladky a material neposkozeny.

10.2 Doporuéeni pro spojovani dvou rozdilnych material

Aby bylo dosaZeno co nejvy3si kvality, je nutné vhodné zkombinovat viechny vel'iéiny
podilejici se na zhotoveni $vu. Stadi, aby jeden parametr nevyhovoval a vytvofeny Sev
nebude hladky a esteticky pfijatelny.

10.2.1 Doporuéeni pro snizeni miry vrasnéni $vu

Vysledky Experimentu &2 ukdzaly, Ze vrisnéni v je do'znaén‘é miry févislé'
na nastaveni parametrii Siciho stroje. Témito parametry mohou byt napf. sila pritlacné
patky pisobici na $ity materidl, zpisob podévéni Sitého materidlu, jemnost Sici jehly,
nastaveni velikosti napéti vrchni a spodni Sici nité, ale téZ i typ nité a pouzitého stehu a
Svu,

1. Zpusob poddvani sitého materialu

Spodni_poddvéni —~ pomoci zou
materidl s podsivkovym fleecovym ne
spodni podava¢ s hlubimi zoubky, proto

bkového podavace. Pro 3vy, které spojuji vrchovy
bo s pletenou podsivkou by bylo vhodné pouzit
Je se jednd o hrubsi dpletove materialy. Zoubky
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podavace musi zajistit plynuly posuv $itého materidlu a rizné uspofadani zoubki zvyuje

tahovou silu dan¢ho od?vmho materidlu. Podsivkovy material je ovliviiovan spodnim

avatem pouze u Svi 2.02.01, protoZe material spojeny §vem 1.08.01 je podéavén
pod pf‘itla.énoy patkou stranou nazvanou rubovou a podsivkovy materidl 'se i)ohybuje pouze
prostednictvim patky nebo jehelniho podavéni. Predevsim pfi zhotoveni &vu 1.08.01
z vrchovych matené}'ﬁ s PU zitérem a s Gore-texovou membranou je dilezité pouzi{ na.pi‘.
spodni vroubkovany podavat s vroubky do kfiZe, které maji vétsi plosky zoubki. Tyto
podavate jsou vhodné pro Siti kiiZi a specidlné upravenych materidli, které maji vysoky
koeficient tfeni a nezanechavaji na Sitém dile otisk zoubki. Podobné vhodny by byl
i zoubkovy podavat s pryZovou plochou, ktery je vhodny také pro hladky podsivkovy
materidl s nizkym koeficientem t¥eni. Pro Siti pletenych podsivek by bylo moZné pouzit
také diferencialni spodni podavani, které zamezuje vrasnéni pruzného materialu, zejména
pokud je tento pruZny materidl veden po stehové desce a je sedivan v kombinaci
snepruznym materidlem. Vhodnym sefizenim a nastavenim pohybii obou spodnich
podavati 1ze dosdhnout hladkosti $vu.

Vrchni_podévani — Pfi provadéni experimentu byly pouZity Sici stroje se dvéma
riznymi zplsoby vrchniho podavani — jehelni podavani a podavani pomoci pohyblivé
patky. Pohybliva patka je velmi vhodna pravé pro tuhé materidly (Materidl ¢.2, &.3).
Podavaci pfitlatna patka posunuje pravidelné vrchni vrstvu materialu, déje se tomu tak
v okamziku, kdy je jehla v horni poloze. Patka je na dolni strané opatiena zoubky, které
mohou mit rizny tvar a usporadani, popf. mohou byt také opatreny teflonovou vrstvou.
Jiné uspofadani zoubku se specialni Gpravou zamezi zanechani stop po otlaku zoubk, jako
se tomu stalo pfi Siti materialu ¢.2, ktery byl takto pohyblivou patkou &asteéné poskozen.
Jehelni podavani se vyuziva pro podobné typy materiali jako podavani s pohyblivou
patkou a osveédcilo se lépe, nez podavani se spodnim zoubkovym podavatem a pfitlaénou
pevnou patkou. Vrchni jehelni podavani viak muiZe projevit urité nedostatky, pokud
nebude spravné nastavené napéti Sici nité.

2. Tlak pFitlacné patky

Pfitlatna patka v kombinaci se spodnim zoubkovym poddvanim je vhodna pouzit
pro nenaroéné textilie, které nevyzaduji zadné specialni pislusenstvi k tomu, aby vzniknul
esteticky i funké&ni Sev. Ze zkoudenych materialii patka vyhovuje pfi Siti Materidlu &.1, kdy
viak jako poddivkovy materidl musi byt pouZita textilie podobné tloudtky. Tlak pﬁ}la&né
patky je nutno sniZit na miniméalni nutnou hodnotu pro dany material. Pro o}:jemnéy‘;i Sev
je vhodna patka vykyvna, zejména pokud jsou spojovany dva materidly pdllsné tlousdtky.
Vykyvna patka zajisti spravny tlak pfi 3iti na siln€jsi a i ten¢f vrstvu materidlu.

3 Sif.'i_,iehla ‘ L=

Viechny Sici stroje pouzité pro zhotoveni pracovnich vzorki mély str_qlm Sici jehlu
Nm 90. Tato jehla je standardni pro materialy stfedni plosné hr.n?mosn'. 'Vyho?:o_v;?]af
pro vétinu materidlii. Pouze pro kombinaci ¢.4 a &.5 by bylo vhodngjsi pouZit jemné)Si slc:
jehlu (Nm 70-80). Predeviim pro materidl &.2, ktery jez fubové'stm_ny opz'ure_n VIstvou ITL
Zitéru, mé hustou dostavu a chova se velmi nepoddajné. Diky je'n}néjs! !ehle pouzn'é
utohoto materidlu by vzniknul mensi otvor po vpichu, coZ t?y snizilo riziko vrﬁsqé;\:.
Navic by Sev vypadal lépe i po strance estetické, p'l'Ot()Zc prili3 \_rgkéec;wlc:;y Sgak vplcg ;
Jehly znehodnocuji vzhled $vu. Tento faktor je patrny také u mat?nUu .téﬁﬂeu e :yc }
Jemnost jehly nebranila vytvofeni kvalitniho Svu bez zv.résnén . 4 n;a E cl-;los‘ecil
by bylo také vhodné eliminovat zahfivani §1ci. jehly pf} vy'sokyc '1cul:1 r{ B ktcré_
zahfivani jehly mizZe zapficinit patavovani maten{tlt{ a ulpivani pfedevén:; ::;J,} m e
Je vytvotena PU vrstva. SniZeni teploty jehly pfi i lze dosdhnout bud s
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otacek Siciho stroje, cozZ sice sniZuje produktivi : ; . S
teplo je take moZné efektivne odvagietpch1azt‘r::r:iilc)?}z;l; l:uieyﬁ?f E:ggm ako ﬁzzlkle
silikonovymi O!EJ‘- mazanim  Sicich niti, které prochézi ::)uskemp Sici y:fglill O? u'i’f .
koeficientu treni), zménou geometrie jehly nebo specidlnim poviakem nanésen)f = :’ i
jehlu. Pro snizeni Stupne vrsnéni je mozné pouzit také jehlu s riznym typem Spi};maﬂaanelri;

to nezbytné, protoze kazdy material ma svoje specifi ;
. EXEa . ecifikum a stse
obéma materialtum. P jehla by nemusela vyhovovat

4. Sici nit
Ve viech \'zgr(:lch ,hyla‘ Pou.i:ita Sici nit z polyesterové stfize. V zadném ptipadé
by nebylo vhodné pouZit Sici nit piirodni, piestoze Material ¢.1 je z50% slozen

z pfirrod’nich vlaken. Nevhodnou se jevi i nit napf. z polyesterového nebo polyamidového
hedvabi, protoZe konstrukce nité zvysuje zahiivani Sici jehly pfi iti.

5. Napéti Sici nité

Napéti Sici nité je nutné sniZit na nevyhnutelné minimum, protoze tento faktor mé
vyznamny vliv na 'hladkost Svi. Spatné nastavené napéti Sici nit¢ se muZe negativné
projevit hlavné pfi Siti s vrchnim jehelnim podavanim.

6. Stehova deska

Velikost otvoru ve stehové desce je ovlivnéna tloustkou jehly. Idealni velikost otvoru
jel,2-15 mm.
Tabulka 18 — Doporudeni pouZiti materidli a astroji Siciho stroje pro jednotlivé kombinace spojeni

Kombinace ¢.1
$ity material Wehovy maiece Material &1
podsivkovy material Material &.4
_ 100%PLs, 100%PLh, 100%PL jadrova
Sici nit tex 12x3 — tex 16x3, tex 14x2 — 20x2
ostry zakrut
pfitla&né ustroji 5 pfitlaéna patka s pfitlaéna patka
> . .
Sici stro) vrehni podavani 2o 44 é‘; o x
spodni podavani N spodni zoubkove s spodni zoubkove
strojova $Sici jehla Nm B80-90, stfedné zakulaceny hrot
Kombinace €.2
| : X
$ity material | vrchovy material Material €
| podSivkovy material Material £.5
100%PLs, 100%PLh, 100%PL jadrova
Sicl nit tex 12x3 - tex 16x3, tex 14x2 — 20x2
ostry zakrut
pfitlaéné ustroji o pfitlaéna patka - pfitlaéna patka
$ic stroj vrchni podavani 8 jeheln iz -
™~
spodni zoubkové s pryzovou . d
spodni podavani E funkéni plochou | spodni zoubkové
strojova &ici jehla Nm 80
Kombinace ¢£.3
Material &1
Sity material | :&::?Tgvm:::tr::al T Material & 6
S— Vv
. : 100%PLs, 100%PLh, 100%PL jadrova
§ici nit - tex 12x3 — tex 16x3, tex 14x2 — 20x2
— ostry zakrut
fitlaéna patka
pfmacne USITDJ'__ 6 pflilat:a}patka > 5 pri — P
vrchni podavani > _jenein!
s - 4 8 [“spodni zoubkove s hiubsimi - spodni zoubkoveé
spodni podavani - zoubky |
: . Nm 90 - 100
— strojova Sicl jehla
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Kombinace é.4

Sity materil vrcll'lovy fnatenal Material &.2
podSivkovy material Material ¢.4
Sic 100%PLs, 100%PLh, 100%PL jadrova
ici nit tex 12x3 — tex 16x3, tex 14x2 — 20x2
ostry zakrut
pritlacne ustroji - pfitlaéna patka s teflonovou
5 - plochou
o 3 pohybliva patka s teflonovou
i ohybliva patk fl
§ici stroj vrchni podavani < PRy gloc:osule Sy = plochou nebo jehleni
& § podavani
spodni podavani i spodni zoubkove ' SDOGHLZO::EK.O“I'E shpryzovou
: unkéni plochou
strojova $ici jehla Nm 80, ostry zakulaceny hrot
Kombinace €.5
sity material vrchovy material Material ¢ 2
podsivkovy material Material &€ 5
s 100%PLs, 100%PLh, 100%PL jadrova
Sici nit tex 12x3 — tex 16x3, tex 14x2 — 20x2
ostry zakrut
pritlaéné ustroji pfitlaéna patka s teflonovou pfitlaéna patka s teflonovou
= plochou X plochou
o : o | pohybliva patka s teflonovou
Kicil ol o h o pohybliva patlka s teflonovou (=1 : :
: TRl Pt o | plochou nebo jehelni podavani | — PIAGROM REDO 5NN
2 2 podavani
; ; o spodni zoubkové s pryZovou “» | spodni zoubkoveé s pryZovou
S|
podnl poddvan funkéni plochou funkéni plochou
strojova Sici jehla Nm 80, ostry zakulaceny hrot
Kombinace €.6
: vrchovy material Maternal .2
Sity matenal
y podsivkovy material Material ¢.6
100%PLs, 100%PLh, 100%PL jadrova
Sici nit tex 12x3 —tex 16x3, tex 14x2 — 20x2
ostry zakrut
; : i pfitlaéna patka s teflonovou
pfitlaéné ustroji 3 - plochou
o o
: : = pohybliva patka s teflon.
Sici stroj vrchni podavani S pohiybilvé pfél;:osuteﬂcnavou S plochou nebo jehelni
s P = podavani
Y] " Q . .
o spodni zoubkove s hlubSimi “ | spodni zoubkove s pryZzovou
spodni podavani zoubky funkéni plochou
strojova Sici jehla Nm 90, ostry zakulaceny hrot
Kombinace ¢£.7
$ity materidl vrchovy material Material £.3
v podsivkovy material Material ¢ 4
100%PLs, 100%PLh, 100%PL jadrova
Sicl nit tex 12x3 — tex 16x3, tex 14x2 — 20x2
ostry zakrut
: : : - pfitlaéna patka s teflonovou - pfitlaéna patka s teflonovou
pfitlatne ustroji g plochou § plochou
Sici stroj vrchni podavani o — - -
_ : > : > | spodni zoubkove s pryZzovou
spodni podavani k| spodni zoubkove b nebo teflonovou plochou
strojova Sici jehla Nm 90, ostry zakulaceny hrot
Kombinace ¢.8
§ité maberéhl vrchovy material Material € 3
ity materia podsivkovy material Material £.5
100%PLs, 100%PLh, 100%PL jadrova
&icl nit tex 12x3 — tex 16x3, tex 14x2 - 20x2
ostry zakrut
Sici stroj pfitlatne ustroji E pfitlaéna patka s teflonem g pfitlaéna patka s teflonem
o b it o tEAGOM | S | pohybliva patka s teflonovou
. o pohybliva pa < lochou nebo jehelni
vrchni podavani 'l .;% plochou nebo jehelni podavani | i’; P podavanjl
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spodni podavani spodni zoubkové s pryzovou spodni zoubkové s pryZovou
funkéni plochou funkéni plochou

Nm 80-90, ostry zakulaceny hrot

strojova $ici jehla

Kombinace ¢.9

Sity materiél vrchovy material Material &.3
podsivkovy material Material ¢ 6
B 100%PLs, 100%PLh, 100%PL jadrova
Sici nit tex 12x3 - tex 16x3, tex 14x2 — 20x2
ostry zakrut
pfitlaéne ustroji by pfitlaéna patka b pfatlaéna patka
&l stroj vrehni podavani 8 jehelni nebo pohybliva patka 8 ---
spodni podavani E spodni zoubkové s hlubgimi % | spodni zoubklove s pryzovou
5 zoubky R funkéni plochou
strojova Sici jehla Nm 90, ostry zakulaceny hrot

10.2.2 Doporuceni pro snizeni pravdépodobnosti odéru

Zkouska Experiment 3 ukdzala, Ze odolnost samotnych materiali je mnohem vy3si.
nez kdyZ jsou materidly spojeny ve Svu. Sev skyta vétdi pravdépodobnost poskozeni a
zhorSeni celkového estetického vzhledu. Z toho plyne, Ze ¢im mif $vii odév ma. tim lépe.

Ve zkousce odérem se vétsinou nejdiive poskodila Sici nit, coz vedlo k ukonéeni
zkousky. protoze tim byl Sev poSkozen. PiestoZe teoreticky je upfednostiiovéano. aby se pfi
odéru nejdiive poskodila Sici nit (poSkozeni $itého materidlu je neodstranitelna vada).
je zfejmé, Ze samotny ploSny material je nékolikrat vice odolnéjsi v odéru nez Sici nit
ve stehove fadé. Proto i celkova odolnost $vu v odéru bude nejlepsi u téch vu. které nejsou
z licni strany proSity, tj. nemaji v mist¢ odirani vedenou stehovou fadu. Je mozZné
navrhnout v odévu pouziti napf. Svu jednoduchého hibetového 1.01.01 namisto
testovaného jednoduchého zahnutého preplatovaného Svu 2.02.01. Tento hibetovy Sev
nemad na namahané strané vedenou Sici nit a snese CastéjSi odirani. Proto se jevi jako
vhodnéjsi pro pouziti na mista spojeni dvou materiali (viz Tabulka 7 — Ukazka Svu a
vypocet celkové tloustky $vii) nez Sev 2.02.01. Také jednoduchy podehnuty hibetovy Sev
1.08.01 by bylo vhodnéjsi nahradit Svem. ktery ma stehovou fadu vedenou mezi vrstvami
material, ta z vné&jsi strany neni vubec odirana. Stabilita Svu a zajisténi proti posuvu
mohou byt zevnitf $vu zajistény oboustranné lepici paskou nebo pomoci metody tvorby T-
mustku (ma smysl pouze u materiali s min. 60% termoplastickych vliken. Metoda se
pouziva u kvalitnich vodéodolnych materiala se Svy zajiSténymi proti pruniku vody). Vice
v kapitole /.2.3 Ostatni typy podsivek a v Priloze ¢. 1.

Je ziejmé, ze pravdépodobnost odéru materidlu zvySuje i pfilis silny Sev, jehoz
tloudtka je vyraznéjsi oproti okolni plo3e spojené textilie. U jakéhokoliv vystouplé¢ho mi.sta
vyénivajiciho nad reliéf materidlu hrozi nebezpeti Castéjsiho odirani. Navic co se tvée
odéru $vu, materidl je extrémné namahdan pravé v hrane (v pieh_\'bu_ materialu) a to
opakované na stejném misté. V plose je pravdépodobnost odéru stale stc:_mé_ plochy mensi.
Cim ostfej3i hrana, tim vice jsou pfize napnuty a tim rychleji se mechanickym numahaqnm
poskodi. Velmi vhodné je zmen3it thel piehybu materialu. Mis!a v odévu namahaqa
na odér, at’ uz to jsou pruhmatové kraje kapes, dolni l-;_rujc rukz'n'u'. odévu, predni k”f.lc
kapuci, predni kraje odévi atd., je mozné vice ochranit vytvofenim hra'n_\' S .\'102en|m
paspule, ktera nedovoli prehybu materialu se pfili§ zplos_tlt. se\: tak dokaze déle pdoIaF
opotiebeni. Vhodné zvolenou odolnou Sici niti se da ducih‘t \'_\‘5'.'51 hudn‘azl_\’ odolnosti proti
odéru. Existuji pevné nité odolné proti odéru pro siln¢ namahané $vy (Gutermann M30).
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10.3 Pruzkum trhu

Jelikoze vyrobou outdo()fového obleteni se zabyva velké mnozstvi firem. bylo vhodné
srqvnat 'zpusqby a postupy, jak jednotlivé firmy zpracovavaji své odévy a jak dosahuji co
nejvyssi kvality. Pouze nekteré firmy byly ochotny poskytnout blizsi informace.

T12 Ski sport — Vlasta Sekerovi
Prazska 532/32a

460 01. Liberec 11

tel. fax.: 485 100 447

e-mail: infor@tl2.cz, www.tl2.cz
Zakazkova vyroba sportovnich odévi

Tabulka 19 — T12 — Co pouZivaji pFi Siti

Sity material vrchovy material Omniclima (Omnimountain, Agquaguard,

Calbari. Sealand. Snow way. Ultaranto

vypli duté vldkno, prachové pefi

podSivkovy material | 100%PL tkana. 100%PA dérovana. Fleece

Sici nit - International (Némecko)

- 100% PL stfiz

-tex 26,7x 3

- ostry zakrut

Sici stroj - Minerva, Juki

- podavani — spodni zoubkové

- pritla¢na patka

strojova Sici jehla - Nm 80 — kulova Spice

- nazor: Nm 70 — lamou se, prili§ jemné
Nm 90 — prili§ velké otvory po
vpichu jehly

Gprava $vu - lepené Svy zrubové strany podlepovaci

paskou u firmy Direct Alpine

- nazor: $vy materiali s vodnim sloupcem

do 10 m nema cenu podlepovat

Omniclima — PU hydrofilni neporézni membrana, vysokd nepronikavost, neprodysnost.
Fleece - vyrabi se nejéastéji ze 100%PL jako pletenina. Povreh textilie se dr.::u_én_\"n'l' '
karta¢em upravuje do vlasu. Materidl ma vyborné tepelné-izolacni vlastnosti, je pfijemny i
na omak. Pouziva se jako vrchovy i podsivkovy material. :

TILAK a.s.

Zerotinova 627/81

Sumperk

tel: 583 211 425

e-mail: tilak @tilak.cz, www. tilak.cz

Funkéni outdoorové odévy do hor, na lyze. do ptirody. Vysoka kvalita, funkéni prvky.
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Tabulka 20 — TILAK -~ Co pouZivaji pFi Siti

Sity material vrchovy material Gore-tex" (Paclite, XCR). Windstopper"
(N25™_ Soft Shell). Polartec” (Power
Stretch), Schoeller” Soft Shell, Dermizax
vypln sl

podsivkovy material | - 3 vrstvy Gore-tex ' - neni tieba podsivka
- 100%PA tkana, 100%PA dérovana.
: Fleece, Coolmax

Sici nit - Gilitermann

- 100% PL stiiz

- tex 25x3 - 30x3

Sici stroj - vrchni jehelni podavani, pritlaéna patka
- spodni zoubkové

strojova Sici jehla -Nm 90 (14), Nm 80 (12)

aprava Svi - lepici paska GORE Micro Tape Siroka
13 mm pfi 8ifi Svu 2.5 mm
- 5 stehu/cm

- laminované zdrhovadla. kapsy.
protisnézné pasy. léga...
- bezeSva laminac¢ni technologie, T-mustky

Gore-tex" - mikroporézni hydrofébni teflonova membréna.

Windstopper" - membranovy material (Gore-tex), ktery vynika vétruodolnosti a zaroven
vysokou prody$nosti. Laminuje se na mikrofleece.

Polartec” - materidl s vnitfnim vlasem a antibakteridlni ipravou. Povrchovy materidl je
podobny (vizualné) slabému neoprénu.

Schoeller® Soft Shell — membrdanovy nebo nemembranovy. Velmi elasticky, prijemné
mékky. prodysny, extrémné trvanlivy. odolny vi¢i vodé a zaSpinéni, pritom nendaro¢ny na
Udrzbu.

Dermizax — hydrofilni neporézni polyuretanova membrina pouZivana ve formé dvou
i tiivrstvyeh laminatu.

Coolmax — vldkno na bazi 100%PL s vicelaloénatym prufezem, ktery vyrazné zlepSuje
fyziologické vlastnosti. Vldkno Coolmaxu méd vetSi prumeér, specidlni tvar \'lai?ma
spolehlivé odvadi vlhkost bez jeji absorpce a ma vyssi mechanickm.a odoln-?sl.' Tlllak
pouziva fleece vybaveny technologii Coolmax jako spodni limec nebo jako vnitini légu,
protoZe materidl je také mimo jiné i velmi pfijemny na omak

MILL Pavel Mlynek

Kupkova 118

638 00, Brno

e-mail:mill @sky.cz, www.mill.cz
Sportovni odévy na lyZe a snowboard.

=
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Tabulka 21 — MILL - Co pouZivaji pfi Siti

Sity material vrchovy material Gelanots (XP 3L, XP 3L Light, CPU,
: No Wind)
vypln -
Ly podsivkovy materidl | 100%PA, Polartec 200
Sicl nit - Synton - Amann s.1.0.
- 100% PL,
= : - tex 22,6x3, tex 27,5x3
Sici stroj - Minerva
[ strojova Sici jehla -Nm 80 - 100
uprava Svu - lepici paska firmy Melco (Japonsko)
- lepicka od firmy Ardmel Group (VB)
Gelanots (Tomen Corporation) — neporézni hydrofilni PU membrana s vysokou

prodySnosti a nepronikavosti. Odévy jsou vétruodolné, odolné vi¢i mechanickému
poskozeni, mekke.

No Wind — materidl. ktery je vyroben laminaci horni fleecové vrstvy. stredni membrany a
vnitini podSivky. Vysoka odolnost proti vétru a vodeé.

Polartec 200 — oboustranné Cesany vysoce prody$ny fleece s antibakteridlni upravou a
velmi dobrymi izola¢nimi vlastnostmi

RENK s.r.o.

Bratii Capkii 25
101 00, Praha 10 - Vinohrady
e-mail: renk @renk.cz. www.renk.cz

Vyroba a prodej zimnich sportovnich odévi, individualni zakazky.

Tabulka 22 — RENK - Co pouZivaji pfi Siti

Sity material vrchovy material 100% PA s PU zatérem

vypln Robico, Isosoft. prachové pefi
podsivkovy materidl | 100%PL, 100%PA — hladka podSivka
dérovana, Fleece

Sici nit - Belfil-S — Amann s.r.o0.

- 100% PL

- tex 14,5x3

Sici stroj - Minerva 72113 - 101
- podavani — spodni zoubkové ponorné
obousmérne

strojova Sici jehla - Groz-Beckert |
- 134 LR.Nm 90 (14). Nm 80 (12)
Uprava $vu - §vy se nelaminuji

Robico. Isosoft — termoizolaéni duté vlakno Robiko ( popf. Isosoft ) ze 100% PL, tvarove
stalé. nenasakavé. nelamavé, pouzivané v jedné nebo vice vrstvach. ‘

Prachové pefi —je lehké a mékké. ma vybornou schopnost odvadét vihkost od téla a
udrzovat ho tak v teple
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11 Zaveér

e— 24dny _E)dévm'. vyrobek neni vytvofen pouze zjednoho druhu materialu.
VétSinou je mateunal spojen Sitim a ovlivnén ici niti nebo spojen jinym zpisobem.
Ve vyrobku se miZe objevit vyztuzny & vyplikovy materidl, podsivka, zdrhovadla, Sici
nité, popi. Jiné materidly slouzici k ozdob¢ odévu. Je tieba mit na paméti, ze v jednom
odévnim vyropku nelze rizné materidly kombinovat libovolng, ale musi se brat v potaz
vsechny materidly, které budou tvofit vyrobek. Materialy naprosto odlisnych vlastnosti sice
spojit lze. gle vyrobek bude vypadat nekvalitné nebo se objevi problémy pfi adrzbeé.
Zpusob spoyem: a Z_pracovémi se musi predem promyslet. Nejnaro¢néjsi §ity material by mél
byt hlavnim kritériem pro vyber Sici nité, Siciho stroje a ostatnich parametri.

Pri Siti se vzdy musi dodrZovat ur¢ita pravidla. ktera se lisi podle daného Sitého
materidlu. Svy musi byt prosité pravidelné, nepferusované bez nastavovani. hustota stehu
by méla byt na viech mistech stejna, stehova fada zajisténa proti parani. Material se nesmi
ze Svu vytrhavat.

Material ¢.1 je materidl celkem pfizpisobivy pfi zpracovani. Obsahuje 50% pfirodnich
vlaken, je nutno pocitat s mirnou srazlivosti pri zehleni a prani.Pfi Siti se choval nenaroéné.

Nejobtizn€j$i materidly na zpracovani jsou Material &2 a &3. Tyto materialy
nedovoluji nepfesnost pii 3iti. Spatné vedena stehova fada Jiz nelze vyparat a opravit.
protoze v materidlu zistavaji trvalé otvory po vpichu jehly. Tim padem také neni povoleno
pouzivat Spendliky ani jiné pomicky pronikajici do textilie. Sev by bylo v nékterych
piipadech vhodné zajistit z rubové strany specidlni termoplastickou paskou. ktera utésni
otvory vzniklé pfi Siti strojni Sici jehlou. Odévy oznacené jako nepromokavé by mély mit
Svy takto zapraveny. NejlepSim feSenim zaru¢ujicim nepromokavost $vu je Sev svarovany
zajistény termoplastickou paskou (vétSinou se tyka spojeni dvou vrchovych materiala).
Material ¢.2 je navic nachylny k poSkozeni licni strany pouzitim nespravnych zoubku
podavate. Zoubky by mély byt opatieny teflonovym povrchem. Jehelni podavéani zajisti
spravny posun vrstev materiali.

Upletova podSivka (Material ¢.4) se pfi $iti stkanym materidlem nesmi pfilis
natahovat, musi plynule prochdzet ustrojimi Siciho stroje bez zfaseni. Sici jehla nesmi
zatrhavat o¢ka pleteniny. Je dulezité zvazit, jaka je struktura druhého materialu, se kterym
je pletenina spojovéna a zda by byla jehla s kulatym hrotem. ktera je vhodnéjsi pro pruzné
a pletené materialy, schopna projit touto textilii. Spodni podava¢ by mél mit ze spodni
strany hlub3i zoubky. které spravné posunou tuto pleteninu. _ :

Hladky, leskly podsivkovy materidl s hustou dostavou (material ¢.5) umoziuje hladke
vklouznuti dovniti odévu, ale stejné tak klouze i pod patkou Siciho stroje ¢i po jinem
materialu. Material musi prochazet pod patkou Siciho stroje plynule. je lePéi pouzit ter}éi
Sici jehlu, kterd nebude materidl vrasnit. Pokud je material posSUNOVan zoubkovym
podavacem, musi byt tento opatien napi. teflonovym povrchem nebo mit pryZovou plochu.
Piezehleni $vu bez pary, ktera by mohla podsivku zvinit. ‘ ' ' |

Material ¢.6 (fleece) je material s vlasem po obou stranach. Je dost o.b’Jemn)'. ngroz'dll
od ostatnich zkouSenvch materiald. Pokud bude spojovany s matenalem_ Odlléhr.l}'c.h.
vlastnosti. musi byt druh textilie dostateéné pfizpusobiva a ohebna. aby r'levzmkal(_) pri Siti
zvrasnéni. Je dilezité spravné nastavit napeti Sici nité lak._.tlb_\’ vazné bo‘n‘iy ml'é b_\'l'_\'
uprostied celkové tloustky Svu. Sici nit nesmi \TChO\"_\" malerlal'stahqvat. Pntlaénz{ patl\a
nesmi pii 3iti prili§ material stlatovat, protoze h)ro;q ncbc‘zpcél \"fnll-';u les?\u. \./:\l\_\\nq
patka by méla zabezpecit posuv i pfes ruzné silnd mista. Co se tyce 'uii_rzb_\ a qu')m})su
tohoto materialu. nemusi se Zehlit a je tieba dat pozor na z‘molkovam ¢i slehnuti vlasu a
ndsledny lesk pfi nesetrném prani nebo mechanickém odirani.
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Studie vlastnosti §vi pfi spojovani raznych druhii materiald

' Ve' viech pffpaftlecb hoﬁnoceni vrasnéni §vii se nejlépe choval Material ¢.3. ktery nebyl
vyroaznf: problen}atm'k_v pil spojovani s jinym druhem materialu. Naopak Material ¢.2
v I'L.lZn_VCh korn'bmatur’lch ma nejhorsi hodnoty vrasnéni predeviim ve §vu 2.02.01, kdy byl
ovlivnén h(_J{'nLIm pritlatnym nebo posouvacim ustrojim. Co se tyce nejhladsiho spojeni
dvou materidlt, bez ohledu na Sici stroj, na kterém byl vytvofen a na typu $vu. hodnoty 5
dosahnuly Kombinace ¢.1 a ¢.7 ve viech pripadech zkousky vrasnéni. Oba spoje byly
seSivany s pletenou podsivkou. :

‘ Pouz'ni 'rﬁznych Si?ich stroju k vytvofeni pracovnich vzorki ukézalo. Ze také tento
faktor PR VY SNy vliv na kvalitu $vu. Samotna pritlaéna patka v kombinaci se spodnim
zoubkov)jm podavatem se pii spravném pfitlaku osvédéila u materiali stiedni plogné
hmotnosti, které nemaji Zadnou specidlni Gpravu, nejsou pfili§ pruzné ani obtizné
posouvatelné. Pro ostatni materialy mize tfeci sila brzdit pohyb horni vrstvy materialu a tu
tak prodluzovat tak v seSivané oblasti pod patkou. Spodni vrstva se pfitom nenatahuje,
protoze zoubky spodniho podavace ji pfi podavani pevné zachyti. Tak vznikalo vrasnéni.
Svy zhotovené na tomto Sicim stroji byly obecné nejméné hladké. Nelze s uréitosti fici. zda
kvalitngjsi Sev tvoril Sici stroj s pohyblivou patkou nebo s jehelnim podévanim. kazdy je
vhodnéj$i pro jiné spojeni materiall. To lze vy¢ist z vysledka méfeni Experimentu 2. které
lze srovnat v Priloze ¢ 7

Pouzity Sev také do znaéné miry ovliviiuje estetiku celého odévniho vyrobku. Jiny Sev
muze znamenat jinou tloustku odévni vrstvy a tim padem jiny zpusob rozlozeni materialu
ve Svu. To také rozhoduje o tom, jak a ktery material bude posouvan spodnim podavacem.
a ktery pujde pod pritlatnou patkou. Tento jev je patrny z rozdilu vrasnéni daného Svu.
Pokud se porovna i odér jednotlivych $vii, primérné hodnoty odolnosti byly mirné vyssi u
Svu 2.02.01.

K odéru $vu dochazi vzdy pii pouzivani odévniho vyrobku. Mira odéru je
ovlivnéna typem material. zvoleného $vu, pouzitou Sici niti, umisténi v odévu a tim, jak
¢asto k odéru dochazi. V Experimentu 3 bylo zjisténo, Ze je nejvhodnéjsi pouzit Sev. ktery
nemd z vnéjdi strany vedenou stehovou fadu, protoze téméf pri vSech zkouskach se
nejdfive pretrhla Sici nit (v vyjimkou kombinaci materidlu s fleecem. kdy konec méreni
znamenalo poskozeni vrchového materidlu. Objem fleecu chranil Sici nit. kterd tak
nevyénivala nad plochu $vu). Odér se tedy da uspésné eliminovat vhodnym vybérem Sici
nité. kterd je nejslabsim ¢lankem Sitého spoje.

V praxi je problematika odéru zajimava zejména u sportovnich odévu. kdy je odeév
v ur¢itych oblastech namahan vice nez obvykle a je nutné dané oblasti vice zabezpecit, aby
nedodlo ke snizeni kvality vyrobku & v nejhor$im pripadé k poskozeni. Pozadavek
hladkého §vu je samoziejmosti. Prace, ktera se zabyva spojovanim d\'qu druhu materialu
by ztratila smysl, pokud by byla zaméfena pouze na ruzné funk¢ni mfnenﬁly.lavéak bylo b\
zajimavé srovnat i jiné uzitné vlastnosti $vi funk¢énich materiali spojenych Sitim. svafenim
a vliv termoplastické pasky na Sev (odér, prodysnost, propustnost vody....)
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Studie vlastnosti §vii pfi spojovani riznych druht materiali I

PRILOHY
Priloha ¢.1 - Zhotoveni T-mustku

3 Zr}J'bové strany Svu se navafi specidlni paska na bazi fluorkarbonu, kterd se jesté
podlozi CtvereCkem membréiny v misté. kde bude uchycena podsivka.

specidlni paska

| Ctveredek
membrany (mustek)

@ o 1 M%%MMM%%
S€V S navarenou

specialni paskou

2. Nastiithnout pasku do poloviny jeji Sitky pfesné v krajich mustku

T T i iy m

3. Mustek pieklopit licem na lic pasky

7 /;,/,//.Jf %
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I Studie vlastnosti $vii pfi spojovani riiznych druhii materiali

4. Pfes Sev je navafena druha lepici paska, aby byl mistek zpevnény a zajistény z obou
stran

5. Nastrihnout pasku do poloviny jeji Sitky pfesné v krajich mustku

6. Odklopenim vznika T-mustek

¢ oblasti.

todklopcné tést — mistek — se prsiva ke $vu spodni vistvy v dan

70



Studie vlastnosti §vii Pfi spojovéni riiznych druhii materiali

Priloha ¢.2 - Kombinace spojeni materiali

M&SMEM_Q'EVQChE@i"3C‘ materigli
Kombinace ¢.1 = Material &.1 + 4 + 7 Kombinace &.2 = Material ¢.1 +5 + 7

PSS SO O M MM 3 M OO
oo...ooooooo.‘..’...o.ott.
...I.................‘.

e e s s s s e e e e e e ete o b
fale s s e e e e o e e e e o

Kombinace ¢.3 = Material ¢.1 + 6+ 7 Kombinace ¢.4 = Material ¢.2 + 4 + 7

Kombinace ¢.8 = Matenial ¢. 3+ 5+ 7

| Kombinace ¢.7 = Matenial ¢. 3 +4 + 7

o o ® o 0o 9 000
-
“e%e’ ©.%.%%%" %% %% |
f ® o o ® l. .' ..'.'.'.'. o8 00 I
- .
%% ® o o o o 0 000

Kombinace ¢.9 = Material ¢.3 +6 +7
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Studie vlastnosti §vii pfi spojovani rGiznych druhti materiali

Priloha ¢.3 — Vypodet celkové tloust’ky Svu

1.01.01 Jednoduchy hibetovy gev

L

T=t+v

Tabulka 24 - Vypocet celkové tloustky svu 1.01.01

vaorek vypoéet tloustky celkova lt:::tt‘ka Svu
Kombinace ¢1|T=04+04 0,80
Kombinace ¢.2|T =04 + 0,22 0,62
Kombinace ¢.3|T=04 + 2,69 3,09
Kombinace ¢4 |T=024+04 0,64
Kombinace €¢.5| T =0.24 + 0,22 0,46
Kombinace ¢6| T =0.24 + 2,69 2,93
Kombinace ¢.7|T=0,23 + 0.4 0,63
Kombinace ¢.8| T =0,23 + 0,22 0,45
Kombinace ¢.9| T = 0,23 + 2.69 2,92

2.02.01 Jednoduchy zahnuty preplatovany Sev

/
'
/

T=2t+v

Tabulka 25 - Vy

et celkové tloudt’ky Svu 2.02.01

Kombinace ¢.5

vzorek vypocet tloustky colkovd [t :::Tika e
Kombinace &.1|T=(2x04)+04 1,40
Kombinace ¢2|T =(2x04) + 0,22 1,02
Kombinace 3| T =(2x04) + 2,69 3,49
Kombinace ¢4 | T=(2x0,.24) + 04 0,88

T=(2x0,24) +0,22 0,70

Kombinace 6| T = (2 x 0,24) + 2,69 3,17
Kombinace &.7| T =(2x023) + 04 0,86
Kombinace ¢8| T =(2x023) + 0,22 0,68
Kombinace ¢9|T =(2x0.23) + 2,69 3,15




Studie vlastnosti 8vii pri spojovani riiznych druhii materiali

1.08.01J ednoduchy podehnuty hibetovy gev

T=3t+v

Tabulka 26 - Vypo&et celkové tloust’ky Svu 1.08.01

vzorek vypocet tloustky | elkova [t::;ft'ka Svu
Kombinace ¢1|T=(3x04) + 0.4 1,60
Kombinace €2 |T=(3x04)+ 022 1,42
Kombinace ¢.3|T=(3 x 0.4) +2.69 3,89
Kombinace ¢4 |T=(3x0.24)+ 0.4 1,12
Kombinace €.5| T =(3 x 0.24) + 0.22 0,94
Kombinace ¢.6 | T =(3 x 0,24) + 2.69 3,41
Kombinace € 7| T=(3x0.23)+04 1,09
Kombinace ¢8| T=(3x0.23)+ 022 0,91
Kombinace ¢.9| T = (3 x 0,23) + 2.69 3,38

1.06.02 Dvojity hibetovy 3ev

-t

=2 042

Tabulka 27 — Vypodet celkové tloust'’ky Svu 1.06.02

vzorek vypocet tloust'ky colkové lt:::fma Svu
Kombinace €1|T=(2x04)+(2x04) 1,60
Kombinace €2 |T=(2x04) +(2x0,22) 1,24
Kombinace €3 |T=(2x04) + (2 x 2.69) 6,18
Kombinace ¢4 |T=(2x0.24)+(2x04) 1,28
Kombinace 5| T =(2x0,24) +(2x0,22) 0,92
Kombinace ¢6| T =(2x0,24) + (2 x2,69) 5,86
Kombinace .7 | T=(2x0,23 )+(2x0.4) 1,26
Kombinace ¢8| T =(2x0,23) +(2x0,22) 0,90
Kombinace ¢.9| T = (2x0,23) + (2 x 2,69) 5,84
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L——’—‘———————j—\!ﬂyl’i"ﬂi}l‘ Pr spojovini riznych druhii materiald ﬁ

Priloha ¢.8 - Odiracka

Obrizek 17 - Foto-ukizka odirafky

Pristroj je blize popsan v kapitole 9.1 Odér $vu v plose (Experiment 2).

78



Studie vlastnosti §vi pfi spojovéni riiznych druht materiald 1

Pmoh v- e ¢ S $
ac.9-0dérsvay plose 2.02.01 Jednoduchy zahnuty preplitovany Sev)

Tabulka 39 — Vysledky méFeni odéru 3vu v plode, Sev 2.02.01

vzorek/¢. méfeni pocet odet
otitek vzorek/¢. méfeni oI:d ézk vzorek/€.méfeni o':::::‘
o 1] 50 1] 60
— 20 (2] 40 ? 50
3 50 N 3 60
Kombinace ¢. 1 . 2 Kombi g 20 4 50
| § 50 Ombinace &4 5 50 Kombinace ¢.7 [ 50
X 50 x | 48 =50 x | 56 =60
b, 0 5 4 s | 4.89898
v 0 v 8.33 v 8.75
'_1 60 | 50 ] 60
2 60 2 60 2 60
3 60 3 50 3 50
4 60 4 50 4
ST R | 60
Kombinace ¢&.2 5 50 Kombinace ¢.5 5 50 Kombinace ¢.8 c 50
x| 58=60 x| 52=50 x| s56=60
| s 4 s 4 s | 4.89898
e M BT [ v] 875
] 850 | 300 I 1000
2 850 2 350 2 1000
3 850 3 300 3 1000
B 4 | 800 _ 4| 350 4 | 1000
Kombinace ¢.3 5 300 Kombinace ¢.6 5 350 Kombinace ¢.9 5 1000
o 830 x| 33 v | 1000
s 22.3607 s | 22,3607 | s 0
- 27 v| 676 | v 0

Popis zmény vzhledu v prubéhu odéru

Tabulka 40 — Slovni popis prubéhu odéru 3vu 2.02.01 v plode

pocet
vzorek ““_&" popis vzhledu

X

- zména vzhledu barvy (zesvétleni) vrchniho materidlu v plose
kombinace ¢.1 50 - odstavajici konce vlaken Sici nité
- prodieni a protrh pleteniny vedle Svu nebo pietr2eni Sici nité

- zména vzhledu barvy vrchniho materialu v plose

- odstavajici konce vliken Sici nité

v pfehybu Svu zatinaji odstavat konce vlaken pfize vrchniho
kombinace ¢.2 60 materidlu

u podsivky doslo pouze k nepatrnému zesvetleni barvy

pretrh vaznych bodi vrchniho materialu v prehybu Svu, soutasné

poruseni stehové fady

slehnuty vlas fleecu ve sméru ota¢eni brusného kotoute
zména vzhledu barvy vrchniho materidlu v plose pouze na Sifku

kombinace ¢.3 830 -
Svove zalozky na rubove strané
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Studie vlastnosti $vii pfi spojovani riiznych druhi materiali

vlas se zmolkuje a postupné odpadava
vlas je silné olestén

Sicl nit zlistva neposkozena, je prekryta vlasem fleecu ve sméru
otacen|

profidnuti vazby vrchniho materialu v ploge a poruseni vaznych
bodii v plose

kombinace ¢.4

50

zmena vzhledu barvy (zesvétleni) vrchniho materialu v ploge
odstavajici konce vlaken sici nité

prodfeni a protrh pleteniny vedle $vu nebo pfetrzeni Sici nité

kombinace ¢.5

zména vzhledu barvy vrchniho materialu v ploge

odstavajici konce vldken Sici nité

u podsivky doslo pouze k nepatrnému zesvétleni barvy

pretrh vaznych bod{ vrchniho materidlu v prehybu svu, prosvita
bily zatér, soucasné porudeni stehové fady

kombinace ¢.6

330

slehnuty vlas fleecu ve sméru otac¢eni brusného kotouce

zména vzhledu barvy vrchniho materidlu v ploge pouze na Sitku
dvové zalozKy na rubové strané

vlas se Zmolkuje a postupné odpadava

vlas je silné olestén

Sici nit zhstava neposkozena, je prekryta vlasem fleecu ve sméru
otaceni

profidnuti vazby vrchniho materidlu az prodrani na bily zatér

v hrané Svu

kombinace ¢.7

mirna zména vzhledu barvy vrchniho materialu v plo3e, odstavaji
konce vlaken prize

odstavajici konce vlaken 3ici nité

prodfeni a protrh pleteniny vedle $vu nebo pfetrzeni Sici nité

kombinace ¢.8

mirna zména vzhledu barvy vrchniho materialu v plo3e. odstavaji
konce vlaken prize

odstavajici konce vlaken Sici nité

u podsivky doslo pouze k nepatrnému zesveétleni barvy

poruseni stehové fady $vu, ¢astecné prosvita bila membrana

v hrané Svu

kombinace ¢.9

1000

slehnuty vlas fleecu ve sméru otaceni brusného kotouce

zména vzhledu barvy vrchniho materialu v plose pouze na Sifku
svové zaloZky na rubové strané, odstavajici konce viaken pfizi
vlas se zmolkuje a postupné odpadava

vlas je silné olestén

Sici nit zlstava neposkozena, je prekrytd viasem fleecu ve sméru
otaceni

profidnuti vazby vrchniho materidlu v oblasti nad objemnou
svovou zalozkou a porudeni vaznych bodi v hrané Svu, prosvita
bila membrina
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—

Priloha €.10 — Odér §vu v PloSe (1.08.01 Jednoduchy podehnuty hibetovy Sev)

Tabulka 41 — Vysledky mé&feni odéru §vu v plode, Sev 1.08.01

vzorek/E. podet et
méfeni otéitek vzorek/&.méfeni opt::ek vzorek/€. méFeni op;:::‘
| T -
2L 8 1] s0 [1] so
2] 40 12] 50 2 so
[3] 40 3 3
RS 3 40 3 40
Kombinace ¢.1 ’"_4_ = E i g 40 FJ_ 50
T i3 40 Kombinace ¢.4 E 50 Kombinace ¢.7 “5 50
= M= =
|1x| 40 x | 46 = 5& l x| 48=50
| s 0 s | 4.89898 | s 4
[ v 0 v| 1065 v 833
1 40 | 40 b 3 50
2| 50 2| 30 2
3] 50 | 3] 40 3] 50
4 40 4 30 4 50
; i h S . : ;
Kombinace ¢.2 5 50 Kombinace ¢.5 5 20 Kombinace ¢.8 5 40
x | 46 =50 x| 36=40 x| 46=50
s | 4,89898 s | 4,89898 s | 4.89898
v 10,6 v 13,61 v 10.6
| 850 ! 300 I 1000
2 [ 800 2| 350 > | 1000 |
| 3 800 3 350 3 1000
S |4 800 | AR P e 4| 1000
ombinace ¢.3 5 300 Kombinace ¢.6 5 300 Kombinace ¢.9 5 1000
+| 810 x| 320 + | 1000
s 20 s | 24,4949 |8 0
v 247 v 7.65 | v 0

Popis zmény vzhledu v prubéhu odéru

Tabulka 42 — Slovni popis pritbéhu odéru Svu 1.08.01 v ploie

pocet
vzorek otalek popis vzhledu
4

- zména vzhledu barvy (zesvétleni) vrchniho materialu v plose
kombinace ¢.1 40 - odstavajici konce vldken Sici nité

- prodfeni a protrh pleteniny vedle Svu nebo pfetrzeni Sici nite

- zmeéna vzhledu barvy vrchniho materidlu v plose

- odstavajici konce vliken Sici nité

- v prehybu $vu zatinaji odstavat konce vlaken prize vrchniho
kombinace ¢.2 50 materialu |

- upodsivky doslo pouze k nepatrnému zesvetleni barvy

- ptetrh vaznych bodi vrchniho materidlu v prehybu $vu, soucasné

poruseni stehové fady .

81




Studie vlastnosti §vii pfi spojovani riiznych druh( material

kombinace ¢.3

810

slehnuty vlas fleecu ve sméru ota¢eni brusného kotouce

zmena vzhledu barvy vrchniho materialu v plose pouze na §ifku
Svové zdlozky na rubové strané

vlas se Zmolkuje a postupné odpadava

vlas je silné olestén

Sici nit zlistava neposkozend, je prekryta vlasem fleecu ve sméru
otaceni

profidnuti vazby vrchniho materialu v ploge a poruseni vaznych
bodi v plose

kombinace ¢.4

50

zmeéna vzhledu barvy (zesvétleni) vrchniho materialu v plose
odstavajici konce vlaken &ici nité

prodfeni a protrh pleteniny vedle $vu nebo pfetrzeni Sici nité

kombinace ¢.5

40

zmeéna vzhledu barvy vrchniho materialu v plose

odstavajici konce vlaken Sici nité

u podsivky doslo pouze k nepatrnému zesvétleni barvy

pretrh vaznych bodt vrchniho materialu v prehybu §vu, prosvita
bily zatér, soutasné poruseni stehové fady

kombinace ¢.6

320

slehnuty vlas fleecu ve sméru ota¢eni brusného kotouce

zména vzhledu barvy vrchniho materialu v plo3e pouze na Sifku
Svove zalozky na rubové strané

vlas se Zzmolkuje a postupné odpadava

vlas je silné olestén

Sici nit zGstava neposkozena, je pfekryta vlasem fleecu ve sméru
otaceni

profidnuti vazby vrchniho materialu az prodrani na bily zatér

v hrané Svu

kombinace €.7

50

mirnd zména vzhledu barvy vrchniho materialu v ploSe, odstavaji
konce vldken pfize

odstavajici konce vlaken Sici nité

prodreni a protrh pleteniny vedle $vu nebo pfetrzeni Sici nité

kombinace ¢.8

50

mirna zména vzhledu barvy vrchniho materialu v plo3e, odstavaji
konce vldken pfize

odstavajici konce vlaken Sici nité

u podsivky doslo pouze k nepatrnému zesvétleni barvy

poruseni stehové fady, ¢aste¢n& prosvita bila membrana v hrané
Svu

kombinace ¢.9

1000

slehnuty vlas fleecu ve sméru otaceni brusného kotouce

zména vzhledu barvy vrchniho materidlu v plose pouze na Sifku
$vové zalozky na rubové strané, odstavajici konce vlaken pfizi
vlas se Zmolkuje a postupné odpadava

vlas je silné olestén

Sici nit zlstava neposkozena, je prekrytd vlasem fleecu ve sméru
otaceni

profidnuti vazby vrchniho materidlu v oblasti nad objemnou
svovou zalozkou a porudeni vaznych bodi v hrang Svu, prosvita
bild membrana
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Priloha €.11 — Odér §vu v hrané

Tabulka 43 - Vysledky méfeni odéru Svu v hrané, Sev 1.08.01

olet

vzorek/E.méreni P vzorek/¢.méfeni Pt vzorek/E.méfeni poget
otiacek otacek otacek

] 80 | 80 [ 300

2 60 2 120 2 250

3 100 3 120 3 250

4 100 4 100 4 300

Material ¢.1 i 2 aterial ¢.3

ateri 5 0 Material ¢.2 5 30 Material ¢.3 5 300

x| 8o x| 100 x| 29
S 16,3299 s | 17.8885 s | 22.6691

\ 20,41 v 17.2 v 7.82

Popis zmény vzhledu v prubéhu odéru

Tabulka 44 — Slovai popis prib&hu odéru materidlu v hrané, Sev 1.08.01

pofet |

vzorek otilek \ popis vzhledu
l.

X

- zména vzhledu a barvy tkaniny

- profidnuti vazby. odstavajici vlakna pfizi

- porudeni vaznych bodi tkaniny, prodfeni a protrZeni textilie
v podélném sméru

‘ - rozvolnéni vldken tkaniny. obrouseni a vyhlazeni vazby

- Caste¢ne prosvita bily zatér skrz ridkou vazbu tkaniny

prodrani a protrZzeni vrchni nosné tkaniny, nasledné protrzeni
vrstvy zatéru

- rozvolnéni vldken tkaniny

- vldkna tvori nizky husty vlas

- profidnuti vazby, ¢aste¢né prosvitd bila membrana skrz Fidkou
vazbu tkaniny

- prodrani a protrzeni vrchni nosné tkaniny, nasledné protrzeni
vrstvy membrany

material ¢.1 80 ‘

material ¢.2 100

-

|
|
material ¢.3 290 !
|
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Priloha ¢.12 - Odér jednotlivych materiili v plose

Tabulka 45 - Vysledky méfeni odéru materidlu v plose

vzorek/E.mereni | POt — potet _ pocet
otifek otiacek ey otacek
| 1000 | 400 I 1000
2 950 2 450 2 1000
3 1000 3 400 3 1000
- 4 950 5
Material ¢.1 . P Materidl ¢.2 i j()[(; Material ¢.3 j :::?12
980 420 1000
s| 24,4949 s| 24,4949 5 0
v 5.83 ! 5.83 v 0
l 150 1 500 1 1000
2 150 2 450 2 1000
3 150 3 450 3 1000
Material ¢.4 4 ITO Material ¢.5 : . Material ¢.6 : e
5 150 5 500 5 1000
150 470 1000
S 0 s| 24,4949 s 0
v 0 v 2l \ 0

Popis zmény vzhledu v prubéhu odéru

Tabulka 46 - Slovni popis pribéhu odéru materiilu v plose

vzorek

pocet |
otafek

X

popis vzhledu

material ¢.1

980

zmeéna barvy (zesvétleni) v plose odirdni
mirné odstavajici konce vlaken prize
mirn¢ ztenceni vazby, poruseni vaznych bodui tkaniny

material ¢.2

420

zmena barvy (zesvétleni) v plose odirani

mirné odstavajici konce vldken prize, nejdfive v mistech keprové
vazby, pozdéji v celé plose odéru

vyrazné zhorseni celkového vzhledu

lokdlni poruseni vaznych bodu, prosvita bily zatér

material ¢.3

1000

mirné odstavajici konce vlaken predevsim v misté zesilenych
osnovnich a utkovych pfizi

zmeéna barvy (zesveétleni) v ploSe odirani

mirné obrouSeny i ostatnich vazné body

zkou$ka byla ukon¢ena, aniz by doslo k poruseni vaznych bodu

material ¢.4

deformace ocek pleteniny
porudeni vaznych bodl ocek pleteniny

material ¢.5

470

zména barvy (zesvétleni) v plose odirani

profidnuti vazby

poruseni vaznych bodi, tkanina zistala hladka bez odstavajicich
koncu vldken

material ¢.6

1000

slehnuty vlas fleecu ve sméru otaceni brusného kotouce

vlas se Zzmolkuje a Zmolky postupné odpadavaji

vlas je silné oledtény a slehnuty

zkouska byla ukonc¢ena, aniz by doslo k poruseni vaznych bodu
pleteniny, ¢i k profidnuti vlasu a2 na vazbu
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Priloha ¢. 13 - Statistické vypocéty k méreni odéru

Aritmeticky prumér

= 14
X==>Xx |
Hg, (1)

Smeérodatna odchylka

I D
§ = D (x -x)° (2)
5 \/HZIZ( ’ )

Variaéni koeficient

v ==.100[%] (3)
X

kde n.....pocet méfeni (n = 3)
Xi....velikost jednotlivych méfeni
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Studie vlastnosti $vii pii spojovani riznych drubii materiali

Piiloha ¢.14 — Rozbor pouzitych materiali

Materidl é.1

Druh textilie: tkanina

Slozeni: 50% bavlna, 50% PL

Vazba: platnova

Dostava: D, = 400 niti/100 mm

Dy = 400 niti/ 100 mm

Tloustka: 0,40 mm

Plosna hmotnost: 119,5 g/m2

Specialni Uprava: licni strana je mirné pocesana

Pouziti: vrchovy material pro sportovni bundy, kabatky, kalhoty.
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Material &2

Obrizek 1 — zesileny kiiZzovy kepr

Druh textilie: licni strana — tkanina
rubova strana — termoplasticky zatér

Slozeni: licni strana —100% PA 6.6 — nylon
rubova strana — PU
Vazba (licni strana): zesileny kiizovy kepr
Dostava: D,= 700 niti/100 mm, Dy = 500 niti/100 mm
Tloustka: 0,24 mm
Plosna hmotnost: 102,8 m?
Specialni aprava: PU zatér je naneseny na rubovou stranu vrchového materialu

Pouziti: vrchovy material pro odévy vyzadujici vodéodolnost a prodySnost
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Material é.3

Obrizek 2 — vazba ripstop

Drubh textilie: licni strana — tkanina
rubova strana — membrana

Nazev: GORE-TEX® (dvouvrstvy)
Slozeni: licni strana — 100% PA

rubova strana — PTFE
Vazba: ripstop
Dostava: D, = 640 niti/100 mm, Dy = 400 niti/100 mm
Tloustka: 0,24 mm
Plogna hmotnost: 125 m?
Specialni uprava: membrana je nalaminovana na rubovou stranu vrchového materialu

Pouziti: vrchovy material pro odévy vyzadujici vodéodolnost a prodysnost
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Materidgl é.4

Druh textilie: osnovni pletenina
Slozeni: 100% PL

Vazba: filetova

Tloustka: 0,4 mm

Plo3na hmotnost: 45 m”
Specialni Uprava: ---

Pouziti: podsivkovy material — prodys$nost a odolnost
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Materidl &.5

Druh textilie: tkanina

Slozeni: 100% PA

Vazba: platnova

Dostava: Dy = 430 niti/100 mm, Dy = 350 niti/100 mm
Tloustka: 0,22 mm

Plosna hmotnost: 64 m”

Specialni uprava; ---

Pouziti: podsivkovy material — vysoka hladkost a klouzavost, lesk.
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Materidal ¢.6

Druh textilie: osnovni pletenina

Nazev: fleece

Slozeni: 100% PL

Vazba: zatazna jednolicni se zatkanym vlasem

Tloustka: 2,69 mm

Plosna hmotnost: 2702 m?

Specialni Gprava: poCesani draténym karta¢em za uCelem dosaZeni vlasu, oboustranny vlas

Pouziti: vrchovy 1 podsivkovy material — dobré tepelné-izolacni vlastnosti, vétruvzdornost
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Materidl ¢.7

Druh textilie: Sici nit
Nazev: Glitermann
Slozeni: 100% PLgis
Jemnost: tex 16 x 2
Zakrut: pravy (Z)



