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1.0 GvoAd

V druhé nolovind 20, stolet{ Byla, vliivem neustile
vzristajfel snotrebv textilnich oproduktl, nutmost zefek-
tivmit technologii v¥robv ptize a byly tedy vyvimutv nao-
vé technologie. Zav4d&nim nov¥ch metradi®nich princiod
v¥robv se oroces oF¥edenf nroti klasické technologii nod-
ctatnd zkr4til 2 mohly b¥t vvmechdnv m&€které operace,
které bvlv u klasickéc . technologie nutné.

U ¥lasické technologie, tj. u orstemcového niedent
prochdz{ pramen, kter¥ je u¥ uoraven' a ztenmlen?d z pred-
chozich teehnologii, prodlu¥ovacim dstrojim p¥es olko a
rotuijfci b&%ec a navij{ se ma vietenc. Tim jsou tvorba
o¥*fze a jejf mavijen!i merozluin® svojenv v jediné orvera-
cf, kde¥to u bezvFetenového oredeni jsou tvto onerace
odd&lenv., U Xlasické technologie také vliivem zmadné hmot-
noeti rotujfci hmotv a nemo?nosti vyvdZeni vietena s ofi-
z{ nelze podsdvac{ rvchlost zvy3ovat nmad 15 - 20 m.min",
kde¥to u rotorové¢ch strojl rotuje pouze maly kousek /ko-
nec/ o¥{ze a navi{e rotor lze vyvaZit, &im¥ Je moZno
v soulasnosti dosahovat i 10x vvi3{ich rvchlosti neZ u
kXlasické technologie o¥edent.

U bezv¥etenovvych strojt orobihd predenf s voln’m
xoncem, tzn. ¥e z oremene Jsou vyfes4vina Jednotlivd v1dk-
na, kterd vlivem podtlaku pfichdzejl na sb&€rn¢ povreh
rotoru a zde =2 nabalujf na volnY konec v¥ize. T{m doch4d-
z{ k odi&len{ tvorbv p¥ize od mavijeni a maskytla se tak
moZnost na&ijbt p¥imo na takové civky, které se budou
nousfvat v dal%fch operacfch textilniho orimyslu p¥i
znracovdani Ao hotového vérobku, jako jsou tkaminv, ple-
teninv, atd. a nen{ ve v&t*in& »¥{pad® mutmo oFe-ouki-
vat nP{zi z vvoredendeh civek., Po vIastnmim so¥ddacim
procesu je nejdlle?it&j3{m orocesem navijeni pf{ze a pro-

to¥e jsou tvto dv& overace odd&leny, Jje mo%no navijet ns
takové¥ tvo civek, jak¢ Fe vhodn¢ pro dal3i zpracovéan{,

Mém dkolem je ideové Fe3enf mivinu raketové ecivky
ne stroji BDA 10 a zkompletovdnt dosavadnich parametrd
t&chto stroijf,




2.0 Zxomnletovidni dosavadnf{ch narametr® BDA 10

2.1 Historie bezvretenového donrddaectho stroje

" Umén{ p¥ist je velmi staré, Nejprve to byla oravdé-
podobné& pfeslicé a vPeteno. Velkého zrvchleni véroby
pt{ze p¥i%lo v prvm{ polovind 16, stoleti s vivojem
sagkého kolovratu s k¥{dlovém vietenem, V orvni vncloving
19. stoleti dochdz{ k v¥voii pFedeni romoci{ prstence =
bi%ce, které je dodnes pou¥ivéne.

Precto¥e =se Ji% koncem 19. stolet{ objevily prvni
mv3lenky na novou a onravdu revoludni technologii bez-
v¥etenového predenf, bvlo nutno si ma realizaeci mvi3lemek
podkat a¥ do 60, let naleho stolet{, V této dob&€ se mySlen-
kou bezvietenového predeni za%alo zabdvat Ceskoslovensko.
0d exneriment4dlInfho modelu, kter¢¥ ov&Fil princip bez-
v¥etenového piedeni a kterd Ji¥? v roce 1960 vracoval,
upIvnulo jen 5 let a v roce 1965 byl na bBrnénském vele-
trhu §i% o*edveden stroj KS 200, Od této dAoby zadlala ta-
to technologie vzbuzovat velky¥ zdJjem. V sronu 1967 bvla
u nds svudtdna do provozu vrvn{ bezvietenovd p¥ddelna na
svété; kterd bvla vvbhavena deseti i pozd¥Jji orimyslové
vvrdbEndtmi stroji BDP 200,

Zistali Jsme velk¥m v¥robeem i vévozecem strojd ty-
pu BD, vnFesto¥e se v této dob& zalalo bezvFetenovym ofe-
denim zeb¥vet mnoho svEtov¥ch firem, Typ BD 200 bvl z4-
¥ladem Alouké vévojové Padv, kterd nvni nokraduje tvpy
¥ady BDA., V Geskoslovensku bylo vvrobeno vice ne® 6 mi-
Iiont s~¥4dacich jednotek bezvietenovych doptddacich
strojd. TémE¥ polovina viech bezvietenoviéch strojl,
které jsou rfedmXitem mezindrodnf{ho obchodu, nese znalku
Elitex. Z na%{ celkové produkee t&chto <trojd Je exvorto=-
vdno 95%. V¥roba samostatn¥ch sofddn{eh JFednotek Je urle-
na pro zahrani®{ na cel¥ch 100%,

V eouldacné dob& Fe ve v¥robX typ BDA 10. Je to plné
automatizoveny atfoj’vvoblagti &i3sté&ni rotord, zapP4addni,
v¥m&ny oIn¥ch civek, olnén{ prizdnfch dutinek a uklddim{

—g"




pln¢¥ch ci{vek do z4aocbnf{ku cf{vek, Mavic Je tento tvo o¥i-
zphisoben i pro pFedeni ménd kvalitnfch materi4ld, nebot
jeho souldsti je i zatfzeni na vvIudovéin{ melistot

2 rozvoln&ného vldkenného materidlu v ojednocovacim
Ystrojf{., PInd sutomatizace bezvietenovieh dooFddacich
etrojd smi¥uje mdmahu obsluhv, Set?f pracovn{ sfly =
zvviuije kvalitu vyrobeného zbo¥{.

2.2 Princip stroie

Stroje ¥ady BD a BDA vvu¥fvaji bezvFetenovy rotorov
antddac{ svstém.
'I. Ppichod materidlu strojem je nazna¥en ns obr. 2.1
a Jje zdola nahoru.

komev

pramen

ojednocovael dstrojf
zdkrutové udstroji
&idlo pretrhw

p¥ize

odtahové detroi{
maviiee! detrojf{

X civka

G @ 3 o R W=

Cbr.

[AS)
L )
—
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Pramen, kter¢ je ulo¥en v konvi Je odtahovén ojednocova=-
cim dstroj{m =p¥4dnf jednotky. Prochdz{ zde zhu¥fovalem
pres poddvac{ vélelek k v4ledku vylesdvacimu, kterv m&
zubov¢¥ poteh a tim vyZesdv4 jednotliv4 vldkna z vremenu
a dopravuje je ¥ pF{vodnimu kandlu. Qdtud jsow vlivem
mchlého otd&eni rotoru s ventiladnmimi otvory podtlakem
dorravovéna ojednocend vldkma tangencidln& na separitor
s odtud na skluzovou stdnu rotoru. Po této st&En& vlivem
odsttedivich sil sklouznou do sbdrmé Adr4rkv rotoru. Zde
ce nabaluje na voln¥ konec pF{ze a vliivem ot4&eni tohoto
volndho konce soufasn® s rotorem dochdz{ k zdkrutu o¥{ze,
Rotor mi tedv 3 z4kladni funkce a tor
1. vytvd®»{ podtlak vlivem ot4eni a vhodn& Fe3envch
ventila&nfch otvord, ‘
2. vlivem ot4¥enf dochdzf ke ¥Xlouz4ni vldken do =b&rné
aréd¥kvy,
3. se takto tvoPens vlidkemmd stu*ka vlivem otd&en{ rotoru
zakrucuje.
Ze ebdrné Ar4¥ky je ptize odtshovédna oFes milevku st¥edem
zan¥4dacf trubice pPes &idle pPetrhw a pFes rozvddéel tve
pomoc{ odtahovdéeh vdledkd. Od odtahov¥ch vdlelkd prize
pokraduje d4le mahoru a je navijscim dstrojfm mavijena
na k¥{*ovou civku.

2.3 Stroj BDA 10

Poslednim nadim aériovd vyribd&ndm tvpem Jje bezviete-
nov¢ rotorovy Aoprddaci stroj BDA 10, ktery je ji¥ vvba-
ven automatem pro &iXt&n{ a zap’4d4nf a automatickou vi¥-
m&nou civek. StroF Fe oboustranny a je stavebnicové kon-
‘strukee. Rozlilenf rizn¥ch provedenf strojd BDA 10 Je
znracovdno v tabulece 2.1, niPi&em? z4kladn{ provedenf m4
ozna¥eni BDA 10 - 131114, V tomto provedeni m4 stroj 12
gekef s celkem 192 anPddacimi jednotkami.

74k1adn{ perametrv stroje BDA 10 /rozmirvy, hmotnosti,
otddkv a nod./ Jeou znracovdnv v tabulece 2.2,

- 11 -




Tabul¥a 2.1 RozliXenf proveden{ strojd BDA 10

BPA 10x x XXX X

Materidlov4d charakteristika

1., bavlinz 2 smé&si, kde ptevlddd bavlna
/vigomové materidlv ma zvléd3tnt

objednavku/

2. viskoza a smési, Rde prevlddd vis-
koza /délka st¥ihu do 60 mm na
zvid3tn{ objedndvku/

3. svntetické materidlv a sm&si, kde
n¥evlddaijf svntetiecké materidly
. /délka st¥ihu do 60 mm ma zvl43tnd

objedndvku/

Ot4&ky rotord

1. do 40 000 min~

2. do 60 000 min~

3. 40 80 000 minm

Automatické nrvky

1. stroj se SMZ 10 a A8Z 10 se spradn{
jednotkouw C& 12 - Adékov¢ ndvin

2, stroj bez SMZ a Bez AS8Z se sprddact
jednotkou CU 1 - na zvld¥tn{ objed-
ndvku se SMZ 10

Proveden{ stroije

1
LN
1

i’ 1. bez parafimovaeiho za¥{zent
2. s varafinovacim za¥f{zenim

Elektroinstalace
1. 380 V/50 Hz
2. 415 V/50 Hz
3. 440 V/60 Hz
&, 500 V/50 Hz

| _Polet sekecd!

1. 2 sekce

2. 8 seketl

3, 10 scked

4, 12 seked

-12 -




Tabulka 2.2 Technrické a technologické ddaje stroje

Celkovéd A4lka stroje zikledntho 2% 800 mm
s automatikou 28 280 mm
Celkovd délke sekefl 22 200 mm
Rozte& odsivacfch kan4ld 23 612 mm
&{¥ka stroje bez konvi 1 200 mm
s konvemi 14" 1 430 mm
s konvemi 16" 1 750 mm
8{7ks stroje bez sutomatikv 1 200 mm
e automatikou 2 000 mm
Vé%ka etroje bez automatiky 1 720 mm
. s automatikou 2 600 mm
se signalizac{ 3 050 mm

Pdorvend plocha stroje zAkladmfho 30,96 m°

s konvemi 14" 5

beg automatikyw 36,89 m~

e konvemi 16" 5

bez automatiky 45,15 m~

« automatikou 56,56 m2
felkov4d hmotnost stroje zdkladniho 14 700 kg
s automatikou 17 420 kg
Celkov4 hmotnost A%Z 180 kg
Celkov4 hmotnost SMZ 90 kg
Celkov4a hmotnost ES BA 2 450 kg
‘ Rozted spPddacich jednotek 216 mm

Druh z~racovévaného materidlu bavlna, vis¥oza,

svntetickéd materidlvy
a Jjejich smd&si

P¥edklddanv pramen 6 250 - 2 500 Tex
Rozeah jemnost{ vvn¥dadané ofize 166 - 14,5 Tex
Strojn{ rozsah odtahové rvchlosti 23,9 - 162,0 m.mir’x"1
Strojnf rozsah oritshw 14,0 - 273,0
Ot48kv rotord 36 000, 40 0CO;

50 000, 55 000,

60 000;

65 000, 70 000,

75 000, 80 000 min

- 13 -




Ot4kv vvEesdvacich v4leZkn 5 000, 5 500, 6 000,
6 500, 7 000, 7 500,
g 000.min" "

Druh n¥edlohv # 14 nebo 16 x 36"
/% 355 nebo
405 x 914 mm/
Rozmér Autinkv pro oifzi g 2k/g 23 x 7T
/é 63/ 70 x 170 mm/
Rozm&r civkv s p¥{z{l # 300 x 150 mm

Hmotnost ndvinu n¥{ze/pFi sveci-
fické vdze nmdvinu 0,4 kg . dm’B/ 4,15 kg

Bo¥nice &i¥tinf{ Boénice vohonu

96 1 Elektroskfin
Prav4 strans stroje

\ JEEEEEN { [TTTTTITIT XN '

{
g ] S — RS S

T LITLETq

Tev4d etrana stroje
192 a7

obr,. 2,2

Stroj m4 na jedné stran& bolnici &i*tZn{ a na druhé
ctran¥ bo¥nici pohond a sk¥fn elektro. Mezi t&mito bo&-
nicemi Je 12 seke{. Ka?d4 sekce obsahuje 16 sniddacich
jeAnotek. Timto rozd&lenim stroje na Jednotlivé montéd?ni
celkv je podstatn® zrvchlen a usnadnine montdZ stroje
u odb&ratele,

Strod BDA 10 ma tyto hlavn{ E4sti:
1 - ackece stroje

2 -« bo¥nice pohond

3 - bo¥nice &i%tin{

4 - =k¥in elektro

- 14 -




- cmekac{ zarfzent /SMZ/

- automat ¥i3tZnf a zantadsnmt /ACZ/
enerzetické blok SMZ a A8Z /ES BA/
- zaklade® Autinek /ZD/

- zdeobnik civek /ZC/

No TN + IR o LSRN |
1

2.3.1 Sekce =troje

Sekece stroje obstardv4d vliastn{ spFadaci proces. Jsou
zde vmietEnv spPddacf jednotkv CU 12, které Jjsou p¥i poru-
%e vvmEnitelné i za chodu stroje, tzn. %e se tim zkracuje
Aoba nutnéd na opravy. Dile je tu odtahov* a mavijeci me-
chenismue, Navijeec{f mechanismus Je zkonstruovém na navi-
jen{ v4lcovéch civek, Sekce Jje oboustrmnnd a m4 vo kaZdé
ctrand 8 spPddacich mist,

Ka?d4 cekce mi¥e po pPivojent boinic pracovat bud
camostatn® nebo ve spojeni s dal3{mi /a211/ sekcemi a
tedy tvo¥{ samostatny mont4sn{ celek. M& své postranmice,
¥teré se 4311 na spodni a horni &4st a mavz4jem Jsou
oropojeny pomoci profild a tudf# tvo¥{ rédm stroje. Na
rdmu jsou n¥ichveeny v3echnv mechanismvy nutné pro nte-
denf{. V¥klopnd &4st spriddac{ jednotky Je oto&n& zachy-
cena na ndhonu noddvaefch v4dledkd. Poddvaci hi¥idele
jsou umist¥ny na p¥{&mfch konzoldch nosné &4sti sekece
stroje., Rotor je uloZen v t&lese, které je oto&né& ulo-
Yeno ma v¢klopmém ojedmocovacim t&lese. Rotor je pohé-
n¥n tengenciAlnim ¥emenem pFes cel¥ stroj. Vzduch, kte-
r¢ vznik4d rotacf soiddactho rotoru je od ventila&nich
otvord odv4d&n do kandlu odvecdu technologického vzduchu.
Kandl m4 postupnd se zvdt3ujfe{ nridfez. Pod timto kand-
lem technologického vzAuchu Je kandl odvodu nelistot.
Tento kandl odv4d{ nedistotv odd&lené p¥i vylesdvini,

8idlo pFetrhu je spojenoc s ojednocovacim t&lesem
a z4roven s mim se také vvkldpi. Nad spF4dni jednotkou
jeou umistEny odtahovaci vdlelky, mezi nimi# je p#Fi{tlak
vyvozen od pru¥iny zan¥4dac! pdky. Na zanFddaci péce
mi¥e b¥t umfstEZno narafinovaci zaffzenf{. Odtud Je ntize

- 15 =




vedena pres hranw odsdvaciho kandlu t¥etf ruky a pomoeil
ssmonaviddcich vodidt navinovéna pies mavijecf vdlec na
xr{¥%ovou civku. Tato civka je umfstéma v navijecich rame=:
nech, kterd jsou AooInZna za¥tizenim oro zvednutf navije~
né civkv odnavifectho v4lce o¥i oierulen! pFedenf. Kan4l
t#et{ rukv i toto za¥fzenf usnadnujf{ zapteden{i p¥i ve¥m&-
n& pvlné civky za prézdnou dutinku a »o¥i pFetrhu.

V podélné vzodte je vedena elektroinstalace., K nand-
jen{ konmtrolnfch &idel sp¥4dnf Jednotky a elektromagne-
tick¥ch svojek poddvémf sniddacich Jednotek slouZf nii-
vojnice. Nad kandlem technologického vzduchu Jje umistén
Aoprevni¥ pIntch civek, kter¢ je odv4d{ ma okraj stroje,
kde se mohou sutomatickv uklédat do srirdlového donresvni-
ku,

Nad cel¥m timto zdkladnim strojem se nachdzi tzv.
energoblcok, co¥ Jje nosnd konstrukce pro A8Z a SMZ,

2.3.2 Sn¥ddac{ jednctka CU 12

Na ka%dé sekei etroije je umistdno 15 sp¥ddacich
jednotek s rozted{ 216 mm, Je urtend oro stroj BDA 10
a tvotr{ nestolik samost-tn¢ celek, Ze ji lze vyménit i
za chodu stroje.

Premen z konve proch4z{ ¥elnfm krvtem a Jje podéva-
cfm detroiim donravovédn k dstroJ{ ojednocovacimw. Poddva-
c{ detroF{ se skléd4d ze stolelku se zhuifovalem a
vliastnfho noddvaciho v4ledku., Pramen nostuvnuje k vviesd-
vecimu v4ledku, kter¢ méd rizné pilkové potahv, podle
Aruhu materidlu, kterd znracovdvé., Krom& vv&esidvactho vi-
le&ku je esou¥dst{ odjednocovaetho dstrojfl i v¥m&nné vod{it-
ko. Zde jsou o6dd%lovany ojednocend vldkna od nelistot.
Ojednocend vldkne Jjsou undSena proudem vzduchu na rychle
se otadejic{ sptddac! rotor, kde dochézi k vliastnf tvorb&
p*ize. Vl4kma se zachveujl na volny¥ komec pfize a tim,
¥e tento konec rotuje, dost4av4d tate oif{ze zikrut.

P¥{ze je odtahovina v¥vodkou nies kontrolni Zidlo,
kterd md za ol pPerudit pPisun pramenu n%i ofetrhu,
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umoznuje jedmotlivé i hromadné zaviedeni a rozsvicenim
Zerveného sv&tla signalizuje pFetrh, ktery nelze odstra-
nit automatikou.

Spr4dac!{ jednotka Fe konstrukén® Felena tak, %e Je
mo¥no ji vvklopit do 2 poloh /450, g0°/. Prvn{ poloha Je
urtena pro obsluhu stroje a Adruhd, vice vyklopend slou*{
pro onravv a dr¥bu snPddac{ Jednotkv,

2.3.3 Bo&nice nohonu

V bodnici pohonu jsou umfstdny 3 nejdlle?it&j3d{
eYektromotorv, Jeden nro pohon sp¥d4dacich rotord = ro-
moc{ n¥evod®t nohinf odtahové a navijecf vélce, sk¥{n
rozv4ddn{ obou stran stroje a pfes prevodovou sk¥in s
preccuvadem zajidtuje i ndhon poddvacich hi¥{del{. Dal3{
dva elektromotorv nahdndji vy¥esdvacf v4dlelkv, kaZd¥
pro jednu stranu stroje.

Tabulka 2.3 Pohomr stroje

Pohom soniddactho dstroj{ dvéma tangencidl-
nimi centrdlnimi
femenv

Pohen ojednocovaciho dstroji dvéma tangencidl-

mimi centr4lnimi
Femenv

Elektromotor sn¥ddactho udstroJ{ x 38 kW - ™1

1
ojednocovaeiho dstroj{ 2 x 4 kW - M2, M3
ventildtoru &i%tén{ 1 x 4 kW - M4
ventildtoru t¥ec{ ruky 1 x 3 kW - M5
pohonu Aopravniku 1 x 0,25 kW - M6
pohonu smekade 1 x 0,18 kW
pohonu nojezdu automatu
Zi%tén{ s zaprdddni 1 % 0,18 kW
nohon funkee automatu
Zi%t¥n{ a zapP4d4n{g 1 x 0,18 kW
pohon dovravyv “utinek
ve strofi 1 x 0,8 kW

nohon zakladale dutinek 1 x 0,18 kW
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Elektromotor pohon regulace varidtoru

odtahu 1 x 0,015 kW

nohon regulace varidtoru

pritahu 1 x 0,015 ¥W

celkovy¥ instalovan<

vékon 58,8 kW

nfi{kon stroje n¥i,192 SJ7

80 000/160 m.min 46,0 kW
Transform4tor nand&ieni sb&rnie 1 x 3 kW

nandjen{ ovlddacich
obvodd 1 x 1 kW

2.3.4 BoZnice ¥i¥t3nf

V boé&nici &i%t&n{ je um{istdn transportni ventild-
tor, ktert zaji%fuje odvod ne&istot bud:
- Ao ko¥) sbiraldd nedistot v bodnici &i3tdn{
- centriInim odvodem nedistot p¥fmd ped podlahu stroje,
kde je napojen na kandl odvodu technologického vzduchu
- centrdlnim odvodem nedistot vod pedlahow stroje s na-
nojenfm na potrubf odvodu nedistot.
D4le je zAde umfstdn vicestupnov¥ ventilstor, kter?¥ vy-
tvd¥{ nodtlak pro smekdn{f nlnveh cfvek a vro v¥minu
za nrdzdnou dutinku n#i soudasném vytvdren{ z4lohv pii-
ze na oravé strand Adutinky. Je3tE je zde umistdn elektro-
motor pro pchon dooravniku a ddle ovlddac! skfim doprav-
niku.

2.3.5 Sk¥in elektro

Pomoc{ ck¥#{n& elektro mi¥eme centr4lné& ${3it provoz
celého stroje. Krom& ovIdi4n{ dooravniku eivek je zde
umistEno ovldddn{ a ji3t&ni vZech elektromotord a pri-
stroje rro ovldddni funkci stroje.

Elektromické za¥fzen{ se sk1l444 z centriln{ &4sti
ES 1 /sk#{n elektro/ a ddle z dvojic desek, které jsou
umist&nv v ka%dé sekci. Prvni #1d1 provoz snriadacich
Jednotek a pFend3{ informace pro sbér dat, Druhd F{43{
zveddn{ navijecich rmmen n¥i oretrhu ptrize,
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Flektronikas na BDA 10 zaji¥fuje d4le tyto funkce:
- ¥{d{ hromadné zantiddsni a zastavem{ stroje
- odm&Fovént Aélkv mavinu na jednotlivdeh civkdch -
-po dosafeni navolené d&Tkv se pFerudf predeni
- mE%¥en{ strojnich parametrd, tj. odtahové a voddvaedl
rvchlosti, ot4Zek ap*4dacich rotord a vv&esdvacich
vdledkd
- sbdr dat z JFedmotlivéch spradacich Jednotek sleduje
jejich okam¥it¢ stav a vyhodmoeugje tyto ddajes
pPetrhovost ma tisfic vretem /hod, ecelkovy polet ple-
trhd, v¢bdr sniddac{ Jednotky a nejvy38im po&tem ple-
trhd, produkci stroje,atd.
- mo¥nost nirivojeni nad¥izeného sb&ru dat, kter?y umoZ-
ruje shromesdovéni a vvhodnocovéni dat z vice strojl
- signalizuje zAvady za orovozu stroje pomoeci majiku,
kter¢ je umistdn nad skrini elektro,
Komunikace s mikronoditadem stroje je mo¥néd onomoct
¥T4vesnice a osmimfstného zobrazovale, které jsou umisté-
nv na sk®ini elektro,

2.3.7 Automatika stroje BDA 10

V soudasné dob& je je%td na stroj BPA 10 automatika
ve v¥voji.

K automatice pat?{ smekael zaPfzenf, které pojiZaf
po vnit¥m{ drdze stroje a mi oznaleni SMZ 10, Smekaci za-
¥{zen{ smekne z ramenm plmouw civku, kterd se skutdl{ do-
prostied stroje, kde se vohvbuje dopravnik, kter¢ donravi
c{vku na konec stroje., Misto této plné civkv vlo*1 mezi
navi{iec{ ramens pordzdnou dutinku.

Del%{ &4st{ nadstavbv oro automatiku Je emergickd
blok. Energetick¢ blok /EBSA 10/ slouZ{ jako zdroj elek-
trické energie, podtlakového vzduchu a soulasné& Jjako po-
JezAdov4 drdha smekaciho za¥izeni SMZ 10 a automatu EiZts-
nf o zepradént A8Z 10. Déle EBSA 10 obsshuje dutinkové
hoepodd¥stvi, které slou*f k »In¥ni technologickéhe z4-
eobnfku dutinek v SMZ 10, ERSA 10 Jje proveden jako né-
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stavba stroje s je sestaven z ndkolika z4kladnich celkdl.
Jesou to vedeni pro SMZ 10 a AGZ 10, sbirnice SMZ 10 a
A8Z 10, Autinkovd drsha, dopravnikov¥ Fet3z, elektro-
zat{zen!{ a vzduchotechnické kandlv,

Po t3chto vedenich poji®di automst &i¥t&n{ a zapPa-
d4n{ AGZ 10, slou¥{ k automatické likvidaci pretrhw p¥i-
ze ve spPidac!{ jednotce. To znamensd, Ze AGZ 10 vvEist{
snpddac! Fednotku, vvhledd pPetrZenow prizi a zmovu Ji
zantede. ASZ 10 mi%e b+t také pouzit v reZimu stroje
pro vébirové smek nebo miZe b¥t ¥Ffzen centrilnmim elek-
trickém za¥f{zenfm p¥i cvklickém ¥i3t&n{ sp¥dinfch jed-
notek ASZ 10 =e A% rozd&lit mm nd3kolik hIavnich ¥4sti.

.' Je to prevodov4d a vadkovd sk¥{m a d4Ie levé a pravé bol-
nice., Prevodovd sk¥f{n obsahuje AvE nat4¥iv4d pojezdovi
kola a ob® bo¥nice maj{ no jednom op&rném koledku. Pojez-
Aov4 kola, z nich? Jedno je hnacf, se pohvbuji po kolej-
mici na energetickém bloku, kde je teké trolejové vedeni,
odkud je AGZ 10 pres sbdrné dUstrojf nandjen. Podtlakovd
vzduch A%Z 10 odebird ze vzduchotechnickfch ken4dld ener-
getického bloku. Ondrn4 kolelka se opirajf{ ¢ indikalnit
135ty spridscfch Jednotek, cdkud také bere A3Z 10 signé-
Yv pro ¥izeni své Einnosti. Vlastnf &inmost A8Z 10 vyko-
ndvaj{ mechanismy, které jsou umistény mezi dvéma bolni-
cemi. Bacovédn! a ovl4dsn{i vlastnich mechanismd se prové-

",‘ df{ pomoci va¥ek va¥kové sk¥in¥, kterd Je pohdnina elek-
trickvm motorem. V pravé bo¥nici a na valkové sk¥ini
jaou umistdne elektroza¥fzeni.

Automatiks stroje BDA 10 pPispfvéd velkou m&rou k
vleh&en{ jednotvirné lideké nrdce a 3et¥{ pracovni sily.




3.0 IAdeov¥ ndvrh rotorového don¥ddacfho stroje

s n4vinem ob¥*{ raketové civky

Mém dkoIem v této druhé &4sti dinlomové price
je vokusit se o ndvrh mivinu raketové civky na stro-
ji BDA 10,

Raketovd civka, Jeji¥ po¥adovemé rozmirv mi bv-
Iv p¥i ¥konzultaci unPeen®nv /obr, 3.1/, md ¥Fadu v*-
hod i nev+thod.

~ 600

60\
® 4 | |
1605200

Mavn{ véhodou této civky Fe snadn¥ odtah o¥fze pfi
bezbaldénovém odtahu, tj. ofi odtahu ni¥3{ rychlnetl

2z netodfc{ se civkv. Dikvy kuZ¥elovitosti vretvv, 2
Yteré Fe odtmhovéno, je ~Fi tomto odtshu ,pfes hla-
vu" Je%¥t¥ len%{ odtah, ne*¥ u ku¥elovtch cfvek. Hla-
vn{ nevthodou, nro kterou tvto civkv nezaznamensly
velvého roz%fiteni je, Ye se nti odtshu nZkolik pos-
leAnfch vrstev smekne nardz a tim dojde v brzdil&kich,
¥ieti%‘ch pntize a nodobn¥eh zarfzenich k zamoténi

p¥*{ze 2 t{im k pfetrhu.




Domnivdm se, *e bv se tato nev¥thoda raketov¥ch
cfvek dAala alesnon &4stend zleovZit nebo odstranit
tim, ¥e bv z4kladn{i kuZel dutinkv bBvl nolepen mate-
rid4lem, s kter<m bv p¥{ze m&la koeficient tfend
stejné, nebo Jelt& léve vEt3{, meZ Je mezi Fednotli-
vémi vrstvami p¥{ze na civce., Timto materidlem by
mohl b¥t man¥, filc nebo samet.

3.1 Mo*nosti FeXen{

Rdvin raketové civky Ize teoreticky realizovat
. n3kolika znisobv, které Jsem rozd&lil do 8 skupin
podle nohvbu vodile nit& a efvky:

1. Civka stojf a vodid koni otd-
giv?, kmitajfef{ i ustuoujfei
pohvb,
%4

2. Civke se ot4¥{ a vodil kmit4
a ustunuje.
)
/N
o ©
3. Civks ustunuje s vodid kond
ot4¥ivs a kmitajic{ oohvb.

'

4. Cfvva kmité a vodid kond otd-
Eivé a unetunuif{c{ rohvb,
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6. Civka se ot4&{ a ustunuje a
vodi¥ kmit4.

5. Civka se ot4&{ a kmitd a vo-
Ai& ustunuje.

7., C{ivka kmit4 a ustuouje a vo-
Ai%& kond ot4&iv¢ opohvb.

8, C{vka se ot4&{, kmitd i ustu-
nuje a vodi& stojf.

P¥f{padv 4., 5., 7., 8. jsou z hledisks dynamic-
kého velmi nen®fznivé, nebof nP¥i této velikosti a te-
Av velkd hmotnoesti civkv bv Bylo nutno konat pom&rn¥
rvchl¢ kmitave® nohvb s eivkou., U orfpadt 1., 2., 3.
bv mechanismv uskutefnujic{ tento pchyb Bvly nomér-
n®& elo¥ité. Podle mého nazoru je nejjednoduss{i 6.
nrinein, nebof uctuvovéni civkv lze Fe3it tak, Ze
c{vka m4 svislou osu, Je obrdcena zdkladnim ku?elem
nehoru = opPena o ondrn¢ ku*el /obr. 3.2 - 3.4/,
¥{m* c{vka ustunuje sama Afkv tomu, 2e mezi opZrn*m
xu¥elem a z4kladnim kuZelem dutinky oifibtvéd p¥ize.

Tento 6. orincin 1lze uskutednit hned n*kolika
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mechanismv, kde nostavenf cfvkvy i op3rného ku¥ele
je u vXech mechanismy stejné.

Na obr., 3.2 fie vodi¥em mit3 o&ko, které kon%
kmitav+® pohvb,

|\(/\

A

Cbr. 3,2

Na obr. 3.3 rozv4df nif jakési ,k¥délko" nebo
rozv4idic{ val&ka.

N N

Obr. 3.3
Na obr. 3.4 je p¥fze rozv4d%na -omecef kuZelového
rozvad¥&¥e, co? Je vlasstn® Ir4%ka utvorensd v novrehu
onErného ku¥ele a navie Je timto ku?slem cfvkas n¥fmo
neh4n®na a tfm odnadd jak*voli Fin¢ rozvadd:x.




3.2 Nbvrh rozvard&e

Obro 3.4

Z ntede¥lvch mo?nost{ j=em vybral nav{jenf nomo-
cf{ ku¥*elového rozvad&&e s rozvdddcf drdrkou.
Abv bvl zaji3t&n nohonm civky bez prokluzu Je nut-

no zachovat taeto nodminku

v v
-—r:’:-—gc

. P¥i Unravé

Wr * T % - Toe
UR . R (.)c . EG’
ddstaneme

D
Z obr. 3.5, kde je schematickv nazna&en
c{vkv, nlvne

21 _ : -
x=5 {Dc doc/ . cos o 120 mm
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Obr. 3.5 gbr. 3.6

7Z aobr. 3.6 plvne vvika rozvad&le
1= x - /25d/2 /3.5/
Vrcholové thel rozvinutého kuzele /obr. 3.7/

p=182 ., 2 4, /3.6/

Obr. 3.7
Od . 180
81 = U . 73 /307/
0, » 180
=2 /3.8/

a o —
2 T 0B
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Volfm 3 rizné velikosti rozv4dZciho kuzele:

KuZel A
do = 40 mm Oq = 125,66 mm
D =120 mm OD z 376,99 mm
A3 =120° 1 = 113,14 mm
ds = 50 mm Oq = 157,08 mm
D =150 mm Op = 471,24 mm
/3 =150° I = 109,09 mm
Kuzel C
. dof-’60 mm Od= 188,50 mm
D =180 mm Op = 565,49 mm
B =180° I = 103,92 mm

Hodnotv ay & 83 yychézej! vro viechnv 3 ku¥ele stejné:
a1=60mm
a, =180 mm

Rnketov4 civka se vvznaluje tim, Ze vrstva, na kterou
ce navij{, m4 stdle stejné rozm&ry. PFi konstantnich
ot4&k4ch rozvad&fe a tedy i civky dostdvame stdls ste-
nou obvodovou rvchlost oro urdit¢ polom&r ku?ele, kte-
r4 ndm s rostoucim nolomérem roste. Tim ndm v3ak kles4d

‘1. thel ¥®*{%enf a tedv maxim4Ini dhel k+{%eni Bude na ma-
14m ordm&ru kuZele. /viz obr. 3.8/ n

T
k4
/Literatura &.5 str. 74/ Obr. 3.8
7 t3chto trojihelnikt vvchaz{
tR oy . Ty = tgo .oTy /3.9/
r

- _o ,

oy = arctg / ol te a%/ /3.10/

Tento pnolovi&ni thel k#fZ2eni Ize také spolitat nolle
vzorce /Literatura &.% str., 71/
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- Z
wx - amtf? e C o dx /3011/

kde ¢ Jje rodet chodl rozvad¥Ze, ktert urlime z obr. 3.9

c =0,5% c = 1 c =1,5 c =2

Obr. 3.9

Velk¢ tdhel krf¥ent je me®d4douc{ v bodech obratu,
tj. v bodech na okrajich rozvai3fe, kde se m&ni smyesl
rozv4d&ni ni{ze o vroto m'Ze b¥t volovi¥ni{ dhel k¥{Ze-
n{ maxim4ln¥ 30 - 40°, Z4roven je ¥4douci co nejmens{
nodet kP{%eni dr43kv rozvsd&&e a na této kriZovatce,
neem{ b¥t vhel: Er{Zeni p#{li% mal¢, abv nedochédzelo
k nieskoku »n¥fze do jiné drdZky. U kuzZelového rozva-
A¥%e se urduji voZtv chodd rozvad&¥e nodobnm&, Jako
to je naznadeno w valeového rozvad&ée na obr. 3.9,
nouze =« tim rozdflem, %e noloviZni dhel k¥1%en{ se
m*nt,

vV tabulkdch 3.1, 3.2 a 3.3 Jsem zpracoval podle
vzorce 3.11 hodnotv noloviéningé thiu k¥f{Zen{ pro 3
rizné velikosti kuzeld a rro 4 ®izné poldty chodd
rozvad&le,

Rozvad&g& AO,S Je vzhledem k maxim4Inimu volovid&-
nimu thlu krizen{ zcela nevouziteln?¥. Dals{ 3 ArdZky
rozvar®de jsou naznelenv v pitfloze &.1, kde Jsem roz-
vad¥g A195 vvzna®il siln&, rroto¥e se mi jev{ nejofi-
jatelnX3i%{, Pro Aals{ 2 kuzele plat{ toté%. DridZ¥ky
rozvadéde B Fsou znracovidny v pfiloze &.2 a dréd¥ky

rozvad&&e C v orfloze &.3.




KuZel A
da_ = 40 mm, D =120 mm, 1= 113,14 mm

O

oznaleni AO,S A1 A1,5 %2
a /mm/ c=0,0] ¢ =1 c=1,9| ¢ =2
40 62°21 ° 43%40° 3208 25931 *

50 56°47° | 37°22° | 26%°%9° | 20°s54°

60 51°81° | 32°28° 2259 17939°

70 47°30° 28°37" 19%59 15°%15°

80 43°40° | 25%317 | 179397 | 139257

90 40°19° 22959 15%47° 11958 ”"

100 37%22° 20°54° 14°17° 10V43°
» 110 34°46° | 19%08° | 13%02° 9950
120 32028 ° 177397 11958~ 9%02°

Tabulks 3,1 Hodnotv polovi&nfho dhlu k¥{¥eni v z4-
vislosti ns vrimdru e po&tu chod® roz-
vadd&e w kuZele A

Ku¥el B
a, = 50 mm, D = 150 mm, 1l =109,04 mm

nznateni 80’5 B1, B19~ 82
a /mm/ c = 0,5 e =1 c=1,9 e = 2
@ 50 56°47° 37%22° 26959 20°54°
60 51951 7 32°28° 22%59° 179397
70 47°30° 28937’ 19°59 15%15°
20 43°40° 25931 ° 17°39° 13%25°

90 40°19° 229597 1547 11953 °
100 370227 20954 ° 14%17° 109487
110 34°46”° 19908’ 13%02° 9°50°
120 32%28° 17°39° 11°58* 9°02°
130 30°%26° 16%22° 11%04° 8Y21°
140 28937 15%15° 10%18° 7%46°
150 26%59° | 14%17° | 9 °38° 715"

Teabulka 3.2 HoAnotv nolovid&ntho dhlu k¥{¥entf v z4-
vielocti ne ~r'mdru a nodtu chod® roz-
rvad%de v ¥u¥ele B
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Kuzel C ;
d, = 60 mm, D = 180 mm, 1 = 103,92 mm

oznalden{ 00;5 C1 01’5 02
a /mm/ e =0,5]| ¢ =1 c=1,%]| ¢ =2
60 51951 ° 32%28° 22°55° 179397
70 47930° 28°37° 19°59° 15°15°
80 43%40° 25°31 ° 179397 13%25°
90 40°19° 22%59° 15%47° 11°58°
100 379227 20%54° 14%17° 10%28°
110 34%46° 19%08° 13%02° g°50°
120 32%28° 17°39° 11958 ° 9%02°
130 309267 16%22° 11°04 " 8921 *
140 289377 15%15° 10%18° 7°46”°
150 26%59 14%17° 9%37° 7%15°
160 2531 ° 13%25° 9%02° 6%48°
170 24%11° 129397 8%31° 6%24”7
180 22%59° 119587 3203’ 6°03°

Tabulka 3.3 Hodnotv vnoloviZn{fho dhlu k¥F{¥eni{ v z4a-
vislosti na »r'm&ru a no¥tu chodd roz-
vaed&&e u kuZele C

Vé¢noZet tvaru dritkv rozvad&fe s oFihlédnutim ke
v¥em faktor'm, které tento tvar ovlivnujf se zatfm nevo-
AaPilo mrovéet. Proto se dnes Fe3td tvar drdzky vetainou
ur¥uje ex-erimentdln®,

Del%{ v¥podtv a vikres Jsou zoracovénv oro ku?el B.

3.3 Podaveld n¥ize

Snt4dn{ jednotka ném rrodukuje oFfzi konstantri
rrehlost{, ale n%{ze je na raketovou civku, vzhledem
¥ velmi rozd{ln¥m obvod%m a konstantni rvchlosti ota-
Xen{ cfvkv, navi{iena rvehlest{ velmi o»rom#nlivou, ¥
regulaci t3chto velk¥ch roz?{l% v rychlostech jsem nouril
nadavad nitf vvchdzeife!{ =z PV 1667 - 86, PV 6656 - 86
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a PV 7299 - 86, /Literatura &. 1 - 3/ Z4%1adem vodavale
je ¥4et na obr. 3.8,

> 1 2 3 21 10 1N 7 6

. \

N\

Obr. 3.8

Bez svolen{ autor® neemi byt tento nodaval nikde zvereino-
van,

N2 pouzdru l‘je ex%ntricky a 3ik¥mo uloZeno lo¥isto
22. na kterém Jje umisténa ohjimka 23 a na mf je otolnZ
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na &e~ech 28 ulo%eno n&kolik roddvacich ramének 24, Tato
noddvAct reménka 24 §cou nohvbliv& ulctena v dridikdch 25
bubfnku 20. Prize 26 Je n¥iv4d%na tengencidln® k vovrchu
bubinku 20 vodi¥em 17 ve sm&ru 34 a odvdd&na osové vodi-
Zem 18 ve sm&ru 35. $4st zarizeni od pouzdra 1 az vo vo-
ddvac{ raménka 24 tvo¥{ transrnortni za¥f{zeni, které kla-
de ovinv o¥ize 30 vedle sebe a posouvd o¥{zi ve smiru 33
A{¥kv relativnimu nohvbu voddvacich ramének 24 vi&i bubin-
Yu 20, ti. bubinek 20 kon4 nohyb centrick¢y a roddvaci ra-
ménka 24 nohvb excentrick?”. Jestli?e neni na nodavaldi
¥4dn4 n¥{ze nebo Jen velmi m41lo ovind, pak se dfkv tize
¥rourku 5 oto1 nalkvy 6, ktertch je n&kolik ve v¥fezech
25 upevnén¥ch nomoc{ Zend 7 na bubinku 20, kolem &epd 7
proti sm&ru hodinovdich rufisek, tj. krouzek 5 klesne do-
I% a sv&telné naprsky mohou vrochizet z lumimiscemnf
diodv 10 z fototranzistoru 11. Telem vEtsfhe mnoZstvi(
ovind 30 p¥*ize 26 na vovrchu bubinku 20 a o4&kdch 6 Je
vytvorten vEt3{ moment sil kolem &svu 7 od »¥ize, me? od
t{hv krouzku 5. Tim dojde k presunuti krouzku 5 sm&rem
nahoru a tim k preruseni{ toku paprskd od luminiscenéni
diodv 10 k fototramzistoru 11. T{m Je d4nm novel k zavnu-
t1 midhonu kuzelového rozvadéle a tedy mdhonu civky.
A¥{del 3, na které je nevn& uloZen bBubinek 20, Je
ulo?ena ve 2 L&#Fiskdch 21, které jsou uloZenv v té&le=sz
ofiruby 2, nomoct{ které Jje vodavaé¢ privevnEZn k nosniku,
Ne této h*r{deli 3 Je nevn® uloZena Femenice 4 pro zondtn¢
chod a trecf kotou¢ 8, kter¢ je vohdn®n od hridele 15,
ktert je veden n¥es cel¥ stro;j, pomoci trectiho kotoude
9. Tento kotoué¢ je oFesouvdn po driZkovém H¥fdeli pomoeci
loZiska 12, které je chvecemc v krou¥ku s &esoy 13, JenZ
jsou uchveenv ve v¥fezech vidli&ky 14. Pomoeci této vidli&-
kv 14 je zejiZfovdn n¥{tIak kotou¥e I na kotoud 8., V pii-
nad® n¥etrhu rn¥fze mezi sp¥4dn{i jednotkou a nolavadem -
vv¥le &idlo n¥etrhu na sp¥4dni Jedrotce signdl a 44 vo-
vel ¥ odta¥en{ ¥otoule § do rolohv I. Kvili zantedent
Je nutno »n¥*fzi s~ustit a% Ao enP4dni Jednotkv. V tom oi{-

nad% vyhledd A8Z konec »¥fze na podavaldi a k¥ odvinutf

s




p¥{ze z nodava&e slou’f Jeho z»&tn¢ chod, kterv¥ Je zofe-
vorovdn Ao vomala /Cbr. 3.9/.

19 : .
1 .721——-—-!—‘ \8
27 1 l 1 ! A
\l% T |
Obr. 2.9

Tento zndtn?¢ chod s o¥evodem je Peden tak, Ye pFi »Pesu-
nutf ¥otou¥e 2 4o volohv II se zalne pohdnX*t treci ko-
tou¥ 16, ktery je pevn® ulo¥en na hffdeli 23 spolelné

s ¥emenic{ 19. HFfdel 2% Je ulo¥ena v p¥i{rub& 27 oomoct
Io¥isek 31 a 32, Z Pemenice 19 se pfes ozuben?y Femen vo-
hén{ h¥{del 3 podavale, Bubfnek 20 podavale se pak ot4¥{
ona¥ndm emErem ne¥ pPi normilIn{m provozu s 4,375 krit
men3{ rvchlost{.

Nav{iec{ rvchloet na podavald, tj. odtahové4 ryehlest
0d ent4dn{ jednotkv je o n¥cc ni¥3%3{, ne? je prim&rnid
navijec{ rvchlost na raketovou civku, &im» se zaJist{
kontinueln{ so¥4dacf oroces, nebof v¥i vémEn& plné clv-
kv za »rdzdnou Autinkm miPe sn¥ddac{ proces bez nferule-
n{ nokradovat a nahromsd®n4 n¥{ze se 2z vodavale p¥i navije=~
ni{ odderpA.
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3.4, Vépo&ty méhont podava¥e a rozvadéle
210 10
- ]

_J_ 1 \ Owh‘r'
==
R 0 T -
—2 + | o o
) R4 L r44=
Wl ] —
a Y
(4)1 wﬂ
wz‘(i) J,
» 4
<—rL_‘1
]
| Obr. 3.1C0
Rozm&rv: rb = 44 mm a = 40 mm
ry 30 mm b = 20 mm
R, = 25 mm e’= 7T
Ré = 35 mm aﬁ= ki
rs = 12 mm &é= ?
rp = 25 mm &%= ?
,\ Pro ku%el B: ry = 50 mm
R =150 mm
r =100 mm

Jestli%e vvchézfm z odtshové rvchlosti u soulasného

stroje BDA 10, pak

v, = /23,9 - 162,0/m.min~! = /0,398 - 2,700/m.s”"
& | _, -1

Yy = . v, = /2,829 - 19,176/s /3.9/

= 1P o
D

Zn&dtnd chod:

r, . b
“ﬁ = ;;-——gg- cWyy T /0,65 - #,387911 /3.10/
1 * X




P¥evod do pomala:l

) r . R
§ =B L2 = 4,375 /3.1/
L&){ I"2 .

Rvchloet navifeni offze ma civku pomoc{ rozvad&fe bude
o n¥co vv33f, ne? odtahovaci rychlost od spP4adni Jed-
notky

> Jo
OOR T

c’szoPR
Wy,

Volim...c = 37 mm

= 0,0352 m /3.12/

=S g = /419 - 29,38/57 /3.13/

R Tn
Prim&rnd naviject rvchlost:

vg = /0,42 - 2,94/m.s”

Navijeec! rvchloet na civku Je 1,05 kr4t vv33{ ne¥ odta-
hov4 rvchlost od sp¥adni jednotkv.

3.5 Princip stroje nro ndvin raketovych ecivek

Pro m4vin reketovvch ci{vek na stroj BDA 10 zlstdve
epodnf %4st sekce zachovéna a pPekonstruovdna byla rouze
hornf ¥4et odtshov¥ch a navijecich mechanismi.

Pramen, ktert je stroji nPedkl4d4n v konvi, vstupuje
do soP4dn{ Jjednotkv. 0dtud je odtehovén skrz &idle pie-
trhu n¥es kan4dl tFetl rukv bubinkem podavale. Ten maviji
n¥{zi, ukladd ji v z4vitech wedle sebe a posouv4d po bu-
binku sm¥rem dold, Odtud je o¥ize odtahovéna pfes hlavu
bubinku rozved¥¥em nrom2nlivou rvchlosti. Z nodavade Je
prize odtahovina pFes o&ko nodavade a ofes vodil oiize,
Yterd mi%e zdroven slou?it jako &idlo pretrhu pf{ze me-
2i modavadem a civkou. VodiZem p¥ize ookraduje otes ku-
»elovy rozvadd® na civku. Kuzelovy rozvadd® rozvadi
p¥fzi rovnom¥rn% no kuzelu civkv. Cfvka usturuje nmahoru
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po veden{, co% Je trubka s drdzkou.

Dro Epatnou n¥istuonost c{vky je tteba stroj vyba-
vit emekacim za¥fzenim. Odstramov4ni nfetrhd lze prova-
42+ bud ruEnd nebo stroj vvbavit automatem Zisténi a
zant4d4nt, Rez strojem s nazmafenouw automatikouw Jje
v priloze &.4. Plné civky jsou dopravovény ma konec
stroje sttedem pomoci dopravnik¥u,., Prazdnv dopravnik se
pohybuje snodni Egati stroje mezi konvemi s pramemem.
Plné civkv smekd smekaci zatizend, kterd plmow civku
ulo#{ na dopravnik a na Jjeji misto uloz1 oprédzdnou dus=
tinku, jen¥ Jjsou donravovény do mezipoloh mezi civkami.
Smekac{ zat{zen{ bv prevd®vodobnd bylo pro kaZdou stranu
stroje jedno. Okolo celého strofe by pojiZd&l jeden
automat &idtdn{ a zapi4ddsnt.




4.0 Z4v&r

V orvn{ %4sti mé nrice Jsem struXn& popsal soudasg-
n¢ Zeskoslovensk¢ bezvitetenovd donrddact stroj BPA 10
2 do tabulek Fsem zoracoval rozméry, hmotnosti a dals{
parametry tohoto stroje,

Ideovsm ndvrhem ndvinu reketové cfvky jsem se za-
b¥val v druhé ¥dsti dinlomove priace. PFi nsvijen{ Fsem
vzhledem k¥ velké vi3ce raketové ecfvky, dutinkw &dstednd
zavustil mezi ken4lv odvedu techmologického vzduchu =
nedistot = mezi ndhon rotord eof4dnfch jednotek 8% no
v¥irojnice sp¥4dnich Jednotek. Navijentf o#fze je vsku-
tedn®no romoc{ kuzelového rezvadi&e, kterd ziroven slou-
1 jako n4hon cfvkv. Dutinks civky Je uchvcena otoZnZ
na obou ¥oncich g ¢ pribdvajicim ndvinem ustuouje nshoru,
Regulace velk¥ch rozdfld navijeel rychlosti vi¥i kom-
statn{ odtahové ryechlosti Jje pPes vpodaval ptize, kters
Je obdobow podavadl na pletaecfch strojich. Rozvad&E i
podavad jsou nahdndny pomoct tfeefch kotouZd o0d sncle&-
ného h¥{dele, kter¥ je veden nres celv stroj.

Raketov4 cfvka nen{ moe roziitens a pravd&podohné
sni tak velkého roz3{rent jeko v4leov4d nebo kuszelov4
civka nezaznamend. Dommivém c2,%e by v3ak mohla naj{t
uplatnéni naof. u siln¥j3fch kobercovyeh p¥fzi, apod.

Na z4v&r prdce jsem schematicky naznmXil prostorv,
kudv bv mohlv b¥t dopravovénv nlnd civky a orazdné du-
tinky s ¥udv bv poj13331lv SMZ a A3Z.
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