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: Zékladem hospodéiského a sociélniho rozvoje nasi spoleé-
nosti pro osmdesété léta je generalni linie vystavby rozvinubé
socialistické spoleCnosti., Hlavnim cilem politiky strany pro
piisti obdobi je udriet a skvalithovat dosaienou Zivotni Gro-
veh obyvatelstva a upevhovat jeho socidlni jistoty v souladu

s vysledky, kterych doséhneme v rozvoji narodniho hospodéistvi.

Navrh 7. pétiletého plénu piedpokladd rist narodniho di-
chodu o 14 s% 16 % a narist pramyslové vjroby o 18 aZ 20 %.
Flénovanych temp rozveje narodniho hospodafstvi musime dosaho-
vat predeviim jeho Sirokou intenzifikaei, ristem produktivity
préce, niZ3i energetickou i materiédlovou spotiebou, vyssim vy-
uZitim zékladnich fondi a disledndjiim uplathovénim védy a tech-
niky.

Uréujicim éinitelem intenzifikace a nejmocnéjiim zdrojem
rastu produktivity spoledenské préce je véda a technicky pokrok.
Uskutedhovani védeckotechnického rozvoje je vpravdd revoluéni
ukol celé nasi spolecnosti. Jediné na zdkladé uplatnéni védy a
techniky je moino rozvijet nejprogresivnéjsi obory, elektroniku
a mikroelektroniku, komplexmi mechanizaeci a automatizaci, odstra-
hovat naméhavou fyzickou préci, rozsSifovat pokrokové technologie,
zdokonalovat Fizeni a organizaci préce.

Proto je kladen velky diraz na urychleni rozvoje elektro-
niky a mikroelektroniky. V nejbliZfich letech musime zvlédnout
sériovou vyrobu integrovanjych obvedi pro mikroprocesorevou tech-
niku, zejména paméti, procesory, testovaci obvody, optoelektre-
nické sdélovaci systémy a investiéni elektroniku.

Aplikece elektroniky v kombinaci & dalSimi progresivanimi
kompletadnimi prvky povede k rozvoji automatizace v pramyslu,
dopravé, spojich, stavebnictvi i daliich oblastech.



To ném také umoZni rozvijet vjrobu primyslovjch reboti a nasa-
zovat je do ucelenjch vyrobmich procesii a linek.

Zavadéni ASR do vjyrobniho procesu se nevyhyba ani textil-
pimw primyslu, jehoZ nedilnou a dlleZibtou souddsti je barveni
texbtilid,

Barvici proces v textilmim primyslu, at je uplatnén na
pecatku vyroby textiloiho zboZi (barveni praden, civek atd,)
anebo jako zavéreénid operace (barveni metrovéhe nebe kusového
gboZi), vtiskuje vyrobku vlastnosti, které jsou velmi didlezité.
Barevnost textilie, zvlasté texbtilie pro VOS5, mé kromé funkénich
vlastnosti vliv na reprezentadni vlastnesti textilie a je domi~
pujicim fakbtorem pri tvorbé poptavky.

Presto je vsak barviei proces jednim z nejobtizZn&jéich
v celé Skéle operaci, na jejichZ konei je finédlni bextilni vj-
robek. Visledek barviciho procesu je &asto nejisty a v &astjch
pfipadech se 1i8i od olekévaného vysledku. Dosahnout Zadaného
odstinu znamend opakovat, a to dosti &asto, barvici proces.

Castou pfidinou t8chto potiZi byva nizké troveh piipravy
barviv, kterou lze velmi t8Zko kontrolovat pied jejich pPfefer-
pénim do barvicich aparatli a projevi se odliSnjm odstinem nebe
neegdlnosti vybarveni.

Jde to zepfi¢inéno mime jiné nizkou kvalifikaci obsluhy,
kterd barviva pfipravuje a nizkou urovni technologie piipravy
barviv.

Za téchto podminek se ukazuje velmi vyhodné zavést do ba-
revny ASRTP, ktery by mél zajistit dodrieni vSech potiebajoh
technologickych podminek a Gasi a tim zvysSeni kvality piipra-
vovanych barviv i vybarvenjch latek.

Moderni technologie barveni, vyvej movych druhli bgrviv
a barvicich aparati, podstatné zkrédceni barviciho procesu,



vzristajici néaklady na strojni zaifizeni apod., ukasuji, Ze
uplatnéni ASRTP v barvicim procesu je prostiedkem k vjraznému
zlepSeni této situace. Zavedeni ASR do barviciho procesu se na
strané vstupu do barviciho procesu projevi v prvni iadé v objek-
tivnich informacich o potiebé barviv, chemikalii, technologické
vody, pary, elektrické energie a pii ukonfeni procesu o jeho
trvéni a pribéhu. Uplatnénim ASRTP tedy ziskéme zdroj informaci
pro operativmi planovani vyroby. ASRTP ve svjch disledcich nutné
zaséhne i oblast rozhodovani a Fizeni. Tyte faktory ovlivai
struktura vyrobni zékladny textilniho primyslu a objektivné po-
vedou ke koncentraci a centraligaci vjroby - projevi se in-
tegraéni tendence.



Analyza &innosti pPi pitipravé barviv byla provedena na
zékladd pruzkumu souéesného stavu v barevné nep. Textilana
Liberec, V n.p. Textilana Liberec je na zékladé objednfvek zé-
kazniki barvena pfedeviim vlna, polovlina a FES.

Cely provoz barevay je znaéné roztiistém, protoie je roz-
délen do nékolika od sebe dosti vzdalenych hal - pfipravny bar-
viv, pripravny chemiké&lii, skladu chemikalii a vlastni barevny.

Eapacibta barevay je pii dvousménném provezu pramérnd
10 000 kg obarveného materialu denns.

Vliastni barevna je na pomérnd vysoké technické urovni.
Uroveh pfipravy barviv a chemikédlii je vSak velmi nizkéd. Pii-
prava barviv a chemikélii se provadi ruéné. Neexistuje zde Zéad~
né strojni zafizeni, mechanizaéni &i automatizadni prvky, které
by ulehéily préci obsluhy, koloristy a mistra a déavaly moZnost
kontroly dodrZeni technologickych podminek a ¢asil, kontrolu
odvédZeného mnoZstvi a spravnost zveleného barviva.

To se odraZi v chybéch, které jsou zavinény piedeviim
lidskjm faktorem a maji vliv na kvalitu vybarveni a tim i na
kvalitu celého vyrobku. Tyto chyby nejsou sice pifilis Casté,
ale pii vysoké cend predeviim barviv, ale i chemikélii zname-
naji véiné naruSeni celého procesu piipravy barviv.

1.2. P¥ipreve viroby

Vlastni ¢innosti pii pifipravé barviv a chemikéalii piedché-
zi operativni plénovéni na tyden nebe dekadu.

Dle objednévky, kterd prichézi z podmiku na zévod, roze-
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pisuje vedouci provozu vyrobni pPikazy /priloha 1/ a rozpis
vjrobni produkee /piileha 2/, obvykle na tyden nebo dekadu.

Do téchto predbisténych formulait rozepisuje celou ¢innest ba-
revay.

l.20:1. Rozpis vyrobni produkce /piiloha 2/

Rogpis vjyrobni produkce na kaZdy den se skladd z oznadeni
partie (nap¥. PMP 86)
- drubu a jemnosti materislu (na;d' TESIL 3,1 dbex/57)
odstinu (nap¥. HNEDA)
gisla badvy (nap¥, 522)
Toto c¢islo udava piesné oznaceni odstinu.
- mpezstvi
Zde je uveden pofet zédloZi a jejich hmotnost., Jedmotlivé zéd-
loZe mivaji obvykle 170, 200 nebe 400 kg, coZ je déno velikos=
ti produkece, poctem fungujicich barvieich aparati a dalsimi
faktory.
- datum
- obsluha
Tentio rozpis vyrobni produkce je zavazny pro vsechny za=
méstnance barevny i pfipraven a jeho nedodrZovani je pestihovéno.

l.2.2, Vyrcbni prikaz /pPileha 1/

Na zékladé rozpisu vyrobni produkce sestavuji koloristé
vjrobni pifikaz pro pfipravau barviv a chemikélii., Tento piikaz
sestava z
- jména odbératele
Jména koloristy
data vyhotoveni
partie
suroviny

R



- mnoZstvi v kg

- odstinu a éisla barvy

- typu barviva

- rozpisu spotieby barviv, chemikélii a TFP.

Poznamkas

¥V tomto rozpisu spotifeby jsou uvedeny piesné nidzvy potiebnjch
barviv, chemikalii a TPP, jejich &isleo, mérnd jednotka, cena
za jednotku, vydané mnoZstvi, celkovd cena, piedpoklidany otér,
stdlost v prapni a stalost ve vodé.

Tyto virobni p¥ikasy vypisuji koloristé, ktefi jsou v n.p.
Textilana Liberec tfi, do pifedtisténych formuléii.

Formulafe jsou ve dvojim provedeni, bud piimo s uvedenim
materiélu (nap¥. TESIL 3,1 dtex/57, AIE/JAS 64/608 Gesance
apod.) a chemikélie, to v piipad®, Ze se jednd o materialy ¢asto
barvené, nebo v druhém piipadé formuléife bez uvedeni druhu ma—
terialu,

1.2.3. Receptura pro barveni /piiloha 3/

Podle vyrobniho pfikazu potom vypisuji koloristé vliastni
recepturu pro pfipravu barviv a chemikélii, Tubo recepturu vy-
hotovuji priklepem ve trojim vyhotoveni, Prvai provedeni dosté~
va vaZiéka barviv, druhé vaZié chemikalii a tieti se zakladé
do kartotéky pro usnadnéni dalSi préce pii eventuelnd podobné
nebo stejné objednavce.

Na receptufe je uvedeno
- barva a odstin
- material
- partie a celkové mnoZstvi
- datum, strojni a evidendni é&isle

-l -



- mnoZstvi v kg

- odstinu a éisla barvy
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- rozpisu spotieby barviv, chemikélii a TFP.

Poznamkas

¥V tomto rozpisu spotifeby jsou uvedeny piesné nidzvy potiebnjch
barviv, chemikalii a TPP, jejich &isleo, mérnd jednotka, cena
za jednotku, vydané mnoZstvi, celkovd cena, piedpoklidany otér,
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Tyto virobni p¥ikasy vypisuji koloristé, ktefi jsou v n.p.
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Formulafe jsou ve dvojim provedeni, bud piimo s uvedenim
materiélu (nap¥. TESIL 3,1 dtex/57, AIE/JAS 64/608 Gesance
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1.2.3. Receptura pro barveni /piiloha 3/

Podle vyrobniho pfikazu potom vypisuji koloristé vliastni
recepturu pro pfipravu barviv a chemikélii, Tubo recepturu vy-
hotovuji priklepem ve trojim vyhotoveni, Prvai provedeni dosté~
va vaZiéka barviv, druhé vaZié chemikalii a tieti se zakladé
do kartotéky pro usnadnéni dalSi préce pii eventuelnd podobné
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Na receptufe je uvedeno
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- datum, strojni a evidendni é&isle
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- hmotnost jedné zélode

~ podet zéloZi

- barviei kifivka

Poznémkas

Tato barvici kfivka je pfedtisténa a mistr nebo kolorista k ni
doplhuje vjchozi a maximalni teplotu, eventuelné teplotu urdité
prodlevy a technologické Sasy, které je nutne na téchto teplo-
tach v procesu barveni dodriet.

Podle barvici kiivky natahuje barvive na vlakno. Proces
barveni sestévé ze tii déjh, které probihaji soubéind v uréitém
case:

a/ difuze barviva z rozbteoku k vléknu
b/ absorpce barviva na vlékno
¢/ difuze barviva od povrchu dovnit# vlékna.

Rozhodujici vliv na koneény vysledek barviciho procesu méa
dodrzovani teplotniho a &asového refimu barveni, proto piesné
popséni barvici ki¥ivky je velmi dilleZite.

- presny nézev barviva nebo chemikalie

- piesné vahové mnoZstvi
Nejd¥ive jsou uvedena barviva, potom praci p¥ipravky a avi-
véini piipraviy.

Receptura umoZiuje korekei mnoZstvi barviv a chemikélii,
kterd miZe byt provedena nékolikrét po kontreole vybarveni vazorkd.
Receptura pro pfipravu barviv a chemikélii je zéaklednim

podkladem pro préaci vaiitu, VaZi€ka barviv i va#Zié chemikélii
v ni naleznou vSechny informace, potiebné pro svou préeci a tato

receptura je pro né ve viech bodech zéAvaznid. Nelze na ni nic
opravovat ani ménit.

A



1,3. Popis préce v _pripravpéoch barviv_a chemikélii

l.3.1, Piiprava barviv

V n.p. Textilana Liberec probih& prace v piipravaich bar-
viv a chemikalii ve dvousmémném provozu. Pracuji zde na smény
dvé vaZidky barviv a dva va¥iéi chemikalii, Polet vaZidh je ur-
¢en rozsahem vyroby. V nékterjoh meniich zévodech pracuje jeden
vaZié na barviva i chemikélie.

Mezi prvni povipnosti vAZidl pat¥i pPesnéd pPejimka barviv
nebo chemikélii, Barviva jsou ve skladu barviv umist®na ve sku-~
pinéch podle druhu v oznafenych sudech, VAZic¢ka musi mit pie-
hled o tom, kde piesné je ve skladu uréité barvive uloZeno, Je
povinna udrZovat ve skladu barviv éistotu, provédi inventuru a
zajistuje odvoz prézdnjych sudi.

Sklad barviv i chemikalii je zamykén a maji do ndj z bez~-
péenostnich divodi pfistup jen osoby uréené a povéfené,

Déle jsou vAZici povinni sezpnimit se ka%dy den s virobnim
programem do piisStiho dme. To provadéji podle rozpisu vyrobni
produkce bud v kanceléiFi mistra nebo u pfedéki ve vlastni ba-
revné.

04 mistra obdrii vypracovanou recepturu, se kterou se musi
dikladné seznamit, zjistit, zda udané& barviva nebo chemikélie
Jsou na skladé minimé&lné v poZadovaném mnoZstvi a pPfipadné ne-
dostatky hlésit koloristovi nebo mistrovi. Ten potom provede
ipravu receptury. Podle receptury si musi vazié déle zjistist,
kolik z&loZi se bude barvit a poZadované mnoZstvi na jednu
zéloZ.

Vlastni odvaZovani barviv provédi véZiéka piimo ve skladu
barviv /obr. 1/. OdvaZovéani barviv je provédeno rudné bez jaké-
koliv kontroly. VaZi¢ka postupné podle receptury nabird lopatkou
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predepsané barviva z oznadenjych sudi a odvaiuje je na vahach

do nadob o obsabu 25 litra. Potom je povimnna tyto nadoby s na-
véaZenymi barvivy oznaéit nazvem odstinu, ¢islem barvy, drubem
materidlu a ¢islem zéloZe., Po oznacdeni rozvéaii tyto nadoby na
voziku do vlastni barevny k jednotlivym barvicim aparatim.
Vliastni rozpousténi barviv provadi zde uZ piedni barvifi jednot-
livjeh tsekli. V nékterjch zé&vodech vSak i rozpousténi (popi.
dispergace u disperznich bgrviv) patii k povinnostem vaZi&a.

l.3.2. Priprava chemikalii

VaZié chemikélii postupuje obdobnym zpisobem. Jeho praco-
visté je v pPipravné chemikélii /obr. 2/, k niZ pati¥i samostatny
sklad chemikéalii. V pfipravné chemikdlii je nutnd klimatizace,
protoZe zde vznikaji jedovaté vypary a ddle je nutno zajistit
tekutost rozpoustédel., VaZié podle receptury odvaZuje jednotlivéa
mnoZstvi chemikalii na vahéch, V pfipravné chemikdlii jsou vyssi
néaroky na bezpednost préce neZ v pfipravné barviv, protoZfe vé-
#i& pfichézi do bezprostiedniho styku s kyselinami a louhy.
Skladovani chemikéalii je také nutno vénovat zvySenou pozornost,
protoie zde jsou horlaviny a chemikélie, u kterjch by pfi kon-
taktu mohlo dojit v samovzniceni. OdvaZovéni jednotlivjch dru-
hi chemikélii proto probihid samostatnd. V4Zi& potom dopravuje
navéaZené chemikédlie v oznadenych nadobach do barevny. VazZiéi
Jjsou povinni vréacené nadoby pec¢livé umyt a propléachnout horkou
vodou.

l.3.3. Kontrola a rozpousténi

‘Po pamichéni je nejprve obarven vzorek, ktery je potom ko-
loristou porovnén se Zadanym vybarvenim., V piipad&, Ze vzorek
neodpovidéd poZadovanému vybarveni, provede kolerista korekturu
a opravi navaZované mnoZstvi., Priklad korektury je viddt na re-
ceptuie /priloha 3/.
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Vliastni rozpousténi barviv se provadi piimo v barevné
dle drubu barvy. Rozpousténi se provadi ve vetsiné piipadi
ruéné, pomoci hole, za pPelévéani vodou. Pouze u vétdich davek
se rozpousti pomoci ¢erpadla piimo v barvicim aparaté.

l.3.4. Zéavery

Préce v pfipravnach barviv a chemikélii je v pripadé, Ze
neexistuji Zadné mechanizadni a automatizatni prviky fyzicky
velmi naméhava a nirodnd., VAZidi zde pPichézeji do bezprostied-
nibho styku & jedy a Ziravinami, coZ zvySuje nebezpeéi pracov-
nich urazi a nemoei z povoléni. Musi zde byt proto kladeny vy-
soké naroky na bezpednost préce.

Nejvétsi pofet chyb, které se v pPipravnich barviv a che-
mikédlii na této trovmi vyskytuji, je zavinén lidskjm faktorem,
Jde to déno predevsim nizkou kvalifikaci obsluby a obtiZnosti
kontroly navaZeného mnoZstvi a spravnosti véaZeného barviva nebo
chemikélie.

Nejéastéjsi chyby, které se vyskytuji, je zaména barviva,
dale prehlédnuti uréité poloZiky na receptufe a piehlédnuti v Pé=
du véfeného mnoistvi. To v5e m& za ndsledek jiny odstin ve vy-
barveni zboZi a tato chyba nékdy nelze odstranit.

K témto chybém sice nedochdzi pfilis &asto (zapracovani
vaZicka se jich dopouiti primérné jedenkrat mésicénd), ale pii
vysokjch cenach barviv (viz seznam), jsou ndklady dosti vysoké.

Ze vSech téchto fakth vypljvd nubtnost zavedeni alespon dds=
teéné automatizace. Ta by méla sniZit podil &isté fyzické namée~
havé préce, omezit pPimy konbakt obsluhy s chemikaliemi a sniZit
pocet chyb, zajistit lusporu energii, pracovnikii a dédle sniZit
spotfebu barviv, chemikélii a technologické vody.
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1.4, Sezpam barviv_pouZivamych v _n.p. Textilana Liberec

Poznamka:

U kaZdého barviva je uvedena cena v Kés za jeden kg.

1.4.1, Barviva Ceskoslovenské vyroby

Alizarin chromova Cerh supra
Alizarin chromovd hnéd supra
Alizarin chromova Zlut R 180 %
Mediosolové bordo RV
Mediesolovéd modf L
Mediosolovy Sarlat BX
Mediostélova béZova ELN 200 %
Mediostélova derven EL
Mediostalova Zed ELN
Midlohova Gerven PRS konc.
Ribacidova Zlut 5G

Ostacetové brilantni erven SB
Ostacetova brilantni derveh S5B
Ostacetovd ndmoFnicka mod? SG
Ostacetovd brilantni oranZ S2R
Ostacionové Zlub S-GR
Ostalédnové borde FGRL
Ostaléanové bordoe GRL supra
Ostalédnova hnéd BL supra
Ostalénové hnéd 2GL
Ostalénova hnéd S5RL supra
Ostalanovéd oranZ RL supra
Ostalanovy Sarlat S

32,450
54 g
66,60
56 ==
95—
35,40
36 y==
44,50
25,50
36—~
64,50
206 y=—
47 450
128 ,—-
524==
i, -
83,~~
97,50
113 | e
102 y ==
105 y==
102 -~
103 ,—



Ostalanova Sed FBL 200 %
Ostalanova zlu® GRL 250 %
Ostalédnova zeleh FGL supra
Ostalénovéa modf¥ SF
Saturnové Serven F3B 200 %
Saturnovéa derveh LG
Saturnova éerven LG 200 %
Saturnovid ¢istad mod® LB 200 %
Saturnové oramZ LER 150 %
Saturnové Sed LRN
Saturnové zeleh L5G
Saturnova Zlubt LF 200 %
Saturnova Zlu®t IRT 200 %
Saturnovy Sarlach L6G

l.4.2. Barviva zshraniéni vyroby
l.4,2,1. Chromovéa barviva

Maxilongeld 2RL

Maxilonblau GRL

Maxdleonrot GRL
Alizarincianingrin GWA
Alizarinbrilantreinblau GLW
Alabastrin indis de sulf 250 %
Borde kwasovo chromoveo B

Blue ocialli diacromo BN 250 %
Diamantehromorange 3RL
Diamantchromechtbraun TBL 143 %
Disperscl Blue C3G
Eriochromblau SBF 140 %
Eriochrombraun DKL 150 %
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125;-'
101 ,~=
90,~-
228,
78 y==
41,10
59y=—
105,20
P
29,50
764=~
103 y==
67,~~
42.-—

546,50
188,50
256,90
369,20
355,90
22,50

32,=-
174 ,—
216,80
417,30
162,~-
177,10
283,70



Eriochromgrau AB2L 140 %
Briochromrot G
Eriochromrot B
Metamegachrommarineblau M
Rosso diacrome G

l.4,2.,2., Disperzoi barviva

Brunat zlatowy syntenowy P-2EL
Blekit syntenowy FBL

Granat syntenowy PBL

Orani syntenowy FB

Rubin syntenowy F5B

Scarlat syntenowy P3GL

Bruno Ciallo Tersetile GRL
Zolcien zlabowy syntenowy P2G
Zolcien zlatowy syntenowy PS5G
Hero Tersetile BRL
Foronbrillantorange S-FL
Forongrau S-GL

Foronrubin S2GFL

Foronschwarz EFPWN
Poronbrilantrot S-RGL
Foronbrilantviolet S3RL
Foronbrilantscharlach SRL
Foronbrilantgelb S7GL
Forontirkis SBL

Fautagenrot ERL
Palanilbrillantblau BGF
Resolinbrillantgelb 7GL
Resolinblau BLS

- -

415,60
161,30
161,70
274,10
130,50

116 =~
222 ,—~
139,
122,~~

144 =~
134,90
110,-~
125 g
158 ,-~
272,70
35
234,40
176,40
176,40
MI"-
512,50
199,90
469 =~
116,~-
404,20
214,80
348 -~



Samaronblau GSL
Terasilbrillantblau 2G
Terasilrot 5G

Terysilrot 3BL
Terasilschwarz NL
Terasilschwarz SRL 150 %
Terasilbrillantgelb 6G

l.,4,2.5. Kyseld a reaktivmni barviva

Cibacrolanblau 8G
Hostalanschwarz BS
Hostalantirkisblau G
Lanasolblau 3R
Lanssolgelb 4G
Lanasolorange G
Lanasolrot G
Polarbrillantrot 3BN 140 %

le4.2.4, 2:1 kovokomplexni barviva

Irgalanblau FBL/EWL 200 %
Irgalanblau RL
Irgalanblau BS
- Irgalanberde 2BLN
Irgalanolive BGL
Irgalanviolett 5RL 210 %
Lanasynbraun GRL
Lanasynbordo RL 200 %
Lanasyngelb 2GLN 250 %
Lanasynschwarz SRL
Lanasynrubin S5BL
Lanasynorange SRL
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258,20
455,70

32,=-
144,80
185,90
165,40
188,90

261,60
190,10
135 ==
549 )~
366,40
305,40
298,40
240 , =~

654,50
242,80
312,~-
14'1'_
244,70
184,70
256,90
343,90

158,70
261,-—-
aﬂl g



1;4.2 -5. Smésova barviva

Forosynechtbraun S-RL
Forosynechtblau SBWL
Forosynechtgelb S-4GL
Forosynechtgrin S-EL
Forosynechtmarineblau S-RL
Forosynechtrot S-BL
Forosynechtschwarz S-BL
Resplaminorange GLS
Teralanschwarz SM
Teralangrin 3GLS
Teralanblau RLS
Teralanbraun S-R
Teralangrau S-G

1l.4,2.,6. Primd a kypova barviva

Halbwollechtblau FSL
Halbwollechtorang SL
Halbwollechtrot GSL
Halbwollechtgriin 3GLS
Immedialrot 2G
Immedialgelb G extra
Immedialrotbraun GRDC-2
Sohwefelgelb R 200 %
Schwefelgriin FB 200 %
Schwefelblau FBL
Schwefelschwarz BRLX 133 %
Schwefelschwarz BRW
Siriuslichbtgelb FGRLL
Salaminlichtorange GGL 200 %

CLT

112,~
398 e
278,50
213 -~
224 ==
343,90
326,30
179 y=~
231,~-~
301,30
366,70
317,90
522,50

42,
156 ,--
199,20
201,40
176,40
103,10
141,10
20, ~=
19,20
20,50
13,70
10,60
139,20



Solophenilbraun GL 2l y==
Petraminlichtbrillantgriin 5GL 186,70
Zeilen helionowy BL 178 ==

l.4.3. waéthvxy

- nadech do éervena
- nédech do modra

- kalny nédech

- citronovy nadech
stdlost na svétle

- stadlest v sublimaci
- ergodizace

- vhodné pro PES

Wbk ® MWW
1

1s0s Seznznm chemikélii pouZivanyeh v _n.p. Textilana Liberec

Poznimkas
U kaZdé chemikélie je uvedena cena v K&s za jeden kg.

Antifoam RD 54 g
Albegal 1S 69 g
Basosoft FEN 42,30
Bilan 12,
Breviol DE 35,20
Cpavek 1,10
Ebrogator RTN 61,20
Dvojchroman sodny 10,90
Formaldehyd ) pp—
Chlornan sodny ) -
Hydroxid sodny 3,60
Invalon HTB 56,70

-



Kortamel MNO
Kyselina octova
Kyselina mravenéi
Kyselina sirova
Leomin KP
Malantin P2
Metylsalicat
Ortedichlerbenzen
Precolor super
Perustol ASP/AST (vlna)
Perustol ASP/PE (Vesil)
Sirsn sodny GBS
Siran amonny
Slovafol 910
B8lovaton 0 25 %
Smotilon O

Soda

Spolion 8 2FE
Synferol AH extra
Synthepal HTM
Synthapal BU
Syntefix
Syntegal V7
Syntegal V20
Sulfopol S extra
Synton B

Synton C

Sirnik sodny

Stl primyslova
Tinegal IR

-5 -

7,40

3,80
1y~
23,30
67,50
26 ==
2,30
8y=-
78,80
78,80
1l,=—
14,30
4,20
17,80
1,30
13,70
6,10
29,50
54,70
20,30
30,20
23,20
6,10
5,70
6,80
3y
0,50
47 y=m



Casové poZadavky na piipravnu jsou dany technologii barve-
ni rdznjeh materiili, rozsahem barevny (po¢tem barvieich apa~
rati) a poétem zéloZi na sminu. :

Piiprava barviv a chemikélii pro jednu zédleZ do barvieiho
apardatu zavisi na druhu pripravovaného barviva a jeji trvani
se pohybuje mezi 15 af 30 minutami. Pro véti#i barevau ( s osmi
aZ deseti barvicimi aparaty) je potieba provést pripravu 30 aZ
40 krat za sménu.

Polet zaméstnancl je dan rozsahem vyroby, obvykle bjvé
1 aZ 2 véaZici barviv a 1 af 2 vaZiéi chemikélii na sménu.

Objednéavky barviv a chemikalii se provadi na dobu jedneho
tydne nebo dekéddy podle propeé¢tu vrchniho mistra barevny. Tento
propotet je provadén na zakladé plénované tjydenni produkce a
planovanych odstinii obvykle 5 5 %nim zZvySenim, Toto zvySeni je
déno nutnosti korektur barvicich postupd.

Hlavni zésobovani se provadi jedenkrat tjdné, mezizésobo-
véani podle potieby.

Pro skladovéni barviv a chemikalii je urdem hlavni sklad
8e zésobou na jeden tyden nebo dekddu a piiruéni sklad, unisté-
ny blizke vlastni pripravny se zésobou na jeden den.
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Provez vétsi textilni barevny se obvykle skladéa z téchto
dildich useki:

1/ Pripravma barviv a chemikélii (chemickéd stanice) vybavenéd
zafizenim pro odvafovéni a pripravu barviv do roztokd, dév-
kovéni a dopravua k barvicim asparatim. MEly by zde tedy byt
zésobniky na chemikélie, vahy pro odveZovani barviv a che-
mikélii, reozpousténi a misici nédrZe a rozvody do barevny
k jednotlivym barvicim aparatum.

2/ Sklad barviv a chemikilii piime navazujici na pPipravau bar-
viv a chemikalii, vybaveny zafizenim pro usnadnéni manipuls-
ce se skladovanymi barvivy a chemikéliemi.

3/ Koloristické stiediske, které zajisbtuje vypodet a sestavo-
vani barvicich receptur. Tobo strediske by mélo byt vyba-
veno laborabtornimi barvicimi apardty a zafizenim na méFeni
barevnosti (pro poerovnavéni vybarveunych vzorki s poZadova-
nym odsiinem).

4/ Vlastni barevna, které je vybavena privody a rozvody rozto-
ki, byrvicimi aparaty a potiebnym odvediovacim, sudicim a
plnicim zaFizenim.

5/ Pripravna materiélu.

6/ Sklady reZného a obarveného materialu.

7/ Peipravna technologické vody.

Poznamka:
Toto 6lendni je obvyklé u vétZich a modernéjsich bareven.
U bareven sterfich a menSich je zafizeni obvykle chud®i. To se



tjké piedeviim piipravny barviv a chemikélii, kde je obvykle
zabizeni usnadhujici préaci obsluhy minimdlni, ale i viastni
barevny, skladi a koleristického stiediska.

d:2._Syesén sutenakisovant berevay

Na obr, 3 je uvedeno organizadni schéma automatizované
barevny. ;

Oproti klasické barevné je zde do systému zai‘azen centrél-
ni velin (realizuje se vitSinou u velkjyoh a modernich bareven),
ve kterém je umistén Fidiei poditaé. V centralnim veliné je
soustiedéna ridici ¢innost celého systému barevny, véebtnd cen-
trélni vymény Pfidicich informaei z Pizeného procesu i procesi
navazujicich.

Déle je zde umist®na automatizaéni a méfici technika,
kteréd zahrnuje riznéd ¢idla a akéni éleny, tvoiiei organickou
souddst se strojnim zalizenim, a ddle zaiizeni pro pienos in-
formace.
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Soudasny svétovy trend ASRTP na useku bareven a pripra-
ven sméfuje k decentralizaci Fizeni na jednotlivé integrované
vyrobni dseky - linky a jednotlivé stroje. Tybe inbegrované vy-
robni Gseky mohou pracovat samostatné i bez zavedeni II. urov-
né Fizeni (Fizeni vyroby jednotlivyjch provozi). Vyhodou tohoto
piistupu jé moZnost postupnéhoe FeSeni diléich uloh ASRTP za
vyuziti jednodusSich a cenové méné naroénych Pidicich systémi
realizovanych pievainé na bazi mikroprocesorové techniky.

4,2 Piehled virobeh Iidicich s informaim

Struény piehled vjrobeu Iidicich a informaénich systémi, ur-
éenych pro barevny /4/3
Computers Schlumberger, Francie
Croux, Francie

Fexboro, USA

Gaston County, USA

BSC, (1,2,3,4)

PE 200, (1)

FOX 2, (1,2,3,4)

The Gaston County Computer
Control System, (1,2,3)

IBM, USA - BICS, (1,2,3,4)
Tayleor, USA - 1010 Farbesystem, (1,2,3,4)
Krantz, NSR - Steurungen fir Farbeapparate,

£1.8)

Siemens, ISR ® 305, (1,2,3,4)

Balz, ISR - Pilocik - System WBS 3600,
(1)
Textile Processing, Svédsko - IFC 312, (1,2,3)
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Elesta, Svjcarsko - EF 700, (1)

Lukas, Itélie - Lukas 367

Lukas 380

Lukas 350-1

Lukdata, (1,2,3,4)
Salce, Italie - SP 16=-31, (1)
Poznamka:

V zavorce jsou nvedarw W Pizenis

Zéklad ragulace tvei-i :L u poéi‘ha&m :H.zondrah syam vét-
Sinou analogové regulitory s ¢islicové Pizenou Zédanou
hodnotou (DSC Pizeni) a jen v mendi mife poéitaé pFime
ovlédd akéni ¢éleny (DDC Fizeni). Autonomni regulatory sni-
Zuji moZnost naruSeni technologického procesu v pifipadé,
Ze pPestane pracovat fidici poéitaé. V posledni dobé jseu
analogové regulatory vybtlacovény autonomnimi regulétory na
bézi mikroprocesorii, avSak nadédle lze poéitat se zachové-
nim pPevehy Fizeni typu DSC.

optimalni rizeni

S pouZitim Pidicich poditaél je moZné zavedeni kvalitativ-
né vyssihe typu Iizeni, tj. opbtimédlniho Fizeni na zékladd
uréityeh kritérii, pPedstavovanych vétSinou co moZnid nej-
vyssim ekonomickjm vyuZitim daného zeifizeni.

informa¢ni systém

Ridici poéitaé a vhodné V/V jednotky umeZhuji vyuZit vét-
Siny ¥idicich systémi zaroveh jako systémi informadnich,

a to jak pro ucely obsluhy a udrZby (signalizace peruch),
tak i pro ziskéni informaeci pro vys8i stupeh Pizeni.



4 - operativni Iizemi vjroly

; Operativni Fizeni vjroby je nejvyssim stupném Pizeni a
zahrpuje Sirokou Skalu &innosti od pripravy vyroby pies
sledovéani poloZek p¥i priichodu dilnou aZ pe agendu doda-
vatelsko-odbératelskou a skladové hospoddistvi. Nejucele-
néj8i systémy tohoto typu dodévaji nejvétsi vyrobei Fidi-
cich systémi (Foxbore, Siemens, Lukas).

Ve statech RVHP se dosud takové systémy béZné nevyrabdji,
i kdyZ se na nich intenzivné pracuje ve vjyzkumnjch pracovis-
tich (napi, TKI Budapest, VNIPIASU Ivanovo).

V CSSR je situasce v oblasti Fidicich systémi zatim zcela
neuspokojivé.,

4.3s Tendence ASRTP u diskontinudlniho zpisobu_vyroby

V soucasné dobé se vyvoj v oblasti textilniho barveni
ubiréd dvéma sméry. Jednim z nich je kontinudlni a druhym
diskontinualni barviei proces.

Do budoucna je nutno vidét hlavni t8Zisté barviciho pro-
cesu v diskontinudlnim zpisobu vjroby, u kterého se projevuje
spaha o zintenzivnéni barveni zkrécenim vlastniho barviciho
procesu omezovépim délky lézné a komplexni automatizaci v ba-
revndch. ProtoZe automatizaéni prostiedky jseu organickou sou-
¢asti strojnihe zafizeni, zasahuje automatizace i do moderni-
zace strojniho zarizeni. Diskontinudlni barvioi procesy probi-
haji ve vétsim podtu soubéZné v uréitych Gasovjch takbtech.
Proto je nutné vyPesit i poZadavky na rovnomérny odbsér ener-
gie, chemikalii i vyuZiti obsluhy.

- 30w



U diskontinuédlniho zpisobu vjroby, jake je napf. barveni
na vysokotlakjeh barvicich aparatech nebo barveni na polokon-
tinudlnich linkéch, pievladé ¥izeni logického typu, tj. zapi-
pani a vypindni ventili a motorti v urdité sekvenci. Kromé lo=-
gického Pizeni se zde vyskybuje i Fizeni analogovjch velidin
- teploty, tlaku, priitoku barvieci léazné.

U diskontinuélniho zpisobu vyroby tedy ve vétSiné piipa-
dii odpadd poZedavek pouZiti rhznych specidlnich &idel, jejichZ
sloZitost vychazi 2z kontinuélniho zpisobu méfeni a rychlosti
jejieh reakce na zmény technologickéhe procesu.

Pii diskontinuidlnim zpisobu barveni byly v zahraniéi
v obdobi 1968 aZ 1975 realizovany nékteré ASRTP, které maji
charakter centralizovaného PFizeni. To znamenéd, Ze Iidici poli-
taé realizuje I, uroveh figeni (Fizeni technologickjch preocesii)
a 1I, uroveh Fizeni (Fizeni vyroby jednotlivjch provezi) v rém-—
ci celéhe systému barevny, a to vietné navazujicich pFipravnjch
provozi - piipravny materidlu, chemické stanice, barevmy, ko-
loristického stfediska, skladi a pPipravny technologické vedy.
Tento systém je zaveden prfevainé u bareven s vétiim pedtenm
barvicieh aparati (nad 8 aZ 10 kusd).

Piikladem této formy ASRTP jsou barevny:

- £y GUIERMAN, NSR
- fy NILA RAYWARD, Velké& Briténie
- £y BRUCK MILLS, Kanada.

V CSSR v automatizovanjoh barevnach prevlédéd individudlni
fizeni jednotlivych stroju, zajistujici pouze Pizeni operaci
vlastniho berviciho procesu, pievadZné bez Fizeni piipravagch
operaci - pPipravy barviv a chemikélii, pfipravy materidlu a
pfipravy technologické vedy.
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4.4, Ukoly sutomatizace v_piipravné barviv a vlastni barevag

4.,4,1, Motivace realizace ASHTP

Hlavnimi metivacemi realizace ASRTP na tomto tseku
Jsous
- tspora energii
- fispora pracovanich sil
- sniZeni pedilu fyzické préce obsluhy
- gvyseni reprodukovatelnosti vyroby a kvality vjrobki
- uspera barviv, chemikélii a vedy
zZvyseni produktivity préace

4,4,2, Ukoly ASRTP v barevné

Nasazeni automabtizacni a vjpedetni techniky zasahuje do
téchto oblasti:

1/ Operativni Fizeni vyroby v réamei celého virobnihe systému
a subsystému barevny, coZ si vyZaduje sbér a zazunamenavani
informaei o rizenych parametrech, hlaSeni peruchovych stavi
a provedeni optimalizace pracovnich reZimi véetné vydavéani
Fidicich pokymi.

2/ Vlastni teohnologické Pizeni procesu, jehoi smyslem je za-
Jistit Fizeni pozadovanjeh technickjeh a technologickjch
podminek procesu.

4.4,3, Rozsah automatizace

% hlediska rozsashu automabizace Je moZno automatizovéani
barviciho procesu rozdélit do tiech skupins
1/ Individuélni Tizeni jednotlivjch stroji pouze 2z hlediska
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vlastniho barvicihe procesu.
2/ Skupinové rizeni ndkolika stroji pres jednu centralmi jed-
" notku, zahraujiei i pPfipravu barviv a chemikélii. Zde je
obvykle poéité.m s moZnosti vezby na vy33i stupeh Fizeni.

: 08 Z barevny zajistuje kromé tech-
ulag:.okéhn i-izeni vlastni.ho barvieciho procesu, Pizeni pi¥i-
pravny barviv a chemikélii, skledu chemikélii a koleristic-—
kého strediska i operativni Fizeni vyroby v réamei celého
systénu barevny. Ridici peditaé miZe pracovat jako sabe-
litni pro nadfazeny fidici systém celého vjrobmihe procesu.

4,4,%,1., Vjhody a nevyhody centrdlniho poditadového Fizeni

Zavedeni centridlniho pofitadového Pizeni barevny s sebeu
piindsi moZnost operativniho Fizeni vyroby v réamei celého vy-
robniho systému barevny (véebné névaznych provezli) a moZnost
vazby na vys8i stupen Pizeni. Zejistuje optimalizaeci parametri
celého technologického procesu s ohledem na dodrieni kvality
vystupniho produktu a optimalni vyuZiti spotieby energie,
barviv, chemikalii a technologické vody. Spolu s mechanizaci
a automatizaci pPinAsi usporu pracovnich sil a zmenSeni pedilu
fyzické préce., UmoZhuje i zvySeni produktivity prace.

Wa druhé strané vsak nesmime prehlédmout i uréité téZkesti
pii zavédéni tohoto zpisobu realizace ASRTP. Existuje zde vy-
soké& narofnost na TeSeni, které je nutné provést v celé kom-
plexnosti a tim i vysoké ndroky na realizaci. ASRTP zde uzce
souvisi 8 Urovni automatizace vyrobnich stroji, tedy vynueuje
si stroje mederni konstrukece., VyZaduje si zvjydeni kvalifikace
obsluhy jak ve vlastni barevné, tak i v névaznjeh proveozech
(v pfipravnach barviv a chemikalii atd.). V ruznjoh barevnich
Je malé typizovatelnost FeSeni, kbterd je déna rozdilnymi pod-
minkami. Systém je nubno zélohovat druhjm Pidicim poditadem
nebo klasickjym Pidicim systémem.
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4eo, Nékteré svétové zkuseposti sutiomatizace bareven

4,5.1, S8SR /5/

V S8SR byl ve spoluprédci s ustavem Kazspecaviomatika
vyvinut a zaveden automatizovany systém pIipravy, transpor-
tu a dévkovéani rozbtoki barviva a TPP ze skladu chemikéalii
do piipravay barviv a odtud k jednotlivym barvieim apardtim.

Tente autematizovany systém zahrnuje skladovaci a pracov-—
pi nédrZie s davkovacimi zaiizenimi pro barviei aparéty. Systém
pracuje na pneumatickém prineipu. Je vyloucen jakjkoli kontakt
obsluby s chemikéliemi, Automabtizovany systém poskybtuje in—
formace o piisunu a spotifebé chemikéalii a barviv za sménu a
mé&sic. Polet davkovacich zafizeni odpovidd poétu barvieich
aparati. Chemickéd stanice je sebavena ze skladovaci prostory
pro nddrZe na chemikélie a transportni linky spojujici skla-
dovaci nédrie s pripravnymi naddrZemi. Doprava roztoki je ze~
Jjisténa automaticky pomoci stlaceného vzduchu, Pfripravné né-
drZe jsou rovnéZ vybaveny zafizenim pro kontrolu hladiny a
pneumaticky ovladanymi vjypustnjmi ventily. Déle jsou zde dav-
kovaei zaiizeni, kterd jsou ovlédand centralné stladenym vzdu-
chem a jsou umisténa piimo v pPipravné nédrii. Ta je doplndna
sbérnou nadrZi, kbterid je napojena na barviei aparaty. KaZda
nédri je vybavena topnym zafizenim s automatickou regulaci
teploty.

Déavkovani roztokd Tidi jeden pracovnik ed centrélniho
ovladaciho uzlu v souladu s potiebami vjroby. Pneumaticky
ovléadané davkovaci zarizeni umoZhuje rychlé a spelehlivé
dévkovéni v Sirokém rozsahu pii vysokém stupni piesnosti.

Tento systém predstavuje dileZity &lanek ASRTP na useku
bareven a Upraven.
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4,5,2, USA - Damn River /6/

Vipoletni technika miZe hré&t vyznampou roli v Fizeni &i
kontrole kvality vybarveni. Americké spolefnost Dan River po-
u#ila éislicovych poc¢itaél k vyhledavani, vypoétu a tisku bar-
vieieh receptur s pPisluBnjmi Upravami vzhledem k velikosti
partii.

Firma Dan River vyvinula programy, které pouZivad na po-
éitaéi na bazi Time - Bharing (Systém piPidéelovani ¢éasu) doda-
vatelské vypodtové slufby v komplexu poc¢itaélh v Braintree,
lMassachusetts. Spojeni je zprostfedkovano pomoei termindli.

Programy byly napsény v jazyce BASIC. Byle vyuZito moZ-
nesti BASICu pro primé instrukee maticovyeh operaci, které se
vihodné uplathuji v oblasti tvorby barvicich receptur a pro-
grami prevoznich korekei.

Diskové pamdti s npadhodnym vjybdrem umoZhuji piimy piistup
k informacim uloZenym na disku.

Do poéitale jsou pomoci termimélu vloZena vstupni datas
&éislo zakazky (soutasné klié)
stanoveni odstinu (zakodovéno)
- druh barveného materiélu (napf. DN = nylon, disperzni barviva)
vahu barveného materialu

Vipodet je nastaven na délku lazné 7,5:1, pii jiné délce
poéitaé mnoZstvi barviv a chemikélii pPepoditd a vytiskne
kompletni recepturu a mnoZstvi piisad.

Poéitaé je také vyuZit k naplénovéni mnoZstvi kaZdéhe
drubu barviva a chemikélie potiebného k realizaci objednévek
v nasledujicim tydnu. Tim je zajisténa piesni evidence a kon-
trola zasob barviv, chemikalii a TPP. V poitaéi jsou rovnsi
uloZeny ceny vEech barviv a chemikélii, a prote je moZné pro-
vést kdykoliv propoéty nékladi.

i
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‘.5.5. m ~ G'.&tm /l\/

Firma Giiterman vyuZila k Fizeni své barevny Fidiciho po-
éitade procesu Processrechner 305 typu Siemens - Systems 300.
Tato barevna je vybavena deviti vysokotlakjmi barvicimi
aparéity. Kaidy z nich se skladd z hlavniho apsratu, smésovade,
nésadniho aparatu a vedlejdiho aparatu.
Cely proces probiha tak, Ze barviva (v praskové formé)
a chemikélie (ve formé roztoku) se dodavaji do smésovale k roz-
pusténi. Smésovad je vybaven michadlem a roztok je zehitivan
piimou parou. Potom se rozbok nebo disperze pfeferpad do na-
sadniho sparatu a zfedi se ofabou vodou na Zédanou teplotu
lazné, Prelerpani se provadi systémem Serpadel, ktera umozZ-
huji Gerpéni v obou smérech, Hlavni barvici aparadt je vybaven
privédécim a odvadécim potrubim pro pieésrpivéani lazné a chla-
dieim potrubim pre ochlazovéani.
VaZeni barviv a chemikalii na daldi zaloZ se provadi
v pribéhu barveni piedchozi zdloZe, coZ je umoZnéno samostat-
nou regulaci kaZdého z barvicich aparatii.
Procesorovy pocitat 305 zde proviadi kontrolu odvaZeného
mnoZstvi barviva a chemikdlie a porovnavéd s udaji receptury
s presnosti ¥ 0,1 %. Ka%da véha je spojena s poditadem & je
-k ni piipojen ovladaci pult, jehoZ prostiednictvim se poditadi
8d8li &isle Sarie a kod barviv a chemikalii a pofitad oznimi
souhlas zelenym a nesouhlas Cervenym svétlem. Ze z4znami je
moZné vyCist skuteéné spotieby chemikélii a barviv na zédleZ.
Déle pocéita¢ provéadi regulaci prubéhu barviciho procesu
na vEech deviti barviciech aparétech a &tyiech suliékéch, Vysi-
lé ¥idieci impulsy k zapindni a vypinéni motori, zavirdni a o-
tevirédni ventild, kontroluje technologické &zsy a hlédsi pomeci
zapisoval nepravidelnosti a poruchy. V pPipadé urditych sta-
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novenyeh poruch dévéa impuls k zastaveni préace na prislusném
barvicim aparétu.

Systém je vybaven odporovymi teploméry, meéfiéi tlaku a
tlakovéhe spadu, mériéi hodnot pH, méFidi a signalizétory vy-
Se hladiny, prutokomdry a dalsimi prvky.

Tyto hodnoty jsou snimény a pomoci A/D pPevodniku preva-
dény do poéitafe, ktery vydava zpét Ifidici impulay a reguluje
cely pribéh.

Tento systém je vhodny preo vétSi a mederni barevny, pro
barevny menZi vyvinula firma Guterman mensi regulaéni systém
SIMATIC LE, ktery je Pizen pomoei dérné pésky.

4.5,4, NSR - Krantz

Dalsi firmou v NSR, ktera vyuZivd v barevné logické Fi-
zeni, je firma Krantz, Tato firma zavedla pomoci Fizeni ddrnou
péskou pro své barvici aparédty logicky fidici systém Krantz -
- Programmat, vyrdbény ve tiech verzich pedle cobsabu Fizeni
- Krantz-Frogrammat, Krantz-Programmat-Plus a Krantz-Program-
mat-Logik, Tento systéem reguluje teploty a cerpadla v systému
barviciho aparatu.



221,  Automabizani prostiediy v barevuach a plipravpich

barviv, vyrébené v OSSR

5.1l.1. Cerpadla

V automatizovanych barevnich a pripravnach barviv se peo-
uZivaji vetdinou systémy cerpadel, zahrnujici cely obved bar-
viciho aparatu. Vyhodné je pouziti Serpadel s mo¥nosti Serpa-
ni v obou smérech a derpadel s moZnosti regulace tlakového
spadu pred a za derpadlem,

V0Z ve Dvoie Kralové nad Labem vyvinul dévkovaei derpadlo
-6, které je soudésti universzédlniho davkovacihe systému
UD-1. Cerpadlo je osvéddeného druhu - vlnoveové, UmoZhuje
Gerpéni takfka vSech druni koncentrovanych roztoki pro pii-
pravu technologickjeh lazni. Cerpadlo je moZné rozdid#it o dal-
81 typizovanou hlavici a potom davkuje ve zvoleném poméru dvé
komponenty. Vjkon Serpadla se dvéma hlavicemi je 320 1°h~t,

5 odee Vcn‘bily

PouZivané ventily jsou riznyoh velikosti a typd. Nejéas-
t8j1 Jjsou pouZivény ventily elektromagnetické a jedno - nebo
oboustranné ventily pneumgtické. Pro pohony ventili se pouZi-
vaji pPedeviim servomotory. U nis se vyrébéji servomotory
KLIMACT v ZPA Nové Paka a v ZPA Prefov,

S¢l.3. Teplomdry a regulétory teploty
Teploméry jsou pouZivany vétiinou edporové /nap¥. Pt 100/,

- 40 -



které v riznjoh verzich vyrdbi ZPA n.p.
V ZPA Usti nad Labem byl vyroben regulator teploty TRS-1,
ktery udriuje nastavenou teplotu.

Sel.,4, Hlidade a regulatory vysky hladiny

Pabo zafizeni umoZhuji signalizovat piekrodeni spodni
nebo horni zvolené vysky hladiny a vyslat signal k doplnéni
nebo vypusténi nédrie., Tesla Liberec n.p. vyrdbi hlidaé
MKD 103/6XK, Dalsi moZnosti je kontinuélni snimaé hladiny,
pracujici na principu zmény kapacity méfici elektrody pifi pe-
nofeni do kapaliny.

5.145. Snimade pH

Tyto snimade jsou bud pritoéného nebo ponorného typu
(pro tlakové provozy). Vyrdbi je ZPA n.p. a Leboratorni pii-
8troje n.pe.

5.1.6. Prutokoméry a reguldtory pritoku

Pritoky se v barevnich méfi obvykle pomoei objemovych
pratokoméri s poditadi otadek a ndslednym ovladénim prislus-
ného ventilu,

Ve VUZ byl jako soudést UD-1 vyvinubt solenoidovy ventil
Js 20, doploény teflonovym vlnoveem, Je pouZitelny pro dvous
poléhovou regulaci pritoku agresivnich kapalin., Pracuje spo-
lehlivé do tlaku 600 kPa v teplotnim rozsshu O - 90“0.

5.,1.7. ©Snimale a regulatory koncentrace roztoki
Ve V0Z byl vyfeden vodivostni analyzétor RFL-TRS. Pro-



vadi méreni a plynulou regulaci koncentrace roztoku NaOH
v rozsshu (0 - 60) g.l"l, HC1l v rozsahu (0 - 5) s.l'l a
H,80, v rozsabu (0 - 10) g.17%. :

5e2s Névrh komstrukéniho uspolédani
5.2.1. BStrojni a stavebnd technické uspoPédani

Automatizace pPfipravny barviv a chemikélii, zahrnujiei
skladovani, dévkovéni, rozpousténi a miseni barviv a chemiké-
lii, mé vliv na umist&ni vSech zafizeni a na stavebné technic-
ké uspoPiadéni barevny a pfipravay. To musi umeZhovat co nej~
kratSi cesty pro iidici signaly i pre dopravu roztoki 2z pii-
pravny do barevny k vliastnim barvicim aparatim, protoZe s dél-
kou potrubi rostou tlakevé ztraty. Moderni piipravna se neo—
bejde bez laboratorniho a m&ficiho zafizeni, které umeZihuje
zkontrolovat vybarveni vzorku a perovnat s poZadovanym odsti-
nen barvy. Toto zaifizeni by méle byt umisténe pFime v pFiprav-
né,

Musi byt zajisténa co nejsnadnéjsi manipulace s barvivy
a chemikéliemi ve skladu, ktery musi byt co nejbli%e piipravnd,
Viechna barviva, chemikélie i TPP musi byt piesnd evidovény.
To lze zajistit pomoci politafe. Sklad barviv musi byt umistén
tak, aby bylo moZno zajistit snadnou dopravu z rampy, kam
budou dedané barviva a chemikalie dovéieny a zérovedh oo nej=
bliZe piiprawné.

8 rostoucinm stupném automatizace rostou i poZadavky na
snadnou udrZbu a opravy celého systému, Je prote vjhodné co
nejvetsi moZné mnoZstvi automatizadnich prvkh umistit do jedné
obsluZné urovné a zajistit k nim btak spadny pFistup. To lze
zajistit vytvorenim instalaéniho suterénu ped urovni p¥iprav-
ny nebo vlastni barevny.
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V barevné i piipravnd je nutné zabudovat klimatizaci.
Musi zde byt zavedeno Ulinné odsavéani a odmlZovéni, které za-
bréni hromadéni v§pari, tvorbé kapek a s tim spojemou korozmi
kovovych dasti. Déle je nutné zajistit ochranu piistrojh proti
destruktivoni ¢innosti vody.

PPisluSnd rovina pro obsluhu by méla byt na Grovni vysky
vjrobni plochy. PloSiny pro obslubu zaiizeni nejsou vhodné.

Podlaha ve viech halach musi byt odolnd proti chemickému
pusobeni pouZivanych chemikalii, protiskluzova, musi bjt ze-
jikténo jeji snadné Cisténi. Musi odolévat odéru a teplotém
kolem 70°C, krétkodobé i vysiim. Prostupy pro piivedy a odvody
v podlaze musi byt zzjistény zvjSenim okraji a utésnénim spér.

5.2.2. Konstrukéni uspoifadéni

Schéma konstrukéniho uspoifadéani je na obr. 4, Celd pii-
pravna barviv a chemikalii a barevna je rozdélena na tfi G-
rovneé,

V horni éasti je umisténa vlastni pfipravma barviv a che-
mikélii, pfirudni sklad a laborato¥, Vliastni barevna je umis-
téna pod piipravmnou, Na nejniZZi Grovni pod barevmou je vytvo-
fen instalaéni suterén.

¥ pfipravné /obr. 5/ jsou umistény rozpoustéci nadrie
na chemikédlie a barviva. Ke kaZdé rozpoustéci néddrZii na che-
mikélie je pomoci sbérné trubky zajisStén piivod davkovanjch
chemikélii ze zésobnich nédrZi, Jednéd se o nejdastéji pouZiva-
né chemikédlie (napf. kyselina sirové, kyselina octova, louh
sodny apod.). Zasobni nadrie a rozvody jsou umistény za roz-
poustécimi nddrfemi na chemikélie. K nim je proveden pi¥ivod
od zé&sobni nédrZe na cely den, kterd je umisténa ve vlastni
barevné, Ke ka¥#dé rozpoustéci nédrZi jsou provedeny rosvody
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teplé a studené vody pro rozpousténi a pro cisténi.

Dale je zde umistén priruéni sklad pro chemikédlie a bar-
viva. V hale pPipravny je teké umisténa laboratof,

Pro kaZdy vysokotlaky barvici sparat je v piipravné u-
misténa jedna rozpoudtéci nddrZ na chemikéilis a jedna rozpous-
téci nadrZ na barviva., Obsahy téchto dvou nadrii se pgk smisi
a ziedi na poZadovany objem lazné v misici nadrZi, kterd je u-
misténa v barevné u ka¥dého barviciho aparatu.

Pod pripravnou barviv a chemikalii je umist&na vlastni
barevna, vybavenid barvicimi aparéty, zaloZniml nadrZemi jed-
notlivych aparati a smésovacimi nadriemi, vybavenymi michadly
a zaPfizenim pro ohfev. V barevné jsou zajistény reozvedy teplé
a studené vody.

Pod urovni barevny je vytvolen instalaéni suterén, umoZ-
nujici dobry pristup k vetiiné automatizadnich prvki. Do in-
staladniho suberénu éastedné zasahuji barviei aparaty, zalei-
ni nédrie a smésovale, Dadle sem zasahuji i nadrie se zédsobou
chemikalii v potiebné koncentraci na cely den. V instalénim
suterénu jsou baké umistény néddrie na 4y chemikilie, které
Jsou potiebné Easte a ve velkém mnoZstvi,.

5.2.3. Popis piipravny barviv a chemikélii

V pfipravné /obr. 5/ jsou umistény pro kaidy barvici a-
pardt naproti sobé jedna p¥ipravnéd nadrZ na barviva a jedna
na chemikélie. Tento zpiisob umoZhuje barveni riznyeh edstini
a materidli v jednotlivych barvicich aparatech a rizny cyklus
barveni jednotlivjch aparati.

Pro promichani davkovanych nebe ruéné piidanyech roztoki
chemikélii nebo TPP jsou piipravné nadrie vybaveny michadly,
pohanénymi pomoci elekitromotord,
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Pro odvaZovani barviv, chemikalii a TPP pouZiva obsluha
ruzné typy vah, podle mnoZstvi odvaZovaného materidlu, odvaZo-
vaci nédoby a odmdrné véaloe. Barviva a nékteré chemikdlie od-
vaiuje a odméfuje obsluha rudnd, Nad pripravaymi nddriemi na
chemikalie jsou umistdny davkovaci naddrie na nejéastéji pouZi-
vané chemikélie. 04 nich jseu instalovéany rozvedy potrubim k
jednotlivym pfipravaym nédriim na chemikadlie. Ke kaZdé pii-
pravné nadrZi na barviva i chemikélie je zajiftén piived beplé
a studené vody.

" Za pPipravaymi nadrZemi jsou uloZena barviva, chemikélie
a TPP v mnoZstvi potiebpém na tyden nebo dekéadu, Barviva a
chemikélie jsou skladovény v sudech, pytlich a nidcbéch s pies-
nym oznacenim,

V hale piipravny je oddélené umisténa laboratei, kteri
Jje vybavena zatfizenim na méfeni barevmnosti a kvality vybarve-
ni obarvenjych vzorki. V laboratofi je ddle umistén terminél,
slousici ke spojemi s poditadem,

5.3._ Popis funkee systému

Na obr. 6 je pfehlednd znizernén cely systém piipravy
barviv a chemikélii, Cely postup pfipravy prebihé takbo:

Barviva a nékteré chemikalie pFipravuje obsluha ruéns,
To provédi tak, Ze podle recepbury ziskané z poditate navazi
a odmeé¥i potfebné mnoistyvi do pFisludnyeh piripravnych naarii.
Chemikalie, potiebné ¢asto a ve velkém mnoZstvi, jsou pFecer=-
pavéany z hlavnich zésobnich nidrZi do zisobnich nddrii pomec-
nych, ve kterjch je zésoba chemikélii na jeden den. K témbo
nédrZim je proveden rozved vody a vytvoii se v nich potiebni
koncentrace pfisluZné chemikélie,

Dévicovaci nédrie jsou vybaveny snimadi vySky hladiny.
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Pomeei nich zapind logicky obved pii poklesu hladiny na dol=-
ni &idlo derpadlo, které je pii dosaZeni horni stanovené hla-
diny logickjm obvodem vypnubo.

Nad kaZdou pfipravmnou nidrii na chemikdlie je umisténa
sbérnd trubka, do nif usti rozvody od vsech davkovacich nadr-
Zi. Nad sbérpou trubkou jsou umistény objemové pritokoméry,
pa nich#Z obsluha nastavi potiebné mnoZstvi pfislusné chemiké-
lie na jednu dévku, Po pritoku nastaveného mnoZstvi da prito-
komér impuls k uzavieni pPislusného ventilu. Davkovani je za-
jigtdno z déavkovaeich niddrii de pPipravnjch nadrii samospaden.

V pfipravnych nadrZiich je moZno pifipravovat viechny dru-—
hy barviv, protoZie jsou vybaveny michadly, pohéandnjymi elektro-
motorem, a je do nich proveden rozved teplé vody pro ty druhy
barviv, kbterid se pi-ipmvuji v teplé vodsé (napé disperzni bar-
viva pii teplotd 40%C).

Po namichéni barviv i chemikélii d& obsluha tlaéitkem
pokyn regulac¢nimu systému pPislusného barvicihe aparatu, kte=-
r§y dé impuls k obevrfeni ventild V1, V2 a V3 a k zapauti mi-
chadla Ml. Potom se ventily uzaviou a po smiseni ve smésovgeil
nédrZi je piipravena zésoba po otevieni ventilu V4 piederpéna
gerpadlem U1 do vlastni zédloZni nddrZe pFisludného barviciho
aparédtu. Pripravenou smés si n, potfebnou teplotu upravi te-
plotni regulaéni systém vlastnihe barvicihe aparatu.

Potom d4 regulaéni systém pokyn obsluze v pPipravnd k na-
michéni dalsi smési,

Cisténi celého systému lze provést pomoci ostiikovadl,
které jsou umistény uvniti na obvodé viech nédr¥i. Odpadni
voda je potom ze systému vypusténa ventilem V6.

o



Vysvétlivky k obr. 4, obr, 5 a obr. 63
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hlavni zésobni nadri

vedlejsi zésobni nadri

davkovaci nédri
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ventil

logicky obvod
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pfipravna

barevna

instalaéni suterén

rozvody vody
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S.4,1., Ridici algoritmus systému Fizeni barviciho aparatu

V tébo dasti bude uveden zjednoduseny algoritmus pro
Pizeni pfipravy barviv uvedeného systénmu,

Vysvetliviky: €1 - 1 &erpadlo zapnuto
1 - 0 &erpadle vypnuto
M2 - 1 michadle zapnute
M2 - 0 michadlo vypnute
V1l - 1 ventil obtevien
V1 - 0 wventil uzavien
SH - 1 signdl ze snimae hladiny
Pl - 1 signdl z objemového pritokomsmu

T -1 ohbev zapnub
T « 0O ohifev vypout

Poznamkas

U nékteryeh druhi barviv (napf. dispersnich, substantivnich,
mebalkomplexnich) je nutné michat p¥i urdité teplotsé.

SIGNALY DO SYSTEMU SIGNALY ZE SYSTEMU

- Phipravit
Pifipraveno -
- M2 -1
- 2 -0
- V1-1,V2-1,V3-1,V15 -1,
Ve - 1
Pl - 1vSHL-1 - _
- V1-0,V2-0,7V3~-0,715 -0,
Vie - 0



_— lﬂ.-:h(T-l)
- M1-0,(T~-0)
-1,C1 -1

- V4 - 1, V8
P2 - 1 vSH2 -1 - :
- V4-0,V8-0,01-0

Poznimkas
Zjednodudeny vyvojovy diagram tohoto Iridiciho algoritmu Jje
uveden na obr. 7.

5.442., PoZadavky na programové vybaveni poditade

Do paméti poditafe je nutne uloZit soubory dat vytvoiené
ze seznamu skladovanjch barviv, chemikélii a TPP s vysnadenim
jejich ceny za jednotku a mnoZstvi, které je momentdlné ma
skladé a z barvicich receptur.

Je nutno vytvolit t¥i skupiny programi:

-~ programy umozhujici provedeni inventury skladovanjch barviv,
chemikélii a TFP,

- programy umozhujici aktualizaci souboru, tedy moZnost piie-
éteni piivezeného mnoZstvi uréitého barviva, chemikélie nebe
TPP, odecteni mnoZstvi pouZitéhe v barviei receptuife od cel-
kového stavu a zépis novych, dosud neskladovanyoh drubl bar-
viv, chemikélii a TPP,

~ programy wmoZhujici vypis barvicich receptur z paméti podi-
tate a jejich korekce na zakladé zméifeni barevnosti obarve-
nych vzorki.

mammwmmnﬂﬁ*
ky pro hromadné zpracovéni dat - COBOL, FL - 1 atd,




M2 =0
Vi=1
V2 = 1
V3 =1

Ml =1
(2 = 1)

Ml =0
(T =0)

V4 = 1
V8 =
8l =1

F2=1 v SH2=

V4 = 0
Vé = 0
Cl1=0




Navrieny systém piipravy barviv a chemikalii mé4 oproti
ruéni piipravé Fadu vyhed.

Dochézi zde piedeviim ke sniZeni podilu fyzické préace ob-—
sluhy, kterd md usnadnénou ¢innost:
- priruéni sklad barviv a chemikalii je umistén blizke pFiprav-
nyoh nédrii,
piiprava chemikélii, které jsou potPebné dasto a ve velkém
mnoZstvi, probihd automaticky,
odpadé préace s ruénim rozpoudténim barviv, pfevozem kanystri
a oznadovanim nadob,
¢igténi systému je provedeno automaticky,
neni nutnd casta fyzické inventura skladovanych barviv a
chemikalii vzhledem k jejimu provadéni na pec¢itaéi.

Vzhledem k vypracovévani barvicich receptur na poditadi a
instalovanym laboratornim barvicim aparitim spolu se zaifizenim
pro méfeni barevnosti obarvenych vzorki je zajisténa zviSenad
pPesnost piipravy a sniZeni spotieby barviv i chemikélii.

Regulacni systém zajisbuje dedrZeni technologickjch éasi
a teplot, potiebnjch pre piipravu.

Navrieny systém pPipravy barviv a chemikalii na drubé stra-
né viek klade vysSSi néroky na kvalifikaci obsluhy a tdribu. Je
vhodn§ pro vétsi a moderni barevny.

Do budoucna je nubtno vidét trend k zavadéni centrélniho
pocitacového Fizeni celé barevny véetnd ndvaznjch provezl, pro-
toZe jen tak lze umoZnit operativai Iizeni vjroby v rémei celé-
ho vjyrobniho systému a zajistit optimelizaci parametri celéheo
technologiockého procesu.



ZévErem své diplomowé préce byeh chtil podfkovat soudruhim
ing. Miroslawvu Olehlovwi, CSc. a2 ing, Vdelavu Ka3pdrkovi za od-
borné vedeni a soudruhdm Stejskalovi s Sternovi z nep. Textila-
na Liberee za pomoc pFi zi{skdvdn{ informac{, které byly pro wy-

precovéni diplomové prdce nezbytné,
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