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Ochrana ako u z4kladného materialu, tak i u odevnéko v§rob-
ku hra velmi ddolezitu ulohu. Spravnou ochranou docielime to-
ho, Ze vyrobok ma pozadované parametre a Ze spotrebitel Je
spokojny s vyrobkom. Tu je velmi ddleZit& otazka obalu,ked
mim na mysli mechanicku ochranu vyrobku. Obal ako prostrie-
dok ochrany vyrobku m& uchovat uZitkovu hodnotu vyrobku,pri-
padne maximdlne obmedzit jej zniZenie, ktoré pri manipulécii
s vyrobkom, doprave a skladovani nutne vyplyva z prirodzenej
povahy vyrobku.

Otézky ochrany zdkladného materialu a hotového odevného v§-
robku sa zacali u nas vyuzivat pred neddvnom. V minulosti

sa tejto oblasti venovala mald pozornost ako zo strany vy-
robcu zikladného materialu, tak i zo strany vyrobcu odevov.
Podstatny vzrast v tejto oblasti nastal pe druhej svetovej
vojne, ked sa s touto oté&zkou zafali podniky zaoberat’ hlav-
ne v tom smere, Ze vo vdetkych priemyselne vyspelych Stétoch
boli vybudované vyskumné a vyvojové strediskdé, kde sa s tou-
to oblastou na vysokej urovni zapodieva}ﬁ odbornici a rie-
8ia ju komplexne.

v sﬁéasnej dobe je snaha vyrobnych podnikov balit &éo naj=-
viac vyrobkov, aby tak chrénili vyrobky pred vplyvmi,ktoré
vznikaju pri manipulédcii s materialmi a vyrobkami pri skla-
dovani, expedicii a preprave. Tieto poZziadavky balenia su
motivované predovSetkym tym, aby sa docielilo hygienickych,
estetickych a uZitnych hodndt vyrobku a tieZ uplatnenim mo-
dernych prvkov expedicie odevnych vyrobkov &¢i uZ ramienko-

vanych alebo volne loZenych.
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Velk§¥ vzostup balenia odevnych vyrobkov nastal pri pouzi-
vani obalov z plastickych hmdét, kde sa méZu dobre uplat-
nit prvky novej techniky balenia. Obaly z plastickych hmit
svojimi vlastnostami predstihujﬁ tradiéné matariﬁly. Hajﬁ
velmi dobré vlastnosti ako napriklad ,nizka Specifickd véha,
mechanickd i chemickd odolnost, priehladnost a podobne.
TaktieZ sa naskytd moZnost balenia vyrobkov pomocou balia-
cich strojov, kde sa dosahuje vysoky stupen produktivity
préce.

V oblasti mechanizicie balenia je moZné oéakdvat znadny
technicky rozvoj. Vyvoj baliacich strojov bude ovplyvnova-
ny hlavne ;

- stﬁpajﬁcou cenou ludskej prace

zabezpelovanim ochrany vyrobku

propagaciou vyrobnej znaiky /na obale/

novymi materialmi a konStrukciami obalov, ktoré znésobu-

jﬁ poziadavky na baliace stroje
TaktieZ aby sme docielili toho, Ze pracne adjustovan§ vyro-
bok s uréitymi hodnotami, aby sa dostal spotrebitelovi.Bude
potrebné skrétit cyklus vyrobku od vyroby po predaj, vzhia-
dom na rychlu demodnost vjrobkov.

Hlavnou otazkou balenia je :

ochrana vyrobku pred posSkodenim

- ochrana vyrobku po strénke hygienickej

- vytvorenie vhodnej manipuladénej jednotky
- funkcia predajna

V naZom narodnom hospodarstve sa ochrane odevného vyrobku
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i z4kladného materialu dlho nevenovala pozornost, Ochrana

vyrobku zaostévala za vy§vojom technologie vyroby. V posled-
nych obdobiach sa dochidza k tomu zaveru, Ze spravna ochra-
na vyrobku ma velky v§znam okrem spokojnosti zdékaznika i

na znizenie nékladov, ktoré su vynakladané na pokrytie strét
znehodnotenych vyrobkov, &i uZ pri expedicii alebo preprave.
Jednoznaéne moZino konitatovat, Ze uroven baliaceho procesu
v odevnej vyrobe v suéasnej dobe“‘eSte i dnes zaostéva za
urovnou ostatnych usekov vyroby. Sposobili go Specifické
podmienky predaja odevnych vyrobkov a tieZ do uréitej miery
situécia, kedy material na balenie /konkrétne polyetylenovéd
folia/ boli prvorade uréené pre iny sortiment ddleZitejSich
vyrobkov., Postupom fasu sa situacia v zdsobovani baliaceho
materialu zlepsila a pristupilo sa i k baleniu odevnych vy=-
robkov,

V zahraniéi je v suéasnej dobe venovana vysoké pozornost
obalom a spdsobu balenia. Vedecky zdujem o obaly v priemy-
selne vyspelych &tétoch sa nesustreduje len na vzhlad oba-
lov, ale prenika celou obalovou technikou. Vychédzajﬁ tu
totiz zo skusenosti, Ze vhodny obal je ekonomickym prino-
som pre vyrobcu, lebo ma priamy vplyv na udrZiani celkovej
uzitkovej hodnoty vyrobku. TaktieZ vhodnou formou na oba-
loch zabezpeéuju propagdciu v§roobnej znaéky.

Tejto otazke boloﬁiotrebné sa venoval aj u nds, aby pro-
pagadcia napomdhala pri realizdcii predaja vyrobku.

V diplomovej préaci chcem riesit otdzku ochrany zékladneho

materialu, hotovych i rozpracovanych odevnych v§robkov na
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takej Grovni, aby bola moZnad realizédcia priamo vo vyrobe

za minimalnych nakladov, vynaloZenych na rieSenie ochrany.
Koneény efekt tohoto zémeru by spoéival v tom, Ze by sa
zniZili ndklady, ktoré su vynakladané na pokrytie strit
vzniklych z hladiska nedostatoénej ochrany, &i u# pri tech-
nologickom spracovani vyrobku, alebo pri manipulicii expe-
dicii a doprave, Musime mat' tieZ na mysli pri skumani tejto
problematiky stanovisko spotrebitela, ktory si chce kupit
vyrobok s poZadovanymi parametrami. Nizor zakaznika na otéz-
ku ochrany odevnych vyrobkov je jednoznaény v tom, aby bola
zabezpedend ddslednd hygienickd a mechanické ochrana vyrobku
i ked to bude na ukor zvySenia ceny vyrobku.

Ked si premietneme systém ochrany materialu, rozpracovanych
a hotovych odevnych vyrobkov, musime priznat’, Ze v oblasti
ochrany je eSte vela moinosti, ktoré si zasluhujﬁ pozornost
v zmysle ochranit vyrobok pred vonkajsimi vplyvmi a tak za-
bezpe¢it spokojnost zakaznika s vyrobkom. Vzhladom k tomw,ze
tok manipuldcie s vyrobkom od vyrobcu aZ ku spotrebitelovi
je velmi vysoky, o to je ddlezitejiie sa venovat problemati-
ke ochrany vyrobku, aby nesprivnou manipuliciou nedoZlo ku
zniZeniu hodnédt vyrobku,

Pri my3$lienke, Ze u materialu i vyrobku je vysokd manipuléd-
cia, ktord v suéasnej dobe sa vacédinou previdza ruéne, stoji
za uvazZenie zvySit uroven manipulédcie pomocou pristupnych a
znamych manipulaénych zariadeni, kde okrem zvyZenia produk-
tivity préce v skladovom hospodarstve je i zaruka vylepZenia
manipuldcie, &im sa zvyd3i kvalita samotnych vyrobkov a mate-

-
rialu.
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Cielom tejto diplomovej prace som stanovil, aby zakladny
materiidl, hotové odevné vyrobky, ktoré si dané k dispozi-
cii zakaznikovi vo forme odevu, spliiovali jeho poZiadavky,
nielen &o do ucelu vyrobku a jeho kvality, ale aj po strin-
ke hygienickych hodnét. Tieto ulohy mdoZu byt zabezpelené
len vtedy, ked u zdkladného materiilu a hotového odevného
vyrobku budeme dodrziavat zakladné prvky ochrany. V tomto
smere musime zabezpeéit’ uZ ochranu u zédkladného materialu,
ktory je dodavany z textilného zdvodu, aby tento bol chra-
neny ako po strdnke hygienickéj, tak i po stranke mechanic-
kéj.Nesmieme opomenut’ zabezpelenie ochrany v jednotlivych
vyrobnych procesoch i u rozpracovaného odevného vyrobku.
VeImi déleZit4d je konedéna ochrana odevného vyrobku, ktoré
zabezpeduje ochranu pred vonkajSimi vplyvmi a na ceste ku
jeho spotrebitelovi.

TaktieZz chcem v tejto diplomovej priaci poukazat na formu,
ako lepSie moZno zabezpelit' celkovi ochranu vyrobku, aké
pouzit’ mechanizaéné prvky na balenie vyrobku a hlavne po-
ukazat na to, Ze balenie vyrobkov, teda ich ochrana zabez-
peci charakter vyrobkov a ich hodnotu v toku manipulicie
vyrobku ku spotrebitelovi, ale v koneénéj faze spokojnost
zakaznika, ¢o by malo byt prvoradym pre v¥robcu materialu,
tak i pre vyrobcu odevov,

Zaverom moZino konStatovat, Ze problematike balenia a expe-
dovania sa vo vidé&ine odevnych podnikov prichéAdza v sifas-
nej dobe kukvalitativnym zmendm, ktoré sa prejavujui najmi
v rozmachu kompexnéj socialistickéj racionalizdcie v obla=-

sti balenia, skladovania, manipuldcie a prepravy.
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3.1 Zavady zistené pri preberani zdkladného materialu

z hladiska hygieny a ochrany.

V suéasnej dobe ochrane zakladného materialu z hladiska
hygieny a mechanického ochrénenia pred poSkodenim vply-
vom rdznych okolnosti sa nevenovalo dostatok priestoru,
aby zdkladny material ako produkt z ktorého sa vypraco=-
vavaju odevné vyrobky bol chraneny a aby nevznikli zby-
toéné naklady, ktoré sa vynakladaju na nahradenie 3kod

z titulu znehodnotenia materialu.

Zakladny material sa z textilného z4vodu expeduje podia
&SN 80 3023,80 0010, kde su stanovené presné podmienky
podla ktorych je zdkladny material expedovany do odevné-
ho podniku., Odevny podnik v hospodirskej zmluve si pres-
ne stanovi podmienky zabezpefovania doddvok zdkladného
materialu, V spominanej hospodirskej zmluve sa presne
stanovia podmienky a spdsob adjustédcie, balenia a dodav-
ky zékladného materialu.

I ked su presne stanovené podmienky dodavok zakladného
materialu, eSte sa vyskytuju nedostatky, ktoré do znad-
nej miery znehodnocuju zikladny material v tom zmysle

a do takej miery, Ze tento nemdZe byt zaradeny na dalSie
technologické spracovanie,alebo Ze nezabezpeduje ddésled-
nu hygienu a &istotu, ktord sa v konednej féze prejavi
ako nedostatok na hotovom odevnom vyrobku.

Nedostatky zistené pri preberani zakladneho materialu

z textilného zavodu rozdelujeme takto :

a/ pri preprave z textilného zdvodu
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b/ balenie zakladného materialu
¢/ skladovacie podmienky v odevnom zdvode
d/ manipulécia s materialom
ad a/ Preprava materialu z textilnémo zivodu sa prevadza
za velmi nepriaznivych podmienok a ochrane materialu
nie je venovand potrebnéd pozornost, Najéastejiie sa
vyskytujﬁ zavady :
- nevhodne su upravené dopravné prostriedky
- material nie je expedovany na paletdich
= odrety material z titulu Spatného uloZenia
- material je Spinavy a zaprasSeny
ad b/ Sucasny stav balenia zikladného materialu nie je vy=
hovujueci a nezabezpeduje ochranu materialu v takom
rozsahu, ako by si to potreba vyZadovala. Obal mate-
fialu by do znaénej miery vylep&il ochranu. Z titulu
nedostatoéného balenia vznikajﬁ nasledovné zavady :
- dublovany material /hlavne bledé farby/ je v celom
baliku v puku znec¢isteny a nemdZe byt technologicky
spracovany
- vrechny list materialu je z titulu Zpatného balenia
tak zneéisteny, Ze ide do odpadu
- papierovy obal na balikoch je nevyhovujuci /obrézok
3.1/1/
- vlasové tkaniny / hlavne ply3/ nie je balen§ a
bledy material je velmi zneZisteny.
ad c¢/ Skladovacie podmienky su rozhodujﬁce pre zachovanie
hodnoty materialu a hlavne pre zabezpefenie ochrany

po stranke hygienickej.
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Obr.3.1/1

titulu skladovania su zistované takéto nedostatky:
sklady su budované mimo technologickej névaznosti
na vyrobu

malé skladovacie priestory /obr.3.1/2/
uskladnovanie materialu na podlahe /obr.3.1/3/
praSnost a z1é klimatické podmienky

slneéne lude

ad d/ Manipulicia s materialom predstavuje pri zabezpedova-

ni

zékladného materialu pre potrebu odevnej vyroby

vysoky stupeﬁ pracnosti, ktory je priamym ddsledkom

neraciondlneho pristupu k zniZeniu pracnosti v tejto

oblasti.
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Obr.3.1/2

Systém akym sa manipulicia s materialom v sﬁéaﬂnej
dobe prevadza nezodpoveda modernému a raciondlnemu
skladovému hospodérstvu a predstavuje najzaostalej~
Sie useky v odevnom priemysle, Z tohoto titulu su
zistované nasledovné nedostatky

- vysoky stupen manipulécie s kaZzdym balikom

- rychle opotrebenie obalu

- vatiia moZnost zapraSenia
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poskodenie materialu pri nedostatoinom zsobehdé-

dzani s materialom

Obr.3.1 ,.-’"-i
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- neprehladné skladovanie materialu /3.1/4/

V zdavere moZno konStatovat, Ze v oblasti ochrany zdklad-

ného materialu a pri jeho manipuldcii doch4dza k réznym
nedostatkom. V sudasnej dobe sa tejto problematike za&ina
venoval pozornost ako zo strany textilného zavodu tak i
zo strany vyrobcu odevov.

Zatial ani literarne spracovanie tejto problematiky plne
nezodpoveda potrebam, ktoré by si tiato oblast zasluhovala
a ktoré by zabezpeiovali spoiahlivi ochranu z4kladnéko ma-

terialu a v koneénej féze ochranu hotového odevného vyrobku.
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3.2 Charakteristické odevné vyrobky a spésob ich ochrany

v priebehu vyrobného procesu.

V sutasnej dobe sa ochrane odevnjych vyrobkov venuje
pozornost i v jednotlivych vyrobnych procesock. I ked
ochrana vyrobkov zatial na v&etkych usekoch eSte celkom
nezodpovedd potrebam, venuje sa pozornost hlavne me-
chanickej ochrane, ktorej désledky su viditeiné na ho-
tovom vyrobku. V tabulke 3.2/I som rozviedol charakte- _
ristické odevné vyrobky. U tychto charakteristickych
predstavitelov odevnfch vyrobkov je ochrana v priebe-
hu vyrobného procesu zabezpelovand rdzne. Vyplyva to

z organizacie vyroby a tieZ z poslania vyrobkov samot-

nych. Jednd sa hlavne o vyrobky podla funkénosti ako

napriklad pracovné odevy, ktorym v priebehu technolo=-
gického spracovania sa nevenuje tolko pozornosti z ti-
tulu ochrany ako je tomu u bielizne, alebo damskych
odevov. U jednotliv§ych druhov jednotlivych vyrobkov je
ochrana v priebehu technologického spracovania zabezpe-
¢aovana takto :

a/ Panske odevy - ochrana miZe byt &lenend podla toho,
¢i sa jednd o zvrchné odevy, pracovné odevy a bieli-
zen.
= zvrchné odevy - ochrana mechanického charakteru

edte nie je celkom zabezpefen& ani na jednom use-
ku vyroby. Jednd sa o nedostatky charakteru posunu

vyrobkov behom jednotlivych procesov a ich styku

napriklad s podlahou, pracovniéky nedodrZuju &is-
totu a pod.
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Koneind ochrana je zabezpefovand hlavne u oblekov
do polyetylénovych /PE/ séékov ruéne. U nohavic je
ochrana zabezpelovand len u ramienkovanych do PE
satkov a u volne loZenych je ochrana zabezpeiovand
len v papieri.

- pracovné odevy - ochrana je zabezpefované len vo

velmi malom percente, o vyplyva i zo samotnej
funkcie vyrobku, jeho farby a vzhladu. Vyrobky
vzhiadom na vysoku intenzitu préce su mnohokrit
v priamom styku s podlahou, a koneénd ochrana je
zabezpelovand na nizkej urovni nakolIke pracovné
odevy sa expeduju volne loZzené vo zvazkoch bez
obalu,

- bielizen - tu sa ochrane venuje velkad pozornost
hlavne z toho dévodu, aby bielizen nebola znefis-
tend od podlahy. ESte ako zavada sa vyskytuje
&istota ruk pracovniéiek na strojoch. Koneéné
ochrana ma uZ pomerne dobru uroven a zviéZa zod-
poveda poZiadavkim spotrebitela.

b/ Démske odevy - ich ochrana je &¢lenend podla druhu a
vyznamu a hlavny déraz sa kladie na mechanicku ochra-

nu.

= vrchné odevy
- problematika ochrany rozpracovanych vyrobkov je
e5te znaénd., Jedna sa hlavne o spdsob ako je ochra-

na zabezpeGovand. V jednotlivjch procesoch vznikaju

problémy organizaéného charakteru ako je dodrZanie
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vyrobného taktu a z toho vyplfvajﬁca nedostatky,
tak i zabezpelenie hygienickej ochrany rozpraco-
vanych vyrobkov, Koneéna ochrana je zabezpelovana
do PE séaikov ruénym spdsobom a u nohavie, sukni
sa ochrana do PE sd¢kov neprevidza. U Siat s bie-
lym limSekom = eSte na limec sa priklada papier.
- bielizen - ochrana bielizne je na pomerne dobrej
urovni. E&te by si vyZadovala vy&§iu urovem po
hygienickej strdanke, aby vyrobky boli bezpeéne
otistené od réznych baktérii, ktoré sa sem dosta-
1li v priebehu vyrobného procesu.

c/ Detské odevy - ich ochrana je zhodnd z ochranou u
predchidza jucich dvoch skupin odevov. Je tu edte roz-
diel u zabezpecovania koneénej ochrany vyrobkow,
= Vrchné odevy - v priebehu vjyrobného procesu je

ochrana zhodna s panskymi a ddmskymi odevami a
koneénd ochrana sa 1i8i v tom, Ze detské odevy
sa vo vaésine pripadov nesaékuju do PE saikev.

- bielizen - ochrana je na pomerne dobrej urovni,
eSte by bolo treba vylepSit hygienicku ochranu,
aby vyrobky boli zabezpedené i po tejto stranke.

Zaverom je moZzno hodnotit suasn§ stav ochrany rozpra-

covanych vyrobkov za neuspokojivy,hlavne po strénke

hygienickej ochrany. Su¢asne sa i v literature k tejto
oblasti zaéinajﬁ objavovat zmienky, £o nasvediuje tomu,

Ze ochrana vyrobkov je potrebni, aby vyrobok plne uspo-

kojil svojho spotrebitela.
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3.3 Nedostatky v ochrane odevnych vyrobkov v jednotlivych

dielcich procesoch vyroby.

Behom technologického spracovania odevnych vyrobkov
vznika cel¥ rad nedostatkov z pohladu ochrany odevnych
vyrobkov, Nedostatky su po strianke hygienickej i mecha-
nickej ochrany. Cely technologicky proces zhotovenia
vyrobku trva pomerne dlho a zabezpeiuje ho vela pracov-
nikov. TaktieZ tu zohriva velmi ddoleZitu ulohu organi-
z4cia vyrobného procesu, usporiadanie pracovisk, sprév=-
na voiba vyrobného systému a vyrobného zariadenia. Tak-
tieZ pre zabezpefenie hygienickej a mechanickej ochrany

je potrebnd uréita uroven socidlnych podmienok,

-

Obr.3.3/1

Z hladiska ochrany vyrobku rozdelujeme jednotlivé v§-
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a/

c/
d/
e/
f/

g/

robné procesy takto

oddelovaci proces
spojovaci proces
tvarovaci proces
dokonfovaci proces
sklad hotovych vyrobkov

balenie vyrobkov

preprava vyrobkov

Obr.3,.3/2
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Z hladiska ochrany v jednotlivych procesoch vznikaju
nasledovné nedostatky
ad a/ - midlo priestorov na manipulaciu s materialom

- material zo skladu je vyddvany na jednu dekadu,
*{m vzniké rozsiahla manipulicia s balikmi

- material je ukladany na drevené ramy a casto
len na podlahe /0Obr,3.3/1,

- ftazké baliky zdkladného materialu pracovnilky

vleéu po podlahe
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- vystrihnutf material je ukladany na podlahe
obr.3.3/2,
prasné ovzduSie, ktoré je na ﬁseku pomerne
vysoké
ad b/ - vystrihnuté poloZky su v dielni ukladané na

podlahu
ukladanie vyrobkov v priebehu vyrobného taktu
na podlahu /0br.3.3/3/
- konzumovanie jedla na pracoviskich a po jedle
si pracovnitky neumyvaju ruky /Obr.3.3/4/
- u Specidlnych strojov vznika nedodriovanie vy-
robného taktu a z toho dovodu sa ukladaju roz-

pracované vyrobky na podlahu

Obr.3.3/4
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),

- virobnt

ma velké rozmery a jeho Casti su
styku s podlahou

takt ked nie je dodrZany, vyrobky sa

ukladaju na podlahu /Obr.3.3/5/

vyrobky

1o stvk

,"I

Obr.3.3/5
niektorych pripadoch prlchédzaja

u s podlahou

pri dokoniovani je vyrobok satkovany do PE

sactkovw

rucne
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ad e/

ad £/

ad g/

v dielni je prasSnost

nedodrZuje sa zdsada, aby na stojan bolo zavese-
nych len tolko vyrobkov, aby nedosle k ich po-
mackaniu

v§robky, ktoré nie su v PE séikoch su vystavo-
vané rdéznym vonkajSim vplyvom

v skladoch nie su klimatiza&né podmienky pre
skladovanie vyrobkovw

v skladoch je prasné prostredie, svetlo a pod.
dodriiavanie podmienok pri baleni vyrobkov do
krabic a bedni

uzatvdranie drevenych bedni tak, aby klinec ne~-
poskodil vyrobky

ramienkované odevné vyrobky sa ukladaju do auta
velmi nama&kané

vysok§ stupen manipulidcie s vyrobkami

Spinavd podlaha v prepravnych autdch
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3.4 Preventivna, priebeind a koneénd ochrana charakteri-

stickych predstavitelov odevnych vyrobkov.

Preventivna ochrana v priebehu vyrobného procesu i

po jeho ukonéenf m& velk§ vyznam. MdZe byt zabezpe-

tovand :

- pripominanie pracovnikom zadsady ochrany na vyrob-
nych poradach a na desatminutovkach

- vhodné technicko-ekonomicka propaganda, kde sa vhod-
nou formou poukazuje na vysledky a nedostatky v ochra-
ne

- zaradenie problematiky ochrany do organizovania zd~-
vodnej Skoly prace

PriebeZnd ochrana odevnych vyrobkov je zabezpefovanid

u vSetkych odevnych vyrobkov v priebehu vyrobného pro-

cesu tak ako som uf v predchéddzajucej stati /3.3/ uvie=

dol, Priebein4 ochrana mé tieZ velmi ddéleZitu ulohu

pri zabezpefovani celkovej ochrany vyrobku

Koneénd ochrana je velmi déleZité hlavne po strinke

uchranenia hotového vyrobku pred vonkajSimi vplyvmi,

V tejto oblasti hra délezitu ulohu balenie vyrobkov,

Uroven balenia hotovych vyrobkov hlavne pre tuzemsko

je éasto velmi nizka, zvlast z hladiska funkcie ochra-

ny vyrobku pri skladovani a doprave. Skupinové balenie

nereipektuje zéujem spotrebiteia ani obchodu a vytve-

rené manipulaéné jednotky su mnohokrét v rozpore s pri-

stupnym fyzickym zataZovanim pracovnikov vo vyrobe i

v obchode. Niektoré vyrobky su dokonca zvazkované,alebo
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zdruz

disle

ované v nedobrom stave so vSetkymi negativnymi
dkami. Obecne je moiné povedat, Ze celkom prevli-
baliacich materialoch papier, motuz a v baliacej
ike ruéna préaca. V niektorych zidvodoch a u nie-

h vyrobkov sa na balenie pouZivaju polyetylénové

7, ktoré su na vyrobok diavané ruéne /0br.3.4/1/

| sa velmi mdlo priestoru venuje dokonalej hygie-

)chrane odevnych vyrobkov,

Obr.3.4/1

ochrana je zabezpefovan& len pri zabezpedovani

mechanicke) ochrany. Nevenuje sa pozornost odstréne-

niu z
Dy 81
uplne

vyrobkov roznych bakterii a pliesni. Tite oblast
zasluhovala vlastné riesSenie, aby vyrobok bol

zbaveny roznych hygienickych zavad,
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Pre prenladnost na tabulke 3.4/1 uvéddzam, ako su jed-
notlivé typy ochrany odevnych vyrobkov zabezpelované.
Preventivna ochrana :

A - Uroven oboznamovania pracujﬁcich s ochranou viet-
kymi formami je zabezpelovand a je vytvorena i
prehladné a u¢eln& technicko-ekonomické propagécia
vysledkov ochrany vyrobku. :

B - Preventivna ochrana sa prevadza len formeacu oboz-
namovania na vyrobnych poradaich.

C = Preventivna ochrana sa pracovnikom pripomina len
propagaciou

D - Preventivna ochrana nie je zabezpefovana Ziadnou
formou

PriebeZnd ochrana :

a/=- Ochrana sa zabezpefuje na vSetkych pracoviskich
v plnom rozsahu a na rozpracovanych vyrobkoch ne-
vznikaju zavady

b/~ Ochrana je zabezpelovand len u niektorych druhovw
vyrobkov a nie je systematicky organizovand

¢/= Ochrana v jednotlivych vyrobnych procesoch sa za~-
bezpeéuje len velmi slabo a na hotovom vyrobku ne-
vystihuje uroven ochrany

d/- Ochrana u rozpracovanych vyrobkoch je na nizkej
urovni a nezodpovedd poZiadavkim na koneinom v§-
robku

Koneénd ochrana :

I.- Ochrana je na potrebnej urovni a splnuje poiia-

davky zdkaznika v plnom rozsahu.




Strama: 33.

VSST LIBEREC Ochrana odevného v§robku.

Fakalta textilng Portasik J,

II.- Ochrana je zabezpefovani len z asti a vyrobky
sa séckuju do PE s&fkov ruéne.

I11,- Ochrana sa prevadza do velkych sé¢kov, alebo ma-
lych saékov, ktoré rozmerove nazodpovedajﬁ Yolko-
sti vyrobku.

IV.- Ochrana nezodpovedd podnienkén a spokojnosti za-
kaznika.

Hygienickd ochrana :

1/ - Ochrana je zabezpeéend v plnom rozsahu

2/ = Ochrana je zabezpefena len z Zasti

3/ - Ochrana nezodpoveda poZiadavkam a vyrobok obsahuje
neZiaduce baktérie
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Suéastny stav ochrany
odevného vyrobku. Tah. 3.4.714

Charakteristické | Mechanicka ochrana Hygianick4
Fxrably Preventiv.| PriebeZna| Koneéna ochrana
Pansky zvzchnik B C II. 3
Pansky oblek B c II. 3
Pdnské nohavice B c Iv. 3
Pracovné odevy C c I 3
Panska kosela B b I. 2
Panské spodky B b II. 2
Panské trenirky B b II1. 2
Damsky plast B c II. 2
Damské Saty B c X1l 3
Damska sukna B c ING 3
Damska bluzka C c ILZ. 3
Damska bunda B c I1L, 3
Damské nohavice C c Iv, 3
Damské pradlo B b L5 2
Damsky pulover B b i 2
Dieviensky plast B c I1I, 3
Chlapéensky plast B c II. 3
Clapéensky oblek B c I1I. 3
Dievienské Saty B () LY. 3
Teplaky v c V. 3
Dupaéky B b il 2
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3.5, Sﬁéasny stav balenia odevnych vyrobkov.

Ked sledujeme suéasny stav baliacej techniky v odev-
nom a textilnom priemysle, musime konStatovat, Ze

v tejto oblasti sa v poslednych rokoch urobilo vela.
Uz oxistujﬁ niektoré baliace stroje, ktoré zabezpe-
Zuju ochranu odevného vyrobku a zikladného materialu
pred vonkaj$imi vplyvmi, ktoré méZu zniZit hodnotu vy-
robku, V niektorych textilnych zavodoch kde vyrﬁbnjﬁ
drah$i material, venuju‘aj ddsledne jsiemu baleniu zé-
kladného materialu. Odevné vyrobky sa balia vaé&inou
rutne, ale len ramienkované, Odevny priemysel zafal
nakupovat vo vyrobnych druZstvidch rozmerové saiky s PE
folie v &firkach vhodnych pre vyrabang§ -sortiment, Mani-
puldcia s tymito sackami je velmi neekonomické a znaéne
pracné, V skladoch su saéky natladené vo vrstvach, &o
sa potom velmi nepriaznivo pre javuje pri samotnom s&&-
kovani, Vdhou jednotlivé sdéky prilnﬁ k sebe tak doko~
nale, #e pracovnitka, ktor4 prevadza séékovanie velmi
obtiaZne a s namahou safky oddeluje. Samotny proces
prevliekania sa¢ku cez hotovy ramienkovany odevn§y v§-
robok je pomerne naroény. Ramienkované vyrobky sa po-
hybuju s véhami od 0,5 do 4,2 kp, s diZkami od 100 -
140 cm. Zv1ast obtiaZné a Casovo ndroéné je sdcékovanie
napriklad zimnjch pléstow, ktoré su tazké a dlhé.

Na tabulke 3.5/I a 3.5/II su rozmery pre vyrobky po=-
dla jednotlivych druhov a su uvedené v cm, Na obrizku

3.5/1 a 3.5/2 su technické nikresy.




Strana: ,
VSST LIBEREC Ochrana odevného vyrobku, m_.f__
Faknlta textilng Portasik J.
V tabulke 3,5/I1 sf uvedené skratky :

P5V - predSkolsky vek

M3V - mladdi Skolsk§ vek

S5V - star&{ Skolsky vek

DV - dorastovy vek

Tab,3,5/1

Sortiment |[Sirka |[DiZka

otvor 36 50
obr.3.5/1
Rozmerové tabulka Tab.3,5/11
Dizka
Sortiment Sirka 2
[P14St |Bunda [Sukna |Oblek
|5aty
P&V 50 65 65 - -
M3y 55 80 70 = -
ssv 55 a5 80 60 -
DV 60 110 90 70 =
Dievéenské 65 115 95 70 =
Déimske 65 125 | 100 75 -
Panske 70 130 | 120 - 95
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/ 3 cm
|
t 30°
Otvor
Obr.3.5/2

Sédtkovanie odevnych vyrobkov do rozmerovfych séékov
mé aj niektoré nedostatky v tom smere, Ze saiky ne=-
zodpovedaju velkosti vyrobku a v mnohych pripadoch
potom dochddza k takému stavu, Ze sa pouiju sééky
malych rozmerov, alebo velkych rozmerov a vzniké
taky stav, ako je znizorneny na obr.3.5/3

U takéhoto stavu vzniké skutoéné plytvanie obalevym
materialom,6alebo u sdtku, ktory je rozmerove mens{i

nie je zabezpefend kvalita po tvarovacom procese.
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4. V1 astné riesenie.
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4.1. Ochrana zékladného materialu

Cielom balenia zékladného materialu je vytvorenie ta-
kého obalu, ktory zaisti ochranu materialu pred podko=-
denim vSetkého druhu pri manipuldcii a skladovani a

zv§5i jeho uroven pri minimilnej spotrebe price a

priestoru,

tému balenia, ktory zaisti tieto prvky, ¢im v koneinej
f4ze stupne uZitnd hodnota materialu., Pre dokonalu
ochranu zékladného materialu navrhujem vytvorenie oba-
Iu, ktory svojou urovwnou zabezped{ udrZanie kvality a
ochrany materialu. Jedné sa o obal z PE alebo PP /poly-
propylén/ s&éku o hrubke 0,05 mm a material by sa via-
zal na konci motuzom tak, aby bola viditelnd visaéka

tak, ako je to znAzornené na obr.4.1./1.

Idedlnym rieSenim je vytvorenie takého sys-

-

Obr.4,1./1
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Takymto obalom by sa chranil material pred podkodenim,
zadpinenim a vplyvmi z prostredia. Na tabulke 4.1./I

je vypracovany prehlad suasného a navrhovaného stavu.

Prehlad balenia materialu Tab.4.1/I
Material Suéasny stav Navrhovany stav
Vlina bez obalu PP séacek

Bavlna papier/bledé mater./{ PP séatek
Hodvab papier PE sacek
Viskoza papier PE sacek
Pleteniny PE saéek PP sédcdek
Vlas.tkaniny bez obalu PP sacek

vanie skladovacich priestorov,

Pri budovani novych skladov pri
novat velku pozornost tomu, aby
dov navazovala na technologicky

nili niektoré nedostatky, ktoré

v skladoch pri odevnych zdvodoch.

Dalej doporuc¢ujem prevadzat paletiziciu zékladnéhe ma-
terialu, &im by sa podstatne vylepSila situécia v mani~

puldcii s materialom a tieZ by sa vylepdila organizécia

Bezpodmienéne je nutné v skladoch zabezpeéit klimati-
zatné zariadenie, ktoré by zabezpedovalo vylepSenie
prostredia a zamedzovalo by znehodnoteniu materialu
z prostredia, TaktieZ treba v skladoch vytvorit takua

organizdciu préace, aby denne bolo prevadzané uprato=-

odevnych zdvodoch ve-

vystavha novych skla=-

tok, &¢im by sa odstré-

vznikajﬁ z tejto pro-
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blematiky. Nakoniec treba povedat, Ze Vv ul]u"'usneJ do~-
1 be pdsobiaci ntenzivny zidujem o balenie zakladného
} material e motivovany predov8etkym hladiskami ra-
ionalizécie balenia, zvyfenim produktivity préce a
b zniZovanim ndkladov na baliaci .‘natari.-‘li. Hlavny ciel
3 balenia materialu ale spoédiva v uchovani priaznivych
visledkov ochrany tak, aby vyrobok lel-'m\'a] poZziadav-
t. ky zakaznika, Na obr 4.1{2 je znAzorneny spdsob ochra-

ny materialu bez pouZitia paliet. Pri pouZiti paliet

sa spdsob skladovania eSte vylep3i.

Obr.4.1/2

4,1.1, Navrh rieSenia ochrany zakladného materialu,.
Pre zabezpetenie ochrany zédkladného materialu je

reba ako v textilnom zAvode, tak i v odevnom z4-
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vode realizovat niektoré ukony, ktoré napomdzu

zabezpeéit ochranu zidkladného materialu. Jedné sa
hlavne :

balit baliky zakladného materialu do PP alebo PE

vriec takou formou, aby bola zaistend mechanickéd
i hygienickd ochrana materialu

- pre zniZenie manipulicie s materialom zaviest pri
prevoze a skladovani materialu paletiziciu.

- v skladoch zikladného materialu realizovat destup-
nu techniku a tak zvysit na tomto useku produkti-
vitu prace

- v skladoch vybudovat klimatizaéné zariadenie, aby
sa predchadzalo nedostatkom z titulu uskladnova-
nia

= v organizacii skladu vytvorit také podmienky, aby
sa v skladoch prevadzalo pravidelné upratovanie a
tym sa zabezpelila ¢istota a odstrinenie prasno-

sti

- pri budovani novych skladov pri odevnych zdvedoch
dbat na to, aby sklady boli napojené na technolo-
Bicky tok vyroby, aby sa sklady nebudovali mimo
vyrobnych budov

- ak sa budu realizovat horeuvedené ulohy v praktic=-
kom Zivote, je zdruka, Ze ochrana zdkladného ma=-
terialu nadobudne tak§y rozsah, ktor§ by splhoval
poziadavky na material z ktorého su vyrobené hoto-

vé odevné vyrobky.
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4.2, Ochrana charakteristickych predstavitelov odevnych

vyrobkov v jednotlivych dieléich procesoch vyroby.

Ak chceme docielit dobru uroven ochrany odevnjch vy-
robkov, musime tuto zabezpeéit uZ v priebehu fechno-
logického spracovania v jednotlivych dieliich procesoch
vyroby. TieZ musime pdsobit vo vyrobnom procese na
vietkych pracovnikov, aby dodrZiavali systém, ktorym

sa zabezpeluje ochrana odevnjch vyrobkov, ktoré su

v rozpracovanom stave. Teda musime vytvorit podmienky
pre pdisobenie preventivnej,priebeZnej a koneénej och-
rany., Preventivnu ochranu je moiné zabezpeéovat vhod=-
nou propagaciou na pracoviskdch a tieZ aj sﬁéuanym pri-
pominanim pracovnikom na vyrobnych poradich vyznam
kaZzdého znefistenia vyrobku a nedodefZania zisad ochra-
ny vyrobkev. Zo strany majstra je potrebné prevadzat

v tomto smere pravidelnﬁ kontrolu a o nedostatkoch ho-
vorit priamo v kolektive, aby sa predchadzalo nedestat-
kom,

Velmi ddlezitd je ochrana rozpracovanych vyrobkov v jed-
notlivych procesoch vyroby :

a/ v oddelovacom

b/ spojovacom

¢/ v tvarovacom

d/ dokonéovacom

ad a/ na tomto useku je potrebné vytvorit podmienky,
lebo je tu vela moZnosti zneiistenia vyrobkov,
ktoré potom postupujﬁ z rozpracovanymi vyrobka-

mi aZ na hotové vyrobky.
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vzhladom na zniZenie manipulicie s materialom

a uchovanie priaznivych vysledkev ochrany roz-
pracovanych vyrobkov by bolo nutné pri kaZdom
oddelovacom procese vybudovat priruény sklad,
odkial by si pracovniéka vymanipulovala za pd~-
sobenia vhodnej techniky balik aZ na pracoviske
bez toho, Ze by balik niesla, alebo vliekla po
podlahe. Na jednotlivé pracoviska v oddelovacom
procese zain&talovat pojazdné zdvihadld na dvi-
hanie balikov a fazkjch bremien, Dalej by bole
potrebné vytvorit pri jednotlivych pracoviskich
odkladacie regale,na odkladanie vystrihnutych
dielov. Na vyrobnych poradich jedenkrét za me-
siac vysvetlovat pracovnikom v§znam ochrany
odevného vyrobku a navaznost na tute ochranu

s pohiadu oddelovacieho procesu.

Stédlo by za uvazenie vybudovat v oddelovacom a
spojovacom procese pripravovaciu dielnu, kde

by sa okrem oznadenia dielov prevddzala celd
priprava pre spojovaci proces.

V oddelovacom procese Jje potrebné vytvorit do-
konalé klimatizacné zariadenie, ktorym by sa
odstrdnila vysoké& prag&nost, pri vymene vzduchm

by nedochédzalo k zneéisteniu nastrihanych die-
lov z ovzdu¥ia. Pre tento uel by bolo velmi po-

trebné vybudovat v celom oddelovacom procese hy-

gienicky nezdvadné podlahy,ktoré by boli udrio-
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ad b/

vané a tak zabezpeéovand ochrana rozpracova-
nfch dielov proti mikroorganizmom. V oddelova-
com procese je ochrana vyrobkov na vdetkych
druhoch zaist'ovanéd jednotne, teda nie je Cle-
nené podla druhovosti vyrdbaného sortimentu.
spojovaci proces mé tieZ velky vyznam na udria-
nie dobrych podmienok pre ochranu odevného v§-
robku, Po stréanke hygienickej je potrebné a do-
leZité na tomto useku vybudovat hygienické pod-
lahy, ktoré by priaznivo vplyvali na udrzanie
ochrany a hygieny rozpracovanych vyrobkov,Tak-
tiez v tomto zmysle by bolo potrebné vybudevat
klimatizatné zariadenie, aby nedochidzalo k zne-
éisteniu vyrobkov z ovzdudia.

Pre zabezpefenie podmienok ochrany rozpracova-
nych vyrobkoy na tomto useku by bolo nutné vy-
budovat hygienicku miestnost, kde by pracovni&ky
konzumovali potravu, ktoru si donesu z domu.
Sutasne v tychto miestnostiach by boli umiest-
nené umyvadld s teplou vodou na umyvanie ruk,
(lohou majstra by bolo nedovolit pracovniékam
konzumovat potravu na dielni a bez umytia ruk
pokraéovat v praci. Pre dobré hygienické pod=-
mienky zabezpelit, aby jedenkrit za rok bole
poskytnuté pracovniikam pracovné obledenie a
pracovnd obuv, aby sa pracovnilky prezliekali

a prozﬁvali pred a po pracovnej &éinnosti.
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Dalej by bolo potrebné dodat na pracoviskd po-
jazdné odkladacie stojany, ktoré by sa pouZili
na tych pracoviskich, kde sa nedodrZuje vyrobny
takt. Idedlne by bolo zaviest do celého procesu
zdvesny spdsob medzioperacnej dopravy.

Zavedenim horespominanych opatreni by sa podstat=-
ne zlepSili podmienky ochrany rozpracovanych vy-
robkov v spojovacom procese.

v tvarovacom procese pre zabezpefenie ochrany
rozpracovanych vyrobkov je velmi déleZité vybu-
dovat klimatizaéné zariadenie, aby bola zabezpe-
¢end vymena vzduchu a aby nebola moZnost zneéis-
tenia vyrobku z ovzdusia nadmernou prasSnostou,
TaktieZ na tomto useku je potrebné vybudovat hy=-
gienicky nezavadné podlahy. Pri kaidom tvareva-
com stroji vybudovat pojazdné odkladacie zaria-
denie, na ktoré by sa odkladali vyrobky spraco=-
vadvané v tvarovacom procese. Velmi déleZity je
na tomto useku spisob prevedenia samotného tva=-
rovania, Je nutné dodrZat technologicky postup,
aby posobenim teplej pary sa niektoré nepriazni-
vé prvky z vyrobku odstrénili.

zabezpeéit na tomto vyrobnom useku na ktorom sa
zabezpefuje koneénd ochrana vyrobku, aby tu bola
vybudovand klimatizacia, Tym by sa zaruéilo, Ze
by hotové vyrobky neboli znefistené z ovzdudia.

Na tomto useku Jje potrebné zabezpeéit sackevanie
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hotovych ramienkovanych vyrobkov na baliacom za-
riadeni typu SARAK do PP folie. Dbat na te, aby
v§robok po tvarovacom procese dobre vychladol a

az potom bol saikovany. Tu je velmi potrebné do-

drZiavat normu poftu zavesenia hotovych vyrobkov
na stojan, aby sa vyrobky nepokréili a nestratili
tvar, ktory im je dan§ na tvarovacom procese a
aby sa v poriadku dostali aZ ku zdkaznikovi.
Ochrana charakteristickych vyrobkov méZe byt dokonale
zabezpetend len vtedy, ked na vSetkjch dieldich proce-
soch vyroby sa budu dedriiavat zasady, aby rozpracova-
né vyrobky boli chréanené pred vonkajSimi vplyvmi a po-
tom i koneéna ochrana vyrobkov bude zabezpelend,
Na tabulke 4.2/1 je prehlad o tom, ako by mala byt za-
bezpetené ochrana po opusteni vyrobku vyrobn§ proces.

Zv14&t dévam velmi velky vyznam PP obalom na odevnych

vyrobkoch z toho dovodu, aby boli uplatnené dobré vlast-
nosti, ktoré sa odakévaju od vfrobku. Taktiei otazka

PP folie je aktualna nakolko je predpoklad, Ze aj ce-
nové uroven tejto folie sa dostane na uroven ostatnych

obalovych materialov,

4.2,1 Navrh rieSenia ochrany rozpracovanych odevnych vyrob-
kov,

Pre zabezpelenie ochrany rozpracovanej vyroby v odev-
nom priemysle je nutné realizovat tieto ﬁlohy :
- na vSetkych usekoch viroby zabezpelit klimatizadéné

zariadenie, ktoré by zabezpelovalo vymenu vzduchu
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spojovacom proc

pri spojovacom proc
dvihanie

-zabezpelit, aby

0 zabezpecované pojazdnym

=vytvorenie priruénych regalov

Fakulta textilna \
Istrdnenie necéist z evzduSia
Setkych vyrobnych a skladovacich priestoroch
zabezpedit vimenu }‘d ih, ktora by bola ;-)’g]t’-lli(’t‘-'\'

ese priruéné sklady

ese pripravovaciu diel-

remien v oddelovacom procese

zdvihovacim zariadenim

pri jednotlivych pra-
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= vybudovat pri spojovacom procese hygianickﬁ miest~
nost a zakizat konzumovat stravu na dielni

- previest jedenkrit za rok vymenu pracovnéhe odevu
a pracovnej obuvi

- uvazit nad zavedenim zivesného spdisobu medzioperad-

nej dopravy rozpracovanych vyrobkov

- dodrZiavat podmienky tvarovacieho procesu, aby tepla
para mdohla priaznivo posobit na odstrénenie rodznych
mikroorganizmov

- zabezpeéit, aby sa safkovanie vyrobkov prevadzalo
az po vychladnuti vyrobku, aby sa vyrobok neparil
eSte v obale

- uplatnit baliace stroje a baliace materialy,ktoré
by uchrénili vyrobok pred nepriaznivymi prvkami
/obr.4.,2/1/. Zameral sa na baliaci stroj typu SARAK
a PP folie

- na stojan nezavesit viac vyrobkov aby sa vyrobky

neznehodnotili pokréenim
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Prehlad balenia vyrobkov Tab.4.2/1
Yf¥robok Sﬁéasny stav Navrhovany st,
Pansky zvrchnik hez obalw PP sédek
Péansky oblek PE séacek PP sééek
Pénske nohavice bez obalu PP sééek
Damsky plast PE sécek PP sééek
Démske Saty PE sactek PP sacek
Dimska sukna bez obalu PP sédek
Démska bluzka PE sadek PP satek
Damska bunda PE saéek PP sdiek
Dievéensky plast PE sééek PP sééek
Dievienské Saty bez obalu PP sétek
Chlapéensky plast bez obalu PP sééek
Chlapéensky oblek PE saéek PP sécek
Pracovné odevy bez obalu PE séaéek
Teplaky bez obalu PE saéek
Pénska koSela PE sadéek PP sééek
Trenirky bez obalu PE sadek
Déamska bielizen PE séaéek PP sééek
Dédmsky pulover PE sacéek PP sé&éek
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4,3, Ochrana odevnych vyrobkov po ukonfeni vyrobnéhe pro=-

cesu a na ceste ku jeho spotrebitelovi.

Koneénd ochrana odevného vyrobku sa zabezpeluje aZ de
doby, ked sa vyrobok dostane do ruk k jeho spotrebite-
lovi, E&te po ukonéeni vyrobného procesu je moZnost
znehodnotenia vyrobku nespravnou manipuldciou a expe-
diciou,

Z vyrobného procesu je treba zabezpeéit, aby hotové
vyrobky postupovali do skladu hotovej vyroby. Ak miéme
zachovat uzitnu hodnotu vyrobku, musime dodrZiavat
ur¢ité zdsady ochrany vyrobku. V sklade hotovych vy=-
robkov a pri manipulidcii s vyrobkom aZ po jeho predaj
treba zaistit' ukladanie vyrobkeov na stojan v takom
mnoZstve, aby sa vyrobky nepokréili a netratili tak
svoj vzhlad. TaktieZ treba zabezpelit, aby vyrobky

v priebehu prepravy a skladovania nespadli zo stoja-
na a neznefistili sa., V sklade hotovych vyrobkov je

potrebné vytvorit priaznivé klimatické podmienky,aby
v sklade nebola prasnost a aby slneiné paprsky nepe-
Skodzovali skladované vyrobky. Pri preprave vyrobkov

do predajni zabezpeéit upravené auté na ramienkovanu

prepravu, ktoré by boli éisté a kde by nebola moZnost
poSkodenia vyrobkov roztrhnutim a podobne. Pre mani-
puliciu s hotovymi vyrobkami by idedlne vyhovovalo,
aby sklady hofovjch vyrobkov boli projektované v ndé-

vaznosti na technologieky tok vyrobkow.
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Bolo by velmi potrebné previest normalizaciu obalov

a baliacej techniky v medzinirodnom meritku, kde by

sa dosiahli priaznivé vysledky, pretoZe normalizacia
obalov a baliacej techniky je obecne vyhodnd pre vSet-

ky zloZky vyrébsného a distribu¢ného procesu:

a/ vyrobca odevnych vyrobkov

b/ obchod

¢/ vyrobca baliacich strojov a obalovych materialow
d/ pri doprave

e/ spotrebitel

ad a/ Docieli Gspory na obalovom materiali tym, Ze si
objednéd poZadovany sortiment obalov prispdsobeny

na obalovu techniku, ktoru mé k dispozicii. M&
moznost raciondlne vyuZit normalizované obaly a
mechaniziciu v skladoch a uSetrit skladové plo-
chy. USetri na doprave vyuZitim paletizdcie a

tieZ zniZi manipuldiciu s vyrobkom, ¢im sa zniZi

i stupen po¥kodenia vyrobku,

ad b/ V obchode je moZnost je meinost lepSiehe skla-
dovania na paletich, prehladnost a uSetrenie
skladovacieho priestoru v predajniach. Pri vy§-

bere zikaznik méZe pozZadovat odskﬁégnio vyrobku

a predavatka méZe poskytnut zékaznikovi jeho
poziadavky.

ad ¢/ Vyrobca baliacich strojov sa mdie presne orien-
tovat na poiiadavky vyrobcu odevov a mdéZe jedno-
tlivé sudiastky na baliace stroje prispdsobit

spotrebe. TaktieZ pri vybere baliacich materia-
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lov by sa upresnili rozmery materialov, &o by
znamenalo podstatné zjednodufenie. TaktieZ ked
by sa u obalovych materialov prispdsobili roz=-
mery Sirky folie rozmeru vyrobkm,vznikal by men-
81 odpad a vylepSila by sa kvalita hotovych v§-
robkov.

ad d/ Pri doprave znamend normalizicia lepSie vyuZitie
loznej plochy dopravnych prostriedkov, SirSie
vyuzitie paletizicie a mechanizaénych zariadeni.
Toto by malo i velmi priaznivé vyuZitie pri do-
prave vyrobkov zo zahracim.

ad e/ Spotrebitel by do zna&nej miery ocenil ochranu
vyrobku a tieZ jednotnost pri baleni. Obalovy
satek by mohol pouzit aj na ochranu vyrobku ve
svojom Satniku.

Vietky navrhované prostriedky by pomohli aby vyrobok

bez porufenia a znecistenia sa dostal do ruk zékazni-

kovi, ktorého spokojnost je cielom vyrobcov odevnych

vyrobkov.

V tejto oblasti netreba eSte zabudnut na ochranu vy-

robkov, ktoré su expedované volne loZené a ktoré su

exportované,

Voine loZené vyrobky sa balia do krabic tak, aby bo-
la zaistend ochrana pred vonkajsimi vplyvmi a tieZ
aby sa vyrobky nepokréili a dostali sa deo ruk zékaz-
nikovi v neporuSenom stave.

Export sa doposial bali do drevenych bedni, Bole by
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zapotreby, aby sa tato otdzka riesila vhodnym kon-
tajnérom, v ktorom by sa mohli vyrobky expedovat
bez toho, aby boli ohrozené, ?e sa ich vzhlad pé-
sobenim prepravy narusi.

4.3.1 Navrh rieSenia ochrany odevnych vyrobkov

Pre prehladnost uvediem v jednotliv§ch bodoch né-
vrhy na riaﬁenizﬁga;;nych vyrobkov, Ich realiza-
ciou by sa dospelo k rychlemu odstridneniu nedestat-
kov, ktoré sa eSte v tejto oblasti vyskytujﬁ :
- zni%it manipulaény stupen s hotovym vyrobkom
vyuZzitim mechanizaénych prostriedkov, urdenfch
na tento uel
- zaviest paletiziciu-pre prepravu vyrobkov, &im

by sa zniZila manipulacia s vyrobkom

- nepripustit’, aby sa na stojan dalo viac vyrobkov

€o by spisobilo v priebehu prepravy pokréenie
vyrobkov

- vybavit na prepravu ramienkovanych vyrobkov auté
alebo kontajnery tak, aby tieto plne zabezpefo-
vali prepravu ramienkovanych vyrobkov, aby sa
vyrobky dostali k zdkaznikovi &isté a aby v prie-
behu prepravy nedoSlo k mechanickému poskodeniu
vyrobkov
~zabezpelit v skladoch hotovych vyrobkov klimati-
zaéné zariadenie, ktoré by male vyznam pri za-

chovani uZitnych hodnét vyrobku
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- na s4iéky s PP folie a PE folie vytlaéit vyrobnu

znaétku a tak propagovat vyrobky.
- pri budevani novych zivodov projektovat sklady
hotovych vyrobkov v ndvaznosti na technologicky

tok vvyroby

- zaviest do oblasti obalov a baliacich strojov
normaliziciu, ktora by sa mala uskutoénit v me-
dzinadrodnom meritku, éim by dodlo k vySSej spo-
kojnosti vSetk¥ch zainteresovanych strénok,

Pri realizdcii uvedenych zdsad by doSlo k podstat-

ne lepSim podmienkam v oblasti ochrany hotovych

odevnych vyrobkov tym i ku spokojnosti zdkaznika

s nakupenym tovarom.

4,3.2 Nazor zdkaznika na ochranu vyrobku

V predajni odevnych vyrobkov som previedol pries-
kum za utelom ziskania nazoru zékaznikov na och-
ranu odevnych vyrobkov. Sedem opytanych zdkaznikov
na nazor ochrany odevného vyrobku sa zhodle v né-

zore /kaZdy svojim sposobom vy jadrovania/ na tom,

Ze ochrane odevnych vyrobkov by sa mala venovat
ochrane odevafch virobkev vacSia pozornost hlavne
pri zabezpeleni hygienickej ochrany a celkovej &i-
stoty vyrobku i ked to bude na ukor zvySenia ceny
vyrobku.

V dvoch pripadoch sa zdkaznici vy jadrili, Ze im

to je jedno a Ze sﬁbasnf stav im plne zodpovedd.

Na otdzku hygienickej ochrany suhlasili s nazorom,
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7e hygienickd ochrana by sa mala eSte zlepdit,
U Styroch opytanych zdkaznikov pri predaji bieliz-

ne sa priaznivo vyjadrilo o suéastnom stave ochrany

bielizne, ¢o sa tyka mechanickéj ochrany a su toho

nidzoru, #e u bielizne by bolo veImi potrebné dorie-
§it hygienickd ochranu bielizne, aby Elovek mal po-
cit, Ze si oblieka uplne Eisty vyrobak.

Pri prieskume som zistoval i ndzor predavaiiek odev-
nych vyrobkov a bielizne na ochranu vyrobkev. Beli
toho nizoru, #Ze zdkaznik si chce v predajni na v§=-
robku pozriet farbu, dezén, kvalitu a fazonu a

v niektorych pripadoch si chce vyrobok aj odskisat,
Z toho ddvodu by bolo potrebné, keby vyrobok bol

ochrdneny v uplne priesvitnéj Folii a gpodna éast
by zostala pootvorend na pripadné preskiSanie.

Ak odevné podniky budia chciet splnit peZiadavky

zdkaznika, musia eSte vela priestoru venovat vysku=-
mu ochrany odevného vyrobku, aby bola zabezpeéena

kultirna droven predaja odevnych vyrobkov,




VSST LIBEREC Ochrana odevného vyrobku.

Strana: 58,

Fakunlta textilng _hpol't;é ik J .

4.4.

Baliaca technika

Z hladiska ochrany vyrobkov je nutné tieto balit.

v sﬁéaanuj dobe pozname niekolko druhov mechaniz-

mov, ktoré zabezpeduju tuto otdzku. PretoZe kaidy

druh odevn¥ch vyrobkov si vyzZaduje svoje poZiadav-

ky pri baleni, tym teda sa aj jednotlivé mechanizmy

odliﬁujﬁ. Pouiivané mechanizmy preto méZeme rozde-

1it z tohoto hladiska takto :

a/ balenie tazkej konfekcie

b/ balenie bielizne

¢/ mechanizmy so Specidlnym zameranim

ad a/ Otazka balenia fazkej konfekcie si vyzaduje
podmienky balenia vyrobkov nie v zloZenom
tvare ale na ramienku, aby bola zabezpefend
stalost vyrobku a jeho kvalitativny vzhlad.
Z tohoto dovodu boli vyvinuté rdézne mechaniz-
my na balenie vyrobkov v tejto polohe. KaZdy
vyrobok sa samostatne obali do PE alebo PP
hadice po celej diike, &im sa chrani proti
poSkodeniu, vlhkosti a inym vplyvom behom
skladovania a dopravy. DalSim typom balenia
je balenie do drevenych bedni, ktorymi sa
zabezpeluje hlavne preprava exportu,
Pre tuzemsko sa obalené vyrobky faZkej kon-
fekecie propravujﬁ v Specidlne upravenych
autich ramienkovej dopravy, &im sa zabezpedu-

je stély vzhlad vyrobku, ktory nie je naru-
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Seny ani v priebehu dopravy.

U faikej konfekcie sa PE saiky zvaruju na stro-
ji a cez vyrobok ma prevliekaju ruéne. V posled-
nej dobe sa zafali konStruovat stroje na bale-
nie priamo na vyrobku.

Baleniu bielizne sa doposial venovalo viac &a-
su z toho je vidiet, Ze uroven balenia bieliz-
ne je vadfia. Z urovnou balenia bielizne zé-
kaznik vyslovuje spokojnost hlavne po strénke
mechanickej ochrany. Zatial hygienické ochrana
zostdva nedoriesSena.

V oblasti balenia bielizne sa pouziva cela

rada poloautomatickych a plnoautomatickych
baliacich strojov, ktoré su vyrdbané hlavne

v Blanickych strojarnach. Velmi znéime su :
automat BTH - 1 a dalej je to vylepSen§ typ

BTH - 10 , Tento baliaci automat pozostiva

z vlastného baliaceho stroja, z dopravnika

pre prisun materialu a dopravnika na odsun
zabalenych v¥robkov,

Dal%i typ stroja na balenie bielizne je aute-
mat BH - 01 . Tento automat plni poZiadavky
vyroby na balenie hotovej bielizne.

Do tejto skupiny zaradujeme rdozne mechanizmy

na balenie kusového textilu. Vaé3inou sa jednd
o pomocné mechanizmy. Tieto sa povaésine vyuzi-

vajﬁ u vyrobkev s nizkou vyrobnou kapacitow,

._Pnrtaéik J.
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alebo pre Specidlnu potrebu balenia. Jedno z
takychto zariadeni je konStruované na balenie
do hadicovej folie, Zariadenie pozostéva z pra-
covnej dosky na jednom konci s drZidkom na ko=
tué obalového materialu a rozrezavacim noiom
a na druhom konci s jednym pirom zvarovacich
telusti zo sudasnym oddelovanim sé&kov. Celé
zariadenie je umiestnené na doske pracovnéhe
stola. Tymto zariadenim sa dd docielit aZ 800
baliékov za hodinu,
Z pohladu zabezpe&enia spravnej ochrany odevnych vy--
robkov je snaha zabezpeiit dostatoénu mechaniziciu
baliaceho spiosobu odevnych vyrobkov v zmysle udrZat
kvalitu vyrobku aZ do éasu, ked si tento zéakaznik
Kdpi.
V celosvetovom meritku je baliaca technika na znaé-
nom stupni vyvoja. Ked zuZim tuto problematiku za-
meranu #peciilne na balenie odevnych vyrobkov,zistim,
ie tento vyvej nezodpovedd zdaleka stavu baliacej
techniky, ktoré je venovand inym i mene jhodnotnej-
Sim vyrobkom,
Snaha mechanizdcie balenia odevnych vyrobkov sa pre-
javila v neddvnej dobe hlavne v kapitalistickych zé-
padnych Statoch,

Vlastné riesenie bolo zamerané na balenis ramiemko-

vanych odevn§ych vyrobkov, UZelom balenia bola na

rozdiel od inych vyrobkov /kde obal sveojou atraktiv-
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nostou vlastne predava/ ochrana odevnych vyrobkov pred
znetistenim i do uréitej miery ochrana po strénke hy-

gienickej. Odevné vyrobky si vyiadujﬁ svoj Specificky

spbsob predaja a k tomu bolo tieZ nutné prispdsobit
obal.

4,4,1, Baliaca technika v zahraniéi.

Najjednoduche jS8ie zariadenie vyrédba anglicka firma
SMITH AND HEPHEW pod nédzvom POLYROBE a SKYHOOM, Té-
to firma je suiasne veducim vyrobcom PE hadice.Svoje
vyrobky predidva vyrobcom odevov v dvojakej forme.
Jednak ako folie navinuté do role uriené pre zaria-
denie typu POLYROBE, kde méZu byt saiky na odevny
ramienkovany vyrobok pretahované v lubovolnej dizke
a jednak ako folie systém PRE - RERF pre zariadenie

SKY-HOOK,

Zariadenie je velmi jednoduchej konStrukcie bez né-
rokov na prikon elektrickej energie a nejakej udrz-
by. Princip riefenia je vo vlastnej PE hadici, ktord
je predom perforovand v rozteiiach danych poZiadav-
kami z&kaznika. Pomocou zariadenia SKY-HOOK sa pre-
vadza len sdfkovanie odevnych ramienkovanych v§rob-
kov, pric¢om je nutné salky odtrhavat. Vyrobca folie
zaviedol sluibu pre odberatela a umoZnuje mu zapo-
Zicanie sackovacich zariadeni, ¢o je viazané mnoZ-
stvom odobranej folie.

Francuzska firma MECHIN zamerané na vyrobu balia-

cich strojov vdetkéhe druhu s pouzitim PE folie




VSST LIBEREC Strana: 62,

Fakulta textilng

Ochrana odevného vyrobku. LSRR
Portasik J.

vyraba tieZ zariadenie pod oznafenim VET HOUSE a
VET PACK. Obe zariadenia su uréené pre siékovanie
ramienkovanych odevnych vyrobkev a lidia sa tym,
3e zariadenie VET HOUSE je uréené pre kombindciu
ruéného a noZného ovlidania a zariadenie VET PACK
je doplnené pneumatickymi prvkami s ovladdacim sys-
témom tlaiitok. Podla informicie vyrobeu zaistuje
toto prevedenie naprostii bezpeénost obsluhy. Za-
riadenie vyZaduje okrem 220 V privodu elektrickej
energie, tieZ rozvod tlakového vzduchu o 6 kp/cna.
Zariadenim je mozné saikovat do PE hadice o Sirke
450 a 600 mm.

Z4padonemeckd firma Wilfried KG.KUWSBECK vyrieSila
poloautomatické zariadenie pod znalkou PAVEL.
Hadica o Sirke 600 mm z PE je uloZena v odvijacich
vidlicach na zadnej &asti podstavca stroja. Je ve-
dend cez vyrovnivacie zariadenie s plochymi pruZi-
nami, ktoré maju za ulohu roztvéarat folievu hadicu.
Koneén§ vyrobok s ramienkom sa zavesi do nosica a
pomocou tladéitka sa nastavi Ziadana dizka povlaku.
Noznou Slapkou sa potom uvedie do chodu mechaniz=-
mus pre uchytenie kraja hadice. Nasleduje mechanic~
ké pretiahnutie hadice cez vyrobok, uzavretie zva=-
rovacich ¢elusti s prevedenim zvaru v linii tvaru
ramienka a odrezania hotového safku od hadice.

Cely cyklus sa mdZe opat opakovat,




Fakulta textilng

VSST LIBEREC Strana: 63.

Ochrana odevného vyrobku. e o o g S e
Portasik J.

Na zariadeni PAVEL je uplatnené niekolko zaujima=-
vych konStrukénych prvkov, Je to hlavne zvarovacie
zariadenie, ktoré pozostdva z odpruZenej hlinikevej
dosky v ktorej su vyfrézované dréiky s tvarom zvaru
v hornej ¢asti satku a drzéka pre orez spodnej éas-
ti sééku., Pod odpruzenou doskou su na pevne uchyte-
né zvarovacie lidty vo vnutri trvale vyhrievané od-
porovym telesom, riadené termostatom. Po uzavreti
odklopnej &elusti dojde sutasne ku pritladeniu od-
pruzenej dosky a tym k vystupeniu zvarovacich 1ist
nad ich povrch.

Technické ﬁdajo :

vyska 2 200 mm

Sirka 1 000 mm

hibka 1 050 mm

vaha 150 kp

pracovny vykon 400 obalov za hodinu
material na sadky PE hadica

&irka materialu 450 - 700 mm

hrubka materialu 0,015 - 0,03 mm
dika materialu az 1 400 mm

Rakuska firma BENOCHEMA - MASCHINEN u chem. prod.

WIEN II, doddva i do naSich odevnfych podnikov za=-

riadenie na sickovanie ramienkovanych odevnych v§-
robkov typu PACK - EXPRES /0Obr.4.4/1/

Toto zariadenie je uriené vo svojom prevedeni pre

sdtkovanie odevnych ramienkovanych vyrobkov do PE
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oddelenia jednotlivych

nie je najlepSia a nezodpovedd celkom
ybehodu. Zariadenie z jednodusuje do

ry préc enam v odevnej vjrobe, ale
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Jju uplne neodstranuje. KonStrukcia zariadenia spd-
sobila, #e oddelovanie jednotlivych saikov nie je
dokonalé a preto musia pracovnilky saéky odtrhovat.
DalSou nevyhodou tohoto zariadenia je,Ze spdsob
zvarania saékov si vyZaduje po zapnuti elektrického
okruhu zvarovaci drat trvale pod prudom. Zbytky PE
folie, ktoré su prichytené na zvarovacom drite sa
odparujﬁ a zauorujﬁ pracovny priestor neprijemnym
pachom priponinajﬁcim spaleny vosk. Inaé tento stroj
bali v8etky ramienkované odevné vyrobky a je pouZi-
vany asi v piatich odevnych podnikoch., Daldiu nevy-
hodu mé, 7e musi byt nakupovany vo valutdch.

Technické ﬁdaja :

spotreba prﬁdu 70 wattov
vadha 70 kp

vyska 2 005 mm
dirka 800 mm
hibka 750 mm
sirka folie 600 mm

V rédmci RVHP najpriaznivejSiu situdciu v baliacej
technike v odevnom a textilnom priemysle mé& NDR.
Zakupili a vybavili odevné zivody zariadeniami na
balenie odevnych vyrobkov v takom mnoZstve, Ze ce-
1u tuto oblast zabezpeduju na dobrej urovni.

Baliaca technika v CSSR

V snahe zabezpe&it kulturu balenia odevnjch v§rob-

kov a odstrédnit v maximidlnej miere pracnost pri ba-
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len{ odevnych vyrobkov Vyskumny ustav odevny v Pro=-
stejove v ramci rezortnej ulohy " Mechanizicia mani-
puldcie s materialom v odevnom priemysle " vyriesil
zariadenie pre sdikovanie s typovym oznadenim SARAK.
V priebehu rieSenia zariadenia SARAK rie§il Vyskum-
ny ustav gumirensky a plastikirsky v Gottwaldove no-
vy druh PP rt;lie, ktora zakrdtko doplni radu u nés
vyrédbanych folii z PVC a PE. Podla informécie z
VOGPT zaujme PP folia uz v dohladnej dobe objem vy-
roby plne zrovnateiny z objemom vyroby ostatnych
folif. Na obr.4.4/1 a 4.4/ uvadzam vzorky PP a PE

folie i so zvarom.

Obr.4.4/1

Vyrobcom zariadenia SARAK pre sackovanie odevnych
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ramienkovanych v§robkov je Kovopodnik Pardubice,
zivod 100 Holice v Cechach. Koncom tohoto roku bu=-
de vyrobend overovacia séria 20 ks. V budicom roku

je poéitané so sériovou vyrobou.

Obr.4.4/3

Spominany stroj splnuje poziadavky balenia ramien=-
kovanych odevnjch vyrobkov a je oproti znamym stre=-
jom tohoto druhu znaéne vylepsSen¥§. V dalgich obdo-
biach sa uvaZuje s automatiziciou tohoto zariadenia,
Zvarovanie saiku v 1inii ramien a sutasne oddelenie
od navleku hadice sa prevadza tvarovacou &elustou
pomocou pédky. Pomocou pridavnych lahkovymenitoln?ch

zariadeni je moZné sifkovat odevné ramienkované vy-
robky podia poziadavok spotrebitela.
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Zariadenie SARAK je pohyblivéﬁgobilné s prislusnymi
pracoviskami, Toto zariadenie je doplnené odsdvacim
zariadenim, ktoré nepriaznivé splodiny odséva mimo
virobného prostredia,

Technické ﬁdaja 3

celkovéa vyska 2 300 mm

celkova védha 50 kp

prikon 300 W

pripojenie na siet’ 220 V

hrubka folie 2 x 0,02 a 0,05 mm

dizka sédku od 200 - 1 400 mm /lube-
volne/

firka saékov 485, 500, 600, 650, 700 mm

sééky foliova hadica polypropy-

lénu , mdZze byt aj z poly-
etylenu
vykon stroja 4 = 5 sackov/min
vikon odsdvacieho zariadenia 180 m> / hod
ZAverom by som chcel poznamenat, Ze sdCkovacie za-
riadenie SARAK je prvym krodkom k mechanizécii ba=-
lenia ramienkovanej odevnej konfekcie a to nielen
v naSej republike,ale vo vSetkych Stédtoch RVHP,
M4 teda bohaty v¢hlad Sirokej realizicie v medzi-
nirodnom meritku a tieZ predpoklad pre aplikéciu
pri vyrobe koZenjych odevov i v oblasti komundlnych

éistiarni,
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Baliaci stroj POLYTEX 500 R :

MdZe byt pouZity na balenie : ddmskej a panskej
bielizne, kojeneckych suprav a detskej bielizne.
Uvedeny baliaci stroj sa tieZ mdéZe pouZit’ na ba-
lenie inych druhov ako som uviedol.
Obalovy material sa pouziiva z polyetylénu a z pro-
typropylénu a inych vhodnych termoplastickych lé-
tok beZnych hrubok a plodnfych véh. Obalovy material
tvori hadica na jednej strane rozrezand, aby sa ba-
leny vyrobok mohol ruéne lahko vsunut do obalovej
folie. Takto obaleny vjrobok sa potom z foliou kto-
ré sa odvija z kotuda povytiahne do zvarovacieho
priestoru., Zatvorenim zvarovacieho ramu sa zvaria
dve strany balika na seba kolmé, Tym je vyrobok za-
balenj a sutasne je odrezans prebytoind folia. Zvé-
ranie je prevedené odporom. Prestavitelnost stroja
jo velmi jednoduché.
Technické udaje :
Vykon stroja 4 - 10 balikov/min /zavisi na
zruénosti pracovnika a na druhu

baleného tovaru/

Velkost balikov vyska 2 - 150 mm
girka 40 = 500 mm
dizka 40 - 500 mm

Prikon 250 W

Napatie 220V /24 ¥

Rozmer stroja sirka 1 210 mm
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vyska 1 500 mm

dizka 1 600 mm

véha 170 kp
Tento stroj je v uréitych smeroch uZ vylepSeny§y pod
znackou POLYTEX 500 - R - 1 a tieZ POLYTEX 1 000 a
1 500, kde je rozdiel hlavne v diike baleného mate-

rialu a eSte daldie vylepfenia.
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4.,5. Obalové matoriély

Jednou z velmi déleZitych oblasti pri ochrane ziklad-
ného materialu a odevnych vyrobkov je oblast obalového
materialu. Tento material predstavuje doleZity faktor
pri uchovani uZitnych hodnét vyrobku. Vacdina zdvad,
ktoré vznikaju pri ochrane zakladného materialu a odev-
ného vyrobku je zapriéinend nedostatoénym obalovym ma-
terialom. Podstatny vplyv na vzrast urovne ochrany na-
stal pri zapoéati pouzZivania plastickjych hmét ako oba~-
lového materialu. Tento obalovy material splnuje poZia-
davky ochrany zéikladného materialu a hotovych odevnych
vyrobkov ako po strinke mechanickej tak i po strdnke
hygienickej. Najlepdie sa osved&uju materialy :

a/ polyetylém /PE/

b/ polypropylén /PP/

¢/ polyetylénové zmrifovacia folia

d/ zmr&tovacia polypropylenové folia

e/ celoféan

ad a/ Tento druh obalového materialu je dodévan§ vo

torme folie najéastejéie hadicového tvaru,Folia

je priehiadn&, matovand s'tladou a bez tlade.
Hrubka folie je 50 - 100 mikronov. Folia sa
vyznaéuje minimdlnou priepustnost'ou vodnych par,
fyziologicky je nezdvadné. 3Specifickd véha je
0,918 az 0,920 g/cma. pevnost v fahu 130 kp/cna.
taZinost minimdlne 200 %, pevnost zvaru 50 %,pev-

nosti folie.
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Vyrdba sa bud v tvare foliovej hadice, alebo

v tuhych tvarovych obaloch. Tento material mé
velki vyhodu, e m& nizku hmotnost, ktord sa
prejavuje zv14ast u orientovanych folii. Vyraba
sa v hrubke 0,01 - 0,02 mm, V poslednej dobe sa
podarilo VUGPT vyvinut PP foliu, ktord mé velmi
priaznivé vlastnosti pri ochrane hotovych odev=-
ny¥ch vyrobkov na baliacich strojoch. Folia Jje
velmi priehladnd a m4 lep&ie vlastnosti ake do-
posial pouzivané materialy, PP hadica je chemic-
ky pribuznd s PE, zdsadny rozdiel medzi oboma
foliami tkvie predovietkym v tom, Ze PP hadica
je o niefo taZsia, mé vysoky lesk a moZe byt
dokonale priehladna. Dalej sa vyznatuje vysokou
mechanickou pevnostou a malou hmotnostou, &o
umoZnuje pouiivat folie o menSej hrubke. Praktic-
ky to teda znamend, 7e proti inym foliam je moZ-
né do role PP folie o rovnakej véhe zabalit naj-
menej o 30 % viac vyrobkov. V§roba PP folie je
zatial o niedo drah%ia, ale v blizkej buducnosti
sa vyrovnad cenovej hladine PE folie. TaktieZ Jje
moZné na foliu vytlagit vyrobnﬁ znatku,

Tieto folie sii vyrdbané s PE, jeho molekuly sa
na vyrobnom zariadeni dvojsmerovo orientujl.'l. Po=-
sobenim tepla na foliu sa t4to zmrituje pozdizne
i prietne a po ochladnuti stuhne v tvare dosiah-

nutom zmritenim. Balenie je moZné previdzat pole-
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automaticky a automaticky. 3irku, hrubku folie

a spOsob balenia je nutné volit po odskﬁéanf
Specifickych podmienok, vdhy a rozmerov bale-
ného vyrobku a poZiadavky na ochrannu funkeiu
balenia. Folia sa vyréba v hrubke od 0,030 aZ

do 0,090 mm, v 8irke hadice zloZenej 520 aZ

1 050 mm, &irky folie orezanej 150 ai 1 000 mm.
ZmrStenie pozdliné 40% ai 70%, priedéne 25% aZ
45%. Tuto foliu vyraba nérodny podnik Granitol
Moravsky Beroun,

M4 vlastnost, Ze za tepla sa zmrStuje & obali
vyrobok s nepravidelnymi tvarmi, Oproti inym
zrézivym foliam kladie vy$Sie poZiadavky na ba=-
liaci postup, hlavne na useku zréZania. Je nutny
znaéng privod tepla /az 140°C/ ne% déjde ku doko-
nalému prilnutiu. Nedodrianie podmienok mdZe spd-
sobit’ miestne ochladenie a tym nepekny vzhlad vy-
robku a obalu, Je treba politat z vyS5ou tepelnou
kapacitou a rychlost'ou ohriateho vzduchu.

Je doddvany v rdznych typoch, rdézneho farebného

a grafického prevedenia, MoZe byt dodany v kotu-
éoch alebo priamo vo forme sé&ikov. Celofén je

v podstate regenerovani celuloza obsahujuca ur-
¢ité mnoZstvo zmakéovadla, vaé&inou glycerinu a
vody. PouZiva sa na balenie bielizne vSetkého
druhu a na damske halenky.Vyrédbaju sa aj daldie

druhy celofanu ako napriklad : celofén nelakevany,
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lakovang$,/DST, MST, DSAT, MSAT, ESAT, LSAT, MSAC/
kaSirovany /Extrasvit, Alusvit/ celofan MXXT a

celofan vrstveny FPE.

Na zaver chcem poznamenat, Ze PE, PP a celofén sﬁ pre
strojné balenie odevnych vyrobkov a zdkladnéhe materia=-
lu najvyhladavédne j&im materialom hlavne z tychto déve-
dov :

- dobrej schopnosti ochranit vyrobok pred zneéistenim

~ dobrej schopnosti potladenia

dobrej odolnosti materialu proti jeho poruSeniu

~ dobrej schopnosti strojového spracovania - zvarenia
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5.1, Zhodnotenie ochrany odevného vyrobku.

Pre zabezpeienie ochrany odevného vyrobku a zdkladného
materialu je velmi déleZitou zlozkou obal, ktory v pri-

pade odevného virobku nezabezpeluje predajnost ako u

niektorych inych druhov vyrobkov, ale zabezpeiuje och-
ranu vyrobku, pretoZe odevny vyrobok je zpravidla pri=-
tazlivy pre kupujﬁceho kvalitou materialu, farebnestou,
vzorom a tvarom, Obal v tomto pripade ma chranit vyro=-
bok pred poSkodenim a znehodnotenim, Z tohoto ddvodu

musi sa vyvinut eSte vaéSie usilie v naSich vyskumnych
ustavoch, aby otdzka balenia v ndvaznosti na ochranu

odevnych vyrobkov dostala sa na vy&§iu uroven, aby zé-

kaznik, ktory konzumuje vyrobky bol plne spokojny s &i-

stotou a hygienou vyrobku. K podstatnému vylepdeniu

v tejto oblasti by prispelo aj realizovanie niektorych
navrhovanych riedeni vychédzajﬁc z tejto diplomovej
prace. Pri zabezpeteni dokonalej ochrany vyrobku su-
Gasne by sa zabezpedila i spokojnost zdkaznika s v§-
robkom, Je treba esSte viac sa zameral na vyvoj balia-
cich strojov, ktory v podstatnej miere zabezpedi otaz-
ku balenia vSetkych odevnych vyrobkov a tym zabezpeti
aspon z fasti ochranu vyrobku. V tomto smere Vyskumny
ustav odevny v Prostejove zapotal svoju ulohu plnit
vyvinutim baliaceho stroja na ramienkované odevné v§-
robky a je predpoklad, 7e v tejto oblasti budu eSte
pokradovat automatizovanim celého procesu balenia a

manipuldcie s hotovymi vyrobkami,
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Takymito formami méZeme docielit tohe, o by male byt
snahou v3etkych vyrobcov odevnych vyrobkov, aby v keo-
ne¢nej féze s ochranou vyrobku bol spokojny spotrebi-
tel, ale tieZ, aby sa zniZili nédklady, ktoré sa vyna-
klada ju na pokrytie §kdd vzniklych z nedokonalej och-
rany odevaych vyrobkov,

ESte treba venovaf pozornost automatizdcii v skladoch
hotovych vyrobkov a preprave vyrobkov na ceste ku spo-
trebitelovi. Prispésobit dostupnu techniku, aby téite
plnila svoj uZel a v kone&nej féze, aby boli zachované
uzitné hodnoty odevného vyrobku a tieZ aby sa sproduk-

tivnila préca na useku manipulicie s vyrobkami,
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5.2, Ramcové ekonomické zhodnotenie

Zabezpeienie dokonalej ochrany zédkladného materialu a
odevnych vyrobkov si vyzaduje s ekonomického pohladu
pozornost vzhladom na zabezpedenie rentability v obla-
sti balenia vyrobkov, TaktieZ zabezpeienie ekonomickej
oblasti si vyZaduje presny rozbor nidkladov, ktoré roz-
delujeme na sféru nédkladov priamych a nepriamych,
Suéasn§ a navrhovany stav mozeme hodnotit len s pohladu
vizudlneho posﬁdania #i vznik4 u navrhovaného stavu us-
pora, alebo prekrocenie,

Na tabulke 5.2/I je rozbor uspor u ruéného a strojové-

ho sdfkovania odevnych vyrobkov,

Rozbor uspor Tab.5.2/1.
Suéasny stav Navrhovany stav lispora

Material PE material PP zatial prekrod.
Skladovanie skladovanie ﬁspora

Doprava doprava ﬁspora
Zvarovanie sackovanie a uspora
Sackovanie zvarovanie

Celkom ﬁapora

Dale j vznikaju eSte néklady na posSkodené vyrobky umaza-
nim, roztrhnutim a nesprdvnym balenim, ktoré sa vysky-

tujﬁ nepravidelne, ale pri spravnej mechanickej ochra-

ne by bole podstatné zniZenie nakl,dov.

ESte vznikaju nepriame naklady, ktoré su zapridinené

nespravnou hygienickou ochranou, ked zakaznik z titulu
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nesprdivne prevedenej hygienickej ochrany onemocnie

a je praceneschopny.

U zékladného materialu je prakticky pri porovnani na-
vrhovaného a suiasného stavu prekrodenie ale v koned-
nom hodnoteni ochrany a pri zniZeni ndkladov, ktoré sa
poskytujﬁ na pokrytie strét pre matoriél, ktory je vy-
radeny vplyvom nespravnej ochrany. Celkové je moZno
konitatovat’, Ze ochrana vyrobkov i materialu v koneé-
nej faze je prinosom pre vyrobcu odevnych vyrobkov,
Ked by sme do tejto oblasti zahrnuli eite propagéciu
vyrobnej znacky, ktoru propagidciu by sme potiskom za-
bezpelovali na vyrobky, by bola ﬁspora eSte vyraznej-

Sia.
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6. Pripomienky k rie &a:mné. j

ilohe.
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V tejto diplomovej prdci riesim hlavne otizku mechanic-
kej ochrany zdkladného materiéluaadevného vyrobku.Strén-
ku hygienickej ochrany rie3im len v oblasti pred veonkaj-
&imi vplyvmi tak, aby zdkladny material a odevn§ v§robok
z ovzduSia nebol ohrozeny. Hygionickﬁ ochranu som neroz-
pracoval dopodrobna, lebo by som prekrolil rozsah diple-
movej price a tieZ som vychiadzal z poZiadavky n.p.Makyta
kde je nutné riedit na uréitej urovni mechanicku ochra-
nu odevnych vyrobkov a tieZ sproduktivnenie tejte &inno-
sti.

Oblast ochrany zakladného materialu a odevného vyrobku
by si zasluhovala eSte va¢&iu pozornost vzhladom na za-
bezpelenie kultﬁrnej urovne vyrobkw a tieZ spokojnosti

z4kaznika, ktory si chce kupit vyrobok &ist¥ a hygienic-

ky upraveny. Je potrebné, aby sa odevné podniky zamerali

na ndkup baliacej techniky a tieZ na oblast odvotu hoto-

vych vyrobkov aby vyrobky behom prepravy netratili svo-

Jje kvalitativne hodnoty.

V buducnosti je potrebné, aby sa eSte venovala pozor-

nost takymto otdzkam :

- rieSit otédzku prania vyrobkov nie mechanickou cestou,
aby sa vyrobok zbavil neZiaducich baktérii

- riedit otdzky propagdcie vyrobnej znadky na obaloch
ako u z4kladného materialu, tak i hotovych odevnych
vyrobkov,

- vyvinut taky prostriedok, ktory by po vloZeni do obha-
lewého materialu ni¢il bakterie, ktoré su ve vyrobku

a nepdsobil by nepriaznivo na okolie
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- riedit otazku manipuldcie s materialom a hotovymi v§-
robkami, ﬁéinnym zavadzanim novej techniky v tejte
oblasti

Ak chceme splnit poZiadavky zdkaznika pri ndkupe odev-

nych vfrobkov, musime eSte vela Zasu venovat problema-

tike ochrany vyrobkov a tuto oblast tak dostat na ure-

ven ¥yspelych priemyselnych Stéatov.

iy

bkl ety 0 Nt AekalC- s
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Vyzkumny ustav odévni Prostéjov

SARAK

SACKOVACI STRO)
PRO RAMINKOVANOU KONFEKCI

séckuje odévni vyrobky do noyé
transparentnl polvy a:rulry'leno\n" fo-
lie, kterou vyvinul VUGPT-Golt-
waldo,.

Konstrukce stroje a velni ucinne
othsdvani umoZnuje také satkovani
do folie PE. ¥
Pomocdi pridavnych lehce vyméni-
telnych zaffzenf moZno s&ckovat
odéwnl vyrobky do PP nebo PE
hadice o E[Ffi 485, 500, 600, 650
a 700 mm,

Svaren! =&ku v linik ramen a
soucasné oddéleni od névieku
hadice se provAdi svarovacl Ze-
listi pomoci ru€ni paky,

Teplotu pro svarovani i oddélova-
ni lze plynule nasty-ovat

VYREEDL:

VYZKUMNY USTAV ODEVNI

PROSTEJOV, TREBIZSKEHO UL 1-3

EBHNICKE UDAIJE

& viEka stroje 2,300 mm VYRABL:

. & h 1,000 x 1.050 mn %
e e g gy D) «OVOPODNIK PARDUBICE
ey tsvos HOLICE v €.

L 2 x 0,02 aZ 0,05 mm ¢.tel. 2016, 2357
an odsfvaciho zarizent 180 m3‘hod



