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ABSTRAKT

Ma prace pojednava o moznostech vzorovani tkanin na tkacich strojich. Je
zminén vyvoj tkani od ru¢niho, pies primitivni tkalcovské stavy aZ po soucasné moderni
stroje. Predstaveny jsou ukazkoveé priklady tkalcovskych stavii na soucasném trhu. Déale
se zabyvé druhy a prostiedky vzorovani pro desinatéra, at’ jiZz vazbou, barvou, dostavou
nebo materidlem, s prihlédnutim k potiebné technologii, ktera je pro desinatéry sice
méné zajimavd, ale piresto zésadni. Jsou zde uvedeny zakladni informace potrebné ke
vzorovani i k samotnému tkani, jako jsou parametry tkanin, tvorba a druhy proSlupu,
barevné hazeni a snovani apod. Stginé tak je dan prostor nékterym ukonam, které
s piedchozim Uzce souvisegji, jako jsou druhy snovani, piedstaveny jsou téZ nekteré
softwary pro simulaci tvorby tkanin, se kterymi jsem méla moznost se pri studiu setkat.
Vysledkem préce je katalog tkanin, vytvorenych na vzorovacim stavku SL 7900 od
firmy CCI TECH Taiwan.



ABSTRACT

My work treats possibilities pattern of fabric on the weaving machines.
Development of looming is mentioned from hand- made across primitive weaving
looms by current modern machines. Specimen instances of weaving looms are
introduced on a present market. Further it deals with kinds and instruments of pattern
for pattern designer, einther structure, color, textures or material, with consideration to
needed technology, wich is for pattern designer or else less interesting, but yet of
principle. Basic informations are here stated, which are needed to pattern and to
independent looming, as are parameters of fabrics, production and kinds shed, coloured
pelt and warping etc. As well territory is given to some acts, which bear nearly with
previous, as are kinds of warping, some softwares are also introduced for simulation of
production fabrics, with which | have had possibility meet during study. The catalogue
of fabrics is result of my work. Fabrics are created on a embossing loom SL 7900 from
company CCl TECH Taiwan.
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SEZNAM POUZITYCH SYMBOL U A JEDNOTEK

T — plodna hmotnost prize

Tex —tex, jednotka plosné hmotnosti prize
TZV —technicka vzornice tkaniny
Ssv — sttida snovaného vzoru

Btk — Site tkaniny

Do — dostava osnovy

Du — dogtava Utku

Cpn — celkovy pocet niti

Kl —levy kraj tkaniny

Kp — pravy kraj tkaniny

Vo — vzorova ¢ast osnovy

Ps— pocet niti

Cpn — celkovy pocet niti

z— zbytek

Bp — paprskova Sirka tkaniny

Br — rezné Sirka tkaniny

Cp — ¢islo paprsku

p — prouzek symetrie

ot. —otaky

min. - minuta



SEZNAM POUZITYCH ZKRATEK

aj. —ajiné

apod. — a podobné
atd. —atak dde
napr. — na priklad
tj.—toje

tzv. —tak zvané

mat. — material

obr. — obrazek
tab. —tabulka
fce — funkce

SEZNAM POUZITYCH ODBORNYCH TERMINU

Tkanina — plodn& textilie vznikla provézanim dvou na sebe kolmych soustav niti
Produp — progtor mezi osnovnimi nitémi, ktery vznikl zvednutim ur¢itého poctu lista
Utek — pii¢na soustava niti, kolma na osnovu

Osnova — podéna soustava niti, kolma na ttek

Kelim —ru¢né tkany kusovy vinény koberec

Gobelin — ru¢n¢ tkané zavésné obrazy

Tapisérie — viz gobelin

Paprsek — ¢ast tkaciho stroje, jehoZ Ukolem je udrZet osnovu v pati¢né Siti a prirazit
kazdy Utek po zaneseni k hotové ¢asti tkaniny
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Nitenky — draténa o¢ka, kterd jsou zavéSena na listu ajimiz prochazi jednotlive nité

osnovy
Osnovni val —val bliZe ke tkalci, na kterém je navinuta zasoba osnovy
Zbozovy val — ¢ast tkaciho stroje, na kterou se naviji hotova ¢ast tkaniny

Shovani — priprava osnovnich niti pro tkani, i¢elem je sefadit niti podle stanoveného

vzoru
Hazeni — zavadéni Utkovych niti v ur¢itém poradi podle stanoveného vzoru

Sichtovani — nandZeni na osnovni nité dlichtu, coZ je prostiedek, ktery prilepi

odgtévajici vlidknak niti, ¢imz se nité zpevni
Volné swviirka — zafizeni pro kompenzaci nezédoucich sil v osnovnich nitech pri tkani
Listy — rdmy, na kterych jsou zavéSeny niténky

7w

Clunek — zarizeni nesouci Gtkovou nit, které ji ruéné nebo mechanicky pronddi skrz

produp tam a zpét

Listové brdo — soustava tkacich listu, jeho Ukolem je zvedat jednotlivé listy a vytvaret
proslup

FlotaZ — misto, kde Gtkoveé niti neprovazuji s osnovnimi

Listova tkanina — tkanina vznikla na listovém tkacim stroji
Zakarska tkanina — tkanina vznikla na zakéarském tkacim zarizeni
Egalnost — sejnomérnost

S7ida vzoru — ¢ast vzoru, ktera se ve tkaniné opakuje

Zakrut — zakrouceni piize, které zvy3uje jgji pevnost, rozlisujeme levy a pravy, podle
sméru, jakym byla ptize kroucena

7 My o

Platiny — ¢asti tkaciho stroje, které ovladaji zdvizné Siury

s M\

Zdvimé Suiry — ¢asti tkaciho stroje, na kterych jsou zavéSeny jednotliveé niténky
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UVvoD

Odivani je nedilnou soucésti lidského Zivota a kultury jiZ odnepaméti. SlouZilo v
prvni fadé k ochrané téla pied okolnimi podminkami a pozdgji se z n¢j stdva i médni
zalezitost, zpusob, jak vyjédrit svou prislusnost k uréité skuping apod..

Jednim z nejstarSich zptisobi vyroby odévi a dopliiki je pravé tkani. Pavodni
systém tvoreni tkaniny, tj. provazovani dvou na sebe kolmych soustav niti, je dnes v
podstaté stejny jako ve starovéku, pochopitelné za pouziti modernich technologii. Jako
materidlu se nejcastéji pouzivalo baviny a Inu. Pozdgji pribylo hedvébi a vina. Dnes jiz
samozigimé muZzeme vybirat jak z prirodnich materidla, tak z témét nekonecného
mnoZstvi syntetickych a chemickych piizi ¢i smési, které casto spojuji nejlepsi
vlastnosti prirodnich a syntetickych materidla. S vyvojem pouZitych materidlt
samoziejmé souvisi i pokrok ve vlastnim tkani, zdokonalovéni tkacich technik a stroj,
at’ jiz mluvime o tkani ru¢nim, které v dnesni dobé slouzi spiSe pro potieby umélca,
nebo tkani strojovém pro masovou vyrobu. Proto je na misté¢ zminit historii tkani, ktera
je vSak velmi obsahla, pokusim se tedy vybrat nejdulezitéjsi fakta co se tyce vyvoje
tkacich stroju atkalcovskych stavi, s prihlédnutim na jejich moznosti pro vzorovani.
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1.VYVOJ TKANI

Cesta od starovékych primitivnich tkacich stavi k dnednim technologiim byla
velmi dlouhd, ale presto miZzeme uz v téch nejprimitivnéjSich stavech vypozorovat
nespornou podobnost hlavng s dneSnimi ru¢nimi stavy.

Vyroba tkanin ve starovéku byla velice pracna Tkani se provéadélo na
jednoduchém stavu, ktery byl znam jiz v piedhistorické dobé. Nejjednodussi byl stav
bezproSlupovy. DokonalejSi byl stav stojaty proSlupovy (Obr. 1), jehoz osnovni nité
byly rozdéleny do dvou ¢asti délici tyckou, tzv. "Cinkou". Jedna osnovni soustava
prochazela snarkovymi ocky nitének, které byly navazany na tyéce zvané "list". Tim

vlastné vznika zaklad pro vyvoj dnesnich listovych tkacich stroji a potazmo listovych

[ ]
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Obr. 1 Tkaci stav stojaty (2. tis. pt. . 1.)

vazeb. Pokrokové u tohoto stavu bylo nepomérné zrychleni tkani diky jednorazovému
prohozu Utkového navinu pies celou Sifi stavu. Vrchni a spodni proSlup se vytvéiel
stoupanim a klesanim listu. Vedle stavu stojatého musime zminit také stav lezaty, u
kterého se atek rovnéZz zandSel jednordzovym prohozem civky. Skvélym
zjednoduSenim préace bylo nozni ovladani proSlupu, coz, krom¢ urychleni préce,
uvolnovalo tkalcovy ruce atim se podstatné zvySilo pohodli pri préci. Tyto stavy se
pouZzivaly aZ do konce 19. Stoleti. Nazyvaly se ,regulétorové”.

V 16. soleti se objevil stuhovy stav, vyznagujici se nucenym pohybem ¢lunki z obou
stran stavu. Byl to prvni stav, ktery bylo mozné pohanét jinak nez lidskou silou, ato
ozubenou ty¢i. Vynalez J. Kaya , rychlobézny ¢lunek, ktery spatiil svétlo svéta v roce
1733 v Anglii, umoznil prohoz ¢lunku jednim tkalcem i na Sirokém stavu. Tim se
zakonité zvysila efektivita prace. Za kiizackych valek se do Evropy dostal ,,damaSsky
stav”, ktery umozioval vytkavat slozité vzory. Nevyhodou bylo to, Ze tkadlec
potreboval pomocnika, ktery pro prislusny vzor ovladdal proSlup tahédnim za

13



Snary.V roce 1733 byl J. Kayem v Anglii vynalezen rychlobézny vystrelovaci ¢lunek a
v roce 1805 ve Francii poprvé vyuzil C.M.Jacquard pro vzorovaci Gcely dérovaci
karty, coz byl zlom ve vzorovani, protoze kombinaci dér na kartéch bylo mozné
vytvaret i velmi slozZité vzory. Tento systém vstoupil pozdéji do povédomi jako
»2akar" astal se zékladnim kamenem samocinnych poéitata.

Prvni mechanicky stav a poté i mechanickou tkalcovnu zaloZil koncem 18. stoleti
Angli¢an E. Cartwright, jeho vykon byl ale srovnatelny s ru¢nim stavem.

Poté se zacind mechanizace prosazovat v prvni fadé u bavindiskych stavi, postupné i
jinde. Dal&i vyvoj nabral s rozvojem pramyslu rychly spad. Zatatkem 20. stoleti se
zacalo vyrabét velkym mnoZstvim firem mnoho tkalcovskych stavii, z nichZ vybirédm
ty, které jsou néjak vyznamné z hlediska vzorovani. Revolverovy stav pic "a pic se
pouzival hlavné na tkani pri stiidé 1 :1. Konstrukéni zlepSeni zjednoduSilo obsluhu a
umoznilo vyrébeét i téZzké zbozi. Stav pracoval s ¢lunkovou zdménou az s 11 barvami,
coZz umoziovalo tkani s mnohostrannym Utkovym vzorem. Francouzsky jemny
dvouvélcovy Zakér s 1320 platinami vyrabéla firmaJ. Hordk na prelomu 19. a 20. stol.
Zakér byl vhodny pro vytkavani slozitych vzort. Pouzitim 2 vélct se mohl pfi tkani
krajovych vzoru s pouzitim karet uSetit drahy karetni materidl. Jeden vélec pracoval
pro z&kladni kartu, druhy pro kragjovy vzor. Listovka dvouhranolova, byla vyrobnim
programem firmy J. Horak. UmoZznovala tké& dvé razné vazby po sob¢, ato s pomeérné
malym poctem karet. Zacdtkem 30. let vyrabéla firma A. Hohlbaum stavy vybaveny
lissovkou do 16 listi nebo Zaké&rem. Vzor "AR" byl uréen pro vyrobu po Utku
vzorovaného zboZi, vzor "BR" byl uréen pro vzorované zboZi po Utku i po osnove.
Automaticky stav Hrdina na obr. 2, vyrabény jiz po¢atkem druhé svétové valky, mohl
pracovat aZz s 200 otatkami v minuté s paprskovou Siii 110 cm, a vyrdbét veskeré
zboZi listové i zakéarove.
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Obr. 2 Automaticky stav Hrdina

Pocdtkem 50. let vyvinul Vyzkumny Ustav bavinéisky a hedvébnicky ctyrbarevny
nastavny automat pro stavy s oboustrannou stoupaci zaménou. Pomoci dotykact na
jedné strané se kontrolovaly prohozy, jdouci na stranu automatu a prézdné civky
piislusné barvy se vymeénily bez zastaveni stavu béhem jedné otacky.

Hedvéabnicky stav Vitek byl konstrukéné upraven v roce 1952 v brnénské Prototypé.
Byl uréen pro tkani jemnych pestrobarevnych kravatovych a brokéovych |éatek.
Pracoval s dvoustavovou obsluhou a dodaval se s listovkou nebo Zakarem. Vyrobcem
listovek a Zakaru byl v této dobé nérodni podnik Tovarna obrabécich strojt, zavod v
Lomnici nad Popelkou. V 50. letech se nekonvencni vyroba zatina zamérovat na stavy
skiipcové, tryskové a jehlové. Skiipcovy stav se v Ceskoslovensku zacal edit v r.
1961, kdy se jiz vyrak¢ly dva typy bez¢lunkovych stavi: tryskovy pneumaticky a
hydraulicky. U tohoto ¢eskoslovenského vynalezu (Liberec - Vyzkumny Ustav
textilnich stroji) vSak nebyla vyreSena barevnd zdména (urcené pro tkani hladkého
zboZzi), proto bylo snahou doplnit tyto typy stavem na tkani médniho pietkavaného a
listového zboZzi. Byl uréen pro listové pestré i hladké zboZi malé a stiedni hmotnosti.

Z listovek mazeme uvézt napt. Listovku ST-16, kterd byla vhodné pro tkani umelého
hedvabi, pouzivala se v&ak i na stavech bavinarskych a Inéiskych.

Z zakéart uvéadime Zakér J, ktery se vyznagoval podstatiné vétsi regulovatelnosti vysky
zdvihu a stahu nez tomu bylo doposud. Konstrukce zaruc¢ovala klidny a bezporuchovy
chod. Vyrobcem byl v 60. letech n. p. ZTS, zavod Lomnice n. Pop.
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V soucasnosti se v naSich tkalcovnach uplatiuji vétSinou bezélunkové tkaci stroje,
které jsou vybavené ridicimi mechanismy véetné elektronického fizeni listovych ¢i
Zakarskych strojii. Dosahuji vysokych otasek (napt. 600 ot. / min.). Clunkové stavy se
pouZivaji ve specidlni tkalcovské vyrobg.

Nelze ale opomenout ani ru¢ni tkani, které se stale t&si veliké oblibé u umelct
a poskytuje mnoho zajimavych vzorovacich mozZnosti.
V dnedni dobé je veliky zajem zejména o vyuZziti vypocetni techniky, které usnadiiuje
préci desinatérim a poskytuje spoustu moznosti i pro simulovani tvorby tkaniny. To je
vyhodné obzvlasté v komeréni vyrobé strojového tkani. Mezi nejnovéjsi patenty patii
napr. systém PowerLeno na skfipcovém stavu SULZER Tetil P7300HP, ktery byl
predstaven 10.5.2006 v zakaznické tkalcovné firmy SULTEX AG ve Svycarsku.

PowerLeno (Obr. 3) je novy revolu¢ni systém pro tkani perlinkovych tkanin
vyuZivajici systém kladecich a navadécich li&. Vyhodou je vyuZiti maximéni mozné
rychlosti tkaciho stavu. DalSi vyhodou je sniZzeni opotiebeni na minimum a s tim

odpada nutna vymeéna klasického perlinkového brda.

Obr. 3 PowerLeno
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Dale stoji za zminku tkaci stroj CAM-EL (Obr. 4), coz je vzduchovy tkaci
stav pro vyrobu stiedné téZkych technickych tkanin v perlinkové vazbé. Nabizi hned
nékolik modernich vymoZenosti, jako:

Obr. 4 CAM-EL

Elektronicka vacka: jedna se o synchronni servomotor s reguldtorem pro piimy pohon
stroje. Technicka novinka, ktera dalajmeéno celému stroji.

Originalni FeSeni pro vytvareni perlinkové vazby:

Vertikalni pohyb - pro3up je vytvaren pohybem jedné vétve osnovnich niti
pohénénych tkacim listem

Horizontalni pohyb - druh& vétev osnovnich niti pro vazani niti je vedena jehlami

Vytvéreni perlinkové vazby predstavuje systém: jehla-ocko s nekiizicimi se osnovnimi
nitémi v oblasti tkaci list - osnovni svirrka

NiZsi zdvih bidlenu - diky pruznému umisténi naramu stroje

NiZSi vaha pracovnich mechanismii - diky Sirokému uplatnéni kompozitovych

materialu.
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Elektronicky Fidici systém - sofistikovany hardware a variabilni software pro
oboustrannou komunikaci, zavadéci instrukce, vyhodnocovani vykonu
stroje, indikace defektt a centréni sbér dat.

To jsou jen nekteré priklady z mnozstvi novinek na trhu modernich
tkacich stroji. Co se ty¢e zminéného ru¢niho tkani, podrobngji se mu bude

vénovat nasledujici kapitola.
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2. PRINCIP TKANI

Princip tkani spoc¢iva ve vzgemném provazovani dvou na sebe kolmych
soustav prizi, tj. osnovy a Utku. Systém provazani se je nazyvano vazbou tkaniny.
Osnova je na stroji nebo stavu tvorena velkym poétem paralelné usporédanych prizi,
navinutych na osnovnim valu. Utek se do osnovy zanddi jednotlivymi prohozy v
pricném fezu. Presny prabéh tkaciho procesu je zavisly na druhu tkaciho Ustroji,
kterym mize byt tkaci stroj, tkalcovsky stav nebo dalSi mnohem jednodussi zarizeni,
kterajsou predstavena v nasledujici kapitole.

2.1 RUCNi TKANi A MOZNOSTI RUCNIHO VZOROVANI

Jak jiz bylo receno v piedchozi kapitole, ru¢ni tkani je oblibené u vytvarnika.
Kvili zdlouhavému postupu tvorby tkaniny se pro komeréni vyuZiti nehodi, presto se
vSak stéle t&si veliké oblibg.

Jako prvni zminim tkani na karetkéach (Obr. 5), nekdy nazyvané téz tkani
na destickach. Tato technika je znama jiz od sttedoveku, kdy se pouZivala na vyrobu
tkanic, pasi, postroju na koné, pevnych popruhui, ale i jemné vzorovanych tkalouna a
pruhtt k obfadnim rouchim. Vzorovani zavisi na navle¢eni osnovnich vidken do
desticek adale v jejich pieklgpeni - jsou-li viakna nad sebou razna (jiné barvy), svisla
fada je pruhovang, jsou-li stejnd, je jednobarevna atd. DalSi mozZnosti nabizi otaceni
desti¢ek 0 45 stupnii, kdy vzniknou dva prodlupy. Vyrobek na krajich zakonéime uzly,
copanky nebo zasitim konci vidken do kraje tkaniny.

P i,

Obr. 5 Tkani na karetkach

Neméné vyznamné je tkani na hrebenovém stavku, které je v&ak mnohem
jednodusSi a rychlejsi forma vyroby ozdobnych paski nez tkani na karetkach. Je tu

vSak mnohem mensi variabilita vzori, které se omezuji jen na stfidani barev ve
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svislych a vodorovnych pruzich. Existuje sice metoda, pomoci které lze doséhnout
alespon z¢asti podobnych vzora jako na karetkach, ta je v3ak jiz mnohem slozitéjsi a
pomalejSi. Na tkani se nej¢astéji pouziva ovei vina (na dekorativni pasky) a len (pro
pevngjSi, odolngjsi pasky). Utkovou vinu/len si miZete namotat na dievény ¢lunek.
Tkanim na hiebenovém stavku vznikéa pldtnova vazba. Vzor se tvoii uz pii naviékéani
osnovnich niti. Pokud navlecete pevné osnovni nité jednou barvou a volné druhou,
budete mit na pasku vodorovné pruhy. Pri navleteni stejnych barev "nad sebou”, do
pevné dirky a do nasledujici mezery, vznika svisly pruh. Hotové pasky meély celou
fadu praktickych vyuZiti - pro svou pevnost a jednoduchost vyroby byly vyuZivany v
hospodéistvi (konské postroje, zavésy na kotle a védra, popruhy na niSe), pro svou
pestrost pak jako odévni dopliky (Snérovani, piivazovani zastér a ¢epcu, pasky,
ozdobné lemy odéva...).

Asi nejrozSirengjSi a nejjednodussi je tkani na ramu (obr. 6). Na dievény ram
¢tvercového nebo obdélnikového tvaru a libovolné velikosti se pripevni osnova v
kolmém smeéru kni se proviékd Utek, piicemz stiidavé vedeme Utek pod a nad
osnovnimi nitémi. Tim ndm vzniké vzor. Vzorovani je mozné jak barvou, tak i vazbou.

Vysledkem je kusova tkaning, jejiz velikost zavisi na velikosti ramu.

Obr. 6 Tkani naramu

Dalsim prikladem ru¢niho tkani je tkani na tkaci mviZce. Jde o dievénou
desticku s profiznutymi drézkami. Ve zbylych Zebrech miizky byly vyvrtéany malé
otvory. Polovina niti osnovy pak prochdzela mezi zebry mirizky, zatimco druha
prochazela otvory v Zebrech. Pohybem miiZzky nahoru a dolt oddéloval tkadlec
od sebe sudé a liché nité a vytvarel tak proSlup, kterym mohl protéhnout ¢lunek s
Utkem. Jedna strana osnovy se musela pevné uvézat napr. ke kialu nebo ke stromu,
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zatimco druha se uvazovala k pasu. Z diivodu omezené Siitky miizky atim i tkaniny se
tato technika pouZiva a pouzivala pouze na vyrobu rtiznych popruhi a paski.

VySe popsany princip desti¢ek je prakticky aplikovan i na damyslngjSim
tkacim zatizeni - tkal covském stavu. Pojem tkalcovsky stav se obecné uziva pro tkaci
zatizeni, které disponuje ¢lunkem. Clunek je dievéna desticka, na obou koncich
vykrojena do vidlice, s namotanou Gtkovou niti. Casto se mizeme u ru¢niho tkani
setkat také s pojmem tkaci jehla, coz je obdoba ¢lunku.

2.2 TKALCOVSKE STAVY

2.2.1 Hlavni ¢asti tkalcovského stavu

Na obr. 7 je schematicky znédzornéna tvorba tkaniny:

Z osnovniho valu (1) se odviji osnova, j€jiz jednotlive niti prochézeji nitenkami (2).
Ty jsou zavéSeny na listu (3). Soustavou listu je tvoieno tzv. brdo, jehoZz Ukolem je
zdvihat jednotlivé listy, ¢imz se vytvéri proSup (4), kterym prochézi zanaSe¢ Utku (5).
Osnovni niti jsou ddle vedeny paprskem (6), ktery udrZuje osnovu v patficné Sii a
prirazi kazdy zaneseny Utek k hotoveé ¢asti tkaniny. Ta se poté naviji na zbozovy vélec

(7).

Obr. 7 Schéma tvorby tkaniny
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Zpravidla se tkalcovsky stav se sklada z rdmu, ve kterém je (obvykle, ale ne

vzdy z pohledu tkalce postupné za sebou) zabudovan
zbozovy vélec (Obr. 8) pro navijeni hotové metraze

paprsek zajist'ujici priraz

Obr. 8 ZboZovy valec

list nebo nékoalik listi sniténkami (Obr. 9), ve kterych jsou navleteny osnovni nité

Obr. 9 Listy s nit¢nkami
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osnovni valec (Obr. 10), na kterém je navinuta osnova
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Kromé samotnych tkalcovskych stavii je pii ru¢nim tkani pouzivano také
razné prislusenstvi, jako tkaci jehly a hacky (na obr. 13) Hacky jsou uréené k
protahovani osnovnich niti skrz paprsek pii zavadéni osnovy ak protahovani
osnovnich niti skrz niténku a paprsek pri zavadéni osnovy.

Obr. 13 Tkaci jehly a ha&ky

2.2.2 Tkalcovské stavy a jgich déleni

V dnedni dobeé je na trhu mnoZzstvi firem, zabyvajicich se vyrobou a prodegjem
ru¢nich tkalcovskych stavii. Kromé designu si miizeme vybirat podle mnoha hledisek.
Podle poctu listii (u listovych tkacich stroji) a poctu platin (u Zakérskych tkacich
strojii) coz znatné ovliviuje vzorovaci moznosti na daném stavu
Podle velikosti a tedy i skladnosti
Podle toho, jaky druh tkaniny chceme tkat (napi. svislé tkalcovské stavy jsou uréeny
hlavné pro tkani kelimi, gobelint a koberci)

Podle toho, zda se jedna o tkal covské stavy stolni, stojanové nebo svidé:

e Piiklady tkalcovskych stavii stolnich jsou uvedeny naobr. 14.

Obr. 14 Tkalcovské stavy stolni
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e Piiklady tkalcovskych stavii stojanovych jsou uvedeny naobr. 15.

il

Obr. 15 Tkalcovské stavy stojanové

e Piiklad tkalcovského stavu svislého je uveden na obr. 16.

Obr. 16 Tkalcovsky stav svisly

V dnedni dobé je na trhu mnoho firem, zabyvajicich se vyrobou a distribuci
tkalcovskych stavi a jejich dopliki. Jako priklad jsou zde uvedeny ukazky vyrobki tii
firem a to Louét, Toika a Arttex. Firma Louét se zabyva vyrobou a prodejem nejen
ru¢nich tkalcovskych stavii, ale i prisluSenstvi, kolovratt, pradelnickych pomicek,
bubnovych mykadel, ru¢né vyrabéné a barvené prize, barviv na vinu, ¢lunkd, jehel,
knih o piedeni a tkani apod.. Finska firma Toika je dalSim vyznamnym dodavatelem
kvalitnich tkacich stavti pro rucni vzorovani, prisluSenstvi a dopliki pro tkani.

Stejné tak firma Arttex vyrébi tkalcovske stavy a jejich prisluSenstvi.
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e Suhové tkaci stavky (Obr. 17, 18)

Obr. 17 Stuhovy tkaci stéavek Inkle (Louét)

Obr. 18 Stuhovy tkaci stavek S-05 (Toika)

e 3olni tkalcovské stavy (Obr. 19, 20, 21)

I*

Obr. 20 Stolni tkalcovsky stav S-01/65 (Arttex)
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Obr. 21 Maly stolni tkalcovsky stavek (Arttex)

e Stojanove tkal covské stavy (obr.22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32,

33, 34)

Obr. 23 Tkalcovsky dvoulistovy stav se svislou osnovou S-02 (Arttex)
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Obr. 26 Tkalcovsky stav Liisa (Toika) Obr. 27 Tkalcovsky stav Eeva (Toika)

Obr. 28 Dvoulistovy tkalcovsky stav S-04 (Arttex)

o

|

47 B fRrapildi

Obr. 29 Ctytlistovy stav S-06/4 (Arttex)
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= Pacific Wool and Fiber
“Spinners Choice”

Pacific Wool and Fiber
“Spinners Choice”

Pacific Wool and Fiber | 1%
“Spinners Choice”

Obr. 32 Tkalcovsky stav Delta (Louét)
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Obr. 34 Tkalcovsky stav Baby Wolf (Louét)

e Tkal covské stavy na tkani tapisérii (obr. 35)

Obr. 35 Tkalcovsky stav na tapisérie Sonja (Toika)
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Pocitatem Fizené tkalcovské stavy

Novy Toika pocitacen fizeny tkalcovsky stav EW 16W (na obr. 37),
obrazovka na obr. 36, je vysledkem 20 leté inovace. Nespornou vyhodou je uSetieni
¢asu akontrola chyb ve tkaning. Oproti tradi¢nim tkacim staviim Toika znatelné
eliminuje napéti zvedajici slozené hiidele, nahrazujici Slapaci pedaly. EW16W je
velmi tichy, matti reZzimy rychlosti — rychly, stiedni a pomaly, které se vybiraji

tlacitkem.

!'l.'H':I mEEN F----F'-‘

Obr. 37 Tkalcovsky stav EW16W

U desinatéri jsou velice oblibené vzorovaci stavky (napt. CCl), pro které je
typick& mala Siie a délka osnovy. Diky tomu umoznuji ¢astou obménu osnovy tim
Siroké moznosti vzorovanim za pomoci barevného snovani apod.. RovnéZ desinatéfi
vyuZivaji tkaci stroje v pramyslovém provozu, kde se obvykle z celkového poctu
stroju uvolni jeden nebo dva pro potieby desinatéra.
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3. PROSL UP

3.1 TVORBA PROSL UPU

Vytvoieni proSlupu je prvni faze pracovniho procesu pii tkani, je tudiz velmi
duleZité. Pomoci nitének se rozeviou osnovni nité, ¢imz vznika klinovity prostor,
zvany proSlup, do kterého je zanesen Utek. Pohyb lista (az 25) muzZe byt programovan
avytvéret komplikované vazby osnovy s Utkem. V zory v témef neomezene velikosti je
mozné vytvéaret za pomoci Zakarového proSlupniho Ustroji, ve kterém jsou jenotlivé
niténky zavéSeny na zdviznych sntrach ovladanych platinami. Podle toho, zda proSup
nastéva pri soucasném pohybu vSech niti ze z&kladni polohy do krajni, nebo jen ¢ésti
nit (hragji zde roli hlediska jak mechanicka tak geometrickd), rozlisujeme druhy
prosupu:

1. horni proSlup — Ze z&kladni polohy, kdy leZi viechny osnovni nité v jedné
roving, se zvedaji pouze ty skupiny niti, které maji lezet nad Utkem. MuzZe dochazet ke
vzniku chyb v tkaning v diasledku mnohem vétsiho tahu zvednutych niti nez niti
lezicich v z&kladni roviné. Tomu se snazime zabranit tim, Ze tkaci rovina prochazi
stiedem proSlupu a zékladni rovina osnovnich niti je prolomena smérem doli, tudiz je
poloZena ve spodni ¢asti proSlupu. Dolni a horni ¢asti proSlupu nemusi byt stejné,
tudiz vzniké pro3lup, ktery neni symetricky kolem tkaci roviny. Tohoto zpasobu je
pouzivano obzvladté v pripadé, kdy niti neklesaji do dolni ¢ésti proSlupu mechanickym
zpusobem (tj. pomoci listt), nybrz vlivem zavazicek nebo pruzinovych protitaha.
Zavazicek se pouziva u zakarskych stroju a pruzinovych protitahit u nékterych typi
listovych stroju.

2. plny prodlup — vznikne sou¢asnym zdvihem a stahem dvou ¢ésti osnovy
ze z&kladni polohy podle vazby; zdvih osnovnich niti je vzdy nuceny, pohyb do dolni
¢ésti proSupu je bud’ nuceny, nebo vlivem zavazi¢ek ¢i protitaha; vyhodou je, Ze je
zde mozné pouzit vSech typia proSlupnich mechanismi (vacky, listovky, Zakéry);
pouZiva se zejména na vinaiskych stavech
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3. spodni produp — Vznikne stahem ¢asti osnovnich niti pod tkaci rovinu.
V podstaté¢ se jedna o opak horniho proSlupu. V sou¢asnosti se jiz pouziva jen

vyjimeene.

4. plny ¢isty produp — Soucasné zvedani a stahovani ¢asti osnovy mimo
tkaci rovinu tak, Ze v predni ¢asti proSlupu tvori osnova dvé roviny, pricemz vyska
zdvihu lista je nestejna. Listy vzdalenéjsi od tkalce musi vZdy zvedat nebo stahovat o
néco vice, ¢imz vznika rozdil v tahu, ktery roste s po¢tem pouzitych listi. Pokud je
pocet listt dogtatecné nizky, dé se rozdil v tahu Uspésné regulovat pouZitim tzv. volné
sviirky (pozn. Volné svirka je pouzivéna pro kompenzaci nezédoucich sil vyvolanych pii tkacim
procesu v asnovnich nitich. Mimo to miize mit vliv na velikost ptirazného pulzu pii tkacim cyklu atim
ovlivnit prodiouzeni niti.). Jinak snizujeme namahani niti navadénim vétsiho poétu stejné
provazujicich niti blize ke tkalci. Pokud pouzivame niti sraznou pevnosti v tahu,
navadime méng pevné niti opét blize ke tkalci.

5. plny netisty prodlup — Vznikne stahem i zdvihem lista do stejné vysky,
vytvati v predni i zadni ¢asti proSlupu vice rovin osnovnich niti. Hrozi zde nebezpeci,
Ze ¢lunek bude zptasobovat vazebni chyby, protoZe pocet niti v jednotlivych skupinéch
nemusi byt stejny. Proto se ¢astéji a vyhodnéji pouziva ¢istého proSupu.

Rozdéleni proSlupu podle na¢asovani prirazu

Cinnost prodlupniho Gstroji je synchronizovéna s ¢&innosti  ostatnich
mechanismu. Podle natasovani piirazti vzhledem k ¢innosti proslupniho mechanismu
rozlisujeme zpusoby ¢innosti:

1. p¥iraz pri uzavireeném proslupu — vechny listy jsou tzv. v zastupu

2. priraz pri otevireném proSlupu — polohu meni pouze ty nité, které pii
nasledujicim Utku provazuji opac¢né

3. priraz pfi polootevireném proSlupu — jedna se o specidni druh
proSlupu. polohu meni ty nité, které pii nasledujicim Utku provazuji opaéné, ostatni se

pouze pribliZuji je tkaci roviné, poté se vraci do krajnich poloh. Osnovni nité, které
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které zistévaji po vice Utka zvednuty, neklesgji pii kazdém zanaSeni Utku do spodniho
proSlupu, ale poklesnou jen o polovinu zdvihu prodlupu, ¢imz se vytvori polootevieny
proslup.

Na obrazcich jsou ukazany 4 faze tvorby tkaniny ato zdvih listi, neboli vznik
proSlupu (obr. 38), poté tkaci jehla prochazi proSupem (obr. 39), nabira z podavace
piizi (obr. 40), vraci se zpét na vychozi misto (soucasné je prize odiiznuta), nésleduje
piiraz, po némz se vSe opakuje.

2007 /12704 22:39

Obr. 39 Jehla prochazi proSlupem

-4

2007 /712/Q04 22:39

Obr. 40 Clunek nabira ptizi z podavace



3.2 PROSLUPNI USTROJI

ProSlupni Ustroji ovlada pohyb listi. Pokud je pohyb listt nuceny, je
provadén pomoci piislusnych zavési podle predepsané drahy, rychlosti a zrychleni.
Oproti stahu listd pomoci pruzin je nuceny pohyb stefnomernéjsi a elastictejsi, cehoz
se vyuziva hlavné pii vyrobé téZkych tkanin. Co se ty¢e stahu listt pomoci pruziny,
zde je zagjimavy Hookiiv zakon, ktery nam tika, zatizeni listu pti zdvihu do horni ¢asti
proSlupu stoupa, pii klesani se tedy logicky bude snizovat. To ov&em neplati, protoze
podle toho z&kona by tah pruziny byl tim mensi, ¢im by byla kratSi pruzina. Ve
skutecnosti je to vsak naopak.

Rozdéleni proSlupnich mechanismi

z&kladni je rozdéleni na mechanismy
- listové (s listovym brdem)
- Zakarské (se sntirovym brdem)

Prodlupni Gstroji slistovym brdem
Pro va¢kové mechamismy muze byt vnit/ni (pro vazbu pldtnovou nebo vicevazné)
nebo vnéjsi (pouze vicevazné).
Pro listove stroje se déli najednozdviZzné a dvojzdviné (pozitivni nebo negativni).
Prodlupni stroje se Siidrovym brdem
Pouziva se u Zakar skych strojt a miaze byt jednozdvizné (na horni proSlup nebo na
dolni proSlup) nebo dvojzdvizné (na horni polooteviceny proSlup nebo na horni

oteviceny proSlup)

ViceproSlupni tkaci stroje
Na viceproSlupnich tkacich strojich se tvoii nekolik prodlupt najednou, zatkava se

tedy nékolik Utka nardz. Tvorba proSlupu probiha plynule ve tvaru postupujicich vin.
ProSlupy se netvori pomoci listd, ale pomoci skupin nitének, které jsou ovladany
vackami. Tyto stroje jsou konstrukéné velmi sloZité a jejich usporéddani se muze
podobat strojum jednoprodupnim. Podle tvaru vyrobku a zptisobu tvoreni proSlupu se
viceproSlupni stroje déli na rovinné (s proSupy postupujicimi ve sméru Gtku, tudiz
vedle sebe; sproSlupy postupujicimi ve sméru osnovy, tudiz za sebou) a kruhové (s
proSlupy postupujicimi ve sméru Utku), které ovem v praxi nenadli SirSi uplatnéni.
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4. VZOROVANI TKANIN

S pomoci proSlupniho zatizeni at’ uz jakéhokoli z vySe jmenovanych vznikne
produkt — tkanina. Stejné jako proSupni Ustroji, déli se tkaniny podle mnoha hledisek,
coz umoziuje odbératelim snadnou orientaci pri vybéru a koupi.

Tkanina — plodnatextilie vznikla provézanim dvou na sebe kolmych soustav niti

ePodle zpasobu zpracovani délime tkaniny na:

1) Tkaniny bavinadrského typu — vyrdbéné zbavinénych prizi,
chemickych materidlu ¢i smeési tak, aby tkanina m¢la charakter bavinéné tkaniny

2) Tkaniny Inarského typu — vyrdbéné ze Inénych ptizi,jinych
stonkovych materidl, chemickych materidlt ¢i smési tak, aby vysledna tkanina méla
charakter Inéné tkaniny

3) Tkaniny vinarského typu — vyrdbéné zvinénych nebo
chemickych viaken ¢i jegjich smeési tak, aby vysledna tkanina méla charakter vingné
tkaniny

4) Tkaniny hedvabnického typu — vyrdbéné z piirodniho nebo

chemického hedvabi, popiipadé s pouZitim jinych prizi tak, aby vysledna tkanina méla
charakter hedvabne tkaniny

Mezi tolika nepiebernymi materialy neni snadné se orientovat, ale obecné |ze
vychazet z toho, Ze tkaniny hedvébnického typu byvaji velmi jemné, lesklé, splyvave,
tkaniny vinarského typu mivaji teply, mekky, lehce ostry omak, tkaniny Inarskéo typu
maji rezny, susSi omak a tkaniny bavinaiského maji meékky, piijemné teply a hladky
omak. Toto je ale pouze orientaéni pomicka, nemusi to platit striktné ve vSech
piipadech.

eDalSim hlediskem pro rozdéleni tkanin je jejich ploshd hmotnost, kde je
délime na lehké, strednée teZkeé a tezké, pricemz vySe zminéné hedvébnické tkaniny
obecné patii mezi nejleh¢i, nasleduji je bavinéiské a Inéirské, vinarské byvaji nejtéZsi.

ePodle Ucelu pouZiti délime tkaniny na tkaniny pro osobni pot/ebu a
technicke tkaniny.

ePro nas nejdulezitéjSim kritériem déleni je déleni podle vzorovani.
Vzorovat tkaninu |ze bud’ pouzitim vazeb, pouZitim barev nebo kombinaci téchto dvou

zpasobi. V& je zavislé na technologii a dispozicich konkrétniho stroje. Vysledny
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vzhled a vlastnosti tkaniny zavisi nejen na pouzité vazbé a dostave, ale také na
vlastnostech pouZité prize a vidken, ze kterych je prize slozena. Vysledkem je plosna
textilie poZzadovaného vzhledu a vlastnosti.

Konstrukce tkaniny:
vidkno - prirodni

- chemické

- syntetické

prize - ¢esang, polo¢esana nebo mykana
- klasicka nebo rotorova
- skand, efektni

- kroucenda v levém nebo v pravém smeéru v urcitém pocétu zakruti

dostava - osnovy
- Utku
vazba - vazny bod osnovni

- vazny bod Utkovy

Vysledna tkanina je sloZzena z vaznych bodi, které jsou zékladnim prvkem
vazby a déli se na osnovni a Utkové. Osnovni vazny bod je takovy bod, kde osnova
provazuje nad Gtkem (je tudiz na lici). Utkovy vazny bod je takovy bod, kde Gtek
provazuje nad osnovou (je tudiz nalici).

Vazba vzoru ve vzorovani tkaniny vychézi z tzv. strukturdnich prvki
provazani. Ve tkaning jak listové, tak i Zakérské existuji pouze ¢tyii typy provazani a
to plné provazani, c¢astecné provazani, zdvojené provazani a plna flotdz. Kombinaci
téchto strukturdnich prvki vznika vazba, kterd se zaznamenava do tzv. technické
vzornice tkaniny (obr. 41) a spolecné svlastnostmi prize (material, jemnost, zakrut,
efektni Upravy), barev adogtav (Utku a osnovy) vznikne vysledny vzor.

4.1 TECHNICKA VZORNICE TKANINY
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Obr. 41 Technick& vzornice tkaniny

Zobrazuje ndm provazani a vzorovani tkaniny, obsahuje predpis pro navod
osnovnich niti do paprsku, je predpisem pro ndvod niti do brda a zobrazuje dispozice
pro ovl&déani listového brda

1 — dtfida vazby

2 — opakovani stridy vazby

3 — provazani kraju tkaniny

4 — ndvod do paprsku

5 —navod do listového brda

6 — podvaz nebo zaveés listi

7 — schéma proSlupnich vagek, karet pro listovy stroj nebo program pro vazbu

St¥ida vazby — kresli se v pravém dolnim rohu zpravidla ¢ernou barvou,
pokud se ve stiidé nekombinuje vice druhi vazeb, pak se pouZivaji razné barvy.
Zobrazuje ndm provazani urc¢itého pocétu osnovnich a Utkovych niti, které se
pravideln¢ opakuje.

Opakovani stfidy vazby — svyjimkou velkych vzori a vazeb se strida

zpravidla rozkresluje nékolikrdt v obou smérech. Kresli se ¢ervenou barvou nebo

kiizky.
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Provazani kraja tkaniny — pokud je stejné jako vzorova c¢ast tkaniny,
nekresli se. Jinak se kresli Zlutou ¢i zelenou barvou. Provazuji-li oba kraje rizné. Musi
se oba zakredlit.

Navod do paprsku — kresli se ¢ernou barvou do Utkovych mezer nebo
vodorovnou ¢arou pies Utkové mezery. V jednom zubu nemusi byt vzdy stejny pocet

niti, je ale Za&douci, aby byla stiida vazby navedena do celého poc¢tu zubi.

Navod do listového brda — kresli se v horni ¢asti technické vzornice, jedna

Utkova mezera predstavuje jeden list a jeden cerné zakresleny bod predstavuje
navedenou niténku prislusného listu. Podle poradi navadénych niti maZeme rozlisit
tyto druhy ndvodu: hladky navod

jednoduchy zpatecni ndvod

rozsireny zpate¢ni navod

lomeny navod

dilovy navod

rozsazeny navod

sloZzeny navod

Podvaz a zavés listi — kresli se do pravého horniho rohu ¢ernymi body.
Podvaz listi udava pocet stejné zvedajicich sousednich listi. PouzZiva se hlavné u
jednodusSich vazeb. Zavés listt se pouziva obvykle u sloZitéjSich vazeb, udava poradi,
v jakém se listy zavéduji. Kresli se uhloptickou pravého nebo levého sméru, podle
umisténi listového stroje vpravo nebo vievo.

Schéma prodlupnich vaéek nebo karet pro listovy stroj — kresli se do
pravého dolniho rohu ¢erné vybarvenymi body. Zakresleny bod znamena zdvih listu.
U tkanin soboustrannou nebo osnovni vazbou se karty kresli licem dolt a zaroven

jsou osnovni vazni body zaménény za Gtkove a naopak.

4.2 DRUHY TKANIN PODLE VAZEBNIHO VZOROVANI

Tkaniny hladké — jsou tkané v n¢které zakladni vazbé. Nejcastéji se tvori proSlupnimi
vackami.
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Tkaniny listové — pouZzita vazba byva sloZitéjsi. Pro tvoreni proSlupu je pouZit listovy
stroj. MaZe se objevit i barevné vzorovani.

Tkaniny Zakarove — maji velké vytkané figurani vzory. PouZito je Zakaroveé proSlupni
zarizeni.

4.2.1 Vazby a vazebni techniky

Vazby a vazebni techniky se mohou rozliSovat do skupin podle mnoha hledisek.
Napt.:
e Podle zastoupeni osnovnich a Utkovych vaznych bodu ve stfidé vazby

1. osnovni vazba (pievladaji osnovni vazné body)
2. Utkova vazba (prevliadaji Utkové vazné body)
3. oboustranna vazba (stejny pocet osnovnich a Utkovych vaznych bodii)

e Podle druhu vazby (listoveé)
1. za&kladni vazby
2. odvozeneé avoln¢ sestavované vazby:

- odvozeniny platnové vazby
- odvozeniny keprove vazby
- odvozeniny atlasové vazby
- dozené avolné sestavované vazby

- vliv barevného hézeni a snovani na vzor tkaniny

perlinkove vazby

vazebni techniky:

- rypsovych tkanin

- dvojosnovnich i viceosnovnich tkanin
- dvojutkovych i viceltkovych tkanin

- dutinnych tkanin

- vicenasobnych spojovanych tkanin

- Utkovych sameti a mansestri

- plysi, koberci a francouzska technika
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e Podle druhu zakérskych vazebnich technik

- vazebni technika pro jednoduché Zakarové tkaniny

- vazebni technika pro viceltkové Zakérové tkaniny
- vazebni technika pro viceosnovni Zakarove tkaniny
- vazebni technika pro vicenasobné a dutinné Zakérové tkaniny

Predpis pro tkani Zzakarské tkaniny
Na rozdil od technické vzornice tkaniny, kterd se pouziva a listovych tkanin,
obsahuje predpis pro Zakarské tkaniny:
- ez obsahujici vSechny typy provézani ve tkaning,
- vyznam barev pouZitych ve vzornici,

- ¢teni vzornice (ovladani — zvedani osnovnich niti )

Tvorba motivu Zakéar ské tkaniny
- navrh — skica
- Uprava z&kladnich rozmerta vzhledem k dostavé a poctu platin
- barevna korekce — dana snovanim i hdzenim
- vazebni zpracovani
- zpracovani kontur — patrénovani

- korekce vazeb — prechod ptida bordura, vzor

4.3 DRUHY TKANIN PODLE BAREVNEHO VZOROVANI

Pro vzorovani barvou je vyuZivano mimo jiné barevného snovani, barevného
hézeni ¢i jejich kombinace. Vznika tak barevny vzor v pruzich vodorovnych pri
barevném hézeni, v pruzich svislych pii barevném snovani, nebo ve ¢tvercich ¢i
obdélnicich (kostka) pii kombinaci. Ve své praci jsem pouZila pouze barevné hazeni a

jednobarevnou osnovu kvili pracnosti a ¢asové narocnogti pripravy barevné osnovy.

Podle barevnosti mizeme tkaniny rozdglit nasledovné:

jednobarevna tkanina — nevytvéii Zadny barevny vzor jeji barvy je
dosazeno beleni, barvenim (tkaniny jako hotového kusu, niti nebo vlidkenné suroviny)
nebo prirozenym zabarvenim
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vicebarevna tkanina — tkanina dvou a vice barev. Vicebarevné tkaniny dale
rozlisujeme na
a) pestie snovana tkanina — jednobarevny Utek a riznobarevné niti v osnoveé
b) pestie hazena tkanina — jednobarevna osnova a riznobarevny Utek
C) pestie tkana tkanina — riiznobarevné niti v osnové i v Gtku
d)barevne kombinovana tkanina — osnovni niti v jedné barvé a Utkové niti v druhé
barve
€) melanZova tkanina — tkanina z melanZovych prizi
f) potidtéend tkanina — tkanina, jgjiz barevnosti bylo dosazeno potiskem

4.3.1 Vzor snovany (obr. 42)

Je sttida barevnych niti v osnovni soustavé (kolik niti jaké barvy ajak jdou za
sebou). P¥i jeho zjistovani se nejprve ur¢i za¢atek a konec stiidy a zjisti se, které barvy
se ve vzoru vykytuji. Potom se spogitaji niti v jednotlivych barevnych prouZcich a

z4pis se uspoiada do tabulky 1:
Barva l 12 12 12 36 niti
Barva 2 6 6 3 3 18 niti
Barva 3 2 2 niti
Sttida snovaného vzoru (Ssv) celkem 56niti

Tab. 1 Rozpis snovaného vzoru

Obr. 42 Vzor snovany

Barevné prouzky maji béZné pocet niti délitelny stejnym ¢islem ato odpovida
poc¢tu niti navedenych do jednoho zubu paprsku. U symetrickych vzora je snahou
zacinat a korcit stejnym prouzkem niti. Nejlépe je zatit celym prouzkem nebo jeho
polovinou. Je to z diivodu navaznosti tkanin na sebe pri pokladani striha pii vyrobé
odeéva.
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Rozpis snovaného vzoru - Znamena jak jsou v celé Sitce tkaniny jednotlivé
prouzky rozmistény: pocet niti v levém kraji, prvni prouzek nebo jeho ¢ast, rozepsana
cela stiida snovaného vzoru, kolikrat se stfida snovaného vzoru opakuje, zbytek
prouzki do celkového poctu niti (posledni prouzek je stejny jako je prvni) a pocet niti
v pravém kraji. Takovyto rozpis se maze liSit podle zvyklosti jednotlivych zavodi
(neni normovam CSN). VétSina vzori ma symetricky charakter a pro vytvoreni
rozpisu je nutné si urcit tzv. prouzek symetrie. Prouzek symetrie je prouzek (stied
symetrie), od kterého se vzor na obé strany rozviji shodné. V uvedeném piikladé
v tabulce 1 je prouzek symetrie 12 niti barva 1 nebo 2 nité barvy 3.

U symetrickych vzorid je mozné pouzit napt. tento postup:

1. zjisti se z&kladni Udaje o tkaning: Siika (Btk), dostava osnovy (Do), vzor snovany.

2. Vypocita se celkovy pocet osnovnich niti (Cpn) podle rovnic 1 a 2:

Cpn=Btk(cm)xdo(na 1 cm) D
3. Rozdéli se niti pro kraje (asi 1%), pro vzorovou ¢ést tkaniny
Cpn=KI+V¢o+Kp (2

Kde KI.....levy kraj (asi 0,5%)

V¢o....vzorova ¢ést osnovy

Kp.....pravy krgj (asi 0,5%).
4. Pocet niti pro stied tkaniny se déli poé¢tem niti ve stiidé snovaného vzoru atim se
zjisti, kolikrét se stiida snovaného vzoru opakuje a zbytek niti (y) (rovnice 3):

P ——=Ps+z (©)

Kde Ps....pocet niti
V¢o....vzorova ¢ést osnovy
Ssv....stfida snovaného vzoru

5. ur¢i se prouzek symetrie (p)
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6. vypocita se hodnota vyrazu (z-p) / 2 podle rovnice 4 a podle jeho vysledku se
vytvoii rozpis snovaného vzoru. Pro

z-p

>0 (4)
2

se zatne vzorovat tolika nitémi pied prouzkem symetrie, jakéje hodnotarovnice 4

se zatne vzorovat celym prouzkem symetrie (rovnice 5)

z-p

<0 (6)
2

se zatne vzorovat prouzkem symetrie zmenSenym o hodnotu vyrazu (rovnice 6)

4.3.2 Vzor hazeny (obr. 43)

Porad hazeni - znamen& barevné vzorovani ve sméru Utku. Zjisti se a zapiSe
se stejnym zpasobem jako snovany vzor, ade zacatek a konec barevné stiidy se uréi
libovolng.

1

Obr. 43 Vzor hdzeny

Vhodnym hézenim, snovanim a vazbou Ize vytvéret na tkaniné nejriznéjSi motivy,
jako je napi. kohouti stopa, kanc¢i zub, pepito, glencek atd.



5. SNOVANI

Pokud byl zminén vzor snovany, je potieba vysvétlit i pojem snovani.

Na obr. 44 je zndzornéno schéma piipravy osnovy.

PRIZE
(ve forme potacu)

soukani
na krizové civky
SNOVAIl
slichtovani [
navadéni nebo
navazovarl

—— druzeni

d

skani

N bar?-'eni n
tosnovnich valu:

tkani

Obr. 44 Schéma piipravy osnovy

Snovani je priprava osnovy pro tkani, méa za Gc¢el setadit osnovni nité do

uré¢itého potadi podle snovaného vzoru aje mozné ho rozdélit natii druhy:

1)
2)
3)
4)

N

snovani v plné Siti a ¢astecné hustoté osnovy

snovani v ¢éastecné Siti a plné hustoté osnovy

snovani v plné Siti a plné hustoté osnovy

snovani z jedné civky (pocet civek = pocet barev) — vzorovaci snovadla;

tento zpasob je obzvld&té vhodny pro desinatéry na vzorovaci stavky skréatkymi

osnovami (10 — 30m).

U snovani v pIné Si7i a castecné hustoté osnovy se naviji nité na valy priblizne

v §ifi osnovniho valu, ale v ¢astecné hustoté osnovy. Nité z nékolika téchto vali jsou
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poté previjeny na osnovni VAl v jiZ predepsané hustoté. Tomuto snovani se iika valové
(obr. 45) nebo anglické. Toto snovani v plné Siii vyuziva celé civecnice, je vhodné pro
barevné dlouhé osnovy.

1) 2 3 ili ini |
\ ol slichtovini 4
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I ] :
: +
F t 1 2
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: +
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| i = '
¥ ' .
1
l i
- 1
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L. 2. 3 — nasnovaneé valy: 4 — osnovni val se sdruzenou osnovou

Obr. 45 Véové snovani

Pri snovani v castecné Si7i a plné hustote osnovy se prichazejici nité navijeji
z civecnice v Uzkém pésu v kone¢né hustoté na snovaci buben. Délka pasu mize
odpovidat délce osnovnich niti na osnovnim valu. Snove se pés vedle pasu tak dlouho,
dokud pocet v3ech niti v nasnovanych pasech neodpovida poZadovanému poctu niti
v osnove. Snovana Siika vSech pasi odpovida Sitce osnovnich valt. To znameng, Ze
Sitka pasu musi byt predem propocétena. Pro snovani se opét vyuziva cela civegnice,
nebo alespon jeji podstatné ¢ast. Toto snovani se nazyvéa pasové (obr. 46) nebo také
saské. Pouziva se zejména pro piize z nekonecnych vlidken, které se neslichtuji.

1 — civednice; 2 — kifrovy paprselc 3 — snovaci paprsek: 4 — méfici viletek; 5 — piitlacny (odklopny) valecek:
6 — snovaci buben; 7 — kuzel snovaciho bubmu: 8 — osnovii val: 9 — nandseci vilecek

Obr. 46 Pasové snovani
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Shovéani v pIné Si7i a v plné dostave se provadi na dilové valy, které se poté
sestavuji v osnovu. Toto snovani se nazyva téz dilové. Stejné jako pasove snovani se
pouZiva zejména pro piize, které neprody procesem Slichtovani.

Snovani mazeme také rozdélit na p/imé a nepiimé podle toho, zda jsou nité
navijeny primo na osnovni val jednim pracovnim pochodem s plnym poctem niti (plna
hustota osnovy) nebo zda jsou osnovni nité navijeny na jednotlivé osnovni valy nebo
na osnovni buben, ze kterého jsou previjeny na osnovni val.

Pro pripravu osnovy pro tkani na ru¢nim tkalcovském stavu je vhodny
snovaci ram (obr. 47), ktery se ovdem hodi jen pro krétké osnovy.

Obr. 47 Snovaci ram

51 SNOVANI V ZAVISLOSTI NA BAREVNOSTI VZORU
TKANINY

Nez zacneme snovat, je dalezité zvazit a posoudit vhodnost daného snovaciho
stroje.

V élové snovani pouzivame v téchto pripadech:

1) Osnowy hladké, rezné, belené ¢i barvené — vyhodou je Uspora ¢asu,
protoZe je mozné osnovy bélit, barvit a pod na perforovaném valu, ¢imZz odpada
soukani na kiiZzové civky, nasazovéni natrny a vkladani do barvicich stroju.

2) Osnovy barevné s malym jednoduchym vzorem — mohou se snovat jako
osnovy rezné, nekteré valy se pak mohou obarvit nebo vybélit. Svétlé osnovy se
mohou obarvit i vybélit na snovacim vale. Pii sestavovani vzoru je v3ak nutné
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pamatovat nato, Ze podily z poctu niti v jednotlivych barevnych pruzich a po¢tu vali
musi byt stejné.neni-li pocet niti kazdé barvy délitelny poétem osnovnich vala, je
nutné menit na civecnici civky ve sloupcich na piechodech barev. Pokud je vzor zcela
libovolny, pak je nutné civky na civecnici menit pro kazdy snovaci val. Tyto pripady
ale plati pouze tehdy, jsou-li osnovy nabirdny vcelku do nabiraciho a Slichtovaciho
hiebenu.

3) Velké jednoduché vzory — je mozné je prizpasobit tak, aby byl pocet niti
kazdého barevného pruhu deélitelny poétem osnovnich vala. Ve Slichtovacim stroji se
pak osnovy vedou do hiebenu pied navijecim Ustrojim ve spravném poradi.

4)  Vicebarevné vzory — je mozné je snovat jako v predeSiém pripadé nebo
se na civecnici nasazuji civky raznych barev a tim odpada pievadéni niti na
Slichtovacim stroji.

5) Sozté vzory (mezi nejsloZitéjsi patti vzory na kapesniky, protoze maji
barevné okraje a barevny stied) - Casto zde nelze spinit pozadavek na délitelnost
poctem osnovnich valt. To znamend, Ze se vzor musi rozepsat na tzv. vzor snovaci a
Slichtovaci. To se déla tak, Ze se jednotlivé barva postupné uspoiadaji vedle sebe a
v tomto poradi s vkladaji civky na civecnici postupné pro viechny snované valy. Tim

vznikaji nékteré valy barevné a nékteré se Sirokymi barevnymi pruhy.

U snovani z barevnych civek je vyhodnéjsi valové snovani ato i tehdy, musi-
li se civky pro kazdé vratidlo menit.

Barveni osnov
Pro vznik barevného vzoru je pochopitelné nepostradatelné obarveni
osnovy.Dosdhnuti barevné (nebo vybélené) osnovy je mozné nekolika zpisoby.

1) piize na osnovu se vyprede zobarvenych (popiipadé
vybélenych) viaken

2) obarvi (vybéli) se civky s prizi

3) Osnova se barvi (béli) pfimo na snovacim valu z nerezavéjici

oceli. Barvici lazen je vhanéna cerpadly dovniti valu a prostupuje skrz barveny
materidl vné nebo naopak. Toto je dilezité pro eganost vybarveni. DalSi operace se uz
provadgji v zavislosti na pouZitych barvivech.

Pro Usporu ¢asu je vyhodné barveni i Slichtovani v jednom procesu.

4) Potisk
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6. PARAMETRY TKANIN

Kromé vzoru jsou pro tvorbu i vybér tkaniny daleZité i tyto parametry:
eDéka tkaniny - Je rozmér v metrech ve sméru osnovnich niti.
eSitka tkaniny - Je rozmér v centimetrech nebo v metrech ve sméru Gtkovych niti.
V prub¢hu tkani se rozlisuje Sitka paprskova (Bp), kterd udévd v milimetrech
vzdalenost mezi prvni a posledni osnovni niti v paprsku, a Sirka tkaniny rezna (Br),
ktera se zjistuje mezi rozpinkami a prsnikem v celych centimetrech.
eKraje tkaniny - Casto se od stiedu tkaniny odliduji vazbou, barvou, pripadng i
jakosti osnovnich niti. Na ¢lunkovych tkalcovskych stavech vznikaji tzv. prave kraje
(maji pekny vzhled, jsou pevné, protoZe se Utek bez pireruSeni vraci zpét do tkaniny).
Na tkacich strojich jsou tzv. nepravé kraje (jednotlivé Utkoveé nité jsou prestrizeny a
tim se sniZuje predevSim pevnost kraji).
el ic arub tkaniny —Uré¢uje se u tkanin vZdy, i kdyZ se jedna o tkaninu oboustrannou.
Lic ma lepsi vzhled, jakostnéjSi materidl, menSi nestejnomeérnosti niti, hladSi povrch,
vyraznéjsi vzor, u pocesanych tkanin stejnomernéjsi vlas, mensi vazebni uvolnéni niti
aveétsinou vysSi lesk.
eSmér osnovy a Utku - Uréuje se podle nékolika hlavnich znaki: kraj tkaniny je ve
sméru osnovy, osnova je jemngjsi, jakostnéjsi, ma vétsi dostavu, pruhovani je obvykle
ve sméru osnovy, je-li jedna soustava niti skang, pak je to osnova, u ¢tvercového vzoru
je ¢tverec ve sméru osnovy nepatrné delsi, u pestie tkanych tkanin byva vétSinou lichy
pocet niti ve sméru osnovy, osnovni niti zachovavaji vice primo¢arou polohu, proti
svétlu jsou ve tkaning vidét stopy po paprsku ve smeru osnovy, u pocesanych tkanin je
vlas tvoien z Utku, u smyckovych tkanin a u ply3a jsou smyc¢ky z osnovy, u mansestrii
a utkovych samet je vlas z Utku atd.
eDilec tkaniny - Je ucelena délka tkaniny vyrobena na tkacim stroji. Zavisi na druhu
a jakogti tkaniny (jemné tkaniny: 120 — 500 m, stredné tézké tkaniny: 40 — 150 m,
teZké tkaniny: do 60 m).
eSetkéni osnovy a Utku - Je zvInéni niti zpaisobené vzgemnym provazanim. Udava
se v procentech z rozméru tkaniny (piesnost na 0,1%). P¥i jeho zjistovani se z tkaniny
méti neggméne 10 niti kazdé soustavy a ze zji&ténych hodnot se vypoditava pramer.
Dale se postupuje podle piimé umérnosti.
eDostava osnovy a Utku - Udava pocet niti na 1 cm (do, du), piipadné na 1 dm (Do,
Du). MuZeme ji zjigtit ttemi metodami. Nit¢ se pocitaji minimané na 5 raznych
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mistech. Jednou z metod je postupné vypéarani vzorku tkaniny (vzorek musi obsahovat
minimané 100 niti) a ndsledné spo¢itani niti, kdy vhodna délka nité se pohybuje mezi
1 — 2cm. DalSi moznosti je pouziti textilni lupy, coZ je metoda vhodna zejména pro
tkaniny svice nez 50 nitémi na lcm. Pocitd se pocet niti v otvoru textilni lupy.
Podedni metodou je rastrové tridéni, které je vhodné pro v3echny tkaniny.

eRez tkaninou - Je jednim ze zpaisobi znzornéni provézani tkaniny. Rozlisuji se na
fez priény, coZ jetez rovinou kolmou k osnovnim nitem (tj. ve sméru Utkovych niti), a
fez podélny, coZ je fez rovinou kolmou k Utkovym nitem (tj. ve sméru osnovnich niti).
eHmotnost tkaniny - Udéava se v gramech na metr ¢tverecni tkaniny nebo na jeden
b&Zny metr tkaniny.

eZastoupeni osnovy a Utku v tkaniné - Udava, kolik procent je ve tkaniné osnovy a
kolik Utku. Tohoto vypoctu se vyuziva v podstaté jen v pripadé, Ze je jiny material
vV 0snove a v Utku.

ePredpis pro paprsek- predstavuje predpis, o jaky paprsek se jedna (Cp — ¢islo
paprsku, Bp — paprskova Sirka tkaniny) a po kolika nitech jsou do zubu niti privadény.
ePiedpis pro brdo- udava pocet nitének na jednotlivych listech. K vypoétu se
vétSinou vyuzivé technicka vzornice. Kazda nit musi mit svoji niténku. V technické
vzornici je zobrazeno, kolik lista je pouzito akolik je nitének na jednom listu ve stridé
vazby. U hladkych navoda do brda je vypocet velmi jednoduchy: celkovy pocet niti, to
je celkovy pocet niténék se déli poctem listi. Vysledkem je pocet niti na jednom listu.
Vysledek se zkontroluje s moZnou hustotou nitének na listu udanou vyrobcem. Pokud
je vysledna hustota nitének veétsi, musi se pouZit rozsazeny navod, tzn., Ze niténky
jednoho listu se rozdéli pravidelné na 2, popt. vice lista.

7.NAZVY TKANIN

Podle vzoru a nékterych parametri se tkaninam prifezuji ustalené obchodni
nézvy usnadiujici orientaci spotiebitelt i desinatéri. Tyto nazvy jsou tkanindm
piitazovany podle nékterych z nasledujicich hledisek. Nutno upozornit, Ze jedna
tkanina muzZe byt spravné zarazena hned do nekolika skupin a pojmenovany hned
nékolika nézvy.

1) Na&zvy vzort tkanin

2) Nazvy vzhledovych Uprav tkanin

3) V3eobecné nazvy typa tkanin
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Néazvy vzora tkanin

Vzorovanim tkaniny logicky vznika urgity vzor ato at’ uz vazbou, barevnym
snovanim, barevnym hézenim nebo potiskem. Podle téchto vzori jsou nekteré tkaniny
pojmenovany ajsou pod timto ustdlenym nédzvem nabizeny a prodavany.

Kéro (obr. 48), kostka, Okenni kéro, Glencek, esterhazy, Tartan, Skotsk& kostka,
Madraska kostka, Vichy kéro, Cinovatina, Tatrsal, Pepito (obr. 49), Kohouti stopa,
Kanci zub, Kaviar, Pep/ a sil, Rybi kostra, Reverzibl, Rajé, Lance, Degradé,
Berberské pruhy, Travér, Diagonal, Filafil, Sanzan, Multikolor, Sné, Ombré,
FasonéMedailon, Bro%, Bordura, Patchwork, Eternelovy vzor, FaleSné uni,

Kasmirovy vzor, Zakarovy vzor

Obr. 48 Karo Obr. 49 Pepito

8. PROGRAMY PRO SIMULACI TVORBY TKANIN (obr. 50)

e R o T L T P
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Obr. 50 Simulace tvorby tkanin

V dnesni dob¢ existuje na trhu cela rada firem, které nabizeji softwary pro
simulace a vzorovani tkanin. Pro ukézku uvadim dva, se kterymi jsem méla moznost
se setkat.
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8.1 TEX —-CHECK

Program Tex — Check je soucasti programu Tex — Design Classic. Jedna se o
systém umoziujici simulaci vzhledu tkaniny umoZznujici pouZiti raznych ptizi a
tkacich vzori. Po nastaveni parametri osnovy, Utku a vazby, mé program za cil
zobrazeni vysledného vzhledu tkaniny tak, aby toto zobrazeni co nejvice odpovidalo
realité, tj. reAlnému vzhledu tkaniny po skutecné realizaci — utkani daného materialu.

Systém disponuje rozsdhlym vybérem pireddefinovanych tkacich vzora a piizi. Tkaci
vzor je mozné tvorit bud’ primo, nebo vybirat z pomérné rozsahlého fondu, nebo
modifikovat ze vzora uvedenych v knihovné predefinovanych vzora. Steginé je tomu i
Vv pripadé piizi v osnové av Utku. Typy prizi je mozné vytvorit a umistit do fondu prizi
(dalezité typy prizi jsou simulovany automaticky). Program Tex — Check nabizi také
moznost vyuziti fady efektt pro simulaci specialnich, napi. vlasovych tkanin. Mezi
tyto funkce patii tvorba simulace vzhledu navrhované tkaniny v 3D.

Lista barev (obr. 51) umoziuje vybér ze Skaly barev podle predstav desinatéra

Vlastnosti barevnice Ize navic jedté upravovat pomoci pravého tlacitka mysi.

Obr. 51 Lista barev

Program krom¢ definovani osnovy, Utku, vazby a poctu barev umoziuje také volbu
usporédani vybranych typa prizi (obr. 52) v osnové nebo v Utku se soucasnym
definovanim Siiky pruht z urcité prize, poradi barevného hazeni ¢i snovani, pocta niti
v jednotlivych pruzich, nastaveni symetrie vzoru nebo nadefinovani vlastnosti prize
v osnové nebo v Utku veetné nejrazngjSich specidnich textilnich efektu, jako je napt.

piize melanZe, u které je mozné zvolit procentudni zastoupeni té které barvy v prizi.
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kterych budou tyto vliastnosti zadany.
Obr. 53 Definovani zakrutu piize

Dadle je mozné volit pocet zakrutu ajejich smér (obr. 53), nebo pocet nopki v prizi na
1cm. Ve vlastnim navrhu prize je mozné definovani délky opakuijicich se ¢asti prize,
tloustky ptize, délkovou hmotnost prize a hustotu tkani. Poté jiz miZe nasledovat
navrh vzoru (vazby) (obr. 54)
Dale je moZné volit pocet zakrutt a jejich smeér (obr. 53), nebo pocet nopkua Vv piizi na
1cm. Ve vlastnim névrhu piize je mozné definovani délky opakujicich se ¢asti prize,
tloust’ky prize, délkovou hmotnost piize a hustotu tkani. Poté jiZ miZe nasledovat navrh
vzoru (vazby) (obr. 54) Poté jiz muzZe nasledovat navrh vzoru (vazby) (obr. 54)
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8.2 EAT

Predstavuje dalSi simulacni program pro navrhovani a tvorbu tkaniny, a to
DesignScope Victor od firmy EAT. Jedna se o Zakérsky vzorovaci systém. Oproti
piedchozimu Tex — Checku je vysledna simulace mnohem realistic¢téjsi.

Na pocatku vlastni simulace stoji vytvarny navrh desinatéra (obr. 57), ktery
je tieba velikostné upravit podle zékladnich parametra tkaniny (dostava osnovy a Gtku,
Sitka a délka vzoru ve tkaning, pocet platin a délka vzoru) a Zakaru pouZzitého pii tkani
navrhu. V piipadé Spatného zpracovani navrhu nam pocita¢ nabidne moznosti Upravy
(barevnost, kontrast, jas). Kazda barva v navrhu symbolizuje jednu pouZitou vazbu,
CoZ ovSem v praxi znamena, Ze se v navrhu musi témer vzdy provadét redukce barev
(obr. 58).

Obr. 57 Navrh
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Pavodni navrh

Navrh po redukci barev
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Obr. 58 Redukce barev

V pripadé potieby se jesté navrh mazZe ruéné upravovat a dokreslovat (obr. 59).
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Obr. 59 Ru¢ni Uprava a malovani



Raportovani (opakovani) vzoru ve tkaniné (obr. 60) umoziuje i razné ot&eni a
posouvani vzoru vzhledem k osam ,x* a ,y* ve tkaniné. Motiv je ve tkaniné mozne
opakovat rtiznymi zptsoby, menit polohu motivu, ¢imz se podstatné meni vzhled

vysledné tkaniny.

Obr. 60 Raportovani

Program také umoziuje Upravu nezadoucich volné leZicich, neprovazujicich Useka niti
(flotazi) ve tkaning, které by mohly vést ke snizeni kvality a trvanlivosti vysledné
tkaniny.Déle zde existuje moznost vlastni tvorby zakladnich a odvozenych vazeb (obr.

61) s moznosti rizného natateni, zmeén efekta apod..

Obr. 61 Tvorbavaz

Vazby poté nahradi jednotlivé barvy v navrhu (obr. 62)
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.
Obr. 62 Doplnéni vazeb za barvy
Pred vlastnim vytkanim tkaniny je mozné vytvoieni 2D vizualizace jak piize (obr. 63)

tak tkaniny, ktera bere v Gvahu vdechny z&kladni parametry. Ze je vysledna simulace
tkaniny velice realistickd, dokazuje nasledujici ukézka (obr. 64)

Obr. 63 2D vizualizace piize
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Ze je vysledna simulace tkaniny velice realistickd, dokazuje nasledujici ukézka (obr. 64)

Obr. 64 Vysledna simulace tkaniny
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VySe uvedené vizualizace tkaniny veéetné barevnych variaci je mozné
prezentovat (obr. 65) ato jak ve skute¢né velikosti, tak i zvétSené pro posuzovani i
téch nejmenSich detailt vzoru.

Popelka 1 Popelka /3

Popelka 5 Popelka /7

Popelka 2 Popelka /6

Obr. 65 Prezentace barevnych variaci



Program také nabizi moZnost 3D simulace provazéni niti (obr. 66), ktera je zajimava

obzvlé&sté pro zobrazeni jednotlivych vrstev u vicenasobnych tkanin.

Obr. 66 3D simulace provézani

Uvedeny systém je kompatibilni s fadou nejpouzivanéjSich Zakérskych stroja. V
piipadé tkacich stroji s elektronickym proSlupnim zafizenim odpada vytloukani
kartového péasu pro tkani. Data vzoru je mozné uklédat na standardni diskety.

Dle mého nédzoru oba uvedené systémy pro simulaci tkanin poskytuji moznost
zjednoduSeni, zrychleni, zefektivnéni préce desinatért. Systém Tex — Check umoziuje
vice experimentovani spouzivanymi piizemi, oproti tomu systém EAT nabizi vice

prostoru pro vytvarné zpracovani navrhu.
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PRAKTICKA

Tkaci stroj SL 7900 od firmy CClI TECH Taiwan
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Tento tkaci stroj (obr. 67, 68) je jehlovy vzorovaci stavek se 16 listy urceny
pro vzorovéni listovych tkanin.
Obr. 67 Tkaci stroj SL 7900

2007/12/01 22-340

Technické parametry

V&echny mechanismy tohoto stroje jsou ovladany pneumaticky (vzduchem).
Prodlup je vytvaren lissovym brdem, které se sklada z 20 (16+2+2") listt. Cislovani
listt na tomto stavu zatina u listu, ktery je ke tkalci nejblize a postupuje smérem od
tkalce, pricemz prvni dva listy jsou uréeny pro tkani perlinky, které tvotri pomocny
kra). Listy ¢islo 3 a 4 jsou pro krg tkaniny (provazuje v platnové vazhg). Zbyvajici
listy (5. - 20.) jsou uréeny pro vlastni vazbu tkaniny. Pohyb listi je tizen pocitacem.
Utek je do produpu zandSen jehlou, ktera je rovnéz ovladana pneumaticky. Stroj
disponuje 6 podavati, coZz znamend, Ze je pii tkani mozné pouzit aZ 6 raznych barev
Utku (barevné hazeni). Dostava Utku je fizena pocitatem a pro jednu vazbu je mozné
definovat aZ 8 riaznych dostav Utku. Tkaci stroj je vybaven dvémi krokovymi motory
pro osnovni a zboZovy Vv, na ktery se vejde cca 30m tkaniny. Paprskova Siie je cca
50cm. Cislo paprsku je 140, navod do paprsku je po dvou nitech do zubu, néavod do
brda je hladky. Celkovy pocet niti je 1400. Rychlost tkani je 30 Utkd za 1 minutu
(meéni se béhem podminek béhem tkani)
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Obr. 68 Tkaci stroj SL 7900

Ovléadani tkaciho stroje SL 7900

V zorovaci stdvek SL7900 disponuje dvéma programy ato:

a) Sedit (English) —slouZi k vytvoreni patrony poZadovaného vzoru
b) DobbyTronic XP — pro viastni proces tkani

Vytvéaieni patrony v programu Sedit (English)

Pred vytvoienim nového souboru je vzdy nutné zadat velikost stiidy po Utku a
poc¢et barev v Utkovém vzoru, pricemz pocet podavatt barevné zamény je maximalné
6. Velikost stfidy po osnové je pro vSechny vazby 16 (16 listi). Zakladni operace se
soubory (vytvareni, kopirovani, ukladani souboru apod.) v programu Sedit (English)

jsou obdobné jako v programech pracujicich pod Windows.

Usporiradani obrazovky v programu Sedit (English):
V levé ¢asti obrazovky je zmenSenina pravého okna
V pravém okné je umistén
- Bily rastr, ktery slouzi pro zakresleni vazby (jednotlivé Utky jsou

cislovéany).



- Modry rastr, ktery slouzi k definovani barevné Utkové zmeény (prvni
sloupec odpovida prvnimu podavagi, druhy sloupec druhému podavati atd.).V
modrém rastru je jeden sloupecek Zluty a jeden oranzovy, umoziuji vypnuti podavaci
jehly, tzn. Prislusny Utek neni po proSupu zanesen.

- Zdeny radtr, ktery slouzi k oznageni Utkd, které se maji zatkéavat
s definovanou Utkovou dostavoul.

Zakreslovani vazby do patrony je shodné jako v hbeéZznych grafickych
programech.

Proces tkani
Pro vlastni proces tkani otevieme v PC program DobbyTronic _XP (obr. 69).
Nejprve se vlozZi vazba (patrona), kterou hodlame tkat. V modrém poli dolni ¢asti

obrazovky je vypsano, co praveé tkaci stroj vykonava, nebo co ma vykonavat obsluha.

..... — QO7,12/04 22:33
~

Obr. 69Program DobbyTronic_XP

Pri mé préci na vzorovacim stavku byla natazena jednobarevna osnova, coz
mi znemoZznilo pouZzit ve vzorovani barevné snovani, proto je pouzito pouze barevného
hézeni. V osnove je dvojmo skana prize o délkové hmotnosti T = 2x 25 tex.

P¥i vzorovani barevnym hazenim jsem se snaZila vychézet jak z barvy, ktera
byla nataZzena v osnové, tak z barevnych trendu (obr. 70).
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Vlastni tkani

Pri tkani byla dostava Utku zadavana do programu podle druhu vazby (¢im
volngjSi vazba, tim vysSi Du) a podle jemnosti prize (¢im jemnéjSi prize, tim vySSi
Du).

Kraje tkaniny byly voleny podle hustoty tkané vazby. Pokud byla vazba

volngjsi, byla pl&nova vazby v krajich nahrazena volngjSim keprem.

Co se tyce dostavy Utku, ze zatdtku byla zadana priliS vysokd, proto se
bohuzel vyskytly i problémy stkacim strojem také s Utkem, ktery se vlivem vysoké
dostavy casto trhal, coZ se vyieSilo snizenim Utkové dostavy. Prilisné , nahu&eéni®
tkaniny je moZzné vidét obzvlasté u vzorkia TK 1 az TK 4.

Osnova byla nataZena rezna s parametry:

T= 26tex x2

Mat.: 100 bavina

do= 14 niti/lcm

Kolekce je ur¢ena na potahové tkaniny a ¢alounéni.
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T
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Vinova T= 200tex
Mat.: 100% akryl
du= 17 niti/lcm
Oranzova: T= 100tex
Mat.: 100% vina
du= 20 niti/lcm

TK 1

Vinova 8

Oranzova 8
celkem 16
Vinova T= 200tex

Mat.: 100% akryl

du= 17 niti/1cm

Oranzova: T= 100tex

Mat.: 100% vina

du= 20 niti/lcm

Vinové 7

Oranzova 7
celkem 14

TK 2
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Vinova T= 200tex
Mat.: 100% akryl
du= 17 niti/lcm
Oranzova: T= 100tex
Mat.: 100% vina
du= 20 niti/lcm

Vinova 8

Oranzova 8

cdkem 16

£ooeEesEdd

i

Vinova T= 200tex
Mat.: 100% akryl
du= 17 niti/lcm
Oranzova: T= 100tex
Mat.: 100% vina
du= 20 niti/lcm

TK 3

Vinova 8

Oranzova 8

cdkem 16

TK 4
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TK 5

100tex

Mat.: 100% vina
du= 18 niti/lcm

Oranzov& T

100tex

Mat.: 100% vina
du= 71 niti/lcm

Oranzov& T

TK 6
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Oranzov& T= 100tex
Mat.: 100% vina
du= 18 niti/lcm

TK 7

Il
Il

A
T
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AT

Oranzov& T= 100tex
Mat.:100% vina
du= 18 niti/lcm

TK 8
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T T

Oranzov& T= 100tex
Mat.: 100% vina
du= 17 niti/lcm

11T
T
1

1
I
I

Oranzov& T= 100tex
Mat.: 100% vina
du= 20 niti/1cm

TK 9

TK 10
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Oranzova: T= 100tex
Mat.: 100% vina
du= 23 niti/lcm
Sed& T= 50tex x2
Mat.: 100% bavina
du= 23 niti/lcm

Seda 3 1

Oranzova 18

cdkem

22

I
|

i

T T

T

Oranzova: T= 100tex
Mat.: 100% vina
du= 25 niti/lcm
Seda: T= 50tex x2
Mat.: 100% bavina
du= 25 niti/lcm

TK 11

Oranzova 6 3

Seda 13

cdkem

22

TK 12
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Oranzova: T= 100tex
Mat.: 100% vina
du= 20 niti/lcm
Sed& T= 50tex x2
Mat.: 100% bavina
du= 30 niti/lcm

TK 13

Oranzova 8

Seda 8

cdkem 16
Oranzova: T= 100tex

Mat.: 100% vina

du= 17 niti/lcm

Modr& T= 100tex

Mat.: 100% vina

du= 17 niti/lcm

Oranzova 8

Modra 8

cdkem 16

TK 14
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Modr& T= 100tex
Mat.: 100% vina
du= 17 niti/lcm

£ i3

Seda T= 50tex x2
Mat.: 100% bavina

TK 15

du= 30 niti/1cm

du= 16 niti/1cm 9

cdkem

18

TK 16
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T

I

50tex x2

Mat.: 100% bavina

du= 20 niti/lcm

Seda: T

TK 17

100tex

Modra& T

Mat.: 100% vina

TK 18

4

du= 18 niti/1cm
du= 10 niti/1cm

cdkem

76



ZAVER
M4 préce pojednava o vyvoji a moznostech technologie tkani, moZnostech
vzorovéni, které se vyvijeji od rucniho tkani a2 po dnedni vzorovaci stavky tizené

pocitacem.

Snahou préce je zhodnotit, jak pokrocilo tkani od doby, kdy si desinatér musel
kazdy vzor doZit¢ rozkreslovat na rozsahlé navrhy, v nichZz i nejmendi chybicka
znamenala zmaienou nekolikadenni préci, a poté, pokud se skica podafila, musel
vytloukat vzor do karet pro vzorovaci zatizeni, coZ se také neobeslo bez ¢astych oprav,
kdy se muselo zatinat od zacétku. Je proto jasné, Ze prace desinatéra byla diive
pringmenSim c¢asové narocnd, ne-li primo vycerpavajici. Diky technologickému
pokroku se vSak v dnesni dobé s témito problémy jiZ nemusime potykat.

QOd té doby se technologie zdokonalila natolik, Ze nejenze kazda chyba se da
snadno nalézt a opravit, diky pocitatovym softwaram, které desinatérim podstatné
usnadiuji préci, ale k dispozici mame i programy, které nasimuluji hotovou tkaninu tak
realisticky, Ze je k nerozeznani od pravé, coZz umoziuije vidét diive, nez je viibec utkana,
vybrat nejvhodnéjSi barevnost a uskutecnit pripadné Upravy jesté pied vlastnim

utkanim.

Ma préace je doplnéna kolekci tkanin, kterd je utkdna na vzorovacim stavku SL
7900 od firmy CCI TECH Taiwan, ktery se nachazi na nasi univerzité.
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