Bakalarska prace

3D MERENI OZUBENYCH KOL

Zdenék Drabek

Posudek vedouciho prace
Cilem préce je zjistit, zdali technologie 3D skenovani najde uplatnéni v oblasti skenovani
ozubenych kol, ¢i nikoli. Pfesnost vyroby ozubenych kol uruje norma CSN 01 4682.
Slozitost méfeni spocivala zejména ve specidlni metodice a ve spravném nasviceni ozubeného
kola, jehoz zuby vytvaieji stiny. Mé&feni bylo provedeno na vzorku ozubeného kola (modulu
3mm, 24 zubi, Ghlu sklonu zubii 21,15°, vyrobeného kompozitniho materidlu — sklenéna
vlékna a PP) byly provedeny dvé méfeni, a to méfeni statické fotogrammetrie a 3D skenovani
zatizenim Comet L3D 5M. Obé tato méfeni jsou doprovazena piesnosti, kterd se promitne na
koneéném vysledku. Z divodu absence lepsich objektivil byla geometrie ozubeni zjiSténa s
piesnosti asi 150 mikrometrd. Na evolventach ozubeného kola byla presnosti v fadech
50mikrometrii. Coz je z hlediska piesnosti vyroby ozubenych kol velmi velk4 odchylka. Aby

bylo ozubené kolo povazovano za piesné, musi byt navrhnuto s presnosti mikrometru.

Otazky k bakalarské préaci:

o Jaké zafizeni by bylo vhodné pro méfeni a kontrolu parametri geometrie ozubeni

v tfid¢ pfesnosti 7?

e Jaké jsou naklady na pofizeni potfebnych méficich pfistrojii a ndklady na samotné

méfeni s vyuZzitim pro ozubeni?

Bakalai pracoval samostatng, prace je uspofadana logicky, vyskytuji se zde vSak nespravné

uvedena technické nazvoslovi, pteklepy, $patné€ volena slova, nepiesné hodnoty.



PredloZend prace spliiuje cil zad4ni i pozadavky na udéleni akademického titulu bakalar

uchazedi v pripadé Uspésné obhajoby. Praci hodnotim znamkou velmi dobfre.
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