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1. UvoD

dodernizace a automatizace vyroby zasahuje do viech
virob, tedy i do textilniho primyslu. 3taré stroje Jjsou
nahrazoviny vysocevjkonnjmi rychlob&znymi siroji. Tyto
stroje zajistuj{ vysckou produktivitu a efektivnost vy-
roby. Aby nd3 stdt a pramysl mohl byt témito gtrojl do-
stateXnd vybaven musi se predeviim zefektivnit vliastni
viroba strojniho za¥{zent.

gy&tovy trend ukazuje smér vyvoje textilnich stroja
ve smyslu elektronizace, automatizace, zarudené kontroly
a v neposledni radeé také unifikace a typizace strojniho
za¥izeni.

V posledni dobé& se technika ubird smdrem k unifika-
ci zdkladnich technologickych systémb. V 85SR se provéddé-

1a unifikace dosud pouze v ramci jednotlivych systémd.,

1.1. SOUTASNY STAV TkACT TECHNIKY

leskoslovensko méd v oblasti vyvoje bezdlunkovych
tkacich stroji vyznamnou mezindrodni pozici. Stroje Fady
P a v soulasné dobé& vzduchovy stav JETTIS maji ve sveté
velmi dobré jméno. Uvedend technika se vyznafuje pivod-
nim %eskoslovenskym fe¥enfm o je dfle vizkumn®d i vivojo-
v& vyvijena.

P¥i dosazeni vysokych vykonnovych parametri a Vyso-
ké provozni gpolehlivosti je u tkacich stroji i naddle
piedpoklad dobréno odbytovéno zajisteni v tuzemsku i

sahranidi. Pro zajisténi Bpilkové drovn® strojd je nezbyt-

né zvyseni efektivnosti technického rozvoje i vyroby.




7 toho hlediska je proto vyhodné disledné Ffes3it unifikaci

a typizaci jednotlivych druht a typd tkacich stroji.

1.2. STAV A V¥VOJ UNIFIKACE VE SVETE
Pronikavy stupeh unifikace dosahuji firmy NISSAN a

RUTTI a to zejména p¥i unifikaci P a H systémi.
Udaje z ITKY 75:
RUTTI - unifikace P a H tkacich strojli z 8o%

- provddi unifikaci 1 mezi jehlovymi stroji
NISSAN - unifikace P a H systémt z 507

- unifikace ve smyslu funkZnfch skupin
Je také patrnd unifikace mezi jednotlivymi vyrobei tkacich

strojl, zejména v oblasti textilnino p¥islulenstvi.

1.3, PRINOSY UNIFIKACE

Sousdst{ schvdlenf "Koncepce rozvoje tkaci techniky
v 3SSR" je i opatFeni tykajici se unifikace a typlzace
jednoprodlupnich tkacich strojd v3ech prohoznich systémi,
jejichz rozvo] Je perspektivn& uvaZovén.

c{lem tohoto ukolu je zefektivnéni inovaéniho procesu
a zkrdceni inova¥niho cyklu dislednou unifikac{ a typizaci
jednotlivych technologickjch uzlh tkacich strojt. Hlavnim
ekonomickym p¥inosem bude zefektivnén{ vyroby zhromadn&nim
a uzlovou specializac{ spojenou s technologickou racionali-
zaci.

Unifikace uzlt by mé&la odstranit roztf{&t&nost vyroby
jednotlivych tkacich strojd. Dislednd unifikace bude pro-

spésnéd i pro obehodn&-ekonomické uplatnéni jednotlivych




tkacfich strojt na zahrani¥nich trzich, zejména zjednodu-

senim a zkvalitnZnim obchodn&-technickych sluZeb, servis-

nich sluZeb, sni%ovédnim sortimeniu ndhradnfich d{1%, zlev-
pénim i zrgchlenim jejich vyroby. U uZivateld potom dojde
ke zjednodu3eni udrzby a obsluhy strojt a k odstran&ni ne-

dostatku ndhradnich d{ild.

1.4. TYPIZACE
Typizovanymi prvky a jednotkami mechanickjch systéml

) ‘ se rozumi takové prvky a jednotky, Které jsou vybridny z
celéno podtu typh vyrobkd na zékladé& stanoveného hospo-
ddrného podtu. To znamend, ze ze stdvajiciho poZtu mecha-
nickych systémi budou vybrény charakteristické, v typech
zobecn¥né systémy, které svymi priznagnymi vlastnostmi
budou pfedstavoiat hospoddrn® stanoveny podet systéml,

gdechanickymi systémy méme na mysli soustavu navzé-
jem spojenych mechanismd, které tvori vEt3{ celky, stroje
v nejsirsim slova smyslu, tzn. %e mime na mysli stroje,
které majf jak vikonovou ¥dst, tak x4at k pPfenosu infor-

'”. mace, vlastni pohon a pracovai orginy.

- pohon /HM/

- pievodovy mechanismus /V/
e e - pracovni mechanismus /P/
- pracovni orgén /F/
Typizovanymi prvky a jednotkami mechanickych aysté-
md jsou 3leny mechanismd nebo skupiny %lend spojené v pra-
covni jednotky, vyjad¥fujici zdkladni charakteristické

vlastnosti podle urditych, na né kladenych hledisek.



1.5. SOUGASNY STAV UNIFIKACE STAVU V 8SSR

V sou*asné dobd je unifikace tkacich strojt na velice
nizké drovni. Spodivd v podstat® jen v unifikaci jednotli-
vych ¥ad strojl, kde dosshuje as 30%. Jednd se O stroje Tady
P, kde existuje 1¢ riznych modifikaci nebo stroje fady H
s lo modifikacemi. Avsak mezi prohoznimi systémy P a H Je

moZnost vymény pouze 14 souldsti.

Tabulka zam&nitelnych souddsti:

JETTI3 H NOUPAS

0 14 0

JETTIS 121 - 0 ¢
H 14 0 - 0
NOPAS 0 0 20 -

7 uvedeného vyplyvd, Ze soulasny rozsah unifikace mezi

jednotlivymi tkacimi systémy Je nedostadujict.
Z tohoto davodu se problematikou unifikace zabyval jiZ

lonsky absolvent V3ST Liberec Karel Baudy3 ve své diplomové
prici "Unifikovany pfirazny mechanismus tkacich strojl Zdesko-
slovenské konstrukce". Zdv&r jeho price je popsdn v ndsledu-

jici kapitole.



1.6, NAVRH NA UNIFIKACI P - H /K .Baudys/
A, Uprava rdmu stroje P

Vzhledem k tomu, Ze jsem se domnival, Ze unifikace pro-
b8hne na stdvajicich typech uvaZoval jsem o uspisobeni dosa-
vadni konstrukce rdmu stroje P k pouzZiti{ pro typ H.

Tkaci{ stroj typu H pouZivd k p¥irazu Styrkloubového me-
chanismu, stroj P Zestikloubowvého mechanismu. Re¥enim jsem
cht&l zachovat pt'vodni charakteristiky obou strojh. Zkreslil
jsem zjednoduZend schemata ~bhou typl mechanismh, tak aby byl
zachovidn bod p¥irazu Cp. (vor. a) fimto zplsobem jsem ziskal
bod, do kteréno musim prenést sired otddeni vykyvné trubky
stroje H. P¥i zachovdni stejného uhlu vykyvu jako m&l pivod-
ni mechanismus H je nutno provést tyto zminy:

l. UmoZnit moznost z4dmé&ny excentricity &lenu 2.
/P = 37,5 mm; H = 23 mm/
2. UmoZnit 2zm&nu délky t&hlice. /P = 205 mm; H = 131 mm/
5. Uzplsobit kyvné rameno a kyvanou trubku stroje H k reali-

zaci podobného spojeni jako méd phvodn{ provedeni stroje P.

4. Provést upravu sk¥ind

obr. a

-10-




B. Ideovy ndvrh unifikovaného rotalniho p¥{razného mecha-
nismu

Vzhledem k nep¥{jemn¥m dynamickym uXink®m vZech dosud
vyrdbé&nfch vykyvnich p¥irazovych mechanism® zam7flel jsem
se , jakym zphsobem by se daly tyto u¥inky odstranit. Do-
spé&l jsem k ndzoru, Ze idedlni by byl paprsek rotadni. Neni
to nezndmy pojem, tento paprsek pracuje jiz nap¥. na vice-
proslupnim stroji KONTIS. Pr¥iraz timto paprskem méd v3ak ce-
lou radu nedostatkd. Spolivaj{ v pruhovitosti, slabém dora-
zu apod.

Pruhovitost zpisobuje nestejnomé&rnost v podtu osnovnich
niti vnikajicich mezi lamely p¥i p¥irazu, Zpatny priraz je
zpisoben z¥ejm& v ddisledku nestdlosti pFirazného bodu.
Dal3im nep¥ijemnym faktorem Je prihydb paprsku,

U ndvrhu, ktery p¥edkldddm (obr. b) jgem odstranil vXech-
ny nedobré vlivy a pritom se snaZ%il dosihnout dobr¥eh vyk.
parametrd. Faprsek kond dva p¥irazy za jednu otddku. Je Fe=-
Sen jako soustava statickych a rotadnich lamel. Statické la-
mely zabranuj{ p¥eskoku osnovnich nitf do nesprdvné mezery
rotadnfho elementu, rotadni lamely prov4d&j{ vliastni p¥{raz.
P¥{razny bod je ptresn® definovdn, p¥iXemZ vellkost p¥*{razu
je zdvisld na tvaru rotadnich lamel. Lamely statické Zdsti
jsou feéény tak, aby tvorily kandl pro pouZiti{ jak vodniho
tak vzduchovéno prohozu. Opérné 1lidty uzamykaji proslupni’

uhel, coz umoznuje pohyb listd i v dob& prohozu.






2« PRIRAZOVE MECHANISMY

Zel. TVORBA TKANINY

Tkanina se tvo¥i provdzdnim dvou soustav pravouhle se
k¥izujicicn niti. Osnovni nité vchdzeji do tkaciho procesu
podélnd v plném podtu vedle sebe rovnob&in& poloZeny. Utko-
vé niti se vklddaj{ postupné& p¥{¥n& do osnovy, vidy po jed-
néniti b&hem jednoho pracovniho cyklu stavu.
Cyklus tkani se skl4dd ze Styr zdkladnich usekd:
l. Otevireni proslupu
Csnovni niti jsou st¥idavé navedeny do nité&nek tkacich lis-
ti. Pohybem tkacich 1listl v naznaleném sméru se v osnov3
vytvo¥{ klinovy prostor, zvan¥ pro¥*lup.
2. Zeneseni utku
Do pro#lupu se pomoci{ zanaSele /2lunek, skifipec, jehla, trys-
ka/ vloz{ do celé 3irky osnovy utkovd nit.
3. s4avieni proslupu
Po zaneseni utku si tkaci listy vym&ni polohu a prochdzejf
zdkladni polohou, kdy jsou v zdstupu. V dal3im pohydbu tka-
cich listh se osnovni niti se zanesenym utkem p¥ek¥{%{, aby
p¥i ndsledujfcim p¥{razu mohl byt utek ke tkanin® p¥ipevnin.
4., P¥iraz utku

Foslednd zaneseny utek se paprskem p¥irazf k Zelu tkaniny.

K vytvoteni tkaniny jsou tedy nutné ndsledujfici mechanismy:
¥echanismus pro%lupu, zand¥en{ utkua do o~novy, p¥irazu a

dal®{ mechanismy zaji%fujici ostatni funkce stavu.

_13-




2.2. MECHANISMUS PRIRAZU
Vykon tkaciho stavu jako v¥robntho stroje se uddvd v

metrech zatkaného utku za minutu. Je vy jad¥en Jjednoduchou

rovnicd:
_ A / S I A S e
P-nb 5 1b+m] b 51+ ?) ﬁnrmn]

Jak jiz bylo uvedeno, skladéd se cely cyklus tkani ze Zty¥
zdkladnich fdz{: otevfen{ proZlupu, zanesen{ utku, zavien{
pro3lupu a pF{razu utku. Otevirdn{ proX¥lupu a zavirdni pro-
&lupu se dd4stedné prekryvaji s funkc{ mechanismu p¥{irazu.
Zdvih tkacich listl se dokonéuje p¥i zalinajicim prohozu,

a naopak stah listd zalind je3t& p¥ed skonfenim prohozu. Na-
proti tomu pohyb paprsku do p¥irazné polohy miZe zadit aZ po

14 -




skonleni prohozu. Na stavech s kloubovym mechanismem se sice
zandSen{ utku provdd{ p¥i soudasném pohybu paprsku, ale ten-
to pohyb neni nezbytny, je vlastn& navic. U stavi s vadkovym
mecnanismem jsou Sasové intervaly pro zand¥eni utku /t2/ a
das prirazu utku /ty/ od sebe jednoznaln# odd¥leny. Pro vy-
kon pak paati:

P=nb = —%Q-tz—'b [m-mirﬂ

Na prirazové mechanismy, jak naznaduji uZ predchdzejicd
stati, je kladena spousta podminek z nichZ mnohé jsou i proti-
chidné. Podrobndj%{ rozbor t¥chto podminek bude rozedrin v
nisledujicich kapitoldch.

Kyni se miieme zastavit u problému vydrZe bidla v zad-
n{ krajni poloze v dob& prohozu utku. Na stavech, kde se pro-
hozni mechanismus pohybuje s paprskem nemusi byt paprsek po
“dobu prohozu v zadni poloze v naprostém klidu. U tryskovych
tkacfich strojd je nutno provést cely prohoz utku p¥i stoji-
cim bidle, nanejvys je moZné p¥ipustit pohyb bidla /paprsku/
v rozsahu 5 mm, aby nedo¥lo k naruleni klidného prohozu utku.
Z t&chto podminek vyplyvd, Ze tkaci stavy, které se 1i3{ za-
naSecim elementem, ¥{i¥kou stavu, cenou, podtem zatkanych
utkd, spolehlivosti a dal3imi parametry se budou 1i¥it i
mechanismy, které jsou pouZité k realizaci p¥irazu utku ke
tkaninég&.

V soulasné dob& se pouZivd mechanismd kloubovych a vad-

kovych.

-15 -




2.3%. OBECNE 0 PRfRAZOVYCH MECHANISMECH

2e3.1. FUNKCE

U vétdiny systémd tkan{ mé mechanismus k p¥irazu utku
t#i hlavni funkce. ‘
- Nese paprsek a tak vede osnovn{i nitg, rozd¥lendéd v urditych
vzddlenostech.
- Vede zandfeci element v proilupu.
- P¥iréds{ nové zaneseny utek do tkaniny. To je nejdlileZit&j-

§{ funkce prirazného mechanismu.

2.3.2. TECHNICKE PODMINKY

Hlavn{ funkc{ p¥irazného mechanismu je realizace vrat-
ného pohybu paprsku. Volba mechanismu pro urdity typ stavu
zédvis{ na poZadovaném pribd&hu drdhy paprsku. Podminky pro
konstrukci p¥irazného mechanismu jsou ddny dvéma hledisky.

A. Dréha paprsku v zdvislosti na pooto¥eni hl. h¥{dele stavu

- v oblasti zadni krajn{ polohy m# z%stat paprsek co nejdé-
le, aby byl k dispozici pokud moZ%no nejvdtx{ dhlovy usek
pro prohoz utku osnovou.

- Zrychlen{i vahadel a nosniku s paprskem musi byt minimdlni,
protoze tento kyvay celek md znadné vysoky moment setrval-
nosti.

- Pohyb paprsku v oblasti prfirazné polohy je urfen technolo-
gickymi poZadavky.

a/ Pro tkani hedv4dbi se vyZaduje pFiraz atku malou rychlost{
b/ Pro vyrobu t&z¥ich tkanin je vy33{ rychlost p¥irazu

¢/ Iro vyrobu nejt&zsich tkanin je nutny dvojndsobny p¥iraz



B.

Poloha drihy paprsku vzaledem ke tkaci rovinég.

V prirazné poloze md byt paprsek kolmy ke tkaci rovinég
Lamely pro vedeni zana3ele nebo usm&rn&ni proudu vzduchu
musi pred p¥irazem vystoupit z osnovy.

Na &lunkovych stavech a na n&kterych jehlovych stavech
jsou zandSeci elementy vedeny po kluzné drdze a poprednd
strané paprsku. Pokud jsou tyto elementy v proZlupu je
nutnd, aby drdha kluznice pokud mo%no nejdéle sledovala
rovinu spodni &4sti osnovnich nit{.

U paprsk® letmo upevn&ny¥ch /bez svrcholce/ mf b¥t misto
p¥irazu co nejbliZe k upevn&ni paprsku, aby ohybovy moment

nebyl velky.

Ze3e3, LURUHY PRIRAZNYCH MECHANISMU

A. Kloubové mechanismy

CtyfZlenny kloubovy mechanismus (obr. 1) je sloZen z rémul,

kliky 2, ojnice 3 a vahadla 4 nesouc{ paprsek P,

obr. 1

-17-




Pro rychlob¥%né stavy men¥ich pracovnich §{fi do 1,2 m se
tyto mechanismy vyrédbi s dlounou ojnici 3. Pro stavy vét3ich
pracovnich 3ifi se ojnice 3a zkracuje, p¥ipadn& se jesté
prodlouzi klika na délku 2a, aby bylo dosaZeno vétsiho
prohoznfho dhlu.
Sestidlenny kloubovy mechanismus se pouZivd ze t¥{ dlvodl:

V sestaven{ podle obr. 2 se dosdhne vit3iho prchozniho

ahlu nez u Styr3lenného kloubového mechanismu.

obr 2

Pro vyrobu velmi t&Zkych bytovych textilii se pouzivd

- ‘ mechanismus podle obr. 3.
Eloub X se pohybuje z polohy Xy do X, a tim dvakrdt na jed-

nu otddku kliky 2 prochdzi priraznou polohou xp. Protoie
tento kloub setrvd deld3i dobu v oblasti polohy xz, 0odpo-
vidajici zadni krajni poloze paprsku, je vytvoFen dostatel-

n& velky prohozni uhel pro prilet ¥lunku osnovou,



Na predchdzejicich mechanismech se paprsek pohyboval

po kruhové drdze, kterd v¥ak nevyhovuje pro n3které bezZlun-
kové stavy. Pohyb paprsku po ohecné k¥ivce zajist{ “ezti-
clenny mechanisﬁus v sestaven{ podle obr. 4. Sestillenné
kloubové mechanismy nedosdhnou v oblasti zadni krajni polohy
pfesné klidové polohy, coz zplsobuje zm&nu znaménka zrych-

leni.




Pro specidlni poZadavky je moZné sestavit vicedlenny
kloubovy mechanismus. Na obr. 5 Je osmi*lenny kloubovy me-
cnanismus s dvojitym pFirazem pro tZZké tkaniny a s rela-
tivnim klidem vahadla 8 v oblasti zadni krajni polohy. Je

vhodny pro té&zké stavy vétsich pracovanich 3i¥{.

obr 5

B, Vadkové mechanismy

Na n&ktervch typech sk¥ipcovich a jehlovych stavh Je
prohozn{ mechanismus upeva%n na rimu stroje a proto mus{
byt paprsek b¥hem prohozu v klidu. >Yesné klidové polohy
v poiadovaném rozsamu <20° - 2507 je mozné dosahnout pou-

ze vadkovym mecnanismem.

Nejvice pouZivané provedeni je na obr. &, kde znadf 2 - po-
zitivn{ vadka, 2a - negativni vaka, 3 - vahadlo s nosnikem
paprsku. Vyroba tohoto mechanismu je velmi ndroZnd, mezi

ob&ma valkami a kladidkami je p¥ipustnd minimdln{ vile, aby

nevznikaly rdzy v mechanismu.



obr. 6

C. Mechanismy s ozubenymi koly

Na obr, 7 je mechanismus, hnan? ozuben’m kolem 2 spod-
nfho h¥icdele stavu., Ozubené kolo 3 nese klikovy Zep 4%, na
kter; je napojena ojnice 5. Sﬁfed otddeni kola 3 je na vahad-
le o. Gtabilizujici setrvadnik 8 mize byt umistdn aZ na pred-
lohovém n¥ideli, protoze na ozubeném kole 2 by byl p:ifl1i¥ roz-
mérny. Setrvadnik Je tedy od nositele nerovnomdrnosti, vahad-
la e, odd&len dvé&ma ozuveuymi pF¥evody. Z tohoto divodu vyka-
zoval mechanismus zagné vibrace.
D. Specidlni p¥irazné mechanismy

Jsou kombinac{ kinematickych dvojic kloubovych, valivych
/vadky, ozubeni kola/ a nebo smykovych /kulisy/. Mechanismus
na vyrobu smy&kovych tkanin podle obr. 8 sestdivd z lo 3lend
a vyuZiv$ kinematicky¥ch dvojiic kloubhovych /1 - 7/, vadky 8
a ozubenjch kol /9 - 12/. Je-1li prevod

D - 41042 _ g
Zg - 2y

budou &ty¥i krajni polony paprsku krat3i /nedorazy/ a teprve

pdty priraz bude plny az ke tkaninég.
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cod. viTYPOVANT zNAKD PRO DEPINOVANI 2AiKiaDNIHO PRIRAZNEHO
BaCHANISWU

V této &4sti si polozime dvé zsékladni otdzky:

Z.4.,1. Unifikace?

Zda unifikace /konkrétn® unifikace p¥{razného mecha-
nismu/ je ta nejvhodn&j31 cesta jak se opé&t dostat na vy-
slunf v odbytu tkacich stroji na zahranilnim trhu /zejména
na trhu kapitalistickém/.

Samotné zaddn{ prdce napovidd, Ze se md FeSit otdzka
unifikace. P¥esto bude zajimavé zamyslet se nad problémem
pro¥ jsou konstrukce p¥irazovyich mechanism® na “eskoslo-
venskjch stroifch tak r%znorodé /vaZkové, kloubové nebo
uspecialni/. honstruktéri, kteri je navrhovali byli jisté
vedeni urditymi omezenimi a sledovali svymi ndvrhy urdité
vytdené cile a poZadavky. A prédvé v této chvili se miZe vys-
kytnout otdzka, zda unifikaci nebudeme cile a poZadavky
konstruktérd na vlastnosti p¥irazovych mechanismi boFit
nebo zase ddle omezovat.

Zda je ekonomicky vyhodn&j3{ unifikovat a typizovat
jeden systém nebo Fadu a omezit nékteré stroje pravé tim-
to systémem nebo ¥adou. Nebo neunifikovat /mluvime o p¥i-
raznych mechanismech, nikoli o tkacich strojich jako celku/
a snaZit se dosshnout s rozd{lnymi, ale pro dané stroje

Yeba optimdlnimi p¥{irazovymi mechanisny lepXich vYkondy,
spolehlivosti, atd.
Prinosy unifikace:
- zefektivnéni inovaéniho procesu a zkrdceni inovadniho

cyklu

-23-




- zefektivndni vyroby zhromadndnim a uzlovou specializaci
s technologickou racionalizaci

- odstran&ni vyroby jednotlivych strojl

- zjednoduleni{ a zkvalitné&ni obchodn&-techniekych sluZeb

- sniZovédni sortimentu ndhradnich d{l%4, zlevnén{ a zrych-
len{ jejich vyroby

- zjednodu¥eni 1drzby a obsluhy strojd, odstrandn{ nedostat-
ku nihradnfch d{1% /uZivatel/

Zda tyto ekonomické p¥inosy unifikace, vytazené z uvodni

kepitoly, budou vyhodnéjsi nez dopady unifikace na tech-

nické redeni, spojené s raznymi ustupky.

Z¢.4.2., Unifikace!

Pakli¥e se rozhodneme pro unifikaci nastdvd dal¥{ pro-
blém, a to zda pro zdkladni p¥irazny mechanismus pouZit va-
dkovych, kloubovych, specidlnich nebo novych mecharismd.
Tzn. vytypovat znaky, rozhodujici pro urdeni zdkladniho
p¥irazného mechanismu.

V souXasné dob& jsou u Xeskoslovenskich tkacich stro-
j% pouZiviny a nebo zkoumény p¥irazové mechanismy:

- vadkové

- 4-kloubové

- e-kloubové

- 3-kloubové

-~ &-kloubové s komplandrnim /obecnym/ pohybem

- 8 rotainim p¥irazem
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Pozadavky na konstrukci prirazného mechanismu:

- Zkrdceni Zasu k piirazu Utku na minimum.

- Tuhost paprsku md byt co nejv&t3i p#¥i minimdln{ hmotnosti.

- SniZen{ dynamickych sil mechanismu, amby nevznikaly rézy

ve stroji a nebyla zhor¥ovina nerovaomirnost chodu stroje.

Hlavni znaky pro unifikaci:

A. Trajektorie prirazného mechanismu

B. Dynamické pomé&ry

C. P¥iraznd prdce - nesmi byt ovliiviovéna dynamikou stroje
/vyuZziti dynamické sfly k p¥frazu dtku
= vznik pruhovitosti pFi zastavovédni
a rozb&hu stroje/

Dal&{l znaky:

- vyrobni ndro¥nost /ovlivinuje cenu stroje/

- gpolehlivost

- ndro¥nost na se¥{zen{ a vim&nu

A, Hledisko trajektorie

Z vytypovaanych zuakl md nejvy33{ vdhu. nozborem tohoto
znaku by se mé&ly objevit dalsi pozadavky na zdkladni priraz-
ny mechanismus. Pojem trajektorie miiZeme je%t& rozdlenit na
zdvih mechanismu a vydrZ v zadni{ krajni poloze,

Zdvih paprsku - s - je dén prtifezem zanaSele 8 maxi-
mélnim uhlem - « - otevieni pro3lupu. U bezllunkovych stavi,
které maj{ tunel g lamel pro vedeni zana3ele je u v&t¥iny
stavl horn{ &¢dst osnovnich niti zvednuta aZ nad horni obrys
lamel, aby se osnovn{ niti této Z4sti zbyteZn& neodiraly.

Uhel - < - rozev¥eni osnovy Je urXen technologickymi zkufe-
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nostmi. Kazdy druh textilnfho materidlu vyZaduje pro tkani
uréité napét{ a urdity uhel rozev¥en{ osnovy, aby se osnov-
ni niti obou 34st{ proslupu od sebe odde&lily.

Celkovy uhel vY¥kyvu vahadla p¥{razového mechanismu U, gi
rozloZime na d{13{ ﬁhly a budeme sledovat jejich Zniny spo-
Jené s pouZivdnim r%znjch mechanism% p¥irazu, prohoznich

elementl, tkanin, satd.

;- méni se podle druhu, hustoty a tuhosti tkaniny. Proto
se nyn{ budeme zabyvat pFirazem utku ke tkanin& a souvis-
lostmi mezi poddajnosti tkaniny a dhlem (A (bbr.9)

ldst tkaniny v délce - x -, kde nejsou v p¥edchozich otdx—
kdch zanesené Utky jests deformovdny a maj{ vzdilenost v&t—
81 ne% je jejich rozted - Ao = vV hotové tkanin¥, se nazyjvd
p¥iraznd prouka. (obr. 9)




4_____----llllllll......l.lllllll

Po p¥{razu nové zane-
seného utku se tkaniny vli-
vem tahu osnovy a v d%sled- s
kKu odporu 08novy proti zde-
formovani podle atky posu~-
nuji smérem k paprsku o miry 1

7 ]
-h- |, Je-1i tento posuv
tak velky, ze dosahuje p¥f-

razné prouzky - x -, papr-

sek pFi pFirazy tvrd& narg- /

Z1 na %elo tkaniny. Tkanina /
Se p¥ed paprskem uvolnuje a /
stav "bubnuje". /

Znatelny odpor posled- /

n& zaneseného utku 2 proti P

p¥irazu paprskem 1l do tka- ’//J_\\7§
’ ~ /

niny zaéing v misté, kde L /

Prekrizené osnovani niti 3, 4
zatinaji zapliiovat prostor
. mezi predposlednfm qtkem 5
& posledn& zanesenym dtken 2. V tomto mfsts zai{n vlastn{
p¥irazng priace, kterd se postupng Zvétiuje a m4 ne jvyss{
hodnotu v pFredni krajni poloze Paprsku,
1%;1?- mén{ ge v zdvislosti ng pouzitém prohoznim elemen-
tu. Prohoznt ﬁstroji Jednotlivyeh gandSen{ Wtky miZeme roz-
délit do skupin sestavenych podle fyzik4lnfeh vlastnosti,

kterymi se rfda{ pohyb zanaZe¥e Qtku,
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- Salistické zandZeni zahrnuje pronoz 3lunkem, sk¥ipcenm
nebo se zdt&z{ utku. U skripce, kter; je veden ro3tenm
lamel, jde o balistiku vnit¥fnf. Z4t&% Gtku nend vibec
vedena a proto se ¥fdf zdkony vn&js{ balistiky. (lunek
Je veden po ¥lunkové drize a PO paprsku, ale na horn{
strané& neni veden, jde tedy o kombinaci balistiky vnitr-
ni a vngjs{.

- U tryskového stavu je Utek zand¥en proudem kapaliny
nebo vzduchu,

- U Jehlovyeh a vicepro¥lupnich tkacfch stroit je utek za-
né¥en pomoci elementu /jehly, 3lunedku/, jehox pohyb je
prevodovou vazbou spojen 8 chodem stroje. Tento zpusob
zand3eni utku nazyvdme synchroni. Lo této skupiny ndle-
21 také pohon zanadede postupujicim magnetickym polem
nebo polem elektrickym.,

To by byl asi uplny vy3et prohoznich elementl pou¥{-
vanych v soulasné dobs u tkacich strojd na celém sv&t&,
Geskoslovensko m4 sv&tovou prioritu v prohozu vzduchem g
vodou, Dédle se u ni4s vyrib&j{ stroje s prohozem Zlunkem
2 skfipcem. Velikost whlt ¢ a ¢ zdvis{, jak jiz bylo Fede-
no, na velikosti prohoznino elementu nebo na velikosti la-
mel pouzityen pro vedeng pronozniho elementu (6br. lo) ’
nebot uhel pro8lupu « je konstantnf Pro urcéity druh tka-
niny.

¥ - méni se s pou¥iti{m p¥{razného mechanismu od % do %,

V této posledni fdzi celkového zdvihu vahadlg p¥i{razného me-

chanismu se odraz{ schopnost mechnanismu realizovat klidovou

vydrz v zadni krajni poloze.
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CLUNEK SKRIPEC

obr. 10

Abychom z uhlu v, ziskali pI“'edstavuk;t délce klidové
v¥drZe mechanismu musime si sestrojit Zasovy diagram, kde
Uhel zdvihu vahadlg vyndSime na svislou 034 a na vodorov-
nou osu nand¥fme bud ¢as "t" nebo uhel nato¥enf hlavnfho

h¥{dele " ¢, v
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I zde jsou vidét vieci-

- $

ny di1&{ dhly celkového zdvi-
hu v, , ale v Zasové relaci,

kterd je nejdllezit&js{ pri-

v& u uhlu 2, .

—

Ten je u vadkového me-

obr 1

chani smu (obr. 11) roven o

z d%vodu dodrZeni absolutni T
klidové vy¢dr¥e v zadnf kraj-

n{ poloze.

U kloubovyeh mechanis-

ol se "absolutni kiid" v — t
obr.12

zadni krajni poloze dodr-

zet neda¥i a proto Y,#0 .

Na obr. 12 je zdvihovd z4-

vislost &tyyr&lenného klou~

bového mechanismu, na obr.

13 SestiGlenného. UGhel 7 obr 13
Je vyznalen Srafovdnim.

Z tohoto rozboru trajektorie vyplynuly dal3{ dva kon-
krétn{ poZadavky na unifikovany p¥{razn} mechanismus:
- musi vyhovovat variaci uhlt ©, = %,
- mus{ zajistit dostatedn& dlouhou klidovou vydrZ v zadni

krajni poloze, aby mohl byt zabezpeden klidny prohoz,

B. Dynamické poméry
Paprsek s nosnfkem /na nékterych stavech zatf¥en jeste

vedenim zanaXele/ tvo¥{ s vahadly rdm, ktery m4 velky moment
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setrvadnosti 1I. Vratny pohyb toho-

to celku je p¥fXinnou dyvnamickych

8il vyvolanvyeh zrychluifcim momen-

tem I.e, tyto sfly podstatn ovliv-

nujf{ chod stroje.

Pro porovndni jsou na obr. 14

uvedeny pribé&hy drdhy paprsku "gn,
rychlosti "v" a zrychlen{ "ar V zd~
vislosti na uhlu "# " pootoient
hlavnfho h¥f{dele stroje u ¥ zd-
kladnich typy pFiraznych mechani smy
P¥i stejném zdvihu paprsku a stej-
nych otd3kdch, /ve skutednosti viak
byvé zdvih praprsku p¥i poufit{ vax_

kového mechanismu znaXnx meni3{ nes

u mechanismy kloubovych/

obr. 14

2+5. POROVNANS ZDVIHOVYCH zAVISLOsTf TKACICH STROJG nwpn A wyw
Zékladni otdzkou unifikace a typizace pPfiraznych mecha-
nismd je, zda pro unifikovany mechanismus pouzit kloubovy,
valkovy nebo n&jaky Jiny /novy/ mechanismus.
Vénujme se nynf rozhodovdn{ mezi kloubovymi a vadkovymi
mechanismy, tzn. porovndn{ zdvihovfch z4viglostd varkovych
& kloubovych mechanismt vhodnych pro pohon bidla vodnich a

vzduchovych tryskovych stavy,
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VaZkové méchanismy

Vadkovycn mecnanisml pouzivdme Pro pohon bidla #iro-
kych stavli a stavi se stfedovym prohozem. Vyhodou vadkové-
ho mechanismu je moZnost presn& predepsat zdvihovou zdvis-
lost dle optimdlnich poZadavki procesu tkani. Ddle mdme
moZnost navrhnout dynamicky optimdln{ zdvihovou zdvislost
s ohledem na kmitdn{ a hluénost celého stavu.

Fro vodni stav je pouZita zdvihov4 zdvislost bez teo-
retické klidové vydrie bidla v zadn{ \vrati. (obr. 15)

Fro vzduchovy stav je t¥eba del*{ klidov# vvdrZ, pro-
to Je pouZito zdvihové zdvislosti v krat¥fm dhlovém inter-
valu, (bbr. 16)

Kloubové mechanismy

Pro uzké vodni stavy vyhovuje &tyfkloubovy mecaanismus
Jako nejjednodus{i z kloubovych systémd. Tento mechanismus
v3ak neddvd prakticky Zddnou klidovou vydrZ bidla v zadn{
uvrati. Zdvihovd zdvislost Jje na obr. 17 .

Siroké vodnf a vzduchové stavy vyZsduj{ klidovou vydrz
bidla v zadn{ uvrati. Tuto klidovou vydrZ nelze zajistit
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Ety¥kloubovym mechanismem, nle je t¥eba pouzit slozit&jsd
kinematicky fetézec. Z hlediska systematické klasifikace
mecnanisml pricnhdzeji v Uvahu Sestiflenné kloubové systé-
my.

Pro 3iroky vodni stav vyhovuje mechanismus, ktery vy-
uzivéd symetrické trajektorie, kterou opisuje bod t&hlice
zdkladniho StyFfkloubového mechanismu a zachovdvi malou kli-

ku /cz/, kterou lze realizovat excentrem. Zdvihovd zdvislost

je na obr. 18,




Siroké vzduchové stavy.

Prvni varianta zaji%tuje pom&rns znaénou klidovou
vydrz v zadn{ dvrati za cenu prohnuti zdvihové z4vislos—
ti ve stredni Sdsti (obr. 19 ) p¥i velké klice /02/, kte-

rou bude t¥eba realizovat zalomenym h¥{delem,

N

Y,
Y,

Ce

<

Cs
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ﬁ

Drun4 variantg &esti%lenného mechs

nismu zachovivyg
malou kliky /02/ a vzddlerost klouby "Li", kters je
pPouZita ve stdvajicy skrinj,

4dvihovyg zdvislost Je na
obr, (o,
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4—————--Illll.........I..llllllllllll

U v&ech tZchto mechanismd igou na obrfzefch (iS - 20)
uvedeny Prib&hy bidla ve tkacl! rovins, Nejvice pouZivanymi
pP¥iraznymi mechanismy jsou u Stroj% fady nyw StyFkloubové
& u strojd n"p» Sestikloubové g vatkové mechanismy,
Aritéria PTo zkoumdny, hodnoceni g Vyb&r mechani smy ;
/Klouby ; Valky/

l. Zajistent funkce v zadanénp rozsahu z hlediskg kinemati-

vého uspordiddn{

3. Zajisteng zmény zdvihové zdvislosti /doby vydrze, zdvihu/
Pro eventudlnit varianty stroje
4. Vznik v311 g Jejich viiv ng pProjektovand barametry me-
chanismy
5. MoZnost vymezovédni vil{
®. Nutnost g délka zdbéhy mechanismd
1. sonstrukce nevyzaduje pouzit{ deficitnfch materidly,
neobvyklych zplisobd tFiskového obridb&nf g chemicko
tepelné dpravy
' 8. Pracnost mechanismg
Vadkové mechanismy
V¥hody - i v omezeném prostory lze realizovat pfesn& po-
Zadovanou zdvihovou zdvislost pFi optiﬁélnich
dynamickyech vlastnostech
Nevyhody - v danyeh podmfnk4ch vy¥roby drghé g néroXné,
XK zajistsn{ jejich viroby by dopF¥edu musely
byt konkretizovény poZadavky na strojni park,

materidly a findlng kontrolu,
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T

Kloubov¢ mechanismy

Vyhody -~ p#i stdvajfcim strojnim parku, nevyhovujfecy
technologické kdzni ve vyrobé g ze jména, pri

omezenych materidlovyeh vstupech g mérné prac-
nosti je vyroba kloubového mechanismy P¥ijatel-
n&js{ ney vyroba vadkového,

- Mend{ energeticks nédroXnost, T¥sledxy m&Fend{,
které jsou x dispoziei zat{nm uvddéji nizss pri-
kon u kloubového mechanismy /teoreticky zatim

nezdﬁvodnéno/.

Nevyhody - syntéza u kloubovycn mechanismy je obtizngjsf,
prostor jez je k dispozici ndrokuje uréitou
strukturu mechanismu, jex nemiZe byt vidy opti-
mdln{ 3z hlediska dynamiky,

- frekvendn{ spektrum je teoreticky neomezené
a tudfZ jsou kloubové systémy "ndchyln&jgLn
ke kmitdn{.

Vhodnost kloubovych nebo vadkovych systémi pro vytvorent

unifikovaného p¥irazného mechanismu, z hlediska trajekto-

l’ rie bidla ve tkacof rovin&, budeme Pro stroje "pm g nyn

vyvozovat z obr, 21.

poloze, jak gi to vyZaduje vzduchovy Prohoz,

= vagkovy mechanismusg
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vack

! !
Sestikloubovy l

) program
mechanismus

l |

vackovd skr. A l

syntéza

Jestlize se rozhodneme unifikovat npe uwpgn pomoci
Sestidlennéno kloubového mechanismu dostdédvdme se k syn-
téze, Vysledkem této syntézy by m&l byt Sestidlenny klou-
bovy mechanismus, ktery ve stejné sk¥fni s minimdlnimi
upravami /vym&na jednoho nebo dvou &lenti/ bude vyhovovat
jak trajektorii stroje "Hgn  tak trajektorii stroje "P".

Unifikace vadkovym mechanismem by po strdnce dodr-
zeni trajektorie stroje "H" 1 stroje "P" ve stejné sk¥i-
ni byla znalng jednodusf{. Byla by ddna programem, ktery
pro zadanou roztel a zdvihovou z4vislost hleds4 tvar vaZky
s optimilnim pribZhem zrychlen{. S nérustem *{¥ky stavu

by se p¥iddvaly unifikované valkové skiiné.



- vackova skrin

1
2 - postranice
r 3 - hi. spojnik
V 4 - paprsek
7

Ob& tyto varianty vak maji svd uskali. Prvn{ varian-
ta /%estillenny kloubovy mechanismus,/ nardzi{ na potiZe spo-
jené s obtiinosti syntézy a komplikovanym vypoltem. Nevi-
me tedy zda se ndm takovy mechanismus, ktery by se zmin&-
nymi Upravami a uloZenim ve stejné sk¥ini realizoval ob&
trajektorie, poda¥{ nalézt.

U vadkovych mechanismd nardiime zase na ekonomické
piekdzky spojené s ndro&nou, drahou a pfesnou vyrobou, ne-
bol poxdtedni hodnota zrycﬁleni na vagce zdvisi na tvaru
ptechodové k¥ivky a na pFesnosti vyroby. PFi nepfesné vy-
robé se mohou nep¥fjemn¥ zvy¥%ovat dynamické sily a rédzy ve
stroji.

Ani jednou z uvedengch variant necdstranime dynamické
sfly spojené s hlavnim Slenem pfiraznéno mechanismu -

- vykyvnym ramem

A




Se zvé&t3ujici se ¥{¥kou se mus{ zvyfovat i tuhost rd-
mu /paprsek, nosnik paprsku/, protoze jeho prihyb by zph-
soboval neodstranitelné chyby ve tkaning, (obr. 22)
v1liv jednotlivych komponent /3{#ka stavu, materiél..../ na
.. prihyb nosniku dostaneme ze vzored pro prihyb ve dvou ns

sebe kolmych rovindeh.
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(x) 2

T M R

Mo T 0 W= 0 = -0, ¢ - 1&1
"o = 48X1 (630 e = aggzy

: R =Ry = 4L
M(x,=%—q><(l—><)
e (x - xE) "o == (302 23+ ¢ )
Ny = - hET (2013 - x*+ 2¢. x +¢))
* Yo = Wy=0 = c2=O,c1=—%~l3
2%»%12( ¥ 3 W, = 334 7:9%
2 =75 hE

Ze vzorecld pro prihyb vyplyv4, Z%e tuhost p¥*{raznéno
mechanismu je zdvisld na pouzitém materidilu, pri¥ezu nos-
niku, jeho rozmé&rech g Sifce,
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Pri zv&tS3ovdni pracovni Zi¥ky stavu "b" /tzn. zvySo-
véni vykonu tkaciho stavu/ se tedy zvySuje i vdha vikyvné-
ho rdmu., V urditém rozsanu 3ifky se zv&t3uje linedrné,
protoZe se pouze prodluzuji v3echny stiedni &dsti /nosnik,
paprsek/.,

Teprve po roz3{f¥enf o urdity stupen se zesiluje pro-
f£il nosniku /p¥ipadn& se pridd dal3{ vahadlo, ale zkrdcené
o horn{ hlavici, takZe dosahuje pouze k nosniku paprsku/.

Na obr. 23 je zndzorné&na zdvislost vdhy, otdZek a momentu
setrvainosti na 3i¥ce stavu.

G [N] / i l[kgmlj
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3e zvétdujict se vahou, ale také liinedrné rostou i

nezddouci dynamické sily, zphsobujicl nerovnom&rnost cho-

du a rdzy ve stroji.
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».6. opecNY NAVRH UNIFIKACE U mxacfoH STROID sERIPCOVYTH,
yornicH A 77 TUCHOVYCH

iv4 2 pfedchézejici kapitoly /2.5./, Kde jsme

o

Jak vypl
posuzova%i moZnosti unifikace 2z nlediska trajektorie vidla,
naridzime u xonven&nich mechanismd /valkové, kloubové/ na
potize pramenici ze zdvislosti pi{razného mechanismu na po-
t¥ebdch prohozniho mechanismu. Tzn. %e stroje "H","P" i
skFipcové vyzadujf{ jinou klidovou vydrZ v zadni krajni po-
loze a tento poZadavek 1ze s mechanismy V sou*asnosti po~-
ativanymi jen t&Zko splnit.

Ddle je Vv piedchozi kapitole poukdzino na nep¥{znivé
dynamické pomETry, které se zvdtsuji se zvydujicimi se nAro-
ky na parametry stroje /%{¥ka gtavu, Ot4%XY, prohozni rych-
108t.e./ které jsou dAny intenzivnim rozvojem tkaci techni-
ky a snahou dos#fhnout co nejvy¥%¥ich vikoni.

troto z hlediska trajektorie a dynamickycn sil by pro
anifikaci byl nejvhodnéjéi priraz rotadnim paprskem. C tom,
e tato my3lenka neni novi svéddi i nésledujici vytah 2 3l4n-
ku nazvaného "Rotasni paprsek pri jednofézovém tkani" 2z
francouského tasopisu L industrie textile.

Abychom pfinesli aktualitu a informovali vias nale tte-
ni¥e o nejisté cestd, aviak plné moznosti, prind¥ime vyhody,
které by mohl pro txani nabidnout rotadni paprsek.

1. Prirdzeni utku pomoci rotatniho paprsku

y d»{vidj¥{ich p*ihl4¥k4ch vyndlez® nach4izime nfvrhy
v tom smyslu od roku 196l1. Nepostradatelnf prvek vicepro-
xlupnich tkacich strojl - grouabovity rotasni paprsek - byl

d3kladné& propracovén v poslednich letech na viceproslupnicn
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tkacich strojich v USSR, SSSR a Vv 1t41ii w firmy Nuovo Pig-
none. Pourit{ takového xroubovitého a oteviendého paprsku je
navrhovidno rova&Z pro jednofizové tkaci stroje, u nichi m4
je¥td stdle sve aisto k prirazu xonvendni plocny paprsek,
umistény na bidle.

rotadni paprsek se zd4d byt zrovna tak a&inny jako papr-
sek, ktery provddi kjvavy pohybd zdroven s bidlem..., p¥inej-
mendim pro b&iné tkaniny 8 obvyklou vazbou. Jsme toho nédzo-
ru, %e stanoviny a t&%ké plachtoviny budou vidy vyZadoval
t&zké bidlo nesouci paprsek. Jako stdvajici{ paprsek fixova-
ny na bidle, by i rotadni paprsek, byl v %innosti jen bé&nem
fdze cyklu, kterd nésleduje po zaneseni Gtku a pred vym&nou
1isth. P¥{iraz dtku k okraji tkaniny nesmi brzdit rozpingni
Stku do %{¥e tkaniny.

2, Praktické aplikace

Jaky Jje dbvod pro ndnradu soutasnéno paprsku rotadnim
paprskem? BezProstfedné je mozno pozoroval dvé zlepSeni:
usporu energie potladenim getrvadného odporu bidla a sni-
zeni hludnosti. Hlu&nost Jje zphsobovéna gilnym p¥irazem pa-
prsku proti okraji tkaniny. Profil lamel ve tvaru vystfed-
niku /vadky/ Je velmi Zastym pfedm&ten zkousek, prophjiuje
rotadnimu paprsku postaéujici a udinny p¥iraz pro vat&inu
vyrdb&nych tkanin.

Navic k t&mto vyhoddm tykajicich se dspor energie a
snizeni hluZnosti p¥istupuidf 4a1%{ nové u¥inky tkani, které
by umoZnil rota*n{ paprsek:

- voln%j%{ tvorbu perlinkovyjen vazeb a efektt darli (odre 24)

nez se stiavajicimi paprsky
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- volnéjsf tvorbu efektd moiré

obr. 24
P¥i tkan{ prosti3radlovin na viceprs%lupnich tkacich

strojich s vlnitjim pro¥lupem jsme pozorovali nechtény efekt
moiré; vadu, kterd se od té doby odstranila. Jochdz{ sku-
te¢né k efektu moiré, jestliZe se disky rota&niho paprsku
nenachdzeji presn& pred lamelami fixnfho paprsku, Vezmeme-l1i
v uvahu potreby trhu v oblékdn{ a v ndbytkovych textilidich,
tak se ndm zd4, Ze by m&l byt vytvoren vyrazny a charakte-
risticky efekt moiré s ohledem na nové tkaniny. V tomto p¥{-
padé€ by byl t¥eba rozdil dbud v barv® nebo lesku mezi osno-
vou, utkem a zajistoval by to velmi pomaly pohyb rota3niho
paprsku ve smyslu jeho osy /pohyb ¥4dovéa milimetrovy/.
3. Probfhajfec! zkoudky

Na vzduchovém tryskovém tkacfm stroji byla vyrobena
tkanina s osnovou a se skan¥m utkem 20 tex x < se 128 ni-
témi na dm osnovy. Je to poprvé, co byl aplikovén /Polytech-
nika Lodz/ na jednofdzovém tkacim stroji nekonvendni systém
pfirazu utku. skoudky m&ly tyto cile: poznat chovdn{ nit{

osnovy v pdsmu od svdrky a¥ po okra] taﬁniny, pozndni kri-
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tickjch oblast! opot¥ebent = porovnnf 1%inky paprsk$ fixng
upevnéného na vidle nebo se kyvavi pohybujiciho dvojitymi
rdzy po dtku a nakonec priraz pomoci rotadniho paprsku,
(obr. aj) Je to poprvé, co byly publikovdny Vysledky zkou-
8ek s rotadnim baprskem /Melliang
Textilberichte 1981-7/ na jednofs—
zovém tkacim stroji a co d4le ZVy-
Suje zdjem, Jje ta skutednost, e

se jednalo o Pueumaticky tkac{ stroj,

kde lamely rotadniho paprsku pred-

stavuj{ kandl prc zandSen{ Utku,

4. Zéviry
NBkte¥{ 1idé by mohli povalo-
obr. 25 vat nihradu bidla rotasnim paprskem
2a utopickou.
Nejsme s to vy&islit, co by reprezentovalo to na uspordch
énergie, avsak potladen{ /snizeni/ hludnosti Je jissé,

Ne druhé strand ge stala radik4lni{ obmé&na tkanin, kte-
ré vyrdbi primysl latentn{ nutnost{, Vyrobei Pletacich stro-
J% toto pochopili g predstavujf dokonce mezi vystavami ITM4
takovy stroj, schopny vyrdbét produkty, kterd nebyly jests
videény,

U tkani je vynalézdn{ zZcela zam&Feno na zvySeni vikonu
stroje a na sniZenf ndklag® na pracovni sflu. Tato tendence
ukazuje, %e pF{3t{ rok v Mil4n¥ bude vystavovino pFinejmen-~
gim dvacet rozd’lnych znadek vzduchovyeh tkacich stavii, Bude
rovnéz treba se zabyvat inovacemi nabizejicimi nové vyrob-

ky.
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Rotadni paprsek je stavén 2 Jednotlivych lamel, o0dd&-
lenych od sebe distandnimi krouZky. Aby p¥i otdZeni paprs-
ku nebyl utek odirdn, je vn¥j%{ obrys lame] © /2 « 3/ mm
niz%{ ne% polom&r pfirazné %4sti, Primé&r rotaZniho paprsku
miZe byt /éo0 - 70/ mm a je mozno Jej pouzit do hustoty az
50 osuovnicn niti na cm nebo az 2o utkd na cm.

aotadni paprsek odstranuje mnoho chyb, které maji sou=
Casné prirazné mechanismy, ale také md své nedostatky, kterd
Se objevily p¥i jeho pouziti na vicepro&lupnim stroji KONTIS.
Nevyhody - Pruhovitost. Zpisobuje ji nestejnom&rnost v PO%~

tu osnovnich nit{ vnikajicich mezi lamely pri
prirazu,

- Slaby doraz. Zptsoben zfejmé v dlsledku nestde
losti p¥frazného bodu.

- Nutnost v¥m&ny rPaprsku p¥i zminx hustoty osnovy.,

- Neuplatnf se pravd&podobn& pro hedv4bi, protoZe
lamely by utek pretrhdvaly.

Vyhody - snadny ndvod osnovnich nit{ dc paprsku.

- Odstranéni‘vzéjemné vazby mezi P¥iraznymi a pro-
hoznimi mechanismy.,

- Odstran&nf dynamickych sil, vznikajfcich u kon-
venénich p¥{raznych mechanismy.

- P¥iraznd prdce hrazena pouze z p¥{fkonu motoru.

- Vzorovaci moZnosti,

- SniZen{ hludnosti.

-~ Men3{ energeticks néro*nost.

Jak jiZ bylo uvedeno v #l4nku, vXtXing nev:hod byla

v¥vojem vicepro®lupn{ techniky odstransina nebo Se na jejicn
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odstranéni pracuje.

Ne jvéts81 prednosti rotadniho paprsku, 2z hlediska jeho
pouziti k unifikaci, je moznost realizace p¥firazu u strojd
skfipcovych, vodnich i vzduchovych, co% nedocilime ZAddnym

soulasnym systémem s vykyvnym bidlem a plochym paprskem.

1l - konfuzor
2 - element zaneseni utku
do drdiky paprsku

3 - rotadni paprsek

V tomto uspordddni je kandl pro prohoz revny & musime Ntek
dopravit do drdzky rotadniho paprsku, ktery jej pak p¥irazd
ke tkanin&, |

Jiné uspordddni vhodné pro vzduchovy stav je na obr, 25;
niténky /l1,2/, fixni paprsek pro vedeni nitf{ /5/y disk /4/,
po sob& ndsledujic{ vystupky pro priraz utku /4a,4b/, kandl
pro vedeni vzduchového proudu /5/, krouZek na h¥fdeli proti
posouvin! disku /e/.

Dals{ p¥ednost{ rotadniho paprsku /nap¥. proti klcubo-
vému mechanismu/ je snadné dosaZent dvojitého p#irazu. Do-
sdhneme jej pouhym priddnim dal3fho pFiraznéhno vystupku

/u kloubovych systémt jsme byli nuceni pomoci syntézy hledat
nové struktury/.
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P¥1 pouZit{ rota*nfho paprsku se m&n{ i kinematickd
8 dynamické ¥e¥enf. U konvenZniho systému s vykyvaym rdmem
Jsme hledali rychlosti a zrychlenf{ paprsku v Jednotlivych
polohdch a ur&ovali z nich maximdlni moZné zvySeni vykonu
stavu. Tato redeni ndm s pouzitim rotadniho paprsku cdpada-
j1, ale objevujf se nové.,

U varianty rotadnfho paprsku s pevnym konfuzorem by se
kinematické FeZenf sklddalo z vyfeSen{ mechanismu dopravuj{-
ctho utek gz konfuzoru do drdzky paprsku, pFipadn& vy¥eSeni
mechanismu realizujfcfho axidln{ posuv paprsku /vzorovaci
moZnosti/,

U varianty na obr. 25 by se pozornost m3la soustredit
na otdzku, zda pouft p¥eruovaného pohonn paprsku nebo ply-
nulého s relativnim pohybem zana3ede.

Dynamické ¥fe$eni u rotadnfho paprsku s konstantnmi
otdlkami je charakterizovdno tim, Ze odpadaji setrvaZné a
dynamické sily. & urdeni prikonu pot¥ebnénho k pohonu paprs-

ku je nutny ndsledujfc{ rozbor.

P
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Jak vyplyvd z obraziu, skoro po celou dobu otdtky se
z prikonu nradi pouze pasivui odpory, aie pak se v —~ozmezni
nékolika stupnd dosdhne hodnoty p¥ikonu pot¥ebného k zatkd-

ni dtku do tkaniny.

Sila na formovdn{ tkaniny

F = f/druhu, hustoty, tuhosti tkaniny; k¥ivosti p*{razného

vystupku.../
S5ila potiebnd na pfekonin{ tfecich odpora
T = f/F; f.../’

Celkovd sils

1479}
"
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~
=
H
o
3
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*

~

F¥ivon
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¢ele KCNKRETNI NAVRH UNIFIKACE STHGIU "pr . vpn

V predchozi kapitole byl uveden obecny, ideovy ndvrh
unifikace tkacich strojd. iotadn{ paprsek byl navrZen proto,
Z2e ho lze poufft na viech uvedenych, progresivnfch tkac{ch
strojich, aniZ by jakykoliv z nich néjak vyrazn® omezil,
co se ty&e znakd uvedenych v kapitole 2.5,

Fouziti{ Sestidlenného kloubového mechanismu by z hle-
diska zkoumanych znak® v naSem pripad& znamenalo nutné Ustup-
ky v oblasti teoretického vykonu. /aplikace gestidlenného
kloubového mechanismu u vodnfho stroje nar4if na slofitsji-
¥{ vyrobu, zhor*en{ dviasmick-ech pom¥&ri, enflen{ otiXek ,../.

JestliZe by v*ak byly fonkretizovdany pracovil podminky
vodnicn a vzduchovych stavi a u stavu "4" byl poiadovdn
dvojity priraz bylo by mozno vyuzit Jistych vlastnosti pFi-
razného mecnanismu stavu "P". X dvojitéma p¥irazu by mohlo
byt vyuZito “prohnuti" zdvihové zdvislosti Sestidlenného me-
chanismu ve st¥edni ¥4sti. Na obr. 26 Je zakreslen pribé&h
drdhy bidla ve tkac{ roving pro stdvajic{ stav /Ety¥kloubovy
mechanismus/ stroje "H" a pribdh vytvoreny zrdcadlovym pFe-
vrdcenim sestikloubového mechanismu stroje "p",

Z praxe je zndmo, Ze uXinnost dvojitého p*{frazu je pod-
min&na urXitou velikost{ diference zp&tného pohybu paprsku
"a" mezi ob®ma p¥{irazy. P¥{1i* mald "a" snamens nevyuzit{
druhéno p¥{razu, prili% velké zase vede na omezenl z hledis-
ka dynamickych vlastuosti.

vale je z owr. ce ziejmé, ze dojde ke snizeni otddek

z davodu samotnéno pouzitf ZSestikloubového mechanismu /dyna-

mické pom&ry/ a zmenZenim prohozniho uhlu.




4—————---IIllll.ll......lllllllllll

Jak je vid&t 1 toto ¥e*en{ vede nsa omezen{ tecretic-
kého vykonu vodniho tkacfho stavu, ale prindgsy ¢ sebou

krom& splnant zaddni i vSechny vyhody unifikace,

3¢ ZAVIR
V 4vodu jsem pPoukdzal ng Soulasny stav unifikace a
iypizace u néds g Ve svE&t& a uvedl Jesem resSent 3vého p¥ed-

chiidce K. Baudyse,

tkaniny pies druhy p¥iraznycen mechanismd, hledgny znaky
Pro definovdni zdkladnfiho p¥{razného mechanismu, porov-
nin{ vhodnosti vadek a kloubdh Jsem se dogtal aZ k vliast-

nimu vysledku - navrZenty unifikovaného pF{raznéno mechani s~

mu., Ngvrh Je proveden ve dvou formsch, Prvai je obecného
a ideového charakteru /podkapitola 2.8,/ a m&] by byt vy~
hledem do budoucnosti, Lruny ndvrn Je konkrétns Zaméfen
na vyuziti Sestidlenného mechanismy /pouzivaného 4 stavu
"pr/ bezezm&ny u vodniho stavu., 3 toho by ndsledns Vyply-
nula ﬁprava~skfiné stavu "g»,

' Vzhledem k faktu, Ze do budoucnosti ge bude vénovat

- sk¥ipec.

Ddle v prdei nent uvedeno kinematioke a dynamické
zhodnocenf bidla Sestiklouboveho mechanismu /vikres XT5-028/,
nebot tim ge podrobné& zabyval ve své diplomové prieci jiz x.
Baudysx,

Na konec byen rgg Podékoval pracovaikovi EKvy ing.J. Lvo-
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rakovi za pomoc g obstardini{ potrebnych materidiy,
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