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1. UVOD

1.1 Stoleta kontinuita

Tématem mé diplomové prace se stala montaZz motor(i VW ve firmeé SKODA aas. se
sidlem v Mladé Boleslavi.
Tato firma byla zaloZena v roce 1895 knihkupcem Vaclavem Klementem ( 1868-1938 )
a mechanikem Véclavemn Laurinem ( 1865-1930 ) pod ndzvem LAURIN & KLEMENT.
Po svém zaloZeni firma vyrabéla jizdni kola znacky Slavia. O nékolik let pozdéji v roce 1899
zacala firma L & K vyrabét motocykly. Po prvnich pokusech na prelomu stoletf nésledovala
od roku 1905 vyroba automobildl. Prvni automobil Voituretta , se Uspé&sné prodéval a
zajistil zavodim L & K stabilni postaveni na rozvijejicim se mezindrodnim trhu.

Roku 1907 piremeénili zakladatelé soukromou firmu na akciovou spolecnost, protoze se
vyroba rozvijela a prekrocila rdmec malého rodinného podniku.
Ve dvacatych letech nésledovalo spojeni se silnym prdmyslovym partnerem, ktere
automobilce umoZnilo udrZet se na trhu a modernizovat vyrobu, jez tehdy zahrnovala
Cetné osobnf a nakladni automobily, autobusy, letecké motory a zemédélské stroje.
Roku 1925 doglo ke spojeni se Skodovymi zévody v Plzni, coz byl soucasné konec
pvodnf firmy L & K. Od roku 1930 vsak vyroba automobiltt SKODA opét pokracovala v
samostatné automobilové akciové spole¢nosti ( ASAP ), kterd po odeznéni hospodaiské
krize doséhla novych Gspechl diky typu 420 Popular. Tento vyvoj byl vsak brzy prerusen
druhou svétovou valkou, kterd si vynutila zastaven( civilntho vyrobniho programu.

Roku 1946 byla firma zestdtnéna pod ndzvem AZNP a v rdmci tehdejsi hospodarske,
politicky determinované délby prace povéfena vyrobou osobnich automobilt. Byla
zahdjena vyroba typové fady SKODA 1101/1102 Tudor, zaloZend jesté na vyvojovych
pracech predvéle¢ného obdobi.

| pfes zestatnénl si podnik vyrobou typl Spartak, Octavia, Felicia aj. udrzel dobrou
Uroven.
Koncem 3$edesatych let uz viak nemohl konkurovat rychlému technickému wyvoji v
zdpadnim svété. Nového vzestupu vyroby bylo opét dosazeno v roce 1987 zavedenim
typové fady Favorit, ve které bylo v nékolika variantach vyrobeno vice nez milion voz.

Po politickych zméndch roku 1989 zacala mladoboleslavska automobilka v nowych
hospodafskych podminkach hledat silného zahrani¢ntho partnera, aby si zajistila
dlouhodobou stabilitu a stala se opét konkurenceschopnou. V prosinci 1990 se ¢eskd
vidda rozhodla pro koncern Volkswagen. Dne 16. dubna 1991 zahdjil ¢innost novy
spole¢ny podnik SKODA, automobilova as. a vedle VW, Audi, a Seatu se stala &vrtou
znackou koncernu.

Na zékladé mezinarodnf spoluprace byla od té doby realizovéna rozsdhld modernizace

fizenf, marketingu, vyvoje a vyroby, coz umoznilo nahradit dosavadni typovou fadu novou
fadou SKODA - FELICIA
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Na vyrobé vozu SKODA - FELICIA se podileji jak dodavatel¢ z Ceské a Slove_nské
republiky, tak i dodavatelé zahraniéni. PouZivajl se i nékteré dily, montazni podskupiny a
celky ze stavebnicového systému koncernu VW.

K jedné takové montaZni skupiné patif i motory VW. Ty jsou zastavovany do vozu

FELICIA, FELICIA COMBI i uZitkovych aplikaci.
V soucasné dobé jsou montovany tyto dva zékladnf typy motord VW:



1.2 Rozhodnuti o zavedeni zastavby motori EA 111 1,6 MPI a EA 096 1,9D

V roce 1992 rozhodlo vedeni podniku o zavedent zastavby motort VW 1,68 MPI a 1,90
do vozil SKODA - FELICIA a FELICI COMBI. O zéstavbé motor(i bylo rozhodnuto predevsim

z dtvodu:

- velice uzkého stavajictho sortimentu motort, pouZivanych pro vozy SKODA, ktery nedava
moznost vybéru

- potieby rozsifit nabidku o vozy s motorem o vy3sim obsahu a vykonu a s motorem
Diesel, vzhledem k rostoucimu zajmu o tyto vozy na tuzemském a zahrani¢nim trhu

- nedostatecné kapacity motor(i SKODA pro pldnované pocty vozdi v dalsich letech

- mozZnosti zlepseni image vozu

V souladu se zavedenim zastavby motorti VW 1,6B MPI a 1,9D byly provedeny rozséhlé
technické zmény.

NejdtleZitéjsi zmény v souladu se zdstavbou motoru 1,68 MPI

Z hlediska zvysenych vykonovych parametrd bylo nutné zwysit pfenos krouticho momentu
prevodovky ze 115 Nm na 135 Nm.

Zvyseni prenosu kroutictho momentu bylo dosazeno:

- prodlouZenim hnactho a hnaného hiidele prevodovky o 8mm

- rozsiten/m ozubenych kol prevodovky o 2 mm

- prodlouZenim radicich tycek prevodovky o 8 mm

- vyzebrovanim a prodlouzenim prevodovkové skifné o 6 mm

- vyzebrovanim spojkové skifné

- prodlouzenim vika prevodovky

Prodlouzen( hfidelli pfevodovky se neprojevilo na celkové délce pievodovky, protoZe
bylo kompenzovéno zapusténim sroubd vika prevodovky.

Dale bylo provedeno zvy3eni prendseného krouticho momentu spojky zvétsenim
pritlacné sily spojky.
Byla provedena zména uloZeni motoru a prevodovky ve voze. Zména uloZenf se
netykala Gpravy karoserie, ale méla dopady na umisténi pfisludenstvi motoru.
Vzhledem k vy551 hmotnosti agregétu byla provedena optimalizace pruzin a tlumicovych
jednotek predni ndpravy.

Nejddlezitéjsi zmény v souladu se zdstavbou motoru 1,9D

Byl proveden druhy stuperi zesfleni pfevodovky ze 135 Nm na 150 Nm.

Byla realizovana zména uloZzeni motoru a pievodovky ve voze.

Pro vozy s motorem 1,9D bylo realizovano nastaveni pruzin a tlumi¢d pro zatizent piedni
napravy do 650 kg a byl zaveden posilovac fizeni.
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Zastavba motoru 1,9D si vyZadala dpravu predntho spodntho pffeniku karoserie pro
umozZnéni montaZe agregatu do vozu. Tato Uprava musela byt provedena | na karosénf_cs_h
pro zastavbu viech ostatnich motor(, proto?e na svafovacl lince nenf moZné rozlisit

jednotlivé karoserie.

Propojeni motor 1,6B MPI a 1,9D s pfevodovkou je fedeno pomoc! mezikusu z tvarne
litiny. Toto provedeni predpokladé pouZiti nového setrva¢niku upraveného pro montaz do
motord VW.

Zastavba motort VW sebou piinesla rozsahlé vwyvojové prace a vysoké investi¢ni naklady.
Bez realizace tohoto projektu by viak doslo ke ztraté prodeje zhruba 49 050 voz( za rok.

2. TECHNICKE CHARAKTERISTIKY MOTORU [ 5]

2.1 Motor VWEA 111 1,6 MPI

Motor 1,6B MPI je kompaktni a lehky motor, pochazejici z moderni fady motor EA 111
je vybaven elektronicky fizenym systémem MPI 1AV od firmy Magneti-Marelli.
( MPI=multi-point-injection=vicebodové vstfikovani )
Tento motor md kultivovanou kfivku vykonu pfi nizké spotfebé paliva, ma také fizeny
systém cisténi vyfukovych plynl. Je to vykonny ekologicky benzinovy motor s vysokym
krouticim momentem. Vysokého krouticho momentu je dosaZzeno v Sirokém rozsahu
otacek.

2.1.1.Stru¢ny popis mechanické &asti

- Hlava valct je z lehké slitiny s ventilovymi sedly.

- Blok motoru je z 3edé litiny s vyhonovanymi vélci v bloku motoru.

- Pfivod smési paliva a vzduchu do spalovactho prostoru je ze zadni strany motoru, po
zapalenti se zplodiny odvadéji vyfukovym potrubim umisténym na pfednf strané motoru.

- Saci a vyfukové cast leZi proti sobé.

2.1.2.DlleZité informace o motoru

- Elektronicky fizené vicebodové vstiikovani ( MPI 1AV ).

- Kazdy vélec ma svij vstiikovaci ventil, ktery je fizen v souladu s pofadim zapalovan.

- Odpojenl pfivodu paliva pfi brzdéni motorem.

- Zjednodusen( udrzby, poloautomatické napinani ozubeného femenu.

- Rozdélovac je pifmo na vackovém hiideli.

- Olejové Cerpadlo je pohdnéno femenem od klikového hidele.

- Ventily jsou fizené pfimo vackou.

- Automatické nastavovénf vile ventild) prostfednictvim hydraulického vyrovnavant ville.

- Vyfukové potrubfl se dvéma pifvody a trimetalovym katalyzatorem ( pokryty tfemi
komponenty - platinou,palladiem a rhodiem ).
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2.1.3.Data motoru

Konstrukce

Obsah

Zdvih

Kompresnl pomer

: Vykon

Krouticl moment
ZpUisob pifpravy smési

Palivo

O

4 vélce v fadé
1598 cm3
86,9 mm
Ta=
55 kW pii 4500 ot/min

135 Nm pii 3500 ot/min

vicebodové vstiikovanfl ( MPI) 1AV

bezolovnaty benzin s oktanovym ¢fslem 95

e 6C
. q .53‘,’1
7 SRR e
7 7 o
/ — 45
/ 4c
35
Fi /i___ —{ 30
- / "
=
@D / .
@
= B
o
=
O .
= 40
ad
O
5 20 > "] ™S o
A Ty
I S __'_Z_ ks \ NN 5
w LA ER R SRR
1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 GCIF.UUO
obr.1 otacky (1/min)
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Prithled motorem EA 111 1,6 MPI

obr.2

] .’.I
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2.1.4. Vicebodoveé vstfikovani

Pfednosti MP1 1 AV:

- jednotlivé vstiikovani se pfizptisobuje provoznim podminkam ( lepsl davkovani smési

podle valct )
- optimalni fizenf volnobéhu _ '
- preciznf fizeni dtlezitych faktort pro wyfuk, vedoucich ke snizenf gkodlivin ve vyfukovych

plynech ( emise oxidd uhliku a uhlovodikd )

Zvld3nosti MP1 1 AV:

— Pfizpusobivy fidici program se schopnosti se ucit

MnoZstvi nasdvaného vzduchu se vypoéitava z udajl o tlaku a teploté vzduchu v sacim
potrubi a o poctu otdcek. MnoZstvi paliva se proto davkuje v zévislosti na poZadovaném
smé3ovacim poméru. Ostatni snimace systému umoZiuji Upravu zékladniho programu
vstiikovani podle vdech podminek chodu motoru.

Po dobu Zivotnosti vozu neni potfeba 7adné sefizovani.
— HallGv snimac je umistén v rozdélovaci

Signdl o okamziku zédZehu a o otdckdch motoru je sledovan Hallovym snimacem v
rozdélovadi, ktery je spojen s vackovym hiidelem. Zadny jiny signal polohu klikového
hiidele nebo otacky neudava.

— Rozpoznani jednotlivych valci fidici jednotkou

Ridici jednotka 1AV rozpoznad horni Uvrat pistu v prvnim valci vyhodnocenim &tyf
Hallovych otvord, nebot jeden z nich je 3irsi, nez ty tfi zbyvajicf.
Od tohoto okamZiku nésleduje sekvencné taktované vstiikovani v poradi zapalovani, které
v sobé zahrnuje fizeni zapalovéni a vybérové zabranovani klepani kazdého jednotlivého
valce.

Dil¢i funkce MPI 1 AV

— Vstiikovani paliva

Vstfikovdni se provédf sekvencné. Poradi vstfikovan( odpovida poradi zapalovan. Signaly
snimact se spolu s informacf z charakterového pole, které je uloZena v fidici jednotce,
pouzivajf k vypoctu Casu oteviranf vstiikovacich ventill. Pomioci téchto tdajli se vypoditava
nejlepsl moZny smésovacl pomér paliva a vzduchu. Manudlni nastavovani smégovaciho
pomeéru neni nutné.

— Zapalovani

Okamzik zapdleni je pribéZné prizplsobovan podminkdm motoru. Nastaveni
rozdélovace vyrazné ovliviiuje okamzik zapalovanl. V paméti fidicf jednotky 1 AV jsou
uloZeny charakteristické kfivky zapalovani. Rizenf klepanf se schopnostf se uit, umoZiiuje
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provozu motoru se stale optimalnim okamzikem zapaleni, a tim i optimalnf spotfebou
paliva.

— Stabilizace volnobéhu

Stabilizace volnobéhu se provadi nastavovanim skrtici klapky. Skrticl klapka je ovlc_’a'déna
elektromotorem, ktery je umistén v jednotce ovladani skrtivci klapky. Dalsl stabilizace
volnobéhu se dosahuje dynamickou korekci predstihu. Stabilizace volnobéhu se provadi
automaticky, proto neni nutny Zadny manudlini zasah.

2.2 Vznétovy motor VW EA 096 1,9 D — s atmosférickym plnénim

Je to silny vykonny vznétovy motor s rozdélovacim vstiikovacim cerpadlem vyznacujici
se nizkou spotfebou a spinénim platnych norem pro vyfukové plyny. Charakteristickym
znakem tohoto naftového motoru je sirokd oblast vysokého kroutictho momentu pii

nizkych otackach.

2.2.1 Stru¢ny popis mechanické &asti

Vznétovy motor 1,9 D je v zékladech shodny s benzinovym motorem 1,6 MPI:
- blok motoru ze 3edé litiny

- hlinikova hlava valct

- pét krat ulozeny klikovy hridel

- pohon vackového hridele a vstiikovactho ¢erpadla ozubenym femenem

- pohon dalsich agregati drazkovym femenem

Pribéh drézkového fremenu
Drazkovym femenem jsou pohanény:klikovy hiidel, ¢erpadlo chladicf kapaliny, alternator
a lamelové ¢erpadlo servorizent.

Prabéh ozubeného femenu

Vackovy hridel a rozdélovacf vstikovaci ¢erpadlo jsou pohanény jednim femenem.
Potfebného Uhlu opdsani se dosahuje vlozenou femenici a napinaci kladkou.
Pro sprdvné nastaveni ¢asovanf rozvodu ( nastavenf klikového hiidele, va¢kového hiidele
a rozdelovactho vstikovactho ¢erpadla ) mé vznétovy motor pomocné body. Je zapotiebf
specidlnich pfipravk pro vackovy hiidel a rozdélovac! vstiikovacl ¢erpadlo.

U klikového hridele - hornf tGvrat prvniho vélce = prlizor pro zna¢ku na setrvaéniku
v prevodovce ( obdobné jako u benzinového motoru ).
U vackoveho hifdele - spravnd poloha se zaaretuje nastavovacim pravitkem. Proto je na
vackovém hfideli mimostfedny zéarez.
U rozdélovactho vstfikovactho ¢erpadla - poloha se zaaretuje vymezovacim trnem.
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Prabéh ozubeného remenu

remenice
na vackovem hrideli

_ femenice rozdélovaciho
B, vstrikovaciho cerpadla

mimostredny zarez
pro nastavovaci pravitko

remenice
na vstrikovacim Cerpadle

remenice
ozubenehoremenu n36n4 femenice
na klikovém hrideli

obr.3

vymezovaci trn

naboj
vstrikovaciho cerpadla

2.2.2 \lyrazné znaky motoru

- Vstfikovan( paliva na principu vifivé komarky.

- Pohon vackového hildele, rozdélovactho vstiikovactho ¢erpadla od klikového hiidele s
ozubenym femenem, nap/ndnl ozubeného femene poloautomatickou napfnacf kladkou.

- Olejovy filtr s chladicem oleje

- Ovladanf ventilt pifmo od vackového hifdele.

- Vlile ventil je nastavovana automaticky prostfednictvim hydraulického vymezovan( viile

( viz. motor 1,6 MPI ).
- Rozdélovacf vstiikovac( ¢erpadlo typ DPC Lucas.
- Rizené mnoZstvl paliva pro start, progresivnl nastavovanl vstfikovaného mnodstvl v

z4vislosti na vykonu a otackach.
- Cisténl vyfukovych plynd oxida¢nim katalyzatorem a zpétnym vedenim vyfukovych plynd.
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2.2.3 Data motoru

Konstrukce . 4 vélce v fadg, vznétovy s atmosférickym plnénfm
Obsah ;1896 cm?
Vykon : 47 kW pii 4300 ot/min
Kroutfcl moment : 124 Nm pii 2500 aZ 3200 ot/min
‘ Zdvih ;95,5 mm
Kompresnl pomer R e 7.0 e
Palivo : motorova nafta, CC min. 49
ZpUsob pifpravy smési . rozdeélovac! vstiikovacl ¢erpadlo, metoda vifivych komarek

Cisten( vyfukovych plynd . zpétné vedenl vyfukovych plynti a oxida¢nf katalyzator

VolnobéZné otacky : 920 30 ot/min
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obr.4 P = vykon
M = kroutici moment
n = otacky
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2.2.4. Vznétovy motor - lexikon

Vznétowy motor 1,9 |'s atmosférickym plnénim pracuje podle procesu spalovani
objeveného vice nez pred 100 lety. Rudolf Diesel, podle néhoz se tento proces také

nazyva, jej popisuje takto:

- Kompresni praci pistu se vzduch obsaZeny ve vélci ohfeje natolik, Ze velmi rychle prekrod
zipalnou teplotu pouzivaného paliva. Kompresnf tlaky modernich naftovych motord
dosahuji hodnot mezi 30 a 60 bar a stla¢ovany vzduch je pfi nich ohfivan na teplotu, ktera

leZi mezi 700 a 900 stupni Celsia.

-V tomto stavu se pfivede do rozpéleného vzduchu co mozné nejjemnéji rozptylené
palivo, ¢imz se dosahne rychlého vypafeni a samovznicent.

- Vysunuty pist je nyni schopen, diky tlaku vzniklému pfi spalovani, konat praci.

Z procesu spalovani objeveného Dieselem a z pouZivaného paliva vyplynula, proti
zndmym benzinovym motortm, fada jinych funkénich systému a dild, které vyzadujf pri
udrzbé, sefizovanl a opravarenskych pracich jiné zplsoby myslent.

Vznétovy motor je nejucinnéjsim spalovacim motorem.
AZ 40 % energie obsaZené v nafté se mlze preménit ve vykon.
Uc¢innost benzinového motoru dosahuje jen asi 30 %.

Na rozdil od benzinovych motorti probihd bez vyjimky piiprava smési ve spalovacim
prostoru. Vzhled spalovacitho prostoru tak vytvaif rozhodujici znaky pro vykon motoru.
Kterd podoba spalovaciho prostoru se zvoli, zavisf na celkové koncepci motoru. Je mnoho
variant, ale celkové se pouziva pro motory se stfedné nizkymi aZ stfedné vysokymi
otackami dvou proveden.

S pfimym vstiikovanim (DI)

U pfimého vstiikovanf je palivo vstfikovdno do spalovaci prohlubné ve dné pistu. Na
zékladé neclenéného kompaktniho spalovactho prostoru vyplyvaji prednosti ve vyuZiti
energie paliva.

Nevyhodou je, Ze prudkym vzrlstem tlaku po vzniceni dochdazi ke vzniku typickych
chraplavych zvuk( motoru.

Proto se s piffmym vstfikovanim setkdvdme prevézné u uZitkovych vozidel.

Ke zlepseni chodu motoru u osobnich vozidel byla navic vyvinuta celé fada

konstrukénich opatfeni, napt. Sroubovity sacf kanal k vytvofeni jemné&jsi smési.

Se vstiikovanim do vedlejsi komdrky (IDI)

Pri vstrikovanf do vedlejsl komdrky se palivo vstfikuje do komairky, kterd se nachaz( v
hlavé valce ( vifivd kom(irka).
Komdirka je s valcem spojena malym kanalkem.
Vyhoda vstfikovanf do vifive komdrky;je véts vitenf vzduchu, ke kterému v komdirce dojde
a dobré promichanf paliva se vzduchem. Tim se doséhne klidnejstho spalovéani, men&fho
zatéZovani motoru a je umoZnén véts( rozsah otacek.
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Vstiikovani do vitivé komrky se vyuZiva u vznétového motoru 1,9 | s atmosférickym
plnénim.
Vstikovacl tryska a kandlek Ustl do kulovité komarky. Zde dojde ke kompletnimu

promichani vzduchu s palivem. Nasleduje predzapal, k hlavnimu vznicen( dojde ve
spalovacim prostoru.

S pifmym vstiikovanim (DI) S nepiimym vstfikovanim (1DI)

obr.5
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3. VWYMEZENI PROBLEMATIKY FLEXIBILNi MONTAZE MOTORU VW VE SKODA a.a.s.

Montaznf linka motorti VW byla odkoupena a pozdéji uvedena do provozu aby
se vyuZfvala pro montéaz vice typt motord z Grovné Rumpf - motoru (Castecné

smontovaného motoru).

Jednotlivé typy motor(l, které se na lince budou mit rozdfiné konstrukénfm provedenim.
Kazdy motor bude mit jiny stupefi rozlozenosti montaznich dilé (podkompletd). Sled -
-navaznost jednotlivych montaznich dilt (podkompletti) bude u kazdého typu motoru

zcela odlidny.
Také pocet a rozmisténi pracovist na obou strandch montaznf linky, sled jednotlivych
operaci nutnych ke kompletaci motoru se bude u kazdého typu motoru zcela lisit.

Aby montaZ vice typli motord na jedné lince byla moZnéd, bude nutné vytvorit
technologické postupy montaze tak, aby montaz pro vice druht motor& mohla probihat

v davkach, plynule, bez velkych ¢asovych ztrat a aby linka byla trvale vyvazena.

Proto je nutné vytvorit na lince motor& VW pruzny vyrobni systém — flexible
manufacturing system (FMS).

Zakladni kriteria flexibility FMS

Flexibilita vyrobniho procesu(definice):

- zplsobilost technologie vyrabét soucasné vice typl vyrobk(, schopnost zpracovavat
rozdilné materidly v rozdilnych postupech vyroby.

Vlyrobkové flexibilita (definice):

- zplsobilost pro zmény vyrobk( a nabéh nového vyrobku velmi ekonomicky a pohotove.

V soucasné dobé probfthd na montazni lince motor VW montéaZ dvou druht (typ()
motor(.
Jsou to motory:
-motor VW —-EA 111 — 1,6 MPI
— motor VW - EA 096 —1,9D

Tyto motory se vzdjemneé li5( v zakladnim konstrukénim provedeni v ndvaznosti
jednotlivych montaznich dilé a stupné rozloZzenosti montaznich podkomplett.

Z odlisného sledu montéZnich dild a stupné rozloZenosti vyplyva i rozdiiny sled a pocet
operac| potfebnych k jejich kompletaci.
Kompletace obou vyse uvedenych motorti probihé v sou¢asné dobé podle
technologickych postupt s nedostate¢né vyvazenymi operacemi.
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Je tedy nutné vytvoit nové technologické postupy montaze obou druhl (typf}_)' motor a.
Jednotlivé operace technologickych postupti musf byt vyvazené v ¢ase odpovidajicim taktu
linky.

VyvaZenost operaci montaze obou druhti (typ(i) motorts se bude provadét na zakladé
¢asovych studif jiz probihajici montaZe.

Déle je nutné usporadat jednotliva pracoviété montazni linky podle technologickych
postupli s vyvazenymi operacemi tak, aby bylo zajisténo plynulé zésobovani a vychystavanl
jednotlivych montaznich dilt pfi zméné montovaného druhu (typu) motoru a aby montaz
mohla probfhat bez velkych ¢asovych ztrét, s dostate¢nou presnostf a s minimalnim
vyskytem zdvad.

V neposledni fadé je nutné vytvorit fidicl systém manipulace s materidlem, ktery vytvori
systém flexibilni - pruZzné organizace zasobovani linky materidlem, jeZz montézi vice druhd
(typd) motor(i vyhovuje. Tento fidici systém zlepsi celkovou organizaci prace na lince,
zpfehledni materidlovy tok smérem na linku, smérem z linky a v prostoru linky véetné
uchovani dat o mnoZstvi a druhu dodaného materidlu , mnoZstvi a druhd (typd)
vyrobenych motor(i véetné mista kam byly expedovany.

K vytvoreni tohoto fidictho systému je nutné detailné usporadat jednotliva pracovisté
linky a presné urcit druh a pocet dilé pipadajicich na kazdé pracovisté linky.

Déle je tfeba urcit na kterych pracovistich linky bude probihat vyména materidlu pfi
zméné montovaného typu motoru. Vdechny uvedené skute¢nosti budou editovény do
fidictho systému manipulace s materidlem(viz.kap.c.6.2.3.)

Zavedenim montaZe dalsich typl motor(i se zméni mnoZstvi a druh materidlu na

jednotlivych pracovistich linky. Predpokléda se rist poctu pracovist s vyménou materiélu
pfi zméné montovaného typu motoru.
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4. PROVOZ MONTAZE MOTORU VW

4.1. Uvod

Dilna monté&Ze motoru se nachazi na rozhrani objektt M2, M2A v prostoru mezi
sloupy O - R, 14- 22(viz.obr.£.6). Dilna je délena do tif ¢asti:

1) Prostor montaini linky — zde se provadi montaZ motoru z urovné RUMPF
do Urovné ZP4 vcetné naplnéni olejem na montaznf lince palivového typu.

2) Zku3ebna motortl - slouZi k provedeni teplého testu motoru. Prostor je vybaven
potfebnymi rozvody pohonnych latek ( nafta, benzin ), stlaceného vzduchuy,

chladici kapaliny ( smés fridex - voda ), elektrické energie a odsavanim vyfukovych plyna.
Pfisun a odsun motor( je zajistén podvésnym dopravnikem.

3) Prostor pro skladovani a manipulaci

4.2. Technické reSeni

Ve stfedisku jsou pouZivany tyto vstupni suroviny:
- benzin bezolovnaty (2 druhy),

- motorové nafta (1 druh)

- motorovy olej (2 druhy),

Jako pomocné latky a media budou slouZit:

- smés Fridexu a pitné vody ( chladici okruh motort )
- stlaceny vzduch ( pro zatahovaci néradi )

Vznikajici odpady:
- spalitelné obaly max. 50 kg/den

- motorové vyfukové plyny
- kaly z chladiciho média

Benzin, motorova nafta

Pouziva se :

- bezolovnaty benzin 0.¢.98, celkové doddvané mnoZstvi - 14 |/min

- bezolovnaty benzin 0.¢.95, celkové dodavané mnozstvi - 14 |/min

- motorovd nafta N 052 788 XO, doddvané mnoZstvi - 23 |/min
Spotfeba benzinu,motorové nafty a chladici kapalina na jeden motor:
- benzin bezolovnaty - 0,6 |/mot.

- motorova nafta N 052 788 XO - 0,5 |/mot.

- chladici kapalina - 0,5 I/mot.
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Privod benzinu a motorové nafty je realizovan z nové vybudované benz'!nové stanice
do rozvodu, které jsou vedeny v horni ¢asti fasady obj. M2.Dale jsou benzin a motorf)vé
nafta dopravovany do novych provoznich nadrii obsahu 630 |, umisténych ve 2. patre
provozniho pifstavku u haly M2 mezi sloupy S 9 - S10 ( viz. obr.¢.6 ). Pred nadrzemi je
umisténo méfici zaifzenl pro kontrolu dodaného mnoZzstvi.

Nadrze jsou vybaveny potfebnymi armaturami, odvétravanim a zafizenim pro sledovani
hladiny. Pfepadové potrubf je svedeno do havarijnich nadrzi obsahu 1 m , umisténych
v 1. patfe pfistavku. Tyto nadrze jsou vybaveny zafizenim pro sledovani hladiny. Zpétné
precerpan( pifpadného obsahu zpét do provozni nadrZe se provad! ru¢nim cerpadlem.

Na vystupnim potrubf z provozni nddrZe jsou osazeny ventily s elektrickym
servomotorem proddlkové ovlddanf z mista spotieby. Rozvody jsou vedeny ve spadu po
fasadé aZ ke sloupu S 18 (viz.obr.¢.6 ) a ddle do haly dilny montaze
motor(, kde jsou ukon¢eny napojenim na pfipojovaci potrubf zkusebnich stolic zabéhu
motor(l VW. Privod benzinu je napojen na vyrovnavaci nadrzku zkusebny s navazujicimi
stdvajicimi rozvody na zkudebni stolice.

Motorowy olej

Dodéavané mnoZstvi oleje je 200 |/hod.
Pouziva se dvou druhti olej(.

Olej je dodéavéan do zdvodu po Zeleznici v cisternach. Z nich pak je precerpan do
skladovacich nadrzf objemu 32 m , umfsténych ve stavajicim skladu olejti obj. M2.

Potrubi skladovacich nadrzi je napojeno na tlakovou nddobu 750 | napojenou na piivod
stlaceného vzduchu a vybavenou tlakovym spina¢em pro ovladani chodu cerpadel. Trasa
vytla¢ného potrubi oleje je vedena v prostoru stiesniho vazniku v prostoru mezi
sloupy PP14 a PP16 ( viz.obr.¢.6), kde je ukon¢eno uzaviracl armaturou. Vytla¢né potrubf
je napojeno na uklidriovaci nadrZ, ktera je soucasti montaznf linky. Z uklidiovaci nadrze je
olej ¢erpan do davkovaci stanice.

Chladici smés

Chladicf smés je sloZzena z 60% pitné vody a z 40% Fridexu D 824 HS.
Strojnf zaffzenf Cerpacf stanice chladiciho okruhu o vykonu P=4 m /hod,

= 13 m/hod které zajituje dopravu potfebného mnozstvi chladicf kapaliny je umisténo
v objektu M2 v prostoru fady sloupti 19 - 20, R - P(viz.obr.¢.6).Chladici kapalina je
privadéna do akumula¢nf nddrZze o objemu 2,8 m a odtud ke spotiebi¢tim - zkugebni
stolice motoru VW. Cerpacf stanice je upravena pro provoz tekutin o teploté 55°C,

Z rozvodu pitné vody je gravitatné odvadéna tepld voda do nadrze teplé vody, kterd je
technologicky fesena soucasneé jako sedimenta¢ni nadr? a odlu¢ovae ropnych latek s
néslednou sorpcl na segmentech FIBROIL. Na vtoku do nadrZe je instalovan ko pro
zachycen( hrubych necistot.

strana:23



Dopliikova pitna voda je z nddrze teplé vody dévkovana pomoci davkovactho vodomeéru
zplisobem, ktery zamezi zpétné nasavani chladicho média do rozvodu pitné vod_y.
Nemrznouc! médium Fridex D 824 HS je z nadrZe, kam je dopravovan pomoc cisteren
doplriovan sudovym ¢erpadlem typu LUTZ, rovnéZ davkovacim vodomérem.

Doprava oteplené chladici kapaliny do akumula¢ni nadrze chladicf kapaliny je feena
instalacl dvojice odstiedivych clankovych cerpadel o vykonu 1,75 I/s.

Do prfvodniho potrubf oteplené chladici kapaliny jsou instalovany filtry.
Akumula¢ni a sedimentacné - sorpéni nadrze jsou provedeny z ocelového plechu tfidy 11
a opatieny epoxidovym natérem. Pro moznost kontroly a vytéZenf jsou opatfeny
parotésnymi poklopy. NadrZe jsou odvétrany potrubim DN 100 a vétraci hlavice budou
umistény na fasadé v prostoru fady sloupu 19, R(viz.obr.£.6).

Potrubnf rozvody jsou provedeny z ocelovych trubek zavitovych, zesilenych DN 15 - 50
a ocelovych trubek bezesvych, hladkych DN 80 - 100.

Povrch trubek je opatfen natérem.
V3echny prostory a zafizenf jsou fe3eny tak, aby nemohlo dojit ke kontaminaci prostredi

ropnymi latkami a Fridexem ( izolace podlah, vyspadovénf podlahy v skusebné motor( do
sbérnych kanalti, zakoncenych nepropustnou jimkou apod. )

4.3. Manipulace s nebezpecnymi latkami

Motorovy olej

Déavkovadi stanice pro plnéni motord olejem je navrZzena jako bezobsluZna, provadi se
pouze kontrola plnéni motord.

Zafizeni umoziiuje nouzové naplnit motor ru¢né pomoci odmérky - povolené ¢innosti a
podminky jsou dany technologickym postupem.

Benzin, motorova nafta

Zasobovani zkusebnich stolic je zajisténo bez obsluhy. Pred zkouskou obsluha pouze
napojl hadicemi motor na centralnf rozvod, po zkousce opét odpoji. Cinnosti jsou dané
technologickym postupem vcetné ochrannych pomticek.

Chladici okruh

Manipulace opét zpocivé v piipojeni a odpojeni motoru na chladicf okruh. Chladic
médium, které pfi této manipulaci vytece je zachyceno v ticu a svedeno do odpadu zpét k
¢erpacf stanici. Cinnosti jsou dané technologickym postupem véetné ochrannych pomticek.

Veskeré uniky chladicf kapaliny na podlahu jsou shromazdovény ve sbérnych kanalech

zakoncenych nepropustnou jimkou.
Tato Jimka bude vycerpana podle potieby.
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Bezpecnost prace

Cely prostor musf byt trvale udrzovan v poradku, zvidste podlaha. Pifpadné Ukapy musi
byt ihned zasypany pifslusnym prostiedkem, ktery musf byt trvale k dispozici.

Zasypané misto musi byt uklizeno a musi byt odstranéna pricina tniku. To je nezbytné
z hlediska bezpe¢né obsluhy a ochrany pred poZarem. Manipulaci v ¢erpaci stanici
chladicf kapaliny zajistuji vyhradné proskoleni pracovnici pfi dodrZenf véech
bezpecnostnich piedpisti pro praci s jedy a pouZiti ochrannych pomticek.
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5. PREDPOKLADY RESENI MONTAZE

5.1. Charakteristika montazni linky

Montazni linka byla odkoupena z pobo¢ného zavodu VW v Salzgitteru ( vyroba a
montaz VW motor( ). Ve SKODA a.as. slouzl k montéZi plnych motor(i VW z drovne

RUMPF motoru.

Z3kladni udaje

Vlastni montaznf linka je obdelnikového tvaru o rozmérech 19x7,5 m. Asynchronnf
frik¢ni dopravnik linky se specidlnim pohonem je vybaven 80ti montaznimi paletami a
pohybuije se rychlosti 12 m/min. Celkova délka linky je 74 m. Viy3ka linky od podlahy k
roviné pohybu montazni palety je 0,7 m. Linka je vybavena moderni technikou, veskeré
rozvodové a fidici skifné jsou umistény ve vnitinf ¢asti obdelnika linky, takZe pfistupnost k
pracovistim, umisténym na vnéjsi strané nenf ni¢im narusena.

Rizenf a ovl4danf linky je zcela moderni koncepce, kazda transportni jednotka a kazdy
stroj m4 své viastnf ovlddani - volné programovatelné fidici jednotky SIEMENS S5.

Montéznf linka se sklddé z : a) valeckové traté ( dva Useky )
b) retézové traté ( 6 Usek()

ad a) véleckova trat: 1. Usek 10 m (zacatek linky)
2. Usek 4 m (konec linky)

Kazdy isek ma samostatny pohon a prevod z vélecku na vélecek je zajistén pomoc
retéz{. Kazdy Gsek md samostatny pohon a prevod z valecku na valecek je zajistén
pomoci retézd.

Rozte¢ mezi jednotlivymi vélecky je 125 mm a jejich primér je 80 mm.

ad b) retézova trat:

Zatatek a konev linky tvoif valeckova trat. Mezi ni se nachdzl 6 Usek( fetézové traté.
KaZdy Usek je dlouhy 10 m a je pohdnén samostatné.
5.2. Detailni popis linky

Zacatek linky tvorf zdvihacf zafizenf, pomocf kterého se prazdné technologické palety
(viz obr.7 ) pfemistujf z vratného dopravniku ( vede vnittkem spodni stavby linky ) na
pracovnf valeckovou trat.Podobné zatizenl, aviak s opa¢nou funkdf, je také na konci linky.
Prvnf ¢ast montaZnf linky - véleckova trat je rozdélena na ctyfi tseky se samostatnym
pohonem valeckd. Toto konstrukenf feseni umoZfiuje rychlejdi odstratiovani provoznich
zévad a poruch. Jsou zde umfsténa 2 automatickd stanoviété - &islovan! motort a plnéni
motor( olejem - viz kap.¢.5.3.
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Prostfedni ¢ast linky tvoff 6 Usekd fetézové traté. Kazdy usek je 10 m dlouhy. Lmka je
ukonc¢ena opét valeckovou tratf ( 4 m ). Pohyb technologické palety po montaznf lince
bude zajisfovan pomoci systému centrélnftho fizenf s vyuZitim pneumatickych zaréZek
umisténych na kazdém montaznim pracovisti.

Odeslani motoru k dalsi operaci bude provadet tlacitkovym spinacem sam deélnik.

DaleZité &asti linky

Technologické paleta (viz. obr. 7) - se sklada ze zakladni a opérné desky.

Desky jsou proti sobé oto¢né okolo svislé osy, s aretacl vzdy po 90° pomoci zapadky.
Jedna z poloh, kdy se rozdélova¢ nachézi ve sméru pohybu linky je fixovana, aby
nedochazelo k jeho poskozeni pii stietu dvou motord mezi jednotlivymi pracovisti.
Konstrukeni feseni opérné desky umoziuje upnout na jedné strané benzinovy a na
druhé dieslovy motor.

Opérnd deska je pomodi stedicich ¢epti a dorazli upevnéna na zékladni desku, kterd je
spojena pres kulicky se spodni deskou.

Spodni deska se iz pohybuje po montazni lince.

Valeckovy fetéz (viz obr.8) - se sklada ze tif véleckd dvou prmeérd.

Dva vnéjsi vélecky maji mensi primér nez vélecek prostfedni. Pii volném pohybu palety
s motorem po fetézu se pohyb uskutecriuje pomoci valeckl mensitho primeru. Pri
zastaveni palety s motorem na pracovisti, se za¢nou pod paletou otacet valecky vétsiho
primeéru. Dojde tak k minimalizaci tfent.
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5.3. Automaticka stanovisté ( viz obr. 9)

Cislovani motord - je operace, provadéna na druhém samostatném Useku valeckove
traté od zacatku montazni linky. Cislovaci zafizent je od firmy MARKATOR. Cislo se vyrd

pomoci ocelovych jehel na blok valcd.

Plnéni motord olejem - je operace provadéna na ctvrtém Useku valeckové traté.

Plnicf zafizenf je od firmy EIBERGER, fidici systém od firmy INDRANT.

Pouzfvajf se dva druhy olejtl. Pro kazdy druh oleje je linka vybavena samostatnym plnicim
okruhem se zasobntkem oleje o objemu 32 m . Zasobniky nejsou propojeny.

Olej je dodavan do zavodu po Zeleznici v cisternach. Z nich pak je precerpan

do zasobnikli a pres uklidnovaci nadrze do plinictho systému na pracovisté.

PInéni je provaddéno pomoci automatu s moznosti naprogramovat pocet davek

a mnozstvi pinéného oleje, které je dle technické dokumentace u:

- benzinového motoru - 3,51 0,1 |,

- dieselového motoru - 4,71 0,1 |

5.4. Energeticky most nad montazni linkou ( viz obr. 9)

Nad montéznf linkou je umistén energeticky most slouZ(cf pro rozvod stla¢eného
vzduchu.

Potrubnf rozvod stlaceného vzduchu se je sloZen z hlavntho privodu umisténého
uprostfed linky a ze dvou postranich vétvi.

Na postranich vétvich jsou odbocky s vyvody umisténé v rozmez( tif metrd a slouZ(cf k
pripojeni hadic pro jednotlivé zatahovaci nafadi.

Dodavané mnozstvf stlaceného vzduchu je 400 |/s pii tlaku 6,3 barC.

Na energetickém mosté je také rozvod elektrické energie potiebné k pohonu
zatahovactho néfadf a k osvétlenf pracovidt na montazni lince.

Osvétlenf je realizovano prostrednictvim zéfivek zaveésenych v rozmezf tff metrl od sebe.
Energeticky most slou?f také pro zavésen/ zatahovactho narad.

K opravé jednotlivych zafizenf energetického mostu se pouziva lehky kovovy Zebiik

s haky, ktery je moZné libovolné prestavovat po celé délce montéazni linky.
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5.5. Podvésny mostowy jefab s fetézovym kladkostrojem (viz. pﬁloha £1)
Podvésny mostovy jefab se nachazi na zacatku a konci montazni linky.
Zastie3uje cely prostor slouZicl pro manipulaci se zkompletovanymi motory.

Podveésny mostovy jefab slouZ:
- k prevésovani Rumpf motor( z palety na montdznf linku

- k prevésovani zkompletovanych motort z linky:
- k expedici motorti(do skladovactho

prostoru zkomplet. motor()
- na repasni pracovisté
- na dopravnik zkusebni stanice
- k prevésovani motort proslych zabihacim testem

z dopravniku zkusebni stanice motor(:
- na repasni pracoviste

- k expedici motort(do skladovactho
prostoru zkomplet. motor()
- k pfevé3ovani opravenych motord z repasniho pracovisté:
- k expedici motort(do skladovactho
prostoru motor()
- k manipulaci se motory ve skladovacim prostoru zkompletovanych motor(

Popis zafizenf

Podvésny mostovy jefdb nosnosti 250 kg s elektromotorickym pohonem zdvihu,
ovladanym ze zemé tlacitkovym ovladatem zavésenym pevné na kladkostroji. Stanovisté
obsluhy je zavislé na pohybu jefdbu.Podvésny jefdbovy most je tvofen nosnikem KBK Ii
se standartnim zavésenim na pojezdovych vozicich.

Pojezd jefabu je fesen voziky nosniku. Jerdb je osazen fetézovym kladkostrojem
DEMAG. Kladkostroj je vybaven v prevodové skiini prokluzovou spojkou, kterd jisti
kladkostroj proti pretizeni.

Pojezd kladkostroje je ruéni. Brzdny disk zdvihového motoru je namontovan pevné na
hrideli rotoru, kterd je axidlné posuvnd. V klidovém stavu sila brzdové pruziny tlagf disk do
staciondrnf ¢asti brzdy, tfenim je vyvozen brzdny moment.

Pfi zapnutl motoru vyvodf diky kuzelovému rotoru magnetické pole axialnf silu, ktera
posune hiidel proti sméru plisobeni brzdové pruziny a tim dojde k odbrzdéni motoru. V
klidovém stavu a pfi vypadku proudu je motor vzdy zabrzdén.

Prfvod proudu ke kladkostroji je proveden shrnovacim ustrojim s plochymi flexibilnfmi
kabely.
Zakladnf charakteristika zaf{zenf
maximalni nosnost zdvihu - 0,250 t
rospéti -4 maz 10 m
druh pohonu zdvihu - elektromotoricky
druh ovlddanf - zavéseny tlacitkovy ovladac
pojezdy - ru¢nf
rychlost zdvihu - 0,13 m/s
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rychlost mikrozdvihu - 0,03 m/s
pevnost fetézu kladkostroje do pretrzeni - 22 kN
zkusebni sila hdku kladkostroje - 5 kN

5.6. Zkusebni stanice motora

Kazdy n-ty zkompletovany motor bude prevésen pomoci podvésného mostového .
jefabu z montazni linky na podvésny dopravnik linky zku3ebnich stanic. Procento motoru
ur¢enych pro zkugebni test na této lince bude uréeno vzdy pro urcité casove obdobi v
zavislosti na kvalité zkompletovanych motor(i.Po navésenf je zavés s motorem odeslan
obsluhou do prostoru zkousek.

Zde zavés zajede ke zkudebnimu stanovisti. V piipadé, Ze motor nema mozZnost se
zatadit ke zkudebnimu stanovisti, zajede do cirkula¢niho obvodu, kde ¢eka na uvolnénf

stanovisté.

Z cirkula¢niho okruhu u? fidici systém vypousti motory ke stanovistim automaticky.
Upinani motor( na zkudebni stanovisti je univerzéini pro viechny typy motor(.
Zkudebni stanovité je vybaveno: - zkusebni stolici

- piipravkem pro ustaveni motoru ve stanici
- pifivodem stla¢eného vzduchu
- fidici jednotkou s termindlem zabudovanou do
skfiflového rozvadéce a v priibéhu zébéhové
zkousky napojenou na motor prostrednictvim
konektorti elektrické instalace
Zkusebni stolice je univerzalni pro zkouseni benzinového i dieselového motoru
a viech jejich verzi a je pfipojena na: - pfivod bezolovnatého benzinu (2 druhy)
- piivod motorové nafty (1 druh)
- rozvod chladici kapaliny
- séni vzduchu pro motor
- potrubi pro odvod vyfukovych plynd

Rozvody jsou jistény proti tiniku provoznich médii a odpovidaji CSN, ekologickym,
pozarnim a bezpec¢nostnim predpistm.

Motory jsou startovany pomoci hydromotor( pfes centrélni hydraulicky agregét.
Motor je v pribé&hu zkoudky zavésen na zavésu podvésného dopravniku. Pfivod paliva,
chlazenf, odvody spalin jsou vybaveny rychloupinkami.

Konektory pro pripojeni elektrické instalace vychazeji z instalace vozu. Jsou viak
prizpGsobeny z hlediska opotfebenf a trvanlivosti frekvenci zkoueni motordi.

Prabéh vlastni zkousky
Rezim a vlastni prlibéh zkousky fidi obsluha. Po najeti z&vésu s motorem ke zkugebni
stolici obsluha motor pfipevni, napini ho chladici kapalinou a pfislusnym palivem.
Po pfipojeni vyfukového potrubf a zkontrolovani viech dileZitych spoji se upevnény
motor nastartuje.
Pfed nastartovanim motoru obsluha kontroluje:
- kompletnost motoru
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- olejovou népln
- piipevnéni motoru ke zkusebni stolici a pfipojent ke startovacimu
hydromotoru
- piivod a odvod chladici kapaliny
- privod paliva (benzin, nafta)
- piipojeni elektrické instalace
- odvod spali
- privod vzduchu
Motor se necha bézet po dobu 10 minut. Stanice je vybavena chronometrem s dobou
ode¢(tanl do 10 minut se signalizac uplynutf ¢asu.B&hem zabihacf zkousky je motor na

ZAvesu.

Obsluha béhem zabihaci zkousky kontroluje zrakem dispej termindlu fidicf jednotky,
kterd obsluze hlasf jednotlivé zavady motoru. Obsluha déle kontroluje na displeji
termindlu nastaveni predstihu pfi 1300 ot/min (jenom u benzinového motoru) a sloZeni
vyfukowvych plyn& (CO, CO,, O,, HC). Pfi 3patném nastaveni predstihu obsluha predstih
dosefid.

Po zkon&eni zabfhaci zkousky a po odpojeni viech pfivod(, zejména piivodu chladici
kapaliny obsluha profoukne stlatenym vzduchem chladici okruh motoru a zbavi ho tak
vétsinového mnozstvi chladicf kapaliny

Po profouknuti motoru obsluha utésni jednotlivé vyvody chladiciho okruhu plastovymi
zaslepovacimi zatkami.

Plastové zaslepovaci zatky zabranuji vytékani zbytkové chladici kapaliny z chladiciho
okruhu motoru.

K vytékani zbytkové kapaliny dochédzelo zejména pfi manipulaci s motory od montazni
linky k expedici a po nasledné dopravé do pobocnych zévodu.

Chladici kapalinou byly znecistény zejména plastové ¢asti motoru na kterych zlistavaly
obtizné odstranitelné bilé skvrny.

JelikoZ chladici kapalina obsahuje jedovatou slozku Fridex ( Fridex $patné vysiché a
zanechdva tézko odstranitelné kaluZe na podlaze )bylo vytékajici kapalinou ohrozeno
zdravi a bezpecnost pracovnikd na lince.

Fridexu se pouziva jako chladicf kapaliny pro zébéhové zkousky motort VW proto, aby
tyto motory , které majf vesmes litinové bloky nepodléhali korozi. Motory SKODA majf
hlinikové bloky motor(i a proto u nich po zabthacf zkousce vodou ke korozi nedochézi.

Po utésnénl motoru plastovymi zdtkami obsluha motor oznadi podle vysledk
zabfhaciho testu bud jako dobry ,nebo jako vadny.Jestlize je motor vadny zapige obsluha
pracovisté pfislusnou zavadu do protokolu o kompletaci. Vadny motor je pak na vystupu
ze stanice zkusebny motor( prevésen obsluhou podvésného mostového jefdbu na
repasni pracovisté.V pifpadé, Ze motor je bez zévad je na vystupu ze stanice zkudebny
motor( pfevésen obsluhou podvésného mostového jefabu do pfislusné expedicni palety.
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5.6.1Popis podvésného dopravniku zkusebny motor(

usporadani dopravniku

Transport probfhd v horizontalnf roviné. :
Nekonecny fetéz ma vodici kladky v horizontalni a vertikalnf roviné a je veden ve vodici
draze. Prabeh vodicl drahy je pfizptisoben prostorovym a technologickym pozadavkdm.
Stavebni skupiny dopravniku jsou zavéseny na stfesnf konstrukci. Pohyb fetézu
se zajidtuje v nahonové stanici pomoci vie¢ného fetézu. Pro uloZenl motord je na fetézu
umisténo pojezdové tstroji biemen ( viz. piiloha ¢.1 )sloZené z bremenoveho
kyvadla, traverz konsoli a nosi¢e bremen.

pohon vle¢nym fetézem

Nahon se provadl pomoci motoru s pfevodem na pomocny fetéz, ktery zabird do
Fetézu dopravniku. Prevodovy motor je zajistén momentovou opérou proti pootocen.
Zatizeni pfevodového motoru je kontrolovano momentovou kulisou, pfi¢emz se vypne

motor pfi pretizeni

napinaci stanice
V napinacf stanici se dosahne pomoci hmotnosti zavaZi na napfnacf kladce predpétf

fetézu a vyrovnani prodlouzenf fetézu (viz. obr. &

vodici draha
Vodicl drdha se sklada z témér uzavienych profild, které jsou mezi sebou spojeny
distan¢nimi krouzky (viz obr. &

retéz dopravniku

Taznym orgdnem dopravniku je kifZovy kloubovy fetéz s jmenovitym tahem fetézu
3200 N. Retéz se sklada z kifzovych ¢lank s obéznymi kladkami, kterymi je fetéz veden
v horizontéInf a vertikaIni roviné. Osy kfiZzového ¢lanku jsou spojené kloubovym dilcem.
Jednotlivé kiizové dilce jsou spojeny piilozkami.

zafizeni na mazani fetézu

Pravidelné mazani fetézu dopravniku je bezpodminecné nutné.
Pro mazanf je pouzito stétcové mazacf zafizeni. Je montované na 300 mm dlouhém
kusu vodicf dréhy a sestava z elektrické kapaci maznice a sSikmo uspofddaného
nastavitelného olejového 3tétce.
Pri prerusenl dodévky elektrického proudu blokuje integrovany magneticky ventil tok
oleje, takZe za klidu dopravniku nemdze dojit k pfemazan.
Je-li k dispozici dostatecny film oleje, je zafizenf piislusnym spinacem ve skiffiovém
rozvadédi vyfazeno z provozu.

vyhybky

Pomocf vyhybek je moZné piedat pojezdové Ustrojf btemena v pohdnénych
dopravnikovych Usecich z jedné pojizdné drdhy do jiné pojizdné drdhy nebo jej predat
do nepohdnéného systému bfemenové dréhy.
Prestavenim jazycku pomocf ovladace jazycku lze bfemenovym pojezdovym ustrojim
pohybovat v Zddaném sméru dopravy.
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PRACOVISTE ZKUSEBNY MOTORU (M1:33)
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Vysvétlivky:

OS- odklddacl stolek rozméru 1000x600x850 mm na néfadl a pomticky (viz. pifloha &.1) -

MP- montéZnl prostor pro pracovnfka rozméru 1600x1100 mm

Z- miska (viz pffloha ¢.1)s plastovymi zatkami ( na utésnénl motor(i se pouZiva zitek se
gesti rznymi priméry )

ZS- zkusebnl stolice

SR- skifiovy rozvadeéc

NAR - schrénka s naradim

POZNAMKA:

1.V dolnf pfihratce OS a SV jsou uloZeny KLT schranky s plastovymi zatkami.

2.Technologicky postup zabéhové zkousky motor( viz. pifloha ¢.2 a &.3.

3.Prostorové usporadanl zkudebnl stanice motor je na obr.&10.




racovistich ) s nim

5.7. Informacni systém linky a popis ¢innosti na stanicich
spolupracujicich

Funkce systému:

Informaén( systém kompletovac! linky motord VW realizuje nésledujicl poZadované

funkce:

- sledovani priib&hu wyroby, znazornénf stavu linky, diagnostika zavad technologie linky

- planovan( vyroby, vyhodnocen( priibéhu vyroby

- sestaven( dokumentace pro kazdy jednotlivy zkompletovany motor o prabéhu
kompletace ( protokol )

- pfesun informace o pribéhu montdZe na nadtazeny vypocetnf systém

- pruzny systém sledovan( vzniku z&vad montaZe a jejich odstrafiovan( a statistické
zpracovan! vyskytu téchto zavad

SloZen( systému

Informacni systém kompletovacf linky motort je slozen z nékolika rliznych technickych
zaffzen( uréenych pro sbér a vyhodnocovan( dat a komunikaci s obsluhou linky.
Sjednocujicim prvkem vsech subsystém je fidicl systém SIMATIC S5 - 135U (PLC),
ktery se vsemi systémy spolupracuje ( komunikuje ) resp. je fdf.

Ridicl systém montaznf linky musf akceptovat rozpis denntho planu vyroby, musf zajistit
kontrolu motor( vstupujicich do linky,evidovat vyrobnf mnoZstvl motord dle typd a misto,
kam byly jednotlivé zkompletované motory (podle vyrobnfho ¢fsla) expedovany véetné
datumu jejich expedice. Ridicl systém musf zajistit automatické razenf ¢isla motoru.
Vstupnf informaci o motoru je ¢arkovy kod.

V rdmci informadnfho systému linky Ize vy¢lenit nésledujfcl subsystémy:

1) planovaci a logistické pracovisté

Toto pracovisté je vybavené monitorem VGA COLOR, kldvesnicf, tiskdrnou a ovlddacf
mys3(. Monitor pracoviété je napojen na primyslové PC vestavéném v fidicim systému
linky (SIMATIC S5 - 135U) (PLC).

Pracovisté se fyzicky nachdzl mimo montazn( linku a je uré¢eno pro privilegované
zadavan( dat pro planovanf vyroby a vyhodnocovan logistickych a statistickych udajti o
pribéhu vyroby.

2) pracovisté pomocnych a diagnostickych Gdaji

Na tomto pracovisti se nachéz! hlavnf fidicf organ, volné programovatelny automat
SIMATIC S5 - 135U (PLC), jehoZ elektrovyzbroj je zabudovéna do rozvadécové skiiné.
Jeho vyhodou je jednoduché propojenf vsech ¢astf linky. Bylo zvoleno jednotné pripojent
kazdého pohdnéného Useku dopravniku a prisludnych zaréZek a pracovist.

Kazdy tsek montaznf linky lze samostatné smontovat a oZivit, a jednotlivé tseky maj
pouze spole¢né napajen( el. proudu, pifvod vzduchu a dva komunika&nf vodice.
Automat m4 déle pfipojen display, ktery zobrazuje aktualn( provoz na lince a v&echna
provozn( a diagnostickd data o stavu kompletovac( linky a poruchy.
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Pracovisté se fyzicky nachazl na montaznf lince.

3) sbér dat o prib&hu vyroby

Ridici systém linky je propojen s nadfazenym &islicovym pocftatem, kterému prCJbé_iné
predava informace o priibéhu vyroby pro dalf napt. statistické zpracovanl. Propojenf je
realizovano standartnimi komunika&nimi prostredky systému SIMATIC S5 - 135U (PLC).

4) pruzny systém sledovani vzniku zévad montaze

Pracovisté kompletovac linky jsou vybavena elektronickymi zaf{zenfmi, pomocf kterych
Ize vyhodnotit priibéh kompletace motoru, stanovit ( konkretizovat ) vzniklé zavady.
Vystupem z tohoto subsystému je plsemny protokol o préibéhu kompletace motoru a
data pro statistické zpracovan( priibéhu kompletace ( datum vyroby, zavady vzniklé pfi
kompletaci, vyrobn &fslo motoru, vysledek zkusebnfho testu motoru atd. ).

Tato ¢ast informac¢niho systému je postavena na bazi primyslového PC, které
spolupracuje s automatem SIMATIC S5 - 135U (PLC) ffdicim vlastnl kompletovacf
linku.Sbér dat a vydej pifslugnych hlddenf na displej na jednotlivych pracovistich linky je
realizovan pomocf inteligentnich terminald typové fady ES 2XX. Pro zadavan( tdajd jsou
termindly vybaveny snimacem &arkového kodu. Soucast! subsystému jsou dvé tiskarny
nachézejicl se na pracovistich linky.

Popis stanic (pracovist) spolupracujicich s informaénim systémem

montazni pracovisté linky

Obsluha na jednotlivych pracovistich linky je realizovana pomoci 3 spinact z nihz 2
jsou tlacitkové. Jeden tlacitkovy spina¢ ma zelené tlacitko a druhy cervené tlagitko .
Zelenym tla¢itkem pracovnfk odesllé paletu s " motorem ", bez vady, na dalsf pracovisté.

Dvojnasobnym zmécknutim Cerveného tladitka (kvili pfehmaétnutl) odesle paletu téz
na daldf pracovidté, ale s motorem vadnym. Tretl spina¢ slouZl k vypnutl a zapnutf
pifslusného pracovisteé.

nakladaci stanice
Je vstupnim bodem do informaéniho systému.

Sestava:
- termindl ES 2XX s displejem a alfanumerickou klavesnicf
- snfmac¢ ¢arkového kddu - CCD scaner

Funkce:

- ovéfenl vhodnosti identifikacnfho ¢fsla motoru zaloZzeného do linky s ohledem na prave
montovanou davku.

- zaloZenl motoru do linky ( vioZen( konkrétntho kompletovaného motoru do
informacniho systému )
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kontrolni pracovisté

Je prvnim pracovistém nasledujicim za montaZnimi pracovisti. Je ze své funkce
nezastupitelné a musf byt za chodu linky vZdy obsazeno pracovnikem. Po opusténi
tohoto pracovisté je pravé zkompletovany motor informacnim systemem jednoznacné
oznacen za O.K.(bez zavad) nebo N.O.K.(vadny).

Sestava:

- termindl ES 2XX s displejem a alfanumerickou klavesnici
- snimac ¢arkového koédu - CCD scaner

- laserova tiskarna samolepicich etiket

Funkce:

- nutné vizualni porovnani a potvrzeni shodnosti vyrazeného vyrobniho ¢&fsla na bloku
motoru s nabidnutym ¢islem z informac¢niho systému

- vizudlni kontrola kompletnosti a sprévnosti montaze motoru

- vloZenf kédového oznaceni zavad montaze do informaéntho systému pfimym zdpisem
z klavesnice

-rozklad informace o stani¢nich zédvadach do konkrétnich zdvad montaze podle

chybovniku

- nalepeni vytisténé etikety s vyrobnim ¢&islem na blok motoru a ovéfeni spravnosti
vytisténého ¢isla jeho prectenim pomoci snimace ¢arkového kodu

pracovisté mala repase

Je ur¢eno pro odstranéni a nasledné potvrzeni odstranénych zadvad vzniklych pfi
kompletaci motoru, jejichZ ndpravu Ize realizovat pifmo na lince v rdmci ¢asu daného
taktem linky. Pracovisté mtZe byt obsluhou manudlné vyiazeno z ¢innosti ( neni
nezbytné pro chod linky ).

Sestava:
- termindl ES 2XX s displejem a alfanumerickou klavesnici

Funkce:

- listovani v seznamu oznacenych konkrétnich zavad montaze

- odstranén( zdvad ( oprava ) v rdmci ¢asovych moZnosti taktu linky
- potvrzen( opravené poruchy

prevésovaci stanice 1

Toto pracovisté je vystupnim bodem z kompletovacf linky. SlouZ k prevésent
zkompletovanych motor(i z montaznf linky na podvésny dopravnik linky zkusebnich stanic
zkusebny motorli (motor O.K-- bez zévad + kazdy n-ty vybrany), nebo na pracovigte
"velkd repase" (motor N.O.K.- se zadvadami).

Déle slouzf k prevéseni zkompletovanych motortl oznacenych O.K.(bez zavad)
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z montaznf linky do expedi¢ni palety, nebo na prepravni vozik (viz. kap.(‘i.6.3.)v, kontrole
dat v informaénim systému a zadani informace informacnimu systemu o dalsfm pohybu

motoru (viz. Cinnost infsystému pfi kompletaci motoru).

Sestava:

- primyslové PC s alfanumerickou klavesnici, monitorem ;snimacem ¢arkového kodu
(CCD scaner) a s moznostf sitového spojeni na informacni system

- Zarovkové pole s tlacitkem potvrzenf ( motor svésen z linky )

- laserova tiskdrna protokolu o pribéhu kompletace

Funkce:

- tisk protokolu o pribéhu montaze motoru

- rozhodnuti o prevéseni zkompletovaného motoru pfi opusténi linky podle informacnich

zarovek

a) motor O.K. > normalni ukonéeni kompletace a prevésenf zkompletovaného motoru
do expedi¢ni palety, nebo na prepravni vozik kontrola dat v informacnim systému
a zadani informace informa¢nimu systému o dalsfm pohybu motoru (viz. Cinnost inf.
syst. pfi kompletaci motoru).

b) motor N.O.K > pievésit na pracovisté velka repase

c) motor O.K. + kazdy n-ty vybrany -> pfevésit do linky zkusebnich stanic zkusebny
motord.

prevésovaci stanice 2

Toto pracovidté se fyzicky nachazi mimo kompletovaci linku. Slouzi pro presun
zkompletovanych motorti mezi linkou zkudebnich stani zkusebny motor(
a pracovistém velka repase pfi testovani vybranych motord ( kazdy n-ty O.K. motor )
resp. motor( se zdvadami. Déle slouZ k prevéseni zkompletovanych motort oznacenych
OK. (bez zavad) z montdzni linky do expedi¢ni palety nebo na prepravni vozik ( viz.
kap.¢.6.3.) kontrole dat v informacnim systému a predani informace informa¢nimu
systému o dalsfm pohybu motoru(viz. Cinnost informacniho systému pfi kompletaci
motoru).

Sestava:
- pramyslové PC s alfanumerickou klavesnici, monitorem, snimacem ¢arkového kédu
(CCD scaner) a s moznostf sitového spojeni na informacni systém

Funkce:

- sejmutf carkového kédu na etiketé s vyrobnim cislem ( tato operace podmifiuje wdej
aktudlnich dat o zkompletovaném motoru z informacniho systému na displej
prémyslového PC)

- rozhodnutf o nasledném prevéseni zkompletovaného motoru z linky zabihacich
stanic zkudebny motor( podle obsahu displeje event. pozndmek na protokolu
o kompletaci o vysledku zkusebniho testu, ktery probéhl ve zkusebné& motort

a) motor O.K. -> fadné ukoncenl kompletace a prevéseni zkompletovaného motoru do

expedicnf palety, nebo na pfepravni vozik (viz. kap.¢.6.3.), kontrola dat

strana:40



v informaénim systému a predan( informace informa¢nimu systému o daldim pohybu
motoru (viz. Cinnost informaé¢niho systému pfi kompletaci motoru)
b) motor N.OK. > prevésit na pracovisté velka repase

- rozhodnutf o nasledném prevéseni zkompletovaného motoru z pracovisté
"velkd repase" podle obsahu displeje
a) motor O.K. > tadné ukon&eni kompletace a prevésenf zkompletovaného motoru do
expedi¢n( palety, nebo na prepravni vozik, kontrola dat v informaénim systému
a predan( informace informaénimu systému o dalsim pohybu motoru (viz. Cinnost inf.
syst. pfi kompletaci motoru)

b) motor OK. + poZadavek na zabihaci test > pievésit do linky zkudebnich stanic
zkusebny motor(i

Kazdou ¢innost obsluha potvrdi nebo navoli a potvrdi pomoci klavesnice.
pracovisté velka repase

Je klicovym uzlem subsystému sledovani vzniku zdvad montaZe. Umoziuje
odpovédnému pracovnikovi pfistup ke vsem informacim, které se tykaji motoru, jehoZ
kompletace byla obsluhou linky resp. pracovnikem kontrolniho pracovisté resp.
pracovnikem zabihacf stanice oznacena za zavadnou.

Fyzicky se pracovisté nachazi mimo kompletovaci linku

Sestava:
- primyslové PC s monitorem, alfanumerickou klévesnici, snimacem ¢arkového kédu
(CCD scaner) a s moznosti sitového spojen( na informacni systém

Funkce:

- rozklad zavad stanic linky na konkrétnf zévady montaze

- pfimé vloZen( textu do informacniho systému ( zapis vysledkd zkousky na zabthaci
stanice )

- oprava zavad na zkompletovaném motoru

- potvrzen( proveden( opravy u konkrétni zavady montéze

POZNAMKA:
Pracovisté kontroly a velké repase jsou vybavena chybovniky, ve kterych je kazdé zavade
montaZe pfifazeno pofadové ¢slo v alfanumerické podaobé.
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Cinnost informacniho systému pfi kompletaci motoru

Na zékladé zadani vyrobnf série z logistického pracovisté kontroluje informac‘nf‘ systém
vhodnost identifika¢niho ¢&sla motoru zaloZzeného do linky na nakladacim pracovisti.
dentifikacni &fslo je sejmuto pomodi zafizeni na ¢tenf ¢arkového kodu. Pokud zaloZeny
motor nevyhovuje, zobrazf se na displeji termindlu stanice pfislusné hlasent b
a motor neni vpustén do linky. Je nutné motor z linky sejmout a zaloZit dalsf. Na displeji
termindlu se objevi ndpovéda vhodného typu motoru.

Pokud ¢fslo motoru vyhovuie, je motor vpustén do linky ( vpusténi motoru do linky
obsluha potvrdl pomocf kldvesnice) a v paméti fidictho systému se utvori datovd
struktura patfici tomuto motoru. Podle dalsich tdajt z logistického pracovisté vygeneruje
fidici systém linky vyrobni ¢&islo motoru, které je vioZeno do datové struktury a na
automatické razici stanici vyraZzeno do bloku motoru.

Beéhem nésledné kompletace motoru fidici systém linky (dale PLC) zachycuje potvrzenf
z jednotlivych kompleta¢nich pracovist ( operace ukoncena O.K. nebo operace
neukon¢ena N.OK. ) a zapisuje je do datové struktury patfici k motoru.
Cislo motoru a viechny oznacené zévady postupuiji v registrech s motorem po lince.

V okamziku pffjezdu motoru na stanici kontroly je na displeji jejiho terminélu zobrazeno
vyrobni ¢&islo zanesené do odpovidajici datoveé struktury. Pracovnik kontroly musf nejprve
vizualné zkontrolovat shodnost nabizeného ¢&isla s ¢islem vyrazenym do bloku motoru
a tuto shodnost potvrdit kldvesou na klavesnici termindlu. S potvrzenim se zahdjf tisk
samolepici etikety s vyrobnim ¢islem na laserové tiskarné etiket.

Hlavni ndplnf ¢innosti pracovnika je kontola a identifikace zavad vzniklych b&hem
kompletace motoru.Pracovnik si miZze nechat na displeji zobrazit seznam operaci, které
byly v pribéhu kompletace oznaceny za N.O.K. Soucasné se seznamem téchto operaci
se na displeji objevi chybovnik. Chybovnik je seznam zévad, které mohly vzniknout pfi
provadéni operaci oznacenych N.O.K.

Tato informace pomdhé pracovnikovi kontroly urcit vzniklé zévady .Ma pouze
dopliikovy charakter a nemdze byt pracovnikem kontroly editovéana.

Pokud pracovnik objevi zdvadu, zapise jeji identifika¢ni kéd pomoci klavesnice terminalu
do informacniho systému.

Po ukoncenti kontrolnf ¢innosti pracovnfk odtrhne jiZz vytisténou etiketu a nalep ji na
zkontrolovany motor. Pro ovéfenf spravného tisku musi pomoc ¢tectho zaifzenf sejmout
carkovy kod z této etikety.

V piipadé potieby lze na pokyn pracovnika tisk naposledy vytisténé etikety zopakovat
event. je mozné vytisknout etiketu s libovolnym ( zadanym ) vyrobnfm ¢fslem.

Po nasledném potvrzenf (pomocf klévesnice terminalu) ukonceni operace je
zkontrolovany motor uvolnén ze stanice.
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S pfijezdem zkontrolovaného motoru na pracovisté "malé repase” je na displeji
termindlu tohoto pracoviété zobrazen seznam jiz rozeznanych a oznacenych zavad, ve
kterych si mzZe pracovnik listovat.

Pokud nékterou s oznacenych zdvad odstrani,navoll a potvrdf jeji odstranenti
prostrednictvim klavesnice terminélu. Zavada se nadale nezobrazuje v seznamu, ale pro
daléi zpracovani si jeji vyskyt informacni systém stale pamatuje. Potvrzenim o ukoncenf
operace pomoc| klavesnice terminalu je motor odeslan na prevésovaci pracoviste 1.

Pracoviété "mala repase" mize byt obsluhou linky vypnuto. V tomto piipadé motory
oznacené jako vadné timto pracovistém projizdéi.

Pracovnik nemusi na motoru odstranit viechny oznacené zavady. Pokud je tlacen napf.
nedostatkem ¢asu (taktem linky), maze tla¢itkem oznadit operaci za ukoncenou a motor

Je uvolnén ze stanice.

Potvrzenim ukonéeni operace je montaZni paleta s motorem odeslana na nésledujici
pracovisté prevéseni.

Prevésovaci stanice 1 je mistem, kde ustrojeny motor nendvratné opousti
kompletovaci linku. Podle tidaji zanesenych do odpovidajici datové struktury vysvitf
informacdni systém na zarovkovém poli jedno ze tif poli, které obsluze napovi, kam ma
zkompletovany motor z linky pfemistit. Soucasné s prijezdem motoru do stanice je
zahdjen tisk protokolu o kompletaci, ktery obsluha linky pred prevésenim umisti na

motor.
Prevéseni zkompletovaného motoru potvrdi obsluha tlacitkem na Zarovkovém poli.

Pokud je zkompletovany motor oznacen jako O.K. ( bez zévad ), je svésen
do expedi¢ni palety nebo na prepravni vozik (viz. kap.¢.6.3.) a kompletace je ukoncena.
Obsluha pomocf snimace ¢arkového kodu precte etiketu s vyrobnim ¢islem motoru a
zkontroluje data motoru, kterd se ji nasledné objevi na displeji PC aby se ujistila, Ze k
expedici a do dopravnikového systému vstoupf zkompletované motory bez zévad(¢teni
¢arkového kodu se mlzZe provadét davkoveé po paletach). Déle obsluha zada
prostiednictvim klévesnice PC informaci informacnimu systému o dalsim pohybu
motoru ktery je dany pfedem stanovenym dennim planem. Lze identifikovat 3 stavy:
- motor pokracuje do daléf montaze v hale M1 meziobjektovym dopravnikovym

systémem

- motor je expedovan do pobocnych zévod(, nebo do haly M13(montéaz vozu OCTAVIA)

V obou pfipadech zasle informacni systém PLC po komunikaénf lince datovou strukturu
tohoto motoru a zapomene ji. Data tykajicl se kompletace motoru véetné informace o
misté kam byl motor expedovan jsou z PLC zasldna do nadrazeného fidictho systému
k archivaci.
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Pokud je motor na vystupu kompleta¢nf linky oznacen informacnim systémem za
vadny, je preveésen na pracovisté velka repase .

Podle potfeby a zadani z logistického pracovisté musi byt kazdy n-ty motor oznaceny
jako OK. pievésen do linky zkudebnich stanic zkusebny motord.

Kompletace motor(l prevésenych z kompletacni linky na pracovisté velka repase nebo
do linky zkugebnf stanic zkugebny motor( je nadéle pokladdana za neukoncenou a
informacnf systém si i nadale ponecha jejich datovou strukturu ve své paméti.

Na pracoviéti velka repase pracovnik nejprve zapfe do informac¢niho systému pomocf
klavesnice resp. sejmutim ¢arkového kodu z etikety vyrobni ¢fslo motoru, jehoz datova
struktura se mu nasledné zobrazi na monitoru stanice. Pracovnik si mtze libovolné
listovat v seznamu operacf oznacenych N.O.K. nebo v seznamu jiZ rozeznanych zévad,
které byly do informacniho systému zapsany na pracovisti kontroly. Tento seznam mdZe
pracovnik podle potfeby doplfiovat. V seznamu zavad jsou oznaceny viechny zavady, tj.
zévady dosud rozeznané bez ohledu na to, jestli jiz byly odstranény na pracovisti mala
repase ¢i nikoliv.

Pokud bylo do protokolu o kompletaci zapséno, Ze zkouska motoru provedend na lince
zkusebni stanice motor(i neprobéhla uspokojivé, zapide tuto informaci pracovnik pomoci
kldvesnice také do datové struktury informacniho systému.

Do vyhrazeného mista datové struktury lze na tomto pracovisti navic zapsat podle
potieby libovolnou poznamku.

Po provedeni opravy kaZzdé zavady, kterou nalezne na zkompletovaném motoru navoli
a potvrdf pracovnik tuto ¢innost prostiednictvim klavesnice PC.

Pokud jsou vsechny zapsané zévady opraveny, potvrdi pracovnik klavesou ukonceni
celé operace.

Pokud je zkompletovany motor shledan neopravitelnym, mdiZe byt na tomto pracovisti
pracovnikem oznacen jako zmetek a vyfazen. Obsluha preda informacnimu systému
informaci (prostfednictvim klavesnice PC), Ze motor je neopravitelny. Datové struktura
neopravitelného motoru je odesléna do PLC, kde je déle zpracovana stejné jako u
motoru zkompletovaného bez zavad. Informacni systém datovou strukturu nasledné
zapomene.

Po opustént linky zabfhacf stanice resp. po ukonceni opravy na pracovisti velka repase
je motor prevéden na prevédovacim pracovisti 2. Pomoci snimace ¢arkového kédu zde
pracovnik nejprve sejme vyrobni ¢islo zkompletovaného motoru z nalepené etikety.
Informacni systém podle obsahu datové struktury motoru nabidne na displeji
primyslového PC misto, kam mé byt motor, jehoz ¢fslo bylo sejmuto, prevésen.
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Principidlné mohou nastat tyto pifpady:

a) zkompletovany motor je po opravé na pracovisti velka repase oznacen jako_O.K. (bez
zavad) a nenf pozadovan opétovny zabihac test > motor je svésen do expedicni palety
nebo na prepravni vozik (viz. kap.6.3.) a jeho kompletace je pokladana za ukoncenou.

b) motor je po opravé na pracovisti velkd repase oznacen jako O.K. (bez zévad), a’Ie je
pozadovéan opétovny zkusebni test > motor je prevésen do linky zkusebnich stanic
zkugebny motortl a informacni systém nadéle pokladd jeho kompletaci za neukoncenou.

¢) motor se nachazi na vystupu z linky zkugebnich stanic zkusebny motort. Implicitné
je absluze pevésovaci stanice 2 nabidnuta moZnost svésit motor do expedi¢nf palety
nebo prepravniho voziku ( viz. kap.6.3.). Svéseni motoru obsluha budto potvrdi

( kompletace je ukoncena ) nebo navoli a potvrdi prevéseni motoru na pracovisté
"velka repase" , pokud je do protokolu o kompletaci motoru zapsana informace

o neuspokojivém zkudebnim testu. V tomto pifpadé je kompletace motoru i nadale
pokladana za neukoncéenou.

Po prevéseni zkompletovaného motoru do expedic¢ni palety nebo na piepravni vozik
(viz. kap.6.3.) obsluha zkontroluje datovou strukturu motoru, aby se ujistila, Ze k expedici
a do dopravnikového systému vstoupi zkompletované motory bez zavad. Déle obsluha
zada prostfednictvim klavesnice PC informacnimu systému informaci o dalsim pohybu
motoru, ktery je dan pfedem stanovenym dennim planem (daldi postup je stejny jako na
prevesovaci stanici 1).

FORMAT PROTOKOLU O KOMPLETACI MOTORU

Protokol o kompletaci motoru obsahuje nasledujici daje:
- typ motoru

- vyrobnf &islo zkompletovaného motoru alfanumericky

- vyrobni ¢islo zkompletovaného motoru v ¢arkovém kodu
- vyrobce zkompletovaného motoru

- vyrobce rumpf motoru

- datum expedice zkompletovaného motoru

- zplisob expedice zkompletovaného motoru

- stav motoru po kompletaci

Déle formulaf protokolu obsahuje volné fadky pro pifmy ruénf zépis podle konkrétniho
zadan.

FORMAT DATOVE STRUKTURY INFORMACNIHO SYSTEMU

Kazda jednotliva datova datova struktura pfislusejici zkompletovanému motoru obsahuje
v okamziku odeslani do nadrazeného ¢&islicového zafizent:

- véechny uUdaje vytisténé do protokolu o kompletaci motoru

- senam rozeznanych zévad montéZe ( opravenych a neopravenych)

- poznamku o vysledku zkusebnfho testu na lince zkusebnich stanic zkusebny motort
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zapsanou na pracovisti "velkd repase"
- event. volnou pozndmku zapsanou na témZe pracovisti
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6. DOPRAVA A MANIPULACE

6.1. Vstup materialu do a.a.s. Skoda

Do a.a.5.5KODA jsou dodavény ¢ste¢né smontované motory s koncernovym nazvem
Rumpf a montaZnf a spojovaci materil, ktery slouzi k montaZi motor
EA 111-1,6MPI a EA 086-1,9D z Urovné Rumpf-motoru.

Rumpf-motory jsou do a.as. SKODA dodavény z pobogného zdvodu VW v Salzgitteru
(viz. obr.c.11).
Rumpf motory pro oba typy motor( se navzdjem lisf.
Oba Rumpf-motory jsou sloZeny z téchto zakladnich komponent:
- viko hlavy valcC
- tésnénf vika hlavy vélcl
- hlava valct
- tésnéni hlavy valcl
- vackovy htidel
- sacf a vyfukové ventily
- hydraulickd zdvihatka ventil
- blok valct
- pist s ojnicf
- spojovadi hfidel
- olejové cerpadlo
- klikovy htidel
- tésnénfi spodniho vika motoru
- spodni viko motoru
Rumpf-motory jso do zavodu dopravovény po Zeleznici ( viz obr.¢.11),
vagony zn.RABIS,ve specidlnich paletach uloZenych ve tfech vrstvach nad sebou. V kazdé
paleté je uloZeno 12 Rumpf- motor(i. Kapacita jednoho vagonu je 36 palet tj. 432
Rumpf-motord.

K vyklddacf rampé prostoru montaznf linky jsou dopraveny 2-3 vagony za den tj. 864 -
1296 Rumpf-motor( za den.

Pomér poctu Rumpf-motor(i dopravenych k rampé prostoru montéazni linky(pro kazdy
typ kompletovaného motoru se pouziva jiny Rumpf-motor) bude pfiblizné stejny jako
pomeér poctu zkompletovanych motor( v poZadavku planu vyroby (viz. kap.¢.6.2.3.).

Ostatni mont4Zni a spojovaci materidl je doddvéan do a.a.s. Skoda od rliznych
dodavatelt prosttednictvim néakladnich automobil& pfimo do skladu 12 a 23.
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6.2.Zasobovani montazni linky materidlem a fidici systém manipulace
s materialem.

6.2.1.Zasobovani linky Rumpf—motory

Palety se specialnimi viozkami pro ustaveni motor( (specialnf viozky slouZi k fixaci
Rumpf-motorti a pro kazdy typ Rumpf-motoru se pouziva jiny typ vlozky, oba typy
specidlnich vlozek umozfiuji prepravu 12-ti Rumpf-motor( v jedné paleté) budou
vykladany z vagonu vysokozdviznym vozikem na plochu uréenou pro logistiku na rampe
montaZnf linky motort v prostoru mezi sloupy S-R, 15-18 ( vizpifloha ¢. 4) nebo do
meziskladu Rumpf-motorti v prostoru slouptl PP-R, 15-16 ( viz pfiloha ¢.4). V pfipadé
potieby pfimo k montazni lince do prostoru 1 (viz.pfiloha ¢.4).

Z palety na montazni linku budou Rumpf-motory prekladany pomoci podvésného
mostového jefdbu (viz. kap.c.5.5.).

Prazdné palety jsou dopravovany do skladu prazdnych palet v prostoru sloup(l
S-R, 18-19 (vizpifloha ¢.4.).Prazdné palety Ize po vymeéné specidinich vioZek pouZit jako
expedi¢ni palety pro oba typy zkompletovanych motoru ( vizkap..6.3.2.).

Propocet skladovaci plochy meziskladu

Do jednoho vagonu se vejde 36 ks. palet.

Do jedné palety se vejde 12 ks. motor(i.

Pocet motor(l na jeden vagon - 432 ks.

K rampé montazniho prostoru linky budou dopraveny 2-3 vagony za den tj. maximalné
1296 ks. motord.

Pocet palet = 12x1296= 108 ks.

Plocha expedic¢ni palety: 2,4 x 1,8 m = 2,32 m?2

Cista skladovacl plocha = 2,32 x 108 = 166,64 m?2

Pfi denni dévce 1296 Rumpf—motor( je potieba skladovaci plocha o rozméru
120 m2.

6.2.2. Zasobovani linky montaznim a spojovacim materialem

MontaZni a spojovaci material vychystavany ve skladech 12 a 23 v KLT scrankach a
paletach (typy jednotlivych palet a KLT schranek viz. pfiloha ¢.1 )je dopravovan do
lokaIntho skladu montézni linky ( viz.piloha ¢.4.)na loZzné ploginé tazného elektrického
voziku( viz pfiloha ¢.1).
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6.2.3.Ridici systém manipulace s materidlem

PoZadavek na lokdlnf sklad )
V prostoru montazni linky bude vybudovan lokalni sklad (vizpffloha ¢.4), ktery umozni

dostatecné pruzné a plynulé zasobovant linky spojovacim a montaznim materidlem.
Sklad bude vytvétet vyrovnavaci kapacitu mezi montézni linkou a sklady 23 a12,

ze kterych se materidl odebira.

Plan vyroby

V fidicim systému linky - PLC (viz. kap.5.7.) se bude provéadét planovani vyroby.
Plan vyroby se na poZadavek pracovnika planovaciho a logistického pracovisté
(viz. kap.5.7.)prenese do systému linky a tim je zadan ke zpracovanl.

Do plénu vyroby se budou zaddvat jednotlivé dévky motordi. Davky se budou ménit
podle typu kompletovaného motoru a podle po¢tu kust motorl v dévce v zévislosti na
poZadavcich sekvence montéze voz( ve stfediscich M13(montédz vozu OCTAVIA) a M1
(montaZ vozu FELICI a FELICIA COMBI). Nejmensi pocet motort v davce bude 48.

Plan Ize kdykoliv zménit s tim, Ze nelze ménit vyrobni ddvku motord, jejiZ zpracovani
bézi.

Takovou davku motor(i Ize pouze nésilné ukonit.Po takovém ukoncenf série vyZaduje
systém novy prenos planu.

Jako zpétnd vazba se na plénovacf a logistické pracoviste piends pocet zaloZenych
motor( v kazdé ukon¢ené davce. Davka se z logistického hlediska povazuje za
ukoncenou okamzikem zaloZeni posledniho motoru na linku na navésovacim pracovisti
(vizkap.5.7.).

V fidicim systému linky bude také umisténa databdaze, kterd umoziuje rozpad
kazdého typu motoru na jednotlivé skladové polozky a jednozna¢né urcuje pfifazeni
montdZntho dilu do prislusné vyrobni davky a na pracovisté. Ve skute¢nosti to znamena,
Ze ke kazdému typu motoru (daného typovym ¢&islem SKODA) existuje databaze dilt
s odkazem na pracovisté. Tim Ize plan vyroby, ktery se skldda z vyrobnich dédvek motord
podle typového ¢isla SKODA piepocitat na jednotlivé montézni dily, potfebné pro kazdou
vyrobnf davku s odkazem na montazni pracovisté.

Po stisknutf klavesy pro zadavani planu na montézni linku se automaticky spusti
prepocet rozpadu na dfly. Databdze plénu, rozloZzeného na polozky dilt se dd jako soubor
k dispozici do adreséfe na PC vestavéném v fidicim systému linky.

Tim je ddno zakladnf zadanf poZadavku na zdsobovan linky materidlem na dobu, pro
kterou je zadany plan.

Na PC vestavéném v fidicim systému linky se také po ukonéenf kazdé série bude
aktualizovat soubor ukoncenych sérif, ktery obsahuje ¢islo série, typ a pocet kus.

V tomto okamziku se dalsf zpracovanf presunuje na systém skladového hospodastvi.

Systém skladového hospodérstvi
Systém skladového hospodarstvi bude mit scela samostatné prlimyslové PC
s programem. PC bude opatfeno monitorem a klavesnicl a bude umozfovat sledovéni
pohybu dill v oblasti linky a plénovat objednavani ze skladu materidlu 23.
Polozka v lokdlnfm skladu linky bude definovana nasledujicimi parametry:
- ¢islo mont4zniho dilu
- nazev montazniho dilu
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- aktudini stav zasob v prostoru montazni linky

- posledni dodané balicf mnoZstvi montdznich dild

- datum a ¢as posledni objednavky

- datum a ¢as splnénf objednavky (vzajemné se nuluj)

- pozice umisténi ve skladovacich regélech v prostoru montazni linky
Skladovaci regaly jsou uvedeny v priloze ¢.1.

Dily dodané na montézni linku ze skladu 23 bude prejimat pracovnik, zodpovédny za
stav skladu. ProtoZe na zavesce ze skladu 23 neni mozné snimat snimacem c¢éarkového
kédu 2adné udaje, bude mit tento pracovnik dopiedu pfipravené a vytisténé interni
etikety, které budou obsahovat véechny potiebné tdaje. Pfi prejimce montaznich dild
tedy tento pracovnik prevezme paletu (KLT schranku) s dily, vyhledd pfislusnou
skladovou etiketu pro dany montézni dil a nalepi ji na uréené misto.

Prenosnym RF terminalem se snimacem ¢arkového kodu precte obsah ¢arkového
kédu a na displeji termindlu obdrz Gidaj o objednaném mnozstvi kust, ndzev a cislo
montaZniho dilu. Pokud tdaje souhlasi, na klévesnici je pouze potvrdi a tim je dil zanesen
do skladové evidence v pozici " na plo3e "lokalnim skladu montézniho a spojovaciho
materialu.Pokud by nesouhlasilo mnoZstvi, opravi prejimaci tdaj z kldvesnice a do
evidence se zanese skute¢né dodané mnoZstvi. Pokud by nesouhlasil pocet palet
(KLT schranek) tj. pracovnik by mél mélo etiket a vice paletiza¢nich jednotek, pozada z
prenosného RF termindlu se snimacem ¢arkového kddu o vytisténi novych etiket pro
dané mnoZstvi a pocet paletizacnich jednotek.

Po prevzeti dili od dopravy nastava faze uskladnéni montaZniho a spojovaciho
materidlu do skladovacich regalti u montézni linky (skladovaci regély viz. pfiloha €.1)
Sejmutim ¢arkového kédu na etiketé se v této funkci zobrazi nézev diluy, ¢islo dilu, pocet
kus(, pripadné paletizacnich jednotek a pozice posledniho uloZenf ve skladovacim regalu.

Pokud bude mozné ulozit montazni dil do uvedené pozice, pracovnik pouze tdaj
potvrdi, jinak zad4 pozici ve skladovacim regélu budto z kldvesnice, nebo sejmutim
carkového kédu na skladovacim regélu. Tim je dil zaevidovan i s aktudIni pozici uloZent.

Faze zésobovdni linky

Systém skladového hospodarstvi bude dostdvat Udaje o dokoncenych davkach. Lze
tedy s predstihem jedné davky vyvolavat funkci kontroly zasob na lince. Pokud nésleduijici
dévka bude stejnd a pocet dilli na pracovistich podle evidence dostacuijici, volbou
pracovisté se na prenosném RC termindlu objevi hlaeni, Ze neni tieba provadét zmény.
V opacném pfipadé se na pfenosném RC termindlu objevi sestava, ktera fika, jaké dily
a pocet kust se musf odvézt.z konkrétniho pracovisté a naopak, jaké dily se musi
vychystat na nasledujici davku. Na pfenosném RC termindlu se bude také zobrazovat
pozice regélu, kam se vrati zbylé montaZzni dily a kde jsou uloZeny nové.

Planovani

Plan vyroby bude zasldn z nadrazeného fidiciho systému.Dévka motord pi zadavant
bude definovéna datem a &islem dévky. Podle data a ¢isla davky tedy systém
skladovéhohospodaistvi dostane tidenni plén rozpadnuty na jednotlivé montézni dily.
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Vyhodnocovaci funkce planu materidlu budou:

- vyhodnoceni potieby materialu souctové od data a ¢isla do data a cisla davky

- vyhodnoceni do kdy staci podle pldnu zdsoba na lince

- vyhodnocenl, ktery material chybf souctové do datumu a ¢isla davky

- whodnoceni, ktery material chybf souctové od datumu a ¢isla do datumu a Cisla davky

Veskeré piehledy chybéjiciho materidlu musi zohledfovat stavy:

- chybf a nenf objednan

- chybf a je objednan

- automatické vystaveni pisemné objednavky chybéjictho materidlu dle predchoziho
vyhodnoceni

Pisemna objednavka bude zésldna do sklad@ 12 a 23. Soucasné se zaznamend do

skladové karty, e materiél je objednan.

Podle vystavené pisemné objednavky bude moZné pozadat o tisk etiket s carkovym

kédem.

6.3. Expedice motorl z prostoru montazni linky VW (viz. obr. £.12 )

Pohyb zkompletovaného motoru bez zdvad je ur¢en dennim pldnem. Existujf tfi moznosti
pohybu zkompletovaného motoru:
1) Motor pokracuje meziobjektovym dopravnikem do haly M1 na montéz vozu FELICIA

a FELICIA COMBI

2) Motor je expedovan do poboc¢nych zavod
3) Motor je expedovan do haly M13 na montaz vozu OCTAVIA

6.3.1.Zptsob navéSovani motorti na meziobjektovy dopravnik

a) Na prepravn( vozik se postupné preveési ru¢né vedenym podvésnym mostovym
jefabem DEMAG ( viz. kap. ¢.5.5.) dva kusy zkompletovanych motorCi( na prepravni
vozik se daji uloZit 2 kusy motor obou typ().
Prepravni vozik je opatfen specidlnf viozkou pro fixaci polohy zkompletovaného
motoru. Specidlnf vlozky pro motor 1,9 D a 1,6 MPI se lii. Prevé3eni obou typd
motorll se provadi na prevésovadi stanici ¢.1 resp. na prevésovaci stanici &.2
(viz. kap, £5.7.).

b) Prepravni vozik se ru¢né preveze pod navésovaci stanici NSS 7.
¢) Ruénim ovlddanim se spusti zavés motoru

d) Z&vés motoru se nasadi na motor a zajistf

e) Ru¢nim ovlddanim se zvedne motor ze zavésu

f) Do OIT (operator interface terminal) se vloZi kod motoru a motor se odesle ze stanice.
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Pozndmka:Kazdy typ motoru ma jiny kod. Kédy motoru jsou daleZité pro fizenf
sekvence na montdZi agregdtu a na montazi vozu.

V blizkosti navé3ovaci stanice je skladovaci plocha pro prepravni voziky se
zkompletovanymi motory (viz. obr. ¢.12).

6.3.2.Expedice motori do pobo¢nych zavod( a do haly M13 na montéini linku

vozu OCTAVIA s
Jestlize bude motor expedovéan do pobo¢nych zévodt nebo do haly M13 na montazn

linku vozu OCTAVIA bude na prevésovaci stanici 1 resp. na prevésovaci stanici 2

(viz. kap.5.7.) prevésen do expedi¢ni palety.

K dispozici budou 2 druhy palet, které se budou lisit specialnimi vlozkami pro fixac
polohy zkompletovaného motoru.( kazdy typ motoru ma jinou specidlni viozku pro fixaci

polohy).

Z prostoru prevédovaci stanice 1 resp. 2 (vizkap.¢.5.7.) budou expedi¢nf palety
se zkompletovany motor pfepraveny elektrickym vysokozdviznym vozikem do prostoru
skladovacich ploch zkompletovanych motor( v prostoru montézni linky ( skladovact
plochy zkompletovanych motor( viz. obr.¢.12).

Z prostoru skladovacich ploch zkompletovanych motor budou expedi¢ni palety
s motory nalozeny rovnéZ pomoc( elektrickych vysokozdviznych vozikt na nakladnf
automobil pfistaveny u haly montaznf linky ( viz.piiloha ¢.4). Nakladni automobily
z pobocnych zévodl a z haly M13 (montdZ vozu OCTAVIA) budou k hale u montazni
linky prijizdét 1 x za sménu.
Vypocet skladovaci plochy pro motory expedované do poboénych zévod(i a na montéZni
linku vozu OCTAVIA.

Nakladni automobily z pobo¢nych zévod( a z haly M13 (montaz vozu OCTAVIA)
budou k hale u montazni linky pfijizdét 1x za sménu.

Dennf produkce obou typd motorli bude dohromady 760 ks. t,). zhruba 260 ks.
motor( za sménu.

Rozmér palety pro motory 1,6 MPI - 2400x1800 mm = 4320000 mmZ2= 4,32 mZ2.
Rozmér palety pro motor 1,9 D - 1000x1400 mm = 1400000 mmZ< 1,4 mZ2.

Do jedné palety pro motor 1,6 MPI se vejde 8 motor( a do palety pro motor 1,9 D se
vejdou 4 motory.

V piipadé, e celd denni produkce (760 ks./den, 260 ks./sména) budou pouze
motory 1,6 MPI pak pocet palet, které budu muset uskladnit v prostoru montaznf linky
do pffjezdu nékladnfho automobilu z pobo¢. zévodd nebo haly M13 (monta? vozu
OCTAVIA) bude: 260 / 8 = 33 palet
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Potiebnd plocha pro 33 expedi¢nich palet s motory 1,6 MPI bude :
33x4,32 m2= 143 m2.

V ptipadg, Ze celd dennf produkce (760 ks./den, 260 ks./sména) budou pouze
motory 1,9 D pak pocet palet, které budu muset uskladnit v prostoru montaznf linky do
pifjezdu nakladntho automobilu z poboé. zavodd nebo haly M13 (montéZ vozu
OCTAVIA) bude : 260 / 4 = 65 palet

Potiebnd plocha pro 65 expedi¢nich palet s motory 1,9 D bude :
65x1,4 m2=91 m2.

Na monté&zn( lince motor(i VW jsem pro motory expedované do poboénych z4vodu a
na montaZnf linku vozu OCTAVIA vymezil skladovac plochu 150 m2( viz. obr.&.12).
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7. ZKOUMANI A MERENI SPOTREBY CASU JEDNOTLIVYCH OPERACI MONTAZNIHO
PROCESU.

Pi méfeni spotieby ¢asu jednotlivych operaci montaze obou typd motort jsem pouZll
metodu rozborové chronometrazni. Metodu jsem pouZil na méfenf spotfeby casu
operadi ji? realizované montaZe z diivodu moZnosti vyvéZenf operaci montéZe obou typu
motord.

7.1.Metoda rozborové chronometrazni [ 5,1 ]

Popis metody

Tato metoda spocivé v diisledném rozboru operace. Ke stanovenf ¢asti pro jednotlivé
tseky operace se pouziva snimkovani operace pomocf chronometru. Vétdinou se snimky
operace provadéji u nékolika pracovnikll téZze operace.

Rozbor operace

Rozbor operace mé za cil provéfit a zlepsit organizaci, postup a podminky u jiz
realizované operace.

Hodnovérnost méreni spotieby ¢asu.

Cas spotfebovany na urcity tkon konkrétni operace a opakovany tymz pracovnikem,
nebo rznymi pracovniky nenf shodny. VZdy kolisd kolem urcité stfedni hodnoty spotfeby
Casu. Cim vets( je pocet méfenf - namérd tého? tkonu a mensi kolisavost namétenych
¢ast, tim hodnovérnéjsi je stredni hodnota, t.). stfedni ¢as odpovidajici skute¢nému
primeéru spotfeby ¢asu. Vysledek vyhodnoceni pak podstatné ovliviuji nasledujici
velic¢iny:

Casova fada

Je fada ¢asovych hodnot zfskanych opakovanym méfenim urcitého tkonu u jedné

operace. Tato fada je tvofena potfebnym poctem jednotlivych nédmeérts z téZze opakované

operace.

Némér casové fady

Je jednotlivy cas v fadé opakovanych méfeni spotieby ¢asu ur¢itého Gkonu.

Snimkowy prdmér

Je stfednf hodnota potfebného poctu ndmérd jednoho snimku operace, vyhodnocena
vhodnym zplsobem prdmeérovéni ( v mém pfipadé aritmetickym primeérem).
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Pocet ¢lent casové Fady

Nepffmo imérné ovliviiuje chyby snimkového primeéru ( ¢m vétd( pocet ¢lend, tim
mens( chyba). Chyba snfmkového primeéru je viak zéroveri pifmo umérnd kollsavosti
¢asovych hodnot v ¢asové fadé.

Kollsavost hodnot ¢asové fady

Je v praxi zplisobena kollsanfm- nestejnostl pracovntho vykonu, drobnou odlisnost! v
. dodrzovan( technicko - organiza¢nich podminek, chybami a nepfesnostf prace délnika
" i normovace.

Koeficient rozpét!

Je dén pomérem nejvétsl hodnoty ¢asové fady (tmax) k hodnoté nejmens! (tmin)-
Kr = tmax / tmin » Pro danou ¢asovou fadu mé vzdy hodnotu vétsf nez 1.

Uréenl pifpustného koeficientu rozpétl a potiebného poctu ndmérd.

Stanoven! téchto hodnot a jejich zavislost( je zdlouhavé, proto stacf pro rychlou
a dostate¢nou orientaci déle uvedené tabulky:

Tabulka ¢.1
Urcenl pifpustného koeficientu rozpétl "Kr" ¢asovych fad
namérl jednoho snimku operace
Typ Délka tkonu Koeficient rozpéti "Kr" do :
vyroby pro Casy prace pro Casy strojni
do 0,10 min. 2
Hromadna do 0,30 min. 7
"~ nad 0,30 min 1,4
do 0,10 min. 2,1
Sériovd do 0,30 min. 1,8 IS
nad 0,30 min 1,0
Kusova do 0,10 min. 2.5
a malo- do 0,30 min. 2
sériova nad 0,30 min 1,7
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Tabulka ¢.2

Urcenl potfebného poctu ndmérd ¢asové fady snimku operace

Objem ¢asu prace méfeného Potfebny pocet nameér( dané
ukonu (Useku, pohybu) ¢asové fady pii predpokladaném
s ohledem na opakovatelnost nebo skute¢ném koeficientu
u jednoho pracovnika za mésic rozpéti Kr ¢asové fady :
V normohodinach | V normominutach .

(Nh) (Nm) o2 1,4 1.3 1.7 2.0 25
cca 0.5 cca 30 5 5 5 6 8 10
cea 1.5 cca 90 5 5 6 8 10 14

cea 5 cca 300 & 5 7 10 14 20
cea 15 cca 900 5 6 10 14 20 25
cca 50 cca 3000 7 10 17 s 355 50

Poznamka : - casovd fada ocisténa dle "K' (viz kapitola Snimky operace)
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V mimotadnych narocich na presnost zpriimérovanych vyslednych ¢asovych hodnot
(napf. pro tvorbu normativii spotfeby asu), je nutno zjistit alespor priblizné, jak velka je
chyba vznikajicl za urcitych podminek mérenl.

Dal3( tabulka slou?f proto pro rémcové stanoven! poc¢tu namér( pii zvolené velikosti
chyby.

Udavé tedy meznl relativnf chyby primérné hodnoty dané casové fady, vyjadrené v
procentech této primeérné hodnoty ¢asu s pravdépodobnost( 0,68.

Pfi vets( pravdépodobnosti vyskytu chyb napi.0,95, je nutno tdaje chyb primeérné
hodnoty ¢asu v nésledujlcl tabulce zdvojnésobit.

Tabulka ¢.3

Tabulka pro stanoveni poctu namérd nebo snimkd ojedinélych
namérh pii zvolené velikosti chyby a koeficientu rozpéti

Pocet ¢lend Koeficient rozpéti Kr do :

ocisténé casoveé 1,2 143 15 1.7 20 25

fady Mezni relativni chyba prdmérné hodnoty casové

fady vyjddiené v procentech této hodnoty :

5 3,2 46 7.0 9,1 11,6 15,0
6 2.7 39 5.3 7.7 9,9 12,7
7 23 2,4 5,2 6,7 8,6 1,1
8 21 30 46 60 7.7 9.9
E 1.9 2,7 42 5.4 7.0 90
10 il 2,5 38 50 6.4 82
12 15 2.2 33 a3 56 7.2
14 14 19 3,0 3,9 50 6,4
6 12 1,7 2.7 35 a5 58
8 T 16 2,5 3.2 3. 53
20 10 1,5 23 30 38 49
25 0,88 | 1,9 2,9 52 42
30 0,78 | 21| 7 2.2 29 L)
35 0,70 1,0 15 20 26 33
40 0,64 0,92 1,4 1,8 2,4 3,0
45 0,59 0,85 13 17 2.2 28
50 0,55 0,79 1,2 16 20 26
60 0,49 0,70 % 14 18 23
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Vyhody metody rozborové chronometrézni:
- moznost dikladného zkoumani ji? realizované operace véetné pifpadného ZlepSen,

- moznost korekee st i technicko- organizacnich podminek konkrétni realizovane
operace a pracoviste,

- moznost uplatnéni bez normativni zakladny.

Nevyhody metody rozborové chronometrazni
- nemoznost uplatnéni v pripravach novych, tj. dosud nerealizovanych vyrob a operac,

- zdlouhavéjsi a pracnéjsi stanoven( spotfeby ¢asu na operaci.

7.2. Praktické pouziti metody rozborové chronometrazni

Priklad postupu uréeni spotieby ¢asu jednotlivych tkonl v operaci & 160 - montaZ
motord 1,9 D - viz. technologicky postup - pfiloha ¢.3).

OPERACE 160

Monta7Z drzéku vedlejSich agregét(l.

Tabulka rozdéleni operace na pracovni Ukony

Tabulka ¢.4
Cislo  |Popis tkonu Koncovy mezni bod | Nastroje-pripravky-
tkonu -méridla
1. Z prepravni palety odebrat Ruka opusti drzak
drzak vedlejsich agregatti a vedlejsich agregat.

zrakem zkontrolovat
neposkozenost,drzak vedlejsich
agregatll dorazit stredicim
kolikem napred k bloku valc(.

2. Z KLT schranky odebrat Srouby | Ruka opusti posledni
M8x102x41B (2ks.) prichycovany $roub.
a postupné jimi prichytit drzak
vedlejsich agregatd k prirubé
drZaku v hornf &sti na 3 zdvity.

3, Srouby M8x102x41B (2ks.) Ruka opustf - zatahovacka
zatdhnout jednovietenovou zatahovacku. +orech+balancer
pneu.zatahovackou na
Mu=21-25 Nm.
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Néastroje-piipravky-

Cislo | Popis tkonu Koncovy mezni bod

tkonu -méfidla

4. Z misky na odkladdacim stolku Ruka opustf
odebrat sroub M8x70 (1ks.) pfichycovany Sroub.

a prichytit drzak vedlejsich
agregatt v jeho levé spodnf ¢asti
k pifrubé drzaku na 3 zdvity.

B Sroub M8x70 (1ks.) zatdhnout Ruka opusti - zatahovacka
jednovietenovou pneu.zatah. na | zatahovacku. +orech+balancer
Mu=21-25 Nm.

6. Z misky na odkladacim stolku Ruka opusti
odebrat sroub M8x60 (1ks.) prichycovany sroub.

a prichytit drzak vedlejsich
agregatti v jeho pravé spodni
¢asti k prirubé drzaku na

3 zavity.

4 Sroub M8x60( 1ks.) zatdhnout Ruka opusti - zatahovacka
jednovietenovou pneu.zatah. na | zatahovacku. +orech+balancer
Mu=21-25 Nm.

8. Z misky na odklddacim stolku Ruka opusti
odebrat Sroub M8x22(1ks.) a prichycovany 3roub.
prichytit zbyvajici hornf tchyt
drzéku vedlagrk pfirubé drzéku
na 3 zavity.

9. Sroub M8x22(1ks.)zatéhnout Ruka opustf - zatahovacka
jednovietenovou pneu.zatah. na {zatahovacku. +ofech+balancer
Mu=21-25 Nm.

10. U Kazdého 10.kusu namétkové | Ruka opusti - momentovy
kontrolovat zataZeni Sroubd momentovy kli¢ klic+ofech

M8x102x41B,M8x70,M8x60,
M8x22 na Mu=21-25 Nm
momentovym klicem.
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Tabulka snimku operace

Tabulka &5
Aritmet
Cislo  |Casové hodnoty Cas jednotlivy v sek. prim.casu Relativnf
Ukonu l_jec:Inc:JtIi\.f snimk{ v sek. jednotliv. Kr [chyba v %
FEZila 14 |5 16 T 121353145 |6 jvNm

1. g (121011513117 19 121101158 {15 {17 0,2 1.5 7

7 29{26|21]27/25{32 [10]14] 11{ 12]{12[15 0,2 1.2 3,2
213 37134|30{39/35/40 |8 | 8] 9| 12|10/ 8 0,15 1,25 4,6

4. 42141|36| 441 45|46 |5 | 71 6{ 5|10/ 6 0,1 1,4 46 -7

5. 4748|44{49/51i{55 [5 | 7| 8| 5] 6] 9 0,1 1,6 7 9,1

6. 53/56|51]/54/57{58 |6 | 8] 7! 5! 6] 3 0,1 727 15

7 59/62(58/58/62/68 [6 | 6| 7] 4 5]10 0,1 1.75 9,1

8. 64166(63/65:70|79 |5 | 41 5| 7| 811 0,1 7 11,6

9. 70173|69/71i77188 |6 | 71 6] 6 7|9 0,1 1,2 32

10. 74179] 76| 78|85/98 |4 | 6] 7] 7| 8|10 0,1 2 11,6

Vyhodnocenl namérenych &astl.

V tabulce je uveden:
- Cas postupny, tj.cas dopliovany tak, jak postupné probihd odecitan( spotfeby ¢asu pro
dané ukony z displeje (ciferntku) chronometru pro pofadf tkonu zhora dold.

- ¢as jednotlivy, t,. Cas ktery se doplnfl aZ po ukonéen! vsech ndmer(. Ziska se
vzéjemnym oded{tadnim casu postupného.

V tabulce snfmku operace bylo provedeno:
Vypocet jednotlivych ¢ast ¢asové fady
Vypocet jednotlivych ¢ast ¢asové fady je dan rozdilem dvou besprostiedné za sebou
nasledujicich postupnych ¢ast.

Ocidténl casové fady.

Ocistenf ¢asové fady bylo provedeno vylou¢enim extrémnich (minim. a maxim.) hodnot
¢asu. Tyto hodnoty ¢asu mohou vzniknout kolfsavostf vykonu sledovaného pracovnika,
chybnym zdznamem pozorovatele-normovace nebo ndhodné a momentéliné vzniklym
problémem ( zmetek, vada na zatahovadce ).

Kontrola spolehlivosti méren(
Kontrola spolehlivosti méfenf byla provedena pomocf koeficientu rozpétf ¢asové fady,
ktery je dan pomérem nejvétsf a nejmens( tasové hodnoty ocisténé Casové fady.

Aritmeticky primeér viech jednotlivych ¢ast byl zaokrouhlen.
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8. VYVAZOVANI OPERACI [ 5]

Na flexibilni montaznf lince motori VW se provadi proudova montaz , kterd
predpoklada podrobné rozelenénti prace a taktéz pevny takt - montaze - tzv.
synchronizované s plné vyvazenou (synchronizovanou) montazni ¢innostf za urcitou
¢asovou jednotku.

Skute¢ny pocet montaznich mist Ize stanovit vZdy pouze na zakladé podrobného
rozboru jednotlivych montaznich operaci a to z hlediska technologické i casové struktury.
Nutnost maximalné mozné synchronizace montaznich mist z uvedenych hledisek vede,
k tzv. vyvazovani linek.

Pfi vyvazovani linek je tfeba znat:
- objem vyroby, ktery ma linka zpracovévat (vizkap.¢. - Takt linky),

- nutné operace a vsechny technologické poZadavky aZ na sled jednotlivych
operaci(viz.technologické postupy piiloha ¢.2 a ¢.3),

- ¢as potiebny k provedeni viech operaci na lince (viz. kap.¢. )

Cas operadi se nejlépe stanovi pomoci ¢asové studie. Casové studie se ¢asto
podceriujf, avsak pouze ony mohou dat objektivni ¢asové hodnoty pro to, aby linka
mohla byt pfipravena pro vyvézeni.

Vyvazovani obvykle zacing sestavenim operaci a jejich prvkd. Se zretelem na nutny sled
operaci a na rlizné zplisoby vyvazovani se seskupf prvky operaci tak, Ze celkovy ¢as pro
kazdého pracovnika je ekvivalentem ¢asu daného celkovym vykonem na jeden takt. K
tomu je zapotfebf provést rozbory metodami pracovnich rozborl a ¢asovych studif.

Mezi zékladnf zplisoby vyvaZovéni Ize zafadit napf. vyvaZovani montdZe seskupovanim
jednotlivych Usekl operaci se zietelem na technologickd omezeni (nutnou navaznost -
montazni sled) a rytmus (taktovanf) tak, aby soucet podmine¢né nutnych prestavek
(ta3) jednotlivych pracovist byl minimaint.
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8.1. Postup pii vyvaZovani operaci na flexibilni montéaini lince motora VW.

Resenl ¢asového vyvaZovéan( operacl montaznf linky VWV jsem provadél zplisobem
uvedenym v nasledujlcim schématu.

MoCny peesun = ~
= i o
. éinnosti (useku) =52 T o ©
| \ o = ~ __:3 P
| oper.&.2do newtiCené 3 @i B Q3
. | . g = e _H (o
= | operacee.la3d 5 o £ £ S O
= = = = o =
E o v/ ! E - § b i e = e
— o —~ = L S
= o C & = Dt B 55 D S
- © e S Ay = o e
S @ = 9 N s T =
v & Es | ET St d
G, S Ly | R <= =
= B2 e S = E
T B0 | ' T O & &
v Q=) ; e
'%.’ ==y o O | : o=
& Eﬂ__-- - . e e
:"5 e ooy L [ R b
S 3 c 8
c O T e
o @© 0 e
B s S
B8 2 a
2 = N =
& P
£ X
AN &= 2 =
a =
Yo =B
E o S
c Q<
=
~N O
WV

Pozndmka pro schema:

Z operace .2 lze napf. technologicky i ¢asové oddeélit a pfesunout jeden pracovnl tsek
do operace ¢.1 a dva pracovn( Useky do operace ¢.3, ¢imz dojde k vyvazen( viech tif
operacl téméf na 100% rytmus - vyrobn takt linky.

Casové narocny stavebn( celek operace ¢.4 prekracuje o 100 % rytmus - vyrobn( takt

linky. Proto jsou vytvofena dvé paralelnf pracovn( mista, aby mohl kazdy pracovnfk
vykonat viechny pracovnf ¢innosti - Useky souvisejicl s operac ¢.4.
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Operace &5 je vyvaZena cca na 95 % a nelze z technologickych déivodt jiz Zadné
rozdélenf provést. Vzniké zde tedy podmine¢né nutnd prestavka (taz) pracovnika, kterou
JiZ v soucasné situaci nelze vyplnit ¢innosti. Nutno ji vsak evidovat napf. pro pifpad
vyskytu zvlastni vybavy nékterého montovaného motoru s moznostf nasazeni ‘
(technologicky i ¢asove) v uvedeném misté linky. Nebo se do uvedeného mista I|n_|<y
mUze umistit predmontazni operace s tim, Ze celkovy ¢as na predmontazni operaci
odpovida ¢asu podminecné nutné prestavky t.z, Ze celkovy ¢as pro pracovnika
pracujiciho na operaci ¢.5 a pfedmontaZni operaci je ekvivalentni ¢asu daného celkovym
vykonem na jeden takt montaznf linky.

Operace ¢.6 je bezproblémova.

Operace &.7 vytvaif kritické misto linky, které je nutno fesit bud nasazenim mozné
mechanizace, nebo zru¢ného pracovnika, ktery je ochoten za mzdové zvyhodnénf
pieplnit (prevysit) 100 % hranici vyrobniho taktu aZ napf. na 120% pii dodrZeni
technologické kazné a kvality, ¢ili zrychlit ¢innost, jejiz rytmus byl stanoven na primeérné
schopného pracovnika. V tomto pifpadé bude viak problematicka flexibilita (stfidant)
ostatnich pracovnik( na této operaci ¢.7 (tymova prace).

Pi vyvaZovani operaci na montazni lince motorll VW jsem vychazel z téchto faktor(:

- délka taktu linky,

- technologickd ndvaznost jednotlivych operaci,

- celkové technicko-organiza¢ni feseni montaznf linky,

- jiZ pouzité, napevno zabudované nafadi na pracovistich,
- nepropustnost materidlu (materidlovy tok),

- zésobovan( a vychystdvani montaznich dild.

Jednotlivé vyvaZzené operace montaze obou typl motorl na montaznf lince motor(
VW jsou uvedeny v technologickych postupech v prilohdch ¢.2 a ¢.3.
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9. ORGANIZACE VYROBY

Monta? motortl se bude provadét po davkach. Nejmensf pocet motortl v ddvce bude
48 ks. Oba montované typy motort se budou stfidat po davkach. Pocet dévek a pocet
kusti v davce jednotlivych typt motort bude ur¢en dennim planem (vizkap.€.6.2.3).
Mont&Z obou typli motor( se bude provadét ve stejném pracovnim taktu.

Monté? bude rozdélena na pracovni skupiny po 5-7 pracovnicich a bude uplatnéna
skupinova montaz.

Pfi zméné typu montovaného motoru dojde k presunu pracovnikd na jind pracoviste
montazni linky. Kazdy typ motoru mé z¢asti odlisné rozmisténi pracovist na montazni
lince ( divod odligné rozmisténosti pracovist vizkap.¢.10.).Méfenim jsem zjistil, Ze pfesun
pracovnikt bude trvat 5 min.

10. DETAILNi USPORADANI PRACOVIST

Uvod

Z&kladem pro detailnf usporadani pracovist montaznf linky byly technologické postupy
pro oba typy motor{i(viz.pifloha &2 a &3). Jednotliva pracovisté jsem fesil s ohledem na
ergonomickou zénu pracovnika.

Pracovisté budou umisténa po obou stranadch montazni linky
a to:- z levé strany montazni linky

- Z pravé strany montazni linky
Kazdy typ motoru bude mit z ¢asti odlisné rozmisténi montaznich pracovist.

Odlisné rozmisténi montaznich pracovist jednotlivych typl motorl je nutné z dtvodu:
- prostupnosti montaze (materidlového toku)

- montaz kazdého z uvedenych typ motor( si vyzaduje jiny pocet pracovist (odlisna
pracnost kazdého typu motoru)

- montdzni sled - ndvaznost montéaznich dilt kazdého z uvedenych typ motord
je Uplné odlisna

- rovnomérného rozloZeni pneumatickych zatahovacek na energetickém mostu montazni
linky. Koncentrace velkého mnoZstvi pneumatickych zatahovacek na jednom pracovisti
zvyuje neprehlednost montaZe, snizuje montazni prostor pracovnika a zvysuje
nebezpedi Urazu. Koncentrace velkého pneu. poctu zatahovacek na jednom pracovisti
ma déle za nasledek kolfsanf tlaku vzduchu v jednotlivych zatahovackach, coz zvy3uje
nepiesnost montaze.

Pfipravna pracovisté - predmontdze budou umisténa z prostorovych divodt v
pracovnich polich PR-R,16-17 (viz.pfiloha ¢.4) a ne pifmo u montaznf linky ( kromé
predmontaZnf operace - montéz stredicich kolké setrvacniku motoru 1,6 MPI, kterd bude
provadéna na pracovidti ¢.13 v taktu linky v dobé montéze motoru 1,9 D).

10.1. Takt linky

Vstupnf Udaje pro stanoven( taktu linky:
Sménnost - montaZ motor(l bude zajistovana ve tfech sménnach
- fond ¢asu jedné smény je podle zvyklosti podniku SKODA - 7 hod.
- celkovy fond ¢asu T = 21 hod= 1260 min.
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Planovana denni produkce obou typti motori dohromady — 760 ks.
Takt linky — tac — 1260 : 760 = 1,658 min.

Stanoveni koeficientu ztrat - u pracovnika: :
Ta3 - vymeéna pracovist pfi zmeéné montovaného
typu motoru - 80 min.(podminecné nutna
prestavka)
Ta207 — ostatni obecné a podminecné nutneé
prestavky - 30 min.
Ta107 — ¢as na uklid - 5 min,,

- Cas pifpravy - 1 min.
Tpy — ¢as na rozhovor s mistrem - 1 min.

Ztraty casu pracovnika celkem T; =Tpz+Ta201+TA101+TD2
T, =117 min.

Koeficient ztrat — K =T / (Tc —T;) = 1260 / (1260 — 117) = 1,102

Pracovni takt linky — tp = tac / Kc = 1,658 / 1,102 = 1,504 min./ks.

10.2. Obsazenost linky

Montazni linka a pfedmontdZnf pracoviste.

V pifpadé 100% vyvaZenosti montdZnich operaci na montazni lince by platil vypocetni
vztah: pocet délniki na lince = cas potiebny k montazi 1 motoru/pracovni takt linky
protoZe se mi s ohledem na technologickd omezeni (nutnou ndvaznost-montazni sled)
podafilo vyvazit montézni operace na lince pouze na 80% nemohl jsem z vyse
uvedeného vztahu vychazet.

NeuvaZoval jsem rovnéZ moznost obsluhy dvou, nebo vice pracovist jednim délnikem,
coz by z dlivodu neustalého piechazeni pracovnika z jednoho pracovisté na druhé
neumeérné zvysovalo jeho fyzické a dusevni zatizen.

Kazdé montazni pracovisté linky jsem tedy obsadil jednim pracovnikem.

Pro montaz motoru 1,6 MPI je potfeba 28 pracovist na obou strandch montaznf linky,
z toho: - 2 pracovisté jsou automatickd (na levé strané montazni linky)
- 16 pracovist na levé strané montazni linky
- 10 pracovist na pravé strané montaznf linky.
Jestlize obsadim kazdé pracovisté jednim pracovnikem bude na:
- levé strané montazni linky 16 pracovnik(
- pravé strané montaznf linky 10 pracovnikd.
Pro montdz motoru 1,6 MPI potiebuji celkem 26 pracovnikli na montézni lince.

Pro montaZ motoru 1,9 D je potfeba 31 pracovist na obou stranach montazni linky,

z toho: - 2 pracovisté jsou automatickd (na levé strané montaznf linky)
- 13 pracovist na levé strané montaznf linky
- 16 pracovist na pravé strané montaznf linky.

Jestlize obsadim kazdé pracovisté 1 pracovnikem bude na:

- levé strané montazn( linky 13 pracovnikd
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- pravé strané montazni linky 16 pracovniku. ‘
Pro montaZ motoru 1,9 D potiebuji celkem 29 pracovnikdl na montaznf lince. :
Pfi prechodu montéaze z jednoho typu motoru na druhy dojde k presunu pracovnka_J
za Ucelem vymeény pracovist Pracovnici se budou presouvat z jedné strany montaznf linky
na druhou.Pfesun pracovnikii bude podle mého méfent trvat 5 min (viz. kap. f_f-9)- 5
Z wae uvedeného rozboru wyplyva, Ze pfi montadZi motoru 1,6 MPI budou tfi pracovnici
na montazni lince zcela nevytizeni. Tito pracovnici budou v dobé montéZe motoru 1,6 MPI
umisténi na pfipravnych pracovistich(predmontazich) nachazejicich se v pracovnich polich
PR-R,16-17.
Jedna se o tato pracovisté:
- pracovisté ¢ 34.1— kompletace palivové listy s palivovymi
hadicemi (motor 1,6 MPI),
- pracovisté ¢.14.1 — montaZ trubky chlazenf ke skfini
termoreguldtoru (motor 1,6 MPI),
- pracovisté &.13.2 — monta? stiedicich kolikt setrvaéniku

motoru 1,9 D.

Zbyvajici predmontazni operace - montaz stfedicich kolikd setrvacniku
motoru 1,6 MP! bude provadéna na pracovisti ¢.13 v taktu linky v dobé montaze
motoru1,9 D.

Obsazenost linky na 1 pracovni sménu:

- pracovisté montazni linky véetné pfedmontaznich pracovist - 29 pracovnikd,
- operétor skladovani - 4 pracovnici,

- pracovisté "velka repase" - 3 pracovnici,

- sefizeni a udrzba montéznf linky - 1 pracovnik,

- vedouci smény - 1pracovnik,

- pracovni zaloha - 1 pracovnik,

- pracovisté zkusebny motor(i - 6 pracovnikd,

- sefizovani zatizeni zkusebny motor(i - 1 pracovnik,

- navésovani motorll na meziobjektovy dopravnik - 2 pracovnici.

Na obsazenf jedné pracovni smény potiebuji celkem 48 pracovniki.

10.3. Primérna pracnost montovanych motor(i

Pocet smontovanych motorl dohromady za sménu - 253 ks.
Pocet pracovnik(l na montaznf lince VW veetné rezijnich pracovniki na 1 pracovnf
smenu- 48.

pocet motor(i pfipadajicich na 1 pracovnika= pocet motorii vyrobenych za sménu/
/ pocet pracovnikii na 1 prac. sménu

253/ 48 =5,27
spotfeba ¢asu na vyrobu 1 motoru=casovy fond 1 pracovnika/pocet motorti na 1
pracovnika
420/5,27 = 80

Na vyrobu jednoho motoru je v priiméru potieba pfiblizné 80 minut,
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10.4. Leva strana montazni linky

Prostor vlevo od montaznf linky ve sméru materidlového toku bude obsazen 21
pracovisti pro montaz obou typ motord.

Pribézné regaly typu PR-RB budou umistény z ¢asti ve vychystavacim prostoru
(VP vizpifloha &.4) a z ¢asti budou zasahovat do vymezeného prostoru pro pracovisté
(VPP viz.detailnf usporadani pracovist).

Z téchto 21 pracovist jsou:

- 2 pracovisté automatickd - ¢islovani motoru (pracovisté ¢.3)
- pnéni motoru olejem (pracovisté ¢.7)
- 1 pracovisté kontrolnf - kontrola smontovanych motord.

Zbyvajici ¢ast je tvorena pracovisti, kde montaznf prace budou prevazné ru¢niho
charakteru s pouZitim standartnich pomUcek a néradf.

Nasleduijici detailnf dispozice pracovist ndm zobrazuji rozmisténi jednotlivych elementd
pracovist na 15-ti montaznich pracoviétich.Z téchto 15-ti montaznich pracovist se budou
na 6-ti pracoviétich kompletovat oba typy motorti a na zbyvajicich 9 -ti pracovistich vzdy
pouze jeden typ motoru.

6 pracovist zde neni vyobrazeno. Jednd se o tato pracovisté:
pracovisté ¢.1 — naloZeni motoru na montaZni paletu linky

pracovisté ¢.3 — automatickd stanice ¢fslovani motoru
pracovistéc.7 — automaticka stanice plnéni motoru olejem
pracovisté ¢.45 — kontrola smontovanych motor(
pracovisté ¢.47 — "mala repase"
pracovisté ¢.49 — preveéseni motoru
Zde pracovnici musi pouze zachovat pracovnf takt linky. Vdechna zminénd pracovisté

jsou popséna v prilohach ¢.2,3 a v kapitole ¢.5.7. Na viech pracovistich levé strany
montaznf linky bude uplatriovdna skupinovd montaz.
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Pracovisté ¢. 5 — leva strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - Monta? zapalovacich svicek, tlakového spinace oleje, koliku trubkového

Motor 1,9 D - MontaZ zavrtnych roubt vyfukového potrubf, montaz vyfukového potrubf

Prehled montazniho a spojovaciho materialu, zatahovactho néfadi, pfipravkd a pomicek na
pracovisti & 5

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢. 6
Nazev dilu Vykr. |Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢.na 1 prov.) [poz. |(rozméry v mm) skladu Naradi a pomucky
zapalovacf svicka - zatahovacka na Mu=20-30 Nm
Bosh W7 LTCR KLT 6428/150 - nastavek (1x) +ofechy (3x)
(4%) 64 |( 600x400x280) 23 |- balancery (2x)
tlakovy spinac KLT 3214/1000 - momentovy kli¢
oleje (1x) 90 |( 300x200x140) 25 - naraze¢ + kladivo
kolik trubkovy (1x) KLT 3214/1500 - zatahovacka na Mu=25-29 Nm
112 | (300x200x140 ) 23 |- speckli¢ pro zataZ.zapal.svi¢ek
Motor 1,9 D
Tabulka ¢. 7
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢.na 1 prov.) |poz. [(rozméry v mm) skladu Naradi a pomUcky
zavrtné Srouby KLT 3214/1800 - zatahovacka na zévrtné 3rouby
(8x) 159 [( 300x200x140 ) 12 + balancer + orech
tésnéni vyfuk. KLT 6414/150 - nddoba na mazaci tuk Gleitmo
otrubi (1x) 54 |( 600x400x140 ) 23
vyfukové potrubi paletal11960/150
(1%) 53 |( 1000x1200x999 ) | 23

Prehled utahovacich moment( spojovaciho a montézntho materidlu zatahovaného
na pracovisti €. 5

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.8
svicky zapalovaci Bosh W7 LTCR - pos. 64 Mu= 20-30 Nm
tlakovy spinac oleje - pos.90 Mu= 25-29 Nm
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Detailnfuspotéadant pracovisté €. 5 (M1:33)

(_SME@NIA_ZE Montaznf linka

KLT

_ VPPN
S
4 oS
PR—RB
VP

Vysvétlivky:

OS - odkladaci stolek na KLT schranky, naradi a pomucky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. pfiloha ¢.1)
MP - montézni prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP - vymezeny prostor pro pracovidté rozmeéru 3260x2240 mm
VP - vychystavaci prostor pro manipulaci s montdznim a spojovacim materialem
(viz.piiloha ¢.4).
PR—RB - priibézny regal - typ RB ( viz. pfiloha ¢.1) pro plnéni KLT schrankami
(prézdné,plné).
PV+P - pojizdny vozik pod palety (viz. pifloha ¢.1) + pfepravni paleta - typ 111960
(viz. pifloha ¢.1)
V paleté: vyfukové potrubi - poz.53 v poctu 150 ks. ( motor 1,9 D)
K - miska ( viz. pozn. 5 ) na kolik trubkovy - poz.112 ( motor 1,6 MPI )
S - miska ( viz. pozn. 5 ) na zavrtné rouby vyfukového potrubf - poz.159 ( motor 1,9 D )
KLT - KLT schrénka 6414 ( viz. pffloha ¢. 1)
V KLT schrance: tésnéni vyfukového potrubi - poz.54 v poctu 150 ks,
( motor 1,9 D)
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POZNAMKY:
1

Misky na odkladacim stolku (OS) budou doplfiovany pracovnikem z KLT schrének
umisténych v dolnf prihrédce odkladaciho stolku (OS).

Nézev dilurozmeér,typ schranky a pocet kusti ve schrance jsou uvedeny v tabulkach
E.6aC 7.

Viechny prazdné KLT schranky budou uklddany a vymétiovany za plné pracovnikem
z pribézného regélu (PR-RB).

. Prazdna KLT schranka umisténd v hornf prihradce odkladactho stolku(OS) bude

ukladana a vymeénovéna za plné pracovnikem z pribézného regalu (PR-RB).

. Néfadi a pomUcky pouzivané na pracoviti jsou uvedeny v tabulkach ¢.6 a &.7.

. Pozice jednotlivych dild jsou uvedeny na vykresu ¢ 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI)

a na vykresu ¢. 441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D)

. Misky na koliky trubkové ( K ) a zavrtné $rouby vyfukového potrubi ($)

Jjsou rozméru 120x120x85 mm (viz. pifloha ¢. 1).

. Technologické postupy jsou uvedeny v prfiloze ¢. 2 v operaci ¢. 50(motor 1,6 MPI)

a v priloze ¢.3 v operaci ¢. 50 (motor 1,9 D).
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Pracovisté ¢, 9 — leva strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - Volné pracovisté

Motor 1,9 D - Dokoncenf montaZze vyfukového potrubi

Prehled mont&Zniho a spojovactho materialu, zatahovactho nafadi, pifpravk a pomdcek na
pracovisti ¢. 9

Motor 1,9 D
Tabulka ¢. 9
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(poc. na 1 prov.) |poz. | (rozméry v. mm) skladu Néradi a pomUcky
podlozka KLT 4314/1000 - zatahovacka na Mu=22-28 Nm

8,4x15x4 (8x) 55 | ( 400xx300x140 ) 12 +balancer+orech
- momentovy kli¢ + ofech

KLT 3214/2000
matice M8 (8x) | 56 |( 300x200x140 ) 12

Piehled utahovacich momentt spojovaciho a montdZniho materidlu zatahovaného
na pracovisti &. 9

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.10

matice M8 - poz.56 Mu= 22-28 Nm
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Detailni uspoiddéni pracovisté ¢ 9 G455 )

< SMER MONTAZE Montazni linka

v
= X /// P,.//
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Vysvétlivky:

OS — odkladacf stolek na KLT schranky, nafadi a pomdcky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. pfiloha ¢.1)

MP — montazni prostor pro pracovnika rozméru 1000x 2370 mm

PR—RB — prlibézny regal - typ RB (viz. piiloha ¢.1) pro pInéni KLT schrankami

(prazdné piné)

VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozmeru 3260x2240 mm

VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montdznim a spojovacim materidlem
(viz.pffloha ¢.4).

M — miska (viz. poz. 5) na matice M8 - poz. 56 (motor 1,9 D)

P — miska (viz. pozn. 5) na podlozky 8,4x15x4 - poz.55 (motor 1,9 D)

POZNAMKY:
1. Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopliiovany pracovnikem z KLT schranek
umisténych v dolnf pfthrddce odklddactho stolku (OS).
Nazev dilu,rozmér,typ schrénky a pocet kust ve schrance jsou uvedeny
v tabulce ¢.9
Prazdné KLT schranky budou ukladany a vyméniovany za piné pracovnikem
z priibéZzného regdlu (PR-RB).
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2. Nafadf a pomiicky pouZivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce . S.
3. Posice jednotlivych dilti jsou uvedeny na vykresu ¢ 441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).
4. Technologicky postup je uveden v pifloze ¢.2 v operaci 90 (motor 1,9 D)

5. Misky na matice M8 (M) a podlozky 8,4x15x4 (P) jsou rozméru 120x120x85 mm
(viz. pifloha ¢&. 1)
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Pracovisté ¢. 11 — leva strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - MontdZ mezikusu

Motor 1,9 D - Monta? kryctho plechu spojky, montaz setrvaéniku

Prehled montazniho a spojovactho materidlu, zatahovaciho nafadi, pripravkl a pomticek na

pracovisti ¢. 11.

Motor 1,6 MPI
Tabulka €.11
Nazev dflu Vykr. | Typ palety/pocet ks. | Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v. mm) skladu Nafadi a pomUcky
mezikus Uplny paletal11822/500 - zatahovacka na Mu=55-66 Nm
(1%) 107 |( 1200x1000x517) | 23 +balancer+orech
- momentovy kli¢ + ofech
Sroub M12x46 KLT 3214/300 - pomocné stredici trny (2 x )
(1x) 108 | ( 300x200x140 ) 12
Sroub M12x35 KLT 3214/600
(1) 109 |( 300x200x140) | 12
Sroub M12x25 KLT 3214/600
(2x) 110 | ( 300x200x140 ) 12
Motor 1,9 D
Tabulka ¢.12
Nazev dilu Wykr. | Typ palety/pocet ks. | Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. [(rozméry v mm) skladu Naradi a pomtcky
pouzdro stiedici KLT 4314/1500 - zatahovacka na Sroub M12x35
(2x) 74 | ( 400x300x140 ) 25 +balancer + ofech
zavrtny Sroub KLT 3214/300 - piipravek pro naraZenf stedicich
M12x35 (2x) 76 | (300x200x140 ) 12 pouzder
- kladivo
kryci plech spojky KLT 6414/40 - pomocny stredici trn
(1X) 77 |(600x400x140) | 23
setrvacnik uplny vozik pro mont.dily
(1) 78 |/120
( 1200x800x1500)
sroub setrvacniku
M10x1x19,5 KLT 3214/500
(3X) 79 [( 300x200x140 ) 12
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Prehled utahovacich momentt spojovactho a montazntho materiélu zatahovaného
na pracovisti ¢.11

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.13
Sroub M12x46 - poz. 108 Mu= 55-66 Nm
Sroub M12x35 - poz.109 Mu= 55-66 Nm
Sroub M12x25 - poz. 110 Mu= 55-66 Nm
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Detailni usporadanf pracovisté ¢.11 (M1:33)

< SMER MONTAZE Montazn linka
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Vysvétlivky:

OS — odkladacf stolek na KLT schranky, nadfadi a pomticky rozméru 1000x600x850 mm
(viz.ptiloha ¢.1)
MP — montaZni prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
PR—RB — priibéZny regal - typ RB ( viz. pifloha €. 1) pro plnénf KLT schrankami
(prazdné,plné)
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozméru 3260x2240 mm
VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montéznim a spojovacim materialem
(vizpiiloha ¢.4).
PV +P1— pojizdny vozik pod palety (viz. pfiloha ¢.1) + prepravni paleta - typ 111822
(viz. piiloha &.1)
V paleté: mezikus Gplny — poz.107 v poctu 500 ks. (motor 1,6 MPI)
VPMD — vozik pro montaZni dily rozméru 1200x800x 1500 (viz. piloha &.1)
Na voziku: setrvacnik aplny - poz.78 v poctu 120 ks. (motor 1,9 D)
KLT — KLT schrénka 6414 (viz. pfiloha ¢.1)
V KLT schrance: kryci plech spojky - poz. 77 v poctu 40 ks. ( motor 1,9 D)
$1 — miska (viz. pozn. 5) na $roub M12x46 - poz.108 (motor 1,6 MPI)
$2 — miska (viz. pozn. 5) na éroub M12x35 - poz.109 (motor 1 ,6 MPI)
53 — miska (viz. pozn. 5) na &roub M12x25 - poz. 110 (motor 1,6 MPI)
$4 — miska (viz. pozn. 5) na éroub setrva¢niku M10x1x19,5 - poz.79 (motor 1,9 D)
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S5 — miska (viz. pozn. 5) na roub zévrtny M12x35 - poz.76 (motor 1,9 D)
P— miska (viz. pozn. 5) na pouzdro stiedic( - poz.74 (motor 1,9 D)

POZNAMKY:
I:

Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopliiovany pracovnikem z KLT schranek
umisténych v dolnf prihradce odkladaciho stolku (OS).

Nézev dilu,rozmér,typ schranky a pocet kust ve schrance jsou uvedeny

v tabulkdch ¢11 a ¢12.

Vaechny prazdné KLT schranky budou ukladany a vyménovény za piné pracovnikem
z pribézného regalu (PR-RB).

. Prazdna KLT schranka umisténa v hornf piihradce odkladactho stolku(OS) bude

ukldddna a vymeénovana za plné pracovnikem z priibézného regalu (PR-RB).

. Néfadf a pomicky pouZfvané na pracovisti jsou uvedeny v tabulkdch ¢.11 a &.12.

. Posice jednotlivych dild jsou uvedeny na vykresu ¢. 441.0.7000-97 1.6 (motor 1,6 MPI)

a na vykresu ¢. 441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D)

. Misky na grouby M12x46 (51),grouby M12x35 (52), srouby M12x25 (53),

&rouby setrvaéniku M10x1x19,5 (54), zavrtné Srouby M12x25 (55)
apouzdro stiedici (P) jsou rozméru 120x120x85 mm (viz. pfiloha &.1).

. Technologické postupy jsou uvedeny v pifloze ¢.2 v operaci ¢.110 (motor 1,6 MPI)

a v pifloze ¢.3 v operaci 110 (motor 1,9 D)
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Pracovisté ¢.13 - leva strana montazni linky

Motor 1,6 MP| - Monta? setrva¢niku, zatazenf $roubls setrva¢niku.

Motor 1,9 D - Dokonéenl montéze setrva¢niku, zatazenf $roubd setrvacniku.

Prehled montazntho a spojovactho materidlu, zatahovactho néfadi, pffpravkd a pom(icek na

pracovisti & 13

Tabulka ¢.14

Motor 1,6 MPI

Nazev dflu Vykr. |Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradl a pomdicky
setrvacnik Uplny paletal11960/150 - pomocny stfedicf trn
(1x) 101 |( 1000x1200x999 ) | 23 |- momentovy kli¢ + ofech
kollk 6BM6Xx16 KLT 4314/2000 - naraze¢ kladivo,mérka na miru 10-
(3x) 120 | (400x300x140) 25 -0,5 mm
- piipravek na montaz sted.kollkd
6M6X16
- vicevietenova automat.zatahovacka
na:
sroub setrvacniku KLT 3214/500 prahovy moment Mu=54-66 Nm
M10x1x19,5 106 |( 300x200x140 ) | . Ghel 90°+9°
(6x) celkovy moment Mc=180+20 Nm
Motor 19 D
Tabulka ¢.15
Nazev dilu Vykr. |Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Nafadl a pomicky
- vicevietenova automat.zatahovacka
na:
prahovy moment Mu=54-66 Nm
Sroub setrva¢niku KLT 3214/500 Uhel 90°+9°
M10x1x19,5 (3x) | 79 |( 300x200x140 ) 12 celkovy moment Mc=180+20 Nm
- momentovy kli¢+ofech

Prehled utahovacich momentl spojovactho a montaZntho materialu zatahovaného

na pracovisti ¢.13

Tabulka ¢.16

Motor 1,6 MPI

srouby setrvacniku M10x1x19,5 - poz.106

Mu= 54-66 Nm, thel 90°+9°, Mc=180+20 Nm
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Motor 1,9 D

Tabulka ¢.17

Mu=54-66 Nm, Uhel 90°+9°,
rouby setrvadnlku M10x1x19,5 - poz.79 | Mc=180+20 Nm
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Detailnf usporddani pracoviste ¢.13 (M 1:33)

SMER MONTAZE Montazni linka
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Vysvétlivky:

OS — odkladacf stolek na KLT schranky, nafadi a pom(icky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. piiloha ¢.1)
MP — montazni prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozmeéru 3260x2240 mm
VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montdZnim a spojovacim materidlem
(vizpiiloha ¢.4).
PR—RB — priibézZny regdl - typ RB (viz pfiloha &.1) pro plnéni KLT schrankami
(prazdné,plné)
VPMD — vozik pro montazni dfly rozméru 1200x800x1500 (viz. pifloha &.1)
Na voziku: setrvacnik tplny se stiedicimi koliky 6M6x16 - poz.101
v poctu 120 ks. ( motor 1,6 MPI).
PV+P - pojizdny vozik pod palety (viz. pfiloha ¢.1) + prepravni paleta - typ 111960
(viz. priloha ¢.1)
V paleté: setrvacnik Gplny - poz.101 v poc¢tu 150 ks. ( motor 1,6 MP! ).

PR — pifpravek na montaZ stredicich koltk(i 6M6x16

K — miska (viz. pozn. 5) na koltky 6M6x16 - poz.120 (motor 1,6 MPI)

S — miska (viz. pozn. 5) na srouby setrva¢niku M10x1x19,5 - poz.106 (motor 1.6 MPI)
a poz. 79 (motor 1,9 D)

Z — vicevietenovd specialn zatahovacka (vit tabulky ¢.10 a &.11)
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POZNAMKY:
1.

Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopliiovény pracovntkem z KLT schranek
umisténych v dolnf prihradce odkladactho stolku (OS).

Nézev dilu, rozmér, typ schranky a pocet kusti ve schrance jsou uvedeny v tabulkach
cl4ag 15.

Prazdné KLT schrénky budou ukladany a vymeénovany za plné pracovnikem

z pribéZného regalu (PR-RB).

. Néfadi a pomticky pouzivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulkéch ¢.14 a €.15.

. Pozice jednotlivych dild jsou uvedeny na vykresu €& 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI)

a na vykresu ¢. 441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

. Technologické postupy jsou uvedeny v piiloze ¢.2 v operaci ¢.130 (motor 1,6 MPI)

a v priloze ¢.3 v operaci ¢. 130 (motor 1,9 D).

. Misky na $rouby setrvacniku M10x1x19,5 (5)koliky 6M6x16

Jjsou rozmeéru 120x120x85 mm (viz. pfiloha ¢. 1).
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Pracovisté ¢.15 — leva strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - VoIné pracovisté

Motor 1,9 D - MontaZ sactho modulu

Prehled montaZniho a spojovactho materialu, zatahovactho néafadi, piipravkd a pomticek na
pracovisti ¢. 15

Motor 1,9 D
Tabulka ¢. 18 -
Nazev dilu Wkr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(poc¢. na 1 prov.) |poz. [(rozméry v mm) skladu Nafadi a pomcky |
Srouby sactho - zatahovacka na Mu= 22,5-27,5
modulu KLT 4328/300 +balancer + ofech
M8x95x41 (6x) | 118 [( 400x300x280 ) 12 - momentovy kli¢ + ofech

paletal 11960/36
sacl modul (1x) | 113 [( 1200x1000x999 ) | 23

tésnéni sactho KLT 4314/400
modulu (1x) 117 |( 400x300x140 ) 23

Piehled utahovacich moment(i montdZniho a spojovactho materiélu zatahovaného
na pracovisti & 15

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.19

srouby sactho modulu M8x95x1 - poz.118 Mu= 22,5-27,5
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Detailnl uspofdddni pracovisté &.15 (M 1:33)

e = e Montézn( linka
VPP
PR—RB i
VP
Vysvetlivky: | :

OS — odkladacf stolek na KLT schranky, naradi a pomdicky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. piiloha ¢.1)
MP — montéZnf prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozméru 3260x2240 mm
VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montaznim a spojovacim materialem
(viz.piiloha ¢.4).
PR—RB — priibé&Zny regal - typ RB (viz. pifloha ¢.1) pro plnéni KLT schrankami
(prazdné,plné).
PV+P — pojizdny vozik pod palety (viz,piloha ¢.1) + pfepravni paleta - typ 111960
(viz. priloha €.1)
V paleté: saci modul - poz.113 v poctu 36 ks. (motor 1,9 D)
KLT — KLT schranka 4314 (viz. piiloha &.1)
V KLT schrénce: tésnéni saciho modulu - poz.117 v po¢tu 400 ks. (motor 1,9 D)
S — miska (viz. pozn. 5) na $rouby sactho modulu M8x95x41 - poz.118 (motor 1,9 D)
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POZNAMKY:

1. Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopliiovéany pracovnikem z KLT schrének
umisténych v dolnf pfihradce odkladactho stolku (OS).
Nézev dilu, rozmér, typ schranky a pocet kusti ve schrance jsou uvedeny v tabulce
e 18 '
Prazdné KLT schranky budou ukladany a vyménovény za plné pracovnikem
z pribézného regalu (PR-RB).

2. Prazdnd KLT schranka umisténa v hornf prihradce odkladactho stolku(OS) bude
ukladana a vymeénovana za plné pracovnikem z pribézného regélu (PR-RB).

3. Naradi a pomUcky pouzivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce ¢.18.
4. Pozice jednotlivych dilll jsou uvedeny na vykresu €. 441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

5. Miska na &rouby sactho modulu M8x95x41 (5) je rozméru 120x120x85 mm
(viz. pfiloha ¢. 1).

6. Technologicky postup je uveden v piiloze ¢.3 v operaci ¢. 150 (motor 1,9 D).
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Pracovisté ¢.19 - leva strana montaini linky

Motor 1,6 MPI - Montaz rozdélovace

Motor 1,9 D - VoIné pracovisté

Prehled montaznfho a spojovactho materidlu, zatahovactho néfadi, pifpravkd a pomticek na

pracovisti ¢.19.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢. 20
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v. mm) skladu Nafadl a pomticky
paletal11902/140 - zatahovacka na Mu=7-9 Nm

rozdélovac (1x) 61 |( 1000x600x517 ) | 23 +orech+balancer

- momentovy kli¢ + ofech
tésnicl krouzek KLT 3214/500 - nddoba na barvu, nddoba na
(1x) 63 |(300x200x140 ) 235 motorovy

olej

- spec. montaz. pifpravek pro nasunut
Sroub M6x12 KLT 6428/700 tésnictho krouzku na rozdeélovac
kombi 62 |( 600x400x280 ) 12 - sefizovac! pffstroj pro nastav.

predstihu

Piehled utahovacich momentt spojovactho a montaZntho materialu zatahovaneho

na pracovisti ¢.19

Tabulka ¢. 21

Motor 1,6 MPI

Srouby M6x22 kombi - poz.62

Mu=7-9 Nm
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Detailni usporddanf pracovisté .19 (M 1:33)

SMER MONTAZE Montéaznf linka
|3~ // P
/ .
;™ ©S //N]P PV
by | - i
: /j// / / q

Vysveétlivky:

OS — odkladacf stolek na KLT schranky, nafadi a pomticky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. priloha ¢.1)

MP — montaZni prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm

VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozméru 3260x2240 mm

VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s mont&Znim a spojovacim materialem
(vizpifloha ¢.4).

PR—RB — priibéZny regl - typ RB (viz. pifloha &.1) pro plnénf KLT schrankami

(prazdné,plné).

PV — pojizdny vozik pod palety (viz pfiloha &.1)

P — prepravni paleta - typ 111902 (viz. pifloha &.1)
V paleté: rozdélovac — pos.61 v poctu 140 ks ( motor 1,6 MPI)

TK — miska (viz. pozndmka 5) na tésnicl krouzek - poz. 63 (motor 1,6 MPI)

S$ — miska (viz. pozndmka 5) na sroub M6x22 kombi - poz.62 (motor 1,6 MPI
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POZNAMKY:
1.

Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopliiovany pracovnikem z KLT schranek
umisténych v dolnf prihrddce odkladaciho stolku (OS).

Nézev dilu, rozmér, typ schranky a pocet kus(l ve schrance jsou uvedeny v tabulce
€20,

Prazdné KLT schranky budou ukladany a vymeénovany za plné pracovnikem

z pribézného regélu (PR-RB).

. Nafadi a pomticky pouzivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce ¢.20.
. Pozice jednotlivych dilti jsou uvedeny na vykresu ¢ 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI).
. Technologicky postup je uveden v pfiloze ¢.2 v operaci ¢. 190 (motor 1,6 MPI).

. Misky na grouby M6x22 kombi (5) a tésnici krouzky (TK)

Jjsou rozmeéru 120x120x85 mm (viz. pfiloha ¢ 1).
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Pracovisté ¢.23 — leva strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - MontéaZ drzéku konektord, dokonéen( montaze skiiné termoregulatoru
Uplne, kontrola zatazen( $roubd M8x28 snimace klepan.

Motor 1,9 D - Volné pracovisté

Prehled montdZniho a spojovactho materialu,zatahovaciho naiadi, piipravk( a pomticek na
pracovisti & 23

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢. 22
Naze dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks.| Ze
(poc. na 1 prov.) fpoz. |(rozméryvmm ) |skladu Nafadi a pomticky
Sroub M6x30 KLT 3214/1000 - zatahovacka na Mu=9-12 Nm
kombi (2x) 82 |(300x200x140 ) 12 + ofech + balancer
drzak konektor(i KLT 3214/90 - zatahovacka na Mu=8-9 Nm
(1x) 84 |(300x200x140 ) 23 + ofech + balancer
sroub 6x19 - H KLT 3214/2800 - momentovy kli¢ +orechy (3x)
(2%) 86 |(300x200x140) | 12

Piehled utahovacich moment( spojovaciho a montdZniho materidlu zatahovaného
na pracovisti & 23

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢. 23
Srouby M6x30 kombi - poz.82 Mu=9-12 Nm
Srouby 6x19 - H - poz.86 Mu=8-9 Nm
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Detailn uspofddéan( pracovitts & 23 (M 133 )

SME
Pk R MONTAZ_E

Montaznf linka
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Vysvétlivky:

0S — odkladacf stolek na KLT schrénky, naradi a pomdcky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. piiloha ¢.1)
MP — montéaznf prostor pro pracovnika rozmeru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozmeéru 3260x2240 mm
VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montéZnim a spojovacim materidlem
(vizpiiloha ¢.4).
PR—RB — priibézny regél - typ RB (viz. pifloha ¢.1) pro plnénf KLT schrankami
(prézdné,plné).
PP + S KLT — plastové palet - typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm(viz. pfiloha ¢. 1)
+ sada KLT schranek typu 3214 (viz piiloha &.1)
V jedné sadé je 6 vrstev KLT schranek 3214, v jedné vrstvé je 20 ks.shranek,
tj. celkem 120 ks. schranek.(viz. pffloha ¢.1).
\V KLT schrankach: drzak konektorti - poz.84 v poctu 90 ks.
na jednu KLT schranku (motor 1,6 MPY).
§1 — miska ( viz. pozn. 5 ) na roub M6x30 kombi - poz.82 (motor 1,6 MPI)
82 — miska ( viz. pozn. 5 ) na éroub 6x19-H - poz.86 (motor 1,6 MPI)
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1

POZNAMKY:
. Misky na odkladdacim stolku (OS) budou doplnovany pracovnikem z KLT schrének

umisténych v dolnf pfihrédce odkladaciho stolky (05),

Nézev dflu, rozmeér, typ schranky a pocet kusd ve schrance jsou uvedeny v tabulce
C22

Prazdne KLT schranky budou ukladany a vymeénovany za plné pracovnikem
z pribézného regalu (PR-RB).

- Nafadi a pomdicky pouZivané na pracoviiti jsou uvedeny v tabulce ¢.22.
. Pozice jednotlivych dili jsou uvedeny na wykresu & 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI).
. Technologicky postup je uveden v pfiloze ¢.2 v operaci & 230 (motor 1,6 MPD).

. Misky na Srouby M6x30 kombi (51) a &rouby 6x19-H (32)

jsou rozmeéru 120x120x85 mm (viz. pifloha ¢&. 1).
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Pracovisté €.25 — leva strana montainj linky

Motor 1,6 MPI - Montaz odlucovace oleje, hadice odvzdugnént, vstupniho hrdla.

Motor 1,9 D - Volné pracoviéte

Prehled montézniho a spojovactho materiélu, yatahovactho néafadi, pifpravk( a pomticek
na pracovisti .25

Motor 1,6 MPI

Tabulka ¢.24
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(poc. na 1 prov.) poz. |(rozméry v mm) skladu Néafadi a pomticky
odlucovac oleje paletal11960/250 - zatahovacka na Mu=7-9 Nm
upiny (1x) 51 ](1200x1000x999) 23 |- zatahovacka na Mu=10-11 Nm

KLT 3214/1000 - momentovy klic
Sroub M6x35 (3x) | 52 |[(300x200x140) 12 |- ofechy (3x)
vstupni hrdlo télesa paletal11960/192 - balancery (2x)
vstiik.jedn.(1x) 46 |(1200x1000x999) 23 |- nddoba na motorovy ole]
hadice KLT 6428/100
odvzdusnéni 53 | (600x400x280) 23
(1)

KLT 3214/900
sroub M6x40 (3x) | 47 |(300x200x140) 12

Prehled utahovacich moment( spojovaciho a montdZniho materidlu zatahovaného
na pracovisti ¢.25.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.25
$rouby M6x35 - poz.52 Mu=7-9 Nm
srouby M6x40 - poz.47 Mu=10-11 Nm
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Detailnf uspofddani pracoviété ¢.25 (M 1:33)

SMER MONTAZ ;
- Jhis Montazn( linka
\PV+ pr
VPP W
== =
B
PR—RB e
= — VP
Vysveétlivky:

OS — odkladaci stolek na KLT schranky, nafadi a pomucky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. pfiloha ¢.1)
MP — montéaZnf prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozmeéru 3260x2240 mm
VP — vychystavacl prostor pro manipulaci s montdZznim a spojovacim materidlem
(viz.pfiloha ¢.4).
PR—RB — prlibézny regal - typ RB (viz. pifloha &.1) pro plnénf KLT schrankami
(prazdné,plné).
PV+P1 — pojizdny vozfk pod palety (vizpiiloha ¢.1)+pfepravni paleta - typ 111960
(viz. pffloha ¢.1)
V paleté: odlu¢ovat oleje - poz.51 v poctu 250 ks. (motor 1,6 MPI).
PV+P2 — pojizdny vozik pod palety (vizpffloha ¢.1)+pfepravni paleta - typ 111960
(viz. ptiloha ¢.1)
V paleté: vstupni hrdlo vstfikovaci jednotky -poz.46 v poctu 192 ks.
(motor 1,6 MPI).

KLT —  KLT schranka 6428 (viz.pifloha &.1)
\/ KLT schrance; hadice odvzdudnéni - poz.53 v poctu 100 ks. (motor 1,6 MPY).

§1—  miska (vizpozn. 5) na $roub M6x35 - poz.52 (motor 1,6 MPI)
$2 —  miska (vizpozn. 5) na sroub M6x40 - poz.47 (motor 1,6 MPI)
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3.

4.

5

6.

POZNAMKY:
1.

Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopliiovany pracovnikem z KLT schranek
umisténych v dolnf pfihradce odkladactho stolku (OS).

Nazev dilu, rozmér, typ schranky a pocet kusti ve schrance jsou uvedeny v tabulce
C.24.

Prazdné KLT schranky budou uklédany a vyméfovany za piné pracovnikem

z pribézného regélu (PR-RB).

. Prazdnd KLT schrénka umisténa v hornf piihradce odkladactho stolku(OS) bude

ukladana a vymeénovana za plné pracovnikem z priibézného regalu (PR-RB).
Naradi a pomUcky pouzivané na pracoviti jsou uvedeny v tabulce ¢.24.
Pozice jednotlivych dilli jsou uvedeny na wykresu & 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI).

Misky na srouby M6x35 (51) a srouby M6x40 (52) jsou rozméru 120x120x85 mm
(viz. pfiloha ¢&. 1).

Technologicky postup je uveden v pfiloze ¢.2 v operaci ¢. 250 (motor 1,6 MPI).
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Pracovisté ¢. 27 — leva strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - Montaz hadice odvzdugnén(, mérky oleje.

Motor 19 D- Volné pracovisté

Prehled utahovacich momentd, spojovaciho a montazniho materialu zatahovaného
na pracovisti ¢. 27.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢. 26
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. | Ze
(poc. na 1 prov.) [poz. |(rozméry v mm) skladu Nafadi a pomUicky
spona hadicova KLT 4314/300 - zatahovacka na Mu=1-1,5Nm
(1x) 54 | (400x300x140) 23 |- zatahovacka na Mu=20-26Nm
trubka vedenf upl. pl. paleta 250B/100 - balancery (2x)
(1x) 96 | (590x990x250) 23 |- ofechy (4x)
krouZek tésnicf KLT 3214/3000 - momentovy kli¢
(1x) 98 | (300x200x140) 23 |- narazec
oko zavésné KLT 4314/90
(1%) 73 | (400x300x140) 23
Sroub M8x20 KLT 3214/1000
(1%) 74 | (300x200x140) 12
navadeéci kuzel KLT 3214/900
(1%) 97 | (300x200x140) 23
mérka oleje pl. paleta 250B/100
(1%) 95 | (590x990x250) 23

Prehled utahovacich moment( spojovaciho a montdZzniho materialu zatahovaného
na pracovisti ¢.27.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢. 27
Sroub spony hadicové - poz.54 Mu= 1-1,5 Nm
Sroub M8x20 - poz.74 Mu= 20-26 Nm
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Detailnf uspofadani pracoviste & 27 (M 135 )

SMER MONTAZE

S Montaznf linka
lKLT BERE
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PR—RB
e VP
Vysvétlivky:

OS — odkladacf stolek na KLT schranky, néfadi a pomUcky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. pifloha ¢.1)
MP — montazni prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozmeéru 3260x2240 mm
VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montdZznim a spojovacim materialem
(viz.pifloha ¢.4).
PR—RB — priibézny regal - typ RB (viz. pfiloha ¢.1) pro plnénf KLT schrankami
(prazdné,plné).
PP + S PP1 — plastova paleta - typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm (viz pfiloha 1)
+ sada plastovych palet typu 250 B (viz. pifloha &.1)
V jedné sadé jsou 3 vrstvy plast. palet 250 B jedné vrstvé jsou 2 ks. pl.palet,

tj. celkem 6 ks. pl. palet (viz. pffloha .1).
V/ plastowych paletdch 250B: mérka oleje - poz.95 v poctu 100 ks.

na jednu paletu (motor 1,6 MPI).
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PP + S PP2 — plastova paleta - typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm (viz pifloha 1)

+ sada plastovych palet typu 250 B (viz. pifloha ¢.1)

\/_Jedné sadeé jsou 3 vrstvy plast. palet 250 B,y jedné vrstvé jsou 2 ks. pl.palet,
t). celkem 6 ks. pl. palet (viz. pifloha 1),

V plastovych paletdch 250B: trubka vedeni plna - poz.96 v poc¢tu 100 ks.
na jednu paletu (motor 1,6 MPY).

KLT — KLT schranka 4314 (viz. pifloha ¢ 1)

V KLT schrance: oko zévésné - poz.73 v poctu 90 ks. (motor 1,6 MPI).
Kl — miska (viz.pozn. 5) na tésnici krouzek - poz.98 (motor 1,6 MPI)
NK — miska (viz.pozn. 5) na navadéci kuZel - poz.97 (motor 1,6 MPI)
SP — miska (viz.pozn. 5) na sponu hadicovou - poz.54 (motor 1,6 MPI)
S miska (viz.pozn. 5) na srouby M8x20 - poz.74 (motor 1,6 MPI)
POZNAMKY:

I

Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopliovény pracovnikem z KLT schranek
umisténych v dolnf pfihrédce odkladaciho stolku (OS).

Nézev dilu, rozmér, typ schranky a pocet kust ve schrance jsou uvedeny v tabulce
¢.26.

Prazdné KLT schranky budou uklédany a vymeénovany za plné pracovnikem

z pribézného regalu (PR-RB).

. Prazdnd KLT schranka umisténa v horni pfihrédce odkladaciho stolku(OS) bude

ukladana a vymeénovéna za piné pracovnikem z pribézného regélu (PR-RB).

. Nafadi a pom(icky pouzivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce ¢.26.
. Pozice jednotlivych dilti jsou uvedeny na vykresu ¢. 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI).

. Misky na érouby M6x20 (5) , spony hadicové(SP), navadeci kuzely(NK),tésnici

krouzky(KT) jsou rozméru 120x120x85 mm (viz. pifloha & 1).

6 Technologicky postup je uveden v pfiloze ¢.2 v operaci ¢. 270 (motor 1,6 MPI).
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Pracovisté ¢.29 — leva strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - MontaZ zavésného oka, podpéry sactho potrubf, lamely spojky.

Motor 1,9 D

a Stitu spojky.

- Nastaveni motoru pro monta? rozvodu, montéz lamely spojky

Prehled montézniho a spojovaciho materialu, zatahovactho nafadi, piipravk(l a pomucek

na pracovisti €. 29.

Motor 1,6 MPI

Tabulka ¢.28
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(poc. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradi a pomucky

KLT 4314/90 - zatahovacka na Mu=19-21 Nm
oko zdvesné (1x) | 75 |(400x300x140) 23 |- zatahovacka na Mu=20-26 Nm
Sroub M8x20 KLT 3214/1000 - balancery (2x)
(2x) 74 | (300x200x140) 12 |- ofechy (4x)
podpéra sactho KLT 4328/150 - momentovy kli¢
potrubi (1x) 34 | (400x300x280) 23 |- pomocny stredici trn
Sroub M8x18 KLT 3214/1500
(2x) 35 |(300x200x140) 12
lamela spojky paleta 111960/400
(1) 104 |(1200x1000x999) | 23

Motor 1,9 D

Tabulka ¢.29
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradi a pomticky
Sroub M8x16 KLT 3214/500 - pfipravek - deska
(3x) 83 |(300x200x140) 12 |- piipravek - kli¢
podlozka 8,4 KLT 3214/2000 - pripravek pro ozna¢ HU motoru
(3x) 84 |(300x200x140) 12 |- pomocny stiedici trn
lamela spojky paleta 111960/400
(1x) 82 |(1200x1000x999) | 23
Stit spojky paleta 111960/200
(1%) 81 |(1200x1000x999) | 23
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Prehled utahovacich momentd spojovaciho a monté#niho materialu zatahovaného
na pracovisti ¢.29.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.30
Srouby M8x20 - poz.74 Mu=19-21 Nm
Srouby M8x18 - poz.35 Mu=20-26 Nm
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Detailni uspofadénf pracovite &29 (M 1:33)

SMER MONTAZE

<——— MontaZni linka
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Vysvétlivky:

OS — odklédacf stolek na KLT schranky, nafadi a pomucky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. piiloha ¢.1)
MP — montaZnf prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozméru 3260x2240 mm
VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montaznim a spojovacim materidlem
(vizpfiloha ¢.4).
PR—RB — priibézny regl - typ RB (viz. pifloha ¢.1) pro pinéni KLT schrankami
(prézdné piné).
PV+P1 — pojizdny vozik pod palety (vizpifloha &.1) + pfepravni paleta - typ
111960 (viz. pfiloha &.1).
\/ paleté: 3tit spojky -poz.81 v poctu 200 ks. (motor 1,9 D).

PV+P2 1,6 MPI — pojizdny vozik pod palety (vizptiloha ¢.1) + prepravni paleta - typ
111960 (viz. piiloha &.1).
V paleté: lamela spojky -poz.104 v poctu 400 ks. (motor 1,6 MPI).
P219D - prepravn( paleta - typ 111960 (viz. piiloha ¢&.1).
V paleté: lamela spojky -poz.82 v poctu 400 ks. (motor 1,9 D).
Pfi zméné typu montovaného motoru dojde k vzajemné vyméné piepravnich palet
P2 1,6 MPI a P2 1,9 D. Vyménu provede pracovnik lokdlniho skladu na montazni
lince (viz.kap. ¢.6.2.3.).
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KLT1 - KLT schranka 4314 (viz pfiloha ¢&.1)

V KLT schrénce: oko zavésné -poz.75 v poctu 90 ks. (motor 1,6 MPI).
KLT2 — KLT schranka 4328 (viz. pfiloha ¢.1)

V KLT schrance: podpéra saciho potrubi -poz.34 v poctu 150 ks.
(motor 1,6 MPI)
%1 - miska (viz. pozndmka 5) na rouby M8x20 -poz.74 (motor 1,6 MPI)
S2 - miska (viz. poznamka 5) na $rouby M8x18 -poz.83 (motor 1,9 D)
P — miska (viz. pozndmka 5) na podlozky 84 -poz.84 (motor 1,9 D)

POZNAMKY:

1. Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopliovany pracovnikem z KLT schranek
umisténych v dolni pfihradce odkladaciho stolku (OS).
Nazev dilu, rozmeér, typ schranky a pocet kusti ve schrance jsou uvedeny v tabulkach
&28 a € 29.
Préazdné KLT schranky budou ukladany a vyménovény za piné pracovnikem
z pribézného regélu (PR-RB).

2. Prazdné KLT schranky umisténé v hornf piihradce odkladdaciho stolku(OS) budou
ukladany a vymeénovany za piné pracovnikem z prlibézného regélu (PR-RB).

3. Naradi a pom(icky pouzivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulkach €28 a ¢.29.

4. Pozice jednotlivych dilli jsou uvedeny na vykresu ¢. 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI)
a na vykresu ¢.441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

5. Misky na drouby M8x20 (51) , droubyM8x18 (52), srouby M8x16 (53) a podlozky 8,4
(P) jsou rozméru 120x120x85 mm (viz. pfiloha & 1).

6. Technologicky postup je uveden v pfiloze ¢.2 v operaci €. 290 (motor 1,6 MPI)

a v priloze ¢.3 v operaci 290 (motor 1,9 D).

7. Pii zméné typu montovaného motoru dojde k vzdjemné vyméné palet P2 1,6 MPI
a P2 1,9 D. Vyménu provede pracovnik lokdIntho skladu na montaznf lince

(viz. kap.£.6.2.3.).
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Pracovisté ¢.31 — leva strana montazni linky

Motor 1.6 MPI - MontaZ Stitu spojky, zatazenf sroubd &titu spojky.

Motor 1,9 D - Dokoqéenf montazZe Stitu spojky, zatazeni $roub( titu spojky, zataZenf
tlakového spinace oleje.

Prehled montaZniho a spojovactho materidlu,zatahovactho néfadi, piipravkd a pomticek
na pracovisti €.3 1

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.31
Nézev dilu Vykr. [Typ palety/pocet ks. |Ze
(poc. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Néaradi a pomUicky
Sroub M8x16 KLT 3214/1000 - 6-ti vietenova automat.
(6x) 102 | (300x200x140) 12 zatahovacka ATLAS COPCO
3tit spojky paleta 111960/200 na Mu= 23-31 Nm
(1%) 105 [ (1200x1000x999) | 23
podlozka 8,4 KLT 3214/5000
(6x) 103 | (300x200x140) 12
Motor 1,9 D
Tabulka ¢.32
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradi a pomticky
Sroub M8x16 KLT 3214/1000 - b6-t1 vietenova automat.
(3x) 83 |(300x200x140) 12 zatahovacka ATLAS COPCO
na Mu= 23-31 Nm
- zatahovacka na Mu=22-28 Nm
podlozka 8,4 KLT 3214/5000 +orech-+balancer
(3x) 84 |(300x200x140) 12 |- momentovy kli¢+orech

Prehled utahovacich momentti spojovactho a montézniho materidlu zatahovaného
na pracovisti €31

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.33
$rouby M8x16 - poz.102 Mu=23-31 Nm
Motor 1,9 D
Tabulka ¢.34
$rouby M8x16 - poz. 83 Mu=23-31 Nm

tlakovy spina¢ oleje - poz.18 Mu=22-28 Nm
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Detailnf usporadanf pracovité &3 1 CM 1:35)

SMER MONT,
< AZE MontézZnf linka
VPP
i |
PR—RB
VP
Vysvétlivky:

0S — odkladaci stolek na KLT schranky, nafadi a pomUcky rozmeéru 1000x600x850 mm
(viz. priloha ¢.1)
MP — monté&Zni prostor pro pracovnika rozméru 1000x2370 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozmeru 3260x2240 mm
VP — vychystavacf prostor pro manipulaci s montaznim a spojovacim materidlem
(viz.piiloha ¢.4).
PR—RB — priibé7ny regdl - typ RB (viz. pifloha ¢.1) pro pInénf KLT schrankami
(prazdné,plné).
PV +P — — pojizdny vozik pod palety (vizpfiloha €.1) + pfepravnl paleta - typ
111960 (viz. pifloha &.1).
\/ paleté: &tit spojky -poz.105 v poctu 200 ks. (motor 1,6 MPY).
Z — vicevietenova specialni zatahovacka (vit tabulky ¢.27 a €.28)
§ — miska (viz. pozn. 5) na $rouby M6x16 - poz.83 (motor 1,9 D)
- poz. 102 (motor 1,6 MPI)
P — miska (viz. pozn. 5) na podlozky 8,4- poz. 84 (motor 1,9 D
- poz.103 (motor 1,6 MPI)
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POZNAMKY:

1. Misl::y na odkladacim stolku (OS) budou dopliiovany pracovnikem z KLT schranek
umistenych v dolnf pfihradce odkladaciho stolky (OS).

f?]iz;ev c?fl;,?rozmér, typ schrénky a pocet kust ve schrance jsou uvedeny v tabulkach
E5la& 32

Prazdné KLT schranky budou ukladany a vymeénovany za plné pracovnikem
z pribézného regalu (PR-RB).

2. Nafadi a pomUcky pouZivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulkach ¢.31 a ¢.32.

3. Pozice jednotlivych dil jsou uvedeny na vykresu ¢ 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI)
a na vykresu ¢.441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

4. Technologicky postup je uveden v pifloze ¢.2 v operaci & 310 (motor 1,6 MPI)
a v pifloze €3 v operaci 310 (motor 1,9 D).

5. Misky na rouby Méx16 (5) , podlozky 8,4 (P) jsou rozméru 120x120x85 mm
(viz. pifloha ¢&. 1).
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Pracovidté ¢.33 — leva strana montasni linky

Motor 1,6 MPI -MontéZ sactho potruby.

Motor 1,9 D - MontdZ priruby topenf a mérky oleje.

Prehled m_ontaznlho a spojovacitho materidlu,zatahovaciho nafadi, pripravk® a pomUcek
na pracovisti ¢€.33.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.35
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |ze
(poc. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Natadi a pomicky
sacf potrubf upl. paletal11960/45 - zatahovacka na Mu=20-21 Nm
(1x) 28 [(1200x1000x999) 25 +orech+balancer
tésnéni sactho KLT 6428/3600 B
potrubf (1X) 29 |(600x400x280) 23
Sroub M8x35 KLT 3214/800
(8X) 35 |(300x200x140) 12

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.36
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢.na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradi a pomuicky
tésnénf priruby KLT 3214/3000 - zatahovacka na Mu=9-11 Nm
topeni (1x) 87 |(300x200x140) 735 +balancer+2 ofechy
priruba topeni KLT 6428/200 - zatahovacka na Mu=35-43 Nm
(1x) 86 |(600x400x280) 23 +balancer+orech
Sroub KLT 3214/1000 - momentovy kli¢ +3 ofechy
(2x) 88 | (300x200x140) 12
drzak uplny KLT 6428/500
(1x) 146 | (600x400x280) 23
trubka vedeni KLT 6428/80
Uplng (1x) 2 | (600x400x280) 23
Sroub M10x15 KLT 4314/500
(1%) 3 | (400x300x140) 12
matice M6 KLT 3214/3000
(2x) 112 | (300x200x140) i
mérka oleje pl.paleta 2508/100
(1x) 51 (_590x990x250) A2
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Prehled utahovacich momentt montazniho a spojovactho materi4lu zatahovaného
na pracovisti £.33.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.37
Srouby M8x35 - poz.28 Mu=20-21 Nm
Motor 1,9 D
Tabulka ¢.38
Srouby - poz.88 Mu=9-11 Nm
Srouby M10x15 - poz.3 Mu=35-43 Nm
matice M6 - poz.112 Mu=9-11 Nm
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Detailn( uspofadan( pracoviite ¢33 (M 1:33)

Montaznf linka

PR-RB

Vysvétlivky:

0S - odkladacf stolek na KLT schranky, ndfadl a pomdcky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. pifloha ¢.1)
MP - montaznf prostor pro pracovnika rozmeéru 1000x1200 mm
VPP - vymezeny prostor pro pracovisté rozméru 3260x2240 mm
VP - vychystavacl prostor pro manipulaci s montaznim a spojovacim materilem
(vizpifloha ¢.4).
PR-RB - pribézny regal - typ RB (viz. pifloha ¢.1) pro pinénf KLT schrankami
(prézdné plné).
PV +P - - pojizdny vozik pod palety (vizpifloha &.1) + pfepravnf paleta - typ
111960 (viz. pifloha &.1).
V paleté: saci potrubi GipIné -poz.28 v poctu 45 ks. (motor 1,6 MPI).
PP + S KLT - plastova paleta- typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm(viz. pifloha ¢.1)
+ sada KLT schranek typu 6428 ( viz pifloha &.1)
V jedné sadé jsou 3 vrstvy KLT schranek 6428, v jedné vrstvé je 5 ks.
schranek t. celkem 15 ks. schranek.(viz. pifloha ¢&.1).
V KLT schrakach: trubka vedeni Gplna - poz.2 v poctu 80 ks. na jednu

KLT schranku (motor 1,9 D).
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PP + S PP — plastovd paleta - typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm (viz ptiloha 1)
+ sada plastovych palet typu 250 B (viz. piloha ¢.1)
V jedné sadé jsou 3 vrstvy plast. palet 250 B,v jedné vrstvé jsou 2 ks. pl.palet,
t). celkem 6 ks. pl. palet (viz. pifloha el
V plastovych paletdch 250B: mérka oleje - poz.51 v poctu 100 ks. na jednu
paletu (motor 1,9 D).

Pfi zméneé typu montovaného motoru dojde k vzajemné vyméné piepravnich palety

Pa sady' P'aStPWCh palet S PP (v¢etné plastové palety PP). Vyménu provede
pracovnik lokalniho skladu na montazni lince (viz.kap. ¢.6.2.3.).

KLT1 - KLT schranka 6428 (viz pfiloha &.1)
V KLT schrance: pfiruba topeni -poz.86 v poctu 200 ks. (motor 1,9 D).
KLT2 — KLT schranka 6428 (viz. pifloha ¢&.1)

V KLT schréance: drzak uplny -poz.146 v poctu 500 ks.
(motor 1,9 D).
S§1 — miska (viz. pozn. 5) na rouby M10x15 - poz.3 (motor 1,9 D)
§2 — miska (viz. pozn. 5) na $rouby - poz. 88 (motor 1,9 D
$3 — miska (viz. pozn. 5) na $rouby M8x35 - poz.35 (motor 1,6 MP!)
M — miska (viz. pozn. 5) na matice M6 - poz.112 (motor 1,9 D)
T1 — miska (viz. pozn. 5) na tésnéni saciho potrubf - poz.28 (motor 1,6 MPI)
T2 — miska (viz. pozn. 5) na tésnénf pfiruby topenf - poz.87 (motor 1,9 D)

POZNAMKY:
1. Misky na odkladacim stolku (OS) budou doplrovéany pracovnikem z KLT schranek

umisténych v dolnf pfihrédce odkladactho stolku (OS).
Nazev dilu, rozmér, typ schranky a pocet kust ve schrance jsou uvedeny v tabulkach

¢35a ¢ 36.
Prazdné KLT schranky budou ukladany a vymeénovany za piné pracovnikem

z pribézného regalu (PR-RB).

2. Prazdné KLT schranky umisténé v horni pfihradce odkladactho stolku(OS) budou
ukladany a vyménovany za plné pracovnikem z pribéZného regalu (PR-RB).

3. Nafadi a pomticky pouZivané na pracovidti jsou uvedeny v tabulkach ¢35 a €.36.

4. Pozice jednotlivych dild jsou uvedeny na vykresu ¢. 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI)
a na vykresu ¢.441.0.7000-969.6 (motor 1,9 B

5. Misky na drouby M10x15 (51) , srouby (52), srouby M8x35(§3), matice M6 (M),
tésnénf sactho potrubf (TT), tésnenf pifruby topen( (T2) jsou rozmeru 120x120x85 mm

(viz. pifloha ¢. 1).

6. Technologicky postup je uveden v piloze ¢.2 v operaci ¢. 330 (motor 1,6 MPI)
a v pifloze &3 v operaci 330 (motor 1,9 D).
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7. Pit zmeéne typu montovaného motory dojde k vzajemné vyméné palety P

a sady plastovych palet S PP (veetn
- é 2 . v
lokéIntho skladu na montéazni [ince(vi; ls;;?zz pzaa;e)ty PP). Vyménu provede pracovnik
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Pracovisté ¢. 35 — leva strana montaznj linky

Motor 1,6 MPI - MontaZ skompletované palivové listy

: : dokonceni zatazenf roubd
sactho potrubf Gplného.

Motor 1,9 D - VoIné pracovité.

Prehled m_O{Ttéfﬂl'hO a spojovactho materialu, zatahovactho nafadi. piipravk(i a pomcicek
na pracovistl €.35.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.39
Nézev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. | Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Néradl a pomUcky
palivova lista upl. paletal11902/400 - zatahovacka na Mu=20-21 Nm
(1x) 145 [ (1000x600x517) +balancer+orech
Sroub M6x30 KLT 3214/1500 - ztahovacka na Mu=9-10 Nm
(2x) 33 | (300x200x140) 12 +balancer+orech
prichytka KLT 4314/200 - momentovy kli¢+2 ofechy
(1x) 23 | (400x300x140) 23 |- specidlni klesté na spony
hadice 3,5x2x130 KLT 6428/100
(1%) 23 | (600x400x280) 23

Piehled utahovacich moment spojovaciho a montdZzniho materialu zatahovaného
na pracovisti ¢.35.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.40
Srouby M8x35 - poz. 28 Mu=20-21 Nm
Srouby M6x30 - poz.33 Mu=9-10 Nm
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Detailnl uspofddani pracoviété &35 (M 1:33)

_ SMER MONTAZE Montéznf linka

4

=

—— —_—

PR—RB

VP

Vysvétlivky:

OS — odkladaci stolek na KLT schrénky, naradi a pomtcky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. piiloha ¢.1)

MP — montazni prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm

VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozméru 3260x2240 mm

VP — vychystavacf prostor pro manipulaci s montdznim a spojovacim materidlem
(vizpiiloha ¢.4).

PR—RB — priibézny regdl - typ RB (viz. pfiloha ¢.1) pro plnéni KLT schrankami

(prazdné,plné).
PV—  pojizdny vozik pod palety (vizpifloha ¢.1)
P— prepravn( paleta - typ 111902 (viz. pifloha &.1).

V paleté: palivova lista tplna - poz.145 v poctu 700 ks. (motor 1,6 MPI)
KLT - KLT schranka 6428 (viz piiloha ¢.1)

\/ KLT schrance: hadice 3,5x2x130 -poz.34 v po¢tu 100 ks. (motor 1,6 MP!)
S—  miska (viz. pozn. 5) na $rouby M6x30 - poz.33 (motor 1,6 MPI)
PR —  miska (viz. pozn. 5) na pfichytky - poz.45 (motor 1,6 MPI)
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POZNAMKY:

1

3.

4.

5

. Misky na odklddacim stolku (OS) budou dopliiovény pracovntkem z KLT schranek

umisténych v dolnf pfihradce odkladactho stolku (OS).

Nazev dflu, rozmér, typ schranky a pocet kus( ve schrance jsou uvedeny v tabulkce
G358

Prazdna KLT schrankz budou uklédany a vyménovany za plné pracovnikem
z pribézného regélu (PR-RB).

. Prazdna KLT schranka umisténa v horni piihradce odkladaciho stolku(OS) bude

uklddana a vymeérovana za plnnou pracovnikem z pribézného regélu (PR-RB).
Nafadi a pomUcky pouZivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce ¢.39.
Pozice jednotlivych dilli jsou uvedeny na vykresu ¢&. 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 Mt

Misky na rouby M6x30 (5) a prichytky (PR) jsou rozméru 120x120x85 mm
(viz. piiloha ¢. 1).

6. Technologicky postup je uveden v pifloze ¢.2 v operaci ¢. 350 (motor 1,6 MPI).
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Pracovisté ¢.37 — leva strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - MontaZ télesa skrticf klapky.

Motor 1,9 D - Volné pracovisté.

Prehled montaznfho a spojovactho materidlu,zatahovactho néfad! pifpravk a pomucek
na pracovisti £.37.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.41
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. | Ze
(poc. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Nafadl a pomticky
téleso skrticf paletal11902/600 - zatahovacka na Mu=9-10 Nm
klapky (1x) 31 |(1000x600x517) 23 +balancer+orech
Sroub M6x20 KLT 3214/1500 - momentovy kli¢+ofech
kombi (4x) 32 | (300x200x140) 12
zapalavacf kabel KLT 6428/50
- 4., vélec 65 |(600x400x280) 235
zapalovac( kabel KLT 6428/50
- 3. valec 66 | (600x400x280) 25
zapalovaci kabel KLT 6428/50
- 2. vélec 67 |(600x400x280) 23
zapalovacf kabel KLT 6428/50
- 1. vélec 68 | (600x400x280) 25

Piehled utahovacich moment(i spojovactho a montdZntho materidlu zatahovaného
na pracovisti ¢.37.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.42

Srouby M6x20 - poz.32 Mu=9-10 Nm

strana: 112




Detailnl uspoiddani pracovité &37 (M 1:33)

< SMER MONTAZE Montazn( linka
e
_vep *u PV
y| o 2 //
K4.VVK3.V|K2.V| PPS KI.:T
ety TS ._.k:f
PR—RB K1V | K1.V
IR PR | VP
Vysvétlivky:

0OS — odkladac( stolek na KLT schranky, nafadi a pomdcky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. pifloha &.1)

MP — montéZni prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm

VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozmeéru 3260x2240 mm

VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montaznim a spojovacim materidlem
(vizpifloha ¢.4).

PR—RB — priibézny regal - typ RB (viz. pifloha ¢.1) pro plnénf KLT schrankami

(prézdnépiné).
PV—  pojizdny vozik pod palety (vizpffloha ¢.1)
P— prepravn( paleta - typ 111902 (viz. pfiloha &.1).

V paleté: téleso Skrtici klapky - poz.31 v poctu 600 ks. (motor 1,6 MPI)
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PP + S KLT — plastovd palet - typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm(viz. pifloha & 1)

+ sada KLT schranek typu 6428 ( viz pifloha &.1)

V jedné sade jsou 3 vrstevy KLT schranek 6428, v jedné vrstvé je 5 ks.

schranek t). celkem 15 ks. schranek.(viz. pifloha ¢.1)

V KLT schrénkach: kabel zapalovaci — 4. valec (K4.V) - poz.65 v poctu 50ks.

na 1 schranku
kabel zapalovaci — 3. valec (K3.V) - poz.66 v poctu 50 ks.
na 1 schranku
kabel zapalovaci — 2. vélec (K2.V) - poz.67 v poctu 50 ks.
na 1 schranku
kabel zapalovaci — 2. valec (K1.V) - poz.68 v poctu 50 ks.

na 1 schranku (motor 1,6 MPI).
S—  miska (viz. pozn. 5) na &rouby M6x20 kombi - poz.32 (motor 1,6 MPI)

POZNAMKY: ;
1. Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopliovéany pracovnikem z KLT schranek

umisténych v dolnf pfihradce odkladaciho stolku (OS).

Nazev dilu, rozmér, typ schranky a pocet kust ve schrance jsou uvedeny v tabulkce
C41.

Prazdna KLT schrankz budou ukladany a vymeénovany za plné pracovntkem

z pribézného regalu (PR-RB).

2. Naradi a pom(icky pouZivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce ¢.41.
3. Porzice jednotlivych dilti jsou uvedeny na vykresu ¢. 441.0.7000-97 1.6 (motor 1,6 MPI)
4. Technologicky postup je uveden v pifloze ¢.2 v operaci ¢. 370 (motor 1,6 MPI).

5. Miska na srouby M6x20 (5) je rozméru 120x120x85 mm (viz. pifloha &. 1).
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Pracovisté ¢. 39 — leva strana montazni linky

Motor 1,6 MP!I - Volné pracovisté.

Motor 1,9 D - Monta? ventilu EGR.

Pfehled montdzniho a spojovaciho materidlu,zatahovactho nafadi pifpravki a pomcicek
na pracovisti ¢.39.

Motor 19 D
Tabulka ¢.43
Nézev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Nafadi a pomticky
tésnéni EGR- KLT 4314/1000 - zatahovacka na Mu=22-28 Nm
-vyfuk. potrubi(1x)| 121 | (400x300x140) 25 +balancer+orech
tésnéeni EGR- KLT 4314/1000 - zatahovac¢ka na Mu=17-21 Nm
-sacl potrubi (1x) | 115 | (400x300x140) 23 +balancer+orech
veden( EGR KLT 6428/60 - zatahovacka na Mu=7-9 Nm
(1x) 119 | (600x400x280) 23 +balancer+ofech
ventil EGR KLT 6428/24 - momentovy kli¢+3 ofechy
(1%) 114 | (600x400x280) 23
matice M8 KLT 3214/2000
(2X) 122 | (300x200x140) 12
Sroub M8x25 KLT 4314/500
(2X) 116 |(400x300x140) 12
spona se Sr. KLT 4314/500
M6x25 (1x) 120 | (400x300x140) 23

Prehled utahovacich moment( spojovaciho a montéZniho materiélu zatahovaného
na pracovisti ¢.39.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.44
matice M8 - poz.122 Mu=22-28 Nm
SroubyM8x25 - poz.116 Mu=17-21 Nm
3roub spony(poz.120) M6x25 Mu=7-9 Nm
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Detailnf uspof4dén( pracovidté &39 (M 1:33)

(_SMER MONTAZE Montéaznf linka
VPP (O +S KLT1
=
2\
PP+ S KLT2
PR—RB
VP

Vysvétlivky:

OS — odklédaci stolek na KLT schrénky, ndfadi a pomUcky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. pifloha €.1)
MP — montaznf prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozméru 3260x2240 mm
VP — vychystavac( prostor pro manipulaci s montéZnim a spojovacim materidlem
(vizpriloha ¢.4).
PR—RB — priib&Zny regél - typ RB (viz. pifloha ¢.1) pro pInéni KLT schrankami
(prazdné piné).
PP + S KLT1 — plastova paleta-typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm
(viz. pifloha ¢. 1)
+ sada KLT schranek typu 6428 ( viz priloha ¢.1)
V jedné sadé jsou 3 vrstvy KLT schranek 6428, v jedné vrstvé je 5 ks.
schranek tj. celkem 15 ks. schranek.(viz. pffloha ¢.1)
V KLT schrankéch: vedeni EGR - poz.119 v poc¢tu 60 ks. na jednu

KLT schranku(motor 1,9 D).
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PP + S KLT2 — plastovd paleta-typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm
(viz. piloha ¢&. 1)
+ sada KLT schrének typu 6428 ( viz pifloha ¢.1)
V jedné sadé jsou 3 vrstvy KLT schranek 6428, v jedné vrstvé je 5 ks.
schranek tj. celkem 15 ks. schranek.(viz. pifloha &.1).
V KLT schrankéch: ventil EGR - poz.114 v poctu 24 ks. na
Jednu KLT schranku(motor 1,9 D).
S — miska (viz. pozn. 5) na drouby M8x25 - poz.116 (motor 1,9 D)
M — miska (viz. pozn. 5) na matice M8 - poz. 122 (motor 1,9 D)
SP — miska (viz. pozn. 5) na spony - poz.120 (motor 1,9 D)
T1 — miska (viz. pozn. 5) na tésnéni EGR - vyfuk. potrubi - poz.121 (motor 1,9 D)
T2 — miska (viz. pozn. 5) na tésnéni EGR - saci potrubf - poz.115 (motor 1,9 D)

POZNAMKY:

1. Misky na odklddacim stolku (OS) budou doplfiovény pracovnikem z KLT schrének
umisténych v dolni pfihrddce odkladdactho stolku (OS).
Nazev dilu, rozmér, typ schranky a pocet kusti ve schrance jsou uvedeny v tabulkce
c.43.
Prazdné KLT schrankz budou uklédény a vyménovany za piné pracovnikem
z prabézného regélu (PR-RB).

2. Nafadi a pomUcky pouZivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce €.43.

3. Pozice jednotlivych dill jsou uvedeny na vykresu ¢. 441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D)
4. Technologicky postup je uveden v pfiloze €3 v operaci ¢. 390 (motor 1,9 D).

5. Misky na drouby M6x25 (5), spony (SP), matice M8 (M),

tésnéni EGR - vyfuk.potrubf (T1), tésnénf EGR - sacf potrubf (T2) jsou rozméru
120x120x85 mm (viz. pfiloha &. 1).
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10.5. Prava strana montazni linky

Prostor vpravo od montaznl linky ve sméru materidlového toku bude obsazen 17-ti
pracovisti pro montéz obou typl motorci. Priibézné regaly typu PR-RB budou umfstény
z Casti ve vychystavacim prostoru (VP viz.pifloha ¢.4) a z ¢asti budou zasahovat
do vymezeného prostoru pro pracoviété (VPP viz. detailn usporadani pracovist).

Nasledujicl detailnf dispozice pracovist ukazujf rozmisténf jednotlivych elementd pracovist
na vdech 17-ti montaznich pracovistich.

Z téchto 17-ti montéznich pracovist se na 9-ti montaznich pracovistich budou
kompletovat oba typy motorti a na zbyvajicich 8-mi montaznich pracovistich vzdy pouze
jeden typ motoru.

Na vdech montéznich pracovistich pravé strany montaznf linky bude uplatnéna
skupinovéd montaz.
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Pracovisté .6 — prava strana montagni linky

Motor 1,6 MPI - Montaz snimace kle

upiné, koliku trubkového.

pani, svazku el. instalace, skiiné termoregulétoru

Motor 19D - MontdZ vakuového ¢erpadla, konzoly vstfikovactho Cerpadla, tlakového
spinace oleje.

Prehled montazniho a spojovactho materialu, zatahovactho natadi, pilpravk( a pom(icek

na pracovisti C.6.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.45
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. | Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradi a pomUcky
snimac¢ klepant KLT 6428/300 - zatahovacka na Mu=20-25 Nm
(1x) 91 |(600x400x280) 23 +balancer+orech
Sroub M8x28 KLT 3214/1500 - spec. kli¢ na el. instalaci
(1x) 92 |(300x200x140) 12 |- piipravek na skiin termoreg.ipl.
svazek paletal11902/80 - narazec
elinstalace 85 |(1000x600x517) 23 - kladivo
(1x)
skiffi termoreg.
uplné s trubkou paletal11820/300
(1x) 80 |(1200x1000x758)
$roub kombi KLT 3214/600
(1X) 82 |(300x200x140) 12
kolik trubkovy KLT 3214/1500
(1) 112 | (300x200x140) 23

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.46
Nézev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. | Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradl a pomUicky
vakuové ¢erpadlo paletal11902/200 - zatahovacka na Mu=20-25 Nm
(1x) 35 |(1000x600x517) 23 +balancer+ofech
vidlice KLT 4314/170 - momentovy kli¢+ofech
(1%) 36 |(400x300x140) 23 |- 3%ablona
Sroub M8x28 KLT 3214/1500
(1x) 37 |(300x200x140) 12
konzola paletal11902/100
vstik cerpadla(1x | 59 |(1000x600x517) 23
)
sroub M8x26 KLT 3214/1500
(3x) 60 |(300x200x140) 12
tlakovy spinac KLT 3214/300
oleje (1x) 18 |(300x200x140) 2%
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Pehled utahovacich momentd spojovactho a montaZzniho materidlu zatahovaného
na pracovisti ¢.6.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.47
Sroub M8x28 - poz.92 Mu=20-25 Nm
Motor 1,9 D
Tabulka ¢.48
Sroub M8x28 - poz.37 Mu=20-25 Nm
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Detailnf usporadéni pracovizte &6 (AL 1435 )

SMER MONTAZE
Montazn( linka

KLT > b Pvspr |
VPE |
Ae8 os
B o 2
PR—RB /I\#s/
__________________________ -
Vysvétlivky:

OS — odkladaci stolek na KLT schranky,nafadi a pomucky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. piiloha ¢. 1)
MP — montaZnf prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovidté rozmeru 3260x2240 mm
VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montdZnim a spojovacim materidlem
(vizpiiloha ¢.4).
PR—RB — priibézny regél - typ RB (viz. pfiloha &.1) pro plnénf KLT schrankami
(prazdné plné)
PV+P1 — pojizdny vozik pod palety (vizpifloha ¢.1) + pfepravn( paleta - typ111820

(vizpifloha ¢.1)
V paleté: skiifi termoregulatoru Gplnd s trubkou - poz.80 v poctu 300 ks.

(motor 1,6 MPI).

PV—  pojizdny vozik pod palety (vizpifloha ¢.1)
P2—  piepravni paleta - typ 111902 (viz. pifloha ¢.1)
V paleté: vakuové cerpadlo - poz.35 v poctu 200 ks. (motor 1,9 D).
P3—  piepravni paleta - typ 111902 (vizpffloha €.1)
V paleté: konzola vstiikovaciho ¢erpadla-poz.59 v poctu 100 ks.(motor 1,9 D).
P4 — prepravn( paleta - typ 111902 (viz. pifloha ¢.1)

V paleté: svazek elektrické instalace - poz.85 v poctu 80 ks. (motor 1,6 MPI).
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Pfi zméné typu montovaného motoru dojde k vzajemné vyméné prepravnich palet
P3 a P4. Vyménu provede pracovnik lokalniho skladu na montazni lince
(viz. kap.c.6.2.3.).

KLT —  KLT schranka 6428 (viz. pifloha ¢.1)
V KLT schrance: snimac klepani - poz.91 v poctu 300 ks.(motor 1,6 MPI).

S1—  miska (vizpozn.5) na Srouby M8x28 - poz.92 (motor 1,6 MPI)

3 - poz.37 (motor 1,9 D)

58— miska (vizpozn.5) na 3rouby kombi - poz.82 (motor 1,6 MPI)
53 — miska (viz.pozn.5) na $rouby M8x26 - poz.60 (motor 1,9 D)
K— miska (viz.pozn.5) na kolik trubkovy - poz.112 (motor 1,6 MPI)
V— miska (viz.pozn.5) na vidlici - poz.36 (motor 1,9 D)

TS — miska (viz.pozn.5) na tlakovy spina¢ oleje - poz.18 (motor 1,9 D)
POZNAMKY:

1. Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopliovéany pracovnikem z KLT schrének
umisténych v dolnf prihradce odkladdaciho stolku (OS).
Nézev dilu,rozmértyp schranky a pocet kusti ve schrance je uveden v tabulkdch
€45 ac.46.
Prdzdné KLT schranky budou ukladany a vyménovany za plné pracovnikem
z pribézného regélu (PR-RB).

2. Prazdnd KLT schranka umisténd v hornf piihradce odklédactho stolku (OS) bude
uklddana a vyménovana za plnou pracovnikem z pribézného regélu (PR-RB).

3. Néfadi a pomtcky pouzivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulkéch ¢.45 a ¢.46.

4. Pozice jednotlivych dild jsou uvedeny na vykresu ¢. 441.0.7000-97 1.6 (motor 1,6 MPI)
a na vykresu ¢.441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

5. Misky na $rouby M8x28 (51), srouby kombi (52), 3rouby M8x26 (53), vidlice (V),
koliky trubkové (K), tlakové spinace oleje (TK) jsou rozméru 120x120x85 mm
(viz pifloha ¢.1).

6. Technologicky postup je uveden v pifloze ¢.2 v operaci €60 (motor 1,6 MPI)
a v pifloze ¢.3 v operaci ¢.60 (motor 1,9 D).

7. Pfi zméné typu montovaného motoru dojde k vzdjemné vymeéné palet P3 a P4,
Vymeénu provede pracovnik lokélntho skladu na montéznf lince (viz. kap. ¢.6.2.3.).
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Pracovisté ¢.10 — prava strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - MontaZ vodniho ¢erpadla krytu spodntho - dolni dil,
krytu spodniho - hornf dil.

Motor 1,9 D -  Montdz zaslepovaci desky a vodniho ¢erpadla,zataZenf $roubt konzoly
vstfikovactho ¢erpadla.

Prehled montdZniho a spojovactho materialu, zatahovactho nafadi, pripravk(i a pomticek
na pracovisti ¢.10.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.49
Nézev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(poc. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Nafadi a pomUcky
vodni ¢erpadlo paletal11960/300
tplné (1x) 3 [(1000x1200x999) 29
kryt spodnf - KLT 6428/50
- dolnf dil (1x) 18 | (600x400x280) 23
$roub M8x32 KLT 6428/700
kombi (2x) 4 | (600x400x280) 12
kryt spodnf - pl.paleta 250B/72
- horni dil (1x) 17 | (590x990x250) 23
Sroub M6x20 KLT 3214/1500
kombi (3x) 5 |(300x200x140) 12
Motor 1,9 D
Tabulka ¢.50
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢. na 1 prov.) [poz. |(rozméry v mm) skladu Naradi a pomticky
vodn( hrdlo Uplné KLT 6428/150 - zatahovacka na Mu=9-11 Nm
(1x) 123 | (600x400x280) 25 +balancer+orech
Sroub M8x22 KLT 4314/500 - zatahovac¢ka na Mu=18-22 Nm
(2x) 128 | (400x300x140) 12 +balancer+ofech
deska zaslepovacf KLT 6428/110 - zatahovacka na
(1x) 140 | (600x400x280) 23 Mu=22,5 - 27,5 Nm+balancer
tésnéni desky KLT 3214/600 +orfech
zaslepovac! (1x) 141 |(300x200x140) o2 - momentovy kli¢+3 ofechy
groub M8x18 KLT 3214/500
(2%) 142 | (300x200x140) 12
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Prehled utahovacich momentt spojovactho a montdZniho materialu zatahovaného
na pracovisti &.10.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.51
Srouby M8x22 - poz.128 Mu=9-11 Nm
Srouby M8x18 - poz.142 Mu=18-22 Nm
Srouby M8x26 - poz.60 Mu=22,5-27,5 Nm
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Detailni uspotddan! pracovi&té ¢.10 (M 1:33)

SMER MONTAZE Montazni linka

v

__________ rovac| - pat 1A 1

Vysvétlivky:

OS — odkladac! stolek na KLT schranky,nafadfl a pomcky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. pfiloha ¢. 1)
MP — montaZni prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozméru 3260x2240 mm
VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montdznfm a spojovacim materidlem
(vizpriloha ¢.4).
PR—RB — priibézny regdl - typ RB (viz. pifloha ¢.1) pro pinénl KLT schrankami
(prazdné plné)
PV+P — pojizdny vozik pod palety (viz.piiloha ¢.1) + prepravni paleta - typ111960
(viz.piiloha ¢.1)
V paleté: vodni ¢erpadlo Giplné - poz.3 v poctu 300 ks. (motor 1,6 MPI)
PP+S PP— plastova paleta - typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm (viz. pfiloha ¢.1)
+sada plastovych palet typu 250 B (viz. pfiloha ¢.1).
V jedné sadé jsou 3 vrstvy plastovych palet 250 B, v jedné vrstvé jsou 2 ks.
pl. palet, tj. celkem 6 ks. pl. palet (vizpfiloha &.1).
V plastovych paletdch 250B: kryt spodni — horni dil - poz.19 v poctu 72 ks.
na jednu paletu (motor 1,6 MPI).
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PP+S KLT — plastovd paleta - typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm (viz.piflohac.1)
+sada KLT schranek typu 6428 (viz. pifloha &.1).
V jedné sadé jsou 3 wrstvy KLT schranek 6428, v jedné vrstvé je 5 ks.
schranek t. celkem 15 ks. schrének (viz. pffloha ¢&.1).
V KLT schrankéch: vodni hrdlo uplné - poz.123 v po¢tu 150 ks. na jednu
KLT schranku (motor 1,9 D).
Pfi zméné typu montovaného motoru dojde k vzajemné vyméné sady plastovych
palet S PP (vcetné plastové palety PP ) a sady KLT schranek S KLT (véetné plastové
palety PP). Vyménu provede pracovnik lokalniho skladu na montazni lince
(viz. kap.¢.6.2.3.).

KLT1 — KLT schrénka 6428 (viz. pifloha ¢&.1)

V KLT schrénce: kryt spodni — dolni dil - poz.18 v po¢tu 50 ks.(motor 1,6 MPI).
KLT2 —  KLT schrédnka 6428 (viz. pifloha ¢.1)

V KLT schrénce: deska zaslepovaci - poz.140 v poc¢tu 110 ks.(motor 1,9 D).

S1—  miska (vizpozn.5) na rouby M8x32 - poz.4 (motor 1,6 MPI)

§2 — miska (viz.pozn.5) na drouby M6x20 kombi - poz.5 (motor 1,6 MPI)
55— miska (viz.pozn.5) na srouby M8x22 - poz.128 (motor 1,9 D)

$4 — miska (viz.pozn.5) na Srouby M8x18 - poz.112 (motor 1,9 D)

T— miska (viz.pozn.5) na tésnéni desky zaslepovaci - poz.141 (motor 1,9 D)
POZNAMKY:

1. Misky na odkladdacim stolku (OS) budou dopliiovany pracovnikem z KLT schranek

umisténych v dolni pfihradce odkléddaciho stolku (OS).
Nazev dilurozmér,typ schranky a pocet kust ve schrance je uveden v tabulkéch

¢.49 ac.50.
Prazdné KLT schranky budou ukladany a vymeénovany za plné pracovnikem

z priibézného regélu (PR-RB).

2. Prazdné KLT schradnky umisténé v hornf pfihrddce odkladactho stolku (OS) budou
ukladany a vymenovany za plné pracovnikem z priibézného regélu (PR-RB).

3. Nafadi a pomticky pouZivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulkéch €.49 a ¢.50.

4. Pozice jednotlivych dilt jsou uvedeny na vykresu ¢. 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI)
a na vykresu ¢.441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

5. Misky na srouby M8x32 (51), drouby M6x20 kombi (52), Srouby M8x22 (53),
grouby M8x18 (54), tésnénf desky zaslepovaci (T) jsou rozmeéru 120x120x85 mm

(viz piiloha &.1).

6. Technologicky postup je uveden v pifloze ¢.2 v operaci ¢.100 (motor 1,6 MPI)
a v pifloze ¢.3 v operaci ¢.100 (motor 1,9 D).
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7. Pfi zméneé typu montovaného motoru doi ' y
L ' jde k vzdjemné vyméné sady plastovych palet
:SI'PPé(vcetne plastové palety PP) a sady KLT schrének S KLT (véetné plastové palety PP).
ymenu provede pracovnik lokalntho skladu na montaznf lince (viz. kap. £6.2.3.).
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Pracovité ¢.12 — prava strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - MontéZ rozvodového kola klikového hfidele zatazeni &roub
M6x20,M8x32 krytu spodniho.

motor 1,9 D -

MontaZ rozvodoveho kola klikového hfidele, kryctho plechu.

Prehled montdZniho a spojovactho materialu, zatahovactho nafadi, pfipravkd a pomtcek

na pracovisti ¢.12.

Tabulka ¢.52

motor 1,6 MPI

Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradi a pomticky
kolo rozvodové paletal11902/1300 - zatahovacka na Mu=9-10 Nm
(1x) 6 |(1000x600x517) 23 +balancer+orech
- zatahovacka na Mu=17-21 Nm
+balancer+ofech
- momentovy kli¢ +2 ofechy
- naraze¢, piipravek pro zajisténf
SroubM14x1,5x47 | 9 KLT 3214/140 12 klik. hiidele proti otécenf
(1x) (300x200x140) - jednovieten. automat.zatah. ATLAS
COPCO na :
- prahovy moment Mu=81-99Nm
- lhel 90°+9°
- celkovy momentMc=290+20Nm
Motor 1,9 D
Tabulka ¢.53
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢.na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradfl a pomUcky
kolo rozvodové paletal11902/1300 - zatahovacka na Mu=9-11 Nm
(1x) 12 | (1000x600x517) 25 +balancer+orech
Sroub M14x1,5x47 KLT 3214/140 - momentovy kli¢+orech
(1x) 13 | (300x200x140) 12 pripravek zajistujici klik.hiidel proti
kryci plech pl.paleta 250B/60 otacen
(1x) 6 |(590x990x250) 23 |- jednovieten.automat.zatah. ATLAS
COPCO na:
- prahovy moment Mu=81-99Nm
sroub M6x12 KLT 3214/1000 - Uhel 90°+9°
(2%) 7 | (300x200x140) 12 - celkovy momentMc=290+20Nr
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Prehled ut_ahovadch moment( spojovactho a montazniho materiélu zatahovaného
na pracovisti &.12.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.54
SroubyM6x20 - poz.22 Mu=9-10 Nm
Srouby M8x32 - poz.4 Mu=17-21 Nm
Sroub M14x1,5x47 - poz.9 Mu=81-99Nm,uhel=90°+9°,Mc=290+20Nm
Motor 1,9 D
Tabulka ¢.55
Srouby M6x12 - poz.7 Mu=9-11 Nm
Sroub M14x1,5x47 - poz.13 Mu=81-99Nm,ihel=90°+9° Mc=290+20Nm
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Detailnf usporddani pracoviété ¢&.12 ( M 1:33)

Montaznf linka

SMER MONTAZE
>

VP

Vysvétlivky:

OS — odkladacf stolek na KLT schranky,nafadl a pomticky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. piiloha & 1)
MP — montazni prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozméru 3260x2240 mm
VP — vychystavacl prostor pro manipulaci s montaznim a spojovacim materidlem
(viz.priloha ¢.4).
PR—RB — priibézny regal - typ RB (viz. pifloha ¢.1) pro pInénf KLT schrankami

(prézdné,plné)
PV — pojizdny vozlk pod palety (viz.pifloha ¢.1)
P1 — prepravn( paleta - typ 111902 (viz. pifloha ¢.1)

V paleté: kolo rozvodové - poz.6 v poctu1300 ks. (motor 1,6 MPI).
P2 prepravn( paleta - typ 111902 (viz. pfiloha ¢.1)
V paleté: kolo rozvodové - poz.12 v po¢tu1300 ks. (motor 1,9 D).
PP+S PP— plastové paleta - typ 33-661 rozmeéru 1200x1000x150 mm (viz. pfiloha ¢&.1)
+sada plastovych palet typu 250 B (viz. pifloha &.1).
V jedné sadé jsou 3 vrstvy plastovych palet 250 B, v jedné vrstvé jsou 2 ks.
pl. palet, t). celkem 6 ks. pl. palet (vizpfiloha &.1).
V plastovych paletdch 2508: kryci plech spojky - poz.6 v poctu 60 ks.
na jednu paletu (motor 1,9 MPI).
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- jednovietenovd specidini zatahovacka (viz.tabulky ¢.48 a ¢.49)

S1 — miska (viz.pozn.5) na srouby M14x1,5x47 - poz.9 (motor 1,6 MPI)
3 : - poz.13(motor 1,9 D)

S2 — miska (viz.pozn.5) na $rouby Méx12 - poz.7 (motor 1,9 D)
POZNAMKY:

{

Misky na odkladdacim stolku (OS) budou dopliovany pracovnikem z KLT schréanek
umisténych v dolnf pfihrddce odkladactho stolku (OS).

Nazev dilu,rozmér,typ schranky a pocet kusti ve schrance je uveden v tabulkach
€52.ab55.

Prézdné KLT schranky budou uklddany a vyménovany za piné pracovnikem

z priibéZzného regalu (PR-RB).

. Nafadl a pomUcky pouZivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulkdch €52 a £.53.

. Pozice jednotlivych dilli jsou uvedeny na vykresu ¢& 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI)

a na vykresu ¢.441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

4. Technologicky postup je uveden v pfiloze ¢.2 v operaci ¢.120 (motor 1,6 MPI)

a v piiloze ¢.3 v operaci ¢.120 (motor 1,9 D).

. Misky na $rouby M14x1,5x47 (51), $rouby Méx12 (52),jsou rozméru 120x120x85 mm

(viz piiloha ¢.1).
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Pracovisté ¢.14 — prava strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - Montaz rozvodového kola vackového htidele, konzoly motoru Uplné.

Motor 19 D - Volné pracovisté

Piehled montéiniho a spojovactho materialu, zatahovactho néfad!, pripravkd a pomtcek
na pracovisti &.14.

Motor 1,6 MPI
Tabulka 56
Nazev dilu Vykr. |Typ palety/pocet ks. |Ze
(poc. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradl a pomuicky
rozvodoveé kolo paletal11902/1300 - zatahovacka na Mu=45-55 Nm
vackového hifdele| 11 | (1000x600x517) 23 +balancer+ofech
(1x) - momentovy kli¢+ofech
sroub M10x1,25 KLT 3214/500 - pfipravek proti otaceni vackového
(1x) 12 | (300x200x140) 12 hiidele
konzola motoru paletal11820/300 - jednovieten.automat. zatah.ATLAS
uplna (1x) 23 | (1200x1000x758) 23 COPCO na:
Sroub M10x35 KLT 3214/600 - prahovy moment Mu=19-21 Nm
(2%) 12 | (300x200x140) 12 - Ghel 90°+9°
Sroub M10x70 KLT 3214/600 - celkovy moment Mc=40 Nm
(2x) 25 | (300x200x140) 12 +balancer+orech

Prehled utahovacich moment(i spojovactho a montdZniho materialu zatahovaného
na pracovisti ¢.14.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.57
Srouby M10x70 - poz.25 Mu=45-55 Nm
Srouby M10x35 - poz.24 Mu=45-55 Nm
droub M10x1,25 - poz.12 Mu=19-21 Nm,1hel=90°+9° Mc=40 Nm
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Detailnf uspofadant pracovigte ¢ 14 (M1:33)

SMER MONTAZE
_______ _%__——_> Monté&znf linka
VPP oS
-
PV
| PR-RB
S ———

VP

Vysvétlivky:

OS — odkladacf stolek na KLT schranky,nédradi a pomticky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. piloha ¢. 1)

MP — montaZni prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm

VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozmeru 3260x2240 mm

VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montaznim a spojovacim materialem

(vizpiiloha ¢.4).
PR—RB — priib&zny regal - typ RB (viz. pilloha ¢.1) pro plnénf KLT schrankami
(prézdné,plné)
PV+P — pojizdny vozik pod palety (viz.pffloha ¢.1) + prepravnf paleta - typ111820

(vizpifloha ¢&.1)

V paleté: konzola motoru uplné - poz.23 v poctu 300 ks. (motor 1,6 MPI)
PV—  pojizdny vozkk pod palety (vizpifloha &.1)
P2 prepravnl paleta - typ 111902 (viz. pifloha €.1)

V paleté: kolo rozvodové vackového htidele- poz.11 v po¢tu1300 ks.

(motor 1,6 MPI).

$1—  miska (vizpozn.5) na srouby M10x70 - poz.25 (motor 1,6 MPI)
82— miska (vizpozn.5) na drouby M10x35 - poz.24 (motor 1,6 MP1)
83— miska (vizpozn.5) na drouby M10x1,25 - poz.12 (motor 1,6 MPI)
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POZNAMKY:

1. Misky na odkladdacim stolku (OS) budou dopliiovény pracovnikem z KLT schranek
umisténych v dolni pfihradce odkladaciho stolku (OS).

Nazev dilu,rozmeér,typ schranky a pocet kusti ve schrance je uveden v tabulce
¢.56.

Prazdné KLT schranky budou ukladany a vymérovany za piné pracovntkem
z pribézného regalu (PR-RB).
2. Nafadi a pomUicky pouZivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce ¢.56.
3. Pozice jednotlivych dili jsou uvedeny na vykresu ¢. 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI).

4. Technologicky postup je uveden v pfiloze ¢.2 v operaci ¢.140 (motor 1,6 MPI).

5. Misky na srouby M10x70(51), rouby M10x35 (52),M10x1,25 (53)
jsou rozmeéru 120x120x85 mm (viz piiloha &.1).
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Pracovisté .16 — prava strana montazni linky.

Motor 1,6 MPI - MontéZ zavrtného Sroubu,napinact kladky,cistice oleje.

motor 1,9 D -

Montaz drzaku vadlejsich agregatd.

Prehled montaZniho a spojovactho materialu, zatahovactho nafadi, pripravk(i a poméicek

na pracovisti ¢.16.

Motor 1,6 MP]
Tabulka ¢.58
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(poc. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradi a pomUcky
zavrtny $roub KLT 3214/200 - zatahovacka+balancer+2orechy
AMB 8x70 (1x) 10 | (300x200x140) 2 - zatahovacka na Mu=17-21 Nm
napinaci kladka KLT 4314/100 +balancer+orech
(1x) 13 [ (400x300x140) 23 - zatahovacka se specklicem
matice M8 KLT 3214/3000 na Mu=15-20 Nm+balancer
(1) 15 | (300x200x140) 12 t+ofech
Sroub stavéci KLT 3214/300 - momentovy kli¢ +2 ofechy
(1x) 59 |(300x200x140) 12 - piipravek na cisti¢ oleje
Cistic¢ oleje paletal11960/90 - nadoba na motorovy ole]
(1%) 58 [(1000x1200x999) | 23
Motor 1,9 D
Tabulka ¢.59
Nazev dilu Vykr. |Typ palety/pocet ks. | Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradi a pomUicky
drzék vedlejsich paletal11960/100 - zatahovacka na Mu=21-25 Nm
agregatt (1x) 150 [(1000x1200x999) | 23 +balancer+orech
Sroub KLT 4314/250 - momentovy kli¢+ofech
M8x102x41B (2x)| 46 |(400x300x140) 12
Sroub M8x70 KLT 4328/300
(1) 47 |(400x300x280) 12
sroub M8x60 KLT 4314/450
(1x) 48 |(400x300x140) 12
Sroub M8x22 KLT 4314/500
(1x) 49 |(400x300x140) 12
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Prehled utahovacich momentti spojovactho a montaZniho materialu zatahovaného
na pracovisti ¢.16.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.60
matice M8 -poz.15 Mu=17-21 Nm
Cisti¢ oleje - poz.58 Mu=15-20 Nm
Motor 1,9 D
Tabulka ¢.61
Srouby M8x102x41 - poz.46 Mu=21-25 Nm
Srouby M8x70 - poz.47 Mu=21-25 Nm
Srouby M8x60 - poz.48 Mu=21-25 Nm
Srouby M8x22 - poz.49 Mu=21-25 Nm
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Detailni uspoiddan( pracoviéts &.16 (M 1:33)

SMER MONTAZE) Montazn( linka
| SllSiSZ}/ // g
KLT1 s {/7 \pw P1/
VPP KLT2—
e VP
Vysveétlivky:

OS — odkladaci stolek na KLT schranky,nafadi a pomticky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. pffloha ¢. 1)
MP — montazni prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozmeru 3260x2240 mm
VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montaZnim a spojovacim materidlem
(viz.pifloha ¢.4).
PR—RB — priibé&zny regal - typ RB (viz. pifloha &.1) pro plnéni KLT schrankami
(prazdné,piné)
PV+P1 — pojizdny vozik pod palety (vizpiiloha ¢.1) + pfepravni paleta - typ111960
(viz.piiloha ¢.1)
V paleté: drzak vedlejsich agregati - poz.150 v poctu 100 ks. (motor 1,9 D).
PV+P2 — pojizdny vozik pod palety (vizpifloha ¢.1) + pfepravni paleta - typ111960
(viz.pifloha ¢.1)
V paleté: éisti¢ oleje - poz.58 v pottu 90 ks. (motor 1,6 MPI).
KLT1 — KLT schrdnka 4314 (viz. pifloha ¢.1)
\ KLT schrance: napinaci kladka - poz.13 v poctu 100 ks.(motor 1,6 MPI).
KLT2 — KLT schranka 4314 (viz. pffloha ¢.1)
V KLT schrance: sroub M8x102x41B - poz.46 v poctu 250 ks.(motor 1,9 D).
81— miska (vizpozn.5) na rouby stavéci - poz.59 (motor 1,6 MPI)
82 — miska (vizpozn.5) na zavrtné rouby AMB 8x70 - poz.10 (motor 1,6 MPY)
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§3 —  miska (vizpozn.5) na &rouby M8x70 - poz.46 (motor 1,9 D)

54 — m'!ska (vizpozn.5) na Srouby M8x60 - poz.48 (motor 1,9 D)
S5 — miska (viz.pozn.5) na srouby M8x22 - poz.49 (motor 1,9 D)
M —  miska (vizpozn.5) na matice M8 - poz.15 (motor 1,6 MPI)
POZNAMKY:

i

5.

Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopltiovany pracovnikem z KLT schranek
umisténych v dolni pfihradce odkladaciho stolku (OS).

Nazev dilu,rozmeér,typ schranky a pocet kust ve schrance je uveden v tabulce
.58 a £59.

Prazdné KLT schranky budou ukladany a vymeénovany za plné pracovnikem

z prbézného regélu (PR-RB).

. Prazdné KLT schranky umisténé v hornf pfihradce odkladactho stolku (OS) budou

ukladany a vymérovany za plné pracovnikem z préibézného regélu (PR-RB).

. N&fadl a pomticky pouZfvané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce €58 a £.59.

. Pozice jednotlivych dild jsou uvedeny na wykresu ¢. 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI).

a na vykresu ¢.441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

Misky na 3rouby staveci (51), srouby AMB 8x70 (52)3rouby M8x70 (53) srouby
M8x60 (54),3rouby M8x22 (54), matice M8 (M) jsou rozméru 120x120x85 mm
(viz piiloha ¢.1).

. Technologicky postup je uveden v piiloze ¢.2 v operaci ¢.160 (motor 1,6 MPI).

a v pifloze ¢.3 v operaci ¢.160 (motor 1,9 D).
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Pracovisté ¢.18 — prava strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - Nastaven( rozvodu,montaZ ozubeného femene,monta? krytu vrchniho-

~dolnf dil.

Motor 19 D

- Montaz drzaku cistice oleje.

Prehled montazniho a spojovactho materiélu, zatahovactho nafadi, piipravkd a pomticek

na pracovisti ¢.18.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.62
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(poc. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradi a pomticky
femen ozubeny KLT 6428/120 - speckli¢ na nastavenl rozvod.
(1x) 14 | (600x400x280) 2y kola vackového hiid.
kryt vrchnf - dolni paletal11820/70 - piipravek na zajisténf
dil (1x) 20 |(1200x1000x758) | 23 rozvod.kola vackového hiidele
- speckli¢ na nastav. rozvod.kola
Sroub M6x25 21 |KLT 3214/1000 2 klikového hridele
(2x) (300x200x140) - piipravek na zajisténf
rozvod.kola klik. hiidele
Motor 1,9 D
tabulka ¢.63
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Néaradi a pomUcky

drzék Cistice oleje

paletal11902/1000

- montazni pfipravek pro drzak

(1x) 20 |(1000x600x517) 23 Cistice oleje

Skrtici sroub KLT 3214/400 - zatahovacka na Mu=6,8-9,2 Nm
(1x) 22 |(300x200x140) 12 +balancer+orfech

Sroub M8x25 KLT 4314/500 - zatahovacka na

(2x) 25 |(400x300x140) 12 Mu=22,5-27,5 Nm +balancer
tésnénf drzaku paletal11902/3000 +orech

Cistice oleje (1x) 24 | (1000x600x517) 23 |-momentovy kli¢+2 ofechy

Sroub M8x37 KLT 3214/500

(1%) 26 | (300x200x140) 12

Prehled utahovacich momentd spojovactho a montéZzntho materidlu zatahovaného

na pracovisti ¢.18.

Motor 1,9 D

Tabulka ¢.64

Skrtici droub - poz.22

Mu=6,8-9,2 Nm

grouby M8x25 - poz.25

Mu=22,5-27,5 Nm

&roub M8x37 - poz.26

Mu=22,5-27,5 Nm
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Detailni uspoiddani pracoviite & 18 (M 1555 )

SMER MONTAZE Montéaznf linka

513953 R

KLT [54] /// R+ P
VPP v 4|

P2 /| Pz

PV
PR—RB
VP

Vysvétlivky:

OS — odkladacf stolek na KLT schranky,nafadi a pomtcky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. priloha ¢. 1)
MP — montézni prostor pro pracovnfka rozméru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozméru 3260x2240 mm
VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montaznim a spojovacim materidlem
(vizpiiloha ¢.4).
PR—RB — priibéZny regal - typ RB (viz. pfiloha ¢.1) pro plnéni KLT schrdnkami
(prézdné,plné)
PV+P1 — pojizdny vozik pod palety (vizpifloha ¢.1) + prepravni paleta - typ111820
(vizpifloha ¢.1)
V paleté: kryt vrchni — dolni dil - poz.20 v poctu 70 ks. (motor 1,6 MPY).

PV — pojizdny vozfk pod palety (viz.pfiloha ¢.1)
P2 — prepravni paleta - typ 111902 (viz. pffloha ¢.1)

V paleté: drzak ¢istice oleje - poz.20 v poctu 1000 ks. (motor 1,9 D).
P3 — prepravnf paleta - typ 111902 (viz. pffloha ¢.1)

V paleté: tésnéni drzéku Cistice oleje - poz.24 v pottu 3000 ks. (motor 1,9 D).
KLT —  KLT schranka 6428 (viz. pifloha ¢.1)

V KLT schrance: femen ozubeny - poz.14 v poctu 120 ks.(motor 1,6 MPI).
§1—  miska (vizpozn.5) na srouby M6x25 - poz.21 (motor 1,6 MPI)
§2 —  miska (vizpozn.5) na $rouby M8x37 - poz.26 (motor 1,9 D)
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?3 - miska (vizpozn.5) na Srouby M8x25 - poz.25 (motor 1,9 D)
S4 — miska (vizpozn.5) na skrticl 3rouby - poz.22 (motor 1,9 D)

POZNAMKY:

1. Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopliiovény pracovnikem z KLT schranek
umisténych v dolni pfihrddce odkladaciho stolku (OS).

Nazev dilu,rozmeértyp schranky a pocet kust ve schrance je uveden v tabulce
¢.62 a C.63.

Prazdné KLT schranky budou ukladény a vymeénovany za plné pracovnikem
z prabézného regalu (PR-RB).

2. Prazdné KLT schranka umisténd v hornf pihradce odkladactho stolku (OS) bude
ukladana a vymeénovana za plnou pracovnikem z pribézného regalu (PR-RB).

3. Nafadl a pomlicky pouZivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce ¢.62 a £.63.

4. Pozice jednotlivych dildl jsou uvedeny na vykresu ¢&. 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI).
a na vykresu ¢.441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

5. Misky na &rouby M6x25 (51), srouby M8x37 (52),srouby M8x25 (53),3rouby
gkrtici (54) jsou rozméru 120x120x85 mm (viz pifloha ¢.1).

6. Technologicky postup je uveden v pifloze ¢.2 v operaci ¢.180 (motor 1,6 MPI).
a v pifloze ¢.3 v operaci €.180 (motor 1,9 D).
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Pracovisté ¢.20 — prava strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - Montaz femenice vicedrazkového femene, krytu vrchntho- hornf dfl,
dokoncen( montaze krytu vrchniho - spodnf dil.

Motor 1,9 D

- Montéz chladice oleje.

Prehled montadZniho a spojovactho materialu, zatahovactho naiadi, pifpravk(i a poméicek

na pracovisti ¢.20.

Moaotor 1,6 MPI
Tabulka ¢.65
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(pot. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradi a pomUcky
- zatahovacka na Mu=8-10 Nm

kryt vrchni - horni paletal11820/70 +balancer+ofech
dil (1x) 19 |(1200x1000x758) 23 - zatahovacka na Mu=1-1,5 Nm

+balancer+ofech
Sroub B 4,8x20 KLT 3214/1500 - zatahovacka na Mu=20-23 Nm
(1x) 26 | (300x200x140) 12 +balancer+orech
femenice - momentovy kli¢+3 ofechy
vicedrazkového 7 |paletal11820/500 | 23
remene (1x) (1200x1000x758)
Sroub M8x12 KLT 3214/800
(4x) 8 | (300x200x140) 12

Motor 1,9 D

Tabulka ¢.66
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(poc. na 1 prov.) |poz. [(rozméry v mm) skladu Naradi a pomuicky
hrdlo $roubovacf KLT 4314/150 - zatahovacka na Mu=18-20 Nm
(1) 21 | (400x300x140) 23 +balancer+orech
chladic oleje KLT 6428/70 - zatahovacka na Mu=25-30 Nm
uplny (1x) 27 | (600x400x280) 25 +balancer+otech
matice KLT 3214/1000 - zatahovacka
(1x) 30 |(300x200x140) 12 na Mu=22,5-27,5 Nm+balancer

+orech
sroub M10x1 KLT 3214/600 - momentovy kli¢+3 ofechy
(3x) 23 | (300x200x140) 12 - nddoba na tmel TREE BOND

1388
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Prehled utahovacich momentt spojovactho a montazntho materialu zatahovaného
na pracovisti ¢.20.

Motor 1,6 MPI

Tabulka ¢.67
Srouby M6x25 -poz.21 Mu=8-10 Nm
Sroub B 4,8x20 - poz.26 Mu=1-1,5 Nm
Srouby M8x12 - poz.8 Mu=20-23 Nm

Motor 1,9 D

Tabulka ¢.68

hrdlo Sroubovacf - poz.21 Mu=18-20 Nm

matice - poz.30 Mu=25-30 Nm

Srouby M10x1 - poz.23 Mu=22,5-27,5 Nm
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Detailnf usporddani pracovisté ¢ 20 (M 1:33)

SMER Lol > Montaznf linka
& s153 ~
KLT [33 // . PV+PI1
VPP el M e
- oS #8
-
NPV P2

VP

Vysvétlivky:

OS — odkladaci stolek na KLT schranky,nafadi a pomticky rozmeéru 1000x600x850 mm
(viz. piiloha €. 1)
MP — montéZni prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozmeéru 3260x2240 mm
VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montaznim a spojovacim materidlem
(vizpiiloha ¢.4).
PR—RB — priibézny regal - typ RB (viz. pfiloha ¢.1) pro plnénf KLT schrankami
(prazdné piné)
PV+P1 — pojizdny vozik pod palety (vizpifloha ¢.1) + pfepravni paleta - typ111820
(vizpiiloha ¢.1)
V paleté: kryt vrchni — horni dil - poz.19 v poctu 70 ks. (motor 1,6 MPI).
PV+P2 — pojizdny vozik pod palety (vizpffloha ¢.1) + prepravni paleta - typ111820
(viz.pifloha &.1)
V paleté: femenice vicedrazkového femene - poz.7 v poctu 500 ks.
(motor 1,6 MPI).

KLT —  KLT schranka 6428 (viz. pffloha ¢.1)
V KLT schrance: chladi¢ oleje uplny - poz.27 v poctu 70 ks.(motor 1,9 D).

§1—  miska (vizpozn.5) na srouby B 4,8x20 - poz.26 (motor 1,6 MPI)
$2 —  miska (vizpozn.5) na Srouby M8x12 - poz.8 (motor 1,6 MPI)
§3_  miska (vizpozn.5) na srouby M10x1 - poz.23 (motor 1,9 D)
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M — miska (vi_z.pozn.5) na matice - poz.30 (motor 1,9 D)
H— miska (viz.pozn.5) na hrdlo &roubovac( - poz.21 (motor 1,9 D)

POZNAMKY:

1. Misky na odkladacim stolku (OS) budou doplfiovény pracovnikem z KLT schranek
umisténych v dolnf piihrddce odkladactho stolku (OS).
Nazev dilu,rozmértyp schranky a pocet kust ve schrance je uveden v tabulce
¢.65 a ¢.66.

Prazdné KLT schranky budou ukladany a vymeénovany za plné pracovnikem
z priibézného regalu (PR-RB).

2. Prézdné KLT schranka umfsténa v horni piihradce odklédactho stolku (OS) bude
ukladana a vymeénovana za plnou pracovnikem z pribézného regélu (PR-RB).

3. Néfadi a pomUcky pouZivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce ¢.65 a £.66.

4. Pozice jednotlivych dilti jsou uvedeny na vykresu ¢. 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI).
a na vykresu ¢.441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

5. Misky na $rouby &rouby B4,8x20 (51),rouby M8x12 (52),
rouby M10x1 (53),matice (M),hrdlo Sroubovaci (H) jsou rozméru 120x120x85 mm
(viz piiloha ¢€.1).

6. Technologicky postup je uveden v pifloze ¢.2 v operaci ¢.200 (motor 1,6 MPI).
a v pifloze ¢.3 v operaci €200 (motor 1,9 D).
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Pracovisté €.22 — prava strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - Volné pracovisté.

Motor 19 D-  MontéZ spony prepravn, ¢istice oleje a drzaku hadice.

Prehled montaZniho a spojovactho materialu, zatahovactho natadi, pifpravk( a pomacek
na pracovisti &.22.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.69
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Néradi a pomtcky
spona prepravni KLT 4314/200 - zatahovacka na Mu=18-22 Nm
(1x) 4 | (400x300x140) 23 +balancer+orech
Sroub M8x28 KLT 3214/500 - zatahovacka na Mu=12-15 Nm
(1x) 5 |(300x200x140) 12 +balancer+orech
cistic oleje paletal11902/315 - momentovy kli¢+2 orechy
(1X) 31 [(1000x600x517) 23
drzak hadice KLT 6428/500
(1x) 150 |(600x400x280) 23

Prehled utahovacich momentt spojovaciho a montaZzniho materidlu zatahovaného
na pracovisti &.22.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.70
Sroub M8x28 - poz.5 Mu=18-22 Nm
Cisti¢ oleje - poz.3 1 Mu=12-15 Nm
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Detailni uspofadani pracovicté &22 (M 1:33)

P
R MONTE Montaznt linka

VPP oS &p/ PV

VP

Vysveétlivky:

OS — odkladaci stolek na KLT schranky,néradi a pomicky rozméru 1000x600x850 mm
(viz. pifloha ¢. 1)
MP — montazni prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozmeéru 3260x2240 mm
VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montdznim a spojovacim materidlem
(vizpiiloha ¢.4).
PR—RB — priibéZny regal - typ RB (viz. pifloha &.1) pro plnéni KLT schrdnkami

(prazdné piné)
PV — pojizdny vozik pod palety (viz.pifloha &.1)
P— prepravn( paleta - typ 111902 (viz. pifloha ¢.1)

V paleté: ¢isti¢ oleje - poz.31 v poctu 315 ks. (motor 1,9 D).
S — miska (vizpozn.5) na &rouby M8x28 - poz.5 (motor 1,9 D)
SP — miska (viz.pozn.5) na spony pfepravni - poz.4 (motor 1,9 D)
DR — miska (viz.pozn.5) na drZaky hadice - poz.150 (motor 1,9 D)
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POZNAMKY:

1. Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopliiovany pracovnikem z KLT schranek
umisténych v dolnf prihrddce odkladaciho stolku (OS).

Nazev dilurozmér,typ schranky a pocet kusti ve schrance je uveden v tabulce
€65,

Prazdné KLT schranky budou uklédany a vymeénovany za piné pracovnikem
z pribézného regalu (PR-RB).
2. Néfadi a pomticky pouZivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce ¢.69.
3. Pozice jednotlivych dilti jsou uvedeny na vykresu ¢ 441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

4. Technologicky postup je uveden v priloze ¢.3 v operaci ¢.220 (motor 1,9 D).

5. Misky na rouby M8x28 (5), spony piepravni (SP),drzaky hadice (DR)
jsou rozméru 120x120x85 mm (viz pifloha &.1).
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Pracovisté ¢.24 — prava strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - Volné pracoviite.

Motor 1,9 D - Montaz hadice chlazenl, propojeni zhavicich svi¢ek.

Prehled montazZniho a spojovaciho materialu, zatahovactho nafadi. pifpravkd a pomticek
na pracovisti ¢.24.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.71
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(poc. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Nafadi a pom(icky
hadice chlazeni KLT 6428/70 - zatahovacka na Mu=4-5 Nm
(1x) 129 | (600x400x280) 23 +balancer+ofech
spona pruzna KLT 4314/500 - momentovy kli¢+ofech
23/15 (1x) 130 |(400x300x140) 23 |- specialnf klesté na hadicové
spona pruzna KLT 4314/500 spony
32/15 (2X) 131 | (400x300x140) 23
propojen( KLT 6428/500
Zhavicich svi¢ek 144 | (600x400x280) 23
(1%
matice M5 KLT 3214/3000
(4x) 149 | (300x200x140) 12

Piehled utahovacich moment( spojovactho a montaZniho materialu zatahovaného
na pracovisti ¢.24.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.72

matice M5 - poz.149 Mu=4-5 Nm
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Detailnl uspofddani pracoviité ¢.24 (M 1:33)

SMER MONTAZE

> Montéznf linka
pimsp
KLT E/HS 5
VPP PR+S Ker
N os |
PR—RB
VP
Vysvétlivky:
0S — odklddaci stolek na KLT schranky,néfadi a pomticky rozméru
1000x600x850 mm (viz. pifloha ¢&. 1)
MP — montéznf prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozméru 3260x2240 mm
VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montdZnim a spojovacim materidlem
(viz.pfiloha ¢.4).
PR—RB — pribézny regél - typ RB (viz. piiloha ¢.1) pro plnénf KLT schrankami
(prézdné piné)

PP+S KLT — plastova paleta - typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm (viz.piflohac.1)
+sada KLT schranek typu 6428 (viz. pifloha ¢&.1).
V jedné sadé jsou 3 vrstvy KLT schrdnek 6428, v jedné vrstve je 5 ks.
schranek tj. celkem 15 ks. schranek (viz. pifloha ¢.1).
V KLT schrénkéch: hadice chlazeni - poz.129 v po¢tu 70 ks. na jednu
KLT schranku (motor 1,9 D).

KLT — KLT schrénka 6428 (viz. piiloha ¢.1)
V KLT schrénce: propojeni Zhavicich svicek - poz.144 v poctu 500 ks.
(motor 1,9 D).

M — miska (vizjpozn.5) na matice M5 - poz.149 (motor 1,9 D)

SP1 —  miska (vizpozn.5) na spony pruzné 23/15 - poz.130 (motor 1,9 D)

SP2 —  miska (vizpozn.5) na spony pruzné 32/15 - poz.131 (motor 1,9 D)
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POZNAMKY:

1

. Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopliovény pracovnikem z KLT schranek

umisténych v dolnf pfihraddce odklddaciho stolku (OS).

Nazev dilu,rozmértyp schranky a pocet kusti ve schrance je uveden v tabulce
Lkl

Prazdné KLT schranky budou uklédany a vyménovany za plné pracovntkem
z priibézného regalu (PR-RB).

. Prézdna KLT schrénka umisténa v horni prihradce odkladactho stolku (OS) bude

uklddana a vymeénovana za plnou pracovnikem z pribézného regalu (PR-RB).

. Nafadl a pomUcky pouzivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce ¢.71.
. Pozice jednotlivych dilti jsou uvedeny na vykresu & 441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

. Misky na matice M5 (M), spony pruzné 23/15 (SP1),spony pruzné 32/15 (SP2),

jsou rozmeéru 120x120x85 mm (viz pifloha ¢.1).

6. Technologicky postup je uveden v pifloze &3 v operaci ¢.240 (motor 1,9 D).
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Pracovisté ¢.26 — prava strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - Montaz drzaku alternatoru, napinacf prilozky,zavrtnych &rob vyfuk potrubf.

Motor 19 D

- Montaz vstfikovaciho cerpadla, hadice chladi¢e oleje odvodnt.

Prehled montdZniho a spojovaciho materiélu, zatahovactho néfadi, pifpravk a poméicek

na pracovisti ¢.26.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.73
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(poc¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Néafadi a pomdicky
Sroub M10x50 KLT 3214/300 - zatahovacka na Mu=41-49 Nm
(2x) 126 |(300x200x140) 12 +balancer+orech
podlozka 11 KLT 3214/500 - momentovy kli¢+ofech
(2%) 127 |(300x200x140) 12
drzak alternatoru paletal11820/500
(1%) 125 |(1200x1000x758) | 23
Sroub M8x25 KLT 3214/1500
(1%) 137 |(300x200x140) 12
podlozka 8,4 KLT 3214/2000
(1%) 138 |(300x200x140) 12
piilozka napinaci paletal11902/2000
tplna (1x) 133 |(1000x600x517) 23
zavrtny Sroub KLT 3214/1800
vyfuk. potrubf (5x) | 37 |(300x200x140) 12
Motor 1,9 D
Tabulka ¢.74
Nézev dilu Vykr. |Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. [(rozmeéry v.mm) skladu Naradl a pomicky
vstiikovacf paletal11960/70 - zatahovacka na Mu=20-24 Nm
¢epadlo (1x) 62 |(1000x1200x999) 23 +balancer+orech
sroub M8x30 KLT 3214/500 - zatahovacka na Mu=25-31 Nm
(3x) 63 |(300x200x140) 12 +balancer+ofech
pouzdro KLT 4314/800 - momentovy kli¢ +2 ofechy
(1x) 66 |(400x300x140) 23 |- specklesté na hadicové spony
sroub M8x35 KLT 3214/500
{10 64 |(300x200x140) 12
matice kuZelové KLT 3214/1000
(1%) 65 |(300x200x140) 12
hadice chladice KLT 6428/70
oleje odvodnl 44 (600)(400)(280) 23
(1x)
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Motor 1,9 D
Tabulka ¢.74

Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze

(poc. na 1 prov.) [poz. |[(rozméry v mm) skladu Nafadl a pomUcky
spona pruzna KLT 3214/250

32/15 (1x) 57 |(300x200x140) 23

spona pruzna KLT 3214/250

23/15 (1%) 46 |(300x200x140) 23

Prehled utahovacich momentt spojovactho a montaZniho materidlu zatahovaného

na pracovisti ¢.26.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.75
Srouby M10x50 - poz.126 Mu=41-49 Nm
Motor 1,9 D
Tabulka ¢.76
Srouby M8x30 - poz.63 Mu=20-24 Nm
Srouby M8x35 - poz.64 Mu=25-31 Nm
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Detailnf uspofddani pracoviite &26 (M 1:33)

R MONTAZE) MontaZnf linka
KLT1
VPP 2
2. O ‘KLTz PV
S\
oS
PR—RB . PV: P3
Y, ; ¥ et B s b o VP
Vysvétlivky:
0S — odkladaci stolek na KLT schranky,nafadi a pomUicky rozméru
1000x600x850 mm (viz. pifloha ¢. 1)
MP — montéZnf prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovidté rozmeru 3260x2240 mm
VP — vychystavacf prostor pro manipulaci s montaZnfm a spojovacim materidlem
(vizpiiloha ¢.4).
PR—RB — priibézny regal - typ RB (viz. pfiloha ¢.1) pro plnéni KLT schrankami
(prazdné,plné)
PV — pojizdny vozik pod palety (vizpiiloha ¢.1)
P1 — prepravn( paleta - typ 111902 (viz. pfiloha ¢.1)

V paleté: ptilozka napinaci Gplna- poz.133 v poctu 2000 ks. (motor 1,6 MPI).
PV+P2 — pojizdny vozik pod palety (vizpifloha ¢.1) + pfepravnf paleta - typ111820
(vizpiiloha ¢.1)
V paleté: drzék alternatoru - poz.125 v poctu 500 ks. (motor 1,6 MPI).
PV+P3 — pojizdny vozik pod palety (viz.pifloha ¢.1) + pfepravnl paleta - typ111960
(vizpiiloha ¢.1)
V paleté: vstfikovaci ¢erpadlo - poz.62 v poctu 70 ks.(motor 1,9 D).
Pii zméné typu montovaného motoru dojde k vzajemné vyméné palety P2
a palety P3. Vyménu provede pracovnik lokalniho skladu na montaini lince

(viz. kap.c.6.2.3.).
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KLTT —  KLT schranka 6428 (viz. pfiloha ¢.1)
V KLT schrance: hadice chladi¢e oleje odvodni - poz.44 v poctu 70 ks.
(motor 1,9 D).

KLT2 —  KLT schranka 4314 (viz. pifloha ¢.1)
V KLT schrénce: pouzdro - poz.66 v poctu 800 ks.(motor 1,9 D).

Sl miska (vizpozn.5) na srouby M10x50 - poz.126 (motor 1,6 MPI)
52 — miska (vizpozn.5) na Srouby M8x25 - poz.137 (motor 1,6 MPI)
53— miska (vizpozn.5) na zavrtné Srouby vyfuk.potrub. - poz.37 (motor 1,6 MPI)
DA miska (viz.pozn.5) na srouby M8x30 - poz.63 (motor 1,9 D)

S5 — miska (viz.pozn.5) na srouby M8x35 - poz.64 (motor 1,9 D)

P1 — miska (viz.pozn.5) na podlozky 11 - poz.127 (motor 1,6 MPI)

P2 — miska (viz.pozn.5) na podlozky 8,4 - poz.138 (motor 1,6 MPI)

M — miska (viz.pozn.5) na matice kuZelové - poz.65 (motor 1,9 D)

SP1 —  miska (vizpozn.5) na spony pruzné 32/15 - poz.57 (motor 1,9 D)
SP2 —  miska (vizpozn.5) na spony pruzné 23/15 - poz.46 (motor 1,9 D)
POZNAMKY:

1. Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopliiovany pracovntkem z KLT schranek
umisténych v dolni piihradce odkladactho stolku (OS).
Nazev dilu,rozmeér,typ schranky a pocet kusti ve schrance je uveden v tabulce
o o
Prazdné KLT schranky budou ukladany a vymeénovany za piné pracovntkem
z priibéZného regalu (PR-RB).

2. Prazdné KLT schranky umisténé v hornf prihradce odkladaciho stolku (OS) budou
uklddany a vymeérovany za piné pracovnikem z priibézného regédlu (PR-RB).

3. Naradl a pomUcky pouzivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce ¢.73 a ¢.74.

4. Pozice jednotlivych dilti jsou uvedeny na vykresu ¢. 441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D)
a na vykresu ¢. 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MP!).

5. Misky na grouby M10x50 (51),3rouby M8x25 (52),zévrtné Srouby vyfukového potrubf
(53),5rouby M8x30 (54),5rouby M8x35 (55), spony pruzné 32/15 (SP1),spony pruzné
23/15 (SP2),podlozky 11 (P1), podlozky8,4 (P2),matice kuzelové (M) jsou rozméru
120x120x85 mm (viz pifloha ¢.1).

6. Technologicky postup je uveden v pfiloze ¢.3 v operaci €.260 (motor 1,9 D)
a v pifloze ¢.2 v operaci 260 (motor 1,6 MPI)

7. Pfi zméné typu montovaného motoru dojde k vzdjemné vymeéné palety P2
a palety P3. Vyménu provede pracovnik lokélntho skladu na montazn lince

(viz. kap. ¢.6.2.3.).
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Pracovisté ¢.28 — prava strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - Monté? alterntoru, vicedrazkového femene, dokonceni montéze
napinacf piflozky.

Motor 1,9 D - MontéZ trubek vstiku paliva, spojovacich hadic 3,5x1,9x130
a spojovaci hadice 3,5x1,9x170.

Prehled mont&Zniho a spojovaciho materidlu, zatahovacitho natadi, pripravk( a pomticek
na pracovisti ¢.28.

Motor 1,6 MPI

Tabulka ¢.77
Nazev dilu Vykr. |Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradi a pomtcky
Sroub M8x85 KLT 3214/200 - zatahovacka+balancer+ofech
(1x) 123 |(300x200x140) 12 - zatahovacka na Mu=23-25 Nm
podlozka 8,4 KLT 3214/2000 +balancer+ofech
(1x) 124 |(300x200x140) 12 |- momentovy kli¢+ofech
alternator paletal11960/100 - pifpravek - paka pro montaz
(1x) 122 |(1000x1200x999) | 23 vicedrézkového fremene
vodici pouzdro KLT 4314/100
(1) 135 |(400x300x140) 23
pruzina KLT 4314/2000
(1x) 134 | (400x300x140) 25
Cepicka vodici KLT 4314/500
(1%) 136 | (400x300x140) 23
Sroub M8x40 KLT 3214/200
(1%) 139 |(300x200x140) 12
podlozka 8,4 KLT 3214/1500
(1%) 140 |(300x200x140) 12
vicedrazkovy KLT 6428/150
femen (1x) 130 | (600x400x280) 23

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.78
Nazev dilu Vykr. |Typ palety/pocet ks. |Ze
(pot. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Ndfadf a pomticky
trubka vstiku KLT 6428/60 - zatahovacka na Mu=20-25 Nm
(2x) 61 [(600x400x280) 23 +balancer+orech
propoj. hadice KLT 6428/500 - momentovy kli¢+orech
3,5x1,9x130 (3x) | 135 |(600x400x280) 23 |- spec.otevieny stranovy kli¢
krytka KLT 4314/500
(1) 136 | (400x300x140) 23
propoj.hadice KLT 6428/500
3,5x1,9x170(1x) 134 | (600x400x280) 23
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Prehled utahovacich moment spojovactho a montazntho materidlu zatahovaného
na pracovisti ¢.28.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.79
Sroub M8x85 - poz.123 Mu=23-25 Nm
Sroub M8x25 - poz.137 Mu=23-25 Nm
Sroub M8x40 - poz.139 Mu=23-25 Nm
Motor 1,9 D

Tabulka ¢.80

prevle¢né matice trubek vstiiku (tr.vstfiku -
poz.61) Mu=20-25 Nm
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Detailnf uspofddan( pracovisté &.28 (M 1:33)

S .
Al MONTAZE) Montézn( linka
$152p1 : it
KLT1 P2 // _PV+P
VPP = p A
N ‘KLT2T
0s / B

PH

ﬁ_ i Vs TN 170 I/PLSI’?\LT

I PR—RB ||

' PH130 PH13Q

VP
Vysvétlivky:
OS — odkladaci stolek na KLT schranky,nafadi a pomucky rozméru
1000x600x850 mm (viz. pifloha & 1)

MP — montézni prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPR — vymezeny prostor pro pracovisté rozmeru 3260x2240 mm
Ve vychystavaci prostor pro manipulaci s montdznim a spojovacim materidlem

(vizpifloha ¢.4).
PR—RB — pribézny regal - typ RB (viz. pifloha ¢.1) pro plnénf KLT schrankami

(prazdné piné)
PV+P — pojizdny vozik pod palety (viz.pifloha ¢.1) + pfepravni paleta - typ111960

(viz.piiloha ¢.1)
V paleté: alterndtor - poz.122 v poctu 100 ks. (motor 1,6 MPI).
PP+S KLT — plastové paleta - typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm (viz.pfilohac.1)
+sada KLT schranek typu 6428 (viz. pifloha &.1).
V jedné sadé jsou 3 vrstvy KLT schranek 6428, v jedné vrstvé je 5 ks.
schranek tj. celkem 15 ks. schranek (viz. pffloha ¢&.1).
V KLT schrankéch: trubka vstiku (TV) - poz.61 v poctu 60 ks. na 1 schranku
propojovaci hadice 3,5x1,9x170 (PH 170) - poz.134
v po¢tu500 ks. na 1 schranku
propojovaci hadice 3,5x1,9x130 (PH 130) - poz.135
v pottu 500 ks na 1 schranku (motor 1,9 D).
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KLT1 —  KLT schranka 6428 (viz. pifloha ¢.1)

V KLT schrénce: vicedrazkovy femen - poz.130 v poctu 150 ks.
(motor 1,6 MPI).

KLT2 —  KLT schranka 4314 (viz. pifloha &.1)

S

V KLT schrance: krytka - poz.136 v poctu 500 ks.(motor 1,9 D).
miska (viz.pozn.5) na srouby M8x85 - poz.123 (motor 1,6 MPI)

§2 -  miska (vizpozn.5) na rouby M8x40 - poz.139 (motor 1,6 MPI)

P —

miska (vizpozn.5) na podlozky 8,4 CSN - poz.124 (motor 1,6 MPI)

P2 — miska (viz.pozn.5) na podlozky 8,4 - poz.140 (motor 1,6 MPI)

PD— miska (viz.pozn.5) na pouzdra vodic - poz.135 (motor 1,6 MPI)
PR — miska (vizpozn.5) na pruZiny - poz.134 (motor 1,6 MPI)

C— miska (vizpozn.5) na &epicky vodicl - poz.136 (motor 1,6 MPI)

POZNAMKY:

1.

5.

Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopliovéany pracovnikem z KLT schréanek
umisténych v dolni pfihrédce odkladactho stolku (OS).

Nazev dilu,rozmér,typ schranky a pocet kusd ve schrance je uveden v tabulce
G el 7B,

Prazdné KLT schranky budou uklddany a vymérovany za plné pracovnikem

z pribézného regalu (PR-RB).

. Prazdné KLT schranky umisténé v horni pfihrddce odkladactho stolku (OS) budou

ukladany a vymeénovany za plné pracovnikem z pribézného regalu (PR-RB).

. Néfadi a pomticky pouZivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce ¢.77 a €.78.

Pozice jednotlivych dilt jsou uvedeny na vykresu ¢. 441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D)
a na vykresu ¢. 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI).

Misky na &rouby M8x85 (51)3rouby M8x40 (52),podlozky 8,4(P1),(P2),

pouzdra vodici (PD), pruziny (PR), ¢epicky vodici (C) jsou rozméru 120x120x85 mm
(viz priloha &.1).

6. Technologicky postup je uveden v pifloze ¢.3 v operaci ¢.280 (motor 1,9 D)

a v pifloze ¢.2 v operaci 280 (motor 1,6 MPI)
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Pracovisté ¢.30 — prava strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - Volné pracovisté,

Motor 1,9 D - MontdZ hnaciho kola pro mezihtidel, kola ozubeného femene
a zavrtného Sroubu pro napfnacf kladku.

Prehled monté&Zniho a spojovactho materialu, zatahovactho naradi, pifpravk(i a pomdicek
na pracovisti ¢.30.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.81
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢.na 1 prov.) |poz. [(rozméry v mm) skladu Nafadi a pomicky
hnacf kolo pro KLT 6428/70 - pfipravek na zajisténf
mezihfidel (1x) 9 [(600x400x280) 23 mezihfidele proti otdcenf
Sroub KLT 3214/300 - pfipravek na zajistén( hiidele
M10x1,25x30 (1x)| 11 {(300x200x140) 12 vstrik. Cerpadla proti otacenf
kolo ozubeného paletal11820/600 - zatahovacka+balancer+orech
remene (1x) 67 |(1200x1000x758) 23 - zatahovacka na Mu=40-45 Nm
Sroub M8x16 KLT 3214/500 +balancer+orech
(3x) 68 |(300x200x140) 12 - momentovy kli¢+ofech
zavrtny Sroub KLT 3214/500
CM10xM8x62 40 |(300x200x140) iz
(1x)

Prehled utahovacich moment( spojovactho a montédZzniho materialu zatahovaného
na pracovisti &.30.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.82

sroub M10x1,25x30 - poz.11 Mu=40-45 Nm
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Detailnl usporadanf pracoviité ¢.30 (M 1:33)

SMER MONTAZE > Montaznf linka

g UERE o2

- o
PR—RB
VP
Vysveétlivky:
OS — odkladaci stolek na KLT schranky,nafadi a pom(icky rozméru
1000x600x850 mm (viz. pifloha ¢. 1)
MP — montaZnf prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
R — vymezeny prostor pro pracovisté rozmeéru 3260x2240 mm
VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montaZznim a spojovacim materidlem
(viz.pfiloha ¢.4).
PR—RB —  priib&Zny regdl - typ RB (viz. pifloha ¢.1) pro plnéni KLT schrénkami
(prazdné,plné)
PV+P — pojizdny vozik pod palety (viz.pfiloha ¢.1) + pfepravni paleta - typ111820

(vizpiiloha &.1)
V paleté&: kolo ozubeného femene - poz.67 v poctu 600 ks.
(motor 1,9 D).
KLT — KLT schranka 6428 (viz. pifloha &.1)
\/ KLT schrance: hnaci kolo pro mezihfidel - poz.9 v poc¢tu 70 ks.

(motor 1,9 D).

S1 — miska (vizjpozn.5) na rouby M10x1,25x30 - poz.11 (motor 1,9 D)
§2 —  miska (vizpozn.5) na srouby M8x16 - poz.68 (motor 1,9 D)
53 — miska (vizpozn.5) na zavrtné srouby M10x8x62 - poz.40 (motor 1,9 D)
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POZNAMKY:

1. Misky na odkladacim stolku (OS) budou doplfiovany pracovnikem z KLT schranek
umisténych v dolnf pfihraddce odkladaciho stolku (OS).

Nazev dilurozmeértyp schranky a pocet kust ve schrance je uveden v tabulce
¢.81.

Prazdné KLT schranky budou uklédany a vymeénovany za plné pracovnikem
z pribézného regélu (PR-RB).

2. Prazdné KLT schranky umisténé v hornf piihradce odkladactho stolku (OS) budou
ukladany a vymeénovany za plné pracovnikem z pribézného regalu (PR-RB).

3. Nafadl a pomUcky pouZivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce €.81.
4. Pozice jednotlivych dilti jsou uvedeny na vykresu ¢ 441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

5. Misky na drouby M10x1,25x30 (51),3rouby M8x16 (52),srouby CM10xM8x62 (53)
jsou rozméru 120x120x85 mm (viz piiloha ¢&.1).

6. Technologicky postup je uveden v pifloze ¢.3 v operaci ¢.300 (motor 1,9 D).
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Pracovisté ¢.32 — prava strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - Volné pracovisté

Motor 1,9 D - Nastaveni rozvodu, monta? rozvodoveho kola va¢kového hifdele,
napinacf kladky a ozubeného femenu.

Prehled montaZniho a spojovactho materidlu, zatahovactho néfadi, pifpravk( a pomticek
na pracovisti €.32.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.83
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. | Ze
(poc. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradi a pomticky
napinaci kladka KLT 6428/70 - zatahovacka na Mu=18-22 Nm
(1x) 41 | (600x400x280) 23 +balancer+orech
matice M8 KLT 3214/2000 - zatahovac¢ka na Mu=20-24 Nm
(1x) 42 | (300x200x140) 12 +balancer+orech
rozvod.kolo vack. paletal11960/500 - zatahovacka na Mu=40-50 Nm
hiidele (1x) 71 ](1000x1200x999) | 23 +balancer+orech
Sroub KLT 4328/130 - narazec¢
M12x1,5x35 (1x)| 72 |(400x300x280) , # - piipravek-paka se zavazim pro
ozubeny femen KLT 6428/75 napnuti ozubeného femene
(1x) 73 | (600x400x280) 23 - speckli¢ pro napinanf

ozub.femene

Prehled utahovacich moment( spojovactho a montdzniho materialu zatahovaného
na pracovisti ¢.32.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.84
matice M8 - poz.42 Mu=18-22 Nm
Srouby M8x16 - poz.68 Mu=20-24 Nm
Sroub M12x1,5x35 Mu=40-50 Nm
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Detailnl usporddanf pracovisté ¢.32 (M 1:33)

S
MER MONTAZE% Montéazni linka

B | / // ol

i PR+S KLT
PR—RB
e — e e ) VP
Vysvétlivky:
0S — odkladacf stolek na KLT schranky,néfadi a pomtcky rozmeéru
1000x600x850 mm (viz. pifloha ¢. 1)
MP — montazni prostor pro pracovnfka rozméru 1000x1200 mm
VPP = vymezeny prostor pro pracovisté rozmeru 3260x2240 mm
VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montdZnim a spojovacim materidlem

(viz.pifloha ¢.4).

PR—RB —  prubézny regél - typ RB (viz. pifloha ¢.1) pro plnénf KLT schrénkami
(prazdné plné)

PV+P — pojizdny vozik pod palety (viz.pffloha ¢.1) + pfepravni paleta - typ111960
(vizpifloha ¢.1)
V paleté: rozvodové kolo vackového hfidele - poz.71 v poctu 500 ks.
(motor 1,9 D).

PP+S KLT — plastové paleta - typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm (viz.pfilohac.1)

+sada KLT schranek typu 6428 (viz. pifloha &.1).
V jedné sadé jsou 3 vrstvy KLT schranek 6428, v jedné vrstvé je 5 ks.

schranek t,. celkem 15 ks. schranek (viz. pifloha &.1).
V KLT schrankéach: napinaci kladka - poz.41 v poctu 70 ks. na jednu

KLT schranku (motor 1,9 D).
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KLT — KLT schréanka 6428 (viz. pifloha &.1)
V KLT schrénce: femen ozubeny - poz.73 v po¢tu 75 ks.(motor 1,9 D).

S — miska (viz.pozn.5) na &rouby M12x1,5x35 - poz.72 (motor 1,9 D)
M — miska (viz.pozn.5) na matice M8 - poz.42 (motor 1,9 D)
POZNAMKY:

1. Misky na odkladacim stolku (OS) budou doplfiovany pracovnikem z KLT schranek
umisténych v dolnf prihrédce odklddaciho stolku (OS).

Nézev dilu,rozmér,typ schranky a pocet kust ve schrance je uveden v tabulce
C.83.

Prazdné KLT schranky budou ukladany a vyménovény za plné pracovnikem

z pribézného regalu (PR-RB).

2. Prézdna KLT schranka umisténa v hornf piihradce odkladaciho stolku (OS) bude
ukladdna a vymeénovana za plnou pracovnikem z préibézného regélu (PR-RB).

3. Nafadi a pomucky pouzivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce ¢.83.
4. Pozice jednotlivych dilt jsou uvedeny na vykresu ¢. 441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

5. Misky na rouby M12x1,5x35 (5),matice M8 (M) jsou rozméru 120x120x85 mm
(viz pfiloha ¢.1).

6. Technologicky postup je uveden v pifloze ¢.3 v operaci ¢.320 (motor 1,9 D).
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Pracovisté ¢.34 — prava strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - Volné pracoviste.

Motor 1.9 D - MontaZ spodniho krytu femene, femenice vodniho ¢erpadla.

Prehled montaZniho a spojovaciho materiélu, zatahovaciho nafadi, pripravk a pomticek
na pracovisti ¢.34.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.85
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢.na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradi a pomticky
spodnf kryt pl.paleta 250B/70 - momentovy kli¢+3 ofechy
femene (1x) 104 |(590x990x250) 23
Sroub M6x15 KLT 3214/1000
(2X) 105 |(300x200x140) 12
Sroub M6x25 KLT 3214/1000
(1%) 106 |(300x200x140) 12
femenice vodniho KLT 6428/70
cerpadla (1x) 44 |(600x400x280) 25
Sroub M8x14 KLT 3214/500
(3x) 45 |(300x200x140) 12
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Detailn{ uspofadént pracoviéte &34 (M1:33)

SMER MONTAZE) MontaZnf linka
KLT | 15182 e
VPP W F,/ PP:S PP
\_\x oS / /
'; L
PR—RB
VP

Vysvétlivky:
0S — odkladacf stolek na KLT schranky,nafadl a pomticky rozméru

1000x600x850 mm (viz. pifloha ¢. 1)
MP — monté&Znf prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
NP — vymezeny prostor pro pracovisté rozmeru 3260x2240 mm
VP — vychystavacf prostor pro manipulaci s montdZnfim a spojovacim materidlem

(vizpiiloha ¢.4).
PR—RB —  pribéZny regal - typ RB (viz. pifloha ¢.1) pro plnénf KLT schrankami

(prazdné,plné)
PP+S PP— plastovd paleta - typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm (viz. pfiloha ¢.1)

+sada plastovych palet typu 250 B (viz. pfiloha &.1).
V jedné sadé jsou 3 vrstvy plastovych palet 250 B, v jedné vrstvé jsou 2 ks.

pl. palet, tj. celkem 6 ks. pl. palet (vizpifloha &.1).
\/ plastovych paletdch 2508B: spodni kryt femene - poz.104 v poctu 70 ks.

na jednu paletu (motor 1,9 D).

KLT — KLT schranka 6428 (viz. pifloha ¢.1)
\/ KLT schrdnce: femenice vodniho cerpadla - poz.44 v poctu 70 ks.
(motor 1,9 D).

81 —  miska (vizpozn.5) na srouby M6x15 - poz.105 (motor 1,9 D)

§2 —  miska (vizpozn.5) na Srouby M6x25 - poz.106 (motor 1,9 D)

$3 —  miska (vizpozn.5) na rouby M8x14 - poz.45 (motor 1,9 D)
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1

POZNAMKY:
. Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopliiovany pracovnikem z KLT schranek

umisténych v dolnf pfihradce odklddactho stolku (OS).

Nazev dilurozmertyp schranky a pocet kusti ve schrance je uveden v tabulce
€85

Prazdné KLT schranky budou ukladany a vymeénovéany za plné pracovnikem
z pribézného regélu (PR-RB).

. Prazdnd KLT schranka umisténd v hornf prihrddce odklédactho stolku (OS) bude

uklddana a vymeénovana za plnou pracovnikem z priibéZného regélu (PR-RB).

. Néradi a pomticky pouZivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce ¢.85.
. Pozice jednotlivych dilti jsou uvedeny na vykresu ¢&. 441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

. Misky na &rouby M6éx15 (51),srouby M6x25 (52), srouby M8x14 (53)

jsou rozméru 120x120x85 mm (viz pfloha &.1).

6. Technologicky postup je uveden v pifloze ¢.3 v operaci ¢.340 (motor 1,9 D).
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Pracovisté ¢.36 — prava strana montaZni linky

Motor 1,6 MPI - Volné pracoviste.

Motor 1,9 D - MontaZ konzoly piedni, zataZenf $roubl M6x15 M6x25
spodniho krytu femene.

Prehled mont&Zniho a spojovactho materialu, zatahovactho narad!, piipravk(i a pomticek
na pracovisti ¢.36.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.86
Nazev dilu Vkr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(poc. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Nafadi a pomticky
konzola predni paletal11902/100 - zatahovacka na Mu=45-55 Nm
(1x) 98 |(1000x600x517) 23 +balancer+ofech
Sroub M10x50 KLT 4328/300 - zatahovacka na Mu=9-11 Nm
(2x) 101 | (400x300x280) ]2 +balancer+ofech

- momentovy kli¢+3 ofechy

Sroub M10x60 100 |KLT 4328/300 12 |- zatahovacka na Mu=21-25 Nm
(2x) (400x300x280) +balancer+ofech

Prehled utahovacich momentt spojovactho a montdZntho materiélu zatahovaného
na pracovisti ¢.36.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.87
Srouby M10x50 - poz.101 Mu=45-55 Nm
Srouby M10x60 - poz.100 Mu=45-55 Nm
srouby M6x15 - poz.105 Mu=9-11 Nm
srouby M6x25 - poz.106 Mu=9-11 Nm
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Detailnf uspofadani pracoviité &36 (M 1:33)

SMER MONTAZE

> Montazn( linka

[ss3~
/ P
VPP oS PV
PR—RB
/P
Vysvétlivky:
0S — odkladaci stolek na KLT schranky,nafadi a pomticky rozméru
1000x600x850 mm (viz. pfiloha ¢. 1)

MP — montazni prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozmeéru 3260x2240 mm
Ve vychystavaci prostor pro manipulaci s montaZnim a spojovacim materidlem

(viz.piiloha ¢.4).
PR—RB —  priibézny regél - typ RB (viz. pifloha ¢.1) pro plnéni KLT schrankami

(prézdné,plné)
PV — pojizdny vozik pod palety (vizpfiloha ¢.1)
P — prepravnf paleta - typ 111902 (viz. pffloha ¢.1)
V paleté: konzola pfedni- poz.98 v poctu 100 ks. (motor 1,9 D).
81—  miska (vizpozn.5) na $rouby M10x50 - poz.101 (motor 1,9 D)
52 — miska (vizpozn.5) na Srouby M10x60 - poz.100 (motor 1,9 D)
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POZNAMKY:

1. Misky na odklddacim stolku (OS) budou dopliiovany pracovnikem z KLT schranek
umisténych v dolnf prihradce odklddactho stolku (OS).

Nazev dilurozmeér,typ schranky a pocet kusti ve schrance je uveden v tabulce
¢.86.

Prazdné KLT schranky budou uklédany a vyménovany za piné pracovnikem
z pribézného regélu (PR-RB).
2. Nafadl a pomlicky pouZivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce ¢.86.
3. Pozice jednotlivych dilti jsou uvedeny na vykresu ¢&. 441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

4. Technologicky postup je uveden v pifloze ¢.3 v operaci ¢.360 (motor 1,9 D).

5. Misky na $rouby M10x50 (51),3rouby M10x60 (52), jsou rozméru 120x120x85 mm
(viz piiloha ¢.1).
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Pracovisté ¢.38 — prava strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - Dokoncent zatazenf zavrtnych 3roubt vyfukového potrub,
montaz vyfukového potrubf.

Motor 1,9 D - ZataZeni Sroubli M8x14 femenice vodniho ¢erpadla,monta? femenice
klikového hiidele,vrchntho krytu femene.

Prehled mont&Zniho a spojovactho materialu, zatahovactho nafadi, piipravk( a pomticek
na pracovisti ¢.38.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.88
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. [(rozméry v mm) skladu Néradi a pomUicky
tésnéni vyfuk. KLT 4314/1000 - zatahovacka+balancer+ofech
potrubf (1x) 40 | (400x300x140) 23 |- zatahovacka na Mu=25-29 Nm
vyfukové potrubf paletal11960/156 +balancer+orech
(1x) 36 | (1000x1200x999) 25 - momentovy kli¢+orech
podlozka KLT 3214/500 - nadoba na mazacf tuk Gleitmo
8,4x15x4 (5x%) 39 | (300x200x140) 12 165
matice M8 KLT 3214/3000
(5X) 38 |(300x200x140) 12

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.89
Nazev dilu Vykr. |Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradi a pomdicky |
femenice paletal11960/500 - Jednovieten.automat. zatah. ATLAS
klik.hridele (1x) 14 ] (1000x1200x999) 23 COPCO na:
Sroub M8x37 KLT 3214/500 - prahovy moment Mu=9-11Nm
(4x) 15 | (300x200x140) 20| - ghelog g
kryt femene pl.paleta 250B/70 - celkovy moment Mc=46+20Nm
vrchni (1x) 107 [(590x990x250) 23 +balancer+otech
kolik upevrovaci KLT 4314/3000
(1X) 103 | (400x300x140) 23

Prehled utahovacich moment( spojovactho a montaZniho materialu zatahovaného
na pracovisti ¢.38.

Motor 1,6 MPI

Tabulka ¢.90
matice M8 - poz.38 Mu=25-29 Nm
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Tabulka ¢.91

Motor 1,9 D

Srouby M8x14 - poz.45

Mu=21-25 Nm

Srouby M8x37 - poz.15

Mu=9-11 Nm,uhel=90°+9° Mc=
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Detailnf usporadan( pracoviste .38 (M 1:33)

SMER MO .
w__.__-ﬂﬂE_) Montaznf linka
‘KLT
PP
. —\ oS
PR—RB PP S PP
.................................................... VP
Vysveétlivky:
OS — odkladaci stolek na KLT schranky,néafadi a pomticky rozméru
1000x600x850 mm (viz. pifloha ¢. 1)
MP — monté&Znf prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP vymezeny prostor pro pracovisté rozmeéru 3260x2240 mm
VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montdZnim a spojovacim materidlem
(vizpiiloha ¢.4).
PR—RB —  pribézny regél - typ RB (viz. pifloha ¢.1) pro pInénf KLT schrankami
(prézdné plné)
PV+P1 —  pojizdny vozik pod palety (vizpifloha ¢.1) + pfepravni paleta - typ111960
(vizpifloha ¢.1)
V paleté: femenice klikového htidele - poz.14 v poctu 500 ks.
(motor 1,9 D).
PV+P2 —  pojizdny vozik pod palety (vizpifloha ¢.1) + pfepravni paleta - typ111960

(viz.piiloha ¢.1)
V paleté: vyfukové potrubi - poz.36 v poctu 156 ks. (motor 1,6 MPI).
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PP+S PP— plastovd paleta - typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm (viz. pifloha &.1)
+sada plastovych palet typu 250 B (viz. pfiloha S
V jedné sade jsou 3 vrstvy plastovych palet 250 B, v jedné vrstvé jsou 2 ks.
pl. palet, t,. celkem 6 ks. pl. palet (vizpfiloha &1).
V plastovych paletach 2508: vrchni kryt femene - poz.107 v poctu 70 ks.
na jednu paletu (motor 1,9 D).
Pfi zméné typu montovaného motoru dojde k vzajemné vyméné sady plastovych
palet S PP (vCetné plastové palety PP ) a palety P2. Vyménu provede pracovnik
lokalniho skladu na montazni lince
(viz. kap.c.6.2.3.).

KLT — KLT schranka 4314 (viz. piiloha &.1)
V KLT schrénce: tésnéni vyfukového potrubi - poz.40 v po¢tu 1000 ks.

(motor 1,6 MPI).

P— miska (vizpozn.5) na podloZky 8,4x15x4 - poz.39 (motor 1,6 MPI)
M= miska (viz.pozn.5) na matice M8 - poz.38 (motor 1,6 MPI)

S — miska (vizpozn.5) na $rouby M8x37 - poz.15 (motor 1,9 D)

K— miska (viz.pozn.5) na koliky upevnovaci - poz.103 (motor 1,9 D)
POZNAMKY:

1. Misky na odklddacim stolku (OS) budou doplifiovany pracovnikem z KLT schranek
umisténych v dolnf prihrddce odkladactho stolku (OS).
Nézev dilu,rozmér,typ schranky a pocet kusti ve schrance je uveden v tabulkach

¢.88 ac.89.
Préazdné KLT schranky budou ukladany a vymeénovany za plné pracovnikem

z pribézného regélu (PR-RB).

2. Prazdné KLT schrdnka umfsténd v hornf prihradce odkladactho stolku (OS) bude
uklddana a vyménovana za plnou pracovnikem z préibézného regalu (PR-RB).

3. Naradl a pomticky pouZivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulkach ¢.88 a ¢.89.

4. Pozice jednotlivych dilli jsou uvedeny na vykresu ¢. 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI)
a na vykresu ¢.441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

5. Misky na rouby M8x37 (5), podlozky 8,4x15x4 (P), matice M8 (M),
kolfky upeviiovaci (K) jsou rozméru 120x120x85 mm (viz pfiloha &.1).

6. Technologicky postup je uveden v pffloze ¢.2 v operaci £.380 (motor 1,6 MPI)
a v pifloze ¢.3 v operaci ¢.380 (motor 1,9 D).

7. Pfi zméné typu montovaného motoru dojde k vzajemné vymeéné sady plastovych palet
S PP (veetné plastové palety PP) a palety P2.Vyménu provede pracovnik lokalnho skladu

na montaznl lince (viz. kap. ¢.6.2.3.).
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Pracovisté ¢.40 — prava strana montazni linky

Motor 1,6 MP! - Volné pracoviste.

Motor 1.9 D - Monté? alternatoru,vicedrazkového femene.

Prehled montéZniho a spojovactho materidlu, zatahovaciho néradi, piipravk(i a pomdicek
na pracovisti ¢.40.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.92
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Néafadi a pomticky
alternator paletal11960/96 - zatahovacka na Mu=28-35 Nm
(1x) 153 | (1000x1200x999) | 23 +balancer+orech
Sroub M8x85 KLT 4328/300 - momentovy kli¢+orech
(2x) 154 | (400x300x280) 12 |- speckli¢ na odtlacenl ramene
femen KLT 6428/200 napfnaci kladky
vicedrazkowy (1x) | 156 |(600x400x280) 23

Pirehled utahovacich moment¢ spojovactho a montdzniho materidlu zatahovaného
na pracovisti ¢.40.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.93

Srouby M8x85 - poz.154 Mu=28-35 Nm
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Detailni usporadént pracoviste & 40 (M1:33)

SMER MONTAZE

> Montaznf linka

VPP .Iﬂj;ﬁ,tﬁj/ | Bl
*_—hﬁ\ﬁ oS ////ii;;;:;

PR—RB
i VP
Vysvétlivky:
0S — odkladacf stolek na KLT schranky,nafadi a pomUcky rozméru
1000x600x850 mm (viz. pifloha ¢. 1)
MP — montaZni prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozmeéru 3260x2240 mm
VP — vychystavacf prostor pro manipulaci s montaznim a spojovacim materialem

(vizpifloha ¢.4).
PR—RB —  priibézny regal - typ RB (viz. pifloha ¢.1) pro pInénf KLT schrankami

(prazdné,plné)

PV+P — pojizdny vozik pod palety (vizpifloha ¢.1) + pfepravnf paleta - typ111960

(viz.ptiloha &.1)

V paleté: alternator - poz.153 v poctu 96 ks. (motor 1,9 D).
KLT — KLT schranka 6428 (viz. pffloha &.1)

V KLT schrance: femen vicedrazkovy - poz.156 v poctu 200 ks.

(motor 1,9 D).
S — miska (viz.pozn.5) na $rouby M8x85 - poz.154 (motor 1,9 D)
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POZNAMKY:
1. Misky na odkladacim ;tolku (OS) budou doplriovany pracovnikem z KLT schranek
umisténych v dolnl pfihradce odkladactho stolku (OS).

Nézev dilurozmeértyp schranky a pocet kust ve schrance je uveden v tabulce
ca2

Prézdné KLT schranky budou ukladany a vymenovany za piné pracovnikem
z pribézného regalu (PR-RB).

2. Prazdnd KLT schranka umisténa v hornf piihradce odklddactho stolku (OS) bude
ukldadana a vymeériovana za plnou pracovntkem z priibézného regélu (PR-RB).

3. Néfadl a pomticky pouZivané na pracovisti jsou uvedeny v tabulce ¢.92.
4. Pozice jednotlivych dilti jsou uvedeny na vykresu ¢. 441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D)
5. Miska na srouby M8x85 (5) je rozméru 120x120x85 mm (viz pifloha ¢.1).

6. Technologicky postup je uveden v pifloze ¢.3 v operaci ¢.400 (motor 1,9 D).
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Pracovisté ¢.42 — prava strana montazni linky

Motor 1,6 MPI - Volné pracoviste.

Motor 1,9 D - Monté? ventilového vika, hadice odvzdugnén.

Prehled m_orjtéinfho a spojovactho materiélu, zatahovactho néfad!, piipravk(l a pomticek
na pracovisti ¢.42.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.94
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. | Ze
(pot. na 1 prov.) [poz. |(rozméry v mm) skladu Nafadi a pomuicky
kuZel tésnicf KLT 4314/500 - zatahovacka na Mu=8-10 Nm
(3x) 91 |(400x300x140) 23 +balancer+orech
tésnénf ventil. vika KLT 3214/500 - momentovy kli¢+orech
(1x) 90 [(300x200x140) 23 - ddvkovadf zafizeni na nanasenf
vlozka tésnicf KLT 4314/500 tmelu DREI BOND 1108
(3x) 92 |(400x300x140) 23 - piipravek
podlozka talifovéa KLT 3214/1000
(3X) 93 |(300x200x140) 12
matice M6 KLT 3214/2000
(3x) 94 |[(300x200x140) 12
krytka KLT 4314/500
(3x) 95 |(400x300x140) 235
priichodka KLT 4314/1000
(1%) 138 | (400x300x140) 23
hadice KLT 6428/200
odvzdudnéni (1x) | 137 | (600x400x280) 75

Prehled utahovacich momentt spojovactho a montéZntho materidlu zatahovaného
na pracovisti ¢.42.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.95

matice M6 - poz.94 Mu=8-10 Nm
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Detailnf uspofadani pracovita ¢ 42 (M 1:33)

SMER MONTAZE
RO S o ok Montaznf linka
KLT 1~ﬁw \[\
ik
VPP LT2] R F,/ PP+S KLT
PR—RB
s VP
Vysvétlivky:
OS — odklédacf stolek na KLT schrénky,néfadi a pomticky rozméru
1000x600x850 mm (viz. pifloha ¢&. 1)
MP — montazZni prostor pro pracovnika rozméru 1000x1200 mm
e — vymezeny prostor pro pracovidté rozméru 3260x2240 mm
VP — vychystavaci prostor pro manipulaci s montéZnim a spojovacim materiadlem

(vizpifloha ¢.4).

PR—RB —  priibézny regél - typ RB (viz. pifloha &.1) pro plnéni KLT schrankami
(prazdné,plné)

PP+S KLT — plastové paleta - typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm (viz.pfflohac.1)
+sada KLT schranek typu 6428 (viz. pfiloha &.1).
V jedné sadé jsou 3 vrstvy KLT schrének 6428, v jedné vrstvé je 5 ks.
schranek t.J. celkem 15 ks. schranek (viz. piiloha &.1).
V KLT schrankach: hadice odvzdu3néni - poz.137 v poctu 200 ks. na jednu

KLT schrénku (motor 1,9 D).
KLT1 — KLT schranka 4314 (viz. pifloha &.1)
V KLT schrénce: kuzel tésnici - poz.91 v poctu 500 ks.

(motor 1,8 D).

KLT2 — KLT schranka 3214 (viz. pfiloha ¢.1)
\/ KLT schrance: tésnéni ventilového vika - poz.90 v poctu 500 ks.

(motor 1,9 D).
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miska (vizpozn.5) na podlozky talffové - poz.93 (motor 1,9 D)

M — m‘iska (viz.pozn.5) na matice M6 - poz.94 (motor 1,9 D)
VL — m|_ska (vizpozn.5) na vlozky tésnicf - poz.92 (motor 1,9 D)
PR — m!ska (vizpozn.5) na prlichodky - poz.138 (motor 1,9 D)
KR— " miska (vizpozn.5) na krytky - poz.95 (motor 1,9 D)
POZNAMKY:

1

. Misky na odkladacim stolku (OS) budou dopliiovany pracovnikem z KLT schranek

umisténych v dolnf pfihradce odkladactho stolku (OS).

Nézev dilu,rozmér,typ schranky a pocet kust ve schrance je uveden v tabulce
C.94.

Prazdné KLT schranky budou ukladany a vyménovany za plné pracovnikem

z pribézného regdlu (PR-RB).

. Prazdné KLT schranky umisténé v horni pfihrddce odkladactho stolku (OS) budou

uklddany a vymérovany za plné pracovnikem z priibézného regalu (PR-RB).

. Néfadi a pomuicky pouZivané na pracovidti jsou uvedeny v tabulce ¢.94.
. Pozice jednotlivych dilt jsou uvedeny na vykresu ¢. 441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D)

. Misky na matice M6 (M),podlozky talifové (P), viozky tésnici (VL), prichodky (PR),

krytky (KR) jsou rozméru 120x120x85 mm (viz pffloha &.1).

. Technologicky postup je uveden v pfiloze ¢.3 v operaci ¢.420 (motor 1,9 D).
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10.6 Pripravna pracovisté — predmontaze

Nasledujfcl detailnf dispozice pifpravnych pracovist (pfedmonté2() zobrazujf rozmistént
jednotlivych element( pracovist. MontdZni préce zde budou prevazné ru¢niho charakteru
s pouzitim standartnich pomucek a nafadi.

V nésledujicich detailnich dispozicich jsou tato pfipravna pracovisté:

14.1 - montazZ trubky chlazenf ke skfini termoregulétory,
34.1 — kompletace palivové listy s palivovymi hadicem,
13.2 — montdz stredicich kolikd setrva¢nfku motoru 1,9 D.

Uvedena pipravna pracovidté jsou z prostorovych déivodd umisténa v pracovnich polich
PR-R,16-17 (vizpfifloha ¢.4).

Pfedmontazni operace - monté? stredicich koltki setrva¢niku motoru 1,6 MPI bude
provadéna na pracovisti ¢.13 v taktu linky v dobé montaze motoru 1,9 D.
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Pracovisté ¢.14.1 — pripravné pracoviité

Motor 1,6 MPI - Montaz trubky chlazen( ke skifni termoregulatoru.

Prehled montazniho a spojovactho materidly, zatahovactho néafadi, pipravkii a poméicek
na pracovisti ¢.14.1.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.96
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. |Ze
(poc. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Naradi a pomticky
krouzek tésnicf KLT 3214/500 - spec. klesté na pojistku trubky
(1x) 115 |(300x200x140) 23 chlazeni
krouzek tésnici KLT 3214/500
(1X) 116 |(300x200x140) 23
pojistka trubky KLT 3214/300
chlazenf (1x) 117 | (300x200x140) 25
trubka chlazenf paletal11902/300
(1x) 118 | (1000x600x517) 23
skiin paletal11902/300
termoreguldtoru | 119 | (1000x600x517) 25
(1%
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Detailnf usporadéni pracovisté & 14,1 (M1:33)

'r\\fg/ o // a5 v p

/p;,\\ Giisi

- x KT1/KT2 | POJ PO
KT1/KT2 |POJ [POJ

KT11KT2 | Po1 [Po1 (€ |

KT1/KT2 |POJ | POJ

KT1/KT2 | POJ |PO

Vysvétlivky:

MS — montazn( stolek na KLT schranky,nafadf a pomuicky rozméru 1500x1000x845 mm
(viz.pfiloha ¢.1)
MP — manipulacnf prostor pro pracovnika rozméru 1500x1000 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozméru 3730x3040 mm
N — schranka na néradf
Ve schrénce: spec. klesté na pojistku trubky chlazenf.
PP+S KLT — plastové paleta- typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm (viz.pifloha &.1)
+sada KLT schranek typu 3214 (viz.pifloha &.1)
V KLT schrénkach: krouzek tésnici (KT1) - poz.115 v poctu 500 ks.
na jednu KLT schranku,
krouzek tésnici (KT2) - poz.116 v poctu 500 ks.
na jednu KLT schranku,
pojistka trubky chlazeni (POJ) - poz.117 v poctu 300 ks.
na jednu KLT schranku (motor 1,6 MPI).

PV — pojizdny vozik pod palety (vizpifloha £.1)
P2 — prepravni paleta - typ 111902 (viz. pifloha C.1)

\/ paleté: skfifi termoregulatoru- poz.119 v poctu 300 ks. (motor 1,6 MPI).
P3 — prepravnf paleta - typ 111902 (viz. pifloha ¢.1)

\/ paleté: trubka chlazeni— poz.118 v poctu 300 ks. (motor 1,6 MP).
PV+P1 — pojizdny vozik pod palety (vizpffloha €.1) + prepravni paleta - typ111820

(viz.pifloha ¢.1) '
\/ paleté: skiifi termoregulatoru uplna - poz.80 v poctu 300 ks.

(motor 1,6 MPI).
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KLT1 — KLT schrénka 3214 (viz. pifloha )

V KLT schrance: krouzek tésnici(KT1) - poz.115 v poctu 500 ks.
(motor 1,6 MPI).

KLT2 — KLT schranka 3214 (viz. pifloha &.1)

V KLT schrance: krouzek t&snici(KT2) - poz.116 v poctu 500 ks.
(motor 1,6 MPI).

KLT3 — KLT schranka 3214 (viz. pfiloha &.1)

V KLT schrénce: pojistka trubky chlazeni(POJ) - poz.117 v po¢tu 300 ks.
(motor 1,6 MPI).

POZNAMKY:
1. Prézdné KLT schranky umisténé na montdznim stolku (MS) budou
ukladany a vymeénovany za piné pracovnikem ze sady KLT schranek (S KLT).

2. Pozice jednotlivych diltl jsou uvedeny na vykresu ¢ 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI)

3. Technologicky postup je uveden v pifloze ¢.2 v operaci ¢.141 (motor 1,6 MPI).
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Pracovisté ¢.34.1 — pripravné pracovisté

Motor 1,6 MPI - Kompletace palivové listy s palivowymi hadicemi.

Prehled njoptéinfho a spojovacitho materiélu, zatahovactho néfadl, ptipravkl a pomcicek
na pracovisti ¢.34.1.

Motor 1,6 MPI
Tabulka ¢.97
Nazev dilu Vykr. | Typ palety/pocet ks. | Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. |(rozméry v mm) skladu Nafadi a pomUicky
hadice palivovéa KLT 6428/50 - spec.klesté na pruzné spony
(1x) 42 |(600x400x280) 2% - spec.klesté na nasazenf hadic

palivovych na paliv.listu

hadice palivova KLT 6428/50 - montaznf piipravek na palivovou
(1x) 43 1(600x400x280) 23 listu
spona pruzna KLT 6428/600
(4x) 44 |1(600x400x280) 22
palivova lista paletal11902/700
(1) 30 [(1000x600x517) | 23

strana: 186




Detailn{ usporadan( pracovitts ¢34.1 (M1:33)

VPP KLT1KLT2| | N MS
= WO
KLT3 J e, et

PH1| PH1 PHZI;———F§P+S KLT

Vysvétlivky:

MS — montazn( stolek na KLT schrénky,nafadl a pomdcky rozméru 1500x1000x845 mm
(vizpifloha ¢.1)
MP — manipulaéni prostor pro pracovnika rozméru 1500x1000 mm
VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozméru 3135x3035 mm
N — schranka na naradi
Ve schrance:spec. klesté na pruzné spony, spec.klesté na nasazeni
hadic palivovych na palivovou listu.
PR— montaZn( piipravek na palivovou listu
PP+S KLT — plastovd paleta- typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm (viz.pfiloha &.1)
+sada KLT schranek typu 6428 (viz,pifloha ¢.1)
V KLT schrankach: hadice palivova (PH1)— poz.42 v poctu50 ks.
na jednu KLT schranku,
hadice palivova (PH2) - poz.43 v poctu 50 ks.
na jednu KLT schrankuy,
spona pruzna(SP) - poz.44 v poctu 600 ks.
na jednu KLT schranku (motor 1,6 MPI).

DP — drevény podstavec pod palety rozméru 800x1200x400 mm (vizpifloha &.1)
P1 — prepravni paleta - typ 111902 (viz. pifloha ¢.1)

V paleté: palivova lista- poz.30 v poctu 700 ks. (motor 1,6 MPI).
P2 - prepravn( paleta - typ 111902 (viz. piiloha &.1)

V paleté: palivova lista uplna — poz.145 v pottu 400 ks. (motor 1,6 MPI).
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KLT1 — KLT schranka 6428 (viz. prfloha &.1)

V KLT schrance: hadice palivova(PH1) - poz.42 v poctu 50 ks.
(motor 1,6 MPI).

KLT2 — KLT schranka 6428 (viz. pifloha &.1)

V KLT schrénce: hadice palivova(PH2) - poz.43 v poctu 50 ks.
(motor 1,6 MPI).

KLT3 — KLT schrdnka 6428 (viz. pfiloha &.1)

V KLT schrénce: spona pruzna(SP) - poz.44 v poctu 600 ks.
(motor 1,6 MPI).

POZNAMKY:

1. Prdzdné KLT schranky umisténé na mont4znim stolku (MS) budou
uklddany a vymeénovény za piné pracovnikem ze sady KLT schranek (S KLT).

2. Pozice jednotlivych dilti jsou uvedeny na vykresu ¢. 441.0.7000-971.6 (motor 1,6 MPI)

3. Technologicky postup je uveden v pfiloze ¢.2 v operaci ¢341 (motor 1,6 MPI).
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Pracovisté ¢.13.2 — pripravné pracovisté,

M

Prehled montazniho a spojovactho materidlu, zata

otor 1,9 D - Monta?# stfedicich koltkdi setrvacniku.

hovaciho nétadr, pripravkl a pomtcek

na pracovisti ¢.13.2.

Motor 1,9 D
Tabulka ¢.98
Nazev dilu Wykr. [Typ palety/pocet ks. [Ze
(po¢. na 1 prov.) |poz. (rozméry v mm) skladu Néradi a pomticky
setrvacnik Gplny paletal11960/150 - narazec, kladivo
(1x) 78 [(1000x1200x999) | 23 - mérka na miru 10-0,5 mm
koltk 6Méx16 KLT 3214/2000 - pfipravek na monté? stfedicich
(3x) 50 ](300x200x140) 23 kolikGi 6BM6x16
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Detailnf uspofddani pracovisté & 132 (M 1:33)

MS
VPP PR
4 —30] [v]
Rpvnp /
. ? -
| - 2 \\ //M / VPMD
o 4 \“\ g //
| il
— PP SKLT
Vysvétlivky:

MS — montéZnf stolek na KLT schranky,néfadi a pomacky rozméru 1500x1000x845 mm
(vizpriloha ¢.1)

MP — manipula¢nf prostor pro pracovnika rozméru 1500x1000 mm

VPP — vymezeny prostor pro pracovisté rozméru 3530x3035 mm

N —
PR—

schranka na néaradf
piipravek na montaz stredicich koliki 6M6x16.
Ve schrance:spec. naraze, kladivo,mérka na miru 10-0,5 mm.

PP+S KLT — plastové paleta- typ 33-661 rozméru 1200x1000x150 mm (viz.pifloha &.1)

PV+P —

KLT —

VPMD —

+sada KLT schranek typu 3214 (viz.pifloha ¢.1)

V KLT schrankéch: kolik 6M6x16 — poz.50 v poctu2000 ks.

na jednu KLT schrdnku (motor 1,9 D)

pojizdny vozik pod palety (viz.pfiloha ¢.1) + pfepravn( paleta - typ111960
(viz.pfiloha ¢&.1)

V paleté: setrva¢nik tplny - poz.78 v poctu 150 ks. (motor 1,9 D).

KLT schranky 3214 (viz. pffloha ¢.1)

\ KLT schrénkach: kolik 6M6x16 — poz.50 v poctu2000 ks

a jednu KLT schranku( motor 1,9 D).
vozik pro montaznf dily rozméru 1200x800x1500(viz.pifloha ¢.1)

Na voziku: setrvaénik uplny - poz.78 (s nalisovanymi stiedicimi

koliky 6M6x16) v poctu 120 ks.(motor 1,9 D).
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POZNAMKY:

1. Prazdné KLT schranky umisténé na mont&znim stolku (MS) budou
ukladany a vymefiovany za plné pracovnikem ze sady KLT schranek (S KLT).

2. Pozice jednotlivych dild jsou uvedeny na vykresu €. 441.0.7000-969.6 (motor 1,9 D).

3. Technologicky postup je uveden v pifloze ¢3 v operaci ¢.132 (motor 1,9 D).
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11. VYHODNOCEN| PRINOSU NAVRHOVANEHO RESENI

Hlavn‘( cfl diP'QmOVé prace je v detailnim rozboru a navrhu fidictho systému manipulace
s materialem (vizkap.6.2.3.), ktery v provézanosti na technologicko-projekénf usporadént
montazni linky umoznuje flexibilitu montaze.

~ Ridicf systém manipulace s materialem umoZiuje pruZznou vymeénu materidlu na
Jednotlivych pracovistich montazni linky pfi zméné montovaného typu motoru. Umoznf
sledovat pocet a druh materiélu na jednotlivych pracovistich a ve skladovacich regélech,
vytvorf tim moZnost udrZovat v prostoru montaznf linky a na jednotlivych pracovistich
minimalnf zasobu materialu.

ProtoZe prostor montaznf linky je velmi omezen, je to jediny zptisob, ktery umozni
montaz vice typl motor( s Gpiné odlisnou konstrukci a s jinym stupném rozloZenosti.

Hlavni pfinosy diplomové prace lze spatfit v téchto bodech:

1. Vytvoren( technologickych predpoklad montaZe motord.

2. Vymezeni a vyfeSeni problematiky flexibilnosti montéze.

3. Rizenf skladovani a manipulace se vstupnim materidlem na livce a hotovymi komplety.
4. Vyreseni informacniho systému se zpétnou vazbou, zejména na identifikaci zavad.

5. Vyfesenf technologické vyvazenosti jednotlivych operaci s cilem optimalniho vyuZitf
pracovnfho ¢asu pracovnikd linky.

6. Navrzenf celkového organiza¢niho systému vyrobnf linky jako uzavieného
technologického celku v rdmci motorarny a.a.s. Skoda.

7. Vytvorenl detailnich technologickych postupti s vyvazenymi operacemi vcetné urcenf
technologickych ¢asti jednotlivych operacf (viz. pifloha ¢.2 a €3).

8. Detailni technologicko-projekéni usporadani jednotlivych pracovidt linky, které umoZn
resit celkovy organizaénf systém a tok materidlu po montazni lince s cfllem minimalizace
z4sob a pruzné zmeny soucastkové zdkladny pfi zmené montovaného typu motoru.

9. Soucast diplomové prace je fesenl ergonomickych zén pracovnika(viz. detailnf
usporadani pracovist 5-42) tak, aby bylo dosazeno: ‘
- technickych a organiza¢nich podminek pro efektivn( lidskou praci,
- snizenl nepfiméfené zatéZe,
- zwydenf pracovni pohody | |
- omezenf podminek pro chyby pfi montaz.
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10. Navrien}? Ffdfd systém manipulace s materidlem umozuje pruzné a plynulé
zéso'bovanf h,n!f‘/ montaznim a spojovacim materidlem z lokaIntho sklady,
ktery vyrovnava kapacitu mezi montazni linkou a dil&mi sklady(sklad 12 a 23),

Umpiﬁuje zadat pracovniktim planovactho a logistického pracovisté pozadovany
sortiment motord(vizkap.6.2.3.).

| Navrh_oygné reSenl umozriuje plynuly provoz montéaznf linky, optimalni vyuZitf pracovnich
sil a flexibilitu v zadavan( a v montézi jednotlivych typ& motorc.

| Vzhledem k tomu, Ze vétsina montaznich linek predmétnych motort VW v koncernu VW
Jsou reseny jako produkénf linky pro velkou dennf produkci a montaznf linka navrhovana v
této diplomové praci mé charakter flexibilni linky pro mensf dennf produkci, ale velky
sortiment motor, nelze ekonomické pifnosy pracnosti a naklad na montaz porovnat.

NavrZené organiza¢ni systémy jako jsou sklad,navazeni materidlu, technologické postupy,
Identifikace z&vad a nésledné repase umozriujl optimdIni vyuZiti pracovntho ¢asu
pracovnikt na lince, nizké organiza¢ni ztraty a tim ekonomicky vyhodnou montéz.

ProtoZe na montazn( lince motord VW se bude montovat velky sortiment motor(, ktery
prinese potfebu neumeérné velkého mnoZstvi zatahovactho nafadf na jednotlivych
pracovistich ,bude nutné postupné sjednocovat spojovacf material jako jsou
&rouby,podlozky,matice. Déle bude nutné sjednocovat(pokud to bude mozné) utahovaci
momenty jednotlivych Sroubl a matic.

Sjednocovéni spojovactho materidlu a jeho utahovacich momentd povede ke sniZzeni
potfebného mnoZstvl zatahovactho néfadi na jednotlivych pracovistich.
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12. ZAVER

V mé diplomové praci je zohlednéna celkova problematika montaze motor(i VW jako
pohonoveé jednotky pro typy voz(i $koda Felicia s jejimi derivéty a Skoda Octavia.

Pohonqvé jednotky fady VWV se na montaZi motorti ve $kodé a.as. Mlada Boleslav
kompletuf tak, aby umoztovaly zéstavbu do vyse uvedenych typ( voz(.

Ve své diplomové praci jsem fesil flexibilnf typ montaze (FMS), kterd spociva ve
schop?ostl spracovavat rozdiiné materialy v rozdflnych postupech wyroby a umozfuje
pruZné reagovat na konstrukénf zmeény jednotlivych skupin motor.

Vmé dip!omové praci jsou detailné stanoveny vstupni pfedpoklady fesenf montézni
linky a detailné popsana provoznf dilna montaze motor( se véemi technicko-provoznimi
podminkami.

Déle jsem se zabyval informacnim systémem linky a organizacf préce tak, aby bylo
mozné pruzné meénit sortiment vyroby v priibéhu montaze dle skladby poZadavkd
zdkaznikd.

Informacni systém, ktery jsem fesil umoziuje identifikaci zdvad pomoci vypocetni
techniky,podle kterych je moZno jednotlivé motory se zdvadami repasovat.

V jedné z kapitol mé diplomové préce (kap.¢.6.)jsem fe3il dopravu a manipulaci
pocinaje vstupem materidlu do a.as. Skoda, veetné technickych prostiedkd manipulace
(regaly) fidictho systému manipulace s materidlem, ktery umozZnuje pomocf vypocetn(
techniky fidit chod celé linky a neustale vyhodnocovat mnoZstvi a druh materidlu na
jednotlivych pracovistich a expedice zkompletovanych motor( z prostord montéznf linky.

V mé diplomové préci je zohlednéna stat ur¢ovan( spotfeby ¢asu na jednotlivé operace
montéZe, jakoZ i celkova pracnost montdZze.

Celkové usporadani pracovist ukazuje na technologicko-projekenf fesent linky veetné
uréenf obsluh a detailntho technologického postupu montaze.

Z4vérem bych chtél touto cestou podékovat Ing. Janu FRINTOVI CSc, za peclivé vedeni
diplomové préce, Jaroslavu ZELINGROVI a véem ostatnim pracovnikiim SKODY a.as.
Mlada Boleslav za poskytnuté konzultace, informace a potfebné podklady jakoz i za pomoc

pfi kone¢né redakci mé diplomoveé prace.
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