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Seznam peuZitych zkratek a symbelu

DREF - predens prize systémem dref z edpadevych stFiz{
e sleZeni 50 % vs_, 40 % POP_, 10 % PES;e

POPp - pelyprepilénevy pdsek

PAD, = pelyamidevy kabfilek

PES_ = pelyesterevd striZ

Ve~ viskezevd striz

ss - seulasny stav

ns - navrieny stav s PAD, 267 Tex

nsl - navrZeny stav s PAD, 133 Tex

ns2 - nevrieny stav s PAD, 133 Tex a DREF 400 Tex

& - ¥irka

d - délka

Wole = streje Wilsen - Lengbettem Lansce



1. Gvop

l.1l, Hlavn{ smdry rozvoje ndrodafho hospodéfstvi
v Se.pdtiletém plénu

Textilnf pramysl je d@leZitou sloZkou nédrodniho
hospodédfstvi, nebot vyrdb{ textilie riznych druht urie-
nyeh jak pro vnit¥ni tak i pro zshraniéni trh. Spotfeba
textilnich vyrobki stéle stoupd, a proto jsou na textile
ni prumysl kladeny stdle vét31 poZadavkye

Pro splnéni cilu vytyienych XVII. sjezdem KSC je
nutné prihliZet k Souboru opatfeni ke zdokonaleni sou=
stavy planovitého PFizeni narodniho hospeoddistvi, ktery
zabezpeluje dokonalé uplatnéni{ chozrasfotu a zvy3ovdni
urovnd ¥fdicf{ préce.

Jedinou cestou k viestrannému rozvoji na%f socia-
listické spolednosti a ristu ¥ivotn{ urovd lidu je
- dislednéd intenzifikace nédrodniho hospodéfstvi
-« urychleni rozvoje védy a techniky a zavddéni jeho
vysle dkli do praxe
= prosazovédni maeximdlni{ hospoddrnosti
- raciondlni vyuzivani zdroji ve vZoch oblastech nérod-
niho hospodatatvy
- zvySen{ kvality veXkeré prdce.
PFi dosahovédni vysokich spolelenskych p¥*frnost s co ne j=
niz8imi néklady musime politat 8 trvalym ristem spole¥en-
ské produktivity prédce,



le2. Ukoly textilnfho priémyslu v p¥{¥tim obdobi

V souladu s hlavnimi sméry hospoddfského a socidlniho
rozvoje CGSSR na 1léta 19386=1990 se od textilnfho primyslu
vyZaduje :

- co nejlépe vyuzivat suroviny, paliva a energif, pracovanl
cily a zékladn{i fondy

- zkvalitnit orgenizdtorskou a Fidief prici

- zvy3it odpovédnost za rust efektivnosti vyroby a za
uplatn&ni vysledkl védy a techniky v praxi

- zajistit rozvoj vyroby a doddvek vyrobkl pro uspokojové-
ni potifeb vnit¥niho trhu i zahrani&niho obchodu

~ zomdFit se na zvyfovdn{ kvality a modnosti vyrobku

~ roz&ifeni vyroby zboZ{ mimo¥éadné jakosti

- soustava inovace sortimentu

- ﬁéinnéji se  7zspojovat do mezindrodnf d&lby prdéce

- ddslednd vyFazovat zastaralé, mordlnd a fyzicky opotte-
bené stroje a zarizent

« goustavné zlep3ovat pracovni prostPedf

= zavad&t do vyroby rychlé nédvratné a investi®n& nendroldné
racionalizadn{ opat¥ent.

Tato prédce je zam&fena na nahrazovéni stdvejfcich
a ekonomicky ndrodnych i dovozovych materidld, wmateridly
destupné j8fmi a ekonomicky mén& nérofn&jdich, co% je tedy
plné v souladu s hlavnim sm&rem hospodérského a socidlniho
rozvojee



lo%. Rozveden{ em&ri ndrodnfbo hospoddrstvi a textilniho
pramyslu na podminky ndrodnfho podniku BYTEX -
zdvod Ol Vratislasvice nad Nisou

Podle zprecovaného inovadnfho programu vyroby zaji-
tovat nové vyrobky. Na useku klasické vyroby predev3im
vénovat pozornost rozvijeni druhu strukturdlnfho buklé
typu BAHAM, zam&?it se na dorlnénf nové barevnosti dle
poznatkid vyplyvajicich z veletrhu HEMTEX. Dal8{ pozornost
vénovat koberetm typu chlupovyeh viltonii, hlavn& pak vytvé-
Fenim nové bsresvnostie.

Trvale p¥i vzorovani novych druhl prosazovat zkuleb-
ni{ vyrobu a na zéklaed® tdchto vysleedki zpracovévat podkla~
dy pro stanoveni norem a cenovych podkladiie

Pri vzorovénf novych druhd prutovich kobered pouZivat
pfize z novych manipulaci za pouZit{ vyX3iho pod{flu synte-
tickyech vléken, zamdFit se na takové manipulace, které za-—
ru¢ujf{ reprodukovatelnost barevného odstinu, dobré otdrové
vlastnosti.

Na useku v8{ivan¥ch koberci déle rozpracovévat druh
kobered vzorovanych technikou potisku.,MULTIKOLOR".

Na zdklad® techto ukold vyplyvejfcich z intenzifikad-
niho programu doplnit inova&ni program a tento dle stanove-
nych termind dodrZovat.,



lo4o Historie a vyvoj ndrodniho podniku BYTEX Vretislavice

Roku 1843 zahajil Ignée Ginzkey vyrobu jednoduchyeh
kobereii a vlndnych prikryvek ve Vratislavicich nad Nisou,
lze tedy tento rok povaZovat za zrod tovarny, kterd po
mnoha prom3ndch se stala zdkladem nédrodniho podniku BYTEX.

Vyrobky vratislavické manufaktury zelinaj{ od vlnZngch
pPikryvek jednoduchych holandskych b&houni & odméFenych
kideminstrskych dvou a t#{ dutinnych koberci. V roce 1862
byla zahdjena vyroba dodnes znémych koberci wdltonskych a
buklé vyrédb&nvych na prutovich stavech. Dal¥{ vyvojovd eta-
pa vratislavického zdvodu je chasrakterizovéna rozZiFfovénim
vyroby o nové technologie, zavddénim vyroby Zinilkovych
axministerakych koberci. V¥znamny meznik ve vyrob& kobereci
pfineslo obdobi kolem roku 1870, V +omto roce byla totiZ
zahdjenes vyroba ru&né viézanych koberci, kterd do nejmen-
%{ch podrobnosti napodobovala v té dob& jiZ znédmé a po ce-
1ém sv&t& roz¥{tené koberce orientdlni,

V letech 1895 =~ 1945 se dostdvédme do obdobf vyrobni-
ho a umé€leckého stddia. Na celém tomto obdobf se podflelo
i nemdlc um&led a ndvrhéfi svétovych jmen. Ve vratislavie-
ké manifaktufe pfedali vynikajici umélei na 800 ndvrha
8 nédmétem secesniho vzoru. VEtZina z nich byla realizovéna
ve vyrob& axministerské techniky Argamon nebo ve v¥robd
rudné vézané techniky.

Den zndrodnéni 28.F{jna 1945 je pPedzvist{ nové éry
ve vyvoji vratislavického zdvodu. Po tomto znédrodné n{ byl

vytvoren nédrodni podnik = tovérny na koberce a néabytkové



Na vyrobu byly kladeny stdle v&t3{ pozadavky, Jjak
se strany tuzemskych odbiratelu, tak z exportu. Vyroba
pracovala jiz v roce 1951 na plné dv& smdny a v prévé
uvedendm roce exportovel zdvod své vyrobky jiZz do 18ti
zeml svéta,

Vystavba zdvodu zadind v podstaté aZ v roce 1959.
Do tohoto roku se prakticky neuskutelnila Z&adnd investi-
ce, proviaddla se pouze generdlni oprava stroji a nejnut-
ne js1 ﬁdrﬁba, jak strojového zaifzeni, tak provoznich
objektiio. V roce 1959 bylo tedy zapolato se stavbou nového
objektu prozarf{zeni v8ivaci linky na vyrobu kobered
KOVRAL. Vyroba byla zajéhena v roce 1962. V roce 1966 by=
la postavena nové moderni barevna. Byly zakoupeny a insta-
lovény nové skaci, soukaci a snovaci stroje pro p¥{ipravu
kobercl. Uskutelnila se instalace novych prutovych stavi
WILSON~LONGBOTTOM & LANSCO, dovezenych z Anglie.

0d roku 1979 byla zahdjena vystavba nového dosud nej-
vétiiho objektu na potiskovédni vdivanych podlahovych tex=-
tili{ a koberecli, je to co rozsahu a objemu vyroby jedna

z nejvétSich investic v celém Eeskoslovenském textilnim
primyslu.



2. TECHNOLOGIE VEROBY A OPRAVY TkKANfCH KoBERCS, TECHNICKE
VYBAVENT TKALCOVNY V ZAVODE 01 VRATISLAVICE

2.1, Technologie vyroby tkanych kobereci.

Koberce se vyréb&ji bruselskou technikou, to znamena

tkanim na prutovych stavech.

Na prutovych stavech se tkaj{ tkaniny s vlasem taZe=
nym viz obr.ly nebo Fezanym viz obre.2, napi. koberce, né-
bytkové & dekoralni tkaniny nebo vliasové tkaniny napodobu=
jiel koZediny. Vlasovy povrch vznikéd zatkdvénim a vytaho=-
vénim zvlastnich pruti, pies které prevazuji nitZ vlasové
osnovy. Pruty jsou kovové tyle, které mohou byt bud hladké,
nebo jsou na konci opatfeny nozem, jehoZ ost¥{ smifuje na-
horu. Po vytaZeni hladkych pruti zdstanou na povrchu tka=-
niny smy&ky a povrch se oznaluje jako taZeny. Je-li prut
opatfen noZem, smylky se p¥li jeho vytahovdni rozieZou a
povreh tkaniny mé vlas PFezany,.

Obr, 1

Pedélny rez kebercem
1l - s vliasem taibnym
¢ 2 -~ s vlasem rezanym

A WS IS T 2 1 - esneva vazni, 2 - esne~
9N\ ‘éjﬁgs%?: va V?plnkové, 3 = esnova
5 = spedni dtek, 6 - pru-

Obr, 2 ty




P¥i vyrob& tkenin s nizkym vlasem nebo s palymi smyC=
kami se pouzivaji pruty kruhového priFezu. FIi tkani{ tka-
nin s vy33im vlasem at" ji¥ taZenym nebo Fezanym, pouziva=
j1 se mputy obdélnfkového prifezu se zaoblenymi hranami.

Vlesové tkaniny pro odévni ufely maji dvé osnovy,
osnovu vazni a osnovu vlasovou & Jjeden ubeko U néby tkovych
ply3l a koberch se pouzivad né€kolik druhl osnov a utkiie
Na obrézcich 1. a 2. jsou znézornény podélné rezy dvéma
koberci, a to kobercem dvoutkovym s vlasem taZenym/obr.l/
a kobercem tF¥{utkovym 8 vlasem Fezanym/obr.2/. Ob& tkani-
ny waji t¥i osnovy, osnovu vazni 1, viplﬁkovou 2 a vlaso~
vou 3. Utky jsou dva, vrcbnf 4 aspodn{ 5, které se zatké=
vaji v urlitém pom&ru s pruty 6.

Prutové stavy jsou téZké &lunkové stavy, dvoh¥idelové
konstrukce, maji zvldstni zarfzeni pro zetkdvéni pruti.
Z bezllunkovych tkacich strojli se u nds pouzZivéd n&kolik
jehlovych strojh anglické vyroby. dejich uspofddéni{ aZ na
zptusob zandSeni utki Je v podstaté stejné jako u stavu
¢lunkovych.

Prutové stavy se od obylejnych stavii 1i¥{ t&mito
zvlédtnostmis:

= stavy Jjsou upraveny pro uloZeni n&kolika osnovnich véld
/osnova veznf, vyplnkovd a vlasové/

- jsou vybaveny zvlé¥tnim za¥{zenim pro vytahovdni a zatks-
véni prutd

~ prut se zané¥{ soulasnd sespodnim utkem, a proto se pfi
zakkdvidni prutu tvo¥{ dva pro¥lupy nad sebou. Do vrchni-
ho pro8lupu se zand*i prut, spodnim proX¥lupem se prohazu-
je ¢lunek s utkem.

~ u té&Zkych kobercovych stavi Je pF{rsz bidla dvojity
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-« u tkanin se Zakdrovym vzorem je kaZdéd nit vlasové osno=
vy navinute na vlastni civce, v3echny civky jsou ulcZe=
ny v civelnici vzadu za stavem

- hotové tkanina se odtahuje ojehlenym taZnym vélem

Prutovy stav /obre.3/.

Vély s osnovou vazni & vyplﬁkovou jsou uloZeny v zad~=
nl &dsti stavu, & to vdl s osnovou vjplﬁkovou 1l nejdédle
vzadu, védl & osnovou vazni 2 bliZe k brdu. Ob& osnovy se
napinaji a opoudt&jf negativnimi osnovnimi reguldtory.
Osnova vyplﬁkové wé byt napauta vice neZ osnove vazni,
Ka%?dd z osnov se vede kolem pevné svirky 3 a pres pohyb=-
livou svirku 4., Tato svirka je uloZena na dhlové péce 5,
jejiz delS{ rameno je zafiZeno zdvaZiim 6. Svirkem4 je
osnova jednak pruZné napindna, Jjednak se kaZdd zm&na na-
pnuti ihned projevi pohybem sviurky, ktery se vyuZiva k& fi-
zeni funkce reguldtoru. Vyplnkovd osnova je navedena do
le.listu, vazni osnova do 2. a 3. listu. Listy se ovldda=
i1 drdzkovymi valkami. KaZdéd osnova md svij nitovy k¥{Z.

Usnove vlasové je u tkanin listovych navinuta na vé-
lu vloZeném vzadu nahofe na stavu. Popoudti se rovndZ ne-
gativnim osmovnim regdldtorem.

U tkanin vzorovych, tkanych Zakdrovym strojem se nit&
vlasové osnovy odebiraji z civek uloZenych na civedniei 7.
vzadu za s tevem. Nit& prochézej{ rozd&lovacimi tylemi 8
a navédé ji se do snirového brda 9 cvlddaného Zakirovym
strojem. Hotovd tkanina se odtahuje ojehlenym vdlcem 10
@ naviji se na zbozovy vdl 11, Jehlovy vdlec se pohéni{
pozitivnim zboZovym regulédtorem pracujicim pferulovang.,
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Bruselskou technikou se na prutovych stavech vyréabé-
Ji tyto druhy koberch:

- koberce buklé

-~ koberce frise

-~ koberce velurové
- koberce wiltonské

Charekteristika jednotlivych drubfi:
Koberce buklé

- jsou jednolicni tkaniny se zrnitym povrchem, ktery je
vytvoren smyCkami vlasové osnovy. Jsou jedno nebo vice-
rddové., Smylky jsou tvoPeny pomoci pruth & vy¥ka smylky
je déne pouZiitym profilem prutu.

Koberce frisé

- jsou jednostranné koberce s plochami tvoienym taZenym vla-
sem t.j. zrnitym povrchem a plochami tvorenymi rozfezany-
mi smylkemi -~ vliasem. Stfiddni téchto ploch a barevné
provedeni vytvi¥{ vzor na povrchu koberce. MiZe byt jed-
ro 1 vice-*adovy. Vlasovy povrch vytvédre ji pruty opatie-
né noziky.

KEoberce velurové

= Jsou jednostranné tkeniny s Fezanym vlasem vytvifejfeim
bud jemny nebo zrnity vlasovy povrech. VyrdbZjf se bud
jednobarevné nebo podélné pruhované. '

Koberce wiltonské

- Jjsou jednolicni tkeniny s ¥ezanym vlasem vytvare jicim
bud hladky nebo zrnity vlasovy povreh. Vyrdb&jfs e bud
dvou, t¥{ nebo vicebarevné, v modernich pFipadnd gtyld_
vych vzorech. Vlasovy povrch se vytvdir{ pomoel prutd,
ng jejichZ konci je umist®n noZik. Plasticky povren se
doséhne vypou¥tinim vlasu v konturich VZOrke
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2.2, Technologie upravy tkanych koberct

P¥i upravé se koberce post¥ihuji, propafuji, karté-
$ujf a v pripedd potPeby se na rubu tuzf, zéroven p¥i
prichodu upravérenskym procesem dochdzi k prokliieni,
typovéni tkalcovekych vad a vy8ivéni chyb koberctlie

Jednotlivé pracovni pestupy probilhaji ndsledovné.

2020l. Vy3ivéni

Vy&ivéni je soulasti ﬁpravy reznych koberect, pii
nichZ vy¥ivalka odstraﬁuje chyby zpusobené na piedchédze-
jiecich operaciche. Vy%{véni prutovych koberei se provad{
na mechanickych vySivacich stolech., P¥ed zapoletim vySi-
véni se vloZl role koberce do odtahovaci stolice vy3iva-
ciho stolu. Koberce se zskladaji tak, Ze se nejdfive Vy-
8i{vd rub koberce. PovySit{ rubu vysivalka vysSiva licni
stranu koberce. Na rubu koberce se vyfivaji chybéjcil
nité vazni a vyplnkové osnovy, utku, odstranu;i se uzle
a nefistoty a zatahuje se volny nebo ahrnuty utek. Na
lici koberce se odstrani rovnéZ uzle a nelistoty, vys{ie
vajl se volné nebo chyb&jici nité vzorové osnovy, odstra-
nuje se vzorovd osnova z predchozfi a del¥{ pfipadné zéva-
dy, narudujici vzhled a kvalitu koberce. K vyZivéni je
vidy nutné pouzit vhodného materidlu, z jakého je koberec
utkén a opravu provést tak, aby opravenéd mistz nebyla zna-
telna.

U Fezanych koberel se nejdi{ve vyZije rub koberce,
poté ndsleduje Castelny postFich vlasl, aby byly vidi-
telné chyby ne licnf strand. Po dsteiném postifihu potom
nésleduje vy3ivdn{ licni strany.
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2e2e2¢ PostFihovani

Postrihovéni je dal3{ operace upravy prutovych kober=-
c, hlavn® s Yrezanym vlasem, jejichZ uéelem je vytvoPeni
rovného povrchu lfce koberetl a tim i zlepSeni jejich este~
tického vzhledu. U koberctl s taZzenym vlasem se provddi dle
potieby post¥ih z divodi odstranini vy&nivzsjicich vldken
/ehlupt/ z povrchl lfce koberce.

Rezané koberce vln¥né se zésadnd propafujf a to bud
na propafovacim zaPizeni instalovanim na postfibovacﬁmné-
bo na tuZfecim stroji. Ostatn{ Fezané koberce se proparuji
dle potfeby. U koberci s taZenym vliasem se postfih provéa-
df zésadné¢ jednim priuchodem postiihovacim strojem tak,
aby nedoflo k podkozeni smylek.

2e2e¢J+« Rubova ﬁprava prutovych koberci

Udelem rubové 5pravy je dosazeni Zédanych vlastnosti
koberce, to je predeviZim dosaZeni Z4dané tuhosti resp.p¥i
pou%it! netfepivé rubové upravy moinost roztezdvin{ bihoue
nt ns libovolné rozméry.

Rubové ﬁprava se provadf tuZenim koberce. Aby zboZ{
bylo rovnomZrn& natuZeno, je vedeno pied nané¥enim pies
vdlec s drdtkovym povlakem, ktery je opat¥en Xelistovou
brzdou a rulnim ovldddnim, Nand¥eni sm&€si na rub kobered
se provadi pomoci nané¥eciho vdlce. Rythlost nand¥eefho
vdlce lze regulovat bez ohledu ne obvodowou rychlost su-
gfcfhe bubnu. rii tuZenf je nutno dodriovet vyEs{ hla di ny
smési zésobnfku, aby nedochézelo k pi{1i¥némy znedistovind
smési a k zelepovdnf nefistot, je rub koberce pied nandXe-
nim kartdlovdn. V pf{pad¥ zastavenf stroje je koberec
zdviZen pfitlaénymi védlei do roviny na nanéfect vélec,
aby nedo¥lo k prokliZeni,



Koberec s vlasem Pezanym nesmi zustat navedeny v e
stroji po skonienf{ prscovni smény, aby nedoflo k defor-
maci vlasu & tim k zhorZeni kvality.

Zboz{ je suZeno kontaktnim zplsobem. Rub koberce je
pomocl vodfcich vdleh opésén pres plochu povrchu sudiefho
bubnu, kteréd je vyhrivéna na teplotu 14000 parou pri tla-
ku 5 atm. Tlak pdry je treba stdle kontrolovat, reagovat
na zm&ny tlaku prizpusobenim rychlesti, aby zboZ{ bylo
¥4dné dosufeno. Opdsdani obvodu sudfciho bubnu kobercem
je voleno tak, aby bylo co nejvice yyuZito sudSfci plochy.
Ze stroje Jje koberec odvdd&n pomocf{ taZného ojehleného
védlce.

262 04:: Adjustace

Adjustace je dokonZujfc! operaci upravy prutovich
koberclis PFi adjustaci se provédéji tyto operace :
- rozlezdvéani
~ lemovédni nebo obnitkovévéani
-~ Ci¥té&nt
- znalent.
Potom je koberec predén k vystupni kontrole, kterd jej
prohlédne v rozvinutém stavu, oklasifikuje a opat?f visad-
kou pPedepsanyni ﬁdaji, resp. balfcimi listky, & nédsleduje
odvoz do skladu a poté ke spotifebiteli.
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2.3. Technické vybaveni tkalcovny - pouZité stavy a stroje

Na vyfobu prutovych koberch se pouzivajil Elunkové
stavy PS1-B firmy TEXTIMA z NDR a specidlni jehlové stro-
je anglické konstrukce WILSIN=-LONGBOTTOM & LANSCO,

2e¢3ele Stavy PS1=-B

Prutové konercové stavy PS1=-B firmy TEXTIMA-NDR jsou
kons truovény pro vyrobu t3Zkého zboz{i. Tkéd se ze t¥{ osnov,
z nichZ dv& jsou zdkladni /vyplnkové a vazni/, tPetl je
osnova vzorovéd. Osnovy zdkladni jsou navinuty na osnov=-
nich vratidlech o pruméru prize ©0 cm pro vjplﬁkovou
osnovu a o prumiru nadvinu pfize 40 cm pro vazni osnovu
u stavu PSl-B. Pro stavy W.L. je prumér krajovych kotoulu
8l cm pro vyplﬁkovou osnovu & pro vazni osnovu.

Vzorova osnova je uloZena v civenici, jednotlivé
civky se vzorovymi nitémi jsou nasazeny na trnech umisté-
nych oboustranné na svislych rédmech civednice. Civky se
vzorovymi nitémi jsou v civelnici nasazeny podle predem
stanoveného pofadi. Jednotl ivé vzorové nitE jsou v edeny
pfes brzdic{ pole do sbérnych hfebenh na koneci kazdé ra-
dy civek, déle pres tylovy rost, ktery je jiZ soulast{
stavu do brda.

Osnwa vazni a vyplnkovd jsou vedeny pres napinaeci
svirky a prochdzeji k¥{Zovymi Einkami & brdu. ZatZZovinim
napinacich svirek vhodnymi zdvaZzimi se sefizuje poZadova-
né napéti osnovy. Usnovy zdkladni maj{ popoudtdci zar{ze-
ni kontrolujici napnuti osnovye. Do listového brda jsou
navedeny jen osnovy zakladni, vzorové nité jsou navedeny
do brda Zakdrského. Na stavé je pruZhpni ﬁstroji pro
listy & pro&lupni ﬁstroji pro Zakdrsky stroj, Polet ¥a-
kdrskych stroju na stavé se ridl 3{#{ zboz{, respektivs
poétem vzorovych nitf.



Utek ve tvaru vytéde je v ¥lunku uzavien plechovym
vikem. Je veden brzdidkou a z &lunku vyveden porceldnovym
olkem. Utkové zboz{ je odtahovédno ojehlenym vdlcem, ktery
je pohdn&n pozitivanim zboZovym reguldtorem.

Vytahovdni a zan&3eni pruti se d&je pomoci lana a
ozubeného segmentu. Fruty jsou bud kulaté nebo ploché.

Ng t&chto stavech lze tkdt koberce 8 dvou nebo tifi-

utkovou vazbou.

20302¢ Stroje WILSON-LONGBOTTOM & LANSCO

Na specidlnich jehlovych strojich W.L. anglické kon=
strukce se tkaji jedno, dvou aZ t¥irddové prutové koberce
s vlasem tazenym i Ftezanym.

Zésadni rozdil od stavi PS1l<B je v tom, Ze misto zand=-
genf jednoduchého utku Elunkem je zanéZen zdvojeny utek
Jehlou a v levém kraji zachycovan nit{ v &lunelniku. Tento
se pohybuje 'segmentovém poli a pri pro3ivan{ zachycenych
atkd tvor{ tato nit ukonfen{ kraje koberce. Pohyb jehly
se dZje pomoci lana navinutém na kole, jehoZ pohyb je od-
vozen od ozubeného segmentu. Utek je navléknut v olku Jehly
a pfi jejim pohybu stahovdn nad jehlovou drdhou.

Na stavech W.L. se miZe tkdt pouze dvouutkové zboz{.
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2.3.3 VYROBNI KAPACITY STAVU

TABULKA I stavy PSl-B

]
5{fe stavu | ebr./min. druh p skut.vik.
/ew/ | kit | m2/hed, _i
170 ] 52 - 54 | Bernhelm 6,8
190 | 44 = 52 Bernas 5,9
250 42 - 44 Bernhelm 7,4
300 38 - 43 Beris 5,9
90 53 Talguz 3,2
e e ¥,
TABULKA II Btlvy W.L.
| SSEReY - ooy : Baie *1
} Sire staru( ebr./min druh g skut.vyk.
| /em/ i R |  m2/ned.
102 60 - 80 Tokaxan 2,9
366 37 - 44 Diana 7,7
457 32 - 40 Taman 5,6
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3, POPIS SOUCASNERO sTAVU OsNovNfcH maTerIAI8 A GrkU

30le Utkovy materidl

Pro tkanf kobercd se v soulasné dobd v zdvodd zpraco=
v4vé do utku polypropylenovy pések o jemnosti 244 Tex.
Vlastnosti tohoto materidlu pro dané zpracovdni je v sou-
dasné dob& vyhovujici.

%020 V1asova osnova

Pro jednotlivé skupiny kobereu v navaznosti na cha=
rakter a vzhled kobcerce jsou do vlasu pouZivény piize o
rozsahu jemnosti 330 = 1000 Tex, dvojmo nebo trojmo skané.

Viechny typy vlasovych p¥{z{ jsou predeny ze smé&si
prirodnich a umélych vldken, napi¥. vliny, kotoninu, kozich
chlupti, PADS, PESB, hedvébnych odpadu atd. V konedné fézi
technologického postupu jsou doddvéany na provoz tkalcovny
na malych kif{Zovich civkdch o vaze ¢00 g. Civky jsou pak
nasazeny do civelnice prutovych stavi a postupné zpracovd-
vény.

S ohledem na urfitou tradici jednotlivych vyrobkli co
do charakteru jejich povrchu a materidlového sloZeni, lze
souCasny stav povazovat za vyhovujic{ a diplomové préce se
problematikou vlasovych osnov naddle nebude zabjvat.

Parametry prizového t&lesa vzorové osnovy:

Dutinka : délka 215 mm; D/vn&js1/ 20 mm; d/vnit¥n{/16 mm
Véha dutinky : 15 g
Védha ndvinu : cca 500 = 600 g

Prum&r navinuté civky : max. 150 mm
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330 Vyplﬁkové osnova

Do nedavna se jako vjplﬁku do prutovych koberct pouZi=
vala papirovéd pfize o jemnosti 300-500 Tex. Nyni se precha-
z{ u v3echd ruhi koberci k nahraZeni papirové piize POPp
0 jemnosti 440 Tex.

Vlastnosti polypropylenovyeh pésku.

Pevnost a taZnost pdski jsou podobn® jako i jiné jejich
mechanické vlastnosti z4vislé na pouZitém materidlu, zpu=
sobu chlazeni zformované taveniny polymeru a na dlouZeni.

RozmErovad stdlost pdsk@ za tepla se zajié%uje jiZz p¥i
jejich vyrob& termofixalni zéné, kde dojde k zdvislosti na
kynetice transportu pdsku k jejich vysrdZeni a ustdleni.
Fixace pésku v8ak nikdy neni sgfoprocentni a hotové pasky
vykazuji vidy razné stupné zbytové srdilivosti, kterd se
pohybuje n¥kdy a% do 15 - 20 % podle pouZitych vyrobnich
parametri. Ve specidlni vyrob& pdski urlenych na tkan{
podkladovyeh tkanin pro v 3{vané koberce se vyrobn® dosahu-
Je vysoké stdlosti pdsku, kterd odpovidd sréiivosti pod
1 %

V ohledu stédlosti na svitle a povétrnosti plati o po-
lypropylenovych pascich totéZ, co o polypropylenovych vldk-
nech a polypropylenu obecn&j na povétrnosti dochédzi pom&rn¥
rychle k fotooxydalni degradaci, ktecrd se projevi v rapid-
nim poklesu pevnosti., Yegradace je rychlej3i, plisobi-li na
pések soulasné akumulované teplo. V p¥fpad potfeby je dnes
mozZno pouéit jiZz velmi uéinnych antioxydalnich prostfedki,
UV - absorberu a Jejich synergicky pisobicich smé€siy ji-
miZz lze polymer na vyrobu pédskt velmi dobie stabilizovat,
Fokud neni nutné, aby pédsky byly bezbarvé, lze Jejich std-
losti zlep¥{t vyhodn barevnym stabilizdtorem. “ejﬁéinéjéi
jsou saze.
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Odolnost POP vudi chemikélifm 1ze oznalit jeko vel-
i 4 .

mi dobrou; nepisobi na n% voda, kyseliny, alkalie, tuky

a oleje. ¥¥i normdln{ teplot¥ je nerozpoudti zddné roz-
pouXtédlo. “apadaji je silnéd oxydalni &inidla napfe. kon-
centrovand kyselina dusiénd, chlorsulfenova a halogenyj
halogenové alifatické i aromatické uhlovodiky zpusobuji
jejich bobtndnf. Jsou stoprocentn® odolné proti pusobeni
plisn{; pro niZ¥{ i vy%¥81{ organizmy jsou nestravitelné.
Hygienicky Jjsou nezdvadné.

Parame try POPP pésku :

pevnost - 170 = 200 /N/
taZnost - T =8%
srazivost - do 1 %
prumdrné setkdni -« 2%

jemnost ~ 440/Tex/
zédkrut - 40=44 /z/m/

Nékupni cena materidlu priveZeného dozdvodu je
19,30 K&s/1 kg. Tkalcovnd je proddvén po priichodu p¥fprave
nou za 22,-k&s/ 1 kge Do zavodu pFrichdzi ve form& kIF{%ovych
civek v pytlech po 8 ks na paletdch. Vdha jedné civky je
cca 290 g.

J04e Materidl vazni osnovy

V soulasné dob& je v zdwi& 01 Vratislavice n.N. poui{-
vana pro vazni osnovu bavlnénd pi¥ize o jemnosti 72 x 3 Tex.
Vlestnosti bavlnéné pi{ze.

Bavlna je prirodni materidl, 0% inkem alkali{ bobtng
a prifezy vlsken se zaoblujf, lumen se zuZuje, gtuikovity
tvar se vyrovnavé, zvy3uje se povrchovy lesk. Studend a hor-

ké minerdlnf kyseliny bavlnu hydrolizujf rychlost{ odlpovida-
jici koncentraci.
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V organickych kyselindch se aZ na nepatrné vyjimky ne-
rozpoudt{ eni nedegraduje. Odolnost vG&i hnit{ je nepatr-
né, pokud nenf b&lena nebo acetylovéna. Udolnost viuci po=-
vétrnostnim vlivim je pomérn® meld. Mavlhavost pfi rela-
tivni vlhkosti vzduchu 95 % a 25°C je 24 ai 27 %o

Pri 120 °C pozvolna Zloutne a pfi 150°¢ hn&dne, po
deldim pisobeni horka lehce hoii. G&inkem slune&nfiho sv&t-
la postupné ztrdci pevnost a Zloutne. Vliastnosti elektro-
izoladni jsou dobré a u acetylované bavliny velmi dobré,
tepelnd izolace je dobra.

Parametry bavlny 3

jemnost - 72 x 3Tex

pevnost - 238,93 /N/

taznost - 8%

zékrut prddni - 502,5 /z/m/
skac{ - 269,5 /z/m/

setkdnf v kobereci 22 = 33 %

Nevyhodou je, Ze bavina je dovozovym materidlem, ktery
se musinakupovat za devizy.

Nékupni cena materidlu j e 31,,0 K&s/1 kg. Tkalcovné
Je tento materisl po prlchodu snovdrnou proddvén v reiném
stavu za 34,50 K&s/1 kg & pff{padn& po pFibarveni za 36,50
EK&s/1 kg. Bavlnény materidl je doddvén v kartonech po 24
civkdch. Civka je doddvdna o vdze 1,95 kg.

Dal%i nevyhodou je skutelnost, Ze bavlnény materigl
je grivéZen z centrédlniho skladu Unitex Lubf u Karlovyech
Varte.
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4. NAVRHE NOVEHO RESENT osNov

4.1, Névrh vazni osnovy

Névrh je zaloZen na predpokledu vyuzit p¥i vyrob&
kobercti, tkanych prutovou technikou, zbytkového PAD ka=-
bilku. Kabflek je zkouSen ve dvou jcmnostech 133 a 267 Tex.
PADk vznikd pFi vyrobd viivanych koberecld typu KOVRAL
v témZe zavodée.

Zbytkovy kabilek ve stavu svého vyskytu nelze piimo
pouzit pro vyrobu v mrutové tkalcovné bez piedchozi ﬁpra-
vye. YrotoZe b&hem tken{, ti¥enim vazn{ osnovy s ostatnimi
materidly, dochdzi k uvolnovdnf jednotlivyeh fibril kahfl-
ku, které znemoznuji vlastnf proces vyroby koberce. P¥i
tkani{ by doch&zelo napPfiklad k nelistému proflupu, nabalo-
véni jednotlivych fibril na niténky & déle ¥patnému zatké-
vén{ pruti. Névrh ﬁpravy pred tkanim spoCivd v uhlazend
a Cdstelnému slepeni fibril kaebflku prichodem ldzni na
Zlichtovacim stroji Sucker pri soulasném snovdni na osnove
ni vély.

Pro tento zplsob Fefeni byly navrieny a odzkouXeny
dva druhy chemick¥ych prostiedkii:
a/ Syntamin NI
b/ Sokrat

a/ Syntamin NI - kabflek jenom uhludf, neslepuje kapiléry,
v disledku treni osnov o sebe prece jenom dochdz{
k d4stednému uvolnovéni fibril a dochéz{ k ne¢istému
proZlupue.

b/ Sokrat = kabflek uhladf a fibrily slepf a neuvoln{ je
ani pri tkanft.
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Froto doporuduji pro upravu polyamidového kabflku
chemicky prost¥edek Sokrat. Tento materidl byl také v
praxi odzkou¥en. Takto upraveny PAD, byl nasnovén na
snovacf vdly a ty byly b&inym zplsobem pouZity ve vyrobé&
misto stévajicf vaznf osnovy z bavlny o jemnosti 72 x 3 Tex.

Vlastnosti PAD keabflku.

Polyamidové vlékna se vyznaluji velkou pevnos ti
v tahu, vynikajic{ ad osud prakticky neprekonanou odol-
nost{ v odfrdni. Pevnost vldkna v tehu je linedrni funkc{
procenta obsshu trvale orientované struktury, dosaZené
dlouZenim.

Vysokd pevnost, dobré elastické vliastnosti a pom&rné
vysokd taZnost jsou u polyamidl dobie vyvéieny. Fodobné
je tomu s pevnosti v odéru, ohybu a ve smylce za sucha i
za mokra. Souhrn té&chto vlastnosti dévéd polymaidovym vldk=-
ntm dobré uZitné hodnoty.

Polyamidy jsou mdlo odolné viudi kyselindm, ale dosti
odolné vali elkalifm. FPolyamidovd vlékna jsou stéld vadi
napadeni{ bakteriemi, houbami a jinymi mikroorganizmy.
Nehnijf a nepodléhaj{ zkdze, jsou-1li nap¥iklad uloZena ve
vlhku.

Polyamidovd vlskna jsou ménE odolnd na svétle, tato
negativni vlastnost se d4 priznivé ovlivnit pfidavky soli
chromu nebo manganu. Ostatni povitrnostni vlivy nemaj{
podstatny vliv na vlastnosti polaymidovych vlédken.

Parame try polyamidového kabflku.

jemnost 333 /2ex/ 267 /Tex/
pevnost 38,1 /N/ 80,23 /N/
taznost 43,8 % 42,7 %
srédzivost 9,2 % 8 %

pramdrné setkint 9 % 11,3 %
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Nékupni cena pro z4vod by &inila 7,20 K&s/1 kg, pro-
to%e by byl odebirdn z vyroby vZivanych koberci, kde byl
tento kabflek jako odpad za tuto cenu zp&tn& prodavén
z4vodu 02 Chrastava. Tkalcovn® by byl prod4vén za 22 K&s/kg.

Vlastn{ zkoudka obou jemnosti byla provedena na druhu
BERBER o0 rozm&rech 90 x 160 cm a druhu BORNAS o rozmérech
70 x 140 cm.

4.2o Navrh vyplnkové osnovy

Névrh je zaloZen na uplatn&ni pFfedenych pP{iz{ systé-
mem drev, pii jejichZ vyrob& bylo pouZito odpadovych su-
rovin raznych jemnosti a barev, které vznika ji v pfddelni
zédvodu 02 Chrastava n.p. BYTEX.

Tuto pf{zi jsem pouZival p¥i tkani vzorkd kobered
do vyplnku, misto soulzsn® pouzivaného POP « Navrhovand
vyplnkové osnova se sklddd ze t¥{ druhd rﬁznych materidli.
Zastoupeni jednoflivych materidld je v pom3ru vsa-BO %4
POP_ - 40 % a PESS - 10 %. Parametry pi{ze jsou z&vislé
na poméru jednotlivych komponent ve sm&si a vvlastnostech
jednotlivych vlékennych materidlii. U navrhované p¥fze pod
oznalenim DREF by bylo zastoupeni jednotl ivych komponent
rizné v zdvislosti na momentédln{ dispozici odpadovich mate-
ridld u vjirobce této prizes.

Parametry DREF.

jemnost 400 Tex

pevnost 51,73 /B/

tazZnost 14,6 %

zdkruty prddni 163 /z/m/
priumérné setkdni 2 %
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Navrhovany materidl lze dod4vat na ki¥fZem soukanych
civkdch o véze a% 4 kg, které jsou »ifmo pouZitelné k na=
sazen{ do ci{vednice snovaciho stroje. Nasnovany osnovnil
vdl je pak pfimo pouZitelny b&Zinjm zplisobem ve vyrobé&

misto stdvajfici vyplnkové osnovy z rOPp o jemnosti 440 Tex.

Ndkupni cena pro zévod by &inila 25,30 K&s/kg, tkale-
covné by byl poté tento materidl po priGchodu pfipravnou
proddvdn za 28 K&s/kg. Vlastni zkoufka tohoto druhu vy-
plokové osnovy byla provedena nad ruhu BORNAS o rozm&rech
70 x 140 cm.
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5. HODNOCENT sTAvaJdfcfcH A NAVRHOVAWYCH MATERIALS

Hodnocenf jsem provdddl podle odzkoulenych vzorku
koberci tkanych prutovou technikou. Materialy pouzité
u jednotlivych zkoufenych druhu kobercu jsou uvedeny
v tabulce III.

TABULKA III
druh | SN asvia A - ﬁtok !
vzereva f vyplnkeva | vaznf
1 st | BRI PRG-I SN 0. '
Bernas Melis | DREF PADk POPp \
| , 625x2 Tex 400 Tex 133 Tex 244 Tex ;
[ I t {
Bernas | Melis ! Pab, PAD, | POP, |
. 625%2 Tex 440 Tex 133 Tex | 244 Tex i
| |
g Bernas | Melis POPp bavlna ! POPp ;
| | 625x2 Tex 440 Tex 72x3 Tex | 244 Tex |
| | | | 1
| ] |
Berber | Melis , POPp | PADk } POPp
| 625x2 Tex| 440 Tex | 267 Tex | 244 Tex
Berber Melis . POP | T2x3 Tex : POP |

625x2 Tex 440°Tex | bavlna 244pTex
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5«lo Ekonomické hodnoceni

P¥i srovnéni vazni bavln&né osnovy o jemnosti
72 x 3 Tex pouiivané nyni pri vyrob& prutovych kobercu
s navrhovanym novym materidlem, kterym je polyamidovy
kabilek zkou¥eny ve dvou jemnostech a to 133 a 267 Tex,
jsem doZel k témto zavérum.

5elel. Polyamidovy kabflek 267 Tex

Zkou3ka ndhrady PA.‘Qk 267 Tex za bavlnu 72 x 2 Tex
u vzorku koberce buklé BERBER vyXla v hodnoceni z ekono-
mick&ého hlediska kladn&, PPFi pouZiti tohoto materidlu by
se na 1 m° utkaného koberce uZet¥ilo pfi nédkupu 3,034 K&s/m°
pro zévod, v procentudlnim vyjddieni je to 75,6 % ndkladd
na v soufasné dobd vaznil bavlnénou osnovue A pro tkalcov-
nu se timto ulet¥{ 1,43 Kés/mz, co? je 31,95 % nédkladl
na stdvajici bavlnénou vazni osnovu,

5ele2. Polyamidovy kabilek 135 Tex

Druhym zkouSenym vzorkem byl koberec druhu BORNAS,
kde byla bavlnZné vazni osnova o jemnosti 72 x 3 Tex
nahrazena PADk 133 Tex. £1i této nédhradé do3lo jak k fi-
nand{mu prinosu, tak k uspofe materidlu pouZitého na tuto
ndhradu. P¥i pouziti tohoto materidlu by doZlo k uspote
5470 Kéa/m?, coi je 88,46 % uspory ndkladt pri nskupu
pro zdvod a pro tkalcovnu vychdzeji uspory v hodnotéch
5910 Kés/m2 a 67,80 % proti stdvajfci{mu materidlu.
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5¢le3. DREF 400 Tex

P¥i néhradé odpadové p¥fze DREF o sloieni vsg 50 %,
POP, 40 % a PESg 10 % o jemnosti 400 Tex za POPp 440 Tex,
by doZlo ke ztrdt® pri ndkupu tohoto materidlu, kterd €inf
0,59 Kéa/mz, coZ je 9,03 % proti stévajieimu materiilu.
V tkalcovn& by také nedodlc k finandimu zisku, protoiZe
tkalcovma by m¥las ztratu 0,44 Kéa/mz, coZ je 5,9 % proti
stévajicimu materidlu.

PouZziti tohoto materidlu by mélo ale pif{nos pro
n.pe BYTEX zdvod 02 Chrestave, kde by se tato pfize spiéa-
dala 2z odpadovych surovin ze stfiZovych materidld ritznych
manipulaci.

Materiélové, hmotnostni{ a cenové hodnoty jsou piehled-
né uvedeny v tabulkéch IV, V. V tabulce VI jsou uvedeny
konelné vysledky zkoufenych materidli ve finaendnfim rozdilu
a procentudlnim vyjdd¥eni.

5¢20 Parametrické hodnoceni

De20le Parametrické hodnoceni kobercli s navrienym
polyamidovym kabflkem obou jemnosti.

Vzorky kobercli s pouZitfm navrhovanych meteridla
ve vazni osnové byly zkouZfeny na rozmdrovou s tdlost dle
ON 80 0082 a zakotveni vlasu dle GSN 80 4408.
Vysledky zkoufek jsou prehledn® uvedené v tabulce ¥il.
Ukazujl, Ze koberce & pouZitim navrhovanych meterldld ve
vazni osnové pln® vyhovuji normém.
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TABULKA IV - vaznf esnevsa

|

|
druh materidl ‘hmetnest esn. ndkup. cena.'né::p. cena
emnest v Tex v m2 ter. spe- ter. spe—
: s :g;bcvnngh. ?gébtvanéht
na Im2/K&s na Im2/KE&s
pre zaved pre tkalcewvn

Berber__  bavlna 0,1295 4,07925 4,46775
T2%x3 Tex
Berber, PAD, 0,1382 0,99504 3,04040
26T Tex
Bernas_,  bavlna 0,1327 4,18005 4,57815
. T2x3 Tex
Bernas, , | PAD, 0,0670 0,48240 1,47400
133 Tex
 Bernas, ., | PAD, 0,0670 | 0,48240 1,47400
1 L_IBB Tex | |
L taa J I e

88 - seulasny stav

ns - navrieny stav sPADk 267 Tex

nsl - navrZeny stav s PADy 133 Tex

ns2 - navrieny stav s PAD, 133 Tex a DREF 400 @ex
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TABULKA V. - vfplﬁkové esneva

Berberss

Berberns

Bornass

Bornaansl

Bcrnasns2

8

materidl
Jjemnest

POPP
440 Tex
POPp
440 Tex

440 Tex

POPp

POP,
440 Tex

DREF
400 Tex

ss - seufasny stav

[+

xg/m°

0,3383
0,3383
0,3383
0,3383

0,2815

ns = navrieny stav s PAD, 267 Tex

nsl - navrieny stav s PAD, 133 Tex

treb
na 1lm

‘hmotnost'osn. nékup. cena
ter. spe-

éhe

K&s

pre zéved

6,5292

655292

645292

6,5292

7,12195

ns2 - navrieny stav s P‘ADk 133 Tex a DREF 400 Tex

nékup. cene
mgter. spe-
treboganého
ne 1m</K&s

pre tkalcew

744426
754426
744426

7,8820
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TABULKA VI.

T_ druh rezdil stéva- spera v % rezd{l stdéva- iispera v %
| Jicthe & na~  pre zdved jicthe & na~ pre tkalce

vrhnutéhe sta- vrhnutéhe sta- vnu
;ukgio zéved ::upgnggalco-
Berber, 3,08421 75,60 1,42735 31,95
Bernss, , 3,69765 88,46 3,10415 67,80
| B.rn“snsZ vazni esneva
| 3,68765 88,46 3,10415 67,80
‘ vyplnkevd esnev.
! -0,59275 - 9,08 - 0,439467 - 5,90

ss - seudasny stav

ns = navrieny stav.s PADk 267 Tex

nsl - navrieny stav s PADk 133 Tex

ns2 = navrZeny stav s PAD, 133 Tex a DREF 400 Tex
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Ss = seulasny stav
ns - navrieny stav s PADk 267 Tex
nsl - navrieny stav s PAD, 133 Tex

ns2 - navrieny stav s PADy 133 Tex a DREF 400 Tex

TABULKA VIT,
druh rezmer v/em / rezmer v/cm/ zmena rezme- pevnest zz-
urieny nerm. pe nakl{Zen{ ru keberce ketveni vlia-
v/ %/ suv/N/
BerberSs 5 - 90 89,5 -0,55 17,60
d - 160 158.5 -0,9%4
Berbern8 8§ - 90 88,5 -1,66 17,60
d - 160 158 -1,25
Bornasss & - 70 70 0,0 11,96
d - 140 142 T A3
Bernas, , & - 70 69 -1,43 11,96
d - 140 141,5 1,07
Bornaans2 § - 170 69,5 -0,71 6,24
d - 140 135 =357
5 - 3irka
d - délka




- 30

5.2¢2. Parsmetrické bodnoceni koberce s navrienym
materidlem DREF

Vzorek koberce z navrhovaného materidlu DREF ve
vyplnkové osnov& p¥i pouZit{ polyamidového kabilku ve
vaznl osnov@ byl zkoufen na rozmércvou stélost dle
ON 80 0082 & zakotveni vlssu dle CSN 80 4408.

Z vysledkl zkoulek uvedenych v tabulce VII vyplyva,
ze koberec s vyplﬁkovou osnovou z uvedeného materidlu
DREF by neodpovidal pozadavkim normy na rozm&rovou
stdlost, zakotven{ vlasu je sice jeZt& v rémeci normy,
ale je témér polovidni nei u stavajiciho koberces

5¢3o Komplexni zhodnoceni navrienych materidld

liateridl, ktery byl navrZen za novou vazni osnovu
misto stdvgiicl,se osvZd&il jak ve zkouZkdch rozmdrové
stdalosti a zakotveni vlasu, tak predev3im svym ekonomic—
kym prinosem.

P¥i zkouZkdch dvou jemnos tf polyamidového kabilku
vySly u obou ekonomické p¥{nosy. Ne, vtif ekonomicky p¥inos
mE€la nadhrada vazni osnovy z polyamidového kabilku o Jemnos -
ti 133 Tex za bavlnénou vaznf osnovu o jemnosti 72 x 3 Tex.,
Tento materidl pri jeho pouzit{ by ufetfil nakaZdy m? pro
nekup zévodu 3,70 E¢s a pro ndkup tkalcovay 3,10 Kis.
Tyto hodnoty vyjddrené v procentudlnim vy jddfeni ku s tivae

Jicimu stavu jsou pro zévod 88,46 % a pro tkalcovnu 67,8 %.

Mimo finanéniho p¥{nosu dojde jeX¥t& ke sniZeni nékla-
dd pPi manipulaci a k ﬁspofe pracovniki, protoZe bavlin&nou
osnovu dovédizi BYTEXU z centrdlnfho skladu z UNIEEXU Lubf

u Karlovych Varl a s polyamidovym kabilkem se manipuluje
v rdmci zévodu, takZe odpadaji rizné mezisklady. -
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lezi dal¥i prinosy tohoto névrhu je i to, Ze by
z4vod u¥et?il Aevizové prostiedky na ndkup bavlininé vazni
osnovy.,

PF¥i celkovém vyjadreni uspor pri zavedeni tohoto
drubu materidlu by n.pe BYTEX zévod Ol Vratislavice nad
Nisou pri své ro¥ni produkeci kobercl tkanyeh prutovou
technikou, kterd je 530.000 ma,uéetfil pFi pouZit{i poly-
amidového kabflku v jemnosti 133 Tex 1,961.000 KEs,v de-
vizovych prostiedeciche.

Materidl DREF, ktery byl navrien misto vyplnkové
osnovy z polypropylenového pésku ve svém sloZeni neodpo-
vida jak po technické, tak po ekonomické strédnce pro
ne.pe BYTEX zdvod 01 Vratislavice nad Nisou.

Jdeho nevhodnost pro zavedeni do vyroby je v dusledku
toho, Ze nevznikd uspore, sle finan*ni ztrdta p¥i srovné=
ni se stévajicim stavem. Tento materidl m¥l také hori{
vysledky p¥i zkoudkdch na zakotveni vlasu a u zkoudky
rozmérové stalosti.

Tento materidl by mé&l pf¥i svém pouzit{ urlity pPinos
pro n.p. zévod 02 Bytexu Chrastavay kde by se do tohoto
ma teridlu zpracovévaly odpadové suroviny rdznyeh menipula-
ci a barev, které vznikaji pri vyrob& tohoto zdvodu.



6. ZAVER

Ukolem mé diplomové préce byl névrh néhraiky
osnovnich materidlé prutovych kobercl.

V prdci jsem se zabyval pouze dvémi ze tF{ osnov
a to osnovou vazni a vyplﬁkovou. Vliusové osnova s ohle=-
dem na urditou tradici jednotlivych vyrobkl co do cha=
rakteru jejich povrchu a materidlového sloZeni je pova=-
Zovéna za vyhovujici. Proto se md diplomova prace touto
problematikou nezabivala.

Po zhodnoceni vysledku, které mi vysSly v névrhu
vaznil a vyplﬁkové osnovy, bych k zavedeni do praxe
doporu€il nevrhovanou vazni osnovu z polyamidového ka-
bilku o jemnosti 133 Tex.

Vighody, které vychézeji z daného Frefeni 3

1/ Zpracovani vlastniho zbytkového materidlu dosud pro-
ddvaného n.p. RETEX.

2/ ﬁspora devizovych prostredki.
3/ SniZeni nékladl na manipulaci s materidlem.

4/ Ekonomicky pfinos z rozdfilu ndkupnfch cen bavln&né
a polyamidové osnovy.

P¥i PeZenf vyXe uvedeného ukolu jsem se opiral piedev-
8im o poznatky ziskané ve Zkole, z odborné literatury a z
dostupnych materidld n.p. BYTEX, které se tykaly technickyeh

parametri strojd, ekonomickych podkladd a jinych udajd.



Pedekevidni

nguji ing. Milanu Bulisevi a ing. Janu Majzne-
revi za pripeminky a pemec pri vypracevéni diplemevé
préce., '



=AY -

Seznam peuZité literatury

Fuka F. ,Sykera J. ,Bénsch - Technelegie tkalcevstvi
Fuka® F. a kel, -~ Technelegie tkalcevstvi III.
Pespisil Z, a kels, = Priritks textilnihe edbernika
TalavéSek O, a kel, - Tkalcevskd priruika

CHalupsk§ J. @ Blafek Jo - Pelyamidevé vldina

Pajgrt - Reichstadter - Sevéik a kel, = Pelyprepylé-
nevd vlidkna '



