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1. GvoD.

Odevny priemysel, ktory dnes zaujima
urdité postavenie Vv rémei ndrodného hospodéarstva
je v zrovanani s infmi obormi pomerne mladym vy-

robnym odvetvim.

Podiatky priemyselného gpracovania ode-
vu je moZné radit na zadiatok nadeho storolia.
.' V priebehu jeho tvorenia az do dneSnej doby, bo-
1i hTadané nové smery & moZnosti dokonalejsieho
spdsohu gpracovania odevu, ako po strénke techno+
logicke] a organizatnej, tak i na useku pracovne]
technikye.

Technolégia a spdsob odevnej vyroby
v zrovnani s technologiou ostatnych $tdtov 8 Vvy=-
vinutou konfekdnou vyrobou zaznamenali len maly
pokrok Vv pouziveni strojov a zariadeni, ale i vo
vlastnom postupe spracovania. V dbdsledku toho sa
tie? prejavuje ni%¥ia technickd Groven, ktord je
v ktorom koYvek priemyselnom odvetvi z podstat-
nej Sasti zdvisld na dokonalosti strojného zariad
denia a organizdcie pri jeho vyuz{vani. Meritkom
ndze byt vzdjomny pomer rudnej a strojovej préce
na vyrobku. Podiel rudnej préce u odevnej vyroby
je stédle znadny.

Po strénke organizdcie vyroby v §ijacigh
dielhach bol v poslednych rokoch dosiahnuty urdid
t§ pokrok, Jje moZné tvrdit, Z%e sme sa na tomto
useku dostali na priemer v rémci celosvetového
meritka.

Vhodnyj postup spracovania odevov umoZ-
nuje u vyspelych odevngfch podnikov v&lenovat
nedzi Gsek strihdrne a vyrobné dielne este usek
predvyrobny. Tento usek centrdlne zhotovuje su-
Ziastky a dielce,ktoré je moiné dodat do dielne,

SG 11 44929-67
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u¥ iba k montdZi. Celd rads priemyselnych podni=-
kov mi v previadzke agregdty pre vyrobu sudiastok
alebo polotovarov. Tieto vysokokapacitné zaria-
denia obsluhuje maly podet pracovnikov, takie
podiel Zivej prdce na vyrobku sa zniZuje.
Vhodnou organizdciou predvyrobného
iseku je moZnost vyufitia jednoudelovych Spe-
cialnjch strojov a zkrdtenie vyrobnych Casov.
Tomuto smeru vyvoja nebola zatial
v nadom odevnom priemysle venovand zvldstnd pozo®-
nost. Tento usek zavedeny vdbec nie je, salebo
.p len vo velmi malej miere.
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SuCasny stav pripravy

TF — KMY vystr. odevov pred Sitim.

2. STt AasNY sTavVv PREIPRAVY
VYSTRIHNUYYCH CDEVOYV
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vSST LIBEREC . DPTsm.f
Sudasny stav pripravy 30.RIJNA 1967
TF — KMV vystr. odevov pred 3itimd Viera Babicovd

2, Sftasnf sTAV PRfPRAVY‘ VYSTRIHNUTECH
OpEVOV PRED 31TiM.

2.1, Vieobecnid & a s Ve

2.1.1. Charakteristika vyroby Vv n.p.
0% Trendin. - zdvod Trenéin.

Odevnd vyroba v tomto zdvode je zamerand na pénf—
ké a jundcke zvrehné ofstenie. Najlastejiie vyré
bané druhy odevov su pdnske a jundcke obleky,
separdtne nohavice, oblas zvrchniky. Sortimentov
akladba je ovlivnend dodavatelsko - odberatelsky+
mi vztahmi., Hlavnym odberatelom je Centrotex
a krajské veTkoobchodné sklady odevov., Podnik
né tie? vliastnd prieskumovi predajnu.

Hlavné taZisko vyroby su 2 velkokapa-
citné - viacfazonové prﬁdové dielne : sakovid
a nohavicovds 7 iinkovych dieln{ doplnuje celko=

va vjrobnﬁ kapacitu, ktord je 2750 kusov odevov
za jednu smenu. Prevddzka v podniku je dvojsmennd.
V§robné budovy su oznalené Elslami

‘ iv, v, VI. Vyrobné dielne si umiestnené na pos-
chod{ objektov IV, V, VI a na prizem{ objektu V.
Rozmiestnenie objektov Je viditeIné na schéme
str, 73 . Umiestnenie jednotlivych dieln{ v objek+
toch je viditerné na schéme str. 33, Strihdren
je uniestnend v prizemi objektu %, VIs Dokon&o-
vanie a konedné Zehlenie je centrdlne - v prize-
m{ objektu &, V., Sklad hotovgch virobkov je v
prizemi objektu &. IV,

2.1.2., Priprava vystrihnutych odevovs

Pripravovanie = si to zé4veredné pracove
né dkony pri strihani odevu, ktorymi sa v priemy-
selnom odevnictve vystrihnuté diely a Zasti odev

SG 11 44929-67
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Sugasny stav pripravy 30.RiJNA 1967
TF — KMY vystr. odevov pred 3itim. yiers Babicové

pripravia na 3itie. Obvykle sa oznaduje pritom
rubnd plocha dielov & tast{ odevu, umiestnenie
vreciek, kontroluje sa tvar a potet kusov, za=-
triedenie podTa poZiadaviek dielne, Oznaéuju sa
diely a Zasti s farebne odli#nfm odtienom, vy=
znad{ sa velkos? & iné Gdaje o vyrobkus
Centrdlné priprgvovanie - potrebns

priprava vystrihnutého odevu k 8itiu , prevédza—
nd hned po vystrihnuti v strihdrni pre celd vy~
robu. Je podmienend vysokou pecializdciou vy-

roby v podniku, vhodne volenou organizdciou pré-
‘ ce a priestoru v strihdrni.

V stdasnosti sa pripravovanie stdva
len Zastou samostatného vyrobného dseku - Gseku
pripravy odevov pred sit{m. Tento Gsek vznikd
medzi strindriou a S3ijacimi dielnami. Zahrauje
okrem vlastného popisaného pripravovenie 1

pripravu polotovarov.

Priprava_polotovarov - zahrnuje Sitie

z celej vystrihnute] ndlo%e za sebou, mimo Si~-

jaciu dielnu. Do dielne su polotovary dodané

k delfiemu spracovaniu, alebo k montdZi.

Jednd sa o 3 8/ zhotovovanie typizovanych sudias

tok /priklopky, stahovalky, lis-

@ ty, opasky, putka,s pod./

v/ opakujice sa operzcie ku ktorym
je nutny ¥pecidlny stroj, alebo
cely agregdt /odéivanie odSevkov,
nai{vanie nddgevkov, uditie ce-
1ého vrecka & pod./

I

¢/ tvarové Zehlenie pred spracovani
v procese Sitia /zaZehTovanie
prednjfch a zadnjch dielov nohavi¢,
golierov, zadnfch dielov saka a
pod./
Tento stav vyZaduje zvyéenﬁ rozpracovanost. Jej
velkost je zdvisld na mno#stve vyrobkov, ktoré
chceme zahrnite V budlcnosti je nutné poditat

SG 11 44929-67
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Sﬁéasny stav pripravy

30.RIJNA 1967
TF — KMY vystr. odevov pred Sitim

Viera Babicovid

s tym, Ze Usek pripravy sa bude neustdle rozras—
tal a bude vybaveny najdrahsou technikou.

241ls3., Pripravovanie v n.p. CZ Trendin.

Fripravovanie dielov a dasti sa previde
za na zdklade vyrobného pldnku. Hlavnd &innost:
8/ Rozdelenie nastrihangych dielov a Zastf.

b/ Oznadenie podla dielne, ktord bude vystrihnu—
t§ material spracovavat', Frevidza sa &islova=
nim. Uislovanie u latkovych sudast{ je previd-
zané lepenim predtisknutych listkov od &.1
do &. 240.Listky 8t odliZené barevne, zmena
barvy urc¢uje zmenu plénu,.PodS8ivkové diely si
¢{slované kriedou alebo pastelkou., Rukdvovd
pod¥fvka je &fslovend razenim potrebného Gdajy
¢islovadkou.

¢/ Znadenie orientadnfch bodov a Usediek. Napr :
znadenie dlZky a umiestnenia z4¥evkov, vreciek
a pod.Prevddza sa na kaZdom kuse zv14st, ob-
kreslovanim znaliek kriedou, podYa Sablony.

d/ Razenie ﬁdajov na vadkovinu /ndzov podniku,
prislusné veTkostné &islo odevu, cena, pozné-
vacie &{slc dielne zhotovujuce} vyrobok, Siswe
lo fazdnovénho typu odevu, poradové &islo kusu,
zmens barvy dezénu.

e/ OCdpo&{tavanie, vkladanie do pojazdného regdlu,
alebo priamo k prvym pracoviskdm dielne.

Centrdlne pripravovanie je zavedené len
&isstodne - pre prﬁdovﬁ dielnu sdk,

Priprava a Sitie polotovarov nie je za-
vedené vibec,

SG 11 44929-67
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Sudasny stav pripravy 30.RiIJNA 1

TF — KMV vystr. odevov pred Sit{im,

967

Viera Babigovi

2.2 Organizadné zaisteni

2.2.1. Strinhdren.

Strihdren tvori samostatné vyrobné strge

diskos Jej charakteristickou vyrobnou &rtou je
vystrihovanie dielov a Casti odevov podla predpi-

sanych tvarov a plynulé zdsobovanie Sijacich diel

n{ tymto materidlom. MnoZstvo je dané operativnyy

plédnom.
Materidl spracovédvany v strihdrni :

1/ Vrchovy materidl : prevéZne vlna, vlina - poly+
ester v beZnfch zmesiach.

2/ Pod&ivkovy materidl : trupovd podsivka, rukge
vovd podSivka

3/ Ostatny materidl: vadkovina, plst, plétno,
vatelin, tuZenka /Zinenka, lanenks,
ddmis, floridas./

Normet{v zdsob : v strihdrni je 8 - hodinovd zéd-

soba materidlu.

Kyelitstivne preberanie : 10 % materidlu kontro-

luje vstupnd technickd kontrola, prehliadacim sty
jom. Zostévajﬁci materidl je kontrolovany pri

kreslen{ a nakladan{.
VyuZitie tkanin : Je z4vislé na kvalite tkaniny

a jej &{rke. Kresli sa podla urdenych spotrebnycy
noriem a denného plédnu., PodTa moZnosti méd byt
strihanie bez zbytkov.

Naskladanie vrstiev : u v3etkého vrchového materid

lu a telovej podd{vky je prevddzané ruéne. Tieto
materidly maji dvojitd ¥frku s v tomto stave sa
i nakladajﬁ. Ostatny materidl je nakledany naklad
dacim strojom Textima. VySka ndloZe je zdvislé
na charaktere materidlu. Priemer nakladanej vrsts
vy mesadne je 9 listov u dvojitého vrchového maw
teridlu, 20 listov u dvojitej podsivky.

védiané‘ruéne, obkreslovanim Sablon kriedou.

e,

-0—.

e
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VSST LIBEREC Sudasny stav pripravy DPTSTR' J
30.RiIJNA 1967
TF — KMV vyst, odevov pred Sitim. Viers Babicovd

Strihanie : hrubé rozrezdvanie polohy na mensie
kusy je prevddzané rudnymi rezacimi strojmi.
Presné vystrihovanie dielov a &ast{, opatrovanie
hlavnych dielov potrebnymi zdstrihmi je prevéd-
zané na pdsovych rezacich strojoch,
sa roztriedia podXa druhu vyrobku a miesta urde~
nia nasledujuceho spracovania. Vystrihmuté saks
pre prﬁdovﬁ dielnu idd do centrédlnej pripravy,
ostatné vystrihnuté odevy sa zabalia a previaZu.
Takto su pripravené pre prepravu do jednotlivych
. dielnis

P e o e e e e

Dekéddny sklad

Manipuladny sklad

Rudné kreslenie

Kontrola kval.

|

Nakladanie ru¥né ﬁakladanie strojovg

| |
|

Strihanie hrubé *

Strihanie presné

Triedenie

SG 11 4492967
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VSST LIBEREC Susasny stav pripravy
TF — KMV vystr. odevov pred Sitim,

2:2+2+ Pripravovanie vystrihnutjych odevov.

Vystrihnuté diely a éastl sék,ktoré bu4
di spracovdvané v prﬁdovej dielni,s& brané pracoy~
nitkami z triediaceho stola do dveoch &East{ cente
rdlnej pripravy, V oboch éaStiach pracujﬁ traja
pracovnici. Casti centrdlnej prlpravy.

1/ Létkové polpredky

2/ PodZivkové polpredky, fazdnové podsddky, ldt—
kové a pod3ivkové chrbty, ldtkové a poddivko~
vé rukdvy,

FrehYad prevddzanych pracovnych operd-—
cii je viditeIny na prilohe &.1. V prilohe uvidd-
zam pracovny predpis na pripravu dielov a &dasti
pre pédnske sako a nohavice. Oba predpisy st na
beziné druhy fazdén, ktoré sa nelfsia v zloZen{
pripravnych prédc od infch druhov fazdn.

Schéma postupu materidlu :

Triedenie

Centr., p ipravo-
vanie
2/

Ddvkovanie a vkla-
danie do regdlov

Metrov Predné PodS.pH, |Zadné Rukdvy
diely | L diely] | dielxl Igg] jg;J

Organizdcia strihdrne, centrdlného pri<
pravovania a pohyb materidlu s viditePné na
podlaiZl strihdrne str,?3.

$G 11 44929.67




v$ST LIBEREC

TF — KMV

DP—STR. 1

SG&asny stav pripravy

30.RiIJNA 1967

vystr. odevov pred Zitim.

Viera Babicovd

Legenda=- k podlaZiu st8asného stavu stri-

hirne str./3, navrhovanému stavu
strindrne str.?/,

pPdsovy rezaci stroj

Maly pédsovy rezaci stroj

Nakladaci /kreslidsky/ stél

Odkladaci stal

RL

v

z4sobn{k metrového materidlu

Razenie pracovnych listkov

Tladenie visatiek

Pojazdny zdsobnik

Pojazdny regsl

Pracovny stél

— Stojan

ilanipuladny stdl

pokradovanie sty

o 12
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nologického postupu préac:
leveeseasssKreslenie poldh na léatku.
2esseeseesssNakladanie polohove]j ndloZe
BeesesessesRezanie «~ strihanie,
deeeesssessTriedenie dielov a Zastdi,
Deeesssssss Pripravovanie
Beeeeseesssstopkanie a vymens vadnych dielov
Teesesesasslepenie 1istkov na létkové diely a
Sasti.

Znadenie druhu materidlu spracovdvaného na

zarisdendi:

VMseoeooosesVrchovy materidl

TPesoeseesssTelovd podSivka

RPeeesssssoRukévovd poddivka

VeeesosoessVadkovina

Goveoessssoliateridl na spodné goliere /pldtno,
plst & pod,/

PVessseessodiateridl na vystuiZné prsné vlioiky
/%inenka, lanenka, tufenke a pod./

7nadenie rezervnych zariadeni{ : R

essnammmipoe - Prigun materidlu do strihdrne.,
e FORyb materidlu pri strihani.
o e g 0dVOZ vystrihnutych odevov.

VSST LIBEREC . ) . DP —STR. #
Suéasny stav pripravy 30.RIJNA 1967
TF — KMV :
K vystr. odevov pred Sit{im. Viers Babicovi
pokradovanie zo str.f/.
—— Stojan na strihy
Znadenie zariadeni arabskymi d&{slami je podTs teche~
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V$ST LIBEREC . . DP —STR. /4
Sudasny stav pripravy 30.RiJNA 1967

vystr. odevov pred Sitim.| Viera Babicovid

TF — KMY

S chéma rozmiestnenia pracovis§t pripra-
vovania & pohybu vystrihnutych odevov.

Dl 1. posch.
Sakovd prudovd =
dielfia -~
! objekt VI.
i
° Strihdren C%’ prizemie

Nohav.1l.dd P | FSakové 1.4
P R— - — l. posch,
Vegtel.d. | P P [Sakovd 1.4
Sakovd 1.4 P P [Sakovd 1.4
objekt V,
Zehliaren ] | V¥stupnd
tech. kontr, , X
DokonZovna | | F—p= prizemie
P |Nohav,l.d
L » |
. l. posch.
AN
Nohavicova pgﬁdové
dielna
objekt IV,
Sklad hotovych vyrobkov prizemie

Legenda: CPeosvsssre.Centrdlne pripravovanie
PesesesessPripravovanie na dielni
leds .....Linkovd dielna
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VSST LIBEREC DP—STR. ¢S

Susasny stav pripravy 30.RiJNA 1967

TF — KMY vystr. odevov pred 3it{im, Viers Bahicaws

TS $® o S D IS S R TR T 4B G W U W G P e

7 Pripravovanie vystrihnutjch vyrobkov
i prevddza kaZdd dielna ssmostatne.
FrehTad dieln{ pracujlicich v jednej smene :

Druh dielne Ndzov dielne kg;??éus/ vpgg{g;:
pradovi nohavicovd 950 5
linkovéd nohavicovs 200 1
linkovéd nohavicovi 200 1l
linkovd sekovd 100 1

o linkovéd sakovd 100 1
linkovéd sakovd 100 1
linkovd sakovi 100 1
linkovéd vestova 200 2

Postup price je u vSetkych uvedengch
dieln{ stejnf. Ka?d4 pracovanf{dka useku pripravy
vychystd diely a &asti pre cely odev. Potom zdru-
Z{ viac vystrihnutfch odevov do zvizku., Polet ku-
sov vo zvidzku sa pohybuje u linkovych dielni
od 1 - do 5, Prdce vychystdvania su zhodné s
précami, ktoré si popisané v odstavei 2.1,2.
/pripravovanie./ ~
. U linkovych dieln{ je velkost ddvky vo
zvézku ovlivnend druhom materidlu, mnoZstvom stej}
njch velikost{ odevov, ktoré se budl spracovdvat,
barvou materidlu, dennym plédnom. Vychystané odevy
su ddvané priamo k prvému pracovisku, alebo do

zdsobnikového regdlu.

V prudovej dielni nohavic je ddvka vo
zvizku konstantnd - 5 kusov. Pripravené nohavice
sa vkladajﬁ do pojazdnjch zdasobnikov, pre kaidua
sekciu dielne zvl1ast.

Pripravovanie nond

| ]
predné diely zadné diely irobné &Casti
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VSST LIBEREC ’ . DP—STR. #
Sudasny stav pripravy 30.RIJNA 1967

TF — KMV vystr. odevov pred 3¥itim.

Viera Babicovéd

2.3. Zhodnotenie 8 A& asné -
ho stavu.,

2.3.1, Strihdren.

V zrovnsni s vlastnou vyrobou, ktord

md dobrd Groven, je usek strihdrne rieleny tak,

e nedosshuje ani priemer beine] firovne 80 zrovn%—

teTnymi zahranidnymi firmami.

Podstata nedostatkov :

’ 1/ Zastaraly sytém rozpisu vyrobnych uloh pre strji-

hdreh - najmd neprogresivny spdsob zaraaovani#
fazdn, velkost{ a materidlov do vyroby,

2/ Nemoderny systém riadenia 8 malymi nédrokmi na

na organizadnu Urovern.

3/ Zastarslé a technicky nendrolné zariadenie,

Tieto nedostatky komplexne pbsobia na
negativne hospoddrské vysledky strihédrne,

Napr.: Produkcia na 1l pracovaika Vv strihdrni OZ
Trendin je niZ%fia o 58 % ako v zrovnatel-
nych podnikoch v zahranidé{,

V sulasnej dobe nie je pracovny pries-
tor, sni pracovnd sila v strihdrni raciondlne vy«

‘ uzitd. Napriek tomu s v3ak technicky zddvodnené

vikonové normy Vysoko prekralované, &o potvrdzu=-

je nedostatky v organizdcii,

Dosghovany priemer 9 listov v ndlozi
pri dvojitej &irke je velmi maly - mus{ byt robe=
ny velky po&et nékresov. Obdobnd je situdcia jJe
vo vyufivani zdkladného materidlu. Manipuldcia
& vyufivanie materidlu je vecou individudlnych
schopnost{ toho — ktorého pracovnika, Jednotlivé
dielne su priamo viazsné na jednotlivé pracovis—
k4 strihdrne.

2+e3%+.2s Pripravovanie.

Organizdcis a vliestny spdsob prédce

SG 11 44929-67
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v$ST LIBEREC DP—STR. 77

sudasny stav pripravy
TF — KMV vystr, odevov pred 3itim

30.RiJNA 1967

Viers Babicové

nie je vyhovujﬁci. Tento vyrobny isek nezazname-
nal %isdne vyrazné zmeny - zdokonalenia /okrem
centrdlnej pripravy adk/ od trvania n.p. OZs

V3etky préce su prevédzané rulne, bez
ake jkoXIvek specializdcie. Tento zjav je 2z velke]
miery nésledok zastaralej a nevyhevujﬁcej orga-
nizdcie strihdrne, ’

vV sfdasnom stave nie Je mo¥né organi-
zadne a priestorove zvlddnut centrilne pripra-
vovanie pre celd v§robus

Zaradenie rseku na Sitie polotovarov
" medzi strihdren i dielne, hoci i v obmedzene]
miere by znaéne zjednodusilo pripravovanie.
crisdenie tohto Useku vak vyZaduje centrélne
pripravovanie.

Diavkovanie po 5 kusoch tie% kompli~-
kuje pripravovanies

SG 11 44929-67




VSST LIBEREC

TF — KMV

Prieskum organizad&nych
foriem v zahranidi{.

DP —STR. 4

30.RiIJNA 1967

Viera Babicovsg

—

e

PRIESKTUYu CRGANIZAaOCNTYClE

FORIENM V Z2AhRANICTE.,

$G 11 44929.67




VSST LIBEREC . , ] DP —STR. /9
Prieskum organizaénych 30.RIJNA 1967

TF — KMY foriem v zahranid{

Viera Babicovd

3. PRIESKUM ORGANIZ&ONYCH FCRIEM V ZAHRANICT,
301. ﬁVOd;

Fodkladové Gdaje si ziskané z dostup-
nych cestovnych zprdv pracovnikov naSeho odevnéw—
ho priemyslu.

Zprdvy sl zamerané obvykle na celkovy
pohTad na ten - ktory zahrani®ny odevny podnik,
. bez Qzkeho zamerania na eblast pripravy vystrihe-

nutych odevov pred Sit{m.

Kazdy podnik, alebo firma méd tento
Gsek rieSeny individudlne, s ohYadom na mngho
faktorov, ktoré sl podmienené rozmsnitostou odev-
nej vyrobye.

Preto tdto kapitola nie je prehTadom
tejto tématiky, ale ibs strudnou charakteristi-
kou orgenizadénych foriem vyspelych zshraniénych
podnikov.
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VSST LIBEREC Priesk padateh DP—STR. 20
ies =
um organizatnye 30.RIJNA 1967

TF — KMY foriem v zahraniéi Viera Babicovy

32 Organizadné formy.,

3+2.1. Vyspelé odevné firmy v zdpadnych
ététOCht

Bseku pripravy odevov pred 3itim je
venovand maximdlna pozornost. Najviac je tento
Gsek roz$ireny v uzko Specializovanych podnikoch
2 vo vyrobe prddla.

Na vlastné operdcie pripravovania si
uZivané strojové zariadenia /napr. : pre lepenie
l{stkov s poradovymi &i{slami, znadenie vreciek
a pod./ ¢

U vlastnej vyroby je uplatnovany velko-
zvidzkovy synchrosystém, Podet kusov vo zvizku
sa pohybuje aZ do 50 kusov, Rozpracovanost je
znadnd., Tdto organizdcia je predpokladom pre
rozsiahlu polotovarovi vyrobu.

Jednotlivé firmy maju v polotovarovych
dielnach sustredend jednoldelové stroje a agre-
géty. NajlastejSie spracovdvané polotovary :
pldtna, vloZky, limce, drobné sﬁéiastky, manze—
ty, zdobiace prvky. Tieto s potom vyskladnované
pri konednom spracovani vyrobkov,

3e2+2+ Odevné podniky TYudovodemckratickych
Stdtov,

Medzi Stdtmi Tudovodemokratickymi je
najdalej v tomto smere NDR., Ostatné odevné pod—
niky s pribliZne na stejnej drovni asko nés
odevny priemysel, /N45 odevny priemysel bol po-
pisany len usekom pripravy odevov pred Sitim
v QZ Trendin, MbéZeme tento popis vSak brat viee -
obecne, pretoZe usek, ktory bol popisany md v
ostatnych nasich od. podnikoch pribliZne stejnﬁ
Grovend.Niektoré novdie odevné podniky maji za-

’ . - .
vedené uplne centrdlne pripravovanie./Naor. :

§G 11 44929.67




VSST LIBEREC Prieskum organizadnych DP —STR. 27
gantzany 30.RIJNA 1967

TF — KMV foriem v zahranid{. Viera Tabicovd

Fabrika do confectii si tridotaje Bucuresti v
Rumunskua.

NDR- mé vyhodné podmienky, ktoré vyplyvajd naj-
méd z prisnej Specializdcie a vorneisich dodava—
tel'ske - odberatslskjch vztahov. Ako priklad
progres{vnej pripravy dielcv a dast{ v rdmeci
podniku, ktory méd viac zdvodov, uvddzam strudnd
organizdciu podniku VEB Herrenmode v DrdZdanoch,

Tento podnik som vybrala preto, lebo
md podobnld vfrobnil ndpln ako podnik 0% Trendin,
na ktorého kenkrétne podmienky ris$im diplomovd
pracu.

VEB Herrenmode - mnf idedlnu Specia-
lizdciu. Vyrdba len jeden druh vyrobku — pénské
vychadzkové obleky. Podnik mé 3 zdvody, Jeho den
nd kapacita je 1900 oblekova.
Organizadnd &truktira :

Podnikové risediterstvo

I 1 |

ZZ Zl 23
obleky; noha- sakd;strihd- nohavice
vice pre Z1 ren; priprava pre Z1

pre vsetky zdv.

FPodnik md pre vSetky zdvody centralizovany sklad
zédkladného materidlu, strihdren, pripravu vystrip-
nutych odevov pred ¥itim, Zehliaren, kompletov—
nu a expedilny sklad., Toto md za ndsledok veTlkd
rozpracovanost vo vyrobnych fdzach. Dosahuje pri
danej kapacite aZ 45 dni.

Pripravovanie - v strihdrni sa na pol-]
predkoch saka oznal{ umiestnenie 1lidty a prednéhb
odsSevku pretiahnutim nite, ktord v ndloZi zostd-
va aZ do vlastného spracovdvania dielov. Previd-
za sa tu i &fslovanie vZetkfch hlavnych dielov
virobku. Poradové &{sla sQ pre kaZdy desén inej

skupiny. Tisla predpisuje rozpodtové oddelenie,

SG 11 4492967




VSST LIBEREC DP —STR. 27
Prieskum organizadnych 30.RIJNA 1967

TF — KMY foriem v zahranid{.

Viera Babicovd

Zkontrolované a odislovand diely a &agti sa zo
strihdrne zasielsji v prepravnych krabiciach de
centrdlnej predvyroby. Krabice sG ozna%ené fareb-
nym &islom podYa dnf, kedy maju byt odoslané na
prislusnd dielfu.

V centrdlnej predvjirobe sl robené tie-
to operdcie : - 3itie a Zehlenie priklopiek

- vySivanie dierok na rukdvy

- lepenie vloZiek a golierov

- tvarovanie golierov

- lepenie fazdn.
V tomto stredisku sd prijfmané a kontrolovand
i polotovary =z kooperujﬁcich podnikov,

V prirudnom sklade je pod$ivka vedend
tieZ ako polotovar, Typizédcia umoéﬁuje pouZitie
Jednoho typu podSivok, vystuZnych vlioZiek a
vadkov do v3etkfch fazdn. Pohybd podsivky na skla<
de je ovlivneny iba farbou a nie réznymi strihovy-
mi detailami.

V¥stuZné vloiky a valky dostdvsil
hotové od kooperujucich podnikov podTe vliastnych
dispozicii.

Technické vybavenie centrdlnej pred-
vfroby - Sitie priklopiek na stroji

Adler 980 -~ 800

-~ lepenie vloZiek a golierov na
stroji Textima 230

- vySivanie dierok na polcautoma—
tickom dierkovacom stroji s upra<
venym automatickym posunom podTa
rozmiestnenia dierok.

SG 11 44929-67




VSST LIBEREC DP—-STR. 273

30.RiJNA 1967
Viersg babicovsg

Prieskum organizadnych
foriem v zahranigd,

TF — KMV

Schéma vyrobného pochodu v podniky
VEB Herrenmode.

Sklad zgk} [ - Lontrola;
lkd.mater. trihdren Islovani

agani
®

do krabf

#

Centrdlng
predvyrod

4

o } v Y
VysSitie d.| Zitie Lepenie | |Tvarovanile Lepenie
a ruk, priklop. | [vlo%. s g4 lgolierov fazon

7 V..s&k.d.
. 1 i
, Nohavicowg
23 dielna

. ':Eakové d.
42 Nohav, .
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VSST LIBEREC ) DP—STR. 24
30.RIJNA 1967

Prieskum organizadnych
Viera Babicovg

TF — KMV foriem v zahranig{.

3¢3. L & v er.

Vlastné pripravovanie je s mendimi od-
chylkami prevéddzané v kaZdom odevnon nodniku.

Je nutné pre lepsiu organizdciu a prehladnost
procesu vyroby. Tento Usek neskyta velké moZnostj
vyraznych zlepdeni. L4 sa predpokladat, #e jednc
20 zlepseni by vzniklo zavedenim zvazkového sys-
tému, s pouZitim vdésieho podtu kuscv vo zvdzku.
Tdto zmena by viak sama o sebe priniesla vyraznd
zmeny a zlepSenia v procese Sicieho procesu,
takze efekt, ktory by deala pripravovaniu by bol
proti celkovému efektu nepatrny.

Predvyrobny usek /priprava polotovarov/
mé ovels lepSie perspektivy. Zo ziskanfch a Spra-
covanych podkladov nie Jje moZné urobit Jednoznadny
zaver. Usudzujem, Ze celkovy vyvoj u Specializo-
vanjch odevrnfch podnikov vo svete speje k maxi-
mélnemu roz$irovaniu Useku predvyroby, s vyuZitinm
jednou&elovyeh, vysokoproduktivnych strojov a
pracovnej sily. Z toho bude plynit zmenSovanie
Sijacich dielni /pri stejnej kapacite/, alebo
zvySovanie kapacity vyroby. Hlavnou vyrobnou nd-
plnou Sijacich dieln{ bude montg® us vopred pri-
pravengych dielov a 3ast{.
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VSST LIBEREC dobnosts ) . DP —STR. 25
MoZnostl sprogresivnenlia 3°-RiJNA1967

Viera Sabicovid

TF — KMV pripravy odevov pred Sitim.

4 . MOZNOSTI SPRCOGRESTvVvNGEDNI &
PRIPRAVY OULLVUGY Pasb

S fwm.
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VSST LIBEREC DP—STR. 25
MoZnosti sprogresivnenia 30.RiJNA 1967

TF — KMV pripravy odevov pred 3itim,

Yiera Babicovi

4. MOLZNOSTI sPROGRESIVNENIA PRIPRAVY ODEVOV
PRED 3itfm.

zhrnutim dostupnych materidlov k tejto
tématike a z prieskumu organiza&nych foriem v
zahrani&{ sa javia nasledovné mo¥nosti :

421, Zmechanizovanie niekl
torygech prdc pripravo-
vania,

Jednd sa o mechanické, stdle sa opa~
kujice préce. Hlavne :

+ 1/ Lepenie listkov s poradovymi &{slami na diely
a &Gasti
2/ Znalenie potrebnych orientadnjch bodov.

U nds bolo vyvinutfch uZ niekoYko mechd-
nickfch zsriadeni /hlavne pre lepenie listkov/,
ktoré viak svojou kvalitou a rychlostou lepenia
nenahradili rufné lepenie listkov a boli po Zase
z prevadzky stishnuté.

Uvddzam niektoré nové mechanické zaria-
denia, ktoré boli predvedené na V§stave odevnej
techniky v Toronte =~ Kanada roku 1966 a Veltrhu
odevnych strojov a zariaden{ vo Viedni - Rakisko
rcku 19646,

Pre 1/

Tento stroj natiskne na textilné pédsky poZadof-
vané Ziselné ﬁdaje, pismena, znadky a pod.
Etiketu odstrihne a priSije retiazkovymi stehl
mi na odevny diel, alebo hotovy vyrobok,
Cislovanie m8%e byt i dvojriadkové. Rfchlost
u opskovaného vzoru je max, 110 kusov / min.,
Velikost tisku je 19 x 30 mm,

SUABAR = typ 10 T

T ———— g o - —— o " - e

Tento typ stroja je zarisdeny na pripevﬁovaniT
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V§S'I' LIBEREC MoZnosti sprogre i i DP —ST2. 7
progresivnenia 50 RIINA 1967

TF — KMV pripravy odevov pred Sitim Viera Babicovd

etiket z termoplastickjch materidlov. Etiketgq
je natisknutg /&iselny Gdaj, znalka, séria/
a2 cdstrihnutd v predom nastavenej velkosti.
Pomocou vyhrievacej hlavy je po odstrihnut{.
prilepend k dielu. Stroj mé automaticky odsts
rih, ZCasové relé g nastavenl kontrolu teploty
podTa pouZitého termoplastu, Vykon stroja

Je cca 100 - 120 kusov / min,

SODAR_PIN - 10_Hs. |
Stroj si z odmotdvandho kotdda papiera v
jednej operdcii odstrihne obd{#nik 1,3 x 2,2
cm, natled{ nan poradové &{slo a prilep{ ho
ha podloZeny diel. Iislovanie je v dvoch ra-

dock nad sebou,

FPre 2/
Farbovd bhodovd znadkovalka firmy Rotan

--——-.-—-—-----———----——-—————— - - -

Znadi body v celej vrstve narsaz,. Stroj je
elektricky, prenosny, s rotadnou ihloy, - pos4
tavuje sa na stél. Nad znalkovacou ihlou m4
mala nddriku s farbivom. Ihla v nej pred vpi+
chom niekoTke sekind rotuje, potom prenikne
do vrstvy a vyfarbi bodové znalky v celej
vrstve,

Ty T s s o o s o v e s s 1. e i G S e . A o o - —— - —-—

Stroj Je elektricky, prenosny. Znadenie pot-
rebnych bodov sa prevddza v celej vrstve na-
Taz prepalovacou ihlou. Ihla viditelne prepd+4
11 znadku bez poskodenisa tkaniny v ockolf znajd-
ky. Teplota zahriatis ihly je nastaviternd.
Viska prepdlenej vrstvy max, 20 cm,

Ubrdzok tohto zariadenia je na str.J36,
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VSST LIBEREC Mo¥nosti sorogres{vaen DP—STR. 25
(OSROSTL Sprogresivnenis |30 RIJNA 1967

TF — KMV pripravy odevov pred Sit{ Viera Sabicovd

4e2. Zcentralizovanie
pripravovania odevoyv
pred §itdinm.

Fotrebné pripravovanie odevov prevdd-
zané pred Sitim, riedit centrdlne pre cell vyro-
bu, alebo v rédmci podniku. NajlepSie riesSenie
umiestnenia centrédlnej pripravy je priamo v stri¢
hérni. Odpadlo by mnoZstvo zbytoZnfch ukonov pri
manipuldcii s materidlom. Je tu moZnos¥ lep&ieho
vyuZitia organizicie prdce so zameranim na jej
Specializdciu. TieZ je vddSia moZnost vyuZitiea
strojného zariadenia uvddzaného v odstavci 4.1,

$G 11 44929-67
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LIBEREC DP—-STR. 29

TF — KMV pripravy odevov pred sit{im

o % i i Y
ofnosti sprogresivnenia [Ha R NA 1967

Viera Babicovi

4.3. Zavedenie predvyrohb-
ného Useku.

Zavedenie predvyrobného 4seku pre zho-
tovovanie polotovarov medzi strihdrnou a 3ijacim}
dielnemi je zdvislé

- na priestorovych a organizalnych moZnostia¢h

- vybavenosti strojového parku jednoudelovy-
mi a vysokovykonnfmi strojmi

-~ druhu organizdcie pripravovania odevov pred
$itim

- velkosti zvazku u zvazkového systému ddvkot
vania.

Obecne u odevnfch podnikov, vyrdbajucigdh
pdnske obleky, Jje moZné pre tento Gsek uvaZovat
8 nasledujﬁcimi Gkonmi
1/ Tvarové Zehlenie dielov pred zapocatim Sitia

s vyuZitim Zehliacich lisov s vhodnymi tvarcv-
kami : a/ vrchné goliere sdk
b/ zadné diely sék
¢/ zadné diely nohavic
2/ Kompletné Sitie /zhotovenie/ drobnych sudias-
tok

3/ Nad§ivanie nddSevkov s vyuZitim automatov pre
krédtke, rovné Sitie.

4/ Sitie vreckovych védkov.

5/ Zhotovovanie celych vreciek do podsivkovych
dielov saka.

6/ Zhotovenie spodnych golierov pre sakd.,

7/ ihotovenie plecnych vloZiek.

8/ Znotovenie vystuZnych vloZiek.

g/ Podlepovanie dielov a &ast{ vystuinymi vlioZ-

xami o syntetickych materidlov.

10/ Bitie 1{3t pre pdnske nohavice. Je moZné uva-
fovat Sitie 1{3t zo syntetickych materidlov
pre vietky nohavice, Vy§vo] Je orientovany tak,
aby v ultrazvukove} dierkovaZke bolc moZné zhog-
tovovat 1isty ako polotovary a to v zékladnych
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VSST LIBEREC koZnosti sprogresivnenia DP —STR. jo
Prog 30.RIJNA 1967

TF — KMY pripravy cdevov pred Sitim Viera Babicovdg

A

4 - 6 farbdch. LiZty sa budi zhotovovat z
vopred pripravenej tkanice, Specidlne pre teq—
to el zhotovenej., Dosishne sa tym presné
zhotovenie 1ist.

11/ Zadistovanie strapivych okrajov :

a/ obnitkovanim

b/ zlbkovanim

¢/ lepenim okrajov

d/ zatavcvanim okrajov,
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TF — KMV pripravy odevov pred $itima 30.RIJNA 1967

Viera Babicevi

V.
5. NAVRHOVANY SPOSUE RIESENIA PR{PRAVY ODEVOV
preD Sitiu.

5.1. Zvolen 4 al terna t { va .

MoZnosti na tomto lseku je mneho & ich

spracovanie je znalne cbsighle, tasove narodné.,
Specifikdcia zadania ni ddva ulohu

sprogresivnenia pripravy odevov V konkrétnych

podmienkach nNePe. oz Trentin, preé z4dvod Trendin,
S ohIadom na priestorové moZnosti &

. mo¥nosti zekupenie potrebnych strojov zahranit-

nej vyroby,beriem 1en niektoré prvky 2 mo¥nosti

riesenia, ktoré boli popisané V kapitole &. 4.
loje riesenie predpokladé niektoré zmef

ny vo vyrobnom procese, proti guéasnému stavue

Jednd sa hlavne O zvi¥enie ddvky VO zvidzku Z

5 na 20 kusov & z tcho vyplyvajlce zvydenie roz-

pracovanosti, Zvyéené rogpracovanose bude mab

vliv na daldie &initele : zvysenie priebeZného

3asu, zvadSenie priestoru Vv dielnach pre rozpra-

cované vyrobky, zvygenie objemu obeznych prost-
riedkov. \

Dalej o reorganizéciu celej strihdrne s ktorou

'. je v V% Trenéin poditané.

Preniestnenie manipulécie drobnej pripravy a de-

kddneho manipuladného skladu.

N4vrh obsahuje:

1/ V hrubych rysoch reorganiziciu gtrihdrne.

24 zavedenie centrdlneho pripravovania pre cell
v§robu priamo V gtrihdrni.

3/ Zriadenie malej dielne V strihdrni, ako pred-
vyrobného Jseku medzi strihdriou a 8ijacimi
dielnami, ktord dbude zhotovovat:

a/ priklopky pre sak4d a nohavice

b/ obnitkovanie nohavic

¢/ naddivenie nédSevkov na nohavice

a/ tvarove zaZehlovanie zadnych dielov no-
havice
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p

22 Organizadné gz g istenie,.

Schéma vyrobného pochodu.

Sklad zdkladné- ~Vakladanie, kreg- Centrédlne
ho materidlu lenie, strihaniq pripravovanie
Vkladanie 1
do regdlov
{ :
Zhotovovanie | Obnitkovani Nad&{vanie ZaZehlovan
priklopiek nohaviz nddgevkov Zsd. nohav

»
VI. objekt ISEkUV? PEU5575|
l.poschodie ) dielna ]

kovéd dielha

——r

akova linkov
dielng

vestova Iinkov
dielna

V.objekt priz. SHETITS —
l.voschodie :

dielna

sakova .lg'.nKov§
dielna

sakova Iin
dielng

IV. objekt &
ohavicova pru=—
1,poschodie .[idové dielna
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TF — KMV pripravy odevov pred $it{im Viers Babiogvs

5.2.1. Organizdcis strihdrne,.

Hovym rieSenim organizdcie strihdrne
bude zabezpedené :

1/ Presné rozpisanie materiflun a3 na pracovisko.

2/ Gzka Speciamlizécia price.

5/ Dennd Qlohs zostsane v platnosti z predo3léhe
erganizadného a technického usporiadania,

4/ Strihdren bude navézovat na Sijacie dielne akq
na celok, teda nebudd viazané jednotlivé diel-
Nne na pracoviskd strihdrne.

Zédsada : Strihdren sa bude riadit dennym vyrob-
nym plénom, vystavenym pre celé stredisko.,
Sijacie dielne sa budd riadit dielZ{mi pldnmi
vystavenymi pre kaZd( dielfiu osobitne. Slony
$ijacich dielni budd slhlasit s d1lohou pre stgi-
hdren v poldekddnom vyrovnani. T¥mto bude moZ

né robit rozpis pre strihdren tak, aby vyska
ndloZe mohla byt a¥ 2) listov zloZendho a 40
listov rozloZenédho materidlu, z viacerych de-
zénov., T¥m sa dosishne vyuZitie vyrobnej kapa+4
city strihdrne.
Bude tu moZnost kombindcie najvhodnejsej vel-
kosti, ktoré budd urobend predom pred ndkreson,
teda s dostato&nou moZnostou zvdZenia redlnos-
ti kombinadného rieSenia so zameranim na begz-
zvy$kové strihanis=,
liedzi priamym rozpisom vyrohnych Gloh pre stri-
ndren a priamym rozpisom Gloh pre Sijacie diel-
ne, bude nédvidznost a preto obe tieto dinnosti
budld robené v rozpodtovo -~ strihadskom stredig-
ku,

Schéma, zndzornujica pohydb materidlu a riadenie.

Rozpoétgvo-strihaéskﬁ
utvar

L | |
Strihdren, centrdlne , Hiﬁygg
Ppripravovanie, predv.u.

Zielne |
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TF — KMY pripravy odevov pred dit{m,

Viera Babicovsd

~»= pohyb materidlu
— informdcie a prikazy

4égobovanie + prevezme hlavnf sklad. Presun ma-
materidlu bude robenf na zdklade materidlovych
prevodiek, ktoré budd zﬁétovaternjm dokladom. Pri
doddvke materidlu strihdrni budl sdZasne poskyt-
nuté vsetky ﬁdaje © kvalite, potrebné k bezzvyZk¢~
vému spracovaniu.

YyuZitie materidlu : hlavnou &lohou bude overoval
nie a realizovanie kombindcie najvyhodnej&fch vel~
kost{. SG¥asny stav bol na Grovni Zivelnosti a
ndhodnych rieSenf{. la tomto useku sa budi pouZi~
vat dierne $titky a ich spracovenie na mechaniz-—
mech strojno - podetnej stanice.

Nakladanie : bude prevddzand v rozloZenej 3{rke

D W S i W S Yot o ! g

L

Kédrovany a vzorovany materidl bude nakladany ako
doteraz -~ rudne, v dvojitej &frke, Di%ka ndloz{
bude v novom spdsobe 6 -~ 12 m. Predpokladang naj-
SastejSia df%ka : 9 m. Vyska ndlo3{ max. 40 listTv
rozloZ, materidlu. Nakladanie sa bude previdzat
na stroji LMK - 30 firmy Bullmer.

Obr, 1. Poloautomaticky nakladacji
stroj LMK -~ 30 f. Bullmer

LMK - 30 je poloautomaticky, s jednosmernym pokl as
danim, orezdvacim zariadenim a fotobunkou na ve-
denie okraja. Tdto zaruduje poloZenie jedne}
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TF — KMV priprava odevov pred éitim.'
Viera Babicovd

strany v tolerancii & 2 mm, Stroj md elektricky
pohon, bez moZnosti menenia rfchlosti chodu, avsgk
8 moZnostou regulovania rfchlosti pokladacieho
vdlca tak, aby sa ldtka pokladala uvolnend bez
akéhokorvek napétia. Stroj sa 44 nastavit na po-
Zadovend dfZku polohy a mé automatickf odrez lis-
tov. Nekladac{ vozik ide spsat naprdzdno. V tej-
to fdzi je moZnd kontrola kvality materidlu a zn%~
tenie kazov.,
Kreslenie : vrchnych polohovych listov bude pre-
vddzat skupina pracovnikov na l4tku rune, obkreg-
lovanim strihovych Zablon. Predpis kombindcie vei
kost{, dl%ky polohy, pou¥itého dezénu, na ktory
bude urobeny nékres sprav{i rozpodtové stredisko.

!

-

Pri zabezpelen{ strojového zariadenia by bolo mo
né uvaZovat s pouZitim kop{rovacieho, alebo post
rekovacieho systému miesto rudného kreslenia.

ku listu, odstrihne a ozna®{ &é{slom - podTa pred+4
pisu. Po uloZen{ vrchného polohového listu bude
vrstva rozrezand na men3ie Sasti a tieto budd spg~
té klipsami, aby nedo$lo k posuvu. Presné striha4
nie sa bude prevddzal na pdsovyich rezacich strojd.
natenie_orienta¥nych bodov: bude sa robit elekt}

Cbre. 2. Prepalovac{ znalkoval f.Bullmer
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TF — KMY pripravy edevov pred gitim

gpecidlnym prepalovacim znadkovasom, vyrobca firg
ma Bullmer. Jeho popis je v odstavel 4.1, str.if;
Operdcie znalenia odpadnﬁ pri pripravovani,

Usporiadanie vyrobnych gtred{sk v strihdrni :

STRIHAREN
Mechanickd Doplnkovd etrovej pripra
80 ¢ 20 % 100 %
P | [ |
Vrchovy materidl Vrchovy materid ukdv. pod&ivka
| | ]
Irupovd podZivHa [frupovd podéiv;} Vadkovina

]
VistuZné mater.

o o S A o A O S GA W W 2 T S U i 2

- ucelené zakazky

-~ zdkazky, v ktorych Je mo#né zludovat stredo—
vé velkosti. Celkovd produkcia mechanicke]
strihdrne bude asi 80 % kapacity.

Llenenie a sled dinnosti:

. — kreslit ' vrchnf polohovy list

- nakladat vrchovy materidl

- rozvinit e poloZiv vrchny polohovy list
- rozstrihnﬁﬁ vrstvu

- vystrihndg diely a Casti.

Qgglégggé_gggigéggé pude zriadend siibeine s me-
chanickou. Bude spracovévat:

- malé vyrobné série

- okrajové velkostl, ktorfch spracovanie v me-
chanickej strihdrni by bolo neefekt{ivne.

-~ dostrihy vadnych kusov a dielov vyradenych
pri kvalitat{vnom triedeni /prevéddzanom pri
centrélnom pripravovani./

- kdrovy a insak vzoroveny materidl
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TF — KMY pripravy odevov pred $itim,

Viera Babicovd

Spdsob prdce bude zhodny s popf{sanym sﬁéasnjm
stavom, t.Jj. rudné nakladasnie - dvojitd 3{rxa.

Sirihdren metrovej pripravy bude nakladat na 2-ch

nakladacich strojoch Textima. Kreslenie & striha-
. E
nie bude zhodné so sudasnym stavom.

5.2+2. Centrdlne pripravovanie odevov pred
éitim.

Novy spbsob organizdcie strihdrne, hlave
ne zavedenie strojového nakladania, prinesie ﬁspo—
. ru priestoru, ktory bude moZné vyuzZit pre zcentrg-
lizované pripravovanie.

Schéma organizdcie centr. pripravovania

llechanickd Vreh.1dtke—
strihdren gt?
rup.pods,].

;
[?rup.poa§q ,ij i
Doplnkové r Y
strihdren Tohs . ,
y f

Yripravovanie 2
Saka Nohav.yesty 1

v

Vkladanie do regdldv

VystuZ. mat,

Strihéreﬁ"”;_
metr,pripr

Vadkovina Aﬁhi Ykladanie do regdlsv

IHukévové podl.

™ sumer pohybu vrchového materidlu
T smer pohybu podsivkového materigly
e8> gmer pohybu metrovgl_griprqzx;
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pripravy odevov pred Sitim. Vieras Babicowd

TF — KMV

Pracovnici, ktor{ prevddzali pripravovas
nie na jednotlivych dielnach, budd sdstreden{ do
strihdrne, Ich poet zostane nezmeneny. Frica g
jeJ erganizidcia budl zmenené. Vznikne Specializicia
price tym, Z%e triedenie a lepenie l{stkov bude prd-
véddzané na samostatnych Gsekoch.

T st g i s et

Iriedenie:Materigl spracovany v mechanickej a dopﬁﬁ-
kovej strihdrni bude uloZeny na triediaci stsl,
Tento dsek bude roztriedovat vystrihnuté odevy
podTa vyrobného prikazu tak, ¥e pri dalsom sSpraco-
‘ vani uZ bude zndme o vystrihnutych odevoch, v kto
rej dielni budl spracoviévané. Roztriedené 1ldtkové
diely, podXa druhu odevu a dielne budd presunuté
na centrdlne lepenie listkov. Podsivkové diely
na usek pripravovania. Pri triedenf{ budll zamest~

nani dvaja pracovnici.

&222232-l§§§5€3 : Na tomto Useku bude pracovat

pat pracovnikov. Znadenie dielov poradovymi &is~
lami lepenim predtisknutych listkov nebude zmene-
né. bBude prevddzané ako doteraz, rudne. Je moiné
uvafoval so zaklpenim ne jakého vyhodného strojové-
ho zariadenia pre lepenie listkov,

Pripravovanies; KaZdy druh vyrobku m4 na pripravo-

vanie zvldStne miesto. Celkcve bude v tomto Useku
pracovat 10 pracovnikov.

druh vyrobku podet pr. kapacita
na u»riprav. za smenu

saki 5 1100 kusov
nohavice 4 1350 kusov
vesty 1 200 kusov

Pri vypo&te potrebnych pracovnikov som vychddzala
8 novoutvorenych vypodtovych listov pre jednotlivd
operdcie, ktoré u? uvaZovali s velkos¥ou zvizku
<G kusov, UvaZovala som i s potrebnymi &asovymi

rezervami, ktoré budl potretné dokedy by nehol novlf

SG 11 44929-67
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TF — KMV pPripravy odevov pred #itim Viera Babicovsg

8pdsodb préce Plynuly a vZit$. Potom bude mozZné
poditat so zniZenim podtu pracovnikov v celom
centrdlnom pripravovani o 1 -3 pracovaikov.
Vrstvy dielov a dast{ obsahujlce priemerne 20 ku-
sov budd po nalepen{ listkov presunuté na prisluﬁ-
ny Usek pripravovenia. Ty budl prevddzand Gkony
pripravovania bez porusenia vrstvy. Bude prevéd-
zand tie? sddasng kontrola dielov a Sast{ g Vimes
na vadrych dielov. U sdk sa bude naviac prevgdzat
kentrola krajovej podsddky, u nohavic nohavicové-
ho nddsevku,

Pripravené vrstvy dielov a gast{ budld vkladané

do pojazdnych regdlov podTa prislugnfch dieln{.
Poué{vanj pPojazdny regdl - zdsobn{k Je viditeIny
na edbr., &, 6 sgtr,7#.v strihdrni bude jedncdhovs
zésoba vysirihnutfch odevov. T4to bude presunutg
k dielni predvyrobného Gseku,

Ndpln préce pre triedenie, lepenie 1{st-
kov a pripravovanie a potreba &asu na jednotlivsg
operdcie st viditeIné na prilohe &. 2. V prilohe
uvéddzam dodasny pPracovny predpis pre Pripravovanife
nohavic , vesty a saka, Casové ndklady si brané
80 spominanou rezervou,

Rozmiestnenie Jednotlivyeh pracovist
centrdlnej pripravy a nové usporiadanie strihdrn
st viditeIné na navrhovanom sp8sobe podlafia strik
hédrne str,47, Legends k podlaZiu je na str.ff/,

S§G 11 44929.67
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30.RIJNA 1967

TF — KMV pripravy odevov pred Sitim, Viera Babicova

5.2, 3. Predvyrobny usek.

Nédvrh obsahuje zriadenie malej dielne|
ktoré by predstavovals predvyrobny tsek. T4to
dielna by prisldéchals z hladiska organizadnéno
riadenia strihdrni.

Fotrebny priestor pre jej zavedenie
a umiestnenie sa z{ska premiestnenim deksddneho
manipula®ného skladu a2 skladu drodbnej pripravy,
Ind moZnost priestorového rieSenia nie je, Ngs-
ledkom omedzendho priestoru,méze predvyrobny
Usek vyuZit len niektord moznosti. Dielna bude
spracovival jednodriovd zasobu oripravena v
strihdrni. Pracovnfci si budi prinddat z pojazd-
nych zdsobnikov len tie vrstvy Zast{ a dielov,
ktoré budd v predvyrobnom Useku spracovivané,
Hotové diely a Zasti budd odnédSat a ukladat znovk
na pdvodné miesto do pojazdnych zdsobnikov,

Urganizdcia a tok spracovdvandho ma=-
teridlu je viditeIny na podlaZ{ dielne predvy-
robného Usekur sfr 45

5+2+3+1. Pracovny predpis pre operdg-
cie predvyrobného useku

Casové ndklady si nové, ziskané prepos
tom podla Zbornikov zdruZenfch normativov pra-
covnych &asov v odevnonm priemysle a podTa sta-
rych vipodtovich listov z normovacieho oddelenisal

-pre vrstvu z0 kusov. Postup prepodtu aspon niek-
torych Zasov je viditeIny na prilohe 3, 3,

SG 11 44929.67
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Navrhovany spésob rieSenia 30.RIJNA 1967
TF — KMV pripravy odevov pred Sitim,

Viera Babicovid

Fracovny predpiss

Nédzov operdcie rrl &8s sadzba

Predsit 2 sakové priklopky na polo-
automate Adler, s odtrhnutim od sebd 4 O, 573 3,07

Vyvrdtit 2 priklopky na 1lic 2 ¢, 520 5,51
VyZehlit 2 priklopky na Zehliacom
lise Test 4 0, 3%7C 54 30

PredsSi? 2 zadné priklovky /nohavice/
na poloautomate Adler s odtrhnutim
od seba 0,573 | 3,07

Vyvrdatit 2 zadné priklopky na 1lic 2 | 0,670 4,55
VyZehlit 2 priklopky nez Zehliacom

+

lise Test 4 0,370 3, 300
Vysit dierku de 1 priklopky na dier-

kovacom stroji 4 | Co,174 | 1,43

Fretiahn(t dierkovy podklad 3 | 0,000 | 0,45

Jzavierkovat dierku na uzavierkova-

com stroji 3 1 0,234 | 1,75

Pred3it 1 hodinkovi priklopku /noha-
vice/ na poloautomate Adler s odtrh

nutim od seba 4 0,17C 1,41

Vyvrati¥ 1 priklopku 2 0,290 1,96

VyZehlit 1 hodinkovi priklopku na

Zehliacom lise Test 4 0,180 1,65

Vysit dierku do 1 hodinkovej priklop-

ky dierkovacim strojom 4 | 0,174 | 1,43

Pretiahnlt dierkovy podklad 3 | 6,060 | 0,45

Uzdvierkovat dierku na uzdvierkova-

com stroji 3 0,234 1,75

dbnitkovatl predné diely nohavic 5 1,214 9,105
Obritkovat zaedné diely nohavic 5 1,227 9,202
Obnitkovat nddsevky 3 C, 509 3,817

Nads$it nddSevky na zadné diely noha- _ ‘
vie Q0,900 6,75
RozZehli? nddZevky 3 0,002 4,55

i

" pokradovanik str.44

SG 11 44929-67
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Viera Bshicovi

pokradovanie zo str. 47,

gas sadzba

Ldzov operdédcie Ir /min/ |Ahal/

sasenlit zadné diely nohavic na tva-
rovom lise /2 diely na sebe/ 51 0,327 2,998

Transport prednych dielov nohavic

tam a spat 3| 0,026 | 0,201
Transport zadné diely nohavic a ndad-

Sevky tam & spét 31 0,042 C, 32
Trensport zadné a hodinkové priklop-

ky nohavic tam a Spat 3| 6,016 0,123
Transport sakové priklopky 31 0,014 0,105

SG 11 4992967
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TF — KMV pripravy odevov pred Zitim. Viora DBabicova

5.2.%.2. Virobny postup pre dielnu
predvyrobného aseku,

Vyrobny postup, gi%e rozpis precovisk
je robeny 2z ndsledujiceho hladiska:
Predpisané zatatenie pracovnych s{1 pri plneni
vjkonovych noriem je brané ako priemer v zdavode
arendin 110 %.
pracovnd doba jednej smeny je 491 minat.

L4

ce to nésledok toho,%e v zdvode su 3 voTné sohoty

v mesisci. Jedna 2 nich sa tymto spdsobhom nadrihg.

stanovenie jednotného v§robného taktu je moZné
len pre pracovistia s{slo : 1, &, 5 =& b.

Vypodet vyrobného taktu :
P
by = —gi
k
tv.........vjrobny takt /min/
pd.........pracovné doba smeny Vv min
Q. veeseesssdennd kapacita Vv polte zhotovevanych

k
kusov nohavic za smenu

Py = 491 min d, = 1550 kusov
t, = yigg-- = 0,364 min

nente vyrobny takt je pre zatsdenie prac. sil
ne 100 7o

Ostatné pracovistia majﬁ spracovany virobny tekt
katdé zvlast. Velikost vyrobného taktu toho- ktof

réno pracovista je zdvisld na drunu préce a pol~

te kusov, ktoré buda spracovévané.

Delenie jednotlivjch operdcii na ¢ pracovigtia
po uréitom po&te kusov bolo nutné pre dodrZanie
priemerného zafafenia jednotlivych pracovisk.

Vipodet dennej kapacity 3itfech zadnych a hodinko;
vych priklopiek je viditeTny v stati 662 str.fo,'ff-

¥

SG 11 44929-67
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Navrhovany spdésob rle?eéla 30, BIJNA 1967
TP - KV pripravy odevov pred 3it{im. Viera Babicova
V¥robny postup
ol Po Eas kadzb potrebné |pln,
r.pr. NKdzov operdcie Tr}/min/| /hal/lzariadenid Vi
/%
NOHAVICH 1350 kusov 4 491 min
vbnitkovat prednéd diely s 3 obnitk,
1 podloZenim krokovych vodkladd 3 1,21 19,05 stroje
Iransport prednjch dielov 310,03 | v, 20
S B 3 L4 19,25 | ] 113
@ | | oonitkovet zadné aiely 511,23 | 9,20 | + Obnitk]
Obnitkova? nddsevk 310,51 | 3,82 | Stroje
R N N ~3y1,84 13,02 118 _
5| | Fad8iv nddSevky na zadné died 2 obyz.
? 1y 1200 kusov 316,90 |¢,75 stroje
-_--%-_----_-_-_--_--_-,__---_-__--_-2.9;99--9112 ........... 110_
~adsit nddSevky na zadné die- 1 obyé.
4 ly 150 kusov 310,9C [ 6,75 stro] 27,9
RozZehlit nddSevky v kroku |1 Zehl.
L Rttt 210250 | 4020 | star_ |79
R e 21,20 11,30 | | 100, 5
RozZehli¥ nddSevky v kroku 1 3enl
o 5] | 700 kusov 30,60 [4,55 N K=
Transport zadnych dielov 310,04 |G, 32 stol 1z
I 20,04 J4,87 | | 37 __
& Zazehlit zadné diely nohavic N 3 tver,
|22 frerovom lise o K e XSG MR TP
I I 12240 12,00 | 108 __
PRIKLOPKY ZADNE 1823 kusov |/ 491 |rin
HODINKOVE 675 kusov |/ 4901 |min
7 Predsit z zadné priklopky .
8 odtrhnutim od sebg 4 10,37 15,07 |1 poloaut] 6ty
Predsi® 1 hodinkova priklopku Adler o
s odtrhnutim od sebsa 410,15 |1,22 20
pokralovanie sir.4S.




Ao T3 DP - 31R. 4‘
Vool Liberec N < A .
— uaﬁrhovany spdsob rieé?n{a 30. RIJNA 1967
TF - RV pripravy odevov pred Sitim Viers Babicovd
pokradovanie zo str. 4%
&, pd ¢as Badzbg potrebné|pln,
pT.or, ir, | /nin/| /hal/fzariadeni¢ VN
v 77
7 Vyvrétit hodinkova priklopku
345 kusov 2| 0,33 | 2,26 £3
_____ L e 3 9923 L 4,290 1112
B 1l pracov.
& Vyvrdatit z zadné priklopky 21 U,67 | 4,53 ~
}— ———————————————— . i T Y TE e S R o W S A T W PSS RN 1 WIS S §--—t-9l-—‘— o
L e eeeem |2} 9,07 1 4,251 ________| 125_
. Vyvrédtit hodinkovid priklopku
330 kusov 210,33 | 2,26 | 1 Zehl, 22,5
9 Vy%ehli¥ 2 hodinkové priklopt lis l
ky 530 kusov 411G, 37 | 3, 3C Test 12,3
VyZehlit 2 zadné priklopky
1823 kusov 410,37 | 3,3C 68,9
iransport priklopiek 310,016} 0,123 3,
e ] 411,09 18,98 ] 111,4
Vysit dierku ne zadni priklop-
ku Spec. strojom s odtrhnutiz
podloZky a hodvdbu 13823% kus. | 4|0,17 {1,431 dierk,
Vy$it dierku na hodinkova gtro
o priklopku $pec. strojom s
odstrihnutim podlozky 2 hod~-
‘. vabu 675 kusov 410,17 11,43
Pretiahnit dierkovy podklad
do spodu 2493 kusov 310,06 | 0,45
S O 1 410,40 J2,31 | ______| 119_ ]
11 Uzav;erkovat dierku s pretia- 1 uzéver.
hnutim koncov 2438 kusov 310,254)1,75% stroj
e 2102340 1,70 ) ] 119 _
PRIKLOPKY : SakKOvVE 110d dvojfc kusov }V 491 min
Pred3it 2 priklopky = odtrhng- 1 poloaut.
12 tim od seba 1100 dvojic 410,37 |3,07 adler | 85
Vyvrdtit 2 priklopky 100 dvoj#Z C,5%2 |2,51 15
Transport priklopiek 310,01 10,15 8




N 3 . o Dr - STR, 49
Navrhovany spdsob rieSenia 30. RIJNA 1967

pripravy odsvov pred gitim.

TF - KV Viera Babicova

pokrafovanie zo str. #4

Lé. pi tas padzbd potrebné|pln.
r.prd NLdzov operdcie Tr}/min/| /hel/|zariadenig VN
/ 707
13 Vyvratit 2 priklopky 1000 1 ) 1 prac.
avedte ] 2 |9052 200 ewer | .
A T UG 2 _1Cp32 1 5,08 . 106__
Nasunut 2 priklopky na Sablosq 1 Z2ehl,
14 nu a vyZehlit na Yehliacom 1lis
e | 1iee 2100 dvodfe ] 4 1037 | 3030 | test
I I O 4 19,37 V3,360 ______| 96__

Vysvetlenie k poufitym skratkdm :

E. PT. teesesessssBislo pracoviska

D.DPr. teeeveesssspodet pracovnikov
Tre tiveeesessskvalifikaénd trieda
pln. VNeoosseosesessplnenie vikonovych acriem
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v§ST LIBEREC DP—STR. S/

iavrhovany spdsob rieSeniaj 30, RIJNA 1967

TF — KMV pripravy odevov pred 5itIm{ viera Babicovi

5els 3ebe Technické vybavenie dielne
predvyrobného Gseku.

Vybavenie dielne strojnfm a vyrobnym
zariadenim je statredené z vyroby, t.j. rdznych
dielni. Jednd sa o niektoré strcje a zariadenia,
ktoré pri starom spdsobe v§roby pracovali na opeg
réciach, ktoré budl v novom spdsobe /navrhovancm/
prev4dzané v dielni predvyrobrého Gseku.dednd sa
o beiné druhy strojov a zariedeni., Ich polet pre
jednotlivé operdcie Je viditeTny na vyrobnom DPOST
tupe str.97"47.

Nové stroje, ktoré budu pracovat v tej{o
dielni : 1 poloautomat Adler 980~ 8GG

1 %ehliac{ lis pre Zehlenie drobnych
sudiastok firmy Test.

Druhy poloautomat Adler 980~ B8BOC =
senliasc{ l1is pre drobné sudiastky budd stiahnuté
A prﬁdovej dielne sdk, kde pracujﬁ uz viac sako
jeden rok, s vyuZitim ick kapacity pribliZne na
50 .

Rezervné obnitkovacie stroje s orezor,
ktoré sh v dielni zaradené, buda sluZit pre ob-
nitkovanie prednych dielov nohavic z fazon u ktot
rych si predné diely celé podloZzené pods$ivkou.

Zaujimavé a vysokovykonné zariadenia
dielne predvyrobného dseku :

Obr. &, 3, Poloautomat Adler 98Q-3CC

SG 11 44929-67




VSST LIBEREC DP —STR. 52
Navrheveny spdsob rieSenia| 309 RIJNA 1967

TF — KMV pripravy odevov pred $itim|

Viera Babicovd

Je viacUdelovy Sijaci poloautomat, ktory pracuje
na revolverovom systéme.

Pouziva sa na predsivanie rézngch druhov sdias-
tok. M4 6 zdsobnikov. Do kaZdého je vkladand
obsluhujlcou silou vrstvae materidlu, ktord ma by
spolo&ne pred8itd.
Pracovny postup : vkladanie, obstrihovanie, gitig,
vyhadzovanie predsitej sudiastky. Rychlost tohotd
cyklu je regulovatelnd. Zgsobniky su dielmi sta-
vebnice. K ich drZdkom su pripevnené vodiace Sab<

lony. Pohyb obstrihovacej a Sijacej hlavy je

" vedeny magnetovou kladkou, podla vodiace]j Sablo-
ny. Sehom jednoho pracovného cyklu je mozZné &it
rozne druhy a tvary drobnych sudiastok.

T . s -, o vy hon - - " - Gl Gt TS S i S e

kou N-1 pre mechanické zaZehTovanie sedovej
s ljtkovej dasti zadného diela nohavic.

Obr. 4. Poloautomaticky Zehliaci
lis ZLP 60/A

1is je vyrobkom 0% n.p. Strojodev Trendin. ZaZehs

Tuje na jedno zatvorenie dva zadné diely nohavic|
Je to lis parny, s nastavitelnou dobou zazehlo-
vania /podYa druhu a kvality spracovdvaného ma-

teridlu./

SG 11 44929-67




VSST LIBEREC Navrhovany spdsob rieSenis DP—3STR. 53
: y 8P [ 30.RIJINA 1967

Viera Babicova

TF — KMV pripravy odevov pred 8itim|

T  ——— . S G GV - —

|

Obr. 5. Zehliaci 1lis
firmy Test

¥4 velké mnozstvo vymeniternych abldn, ktoré st
kovové. Sablony sa nasuvaji na kovova ty&. Po
navledeni sti¥iastok na $ablony je tyd¢ vsunutd

do otvoreného lisu. Vsunutie tyde a za nim bez-
prostredne nasledujﬁce zatvorenie lisu je ovlé-
‘ dané tlad{tkom.

Na jedno zatvorenie mdZe byt vyzehlenych 6 rdz-
nych druhov sGtiastok.

Lis je elektricky. Vyvija vysoky tlak a teplotu.
Doba Zehlenia je nastavitelInd.

Rozmiestnenie technického vybavenia
dielne predvyrobného Gseku je vidite¥né na pod-
lazi tejto dielne str. 4§ . '

SG 11 44929-67




v§ST LIBEREC DP —STR. 5%

Navrhovany spbsob riesenial 3o0.RiJNA 1967

TF — KMV pripravy odevov pred Sitind™ v o Bavicovs

5.%. Z 4 Vver.

Navrhovany spbdsob pripravy odevov pred
3it{m prinesie velké ndroky na Groven riadenia.
Bude nutnd presnost v dodrzovani v&etkych pokynoy
ddvanych rozpodtovym strediskom a riadiacimi
orgénmi strihdrne.

Usek centrdlneho pripravovania i diel-
na predvyrobného Gseku budu spadat pod priame
riadenie veduceho strihdrne.

‘ Predpokladané vyhody & zlepSenia, kto-
ré prinesie novy spbsob pripravy odevov pred
it{m budQ prejednané v kapitole 6., pri zrovna-
ni nového a starého spdsobu riesenia.

Prinos z navrhovaného riesenias organi-
zacie strihdrne sa mbéZe prejaviv 3
1/ V zhospoddrneni vyroby a zvySeni produkcie
v strihdrni.
2/ V mordlnom efekte : modernizdcia organizdcie
a riadenia strihdrne mbZe vytvori? zdkladnu
pre deléie zlepsenia.

SG 11 44929-67




VSST LIBEREC ) ot | PP —STR. 55
Zrovnanie sudasil o] 30.ﬁUNA 1967
TF — KMY a navrhovaného spdsobu. Viera Babicové

6 .ZROVNANIE sO&asNEBEHO

A NAVRHOVANEHO SPOSOBY.,.

SG 11 44929-67




VSST LIBEREC o afasnd DP —STR. 5%
Zrovnanie sucasného 30.RIJNA 1967

TF — KMY a navrhovaného sp&sobu. Viere Babicovi

N
6. ZROVNANIE SOUASNEHO A NAVRLOVANEHO SPOSCRU.

V tejtoc kapitole porovndvam sudasny
spbdsob pripravy odevov pred 8itim a navrhovany
z hladiska ﬁspor s ndakladov, ktoré by priniesol
navrhovany spésob.

6l Pripravovanie odevoyv
pred $itim.

" NasledujGca tabulka uddva rozdiely
medzi pripravovanim nespecislizovanym a centrdl-
nym pripravovanim, v ktorom je prdca delend na

5 Gseky.

Polet pracov Badzbj Pré- Celko$ Mzda

Stav oo Irl /hal ] mie |/nal/vSetk.prn.

] a profesia / hal/ dand e,
Sucas~
v 17 pripravo~-

s vanie 8l12,31 2,24)14,79]/1231,14
Navrho- 2 triedenie |5 9,14 1,28|10,44} 102,060
vany 5 lepen.list{5 Q,14 1,28|10,44] 2506, 30

10 pripravov{8 | 12,33 2,24|14,79]| 724,42

1

Vysvetlenie k tabulke:
Prémie : pre kvalif. triedu 8 .eeees...20 % sadzby
pre kvalif. triedu 5 00000000014 lj’f Sadey

Mzda v8etkych pracovuikov - mzda dennd x polet pras
covnikov

Mzda dennd - sadzba x polet prac. min. /491/

R ]

Vy¥islenie dennfch uspor /Ug/

Stav Qenné mzda na
useku priprav,
/Kés/
Susasny 1231,14
Nayrhovany ____ 10835,42____
Rozdiel /R/ 147,72

S§G 11 44929.67




VSST LIBEREC ) S, , DP —STR. 7
srovnanie sutasného 30.RIJNA 1967

TF — KMV ; 0 spSsobu.
& navrhovanenc spbsobu Viers Babicova

Ugeoes---dennd uspors /Kis/
Reseecoss.rozdiel /K&s/
Ks sessess.kKoeficient smennosti v zavode

4]
U

147,72 x 2
295,44 Kis

L

a
d

ll

5G 11 44929.67




VSST LIBEREC . DP—STR. 54
Zrovnanie sudasndho 30.RiJNA 1967

TF — KMV a navrhovaného spdsobu.

Viera Babicovi

beze Vyrobnd ndpln dielne
predvyrobnédho Gseku.

©.2.1. zhotovenie priklopiek pre bodné
vreckad pdnskych sdk.

Sudasny stav:

A/ Priklopky pre prudovi dielnu sdk sa zhoto-
vuji na poloautomate Adler. Pri kapacite
700 kusov sdk/smenu je tento poloautomat
vyuzity na 50 j%. Priklopky sG vrstvendé po
b kusoch.

B/ Priklopky pre linkové dielne sa $§ijG kla-
sickym spds.: predSivanie na stroji s ore-
zom, Vvyvracanie, zZehlenie na malom el. lise.

Navrhovany spdsob:

VSetky priklopky 8it ana poloautomate Adler a

Zehlit na lise pre drobné sUliastky v poloto-

varovej dielni. Vrstvenie po 20 kusoch.

Zrovnanie

Stary spds.| Novy spds.
das hal. | ¢as hal.

Ndzov operédcie

Fredsiv z priklopky s
podsivkou a ddmisom na
poloautomate Adler s
odrhnutim od seba 0,431 3,55 {0,373 | 3,07

Al Vyvratis 2 priklopky na
lico a vytladit okrunlil
ny Oy52 | 3,51 0,52 5,01
hasunat 2 priklopky na
kovové Sablony, urovnat
a vyzZehlit O,vz | 5,110,549 4,50

[T T T S A e e e e - . B T e g e o e v - oo - ] ————— -

Predsi? 2 priklopky

s podsSivkou a ddmisom

g | B& stroji s orezom pod- ,
Ta Sablony U,881 7,26| plat{ novy
Vyvrativ 2 priklopky na Sposob 4
lic, vymnu? a vyzehlit¥ [1,28 0,56

o5 o - - - - - o> = = 220 ve= w2 2 i W 2o o ] e —— - - ]

D el kT ——

SG 11 44929-67




VSST LIBEREC srovnenie shdasnéi DPT’STR- 59
nanie sulasného 30.RIJNA 1967

TF — KMV a navrhovaného spdsobu.

Viera Babicovd

Stary spdsob | Novy spbsob Rozdiel

das hal ¢as hal éas hal

1,57 |12,17 | 1,44 11,081 0,13 |1,09

28

B 2,16 (17,82 | 1,44 |11,08]1 0,72 | 6,74

Vy&islenie dennjch UGspor :

Ugus = [(RA X Kpr) + (RB x Kp)];z«:s ey

UdAB....denné Uspora pri zhotovovani priklopiek
pre panské saké

R ......rozdiel v spésobe A /ids/

Ryee++..rozdiel v spdsobe B /k&s/

K__+....kapacita prudovej dielne ssgk / smenu-.700

pr
Kp......kapacita pasovych dielni sdk/ smenu- 400

U =[(o,01u9 x 700) + (0,0674 x 400}]2

69,18 Kés

dAB

Ugas =

©+2s2. Zhotovenie priklopiek pre zadné
‘ vreckd pdnskych nohavic.

Stéasny stavs:

C/ Priklopky sd zhotovované na kazdej dielni.
Postup zhotovenia: predsitie na stroji s
orezom, vyvrdtenie a Stepovanie, Vrstvenie
po 5 kusoch.

Navrhovany spdsob:

VSetky priklopky s$it na poloautomate Adler.

Priklopky len Zehli? a ne&tepovat. Zehlenie

previddzay na Zehl. lise pre drobné sGdiastky.

Vrstvenie po 20 kusoch.

srovnanie :

S§G 11 44929-67




VSST LIBEREC . DP —STR. 40
Zrovnanie sudasného 30.RIJNA 1967

TF — KMV & navrhovansho spdsobu.

Viera Babicovd

Stary spds} Novy spds.
das lhel. ¢as | hal.

Ndzov operdacie

Predsit < zadné prikl.
s podsSivkou a ddmisom
na stroji s orezom pod-
Ta Sablony 3 roZky 0,94} 7,75

Vyvrativ 2 priklopky n4g
lico a vymnu? % rozky 0,55 3,71

C|] PresStepovat 2 priklopky
nezaZehlené 1x dookolal| 0,59 4,87

Predsiv 2 zadné priklog-
‘ ky s podsivkou a ddmi-

som na poloautomate Ad4
ler s odtrhnutim od sela 0,5751 3,07

Vyvrdtit 2 priklopky a
vytlalit ckruhlinky bed
pripravnych d&asov 0,07 4,50
Nasuné? priklopky na

kovovu Sablonu, urovnal
a vyZehlit 0,54 | 4,50

2,081 10,331 1,28 |12,1Y

otary spdsof liovy spdsobd Rozdiel

cas hal. | ¢as nal. das hal.

Vydislenie dennjch Gspor :

Uge .—.{RC X Pdp)x K / kds/

UdC.........denné Gspora pri zhotovovani zad. prik.
Ryeeeeseoosorozdiel v spbsobe C /K&s/

P . oeeeeeeeeapodet dvojic priklopiek

dp
Vypocet Pdp:

Zavod mé kapacitu nohavic za 1 smenu 1350 kusov.
V priemere je mozné poditat, Ze v zdvode sa Sije
pri spracovdni rbéznjch druhov fazdn :

50 7% nonavic z 2=mi zadnymi vreckami /priklopkovymi/

SG 11 44929-67
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VSST LIBEREC . o sttnsndn DP —STR. 47
ro =
Ty ynanie LB 30, RIINA 1967
— & navrhovandho Spbsobu, Viers Babicova
35 # nohavic z jednym zadnym vreckom /priklopkovﬁm/

15 % nohavic s inym druhom Zzadnych vreciek

i
70

polet nohavic poget dvojdic prikl.

50 075 075
35 475 236,5
Jgo = ©,0483 x 911,5 x o

UdC = 77,11 Ké&s

6.2.5. Zhotovovanie priklopiek nsa hodinkové

vreckd panskych nohavie,

sﬁéasnj stav:

D4 hodinkové priklopky st zhotovované na Jjed-

notlivych dielnach stejnym spdsobom ako

zadné priklopky.
Navrhovany spésob:

Vrstvenie po 5 kusoch,

Hodinkové priklopky pred&{vat na poloautomg=-

te Adler, nestepovat ich, len Zehlit na

lise pre drobné sﬁéiastky. Na poloautomete

Adler mbZu by? hodinkové priklopky &ité sg-

Casne zo zadnymi, alebo po ulitf dennej zg-

soby zadnyen priklopiek mézu byt vymenend

na stroji Sablony pre Sitie hod. prikl.

V norme &asu na predsivanie je ui g vymencu

Sablon po&itanéd. Vrstvenie po 20 kusoch.
Zrovnanie:

) Stary spos. Novy spés.
Nazov operdcie
¢ [Dal., | ¢as | hal, |
Predsit hodinkovd pr{i
D |8 podSivkou a ddmison
Nna 8troji s oregon C,43] 3,55
VYVratit na l1{co g vyt-
ladiy 3 rozky U,29] 1,96

pokralovanile str.6Z

SG 11 44929.67
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VSST LIBEREC DP—STR. 42
- Zrovnanie sG¢asného 30. ﬁiJNA 1967
TF — KMV & navrhovaného spésobuy, Viera Babicovg

pokradovanie zo str, g7

Stary spéds, Novy spéds.

Nazov operdcie Sas |hal Sas hal

Prestepovat hodinkov{
priklopku strojom 1 x
p| dookola, nezazehlent vy32|2,72
Predsit hodinkovd prik-
lopku s podsivkou, vlod-
kou ng poloautomate

Adler s odtrhnutim og seba C,17] 1,41
Vyvritit priklopku a
vytlaéit rozky 0,29 1,096
. Nasguﬁt} priklopku na kd-
vovu sSablonu, urovnat
8 vyZehli? 0,271 2,25
S Jts05l8,23 | 0,73 5,62

Stary spésoly Novy spbdsob Rozdiel

das hal. das [hal. éas hal.

(i}

1,05 8,25] C,73 5,621 0,32 2,01

Vy&islenie dennych Gspor

® Ugp =(R, x Poo)x b/ kesy

UdD.........denné ﬁspora pri zhotovovani hodin-
kovych priklopiek
RD..........rozdiel vV spdsobe U /K&s/

Php.........poéet kusov hodinkovych priklopiek

Vypodet Php:

V priemere je moZnd poéitat, Ze u spracovdvanych
druhov fazdn Je 50 % produkcie s hodinkovym vrec-
kom /priklopkovjm/.

50 2z 1350 kusov.......Php - 675 kusov

Uyp = (0,v261 x 675) x 2

Uy = 35,23 K&s

SG 11 44929.¢7




VSST LIBEREC , o sldasné DP—STR. 43
Zzrovnanie sulasného 30.ﬁiJNA1967

Viera Babicovd

TF — KMV a navrhovaného spdsobu.

Oe2+4. Dierkovanie a uzavierkovanie hodin-
kovych a zadnych priklopiek.

IK'V v
osucasny stav :
E/ Dierkovanie a uzavierkovanie prevddzané
na kazdej nohavicovej dielni po Stepovani.

¥

Specidlne stroje uzavierkovacie i dierkova
cie neboli naplno vyuZité. Vrstvanie po
5 kusoch.,.
Navrhovany spbsob :
Dierkovanie a uzavierkovanie prevddzat po
‘ vyZehleni priklopiek. Zcentralizovanim tejto
prdce do polotovarovej dielne sa dosiahne
plného vyuZitia Specidlnych strojov. Vrstve-
nie po 20 kusoch.
Zrovnenie

Stary spds) Novy spés,
¢as |hal. cas hal.

Ndzov operacie

Vys8iv¢ dierku do priklog-
ky Specialnyn strojom
8 odstrihnutim podloz-

ky a hodviabu 0,22] 1,81|0,174| 1,4>
E| Pretiahnif dierkovy pod-
o klad do spodu 0,06 0,45/0,06 | 0,45
Jzavierkovat dierku s
pretishnutim koncov 0,25} 1,870,234 1,75

W s P e B VER R W S e G W G Y W b e S S0 el e o G Twn e ol T e e Y G e G Y G W S . S

otary spbsob|Novy spdsob | Rozdiel

¢as hal,.| das hal. Cas hal

E Cy 53 4,151 0,40 | 3,03 g,07| 0,50

Vy&islenie dennych Uspor :

Ugg -.:(RE x Ppr) x K

UdE......denné Gspora pri dierkovani a uzdv. prik

SG 11 4492967




vS$ST LIBEREC DP—STR. ¢4

Zrovnanie sudasného 30.RIJNA 1967

TF — KMV » a navrhovaného spodsobu. Viera Babicova

Rossssessorozdiel v spbsobe E /Kés/

Ppr.......poéet priklopiek zadnjch a hodinkovych

Vypocet Ppr :

Pop =Pyt (2 = Pyp)
Pop = 675 % (2 x 911,5)

Ppr = 2498 kusov

U = 0,005 x 2498 x 2

dE

UdE = 18,23 KCs

6.2.5. Obnitkovanie nohavic,nad8ivanie a
rozzehTovanie nidsSevkov a zaZehlo-
vanie zadnych dielov nohavic.

Sudasny stav

—— . G A T — -

tym, Ze préica nie je gpecislizovand. kaZdd
dielna musi mat v rezerve dostatodny polet
obnitkovacich strojov s orezom, pre priebeh
fazén s vypoddivkovanymi prednymi dielmi.
naddivanie na obydajnych strojoch, rozieh-
Yovanie parnou Zehlilkou.

ZafehTlovanie nohavic : pradové dielna md
instalované 2 tvarové zaZehlovacie lisy.
3-t{ 1lis pre obe linkové dieine je v Zeh-
liarni.

G/ Pracovnici linkovych dielni si nosia zadné
diely nohavic na zaZehlenie do Zehliarne.
Odhliadntc od telesnej ndmahy i tak vznika-
ja veTké Basové ztrdty na prechod a prend-
Sanie medzi Zehliarnou a 3ijacimi dielnami.

Navrhovany sp&sob:
Obnitkovanie nohavic: prevddzat centrédlne. Pré&-

G U WV — o~ O -

né diely jednou skupinou pracovnikov, zadné
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zrovnanie:

diely a nddSevky druhou skupinou.

v4dzané centrdlne, s postupom préce stejnym
ako pri sLdasnom stave,

sarehlovanie nohavic: vsetky 3 zaZehlovacie 1#-

Ich obsluha bude prevddzand 1 prac. silou,
pretoZe lisy budu pracovat v prekrytom Case

/ podas zatvorenim a Zehlenia jednoho lisu
mbéZe pracovnd sila vkladav zadné diely nohavid
do druhého & tretieho lisu.

Vrstvenie u navrh. sp. je 20 kusov, proti 5
kusow, ktoré je uzivané u sudasného stavu.

v

G2

Stary spbés{ Novy spds.

N v operdci
dzov operacile das nhal.| Cas hal.

Obnitkovatl predné diely
po dlzke a dolny okraj
s podlcZenim krok.podkl.1,39{10,42|1,214 9,10

Obnitkovat zadné diely
nonavic po dlZke a dol-
ny okraj 1,31 9,82)1,227| 9,20

T

T

Obnitkovat n&adSevky na
zadnych dieloch dookolg 0,52 3,97]0,509] 5,81}

Nad8if nd4dSevky na zad-

RozzZehlit nadsSevky v
kroku 0,73 5)47 0,002 4’55

Zazenlit zadné diely
nohavic na tvarovom lid.
¢ diely na sebe 0,61| 5,59|0,%27| 2,998

Nosi? zadné diely na zg-
Zehlenie do Zehliarne
linkovd d.2z IV.objektul| 0,37] 2,78

Nosit zadné diely nz zg-
Zehlenie do Zehliarne .
1inkovd d. z V. objekty 0,26] 1,95

—— S =5 e W WD e T e HE e SR e NS SR IR B e Sur e W Wil e WS SWS W vw Y W T S G e Wb W et W 0o e e T R A
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Stary spésob| Novy spdsob Rozdiel

Sas hal.] &sas hal. Cas hal.

P 5,60 | 43,00 4,77 36,43 0,83 0,57
G 0,631 4,73 0,63 4,73

Vy¢islenie dennych aspor :

~

UdFG = [RF X(Kprn"' Kpn)-l- R, x Kpn] X 2 /Ké&s,

UdFG.......denné Uspora pri obnitkovani nohavic,
nad8ivan{ a rozsehnTovan{ nddsevkov,
zazehYovani nohavic.

Rpeeesesaserozdiel v spdsobe F /K&s/

Rreeeeesiserozdiel v spbsobe G /K&s/

Kprn.......kapacita pridove) dielne nohavic za
smenu ...950 kusov

Kpn........kapacita linkovyeh dielni /pdsovych/
2a smenu ...2 x 200 kusov

Ugpg = 050657 x(950 + 400)+ 0,0473 x 400 x|2
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bede RO Ené pr nosy navrhol-
s

i
vaného s pd obu.
6.3.1. Centrdlne pripravovanie.

Celkové Gspory na mzddch za jeden rok:
U=10U, + Ugy 7KE8/

Udv s 0,08 U, /Kes/

‘ Usssessesses.celkové rocné ﬁspory na mzddch /K&s/
Uieeesesess.rolné Gspory na mzddeh /K&s/

Udv.........roéné Gspory za dovolenﬁ, st 8 %
z rodnych Uspor /Kés/
de.........poéet pracovanych dni v roku 1967 /26%/
Ud..........denné Gspora pri pripravovani,vypodlet

v stati 6.1. str.J6;57

T

U, = 295,44 x 265 = 78291,60 K&s
Uy = 0,08 x 78291,60 = 626%,33 K&s
U = 78291,60 + 6263,3%

U = 84554,93 K&s

6.%.2. Predvirobny usek.

Celkové Gspory na mzddch za jeden rok :

U = Ur + Ure

Up= dex[?dAB* Uac* Yap* Yae* Usapg

Ure = 0,21 x Ur

Upgeesessesecelkovd roénd lspora na rezijnjch ndk-
ladoch, je 21 % =z Up Tede
8 4 z U, Je ro&nd Gspora za dovolenQ
13 % 2z U, je ro¢nd Uspora za kvalita-
tivne prémie

P vysvetlené v o.3.1.

pd
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i p » » », )
udAﬁ’ UdC’ UdD’ Udﬁ’ UdFG su denné uspory na

jednotlivych operdcisch robenych v predvyrobnom
Gseku. Ich vypolet je v stati 6.2.

(o
|

U. = 265 x 414,98

<
il

109969,70 Kés

Jg = 0,21 x 109969,70

Ure = 23093,037 Kes

g

1099¢€9,70 + 23093,637

U = 133003, 34 KCs

Uspory na strojnom zariadeni :

Zavedenim polotovarovej dielne sa odstran{ malé
vyuZzitie Specialngch strojov, ktoré je v sudasnon
stave. Vznikna ﬁspory na strojnom zariadeni.
Rodné Uspory na strojnom zariadeni s vy&islova-—
'né ako l4 %4-ny odpis z ich ceny.
hasledujﬁca tabulka vydisluje Gspory na strojnom|
zariedeni :

Cena 1 ‘ﬁspora z g

Strojné zariadenie PQi’kusq/Kés/ vietky stf.
. 7XEs7—
Maly elektr.lis na prik.] 1 4700 658
Obnitkovaci stroj idinervi 3 9270 3893%,40
YJehliaci stdl s parnou
Zehlidkou 1 3030 424,20
Predgivaci strej Minervﬁ 2 2860 800,80
Obyéajny stroj Minerva 5 267Q 1869
Dierkovac{ stroj Durkopp| 1| 8960 1254
Uzavierkovaci stroj 1] 13788 1930, 30

a4
irk
Durkopp Spolu: 10829,70

Udané ceny strojov boli zistené u hlavného
energetika zdvodu. Jednd sa o najbeznejsie typy
strojov uZivanjych v zidvode,
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ﬁspory na elektrickej energii :

ﬁsporou strojnéno zariadenia vznikajﬁ ﬁspory
na elektrickej energii, ktoré st vydislené v
nasledujucich tabulkdch :

e sz : . Sp Sd Sr Sy
otrojné zariadenie /KA ZikwnY /iin/ Jikds/
fredsivaci stroj 0,3 4,2 1113 311,64
Obytajny stroj 0,3 4,2 11153 511,64
valy el. lis na Zel-

lenie priklopiek 0,7 9,8 2597 727,16
Dierkovac{ stroj U,8 |11,z 2908 851,04
Jzavierkovaci stroj ¢, |[11,c< 2968 831,04
Obnitkovaci stroj 0,3 4,2 1113 311,04
Vysvetlenie k tabulke :

54 = S, x P 5, /kW¥n/ = 5, x P g

S.. /K8s/ = 5. /kin/ x C

p**e++--hodinovd spotreba el. energie /kWh/
gee++----dencd spotrebe el, energie /kWh/
*++++-+-p08et prac. hodin stroja za 1 den /14/
Sr........roéné spotreba el. energie /Ké&s, kWh/

g
S
P

de.......poéet pracovnych dni v roku / 265 /
Coeeveecsocena za 1 kWh / 0,28 Kés /

Podet Sr U=Sr x Pod.kdg.
Usetrené zariadenie (kusov JKEs/ JKsas

Predsivaci, oby&ajny

obnitkovaci stroj 10 311, 04 3116,40
Uzavierkovaci, dier-

kovaci stroj 2 851,04 166,038
ialy el, Zehliaci lis 1 T<7,10 727,10

Spolu i 5505,64

r . ’ 2
Potrebné udaje o Sh boli zistené u hlavnéno ener-d
getika zdavodu.
ra , . » s Id o .
Uspory, ktoré vzniknu na pare, usetrenim jedne]

v, PV , v & N
parnej zehlidky neuvddzam, pretoZe su oproti

’ s z
ostatnyu usporam zanedbatelné,
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bs3e3. Rekspituldcia .

GSPORY :
K&s

Celkové Uspory na mzdich zave-
denim centrdlneho pripravovania 84554,973
Celkové uspory na mzddch zave=
deni{m dielne predvyrob. useku 133003, 34
ﬁspory za uSetrené strojné

zariadenie 10829, 70

ﬁspory za elektrickl energiu 5505, 64

() Spolu 233953, 61
NAKLADY &

1/ Na nové strojné zariedenie:
Pri zaktpen{ nového strojného zariadenia
je politané pre rodné ndklady z jednou
pdtinou jeho ceny /poditand Zivotnost strd-
ja je 5 rokov./

Strojné zariad. Cena 1/5 ceny
/K&s/ AK&s/
Poloautomat Adler
980 =800 117809 23561,8
Yehliaci lis na
. drooné sudiastky
firmy Test 75818 15163%,06

S T B AR P M TV i D S e U Y T W N - T — G — i G—— T Y — - -

Spolu 38125, 40

24/ Wea prestavbu a ﬁpravu pracovnych priestorovy

Lruh préce ndklady /X&d/
ﬁprava priestoru pre cent-
rdlne pripravovanie 2000
ﬁprava dielne predvyrobné-
ho useku 360C
Demontdz tvarovych Zehlia-
cich lisov & novd montdi 4700
Premiestnenie strojného a
vyrobného zariadenia 2500

T — T . - ——— - T . o — o - > . —— G WP~ mn S Map W W D W
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NAKLALY & 1/ veveeses. 38725,40 Kis
2/ s e 0 s 0080 1ZSGC Kés

W — A Y e A e ES VR TOL W e S ey S

Spolu 51525,40 X&s

ROCHY PRINOS WAVRHOVANEHO SPOSORU

§SPORY 233953,61 Kés
NAKLADY -51525,40 Kd&s

182428,21 K&s
D.3%.4 Zaver.

PretoZe Specifikdcia zadanig mi uklad4d
vy&islit¥ Uspory hrubé, ktoré vzniknl zavedenim
novej pripravy odevov pred sitim, je vypodet
zamerany len na uspory, ktoré vznikajl priamo
vV procese vyroby.

Potrebné d{selné udaje k vipodtom
boli ziskané na oddeleni Technicko -~ organizad-
ného rozvoja a Normovacom oddeleni n.p. 0Z Tren-
é¢in.

Vydisleny ro¢ny prinos je len oriental}
ny. Rezervy st hlavne u centrdlného pripravovanip,
Nové &asové normy pre tento usek s dost volné
a ¢asom by mali by? zn{zZené, ¢o by ovlivnilo vyj-
podet celkovych prinosov.
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7. PREPRAVA VYSTRIHEHNUTYCH

ODEVOV Z0 STRIHARNKNE

Do S810acIcH DIELNT.,
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7. PREPRAVA VYSTRIHNUTYCH ODEVOV Z0 STRIEARNE
po Srgacfcu pisnnt,

7.1.1. Organizadné zaistenie.

Vzdialenosti dopravnych ciest 3
Urdenie vzdialenosti drdna /m/
Strindren - VI.opjekt P 40
) Strihdren - V.objekt PR _ 230
Strinhdren - V.objekt P 250
Strihdren - IV.objekt 310

piska dopravnych ciest je ziskana meranim na si-
tuadnom pldne mierky 1:500 s pridanim vzdiale-
nosti na klukaty a vertikdlny pohyb.

Schéma rozostavenia vyrobnych budov a pohybu
nastrihanych odevovi

vI. v, IV.
* P P + P \
® S l PR pr| Z l PR
> |
> ——

Vysvetlenie k schéme : Z - 7ehliaren
S - strihdren
PR -~ prizemié
P - 1. poschodie
—» pohyb nastrihanych od.
Druh a podet dielni v jednotlivych objektoch a
ich umiestnenie je viditelIné na schéme str. 7% .
PREPRAVA
Stribdren - pridové dielba sdk :sskd si pripravo-
vané centrdine v strihdrni. Pripravené s vklada-
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TF — KMY zo strihdrne do 3ij. dielnds Viara Babicova

né do pojazdnych regdlov, podTa jednotlivych sek}
cii. Pripravené pojazdné regily /zdsobniky/ st
odvdzané vozidom rudne k vytahu budovy. Vytahom
je zdsobnik dopraveny na poschodie, odkial je
znova rulne dotialeny k prisludnej sekcif.

T T e i s e A . . W o - s G o . T o . e o e e S e e . e e 2 A v = L A T i

Vystrihnuté odevy s v strihdrni balené podTa
pléanu /denného/ - listkovnic. Balenie previddza
vozi¢. Baliky vkladd do ohradového vozike na
ruény posun a rozvdZa ich k jednotlivym objektom.
Na poschodia je vozik vezeny vytlahom. Ndklad vy-
1o a odovzd4 s pldnom Useku pripravovania.

Pre kazdli dielfiu sa vozi nastrihany materigl

1 - 2 krdt za smenu. Celu prepravu obstardva jed]-

na reZijnd sila.

T.1.2. Zhodnotenie sudasného stavu prepravy

Preprava vystrihnutych odevov a mani-
puldcia s nimi je vfihradne ru&nd.

Preprava z centrdlneho pripravovania
na prudovku sdk je riesend vyhovujuco. Hoci pre-
pravovanie nie je zmechanizované, prebieha naj=
krat$imi cestami, bez prekladania na vhodnijch
pojazdnych zdsobnikoch. Obrézok pojazdného za-
sobnika je na obr. 6. str. % .

Preprava do ostatnych dielni je nevy-
hovujica. Hlavnym nedostatkom je velkd manipu-
ldcia s materidlom
1/ Nutné operdcie:

a/ Zabalenie materidlu po vyrezani a odlo-

Zenie.

b/ Vyberanie balikov a vkladanie do vozikq.

¢/ Vykladanie balikov z vozika na pripre-
vovaci stél.

d/ Rozbalovanie balikov pred priprevovanin].

2/ Dlhé klukaté cesty /g 280 m / a V1ivy nepriaszg-

ne polasia.
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742 Mo Znosti rie5se nia.
7<2.1. V zahranidngch podnikoch.

Stav technickej Grovne v Jjednotlivych
podnikoch je vermi rozdielny a urobif si presny
obraz o tomto druhu Prepravy je obtiaZne.

V procese vyroby sa v maximdlnej miere
vyuziva zvizkového systému pracovnych ddvok pre
umoZnenie zrychlenia a zlep3enia dopravy,

Pre prepravu vystrihnutych odevov zo
strihdrne k miestu vlastného spracovania si
najpouZivanej3ie:

- rdzne druhy podvesnych dopravnikov /podTa
miestnych podmienok /

—- paletové voziky

~ Pojazdné zasobniky

-~ pojazdné zdsobniky vezend za nizkozdvizngm
vozikom

= VysokozdvizZné voziky

- 8klzy a pod.

Te2e2. V 0Z Trendin.

Do ﬁvahy prichddzaji dve moZnosti rie-

Senia prepravy vystrihnutych odevov zo strihdrne

do 8ijacich dielnf :

1/ Preprava vystr. odevov v pojazdnych zdsobni-
koch na vysokozdviZ¥nom voziku.

24 Preprava vystr. odevov podvesnym dopravnikom
Conflex. Bola by to len &ast prepravy, ktord
by tento medziobjektovy dopravnik obstardvsal.
Pripravené odevy k 8itiu by boli dopravovand
vV zdvesnych technickych vakoch. Pre tento
8pdsob dopravy by bolo nutné riedit ukladanie
a umiestnovanie vystrihnutych odevov do vakov
hned po preveden{ pripravovania s potrebnych

operdcii v dielni predvyrobného useku.
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Te3« Prepravea v Yysokozdviz
nym vozi{ikom.

7+3.1. Potrebné zariadenie.

Po

_____________ Je pouZivanym prostriedkom
medzidielenskej dopravy. Je vyréban§ v 0Z n.p.
Strojodev Trendin.

V . - '
IT I
T |
T i
L~
T T
Ve
w)L_
) | |
£§’ v

Obr. 6. Pojazdny zdsobnik

Kostra zdsobnika je zvarovand z uholnikov.
Celnd, zadnd i stredovd deliaca stena je vypl-
nend plechom, do ktorého je uchytenych paf vo-
dorovnych prepdZok takties z plechu. M4 dve
pevné z jedno otodné koliesko. Kolieska si
pogumované. Na delnej strane zigsobnika je umie
nenéd rukoviat k vedeniu a usmernovaniu vozika.

Rozmery : &irka 400 mm dlzka 1250 mm
vyske 1130 mm vidha 65 kg
Exgggggggiggi_zggég : novy vysokozdviZny vozik

vidlicovy, typ M~ 1321, Bude vyrabany od roku
1963 v n. p. Dedinske strojirny. Motor vozika
Je benzinovy. Nosnost vozika 1250 kg.

Informdcie o moZnosti pouZitia tohoto typu vozik
pre prepravu pojazdnych zdsobnikov a moZnosti

jeho zakﬁpenia zafiatkom roku 1968 sonm ziskala

L.

1
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-

od vyrobcu vozika. Ostatné parametre a prospek-
tovy materidl sa mi nepodarilo ziskat.

7+3.2. Organizdcia prepravy.

Pojazdné zdsobni{ky budi dotladené rud-
ne od dielne predvyrobného useku k vchodu stri-
hdrne.

Pri preprave medzi medzi objektami bu-
da zdsobniky umiestnené na vidliciach vysokozdvif-
ného vozika. Pri jednej dopravnej ceste bude moZ;
né viest 4 naplnené zdsobniky /max. vdha jednoho
naplnenéno zdsobnika je 150 kg./ Tdto informscia
Jje od vyrobcu, ktorému boli udané rozmery a max.
véha naplnenédho zdsobnika,

Pojazdné zdsobniky po dopraveni k urde
nému objektu budl zlozené pred vchodom. Na pos-

) 4

chodie budu prepravované vytahom, na prizemie
runym presunutim na prislu3né miesto.

Preprava vystr., odevov zo strihdrne do
prﬁdovej dielne sdk by zostala ako v sudasnom
stave. Popis v stati 7.1.1. str.?$; 74

7«3+3. Predpokladané vyhody .

1/ Tiastodnd mechanizdcia dopravy medzi strindr-
nou a $ijacimi dielnami.
2/ Znadné zrychlenie dopravy
3/ ini%enie podielu ruénej prdce pri manipuldcii
s materidlom.
4/ Zmensenie fyzickej ndmahy pri prdci u pracov-
+ nika pracujiceho na tomto Useku prepravy.
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7.4, Preprava medz iobjek -~
tovym dopravnikon
Conflex.

7.4.1. Organizdcia prepravy.

P4to moznost riesenia obsshuje :
zakﬁpenie a instalovanie zdvesného dopravnika
conflex h P 35 — vyrobca Kovodelny podnik h.m.
Prahy. Jedna sa © roziireny projekt dopravnika.
Z4vesny dopravnik by spojoval poschodia a prize-
’ mia v3etkych vyrobnych budov navzdjom, vratane
skladu hotovych vyrobkov. Ndvrh inStaldcie dop-
ravniku je viditeIny na str.d0.

Dréhe dopravnika by bola dlhd celkove asi 310 me
Bola by ulozZend v Tahkom tuneli s kovovou konst-
rukciou so sklenennymi bokmi. lunel by bol ulo-
zeny tesne povedla koncov vietkych vyrobnych bu-
dov.

Dopravaik by bol vylucne medziobjektovy

Somu zodpovedd i jeho nosnost.

Vyuzitie dopravnika by bolo 4 - Gielové
1/ preprava vystrihnutych a pripravenych vyrobkoV

zo strindrne do 3ijacich dielni
‘. 2/ preprava hotovych odvedenjch vyrobkov zo vseto

kjch dielni do kompletovne
%/ preprava zkompletovanych virobkov z kompletov-
ne do skladu hotovych vyrobkov
4/ preprava drobne] pripravy z manipulaéného skla-
du do &ijacich dielni.
Vystrinnuté a pripravenéd odevy ako i drobnd prip-
rava by boli prepravované Vv technickfch vakoch s
ramom.
Hotové nohavice bude moZne dopravovat po 5 kusoch
v Specidlnom ramienkovom drzdku.
Sakd by boli prepravované Vv zavesenom stave na
beiZnjch ramienkach.
Tieto 3 rieSenia ma vyrobca dopravniku vyvinuté.
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VSST LIBEREC DP—STR. 79

Preprava vystr. odevov 30.RiIJNA 1967

TF — KMV

z0 strihdrne do 3ij. dielni Viera Babicovd

Technické vaky pre prepravu nastrihanych 2 prip-
ravenyjch odevov si rieené vo viacerych velikos-—
tiach. Vaky s tvaru kvddra, stlalitené z dvoch
strén. Boli by posielané zo strihdrne pre Jednot/
livé dielne, v ktorych budl vyradované na prij-

macie vyhybky.

Cely projekt dopravnika na podmienky
stanovené odberatelom ako i inZtaldciu previadza
vyrobca dopravniku.

7.4.2. Predpokladané zmeny a organizadno-
ekonomické vyhody.

Instaldcia dopravnika by vyZzadovals ndsledovne

zmeny

1/ Tiastodnl reorganizdciu $ijacieho procesu -
rozsSirenie prﬁdovej vyroby.

2/ Zrusenie vzduchového dopravnika medzi objek-
tom VI. a Zehliarnou a vyuZitie tohto na
prepravu odpadov, vzniklych pri strihdni.

3/ Zmenu ukladania vyrobkov hotovych i vystrih-
nutych.

Instaldcia dopravnika pri priniesla :

a/ Vhodné riegenie mechanickej dopravy vystrih-
nutych odevov zo strihdrne do Sijacich dieln{
s Gsporou dvoch pracovnikov,

b/ Mechanizdciu dopravy vietkych odvedenych vjrog—
kov z dielni do kompletovne s ﬁsporou dvoch
pracovnikov.

¢/ liechanizdciu dopravy zkompletovanych odevov
do skladu hotovych vyrobkov s Usporou najmene;]

jednoho pracovnika.
d/ Komplexne mechanizovang medziobjektovd dopra-

va odstrdni doterajfie rudné prendSanie Fay-
kych bremien.

e/ Prispeje k zvySeniu rovnomernosti préce vo \AZ
robe.

SG 11 44929-67




v$ST LIBEREC DP—STR. &

Preprava vystr. odevov 30.RiJNA 1967

TF — KMV 20 strihdrne do 8ij. dielnd YVviera Babicovi

7.4.%. Predpokladané ndklady.

Cena dopravnika Conflex 500C0C Ké&s
Dopravnikovy tunel pre Conflex 58000 k2&s
Cena kompresoru / 7atp, 40 m?/hod/ 30000 K&s
Montdz dopravnika 120000 Kés
Stavebné prace 300vw K&s
Elektrické insStalalné préce 20uuy Kkis
Prestavba vzduchového dopravnika 2500C X¢s
Rein&taldcia dielni 50000 Ké&s

- - ———— d— Y W S U T T S

Spolu 833000 kis

7.4.4. Popis dopravnike Conflex K P 35

conflex K P 35 je podvesny dopravnik - retazovy,

N«
L

ktorého tainy redaz bezi v trubke opatrenej pozdf
nou $pérou. Toto usporisdanie dovoluje upravit
drdnu dopravnika na Tubovolni priestorovﬁ kriv-
kxu, bez pouZitia rohovych stanic.

noduchych héakoch.

Vliastnd vdha : 1 beZny meter Gplnej drdhy vietne

—————— - -

Maximglna_dovolend faZnd sils v revaszi : 250 kp.
Dopravné rychlosti:
mex. 0,4 m/sec -~ 24 m/min

min. 0,02 m/sec = 1,2 m/min

o - o - —— v i @ s S D s T e e e

mozné pripadné rozsirenie dopravnikue.
Q;gggéggggé_gigggg;gz na dispederskom pracovisti
je umiestnené tzv. hlevné plniace miesto doprav-
niku. M4 signalizaénﬁ skrinku a riadiaci panel.

PozdlZ trasy mdzu byt umiestnené vedlszjSie plniacr
miestsa.
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vésT LIBEREC

TF — KMV

DP—STR. 82

Preprava vystr. odevov
zo striharne do 3ij. dielni

30.RiJNA 1967

Viera 5ab]

covd

Vyradovacie vihybky °
vzduchon o tlaku 4 - 6 atp.

trasy mbze by¥ TubovoIny.

su prestavované stladenym
Ich polet po afike
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VSST LIBEREC DP—STR. 43
Preprava vystr, odevov 30.RIJNA 1967
zo strihdrne do 8ij. dielni}

TF — KMV

Viera Babicovid

7.5. Z a4V er.

Popisané dve moZnosti rie3enia prepra-
vy vystrihnutych odevov 2o strihdrne do 8ijacich
dielni sG len mozZnostami, ktoré treba dalej zvd-
%i¢ a prepracoval.

Prepracovanie presného navrhu prepravy
vysokozdviznym vozikom i = 1321 som nemohla pre-
viest pre nedostatok podkladovych materidlov,
tykajucich sa tohoto vozika. Jednd sa © Gplne
novy typ, ktorého vyroba sa pripravuje. PodIa
. zdelenia vyrobcu md by¥ vhodnym pre tento druh
prepravy.

Prepracovanie presného nadvrhu prepravy
dopravnikom Conflex P X 35 je zdlezitost velmi
ob&{irna. Preprave vystrihnutych odevov je len éa%—
gfou cele] prepravy, ktora by dopravnik prevadzal

Preto len jej riesenie by nebolo moZné vyclenit

z riegenia celku.
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‘ DP —STR.
VSST LIBEREC Pripomienky k riesenej - I
30.RiJNA 1967

TF—K A
MY alohe. Viera Besbicovi

8. PRIPOMIEBENKY K RIESENEIJ

LOHE.

SG 11 44929.67




VSST LIBEREC DP —STR. f4

Pripomienky k riesenej 30.RiJNA 1967

TF — KMV Glohe.

Viera Habicovs

Bs PRIPOMISNKY K wIESEN@I GLOHE.

Fo presetrenf sli%asného stavu pripravy
vystrihnutych odevov pred Zitim a prevedeni navr
bu na novy spésob je mozné konstatovat, Ze pre
Specializovand velkokapacitné odevné vodniky hude
vhodné zavddzat v &o najéirsej miere predvyirobné
Gseky a centrdlne pripravovanie.,

VeTmi vhodné risSenie Je zavddzanie tych-
® to Usekov, ktoré by pracovali pre niekolko z4vo-
dov v rdmci podniku.

T9to skutofnost moéze byt z najviddsej mip-
ry vyuzitd pri pldncvan{ stavby a vyrobného progral-
mu nového odevného podniku.

U starsich podnikov by zavedenie tohto GUsekuy v
ﬁplnom rozsahu znamenalo veTky reorganizdciu,
ktord by asi z hladiska vyriesenia priestorovych
otdzok hola dost komplikovand a ndrodng.

PretoZe tdtc téma je velmi obsfrna a
mbZe byt¥ spracovand z viacerych hladisiek, pos-~
tupovala som pri riesen{ s ohladom na podmienky

ktoré mi ddva Specifikdcia zadania.
. Moja prica je riedeni len na konkrétnych podmien-
kach jednoho zdvodu.

Dostupnej a existujlcej literatiry na
tato tému je vermi mdlo. Preto zdvery a vysledky
ku ktorym som dospela st vecou viac - menej sub-
Jektivaého ndzoru a bolo by nutné overit ich prav
divost praxou.

Pri rieseni prepravy vystrihnutych odevov
z0 strihdrne na dielne v 07 Trendin je potrebné

tato tému aalej podrobne spracovat. Bude potrebné
zisti? a pri ndvrhu podita? zo vSetkymi okolnostPa+4
mi, ktoré by ovlivnili volbu moZnosti riesenis
prepravy.
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v§ | DP _ STR.
VSST LIBEREC Pripomievky k rieZenej 30.ﬁiJNA{6967

- ﬁlohe.
TF — KMV Viers Babicovs

Potrebné ﬁdaje k spracovaniu diplomovej
prdce som &erpala podas preddiplomnej praxe ogd
pracoxnikov lechnicko - organizadného rozvoja
a pracovnikov Normovacieho oddelenia z podniku
0Z Trendéin. Touto cestou by som im chcela podako-
vat za ochotu a pomoc., Dalsie poaakovanie za
pripomienky k rieseniu ﬁlohy patri s. ing. Motejlovi
a 8. ing. Tomdskovej.
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VEST LIBEREC DP —STR. 47
Lodatky. 30.RIJNA 1967
Viers Babicovd

TF — KMV

9. DODATXKY.
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V$ST LIBEREC | DP—STR. 45
Dodatky., 30.RiJNA 1967
Vieras Babicovsg

TF — KMV

9. DODATKY.

9+ls Zoznam pous itej 1iteld
ratar Vo

l. Jurga J.,Hams{x P.,Gallsek §. : Odevnicke n4zt
voslovie g zdklady odevnictva
SUTL - Bratislava r. 1961

Z. Sbornik sdruZenych normativa pracovnich &asy ¥
¢ v odevnim prumysluy - . 7% 520101
Uil 111, & - Cdsti
Lil [II. v - Dily
- Vyrobek vyd. MSP Praha 1957

t
[l
e
=
-
¥
*
Q

Nepublikované Zpravys

3. Habdnik B. : Racionflna organizdcia vyirobhy v
strihdrni. vyd, 0z Trencéin 1967

4. Vysk.pracovisko OZ Trendin : Zdveredng Zpriavsa
rd . » B » b4 by I
0 vyskumnej ulohe - ZaZehYovadka chrbtov sak

5. Vysk. pracovisko 0z Irentin : Ziveredng Zpria—
va k dieldej Stdatnej vyskumnej Glohe &. G=0=1]-4
-Zvaranie textilnych materiglov ultrazvukon.

6. Jurga J. : Ndvrhy ni-ktorych Gloh TR Odevne j
prevddzky na rok 1968 - 1969 / II. Zomplexns
mechanizdcia medziobjektovej dopravy./

Cestovné zprdvy :

7. Durza J.,Rehdk LeyGrmann B.: Cestovnd zpréva
z iladarska le-4.1II.1067

8. Jurgs J.,Pikora M.: Cestovnd zprdve o SSSR
50"‘150:[01967

J« KuCera i.: Cestovnd zprdva z NDR /Drézdany~
Lipsko/ 0e~10.II1.1967
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VSST LIBEREC DP—STR. 49

11.

1z,

13.

14.

lo,

17.

Dodatky. - 30.RiJNA 1967
TF — KMY -
Viera sabicovi
1U. Cestovnd zprdva z NDR - VEB Herrenmode -

Drézdany 14.-24.111.1966.

HamZz{k P.,Dedi&.A., Valach J.: Cestovnd zZprg-
va z NI-SR — h‘raﬁkl‘ul"t 70"1302&11.19(}6.

Lzlrik Usylehocky a.: Cestovnid zprdva
z Polska v dnoch 10.-14.X.1966.

Vychopen J.,,Dur?a J., Cestovnd zpréva z
Rakiska 14.-18.1X.1966.

dJurga J.,KlobuSickd i.; Cestovnd zprdva z
Viedenského veltrhu 17.-20.I111.1966,

Trunedka : Cestovnd zprdva z USA a Kanady
r. 1966,

Vypodtové listy pre vyrobok : sako
: nohavic
spracovanéd v normovacom oddeleni OZ Trendin

Prospektovy materidl : firmy Bullmer
firmy Pffaf
firmy Adler
firmy Tegt
Kovodelného podniku
hl. nmesta Prahy.

SG 11 44929-67




VSST LIBEREC DP—STR. &
Dodatky. 30.RIJNA 1967
Viera pabicovi

TF — KMV

9.2, Zogznam priloh.

1. Prilohs ¢&. 1.
Pracovny predpis : Pripravovanie panskych no-
havic.

Pripravovanie pdnskeho sakas.

2. Prilone 3. 2.

Praccvny predpis Centrdalne pripravovanie

panskych nohsvic,
Centrdlne pripravovanie
. panskych viest.
CentrAlne pripravovanie
panskych sak.

3, Priloha &. 3.
Vypoltové listy.

SG 11 44929-67




V3ST -~ Liberec DP - STR., 4

— Prilohas &, 2. 30. Rfgwa 1957
TF - K™ Viera Bablicova

pokredovanie zo str. 3,

Ndzov operdcie gas/min /
lichopi¥ & rozloZit vrstvy pod&ivkovych dielov 0,05
Pripravovanie pod¥ivkovych polpredkov 0,57
Pripravit vnitorné vreckd C,y 35
Pripravit pod8ivkové zadné diely 0,10

Pripravit podsivkové rukdvy 0,16
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Spolau 4,88




vEST Liverec DP - STR. 3

Prdidloha &, 2. 50. RIJNA 1907
TF ~ KT Viera Eabicovid

Pracovny predpis.
Centrélne pripravovanie pdnskych sdk.
/ Nevrhovany spdsob, dodasné normy.,/

Ndzov operdcie tas/min/

Iriedenie
Rozdelit vyrezané vrstvy sdk podYa pldnu pre jednot-
livé dielne 0,07
Pridelit 1listky k vrstve jednej veTkosti 0,04
Rozdeli?t pracovné listky podle velkosti a pridelit

k jednotlivym vrstvdm 0,14

T S0 T - -

Pripravit lepidlo pre lepenie listkov 0,04
Nalepit 1listky s poradovymi &{slami na ldtkové &esti

a diely 1,83
Pripravovanie

Uchopit a rozloZit vrstvu ldtkovych dielov a Sast{ | 0,06
Zkontrolovat kazové diely, vybrat papierovi znadku
a vymenit kazové'diely G,13
ckontrolovanie podpazusného diela s prednym dielom
a ndstrihy na dieloch 0,00
Kontrola rukdvev -~ vrchny 8o spodnym a kontrola zdst}

rihov na rukdvoch a zadnom diely C,11
Kontrola podsddok s pod&ivkou & néddSevkov na pods. 0,04
Pripravit létkové polpredky G,18

Pripravit podpazusny diel, 14tkové chrbdty, vrchové
l4dtkové rukdvy, spodné ldtkové rukdvy, vrchnd golier

fazonové podsddky a nddsSevky faz. podsddiek 0,04
Pripravit priklopky U, 35
Pripravit listu U, 30
Rozstrihndt Zpagdt, rozloZit bal{k vadkov 0,03
VSeobecné Ukony pripravevania 0,13
Lapisat pripraveni vrstvu do zoZita 0,04

pokradenanie nﬁistr.4.




DP_ - S5TR. ¢
V33T Liberec Priloha & 2 30, Biota 1967
THF - KT Viera Babicovd

Pracovn} predpis,
Centrdlne pripravovanie pédnskych viest,
/ Navrhoveny spdsob, dodas.normy./

Ndzov eperdcie gas/min/

S — . 900 o o, el e

Rozdelit vystrihnuté vrstvy viest podTa pldnu pre
Jjedrotlivé dielne 3,060
Pridelit listky podTa pldnu k vrstve jednej velkosti 0,04

Lepenie 1istkoy

Pripravit lepidlo pre lepenie 1{stkov 0,04
Nalepit listky s poradovymi &{slami na l4tkové diely

a dasti 1,20
Pripravovanie

Uchopit a rozloZit vrastvu ldtkovych dielov a &ast{ 0,u3
Zkontrolovat kazové diely, vybrat papierovt znadku,
odniest kazovy diel na vymenu 0,10
Kontrolovanie podsddok a nédSevkov s polpredkami s
zdstrihom na polpredkoch C,03
Pripravit polpredky, krajové podsddky, zdkrdénik a

& valkové podsddky 0,04
Rozgtrihnat épagét, rozloZit balik vadkov 0,03
Priprevit vadkovinu 0,17
Uchopit a rozloZit¥ vrstvu dielov = %ast{ pod&{vky Q, 02
Pripravit¥ podsivkovy polpredok 0,17
Pripravit pod$ivkovy chrbdt spodny G, 0z
Fripravit pod&ivkovy chrbdt vrchny 0,04

VSeobecné ﬁkonz pripravovania 0,05
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V3ST Libverec DP - STR. 1

1 - Pri{leha &. 2. 30, REJNA 1967
TR = KTwM viera Babicovs

Pracovny predpis.
Centrdlne pripravovanie pdnskych nohaviec.
/ Navrhoveny spbsob, dodasné normy,/

Ndzov operdcie as/mir/

Triedenie

Rozdelit vyrezané vrstvy nohavic podYa plédnu na diel}. 0,070
Fridelitv li{stky k vrstvdm jednej velkosti 0,040

Pripravit lepidlo pre lepenie listkov 0,04
Nalepit l{stky s poradovymi &{slami na diely a Casty 1,19

Pripravovanis

Jchopi¥ a rozlo2i¥ vrstvu dieloy a &Sasti C, 040
Zkontrolovat kazové diely, vybrat papierovi znadku

a vymeni? kazové diely 0,130
Kontrola postranného 3%va - diel s dielom, af2xu kro-

kového nddsevku, &4st s dielom a nédstrihy 0,060

Pripravovanie zadnfch dielov, prednych dielov, ndd-
Sevkov, 1i&ty, podkrytu, prikloplek, stahovatiek,

vésca, pvodsddiek pre zadné a bolné vreckd 0,070
Pripravitt vadkovinu pre bodné vreckd Q0,280
Pripravi#? vadkovinu pre zadné vreckd s narazenim

potrebngch ddajov 0,370
Uchopi¥ a poloZit balik vadlkov, rozstrinnit Spagdt

rozlo%i¥ na polozky a zkontrolovat podla plénu U,01
Pripravi? podusku pre razitkovanie Q0,01
Uchopitf a poloZit drobné #asti do pojazdného z4sob, 0,01
Zapi{sseY pripraveny pldn Cyul
Vseobecné ukony priprevovemis _____________________|_ 0,03__




DP - STR, 3
30, RIJNA 1967
Viera Babicovd

v3s® - Liberec

Priloha &, l.

TP - KTM

pokradovanie 20 str. 2.

Ndzov operaciece das/min/
Oznadit? umiestnenie vnﬁtornjch vreciek podTa Sabl, |Q, 3636

Oznadi? umiestnenie prsného odSevku Zeleznou Spicoy0,0152

Zap{saf pripraveny pldn do zoSita 3x 0,0042
V%eobeend UGkony pripravovsanis 3x 0,0728
Nastrihat? poradové &isla 3x 0,0819
Pripravit lepidlo pre lepenie listkov 3x 0,0443
Odtishnit vozik, prisuni® prédzdny vozfk 3x _______{ 0,003 __




V85T Liberec DP -~ STR. 2

F— Prilohs & 1. 50, RIJNA 1067
‘ Viera Babicovd
Pracovny predpis.
Pripravovanie pdnského saka.
/ Stdasny stav./

Ndzov operdcie das/min/
Prebrat a zkontrolovat podla planu 0,0488
Doniest balik, rogstrihndt Spagst a rozloZit /linka
prud/ - ldtka Q,0765
Uchopitf a rozloZit rozbaleny balik ldtkovych dieslov
a Casti 0,0301

Doniest bvalik, rozstrihnlt épagﬁt a rozloZziy - pods$}{0,0765
Uchopit a rozloZi? rozbalcny balik ldatkovych a pod-

$ivkovych rukdvov a chrbtov 0,0342
Uchopi¥ a rozloZ%it rozbaleny bdl trupove] podsivky

a krajovyich podsddok ' C,03%01
Zkontrolovat bodnicu s polpredkom a zdstrihy 0,0489
Zkontrolovat vrchny a spodny rukdv a zdstrihy na

nich a ldtkovy chrbdt 0,1821
Zkontroloval fazdnové podsddky s podi{vkovymi polpr4{l,03505
Pripravit ldtkové polpredky /s prsnym vreckom/ 0,7066
Pripravit podpsaszusné diely 0,1818
Pripravit priklopky 0, 3019
Pripravit listu 0,3768
Pripravit zadné ldtkové diely J,1128
Pripravit zadné pod&ivkové diely 0,1169
Pripravit vrchné ldtkové rukdvy 0,1191
Pripravit spodné ldtkové rukdvy g,1191
Pripravit pod3ivkové rukavy Q,1171
Pripravi? vrchny golier G,1160
Pripravit podsivkové polpredky, vreckd s li3tou bez
prsného vrecka 0,4054
Pripravit fazonové podsddky a nddSevky 0,2272
Uchopit & poloZit balfk valkov, rozstrihn{t a rozlo ¢, 0108
Pripravit vadkovinu pre bho&né vrecko 0,0732
Qzna3if¥ rubo na podsddkdch kriedou a rocloZit 0,2790
Pripravit vnltorné vreckd 0, 3612

pokratovanie str,3




V8ST Liberec DP - STR. 1

Priloha & 1, 30, RIgNA 1967
TF - KIM Viers Babicovid
Pracovny predpis.
Pripravovanie pédnskych nohavic,
/ Sudasny stav./

Ndzov operdcie Eas/min/
Prebrat a zkontrolovat baliky materidlu podTa pldnul 0,0048
Doniest balik, rozstrihnit e polozit 0,0765
Uchopit a rozloZit diele na dve poloZky 0,0074
Uchopi? a rozloZit diele na devdt poloZiek Q, 0487
Kontrola postranného &va a dlZky krokového nddSevku Q,0776
Pripravovanie zadnych dielov 0,4355
Pripravovanie prednych dielov 0,1818
Naznafit umiestnenie vstrihnutého vrecksa na predné
diely 0, 3027
Uchopit a poloZit balik vadkoviny, rozstrihnit Spa~
gat, rozloZi? a zkontrolovat. 0,0054
Pripravit vadkovinu na zadné vreckd 00,1508
Oznadit rubnld stranu podsddok kriedou a zatodit
do vadkoviny 0,2147
Pripravit¥ vadkovinu pre zadné vrecko /1 - 2 zadné
vreckd s narazenim potrebnych Gdajov./ 0,3071
Naznadit rubnld stranu podsddok kriedou a zatolit do
valkov 0,1475
Pripravit priklopku na jedno zadné vrecko 0,1160
Pripravit priklopku na jedno hodinkové vrecko 0,1160
Pripravit stahovadky 0,1675
Pripravit pédsec 0,1675
Pripravit 1i8tu a podkryt 0,1675
Pripravif krokové nddsevky 0,1675
Nastrihat poradové &i{sla, 5 na seba 0,0728
Pripravit lepidlo pre lepenie listkov s porad. &is.{0,0252
Odniest drobné &iastky k 3ickém 0,0155
Zapi{sat pripraveny pldn do zosita 0,0019
Vseobecné ﬁkony pripravovania 0,1526
Narazit S{slo pldnu na vrch bolnych vreciek ______| 0,1226_

Spolu 54190




