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Hodnoceni vyznadéte v piisludném policku

Urover
Hlediska hodnoceni zavéreéné prace - - T - nevy-
vyborna | yopes | dobra |y ovuic

Splnéni rozsahu zadani X

Odborna uroven prace X

Aplikovatelnost v praxi X

VyuZiti studiem ziskanych znalosti X

Iniciativa pfi FeSeni probléml X

Koncepénost v pfistupu k fedeni X

Formalni uspofadani a Uprava X

Cilem prace bylo navrhnout nové pracovisté montaze a jeho ergonomické posouzeni.
Davodem pro zménu pracovisté je zvySeni efektivity a eliminace hlavnich ergonomickych
nedostatk.

Prace je rozdélena na hlavni tfi ¢asti. V prvni teoretické &asti se autor zabyva nejprve
ergonomii pracovidté. Nasledné& pak metodami a nastroji pro analyzu prace a normovani.

V nasledujici €asti pak autor analyzuje soucasny stav montaZe. Pfi¢emz jde o rozsahlou
montaz presahujici 5 hod/ks a sestavu o hmotnosti kolem 25kg. V této ¢asti byl kvantifikovan
rozsah jednotlivych &innosti a definovan potencial na zlepseni.

V tfeti Casti pak autor navrhuje jednotliva feSeni, v€etné navrhu novych pracovnich
prostfedkl. Proved] vybér mezi jednotlivymi navrhy. U vybraného navrhu proved! revizi ¢asové
normy véetné porovnani s pivodnim stavem a ergonomické posouzeni. Tato ¢ast byla doplnéna o
fadu zlepSovacich navrhl uvedenych v 9. kapitole.

Prace byla dobfe strukiturovana a je zpracovana pomérné srozumitelné. BohuzZel vyjimku
tvofi seznamu zkratek, ktery byl umistén jako samostatna kapitol €. 2, navazujici na 1. Gvod. Autor
se také nevyvaroval fadé formalnich a jazykovych chyb napft.:

e Vseznamu literatura (str. 40) nejsou standardizovany fonty véetné barev.
e U oznaceni tabulek a graft se stfidaji mala a velka pismena (str. 41 a 43).
e V uvodni kapitole se v nékterych vétach vyskytuje patkové i bezpatkové pismo atp.

Autor byl aktivni, a €asto konzultoval danou problematiku. Ve své praci prokazal, ze dokaze
aplikovat védomosti nabyté v oblasti projektovani strojni vyroby na komplexni tlohu navrhu celého
pracovisté.

V praci bych uvital:

» Podrobnejsi popis pracovniho standardu pro vybraného predstavitele, ktery mél byt
pfilohou prace, avdak nebyl s ohledem na detailnost uvolnén firmou.

e U zlepsovacich navrhl v 9. kapitole bych v obrazcich uvital doplnéni technického
vybaveni o ukazku aplikace véetné materialu nebo sestavy (obdobné jako na obr. 25).
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Dopliujici dotazy:

Pro¢ nebylo eliminovano vrtani otvoru na obrobné vzdalené 100m zacdlenéné v pribéhu
montaze?

Na str. 11 u porovnavaci metody normovani piSete Ze: ,VyuZiti této metody je ve
stejnych pfipadech jako predchozi zejména pak jedna-li se o malosériovou, a2 kusovou
produkci*. Pfitemz prede$ld metoda je rozborové vypottova (hormativy a metody
predem uréenych Cas() a ta je uzivana v sériové a ve velkoseériové vyrobé. Jak je to
mysleno?

Zavérem je mozné konstatovat, Ze zavéredna kvalifikaéni prace splfiuje poZzadavky zadani
a pro udéleni akademického titulu.

Praci doporucuji k obhajobsg.

Bakalafskou praci navrhuji klasifikovat stupném: vyborné
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