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1.0 Gvod

Neobyte jn€ sloZité a narofné dile vystavby socialismu
za podminek soucasného védecko-technickéhe rozvoje vyZaduje
d@sledné Fefeni vdech zdkladnich programi kaZdého odv&tvi néd-
rodnfho hospodéafstvi. Z toho ddvodu i orientace textilnfho
primyslu musi byt soustavné zamZfFovéna na trvalé zvySovéni
technické drovné a kvality vyroby za pfedpokladu neustélého
pfizplsobovédni vyrobkd potiFfebédm tuzemského i zahranidnihe tr-
hu. Je tedy nutné, velmi d@sledn? a operativnZ uplathovat tech-
nicky pokrok, cilevédom& zavéddEt nové poznatky vEdy a techniky
za pomoci raciondlnfch prvkd k zabezpedovdni ndroénych efld
stanovenych 15. sjezdem KsC.

Jde v podstaté o trvalé usili zvySovdni Zivotn{ tirovnd
vZeho pracujiciho 1idu v nedi vlasti v podminkdch socialistické-
ho rozvoje a v rémei mezindrodnf d&lby préce. Aby ani textilni
primysl naezaostdval, je tieba zvy3Sovat vyrobu intenzivn¥jsim
provddénim rekonstrukei a modernizaci JjiZ zastaralych piddelen.
V modernich piddelnach jsou tendence k nahrazovéni dosavadnich
technologickyeh postupl novymi, kretSimi vyrobnimi postupy.

Plénovité zvyfovdni Zivetni ldrovn¥ obyvatelstva pfed-
poklddd zvy3ovani potieb textilnich surovin nejen pro odé&vni
igely, ale i pro bytové textilie a UZely technické. Ve sféie
problému surovinnové zdkladny, kde hlavné pronikle chemickd vldk-
na se i naddle vSak zpracovévajl klaesické materidly Jeko je napi.
ovEi vlns.

Ndplni této diplomové prédce je provést rozbor optimdl-
niho technologického zpracovéni &esané p¥fze Tt 25 (tex), mani-
pulace 100 % vlna sustralskd 64 s, kde budeme sledovat kvalitu
pfize dle stenovenyeh ukaszatel(.

Tato préce, kterd byla provddéna v zévod¥é PCP Kdyné
n.p. PEP Nejdek, by méla pomoci p¥i PedSeni sloZitjeh technolo-
gickych dkold v procesu vyroby zpracovavdni klasickjeh materid-
14.
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Seznam uZityeh Iidin

T - stredni délka vldken ( mm )
n - podet m&Pfeni
8 - smErodatnd odchylke méfeni
v - variadni keeficient ( % )
U, p = linedrni hmotnd nestejnomdrnost ( % )
CV ¢ - kvadratickd nestejnom&rnost ( % )
CViim - limitni kvadratickd nestejnomErnoat ( % )
I - index nestejnomérnosti
cv - kvadratickd vyreobni neste jnomErnost ( % )
eV, - kvadratickd strojové nestejnomérnost ( % )
T - slgbd mista v pii{zi
S - silnd mista v piizi
N - nopky
i3 =Dy = trfdni intervaly charakteristickjech vad
-~ celkovéd hodnocend délka pfize ( m )
tg(n-1) ~ Kkritické hodnota rozdéleni pro 20 mé¥eni
a 95 % stat. jistota stanovend dle statistie-
kyeh tabulek

Z - primérny pofet zdkrutd [ Zo@)
P - primérnéd pevnost pfize ( N )
E - primérnd taZnost pffze ( mm )
Pc - celkovy pelet pfetrhl na 1000 vietenohodin

# - pocet vieten
B - odvéd&cf rychlost ( doddvka ) ( m-s¥)
] - oznafeni t¥idnfho intervalu ( mm )
%3 - t#{dn{ hodnota j-tého intervalu ( mm )
Tt ~ pemnost produktu ( tex )
. - specifické pevnost prfze ( N.teFt)
7 ~ trZnd délka pfize ( km )
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3.1 Historie zdvodu

Hovorime-1li o 200 letech kdynské prddelny, je pochopitel-
né, Ze to neni datum poloZen{ zdkladniho kamene.k prvn{ manu=
fakturn{ provozovn&. Je semoziejmé, Ze vznik kdynské pFddelny
Je vysledkem hospodéfskych ddsledkd, pelitickych uddlost{ tehdej-
81 doby a priznivych mistnich okolnost{. 7.kv&tna 1769 odkou-
pil od vrchnosti Jakub Matyd4s Schmidt s nZkolika del3imi spole&-
niky kdyfhskou manufakturu a od té doby se zaznamendvaj{ dileZi-
té uddlosti v historii této prozatimni manufaktury.

P#{&inou pro& byl zaloZen podnik prévé na Sumavé byl
dostatek potFebné jednostfiZni vlny, levnost potravinm a moZnost
placeni melych mezd a ddle fakt, %e néjaké zkuBenosti uZ zde
byly. Tekto zaloZeny podnik tehdy obsshoval t#i sklady pro bar-
viva, pfizi a hotové zboZ{, déle barvirnu, Skrobdrnu, dpravnu,
lisovnu a Uétdrnu. V té dob& cisa¥skych nafizenim se dostalo
kdynské menufaktufe Fady privilégif, jako prévo vyrédbét na
anglicky a sasky zpdsob polohedvébné, velbloudi, vlnEné a po-
lovlnéné zboZi, deld{ privilegia jako napi#. zem&stnenei byli
osvobozeni od vojenské sluZby atd.

Jak vypadala tehdy vyroba? Byla zaloZena zcela na ru&-
ni prédci. Pripravu vliny obstardvali domea d&lnfici, zvan{ keml{-
#i. Ostfihand vlne se vyZlehdvala rédkoskami na stole zv14&¥
na to upraveném, aby se zbavila prachu. Pak se rozdrchala, hfe-
beny s drét&nymi estny se &esala ¥i kemlovala. Potom se vy-
gesand vlna mastila vepfovym sddlem aby se lépe pPi pPredent
spojovale. Po této pFipravé se nasnovala upfedend prize, pak
se kliZila a dela na stav. Predeni se provdd&lo na vietenovych
kolovratech.

Podnik se neustédle rozfifoval a modernizoval. V roce
1843 byl pro tovdrnu zaekoupen v Belgii parn{ stroj. Nebyl to
v3ak jediny stroj v tovdrn&. Jeden stroj m#la tovdrna ns pra-
ni vlny, dal3{ na &esdn{ vlny, &trndet strojd pracovalo na
Jemné Zesénf a na mikdni pracovalo dokonce 27 strojd.
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Podet stavd se zvysil na 390 a hotové zboZ{ mélo hlavni skla-
dy ve Vidni.

I pes nékteré nesndze spjaté s tehdejs{ dobou, Zivel-
né ketastrofy, jeko nap¥. r. 1859 vypukl poZér a znaénd &dst
tovédrny lehla popelem, prosperovala kdynskd tovédrna dobie.
Ménili se i jeji majitele, Resku¥ané, Némci, Belgifané a Fran-
couzi. Byli to pFedev3im Franecouzi, ktef{ se koncem 70.let
minulého stolet{ p#idinili o specializaci tovérny. Zruiila
se tkalcovne a zam&fili svoji vyrobu vyhradné na polotovar,
prizi. Na pfelomu stolet{ m&la piddelna uZ elektrické osvétle=-
n{, b&€Zelo uZ 7 parnich strojd, 17 elektromotord a roku 1314
uZ m&la pfddelna 40.000 vieten na &esanou pfizi a 16.000 vie-
ten na mikanou pfizi.

Obdobi po skonfeni 1l.sv&t.vdlky do roku 1939 miZeme
nazvat formovdnim d&lnické tF{idy a ziskdvan{ jejich pozie.
PPes obdobi 2.sv&t.vélky byla d4st provezu pPddelny zastave-
na a nahrazens zbrojni vyrobou. Dnem 28. #fjna 1945 byla kdyh-
skd prfddelna zndrodnéna a tak po 180-ti letech cizfho panst-
vi se dostala do rukou &eskych d&lnikd. V zd4PF{ r.1948 priilo
z Prehy do Kdyn& podnikové Feditelstvi. Kdyn& se stala sidlem
instituce, které spravovala 7 zévodd. Vedle kdyhského to byly
pPédelny v Nejdku, Svetavé, Chebu, Ki¥edicich, Boletiefch a Ra-
spenavé. Takto v3ak podnik dlouho nehospedaril, nebof na pod-
zim roku 1949 byla provedena delimitace kdynského podniku
na 3 semostatné ndrodni podniky: Nejdecké Eesdrny viny Ne jdek,
Kdynskou pPfédelnu Kdyn¥ a Jesdrnu vlny Raspenova. V r. 1958
se stala Kdyn& uZ natrvalo zédvodem n.p. PFddelen Zesané pi{-
ze v Nejdku.

Na zatdtku 60. let byla Kdyni svéfena vyroba prf{zi
z novych chemickych materidld.- syntetickjeh vldken. To Zna—
menalo nov@ organizaci & modernizaci zévodu. Staré stro je by-
ly nshrazeny novymi, vykon&jsimi. P¥i zpracovévédni syntetic-
kych vléken se od roku 1962 Usp&#n& pouZivéd konveptorovy zpi-
sob. Samotnd vlna se vZak jiZ dlouhd 1léta ve Kdyni zpracovdvd
Jen od Zesédni aZ po dopiéddni.
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Cistirenské operace jsou provddény v Nejdku a odtud je do Kdy-
né vlina sutomobilow u dopravou dovédZena. Na z4vér miiZeme konsta-
tovat, Ze kdynskd prddelna existuje jiZ pPes tii aspoleenské

epochy, konec feudalismu, cely kapitmlismus a obdob{ socialis-
mu. Nenf radostnéjsi perspektivy, Ze pracovnici této pfddelny

se i nyn{ sktivn& pod{lej{ na budovénf rozvinuté socialistické
spoleénosti.




Strana

VSST LIBEREC

Fakulta textilni 6

302 OvE{ vlina 3

Z Zetnych zvifecich srst{ jako jsou nap¥. velbloudi,
kasmf{rské s angorské, alpaky, lamy, vikuné a sngorského kré-
1{ka mé ové{ vlnas jako pPedivo nejv&t3{ vyznam. Péstovdni
ovei je prastarého pévodu, nebof udajn® péstovali ovee jiZ
Chalde jové pfed 3000 lety. Tyto ovce se vSak jen mélo podo-
baly zuZlecht&nym druhim jeké zndme v dne3ni dob&. JiZ sta=-
#{ F{mané viek zadali soustevn® pé&stovat zvifata s jemn&js{i-
mi druhy vlny. Klimatické podminky a vyZiva, rdznfci se pod-
le povaehy pudy vytvorily ne jrozmanité&jsi druhy ovef, pfidemZ
jednotlivé typy byly jesté zjemné&ny zvléstnimi zpisoby chovu.

Jednotlivé rasy a zviPata vznikld jejich kff{Zenim
se od sebe 1i3{ nejen stavbou té&la, sle i svou vlnou. Rozlil&-
né druhy oveil miZeme rozd€lit na ovece p&stované v horskyech
oblastech ( horské &i vysinné ovece ) a ovce p¥stované v niZi-
néch ( niZiké ovee ).

Do prvé skupiny pat?{ stfedoevropské horské ovece
a pfedeviim merenské ovce. S zvlditnim k¥{Zenim vyZe uvede-
nyeh druh@ ovel s domdcimi druhy ovel se zfskal tak dokonaly
druh ovel, které ddvaly jemné a kvalitnf{ druhy vlny ur&ené
pfedev3im pro pfddelny Cesanych pF{izi.

NfZinné ovee maji{ hrubsi, ne jiZ tak siln® zkadeffe-
né druhy vlny, které jsou vzhledem k v&t3{ délce Z4ddny v pri-
myslu desané prize. K této skupin& patf{ anglickd a skotskd
ovce, s dlouhou vlnou, cheviotské ovece, baZinnd ovece z dolni-
ho Polabf a stepni ovce, dédle sem ndleZ{ téZ uherské cédpovéd
ovce, valaSskd a ruskéd ovce.

K¥iZenim ovel merinovych a zu3lecht&nych niZinngch
byl zi{skén druh ovefl kff{Zeneckych zvanych crossbred, které
ddvaji pomérné del3i a hrubs{ vlnu.

Vlina zikand stFfiZi Zivé nebo mrtvé ovee tvo#{ po stiihdmn{
vétdinou souvislé rouno. Rounem se tedy rozumi vlna, kterd
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dosud na ovci roste;nebo souvisld vlna st¥iZn{, tak jak by-
la ostfihdnim ovece ziskéna. To Ze zistdvéd stfiZené roumo sou=-
vislé, je zpisobenc tim, Ze jednotlivé vlasy, spolu vyrista-
jlef, tvof{ snopkovité pramfnky, které jsou spolu slepeny ov-
¢im mazem a potem, &ili vlnovym tukem.

Ovce riéznych plemen dédvaji rozd{lné mnoZstvi vlny.
Ovce s nejjemn&j3{ vlinou ddvaji obvykle 1,2 aZ 1,8 kg potnf
vlny ze rok, z ovel s hrubsi vlnou je rouno o véze aZ 3 kg,
kdeZto ki*iZenecké ovce ddvaji rouno o primér. védze 5 kg a ni-
Zinné ovce ddvaji 6-8 kg potnf vlny ro&né.

Podle jskosti vlny miZeme zhruba rozd&lit ov&{ rouno
takto:

a) rouno obsshujfc{ jen pravou vlnu, tj. podsadu,

b) rouno sloZené jen z pesikd,

¢) rouno s pravou vVlnou, prostoupenou pesiky.
V&echny druhy roun obsahuji ovSem i krye{ srst na okondeti-
ndeh a hlav& a nékdy hrubé chlupy.

3e3.1 Morfologickd struktura vlnéného vla

e

Vlas vlny je v podstaté zrohovatély vldkenny Utvar vyridstaji-
el z pokoZky ovce. Kofen vlasu je uloZen ve vlasovém vé&ku,
ktery zrohoveti a dostdvé kone&nou podobu vlasu. Ve SkéFe je
vlas obalen pochvou vlasovou, kterd tvori vlasovy kandlek.
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Vlas neroste kolmo k povrchu kiZe, nybrZi Sikmo a je obklopen
potnimi Zldzami. Je tedy p#i ridstu obalovédn vyludovanym me-
zem a potem a tak chrén&n pPed vnéjsimi U¥inky. Jemné vlasy
vyristajl ze stfedni désti kiZe, kdeZto pesiky a chlupy ko—
fen{ hluboko ve ZkéPFe a nékdy sahaji aZ do podpokoZky.

Vlna patii jakoZto bilkovimovy uUtvar chemicky k nastivanim
proteinovym vldknim. Vles vlny se sklddd z Zetnyeh heterogen-
né vybudovanych typd bunZk proto, Ze proces ristu a zrohova-
t&ni neprobihd u nich jednotnym zplsobem. JiZ mikroskepicky
lze zjistit, Ze vlnény vlas neni homogenni, ale Ze je sloZitym
heterogennim uUtvareme.

Vlas vlny se sklddé z 3upinkovité pokoZky a korové
vrstvy, u hrubdich vlasi také z dPfené. Mezi pokoZkou a jédrem
vlasu je tenkd bléna, zvand subcutis.
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PokoZka neboli epidermis je Bupinkovitd pokryvka vlasu, kte-
r4 je préhlednd a u zdravého vlasu obepind vlastni jddro é&i-
1i koroveu #ést vlasu jako kruny¥. Chréni tek citlivé jédre
pfed vnéj3imi vlivy. Podle muikroskopického vzhledu pokeZky
miZeme zjistit pivod a ve v&t&Ziné pfipadd je moZno rozeznat
druh a rasu pivodniho nositele rouna. Vlasy nejjemnéjifch me-
rinovych vln jsou obepjaty obvykle jedinou prstencovitou 3u-
pinkou = zapadaj{ jednotlivé Supinky kornoutkovit¥® do sebe.
U vln stifednich jemnost{ jsou na obvodu vedle sebe dv€ nebo
vice Zupinek. I kdyZ nevidime vrstvu 3upinek pouhym okem,
prece jen ovlivnuj{ vzhled vlasu.

Mezi 3upinkovitou pokoZkou a bunkami j&dra vlasu je
mezimembrdna ¢ili subcutis, kterd chrdni jéddro vlasu pfed pi=
sobenim rdznych &inidel.

Jadro &ili cortex je vlastn{ korovéd &&st vlasu, slo-
Zend z Jjednot. vPetenovitych bunék, spojenych spolu mezi-
bunéénym tmelem. Korovéd vrstva je oproti pokoZce m&kd{ a i
pruZnéjsi, zle mén&€ odolnd viEi vn&jsim vlivim mechanickym,
chemickym i povétrnostnim.

Dfen se vyskytuje zpravidla u hrubych vln. D¥en tvo-
F{ v&tdinou ve stfedu vlasu souvisly kenélek nebo miZe byti
porudens a tvof{ tak dfenové ostrivky.
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Dfehové bufky jsou vyplniny vzduchem. PonévadZ dfenové bumky
prerusduj{ prifez vlasu, sniZuji jeho pevnost a stejny vliv
maji i na pruZnost.

DileZitym kriteriem pro klasifikaci vlny Jje jemnost vlnénéhe

vlasu. Vlnény vlas je pfibliZné& kruhového prifezu a proto se

miZe jemnost vlny vyjdd#it tlousfkou, tj. 6. Tlousfka vlny

se udava v(nm.v praxi se vdsk uZivd i jinych oznafovén{ jemnos-

ti vlny, napf. bradfordské &fslo jemnosti vlny uddvé, kolik

pfaden po 560 yardech (512 m) véZ{ 1 libru angl.(l 1b.=453,59 g)
Ozneadeni jemnosti vlny pouZivané pro &esané prize.
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merinové k*{Zenecké hrubé vlny
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DileZitou dlohu pfi klasifikaci méd téZ rendement tj. Eisty
vyté€Zek vlny po vyprédni. Podle plivodu & stupn& zne&ist&ni vlny
se pohybuje rendement mezi 25% - 75% hrubé véhy vlny.

Fe3e2 Vlastnosti vlny

Jemnost - je dileZitéd nejen proto, Ze z jemn&jsf vliny je moZmo
upi{st jemnéjsi prizi, ale hlavné prote, Ze oznafen{ jemnd vl-
na zehrnuje i dalsl Zddoucf{ vlastnosti, jake napi. néZnost,
piijemny omak, obloukovitost atd.

Primérnd jemnost merinevych vln byvéd od 16 - 24¢n1, k#*{2enec-
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kych od 25 = 38 /ww/ a hrubych vln od 40 - 65 /sn/,

Délke - miZe byt dvoji: piirozend a skutednd. Piiroze-
na délka je ve stavu zkadefeni, skuteZnd délka se m&#{ v dplné
napfimeném stavu, to je po odstran&ni zkadeteni, aniZ by se
vlas protshoval. Délks vliny souvial ve znadné miFe s jemnosti.
Cim je vlne jemnZjsi, tim je krat3{ a naopak. Hmbé vliny do-
ristajf do délky 250 - 280 mm, zetimco délka nejjemn¥j&ich vln
neni vét3l neZ 40 -~ 60 mm. Zde je nutné brat v ivahu, jak dlou-
ho vlna na ovei rostla, ‘t.j. dobu stFiZe. ( 645’ - osmim¥sfén{ )
Délka vlny mé vyznam pri spfddéni. Krdtké viny ped 50 mm jsou
normélné pouZivény pro pfeden{ mykanych p¥fz{, dels{ viny se
spfddaji na Zesané piize.

Obloukovitost - vlas vliny neni rovny, nybrZ vice ne-
bo mén& zkadefeny. Zkadefen{ je t&sn¥ spojeno s jemnost{ vlny,
a sice jemné&j3i vlny majf na jednotku délky vice obloudkd neZ
vlny hrubsi.

PruZnost - je jednou z podstatnych vlastnest{ vlny,
které je velmi cenéna. PruZnost totiZ mejen usneadhuje spiédé-
ni a dal3{ zpracovéni, sle zvySuje uZitkovou hodnotu textilif
a pékny vzhled odévnich souddst{. Nejv&t3{ pruZnost i pevnost
mé novozélandské vlna, dobrou prufnost{ vynikaj{ té% austral-
ské vlnye
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Lesk - zévisi od povrchové struktury vlasu, nebof
Supinkovitd stawba pokoZky md rdznou schopnost odrédZet svEt-
lo. Vlny jemné, hust& Supinkovité a kadefavé majf zprevidla
metny, hedvabny lesk. Hrubsi vilny s Supinkami uzavienZ jiimi
majl népadnéjs{ lesk, kdeZto hrubé vlny, pesiky a chlupy
maji pF{lisny, skelny lesk.

Barva - je v&t3inou bild, naZloutld nebe naZedls.
Cist® bild vlna se mi¥e pouzit k ne jrozmenité js{m ideldm.
NaZloutléd nebo naZedléd barva je nedostatkem viny.

J¢3.3  Zpracovéni vln&nych vldken

Ovei vina a vldkenné materidly podobné vin& se mohou
zpracovavat dvéma zdkladnimi zpdsoby, a to na pfize mykané
nebo fesané. V dnesni dobé se uZ téZ hojn& pouZfvd jedte tire-
tiho zplsobu zpracovdn{ a to pPeden{ polo&esanych pfizf. Ka3-
dy druh téchto prizi vyZaduje materidl zcela osobitych vlast-
nostf. Pro mykené pfize se miZe pouzit i vldkennych materidld
krotSich a €asto se pfedou tyto ptize z rdznych smEs{ vldken,
Jako ovéi vlny, rdznych srsti, viskozové st¥iZe, stfiZe syn-
tetickych vldken, bavlny, trhenin a podobné. P#i zpracovéni
Cesané pPize vln&né, kterd md byt hladk4, ste jnomérnd, se po-
uzivaji vlny st¥edniech délek nebo dlouhé. P¥edent gesanych
pfizi je mnohem sloZit&ji{ ve srovndn{ s pfedenim mykanych
prizf. Nakonec se v posledni dobé predou z éesanych vln hrub-
§1 pPize bez &eséni vlny, takzv. pPize polodesané, které obsa-
huji deldf a krat3f vlékne. Jekost{ jsou mezi pFizemi mykany-
mi a desanymi.




VSST LIBEREC

Fakulta textilni

Strana

1)

{

A. Spidddni jemnych vln
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304 Schéma technologického postupu vyroby ¥esané piize

Tt 25 (tex), manipulsce 100 % vlna sustralské 64 s’

Sklad

{

Previjeni

t

Gesént
* »
l. posukovéni po Sesani

2. (koned.) posukovdni po &es.

t

T. p. posukovéni 3

f

II. p. posukovédn{

Piredesdvéani

I1I. p. posukovdni

r
I
I
[
]
[
Predpifddéndi

IV. p. posukovéani

!

V. p. predpfdddni

'

Dopréaddni

III. p. posukovédni se vynechdvéd pFi vyrob& pPéstu

T t 500 )tex). Podrobné popsén{ technologického postupu bude
provedeno v daldich kapitoldch.
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3e401 Prelesédvéni

Okolem celého piede sdvéni Jje pPfipravit msteridl a teo
prameny urdité hmotnosti asi 20(g.m") k deldimu zpracowni t.j.
k piedpifddéni. Celé prelesdvdni se sklédé z pievijeni,Eesdni,
prvniho posukovdn{ po &eséni a druhého neboli koneného posu-
kovani po &esani.

UZelem pFevijeni{ je vytvorit prameny o vhodné hmotnos-
ti pro pfedkléddn{ na &esaci stroj a soufasné dodat pFedepsané
vlhkosti & tuku do materidlu pfed Eesénim. Nemén& dlleZité je
urovnéni vldken dc rovnobé&iZné polohy, aby se nevyfesdvala del-
8{ vldkna pfi feséni. DileZité je odstranZni poskozeni, které
vzniklo béhem manipulace.

Ceséni mé za ukol odstranit vdechna krat3{ vl&kna,
neZ je urfitéd stanovend délka, jskoZ i vldkna vadnd a vSechny
zbylé nefistoty. Pro Zesanéd vldkna se spojuji v souvisly pra-
men, zvany &esanec.

Prvni posukovén{ po &esdn{ md za kol wyrovnat stie-
chovité pfekryti, zdruZeni a promisen{ &esanych pramend.

Druhé posukovén{ po &esén{ mé za tkel zdruZit, dovlh-
&it a navinout prameny na civky s uréitou hmotnost{ (20 g.ﬁl)
potfebnou pro pFipravdrensky sortiment.

2. posukovani po Zes.

L l, posukovéni po &es. |

esdni

== pievijeni
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3o4e2 Popis & charakteristika strojniho parku
ne piede sdvédni

Provddime na posukovacim stroji NSC GN 4-12 - intersekting.

Technické a technologické parametry stroje:
Vyrobce:firma NSC, Francie

Meximdlni podet pfedkl. prameni: 12

Rozmezi pritshi: 5,2 = 15
Meximéln{ rychlost: 2433(m.3 1)
Podet hiebeni: 60 + 60
Hustota ojehleni: 4(J ocm 1,
Stoupén{ 3nekd: 2 x 7(um)
Pofet Gderd h¥ebenu: 9 - 1647(8.51)
Pritlak na odvéd&ci vélce: 1760-2450(N )
Pfikon motoru: 3(ka

Pomocné zarfzeni: odsdvédni, pretrhovd zardZka, nébalovéd za-
rézika, pofitadlo se zarazkou.

Ceséni_
Provddime ne plochém jednohlavém periodicky pracujicim Zesa=
cim stroji TEXTIMA 1602.
Technické a technologické parametry stroje:
Vyrobce: VEB Spinereinmaschinen KARL-MARX STADT
Rok vyroby: 1369

Podet pfedkladanych prameni: 16

Promérny pofet Zest: 2;9(s . ;1
150(& . min)

Délka odtrhu: oy . 32(mm)

Délka podéni: 4,6 - IO(mm)

P¥{kon motoru: B(kw) 8

Maximélni pfedkl. hmotnost: 2501g.m )
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l._posukovéni po_&eséni

Provéddime na rychlob&Zném posukovacim stroji NSC GN 4 - 9 -
=~ intersekting. Prvnimu posukovacimu stroji po &esdnf se PF{=-
ké konvovy posukovac{ stroj podle pfedlohy.

Technické a technologické parametry:
Vyrobce: firma NSC, Francie

Maximdlni polet predkl. prameni: 14

Rozmezi pritahi: ¥ LN
Maximdln{ rychlost: 2,39 m.8 ) °
Poget hiebeni: 60 + 60
Hustota ojehleni: 5[3.53}]

Délka jehel: 22(mm )
Stoupénf Xnekd: 2x9 (mm )

PoZet uderd hFebeni: 9 - 16,71 d.3Y)
P¥itlak na odvdd&ci vélce: 1760-2450(N )
P¥{kon motoru: B(kWJ

Pomocnéd zafizeni: odsévén{, pPetrhovd zardfka, nébalovd za-

réZka, poditadlo se zardZkou.

Provéddime na rychlob&Eném posukovacim stroji NSC GN 4 =12 -
- intersekting. Vysledny pramen se navij{ na civku.

Technické a technologické parametry:
Vyrobce: firme, NSC, Francie

Maximdlni polet piedkl. prameny: 12

Rozmez{ prdteahd: 5 - 15
Maximdlni rychlost: 2,33 ( m.'ilj
Podet hifebent: 60 + 60

Hustota ojehleni: 5 ( J-c;l)
Délka jehel: 22(!11.:) R
Podet udert hifebeni: g o MM (ds
Stoupéni Sneki: & 9(_)

Pritlek na odvddé&ci vélce:
Prikon motoru:

1760 - 2450(xn )
3 (1w )
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3.403 Pripravna - posukovani

Vyprené a posukované Sesané prameny maj{ zpravidls
hmotnost 18 - 22 ( geBY) t.j. 18 - 22/ktex. Proto je nutné
v pfipravné pfddelny Cessné pifize prameny zjemnit a zestej-
nomérnit na past, ktery m& hmotnest 0,1 - 1,0 ( geBY).
Prifez fesance neni tské ve vSech mistech stejny. Aby se
mohla vyrobit kvalitni Zesand p¥ize ze ste jnom&érného préds-
tu, musi se Eesance druZenim zestejnom&rnit a za sou&asného
protahovéni zjemnit v pifdst. PFi druZeni a protahovédni se
vldkna ddle napfimuji a urovndvaji do rovnob&Zné polohy a
tim se dosshuje stejnom&rn&j&ich prament a p¥fzf. (kolem
pfipravny je vyrobit z &esance tenky pfdst pPedepsané jemnols—
ti a druZenim na jednotlivych pasédZich vldkenny materidl
dokonzle promichat a vyrovnat nestejnom&rnosti na dlouhych
i krdtkych usedékdch,

Blokové schéma uspofdddni strojd ne pifipravné:

> II1. p. posukovdni

'_-v
|
[
]
I
I
!
|
|
[
|
I
[

IV.(III.)p. posuk.

V.(IV) p. piedpPédéni
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PouZivdme rychlob&Zny

kovaci stroj NSR firmy Ingolstatd RDN 3 R - intersekting.

2gulaci tlousfky pramene,

Technické & technologick# parsmetry stroje
Typ stroje: RDN 3 R
Rok vyroby 1966
Podet wvyvodi: -

Podet pramend do konve: 1

Pouzivané druZeni: 10

T:‘}CF ‘(QFI }0 \ A0 O
Maximdln{ odvadé&nd rychlost: 249 4 m,BIJ

Hustota ojehleni:kulaté 33/ prac. 8L |( 20,5 em )
P#ikon motoru? 4;f(kW)

Pomoc zarizeni: jistlel spojka pro zestaveni hi¥ebenového po-
le,o0 aci zefizeni, elektrické zarszk,
0 -L-:{-'-. t I,“j pramene 5 '\ign.z.;r'-12.e=i=..- o ."- ¥ :-'.L:i.

Celkovy pohled_ns
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3044302 Il.p. = struné cherekteristike strojnfho zeffzenf

PouZivédme rychlob&Zny,vysokovykonny hiebenovy posuko-
vaci stroj NSR firmy Ingolstatd DNS 3 - intersekting., Civedni-
ce stroje je upravena pro pPedkléddén{ msteriélu v konvich.

Technické a technologické parametry stroje

Typ stroje: DNS 3

Rok vyroby: 1965

Potet vyvodl: p R

Podet pramend do konve: 31

PouZivané druZeni: 6

Rozssh pritahi: 5 =15

Podet tdert hiebent: 30 ( d.3%)

Maximiln{ odvé4d&né rychlost: 2,5 ( mesT)

Hustota ojehleni: ploché 123/prac.3i¥i ( 20,5 cm )
Piikon motoru: Efkw)

Pomocné zafizeni: jistiei spojka pro zastaveni hiebenového po-
le, odsévaci zalizeni, elektrické zardiky
pro pfetrh pramend na vstupu a vystupu, sig-
nalizaéni zarizen{ k urychlenf{ likvidaee p¥e-
trhi.

3045303 IIlop. & 30403¢4 IVepe =- strudnd chrakteristika

PouZivéme posukovaec{,rychlob&iné, vysokovykenné vé-
ledkové stroje NSR firmy Ingolstadt ESD 711ll. Jsou teo posuko-
vaci stroje bez hfebenového pole. HFebenové pele je nehrazené
kontrolnim polem, tvefenym balonovymi védledky ( sampre ), kte-
ré plsobl na protahovany pramen z horn{ strany a ze spodn{ stra-
ny je vedeny gumovy pds. Podle objemnosti a tloudfky piivéde-
nych premend jsou v pritshovém poli zaPezené vymEnné zhusfova-
ge a pred vstupem do pritshového pole vyménné kandly. Stro je
t&chto typd jsou uréené pro zpracovdn{ pFirednich i syntetic-
kych materidli.
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Technické a technologické parametry stroje

IIT.ps (1 konev)
Typ stroje: ESD T1ll
Rozsah pratshi: 6 - 20
Poget kandld na vstupu: 4
Podet kandld na wystupu

nz 1 konev: 4
Maximédlni hmotnost premene =1
pro 1 kandl: 40(gom™)
DruZeni pro 1 kandl: 1-2-3
Maximélni hmotnost pre 4 (0.51]

1 kandl na vystupu:
Odvédénd rychlost: 3 = 5,83 (me8L)

Minimélni délka nastaveni
pritehového pole: 50 (mm )
MaximdIni délka nastaveni 250(mm )

pritahovéhe pole:

IVgpo(2 konve)

6 - 20
4
2

-1
40 (gem )
1=2=3
4 (g.1))

3 - 5,83 (mesT)
50 (mm )

250 (mm )

Celkovy pohled na posukovacf{ stroj NSR firmy Ingolstadt
ESD 7111




VSST LIBEREC

Strana

Fakulta textilni 22

PF{¢ny Fez posukovacim strojem NSE firmy Ingolstadt
ESD T11ll

30403¢5 Y.p. = strudng charakteristika predpréddni

Okolen je zjemnit predklédeny pramen na pFést poZa~
dovzné jemnosti g zpevnit zaoblovédn{m, PouZivdme zdpadonimec-
ky stroj finizér KSD firmy Ingelstadt. Je kontruovén pro pred-
lohu premend z konvi. Provedenf pritaZného dstrejf Je dobre
patrné z pifileZenyeh fotografi{.

Technické a technelogické parametry stroje
Typ stroje: finizér KSp

Pofet pramend na stroji: 40
Pocdet civek: 20
Pocdet hlav: 10
Rozte& hlav: 520 (mm )
DruZend: 1

Rozmez{ pritahi: 10 - 22
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Skon pritahového pole: 300
Maxim&ln{ hmotnost pFedlohy: 12 ( gom)
Pomocnéd zatri{zeni: odsdvéni, zardiky elektrické a fotoelektric-

kéa

Celkovy pohled na finizér KSD firmy Ingolstadt
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Detailni pohled na pritaZné ustroji finizéru KSD

2.3 jrreckverls Abbildung 3
"
e e
P e
Lo
o ) bt i P
o P
E A,
s
-
|
e
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3.404  Dopfédént

G&elem je zjemnit pPést a zpevnit pat¥idnym podtem
zédkritd, aby byla upfedend p¥ize poZadované kvelity. Provéd-
dime na dopiédacim stroji DC 56. Stroj je urden pro dop¥ddd-
ni vlnasfskych pfi{z{ Eesanych ddle pfizi ze 100 % chemickych
vldken o vlnafském steplu. Délks pritaZného pole je v rozme-
zi{ 190 - 250 mm podle délky spFfédanéhe materidlu. Pr{tla&né
vélelky jsou opakfeny pryZovym povlaskem a jsou pFitlaZovény
pruZinou. Spodni vdledky jsou ocelové, ryhované.

Technické a technologické parametry stroje

Vyrobee: Elitex k.p. Kdyné&

Celkovy podet vieten: 408

Roztel vieten: 80-(mm )

Meximéln{ otédky vieten: 1 200 ( of.mifit )
( 20 ot.® )

Prim&r prstence: 56 (mm )

Viske prstence: 11,61 (mm )

Skon prétshového zatizeni: 45°

Rozmezi priitahd: 9,31 - 60,2

Rozmez{ zdkrutd: 157 - 1 243

Maximélni pfitlak:

120(N)
ne odvéddéci vélce:

Hmotnost potéde: 110(g )
Pi#{kon motoru: 9 (kW)
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4.0 Vlivy plsobicf na zprascovatelnost piize
4.1 Oznedeni vzorkd

Tato #dst diplomové préce je zam&fena na rozbor opti-
mélnfho technologického zpracovéni piize Tt 25 (tex), menipu-
lace 100 % vlne australskd 64 s ?, v jednotlivych stupnich vy-
robnfho procesu. a posouzeni kvality pffze podle piedem urde-
nych ukezateld. Vldkenny meteridl pro provdd&ni patiiéngch
zkouSek byl poskytnut zévodem PSP Kdyné.

Byly proméfeny a analyzovény dvé pfadni partie 473 196,
64 s} prize osnovni,reZnd = 473 202 64 sE pifize osnovni, reZnd.
Pro ziskéni vét3iho podtu naméfenych vysledkid byly rozd€leny
jednotlivé partie na nékolik &dsti. Prvn{ partie 473 196 byla
rozd&lene na 3 vzorky, oznadené arabskymi &{slicemi 1, 2,3.
Pro vzorek &.1 byla pouZita mastici emulze smés Ziturole W 68 :
: Katax AL : voda ( 3:2:40 ) a na pfipravné zpracovén na pPdst
Tt 400 (tex).

Vzorek &.2 , masticimemulze Ziturole W 68 : Katax AL : voda

{ 3:2:40 ), pifdst Tt 500 (tex).

Vzorek &.3 , mastief emulze Katax AL : voda ( 1:6 ), pPdst

Tt 500 (tex).

Druhd partie 473 202 byla rozd&lens na 4 vzorky oznafené arab-
skymi Eislicemi 4, 5,6,7.

Vzorek &. 4, masticl emulze Ziturole W 68 : Katax AL : voda

( 3:2:40 ), prast Tt 500 (tex).

Vzorek &45, mastici emulze Ziturole W 68 : Katax AL : voda

( 3:2:40 ), pPést Tt 400 (tex).

Vzorek &, 6, mastici emulze Katax AL : voda ( 1:6 ), piést

Tt 500 (tex).

Vzoek &. 7, mastici emulze Katax AL : voda ( 1:6 ), pPdst

Tt 400 (tex).

Zprecovéni a vyhodnoceni vdech vzorkd je provedeno u kaZdého
postupné. VSechny potfebné zkouSky se provadély v laboratoii
zévodu PEP Kdyn¥. M&¥en{ hmotné neste jnom&rnosti pramend bylo
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provad&no na v3ech paséfich pro vSechny vzorky. Podet metrd
odebranyeh z kaZdé konve, civky a potéfe pro zkouSku hmotné
neste jnom&tnosti byl stanoven podle normy CSN 80 0706.

402 Stanoveni st¥ednich délek vldken pfed fesénim a

Bylo provéd&né ve zkulebn® zévedu PCP Kdyn¥ odebré-
nim vzorku pramene pfed &esdnim a podruhé odebrédnim samotné-
ho Zesance po Zesdni. Hmotnostni stapl se provéd&l na ruénim
staplovacim stroji g mwetodou t¥fdén{ do t¥id se vyhodnocovalo
dle platné normy
Z provedené zkoulky pied &esénim a po feséni jsme dostsli ty-
to hlavni parametry.

*

Statist. cherakteristiky Pred &esanim Po &esédni
Prémér. délke vldken 1 (mm) 33,56 101,39
Smérodatné odchylka s (mm) 31,41 29,79
Variaéni koeficient v (%) 33,57 29,38

Protokoly s nem&fenymi hodnotami & vypodty jou zaloZeny v pif-
loze této diplomové préce.
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4.3 Zékladnf kriteria pfi piejiméni viny z n.p.
PER Nejdek

JelikoZ se vlnény pramen dovdZ{ automobilovou dopra-
vou z n.p. PEP Nejdek je nutné provédét pfi prejfmce materid-
lu nésledujfci zkousky. V¥echny niZe uvedené zkoudky jsou
normelizovédny podle PNJ 111-2-75.

Provddi se zkouska ne vlhkost, kterd nenf normalizo-
vand, Vlhkost pramene pied pievijenim se pohybuje v primEru
do 12 %. Z daldich je zkoudka na &istotu, kde se sleduje ob-
seh nopkid, Fepiku a prachu v prameni. Staplovou zkouZkou sle-
dujeme procento krdtkych vldken, stifedni délku vldken s wari-
aéni koeficient staplu. Nep¥. procento krdtkych vldken na pfi-
z1 pro osnovu u nepfedesané vlny by mélo byt do 21 %, u pre-
tesané vlny do 14,5 % krdtkych vldken.

Procento krdtikyeh vldken na pF{zi pro fitek u nepfe-
¢esané viny by mé€lo byt do 27 %, u prefesané vlny do 19 %
krdtkych vléken.

Stfedni délka vldken pro p#fzi urdenou pro osnovu by
mEla byt vEtE{ jak 70 mm, na p¥{zi urdenou prodtek minimd1lng
50 mm. Variaéni keeficient délky vldken pre pi#{zi osnovnf by
mél byt max. 40 %, pro piizi dtkovou meax. 39 %.

Jemnost vldken je del3{ zkouskou, kterd se pii pfejim=
ce meteridlu provddl & uddvéd se v m. Zkou¥ka na tuk se pro-
vddl soufasn® se zkouSkou na vlhkost. Obssh tuku v % se mé po-
hybovat u prejimeného materidlu od 0,4 % - 1,2 %. Nakonee se
provddi zkoudky na barvu s oté&r,

Nevyhovuje-1i vlédkenny materidl t&mto poZadavkim, je
nutné provést urfité technologicks opat¥ent. Nep¥. domadtén{,
dovlhéeni atd.
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404 Strojni a teehn ické v1iv
nost vldkenného materidlu

Jeden ze zéklsdnich vliwvl, dileZitych pro zpracovatel-
nost je strojové nestejnomErnost udédvéna vyrobou. Strojovy park
Z4vodu Kdyn& na piipravné je ed firmy Ingolstadt a tenuddvd stro-
Jjovu nestejnomérnoat pro kaZdou pasdZ ve form# indexu nestejno-
mérnosti. ' e

Index neste jnom&rnosti

Pasél velmi stejnombrné st¥edn ste
L.p. 5 9
IT.p. 2 5

IIT.p. 244 3,8

IV.p. T 2,5

V.p. 1;4 1,7

DileZitym fektorem majfcim vliv na zpracovatelmost je
sprédvné sefizeni stroji. Pro vysled. kvalitni peloprodukt je di-
leZité spréavné seiizeni vBeeh paséZi, nebot napf. chyba seffze-
nf I.p. se pFfendsf na delsi technické operace. Na sprédvnost se-
f{zen{ mé4 vliv 1 kvalita pfedklddaného vldkenného materidlu.
Dalsim vlivem plsobicim na zpracovatelnost je stav stroj-
niho parku. V soufasné dob& v zdvodé Kdyné je stav strojnfho
perku na pifpravné méné uspokejivy. Na strojfch I.p. a I.p.
firmy Ingelstadt je fada opotfebenyeh soudsti jeko napi. Zne-
ky pro pohon hi‘ebend, opotfebovanéd kladivka pro zdvih a %tah
hfebend atd.; hlavné na I. a TI. pasd?i. Daldim nedostatksm
jsou pryZové vystroje ( sampre vdledky od italské firmy Pirelli
Jsou nehrazovény nasi pryZovou vystrojf " Optimit " n.ps ODRY.
Existuj{ 3 druhy sampre védledkd rozlidené podle barvy:
l. Sedé - jsou nejm&k&{, pouZivaji se pro materidl, ktery se
patné protahuje napf. PESs.
2. bilé - gtiedné mé&kké, pro vlinu
3. modré - nejtvrddi, pro krat3f materidly snadno protahovatelné
jako nap#, VSs
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Aby sampre vdledky splnovaly svoji funkei v pritshovém ustro-
ji, musi byt perfektnZ elastické. To tedy znamené, aby dirky
na bo&nich édelech sampre vdleXkd nebyly ucpény.

Vlivy plsobici na zfiracovatelnost pffze pifi dopfédddni
Jjsou podobného cherakteru jako na pfiprevn¥&. Na dopfddacim stro-
ji DC 56 dbéme hlavn& ns te, aby bylo v pofddku pritahové istro-
Jji. To znemend aby nebyly opotfebeny koZené pritahové Feminky,
aby nebyly pritahové vdledky "projeté™ a byl pouZivén sprévny
pfitlek. PFedpokladem pro dobrou zprscovatelnost & kvalitu pf{-
ze je sprédvné odsévdni, mezéni prstenct ( olejem PLETOL ),
sprdvné vedeni a napnut{ pdskd pro pohon vieten, vystPedéni
vieten, sprdvnd volba b&Zge, dobré nastaveni pritshu a zdkru-
td, sprdvné nevedeni pfdstu v civednici & mnoho dal3fich tech-
nologickych i netechnologickyeh jevld, které jsou ndm zndmé.
DlleZitou roli pfi zpracovatelnosti hraje také vhodné nssazo-
véni ns stroje podle barvy, druhu a jakosti materidlu. D4 se
tim zsmezit jinobarevnym ndletkim.

V ne posledn{ Fadé na dobrou zpracovatelnost maj{
vliv i antistatické a mastic{ prostfedky spole&n& s klimatiza-
cif., Vlhkost &esance pro zpracovédni ns pfipravné by m&la byt
kolem 18 %, teplota okolf 22°C & relativn{ vlhkost prostfedl
by nem&la byt niZif neZ 60 % . Zamezil by se vznik elektr.
statického néboje, ktery &in{ znainé potiZe pii zpracovéni,
d¥{ive se nechdval &esanec aZ 3 tydny odleZet. P#4 soudasném
tempu a objemu vyroby meni toto skladovémf na odleZen{ Zesan-
cl moZné. Mi{sto odlefeni se pouZivaj{ vyzkouZené antistatické
prostfedky, které se v praxl pln¥ osvéddily.

Hlevnimi pfedstavitel:r téchte sntistatickgjch prostded-
ki jsou KATAX AL a DUORON DK - 311.

Z masticleh prost¥edkd jsou nejpouZfven®j3f Ziturele
W 68; pro jemn¢jsi vinéné meteridly ( 64’s ), Cirasoll ALN-TV
( pre hrubd{ vlnéné materidly ) a Cirassoll WY, pouZivany
pro ne jhrub3f viny ( 46 8’;.0 )
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5.0 Posuzovéni kvality piize

5.1 Hmotnd neste jnom&rnost inze,_gf‘stﬁ

5.1.1 Popis a strufnd charakteristika m&¥icfho zeffzeni

K dosaZen{ dobré jskosti p¥ize v pfddelnéch je nutné,
aby uZ v p¥ipravdrenskych etapdch zpracovéni byla co nejvéts{
ste jnomérnost vldkennjch produktd. Proto je nutné kontrolovat
a zjistovat stejnomérnost roun, prament, pPdstd a pfizi., Je
znéme, Ze se zvySenou nestejnomérnosti vldkennych produktd
souvisi vys3{ pPetrhovost,a sniZuje se produktivita vyjrobnich
zafizeni. Soufsasné se zhorfuji vlastnosti a vn¥j3f vzhled tex-
tilifi. Nestejnom&rnost pifize je ddns tim, Ze ve svazku vldken
nejsou vldkna dokonale uspofdddne, proto pofet vldken v prife-
zu kolisd. A prévé toto kol{sénf podtu vldken zplsobuje vady
v pfizi a nestejnom&rnosti. Vademi v p¥fzi se rozum{ nap¥fklad
nopky, uzly, slabd mista a silnd mista.

Méfeni hmotné nestejnom&rnosti prfze se provddélo na ze-
r{zen{ USTER, které zeznamendvéd hodnoty (mErné hmotnosti ne dél-
kovau jednotku vldkenného produktu. Délkovd jednotka Je ddna
délkou m¥tricihe pole, které tvof{ desky kondenzétora (8-20mm).
Registraénf p¥istroj zsznamendvd souXasné s méfenim prdbéh
hmotnosti na délkovou jednotku na pds registrainfho papfra.
Gdaj hmotnosti na délkovou Jednotku je zdsadn& relativni, tzn.
Ze dostaneme prostfednictvim délky desek kondenzdtora vychylku
dmérnou hmotnosti.

Pri mé&feni nestejnomérnosti se zkoudeny materigl pro-
tahuje konstentnim posunem elektrickym mé¥{eim kondenzdtorem.
Tim dochdzi ke zm&ném kapacity, kterd vyvoldvaji zm&Eny frekven-
ce a tyto zmény se potom prevddéji na vikyvy nap¥tf. Timte zpl-
sobem vznikd nep&ti, které je umérné pF{dnému pPiFezu produktu
zkouSeného materidlu & je uddvané mE¥fefm pfistrojem. Registr,
pFistrej zaznamendvéd prib&h pi{Enéhe priZezu zkouZeného mste-
ridlu a integrdter uddvé stiednf neste jnomdrnost po ur-
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gitou dobu, piipadnZ na urdité délce zkoudeného materidlu. (Inert-
- test.)

501.2 Zjistovén{ a hodnocen{ hmotné neste jnom&rnosti

Podle CSN 800706 byly na m&Picim pristreji USTER prime
zjist&ny hodnoty linedrni neste jnomérnosti pradelnickych pro-
duktd U / % /; poéty vad na pFizi a ziskané spektogramy a dia-
gramy hmotnych priZezd pifizi.

Vzdjemnd velikost linedrn{ a kvadratické nestejnom&rnosti m4
vztah:

CVap = 1,25 . U / B/

Limitn{ kvedratie. nestejnomérnost, vyjadfuje zménu hmotnéhe
priZezu poloproduktu v nekonedné malych délkdch. V idedlnim
pripadé, kdyZ vldkne maji stejny prifez, se vypoéits pre vl-
néné vldkno podle vztahu:

Wi 0. /ey

n

n - pout vldken v prifezu produktu

n-= 1;;9-- sz eses prim. jemnost pramene, pifdstu
Ttv a prize / tex /
TtV ecee primér. jemnost vldkna / tex /
Index nestejnomérnosti, se vypo&itd jako pom&r cvef - skute&né
kvadratické neste jnom&rnosti ku CViim == kvadratické ne-
ste jnom&rnosti.
CV1im

Vyrobni nestejnom&rnost

PouZivédme ji tehdy je-1i treba poznat velikost nestej=-
nomérnosti, kterd je zplsobena vdemi ostatnimi vlivy krom& vli-
vu nevhodného uspofddéni vlédken. Kvadraticks vyrobni ne ste jno-
mérnost se vypolitd dle vztahu:

cve = chef‘- cViim /% /
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CVe ooo kvadratickd vyrobni nerovnomérnost £% )
CVer oo kvadratickd nestejnomérnost fe] _
CViig ee» =-— " = limitn{ nestejnomérnost (7.)

Strojové_neste jnomérnost

PouZivé se jekmile je tifeba vypolitat neste jnom&rnost, kterd
je zplisobena pfi danych podminkdch prichodem stroje.
Kvadratickd strojovd nestejnomérnost:

kde

- B 2
ovy = [[ovg -V, /87

CVfn je vyrobni nestejnomérnost vysled. produktu a ¥y s

je vyrobni nestejnom&rnost pfedklddaného meteridlu. ProtoZe
vyrobni neste jnomérnost piedklddaného materidlu neni moZné
zjistit, dosazuje se do vztehu vySe uvedeného, hodnota vypo-
¢itand podle vztshu:

kde

CVeq
Cvf T e —
D

cvfo Je primérné vyrobni neste jnom&rnost jednotlivyech

" pfedpoklédanych produktd; D - polet pFedklddanych produktd

pfivddénych do stroje. (druZen{)

Prvn{ partie 473 196, 64 s, pfize osnovni, reZnd

PasdZ |CVyp (%) | OV (®) | I oV, (%) | OV, ®)|U (%)

:E’ Iop- 5’3? 0,49 10’70 5'34 _— 4’3
2| Txep. 5,5 0448 | 11,38| 5,48 5,48 | 4,4
tia W 7,0 0,44 | 15,83 6,98 6,76 5,6
E TEup. 5,75 0,49 | 11,61| 5,73 5,17 | 4,6
% IIIup. 3’5 0.69 5,m 3143 1,88 298
| IVep 3,37 0,99 3,40 3,22 2370 | 2a%
E VZels 6’5 3’5 1]78 5!17 ‘504 5’2
V.p. vz.zc 6’62 3’1 2’06 5’?0 4’? 5’3
¥2.Jol 5,62 3.1 1,81 | 4,9 3,41 4,5

E vz.ld 21,78 14,08 1,54 | 16,6 15,7 17,4
g vz.2.| 22,2 14,08 1597 | 172 16,1 17,8
VZede 20’05 14’08 1,42 14'2 13,4 16'3
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Druhé partie 473 202; 64’s;piize osnovni, reZnd
Pas4’ U (B)JOY %) | CV,. (B)| I [CV. (%] CV, (%)
o[ 1.p. 4,8| 6,0 | 0,495 | 12,1 [ 5,9 [ —
o | ITep. 2,8| 3,5 | 0,485 | 7,2 | 3,46 | 2,85
~y I’pn 3,6 4’5 0’442 4’4 4?26 ~
8 | II,p. St | S8 o8 11,00 5.4 st |9
& [III.p. 2,4 | 3.0 0,89 3936| 2486 | 0,94 |
[=9
T |1v.p. Ae | 498 640 312 1,92 5,1 4,22 §
. TE 28 - 3,12 1,95| 5,2 4434 | >
Dopifddani 17,5 [ 21,87 | 14,08 1,55|16,73 | 15,9
I 3,6 | 4,5 | 0,442 | 10,01| 4,4 | 4,26
| 4y- | 5 06495 | 10,1 | 4,97 | 4,72 | 1o
EIII 352 | 4 0,69 5,7 | 29 3,01 | o
S| v 2,2 | 2,74 0,99 2,78| 2,55 | 1,62 E
é’ v A 6525 3,4 1,84| 5,24 | 4,58 | §
B | 4,1 6,88] 2.4 138 | s @y 1™
Dop#dddni 15,9 |19,8T| 14,08 1,41(14,02 | 13,06
bl
8| .o 3,6 | 4,5 | 0,442 | 10,18| 4,47 4,33 |
,}‘g_ II.p. 442 | 5,25 0,495 | 10,6 | 5,22| 4,97 [
Y |IITeps 2.4 | 3 0,699 4529) 2,91| 1,29 FE
- £ | 5.3 | %8 | 330 2,11 5,81| 5,03 | 8
TRy | 45 | 548 | 302 148 | 4,65] 5,85 |™
Dopddéni 15,2 |19 14,08 1,34(12,75 | 11,65
Iops 3,6 | 4,5 | 0,442 | 10,18( 4,47 4,33
E IIopo 4,2 5.25 0’495 10’6 5’22 4'97 -
2 III.p. 394 | 4525| 0,699 | 6,08 4,19 | 3,28 |®
% | IVep. 2,4 | 3 0,99 3,03| 2,83 1,9 ’E
_E -,r'p.ﬂ 5,1 | 6537 3,4 1,87 5,38 | 4,57 E
P B | 552 | 645 344 1,91 5,54 | 4,76
Dopirédéni 17,05/21,3 | 14,08 1,51{15,9 | 15,04
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5ols3 Eetnos‘tni ' v 1zi

Mezi &etnostni vady pfize zahrnujeme slesbé mista, silnd
mista a nopky. K pedftdni t&chto vad slouZ{ imperfekénf indiké-
tor, ktery pracuje sou¥asné pii m&feni nestejnomérné prize, Vy-
hodnoceni vysledkl méfen{ je pom&rné jednoduché, Polet vad se
pfepoditd na délkim 1000 m a porovnd se se standartnimi hodnota-
mi, na zéklad& kterych miZeme posoudit kvelitu p¥ize., Standart-
ni hodnoty uddvaji statistickou &etnost chyb, tak jeak byla zjis-
t&na v celosvitovém m&éF{tku. Pfitom nebyla brédna na zfetel suro-
vina ani pouZity strojovy park. Jde tedy o tzv. komerdn{ standart-
ni hodnoty, které mohou slouZit k p#ibliZnému uréemi kvality pFi-
ze. Standartni hodnmoty firmy USTER pro p#izi jsou zndzorn&ny
ve formé nomogrami, kde je na vodorovné ose Jemnost pPfize a
fa svislé ose &etnost chyb ne 1000 m.

Vyhodnoceni vad v p¥{zi na 1000 m

Vzorek T/ lkm S/ lkm N/ lkm
&.1 607 311 k-
2 625 379 83
&.3 365 220 75
Eod 374 156 49
805 245 147 51
&ob 121 116 64
EoT 393 203 60

Nastaven{ mezi ecitlivosti pro jednotlivé vady je v soulad&

s CsN 80 0706,

Po pPepolitdni slabych mist, silnych mist a nmepkd na 1000 m

pfize bylo provedeno srovndni se stsndartnimi hodnotami uvede-
nymi v Uster Neus Bulletin &, 23.

Vzorky ¢. 1, 2, 3 svymi Cetnostnimi vedami prekraduj{ v3echny
standartni hodnoty, tudiZ jsou nevyhovajici.

Vzorek &.4 -

= 374 slabych m{st na 1000 m pfedstavuje podle Uster Statistics
hodnotu nachdzejici se v blfzkosti sumérn{ Zetnosti 90-ti precent.
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- 156 eilnyeh mist na 1000 m pFedstavuje hodnotu nachézejfci

se v blizkosti sumdérni etnosti 90 %.

- 49 nopkl ne 1000 m pfedstavuje hodnotu nachdzejiecf se nad su-
mérni Zetnosti 75 %.

Vzorek &.5 =

- 245 slabych mist na 1000 m pPedstavuje hodnotu nachéze jiei
se v blizkosti sumérni &etnosti 75 %.

- 147 silnych mist na 1000 m pFedstavuje hodnotu nachézejic{
ge ned sumérni Eetnosti 75 %.

- 51 nopkl prfedstavuje hodnotu nachdzejic{ se kolem sumdrni
detnosti 75 %.

Vzorek .6 -

- 121 slabjch mist na 1000 m pfedstevuje hodnotu nachdze jici
se v blizkostl sumdérn{ &etnosti 25 %.

- 116 silnyeh mist na 1000 m pfedstavuje hodnotu nachézejic{
se pod sumdrni Zetnosti 75 %.

- 64 nopkd pfedstavuje hodnotu nachdzejici se pod sumdrni &et-
nostf 90 %.

Vzorek ¢.7 -

- 393 slabych mist na 1000 m pfedstavuje hodnotu nschdzejieil

se v blizkosti sumdrni &Zetnmosti 95 %.

- 203 silnyeh mist nea 1000 m piedstavuje hodnotu nachdze jiel

se nad sumdrn{ Zetnostf{ 95 %.

- 60 nopkt naz 1000 m pfedstavuje hodnotu nachdze jic{ se pod su-
mérni{ Zetnosti 90 %.

Z uvedenyech vysledkd wvyplyvé, Ze z hlediske, Zetnosti
vad v pffzi je najkavlitn&ji{ vzorek &. 6,
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o2 Rozbor a poéty rusivych vad v p#i odle
Uster simat

Velké rozdffenf elektronickych &istidd p¥ize znovu
vytvofilo v peslednich letech kvalitativn{ m&F{tks pro &isto-
tu pfedengych pFizi.

KaZdé prize obsshuje vady rdzného typu a velikosti
od ne jmen3ich nopkl aZ pe dlouhé hrubé vady a zdvejené seky
prize., Cetnost vyskytu t¥chto vad ne uréité délce pfize je
v nepfimé zdvislosti k jJejl velikosti. Malé vady se vyskytujf
Gast&ji neZ vady velké. Spole&nou charskteristikou v¥ech vné j-
&fch vad je jejich hmotné velikost projevujici se Jjako silnéd
mista prevdiné zménou tlou¥tky ne uréité délece pPize. Proto
nejv&tsi vyznam pFi klasifikaei pifipadd rozmEru chyb, zatim
co ostatn{ znaky msji men3{ vyznam. Je to zddvodnEné tim, Ze
pozorovatelnost chyby v hotové tkaniné prakticky zdvisi jen
od rozmérové velikosti a také tim, Ze bEZné &istiel pFize
Jsou zar{zené na rozezndni rozméru chyby a na ostatn{ pFiznaky
nereaguji.

52,1 Rudivé a tolerované vady

V praxi je nutné zavedeni pojmu vada ruXivé a tolero-

vend, Jako rudivé vedy jsou oznadeny viechny vady tfidy A4;
B,i C43 Dys B, 03; D, které by svojf velikest{ a tvarem na-
rugovely vzhled findlniho vyrobku, tj. tkaniny nebo pleteniny,
co by vedlo ke snffeni jakosti.
Vedy A4 jsou velmi zdvaZné a dajf se odstranit Jen mechanicky.
P#i ¢isténl je rusivéd vada nahrafens uzlem, ktery je do urdité
miry téZ rudivou vadou. Zkoudkami tkanf bylo dokdzené, Ze vol-
né konce uzld se nezatkajf a z prize odstdvaji. Z toho ddvodu
ostetni vady tolerujeme,
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5.202 System Classimat

Zatfizen{ Classimat slouZ{ k automatickému a rychlému
zjis¥ovéni, méen{,tP{déni a politéni chyb podle klasifika&=-
niho prineipu, oznafoveného stupné Classimat - " GRADES ",
Klasifikace znemend, Ze vn&éj¥f chyby prize jsou rozt¥idované
do t#id podle pfedem stanovenych pravidel. Kriteriem klasifi-
kace je prekrofeni zvolené hranice prifezu a délky chyby.
Vysledkem klasifikace je uddn{ &etnosti chyb pro keZdou tf{i-
du. Hranice prifezu jsou + 100%, + 150%, + 250%, + 400% na
staveného pri#ezu; hranice délky jsou 0,1 cm; 1 cm, 2 em,

4 cm. PoZet t¥id je 16 a jsou oznadené Ay - Dye KaZdé trida Je
vyznefend dvéma hranicemi délky a jednou hranici prifezu.

K zaznemendvédni chyb ndm slouzZi zkuSebni protokel
Classimat. Do horniho Fédku se pPenesou prfimo Eiselné vysled-
ky klesifika¢niho zarfizeni. Tento vysledek se potom pFepo&itd
ne standartni délku 100 000 m a2 zapife se do druhého Padku.
Classimet -"Statistiecs" - je vysledkem sv&étového stetistické-
ho zkouméni fetnosti silnych mist v ne&isténych p¥fzich zkou-
8enych ne potd&ich. ZkouZené piize byly pokud se tykéd materid-
lu, vyrobce a mista plivodu vybirané podle lpln& nahodiljch hle-
disek a podrobené zkouZkdch Classimat.

Z celku vSech zkouSenych vysledkd byle potom zjisté&na
statistickd stPednf hodnota ( 50% hodnots ), pro kaZdou jednot-
livou t#idu 2 zachycené v grafickych "Statistics".
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Podet vad
na 1000 m
10’
100 % vlina
3
10
A
2 \
10 S
]
C\\ \\
D \\_ X_
‘\‘-‘
10 — =
——
N
ey L2
\ Ty
Ti{da
1 prifezd
1 2 4

Udévaji pro kaZdou t#fdu celkem 7 hodnot, 5 %, 10 %,
25 %, 50 %, 75 %, 90 % & 95 % odpovidajicl procentu zkoude-
nych p{zi, které vykazuj{ stejné nebo lep3{ zkuSebnf vjsled-
ky neZ jsou uvedéné.

Hodnoeeni jednotlivyech ti#id

Pomoci celkového pPehledu se porovndvd hodnota po su-
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zované t¥{dy ze zkuSebnfho protokolu vztahujic{ se na stan-
dartni délku 100 000 m s hodnotou stejné t¥idy pedle gref.
formuldie "Statistics".

KEdyZ je nem&fend hodnota vy35{ neZ hodnota "Statistiecs",

tak se klasifikuje tato t#fda jako horsfi, je=1li naméfend hod-
nota niZ3{ ;je t¥{da lepsi. KdyZ toto kvalitativn{ hodnoeent
nestad{, je moZné ho doplnit kvantitativnim a to tak, Ze se
zjist{ rozd{l mezi naem&fenou hodnotou a hodnotou "Statistics"

a uvedou se do vzdjemného vztahu, &imZ se zjisti relativni od-
chylka. Dand ti#{da je potom o ur&ité procento lep3f nebo hor-
&1. Vyhodnocovdni charskteristickych vad v pfizi byle provede-
né u viech 7 vzorkd aby mohla byt posouzena kvalita z hlediska
technoldgického, Odbér vzorkd byl u prvni partie ndhodny a

u druhé partie se odebirzl kaZdy 10-ty pot4& ne stroji + prvnich
p&t potddd na stroji. To znamend; Ze bylo u kaZdého vzorku ode-
bréno celkem 25 potédt. Standartn{ hodnoty byly ziskané z Uster
Neus Bulletin &. 23. Pro pfehledn&jsi zndzornéni rozdild mezi
naméfenymi & stendartnimi hodnotami byla zvelena metoda proste-
rového zobrazovdni fetnosti ved v jednotlivych t¥{ddch, kde se
na ose uselek vyndSela trida délky, na ose pofadnic podet vad
zaznamenanych pristrojem Classimat v logaritmické stupniei a

na osu z trida prifezu vady. Timto zplsobem jsme ziskali sedm
prostorovych dlagrami,do kterych byly pro stovndni vyneseny
standartni hodnoty. Rozdil nam&fenych hodnot eod standartnich

u rudivych vad, to je vad A4, B4, C4, D4, Bj, C3, Dj’ byly po-
uzité pro souhrné vyhodnoceni kvslity piize.
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Vzorek &.1

Ay = D, - naméfené hmdnoty na 10000@(m)
Ay - D4’- standartn{ hodnoty na 100 000(m)
A4, B4, C4, D4, Bj, 03, D}, = rudlvé vady

t#{da
délky
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Vzorek &. 2
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Vzorek . 3
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Vzorek &. 4

prifezd
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Vzorek ¢é. 5
podet J
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tfida

prifezt
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Vzorek &.
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503 zjistovén{ jemnosti piize

Podle USN 80 0702 byly ne analytickych véhéch zjiste-
ny homotnosti jednotlivych pdsem piffzi. Vyb&rovéd primérnd jem-—
nost prize Ftef (tex) a vyb¥rovéd smérodatnéd odchylka jemnosti
pfize 8 (tex) byly vypoXitdny pifimo na poditadce Hewlett Pac-
kard HP 45. Dal3i statistické charskteristiky byly stanoveny
podle uvedenyeh vzorci.

2

V:-::E—‘-':LO (%)
Tter

vV = vyb&rovy varia®ni koeficient (%)
8 - vybérovéd smérodatnd odchylke jemnosti (tex)
"ftef - vybérové primérnd jemnest prize (tex)

Intervel spolehlivosti vyb&rového primfru, &ili konfiden&ni
interval jemnosti ﬁkon pro 95 % statistickou jistotu se sta-
novi podle &SN 01 0250,

Doln{i mez konfidenénfihe intervalu:

a = — —
Tt v e = B <l (tex)

-t
kon AL (m-4) 'vn—

Horni mez konfiden&nihe intervalu:

8 fr— ==
o ==——== = Tt + 4Tt

Ttkon i tot(,,.. 1) = kon kon (Sem)

ﬁkon - vyb&rovd prim¥rnd kondi&ni jemnost pfize ( tex)

J‘i"tkon - pFesnost vybérové primérné kondidn{ jemnosti pFize (tex)

tﬂ({m-q) ~ kritické hodnota rozd&lent pro 20 méfeni a 95 %
statistickou jistotu,stanovend ze statistickych tabu-
lek = 2,09
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s - vybtrova smérodatnéd odchylka jemnosti piize (tex)
n - podet méfeni ( 20 m&Feni pro kaZdy vzorek )

= ¥lh o Gs_ 102 [Aﬁx]

Ttyon 4

Vih - pfedepsand vlhkost materidlu ( pro vlinu 18,5 % )
Gs - hmotnost sudiny m&fené délky pifze ( g )
L - celkovd hodnocenéd délka pfize ( m )
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Nemé¥ené a vypolitené hodnoty
Vzaorek &.1 Vzorek &.2
1. 258 13 22,6 le 25,6 1% - 2554
2. B8 12, 24,0 2y 255 2. 238
3. 23,8 13. 24,0 3. P 13, 258
3 25,6 140 2440 4 24,0 14s | Bl
5. 24,4 15. 24,0 5. 24,0 15. 24,6
6. 24,4 15. 22,8 6. 2440 e 2%
T 24,4 5. 24 T 24,0 IT. 23,6
B 24,4 18. 24,8 8. 2830 8. 23,8
9. 24,4 19. 23,4 9. 254 19. 260
B, 23,2 20, 234 0, 23,4 20. 25,2
Ttep 23,87 (tex) ?E;f 24,19 (tex)
Tt on 26,13 (tex) Ttyon 26543 (tex)
g = 0,61 (tex) s = 0,79 (tex)
V = 2,55 (%) v = 3,26 (%)
ST o /25,85; 26,41/ (4) ST, /23,82; 24,56/ (ex]
Vzorek &.3 Vzorek &.4
f. 24,2 o 23 L. 240 e R4S
g 12, 258 2. 24,0 12. 24,8
% 2,2 13; 244 3. 4.8 13. 24,8
i 42 . 25,0 4o 24,0 4. 23,0
B - 28,2 15« 2356 S0 2450 15. 23,0
6. 24,6 16, 25,0 6e 24,2 M. 23D
. 240 Ve ik Te 0 T b
8. 24,0 8, 230 . a2 I
9. 24,0 19. 238 9e 23,2 19. 23,8
W, 23,0 20. 24,8 W. 232 20. 24,6
Ttop 24,09 (tex) Tp 23,95 (tex)
Tt on 26107 (tex) Tt on 29,95 (tex)
s = 0,64 (tex) s = 0,60 (tex)
v = 2,65 (%) v = 2,46 (%)
OTty n /25,T1; 26,31/ () TR, ., /25,61; 26,24/ﬂ4h3
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Vzorek &. 5 Vzorek &, 6

1. 24,4 13- 24,2 1. 2352 11. 23,6
2o 24,4 12. 24,2 s 23,2 12. 23,6
Fe 24 ;4 13. 24,6 Je 23,4 13. 23,6
4o 24,4 s 24,8 4s 2354 14. 23,6
S5e 23,4 15. 24,0 5 23;4 15. 23,6
6. 23,4 16« 24,0 6o 2344 16. 23,2
7. 23,4 1?0 24,0 70 23 34 170 2338
8. 23,2 18. 23,8 8o 23,6 18. 24,0
9. 23,0 13. £3,8 9. 24 34 13. 24,2
10. 24,8 20. 23,8 10. 24 ;4 20. 22,4

??ef 24 (tex)

Ttkon 26 (tex)
8 = 0451 (tex)
v = 2,11 (%)

dTt, , /25,76; 26,24/ (Aw)

ffef 23,57 (tex)
Thon 26,19 (tex)

8 =

1]

v

ST, /2640; 26,38/ (e )

0,41 (tex)
1,70 (%)

Vzorek &.7
lo 24,4 e AN
2. 24,4 12, 23,6
3 B0 15. P38
4. 24,0 14, 24,6
5. 24,0 15, 24,6
6. 24,0 16. 24,2
Te 24,0 1T, 442
8. 24,0 18. 23,4
e 24,0 13. 23,4
10. 24,0 20. 25,0
Tt,p 24,05 (tex)

T 25,89

kon

H

Tt
8 = 0)45 (teii
Y= 1,93 (%]

(tex)

d Tt ,, /25,68; 26,10/ (Aer)
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504 zjisfovéni podtu zdkrutd piizf

Podle &SN 80 0701 bylo provedeno zjidtevdn{ zékrutd
pfizi. PPddn{ zdkruty byly zjisfovény metodou nepfimou s ne-
pinatem.

Vypofet statistickych charakteristik

Primé&rné polty piddnich zdkrutd X (z.0,5 ﬁl)byly vypoditény

z namifenych hodnot na politadce Hewlett Packard HP 45, rev-
néZ smérodatné odchylky s ze stsnovenych primérnych po&td
zékrutd. PPepodtem byly zjistZny primérné pedty zdkrutd na 1 m
pifize.

Pfddn{ zékruty : 7 - -X=300_ ( zoBY)
1
Z - primérny pedet zdkrutd ns 1 m piFize ( ZoWY)

1 - upfnac{ délka pffze ( 250 mm )

¥ - zjistény primérny podet zdkrutd - pFdanfeh ( 2.0,5 @')
Smérodatné odchylky poltu zdkrutd pfddnich byly pfepo&teny

na délku 1 m piize obdobnym zpisobem. Ze smérodatné odchylky

& primérnyeh po&td zdkrutd na 1 m byl urden vyriadni koeficdent.

8 2
VS e, 10 (%)

Z

v - variaéni keeficient ( % )
g-- smérodatnd odchylka ( z . 51]
Z - primérny pefet zékrutd prize ( z . mb)

Tento vypo&et plati pro zdkruty pfddni i skacf. Déle byly

podle CSN 01 0250 stanoveny meze konfiden&niho intervalu
pro 95 % statistickou jistotu a 30 m¥deni.
Dolni mez konfidenéniho intervalu:

z = Z-8§7  ( z.id)

T T
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Horni mez konfidenféniho intervalu:

Z+t g b = §ask ( z.@l)

Z - primérny poet zdkrutd pfize ( z . ﬁli

t - hodnota kritického rozdé&leni pro 3¢ méfeni a 95 % sta-
. i SRR jistotu (ze statist. tabulek = 2,045)

& - smérodatnd odechylka ( 2 ML)

§Z - presnost (chyba) primérného podtu zdkrutd ( z.@')

Naméfené hodnoty

Vzorek &.1
1 254 11, 234 21. 246
20 305 12, 221 22, 229
%e 265 13. 290 23, 244
4. 250 14. 297 24. 282
5. 245 15. 251 25. 248
6. 250 16. 229 26, 258
Te 208 17. 282 27. 255
8. 223 18. 247 28, 246
9. 287 19, 277 29. 235
10. 224 20. 208 30. 231

249 ( 2.0,5 &)

X =
Z = 498 ( z.m)
8 = 48,06 | z.El)
v= 9,65 (%)
d Z #480; 516/ (- m™")
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Vzorek &.2
1. 263 o 260 21. 254
& 289 12, 239 22, 297
3. 264 13, 271 25, 243
e 252 4. 245 24, 235
5. 288 15. 203 25. 271
6. 243 16, 256 26. 228
, A 262 7. 270 27. 268
8. 235 18. 270 28. 218
9. 257 19. 246 29. 264
- s 266 20. 240 30. 249
¥ =255 ( 20,5 B)
Z = 510 ( zoit)
s = 40,48 ( z.EY)
¥ = T892 (%)
JZ /493; 521/ (rz- ")
Vzorek &.3
% 250 11. 249 2. 270
2. 217 12, 210 22, 282
3e 255 13 231 23. 203
4. 256 14. 246 24+ 253
5, 226 15. 321 25. 301
6. 226 16. 253 26. 234
e 232 7. 231 a7, 245
8. 254 18. 282 28. 216
9. 273 19. 263 29. 233
10. 267 20. 253 30. 223
X =250 ( 2.0,5 @)
Z = 502 ( z.@l)
8= 53,44 ( z.B%)
v=10,64 (%)
dZ /482; 521/ (2.mi")
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Vzorek &. 4
3 233 . 18 21, 227
2 243 12, 201 22, 249
30 236 13, S8 23 211
4o 240 U. 228 24. 240
5 229 15, 250 25. 239
6. 22 16. 207 26. 200
3 241 17. 205 27. 268
8. 265 18. 252 28. 274
9. 205 9. 902 29. 265
10. 272 20. 247 30. 264
X = 238 ( 2.0,5@T)
Z =476 ( z.i)
s = 51,54 ( z.@})
v=10,8 (%)
4z 74575 495/ (o)
Vzorek . 5
1. 308 11, 228 21. 267
2. 235 12. 260 22, 242
. 8 194 13. 296 23 221
4. 226 W M 24, 272
5. 216 2. 29 25, 327
6. 212 16, 260 26, 249
1. 201 17. 265 27 282
8. 230 18. 222 28. 277
9. 265 19. 232 29, 261
10. 238 20. 197 30. 272
X =247 ( 2.0,5 &)
Z=4% (zd
8= 32,76 ( z.a)
ve 6,6 (9)
dZ /482; 506/ (n-m")
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Vzorek &. 6
= 267 11. 241 21. 249
2, 220 12, 253 22. 210
3 259 13 207 23. 186
4. 240 14. 234 24. 207
5. 220 15. 204 25, 249
6. 299 16. 225 26. 249
Te 267 17. 256 27. 270
8. 226 18. 203 28. 244
9. 193 19. 220 29. 212
10. 173 20. 258 30 222
T =232 ( 2.0,5 B}
Z = 464 ( zom)
5 = 28,44 ( zZomr)
V= 6513 ()
IZ /4535 415/ (2-m")
Vzorek é. 7
1. 263 11, 208 21. 216
2. 258 12, 266 22. 267
% 204 13. 237 236 243
4. 249 14. 209 24, 315
5. 333 15. 253 25. 221
5 210 16. 238 26. 203
T 249 37, 237 27. 241
8. 272 18. 247 28. 246
9. 256 19. 225 29. 216
10. 210 20. 239 30. 264
X =243 ( 20,5 &) 7 = 486 ( 7.@Y)
8 = 30,36 ( z.@l) v= 6,25 (%)
dZ /473; 498/ (2 -m™")

Z uvedenyeh sedmi vzorkd vykaszuje nejmens{ varia®ni

 koeficient vzorek 2.6, tzn. Ze nestejnom¥rnost po&tu zékrutd
méd ze vsech nejmensf{, tedy je nejkvalitn¥js{,
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5.5 Zjistovéni pevnosti a tafnosti piizf

Bylo provéd¥né ne automatické trhadce USTER v zdvodu
PEP Kdyné.

Vypodet pevnosti a taZnosti z hodnot p#istroje

Konstanty pfistroje: k = 2,4 Poc¢itadlo pevnosti - Sp
e = 0,1 - " - taZnosti - Se
Upinsei délka: 1 = 500 mm
Pevnost: Sp.10
P (®) = ==——=== 4+ k
n

= £ 4%) = W (&)

P (g) = M (g) - m&Fici rozssh
100
TaZnost:
B = SR
n
E (mm) = {2110
100

Vypocet deldich charakteristik pevnosti se provéd&l
z detnostniho kulidkového histogramu.

Sméreodatné odchylka:

s (%) - Hpoz)+ S90.7)
e
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Smérodatnd odchylka vyjddfend v ( g ):

K (g} — _s.&éli‘.@.igl
100

Varieéni koeficient:

vy = <28l 102 (%)
P (g)

v, =242l | 10 (%)
P (%)

Vypodet nestejnomérnosti taZnosti z grafického zdznamu
se neprovddél, nebot ve zkuZebné zévodu PEP Kdyn& nejsou destup-
né patfiéné pedklady a ani nejsou tyto charskteristiky k vyhod-
nocovédni pirize pepZadovédny.

Pro dplnost uddvéme je¥té relativni taZnost prize v(%),
kterd se vypolitd podle vztahu:

kil 2 :
By = il . (%)

E - vybérové primérné tainost prize v(mm)
1 - upinee{ délka ( 500 mm )
. relativni taZnost piize v(% )

Nam&¥ené hodnoty jsou deloZeny v pFfloze.
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Bsb Posuzovéni zpracovatelnosti pifize z hledisgka
pottu pEetrhd

Pro celkové posouzeni zpracovatelnosti vldkenného ma-
teridlu menipulace 100 % vlna australskd 6§ s?, byla sledové-
ne pPetrhovost pfize na dopfddscim stmeji DC - 56 v zdvislosti
na pouZiti rdznyeh mastieiech prostfedkd a rdznyeh jemnesti
pféasti. Ze zjiSténych hodnot u kaZdého druhu vzorku se uréil
polet pfetrhd na 1000 vietenohodin.

PouZity vztah k vypodltu:

P -
Py & ~112.3260.1000 { pfetrhy . 1000 vfetenohod.l )

n s e t

Pl 2.3 ~ méfené prethhy pfi dopiddéni

39
nyx - poéet vietent
% - dobe sledovédni pfetrhd ( min. )
A - celkovy polet pfetrhd na 1000 vitetenohedin

Vzorek &.1
; B ~ Polet pretrhd
T Tetrh Pocdet 1 P -
e R I il iy na 1000 v¥.hed.

P, (PPetrh v zdkrut.p.) 156 191,2
P2 (Pfetrh s nédmotkem) 26 3.8
Ty, W 15,9
PC 195 238,9

0dvéaénd rychlost 14(m.min’) n .y = 408
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Vzorek &.2
E 3
Typ pFetrhu Polet pretrhd Podet piétrh./10° viih.
5 46 112,7
P, 4 3,8
. 8 19,6
: Pg_ 58 142,1
Odvédéns rychlost 14 (m.mifil) ngy = 204

Vzorek &.3
Typ pPfetrhu Polet pietrhd ﬁ;éigogfzgrggd
S R l
» 136 333,3 :
Py 1e 29,4 ‘
P3 P L 2 S 4’9 1
P, W 67,6 __J
0dv4dénd rychlost 14 (m.mifl) e ™ 204
v

U druhé partie 473 202, kterd je rozdélena na dsli{
4 vzorky bylo vyzkoudeno m&feni pFetrhl pFi odvéd&né rychlos-
ti 14 fmom1511 a l2 (mamiﬁl) U vzorku &.4 bylo mEfeno pii
odv.rych. 12 (m.miﬁl), u odv.rych. 14 {mumiﬁl} byla pFetrhovest
nedno snd .
Vzorek &.4
gy = 204

Polet pFetrhd
na 1000 vi#.hod.

Podet pFetrhd

Typ pfetrhu

Pl T7 188,72
P, 1 26,97

__Pc | 96 235,29
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Vzorek ¢.5

Typ pfetrhu Poget pPetrht

Podet pietrhd
na 1000 vi.hod.

Pl 30 T3352
P2 10 24,51
P, 4 9,8
" 44 107,8
DdvédEné rychlost 14 (mominl) ngg = 204

Typ pfetrhu Podet pfetrhi

Podet pfetrhd
na 1000 vi.hod.

Py 15 34,76
PZ : 3 2,45
¥ 2 4,9
¥
|,_—_,—._ Hnd
. 18 44,1
Odvédé&nd rychlost 12 (momifit) nx = 204

Vzorek ¢.6

Potet pfetrhd

Polet pPetrhd
na 1000 v#.hod. |

40

0dvédéns rychlost 14 (m.min™)

98
19,8
2,45

120,05
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Podet pretrhd

Typ pfetrhu Podet pfetrhi ne 1000 VE.hod.
Py 37 90,465
R, 2,445
¥ 41 100,45
0dvédéné rychlost 12 (memifit) n,y = 204
Vzorek &.7
Typ pietrhu Podet pFetrhi i:éigogfzgfggd_
P, 88 215,6
P, 19 46,55
=
P, 8 19,6
. 115 306,25
Odvédénd rychlost 12 (momifi™) Ny = 204
| meawn  mecoe
Py 53 129,85
P, 4 9,8
_#_.”_fﬁ____ - i 6__d__ 14,7
P 63 154,35
0avédéné rychlost 12 (m.mifil) nyy = 204

Nejvhodnt j8{ pro zpracovatelnost byly vybrdny z uve-
dengeh ukazatell vzorky &.5 a &.6, které dédvaly uspokojivé
vysledky p¥i obou nastavenyeh rychlostech odvddéni. ( 12 m.n;n
& 14 momin™)
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6.0 Shrout{ vysledk a vytypovéni optimdini technologie

fkolem této diplomové préce bylo sledovat zpracova-
telnost & navrhnout optiméln{ technologii pro vyrobu pfize
Tt 25 (tex), manipulace 100 % vlne sustralskd 64 s} v zdvis-
losti na druhu pouZitého masticiho prostfedku a na vhodném
sefizen{ strojového parku. Hlaevnim parametrem vyslednémpiize,
kterd byle sledovand v souvislesti s posuzovdnim spfadatel-
nosti vlinényeh meteridld, s rdznymi druhy masticich prostfed-
kd; byla hmotnéd nestejnomé&rnost. Tatc vlastnost byla zjisto-
védna s hodnocena u vSech druhd poloproduktd a produktd v jed-
notlivyeh stupnich technologickéhe procesu. Krom& hodnoeceni
hmotné nestejnom&mosti byla v této diplomové préci sledovédna
kvelita pPize z hlediska Zetnosti charskteristickych vad zjis-
fovanych na pristroji Uster Classimst. Jako dald{ parametry
pro posuzovani optimélni technologie & zpracovatelnosti vln&-
nych vldken byly sledovédny ukszatele jako nepi. jemnost, pev-
nost, taZnost, zdkruty pfize a pPetrhovost.

P¥i urdovéni po¥tu vzorkd se vychdzelo zéjméne z roz-
li¥nych mastiefch prostPedkd, které nejvice ovlivnujf zpraco-
vatelnost. Dédle je nutné brét v dvahu jaké jemnosti pFéstu
Je uveZovany vzorek. Pro snaZii orientaci je uveden v tabulce
struény pfehled znadeni mé€Fenych vzorkd.

Vzorek Mastief prost¥edek Jemnost pFéstu
( tex )
ol Ziturole W 68:KATAX AL:vods Tt 400
& Ziturole W 68:KATAX AL:voda Tt 500
ts3 KATAX AL : voda ™™ 500
B 4 Ziturole W 68:KATAX AL:voda t 500
E.5 Ziturole W 68:KATAX AL:voda Tt 400
&.6 KATAX AL : voda 7t So00
i e KATAX AL : voda Tt 400
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U jednotlivyech vzorkl byly postupné vytisleny a sta-
tisticky vyhodnoceny kvalitativn{ ukezatele. Za nejddlezit&js{
paremetry je moZné poveZovat zejména hmotnou nestejnomérnost
produktu, podty rufivych vad, které nejvice ovlivhujf vzhled
& kvalitunpfize a z nf vyrdb&né zboif. Neméné dlleZity je pa-
rametr pfetrhovosti pfize, na kterém je nejvice patrnd zpraco-
vatelnost. Krom& vy3e uvedenych parametrd, byly hodnoceny vse-
ehny mechanicko-fyzikdlni vlastnosti pifze.

Zpracované ne jdtleZitéjsi statistické charakteristiky
hodnocenych ukazateld jsou pro piehlednost sestaveny do tabul-
ky, ptiloZené k zévEru této diplomové préce.

Z uvedené tabulky wvyplyvé, Ze pro zprecovastelnost vls-
kenného materidlu, australskd 100 % vlna 64 s’podle technolo-
gického postupu, uvedeného v piededljch kapitoldeh, je opti=
mdlni zpracovdni a kvelita pifize u vzorku &.6. Mastic{ emulz{
Jje zde KATAX AL : voda ve vhodném poméru a na pPedpfddaeim
sortimentu je vyrdb&n pfdst jemnosti Tt 500 (tex), tzn. Ze je
vynechéna ITII.p. Ze srovndvaci tabulky je zifejmé, Ze tento
vzorek je prakticky ve viech ukezatelich ns prvnim mist& co
do kvality. Nejmén& pFiznivé vysledky jsou u vzerkd 2.1 a %.2,
kde zvyZeny pedet rudivych vad a daelid{ zhorfené ukazatelé
kvality pfize je moZné odlvodnit neuspeke jivym stavem stro-
Jového parku.

Pozorovédnim a zkuSenostmiz praxe je zjiZt&no, Ze
zpracovatelnost a vyslednou kvalitu p¥ize ovlivnuje ve velké
mife vlhkost zpracovdvaného vlédkenného msteridlu, kterd je
obvykle niZ%{ neZ-1li predepsand hodnota. Nedostetek vlhkosti
ve zpracovévaném vldkennném materidlu by bylo ,moZné odstranit
pouZitim posukovaciho stroje,francouzské firmy NSC, GN ~ 5
sppafenim. Dodédnim sprédvné vlhkesti do materidlu by se zlep-
&1le zpracovetelnost na pfddeln® a zv1A5tE kvalita pPize.

Tato prdee by m&la prispét svym zemEfenim k zjiZtEn{
technologickjch i netechmologickyeh vlivl, které ovlivhujf
zpracovatelnost, kvalitu pifze a z ni vyrobené hotové vyrob-

kyu
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