Vysokd 3kola strojni a textiln{i v Liberei

nositelka Hédu préce

Fakulta textilni

Qboer 31 = 12 = B

Technologie textilu a od&vnictvi

zaméiend

pfedeni - textiln{ materidly

Katedra pifédelnictvi a ekonomiky

NAVRH PRADELNY ODPADOVEHO MATERIALU

Vit Cupal
KPE - PR - 002
Vedouci diplomové préce: Doc. Ing. Petr Ursiny, CSe.,
V8ST Liberee

Konzultanti: Doc. Ing. Petr Ursiny, CSe., VEST Liberee
s. Viktor Kula, vedouci pifddelny TIBA Ol Mostek

Rozsah prédce a pfiloh

Polet stiran: 68

Pofet tabulek: 10 ) /
Polet obrézki: 8 ] £ 7
Pofet pifiloh: N

V Liberei dne 12, 6. 1981



Vysokd Skola strojni

Vysoka skolo: & textilnl v Liberci Kotedra: PTadelnictvi a ekonomiky

Fakulta: textilnd Skolni rok: 1980/1981

DIPLOMOVY UKOL

pro Vita G praElvg

obor 31=12-8 technologie textilu a odévnictvi

Protoze jste splnil... pozadavky ucebniho planu, zadava Vam vedouci katedry ve smyslu smérnic
ministerstva Skolstvi o statnich zavérecénych zkouskach tento diplomovy tkol:

Nazev témotu: Navrh pPddelny odpadového matferidlu v n.p. Tiba,
zdvod O1

.

Pokyny pro vypracovani:

1) Provedte rozbor charakteru odpaddvych vldkennych materidld
z prddelen n.p. Tiba a nep. Mileta, které prichdzeji v idvahu
pro zpracoviani.

2) Provedte vybsr odpovidajiciho strojné- technologického zarize-
ni a navrhnéte sestavu pPddelny odpadového vldkennédho materidlu
v zdvodé Tiba 01 Mostek pro optimdlni vyuZziti zpracovatelnych
odpadl,

3) Provedte ekonomické vyhodnoceni navrZeného zpracovdni vldkennych
odpadu véetné posouzeni uUspor dovozu zdkladnich surovin,

| | ‘ / LL 2 1g0 F i
P-"?ﬁké(név05eff|sm?nﬁc~Ti ( §o/

o\ etatni ZAv. i. 31
' ce YY80KA 8koLa oTro.y
4 900 st ¢ e

3 !
7T o) 4 Yneg
LIBEREC 1, 51y a

FSG dgr iy A

SEVT - 49 395 0 1173 Grofia 22 3577 73



Rozsah grafickych laboratornich praci:

Rozsah privodni zpravy: /1/ Kolektiv: Spravoednik po chlopkepradeniju

" T "
A S A4
Legka)a 1lnaus

trija, Moskva, 1968

: /2/ Firemni lateratura (Trutzchler aj.)
Seznam odborne literatury:

Vedouci diplomové prace:  pge, T ng. Petr Ursiny,CSc.
Konsultanti: 8. Viktor Kuda, ved, pPddelny 01 Mostek

~ ~ T . o
Doc.Ing. Petr Ursiny,CSc,

Datum zahdjeni diplomove prace: 15.9.1980

Datum odevzdani diplomové prace: 12.6,1981 . .

/]

iy g <
anms Y7,
"Doc.Tng. Jdchym Movdk,CSc. Doc.Ing. Jdchym Novdk,CSc,
Vedouci katedry / Déka






Podékovéni

Touto cestou si dovoluji pod&kovat za pomoc a cenné
rady p¥l vypracovéni diplomové préce svym konzultantim
s Doc. Ing. Petru Ursinymu, CSec. a s. Viktoru Kuéovi,
za poskytnuti informaci a potfebnyfch materiéld pracovni-
kim Katedry pPédelnictvi a ekonomiky V3ST v Liberci
a pracovnikim n. p. TIBA ve Dvofe Krélové nad Labem, kte-
¥{ mi ochotn® poméhali.

] Liberci dne 12. 6. 1981



Qbsah

1. Uvod

2.

1l.1l. Druhotné suroviny

1.2, Bavln&né odpady v pfédeln&

Névrh prédelny odpadového materidlu v zévod® TIBA O1

2.1. Zdfivodn&ni a cile akce

2.2+ Bavlnéné odpady z n. p. TIBA a zédvodu MILETA 14
2.2.1. Druhy odpadd

2.2,2. Bli¥8{ charskteristika Jednotlivgeh druhd
odpadn

2.2.3., Vfpotet mnoZstvi odpadu

2.3+ Vychozd ddaje pro nédvrh

2.4. Vyrobni schéma

2.5+ Vybér strojnfho za¥izeni

2.5.1. Soudasny stav prédelnické techniky

2.5.1.1. PFipravédrenské stroje
2.5¢1424 Mykaci stroje
2.5+1.3. Protahovaci stroje
2.5.1.4. Dopféddaci stroje
2.5¢1.5. Stroje pro pPfipravu odpadovych surovin

2.5.2. Névrh strojniho za¥izeni pro pfédelnu odpado-
vého materidlu

2.5.2.1. Popis strojniho zaif{zend
2e5+241:1¢ 1, varianta
2.5.2.,1,2, II. varianta
2.54242, V¥polet potieby strojd
2.6, Organizace vyrobniho procesu
2.6.1. Gasové fondy
2.6.2. Hedenf vyrobnfho procesu
2,6.3., Rozmist&ni strojniho za¥{zeni
2,6.4. Manipulace s materidlem
2.6.5. Sklad surovin
2.6.6. Potfeba pracovniki
2,6.T7. Pracovni prostied{
2.6.8. Pomocné provozy
2,6.9. Zku¥ebna



3. Ekonomické zhodnocent

-+

i

oy

3.1. Uvoad

3.2. Ceny odpadovych materidl

34241« SloZeni surovinové sm¥si, cena surovin

3e2424s Porovnéni nékladd na suroviny
3.2+3, Néklady na vyrobu pfizi z odpadt

3.20301-
3.2-302a

3.2.3.3.
3‘2.3.4.

Cena strojniho zaf{izeni
Spotfeba energie

3e2.3.2.1, Motorové energie
342434242, SvEtelné energie
3e2+3.2.3. Spotfeba péry
Néklady na energii

Celkové nédklady

3.3. Ekonomicky efekt pPfédelny

Zévéry

Seznam pP{loh

Seznam pouZité literatury



Seznam pouZitych zkratek & symbold

tecret.
prakt,
projekt.
max.
min.
obr.
tab.

ba
chem,
atd.
apod.
aj.

napT .

Q teoret.
Q prakt.

firma

nérodni podnik
koncernovy podnik
teoreticky
prakticky
projektovany
maximélnd

minimé1lnt

obrézek

tabulka

bavlna

chemicky

a tak déle

a podobné

a jiné

na pFiklad

podet zékrutd [m_il
odvédéci rychlost [m -min-1]

otéeky rotorﬁ[min'w

teoretické produkce [kg:- h~']
praktické produkce [kg. h™']
druZeni

pritah

vyvod

odkaz na literaturu



1. UvoD
1. 1. Druhotné suroviny

VyuZivéni druhotnfeh surovin Jje v soulasné dob¥& vi-
novéna stéle v&t51 pozornost. Plati v3eobecn® nézor, Ze
pro moderni primyslovd vysp&lé hospodéfstvi bude nevyhnu-
telné p'ejit na regeneraéni ekonomiku, protoZfe nenf{-1li
odpadovy materidl vyu%it Jako surovina, mus{ byt Zasto
nékladn& likvidovédn p¥i neudfelném vynaklédéni spolefenskjych
vyrobnich sil,

V soufasnosti se druhotné textilni suroviny pouZivaji
hlavné na vyrobu primyslovych s Zalounickjch vat, &isti-
cich materifélt, roun a vyplni pro konfek#ni priimysl, netka-
nych textilif{ pro bytové a technické déely a podobné&.

V roce 1975 bylo v Ceskoslovensku vyuZito ve vlastnich
podnicich 13[#]odpadt, mimo podnik 60[%]odpedd a 27(%]odpa-
di se nevyuZilo.

Pro pouZivédni druhotnych surovin v primyslové textil-
ni a netextilni vyrob& je zpravidla rozhodujici struktura
vzniku druhotnfch surovin, které maji souvislost s techno-
logickou moZnosti rozvlékn®ni, anebo jejich kvantita, kte-
ré souvisi nejen se stabilitou dosahované kvality vysled-
nych smés{, ale i s ekonomikou, tedy s vyslednou cenou
surovinovych smé&si,

V roce 1979 se konala ve Vrétné dolin& 2, celostétni
konference "ZuZitkovéni sekundérnich textilmich surovin®,
které se zidastnilo okolo 80 odborniki z Madarské lidové
republiky, Némecké spolkové republiky a feskoslovenska.

Na zévér konference byly vytyfeny nékteré zdvéry pro zpra-
covéni odpadt v Jeskoslovensku:

1. Diisledn& pifehodnocovat pfiiny vfskytu textilniho odpadu
na v3ech stupnich vyroby s cilem sni?it jeho mnoZstvi
na technologické minimum.

o,



2. Zabezpedit dfislednou separaci textilnich odpadi
v podnicich &eskoslovenského textilniho a od&wvniho
primyslu a tim doséhnout jeho lep3{ zhodnoceni.

3. Disledn& vyhodnotit nabidky zahraniénfch firem na
strojni zafizeni pro zpracovédni druhotnych surovin.

4., OvEFit moZnosti zuZitkovdni pfedm&tnych sekundérnich
textilnich surovin pro textilnf "Zely jakoZ i pro dals{
technické ulely. [I 0]



s« 2, Bavln&né odpady v pFédeln®

PFi zpracovéni bavlny na strojich v oblasti pFipravy
k predeni vzniké odpad. MnoZstvi a jakost odpadu jsou roz-
dilné podle druhu stroje.

Celkovy podil odpadu v pPédeln& &ini b&Zn# asi 10[%}
Mno¥stvi odpadu zévisi na typu bavlny & na jemnosti pFize.
Odpady obsahuji E&stelky nefistot a dobré vlékna, kterd
je moZno zjistit jiZ pouhym pohledem. P¥i rozvolnovéni
a ¢iZténi se nevylufuji pouze nedistoty, avBak i dobré
vlédkna. Proto existuje né&kolik ddvodi:

1o Surové bavlna obsahuje podle pivodu rozdilné mnoZstvi
krétkych vléken, nopktl, svazedkd vléken, které se
vyloudi spole¥n® s podilem nelistot.

2. V pripravédrenskych strojich se nedostatednym rozvoln&-
nim, rovn¥%# i p¥i v&t3im podilt nezralych vldken, pro-
dukujf a odstranuj{ pridavné zakrouceni vléken.

3. Spatnym se¥{zenim rlznych pracovaich prvki pF¥ipravé-
renskych strojd se vyluduji dobrd vlédkna.

4. Pr{1i8 vysoké vlhkost v p¥ipravné® pféddelny. Jsou-li
vlékna pP{li¥ vlhké, potom se slepuji dohromady a vy-
loudi se spoledn® s nelistotami.

Mno%stvi odpadu vznikajici v p¥édeln® je znémo.
V tab. 1 je uveden piehled p¥{isludnjch mnoistvi odpadt
pfi zpracovéni bavlny middling u rdzngch typl strojt. [5]

Sist{rna 3 =79

Mykaci stroje 1%

Protahovaci a k#fdlové stroje 0,5 %

Dopiédaci stroje 1 =gy

Celkovy odpad T:5 = 12,5 %

Vytesky 19 - 20 %
tab. 1

& 30 =



V prédelné s velkym objemem zpracovdvaného materidlu
tedy pfipadé podststné mnoZstvi materidlu na odpad. Cést
odpadu je moZno op&t pouZiit pfimo, p¥ipadn® po vhodném
rozvoln&ni, napf. odpady od protahovacich a k¥fidlovych
stroji. Zbyvajici odpad se obvykle prodévé a specifélné
se pifipravuje /odped od pot&raciho stroje, vi&kovina/
nebo se dokonce spaluje, pfipadn& se odvéZ{ na sklédky
smet{ /odpad rozvolnovaciho vélce/.

Podle vysledkd zkouSek provedenfch na pFistroji
Shirley analyser se podil dobrjych vléken pohybuje mezi
20 a 70[%]v celkovém mno#stvi odpadd /obr., 1/.

Vigkovina mykaciho stroje, odpad rozvolnovaciho vélce
a odpad stupnového klepade obsahujf nejv&t3{ podfly dob-
ryeh vléken.

Nazpét ziskané vlékna se mohou prédévat bud do speeidlnt
sm&si nebo je moZno je sepfist samostatnd,

Zajimavé je i délkové rozd&leni vldken ziskangch
nazpét z riznych odpadti. Na obr. 2 je znézorndZno délkové
rozdZleni vlédken surové bavliny a vléken ziskanjch nazpit
vy&ist&nim odpadu pot&raciho stroje. V obr. 3 jsou porov-
nény délky vléken z odpadu rozvolnovaciho vélce mykaciho
stroje a surové bavlny. Obr. 4 a 5 ukazuji délkové rozds-
leni vléken z odpadu Axiflo a z vi&koviny od mykaciho
stroje. [5]
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2. NAVRH PRADELNY ODPADOVEHO MATERIALU V zAVODE TIEA 01

2. 1. Zdivodn&ni a cile akce

Zévod TIBA 01 je dlleZitym &lénkem &innosti bavlné®-
skfch zévodd n. p. TIEA Dviir Krédlové nad Labem. Zajisfu-
je vyrobu p¥fz{ a tkanin. Néle%f k vjznamnym a rozvojo-
vym zévodim nejen v rémeci podniku, avBak i v rédmei Bavl-
nétského primyslu GR Hradec Krédlové. Vyhledové koncepce
s timto zévodem po¥itajf a to i vzhledem k jeho p¥iznivé
dislokaci v{i&i centru n. p. TIBA a také z divedd zajist&d-
ni daldich nezbytnjch podminek: pracovnich sil, textilécké
tradice v mist® zdvodu a podobné.

V zévod& se bude provédd&t modernizace pfédelny, kte-
ré je v prvé fad® motivovéna stéfim strojniho zaf{fzend,
vit3ina strojd byla vyrobena na poétku tohoto stoleti.
Jejich technické produktivita je velmi nizké a je udriZo-
véna s nejvy83im dsilim, které je v3ak nepfim&¥ené vysled-
kGm. Zaffzeni je mordln® i fyzicky zcela opot¥ebovéno.

Instalace nové progresivni techniky sleduje vyrazné
zviseni vyroby, a to jak na stévajicim sortimentu p¥izi,
tak i1 zavedenim vyroby hrubfch bavln&ngych pfizi z vldken-
nfech odpadt vlastni pf¥édelny a s pFimichédvédnim odpadl
z dal%ich pPédelen n. p. TIBA a ze zévodu MILETA 14 v Ja-
rom&fi.

Vyraznym ci{lem modernizace pFddelny je prév& vybu-
dovéni kapacity pro vyrobu p#iz{ z vlékenného odpadu, p¥i
vihodné aplikaci technologie rotového spfédéni. To repre-
zentuje vyznamny pifispdvek v rémci snah o dsporu zéklad-
nich surovin, v daném p¥ipedé o uUsporu surovin dovédZenych,
co% plné odpovidé svétovému trendu.

PrevéZnéd Cést stévajiciho vyrobniho procesu probihé
ve &tyrpodlaZni budové. Objekt pfes svoje stédfi je velmi
vhodny i pro instalaci modern{ techniky a umo¥nuje redit
usporddéni provozd a pracovisi velmi vyhodnym zpisobem.



2, 2. Bavln&né odpady z n., p. TIEA a zdvodu MILETA 14

2. 2+ 1. Druhy odpadd

Zékladni surovinou pro piédelnu odpadového materiflu
Jsou vlékenné odpady bavln&né, vyloulené v &isticim pro-
cesu klasické pPddelny zévodu Ol a déle odpady z jingch
piédelen.

Préddni sm&s bude michéna zejména z t&Zchto odpadd:

- potéradlovy odpad - PON

- vigkovina - VI/d ne¥ist¥né
- vigkovina -~ VI/k neli¥téné
- vakuum - vy&istky - VIII neéist&né
- trizérovy odpad - DIN

2. 2, 2. BliZ¥{ charakteristika jednotlivfeh druhd odpadd [12]

Potéradlovy odpad PON: ze v3ech druhl bavlnéfskych surovin,
nedisté&ny

ViZkovina VI/d: ze stfedn& dlouhé sov&tské bavliny obchod=-
nich délek 29/30 aZ 34/35[mm) a st¥ednd
dlouhych bavln ostatnich provenienci /mimo
egyptské/ obchodnich délek nad 1" vy¥tdiko-
vé skupiny 0., I. a II. sortu nebo t¥idy
middling a vy3Zich

Vi{&kovina VI/k: ze sov&tské bavlny ochodnich délek do
28/29 [mm] vEetn®& a z bavln ostatnich prove-
niencf{ /mimo egyptské/ obchodnich délek do
1" v&etn® vyt&Zkové skupiny O., I. a II.
sortu nebo tF{dy middling a vy33ich

Vydistky VIII: ze v3ech druh® bavln

Brizérovy odpad DIN: ze vEech druhf bavlné¥skjch surovin,

netistény




2. 2+ 3o V¥polet mnoZstvi odpadu

Podle prfizkumu provedeného v pfipadé zévodl
n. p. TIBA a v pfipad® zévodu MILETA 14 Jarom&F, je
z t&chto zévodl k dispozici nédsledujic{ nepfeliBti&né
mnoZstvi odpadl /tab. 2/.

Dl MnoZetvi odpadu v loj[kg . rok™]
odpadu zdvody TIBA MILETA
o1 02 03 04 07 24 Jarom&f Celkem
VI/d 47 30 18 - 8 26 20 149
VIi/k - - = 40 - - - 40
DIN 31 18 8 42 14 42 28 183
PON T4 18 8 42 20 18 31 211
VIII 20 - - - - - ™ 31
celkem [172 66 34 124 42 g6 90 614
tab, 2
Zévody n. p. TIBA: 0l - Mostek
02 - Eeroun
03 -~ feské Skalice
04 - Smidary
07 - Jaromé&i
24 - Cernodice

Dle objemd uvedenyech v tab. 2 bude k dispozici

172 10° [kg rok_h odpadu 2z vlastnfho zévodu Cl

a 442 - 103 [kg- rok"ﬁ odpadu z piédelen n. p. TIBA a zé-

vodu MILETA 14, tj. 614 : 103 [kg rok'u,




2. 3. V¥chozi \idaje pro névrh

Pro ro&ni vjrobu 400 - 103 kg] vevinéné pize
z odpadl o jemnosti 84 [tex] navrhnite sestavu pFédelny
odpadového materidlu z hlediska optimélniho vyu¥iti zpra-
covatelnych odpadi.

2. 4. Vfrobni schéma

[gklad surovin‘

laklimatizace a rozvolnovéni|

[miseni a éiéténi]

[ayként]
Iprotahovéni]
|dopfédéni|

(uklédént pFize]

[véteni, evidence, expedice p?izi]

]aklad pi£z£|



2., 5. Vybér strojniho zafizeni

2, 5. 1. Soulasny stav pifddelnické techniky

]

Dne3nf droven prédelnictvi je vysledkem dlouhodo-
bého vyvoje. Asi koncem 18. stoletf byly zkonstruovény
potfebné stroje, které sefazenim za sebou tvofily fFeté-
zec pFéddelnickych operaci. Vysledkem tZchto operaci
byla hotové piize /fobr. 6/.

[rozvolﬁovém—»—l éachréni]—b—| potﬁrénij——-
—>{mykénif—w J protahovéni] s fdopFéddnt |

obr. 6

Jednotlivé stroje se v8ak déle zdokonalovaly, zvySo-
vala se jejich vyrobnost a spolehlivost. Novym problémem
se stal pfechod materidlu z Jjednoho stroje na druhy.

Tok suroviny byly diskemtinuélni, coi znamenalo &asové
ztrdty a mnohdy p#i jednotlivych p#echodech trp&la kvali-
ta vyrobku. Znamenalo to i zna&nou potfebu 1lidi k manipu-
laci s materidlem.

Bylo tfeba sni%it polet ptechodovich mist a tim zvy-
§it plynulost toku materiélu, Objevily se jednoprocesni
soupravy, kde byly vypuSt®ny michac{ komory a materidl
prochézel plynule od btalfku aZ po sti&ku /obr. 7/ & o n¥co
pozd&ji celé kontinuélni Eistirencké linky, kde materidl
prochézi kontinuéln® od baliku po mykaci stroje, v nékte-
rych pFipadech aZ na protahovaci stroj /obr. €/.

[rozvolfiovéni + miseni|—e—{fechrini}s—potéréni}—e
—»— mykénI }>—{ protahovéni}—=— pFedpréddni}—=—idopFédéni|

obr. 7




kontinudlnf Zistirensk# linka}—q——{aopfédénil

obr. B

Pro zvySenou produkci piipravdrenskych stroji tylo
stéle obtiZn®j81 konstruovat odpovidajfc{ pfedpféddaci
a dopiddaci stroje. Zvy3Sovédni otd&ek nelze ntupﬁovat do
nekoneéna s ohledem na pevnost materidlu, energetické
po¥adavky a fyzikdlnf moZnosti samotnych vldken. Objevil
se novy systém doprédéni, nové kvalita - bezvietenové
rotové predeni a dal3f neortodoxni zplisoby pfedeni.

2. 5. 1. 1, Pripravérenské stroje

Sortiment pPipravérenskych strojd je velmi rozséhly,
aby pokryl vedkeré poZadavky, které jsou na pif{pravu su-
roviny kladeny.

Souddsti modernich pFédelen bavlné¥ského typu jsou
kontinuédlni automatizované linky. K jejich zavéd&ni wvedou
predev3im vysoké poZadavky na kvalitu &i3téni a rozvolné-
ni zpracovévané suroviny, které jsou podminkou Zédouciho
efektu v dopréddéni. Kontinualita zpracovatelského procesu
s pfisludnfmi regulainimi a kontrolnimi funkcemi a dspora
2ivé préce vyhovuji i nérodnym poZadavkim na kvalitu
a hospodérnost.

Konstrukee jednotlivyech vyrobel lze v principu rozdé-
1lit na dva zpfisoby:

1. Linky pripravujic{ prameny zkrécenym pracovnim postupem,
u nich? je v&t3inou pouZito jedno bici misto s pom&rng
vysokym rozvolnovacim a ¥isticim d&inkem. Tyto linky
jsou vhodné pro lepsi druhy bavln a zejména pro zpra-
covéni chemickyeh vldken,



2. Kompletni kontinuélni linky pro pfipravu prament,
u ktergych vfrobei pou’ivaji rtzné kombinace &isticich,
rozvolnovacich a kontrolnich orgénd ve snaze doséhnout
kvalitniho zpracovéni v3ech druh® surovin.

V obou pfipadech z pracovniho procesu témé&# mizi
rozvolnovaci stroje tradidniho provedeni a jsou nahrazo-
vény automatickymi rozvolnovacimi stroji. Klasické rozvol-
novaei stroje vyrobei vzhledem k vysoké potfeb® pracovnich
sil a k moZnosti tvoteni nopkd nedoporuZuji.

8istfc{ soupravy jsou oprodfovény od podévacich
strojt, které nahrazuj{ nésypné Sachty nebo Jjiny podobny
zptsob kontrolovaného zésobovédni jednotlivyeh pracovnich
orgénti.

Velk# pozornost je vEnovéna kvalitnimu promichéni
vlédkenné suroviny. Je tfeba ziskat homogenni sm&s pro
dals{ zpracovéni,

V souvislosti s &iSt&nim bavlny se objevil novy
problém souvisejici s bezvietenovym rotorovym predenim,

Je to otdzka odstranovéni mikroprachu z bavlny. PPi sprédé-
ni bavlny bezvietenovym rotorovym dopPfédacim systémem
dochézi k usazovéni mikroskopického prachu v rotoru s in-
tenzitou zévisejic! na druhu bavlny. Ukazuje se jako Zé-
douci sniZovéni obsahu tohoto mikroprachu na 5 - 30 [I‘]

na llkg]pfize. pPi¢em? obsah tohoto prachu v surovin® je

na drovni 100 = 1 200 [mg - kg'1]. V tomto pfipadd je nutno
zajistit spln&ni t&chto podminek.

a8/ rozvoln&ni vlofek téméF na jednotlivé vldkna;

b/ intenzivni odsévéni a odlufovéni prachu na v3ech vhod-
nyeh mistech. [1]

Linky pro pfipravu pramenti jsou ukonZeny ve v&t3indé
pfipadt mykaci{mi stroji vybavenymi svinovaci hlavou, umoZ-
nujfci automatickou vym&nu konvi nebo pou%it{ konvi velko=-
prostorovych.



Nelze vSzk zapominat na skute&nost, %e ne viechny podni-
ky jsou finan&né dostate&n& silné, aby si mohly dovolit
narédz udplnou modernizaci strojniho parku, Z téchto divo-
dd vétSina vyrobed produkuje i jednotlivé stroje, které
umo#nuji postupnou modernizaci. Vyhodou jednotlivgech stro-
Ju pak je, Ze i p¥i zmEn& zpracovédvaného materidlu lze
relativn® snadno p¥izplsobit skladbu strojniho parku no-
vym podminkém.,

Snahou vyrobet je konstruovat a produkovat stroje,
u nichZ je moZno zpracovévat vice druhf materiéld.
Vznikaji tak moZnosti nesetnych kombinaci.

2. 5« 1. 2, Mykac{ stroje

lVykaci stroj mé mimo¥édn& dileZité postaveni v ce-
16 technologii a na kvalit®& vysledného produktu mykaciho
stroje siln® zévisi kvelita vysledné pFfze. Jednotlivé
funkce mykaciho systému lze shrnout do t&chto bodh:

a/ rozvléknovéni pPedklédaného vlékenného materidlu aZ
na Jjednotlivéd vlékna

b/ vylouZeni nedistot a krétkych vldken

e/ urovnéni vléken do podélného smiru a jejich napFimeni

d/ promichédni vlékenného materiélu

e/ zrovnom&rn&ni vyislednéhc produktu

f/ tvorbs jemné pavuliny a déle tvorba pramene nebo piéstu
jako prvnfho linedérnfho vlékenného produktu.

Spole¥né znaky u nov¥ vyrdb&ngch mykacich strojd je
moZno charakterizovat takto: [3]

1. u v8ech stroji je pouZito celokovovych povlakd

2. vitS8ina vyrobel poufivé pohyblivych vilek

3. u vdech strojd je perfektni vzduchotechnika

4. vSechny stroje umoZnujf pouZit vlodkové zésobovéni

5. snaha o zvySeni rozvolnovaciho a ¥isticiho U¥inku pouZi-
t{m riznych kombinaci dvojitého rosvelnovéni
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6+ kontinuélni odsfvéni a odvéddéni odpadu

7. v3echny stroje jsou opatfeny spolehlivym signélnim
a zabezpefovacim zafizenim

8. zvySend produkce mykacich strojl je felena d&lenim
pavudiny na dva prameny

9. zvySuje se polet vyrobcl tandemovjch mykacich strojt.

Stroje jsou vybavovdny vzduchotechnikou ur&enou
k zachycovéni dlouhych vléken v okamZiku, kdy padajf do
odpadu. Zatfzeni vrac{ vlékna do hlavni masy zpracovévanych
vldken. -

Vyvo] pFiné8{ stéle nové zlepSeni. Stroje maji zaffze-
n{ pro odvod statické elekt¥iny z pavudinky, objevily se
regulétory pro regulaci stejnomdrnosti pramene. Byla reali-
zovéne automaticks vym&na konvi u mykaecich strojh.

V soulasné dob& se pozornost vyrobel pfendd{ stéle vi-
ce na vysokovyikonné mykaci stroje, které se otjevily asi
v poloviné sedmdesdtych let.

Ustupuje se od vflet na drceni nedistot, protoZe pfi
drceni neéistot dochdzi{ i k pos3kozovédni vléken.

2+ 5. 1« 3. Protahovaci stroje

Proces protahovéni zajisfuje v pribZhu sprddaci tech-
nologie pfedevdim ztendovéni piedklddanych produktd.

Krom& tohoto zékladniho d&elu protahovéni dochézi p#i
protahovén{ k dalsim dile¥itym procesim:

- vlékna jsou v disledku pritabu paralelizovéna a napPfi-
movéna

- pfi soudasn® probihajicim drueni dochdzi k zajisfo-
véni potfebné hmotné nestejnomdrnosti a k promichéni
vlékenného materiélu

- v disledku protahovéni a druZeni dochdzi k utvdfeni
nové struktury pramene, vhodné pro dal3i potFebné
zpracovédni v pPizi.

- EJ =



Konstrukce stroj! se podffdila zkrécenému postupu pfe-
deni tim, Ze respektuje velké obsahy konvi, stejnomér-
nost protahovaného pramene a vysoké vykony p¥i snaze

o usporu #ivé préce; to vZe se promitéd do Pady signali-
zadnich, kontrolnich & automatizalnich prvkt vietn® vym&-
ny vysledné konve. Velky dfiraz se kladé na spolehlivou

funkei

500 [m -

stroje, které je pfi odvédE&cich rychlostech asi
min'1]nejen samoziejmé, ale i nutnd. Prosazuji

se dvouvyvodové stroje. Urditou samozifejmosti ve vybaveni

strojf

je automatickéd regulace stejnom&rnosti protahované-

ho pramene p¥i pouZiti elektronickych prvkid, bez kterych
se moderni protahovaci stroj neobejde.

Vzhledem k wvysoké odvédEci rychlosti se vZnuje po-
zornost i rozmdrim konvi, u nich%Z se krom& objemového
zv&tSeni objevuje tlakové plnéni konvi pramenem, coZ se
spolu s paletiza¥nimi voziky pfizniv¥ projevi v produkti-

vit® i

kvalit® préce. [8]

Regulace pramene pouZivané ha protahovacich strojich
lze rozd&lit podle mista regulovaného vélce a podle pou-

Zitého

enimede na:

pneumaticky snima¥ zabudovany ve zhuStovadi pra-
mene, reguluje se vystupal ryhovany vélec pritaho-
vého ustrojl

mechanicky kladkovy snima& umist&ny na vstupu do
stroje a regulovany je posledni vélec pritahového
ustroji

mechanicky kladkovy snima& umist&ny na wvstupu do
stroje, pfed kterym je je&t& reguladni pritahové
istroji, reguluje se vstupni pédr wéled p*idavného
regula&niho dstroji

dva snimafe: jeden pneumaticky ve zhusfovaZi pra-
mene na vystupu stroje, druhy je kapacitni na vstu-
pu do stroje, reguluje se vy¥stupni rfhovany védlec
a pres pFisluBné zatfzeni i vstupni vélec.



Daldi vyvoJ protahovecich strojfi je charakterizo-
vén snahou o vy831 provozni spolehlivost a snadnost

obsluhy.

2. 5. 1+ 4. Dopiédaci stroje

V n&kolika poslednich letech dochézi k prudkému
zvySovéni vykonl &istirenskych linek, mykacich a posuko-
vacich strojt. ZvySeni produkce vedlo k tomu, Ze prsten-
covy dopfddaci{ stroj nestadil za¥{zenim, které ho v piéd-
deln& predchédzeji., Hledaly se nové zplsoby vytvéfeni pfi-
ze. V souasné dob& jsou znémy nové technologie vfroby
pfize, mezi nimi na prvém mist& rotorové pfedeni, které
je ovem vhodn&j&{ pro hrubd{ a st¥edn{ ¥isla pFizi.

~ Prvni rotorovy dopfédaci stroj schopny provozniho
vyuziti predvedlo (eskoslovensko na lezindrodnim stroji-
renském veletrhu v Brn& v r. 1965.

Soulasné vyrdbéné rotorové dopiddaci stroje pracuji
na stejhém principu., Je to samostatnd spiféddaci jednotka,
kteréd obsahuje v3echny prvky k tvofeni pfize, tj. podédva-
el a ojednocovaci idstroji, dopravni cesty a spiddaci ro-
tor. V&t3ina vyrobe® pouZivd k ojednocovédni vliéken vylesé-
vaciho vélelku.

Postupem %asu a neustflym vyvojem na sebe vzaly ro-
torové stroje obecn® tyto znaky:

- pneumatické za¥izeni pro smekéni plnych civek, vytvofe-
ni zélohy na prézdné dutince

- zafizeni pro individufln{ zaptéddéni

- zatffzeni pro hromadné zaptédéni pi¥i zahéjeni pracovniho
cyklu .

- automatické smekaci zafizeni

- paletiza¥ni zafizeni

- dopravnik civek ke kraji stroje

- #idla a zarizeni pro sbér dat.



Vyrobei rotorovych dopfddacich strojl vzdjemnd
soutd?{ o docflen{ provozni spolehlivosti stroji, zvyde-
ni vyrobnosti pouZitim vy38ich otd¥ek sprédacich rotort,
snifenim pouZitého zédkrutového koeficientu a o dals{
zlepSeni kvality p¥ize a tim snfZen{ nutnosti piesouké-
véni pfize na minimum.

U rotorovych dopfédacich strojt, urfenfch pro spfé-
déni bavlnéifskyfch vléken se snaha o zvy¥eni otédek sprédda-
c¢fho rotoru projevile nejpronikav&ji. Soudasné Spildkové
stroje dosahuji ai 90 OOO[pin'“. Automatizace jednotlivych
technologickfch operaci se stédvéd nezbytnou. Projevuje se
také snaha o zvySeni hmotnosti pfedlohy na strand jedné
8 hmotnosti navinuté pPize na stran® druhé, pouZivénim
vEt3ich rozted{ spFédacich jednotek. Strojirensky vivoe]

a vyzkum se déle projevuje sniienfm hlu&nosti strojil,
snahami o zlep3eni kvalitativnich parametrd p¥fzi, o roz-
51{¥en{ pouZitelnosti rotorovych doprédacich strojfd, o zvy-
Seni provozni spolehlivosti a Zivotnosti.

Nové nekonven¥ni principy tvorby p¥izi jsou zastoupe-
ny poletnymi koncepcemi, které se v3ak realizujf pomé&rnZ
pomalu v omezeném rozsahu a obtiZn& se prosazuji v oblasti
odbytu. V porovnéni s prstencovym p¥edenim vykazuji jednot-
1livé procesy pom&rnd lzky rozsah vypfédanych jemnosti, jak
je viddt na obr. 9. [3]

VEeoWecn® jsou na nové textilni stroje kladeny tyto
poZadavky:

- vy381 produkce

- v&t31 hospodérnost

- snadné obsluha

- fyzicky nenérodné uddriba

- vysoks bezpefnost préce

-~ snadné a rychlé pfizptisobivost zm&ném suroviny
- konstantni a vysok# kvalita vyrobku.
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Obr. 9 - Gf{selny rozsah vypfédangych jemnosti pFizf
u jednotlivych principt predeni [3J]

2. 5« 1+ 5. Stroje pro pFipravu odpadovjch surovin

Pri p¥iprav@ odpadovych surovin musi byt respekto-
vény materifélové odliSnosti, velikost vlo¥ky a vysoky
podil doprovodnych pFim&sk’ a nefistot. 'yto odliZné
pozadavky je moiné shrnout do nékolika skupin: [7]

- ptiprava odpadovych surovin pro dalsi pouZiti
v pPédelnéch

- odstran&ni doprovodnych pPimEsk?®, prachu, nedistot,
kovovych féstic a jejich ulofeni do vyhrazenych
prostord

- vyPeSeni zékladnich podminek hygieny préce, zlep-
fen{ pracovniho prostieai, Zi5t&n{ vzduchu a jeho
cirkulace p¥i soudasném vyte3eni nutnfch protipo-
#érnich epat¥eni

- zpisob likvidace zachycenych nelistot, tj. zpisob
jejich odstran&ni, transportu a daldfho pouZiti
nebo likvidace

- .



- vyifeBeni poZadavkil na kvalitu suroviny, z hlediska
celkové kvality, ¢istoty, obsahu netextilnich
prim&skd.

Rozvo] n&kterych technologif poukézal na nutnost
mimoiféddné vysoké Eistoty zpracovédvaného textilniho ma-
teriflu., Oblast vyroby bezvietenovych pfizi je timto poZa-
davkem pfimo podmfin&na. Technologie £i&t&n{i vlékennych
surovin a vlodkovfch odpad’ je vézéna podminkou, Ze doko-
nalé &isténi Jje moZné pouze tehdy, je-li kolem vlo&ky
dostatek volného prostoru,

Sté1lé pozornost je vénovéna odstranovén{ prachu
a mikroprachu, které se provéddf v souldasné dob& odsévé-
nim komplexné& pfime u zdroji.

Pro ¢i%té&ni bavlinénych odpadd se v soulasnosti pouZi-
vajl tyto ¥istici stroje [5] :

- dvojity &istié Cotonia

- stupnovy klepad

- dvouvélcovy rozvolnovad

- rozvolnova® s pilkovym povlakem
- potéraci stroj

- Crightonovo &echradlo

Tyto stroje pracuji s rfiznfm Zisticim d¥inkem.
Nejv&t31 problémy pifi pPfipravE vldken jsou:

- niZ8{ stupen #istoty podilu dobrgch vléken, vysoky
podil hrubjych nedistot, vysoky podil prachu

Spatné rozvoln&ni vléken

niZs{ stupen wyuZiti

znainé polkozeni vléken /zkréceni staplu/.

1
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Cistici stroje jsou zarazovény spoledné se sméso-
vacimi agregéty do kompaktnich linek.
Spole&nym poZedavkem na tato zaifizeni je v prvé Fadé vy-
soké tistota materidlu zbaveného krétkych vliéken, eizich
pFfim&s{ & dokonalé promiseni vléken.

Vysledné smési je moZno pouZit pro pfédni dZely,
vyhodné je dopfédéni s volnym koncem.
Pro vyrobu hrubych pfizi se pouZivéd systému Dref, pro
piize mykané jsou vhodné stroje ED. [7]



2. 54 2. Névrh strojnfho zafizen{ pro piédelnu odpadoyého

materidlu

Pro vyrobu mykanych pfiz{ z odpadového materidlu

Jjsou navrieny dv& varianty uspo®édéni strojnfho zafizeni.

I, varianta
1/ Kontinuéln{ &istirenskd linka sloZené z t&chto stroji:

automaticky rozvolnova® balfikd AB 14/1 s misfeim
pésem UU 31/2, fa Falubaz, PLR

odnadové silo horizontélni: misic{ komora SN - 3,
fa Kuztekstilma3, SSSR se separdtory vldken fy Luwa,
Svycarsko

vélcovy misfci{ a rozvolnovaci stroj Rotopic B 2/3,
fa Rieter, Svyearsko

horizontélni &isti& ERM B 5/5 hruby, fa Rieter,
Svycarsko

horizontdlni &isti& ERM B 5/5 jemny, fa Rieter,
Svycarsko

2/ Mykaci stroje C 1/3 RL, fa Rieter, Svyecarsko
3/ Protahovaci stroj D 0/5, fa Rieter, 3Svjcarsko
4/ Rotorovy dopfédecf stroj BD 160 8, k. p. Elitex, &Ssr

1I. varianta
1/ Kontinuéln{ &istirenskd linka sloZend z t&chto stroji:

automaticky rozvolnovad balfikd AB 14/1 s misfcim
pdsem UU 31/2, fa Falubaz, PLR

odpadové silo horizontélni: misici komora SN - 3,

fa Kuztekstilma8, SSSR se separétory vlidken fy Luwa,
Svyjcarsko

stroj na &iStdnf odpadd Willomat RMS, fa Trlitzschler,
NSR

¢istfef stroj RZ, fa Trlitzschler, NSR

stroj na odsdvén{i prachu EM, fa Trtitzschler, NSR

- Zisticf stroj FK, fa Trfitzschler, NSR



2/ Mykaci stroje DK - 2, fa TRUTZSCHLER, NSR
3/ Protahovaci stroj 720/2 R, fa ZINSER, NSR
4/ Rotorovy dopPédacf stroj BD 160 8, k. p. ELITEX, (SSR

Pri pouZiti mén& kvalitnich surovin je tfeba insta-
lovat &istfci za¥f{zeni s vysokym Sisticim d¥inkem,
V névrhu strojniho zafizeni jsou voleny stroje, které ma-
ji tento vysoky &istici W&inek.
Jedné se hlavn® o stroje 3vycarské fy RIETER /l. varianta/,
resp. stroje zépadonZmecké fy THﬁTZSCHLER /2. varianta/,
které jsou doplndny stroji dal3fich vyrobed. Stroje tZchto
firem pracuji ji%¥ v ndkolika naSich pPddelndéch, kde se
pln% osv&d&ily.

Jako hlavni je uvaZovéna 1, varianta névrhu, neboi
n. p. TIBA ji% zahéjil prfedb&Znéd jedndni s fy RIETER.
Proto je v daldf #4sti zam&tfena v&t3{ pozornost na tuto
variantu,

Variantae se stroji fy TR&TZSCHLER Jje uvedena pouze
jeko dal3di moZnost FeSeni.

Popis jednotlivyeh strojl je proveden v kapitole
2% 55 Q5 1k



2. 5. 2. 1. Popis strojniho zafizeni

2. 9s 2 1: 1. 1; yariants

Automaticky rozvolmova® balfkd AB 14/1

Automaticky rozvolnovad je prvnim strojem v procesu
rozvolnovdni a &i%t&n{ vldkenné suroviny. Surovinu odebi-
ré bezprostbedn® z beliki. RozvolhovaZe jq moZno uspoféd-
dat za sebou a diky moZnosti regulace jejich vykont Je
moZno ziskévat smEsi o rfizném sloZeni.

Stroj je skrfmové konstrukce, mé dva bubny:
naklédac? a rozvolhovaci. Pfi oté¥eni rozvolnovaciho
bubnu jsou z baliku odebirény vlo&ky vléken, které dopa-
daji na misfc{ pds UU - 31/2, jem¥ Jje umist®n pod rozvol-
Rovafem balikd. Rozvoln&né surovina je dopravovéna pneuma-

ticky k dal3{mu zpracovéni. .

Technické ddaje:

Produkece 600 [kg - h™')
Hmotnost stroje 1 500[kg]
Rozm&ry: délka 1 700 (mm)
5ifke 2 125 {mm)
viska 2 100 [mm]
Primér naklédécfho bubnu 1 600 fmm]
Prim¥r rozvolnovaciho bubnu 26€ (mm)
Prikon stroje 3,7 lkw)



Misici komora SN - 3

Tato misfcf komora je ur&ena pro mfsen{ rozvolnova-
ciho bavlin&néhe vlékna tvofenim mnohovrstveného 1lliZka
a vertikdlni odb&r vlékna.

Technické ddaje:

Pracovni 5ife 1 520 {mm)
Délka ld¥ka 5 850 (mm)
V¥ska sté1lé &ésti ltZka
MnoZstvi bavlny v liiZku 120 [kg]
Rozméry stroje: délka 7 120 {mm]
51fka 2 O?C[m]
viska 3 39C [mm)
Hmotnost stroje 5 360 [kgl
P¥{kon stroje 7,2 [kw]



Vélcovy misfc{ & rozvolnovac{ stroj Potopic B 2/3

Jédrem rozvolnovaciho stroje Rotopic je soustava
vélet opatienych pilkovym potahem. Jemné ohroceni wéled
umoZnuje vysoky stupen rozvolnéni vldkenného materiélu {
a tim i dokonalé uvolnéni nefistot pro %istic{i proces.

Stroj se skléddé z naklédaciho pédsu, kostry skfinové kon-

strukce, fotobunky pro regulaci néplné ve stroji, mfsfc{

skiin¥, podévaciho pésu, rozvolnovaciho agregétu a potru-
bl pro odvédéni rozvoln&ného materidlu,

Hlavni pfednosti spo&ivaji ve vysoké produkci, homo=-
gennim promiseni, v samo&istfcim dW&inku véled a v malé
spotfeb® prostoru. Stroj je pouZitelny pro rozvolnovéni
vldkenného materidlu v délce 10 - 80[mn], jakoZ i pro roz-
volnovéni vratnych odpadd. Stupen rozvolnini se #{di rych-
lostf otédeni a vzdélenosti pilkovych véled.

Technické ddaje:

Produkce 300 [kg - h™']
P¥{kon 5,94 [kwl
Vélce - primér 253 = 400 [mm)
- 1. rychlost 4 -8 [m- s”']
- 2. rychlost 5§=13 [m. s
Pracovni 5ifke 1 000 (mm]
Rozm3ry: délka 5 900 (mm]
§itka 1 550 [mm]
vy &ka 1 900 [mm]
Hmotnost 3 600 [kg]



Horizontélni Zechradlo ERM B 5/5

Vyznatuje se jednoduchosti konstrukce a razanci
&istfetho a rozvolnovaciho d&inku. Sklé4dd se z plniei
Sachty a %istiei Jjednotky.

Plnici 3achta slouZi k vytvofeni souvislé a stejno-
mErné vrstvy materidlu pro #istiecf jednotku. Je vybavena
soustavou lemel, jimiZ se odvéd{ transportni vzduch.
VySka néplné je kontrolovéna elektronicky.

Cistfei{ jednotka se sklédé z péru podévacich pruZi-
nové zati{Zenych vélel, robustnfho noZfového ro¥tu a &echra-
ciho bubnu. Podle potfeby lze volit &echraci buben noZovy
nebo pilkovy. Stroj miZe byt napojen na centrdlni odsévé-
ni odpadi.

Technické iddaje:

Prim&r &echraciho bubnu 400 [mm]
Oté&ky &echraciho bubnu 1 000 [ot - min'T]
Pracovni 8ifka 1 000 [mm]
Rozméry: délka 1 000 [mm)

s{¥ka 1 570 [mm)

viika 3 975 (mm]
Prikon stroje 6,8 [kw]
Produkce 500 [kg - h™')



Vlo&kové zésobovéni AEROFEED F

Tento systém zdésobovéni miZe byt orientovén podéln&
i pP{¥n&, MiZe zésobovat 1 - 10 mykacich strojf. Zésobni=-
ky mykacich strojd pracujf{ s podtlakem, takZfe do pracovni-
ho prostfedi{ nemife unikat Zddny prach.

Technické ddaje:

pfikon: transportni ventildtor
odsédvaci ventilétor
pott¥eba pro 1 zdsobnik
provozni tlek
produkce pro 1 zésobnik
rozm&ry: vyska zésobniku
vyska s rozd&lovaci hlavou
5ifka zdsobniku

3 iew]

1 (kW]

0,12 [kw]
044 - 0,6 [uPd]
a% 100[kg - 1)

2 865 [mm]

2 620 [mm]

960 [mm]



Mykaei stroj C 1/3 RL

Charakteristickymi znaky tohoto mykaciho stroje jsou:

- zesileny podévaci stfil 8 podévacim véledkem o prii-
méru 80 mm zatiZenfm pruZinami

- ro¥t rozvoliovaciho vélce z odrédZecich noZl
a pevnjch ¥esacich segmentd

- odvéd®e! zatizeni vybavené pritashovym zafizenim
s integrovanou regulsci stejnomérnosti pramene

- Jjednotkové odsdvéni prachu a odletk® vléken

- mo¥nost napojeni ne automaticky sb&r odpadd

Stroj je zakonden svinovaci hlavou s velkoprostorovou
konvi. Je vhodny pro vdechny druhy bavlima chemick# vlékna
do staplové délky 80 [mm,

Technické iidaje:

Produkce: 60 lkg s h-1]
Hlavn{ buben: primér 1 290 [mm)
otéiky 450 [min™")
Rozvolhovaci vélec: primér 253 [mm)
otédky 590 = 1 150[min")
Snimaci véleci primér 680 [mm)
Vigka: podet 110
posuv 95 = 190 [mm)
P¥{kon: 7,92 [iw)
Rozméry stroje: délka 4 750 [mm)
1¥ke 2 600 (mm)
Hmotnost stroje: 6 000 [kg]



Protahovaeil stroj D 0/5

Protahovac{ stroj D 0/5 s automatickou vym&nou
konvi rozmérd 300 - 350 x 900 [mm] je urlen specidln& pro
pfipravu pramend pro bezvietenovy dopfédaci stroj.

Vysoké rychlost klade velké néroky predevEim na pri-
tahové dstroji. Na stroji je priitahové dstrojfi s pFitla¥-
nou ty&i. Véledky jsou spirdlové ryhované a jejich lo-
¥iskové san® slou¥f soufasn® k vedeni pi{ftlanfch védlel-
k& pneumaticky zatiZenych.

Automatickou vym&nu konv{i tvo¥{i odlitek tvaru T
se dvéma doprevniky. Prvni zajiZfuje pFisun prézdngeh
konvi, druhy obstardvé odvadéni konvi plnych.
Elektromechanické poditadlo metrt dévé impuls k viméné
konvi probfhajieich pFfi plné provozni rychlesti. V pri-
b&hu vymé&ny konv{ pferul{ pramen mechanicko-pneumatick#d
svorka.

Kontrolovany vatup prament® do stroje pomoc{ kalandr®
zaruduje, Ze v pribshu zésobovéni nedochézi k falednému
pritashu pramenfi., S odtahovymi vélei kombinované automa-
tické zaré¥ky s optickou signalizacif a tladitkové ovlddé-
ni & elektronickou uzévérkou ulehduje kontrolu proveozu
stroje. Stroj je vhodny pro p¥ipravu bavlny a chemickgch
vldken do délky 68 [mml.

Technické ddaje:

Pofet vyvodd: 1
DruZeni: 6 - 8
Odvéd&c{ rychlost: 500 [m -nin'”
Rozm&ry konvi: 350 x 900 (mm]
Produkece : 160 [kg - n~']
Prikon stroje: 9,67 [kw)
Rozm¥ry: délka 9 075 [mm]
81¥ka 3 485 [mm]
vyska 1 €70 [mm)



R ovy dopiédaci roj BD 160 S

Stroj BD 200 S je oboustranny, stavebnicové
konstrukce. Je sestaven ze sekc{ po 32 pracovnich jed-
notkéch a dvou bo&nfch sk¥inf{: sk¥find pohonu a sk¥fin&
tidt&ni. Stroj je urfen pro spfddéni bavlny, chemickyech
vléken a jejich sm¥s{ do délky staplu 40[mml Je vybaven
snféddacimi jednotkami se zai{zenim k vyluZovén{ nefistot
v ojednocovacim udstroji.

Stroj je pohénEn dvEma elektromotory pro nédhon spié-
dacich rotori, z nichi elektromotor ve skfini pohonu
zaji8tfuje i pohon rrgula&nich ventildtort a pfes tyto
regulaéni prvky a dal3{ pevné piFevody pohon prib&Zinfch
h¥{deld stroje /h¥idel podévéni, odtahové a naviject
vélece/. Elektromotor ve sk¥ini ¢iSténi pohéni rotory
a alternétor pro zajidténi funkce hromadnéhn zapfédén{
p¥i hevarijnim vypadku elektrické energie.

Vicestupnovy ventilétor vytvédPi podtlak potfebny ke sme-
kéni plnych civek a vytvoieni zélohy /tzv. t¥eti ruka/.

Stroj je vybaven:

- pneumatickym za¥fzenim /t¥et{ ruka/ pro smekén{ civek
s prfzi, vietnd vytvoPfeni zélohy na prédzdné dutince

- gaffzenim pro individu/ln{ zaptddéni, které zajisfuje
kvalitu a jistotu zapfedeni

- hromadnym zap¥édénim celého stroje pfi zahédjen{ pra-
covniho cyklu

- dopravnikem civek, ktery zajisiuje dopravu civek ke
kraji stroje

Technické ddaje:

Rozted sprédacich jednotek: 160 [mm]

Podet sptddacich jednotek: 160

Pfedloha: pramen 2,2 = 5[ktex]
Rozsah vypPédanych jemnosti: 100 = 14,5 [tex]
Oté¥ky sprédecich rotord: 60 000 [min~")
Prikon stroje: 42[kwﬂ



Hmotnost plné civky:

Rozm¥ry stroje: délka
8{fka

Odtahové rychlost:




25 552 Ve 25 Il. varianta

Stroje spole&né pro ob& varianty névrhu Jjsou
popsény v pfedchoz{ &ésti. V této &Asti je vinovéna
pozornost strojim fy TRUTZSCHLER a posukovacimu stroji
720/2 R fy ZINSER.

Stroj na &i%t&n{ odpadu Willomat RMS

Tento stroj se pouZivé k ¥i&téni odpadl, které
nejsou velmi zneZi3tény nebo se budou déle Zistit,

NejdlleZit¥j3{ ¥ésti stroje: plnici Sachta s kon-
denzorem, zesflend stupnovité &istilka s aut. odvédé-
nim materidlu i sekundérnich odpadt a elektrickym zaf{ize-
nim,

Stuphovité istifka mé 6 védled usnofddanych pod
dhlem 45°, Vélce majf bic{ hroty tvarovény tak, aby byl
materidl Zetrn& rozvolnén a soufasn® dobfe &istén.

Ka¥dy ze spodnich 5 vélch mé rodt z 21 profilovanyeh tydi.
Vy&ist&ny materidl je dopravovén k lism nebo pneumaticky
k dalifmu Zistfcimu stroji.

Technické uddaje:

Vfkon stroje: 500 [kg - h"’]

P¥{kon stroje: 7,2 [kw)

Rozméry stroje: délka 4 500 [mm]
81{¥ka 1 500 [mm)
vyska 3 150 [mm)



Gistfc{ stroje RK a RZ

Podstatou téchto &istiecich strojd je jednotnéd, jed-
noduché a prostorov& nenérolnéd zdékladni kenstrukce.
Rozdilnych technologickyeh ¥inkfi, charakteristickyeh pro
d¥{v&j&1{ dechradla a potdraci stroje, se dosahuje prostou
zém&nou pracovnich orgénti. Z toho vyplyvé i jejich oznaZeni,

RZ - tato modifikace &istfcfho stroje pouZivé jako ¥isti-
eiho orgénu pilkového vélce. Stroj je pfedurZen zej-
ména pro vice znediit®né druhy bavln a pro pouZit{

v bezvPetenovych piddelnéch.

RK - zpracovévé surovinu pomoei Kirschnerova ki¥idla.
7V automatickych linkéch byvé nejéast®ji posledni
gisticim mistem a tak nahrazuje funkei koncového
potéradla.

Technické ddaje:

Produkce: 650 (kg - h
Hmotnost: 750 [kg)
Rozméry stroje: délka 1 250 [mm]
31{¥ka 1 764 [mm)
vyska 1 250 [mm]
Pracovni ¥itka: 1 200 [mm]
P¥ikon: 4,55 [kw)



Stroj na odsévéni pra Z

Tento stroj byl vyvinut zejména proto, Ze vf

pfimo souvisf se zanéZenim ventilaZnich otvorf rotoru.
Ventilétor zabudovany ve stroji nasévé velkou rye !
losti co mo#né nejvice rozvoln&nou bavlnu od "':
jfefho stroje. PFivddéc{ vélec na vstupu materidl urychlu-
je a vrhé jej proti predni{ st&nd a Sikmo dold lllm
rodtnicemi, Prach a nedistoty Jsou odséty Zikmo nahoru
b&Z{fcim sitovym pdsem s regulovatelnou rychlosti 125 =
625 [m - min"] a vlo&ky jsou provivény vzduchem o rychlosti
asi 3[m- s~ Stirasc{ buben na hornim konci sitového pésu
odhazuje elastickymi stdrkami vlo¥ky ze sitového pésu.
P¥i tom jsou vlolky proklepény a sitovy pds rozkmitén.
Nésledujici stroj odsévé materidl, zatimco zabudovany
ventilétor obstard odstran®ni prachu s odpadi,

Technické Gdeje:

Hmotnost stroje: 1 620 [kg]
Rozméry stroje: délka 1 800 [mm]
#1¥ka 1 460 [mm)
vyska 2 000 [mm]
Vykon ventilétoru: 3 600 [m3- h"]
PF{kon: 5,3 [kw]



Vloé&kové zésobovédni FPK

Pracuje na prineipu synchronizace dodévaného
mnoistvi materidlu se spotfebou. Odpadé tim zpitné vede-
ni transportniho vzduchu a pfebytkt materidlu. Dosahuje
se toho zabudovénim kontaktnfihc manometru do rozvédéci-
ho potrubi zésoboveného Zisti¥em PK & ventilAtorem.
Zésobn{ Sachty jednotlivyech mykacich strojf jsou proto
vybaveny &esnem, kterym uniké transportni vzduch, nikoliv
vldkna.

Zédsobovaci 3achta je pod &esnem ukonéena podédva-
eim dstim, které odvédi materidl k ojehlenému rozvolno-
vacimu véledku., Zde vzniknou chomélky, které padaji do
krédtké podévaci Sachty a v ni jsou zhudfovény dmychadlem.

Podévaci Bachta je ukondena pérem odvédicich véleZ-
k& odvédsjicich pF¥ipravené rouno na podévaci stil mykaciho

stroje.

Technické ddaje:

Produkce: 300[kg -h-q
Hmotnost: 750 [kg]
Rozméry: délka 650 [mm]
vyska 3 075 [mm]
Pracovni 5ifka: 1 055 [mm]
Pr{kon: 0,86 [kw]



kaci stroj DK - 2

Podévaci ustrojf{ stroje je vybaveno podévacim vé-
ledkem o prim#ru 100 [mm] s vliastnim néhonem, jehoZ bdh je
synchronizovany s rychlost{ snimefe. Potenciometrem zabu-
dovanym v néhonu lze ovlivnit velikost prétahu. Snimén{
je provedeno pomoeci rotafnfho vélce ve spojeni s &ist{i-

cim vélcem & odsédvénim.

K odvédéni pramend Jje pouZito priitahového za¥fizeni s re-
gulac{ stejnomérnosti pramene. Svinovédn{ se provéd{i do

velkoprostorovyich konvi.

Technické ddaje:

Hlavni buben: primér

otécky

Rozvolnovaci vélec: primér

otélky

Snimaé: primér

otédky

Podet vilek:

Produkce stroje:

Hmotnost stroje:

Rozméry stroje: délka
81¥ka
vy&ka

P¥{kon:

45

1 290 [mm)
360[m1n-1]
250 [mm]
915 {min~]
700 [mm)

9 [min-ll
106
70 kg - 1)

6 600 [kg]

4 500 [mm)

2 450 [mm]

1 970 [mm]

6,04 [kw]



Protahovaci{ stroj 720/2 R

Protehovaci stroj 720/2 R zépadondmecké firmy ZINSER
se poufivé k piiprav& prameni pro rotorové bezvietenové
pfedeni. Stroj je vybaven pritahovym dstrojim 5/3, které
je v podstat& universélni. Lze spPédat vlidkna délky
15 = 80 [mm} Vlékna jsou kontrolovéna od vstupu a% k vystu-
pu a i p¥i vysokjeh rychlostech je stejnomErnost zachovéd-
na. Zati¥eni se provéddf pomoc{ pfitla&nfch ramen se zabu-
dovanymi pruZinami, VSechny vélelky Jjsou uloZeny na vali-
vyeh loZiskéch.

Stroj je vybaven automstickou vym&nou konvi.

Technické ddaje:

Rozméry stroje: délka bez piPedlohy 1 180 [mm]
§{¥ka 1 850 [mm]
vyska 1 550 [mm]
Podet vyvodi: 2
Odvédéel rychlost: 350[nvmin-“
DruZeni: 6 - 8
Rozmdr konve: 350 x 900 {mm]
Hmotnost stroje: 1 665 (kgl
P¥ikon: 5,3 [xw)



2. 5. 2. 2., Vypolet potifeby stroijd

V tab. 3 je proveden v¥po¥et potfeby strojfl pro
l. variantu névrhu, v tab. 4 vypolet pro 2., navrienou
variantu.

Pri vypoZtu bylo pouZito nésledujicich vztahfi:

. h-v.-60 /1/
Qh.orl{-. W—

Q teoret .... teoretickd produkce stroje [kg. h-J vjv'q
Tyesesssenses jemnost odvédéného virobku [tex]

Vosseosssvsanea Odvédéci rychlost Im e min-T]

o

Oprikt = Qttorgi i ’? /2/

Q prakt ..... praktick# produkce stroje [kg .h-1. vyv_‘]
M svereseses koeficient vyuZit{ stroje [1]

Z=&' /3/
Vo i
PP D S SN DDEB!, Eék‘!‘utﬂ [m-l
Rpeesecsceess OtéZky rotoru [min-”
=1
pot¥eba vyvods = -BpoZstyl 'jrobkETIES :? 5 4/
Q prakt [kge h™. vyv™)
pot¥eba strojs = --Botieba ¥ifvedd _______ /5/

podet vyvedd 1 stroje

Pro vyrobu 400 « 103[kg] pfize bude zapotfebf
610,5 « 10° |kg) bavinEngeh odpadit.
7 jednotlivych zévodd bude k dispozici 614 -« 10° [kg]

odpadt, z ¥eho? vyplyvé, Ze kapacita prédelny bude pokryta
z téchto zdrojh.
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2. 6. Organizace vyrobnihe procesu
2. 6. 1. Casové fondy

Roé¢ni kalendéini Zasovy fond
Nedéle

Svétky

Volné soboty

Re¥ni nomindlni ¥asovy fond
Celozévodni dovolend

PoZet pracovnich dnd v roce

Polet pracovnich hodin v jedné sm¥nd
Pofet pracovnich dnf v tjdnu

Pofet pracovnich hodin v tydnu
8asovy fond pracovnikt v 1 smind
8asovy fond pracovnikd ve 2 sm&néch

Prostoje strojnftho za¥fzeni 5,6[%]

Jasovy fond strojniho zarizeni
v jedné sm&nd

Basovy fond strojniho zarfzeni ve
dvou smé&ndch

Rozpis prostojfi: opravy
gi%téni strojd
absence

celkem

2,1 (%]
145 (%]
2,0 (%]

5,6 [%]

365 dnd
52 dnt

dnfi
52 dnd

255 dnf
10 dnt

245 dnt

£ hodin
5 dnf

40 hodin
1960 hodin
3920 hodin

110 hodin
1850 heodin
3700 hodin

41 hodin
30 hodin
39 hedin

110 hodin



2. 6. 2. HeSen{ vfrobniho procesu

Redeni vyrobniho procesu pro poZadovany program
a objem vyroby vychdezi z téchto zdsad a pfedpokladd:

- pro vypred piiz{ z bavlinénych vléken odpadovich je pouZi-
ta technika rotorového pfedeni{ s jednou protahovaci pa-

sé%1 po mykéni;

- z divod® minimalizace manipulace s materidlem a s cilem
uspory pracovnich sil jsou uspoiddény pFisludné vyrobni
kapacity v névaznosti operaci., Je tak vytvoFen optimélni
jednosm¥rny tok materifdlu p#i velmi maljch opera&nich
vzdélenostech;

- pro zésobovén{ mykacich stroji vlo&kou suroviny je pou-
it systém pneudopravy s automatickym plnénim mykacich
strojd;

- pfenos rozvoln&né suroviny k &istirenské soupravé, jejiz
koncové vyvody Jsou situovény do blizkosti mykacich stro-
j&, je Pfefen automatickym pneutransportem;

- odvod nevratnych odpadt od Zisticich a mykacich strojd
je Feden systémem automatické pneudopravy.

2. 6+ 3. Rozmist¥n{ stro;niho zaPizeni

Provoz odpadové pfddelny Je &lendn do dvou podlaii:
v 1. nadzemnim podlaZi Jsou umist®ny stroje mykacf, prota-
hovaci a dopféddaci, misenf a ¥iS3t&nf materidlu se provédd{
v 2. nadzemnim podlaZi.

Rozmfst&ni jednotlivyeh strojt je znézorn&no na pFi-

lohéech 1 - 4.
V tab. 5 je naznaden el jednotlivyeh provozd a jejich

umisténi,



ndgev provozu

déel

umisté&ni

misirna a
gistirna

pfiprava surovinové
ptddni smési pro
pféddelnu
rozvolnénf a &is-
t2nf surovin

2. nadzemni podlaif,
maly sél, hlavn{ bu-
dova

ptedpiéddaci
a doprédace
linka

mykénf, posukovéni,
dopfédddnf, sklado-
véni, vyroba prize
84 [tex]

1. nadzemni{ podlaZ{,
maly sél, hlavan{ bu-
dova

rovnéni a expe-
dice pfize a
dutinek

védfeni, signovéni

a evidence vyrobe-
né piize

p¥ijem, &iZté&ni

a rovnédni dutinek

1. podzemnf podlaif

odpadkérna

shroma?dovéni, t#fi-
déni a {prava nevrat
nyech odpadd /vEetnd
vihozu p¥ize/

1., podzemni podlai{

sklad p¥ize
a odpadt

- skladovéni pFize

a odpadd k prodeji

samostatny objekt,
asi 40([m] od hlavn{
budovy

tab, 5




2. 6, 4, Manipulace s materidlem

P¥isun surovin z jingch pPAdelen /krom& pFéddelny
TIBA 01/ se d&je v balfkéeh pomoc{ ndkladniho vjtahu.
Rudlem & névezn® akuvozfkem obsluha baliky dopravi do
vymezeného prostoru, kde jsou otevieny & podrobeny aklima-
tizeci, Mmotnost balfkd &inf asi 100 [kg}

K rozvolnZn{ balfkl slou¥i dvé rozvolnovaci soupravy.
Ka%dé z nich je tvofens dvdma rozvolnovacimi stroji AB 14
s misfcim pdsem UU 31, V§yrobeem za¥izeni je fa Falubaz /PLR/.
Jedna souprava je urdena pro zpracovéni odpadd V I/d, V I/k
a VIII, druhé pro odpady PON a DIN. Palfky jsou do rozvol-
novacich strojd doplnovény akuvozikem se sviracimi Zelistmi.

KaZdé rozvolnovaci souprava je déle napojena na odpa-
dové silo horizontélni, které je vytvofeno upravenou misie{
komorou SN 3 /SSSR/. Ob® soupravy jsou vybaveny Styfmi se-
pardtory vléken typu LUWA /Svycarsko/. Témito vstupuje
do sil druhé sloZka piédnf smEsi - odpad z vlastni p¥édelny
TIBA O1 Mostek. Jedné se o odpad stroji mykacich a Zisti-
cich a déle vldkna vyloudend z nosného vzduchu pneudopravy
&istirny. P¥ivod t&chto odpadl se d&je automatickym pneu-
transportem, Odpad VIII /vakuum - vy&istky/ je své¥en ve
vozfku a do procesu se dostévéd spolu s balfky, tedy pies
AB 14, Ob& sila maji misfe{ d&inek.

P¥fvod suroviny od rozvolnovecich agregétd AB 14 je re-
gulovén v zévislosti na vy8i népln® v silech. P¥ivod odpadd
z pPédelny zévodu Ol regulovén neni. Surovina z obou sil
je pneumatickym potrubim dopravena do misiciho é.ggldln
B 2/3 &vycarské firmy Rieter. Zde dochéz{ k miseni a na
v¥stupu k intenz{vnimu rozvoln&ni a &iSté&n{ suroviny. V lince
jsou déle zatazeny v sériil dv® horizontéln{ Zechradla ERM
od fy Rieter. Materidl je potom potrubim odvédEn k mykacim
strojim., Celd linka tvoPf{ - vletnd strojl mykacich - jeden
automaticky pracujfic{ komplex, pPilem¥ vzéjemnd synchronizace
chodu jednotlivyeh prvkd je zajidt¥na ?*i{dfcim systémem Rieter.
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Odvod vylouZenych odpadi se d&je
pneutransportu a smdfuje do odpadkérny. -

Cely provoz obsluhuje jeden pracovnik v kaZdé
Krom& p¥ipravy a dopln&ni balikfi pouze d..ll"lt.i_
¥{zeni. '

Mykac{i stroje C 1/3 RL od fy Rieter jsou bov¢
vloZkou suroviny prostfednictvim zdsobovactho systému
AEROFEED F od tého¥ vyrobce. V lince je zatazeno 5 strojf.

Protahovaci stroj D 0/5 - Rieter je instalovén w po&-
tu 1 [ks], Rozm&r konve na vystupu: primér 350 [mm), Vm
900 mm. Konve jsou opatfeny vytla&nym za¥izenim.

Dva doptréddaci stroje BD 160 S, vyirobece k. p. Elitex
/8SSR/, jsou vybaveny zatizenim pro vyluZovéni nedistot
z premene pf¥ed jeho vstupem do ojednocovaciho dstroji,
Ustrojim poloautomatického zapféddéni{ a dopravnim pédsem pro
odkl4déni a odsun plnyech civek ze smekaciho mfsta na kraj
stroje. Koncové civka je vélcové s kffzovym névinem.

Stroj mé 160 spifddacich jednotek s rozteZf 160 [mml.

Oba stroje obsluhuje 1 pracovnice ve sm&né&, piifemZ
zéroven provédf rovnéni civek do speciélnich vozikl s trny
/pro zpracovéni ve vlastn{ tkalcovn&/ a do pfepravek v¥etnd
kompletace a palety /pro jiné zévody/.

P¥i pouZiti zafizeni od fy Trlitzschler je manipulace
s materidlem totoZné, Rozdfl je pouze v poufitfch strojich
RZ, EM a RK v kontinuélnf &istirenské lince, zésobovédni
mykacich strojd DK - 2 je provéd&no vlolkovym zdsobovénim
FEK.

Protahovaci stroj ZINSER T720/2 R uklédd premen do konvi
o rozmérech: primér 350 [mm), vySka 900 [mm.
Doptédénf se provédf op&t na strojfich BD 160 S,



2. 6. 5. Sklad surovin

Suroviny pro vyrobu klasickyeh p¥iz{ a pro vfrobu
hrubfeh pffzi rotorovych /baliky bavlinéngch vlidken odpa-
dovych/ jsou skladovény v samostatném pFfizemnim objektu.

Sklédéni balikd slisované suroviny z nékladniho auta
se d&¢je ve vymezeném prostoru skladu & to pomoci mostové-
ho jePébu opatfenédho speciélnimi svéracimi Zelistmi.
Baliky jsou jetdbem zaveieny a uklédédny na urdené misto
ve stohu.

Stohy balik® jsou uspofdédény do dvou podélnyeh lodi,
mezi nimiZ je v podélné ose skladu volny pés o Zifce asi
5(m} ktery slouZi jako manipulaéni plocha p¥i odb&ru ba-
11k ze stohu a jako dopravni cesta balikd smé&rem k misirn®
klasické p#ddelny.

Balfky suroviny pro pfddelnu odpadovich materifld
Jjsou ze stoht odebirény pomoei jefdbu do prostoru, kteryf
slou#i jinak k vykléddce suroviny z auta, Odtud jsou pFeve-
zeny k vytahu hlavni budovy plodinovym vozidlem Multicar.

Prepravu suroviny do préddelny zaji¥fuje reZijni pra-
covnik skladu v rann{ sm&né& ve spoluprdci s fididem vozidle
Multicer dopravniho st¥ediska zdévodu a za souldinnosti
pracovnika &istirny prédelny odpadového materidlu.



2. 6. 6. Potieba pracovnfkd

Pro obsluhu stroj8 a zajidt&n{ vyroby bude tfeba
nédsledujici podet pracovnikd /tab. 6/.

Profese 1. sména | 2. sména| celkem |[M + 2

¥ | 2 | 2| 2| m|2

misirna a #istirna : - ¢ - 2 |- 2

mykéni a posukovéni | - 1 - : | - |2 2

doprédént - 1 - 1 - |2 2

celkem i 2 1 2 2 14 6
tab, 6

V kaZdé smEnd budou obsluhovat stroje 3 pracowni
sfly: | muZ a 2 Zeny.

Pracovnik bude provéd&t obsluhu ¥istirenské linky,
bude p#ipravovat baliky suroviny, doplnovat je do rozvol-
nova¥e a zéroven dozfrat na chod za¥fzeni, Jedna pracov-
nice bude obsluhovat mykaeci stroje a posukovaei stroj,
druhé bude pracovat na rotorovych dopfédacfch strojich.

Tyto pracovni sfly budou pFevedeny z klasické préd-
delny téhoZ zévodu po provedeni modernizace, kterd mé
p¥inést Usporu pracovnich sil.

Po organiza®ni strénce budou zabezpelovat chod pré-
delny HTA pracovniei klasické piédelny.

Rovné% refijnf pracovnici /sefizovadi, &istici koleo=-
na, maza¥i, aj./ budou spole&ni pro odpadovou a klasickou
pPédelnu.
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2. 64 7. Pracovni prostiedi

P¥i textilni vyrob® nevznikej{ Zédné Skodlivé zplo-
diny. Mezi faktory, které narudujf nejvice pracovni prostie-
di pat#{ pfedevdim hluk, prach a teplo.

Znadn& vysoky hluk vzniké zv148t® u rotorovych dopré-
dacich strojt, které pracujf na hrenici povolené hlu®nosti.
Proto je v blizkosti vfrobnfho sédlu z¥fzen oddechovy koutek,
ktery slouZf k regeneraci sil pracovnic.

Stroje, u nichZ vzniké4 prach a teplo, majf instalo-
véno odsédvaci zaPizeni.

Manipula&éni plochy jsou voleny tak, aby umoZnovaly
bezpednou a pohodlnou obsluhu a manipulaci.

2. 6. €. Pomocné provozy

Pomocné provozy tvoPi souddst vlastniho provozu pié-
delny. Kvalitn{ sefizeni a uddrZba strojd se podili velkou
m&rou na plndni plénovanych ikold pfédelny. Tyto préce bu-
dou provéd&t pracovniei klasické pPddelny téhoZ zévodu.

2. 6. 9. ZkuSebna

Zku¥ebna zastévd dileZitou funkeci mezi pomoenymi tech-
nologickymi provozy. Provozni a laboratorni pfistroje a zaf{-
zeni pPedstavuji uréitou Eést vybavenf kaidéhe podniku.

ZkuSebna bude také spole¥né pro klasickou i odpadovou
pFrédelnu.



3 onomické zhodnoeceni

E [ Y.M

Ekonomickd efektivnost tvorby pfize je déna idrowni
a strukturou vyrobnich nékladd.

Surovina tvo¥{ nejen materiflni podstatu vyrobku,
ale ve zna¥né mite ovlivnuje i zpracovatelskou technolo-
gii a produktivitu préce. 7Z celkovych nékladl na vyrobek
je podfl nékladd na materidl v primEru 40 - 60[#] u nékte-
rych vyrobkd dosahuje a¥ 90 [%} Suroviny a materidly tedy
vyrazn& ovliviuji ekonomiku kaZdé vjirobn{ jednotky textil-
niho prdmyslu.

7 toho vyplyvé, Ze pouZfit{ mén# kvalitnich surovin,
které je umoZnénc instalovénim &isticiho za¥fzeni s wyso-
kym &isticim ¥inkem, velmi vyrazné ovlivni sniZeni vj-
robnich nékladd pFéddelny.

Hlavnim zéjmem vyrobee pFize je tedy volba takové
technologie, které by mu umo¥novala vyrébd&t piizi v poZado-
vané kvalit® a kvantit® za soulasné minimalizace nédkladi.
Za rozhodujic{f faktor v dsili o sniZovéni vyrobnich nékla-
dt v préddeln& je povalovéna nové pPédelnické technika.

KaZdé nové technika zatazend do vyrobniho procesu viak
vyZaduje komplexni feSeni orgenizace préce celého provozu.
Jako ekonomicky progresivni se jevi technika, kterd zabez-
petuje maximélni vyuZit{ suroviny a které je schopna zpra-
covévat i podfadn®jdf{ druhy materidlt. Velmi vysoké ndkla-
dy, vynaloZené v oblasti vyzkumu & vjvoje na Usp&lné wyfe-
Seni novfeh strojdi, které jsou sloZit&j¥{ i vyrobn® ndrol-
n&jsL, plisobi na druhé stran® negativn& na ndklady piedeni.
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3. 2. Ceny odpadovyeh materidld

3. 2. 1, SloZeni surovinové smési, cena surovin

MnoZstvf v 10° [xg - rok~']| Cena Celkem
Druh
P—— Jednotlivé zévody [K&s-kg) [x2s)
zévody TIBA| MILETA | celkem
v-1/d4 129 20 149 8,10 1 206 900
vV I/k 40 - 40 7,60 304 000
vV III 20 11 3 7,60 235 600
PON 180 2 211 4,55 960 050
DIN 155 28 183 4,55 832 650
celkem 524 90 614 g 5,80 | 3 539 200
tab. 7
Z tab. 7 vyplyvé, %e primérné cena 1 [kg] v¥sledné
smési je 5,80[k&g).

Vypofet primérné ceny 1 [kg]vfsledné smési:

——— e
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3. 2. 2. Porovnéni nékladl na suroviny

V tab. 8 Jje provedeno perovnéni nédkladl na suroviny
pro technologicky zplsob klasicky, kde se zpracovédvajl
sovétské bavliny R IT a R III ve smé&si 50/50 se zpfisobem,
kde by se zpracovévaly bavlin&né odpady.

Ceny bavlin R IT a R III jsou dény oborovou normou,
primdrné cena bavln¥ného odpadu byla spoditéna v kapitole

3. 2- 1.

Teechnologicky Druh Cena suroviny
systém suroviny [k&s- kg"]

ba R II 22,50

Klasicky pa R IIX 20,50

smés g 21,50

Navrhovany odpad @ 5,80

21,50

- 2,80

Uspora 15,70

tab, 8

Gspora na 1 [kg]materiélu &ini 15,70 [K&d.



3« 2. 3. Néklady na vyrobu pifz{ z odpadi

3. 2. 3. 1. Cena strojnfho zaFizeni

Stroj [xs) cena[K&s]
Automaticky rozvolnovad balfkd
AB 14/1 4 518 TOO
Misic{ péds UU 31/2 2 208 000
Mis{c{ komora SN 3 2 66T 000
Véleovy misfcf a rozvolnovacy
stroj B 2/3 1 860 000
Horizontélni ¥isti& ERM B5/5 2 TOO 000
TloZkové zésobovéni AEROFEED F 5 643 500
Mykac{ stroj C 1/3 RL 5 5 200 000
Posukovaci stroj D 0/5 3 4 653 000
Dopfédaci stroj BD 160 S 2 1 220 000
Separdétor vldken 8 860 000
Transportni ventilétor | 35 800
Pneutransport odpadd ) 860 000
Pneumaticky rozd&lovad 2 110 000
Elektroovlddéni : ¥ 387 000
Celkenmn 12 923 000

tab. 9

Cena strojnfho zaf{zen{ pro navrienou piéddelnu
dového materidlu je 12 923 000 [K&d.
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3. 2. 3. 2. Spotieba energie

3 24 3s 24 14 Motorey

Nédzev stre e IH
Automatieky rozvolnovad balfkd
AB 14/1 4 3,70
Mfsfci pds UU 31/2 2 3,00 6,00
Misfci komora SN 3 2 7,20 14,40
Vélcovy misfel a rozvoliovaei stroj
' 2/3 3 5,94 5,94
Horizontéln{ &istiZ ERM B 5/5 2 6,80 13,60
Vlo&kové zésobovéni AEROFEED F 5 4,60
Mykaei stroj C 1/3 RL 5 7,92 | 39,60
Posukovact stroj D 0/5 1 9,67 9,67
Dop¥édaci stroj BD 160 S 2 42,00| 84,00
Separétor vléken g 3,00 24,00
Transportnf ventilédtor 1 4,00 4,00
Pneutransport odpadd 1 8,00 8,00
Zeolken 228,61

tab, .10
Celkovy prikon strojt je 228,61 [k\ﬂ, cof predstavuje
ro&n{ spotfebu 835 €57 [kWh] elektrické energie p¥i dvousmé-
nném provozu /3 700 hodin/.

3. 2. 3. 2, 2, Svételnd energie

Spotfeba svEtelné energie méd &init roln& 120 [lewn - -'2]

vyrobniho sélu.
Je-1i plocha obou vyrobnich sdlt €76 [mzl, potom celkové

spotFeba svitelné energie je ro¥n® 105 120 [kwH.



3. 2. 3. 2. 3. Spot¥eba péry

Spotfeba péry ¥in{ 500[kg - n~2, Plocha vjrobaich
sédlt je dohromady 876[m2], spotfeba pédry pro pPédelnu je
438 « 107 [kg] rodn.

3. 2. 3. 3. Néklady na energii

Celkové spotfeba elektrické energie: 835 857 [kwh)

105 120 E!ﬂ
940 977 fewn)

Cena 1 kW clektrické energie sececeees.. 0,45 [KEs]
Néklady na elektrickou energii ses......423 500 [K&g]

Celkové spotfeba DETY eecscscccececessss 438 000 [kgl

Cena 1000 kg péry 118 [Kas]
Nékladyn&péru D N R R I A S 51 BOO[KE.I

Néklady ne energii celkem ..ssscecccesee 475 000 rtt‘.s]



3. 2. 3. 4. Celkové néklady

Cena l[kg]ba.vlnﬁnych odpadﬁ Pedsssssassetannn

5,80 [K&s|

Cena 610 500 [kg] bavin&nych odpadl .......... 3 541 000 [K&s]

Mzdy pracovaiki celkelm .ssesisssssnsononanns

Odpisy zékladnich prostiedki:
- stroje: 9[%]z pofizovaci ceny strojfl see..
- budovy: 2[%]z plochy budovy, lGOO[Kél-m-Z]

Odpisy predm¥tt v uifvéni: 7,2[%]z objemu
p¥imfeh a nepPimfeh mesd ..sssssccsscsssscaa

Néklady na energii ..sescasvsscssasssosssens

Néklady na opravy: 7[%]z potizovaci ceny

strojﬂ l..Oll.‘l.l.l.....'.l‘....‘........‘.l
Socidlni zabezpeleny .cesvcenscescsccccsscoane

Podfl sprévni reZie zévodu:
126 6] » olidomn WA . conabnnshnasnernssesets

Podfl sprévni refie podnikového Feditelstvi

208

000 [K¥s)

1 163 000 [r&s)

28

15
475

905
42

262
400

000 fk&s)

000 [K&s)
000 [Kas)

000 [K&s)
0oe [KEs]

000 [kasg]
000 [k Es]

Néklady celkem L R I I A ) 7 039 000[158]

CESZ=S=SEESS=S= S S SESCSCCSCCSCSCS S S CS S ES=SSCS =SS === =SS =S=S=SST=S=ES=S=S=S=======
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3. 3. Ekonomicky efekt piddelny

Cena 1 [kg]bavlinéné prize mykané A I jednoduché,
k¥{Zovy névin,

dennent 80 [tax] v ssvinserdiveaee 30,50 (k&)
Cena 400 000 [kg]této pFfze .........c.0s12 200 000 [KE8]

Slevy za kvalitu p¥ize pFfi prodejiece..«. 0,20[16. 2 kg"']
SIevy ColKER .cscescessossnsssssssnsions 80 000NN

Néklady na vyrobu p¥fzf z odpadd ....... 7 039 000|K&s)

7Zisk p¥i prodeji p¥izf z odpadd: 12 200 000
- = 80 000
- T 039 000

-

Prodé-1li se piize vyrobend z bavln&nych odpad® za
VOC bavlndné prize mykané A I, potom zisk z prodeje &inf
5 081 000 [K¥s] ro¥nd.



4. Zévéry

1/ Névrh prédelny odpadového materidlu v zdvod& TIRA O1
Mostek vychéz{ ze zdsady vypPédat pFfzi z bavindnfch
odpadd rotorovym zpisobem.

2/ MnoZstv{ vyrdbiné p¥ize bude 400 000 [kg]za rok.

3/ Strojni technologie bude uspo¥édéna horizontéln¥,
&im¥ dojde k vytvofeni samostatnjfch vfrobnich celkd.
Docilf se plynulé névaznosti jednotlivyeh vgrobnich
operaci, sniZf se manipulace s materidlem.

4/ PPédelna bude vybavena modernim strojnim zar{zenim,
které odpovidé poZadevkim souasné techniky a splnuje
podminky pro danou vyrobu.

5/ Dojde k idspofe dovéZenych surovin.

6/ Zisk z prodeje p¥izi z bavln&nych odpadt &ini ro¥né&
5 081 000[K&g.



5. Seznam p#{loh

Pi{loha

P¥{loha

Pi*{loha

P#{loha

¢. 1: Odpadové pfédelna
l. varianta

&, 2: Odpadové pirédelna
l. varianta

¢. 3: Odpadové piFéddelna

2. varianta

&, 4: Odpadové piddelna
2. varianta

nadzemn{ podlafi,

nadzemn{ podlaZ{,

nadzemni podlai{,

nadzemni podlaZ{i,
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