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Anotace

Bakalafska prace, kterou pravé drzite v rukou, si klade za cil provést prazkum na trhu
s zehlici technikou specifikovanou pro fazi konecného Zzehleni pii vyrobé damské a

panské konfekce.

Prace se zaméfuje na techniku tvarovaciho procesu, nebot ta dosahla znaéného rozvoje
a pfiblizuje se k nejpropracovanéj§imu technologickému procesu, kterym je spojovaci
proces. Popisuje doporucené zplsoby Zzehleni a zehlici zafizeni pro jednotlivé druhy
odévnich vyrobkii. Dale je v praci sestaven seznam vyrobct Zehlici techniky a je

provedeno zhodnoceni inovace dané techniky na Zehlici dilné v odévni firmé.

Abstract

The aim of the bachalor’s work you are just holding in your hands is to research the
ironing technology market specified for the phase of final ironing during women and

men ready-made clothes production.

This work focuses on the forming process technique, which has reached considerable
development recently and has approached the most elaborate technology process, the
process of connection. The work describes recommended ways of ironing and ironing
devices for individual clothing goods types, and also contains the list of ironing devices
producers and evaluation of given technique inovation in an ironing work shop in a

clothing company.
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1 Uvod

Technika pro priimyslovou vyrobu dosahla znaéného rozvoje, coz muzeme kazdorocné

sledovat na mezinarodnim veletrhu konfekéni techniky KONFTECH v Brné.

Odévni technika pro jednotlivé technologické postupy vSak neni dosud vyvazena.
Nejpropracovanéjsi je spojovaci proces, k némuz se ostatni dil¢i procesy vazou, ovSem

ne vzdy ve stejné mife propracovanosti.

Vyzkum a vyvoj odévni techniky se ve vSech usecich odévni vyroby zameéfil na takove
vyrobni prostiedky, které umoznuji zvysit produktivitu odévni vyroby pii zachovani

pozadované kvality prace a tviir¢i volnost odévnich navrhari.

Cilem tohoto procesu je odstranit:

e pracovni ukoly a operace s pfevahou rucni a strojné rucni prace a nahradit je tako-
vymi, pfi nichz by prevladala strojni prace

e zavislost dilcich vyrobnich procest na uzce specializovanych pracovnich a postupné
pfechazet k vyuzivani pracovniki, které [ze snadno zapracovat a vSestranné vyuzit

na vice druzich stroju

V odévni vyrobé je pouzivana technika pro:
e technickou pfipravu vyroby

e oddélovaci proces

® spojovaci proces

e tvarovaci proces

e dokoncovaci proces

Ivarovaci proces do$el v soucasné dobé k znatnému rozvoji z hlediska pouZivané
techniky. Je kladen diraz na omezeni rucniho zehleni na minimum a jeho nahrazeni
poloautomatizovanymi stroji, kde obsluha pouze naklada a odebira odév. Pracovnik
muze ovladat nékolik stroji najednou, pfiCemz dochazi k uspofe pracovni sily,

zrychleni a zkvalitnéni vyroby.

Z tohoto diivodu byla vybrana pravé tato ¢ast vyrobniho procesu, ve kterém se autorka
snazila pfiblizit pouZzivanou techniku, zmapovat jeji vyrobce (soucasné i zaniklé firmy),

kvalitu vybaveni dilen a jeji finan¢ni nakladnost.



2 Zehleni hotovych odévnich vyrobki

Koneéné zehleni odévnich vyrobkii v soucasné dobé doznalo uréitych zmén a to jak
z hlediska technologickych postupii Zzehleni v navaznosti na mnozstvi novych material
(rizna procentualni skladba komponentu textilnich vlaken), tak z hlediska nové moderni

a progresivni zehlici techniky.

Kazdé obsluze zehliciho zafizeni by mély byt znamy technologické postupy, které je
tieba dodrzovat béhem Zehliciho procesu. Casto se stava, ze pracovnik v priibéhu
zehleni s parou pouziva vakua, souCasné odsava Dochazi tak k nadmémnému
ochlazovani Zzehlicich tvarovek a okamzitému odsani pary, coz vede ke Spatnému
vysledku Zzehleni. Aby se pomackany vyrobek stal opét pruznym a vyhlazenym, je

nutné, aby para ve tkaniné uréitou dobu zistala.

2.1 Doporucéeny zpusob zehleni [7]

Zehleny vyrobek je tieba nejdiive dobie propafit a pomoci tlaku zafixovat do daného
tvaru. Teprve tehdy je mozno vyrobek vysusit pomoci odsavani. Je tieba zduraznit, ze
pri kratkém odsavani, kdy se odebira vyrobek ze Zzehliciho zafizeni jesté teply, se
nedocili kvalitniho zehleni, ponévadz textilni vlakna dikladné nevyschnou a maji snahu

se vracet do puvodniho stavu.

2.1.1 Doporucené teploty pro zehleni jednotlivych textilnich materiali:

- viskoza, PES 80-120°C
- hedvabi 120-160°C
- vlna 160-190°C
- bavina 190-220°C
- len 220-240°C

Vieobecné je znamo, Ze prirodni vlakna pfijimaji vice pary nez vlakna synteticka.

Velmi husté tkaniny potiebuji méné pary nez volné tkané vinéné a smésove materialy.

Veskere vyrobky, ale piedevsim vlasové materialy jako je naptiklad samet, praci kord
nebo kadmir, vyzaduji jesté rucni dozeleni elektroparni Zehlickou na tzv. finiSovacich
stolech pfi pouziti odsavani, resp. Profouknuti vzduchem. Ruéni zehleni se dale aplikuje
i u dozehlovani podsivek na dozehlovacich stolech a to opét s pouzitim odsavani a

postiiku vodni mlhou.



212 Zpusob zehleni jednotlivych textilnich materiali:

A) Oblekové materialy

1. Viskozové — velmi choulostivé na lesky. Textilii je tfeba dobfe propafit pii pouziti
stredniho tlaku. Po napafovani matenial vyzaduje dosuseni teplotou

zehlicich tvarovek a na zavér dobfe osusit vzduchem, tj. odsavanim.

2.ViInéné — pii zehleni materiald z 100% viny je nutné dodrzet zasadu stejného poméru
médii pii propafovani, lisovani a vysouSeni. Pfi Zehleni vinénych
smésovych tkanin — vlna s primési hedvabi, baviny nebo Inu je nutné
individualné volit zpusob Zzehleni. Pfi pouziti nékterého z téchto
komponenti se musi piizpusobit délka zehliciho procesu ve vztahu k délce
propafovani, zvoleni spravného tlaku a délce lisovani a v neposledni radé i

délce odsavani.

3.Viasové — materialy s obsahem kaSmirové nebo mohérové viny vyzaduji zehleni bez
pouziti lisovani, téméf bez zavieni zehlicich tvarovek. Je vhodné pouzit
tzv. poklepu, tzn ze pii zehleni se vrchni tvarovka prerusované nékolikrat
jen lehce dotkne Zzehleného matenialu se soucasnym napafovanim. Po
skonceni tohoto programu je nutné zehleny vyrobek dobfe vysusit a to

kratkym prerusovanym odsavanim.

4. Mikroviakno — zehleni vyrobku z tohoto materialu vyzaduje zvlastni pozornost. Jsou
velmi choulostivé jak ne mnozstvi pary, tak i na lisovani. Zde je
mozné vyuzit vyjimky pii zehleni po kratkém propafeni se
pouzije i zplsob Zehleni se souCasnym propafenim s odsavanim.
Dale je treba zvolit pii zehleni nizkého tlaku a v kone¢né fazi

dostatecné vysuseni.
B) Plastové materialy

Pii zehleni plastovin je mozné vychazet ze zplisobu Zzehleni oblekovych tkanin. Pfi
zehleni mohérovych material, nebo materiali s obsahem kaSmiru a pii Zehleni
zateplenych plasti je velmi vhodné vyuziti Zehlicich kabin. Zde je moZzné podle

charakteru materiali naprogramovat jednotliva média jako je para, foukani, nebo smés



vzduch s parou a v neposledni fadé i teplota. Pro doupravu vlasovych materiali je

vhodné pouzit i elektroparnich napafovacich kartaci.

2.2 Zehlici zarizeni pro jednotlivé druhy odévnich vyrobkii:

Pro zehleni panské a damske konfekce se v sou¢asné dobé vyuziva programovatelnych
zehlicich stroju s moznosti naprogramovani vzajemného pusobeni jednotlivych médii

pfi vlastnim zehleni a nasledném vysuseni.

Nejvyssi progresivnost se predev§im projevuje v oblasti zehleni panskych sak. Zde je
mozné vyuziti zehlicich list s osazenim zehlicich tvarovek na zehleni jednotlivych

partii:

221 aka:

e piednich dili s aplikaci tvarovek podle daného tvaru (siluety)

e zadniho dilG s aplikaci tvarovek podle daneho tvaru (siluety)

e limce a fazony (regulace podle déelky klopy)

e ramen s aplikaci rizného tvaru ramene ( napi. jiné Sifky a sklonu ramene)

e podzehleni a prizehleni rukavi z vyuzitim vymeénnych tvarovek dle velikostniho
sortimentu

¢ loketniho a pfedniho $vu rukavu

e tvarovani klop

e dotvarovani padnuti rukavové hlavice (mozno pouzit mechanické ovladani)

e fini$ stoly na ru¢ni dozehleni

e stoly na zehleni podsivek (postiik vodni mlhou)

lato technika je prevazné pouzivana od firem: HOFFMAN (Némecko), BRISAY
(Némecko), VEIT (Némecko), SUSSMAN (Némecko), INDUPRESS (Némecko),
TEXMA (Rakousko), OPREMA (Jugoslavie), UMOV Tren¢in (Slovensko).

2.2.2 Plasté:
e podobny zpusob Zzehleni jako u sak

e navic se zde vyuziva : zehlici figurina a napafovaci kartac



223 Kalhoty

e Zzehleni nohavic (programovatelné stroje)

e Zzehleni boku (programovatelné stroje)

e Zzehleni prehybul (pukil v horni ¢asti kalhot)

e fini$ stoly

lato technika je prevazné pouzivana od firem: HOFFMAN (Némecko), BRISAY
(Némecko), TREVIL (Italie), INDUPRESS (Némecko), TEXMA (Rakousko),
OPREMA (Jugoslavie), UMOV Trenéin (Slovensko).

2.3 Tepelné tvarovaci proces

Tepelné tvarovaci proces se uskuteciiuje béhem spojovaciho a dokon¢ovaciho
procesu. V spojovacim procesu se vykonava formou mezioperaéniho zehleni a

v dokoncovacim procesu formou kone¢ného zehleni.

Odévni vyrobky se v tepelnétvarovacim procesu zpracovavaji tepelnym nebo
vihkotepelnym Zzehlenim. Zptsob Zzehleni zavisi od pouzitého odévniho

materialu.

Parametry pro tepelné tvarovaci proces jsou:

e teplota zehlictho meédia (°C)
e tlak ptsobici na material (kPa)
e Cas pusobeni tepla a tlaku (s)

e vlhkost (napafovani)

K mezioperacnimu Zehleni se pouzivaji: zehlicky, zehlirské stoly, zehlici stroje,
ruzné tvarovana ramena a pomucky.

Pro konecné zehleni jsou nejvhodnéjsi zehlici stroje a agregaty.
Strojové zehleni

Strojové se zehli vyrobky na zehlicich strojich riizné konstrukce. Zehlici stroje
jsou urCeny k mezioperatnimu a hlavné k zavéreénému - konecnému Zzehleni
hotovych odévnich vyrobki Skladaji se z podstavce ovladaciho mechanismu,
ruzné tvarovanych Zzehlicich elisti, vyhfivané zehlici desky a pomocnych zafi-

zeni pro odkladani vyzehlenych vyrobki.



Pro jednotlivé Zehlici operace byly vyvinuty riizné druhy zehlicich tvarovacich
téles, ktera se vyhfivaji vétSinou parou, v nékterych pripadech je zabudovan
elektroohrev. Parou vyhfivana tvarovaci télesa maji dvé komory. Jedna slouzi
k vlastnimu ohfevu a druha tvofi mezikomoru, ktera plni u horniho télesa
funkci napafovani a u spodniho télesa funkci napafovani a vysuSovani

odévniho vyrobku.

231 Zakladni rozdéleni zehlicich stroju: [6]

A) Zehlici stroje miizeme z funkéniho hlediska rozdelit do 3 skupin:
e stroje zakladniho provedeni
e stroje karuselove

e figuriny, loutky

B) Podle stavby rozeznavame zehlici stroje:
e se sklapecim ramenem

e karuselové

e tandemove

C) Zehlici stroje maji pohon’

e mechanicky

e hydraulicky

e pneumaticky

D) Vyhiivani zehlicich téles muze byt:
e clektricke

e parni

¢ c¢lektroparni

e parnéelektricke

E) Podle zpusobu ovladani rozdélujeme Zzehlici stroje na:
e mechanicke

e hydraulické a pneumaticke

e programove fizene

e karuselove

e 7ehlici agregaty



23 1.1 Mechanicke Zehlici stroje [6]
Jsou nejjednodussi Zzehlici stroje. Mohou se na né pripevnit jednotcelova i

nektera univerzalni Zzehlici télesa Tim se v procesu zehleni dosahuje

ruznorodeho pouziti

Tyto Zzehlici stroje maji veétSinou téleso (1) se sklopnym ramenem (2) a
uzaviraji se ru¢né rukojeti. Rameno se otaci podle otoéného kloubu (10) a na
jeho konci je upevnéno horni pritlatné téleso tvarovka (3). Dolni tvarovka (4)
je umisténa na kozliku. Pritlacna Zzehlici télesa (tvarovky) jsou nejdilezitéjsi
soucasti zehliciho stroje. Obé tvarovky jsou nositelem zehliciho média,
prevazn¢ prehraté pary. Horni tvarovka slouzi k naparovani (8) vyrobku a
dolni k napafovani a odsavani nozné ovladané (9). Zakladova deska (5) slouzi
k odkladani vyrobku. Jestlize je stroj vyhfivan ze samostatného zdroje, je zdroj
(7) umistén ve spodni Casti télesa zehliciho stroje spolu s pohonem ¢elisti (6).
Na fidicim panelu (12), ktery je umistén na télese zehliciho stroje, je regulace
teploty tvarovek, tlaku, ktery je vyvijen mezi tvarovkami, doby pusobeni pfi

zahrivani a ochlazovani. Stroj ma tedy ru¢né - nozni ovladani

St R ~< Obrazek 1. Funkéni schéma me-
'ﬁax ‘3{ SN ‘g o chanického Zehliciho stroje:
=S }_ ) E‘ o 1) téleso stroje
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S ‘ T 7)  zdroj vyhiivani
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|
|
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Obrazek 3. Sklapéci zehlici
stroj firmy Brisay (detail na

Obrazek 2 Sklapéci Zehlici stroj o s

firmy Brisay

2.3.1.2 Hydraulické a pneumaticke zehlici stroje

Ke snizeni fyzické namahy obsluhy Zzehlictho stroje je uzavirani Zzehlicich

celisti hydraulické nebo ¢astecné pneumaticke.

U/ pneumatickych Zehlicich stroju se pouziva jako pohonné latky stlaCeného
vzduchu. Vzduch vstupuje do stroje uzaviracim ventilem a CistiCem vzduchu.
Dale se vede do regulatoru tlaku, které urCuji provozni tlak, uzaviraci tlak

zehlicich téles a pracovni zehlici tlak.

Obrazek 4. Zehlici stroj propafovaci firmy Brisay

10



Princip uzavirani Zzehlicich  téles: Obsluha stroje da impuls k otevieni
dvoucestného ventilu a vzduch naplni hlavni pracovni valec, ktera ovlada horni
zehlici téleso piiblizi k dolnimu na vzdalenost 10-30 mm vypne koncovy
spina¢ dvoucestny ventil. Horni Zehlici téleso ziistane stat vtéto poloze
a hlavni pracovni valec se plni pres dalsi dvoucestny ventil zehlicim tlakem
0,4 - 0,5 MPa. Po dobu, kdy se plni hlavni pracovni valec, probiha napafovani.
Po ukonceni zehleni se hlavni valec vyprazdni.

Za pomoci ventili 1ze nastavit - dobu napafovani, dobu odsavani i ofouknuti

zehleného vyrobku, aby se zabezpecil jeho dobry vzhled

2313 Programove fizené zehlici stroje

Pro  zjednoduSeni manipulace pii Zzehleni ma Zzehlici stroj nozni
elektropneumatické ovladani. Cinnost stroje fidi programovaci jednotka a

obsluha ma volné ruce pro nakladani a upravu odévu.

Programovaci jednotka zabezpecuje jednotlive funkce a jejich sled: [6]
e tlak Zehleni

e naparovani z hornich tvarovek
e naparovani z dolnich tvarovek”
e odsavani pres horni tvarovky

e odsavani pres dolni tvarovky

e piiblizeni hornich tvarovek

e piitlaceni dolnich tvarovek

e poklep hornimi tvarovkami

e dobu zehleni v uzavieném stroji
e ofouknuti

e celkovou delku trvani programu

Programovaci zafizeni umoznuje nezavislé programovani zacatku a ukonceni
jednotlivych  funkci,  jejich  opakovani a  libovolnou  naslednost.
K programovému ovladani zehliciho stroje se pouziva programovacich stitki,

karet a u novych typt stroju se programuje prostiednictvim pocitace.
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23 14 Karuselové Zehlici stroje

Hlavni vyhodou téchto stroju je, ze umoziuji prekryvani strojovych a
manipulacnich Cast, ¢imz dochazi k Casovym usporam a efektivnéjsimu
vyuziti obsluhy. Karuselového principu se pouziva na ruzné operace
mezioperacniho 1 konecného Zzehleni. Konstrukéni rozdilnost uréuje dana
operace zehleni a zavisi na poctu instalovanych Zzehlicich téles. Ve vétsiné
pfipadi je horni Celist pevna a spodni Celisti jsou otocné posuvné. Podle poctu

téles rozliSujeme stroje s pootocenim o 90°, 120° a 180°.

Vzhledem k vysokym investicnim nakladiim, rozmérim a narocnosti prestavby

se karuselova zafizeni pouzivaji pro vétsi vyrobni série.

Uhel pootoceni pii pracovnim cyklu je uréen poétem spodnich &elisti. U stroje
se dvéma cCelistmi je uhel otoceni 180° Jedna Celist se nachazi vzdy v lisovaci
poloze a druha v poloze piepravné Zehleny odév se polozi a urovna podle
svételnych bodua. Pii Zehleni se pouziva ofuk spodni tvarované celisti a

odsavani pres horni Celist, takze obsluhu neobtézuje horko ani para.

Obrazek 5 - Karuselovy Zehlici stroj pfednich a zadnich dilu damskych sak firmy
Indupress
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Vvhody zehlicich figurin:

e umoznuji Zehleni celého vyrobku najednou
e velka rychlost vyzehleni

e zvySeni produktivity prace (vykonnosti)

e snadna obména zehlenych vyrobkii

e snizeni rozdili v barevnosti odévnich vyrobkii a vykazuje podstatné méné leskii

Obrazek 6. Funkéni schéma Zehlici
figuriny

1) Zehlici agregat

2) parni komora

3) zehlici pytel }
4) zakladova deska Obrazek 7.Zehlici figurina firmy Brisay
5) drzak pro Zchleni rukava

6) pritlacne Celisti

7) regulace

8) kontrolni pfistroje

9) Slapky pro ovladani stroje

2316 Tandemové zehlici stroje [6]

Mnoho zehlicich operaci vyzaduje dvojité zrcadlové formy Zzehlicich stroju
(napi. piedni, zadni, postranni dily sak a plasti). Takové parové zafizeni muze
byt na samostatném podstavci pro kazdy jednotlivy dil, nebo muize byt
instalovano na spole¢ny podstavec do tzv. tandemového feseni. Pfi levych a
pravych operacich na vyrobcich je mozno levou a pravou stranu vyrobku
souCasné vlozit do stroje, ¢imz vznikne znaCna Casova uspora. Tandemovy

princip je tedy kombinace pfesunu Casti odévniho vyrobku zleve Zzehlici
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stanice na pravou a naopak. Tandemovy princip lze uskute¢nit na Zzehlicich

strojich se sklapécim ramenem i na karuselech.

23.1.7 Dozehlovaci stroje [4]

Vétsinou jsou konstruovany jako Zehlici tunely. Umozhuji proparovani
odévnich vyrobkii zavésenych na podvésném dopravniku. Jsou to prubézné
stroje vhodné prevazné pro hromadnou vyrobu. Tyto stroje jsou vhodné pro

nepodsité vyrobky a vyrobky z pleteniny.

Dozehlovaci tunely jsou konstrukéné feSeny rozdélenim na minimalné dveé
komory. Odévni vyrobek zavéSeny na Sabloné nebo na raminku se v prvni
komofe propafuje a vdruhé se ochlazuje a vysuSuje vzduchem. Odévni
vyrobek se do komory dostava pres dva vzduchem nafouklé valce z textilie,
které se pohybuji stejnou rychlosti jako prochazejici prostor a para neunika
ven. Vyuziti téchto stroji napomaha predevsim k oziveni celé plochy a barvy

vlaken odévnich vyrobki, ¢imz dostaneme lepsi konecny vzhled vyrobku.

Obrazek 8 Kontinualni zehleni doZehlovacim
strojem firmy Fibir
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2.3.1.8 FiniSovaci a dozehlovaci stoly [7]

Odévni vyrobky, ale pfedevsim vlasové materialy, (samet, praci kord, kasmir)
vyzaduji jesté ruCni dozehleni elektroparni Zehlickou na tzv. finiSovacich
stolech pii odsavani, resp. profuku vzduchem. Ru¢ni zehleni se pouziva i u
dozehlovani podsivek na dozehlovacich stolech s pouzitim odsavani a postiiku

vodni mlhou.

Obrazek 9 FiniSovaci
zehlici stul na saka firmy Indupress

® SR \
‘ Obrazek 10 FiniSovaci zehlici stul

na kalhoty firmy Indupress
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3  Vvrobci zehlici techniky

Usporadat kompletni seznam vyrobct Zzehlici techniky neni jednoduchym ukolem. Pfi

sestavovani nasledujictho prehledu (tabulka 1) se vychazelo znékolika zdroju.

Dilezitym pomocnikem pfi vyhledavani byl internet, dostupna literatura, poznatky

z veletrhu konfekcni techniky KONFTECH v Bmé, ale nejvice poznatki bylo ziskano

piimo z tvarovaciho procesu prostéjovskych odévnich firem.

Zastoupeni vyrobcu Zehlici techniky se muze zdat pomémé Siroké. Vétsinou jsou firmy

soustiedény na urcity druh stroji nebo mimo Zzehlici techniky vyrabi jesté dalsi

produkty napf. stfiharenskou techniku, manipulacni prostiedky, velkoobjemoveé pracky

do cistiren. Casto se v nabidce nachazi velké zastoupeni univerzalnich Zehlicich stold,

mechanickych Zehlicich stroji a nejruznéjsich lisi. Nabidka dozehlovacich stroji a

zehlicich agregatu jiz neni tak rozsahla. Tyto stroje
muzeme najit v nabidce firem jako je napf : Brisay,

Fibir, Macpi, Trevil, Indupress .

Ceska republika ma na trhu s Zehlici technikou
zastoupeni pouze jednou firmou. Tou je firma
Pridal s. r. o, [8] puvodné Prima, ktera sidli
v Kralicich na Hané. Vyrabi nejen Zzehlici techniku,
ale take stitharenskou techniku, sekaci automaty a
manipulacéni prostiedky V jeji nabidce nalezneme:
univerzalni stojany na centralni odsavani, specialni
zehlici stoly, fini§ stoly na saka a kalhoty, stroje na
zehleni swvii, zalozek sak a kalhot, vycpavek a na
koneéné zehleni ramen, tvarovky k zehlicim stolim.
Firma Pridal také vyrabi specialni zehlici agregat
na kalhoty tzv. Topper , ktery slouzi k nafukovani a
propafovani kalhot. Kalhoty jsou upnuty do
zaviracich spon. Spusti se para, ktera je propafi,
nasleduje stlateny vzduch, ktery kalhoty vysusi.

Vse se reguluje pomoci fidici skiinky.

Obrazek 11. Zehlici agregat na
kalhoty tzv. Topper firmy Indupress
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Jak je patrno z nasledujici tabulky 1., na trhu s Zehlici technikou prevazuji zahranicni

firmy, zejména je to Némecko, Italie a Rakousko. Vycet firem neni jisté kompletni |

nékteré jiz ukonCily své pisobeni na trhu nebo se slougily s jinymi a vznikli tak velci

giganti, jako v pfipadé firmy Brisay (viz tabulkal).

Tabulka 1. Vyrobci Zehlici techniky

Cedex)

Firma Zemé puvodu Poznimka
Brisay Maschinen-GmbH Némecko (Aschaffenburg) v roce 1989 sloucena s firmou
Veit, v roce 2001 s Kannegiesser
Certus Svédsko Zehlici agregaty
Comptel Italie (Verona) -
Covemat Francie (Villeurbanne -

Diicker — BE ES MA KG.

Némecko (Bielefeld)

zazehlova¢ manzet

Oprema

Fibir Italie (Verona) -

Gematic Francie (Villeurbanne) -

Gessner Horst A.G. Némecko (Giisten) -

Gygli Techik A G. Svycarsko (Lug) -

Hashima Japonsko =
| Hoffman-Rhem Némecko (Kolin nad Rynem | karuselové Zehlici stroje kalhot,
Maschinen GmbH — Wulheim) sukni

Landry KG. Némecko (Dortmund) -

Macpi Italic (Palazzolo) -

Malkan Turecko (Istanbul) E

Mayer Herbert Némecko (Mnichov) =
[ Mouti Ttalie (Milan) z

 Naumoto Japonsko (Tokio) z

 Norva Dansko (Kodai) specialni Zehlici stroje kalhot
Pannonia Mad arsko (Budapest) -

Pfafl Industriemasch. GmbH Némecko (Kaiserbutern) -

Pressatex Némecko (Apolda) -

Pfidal s. r. 0. CR (Kralice na Han¢) jediny &esky vyrobee
Impulsa Némecko (Wiernsheim) -

Indupress Némecko (Hosbach) .

Kannegiesser Herbert Vlotha/ Weser (Némecko) v roce 2001 sloucena s firmou veit

+ Brisay
. Jugoslavie -
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PokraCovani tabulky 1. Vyrobci Zehlici techniky

Firma

Zemé puvodu

Poznamka

Prosperity Division of

Ametek Inc.

USA (South Portland)

l_Rz-tbofTsky'Karl GmbH Némecko (Berlin) -
F'Rottag Ry Rakousko (Graz) specialni zehlici stroje
podsivek
»_Singe_r_ Co. Némecko (Blankenloch) -
Stirline Italie : -
Strobel u. Sohne GmbH Némecko (Mnichov) -
Sussman Némecko (Morfelden- =
Walldorf)
Texma 7 Rakousko s -
Texplan Rakousko (Viden) lis na kalhoty
Textima VEB Némecko (Berlin, -
Gusten)
Bl - Gaaet Italie (Pozzo d Adda) :
UMOV Slovensko (Trencin) Ustav mechanizace odévni
vyroby — jiz zanikl
Vaporetta Némecko (Leichlingen) =
[VeitR Neémecko (Landsberg) -
[ Veit Némecko (Meisbach) V roce 1989 sloucena s
Brisay
Viemme Italie (Padova) -
Wagner. Gerd Némecko (Geretsried) -

Machine CO LTD

Werkmeister Némecko (Murnau) -
Wiethiichter Oscar-Test Némecko (Bielefeld) -
Maschinen

Wolf USA (Cincinnati) -
YAMATO-KONDO Sewing | Japonsko (Osaka) 2
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4  Vvhodnoceni pruzkumu vvbavenosti odévnich firem Zehlici

technikou

Pro tento pruzkum byla zvolena metoda primarniho sbéru dat, a to metoda dotazovani.
Na zakladeé predchazejiciho sekundarniho vyzkumu (odborné ¢asopisy, internet, u¢ebni
materialy, skripta) byl sestaven dotaznik pro osobni rozhovor, ktery byl zalozen na

primeém, osobnim kontaktu s pracovnikem technologického oddéleni firmy

Vyhodou osobniho rozhovoru byla moznost konkretizovat typ techniky. V nékterych
pripadech bylo vyplnéni dotazniku spojeno s prohlidkou Zzehlici dilny. Nevyhodou byla

vysoka ¢asova narocnost a neochota nekterych oslovenych firem.

Priizkum byl proveden ve mésté s dlouholetou tradici a historii odévniho prumyslu, a to
v Prosteéjoveé. Pocatky jsou spojeny s existenci stiedovékeé cechovni organizace. Jiz na
prelomu 19 a 20. stol se prostéjovske odévy vyvazely temer do viech evropskych
zemi, ale i na jiné kontinenty Nejvétsim vyrobcem odévii v CR je Odévni podnik as.
Konfekéni vyrobou se zabyva také rada soukromych firem napi. Koutny spol. s. 1. 0.,
H&D as., KAJA sro Odévni a textilni prumysl ma dalSi predpoklady k dalsimu
rozvoji. Svéd¢i o tom vyroba polyesterovych podsivek, ktera byla firmou Toray Textiles

Central Europe s.r.0. s centralou v Japonsku zahajena v roce 1999

Firmy vyrabgjici damskou a panskou konfekci byly vybrany ze seznamu firem

uverejnénych ve Zlatych strankach a EDITU firem pro Moravu,

Celkem byly osloveny tii firmy v obdobi fijen az prosinec 2003. Na jejich zadost
nejsou uvedeny jejich nazvy, ale jsou rozdéleny podle potu zaméstnanct, jakoz to

meritka velikosti, do tii skupin: [5]

A — Maly podnik (do 25 zaméstnanci)
B — Stiedni podnik (do 200 zaméstnancii)

C - Velky podnik (nad 200 zameéstnancti)
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4.1 Konstrukce dotazniku

Dotazovani bylo provadéno po predchazejicim telefonnim hovoru, popf. pisemne

zadosti do firmy, na jejimz zakladé byla dohodnuta schiizka.
Dotaznik se sklada ze dvou casti

Ucelem prvni ¢asti je predstaveni osoby tazatele a samotného prizkumu osobé firmou
poverene, ktera bude dané dotazy zodpovidat Ve vétsiné pripadi se jednalo

o pracovnika technologického oddéleni firmy.

Druhou cast tvofi samotne otazky. Rozsah otazek byl stanoven tak, aby byl pokryt cely
proces kone¢neho Zzehleni vyrobku a zahrnoval pokud mozno nejidealngjsi strojové
vybaveni na jednotlivé operace. Tato ¢ast zahrnuje take dotazy kladené na pribéznou

modernizaci dilen a jeji pfinos

Pro konstrukci dotazniku byly voleny kombinace otazek uzavienych, kde mohl
respondent vybirat z nabidnutych variant a otevienych, kde mohl samostatné doplnit
dalsi varnianty nebo jiné moznosti zpracovani. K tomuto kroku vedla snaha zjistit dalsi

mozne vyrobee a pouzivane technologicke postupy.

4.2  Vyhodnoceni vysledku dotazovani

Vysledky byly zpracovany do nasledujici pisemné zpravy, ktera je doplnéna o grafy,
ve kterych je zhodnoceno procentuelni zastoupeni vyrobet zehlici techniky na Zehlicich

dilnach pro kalhoty a saka.

421 Pisemna interpretace dat

Celkem byly osloveny tii firmy, které jsou rozdéleny podle poctu zaméstnanci, jakoz

to mertitka velikosti, do tii skupin:

4.2.1.1 Maly podnik A"

Prvni skupinu, oznatenou ,A“, tvoii maly podnik rodinneho typu, ktery se zabyva

vyrobou damske konfekce.
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Ma pouze jednu spole¢nou dilnu pro Zehleni veskerého vyrabéného sortimentu.
Vyuziva stejnych stroji pro Zzehleni riznych vyrobkii. Na zehleni kalhot nepouziva
programovatelne lisy na zehleni nohavic a prehybii kalhot v horni &asti. Toto Zzehleni
provadi pracovnik ru¢né na rovnoplochém Zzehlicim stole sodsavanim a noznim
ovladanim od firmy Sussman. Pfi konetném Zehleni oblasti boki a pasového limce
vyuzivaji zehlictho Zehlici stil se specialni parou vyhfivanou tvarovkou od firmy
lexma. Na dozehlovani jsou pouzity finiSovaci Zzehlici stoly firmy Pridal (Prima).
Nevlastni specialni zehlici agregat tzv. Topper, ktery by pii vyrobé plné nevyuzila.

Pii konecném Zzehleni sak nevyuziva zadné Zzehlici lisy, figuriny, ani finiSovaci stoly,
ale veSkeré Zzehleni provadi zkuSeny pracovnik na Zzehlicim stole s tvarovkami
s odsavanim a noznim ovladanim od firem Sussman a Veit. Proto vysledny vzhled saka
¢i plasté je zavisly na zrucnosti pracovnika. Pouze v zavéru zehliciho procesu je

vyuzivan stul na zehleni podsivek s postiikem vodni mlhy firmy JFeit.

Firma za posledni rok neinovovala svoji zehlici techniku pro maly objem vyroby
finan¢ni nakladnost a riznorodost vyroby , pii kter¢é by nedoslo k plnému vyuziti nové

programovatelné techniky.

4212 Stredni podnik , B*

Druhou skupinu, oznacenou ,,B“, tvoii stiedné velky podnik, jehoz hlavnim vyrabénym

sortimentem je panska konfekce a okrajove i damska.

Firma ma Zehlici dilnu na kalhoty a saka. Vyuziva na konecné Zzehleni nohavic 1
piehybli kalhot programovatelné lisy firmy /ndupress. Konecné zehleni oblasti bokt a
pasového limce provadi na sklapécim zehlicim stroji firmy 7revil. Na dozehlovani
pouziva finiSovaci stoly firmy /ndupress a vlastni i specialni Zehlici agregat tzv. Topper

firmy Fibir.

Pro konetné Zehleni sak pouziva na zehleni prednich i zadnich dili tvarované Zehlici
lisy firmy Brisay. Ramena a vrchni cast pruramku jsou dozehlovana spolu
s podzehlenim priramku a zehleni rukavii na Zzehlicim lise firmy Brisay. Firma
nevlastni Zehlici lis na fazony a limee tzv. busta, na tvarovani klop ani Zehlici figurinu.
Tyto operace jsou nahrazeny jinou formou Zehleni napi. na zehlicich stolech

s tvarovkou  Pro dozehleni vad je vyuzivan finiSovaci stil firmy Jer. V zaveru



zehlictho procesu upravuji vady na podsivkach na stolech s postiikem vodni mihy.

ktere Jsou k teto technologicke operaci pouzivany od firmy Veir.

Firma za posledni rok neinovovala svoji zehlici techniku z divodu dostacujiciho

soucastneho strojoveho vybaveni dilen vzhledem k mnozstvi vyrabéného sortimentu.

4213 Velky podnik . C*

Treti posledni skupinu , oznacenou ,.C, tvofi velky podnik, ktery se zabyva vyrobou

panske 1 damské konfekce.

Firma ma nékolik Zehlicich dilen, které jsou jesté rozdéleny na damskou a panskou
konfekci a take podle druhu vyrabéného sortimentu tj. kalhoty a saka. Jeji strojove
vybaveni je velmi rozsahle, vlastni velké mnoZstvi specialnich zehlicich lisi v nékolika

kusech i od riznych vyrobet.

Firma pouziva na konecné Zehleni nohavic programovatelné lisy od firem jako je
Brisay, Texplan, Indupress, Texma. Na zehleni prehybi (puki) v horni ¢asti kalhot
programovatelné lisy firem Brisay, Texplan. K zehleni boku a pasového limece jsou
vyuzivany sklapéci stroje od firem 7exma, 1revil ,Hoffman, Oprema. Na dozehleni
kalhot jsou takeé pouzivany fini§ stoly od firmy Feif. Samoziejmé vlastni i specialni

zehlici agregat na kalhoty tzv. Topper od firem Sussman, Fibir.

Pro kone¢né zehleni sak plné vyuziva nabidky firmy Brisay a dale firem Texplan,
Indupress a Hoffman . Vlastni od tohoto vyrobce tvarované Zzehlici lisy na pfedni i
zadni dily sak. Také na oblast ramen a vrchni ¢asti priramku jsou vyuzivany specialni
zehlici lisy firmy Brisay. 1 na podzehleni pruramku, Zehleni rukavii a zehleni limce a
fazony tzv. bustou podnik zakoupil lisy této firmy, tedy Brisay nebo od firem Hoffman
a Texplan Na zehleni a tvarovani klop kromé strojui od firmy Brisay pouzivaji techniku
jeste od firmy Texplan. FiniSovaci stoly maji predevsim od firmy Jeir, dale od
Sussman, Texma, Oprema a Indupress. Samoziejmé na uplne dokonceni zehlicitho
procesu je vyuzivano stolu se specialni perforovanou tvarovkou na vyzehleni podsivky
v horizontalnim polozeni. Na hodné pomackana mista se vyuZziva postiiku pistole
svodni mlhou. Tento stroj vlastni od firem Veir a Fibir. Podnik take vyuzivane tak

¢asto, na zehleni sak a plasti zehlicich figurin firem Brisay a Fibir.



Podle pracovnika technologického oddéleni tohoto podniku je nejlepsi a nejkvalitnéjsi
zehlici technika od firmy Brisay, dukaz jeho slov mizeme vidét pfimo na dilné. Ve
firmé probéhlo v poslednim roce nékolik drobnych inovaci tykajicich se pfevazné
zehlicek u finiSovacich stolii. Pred lety vSak s pfichodem nového zakaznika prodélala
firma rozsahlé zmény ve svém strojovém vybaveni. Tim se jeji dilny staly ukazkou
kvalitniho a technologicky vyvazeného nejen kone¢neho zehleni. Divodem inovace byl
tedy prichod nového zakaznika, a s tim souvisejici neustalé zvétSovani objemu vyroby.
Zmeény ve vyrobé byly vyznamné a nezanedbatelné. Doslo ke zkvalitnéni Zzehlent,
zvysil se pocet odvedenych kusii na kompletarnu. Pfineslo to také nutnost zajistit si a
vyskolit zodpovédné pracovniky Ani ta nejmodernéjsi technika nemize plné nahradit
lidsky faktor, a proto je dilezité spravné zauceni pracovniki. Zehlenim se daji napravit
chyby spojovaciho procesu, ale také vyrobek kvalitné usity muze byt nevhodnym

zehlicim postupem znaéné znehodnocen.
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422 Graficka interpretace dat

Nasledujici graf ukazuje zastoupeni firem které vyrabgji zehlici techniku, na kalho-
tovych zehlicich dilnach pro fazi kone¢ného tvarovaciho procesu vybranych odévnich

firem v Prostéjoveé.

Do grafu jsou zahrnuti vSichni vyrobei, ktefi byli v dotaznicich oznageni pracovniky
technologickych oddéleni. S jejich absolutnich &etnosti byla vypocitana relativni,

ktera zachycuje situaci na zehlirnach v grafu ¢islo 1.

Graf ¢.1 - Zastoupeni vyrobcu zehlici techniky
na kalhotovych dilnach

OIndupress

B Sussman

OTexma

OTexplan

B Trevil |

|@Fibir

'@ Brisay

AT O Pridal
14% il Hoffman

‘lOprema

9% | %

O Veit

Popis grafu ¢&.1° Nejvétsi zastoupeni zehlici techniky na kalhotovych dilnach odévnich
podnikii ma s 17 % firma Indupress, nasleduji ji firmy Texma (14 %) a Sussman
(13 %), dale jsou s vétsim odstupem uvedeny firmy Zexplan, Trevil, Fibir a Brisay.
Nejnizsi pocetni zastoupeni sS % maji firmy Hoffman, Pridal, Oprema a Veit.
Vysledky ukazuji rozmanitost zastoupeni vyrobcii Zehlici techniky. Nemuzeme zde
hovofit o vyrazné dominantnim postaveni nékterého z vyrobcli. K Zehleni kalhot neni
v tak velké mife zapotiebi specialni techniky, proto miize byt nahrazena Zehlicim stoly,

které nabizi vétsina vyrobei.
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Druhy graf ukazuje zastoupeni firemkteré vyrabéji zehlici techniku, na sakovych
zehlicich dilnach pro fazi kone¢ného tvarovaciho procesu vybranych odévnich firem

v Prostéjove.

V grafu jsou stejné jako u kalhotovych dilen zahrnuti vsichni vyrobei, ktefi byli
v dotaznicich oznaCeni respondenty. S jejich absolutnich etnosti byla opét vypocitana

relativni, ktera zachycuje stav vyrobci zehlicich strojii v grafu &islo 2.

Graf ¢.2 - Zastoupeni vyrobct zehlici techniky
na sakovych dilnach

.[D Brisay |
| Veit

‘O Texplan

O Hoffman
W Sussman

I Indupress |
@ Fibir
OJiné

9%

Popis grafu &2: Nejvétsi zastoupeni zehlici techniky na sakovych dilnach ma s 31 %
firma Brisay. Na druhém misté se nachazi firma Veir (18 %), ktera je sloucena s firmou
Brisay . nasleduje s 12 % Texplan. Dale je situace dosti podobna jako v predchazejicim
grafu. Shodné po 9 % maji firmy Hoffman, Sussman, Indupress. Posledni je Fibir (6 %)
a firmy oznacené jako jiné pro svou malou &etnost na dilnach. Vysledky ukazuji jasnou
prevahu v zastoupeni od firmy Brisay, pfitom by bylo vhodné jesté pfipomenout, ze tato
firma se vroce 2001 sloucila s firmou Veit. Tim vznika 49 % pievaha v zastoupeni

oproti ostatnim firmam.
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Posledni graf zachycuje celkovou situaci zastoupeni vyrobcii Zehlici techniky na vsech

zehlicich dilnach vybranych odévnich firem v Prostéjové.

Graf byl sestaven na stejném principu jako predchazejici dva. Doslo k sumarizaci
absolutnich Cetnosti z prvnich dvou grafli, na jejichz zakladé byla stanovena relativni
cetnost. Ta zachycuje stav vyrobci Zehlici techniky pro kone¢nou fazi tvarovaciho

procesu v grafu ¢islo 3.

Graf 3 - Celkové zastoupeni vyrobcu zehlici techniky
na obou dilnach

‘@Brisay |
o 4% @ Indupress

= S O Veit _
O Sussman
B Texplan
@ Hoffman
13% EFibir

|OTexma

‘® Trevil

‘B Oprema_

7%

7%

7%

11% 13%

Popis grafu &3 Vedouci postaveni si v zastoupeni na obou dilnach upevnila firma
Brisay (21 %) spolu s firmou Veit a Indupress (shodné 13 %). Na pomysiném Ctvrtém
misté se nachazi s 11 % firmy Sussman a Texplan. Dile jiZ nejsou rozdily tak vyrazné.
Firmy Hoffman, Fibir, Texma, maji 7 %. Posledni jsou se 4 % firmy Trevil a Oprema.
Vysledky opét ukazuji prevahu firmy Brisay a Veit (dohromady 34 %) nad ostatnim
zastoupenim firem. Je to zplisobeno velkym mnoZstvim Zehlici techniky od téchto

vyrobeli v podniku zafazeném do skupiny ,,C* (velky podnik).
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423 Shruti ziskanych vysledka

Vybavenost Zzehlicich dilen se odviji od velikosti firem. stim souvisi piedevsim
financni prostredky, objemu vyroby a v neposledni fadé vyrabéného sortimentu. Firmy
zpravidla kladou velky diraz na zehlici techniku, do které dle svych moznosti (viz.

vy§e) investuji

Ve velkem podniku (C) probiha na vsech Zehlicich pracovistich odsavani zbytkove
vlhkosti pomoci vakua. Jsou vyuzivany programové fizené zehlici stroje predevsim od
nejlepSi firmy v tomto oboru — Brisay, podle tvrzeni technologi, dale jsou zde
zastoupeni vyrobci jako napt. Hoffman, Veit, Sussman, Texma a to jak pro mezioperacni
tvarovani dili, tak i pro konetné zehleni. Pro kazdou partii vyrobku se vyuziva jiny
stroj s odpovidajicimi tvarovkami. Programovym fizenim stroju jsou dokonale zajitény
spravné parametry zehleni a dodrzovani technologickych ¢ast uréenych podle chovani

materialu technologem.

V podnicich, které si podle poctu zaméstnanci, jakoz to mefitka velikosti, muzeme
oznacit za stredni (B) a malé (A) je situace jina. Zde jsou ve vétsingé pripadu zehlici
agregaty a dozehlovaci stroje nahrazeny ru¢nim zehlenim v kombinaci s mechanickymi
zehlicimi stroji. Divodem tohoto technologického kroku neni pouze financni stranka,
ale také prostorové moznosti dilny nebo Sife vyuzitelnosti stroji. Jisté by zavedeni
zehlicich agregatli zkvalitnilo a urychlilo praci, nebo pfineslo personalni usporu, presto
jsou na zehlirny voleny hlavné univerzalni zehlici stroje s vyménitelnymi tvarovkami.
Co se tyka zastoupeni vyrobeli zehlici techniky je situace obdobna jako u velkych firem,
pouze s tim rozdilem, ze na dilnach nalezneme veétsi zastoupeni starSich stroju. Kvalita
koneéného vzhledu damské a panské konfekce je z velké Casti zavisla na schopnostech a
zruénosti pracovnikti. Nemiizeme, ale pritom fici, ze by byla horsi. 1 na nejmodernéjsi a
nejpropracovanéjsi zehlici technice mize nezkuseny a neodpovédny pracovnik zhorsit

celkovy vzhled vyrobku.

4.3 Dotaznik

Na nasledujicich stranach je uveden samotny dotaznik, ktery slouzil ke sbéru dat.



Dotaznik pro osobni rozhovor

Vybavenost odévnich firem Zehlici technikou
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zni ni rozh =

Dobry den,

Jmenuji se Dana Viachova a jsem studentka Technické umverzity v Liberci fakulty
textilni. Zpracovavam bakalarskou praci s nazvem  Marketingovy pn}:kn.;n trhu
s zehlici technikou™. V této praci provadim vyzkum vybavenosti odévnich firem zehlici
technikou pro fazi konecného Zehleni pri vyrobé damské a panské ka}ifekce. Vase
zkusenosti a odborne znalosti by mi velice pomohly pri zpracovani prace. Proto Vas
zadam o zodpovézeni nékolika otazek k danému tématu.

1. Jakou konfekci vyrabi Vase firma? (oznac popr.i obé moznosti krizkem)

‘ Damskou

[ Panskou

2 Jaka je velikost Vaseho podniku podle poctu zaméstnancu? (oznac k#izkem)

A | do 25 zaméstnancu (maly podnik) ]

B | do 200 zaméstnancu (stfedni podnik)
C |nad 200 zaméstnancu (velky podnik) | |

A ted se Vas budu ptat na konkréni zehlici techniku na kalhotové dilné a jeji vyrobce:

3. Pouzivate na kone¢né zehleni nohavic programovatelné lisy ?

1YANO — Oznac popr. i vice vyrobeii kiizkem nebo dopli jiné:

[ Brisay

Indupress

Fibir

Sussman

Hoffman

Texplan

Macpi

Trevil

Jine ...

2) NE — Jak tedy zehlite nohavice kalhot v konecné fazi?



4 Pouzivate na konetné zehleni boki a pasového limce pneumatické nebo

hydraulicke sklapéci zehlici stroje?

1)ANO — Ozna¢ popr. i vice vyrobci krizkem nebo dopln jiné:

Brisay Indupress
Fibir Sussman
Hoffman Texplan
Macpi Trevil
Jiné ...

2)NE — Jak tedy zehlite oblast bokii a pasového limee v konecné fizi?

S. Pouzivate na koneéné Zzehleni piehybu (puki vhorni ¢asti  kalhot)
programovatelné lisy?

1NANO — Oznaé popi. i vice virabeit kitzkem nebo dopli jiné:
Brisay Indupress
Fibir Sussman
Hoffman Texplan
Macpi Trevil
Jiné ...

2)NE — Jak tedv zehlite prehvby (puky v horni éasti kalhot) v konecné fazi?

6. Pouzivate na konecné zehleni kalhot fini§ stoly?

1)ANO — Oznac popr. i vice vyrobcii krizkem nebo dopli jiné:

Brisay Indupress
Fibir Sussman
Hoffman Texplan
Macpi Trevil
Pridal (prima) Veit
Jiné ...
=

2)NE — Jak tedy dozehlujete kalhoty v konecné fazi zehliciho procesu?

31



4 Pouzivate na konetné Zehleni boki a pasového limce pneumatické nebo

hydraulickée sklapéci zehlici stroje?

1) ANQ — Oznac popr. i vice virobcit kiizkem nebo dopln jiné:

Brisay | Indupress
Fibir | Sussman
Hoffman | Texplan
Macpi | Trevil
Jiné ...

2)NE — Jak tedy zehlite oblast boku a pasového limce v konecné fizi?

S. Pouzivate na kone¢né zehleni prehybli (puki vhorni &asti
programovatelne lisy?

1)ANQO — Oznac popr. i vice virobceu kiizkem nebo doplh jiné:

Brisay Indupress

Fibir Sussman
Hoffman Texplan

Macpi Trevil

Jine ... =

2)NE — Jak tedy zehlite prehvby (puky v horni éasti kalhot) v koneéné fazi?

6. Pouzivate na kone¢né zehleni kalhot finis stoly?

DANO — Oznac popr. i vice virobeui kiizkem nebo doplh jiné:

Brisay Indupress
Fibir Sussman | |
Hoffman Texplan (S
Macpi Trewvil

Pridal (prima) Veit

Jiné .. J

2)NE — Jak tedy dozehlujete kalhoty v konecné fazi zehliciho procesu ?

""" D Lo g Syt i i e o D A TS BBttt

kalhot)



7. Pouzivate specialni Zehlici agregat na kalhoty tzv. Topper?

1) ANQO — Oznac popr. i vice v¥robcit kiizkem nebo dopln jiné:

Fibir Indupress
Macpi Sussman
Pridal (prima) Trevil
Jiné ...

2)NE — Jak tedy dozehlujete kalhoty v konecné fazi Zehliciho procesu?

Ted se Vas budu piat na konkréini Zehlici techniku na saka — plasté a jeji vyrobce:
8. Pouzivate na zehleni prednich dilii saka tvarované zehlici lisy?

1ANO — Oznac popr. i vice virobci kiizkem nebo dopli jiné:

Brisay Indupress
Fibir Sussman
Hoffman Texplan
Macpi Trevil
Jiné ..

2)NE — Jak tedy zehlite predni dily sak v konecné fazi Zehliciho procesu?

9. Pouzivate na zehleni zadnich dili sak tvarované zehlici lisy?

DANO — Oznac popr. i vice vyrobcii kiizkem nebo dopln jiné:

Brisay Indupress
Fibir Sussman
Hoffman Texplan
Macpi [ Trevil
Jiné ...

2NE — Jak tedy zehlite predni dily sak v konecné fazi zehliciho procesu?
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10 Pouzivate na zehleni ramen a vrchni ¢asti priaramku Zehlici lis? ‘

1)ANO — Oznac popt. i vice vyrobcu kiizkem nebo doplh jiné:

Brisay Indupress ]
Fibir Sussman |
Hoffman Texplan

Macpi Trevil

Pridal (prima) Veit

Jiné ...

2)NE — Jak tedy zehlite vrchni ¢ast priiramku a ramena v konecné fazi zehliciho procesu?

11. Pouzivate na podzehleni priramk a zehleni rukavi zehlici lis?

DANO — Oznac popF. i vice virobcu kizkem nebo dopli jiné:

Brisay Indupress
Fibir Sussman
Hoffman Texplan
Macpi Trevil
Jiné ...

2)NE — Jak tedy podzehlujete priramek a zehlite rukdavy v konecné fazi Zehliciho procesu?

12 Pouzivate na zehleni limce a fazony Zzehlici lis tzv. Busta?

1)ANO — Oznac popr. i vice virobci krizkem nebo dopli jiné:

Brisay Indupress
Fibir Sussman
Hoffman Texplan
Macpi Trevil
Jiné ...

2)NE — Jak tedy zehlite limec a fazonu v koneéné fazi zehliciho procesu?
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13. Pouzivate na zehleni a tvarovani klop zehlici lis?

1)ANO — Oznac pop¥. i vice virobcii k¥izkem nebo doplh jiné:

Brisay Indupress
Fibir Sussman
Hoffman Texplan
Macpi Veit
Jiné ..

2)NE — Jak tedy zehlite a varujete klopy v konecné fazi zehliciho procesu?

14. Pouzivate na konecné ru¢ni dozehleni finis stoly?

1)ANO — Ozna¢ popr. i vice virobeii krizkem nebo dopli jiné:

Brisay Indupress
Fibir Sussman
Hoffman Texplan
Macpi Trevil
'Pridal (prima) Veit
Jiné ...

2)NE — Jak tedy dozehlujete saka v konecné fazi Zehliciho procesu?

15. Pouzivate na zehleni podsivek stoly s postiikem vodni mlhy?

1)ANO — Oznac popr. i vice vyrobeii krizkem nebo doplit jiné:

Brisay Pridal (prima)

Fibir Indupress

Hoffman Sussman

Macpi Trevil =
Jiné ..

2)NE — Jak jinak zehlite podsivky v konecné fazi procesu?
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16. Pouzivate na konecné Zehleni plasti Zehlici figuriny (loutky)?

1)ANO — Ozna¢ popr. i vice vyrobcii krizkem nebo dopin jiné:

Brisay Indupress )
Fibir Sussman

Macpi Trevil

Jiné ..

2)NE — Jak jinak zehlite pldsté v konecné fazi procesu?

.................................. T

17 Ktera firma vyrabéjici zehlici techniku je podle Vaseho nazoru nejlepsi v oboru?
(uvedte pouze jednoho vyrobce)

18 Inovovala VaSe firma za posledni rok Zzehlici techniku pro fazi kone¢ného
zehleni?

1)ANO — Uvedte kolikrat:

2)NE — Prejdi na otazku ¢islo 21

19 Co bylo divodem inovace? (Oznaé divod k#izkem nebo dopli jiny)

Nefunkénost stavajici techniky
Zastaralost stavajici techniky
Zveétseni objemu vyroby
Pozadavky zakaznika

Jiny duvod..

20. Prinesla inovace néjaké vyrazné zmeény ve vyrobe?

1)ANO — Jaké? (Oznac popr. i vice duvodu kiizkem nebo dopli jiny)

Zkvalitnéni vyroby
Zvetseni objemu vyroby
T"ET_\'chIeni vyroby
Personalni uspora ' R e
| Jiny duvod

L o

2)NE



21. Pro¢ Vase firma neprovedla inovaci? (Oznac popr vice divodii kiizkem nebo doplii jiny)

Finanéni nakladnost

Maly objem vyroby

Mala nebo Ziadna navratnost investice

Prostorové omezeni dilen

Ruznorodost vyroby

Casté zmény ve vyrabéném sortimentu

Dostacujici soucastné strojové vybaveni dilen

Jiny duvod...

Dékuji Vam za poskytnuté informace a preji hodné nispéchu ve Vasem dalsim podnikani.
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5 Inovace zehlici techniky v odévni firmé

Kvalita strojoveho vybaveni ve firmé je velmi diilezita pro koneény vzhled vyrobku.
Dobfe vypadajici, kvalitné vypracovany a padnouci vyrobek se bude zajisté lépe
prodavat. Povede k vytvofeni dobrého jména firmy a ziskani novych zakazniki.
Vybaveni vyrobnich dilen kvalitnim zafizenim je velice draha zalezitost Proto malé
odévni firmy pfistupuji ke koupi starsich jiz pouzivanych stroji, které vyrazuji velké
podniky. Tyto stroje odvedou stejnou praci jako nové a viak za deldi casovy usek.
Produkci firmy toto mal¢ omezeni nijak neposkodi ani nezpomali. V malych podnicich
stale prevazuje rukodelna Cinnost, a proto i vyrobni proces je viditelné pomalejsi nez

ve velkych podnicich

S.1  Informace o firmé

Odévni firma, ktera patii podle poCtu zaméstnancl, jakozto méfitka velikosti,
do skupiny | A" — maly podnik rodinneho typu, se zabyva vyhradné vyrobou damske
konfekce. Vyrobé této konfekce se vénuje z diivodu mensi technologické a materialove
naro¢nosti nez je vyroba panské konfekce Zpracovava zakazky ziskane od jinych firem,
které¢ vyrobené zbozi prodavaji pod svou vlastni znatkou. Jejich zakaznikem jsou

tuzemske i zahraméni firmy (Italie, Belgie, Francie).

5.2  Duvody inovace

Diivodem potieby inovovat zehlici techniku na dilné je pozadavek staleho zahrani¢niho
obchodniho partnera na dlouhodobé zvétseni objemu vyroby Konkretne jde o hotoveni
damskych separatnich kalhot s piehyby, jejichz vyrabéne mnozstvi vzroste z 210 na 420
kusi za mésic (21 dni) tjz 10 na 20 kusi za pracovni smeénu. Mnozstvi dalSich

vyrobenych odévii zlistane zachovano. Proto vznikl problém jak urychlit chod vyroby.

Danou situaci je mozno fesit nékolika zpusoby Firma muZze piijmout noveho
pracovnika Tento krok ma viak své nedostatky a omezeni. Jde o nedostacujici strojove
vybaveni dilny (bude mit na ¢em zehlit?) a Casovou nakladnost, spoCivajici v zauceni
nového pracovnika. Prijmutim dalsiho zaméstnance se tady problem nefesi Mozna jeste
vic komplikuje. V kazdém piipadé je nutné rozsifit strojové vybaveni dilny. Je dulezite

zvazit, které pracovni operace a piislusného stroje se bude tento krok tykat.



V nize uvedené tabulce 2 jsou uvedeny pracovni operace a piisluiné strojové vybaveni.
Z podrobného prostudovani je patmé, ze rozhodovani nastane mez operaci zehleni
prehybu a Zehleni boki. DoZzehlovani vyrobki na finiSovacim stroji neni tak &asové
narocne. Je tfeba zvazit, zda neni vhodnéjsi na misto zehliciho stolu s tvarovkou
zakoupit sklapéci Zzehlici stroj na oblast bokii a pasového limce nebo na misto
rovnoplochého Zehliciho stolu programovatelny Zehlici lis. Sirsi vyuzitelnost by poskytl
sklapéci Zzehlici stroj, nebot' ho lze vyuzit i pfi koneEném Zzehleni damskych sukni
v oblasti pasového limce. Programovatelny Zehlici lis neposkytuje jiné vyuZiti nez
je zehleni prehybl nohavic a neni pravidlem Zzehlit damské kalhoty do piehybi. Proto
bylo navrzeno Zzehlici stiil s tvarovkou nahradit koupi sklapéciho Zehliciho stroje. Po
vymeéné zehlici tvarovky mize byt stil vyuzit u jiné pracovni operace vyroby damské

konfekce.

5.3 Strojova vybavenost zehlici dilny

Nasledujici tabulka 2 zachycuje Zehlici techniku pouzivanou k zehleni nohavicovych
odévu na dilné. Dale se proto nebudou fesit stroje pouzivané na zehleni sak, nebot zde

zustava vyroba nezménéna.

Tabulka 2: Stroje pouzivané na Zehleni kalhot

Nazev stroje Vyrobce Pocet stroju Pracovni operace
Rovnoplocohy zehlici Srisstan ) e 7ehleni prehybti nohavic
stul
Zehlici stil e } e zehleni bokii a pasového
s vyménitelnou Texma 1 limce
tvarovkou
Kombinovany | i : e 7ehleni prehybii v horni
rovnoplocnh}? zehlici Sussman I 2asti kalhot
stul
e E=nl e odstranéni vad vzniklych
Fini§ stil Pfidal (Prima) l piedchazejicim Zehlenim
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5.4 Zhodnoceni inovace zehlici dilny

Na zakladé pfedchoziho rozhodnuti byl vybran v internetovém bazaru pneumaticky
sklapéci Zehlici stroj od firmy 7exma. Stroj byl vyroben v roce 1990 a jeho prodejni
cena je 180 000,- K¢ (bez DPH). Pro srovnani by bylo vhodné uvést cenovou nabidku
jineho vyrobce za novy stroj pouzitelny pro stejnou zehlici operaci. Firma Prima nabizi
tuto techniku za 290 000,- K¢ (bez DPH). Jednoduchym vypoctem bylo zjisténo,
ze rozdil v cenach mezi novym a starSim typem Zehliciho stroje miize byt témér 60 %,
tedy 110 000,- K¢. Timto pfikladem je lépe chapan postup malych a stiednich firem pii
vybavovani svych dilen. Starsi stroje odvedou stejnou praci a asova rozdilnost neni pro

tyto podniky az tak dilezita. Veétsi diraz kladou na finanéni stranku.

Zavedeni nového stroje na dilnu a zvétSeni objemu vyroby piinasi potiebu dalsi zmény.
Je tieba proveést upravu dilenskych a planovacich vypoéti a reorganizaci naplné prace
jednotlivych délnikGi. Musi se brat na zfetel, ze na dané dilné nejsou zehleny pouze

kalhoty, ale téz jiné vyrobky, pfestoze nejsou predmétem hodnoceni.

Propocet (3]

Hodnota normocasu na stole s tvarovkou 3 min
Hodnota normocasu na sklapécim stroji 1,5 min
Pocet vyzehlenych kalhot na stole s tvarovkou 20kusu/hod.
Pocet vyzehlenych kalhot na sklapécim stroji 60kust/hod.
Pozadovany pocet kalhot 20kust/den
Denni pozadovany pocet vyzehlenych kalhot na stole s tvarovkou 20kust/hod.
Denni pozadovany pocet vyzehlenych kalhot na sklapécim stroji 20kusti/30 min

Predchazejicim propoétem bylo zjisténo, ze pracovnik vyrobi na novém Zzehlicim stroji
stanoveny pocet kusi o 30 minut diive. Po uprave dilenskych vypocti a reorganizace
prace by bylo tomuto pracovnikovi jesté piidéleno Zzehleni oblasti boku a pasoveho
limce na suknich a dozehleni kalhot na finiSovacim stole. Pracovnik, ktery pavodné

vykonaval tuto praci by byl po dohodé premistén na Sici dilnu — usek damske kalhoty.

Po zakoupeni nového stroje mize odévni firma pfijimat vetsi zakazky nez doposud,
coz jisté povede k navratnosti investice do dane 7ehlici techniky a v budoucnu

ke zvyseni ziskovosti a dalsimu rozvoji firmy napf. vyroba panske konfekce.



6 Zaver

Naplni této bakalafske prace bylo provést marketingovy priizkum trhu s Zehlici
technikou pouzivanou pfi tvarovacim procesu v odévnich firmach. Meély byt stanoveny
doporucene zpusoby Zzehleni textilnich materialii (kap.2.1), uréena zehlici zafizeni pro
jednotlivé druhy damske a panske konfekce (kap.2.2), popsan tepelné tvarovaci proces
z pohledu potiebneho strojového vybaveni (kap.2.3), zjisténi vyrobci této techniky
(kap.3) na zakladé prizkumu v odévnich firmach (kap 4), dale provedeno zhodnoceni

inovace dané techniky na zehlici dilné (kap.S).

Pii stanoveni doporuCenych zpusobti Zehleni odévnich materiali (kap.2.1) autorka
vychazela z technologickych postupt zehlicich dilen podniku patficiho do skupiny ,,C*
(velky podnik). Technologie Zzehleni je tedy stanovena podle nejmodernéjsiho a
nejrozsahlejsiho strojniho zafizeni. Byl nastinén postup zehleni hotového vyrobku opét
na zakladé spoluprace spodnikem ,C“ Mizeme fici, Ze stanoveny postup patfi

idealnimu zpusobu kone¢ného zpracovani odévu.

Vypracovany prehled strojniho zafizeni (kap.2.3) vychazi z poznatki ziskanych na
nékolika exkurzich v Odévnim podniku, a. s, zdostupné literatury napi. [1] &
z vlastnich studijnich matenialu. Pro nazornost byl doplnén o obrazky, které maji

pomoci k lepsi orientaci $irsi verejnosti v dané technice.

Zjisténi a vypracovani seznamu vyrobcu Zehlici techniky (kap.3) se ukazalo jako
obtizny ukol bakalaiské prace Exkurze na dilnach pomohly odkryt Cast vyrobet.
Ve smés se v dotaznicich (kap.4) objevovaly stejné nazvy firem Nové informace
nepiinesla ani navstéva veletrhu konfekéni techniky KONFTECH v Bmé. Byl zde
zastoupen pouze zlomek téchto firem, které byly jiz predchozim vyzkumem zname
( Brisay, Veit, Kannegiesser, Trevil). Jedinym ,pfekvapenim™ veletrhu se stala Ceska
firma Pfidal, s r. o, ptivodné Prima. Tyto informace byly stale nedostacujici. Pfi studiu
odborné literatury [6] byly nalezeny dalSi informace. Slo o piehled Zehlicich zafizeni.
U nékterych byli uvedeni vyrobci. Protoze dana publikace je vydana pied vice lety, bylo
nutné tato data provéfit. Dilezitym pomocnikem se stal internet. Pfes jeho vesSkere
moznosti se nepodaiilo dohledat vSechny uvedene vyrobce. Tyto firmy mohly jiz

v pribéhu let zaniknout nebo se sloucit s jinymi. Prikladem takoveho slouceni
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je trojlistek firem Brisay, Veit, Kannegiesser. Proto muselo byt upusténo od puavodniho
zameéru vypracovat dva seznamy. Jeden mél obsahovat firmy jiz zaniklé a druhy firmy
stale pusobici na trhu. Autorka povazuje za vhodné pokraovat v této praci a navazat
na ziskane informace. RozSifit a upfesnit stavajici seznam vyrobci Zehlici techniky.
Pokusit se popf. roz¢lenit firmy na stale vyrabégjici a jiz zaniklée. Dopomoci k tomu
muze pruzkum v odévnich firmach ostatnich regionii a krajii Ceské republiky. Takto
uceleny seznam, opatieny kontakty, by zajisté piivitaly stavajici i nové vznikajici
odévni firmy. Ziskaly by vetsi prehled o nabidce na trhu a byl by jim jisté velmi

napomocen nejen pii zafizeni nové dilny, ale i v pfipadé jeji inovace.

Vycislit, kolik by stale inovace Zehlici techniky (kap.4) bylo skute¢né nejtézsim ukolem
celé prace. Problém nastal ve zjSténi nejdulezitejsich informaci, a to samotnych
cenovych relacich. Byly prostfednictvim e-mailu osloveny firmy Macpi a Fibir. Firmy
autorka prace zadala o zaslani pfibliznych cenovych nabidek vybrané Zehlici techniky.
Do ukonCeni zpracovani bakalaiské prace nepiisla zadna odpoveéd. Rozhovor
se zastupci firmy Pfidal také neprinesl potrebné informace. Proto byl hledan jiny -
vlastni zdroj, kterym se stal pracovnik neyjmenované odévni firmy. Podal informace
ovysi cen, za které v minulych dvou letech nakoupila tato firma Zzehlici techniku.
Po prozkoumani technologickych operaci a jejich strojového vybaveni bylo rozhodnuto
o zakoupeni star§iho zehliciho stroje firmy Texma (180 000,-K¢& bez DPH) Starsi stroj
byl zakoupen z diivodu nizsi potizovaci ceny (téméf 60% od podobného nového stroje,
pouzitelného na tuto operaci). Po provedeném propoctu a celkovém zhodnoceni se

doslo k nasledujicim zavéram.

Prinos inovace zehlici techniky na dilné:

e Zkvalitnéni vyroby

e Zrychleni vyroby

e Zvétseni objemu vyroby

e Prijmuti vétsi zakazky

* Personalni uspora

e ZvySeni ziskovosti (v del§im ¢asovém horizontu)

e Dalii rozvoj firmy (rozsifeni vyrabéného sortimentu, pracovnich prostor,

strojového vybaveni, piijeti dalsiho personalu...)
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Zavedenim pneumatickeho Zehliciho stroje do vyroby se technologicka operace zehleni
bok a pasoveho limce zkratila pfi stejném po&tu vyrobki (20 kusi za sménu) o 30 min.
Zrychleni vyroby by mélo za nasledek zkraceni pracovni doby, coz bylo nahrazeno
piymutim vétSi zakazky, upravou dilenskych a planovacich vypoéti a reorganizaci
prace Je tady dulezite, aby vedeni firmy zvaZilo zda budou existovat nadale tak
objemne zakazky Nedojde-li 1 pfes upravy k naruseni ¢asové navaznosti oddélovaciho,
spojovactho a tvarovaciho procesu A vneposledni fadé, jak naloz s personalni
usporou. Prevede-li pracovnika na jinou technologickou operaci. Budou-li pracovnici
spokojeni se svym novym zafazenim, & dojde k obméné personalu. To by mohlo pfinest
Zasovou prodlevu potfebnou na zauc¢eni. Po zakoupeni noveho stroje mize odévni firma
phymat vétsi zakazky nez doposud, cozjisté povede k navratnosti investice.
\ budoucnu lze ofekavat postupné zvySovani zskovosti Pokud by nedoslo
k netekanym komplikacim (zivelna katastrofa, nova konkurence), mohla by firma
uvazovat o svem dalsim rozvoji napi. zaveden vyroby panske konfekce.

42



Seznam pouzité literatury:

(1]
(2]

(31
[4]
5]
(61
(7]
(8]
(9]
[10]
[11]
[12]
[13]
[14]

Haas, V. Odévni stroje a zafizeni. Praha: SNTL.1985.

Haas. V. Odévni stroje a zafizeni II. Praha: INFORMATORIUM.

spol.s.r.0..2000.

Motejl. V. Stroje a zafizeni v odévni vyrobé. Praha: SNTL.1984
Zouharova, 1. Vyroba odévi. Liberec:TU. 2000

Kubias. S.Uvod do managementu — 2001. Liberec:TU. 2002
Vlastni studijni materialy — SPSO Prostéjov

Interni zdroje

www.pridal.cz

www _brisay.com

www.trevil.com

www_fibir.com

Www.macpi.it

www.indupress.de

www.impulsa.de

43



Seznam obrazku:

Obrazek 1 Funkéni schéma mechanického zehliciho stroje
Obrazek 2 Sklapécei zehlici stroj firmy Brisay

Obrazek 3 Sklapéci zehlici stroj firmy Brisay

Obrazek 4 Zehlici stroj propafovaci firmy Brisay

Obrazek 5 Karuselovy Zehlici stroj firmy Indupress

Obrazek 6 Funk¢ni schéma Zehlici figuriny

Obrazek 7 Zehlici figurina firmy Brisay

Obrazek 8  Kontinualni zehleni dozehlovacim strojem firmy Fibir
Obrazek 9 FiniSovaci zehlici stul na saka firmy Indupress
Obrazek 10 FiniSovaci zehlicei stl na kalhoty firmy Indupress

Obrazek 11 Zehlici agregat na kalhoty tzv. Topper firmy Indupress

Seznam tabulek:

Tabulka 1 Vyrobci zehlici techniky

Tabulka 2 Stroje pouzivané na zehleni kalhot

Seznam grafu:

Graf 1 Zastoupeni vyrobet Zehlici techniky na kalhotovych dilnach
Graf 2 Zastoupeni vyrobet Zehlici techniky na sakovych dilnach
Graf 3 Celkové zastoupeni vyrobeu zehlici techniky na obou dilnach

44



Prilohy:

Priloha ¢islo 1: Propagacni matenaly firmy PFidal s. r. o.
Priloha ¢islo 2: Doporucené potahové materialy zehlicich
tvarovek

Priloha cislo 3: CD - Bakalarska prace v elektronické podobé



Priloha ¢islo 1: Propaga¢ni materialy firmy Pridal s. r. o.



VaSe problémy — nase feseni

Striharenska technika
Manipulacni prostiedky
Zehlici technika

Tel./fax: +420 582 341 643
+420 582 368 213
info(@pridal.cz
www.pridal.cz
Sportovni 314, 798 12, Kralice na Hané
Ceska republika




Mechanizacni prostredky pro stiiharny

1600/16350 Pokliadaci stul Sire 1650 mm &
1600/1800 Pokladaci stul Sire 1800 mm

1600/2000 Pokladaci stul Sire 2000 mm “,.::';:M =
Sti] je vyrabén v sirce 1650, 1800 nebo 2000 ;

mm. Délka je libovolna v nasobku 1200 mm +

¥ 1600 1601
100 mm na kazdou koncovou stranu. Vyska
tolu je stavitelna v rozmezi 850-950 mm. Stiil
e stavebnicove konstrukce s mozZnosti
kdykoliv jej prestavit, prodlouzit, nebo zkratit.

Nosnou konstrukei tvofi étythranny profil,

pokladaci  plocha stolu je  zhotovena
, laminované drevotfisky oboustranné kryte
umakartem. Spary jsou protmeleny

a prebrouseny pro hladké prejezdy fezacich
strojkti.  Spodni  odkladaci plocha je take
laminovana dfevotfiska. Hrany stolu jsou
zapraveny novodurovym profilem.

1601/1650  Odvijeci stojanek Sife 1650 mm
1601/1800  Odvijeci stojanek Sife 1800 mm
1601/2000  Odvijeci stojanek sire 2000 mm

Odvijeci stojanek je piidavné zarizeni pro
odvijeni aruéni pokladani rolovaneho
materidlu. Sou&dsti stojanku jsou upinaci

Zely a nosna ty¢

1610 Odvijeci stojanek

1603/1650 Ruéni pokladaci vozik SiFe
1650 mm

1603/1800 Ruéni pokladaci vozik §ire
1800 mm

1603/2000 Ruéni poklidaci vozik Sire
2000 mm

Soucasti pokladaciho voziku je pojezdova
dréha , ktera je pripevnéna k nosne konstruke!
tolu. Vozik je vybaven stojankem a tocnou.
['ocna umoZnuje otaceni materialu
bez vytahovani z nosné tyce. Tento vozik
toénou umoznuje vyrazne z\_\'iit pr\‘dul-\ll\'llll
race, je obsluhovan 1 pracm-nikcm Vozik je

baven 'i“.H‘lt\\'_lﬂi’l_\ T 151‘15!'-1(‘1.

[ =]

314, Kralice na Hané, 798 1
113, e.mail:info@pridal.cz, wWw w.pndal.cz

Pfidal s.r.0., Sportovni
Tel./fax. +420 582 341 643;582 368



Mechaniza¢ni prostredky pro stiitharny

1607/1650 Ruéni ofezova lista 1650 mm
1167/1800 Ruéni ofezova lista 1800 mm

1607/2000 Ruéni orezova lista 2000 mm

Ruéni ofezova lista je pridavné zafizeni
ke stiiharenskému stolu. Sklada se ze svislého
vedeni, vodorovné vodici a upinaci lity
a vlastniho elektricky pohanéného fezaciho
strojku s kotoucovym nékolikabokym noZem.
Pohon strojku ofezu se déje pomoci sklopné
ruéni paky. Celé zafizeni je upnuto k desce
stolu ru¢nimi Srouby.

Ruéni upinaci lista je pfidavné zafizeni ke
stiiharenskému stolu. Spolu s ruéni ofezovou
listou a pokladacim stolem tvofi celek
jednoduché a levné pokladaci techniky. Ruéni
upinaci listu tvofi opét svislé vedeni
a vodorovna upinaci lhsta. Upinaci lista je po
celé délce stolu prestavitelnd, coZ umoznuje
zmeénu delky polohy v ramci délky stolu.

1608/1650  Strojni ofezova lista 1650 mm
1608/1800  Strojni ofezova lista 1800 mm
1608/2000  Strojni ofezova lista 2000 mm

Strojni  ofezova lista je  vybavena
pneumatickym  zvedanim ofezové listy,
retézovym  pohonem  fezaciho  strojku
a vlastnim elektrickym fezacim strojkem.
Z ovladaciho panelu ovlada obsluha jednotlivé
funkce ofezového zafizeni (ofez, zvedani,
brouseni.). Spolu se strojni ofezovou listou
a pokladacim stolem tvofi mechanizovany
celek  pokladaci linky. Upinaci lidta
je pfestavitelna po celé délce stolu, coz
zajistuje zménu délky polohy v ramci celé
delky stolu. Zvedani listy je pneumatické.

Pfidal s.r.0., Sportovni 314, Kralice na Hané, 798 12

lel./fax. +420 582 341 643:582 368 213

e.mail:info@pridal.cz, www pridal.cZ



Mechanizacni prostedky pro stitharny

1000 Dopravni pasovy stul

Dopravni pasovy stil slouzi pro postupné
priblizovani nahrubo rozfezané polohy
k pasové rfezatce, nebo od cutteru
k stitharenskému  vybavovéani. Dopravni
rychlost pasu Je 10 m/min. Vyska stolu je
stavitelna v rozmezi 850 - 950 mm.

1650/1650  Pokladaci stil s vakuovanim §ife 1650 mm
1650/1800  Pokladaci stul s vakuovanim $ire 1800 mm
1650/2000 Pokliadaci stul s vakuovanim §ire 2000 mm

Pokladaci stil s vakuovanim slouzi k piisati
tkanin na desku a tim zajist'uje material proti
nezadoucimu posunu. Pfisati je vyvozeno
ventilatorem odsavajicim vzduch
z komorové desky pres otvory. Vrstvy
tkanin je nutné prekryt plastovou folii, ktera
zabranuje pronikani vzduchu a tim zvysuje
pritlak a stlaceni zpracovavanych materiald.

1651/1650  Pokladaci stil se vzduchovym polStifem Sire 1650 mm

1651/1800  Pokladaci stul se vzduchovym polStirem Sire 1800 mm
1651/2000  Pokladaci stul se vzduchovym polStarem Sire 2000 mm
Stil slouzi k nadlehéeni a snadnéjs$imu
premist’ovani ,,poloh®. Nadlehceni
je vyvozeno ventilatorem pfipojenym k pevné
oboustranné laminované desce s otvory.

1652/1650  Pojizdny piepravni poklidaci stul se vzduchovym politirem Sire 1650 mm
1652/1800 Pojiid ny piepravni pokliadaci stil se vzduchovym polstifem Sire 1800 mm
1652/2000  Pojizdny prepravni poklidaci stil se vzduchovym poltifem Sife 2000 mm

Prepravni stil ma shodnou funkci se stolem
predchozim s tim rozdilem, je rozsifen
0 moznost posunu stolu mezi dvéma ¢i vice
pokladacimi linkami v ramci téméf libovolné
dlouhé kolejnice

Pfidal s.r.o., Sportovni 314, Kralice na Ham.é, 798 12 _
Tel /fax. +420 582 341 643:582 368 213, e.mail:info@pndal.cz, www pridal.cz



Mechanizacni prostredky pro stiitharny

116R Zasobnik rolovaného materiilu

Je uréen pro snadnou manipulaci
s rolemi textilniho materialu pf1 ruénim
pokladani ve stftharnach vSude tam, kde
Lfr-..'l':-;n-'i k casté zméné druhu barevnosti
nebo dezéni. Zasobnik Ize snadnou
manipulaci pfivézt k jakémukoliv
stiiharenskému  stolu s  moZnosti
pripojeni k elektricke siti. Na zasobnik je
mozno nasunout az 16 roli matenalu
soucasné a podle potfeby je natacet bud’

doleva, nebo doprava.

1700 Pokladaci karo-stul Sire 1 700 mm

Pokladaci karo-stil je vybaven

10 soustavami napichovacich jehel, které Ao S
slouzi k napichovani jednotlivych bodd
kar nalitce na pfedem piipravené
poloze. Kazdou soustavu (fadu) jehel je
mozno posouvat v podélné ose stolu
na pozadovanou vzdalenost. Nastavena
poloha fady jehel sezajisti na obou
stranach  upinaci  pakou. Postupné
vysouvani fady jehel je ovladino
koleckem. Z fady jehel Je mozZno
nepotiebné jehly vyradit z Einnosti
prostym pootocenim. Vzdalenost jehel
v pricné délce stolu je 140 mm.

\'lus.mi dc:_;ka stolu je volitelné vybavena vzduchovym | polstafem®, ktery umoznuje snadnéjsi
manipulaci s polohou. Povreh stolu tvoii eloxované hlinikové profily, které zajist'uji pracovni
plose jeji vysokou Zivotnost. Ke stolu je dodavana standardné sada 80 ks fixacnich stojank se
- Jn.‘}li;il.lli. které spolu se vzduchovym | polstafem* zajistuji snadné presunuti polohy
k):l)astmmu fezdni bez uvolnéni kara. Délka stolu je 4 000 mm. Vyska stolu je stavitelna 850 -
750 mm.

I-’ncum.;llwk,\i’. PriCny ofez je piidavneé zafizeni pro Karo-stiil zajistuje ofez odvijeného
m-.ncrnu]u.' Triosovy stojanek umoznuje soucasné upnuti role s perforovanym papirem,
;'_Tt."kl.lldil-l'f}'nl materidlem a polyetylénovou folif. Pokladany material ulozeny ve stojdnku
\\ .r.lc_;\_f-_\-'s:s;. poloze je opatfen toénou. ktera umozriuje pretaceni role a tim pokladani materidlu
stale jednim smeérem. y

6100 Fixaéni stojanky pro zajisténj poloh

- IS > 5 I
Tel./fax. +420 582 341 643585 363




Mechanizaéni prostredky pro sttiharny

1604/1650  Soubor zafizeni pro knihovini pletenin 3ife 1650 mm
1604/1800 Soubor zarizeni pro knihovini pletenin Sife 1800 mm

1604/2000 Soubor zarizeni pro knihovani pletenin Sife 2000 mm
Odvijeni rolovaného materidlu je zajisténo
pohonem od pasu, které tvofi pismeno ,V*
Poloha baliku na pasech je zajiSténa terciky,
které jsou nastavitelné. Pohon pést fdi kyvné

rameno, které spoudti, nebo vypind chod Rl

odvijecich pasd. Zarizeni je predev§im uréeno e

pro odvijeni pleteniny a jeho nasledném E

naknithovani. Soucasti komplexu pro -knihovani “ug

materialu je predevSim vlastni zafizeni na Nﬁ :
_. — | S

knihovani. Odebira odvijeny material od
odvijeciho  zafizeni  azaji§tuje  jeho
beznapét'ové nakmihovani. Stolice pro
knihovany material je poslednim dopliujicim
prvkem souboru =zafizeni pro knihovani
materidlu. Cely komplex zafizeni pro
knihovani obsluhuji 2 pracovnice.

1606/1650 Zvedaci zaFizeni na pleteninu §ife 1650 mm

1606/1800  Zvedaci zarizeni na pleteninu Sire 1800 mm

1606/2000  Zvedaci zaFizeni na pleteninu Sife 2000 mm

Zvedaci zafizeni je uzplsobeno pro mechanizované zvedani naknihovaného materidlu

a uloZeni na plosinu pokladaciho voziku. Materidl se ve spodni poloze presune z prepravniho

voziku 4165 a 4200 na plosinu zvedaciho zafizeni. Pomoci ovladace se ploSina s materialem

zvedne do horni polohy. Podjetim voziku pod ploSinu ajejim spusténi dojde k pfedani

nakladaného materialu na plosinu pokladaciho voziku. Po odjeti voziku a spusténi plosiny do

spodni polohy je cyklus zvedani ukonéen. Zvedaci zafizeni obsluhuje 1 pracovnik.

1615/1650  Zaklidaci pravitko na pleteninu Sife 1650 mm

1615/1800  Zakladaci pravitko na pleteninu Sife 1800 mm

1615/2000  Zakladaci pravitko na pleteninu Sire 2000 mm

Pro potfebnou délku polohy se k desce stolu pfipevni dvojice stojanki. Pokladany material se

vIstvi pres vloZena pravitka, pro jinou délku polohy je nutno stojanky posunout.

1605/1650  Ruéni pokladaci vozik na pleteninu Sife 1650 mm

1605/1800  Ruéni pokladaci vozik na pleteninu Sife 1800 mm

16052000  Ruéni poklidaci vozik na pleteninu Sire 2000 mm

Soucasti pokladaciho voziku je pojezdova drdha, kterd je pripevnéna k nosne kolnst{'uxm :flo’lu;

Vozik je vybaven plosinou vidlicového tvaru, ktera je uzpﬁsohena.pro mlcchamckc ngkladam

naknihovaného materialu pomoci zvedaciho zafizeni 1606, 2006. Cely soubor zafizeni )e

uren pro beznapétové pokladani predevsim pleteného materialu.
Pfidal s.r.0., Sportovni 314, Kralice na Hane, 798 12 _

Tel /fax. +420 582 341 643;582 368 213, e.mail:info@pridal.cz, www.pridal.cz



Mechanizacni prostredky pro striharny

2020 Pojizdny 4 patrovy zasobnikovy stil

Slou?{ k docasnému uloZeni 4 poloh od nakladagt. Ctyfi samostatné pasy Jsou pot

1 ’ - e 2 ]énér..‘.
elektromotory, které premist'uji polohu vpred a vzad. :
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Mechanizaéni prostredky pro Sici proces
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Mechanizacni prostredky pro Sici proces

Pridal s.r.o

: , Sportovni 314 K
[el fax. +42( 582 34] 6 314, Kr

alima e
43 530 Jen alice na Hané, 798 12
3,282 368

afy oLl 2k
ik ¢.mail:info@ pridal.cz, www.pridal.cz



Pojizdné mechanizagni prostredky pro Sici proces

Vechny tyto pojizdné ~haniza&n? s !
Sechiny Gk Pt:,llgdtlu. mechanizatni prostiedky jsou opatieny specidlnimi kolecky. kierd
zabranujl namotavani niti a textilniho odpadu do lozisek téchto kolec ; I Kolecky, které
olecek

. do. a tim je docileno
a jejich dlouha zivotnost. e

snadné manipulace a je tak zajistén
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Pojizdné mechaniza¢ni prostredky pro Sici proces
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Zehlirenska technika
9105
Univerzalni stojan na centralni odsavani

1 hveenit ) vel . rals o o =
K uchyceni ruznych tvarovek o priméru 85 mm

Soucasti stojanu je odkladaci plocha na Zzehlicku.

[ |“"}

9109
Univerzalni stojan na centralni odsavani

a tlakovy vzduch

Slouzi k rozzehleni naklopnich $§vi. Soudasti stojanu je / ﬁ *sh‘—*‘"z““

odkladaci plocha na Zehlicku aodkladaci tyéky na
rozpracovanou vyrobu.

9110
Kalibrovaci zarizeni na ¢epice

['varovaci zafizeni 9110 je uréeno pro tvarovani a zehlenti
iemu Cepic, bareti a podobnych. Pulena Zehlici hlava je
.'1-1&:‘-;1 odporovymi topnymi télesy. Teplotu vyhfivani

Il termostat nastavitelny plynule v rozsahu 55 az 320 °C.
taveni vhodné teploty a velikosti formovaného vyrobku
¢ zakladni poZadavek pro obsluhu. Velikost tvarovani se
stavi predstavitelnym dorazem dle vyznacenych
elikosti, tvarovaci teplota se nastavi otoénym knoflikem

lermostatu.

798 12

- mail:info@pridal.cz, www.pndal.cz

Ptidal s.r.o., Sportovni 314, Kralice na Hane,
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7ehlirenska technika
9600

Fehlici stul s odsavanim

130 x 650 mm je vybaven odsavanim, \n;'s,km‘ej
stavitelny. Je mozZno jej také doplnit az 2 odklopnymu
[

rameny pro tvarovky o prumeru 85 mm, kominem pro odtah

odsavaného vzduchu a osvétlenim s drzakem na balancer na .
zavéseni zehlicky. E: _

9601

Stul

Zehlici stul s odsavanim

a foukanim

Stal 130 x 650 cm je vybaven odsavanim, foukanim
vyikové stavitelny. Je moZno jej také doplnit az
fmjklopn;’-mi rameny pro tvarovky o priméru 85 mm,
kominem pro odtah odsivaného vzduchu a osvétlenim
s drzakem na balancer na zavéseni zehlicky.

9602

Plack stul s pneumatickym odkladacem

Stial 130x65 cm je vybaven specialni konkavni deskou,
ktera slouzi k lepSimu vytvarovani pfednich dilu sak. Stil
mé vlastni odsavani a je doplnén policemi na odloZeni
rozpracované vyroby. Dale je doplnén pneumatickym j
odkladacem, ¢imz je docileno veétsi produktivity. Po

odloZeni Zehlicky se zapne odkladaé a odloZi automaticky

rozpracovane dilo.

9604
Zehlici stul special

Stul 130 x 650 cm je vybaven odsivanim, foukanim
vySkové stavitelny a je doplnén riznymi pomocnymi
odkladacimi prvky. Je moZno jej také doplnit' az
2 odklopnymi rameny pro tvarovky o priméru 85 mm.
kominem pro odtah odsiavaného vzduchu a osvétlenim
s drzakem na balancer na zavésen; Zehlicky.

” Pfidal s.r.0., Sportovni 314, Kralice na Hané, 798 12
5 ks .42“ﬁ“-‘|1 ; s - e [ o~ ._t .\f = x
€l./lax )982 341 643,582 368 213, e.mail:info@pridal.cz, www.pndal.cz



Zehlirenska technika
9620

Finish stul na sako

Finish stal je vybaven specidlni parou vyhfivanou
wvarovkou 9207 a doplnén tvarovkou na loketni $vy 9205.
Finish stal je vySkové stavitelny, standardné vybaven
odsavanim, foukdanim, kominem s osvétlenim a drzakem na
balancer. Ma 2 pedaly z nichZ horni pedal slouzi k foukani.
spodni k odsavani.

9621

Zehlici prkno s odsavanim

Zehlici prkno 115x32 cm je vybaveno odsavanim, vyskove
stavitelné, Je mozno jej také doplnit az 1 odklopnym
ramenem pro tvarovky o priméru 85 mm, kominem pro
odtah odsavaného vzduchu a osvétlenim sdrzékem na
balancer na zavéSeni zehlicky.

9622
Zehlici prkno s odsavanim

a foukanim

Zehlici prkno 115x32 cm je vybaveno odsavanim,
foukdnim, vyskoveé stavitelné, Je mozno jej také doplnit az
| odklopnym ramenem pro tvarovky o priméru 85 mm,
kominem pro odtah odsivaného vzduchu a osvétlenim
s drzakem na balancer na zavéseni zehlicky. Ma 2 pedaly
z nichZ horni pedal slouzi k foukani, spodni k odsavani.

9623

Zehlici prkno s odsavanim a foukanim

Zehlici prkno 115x40 cm je vybaveno odsavanim,

l0ukanim, vyskové stavitelné.

Pfidal s.r.o., Sportovni 314, Kralice na I{;m:.b, 798 12 |
Tel /fax. +420 582 341 643;582 368 213, e.mail:info@pridal.cz, w ww.pndal.cz



Zehlirenska technika
9630
Finish stul na kalhoty
Finish stil na kalhoty je vySkové stavitelny, standardné vybaven odsavanim, foukanim, kominem

s osvétlenim a drzdkem na balancer. M4 2 pedély z nichz homi pedal slouZi k foukani spodni
k odsavani. Je také doplnén specialni sponou na uchyceni kalhot.

P R R =

R

J'?_

9640

Stul na rozzehlovani pfednich $vi

Stal ne 7 ani prednich &vii 2
5[3\-“;‘[1 r:}lzze}}lox ani pred'm’u.h, v je osazen dvojitou tvarovkou na predni Svy 9212. Je vyikové
Ny @ ma pouze odsavani. Vyhodou tohoto stolu je Zehleni obou rukavii zaroven.

» L5 T :
Tel./fax +4u§:3f]*:r1'0" Sportovni 314, Kralice na Hané, 798 12
TSR RIaRaAcs a1, ¢.mail:info@pridal.cz, www.pridal.cz
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Zehlirenska technika
9641

Stul na rozzehlovani sakovych $vi (trojrameno)

Stil na rozzehleni sakovych $vii je osazen specialni trojramennou tvarovkou. Jako doplnék je zde
piipojen stojanek, ktery je propojen se stolem a osazen dvojitou tvarovkou na mz}eh-lm'dr;i
;;\:EILLI]]CI'}.'..'Q\_\;C}'I Svu. Je vySkové stavitelny a ma pouze odsavani. St
a pojezdem na balancer pro odlehéeni Zehlicky.

N X

ul je mozno doplnit osvétlenim

i

l

9650
Stul na zehleni podsivek

Stil na Zehleni podsivek je osazen specidlni konkavni tvarovkou 9206. Je vySkove stavitelny a ma
pouze odsavani. Je mozno jej doplnit stojanem 9015 na postiik podsivek vodni mlhou.

oA . U 8 T )
Pridal s.r.0., Sportovni 314, Kralice na Hanc, / )8 1 . i
Tel./fax. +420 582 341 643:582 368 213, e.mail:info@pndal.cz, www.pndal.c



7 lirenska technika

ohlovani $vu kalhot centralni odsavani | |
k rozzehlovani boénich a krokovych §vii. Pod tvarovkami je fetéz ktery slouzi Vypinéni
- pii rozzehlovani §vii. Soucasti stojanu je odkladaci plocha na Zehlicku.

9656

Rozzehlovani sedovych svu, centralni odsavani
Slouzi k rozzehlovani sedovych 3vii kalhot. Sougasti stojanu je odkladaci plocha na zehlicku.

o et i i
T G T

- Pridal s.r.0., Sportovni 314, Kralice na Hané. 798 12
el./tax. +420 582 3 243587 249 714 e L =z :
420 582 341 643;582 368 213, €.mail:info@pridal.cz, www pridal.cz



Zehlirenské technika
9657

Zehlici pracovisté. na Zehleni. prodlouzeného limce kalhot\centré!nf;
odsavani

Slouzi k zehleni prodlouzeného limce kalhot, véetné obraceni. Sklada se ze dvou &asti 2 nich? jedna
e opatfena odklopnym nerez plechem ve tvary prodlouzeného limce. druha je rovna plocha, kde se
ehli podkryt a zbytek limce kalhot. Oba stojanky jsou vyskoveé stavitelné.

) iy Cralice na Hané, 798 12
Pridal s.r.0., Sportovni 314, hl‘d[!L§ na ate Mg e
Tel /fax. +420 582 341 643;582 368 213, e.mail:info@pridal.cz, www pridal.cz
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Zehlirenska technika
9200/200

Stroj na Zehleni zaloZek kalhot

Stroj je osazen programovym fizenim, kde je moZno nezavisle s nastavit rizné parametry (para,
tlak, odsavani, foukani a pod.) v riznych ¢asov \ch kombinacich v zavislosti na dr uhu materialu.
\ ulozit do pameéti 30 programi. Ovladani stroje je el ektropneumatické. Spousténi je dvouruéni

9200/301
Stroj na zehleni kraju (kantenpress)

n| J€ 0sazen programovym rizenim, kde je moZno nezavisle si nastavit rizné parametry (para,
lak, odsavani, foukani a pod.) v riznych ¢asovych kombinacich v zavislosti na druhu matenalu.
A )
A ulozit do paméti 30 programi. Ovladani stroje je elektropneumaticke. Spousteni je dvourucni.

Ptidal s.r.0., Sportovni 314, Kralice na Hané, 798 12

Tel./fax. +420 582 341 643:582 368 213, e.mail:info( @pridal.cz, www .pnidal.cz
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<. . enska technika
0/6532

oj na konecné zehleni ramen

je osazen programovym fizenim, kde je moZno nezavisle si nastavit rizné arametry (para,

P
odsavani, foukani a pod.) v rliznych ¢asovych kombinacich v zavislosti na druhu materialu.

ulozit do paméti 30 programi. Ovladani stroje je elektropneumatické. Spousténi ] yuruéni

e dvol
e dvouruéni.

2k o TTans 70812
fal s.r.0., Sportovni 314, Kralice na Hané, 798 12

Pric ekt o 15168
- o c09 142 711 e mail-info@oprdal.cz, www.pridal.cz
Tel /fax. +420 582 341 643;582 368 213, e.mail:info@f



Zehlirenska technika
9301/8710

Topper

Topper slouzi k nafukovani, propafovani kalhot. Kalhoty se upnou do zaviracich spon, Spust s
para, ktera propafi kalhoty, potom se spusti staCeny vzduch, ktery kalhoty vysusi. Ve se Te&:u?uhik
pomoci fidici skiinky. S

Pridal s.r 3
al 8.I.0., Sportovni 314, K
1X. +420 589 2 i > 14, Kralice na Hané 79% 12
tax. +420 582 341 643,582 368 21 Hang, 798 12

€.mail:in to@pridal.cz, www pridal.cz
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Tvarovky k zehlicim stolim

9207 \@ / — gl |
Tvarovka na sakovy finish st S5 s

2120 mm e

2

9208

[varovka na montazni Svy
785 mm

1210
209 /\ .
varovka na kalhotovy finish st/ 574

w/
7120 mm o
11 ——-000 S

: TR
‘arovka ,,bochnik* Z // 7
i C

Pridal s.r.o., Sportovni 314, Kralicﬁ‘_ na Hane 173 ]2_ rhiidhlte
Tel /fax. +420 582 341 643:582 368 213, e.mail:info@pndal.cz, www.pndal.cz



Tvarovky k Zehlicim stolim

620
9202 .
Rozzehlovani kraji oblouk — Spice ?
—

s vyménitelnym koncem na druhou

$pici &85 mm
B =3 =

9203
Tvarovka na predni rukavoveé Svy & RN —— 530 -

7

s 070

9205
Tvarovka na loketni rukavové svy & ./
85 mm
9206

Konkavni tvarovka na zZehleni
podsivek &120 mm

2T Pfidal s.r.o., Sportovni 3 14, Kralice na Hané. 798 12
Tel./fax. +420 582 341 643,582 368 213 ;
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Vase problémy — nase resen

Sekaci automat

Sekaci automat je programovatelné zarizeni na déleni pasového textilniho materialu o
maximalni $ifi 100 mm a programovatelné délky 1 - 9999 mm.. Poéet sttihil za minutu je
zavisly dle naprogramované délky. Provozni tlak je 5 barli, provozni napéti 230 V, piikon 50
Hz 50V A Pri automatickém provozu je mozno navolit podet kustt 1 -9999.

Pfi  individuelnim
odbéru je mozZno navolit
cyklicky 6. riznych délek,
které si obsluha odebira dle
momentalni potreby

Pasovy material
se odebira zcivky, pokud
matenal dojde, stroj se
automaticky zastavi. Po
doplnéni materidlu se stroj
opét uvede do provozu
v bodég, ve kterém skon¢il

Pfidal s.r.0., Sportovni 314, Kralice na Han,

Tel /fax. +420 582 341 643:582 368 213, e.mail:info@pridal.c:

798 12 Czech republic

7. www.pridal.cz



Priloha ¢islo 2: Doporucené potahoveé materialy zehlicich tvarovek



DOPORUCENE POTAHOVE METERIALY

Zehlici lis Brisay 710 busta

Spodni tvarovka — poradi od kovové tvarovky
1. rehau 4 mm
2. filce NXNF 1 - sila 4 mm
3. pletenina
4. neprodysna tkanina na nafukovaci vaky
Horni hlavni tvarovka - pofadi od kovové tvarovky
1. draténka KKV 50
2. draténka KKV 50
3. pletenina
Horni tvarovka klopa - pofadi od kovove tvarovky
1. draténka KKV 50
2. file NXNF 1 - sila 4 mm
3. pletenina R
| Horni tvarovka limec - poradi od kovové tvarovky
1. 1. filc NXNF I - sila 4 mm
2. pletenina




Zehlici lis Brisay 1200, 1300 predni a zadni dil saka

Spodni tvarovka — poradi od kovové tvarovky |
1. draténka KKR 65 ( KKV 50)
2. file NXNF 3 — sila 6 mm
3. silikonova péna SF 15 — sila 10 mm
4. pletenina
Horni tvarovka - poradi od kovove tvarovky
. draténka KKR 65
2. file NXNF 3 —sila 6 mm
3. draténka KKV 50
4. draténka KKV 25

—_—




Zehlici lis na Zehleni a natoceni klop Brisay 905

Spodni tvarovka - poradi od kovové tvarovky
1. draténka KKR 65 ( KKV 50)
2. file NXNF 1 —sila 4 mm
3. silikonova péna SF 15 — sila S mm
4. pletenina
Horni tvarovka - poradi od kovove tvarovky
1. draténka KKR 65
2. filc NXNF 1 - sila 4 mm
3. draténka KKV 50
4 draténka KKV 25




Zehlici lis Brisay 805 na podzehleni rukavi

| Télo stroje - poradi od kovové tvarovky |

1. file NXNF 1 - sila 4 mm

2. pletenina
| pozn. Filc i pletenina musi byt usity tak, aby kopirovala otvor pro pritlaéne Celisti.
Odklapéci bok — poradi od kovove tvarovky
1. prodySna jemna pevna bavinéna tkanina z rubu podsita filcem NXNF 1 - sila 4 mm

Vyménitelné lisovaci Celisti — poradi od kovove tvarovky

1. file NXNF 1 - -sila 4 mm (pfilepit na vnitini stranu Celisti)

2 filc NXNF 1 - -sila 4 mm + silonova draténka (nasit na rubni stranu filcu)
pozn. Po obvodé je nasita pletenina s tunylkem tak,aby Sev nebyl po navleceni z rubni
 stany Celisti 5 £ o
Upinade rukavii a boénich $vii - poradi od kovove tvarovky
I péna CBA 2 - nalepit _




Zehlici lis Brisay na 7ehleni ramen

Spodni tvarovka — poradi od kovové tvarovky
Varianta ¢. 1

1. rehku 4mm
2. filc NXNF 1 - sila 4 mm
3. pletenina o

Spodni tvarovka — poradi od kovové tvarovky
Varianta ¢. 2

1. draténka KKV 50

2. filc NXNF 1 - sila 4 mm

3. draténka KKV 50

4 silikonova péna SF 15 — sila S mm

5. pletenina SO
Horni tvarovka — poradi od kovové tvarovky
Varianta ¢. 1

1. draténka KKV 50

2. file NXNF 1 - sila 4 mm

3. draténka KKV 50

Horni tvarovka — poradi od kovove tvarovky
Varianta ¢.2- leskové materialy
1. draténka KKV 50
2. filc NXNF 1 — sila 4 mm
3. draténka KKV 50
4. draténka KKV 25




Priloha ¢islo 3: CD — Bakalarska prace v elektronické podobé



