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Fakulta textilni S
z vlny a polyamidu

Dzurilla

Surovinovd zdkladiia priemyselnych Stétov, medzi ktoré pat-
ri aj Ceskoslovensko, nemd%e byt posudzovand len podla pr-
vovyroby slebo len z hladisks zdsobovenia surovineami a e-
xistujucich surovinovych rezerv. Musi sa prihlisdat k su-
roviném ziskavanym zhodnotenim odpadov, ktoré tvoria vedla
prvovyroby a dovozu doplmkovy zdroj surovin. AZ do polovi-
ce minulého storofia boli textilné odpedy v8bec jedinou
surovinou na vyrobu papiera. I ked neskorfie toto priorné
pastavenie stratili, maji od polovice minulého storolia

aZ do dnesnej doby velky vyznam v textilnej vyrobe. Velmi
velkd spotreba tovaru, technicky pokrok, nedostatok zdk-
ladnych surovin zaistuje odpadovym surovindm trvalé s std-

le déleZitej3ie postavenie pri zdsobovani surovinami.
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z vlny a polyamidu Dzurills

+

Je zrejmé, %e i na zéklade dnedného stavu priemysel-
nej vyroby, v pokrofilych priemyselnych Stdtoch sa tak--
mer nevyskytuji odpady, ktoré by neboli vyuZité slebo ich
raciondlne vyuZitie by sa nehladslo.

Dnesny stav spracovanis textilnych odpesdov alebo aj
inyeh cdpadovych surovin sa predov3etkym opiera o vynédle-
zy moderne]j techniky. AZ ona poskytla predpoklady racio-
ndlneho spbsobu zuZitkovania inéd& bezcennych odpsdov naj-
rozliénejsieho druhu a pdvodu.

Cely vyvej spracovania textilnych odpadov moZno v pod-
state chdpat ako hladanie ciest ku dokonalému vyuZitiu
materidlu, ktory v miestach svojho vzniku stréca svoju
hodnotu, alebo se dokonca stdva pritaZou.

I pri stdle vzrastajuicej vyrobe chemickych vldkien
nebude asi tak lshko vo svetovom meritku zsistit surovi-
novi potrebu len vldknami prirodnymi a chemickymi bez do-
plnkovych zdrojov, ktorymi sui prédve textilné odpady. Sve-
tovi znaleci problematiky textilnych odpadov sa zhoduju
v tom, Ze aj v budicnosti budd mat textilné odpedy plné
uplatnenie.

Pre ng8e podmienky nadobideju textilné odpady tym
vié8iu ddleZitost, pretoZe préve intenzivne vyuZitie od-
padov dovoluje rozdirit domécu surovinovi zdkladfiu, ktors

je velmi izka a sifasne obmedzit dovoz textilnjch surovin,

pripadne aj zvy&it vyvoz vyrobkov zo surovin dovezenych,
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Fakulta textilni

z vlny a polyamidu Dzurilla

Vyskyt textilnych odpadov sa stal behom doby rezmechu
textilnej vyroby trvelym zdrojom suroviny, ktorého podiel
na celkovom mnoZstve spracovaného materidlu je znalny.

So vzrastajicim podtom obyvatelstva,zvysujicou sa u-
roviiou obliekesnia, vzrestd i spotreba textilnyeh surovin.
fasté zmeny mody a poiiadavky spotrebitelov si vynucuju
lecné, ale pri tom vkusné textilné vyrobky. Textilné od-~
pady do zna®nej miery ddvaju mcZnost prispbsobit sa tymto
poZisdavkém. Sifasnd konkurencis ndti vyrobecov vyrédbat
tovar, ktory by cenove odpovedal potrebdm a zdujmom obyva-

telstva.
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z vlny a polyemidu Brusitia

1.10

1. Tatresvit, ndrodny podnik Svit

V tomto roku sa sldvi 5. vyrofie od zaloZenia zd-
vodu. Vyrobe v uvedenom zévode bola v pokusnej prevad-
zke od 2. Jjanudra 1969. Trvald prevddzka zalala 23. au-
gusta 1969 uspesne, zdsluhou dobre organizovanej a pri-
pravenej technologie vyroby a vEasnym zadkolenim pot-
rebnych kédrov.

Tatrasvit je pletiarsky zévod na vyrobu vrchného
ofstenia & pletenej bielizne. M4 jednotlivé vyrobné
prevadzky: a/ pletiareii

b/ zuslachtoviiu
¢/ konfekciu
V pletiarni disponuje: okrihlymi pletiarskymi strojmi
a plochymi pletisrskymi strojmi
Okrmihle pletiarske stroje, ktoré nie sd vybavené zaria-

denim ne zhotovenie rozparovacej rady, pletd uplety
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Fakulta textilni _ 3 <
z viny a polyesmidu Suasidia

v metrd%i. Ne strojoch so zerisdenim pre rozpsrovaciu

radu je moZnost vyroby poloregularnych upletov.
Na ploché pletiarske stroje je technologis stava-
néd len na vyrobu doplnkov k zdklednym upletom.
Na denych strojoch sa sprescovdvaju tieto priadze:
a/ bavlnené &esané priadze M II
b/ bavlinené &esané priadze A I
¢/ bavlinené mykané A I
d/ bavlnené zmesové
e/ bevlinené farebné mercerované
f/ polyemidové hladké
g/ polysmidy kontinudlne kaderené
h/ vlinené ¢esané
i/ polyesterovy hodvab tverovany
Je sneha zabezpelit vyrobu tek, sby pri sprecove-
ni jednotlivych materidlov zostdvalo &o najmenej zbyt-
kového materidlu.
V tebulke €. 1. je prehlasd strojového parku
na oddeleni 6233 a niektoré zdkladné peremetre jednot-
livych strojov.
Hotové pletené vyrobky idu ne export a domdci trh.
Export je zamerany predovdetkym na ZSSR. Dalej Tatre-

svit vyvdis vyrobky do Holendske, Anglicke a NSR. Z&-
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Dzurillas

vych sudprav.

vod je zndmy v ZSSR a Anglicku hlavne vyvozom tepldko-




o @
N
l
Ll .
* i exaoloaqg 09€ 0T 9€ 2XOPLT 88T wOE 12ao
- 5]
- a
@ Lo Tuoag 9 T 9 2xg912 ¥ w2l 9 0S¥
v
o fatmoag 9 T 9 2x89T £ wBT 9 0S¥
=
[
e Latmoag 9 2 9 2xZ6T £ w02 9 0S¥
(2]
H
_ a 29qT3S *9 26T 9 2 2X008T 8T Wrds qgaIIS
Q
4
=
S 3 £320qa7 ovz ot ve 2xpesT 89T W TE TVaNO¥V
+ ol
v B
B sxaoloxqz 1448 9 vz 2X$8GT 891 ras 0IND
=
@ o
~ =
~ (- exaofoaqz go¥ LT ¥2 2X0€2 T 821 w2€ OINN
=
o &
o
m o BmITg e)Irs| @ expod| aofoxqs |aompysds T8UT asouumap gloays sfoays
a W puAcoBxg| Lmsysdg 19904 18p0d 1804 JamatTag d£y,
= = £€29 INITAQO VN (VA OHFAOLOMIS QVIHEN ‘T *2 °qeg
R -
w9
m -
i
= =
(7
w o
-

PSR T




10

Strana

Dzurilla

Spracovanie zbytkovych materidlov

z vlny a polyamidu
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Fakulta textilni

z viny & polyamidu Dzurilla

l.2.1.

1. 2.2.

Orientané ddta_stroja /obr. . 1./
Druh stroja: Okrdhly pletiersky stroj Zakarovy
Typ strojs: ODZVU 810/48/24 - UNIO
Ja"/12/24
Vyznem oznaenia ODZVU: okrihly dvojldZkovy pletiar-
sky stroj Zakerovy s univerzdlnym vzorovacim zaria-
denim.
Vyrobeas ZRR - Vsetin
Pddorys stroja: @ 2 840 mm
Celkovéd vyska: 2 545 mm
Celkovd véha: 25 g
Prevddzkové nepdtie elektromotora: 380 V
Celkovy vykon stroja: 2,2/1,5 kW
Zv145Y vhodny pre dplety na vrchné oZatenie.

Technické udeje ODZVU

Priemer 1l6Zok: 810 mm /32"/ - merané na dno ihiel
drdZiek valcového l8%ke

Delenie: 48 ihiel/100 mm /odpovedd asi deleniu
12 angl./
Ihly: Jjazytkové razené

Pofet ihiel: 1 230/1230

Potet pier, kIzatiek valca: 1 230
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Fakulta textilni

z vliny a polyamidu Dzurilla
Potet kizatiek taniera: 1 230
Polet pracovnych systémov: 24y e s 0575 uA 1"
priemeru

Podet zhadzovacich zémkov
pre odparovaciu radu: valec 2
tanier 2
Volbe ihiel: od vzorovacich bubienkov s kolikmi
ne valeci: prostrednictvom kizatks &
pera
ne tanieri: prostrednictvom kizatks
Raport -- normélny: 30 stipikov x /12x24/ z4kladngch
riedkov
zvl4stny: 30 stipikov x /15x24/ alebo
16x24 zdkladnych riadkov
symetricky: 54 /alebo 58/ stipikov x /12x24/
/15x24/ alebo /16x24/ zéklad-
nych riadkov
Zémky: Automatické nsstevenie zdviha®ov predstihu a
troch hustét u kaZdého systému
Bubienok valca: lemu 24 /3x12 rad/
vzoru 24 /30x16 rad/
Bubienok taniera: 24 /pre lem 3x6 red/
/pre vzor 6x6 r ad/
Zapinaci a vypineci palec na valeci: 1
Zepinaci a vypineci palec ns tanieri: 1

Nastavenie zémkov valcovych: 24
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Fakulta textilni

z vliny a polyamidu Dzurilla
Nastavenie zémkov tanierovych: 24
PriZkovacie zariadenie: 22 trojfarebné

2 Btvorfarebné

Zémenné zariadenie: mé nekone&nd kartu s reduknym
pofitacim zariadenim

Cievkovy stojan: Kruhovd cievo&nica pre 3 ciev-
ky § 200 mm na kaZdy pracovny
systém v dvoch raddch nad se-
bou = dve cievky pre rozparo-
vaciu radu

Ukladanie udpletu: do btubna

Pohons jednotkovy, elektromotorom
2,2/),5 ki 380 V3 n = 1 400/
935 ot./min. so vstavanou ku-
Zelovou brzdou

Reguldcia otdfok: plynuléd remefiovym varidtorom
s rozsshom otdfok 6 - 19 ot./min
t. j. obvodovéd rychlost 0,25 -
- 0,76 m/sec.
Zariadenie pre pogalé otdlky
stroja s rozsahom 1,15 - 2,4 ot/
min.

Zardfkovy okruh: elektrické zardiky a vmitorné
osvetlenie upletu - zapojené
na 24 /V/

Hlavné rozmery strojes: vyska 2 845 mm

pbdorys @ 2 840 mm
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z viny a polyamidu Dzurille

I. 203-

Vzorovacie moZnosti ODZVU - UNIO

Je to okrihly dvojléZikovy pletiarsky stroj Zakarovy
s univerzélnym vzorovecim zarisdenim riasdenym automa-
ticky od zdmenného zerisdenia pomocou papierovej ker-
ty.

Stroj je urfeny hlavne na vyrobu obojlicnych vzo-
rovanych poloregulédrnych udpletov s farebnymi & plastic-~
kymi efektmi, s lemom dutym, rebrovanym 2+2 slebo hru-
bym 1+1 pre uUely vrchného oSatenism. ﬁplety méZu met
v celom rozsshu slebo len v &astiach vAzbu jednolic-
nu, obojlicnu, rebrovand, chytovi slebc osemzamkovue.
Pri prestaveni tanierového 18ike o 1/2 roztete, daju
sa ne tomto stroji pliest aj poloreguldrne uplety in-
terlokové s lemom dutym alebo hrubym 1l+l. VSetky tie-
to dplety mb6Zu byt jedno, dvojnitové s lubovolnou ai
3=farebnou zdmenncu priasdzou. Jednotlivé kusy sa od-
delujud odperovacim risdkom, ktory je upleteny zo zv-
lédstnej /hledkej/ nite.

Stroj sa dé poufit a&j ne vyrobu obojlicnych pri-
padne jednolicnych dpletov metrdZovych. Na stroji sa
daju vyrébat vSetky vzorované viézby okrem vzorov po-
sunovanych a prelamovanych alebo plestickyeh vzorov
docielenych prevéizovanim ofiek s sluliek.

Stroj md 24 pracovnych systémov, z ktorych kei-
dy tvori semostetny celok s volbou ihiel, so zémenou

zdmkov a hustoty, veitene pruZkovecieho zarisdenia.
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Fakulta textilni

/1ny a pol nidu - .
vliny & polyemidi Peirilla

Okrem toho mé& po dvoch zdmkoch pre zhodenie na valeci
a tanieri. Na ksZdom z 24 pracovnych systémov deju se
vytvorit v3etky zdkladné riadky potrebné pre vzorova-
nie a to:

a/ Jjednolieny: plny, podkladany & chytovy

b/ obojlieny : plny, rebrovany a chytovy
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Fakulta textilni

z viny a polyamidu Dzurilla

i e e e e e . e S

1.3. Velkoobjemovy okrihly pletiersky stroj model AROUDAL

l.3.1.

1l,3.2.

Typ stroje s AROUDAL 333
Priemer stroja @ 3Fin

Jemnost stroja : 16 franc.
Poget ihiel : 1 584

24 + 1 systém pre rozparoveciu

s

Polet systémov
redu

Model AROUDAL 333 je na kaZidom pracovnom mieste
vybaveny 2 kldvesovymi priZkovecimi pristrojmi. Tie-
to sliZia bud pre zdmenu rézne farebnych nitf pri
pestroZekarovych slebo reliefovych vzoroch alebo
k privddzeniu pridavnej nite pri pleteni zosilnené-
ho lemu.

Dalej je vybaveny dvoma risdiacimi pristrojmi,
ktoré sdi umiestnené vlsvo g vpravo od hlevného hris-
dela néhonu. U¥elom prevého risdiaceho pristrojas je
postupné zepdjanie jednotlivyjich prepinacich prist-
rojov, lavy sluZfi na posun vzorovacieho bubna.

Kv6li zjednodudeniu jednotlivo risdiacich pris-
trojov je model AROUDAL 333 vybaveny 25.pracovnym
miestom, ktoré méd ze dlohu odhodit o¥kd z ihél drézE-
kxového kotufa pred zapoZetim pevného zafistku a pre-

viest rozdelovaciu nit.
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Fakulta textilni

z vlny a polyamidu Dzurills

Toto pracovné miesto je vybavené rovnskym jednot-
livo riadiascim pristrojom ako ostatné pracovné mies-
ta, nemd v&sk vzorovaci bubon pre volbu ihdl, nakol-
ko pracuje len pri rozparovacich riadkoch.

Model ARQUDAL 333 je vybaveny &pecidlnymi vodié-
mi niti, do ktoryech je nit pruZkovacim pristrojom au-
tomaticky vkledend a vykladand. K tomu iu€elu je v dol-
nej Zasti vodifa Zikmy zérez, od ktorého je nit za vel-
mi prisznivych podmienok privéddzand k ihlém,

Vzorovacie moZnosti

Stroj je urfeny na vyrobu Zekarovjych pletenin
a napletenych lemov.
Lemy moZno zhotovit v Iubovolnyech Sirkach a to:
- gko lemy 1 : 1
~ ako hadicové lemy gebo v inom rebrovom prevedeni
Trupovy diel pulovra mdZe byt robeny:
- v 2, 3 alebo 4 farebnom pestroZeskarovom vzore
- v 1 glebo 2 farebnom reliefovom vzore
- slebo v jednom vzore chytovymi olkami, elebo floto-

vanim po celej alzke puloévrs

Horeuvedené vzory méZu delej byt vypracované for-
mou Firokych pdsov rozlifnej vysky na hladkom piketo-
vom zédklede.

Pomocou prufkovacich pristrojov méZe byt jedns
farbe u dvojfarebnjch vzorov na jednom alebo viace-

rych pracovnych miestach, &im docielime trojfarebny
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Fakulta textilni e
vliny a polyamidu Dzurilla

pestry vzor. Podobne mdZeme zdmenou dvoch farieb pre-
menit trojfarebny na pltfarebny pestry Zskarovy vzor.

Pridavné farby spomalujd o niefo produkeiu opro-
ti zdkladnému vzoru. Na jednom odmeranom kuse mdZeme
dat zamenit aZ 3tyri priefne pruhy v jednofarebnom
dplete tym istym poltom vo farebnom Zekarovom vzoro-
vani.

Podobnym spdsobom méZeme vyrdbat dvojfarebné
priZky v hladkom dplete, s to tektieZ aZ &tyri v ku-
se. Tieto priZfky méZu byt rbézne vysoké, &im sa umoi-
ni vyrdbat odstupfiovené farebné efekty. Pritom su
priizky vidy dvojfarebné, v&{itane ferby rebrového le-

Mue
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Fakulta textilni _
z vlny a polysmidu

o

Dzurills

Druh stroje : Zakar - je velkopriemerovy okmihly

stroj Zakarovy s moZnos

terlockovej pleteniny

Viznem oznafenia : O - okrihly pletiarsky stroj

D - dvojléZkovy

Z - so Zakerovym zariasdenim

tou

I - s moZnostou vyroby interlo-

[

kovej pleteniny

Prevedenie ; Stroj vybaveny poddvanim s preklzon
Vyrobea : Zbrojovke n. p. Veetin
Véhe : vlestny stroj 1 800 /kg
stroj & obslom 2 200 /kg/

Rozmery t+ Vliastny etro) vyska 3 086

(* )

priemer cievodnice 3

vonkajiie rozmery obalu: vyZke

pbdorysnéd plocha: 244 x 1 850
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Ay . eI, sl

Leda2. Te I
& elne la
Pode angl.
Pelen 64 ihiel
a 100 mmy
18 ihiel na 1" angl. /72 ihi
na 100 mm/
20 ihiel na 1" angl. /80 ihiel
e 100 mmy/
vehlost stroje : a/
do 0,8 m/sec. Rozsah otd-
¢iek 10-20 min.
b/ obvodovd rychlost v ihléch
/pomaly chod/ od
0,11 m/sec.
¢/ potet ihiel vo velcovom,
tenierovom 1&%Zku 1 560/1 560
- 16 angl.
T4C 18 angl.
L Sl 20 angl.
Fofet vzorovacich kolies: 36
Pofet platin vo vzorovacom kolese: 180
elkovy prikons 2,4 kW

ZardZkovy okrul
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Fakulta textilni

2 v.iny & ')..".'E"..: dt Tin =11
o e L. LUZUrlilila

| srS T W0/, T .5
soacrysna | 3 LU0,
ol £ ar
Cista vaha stroja H 1 800 /kgy
e R -l e [ A X L 1 ~ O & 4
Specifické zataZenie podlshy: 39C y

podlahy: 450 /kg/

valcovymi /1 druh/
*.:j."»fv?;"'\‘.'-'."':; 1/ dru

krdtke s dlhé

zamky ne valci

VZorove

por
[12]
[+ 1
o
=
I

lsdkanie
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Dzurillas

5/
6/
e
8/ Elektroin3talédcia
S/
10/

Odteh

Navi janie

Mazaci pristroj typ 91

Transportové zariadenie
11/
12/

Kryty
Prisluenstvo

1.4.4.

ODZI je urdéeny

tenine. Vyrdban;

W

tieto vzorovacie moZnosti:

Néhon s varidtorom a ruéné pretddanie

Technologicky cherekter stroja, princip stroja po ple-

Okrihly velkopriemerovy pletiarsky stroj Zakar

ne vyrobu obojlicnych Zakarovych ple-
tovar je metrovy lplet, ktory md réz-

ne farebné alebo plastické efekty, tvorené na rbznyct

ldach vzorovacimi kolesamli v rozsshu raportu. Okr
tychte Zaka:x rov, ktoré je moZno rébat
aZz Styroch fsrbdch, moZno pri odpoveds jiice
olMe iel valel pliest dplety 1 ¢ 1 a 2 3 2,
0 (0] nterlo =" P OC ‘;6| { F = 18C
vzorovacom kolese vyplyvaju pleteni jedno-,
dvoj=, troj= a &tvorferebnyvch Zeskarovveh vzorow
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Fakulta textilni

z vlny a polyamidu Dearille
Tab. &« 2.
Sirke Vy&ka B fon
Vzor vzoru vzoru :;gginle
/etlpikov/| /riadkov/

Jednofarebny 60 108 36

Dvo jfarebny 60 54 18
Trojfarebny 60 36 12
Stvorfarebny 60 27 g

Vyrobeny uplet je vhodny ne vrchné a spodné odastenie.

Na okrdihlych pletiarskych strojoch UNIO sa pletd
poloreguldarne dplety s odparovacou radou s st uréené
ne vyrobu vehného odatenia /svetre, puldvre, vesty/.

Z pletiarne diely dpletov_po odpdrani = skompletovani,
vyspravoveni, kontrole a zaredeni do pldnu, s tym vy-
hodnotenie technologicky nutnej sgendy, sa odvdZsju
do strihdrne k dsldiemu technologickému spracoveniu.
ﬁplety zo strojov AROUDAL 333 /petenty 2 : 2/ sa
pouZiveju ako doplnkové uplety ne zhotovenie menZiet,

golierov a lemov na tepldkové supravy.
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z vloy a polyamidu Dzurilla

l.6.1.

1.6.2.

10603'

Plochy jedposystémovy pletiarsky stroj KARS /obr.f.4./

SliZi na vyrobu vrchného a spodého oZstenia.
Jemnost 12 - 14" engl. s pracovnou &irkou 1 600 mm.
Bezndrazovd reguldcia az z toho dbévodu bezotraseny beh
zabezpeduje najvyssiu spolshlivost. lMlodel 5486 /KARS/
Jje vybaveny 4 vodiémi nit{i /tento typ v zédvode nie
Jje/ a model 5487 /KARS/ 6 vodi¥mi niti. Vietky fun-
kcie si sutomsticky risdené risdiescim pristrojom
prostrednictvom lepenkovych kariet. Poéitedlo, poéi-
tajuce striedy, redukuje polet lepenkovych kariet
na minimum.

V zdvode se na tomto stroji pletd doplnky k zdk-
lednym dpletom.

Flochy_pletiarsky stroj DC2 /obr. &. 5./

Je to dvojsystémovy plochy pletiarsky stroj.
Jemnost 12" engl.

Pracovnéd 8irka: 1700 - 1750
Potet vodilov : 4

VSetky funkecie su sutomaticky risdené rimdiascim
pristrojom. Je urteny na vyrobu doplakov.

Flpogutomat FClb na_goliere /obr. &, 6./

— e o . S W e

Golierovy plnoautomat FCMb je vysokohodnotny

pracovny stroj. Ne zéklesde svojho vykonu ponike hos-
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Fakulta textilni J 3

Zz vlny a polyamidu Dzurille

106.4.

poddrne vyrobné moZnosti. Stroj je vybaveny Zakaro-

vym ustrojenstvom, s moZnostou uberenies e prevesove-

nia.

Jemnost stroja: 12" angl.
Pracovnd 8irke : 800
Potet vodidov 4

Stro je méZu pliest hladké, pruZkovené, rebro-
vé a chytové pleteniny.
Plnoautomet FCMb aj s moZnostou vyroby Zakarovjych

pletenin.
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Sprecovanie zbytkovych materidlov

Fakulta textilni

z vlny a polysmidu Dzurilla

2. MpoZstvo_odpadu_jednotlivjch materidlov

2.1. Vznik zbytkov

Do zévodu prichddza materidl v niekolkokilogresmo-
vyeh partidch. Partia je urfity pofet kilogramov mate-
ridlu jednej farby. Zadanie tejto préce je postavené
na likviddciu zbytkov z vlny a polyamidu, preto v dal-
Som popise a rieSeni bude se jednat len o tychto dvoch
materidloch.

Vline sa spracovdva ne okrihlom pletisrskom stroji
UNIO, polyemid na UNIO, AROUDAL = ODZI. Z oboch mate-
ridlov, vliny a polyemidu sa pletu doplnky nes plochych
pletiarskych strojoch k 2zékladnym dpletom.

tislo materidlu, polet strojov, stroje ne ktoryeh

ga dany materidl spracovédve je uvedené v tsbulke &. 3.
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Fakulta textilni e
z vliny a polyamidu

Dzurillas
Tab. &. 3.
Lislo Potet |Stroje, na kto '
: Wdzov
Stroj 2 ) . rych sa dany
materidlu |[strojov :
materidl spra- materidlu
covéava
UNIO 40/ 2 17 : ) Malon
AROUDAL 60/16x2 10 3 PAD=-KK
VR
0DZI 60/16x2 10 T PAD=-KK
VR
ODZI-NOV | 60/16x2 Rl g
VR

Polyemid doddva CHemlon Humenné v reZnom stave
ne cievkédch. V previjarni z cievok sa moté4 do pradien
na stroji MOT. Takto pripreveny meteridl sa odvéie
do zogélechtovne. Farebné polyemidové partie s’ maximél-
ne 50 /kg/ & to je obmedzené tym, Ze v tekej velkosti
sa partia ferbi.
Vlina prichédza priemerne v 500 - 600 /kg/ partidch.
Okrdihly pletiarsky stroj UNIO md 24 pracovnych
systémov a pri pleteni je zapnuty na 9 precovnyech

systémov. Do jedného systému si navlielené tri nite.
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Fakulta textilni L
2z vlny a polysmidu Dzurilla

Jednes cievke ide do rozparovacej rady, v siufessnej do-
be je to silon. Na stroji je celkom 28 cievok.

FPodobne je to ne okrihlom pletiarskom stroji
AROUDAL. Tekéto pnavlefenie stroja je pri spracovani
polyesmidu.

Pri spracovani vlny je navlelenie 24, 36, 48 cie-
vok ne 1 stroj.

Podla tohoto navlelenia, ked kon&{ stsréd partia
snima sa deny poéet cievok dole a tie tvoris zbytko-

vy materiédl.

Teb. €. 4+ - Vdhe jednej cievky

Priemernd véhe Cistd véha | Cena 1 kg
Druh cievky s du- Véhs materidlu | prisdze
materidlu | tinko 2/ dutink :
u /g/ ,tgg;_n y /&/ /Kés/
Vlnsa 1 020 30 990 §3,=-
PAD 1 010 90 920 87,60

Uplety sa pletd na mnohosystémovych strojoch
s poltom pracovnyeh systémov 24.
Pri ukonfeni starej partie sa pri vypleteni jednej
z poftu cievok, enimaji ostatné aj nedopletend cievky.
Materidl na tychto eievkach sa stdvas zly tkovym.

V sitesnom steve ostdvaji zbytkové materidly v re-
géloch a kartdnoch zabalené na hospoddrskom stredisku

pletiareii.
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Fakulta textilni

z vlny a polyamidu Dzurilla

Pre lep&i prehlad a hlsvne ne porovnanie, uvédzam

aj mnoZstvo sprecoveného meteridlu ne deii.

MnoZstvo_spracoveného materidlu ns defi /denny plén/

Tab. &. 5,

Materidl MnoZstvo materidlu /kJ Cena/Kés/
Vlina 650 - 700 62 715,-
PAD 25 - 30 2 409,-

Tabs. &. 6.

Materidl linoZstvo zbytkov /kg/ | Cena /Ké&s/

Vine 25 2 325,-

PAD 15 1 314,-

Velkost partie mé vplyv na mnoZstvo zbytkov.
V tebulke ¢. 6. je mnoZstvo zbytkov udeané ne mesisc
pre dennu nepravidelnost pribidanie zbytkevého meterid-

lu pri ukonovani sprecovanych materidlov.




§ V8ST LIBEREC | Spracovanie zbytkovych materidlov strana 36

Fakulta textilni

z vlny s polyamidu Dzurille

2.3. Norma_odpsdu_na_,jeden kompletny kus

Vline pod ndzvom MALON &m = 40/2 = z nej pletené

druhy vyrobkov s povolenou normou odpadu.

Tab. €. Ts
Oznalenie druhu vyr. Povolend norma odp./g/
ORION 28
RALF 27
MARKQOV 30
URAL 30
Spolu 115

Druhy vyrobkov pletené z PADu_s_povolenou normou_odpadu

TB]:'D ée Be

Oznatenie druhu vyr. Povolend norma odp./g/

GARDEN 10
KOZuMos 10
Spolu 20

V norme odpadov sd zahrnuté neopravitelné nepodar-
ky, ktoré vznikejui pri pracovnej operdcii - pletenie.

U vlnenych druhov sd to hlavne pre pretrhy nite v iip-
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" Fakulta textilni

z vlny a polyamidu Dzurilla

lete, zly pevny zefistok dielu, sfslSovanie vzoru a sto-
Py po zlomenych ihléch.

U polyamidovych druhoch GARDEN a KOZMOS je charek-
ter odpsdu pribliZne rovnaky. Vzniknuty odpad sa hned
v pletiarni neaddeluje od dobrych kusov, nakolko nasle-
dujuce farbenie tychto dielov je v neodparovanom stave
poloreguldrnych kusov /farbias sa celé baliky/.

Chybné diely sa vytriedujui v strihdrni a pletiarks
Je povinnd hospodérskemu stredisku strihéred tieto chyb-
né diely v plnej miere uhradit, ak mnoZstvo prevysuje
predpisandi normu.

Vystupnd medziopere&néd kontrola v pletiesrni pred
odoslenim uvedenych upletov do zoslachtovne je povinné
chybné diely oznalovat znefkovou farbou. Z toho dévodu,
aby bolo vidiet chybné diely spésobené pletierfiou. Stéva
sa, Ze diely sa poSkodia v priebehu zo#lachtovacieho pro-
cesu. Diely poskodené v zoSlachtovni nehrsdi pletis resi.

Nesplnenie povolenej normy odpadu u vinenych druhov
zapri€inil hlevne nekvalitne dodany materisl. Najvéésie
nedostatky na materidle se prejavuji v nerovnomernosti
v hribke, materidl v niektorych zisielkdch mé neustdle-
ny zdkrut v désledku toho se tvorias slufky. Okrem tohoto
vyskytuju sa inoferebné zaprisdky. Tieto a podobné nedos-
tatky sd predmetom stdlych reklsmécii s dodévatelskymi

organizédciami.
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Fakulta textilni ; .
3 = Z Vliny & polyamidu

Dzurilla

V siucasnej dobe zavedenéd: na odetrdnenie nerovnomer-
nostli miest u vlinenej priadze boli zavedené elektronic-
ké C¢istide priamo na sdkecich strojoch. Tym se dosieli-
lo, Ze hrubé miesta nespésobuji zhordeny vzhlad uplete-
nych vyrobkov.

Z tabulky ¢islo 9. vyplyve, Ze mesalne oddelenie
6233 prekroZilo normu odpadu o 84,80 /kg/ u vimenych
druhov. .

Norma odpedu u polyamidovych druhov sa plni.

V tabulke &. 9. prvé styri druhy vyrobkov si ple-
tené z vlny, posledné dva vyrobky z polysmidu.

2.5.8kutotne dosahovand kvalita hotovych vyrobkov

Tab. &. 104a JANUAR

Oznaéenie N .
iyl P1én /Ké&s/ Skutoénost | Rozdiel
vyrobkov /Kts/ /Kés/
RALF 4 154 ,-- 5 143,~-| - g89
MARKOV 3 268,== 4 266,-- - 998
URAL 4 034,-- 2 590,--| +1 444
ORION 2 5Ty 3 730,~-| =1 173
GARDEN 4 089,-- 3 814,--| + 275
KOZMOS 11 790,-- | 11 166,-—| + 624
Spolu vlna 14 013,-- 15 729,--| -1 716
Spolu FAD 15 879,-- 14 980,~~ + B899
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Fakulta textilni

viny = polysmidu

i Dzurilla

g.

! Tab. &. 10/b FEBRUAR

:: Oznsdenie Skuto€nost | Rozdiel

¥ druhu Plén /K&s/ ; ICE S

¥ vjrobkov e e

t

“

. RALF 4 149,-- 7 428,-- - 3 279

|

i MARKOV 2 8l2,-= 3 783,=~4 - 971
URAL 1 139,== 986, + 153
ORION 2 418,-- 1 776,=<| + 642
GARDEN 3 874,-- 3 352,-4 + 522
KOaAI0s 11 548,-- 6 056,--] + 5 492,
Spolu vl. vyr.] 10 518,-- 13 973,~= = 3 455
Spolu PAD vyr.| 15 422,-- 9 408,--| + 6 014
Tab. &. 10/c MAREC
Oznaéenie Skutoénost Rozdiel
druhu Plén /Kés/ o
vyrobkov /K&s/ /K&sy
RALF 4 604,-- T 573,~~] - 2 969
MARKOV 3 264 ,-- 4 498,=-=| = 1 234
URAL
ORION 2 153,~= 4 382,--| - 1629
GARDEN 4 268,-- 1825,--| + 2 443
KOZM0S 12 433,-= 5 476,--] + 6 957

Spolu vl. vyr.| 10 621,--| 16 453,--| - 5 832
Spolu PAD vyr.| 16 701,-- T 301,-=| + 9 400
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Fakulta textilni

z viny & polyamidu Dzurilla

2.6‘

2:7-

Tabulke 10/a, b, ¢, d4ve prehlad o skutolne dose-
hovanej kvalite hotovych vyrobkov za posledné tri me-
siace: Jjanudr, februdr s marec.

V mesisci marci sa nevyrdbel jeden vlineny druh URAL.

V tebulke 10/8, b, ¢, prvé Styri druhy vyrobkov su
pletené z vlny, posledné dva vyrobky z polyemidu.

Kvelite hotovych vyrobkov u vlnenych druhov sa ako
ukezujui prehladné tesbulky vecelku neplni. Pri€iny nespl-
nenia kvality boli rozobraté pri nedodrZani povoleného
percents odpadu pri vlaestnom pleteni. Spominané chyby
materialu spdsobujui v konefnom ddsledku na hotovych vy-
robkoch prie¥ne pruhovanie, vyskyt inoferebnych zepriad-
kov a stopy po opravitelnych chybdch.

Inofarebné zepriadky sa v znarej miere vyskytuji u ska=-
nych vlinenych priadzi.

Ne spracovenie zbytkov neexistuje Casovd rezervs,
lebo plén vyroby je postaveny ne celkovy prijem materid-
lu do hospoddrskeho strediske - pletiesrne, bez ohladu
ne tvorbu zbytkového meteridlu. Z toho dévodu pridele-
ny pldn materidlu nie je moZné bez zbytkov spracovat.
Spracovanie zbytkov z pkrihlych pletisrskyeh strojov

pa_plochych pletiarskych strojoch

V zdavode bolo zavedené dofasné spracovanie zbytkov
na plochych pletiarskych etrojoch, kde sa vyrébal risd-

ne zaradeny drubh vo vyrote.
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Fakulta textilni J T :
z vliny = polyamidu Dzurillas

Tekto spracovédvet zbytky bolo moZné len pri vytvoreni
kapscitnej rezervy na plochych pletiarskych strojoch.
Dnes kapacita ploehych pletisrskych strojov, ktoré
sd urcené na vyrobu doplnkov k zdklsdnym dpletom je pre-
po¢itand presne podla kepecit strojov na vyrobu zdkled-
nych upletov. Preto za daného stavu nie je moZnost spra-
covania zbytkovych materidlov ne plechych pletiarskych
sirojoch.
2.8. Likviddcia zbytkov v_sulasnej dobe
V zévode tento problém sa zadel riedit s boli res-
lizované tri spfsoby likviddcie:
2.8.1. PruZkované uplety
208.2. Spracovenie zbytkovych materidlov do ukon¥ovanie po-
loregularnych dpletov
2.8.3. Raportovanie
2e8.1. PruZkované dplety

Zatelo sa vyuZivat tej moZnosti, Ze prvy risdok
po zmene farby sa pletie zbytkovym mesteridlom z inej
partie. Je to moZné tym, Ze v prechode oboech farieb
nevidno prieéne pruhovanie.

Zbytkovym materidlom sa d4 pliest len jedenm ria-
dok, lebo pri pleteni dsléich riadkov objavilo by sa
prieéne pruhovanie.

Tento spbsob likvidécie zbytkov ss pouZiva pri vyrobe
doplnkov k tepldkovym supravdm SPARTA.

V prilohe vzorok &. 1. je plteny tymto spbsobom na ok-
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Fakulta textilni

z vloy a polyemidu Seanilie

2.8ﬁ 2-

riéhlom stroji UNIO z polysmidu.

V tomto pripaede zdleZi, akd je velka strieds vzo-
ru - raport a kolko ferebnyeh pruhov se stiriedas. U pred-
loZeného vzorku sa pletd 2 riadky zbytkovym materidlom
a to odpovedd 4 /kg/ zlikvidoveného PADu zs jeden me-
giacCe.
hzvjhoda: hrozi tu nebezpelie pomiedenis cievok, 2z to-

ho d8vodu je nutné tieto cievky farebne vi-
ditelne ozna¢it /priklad: farebnd podloZka
pod cievkou/.

Vyhods tohto spdsobu; v tomto pripade o velkej vyhode
se neda hovorit, v skutofnosti
ide o likviddciu zbytkového ma-
teridlu.

Spracovanie zbytkovych materidlov do ukonZovsnis polo-

Oddelovanie kusov sa robi beinym spésobom. Hotovy
kus sa ukon&i uzevieracimi riadkesmi, upletie sa odpa-
rovaci riadok z pevnej hladkej nite a zhodi sa bud
z velcovyckh alebo tanierovych ihiel. Po zhodeni uple-
tie sa zdchyt, potom bud len pevny okraj alebo dutin-
ka, lem duty 1 + 1, bud@ 2 + 2.

Pri tomto eplsobe likviddcie zbytkov, pri ukondo-
vani hotového kusu, pletd sa tri uzsvieracie riadky

zbytkovym materidlom. Tieto risdky tvoris technicky
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Fakulta textilni e .
z vlny & polyamidu Dzurilla

odpad.

tivne strénky tohto spdsobu, zatial sa spracovéva zbyt-

kovy materidl do ukonfovanie poloreguldrnych kusov bez

ne jekych vé&&ich problémov.

Vyhode: tento spésob likvidécie sa ne oddeleni s vyho-
dou vyuZiva lebo na stroji sd urfené zvldst pra-
covné systémy ne ukontovanie kusov, do ktorych
sa na trvaelo déd navliest tento meteridl.

V prilohe vzorok &. 2. z okrihleho pletiarskeho

-stroja UNIO mé tri uzavieracie riedky pletené vlnenym

zbytkovym materidlom.

Pri spracovani zbytkovych materidlov do ukon@ova-
nia poloreguldrnych kusov sa zlikviduje za mesisc

2,7 /k&/ vlny.

Tento spdsob likvidécie zbytkovych meteridlov

z PADu sa vyuZiva pri pleteni doplnkov k teplédkovym

giprevdm SPARTA. Jednotlivé raporty ss od sebs oddelu-

Ji zepletanim deliacej inofsrebnej nite zo zbytkov.
liacou nitou maji vyhodu v tom, Ze
sa ulahfuje prédca ne etrihérni, le=
be je urfend presnd stopa striheanis.

Strihd sa rufne. Na predloZenom
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Fakulta textilni
z vlny a polyamidu

Dzurillas

vzorku je delisca
venou farbou.
V prilohe vzorok €. 3. Jje pleteny
tiarskom stroji UNIO.

MnoZstvo_zlikvidovaného materidlu.

Zbytkovym materidlom sa pletd dve

povedda 4 /kg/ zlikvidovaného polyamidu

nit upletend éer-

ns okrdhlom ple-

riadky a to od-

za jeden mesiac.
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Fakulta textilni

z vlny a polyamidu Dzurills

3. Nevrhnuté moZnosti spracovania_zbytkov_z_ otegného hlediska

3-.10

3n 39

Irojferebny Zgkerovy vzor

Ne spracovanie vlnenych zbytkov navrhujem 3-fareb-
ny Zakarovy vzor s najv8tsim predpoklsdom krytis fe-
rebného odtierie, pre rozdielnost partii na nezersdeny
druh vo vjyrobe., Tento spbsob likviddcie vlnenych zbyt-

kov bude podrobnejSie popisany v kapitole &. 4.

Ne likvidédciu zbytkového materidlu ne plochych
pletiarskych strojoch 1 systémovych, by bole vhodné
tieto vy€lenit zvlé8t ne predom stanovené druhy, podla
gortimentu a zdsob zbytkového materidlu.

Aj tento spbspb bude v kspitole &. 4. podrobnejiie
popisany.

Sprecovenie malych pertif

Melé partie do 50 /kg/ spracovévaet vylu¥ne na plo-




VSST LIBEREC Spracovenie zbytkovych meteridlov strana 47

Fakulta textilni

z vlny a polyamidu B

304 .

3.5.

chych pletiarskych strojoch.
Dévod: uvedené partie sa dsji na plochom pletiarskom
stroji spracovat teskmer bezo zbytku.

Ked kon&i pertia, pri vypleteni jednej z poftu cie-
vok snimaji sa ostatné aj nedopletené cievky. Material
na tychto cievkach je ztytkovy.

Pri tomto spbsobe, ked konéi stard partia, nebudd
sa snimat cievky zo stroja, ale naviesZe sa novéd partia.
Potom dsek upleteny 2z oboch pertii farbit v zoslaschtov-
ni ne tmavé odtiene, &ierno.

Usek pleteny z oboch partif méZe byt vB&s{ slebo
mendi, to zévisi od priemeru poslednych cievok starej
partie, ktoré osteli na stroji.

Je moZné usek pleteny z oboch partii urobit &o
najmensi tymto spdsobom:

Pri ukonfovani starej psrtie, cievky s malym prie-
merom dat dole, nemiesto nej doplnit cievku s plnym
priemerom - tym dosiahnut taky stav, aby posledné ciev~
ky meli pribliZne rovnsky priemer. Nechat cievky pliest
aZ do maxims, potom neviezat novi partiu. Pri tomto spé-
sobe usek pleteny z oboch partii bude mensi.

Zbytky nemotat do pradien v previjerni na stroji MOT
e prefarbit ich na tmavé odtiene, &ierno s spracowat
beZnym spdsobom.

Popripade zo zbytkov upliest puldvre a vyfarbit ich
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Fakulta textilni

z vlny a polyemidu Dzurilla

na ¢ierno v kusoch.
3.6. 2 polyemidu pliest doplnky pre svetre /lemy, manZety,
limce/

3+7. Spracovanie polyamidovych zbytkov na plochych pletisrs—

Pre tento spésob likvidédcie polyemidovyech zbyt-
kov, predkledém dva ndvrhy pruZkovanych idpletov:
a/ v prilohe &. 4. Stvorfarebny priZkoveny vzor v pa-
tente 2 : 2. Vzorok je pleteny na 1 systémovom plo-
chom pletiarskom stroji KARS.

PouZity meteridl: PAD zbytkovy

Cislo materidlu: &m + 60/16x2 VR
Polet farieb - 4 : Zlt4, modrd, &ervend, bielas
Rozdelenie ihiel: 2 : 2 patent

Skuto&ny vykon stroje ze 8 hodin: 2,3 /kg/

Rozpis vzorku - raport: 24 &ervend 4 modréd
6 modré 2 bielas
6 biela 4 Cervend
2 modré 2 biela
12 Z1t4 6 Zltéd
4 Cervend 6 modrd
2 biels 84 Cervend

PouZitie: doplnky k tepldkovym sipravém a doplnky

k vetrovkéam
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Fakulta textilni : - = ?
3 S z vliny e polyamidu Dzurilla

b/ v prilohe vzorok é. 5. trojferebny priZkovany vzor
patent 2 : 2 je pleteny na plochom 1 systémovom
pletiarskom stroji KARS.

PouZity meteridl: zbytkovy PAD
Potet farieb g 3 : &ierna, Zlt4, modré
Uislo materidlu : &m = 60/2 VR
Rozdelenie ihiel: pstent 2 : 2

Skutoé&ny vykon stroja ze 8 hodin: 2,3 /kg/

Rozpis vzorku - rsport: 12 &ierns 2 tierna
12 z1té 2 modr4d
8 &ierna 2 Z1t4
12 Z1ts 2 tierns
6 &iernsa 2 modrd
2 modré 2 Z1t4
2 %lta 2 €ierna
2 &ierna 2 modré
2 modrd 2 £1t4d
2 Zlté 2 &ierna
¢ tierna 2 modrd
2 modré 2 #1t4
2 Z1t4 2 modré

PouZitie: ako doplnky k tepldkovym sipravém s do-
Plnky k vetrovkém /bundém/
J«8. Predaj vyrobnym druZstvém a 8koldm, sko jedns z o-

becnych moZnostl likviddcie zbytkového materidlu.
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Fakulta textilni

z vliny a polysmidu Dzurilla

4. Podrobnejéie rozpracované spbsoby likviddcie zbytkovych ma-

teridlov

4.1. Spracovanie vinenych zbytkovych materidlov
4.1.1. Nayrhouty 3-farebny Zakerovy vzor / v prilehe vzor.
&. 6o, vzor. &. T./
4.1.2. Petrény j-farebného iskerevého vzoru
/v prilohe patrona vzor. &. 6., vzor. &. 7./
4.1.3. 28kledné peremetre dpletu /vzor. &. 6./
V priebehu rieSenia tejto préce vzorok bol od-
skiseny a boli zistené nesledovné parsmetre:
Druh = vBzba pleteniny: J=farebny Zakar

lem 1 : 1, 4 em, 2 nite

Stroj: UNIO
Priemer strogja: 3"
Jemnost stroja: 12

Potet ihiel: 1 230/ 1230
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Fakulta textilni

z viny a polysmidu Dzurills
Polet systémov : 24
Pouzitie udpletu: vrchné odstenie
Navledenie H vlina &esanda PAN-MALON 20/80
i aiw

Diika dpletu zo stroja: 81 cm
DiZka dpletu po napereni: 77 cm

Materidl:

Cislo materidlu: &m = 40/2
Druh materidlu : vine Cesand PAN-MALON
Zlozenie g 20/ 80

Bordova: 15,4 %
hnedéd : 18,2 %
béZovd : 66,4 %
Tab., &. 11.

HUSTOTA A VAHA GPLETU

10
Hustota na em Védha 1 m*
stip. [riedkov|sudine hzen&ns prakt. 1kg=cm2
ReZny ¢ stroji] 76 65
dplet
vyzréi. 4,03 $|4,03 %

Upr.dpl.vyzr. | 76,2 70 349 363 363
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z vlny a polyamidu .
Dzurille

Sirka

Sirka

Strog

Podet

Dizka

pizks

Sirka

%l i)
olI'ka

ﬁprave

reiného dpletu 1 162
upraveného dpletus 160

: naparovanie na stroji RIMOLD

4.1.4.Z6kledné_perametre_upletu /vzor. ¥. 7./

Druh 2 vizbe pleteniny: 3=farebny Zakar

lem 1 : 1, 4 em, 2 nite

: UNIO

Priemer stroja: Ja-

Jemnost stroja: 12

ihdl s 1. 230/ 1 230

Podet systémov: 24
PouZitie dpletu: vrchné o@atenie

Navieenie : vina €essnd PAN-MALON 20/80 1 nit

dpletu zo stroja: 8l em

upletu po napereni: 77 cm

Materigl:

—_——— -

Cislo materidlu: 40/2
Druh meteridlu : vlina &esand PAN-MALON

ZloZenie s 20/80

zelend : 66,2
hned&: 33,7
sivd :+ 22,1
reZzného upletu: 162

upraveného udpletu: 160
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Fakulta textilni _ .
2 Vliny & polyamidu

Dzurille
b, C. 12,
HUSTOTA A VAHA UPLETU
Hust. na 10 le Véha 1 m©
stlp. riedkov] susSine juzanénd|prakt. [L kg=c
ReZny |v stroj 76 65
Uplet
vyzréZ.
g - =
Upr.vyzr.dpl. 76,2 70 343 357 357

Uprava: neparovanie na stroji RIMOLD
P p J

B:l.5. Eyéi&lenie mpoZstva zlikvidovanych zbytkov

Vykon okruhleho pletierskeho stroja UNIO, urde-
ného na spracovenie vlinenych zbytkov:
N = 10 /H.(‘_‘/ za 8 hodin

Ekonomické zhodnotenie:

Cennik hotovych vyrobkov - pevné ceny

P&V
obor 702 = vrchné odstenie
voc
T p iy 9 P
48,70 46, 27 24,35 /Kée/ks/
Plan

90 9,35 0,65 /%/




Irojfarebny Zekarovy vzor

bol pleteny
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Fakulta textilni o = . h
z vlny polyamidu Dzurilla
Priemernd VOC = 48,32 /Kés/ks/
Teb. &. 13. Kelkulédcies /hel/ks/
Plet. Strih. Konf. Stidet

Priamy meteridl 2 T23 2 Te3
BeC 14 102 116
- FO 1 27 28
Prisme mzdy 74 23 178 275
VR 679 40 214 933
Sk g0 30 232 352
OF1 19 6 45 T0
4 441
Zisk 391
VOC /zuét.censa/ 48,32

4.1.6. Nevyhods = vyhods tohto spbsobu
Nevyhode:pokiel se jednd o mensi pofet cievok pri spra-
covaeni je nutné stroj prispésobit ne mensi polet sys=
témpv a tym zniZit jeho vykon.
Vyhoda:v tomto pripade je moZné pri navrhoveni vhod-

Chohs ¢

nych ferebnych dezénov zevies! nové vzory s tym*dru-
hovy a faretny sortiment vyroby.

4+1.7. Postup pri_reelizovani nevrhoveuého vzoru
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Fakulta textilni p ;
z vliny a polyamidu Dzurille

ktory je bli%sie popiseny v kepitole &. 1. Uplet se

méZe pliest v metrdZfi /metroch/ alebo sko poloreguldrny

vyrobok, to zaleZi od jeho dalfieho uréenia. Vzhledom

na nevrhnuty vzor - pestrofarebné koro, pletenins je

predovsetkym vhodnéd na vyrobu detskych vjyrotkov. V da-

nom pripade se pletie v metrdzi, je to zvyhodnené

pri manipuldeii v etrihdrni. Upleteny balik sa véZi

e predkladd medzioperalnej kontrole. Skontrolovany ba-

1lik so sprievodkou sa expeduje do strihdrne.

Pozn. V sifaesnej dobe detsky vlineny progrem z&dvod nemi.
Prvéd pracovné operdcis ns tomto HS vhodnéd pre ten-

to dplet je naparovenie. Robi ss na naparovecom stro-

Jji bez pritlaku.

Typ stroje MSM2/V. Po napasreni sa uplet uloZi na pe-

lety v medzisklade, sby sa vyzraiZal.

Po dvoch diioch dplet je pripreveny ne daliie spracove-

nie. Podlie polohovenia sa zakresli pomocou Zablon ra=-

port. Strihé sa pdsovou pilou a rulne. Viscej sa stri-

ha ruéne, a to z tychto dévodov :

a/ Uplet s v&&8im mnoZstvom chyb se dd pri rudnom stri-

hani lep&ie vymanipulovat
b/ vzor nedovoluje strihat pdsovou pflou, mohlo by
déjst k jeho zosikmeniu

Jednotlivé diely sa skompletuji a odvedd ns Jsl-
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Fakulta textilni

Z viny & polyasmidu Dzurille

fie spracovenie - Sitie, do prestrihovej dielne.
Prestrihovéd dielfia je zamerand ns sprascovanie vjyrobkov
zo zbytkovyeh a prestirihovych upletov. Je kapacitne
meléd, vyrobes sa dopredu neplanuje.
Usity vyrobok se kontroluje & zatrieduje do szkost-
nyeh tried podla: a/ konfekéného spracovanis
b/ meteridlovych a pletierskych chyb
¢/ mier
Uprave:
Yehlenie: vyrobok sa upravuje Zehlenim, nsperovacou
Zehlié&kou
Balenie: hotové vyrobky sa balie do polyetylenovych
s&ackov so znakom Tetresvit, priklesdd se vi-
satke s navodom na pranie
Expedicia: tdto vyreba je moZnsg len mimo pldn, preto
péjde o pre daj na jednordzové ponuky a jed-

nordzové doddvky v mesa&nych interveloch.

Spracovanie PAD zbytkov ne plochych pletiesrskych

4.2.1. Nevrhouty vzor - viacndsobny chytovy vzor v patente

2: 2 /v prilohe vzor. &. 8, vzor. &. 9./

4.2.2. Rozdelenie ihiel

Jiail x_J J X ' ' b3 , l_x : ) (5500 LA [ ' , X

xI 3 I xl :I | x' ‘ %1 ]
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Fakulta textilni

z vlny e polyamidu Dzarilie

Vykon plochého pletiarskeho stroje, uréeného

na spracovanie PAD zbytkov:

N =1,8 /fkg/ ze 8 hodin

4.2.4. Nevyhode s vyhoda tohto spésobu

Nevyhode:V porovnani s predchddzejicim spésobom likvi-
ddcie vlinenych zbytkov na ODZVU-UNIO, ploché stroje
nems jui také bohaté vzorovacie moZnosti.
Vyhoda:Ne plochych pletiarskych strojoch oproti okrih-
lym je v tom, Ze udplety z okrihlych strojov maju po-
merne velky prestrih, naproti tomu Sirke dielov z plo-
chych pletiarskych strojov dé sa regulovat lubovolne
zvelenim pracovnej 3irky, podla potrieb navrhnutého
VZOoTI'U.

S vyhodnejéim prestrihom, Umerne kless spotreba
zakladného meteridlu.

4.2.5. Postup pri _reelizovani navrhnutého vzoru

Vzorky &. 8. a &. 9. boli upletené ne 2-systémo-
vom pletiarskom stroji DC2. Vzor. &. 8. je jednofereb-
ny viacnasobny chytovy vzor v pastente 1 2
Pouzity materidl: zbytkovy PAD
Cislo meterisdlu 3 &m = 60/16x2 VR
Vzor. &. 9. : dvojferebny viacndsobny chytovy vzor
v patente 2 : 2. Pri pleteni sd potrebné dve vodiZe.

V jednom je navlelend &ervend s tierns nit, podobne
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Fakulta textilni

z vliny a polyamidu

Sstrana 558

Dzurilla

kymi kolienkami.

&

kolienkemi pletud o&k4d.
PouZity msterial; zbytkovy PAD

{islo materidlu : &m = 60/16x2 VR

xovet na forméch.

aj v druhom vodi&i. Chytové slucky pletd 1hly & niz-

1 - 4 risdok: ne prednom 16Zku, ne ihlédch s nizkymi
kolienkemi sa pletd chytové slufky, ihly
s vysokymi kolienksmi pletu ock&.
Zadné 16Zko pletie hledky riadok.
5 = 8 riadok: Na prednom l1l&Zku hladky riedok.
Ne zednom 186Zku ihly & nizkymi kolienka-

mi pletd chytové sluéky, ihly s vysokymi

PouZitie: uplet je vhodny na vrchné odSetenie
Predpokladend uprava: dplet upravovat na zrdZecom s
fixe&nom stroji PD-68. Hotové vy-

robky, krdtky rukdv je moZné fi-
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" Fakulta textilni

z vlny a polyamidu Deurillh

géyer

V priebehu sprscovania diplomovej prdce dospel som
k 8 moZnostiam likviddcie zbytkového materidlu. Vietky su
z obecného hledicks realizovatelné. Podla moZnoeti 2 kon-
krétnych podmienok v zdvode Tetrassvit Spisska Nova Ves,
najvhodnej&i veriant je 3-fmrebny Zskarovy vzor. V priebe-
hu riesenis tejto prédce bol odskusSany vo viscerych fareb—
nych kombindcidech. Vy&isleny ekonomicky prinos pre zévod
je vyjadreny v Ké€s na 1 detsky vyrobok s &ini 3,91 /K&€s/.
Navrhrutym rieSenim by bolo moZiné spracovévet denne 10 /kg/
vlinenych zbytkov za 8 /hod/ na 1 stroji.

Druhy spbdsob, viacndsobny chytovy vzor v patente 2 : 2
na likviddciu PAD zbytkov mé vyhodu v tom, Ze do jedného
vodita sd nevliefené 2 nite, ksZdd inej farby, podobne aj
v druhom vodi€i. Tekto upleteny vzorok mé charskter preé-
mykovéﬁb vzoru. V danom pripade je moZnost spracovanis
zbytkovych pertii do poelednej cievky.

Pri reelizdcii tohto sp@sobu sa predpokladd vy&lene-
nie plochych pletiarskyeh strojov pre tento uHlel.

Hoci v diplomove] prédci predklsdém viec ndvrhov rie-
Senis likviddcie zbytkov, predpokladdm aj daldie moZnosti,
ktore sd visk Casove ndrotnejSie, vyZaduji si visc prak-
tickych skisenosti s ich variebilita je tek rozmanitéd,
ako gu &Siroké moZnosti upletnenia pletenin v odievani

8 pletenych vyrobkov vébec.
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polyamidu Dzurills

Ota Silhevy

Zbrojovka Veetin
Zbrojovka Vsetin

Lebocey

Sbornik z celostdtni konference
o vyuZiti textilnich odpadl
UNIO - popis stroje

ODZI -~ popis stroje

AROUDAL /preklad/ - popis stroja
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z viny g polysmidu

Dzurillea

1, Tatrasvit, ndrodny podnik Svit
1l.1. Zdvod Tatresvit 06 v Spidskej Novej Vsi
l.2. Okruhly pletiarsky stroj UNIO
le2.l. Orientaéné ddata stroje
l.2.2. Technické uddaje ODZVU
1.2.3. Vzorovecie moZnosti ODZVU - UNIO
1.3. Velkoobjemovy okrihly pletiarsky stroj
model AROUDAL
l.3.1. Orienta&né ddta strojs
l.3.2. Technické vybsvenie stroja
1.3.3. Vzorovecie moZnosti
l.4. Okrdhly pletiersky stroj ODZI
l.4.1. Orienta&né déta stroje
l.4.2. Technické uddaje celkove
l1.4.3. Technicky popis stroja
l.4.4. Technologicky charakter stroja, princip
strojs po pletiarskej strédnke
1.5. Dal&ie urdenie dpletov

l.6. Ploché pletiesrske stroje

1.6.2. Plochy pletiasrsky stroj DC2
l.6.3. Plnosutomet FCMb na goliere

l.6.4. Vzorovacie moZnosti uvedanych strojov

Strana
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1.6.1. Plochy l-systémovy pletisrsky stroj KAKS

28
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