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Soudoby spoledensky vjvo) probihd pod stéle dynamidtd)-
8i{m vliivem védeckotechnickfch objevl » pPfemdn & Jejich in=
tenzivafho pronikdn{ do vjrobmiho procesu. vide s technike
ovlivnaje rdst produktivity prdce, svybovin{ ndrodnfho 48~
chodu, #ivotn{ drovaml e velkou mérou se pod{l{ ns rlste
kvality vjrobkd.

V mnohs pfipsdech se 2dd, Ze zdroje rlste produktivity
prdce jsou vyBerpdny, 2le nové » nové objewy ukesu)i, Be
sdro) lidekého v8ddn{ je nevylerpateln/. Tie byls urfens
cesta v8deckotechnického rosvoje Jif ne LV.sjesda E38 o Wwe
la znovu podpotena na AVI.sjesdu.

Ne XV.sjesdu kS bylo sddrssnino, Be dkoles Seskoslo-

venské videcké zdkladny je pPindSet nové posnetey & wyulivet
svitové vidy pro rogvo)j rosvinuté socisl istickd spolelnosti.

Novy svitovy vivo) ovlivmil velkou sérou i konfexlni
primysl. V pridlafskée odvitvi se dlouhou dobu poulfively
Jjen jednoduché Sic{ stroje s mmoho opersef se provddile rub-
nd. Teprve v poslednioh letech, hlavnd v obdodf 6.pitileté-
ho plénu nastdvé rozmach nového viskusu pro viechns odvit-
vi. V§sledkem jsou nové polosutomstické stroje, kterd Jeou
v mnohs stdtech vyrddiny » uryohlend sevddiny do wiroby.
Majf za of) svjiiit produktivitu prdce, saffit ndsshe 481~
nfkld v konfekdnim primyslu, sejnéns Sen, kterfoh je v tomto
odvitv{ szamlstndno kolem B0K.

Prddlafsry pramysl v CS8k Jo posbrad salfs prisyslovie
odvdtvinm, ktery ve virodd pdnského prddls, d¥tekébo s ohle~
peckého prddla semistndvd ve 3tyPech ndrodmfch podniocfeh
asi 8 tisic semdstnancl. Prikopnikes v savdddn{ nové tech-
niky @ pokrokovjeh smdrd do vfrobdy je ndrodnf podmik Sohey
Stréinice.



Jako prvn{ hledal moZnosti jak odstranit zdlouhevy zplesod
vloZkovdn{ l{mofl, kterj se provdd¥l vétéinou rulnd s jehod
kvelite nebyls na poledovené urovni. Byl prvnis podnikem,
kter§ v nadem stdtd zelal poulivet novou technologil violko=
vén{ - p¥imé lepen{ s ndnosen pasty na vieeky. PPes snalné
poldtedn{ pot{le s dovdlenou pestou s vman nové viodky
vooﬁ“t.MMﬂﬁvM“”
nil rlzné nedostetky. Vfkony, které jeou nyni docilovdny pPi-
nd8{ velké svyden{ produktivity préce, snedné aspory dovdle-
nfch surovin a viresné slepleni kvality limed.

Ne sdkladd dobrfoh skulenost{ z{sksnjch v ndrodmis pode
nika Sohej byls sekoupens dsld{ saflsen{, & to ETASET i no-
vi)8{ e vikonndj8{ nel bylo safisen{ Eteset, napf. GYGLI.

Tim celj préddletekj primysl pln{ dxol ns asexu videcko-
technického rosvoje tak, jak bylo wytfleno sjesdy ¥88. Pro-
jevils se dobrdé spolupréce viskumu s praxi protole VD
v Prostéjovd se velkou mérou podflf na dobrfeoh visledefch
nové plevratné technologie v prddlafskéa primysla.

Cilem mé prdce je uvést princip nové technologie wystus
Bovdn{ kodilovfoh l{mcd ne saf{zen{ ETASET » GYGLI, uwdat
spleoby e pfiklady podlepeni limed u kodil. Ns sdvir price
provést shodnocen{ tdohto novjoh splecdd e Jejich porovndal
s pPedchdze jfoimi metodami. Konkrétnd s metodou pPisého le-
pen{ vyztulnou vlofkou.






Poulf{vany viofkovy materidl md rozhodujfcf{ vliv na kve=
litu @ vzhled vlech konfekdnich vyrobkd bez roszd{lu, jednd-
11 se o konfekei ddmskou, pdnskou, svrohn{ nebo jednd-li se
o pdnské prddle.

Vhodns volend vloZks u pdnskéno prddls, sejméne o koSil.
ovlivhuje aZitné 1 estetioké viestnosti ocelého virobku. Je
proto v sdjmu vech vfrobod pénskjoh koSil, aby svolild oo
nejvhodnd J8{ vloZkovy meteridl a 00 nejvhodnd )8{ technologil
vioZkovén{, kterd by pfi soulesné proménlivosti sédy byle
lehce prisplsobitelnd jJekékoliv médn{ linii. Proto se hlede-
1y nové vloikové meteridly s nové technologie vliofkovdn{.
Pomineme-11 tvrdj  frubenisdv® limec, shotoven/ pomoc! moe~ /
tétového hedvddb{ satksného do vlolkové tkeniny, deJ{ se tech-
nologie vloZkovdn{ rozd¥lit do téchto t#{ skupin,

a/ volné vloEkovdn{
b/ pFimé lepen{ s vistulnou viofkou
¢/ p¥imé lepeni s poulitim vhodného nénosu ns viseky

3.1 Yolnd vietkovdn{

Je to technologie, pfi kterd se vistulnf sateridl nespo~
Juje & vrobnim sni spodnis lisces lepenis. V sdsedd se teto
technologie dd rozddlit ns dvé skupiny podle toho, jakdho
vietuiného meteridlu poulfvdme;

- se sgdkladn{ vlolkou
- ge cdkladni{s materidlen

.8 dnim teridlem:

Tohoto spldsobu vliokkovdn{ se v soulesnd dobd poulivd
Jen ve vjjimednfoh pF{padech, kdy hodnots sdklednfho sate-
ridlu se pfibliZnd rovnd hodnotd violkovfch meteridld. Jednd
se hlavnd o levné druhy virobkd s niskou cemou sdkladnfbo me~
teridlu, jako jsou napf. virobky pro BH sektor /bramné hospo-



ddfetvi/ a pro OVS Jostatn{ vefejny sektor/.

S viejxew

U tohoto zplisobu volného vlokkovdn{ se poulivd jeke vj-
ztuZny materidl specidln{ viotka. Nejdastéji poulivené dru-
hy vloZek jsou:

- Floridas

- Floridas Koliperm
- Zélend

- Zéland Koliperm
Florks Koliperm
Lipelim L 13

Sklddd se ze dvou viodek:
géklednf{: neni lepivd s sapliuje celou plochu limce
vjztuind: md jednostranny lepivy ndnos, ¥lade se lepfof
stranou ne sdkladn{ viofku s pokrjvd bud ce-
lou plochu limoe smenSenou o Svové pFi{davky
snebo pokrfvd jen pFfevisovou Sdet limce.
Nokdy se k dokonslejdfmu vystalen{ poulivd Jedtd tev.
kon{Bek. Jeho poulitim se dosdhne stebilnd J8fho tweru Spi-

Sek lfmwef. Poulf{vd se jak v kombinsci se sdelsdn{ vlofkou
tak 1 v kombinsci se zdkladnis ssteridle=.

Py
W
-

ﬂ
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vistulnd violkas « pFevis

B

vistulnd viofks - 80 j48ek
ohr. 3.2.A



U této technologie vlofkovdn{ se projevu){ rizsné ne-
gativn{ vliastnosti, které shorbuj{ kvelitu celého vjrobku.
Jednou z nich je rozd{lnd erdiivost v pran{, kterd by alls
bft u vyztulného 1 sdkledniho meteridlu stend. Ale Ji2 plat-
néd GSN pFipoudt{ rosdfinou sréfivost s pomérné velkou tole~
ranc{. Nap¥. pro materidly N /nesrdiivé/ je povolens tole-
rance T 1. V prexi to snemend, fe se l{meo mekrabet{*

8 teto zdveds se neodstren{ ani nédsilnfm Sehlenis.
Stejnd velky viiv ne kvelitu vjrobku md i srdfivost v Beble~
ni, kterd taky nen{ u obou materidld etejnd.

Tyto negrtivanf viivy byly Sestou pP{3inou reklamsecf,
pievdind oprdvalngfcoh. Proto byl sehdjen vive) novjch drubd
vlioikovych tkanin & novjch technologif vlofkovdn{, kterd by
uvedenéd negetivn{ vlivy odstrenily.

Pfestoie teto technologie nen{ pF{lid vihodnd ani kve~
litn{, doposud se v malé miPe uplethuje v ndrodnich podni-
cfch zejména pro levnd J8{ druby virobkd.

3.2 p2iad lepen{ vistuinou viotkew

Vétéfho usplohu ve viofkovdn{ pPinesls sl novd technolo~
gle, kterd se od predondse jlof 118{ tim, Be violkov) mate~
ridl Je spojen s vrohnim nebo spodnim limcesn. Poulivdme dve
druhy vloSek:

=~ gdkledn{: md lepivy jJednostranny ndnos. Je vitéinou
Jemnd J8{, elastidtdjif a Je nalepens ne oo~
lou plochu limoe

- vistubnd: je taky jednostramand lepivd, je = hrabifho
meteridlu a pokrfvd plochu lfmce smendencu
o Svové pridavky a v Sdeti liscového pdeka

u pPekladu. NEkdy pokrfvd jen plevisovon
8dst limoe.

Stejn¥ jako u pPedchos{ technologie 44 se 1 tady pounifs
k vyztulen{ Spilek konilek® popPfipeadd lze poulft 1 tav.
v8&nou kostici. Bul celuloidovou nedo ssmolepfef.



Tato technologie je velmi ndrolnd ne pFesnou prdei, kte-
rd je potPebnd od komstrukce limce sl po lisovdn{. PF kon-
strukci stPfihovfch 4{14 se mus{ pPedevii{m respektovat spriv-
nd 8{fka & kMvke pPekledu, kterd u Jednod{lného 1imce Je
soulnsnd mistenm, urdujfcim hrenici mezi pdsken a pFeviees o
susi{ nft optimdln{ hodnotu 0,003 m.

V§vo) novjch viobek pro tuto technologii vedl vjiroboe
k riznfm kombinscim pfi jejich spojovdn{. Dochdselo ke #pojo-
vdn{ vloEky se spodnim l{mcem nebo ke spojen{ vrohni{ho § spod-
nfho lf{mce s vloBkou, bes vedjemndho spojen{ viofky séklsdn{
e vjztufné. Vysledky s uvedenymi kombinscemi nedyly dobré
a2 tak se nakonec ukdselo nejlepdf spojen{ viofky s vrohanis
li{mcem, p¥i kterém je szdkladn{ i vjstulnd violka vadjesnd
spojena. Jek jiZ bylo uvedeno, pro tuto technologii se pro
leps{ vystulen{ SpiSek limoe poulivéd konf{lek* nebo vilnd
kostice. U jemnfoh materidld je nebezpedf, Beo koni{lek" se
p¥i lisovén{ protlad{ » tim dojde ke snilen{ estetiokfoh
viestnost{ vfrobku. Proto je lepS{ u tohoto sateridla d4dt phed-
nost celuloidové vidné kosticl. ViSnd kostice jJje vkldddne sou~
bEiné s prednim okrsjem lf{moce v mfotd sesi okrajem a prolitis.
B1fka vidné kostice je ddns 3{Pkou prodit{ lfmce.

U primého lepen{ dochdz{ v jednotlivjeh stdtech i nd-
rodnfch podnicfioh k malé diferemcisci p#i technologiokés po-
stupa zpreacovdn{ vloSek. V zehraniS{ a v nékterfoh podniefch
v 088k se vfstulnd vlofks lep{ tek, Se pokrjvd cels Limee,
vietnd pdsku. V ndrodnim podniku Sohaj Strdfnice jo pouli-
vén splsod, pfi kterém je vistulnd violks piifizovdns bud
Jen v pFevisu snebo je pfifixovdns Jak v plevisu tak 1 v pds-
ku. Pro vystulen{ mantet je vitéinou poulivdna Jen Jedne
vretve lepivé vloiky, sprevidls steind kvelity jJeko sdkled.
ni viokks limece

Je tleba uvést, Be ne u viech sateridld lse poulft le-
pivou vieiku. Pred savedenim do vyroby se mus{ provést ddkled-
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ne zZnodn 'al K en ks -
byt k vyrobé pouzit

Pro dodrien{ vysoké rozmérovéd pfesncsti vliodek je nutnd
je vysekdvat. Z hledisks fesnosti by byl vfhodnd vysekd-
vat spola 8 vlioZkou i d{ly limce se zdkladniho mat« |

Dochdzelo by viak k vysokému riistu spotfeby sdkledniho mete~

ridla.
Zdkledn{ viofka je vysekdvdns Sikmo, pondvedf tekto wy-
seknuts se v pFfehybu dobfe tvaruje, samezuje se vrisndni

8vl o deformacim limoce. Vistulnd vioZks se ne rosdil od zd-

kledn{ sekd po osnové, nebot po vystuleni lisce je¢ Je)l ched-

nost a tvdrnost soela vyhovajici.

—
e



3.2.1 Lisovdal

Kvelita lisovdn{, t.). operace, pFi rterd dochdz{ k visst=
nima spojen{ viofky s vrohni{m limcem, je Jednim 2 nejddledi-~
t8j8fch faktord, které ovliivnuj{ celkovou kvelita limece. PFi
lisovén{ se vy#aduje oo ne)vyss{ mofnd pPesncet, nebof 1 sebe-
mend{ nepfesnost je na hotovém limel velsi viditelnd & Spetnd
nalisovend viodka se Jii nedd poulft k deldimu sprecovini.

Aby bylp presnost nelepen{ dvou drubd violek, tedy sd-
kladn{ » vjstufné co nejvitsf, » sby nedodlo p#i lisowdn{
k posunu je nutno provést ne jdf{ve nabodovdn{ vlelky vistulnd
ke vlioZce zdklsdn{. Nebodovdn{ se provdd{ rdsnfs splscbes.
Mise bt provedenc rulnim splscbes pomoc{ pdjky nedo elektrio-
kjm bodovecim strojem. V jedmotlivjeh ndrodnich podnicfoh
jsou bodovec{ stroje pfizplsobeny jejich podminkds & taky po-
dle tichto podminek jsou voleny. V ndrodnim podnike Sohe)
Strdinice se vyulivd sutomatioky bodovac{ stroj typu EP 70.

PFL viastnim lisovdn{ je nejodlefitdji{ skloubit sprév-
nou teplotu, tlak s dobu lisovdn{. Vsdjemnj pomir nen{ stdly,
ale Je ovlivnovdn druhes viodky, kvelitou viofky s druhes me-
teridlu. Nelse sni opomencut to, jednd-li se jen o vlodka,
kterd bude lisovdna anebo je~1i poulit 1 konf{lek na wvystule-
ni SpilSek limce, a pod.

Virobce vlofek by =il vidy uvdddt, sa Jekfoh podminex
nd byt vlieZkes gprecovdna. Zshrenidnf{ dodaveteld tyto hodmoty
pro spracovéni uvdddj{ s pro tusemské druhy jsou tyte hodno-
ty ddny celkovd platnou oborovou normou.

Kvelite lisovdn{ je podetatnou mirou ovlivhovins druhes
pouditého lisu. Velky polet rlsnfoh typd Jek sahrenilafoh
tak 1 tasemskjch virobkd ddvd konfeklnim podnikiis dostateinou
moZnost vybdru.
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Nejrosdifens j8im lisem v prdadlsfském primyslu v 88k
je 1is firmy Kemnegieser, typ HKH rlsného proveden{. V nd-
rodnim podniku Sohs) Strdfnice se pouliv/ pribdin/ lis

HKE 5,6/7.
Tento pribdfng lie se skldd{ ze 4 stenio:

- vetupn{ stanioce

- lepic{ stanice

= ochledf{of stenice

« odebirecf pop?. uklddac{ stanioce.
Tyto stenice jsou vedjemnd propojeny dopravais systémesm, ktery
se oklddd z pruknd zevidenjoh dopravnich pdsl. Celd konstruk-
ce lisu sejittuje rovaomdrné roslofen{ teploty po celd liso-
vaci ploSe o tim toky dokonald spojeni vioiky se sdklsdnis
materidlem.

Kromé técho sshrenidnfch lisd prdbéingch lse poulft 1
tusemské lisy = OMOV Trendin.

Velmi dflle2ité pFi lisovdn{ Je dodriovidn{ teploty, mo-
to se je){ kontrola provdd{ ndkolikrdte ss ssine. Kontreluje
se hlavnd stejnomérnost vyhPdt{ celé ploohy lisu.

Uvedené podminky @ pofsdevky pfi zprescovini liscd & san~
fet vedou vjroboe k tomu, aby umfstdnf lisu byle sime Sieof
df{lnu, nejlépe v semoststném objektu nedo sfstnosti. Jedind
tak je mofno dodriet véechny pofadavky na pfesncet s Sisto-
tu.

4

3.2.2. Strudné zhodnocen{ technologie pPimého lepenti o wj-

Staloou viedkou. ——
Nevfhodou této technologie je posirmd velkd spotPeds vj-
sekdl. Vysekdvd se vloZka sdkledn{ { vjstuind. £ hledisks kva-
11ty limce by se mdl zdkladn{ sateridl rowvnéld m’
stoupla by tim spotPebs materidlu i1 vydd{ potPeds vysekdve-
o(ﬁuﬂ.h.dhnnﬁhﬂwﬂmm
Teto technologie je rovndi ndrodnd ne okoln{ podmfnky, hlsv-
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né Sistota, nebot zafixovdn{ sebemend( nelistoty Je ns lim-
ci velmi viditelné.

Tato technologie by v 24dndz pfipedd nesila Wt prové-
dsns bes predchosfoh skoudek vlotek 1 sdklsdnich seteridld.
Mus{ bft vEdy respektovéno, jekfoh materidld bylo poulito,
mus{ se ddle respektovet viiv teploty ne srdiivost thaniny
1 vloZky. Md bt vidy provedens kontrols pevnosti spoje a to
jax pred prenim tok i po preni. Velks viiv me kvalitu limce
md 1 teplots, kterd miile plesobit zménu bervy » sile plsobit
na fysikdln{ visstnosti ldtky, zejménas syntetiokd.

3.2.3. YioSky pro piimd lepen{ s vfstulings vieikou

Po zaveden{ tohoto zpieodu vlolkovdn{ se v $85i nejar{-
ve poufively vlolky dovélend se zahrenilf{. V ndrodnis podni-
ku Sohej StrdZnice se poulfivels viofka od firsy Stots
ze Svjcarska, tdchto obchodnfch ndsvds

Coline

Grenetta

Etscol

Pozdd ji byla vyvinute tusemskd violka, kterd se selals
poul{vet namfsto dovdlenjyoh vlioBek. Jednd se o viodks # ob~
ohodnfie ndsvem TEFIX. Osnalen{ vlastnost{ viodex jJe vitéinou
provedeno Z{slem.

Zéxledn{ persmetry vlolky TEPIL:

Materidl - 1006 bevlns
Plo#nd hmotnost - 124 o/

Srd2ivost po 10 prani - 1,56

fprove zdk)sdn{ - odSlichtovdno, bdlemo
Oprove zvldstn( - prodydnj bodovy ndnos



3.3.B2iné lepen{ » pouditis ndnos peety ne vjsesy

Nevjhody dvou predchdzej{ofch technologif zintensivmily
v§vo) nové technologie viedkovdn{, kterd se sdesdnd 118{ od
predohdzejfofoh tim, Be se nevyul{vd vjstulné violky. Namfsto
n{ se na zdkladn{ vloiku nenese specidin{ paste vyrobend
ne bdzi polymerd. Nendden{ se provdd{ na specidlinfs seaffsenf
vyrobeném k tomuto ulelu.

¥ soulasné dobd se v ndrodnich podnicfoh BSeskoslovenské-
bo prédlsPského primyslu tento novy zpdsod viofkovdn{ uplat-
nuje. Poulfvd se dvou typd nandSeciho seffsents

ETASET
GYGLI & -PRNTTR

K vligstnimu vystufen{ limoce nedochds{ tedy pomoc( vfstul-
ného materidlu, ale celkovd sesilen{ jJe provedenc pomcel poly~
meru, ktery mile byt ve formd pasty nebo disperse. Foladove-
nou tuhost vlolky si{skdme af po tepelnds spracovin! nanese-
nfch visekd. Timto splsobem se doofl{ wysokd plesnocst v mist-
nim vystulenf{ limce /plesnd 8{Fe pPidaviu na Ovy, wysnslenf
pfehydbu limoce/, které se dosavednfz splsobes t.). ukldéddais
jednotlivych viokek ne sebe & jejioh slepovinis - nedooflf.

Technologii ETASET { GYGLI lse uplatnit 1 & wystulovdn(
vlofek pro volné vlofkovdn{ l{mod, ale protolle se poulfivd
scela vyjimelné, bude dfle uvelovdne pousit{ jen pro plisé
lepeni{.

V soulasné dobd je tdchto technologif{ poufivine v tdohte
ndrodnfch podnicfoh:

ETASET: Sohaj StrdZnice
Zornice Bdnoveoe nad Bebravou
Jitex Pisek /zdvod Mileveko/

GYGLI: Triols Praha /sévod Hradec Krdlové/
Sumaven Vimperk /zévod ¥latovy/
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3.3.1. ¥lodky pro pfimé lepen{ s ndnoses pasty ™ visek)

Po zaveden{ tohoto zplsobu vioZkovdn{ do Zeskoslovens-
kfoh préddlefskfoh podnikd byly nejdfive poul{veny sshrenile
n{ vlioZky. Jednslo se prevdiné o vielkxy druhu Colins,kterd
byly vyvinuty pro tuto technologii vloZkovdnl.

¥ tusemeka byls nejdFfve vyvinuta vioika s osnafenis
7138 pro teohnologii ETASET. Posddji byls vyrobens violks
ETAFIX 100, kterd Je poulivdna pro safisen{ ETASET 1 OYGLI.

1 kdyZ v nékterfjoh parsmetrech /sejméns ve srdliivosti/
zehraniln{ vlofka vykazuje lepd{ hodnoty nel violks tusems~
kd dd se vliolka ETAFIX poulft do viech drubd pdnskjoh ko#il,
nebot odpovidd pofadovanim parsmetrs pro jejich kvalitu.
VlieZka ETAFIX je schvdlena pro pouff{vdn{ do viech vjirobkd
ve zvyhodnénfch cendeh, to snamend do vjrobkd s osnalenis
JModa, Luxus® a pod.

Vyvo) tusemské violky ETAPIL stdle pokraluje s je phed-
poklad, Ee v nejblils{ dobd bude vyvinuta violks msjlof pa-
rametry ns drovani vlofek sahrsnidnioh.

Raremets) violky BTAPIX.

Vlioika s osnalenim ETAPIX 100, poul{vend pro techmolo-
gii ETASET a GYGLI je wyrdbine v ndrodais podnike Tepns Né-
chod. Jednd se 0 bavindnou tkenine pldtnovéd vesdy s ndnoses
polyetylenu a jej{ nejdllelitd j&{ paremetry jsous

plodnd hmotnost - -nlM'
rozmérovd stabilita po 10 pranfch - osnove & 2¢

atex T 1,58
savost - =in.60/%0 =sa/eec.

specidln{ uprave Terpoflex prodying,

nénos pelyetylenu
s bodem tdnd
120 - 130° ¢
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4.1. Zeohnologle ETASET

Za¥fzen{ technologie ETASET bylo vyvinuto jako reskee
na pom¥rnd velmi sloZitou a Zasovd ndrolnou stdvejfefl teoh-
nologii ghotovovdn{ 1{mcovfch violex. Poul{vdnis vjroby vie-
tek touto technologif{ se zleplily ndkteré visstnosti limed,
Jako nap¥. pi{jemné noBen{, rosmirové stdlost s snadnd
udribde.

Technologie ETASET je po volném vloRrovén{ s pfimém
lepen{ s nénosovenou vloZkou t¥et{ gemersc{ vjiroby violekx
zaloZend ne principu s{totisku. Zaveden{ vjroby vliolek po-
moo{ této technologie smamend pro vjroboe kodil snalnd zjed-
nodufen{ vjiroby, nebot technologie plnd vyhovuje soulesnfs
poZadavkim prédls fského primyslu.

Zdkledn{ safizen{ technologie ETASET md tyto hlawvn{
Sdstis

pozidni stdl s karuselovie podevelen vjiesekdl & po-

tiskovacimu s sudfci{mu zafizen{

potiskovec{ safizen{ na sffovy tisk /ndnosovin(/

pridéiné subfc{ safisen{ s oblhem vzduchu, & nestavi-

telnou teplotou a dobou sulen{

plné sutomatioky stohoval s programovstelnja nsstave-

nim poltu vyseknutfoh vlofek

Celé zafigeni je integrovdmo do tveru plissene L. Jeho ad-
kladnimi parametry jsou:

délka - 7,5=
8{fka - 308
pot¥ebné napit( - 220/380 V
p¥ikon - 20 kW

spot¥ebs vzduchu S0 1/min.
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Potiskovec! zaf{zen{ je moZno umfetit z pravé nebo
levé strany posidniho stolu.

Celé zafigsen{ pracuje scels automsticky, pouse vklddd-
n{ jednotlivjoh vywekd sdkladn{ vlo2ky » odebf{rdn{ hranilek
iz violek se provdd{ rufné. Zeffzeni v ndrod-
nim podnika J Stréinice obsluhuj{ dv# precovnice.
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Pokud byla u Etesetu poulivédna pasta z dovozu, nesuse~
lo bfti pousfvdno odedvac{ zaf{zeni. Vipary ani teplots ne~
zhorSovely prostPed{. P*4 poulivdn{ tuszemské pasty dodle
k Sdstednému zhorSen{ prostfed{ v ddsledkd vipard = pryekyfi-
ce. Proto v nérodnim podniku Sohsj bylo dodetelnd instalovd-
no k saffzsen{ ETASET odedvdni{.

Déle bylo nutne do nejblils{ vsddlenceti usfstits phi-
vod vody. Nejlépe vyhovule sprchovf kout, vietnd odpadu,
coZ zabird minimdln{ prostor.

4.2.6. postup mechenicko chemického sesflen{ vjeexd

Cely postup zalind ulofenis dvou vjisekd vedle sebe
ne prodySnou podlofku, na které si obsluhs pPed zahdjenis
prdce pFesnd nastavils umistdn{ vjsekd. Karuselovj podavel
vyseky pomoc{ podtlaku s otoSenfm o 90° pfenese na drubou
prody&nou podloZku, kterd szejistuje dopreve pod nandéec{
Ssblonu, pfes kterou je ve stanovenés intervalu /rospit{
5 = 10 sec./ sutometicky nandiens & rostirdns paste. Po na-
nesen{ pasty Jjsou nenesené viseky sutozstioky ples{stiny
do sufilky. BShem pPesunu je odlerpdvdne pPebdytelnd mncl stv(
pasty. Léroven s premfstinim vjsekd do sulildey, jsou drahfe
ramenen pPeneseny viseky na druhou prodydnou podlolku k nd-
nosovdn{.

K vliestnimu safixovdn{ dochdzs{ v sulfcis seffseni. Abdy
sufien{ i fixovdn{ bylo dokonald je tPebs plesnd stanovit te-
plotu & rychlost pdsu vshledem k déloe salfcfho seffzent.

Ze sulidky prechds{ il nefixovend viseky do stohowa-
e, p¥ Uemi lze pfem{istin{ kontrolovet v savilends srosd-
le. Stohovec{ sa¥f{sen{ sklddd vjseky do hrenilek, kterd Jeou
po dovriSen{ stenoveného poStu kusi samoinnd odeunuty oDe ma-
nipuladni plochu stohovecfho saf{sen{. Po saplndn{ téte
nmmomm.mumht_m.m
visekd odebrat.



4.2.7. Napdéeof Ssblons s Jel{ zhotoveni

Nandseci Sablona slouZf{ k pfesnému rozmdérovésu i hmot-
nostnimu naneseni pasty ns viseky. Mus{ bfti zaruleno wystu-
gen{ prehybové linie. Je proto potfebs dbdt ns dokonsld B e~
t¥n{ site po skomBen{ prdce, aby nedochdselo k sasjohdn{
mety na sftu & tim ke snilovdn{ kvality prdce pFi jeho dal~
8im pouZit{.

Pro gshotoven{ Sablony na sitotisk jsou potfebnd tato
d{18{ za¥{zen{:

rém

lepici tapets

rakle

lak /smés laku -.nrml.dh C 2001 & laku 1208 saif-

chanfch v poméru 3 s 1/
scetonové roszpustidle

Ne vnéj8{ stranu nanddecfho sita /rdmu/ se v urfisd
niste nalepi 2 viseky viodek limoe = lepicf tapity. Tvar
vyseku odpovidd preend tvaru lfmcové vioBky, na kterd ad b~
t1 nanesena pasta.

Ne sito ® nalepenfmi viseky s lepiof tapety se pomocf
rekle nanese specidln{ lak ples celou plochu sits. PO sa=
schnut{ laku se tapetes odlepi. Odlepenis vsnikne na sits
Sablons ve velikosti potfebného limce, kterou je nanddens
pasta priichodnd.

Tver visekdl = tapety se F{d{ tvares limece. Pro kaldy
drub a velikost vlolky plati, fe vezddlencst okraje Jo od na~
ndSené plochy od okrsje viodky ¥in{ 9 mm, tekle pPi it
limoe neprochds{ vjztufnou plochou vlolky Bev.

U saP{sen{ ETASET je specidlnf restrovec!{ ss¥fzen{, kte-



ré je doddvédno jeko pFisluSenstv{. ZaFf{zen{ pomdhd k pPes-
nému urleni{ polohy umistén{ 2 visekl vlolZky, kterd se pPile pi
vedle sebe ne vnd J&{ stranu rdmu /sits/. Zal{zenim se wy=-
enali{ ns situ polohs stiedu /zdfezu/ s spodnich rohl obou
visekll. Tim je jejioh polohs urlena s moino obe dve viseky
na sfto pFilepit.

£ nandlen{ laku ns s{to se poulije specidlnl rakle.
V podetetd jde o pochromovend profil we tveru L, jehol délke
odpovidd 8{¥ce sits. Pred nenddenim se sito postav{ do @hle
80°.

Lak se naleje do Eldbku rakle po celd ddloe. Plejetis
rekle pfes cely povreh site se lak nanese ne sito. Nendd(
se obylejnd = Jedné ddvky laku na rekli nékolik sft soules-
n¥. Po ukonlen{ je potfebs rakli a plfebytek laku na sftd
diiklednd & ihned vy3istit v soetonovém rospoultidle, sby
lak nezeschl. Ndtdr laku ns situ se nechd ssschnout ceos
2 hodiny pfi teplotd cos 20°C. Po této dobd Je sfito pPipre~
veno k provosu.

Jako lak se poulivd smds dvou lakd s to nitrocelulomo-
vy lak C 2101, kterf se smis{ & lakes 1108 ve vdhovia pond~
ru 3:1. Smés obou lakd se Fed{ scetones.

V pFipadd smény tveru limce je mofno sito smove poulft
se pfedpokledu dokonelého odetrendn{ pAvodanfho laskového nd-
téru. Lakovy ndtir se dd odstranit v scetonu, nebo v rospoul-
tédle s obsahem socetonu.

PP odstranovdn{ s viech pracich s scetomes Je bempod-
mine®nd nutné dodriet poldrn{ a bespelnostn{ pledpiey.



4.2.8. paste pro zef{szen{ STASET

Na zaff{gen{ ETASET se viétéinou nejdF{ve poulivalas pasts,
dovdlend se sehrsniS{, kterd byle vyvinuts adroven se sefi-
geninm ETASET. 04 prvniho vjvoje pasty dodlo u dodavetelaks
orgenizece ndkolikrdte ke smindm poulivend receptury » %o
hlavnd v obeshu suliny.

Pivodn# bylas paste dovédlena v maléd sudind, to zoasend,
te se doddvelo pomdrnd velké mnoletv{ vody, kterd sloul! «

dovézend pasty jeko rospoubtddlo.

Znadné finendn{ ndklady ns dovoz pasty = oblesti NSZ
a potfebe antiimportn{ politiky vedly k tomu, e byl wyhld-
fen témetiokf resortni ukol k vyPeden{i tusemské pasty.

Z feSenfoh témstiockfoh dkold, které b1y sesldny * wy-
hlddenému ukolu byl pFijet ndvrh, kde virobs pesty byls ne-
vriens pFfi poulZit{ nd¥kolike typd skrylovioh vodnich dis~
pers{ vyrdddngoh v (S8K, enebo které jJsou ve vivoji. PHL
prvnim ovéfovdni byle poulito dvou slofek, jako u sahranid-
nf{ pasty. V priddhu skoudek & doldfism vfvojem pro sisndn{
lepifch technologickfoh viastnost{ byls s je v ovifowdnf
poulivédne paeta tFfislodkovi.

A. Gshrsuiln{ pests

Nyni{ se poulivd sahraniSn{ pessta s oznsleniz U 177.

Receptura sehrsnin{ pasty:

Serpifan U 177

Sarpifen MKV

Ketelysdtor Gk

Mirox AM

Epavek

PFed poulitis je nutno pleskoulet viszkositu, kterd by
s la bfti 15 vtelin ne Pordovés kelfmku. Pasts by séls mf-
%! ph v rosmes{ 7,35 - 8.



PX{prave pasty.

Za stdlého michdn{ vlévdme postupndé viechny pFiprev-
ky podle pfesnd urZeného pofsd{. Mirky - nddoby musime v
vEdy po jednotlivjoh pfipraveich dlkladnd omjt.

Takto pHpravend pests se nanddf{ ns visek)y limed. ¥Vé-
he ndnosu u dvoud{lného limoe Je com 2,5 - 2,9 gr, u jJed-
no@{lného limoe 3,3 - 3,7 gr.

Po ka#dém zhotoven{ nové ddviky pasty jJe nutno provést
kontrolu ndnosu a to vdlenim vjfseku. Nutno provést nej-

méndé u dvou Mo
. Jusemstd_peste.

Tugemskd paste se pPipravuje se tF{ ssmostetnjch
slolek.

Slofka %{slo 1 tvol{ pojivou polymern{ hmotu pesty
s prissdou ldtek, které sloulf ke snifen{ lepivosti, Ob-
sshuje tyto chemikdlie;

Sokret TT 856

Sokrat 2802 HC
Glycerin &isty
Titenovd bdlobda

P¥L piipravd této slolky se v dandm pomdru /vihovia/
smicha j{ oba Sokraty, pFidd se aﬂo:ﬂmv‘ ilh"! v gy~
cerinu a vie se dikladnd prom{chd. Po odetranén{ rospust- t
nfch zbytkd je nutno pPipravenou smis filtrovet ples
filtradn{ papir.

Pred ddvkovdnim této slolky k pPipravd pasty je nut-
né jej{ ddkladné promichdni.

Slofke 8. 2 obsshuje sffujfcf prostPeder, t.sv. prys-
kyFice /melamin - formaldehydovy pPedkondensdt/, s obchod-
nim ndsvem Depromol DT, jeho! iSinkem se polymersc{ hmots
ve slofce ¥{slo 2 vytvrasuje.
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SloZka %{slo 3 obsshuje zahuifovadlo, ve kterém jJe
rozpultén ketalyzdtor. Obsshuje tyto chemikdlie:

Sokrat 44
Chlorid amonny

P# této pFiprevi slozky se v Sokratu 44 rospust{
za stdlého michdn{ postupné krystelioky chlorid asonny
m‘nf. Je nutné, aby chlorid smonnf byl phe rospultinis
dfikladné rosetfen.

Efpreve pesty.

Pasta pred nanddenim se ziskd safchdnis viech tF{ slo-
Ztek. Smichdn{ je moZno provdddt podle urlfenjoh vdhovjioh sne-
bo cbjemovych pomérfi. Smichdn{ pus{ bfti vidy provdddso po-
stupné teak, Ze nejdfive se smichd sl ofks &. 1 se slofkou
8. 2 a nakonec se slolkoa 8. 3.

Vliastnosti nenddec{ psety jeou ddny visstnostal Jede
notlivjeh kompomentd. Tyto komponenty sus{ vyhovovet pole~
davkim pF{eludnjch jakostnich norems.

Po shotoveni{ pasty je nutno pPfeskoudet viskositu, kte-
rd nemdé poklesnout pod hodnotu 20 sek. souvislého vflgku
ne Fordovém kelfmku s velikost{ otvo™ Sas. PFfi nedodrie~
ni vizkoszity by doflo k potiliim pM aeplikeci pasty. Horn{
hrsnice vigkozity nen{ omesens. PPi sviden{ viskosity se
sniZauje lepivost col je velsi vihodné pPi nenddeni. Ale
vigkozite nesm{ byti zese v tokové hodmotd, by nestely
potile 8 jejim Zerpdnim na nanddec{ sftu.

Mnofstv{ pasty je nejlépe pFipravit jem ne jednu phe-
covn{ sm¥nu i kdy? 2ivotmost je minisdlnd 10 hed. PP mi-
chédni by teplots méla bdfti kolem 25%.

Po skonten{ smlny je nutné poulitd site ddklsdné omjt
vodou a v mwistd Sablon profouket stlslenfm vaduches.



I kdyZz pri ovifoveofch zkoudkich dodlo k Sdstelnému
sniZen{ produktivity, hlevnd nutnost{ Zastdjd(ho Zistinf
sita, je tusemskd pasts pFinoses pro ekonomiku ndrodniho
podnika Soha) StrdZnice a v pFipadd poulit{ {1 v ostatafeh
ndrodnich podnicich pouBfvej{ic{ch technologii ETASET, bdude
pF{nosem pro celé nade hospoddfetv{. Oepors devizovjoh
prostfedkd bude znalnd.
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4.2.9. Qechnologickj poetup ne zefizeni ZTASET.

~ piipravit vjeeky ns odklddac{ stolek

~ sapnout stroj = 2 tlelftks ¢ 2 pAlky

« pFipravit s{to na urlenou velikost

-~ pHipravit Beblonu na spodn{ lfseo

« ptipravit Ssblonu na poddvac{ hlavu

- stladit tlal{tko, vysunout rdm na sfto do horn{ polehy

- stladit tlaZftko, vyjet se spodnim si{tem na okrsj stroje

- uchopit BSablonu, zssunout na poddvec{ hlava

- nchopit 2 stdrky

- pfipevnit 2 stiérky ns afto /povolit s autdhnout 4 Sroudy/

- stlafit tlaf{tko na posun sites do spodn{ polohy =~ sasts~
vit v polovind

- stlafit tlalitko ns posam do horn{ polohy Sepodni site
odjede do plvodn{ polohy

- stlelit tlalitko ne posun sites do spodni pololy

- stladit tlad{tko ns zastaven{ posunu spodniho s{ta pod
vrehni sito

~ uchopit dva viseky - polofit ns makldédsof stanici - stle-
54t 2 tlalitka

- ve 8t0)b skontrolovat ndjesd spodafho sfte pod vrehf sfto

- vfsek limce musf nit okraj kde nen{ nanesens pasts, ples-
né 9 mm

- sef{dit si{to ns stanoveny rosmdr

-~ serf{dit vitd{ nepPesnost pomoc{ 6 Sroudd

- seff{sen{ site provddidt cos 10x =s sséne

= nastavit vypined do polohy stdlého Serpdni pesty

- nalerpat pPfiméfend mnoletv({ pasty na horan{ sfta

- prepnout vypinal? ns sutomstickéd Jerpdn{ - dode Serpdnd
6 sek. Intervel Jerpdn{ 60 sek., pii nestavenf 1,25 aflka,
nastaveno na 6

= vihtevné safizen{ sapind vidy elektrivd? phed sehdjenia
smény



~ sednout s poloZit vjiseky ne klin

= uchopit 2 vfseky, polofit pFfesnd podle znrlek na nakld-
dac{ steniol

-~ zmalknout 2 tlad{tke

= po skonSen{ cca 600 ks li{med oSfetit spodn{ afto

-« gze stohovecfho sefizen{ cos po 150 ks tyto odebrat. Wile
#yti arden 1 jinf precovafk

- provdddt vymlnu sits podle potfeby

- vymft sito cos 6 = 8 z sa sménu

=~ po skon®en{ prdce na stroji odpojit hadici me pFitok pas~
ty, vymft vodou tak, ady hadice po celé ddlce byla Histdy
nesn{ ne n{ ulpit sebemend{ Sdetelky pasty

= vypnout stroje

- vypnout stohovec{ zaf{senf

- umft viechny pfipravky, nddody e pomocnd szefisen{, na kte-
ryeh ulpdls pasts

- teplots ve vihPevném safisen{ se mé?{ na povrchu vfseku
s mus{ byt 110° ¢.

- kontrols se provdd{ pomoc{ termopapirku nejadénd 2x 2o = é-
na

-~ pasta se mus{ promichet ne jnénd 10x sa sadnu

zrakovou komtrolu v srodtku provddét Basto

- pri kaldé zji8téné sdvedd ihned wypmout stro).

Technologicky postup je pomdrnd ndroSnj. Je nutno Je)
presad dodrSovet jak je v popisu jednotlivieh dkonmd.



4.3 Qolmppter.

Pro dokonalou kveslitu limcl, shotovenfoh nénosovdénis
pasty ns zdkledn{ vloZku bez rozd(lu drubu poulitého ndno-
soveciho zafigzen{, mue{ bft provedens dokonsld fixzece vrobhn{
nfho limce s viofkou. Pfimé lepen{ druhé genersce neklade
tek velké polasdavky ne lepfcf safisen{ Jeko Je pPiaé lepe~

n{ & vystulnou viofkou. Zvlditd jJe vihodnd, Be odpadd ope-
race bodovéni, sejména = ekonomického hlediska.

U prvn{ generace pPimého lepeni /to Je violkovén{ » po-
ubitim vystulné viodky/, se precuje u lied s pomdrnd vysoky-
mi hodnotemi tlaku a teploty, protofe je potFebs spojit mi-
pindlng dvé vretvy vliolkového meteridlu /sdklsdn{ » vfstul-
nou/ s vrechnim limoem. ¥ nékterjch pF{padech je-li poulit
k vystufen{ Spilek lfimce _kon{lek® 1 t#{ vretev. Pro tech-
nologii pF¥i{mého le pen{ s vyztulnou viodkou se dfive poulfvalo
strojd, které se osvidSily pfi volnés vioSkovdn{. Jedad
se hlevn® o lisy od firmy Kennegieser zndmé romtrukdnf{ t9{-
dy HEH.

Protole primé lepen{ ® ndnosem pasty se velasi odlifuo-
Je od pPedchdse)icioh splsodbd spojovdni, sejména v tom, fe
se nespojuje ndkolik vrstev violek s vrohnim limoen, ale
Jen jedna vlolks vystulend pestou, bylo potPebs wyvinout
nové caf{zen{, vyhovujfe{ novia parsmetris.

Pirss Kannegiesser vyvinala nov) lis Colmester. Visled-
ky pM poutfvin{ tohoto lisu byly ne poledovend drowad
a pfed ostatnimi lisy mu byls ddvdns pfednost = tlohto 44-
vodd;
= Je ekonomiStd j8{ /vysokd produktivits, odpedlo bodovdnfl,/
= kontinudln{ prinecip
= snifovdn{ rospracovanosti vlofek
= spolehlivost,

Lisu typu Colmsster je poulfvémo v n.p. Sohs) Strédinice.
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4.3.1. Komstrakdn{ prigeip
Kontinudln{ 1is Colmaster VKH 8/7 md ufitnou precovaf

84%¥1 0,7 m. Hlavn{ parsmetry - teplota, %as & tlak «~ laze

plynule regulovet, a tim mileme nastesvovat potlebny progres

podle potfeby.

Teohnickd datas Dilke - 2,5
#{¥Fxa -1,22 »
vidka - 1,46

hmotnost - 990 kp

pracovn{ #{fka - 0,7 =

Lis se sklddd z ndkoliks Sdst{, vedjemnd spojenfoh
transportnim ze¥{zenim:

misto pro obsluhu
pteden¥{vec{ zons
hlavn{ oh¥{veo{ zons
tlakové vdloe
chlsdfof{ zons

Transportnis zaf{zenis jsou dva teflonové pday, kteld
umo#nuj{ doprevu k jednotliv 'm pracovan{s sonds stroje. Né-
hon pdsu obsterdvéd prostor s plynulou regulsef. Celf stre)
se vysnaluje robustn{ konstrukc{ s minimes pohyblivioh &1~
14. Stroj md p¥{snivé precovaf{ podminky, bdes plscbeni tep-
la, sdpachu @ hluku ns obslubu o okolf. Viechay ovlddec!
prvky a kontroln{ armatury jeou uspofdddny centrdlnd s dob-
fe pPehlednd ne Seln{ strandé stroje.

Colmaster md v predehfivac{ 20nd topmou desku umfeth-
nou nshofe a hlavn{ oh#{vec{ zone =d topnou desku dole.
VleZka un{stind na vrohn{ li{mec sdklsdn{ho ssterifla je ob-
sluhou violens na trensportni ps. Viodks prochdsi prede-
h#fveel & hlavn{ ohf{vec{ s6nou, ve kterd dojde k jeji sa-
h#dt{ na polsdovenou fixzedn{ teplotu. Odtu' je vlofks pPi-



vedens mezi dva pritledné vdloe, ze kterjoh je vrohaf

pol&tdFovén s spodn{ sestdvd z teflonizovaného ocelového
plésté. Po opultin{ tlakového pheme je lepin{ 4okondeno,
sle fixmce je dokonSens af v ndelcdujfof ohledfof =dnd.

Lis je vybaven stiracim s Zist{ci{m zafi{senim, kterd
ze jistuje Zistota doprevniho zeffsen{ » brdn{ olpfvdn{
li{mod na teflonovfoh pdsech. Regulamce teploty se provddl
pomoe{ kvelitnich termoststd & extrémné rychloau spinsef
frekvenci, takfe sebemendi odchylky teploty Jeou ihned re-
gistrovdny s pFislulin® korigovdny.

Souldsti lisu je stohoval, kterj stohuje d{ly do svld-
8tn{ hrenidky, viditelné z ={ste obsluhy.



4.4. Jechnologie GIGLI

Zatfzen{ Bvfoarské firwy Gygli-G-Printer jJe urlend
pro vystulovdn{ zdklsdnfch vlofek kodilovich limed pomoef
vodn{ disperse polymerd. ZaF{zen{ je zsloleno na prineips sf- *
totiska. Pres sfiovou Sablonu Je pomoof wvekus /podtlaku/ ne-
neseno potfebné mnoletvi disperse na poledovend miste vise-
kd sdkladn{ vlolky.

Teohnologie ETASET potfebuje k virobd limcovfoh viedek
pomérnd nérodné zaff{zen{ a proto bylo pokrslovdno v deldls
vivoji sjednodulen{ vjrody viokek. NejJlepd{ Feben{ navrhls
firms GYGLI, které se zalalo ®» asplohem sériovd wyrdbit a po-
uffvat v konfekdnich podnicfch.

Touto technologif dodle k deldimu svilen{ produktivity
préce, protofe je docilovéno vyddich vjfxond nel u technolo-
gie ETASET.

Zdxladn{ zaf{zen{ technologie Q¥OLI-G-PRINTE: md tyto
hlavn{ Edstis

nanddec{ zafi{zen{ s otolnym Sestihrannjs bubnes
bubnové susfc{ safisen{

stohoveo{ sef{zen{ vistulnfch viofek

Celé safiseni je daleko mend{ ned zafigen{ u technolo-
gie ETASET. Jeho zdkledn{ parametry jesous

délka 3.4l =
8{Fka 1,38 =
vy 8ka 2,19 »
napét{ 220/380 V
pEikon 26 xw

Ned{lnou souldet{ je nendsec{ Sablons, kterd se wyré-
b{ stejnou metodou jeko u technologie ETASET jek jJe popsd-
no na strand 28 . Jedingm rosd (lem jJe, le Sabloms Je wspld-
sobena pro nandden{ jen jednoho viseku vlolky.



Celé zaffzeni pracuje sutomsticky, pouze ukldddn{
visekd viotex lfmofi a odebfrdn{ hrenilfek vyztulenfoh viodek

je provédéno rufné.

Zaf{zen{ obsluhuj{ dvé pracovnice. Ne prodyinou pod=-
loZku Sestihrsnného bubnu vidy Jedns pracovnice uklédd Je-
den vjsek l{moové vloZky. Potfebné mnoletv( disperse poly-
meru se nanese pPes Sablonu = hustého site ne sdkledn{ vies-
ky limoe plsobenim podtleku. PotPebnd tuhm t limce se urfe-
je mnofstvim nénosu disperse polymeru nastavenis knofl{ku
ns vyB&{ anebo ni28{ intensita podtlaka.

Po nanesen{ a urdités nesdt{ mnolstv{ disperse jJeou
viseky vlioiky dopraveny pomoc{ tramsportéru do sulicfho
gafizen{. Suden{ se provdd{ kontaktnim teplem nas vyh¥{ve-
ném bubnu, ktery se kontinudlnd otdZ{ s trensportéres.

Limcové vloiky opatPené ndnoses termolepidlas /to Je
pro p¥imé depen{/, vystulené dispers{ se pouse sull a %o
pFi teplotd 100° C. Ke kondenseci & tim pofadovandsa vystus
Zen{ dochdz{ sl pFfi fixeei /lepen{/ violRy se sdklsdnis
meteriflen limce.

Viotky, uprevend dispersi, poulf{vend pro volné viol-
kovdn{, které se v soulesnd dobd poulive)f v minisdlnis
mnofstvi, se sub{ pM teplotd 160 - 180° ¢, xdy dochdef
ke kondenzaci disperse polymeru.

Se sudfcfho zafizen{ se viofky doprevujf{ na Jednodu~
ché stohovac{ szefizen{, kde joou ukldddny do hranilek.

U nejnov@jéfch typd je na sefizen{ instalovina Sablo-
na, kterd md v pfehybu 3 nevystulend linie. Ty umolfujf
po vystulen{ snadné slolen{ limce v pPehybdu 40 tvaru pis-
mene S. PF¥i daldim spracovdn{ se slofeny pPehyd® limce na
Sioim stroji firmy Pfeff 438-771/01-151/10-913 ASx3,

O N 2,5 dsce profije kliketfm stehem & soulesnd se ros-
F{zne spodn{ pFehyb Svu. Pi{mto splsodesm je provedén efekt
dvoud{lného limce. Stojdlek je kratdi nel previs limce
a sjistaje lepd{ roslolen{ previsu.
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Schema zaffzen{ GYGLI

A. Nenddeo{ zat{sen{ s otolnfs Sestihrsnnfm bubnes
B. Bubnové sulfc{ safiseni

C. Stohovec{ zaf{sen{ vystullenfch vlolek
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4.4.1. Technologioky postup

Zat{gen{ obsluhuj{ dve pracovaici. Jejich Zinnost Je
rogd¥lena rovnomdrnd jak pFi pF{pravanfch precf{ch, tek pPfi
vlestni vjrob¥.

Pi{pravné préoe:
1. precovafk « vyhledd prisluSinou velikost site a provede
omyt{ a propldchnut{ sftes

2. preacovaik - namichd emulszi
- pPiprev{ violkové pFietFihy /pP{d ulnou
velikost/
« gpevn{ kanistry - jeden s vodou, jeden & emul-
e
Ob# pracovnice sef{d{ molitanové Bablony na naklddac(
buben 6x.

1. precovn{k - natod{ teplou vodu do kenistru, vsune nddodu
pod hlavu etroje

- propldchne napoudtde{ trudiei

- gasune s{to s napust{ esulsi

= po naplnén{ s{te sapne Selisti, tarbinu,
vitrdk
pHindt{ viofkovy pf{stFih s solitanovou Bab-
lonou
- skontroluje teplotu, ndnos, rychlost pdsu
ulof{ vliofkové pr{etfihy ne molitanové Sadlo-
ny
provede sef{zen{ veddlenceti s &{Fe ulilek
- pfepne automat
- nadsvedne hlavu a otfe aite

seffd{ poditadlo

priprav{ prepravka, tkanilky, tulke, pepfir,
pravitko

=« provede plesnou kontrolu prvafch 1l{sed

- skontroluje ndnos, ulilky

2. pracovnik



- gkontroluje odpaddvdn{ vloZek z naklddaciho
bubnu

- provede pribéinou kontrolu tlaku, spotfeby
emulze, pFfipust{ emulzi

- provede kontrolu usalenfch hotovjoh polotove-
rd

- po wvyjet{ 114ty » hotovimi polotovary srovnd
s zavdle svesek, nadepiie velikost, polfet ku=
el

- odlot{ je do prepravky

- p#i pFipadném shrnut{ limod na pdsa spoditd
cely svezek

- skontroluje netulend limce na bdEZ{olm pdec
s rovnd vaddlenosti dle rychlosti pdsa

= v polovind emlny prosfhd esulsi v ksnistru.

Aby se nestala prédce pracovanioflm Jednotvdrnd tak se
st¥{daj{ po urditém mnolstv{ shotovenfoh vjeekd anebo
po urditém Zmsovém obdobdi.
Vinéna Seblon a sits na dald{ velikost se provede ndsledov-
nés

l.pracovaik - vypne sutomst, sapne rulni{ ovldddn{
= nechd vyjet sbytek netulenfoh lfmod & sdroven
sundd molitanové Sablony
= pust{ Selisti, vypne trubinu, vyjme sfte
= vyleje sbytek emulse 4o nddobky & sfto ihned
dfkladndé omy je

2.precovaik - omyje hlavu
= pMprav{ dald{ sito, Jestli bude nutnd ssdnas
~ pHiprav{ molitenové Sablony & pHetPily

Aby nebyl milovdn vikon saf{zen{, neadleo by dochdset
ke sménd vicekrdt nel Sx dennd.
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Ob& pracovnices - vypnou topen{ a satomat

- vyjmou sfto & omyji je

- natod{ vodu do kenistru, vesunou nddobu
pod hlavu s trublied

« propléchnou nspoustéc{ trubiei vodou
2 kanistru

- vyjmou kanistr s nddobu, omy ){ & oliet{
cely naklddec{ buben

- oldst{ b¥i{c{ pds s odklddmc{ 1idta

- po opottedbn{ uchytné phesky s lepem provedos
strien{, nasti{hdn{ s nelepen{ nové

- wypnou bifef pds, hlevnl wyplnad

- nasad{ s upevn{ kanietr

- ve Fddné skontrolajf

- nasad{ kryt

- vsunou nddobu pod hlava

Teohnologicky postup se sdd pomdrnd ndrodnd, » velkfs
mnofetvim dkond hlavné v pPipravné Sded . Je nutnd, aby
pracovaice byls dobfe sapracovand s nebyly neustdle sdndny.






5.1. Porovnén{ ndkledd pFfi pouZit{ technologie ETASET s GYGLI

8_technologif pr{mébo lepeni s v{stpluos vlelkes ___ ____

Novd technologie violkovén{, bez roszd{lu jednd-li se
o zatizsen{ ETASET nebo GYGLI, pFedstavuje maximus ulitnfch
vlastnost{ & prindd{ znedné ekonomiocké dspory.

Proti pfimému lepen{ s vystulnou vioikou pFindd{ novd
technologie nésledujfef aspory:
- dspora ivé préce
- asporu vloikového materidlu
- asporu ndkladd ns poRisovén{ novfoh sekscfoh noSd
- gvflen{ produktity prdce
- navifen{ vyroby uletPenfmi pracovniky
- gmenden{ sklsdovacich ploch na vfseky
-~ smenéen{ skladovecich ploch ns vlolky

I kdy2 pofizovec{ ndklady na safisen{ jescu posérnd wyeo-
ké a dochdz{ k poulivdn{ nového produktu t.j). pasty nebo dis-
perze, je kladen vysokf ndrok ne kvelifikaci precovnf{kd obelu-
hy » GdrEby, dobs ndvretnosti jJe u obou saffsen{ tek vihodnd,
Be je velkym p¥inosem pro ndrodn{ podniky s celé ndrodn{ hospo~
ddf¥stve.

Nutno vysoce hodnotit materidlové dspory, protole sde
doohds{ k Gspofe baviny, kterd se dovél{ =s velsi stilenfoh
podminek & je j{Z cens ne svitovich trs{oh neustdle roste.
Déle nen{ sanedbatelnd dspors precovnikd, kterfoh Je stdle
nedostatek a teké sleplen{ kvelity violkovfeh 4114 & tis
sleplen{ vlastnost{ celého vyrobku.

5.2. Porovndn{ ndkledd technologie ETASET s technologif pPi-

mého lepeni o vistulnou viofkou.
V prospektech firmy Kenneglesser je uvddine kepscite
vyroby viokek 5.000 ks za 8 hodin. '*M“—
ddPetv{ mus{ bft vikonnd s ndkladnd technika vyul{véne we




dvousm&nném provoze.

Ve dvousmdnném provoze Je dobs vyulit{ precovni doby
pldnovéns sa 1 emdnu ve vf#i 416 minut. To snemend, fe
v jedné smind by milo byt zhotoveno 4300 kusf. Nutno Jedtd
avefovet se strdtou pfi vfwénd nenddecich Ssblon a priped-
né poruchy. I tak mfle bt podftdéno s vivonem 3700 - 4000
kusfl ze jednu sminu. PFi dvoussénnde provose by sdélo bt
shotoveno 7400 - 8000 kusi.

Y nérodnim podniku Sohs) StrdZnice je rofn{ produkoe
snifovdne jedtd dald{mi skuteZnostmi;

- vfrobe vliodek je provddina af na zdkledd priséno safeseni
vjroby, které je ddno sekescimu a fizsadnisu stPedisku e~
nd pred sshdjenim. PFi rdsafch technologifoh vlelrovdn{
pout{vengeh v ndrodnis podniku Soha] je v ndkterjoh Ssso-
vjeh udobich ndpor na precovafky stPediska welks, v Ji-
nfoh udobich men{ stfedisko plné wytfleno. Dalo by se %o
odstrenit vjirobou violek na sklad » wychystdwdn{ vliolek
s ndnosem pasty by se provddilo pPed sahdjenis 1isovdal
se gdkladnim meteridlem.

- Nedostatek materidlu s nepravidelnd doddvky textisl spd-
sobujf{, Ze nelse pldnovet virobu tak, aby precmnd wvirobky
nebyly wyrdbény na viech d{ladoh. Na pFikled sisaf sete-
ridl se nedd sprecovdvet na sefisen{ ETASET. TM.
e jsou=11i vyrdbény jen zimn{ xodile, neni safisen{
ETASET plné vyulito.

5.2.1. Ylastnf porovndp{ ndkladd
Ceny pous{vanioh materidld.

meteridl mnodstvi;
vlioZka TEFIX 300 1 be v 8{F1 90 o=
vlioiks TEFIX 301 1l bm v 8{F1 90 o=
vioika COLINA 2335 1 tm v §4F1 90 om
vloike ETAFIX 100 1 e v 8{F 9 om
pasts U 177 1 kg
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Pozndoks - pasts = dovoszu jJe altovins ve vjii 70 Kds
gs 1 kg. Keddni pasty Je provédinc vodou v pomd-
ra 1 2 1. Do ceny virobku je ddvino mnolestvi
sPeddné pasty » proto v ekonomickém porovndn{
Jeo pouZits cena 35 K¥s ze 1 kg.

- spot¥ebs violkového meteridlu ne 1 limeoc:

Pro vfpolet byl poulit primdr s poulivenfch spotfebd,
které jsou ddny do ceny Jjednod{lnéhe limece v nérodnis pod-
niku Sohaj. Se smdnou tvaru limece dochda{ ke svideni nedo
snifen{ ndkladd

Sdst limoe -pthhl
gdkladn{ vloZka 0,074 b
vistuind vliokika - previs 0,029
viztulnd vioiks - pdsek 0,018 b=
celkenm 0,121 b

A. Materidlové dspory

Zhodnocen{ je provedeno ke dvima druhfis vioSek, ponld{-
vanyoh v ndrodnis podniku Sohe) pfed savedenism techmologie
ETASET. Poul{vela se vloZke sahrsniln{ COLINA 2335 a to=
gemskd vlioZka TEFIL. Porovndn{ technologie ETASET k sahres-
nidn{ vliolce jeStd svyduje Gspory pro celé nade ndrodn{ hos-
podd¥etvi.

A-1. pRimé lepeni s vfstulnou viedko

= vioZks COLINA + TEFIX

Sdst limce 'vlodkas spotfeds T cens

gdkledn{ vloZka LINA 2335(0,0T4 = 1,51 K%
viztuind vlioZka~phev IX 3007 ] 0,029 bm 0,40 KZe
vistuind vlolka-pdsek JTEFIX 301 0,018 bm 0,25 xts
i;.l... 031'1. 1.”".




= vlioZka TEFIX

tdst limce vloZka spotfebs cena

gdkladni vloZke TEFIL 300 | 0,074 b= 1,13 K&»
viztulnd vlioZks-pFevide | TEFIX 301 | 0,029 b= 0,40 XBs
vizstufind vloZka-pdsek TEFIX 301 ] 0,018 b= 0,25 K%»

celkenm 0,121 b= 1,78 K&

A.2 Pr{né lepen{ ® nénosovenou pastos

materidl spotfeba cena

vlioika ETAFIX 0,074 b= 1,28 Kés
j!lt. U177 0,003 kg 0,10 K&s
celkem 1,38 Kés

PF¥i poulit{ tusemskd pasty budou ndkledy nili{ a bude
i znednd uspors devizovich prostPedid.

A.3 Pfehled materidlovych ndkledd na vfrobu 1 ks vlofkového

vistiihu

druh poulité violky cens
COLINA 2335 1,96 K&s
TEF1X 1,78 K&s
LETAFLY A28 Kig J

-~ materidlovd uspors ns ) kus viefkového yisttiba,
TEPIYL k ETAFIXU
1,78 - 1,358 = 0,40 K&s
uspors 3inf{ 0,40 K8s na 1 kus

COLINA k ETAFIXIU
1,96 - 1,38 = 0,58 Kis
aspora ¥in{ 0,58 K¥s ns 1 kus
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~ Gspors ns meteridlu pfi denni kepseité 7400 kusly
porovndn{ k vloloe TEFIL:
250 x 7400 x 0,40 = T40 000 ¥&s
porovnédni k vlofce COLINA
250 x 7400 x 0,56 = 1 073 000 K&s
250 secccveess polet preacovnich dni v roce

7 400 .c.coves polet vyrobenfoh kusd ze dvi ssdny
0,40; 0,58 ... materidlové aspory ns 1 kus v Klas
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B. dch.

technologie norma: sszba:
Primé 1.’.“ 1,454 min. 23,63 hal.
osdil 0,587 min. 9,12 lllj

Gespore =8 1 den = 7 400 ks x 9,12 hal.
fespors s 1 rok - 674,80 Kds x 250

c. Qspors néxledd se seksef nole

- 674,80 K&»
=168 700,00 Kie

V ndrodnim podniku .ﬂnj ee primdrnd shotovaje =a rok
5 novjych sed nofd pro nové fasony po 11 ke. FF poulivdn{
zsafi{zen{ ETASET se zhotovaje Jen ndf pro limec, odpadne
ghotovovédn{ no#d pro pFevis s pdsek. To snemend, Le¢ se bu-

de zhotovovat 0 110 ks nold mdénd.

Cena 1 node - 600,~ K&s
Cena 110 ks mnold = £6.000,~ K&

-

D. Bekapitulsce dspers

Materidlové uspory na 1 sat{sen{ ETASK?T 740.000 Xt
vé Gspory oelkem na 1 sef{sen{ ETASET | 168.700 Tt

Uspors na sekacich noffch 66.000 Kis

|c-1m¢ aspors ns 1 saff{sen{ ETASEY 974.700 Kis

- do vratposti { {

Hodnots saf{gzen{ ETASET viletnd 80 sf{t ..... 1,400.000 K3s

Ospors u 1 zaf{zen{ za jeden rok ......... 974.000 K8s

1,400.000 s 974.000 = 1,4 roks



D.2. BE4 poutit{ viobky COLINA i

Meteridlové uspory pFi poulitf

zaf{zen{ ETASET 1,073.000 Kds
Mzdové aspory ns 1 safisen{ 168.700 KBs
Uspora sekac{oh noid 66.000 K3
Celkové uspory 1,307.700 Kds

- dobe ndvretnosti seffsen{ STASET
1,400.000 ¢ 1,307.700 =« 1,07 rxoku

Pozndmks - v rekapitulsci Gspor je uvedens 5istd aspors,
nen{ zde priS{tdns ke msddm dspors ss socidlaf
zabezpelen{ a relie. Celkové porowvndn{ byle
politdno pFi dodrfen{ 1dedlnioh podainex Swy-
tifen{ po dodu ocelého roku/. Porovandn{ viak
ukazuje, %e se jednd o sefizen{ wysoce skono-
mické 1 kdyZ nebude plnd vytilemo. ¥V kaldda

ptipadd by dobe ndvratnosti nesdls pPesdhnout
2 roky.

E. Jspors precovaixt

Zanedbatelnd nen{ ani uspors precovnikd. Norms Sass Je
uvdddna celkovd, vietnd vysekdvdn(.

- lechnologie primého lepen{ s vistulnoy vielkes
Norma Sesu na jJjeden limec ...... 1,454 minut
Sasovy fond potfebnf k virobd 7,400 kusd viesexd

1,454 x 7.400 = 10.759 minut sa 2 sedny

V praxi se pF vipoStu uvaluje s pPeplnovdnis nores.



v ndrodn{m podniku Sohaj Stréfnice je to 120%.

416 x 120 = 499 minut za 1 smlnuo
499 x 2 & 998 minut za 2 smdny

499 minut ....... vyulity Sesovy fomd 1 pracovni{ka za smd-
nu.

~ podet pracovnikd ne vjrobu 7.400 kesds
10.759 & 499 = 21 precoynikd

- lechnologie ETASET
Norma Zssu na 1 kus ..... 0,867 minut
Sesovy fond potPedbny na virobu 7.400 kusd visekd:

0,867 x 7.400 = 6.415 minut

- podet precovnlkd ne virobs 7.400 kueds
6.415 1+ 499 = 13 pracovafkd

Absclutn{ uspors ve dvoussénnée provose:
21 = 13 =« 8 pracovafki

5.2.2. poud{vén{ sef{seni ETASET v DSsk

v 0SSR jsou prozetis poulivdns t#i safizen{ Etaset
v té#chto ndrodnich podnicichs

Sonaj Stréinice
Zornice Bdnovoe nad Bebravou
Jitex Pisek

Viroba pdnskjch ko8il v uvedenfoh ndrodnfch podnicfch
je viek vyS88{ ne: docilovend kapascits saPiseni{ ETASET.
Nékupem deldich saffzen{ by dodlo k deliima svidend
nérodohospoddPskfch uspor.

Polet kusd pdnskjoh ko8il wyrodbenjoh v jednotlivich
ndrodnich podnicichs:

Sohaj Strdlnice . . . . . . . 3,800.000 ks
Zornice Bdnovee n.Bebr. . . . 4,500.000 ks
SRR s s e . 4,000.000 ks



PP vfkonu v primdru 7.400 kusl zs dvé smdny, to Je
cca 1,850.000 kusd za rok by bylo moZno v kaldém z uvede-
nfeh podnikfi vyulft jedtd jedno zafizen{ ETASET. 1 kdyi
Je nutno upozornit, fe ne viechny meteridly jdou zpreco=
vdvat technologi{ ETASET /napf. flemel/.

Predstavovelo by to deld{ aeporu cos 2,900.000 K8s v uve-
denfoh ndrodnich podnicfoh.
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5.3. Porevndn{ technologis GYGLl

¥V prospektech firmy GYGLI Je uvddina kapscita vfroby
viokek 8.000 kush v jedné sménd. Tato kepscits Je skatelnd
v ndrodnfch podnicfch Buseven i Triols docilovins. Zafise-
nf GYGLI je v tdohto podnicfch ardeno vidy Jen pro Jeden
gdvod. Tim nemife bft zaffizen{ vyulitd ve dvou sméndoh,
protole kapsoita viroby v téochto sdvedech odpovidd pfiblil-
né kepeoitd sef{sen{ GYGLI za jednu pracovn{ sslau.

Aby saf{zen{ GYGLI bylo srovmatelnd se safisenis ETASET
jsou vipodty dspor uvddény me stejny tvar limece, kters me-
nf v n.p. Sumeven sni Triols wyrdbin. To znemend, 5o me~
teridlové vspory zéklsdn{ viofky pii saffzen{ GYGLI jesou
stejné jako u saf{sen{ ETASET.

Vipodty odpovidaj{ pfidliind 1 skutefnostem, které uvddd)(
nérodn{ podniky Sumavan a Triols.

¥ nérodnim podniku Tricls i Sussven je rofn{ pro-
dukce snilovéne vyulitim stroje jen na jednu ssénu. Tis
je snifens docilovand aspors jek v pPimfoh Gsporded tek
i aspote pracovnikd.

5.3.1. Yiastni porevadn{ ndkledd
- ceny poufivenfch materidld,

#tortll msnofstvi 3 cens

Ylofka TEFIX 300 1 bmv 8{F1 90 om 15,40 T8s
vliokka TEFIX 301 1 e v 8(F1 90 om | 14,00 Kie
vliodka ETAFIX 100 1 bm v 3{F 90 om 17,30 Kd»
ldisperse g-rix 100 1 it 82,00 K8s

Pozndmke - disperse = dovoszu je doddvina ve dvou slofkdeh
stejné ceny. Michdn{ obou slofek je v pomlru
113 1l.



Spotfeba vioikového materidlu na 1 kus viefkového
viseku je stejnd jako v predchdzejioim porovndn{.

=« pfimé lepeni{ » vystulnou viodkou TEFILK:
spotPeba materidlu: 0,121 bm
cena materidlu: 1,78 K&s

- pF{mé lepen{ ® nédnoses disperse s vliodkou ETAFIL:
spotFeba materidlu: 0,074 bm

oens materidlu: 1,286 K&»
spotfebas disperze: 0,029 1
cena disperze: 0,024 Ki»

Celkovy ndklad ne 1 kus ....1l,52 Kis

V pribéhu roku 1981 bude do wiroby zevedens tusemskd
disperse, kterd se nyn{ szkoud{ v m.p. Triols, sdved
Hradeo Krdlové. Tuszemskd dispersze md bft stejné kwality
Jako zehreni®n{, ale znalnd levnsjéf.

A. Materidlové éspory ne 1 kus vistting
1,76 - 1,52 = 0,26 Kis

Pozndmkas uspors materidlovioh ndkledd se sdd nils{ ned
pro techmologii ETASET. Je to splsobenc wyddfl
cenou disperse.

PF. denn{ kepsoitd 8.000 kusd se jednu sséne Je Gepo-
re materidlu oproti pfimému lepen{ s vjistulmou vlolkou:

250 x 8.000 x 0,26 = 520.000 K&s sa jeden rok

250 ...iivvv0ees polet pracovnich dnf v rece
0,26 ..ovuvevees Gopors pPi poulit{ sefisen{ GYOLI
B. ra msd

Nérodn{ podnik Sumavan pldnuje na vjfrodbu 2,000.000
kusd vysekd msdu pF{mo na zef{zeni Gygli ve vjii 96.000 K&s,
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to znamend ne 1 visek 0,046 KBs. Vietnd vjiseku a daléfoh
praci ve vjsi 0,084 Kis.

~ fepora v porovndn{ % metods pFimého lepen{ # vfztaulnou
vlioZkou:
mzda na jeden kus pfi pPimém lepeni
s vistulnou v1oBkou ........ce00004.. 23,63 hal.

mzda na jeden kus p¥i poulivdn{

“".-‘ “‘u '--0-0.-.--..........0“
“lm‘ il’.l’l (I E R R R N 1,.', hlo

- celkové Gepors ns mzddoh ze jeden rok:
250 x 8.000 x 0,1523 = 304.600 Kls

c. Uspors sze sekeef nole

Uepors je uvédéna stejnd jJako pFi porovndn{ sef{sen{
ETASET, t.j. ve vjii 66.000 K&

5.3.2. Bekspitulece uspor 89 1 reok

materidlové dspory $20.000 K&s

mzdové uspory 304.600 K3s

aspors =a seksc{ nole 66.000 Kds

celkovd uspore 890.600 K&s
- Dobe ndvretnostis

1,503.000 s 890.000 = 1,68 roks

1,503.000 X8 ...... pofisovec{ hodnots safisen{ QIGLIL

Vypodet u zafi{zeni{ GYGLI je proveden ss jednu sml-
na tak jak je v ndrodnim podniku Sumavan s Triocls wyulf-



védno. PF¥L vyulit{ ve dvoussdnném provose by bylo decfileno
dals{ aspory, protole vjkon sa dvé smény by byl coa
15.000 kusd.

Tyto vjikony jeou uvedeny semostatnd v dald{ kspitole.



5.4. Porovndn{ satisen{ ETASET se zaffzenis GYOLI

PPesto, e obd zaf{zen{ Jeou zalofens na stejném prin-
oipu jejich kontrukce je rdsnd. Tim je ddna také jejich
vyrobn{ kapesoite & jejioh rozd{ind exonomickd vjihodnoet.

Pro jejich vzdjemné srovndni Je ted; nutné porovnat
nejen materiflové 51 mzdové aspory, sle musime sehrnout
1 tekové slolky Jekou je nept. jednoduchost Gdrivy, meld
rosmbry, potfebnd kvelifiksce obsluhy & pod. V poslednich
letech se klade zvldBt velky ddraz texé ne oo nejeend{

spot¥febu elektrické energie.

Srovadn{ je opdt provedenc ne visek limce, kterj Je pouli-
vén pro virobu kodil v ndrodnim poduiku Soha) Strdinice.
Pol{td se & vyulitim obou zafizen{ na dvi smdny.

A. Materidlové uspery

saff{zen{ ne 1 kus se 1 den sa 1 rok

ETASET 0,40 K&s 2.960 Kls 740.000 Kde
GIGLI 0,26 K&a 3.900 Kis 975.000 Kis
rosdf{l 0,14 K&s 940 Kte 235.000 Kia

Z uvedené tabulky je patrno, le sateridlové dspory

Jesou vyds{ u safi{sen{ GYGLI.

B. Masdové uspory

L&liuni na 1 kus | sa 1 den ® | sa 1 rok

ETASET 9,12 Kls 674 K&e 168.000 K
GYGLI 15,23 Kt 2.284 Kls $71.000 K&
rosd{l 6,11 Kis 1.610 x&» 402.500 Ki»




Tabulk® ukazuje, Ze zaFffzen{ GYGLI pFinddf wysd{
mzdové uspory nel saf{zen{ ETASET.

% uvedenfch tabulek vypljvd, Ze materidlové 1 msdové
Gspory jeou dsleko wySs{ u saf{zen{ GYGLI v pfipedd wy-
ufit{ na dvé sminy.

Ze 1 rok bude docfleno vyddich Gspor:
materidlovioh © ..ccvvcncaceanas 235.000 Kln
mEdovioh O ...cicvvsssssasccses $02.500 KBa

Produktivita zafizen{ GYGLI je ces o 1008 wydid{
ne: u ze¥{gen{ ETASET.

c. Uspors precovnfikd

fGspory precovn{ki nelse porovndvet sz vipoltu mesd
protole v jednotlivych ndrodnfch podniofch je rdsné se-
fazen{ d¥lnikd do kvelifikalnich tF{id v sekscis a fizad-
nim st¥edisku & je rozd{lnd vjbe pohyblivé slofky msdy.

Gspors precovnir u seffzen{
ETASET v ndrodnim ’“nt‘ h’ savsssssssse B 'm

Uspors pracovnikd u saf{sen
Gygli v ndrodnim podniku Sameven ...........16 precovaikd

Ospors precovni{kd je u saPfsen{ Gygli o 100% vydad
oproti saf{sen{ ETASET.

D. Dal8{ vihody serfseni SIGLl
Men8{ rozmdry
Snadnd j&{ obsluhe
Daleko nii8{ spotfebe el. energie ned u ETASETU
Jednodudd{ adr#be s pod.

I uvedeného hodnocen{ Je patrne, e v ndrodnis pod-
nike Triola & ndrodnis podniku Susaven se nesus{ dald{
sa¥isen{ GYGLI nekupovat, sle pouse vyul{s sef{sen{ ns dvé
snény. Kapecite sted{ pokrjft celou virodu pdnskjfoh ko#il.
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Naopak u zef{zen{ ETASET, které jJe vyulivdno v mdrodnich
podnicfch Sohej, Zornice s Jitex by bylo potfebs nakoupit
JeSt& po jednom zeF{zen{.

Z predchdszejficfho porovndn{ je patrmo, e by byle vihodndj-
#{ 1 do téchto nédrodnich podnikd sakoupit saffszen{ GYGLI.
Nevihodou by vlak byla rostf{Sténcst strojového sefiseni.

I kdyZ = hlediskas produktivity, mssteridlovfoh s dellfch
uspor se sdsj{ obd zaffzen{ vfhodnd, mej{ 1 negetiva{
strédnky. Nepf. pfi porude zaFffsen{ je potPebs k sajidtién{
viroby starou technologif{ velké mnofstv{ precowvnikd.

Z tohoto divodu by m¥ly bjt viseky spracoviviny na skled
i za cenu zviSen{ rosprecovend vjroby







Ci{lem mé préce bylo popsat s zhodnotit mové zpleoby
vlioZkovédn{ kodil. Celou prdei jsem si rozd@lil do tF{
hlsvnich 3dst{is

1/ Popis staréfch a weoulesné dobd jedtd poulivenfch
technologi{ vloZkovdn{.

2/ Prinecip nového splsobu vioikovéni, providén/ ne zeaf{-
genfich ETASET = GYGLI.

3/ Porovndn{ starého splsodu vioikovdn{ /technologie pPi-
mého lepen{ s vjztullnou vliolkou/ s novjim splsoben pro-
véd¥infm pomoc{ ndnosovdn{ pasty o1 disperze na vieeky
limoové vloZky.

Aby byle mofné srovndni obou sefisen{, ETASET » GYOLI
se stardim zplsobem viokkovdni, bylo provedeno srovndni
na stejny tver limoe. U srovndn{ uveiuji pouliti tusemské
vlofky.

Vlioiks pro zefizeni ETASET # GYGLI .... ETAFIL 100
VloZka pro technologii primého lepen{
8 ".‘M“ 'l.“.. I E R E R R R R R R R R R m ”‘ ‘

Ve své diplomové prici jeem dospél k témto hlavais
vieledkim a sdvirim:

a/ obd zaff{zen{ pro novy splsod vielkovdn{ prece)f{ ma stej-
ném principu - prinoipu sitotisku. Eosdil je jenom ve
splsobu provdddn{ sftotisku. U saffseni ETASET se pro-
védd{ pomoo{ mechsnické rakle. U saf{sen{ GYGLI se pro-
véd{ pomoc{ podtlaku vsduchu.

b/ Zet{sen{ ETASET se v OSSK poulivd v téchto ndrodnich
podnicich:
Sohaj Stré2nice
Zornice Bdnovce nad Bebravou
Jitex Pisek

o/ Zat{sen{ GYGLI se v 8SSR poulivd v tdchte nérednich
pednicich:



Sumaven Vimperk, zdvod Klatovy
Triola Praha, zdvod Hrade Krdlové

d/ Celkové aspory pfi poulit{ saff{szen{ ETASET ve dvoussin-
ném provose oproti technologii pf{mého lepeni s vistuls
nou vliofkou:

740.000 K3e
168.000 Ks
66.000 Ki&s
8 osob

Celkovd finendn{ GEPOre ......... 974.000 ke

e/ Celkové uspory pfi poulit{ sefisen{ GYGLI ve dvoussin-
ném provosze oproti technologii pPfimého lepen{ s vfztul-
nou vlofkou:

L1 —

materidlové 975.000 K%s
mzdové $71.000 Kts
sekeo{ nole 66.000 Kde
pracovnioi 16 osobd

Celkovd finsndn{ Gepors ........ 1,612.000 K8s

f/ Vedjemné srovndn{ obou novjch saffseni;

L vjbe uvedenfch E{sel jeo ztejuné, B¢ salizeni GIGLI
Je po viech strdnkdch ekonomiZtd J8{ nel saf{sen{ ETASET:

Materidlové aspory wySsf o ........ 402.000 KBs
Mzdové depory vyssf o ...... sresses 235.000 K0
Gspory precovnfkd wyddf © ......... 8 precovn{kd

&/ MoZnosti wyulit{ deldfch saff{sen{ ETASET v O88k:

Stdve jicof kapacite virody ndrodmfich podnik, kterd
vyulive j{ toto zef{seni je pFibdlifnd o 100 £ wydd{ ned
kapacite saff{zen{ STASET, prote by bylo mselmo v Séchte
ndrodnich podanicich vyul{t jedtd po jednom saffsent.
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h/ MoZnosti lepéfho vyuZit{ sef{zen{ GYGLI v 3s8Sk.
ProtoZe zafizen{ jsou v ndrodnich podnicich Triecls
o Sumaven vyuiivdny jJenom v jJedné sméné jJe molnost

vyus{t saf{zsen{ na dvé smdny » t{m svjiit ocelkovéd Gspo-
ry » efektivnost jeho wyulit{.

Ndvrh ne nejefektivndj8{ vyulit{ novjoh szpleodd viofrovdn{

Yybudovat centrdln{ vysekdvao{ s ndnosovec{ stPedisko
pro celou USSK. Sloudené stPedisko by wyrdddlo s sdsobove~
lo jednotlivé ndrodni podniky viseky limed s Ji! nanesenou
pastou anebo dispersz{.

Produkce vjirobkd v jednotlivjch ndrodnich podnicich, u kte-
rfch by se dale nového szplsobu viofkovdn{ wyulfit:

Triole Preha . . . . « « « « 3,000.000 kusd =8 1 rok
Sohej Strénice . . . . . . 2,800.000 kusd ss 1 rok
Zornica Bdnmovce n.B. . . . . 4,500.000 kusd za 1 rok
Jitex Pfeek . . . . . . . « 4,000.000 kusd sa 1 rok
Sumevan Vimperk . . . . . . 4,000.000 kxusd za 1 rok

Denn{ produkce by pfedstavovels 73.200 kusd.

Protose seffzen{ GYGLI je ekonomildtd Ji{ nel ETASE?
uvaiuji & vyuiitis sef¥{zen{ GYGLI.

K denn{ produkei 73.200 kusd by bylo sapotfedi 5 se-
Fizen{ GYGLI. Zaf{sen{ ETASET ponechat do odepsdn{ pofiszo-
vac{ hodnoty nedbo po dobu dobréhe chodu stroje.

Nevyhody tohoto Peden{: vybudovdn{ nového objektu
svideni ndkledd za doprevu
svidend rogsprecovanost

Vdhody tohoto PeSenf{: svjden{ viech dspor
snadndji{ sejibtinl visekd v pfi.
pad¥ poruchy j dncho stroje



smenden{ skladovecich prostor

v jednotlivich podnicich

aspors TH precovn{kd /ks2dé seksef
a fizedn{ stfedisko md sistrs.
fspora predstavuje ¢ TH pracovafiky

1 kdy2 navrhovené Feden{ se zdd byt velkfm experimen~
tem,ukasuje se jJako nejvihodndji{ po véech strdnkdeh.
Néklady ne vybudovdni objekta by sdly rychleu ndvratnost
a domni{védm se, Ze by v iddném pFipadd nedollo ke zhorfenf
hospoddFskfoh visledkd
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Protoe jsem stipendists ndrodniho podniku Sohs}
StrdZnice o mfm externim konzultantem byl zemistnenec
tohoto podniku s. Sdve J o oh, je oeld diplomovd price
orientovéne na zafizen{ ETASET, kterd je v tomto ndrod-
nim podniku pro vystulovdn{ koSilovjioh l{med poulfivdé-
no. Zejména se jednd o Bdst, kterd se zabfvd principems
vystulovédni » popisem celého zefimen{.

Vliestn{ ekonomické shodnoceni je provddéno s dostup~
njch meteridld nérodnfho podniku Sohe) pro seffsent
ETASET a pro saf{zen{ GYGLI =z dostupnfch materidld ndrod-
n{ho podniku Sumaven Vimperk.

V rdmei studia szadend diplomové prdce joem naviti-
vil ndrodn{ podnik Triola, sdvod Hrsdec Krdlové kde jJoem
se sesndmil se zaFf{zeni{m GYGLI. Wevitivil jeem rovniéd
Vjzkumnj astav odévn{ v Prostéjovd kde mne soudrub Jeldk
sezndmil s celkovou problemstikou novich splsodbd vlodke-
vén{. V ndrodnis podniku Soha) mi bylo usolnéne sesndsit
se se zaf{senim ETASET v provosu & poznat celkovou proble~
matiku tohoto sa¥{szeni.
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