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PtedloZena diplomova prace se zabyva studiem elektroerozivniho obrabéni
obrobkii z materialu nastrojova ocel a MoldMAX®V za pouziti odlisnych
materialli nastrojovych elektrod. Préce je zaméfena na porovnani pouZitych
elektrod v kombinaci s obrabénym materidlem. Ekonomické hledisko je hlavnim
kritériem srovnani.

Zvolené téma je aktualni ptrihlédneme-1i k faktu, Ze trh nabizi nové
materialy vyuzitelné jak pro vstfikovaci formy, tak i nastrojové elektrody.
Vzajemné optimalizované kombinace pro obrobek, nastroj, obrabsci zafizeni a
metodu pouziti je jiZ opomijeno a zfistava na uzivateli, aby systematicke
porovnani realizoval vlastnimi silami.

V teoretické casti prace je popsan mechanizmus elektroerozivniho cyklu
obrédbéni dale popisujici periodu vyboje, doby impulzu a pauzy, jejich
generatory, ucel dielektrika, zplisoby vyplachovdani erodovaného materialu
z prostoru vyboje. Teoreticka ¢ast je také vénovédna problematice navrhovani
nastrojovych elektrod se zaméfenim na kruhovy prifez dutiny. Zde bych
doporu¢il, aby byla provedena literarni rederZe vice ,zacilena “ na
stanoveni optimalnich parametrii procesu elektroerozivniho obrabéni na
systém obrobek a elektroda.

Experimentélhi ¢ast je veénovana systematickému provéreni zvolenych
materialové odlisnych elektrod k vyrobé shodného obrobku elektroerozivni
metodou. Pribéh obrabéni jednotlivymi elektrodami = bylo systematicky
sledovano a pozdéji vyhodnoceno s prihlédnutim ke kvalité vyrobku a ¢asu
pot¥ebného k jeho vyrobé. Zde je zfejmé, Zze ekonomické hledisko vychozi
suroviny elektrody neni rozhodujici faktor.

Zavéretna diskuze vysledkl je z mého pohledu znaéné struc¢na i kdyz v ramci
zadani a lze s vysledky souhlasit. Zde mél p. diplomant moZnost pro znaéné
hlubsi analyzu ziskanych dat, kterou nevyuzil. Napfriklad str. 49 a 53 kdy
rychlost hrubovani po pocateénim slibném nabéhu zagne zpomalovat lze se
spokojit s tvrzenim, Ze priéinou je horZi odvod nedistot z mista obrabéni?
Nebo jaky je dlivod vyraznd rozdilné rychlosti obrabeni vzorkt MoldMAX®V
elektrodami EDM-200 a EMD-1? Také se nabizi otazka proé je obrabéni



elektrodou z materialu EDM-C3 nejrychlejsi jak pro nastrojovou ocel tak i
pro MoldMAX®V?

Hlavni pfinos prace spoc¢iva ve zmapovani chovani rozdilnych materiald
elektrod pfi vyrobé experimentalniho obrobku. Zjisténa vysledna cenova
kalkulace dava ur¢ité voditko k planovani pouZitého materialu pi#i opravach
forem v primyslu. I zde plati, ¢as jsou penize!

Z formalniho hlediska bych zminil mirné rezervy v popiscich tabulek, graft
a vzorcl. U vypoctd ekonomického hlediska je nespravna ¢&i absentujici
rozm&rova analyza vypoctovych vzoreq.

Z celkového hlediska predloZena prace je uspokojivym zplsobem zpracovana co
do odborné Grovne, tak i 8ife zabéru - interdisciplinarni pojeti technické

a ekonomické hledisko.

Na zakladé vyse uvedeného pFedloZend diplomovd préace spliiuje vSechny
poZadavky na ni kladené, a proto ji doporuduji k obhajobs.
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