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Recenze bakalatské prace pana Miroslava Hamsy vypracované na téma
wFaktory ovliviiujici kvalitu funkce stérace piredniho skla automobilu SKODA OCTAVIA“.

Bakalaiska prace (BP) vyuziva stanovené a doporucené metody pro jeji vypracovani.
Postupné je napliiovan obsah kapitol a jsou logickym zplisobem objasiovany jednotlivé piiCiny a
nedostatky stérace predniho skla automobilu.

Je zfejmé, Ze pii zpracovani autor vyuZil nejenom znalosti nabyté studiem, ale také déle Cerpal
z doporu¢ené a odborné literatury ¢imz prokazal schopnosti pro praci s odbornymi statémi a
s jejich zaméry vyplyvajicimi pro praxi.

Bakalaiska prace jako celek puasobi pfiznivym dojmem, protoze ma dobrou stylistickou,
estetickou a grafickou Upravu.

K vlastni praci.

Pfedni stéraCovy systém vozu SK 34 zpracovatel hodnotil nejen z pohledu jeho stavby a
sloZeni, ale také za pouziti systému RPS, ktery stanovi méfeni dild od vychozich bodt pro vyrobu a
to jak pro vyrobni, montdzni a kontrolni piipravky.

Pii feSeni funk&nich nedostatkd systému jako celku se zaméfil na vliv toleranéniho fetézce
jednotlivych rozmér a montaZnich postupti.

Neopomenul pouzit pfi hodnoceni systém CAD, tzn. projektovani ¢i konstruovani na pocitaci.

Pro vlastni vyhodnoceni kvality stirani pouzival interni normu TL 934, kterd je pouzivéna u
koncernu Volkswagen.

Postupné se déle zabyval méfenim thlt naklopeni stéract ke sklu a to jak na strané fidice tak 1

na stran¢ spolujezdce.
Tim zjistil primérnou odchylku vzniklou vyrobnimi nepfesnostmi.

Dale proSetfoval ovlivnéni thlu naklopeni stéracich list vlivem montéze soupravy.
Byly nasimulovény jednotlivé ptipady uloZeni soupravy, které mohou nastat pfi utahovani
jednotlivych Sroubti a tak ovlivnit kvalitu stirdni.

Vysledkem téchto mé&feni bylo zji§téni, Ze zvoleny postup utahovani nema vliv na kvalitu stirani

a ani na hodnoty uhli naklopeni list.
Teoreticky byl vyfeSen prib&h normélovych chyb pro dané ulozeni stiraci soupravy.

V neposledni fad& zpracovatel provedl teoreticky vypocet toleranci daného konstruk&niho
fetézce za pouZiti komponentt a vazeb vstupujicich do konstrukéniho retézce.

Tak obdrzel koneény toleranéni fetézec promitnuty do vychoziho osového kiiZe pro normalovou
odchylku ve stiedu listy spolujezdce.
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Pro kone&né vyhodnoceni zadaného tikolu BP také dale vyuzil méfeni kvality stiréni na lince.
V zavéru také provedl analyzu reklamovanych dild.

Vsechny vyjmenované postupy a pouZité metody provéfily, Ze uhel naklopeni list ke sklu se
miiZe pohybovat i v méné piisnych tolerancich neZ je uvedeno na vykresové dokumentaci.

Byl také prokazén vliv konzerva¢nich prostfedki, mastnoty a pra$ného prostfedi na zhorSeni
kvality stirani jak p¥i vyrobnim procesu tak pfi provozu.

Vysledkem BP je zavéretné doporudeni, které upfestiuje a zajistuje potfebnou kvalitu stérace
piedniho skla vozu SKODA OCTAVIA.

Vypracovanou bakalaiskou préaci doporucuji k obhajob¢ s tim, Ze zdvérem budou zodpovézeny
nasledujici otazky.

Otazky:

1. Je mozné zajistit zvySeni kvality stérate pfedniho skla u nakupovanych dilii lépe
zpracovanymi a formulovanymi piejimacimi podminkami?

2. Muze ke zvyseni kvality stirani také prisp&t stavajici upravend nebo nova zkusebni
stolice?
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