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ZOZNAM POUZITYCH SKRATIEK A SYMBOLOV

velkopriemerové pletacie stroje
tanierové 16Zko

védlcové 16Zko

dlhd ihla

krdtka ihla

zédtaZnéd obojlicna pletenina

zdtaZnd interlokovd pletenina
zéta’nd obojlicna rebrovd pletenina
zétaZnd interlokovd rebrové pletenina
bavlna

polyester

polyamid

polyakrylnitril

nizko rozt¥aznd

povrchovo farbend

$tdtna skidobna

Gstav mechanizdcie odevnej vyroby

priemernd hodnota

min~1 otdlky stroja

kgmfe ploZnéd hmotnost

kgm"2 priemernd plo$nd hmotnost
m2hod ™t mno#stvo vzduchu

mhod L priemerné mnoZstvo vzduchu
mos~ln~2 priemernd priepustnost vzduchu

hmotnost pred oderom

hmotnost po odere

-




ubytok hmotnosti

priemerny Ubytok hmotnosti
pevnost

priemernéd pevnost

taZnost

priemernd taZnost

priemernd priepustnost vodnych pér

hustota riadkov
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hustota stlpikov
muzi
Zeny
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oznédmka 3
dalsSie pouZité symboly su vysvetlené priamo v texte.
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Ako vietky oblasti naSej prdce,ndsho Zivota aj Ceskoslo=-
venské hospoddrstvo podrobil XVI. zjazd KSE dékladnej analyze
a zéroven vytydil jasné a redlne ciele dalSieho rozvoja.Redlne
pre vsetkych pracujicich,ktori{ v plnom rozsahu pochopili,Ze sa
zostrila diskrimindcia vodi §SSR z kapitalistického sveta a
konkurencia na svetovom trhu,Ze naSa surovinovd zdkladna je
obmedzend,ale i napriek vSetkym tymto skutolnostiam méme dosta=-
tok nevyuZitych rezerv,3o je jednym z hlavnych predpokladov tUse
pesSného rozvoja v nastdvajuicich rokoch.

Stbor opatreni na zdokonalenie plénovitého riadenia vysoko
vyzdvihol ako zdkladny smer zlepSenia plédnovace]j &innosti na
v8etkych stupnoch riadenia nutnost posilnit perspektivnost pri
vyraznom uplatneni cielov programového pldnovania zameraného
- na dosiahnutie vysokych ndrodohospoddrskych efektov,

Dynamicky rozvoj textilného priemyslu musi vychddzat z mit-
neho a raciondlneho uspokojovania potrieb nédsho obyvateIstva,

- Zékladnou tlohou siedmeho 5RP je zaistit rozvoj vyroby a dosta=
tok vyrobkov pre uspokojovanie vnutorného aj zahrani¥ného trhu
v objeme,Struktire a kvalite.Prednostny rozvoj bude u tych AL
robkov,kde sa vyrobcovia méZu opriet o domdecu surovinovd zdklade
nu o doddvky syntetickjch materidlov domdcej vyroby.Produkecia
éhemického priemyslu mé v siedmom 5RP vzrdst o 12 %.Pri vyrobe
ehemickych vlékien sa pldnované ilohy sustreduji na rozSirenie
sortimentu,ale hlavne na zvySenie kvality vyrdbanych chemickych
vldkien,

Zékladnou cestou rozvoja v textilnom priemysle je postupe
modernizédcia vyrobnej zédkladne,zamerang predovietkym na s

ru Zivej prdce,na zmeny v Struktire vfroby,materidlovej a vy=
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robkovej inovdcie,na uplatnenie novych technolgif,intenziv=
nejSej chemizécie,ale aj na vyu¥ivanie kapacit,ktoré boli uve=-
dené do vyroby v obdob{ Siesteho 5RP.Treba nielen zabezpelit
dosiahnutie projektovych parametrov na tychto kapacitéch,ale

i hTadat mo¥nosti a predpoklady dalSieho rastu pri vyuZiti
zékladnjch prostriedkove.Vyroba textilného a odevného priemys—
lu sa mé zvy3it v tejto pitrofnici o 16 %.V pletiarskom odbo=
re budd sa riedit pldnom Strukturdlne a sortimentdlne problé=
my vyrobye.

Rozvoj textilného priemyslu sa Uzko viaZe na vyrobu che=
mickych vldkien.,V sitlasnej dobe bol zaznamenany odklon spotre-
bitelov od chemickych vldkien ku prirodnymeNepriaznivd situdcia
~ vléknarského priemyslu a hlavne odklon od chemickych vlédkien
mé vplyv na vyuZitie strojového parku,na rast vyrobnych néklae
doveNa zniZovanie vyrobnjych ndkladov md rozhodujici vplyv spo=-
treba suroviny na vyrobok,hospoddrne vyuZivanie vSetkych suro=
vin,zni%ovanie strdt pri vyrobe a zniZovanie hmotnosti vyrob=
l kov.Preto je potrebné volit vhodné technoldgie a strojové zae=
. riadenia,aby sa dosiahli vyS3ie uZitkové a estetické vlastnosti
. v¥robkov a vyrobné ndklady sa zniZili na optimdlnu mieru.
Pletené vyrobky maju niektoré charakteristické vlastnose
2 ti,ktoré sa inou technikou dosiahnut nedaji.Jednd sa predoviete
;-kfm o taZnost a pruZnosteTieto vlastnosti predurdujd pleteniny
: k vyrobe takych tovarov,ktoré maji sledovat liniu Iudskej pos=
%'taVy,zaistif pohodlie pri noseni s obmedzenou krdivostou a
élshkou udrZboue
| Medzi najproduktivnejsie pletiarske stroje patria okrdhle

' veTkopriemerové stroje.Vyroba na tychto strojoch bola zameransd




na metrd’ové tplety hlavne pre odevny priemyselsJednym z d0=
vodov je vysokovykonnd a efektivna technikae.Spracovdvaju sa
vo velkej miere syntetické materidly zvl4St tvarované poly=-
esterové vldkna,ktoré sa dodévaji v bezchybnych ndvinoch
0 velkej hmotnosti,do umoZnuje zniZit stratové Zasy spdsobe=-
né pretrhom priadze na minimum.Vysokd Eistota a pevnost tych=
to vldkien umoZnila zvy3it produkdné rychlosti pletacich stro=-
jov a koeficient prevadzkového vyuZitia strojove

Tieto vyrobky ovplyvnili ddmsku a pinsku mdédu.Vznikli
nové druhy spololenského oblelenia s novymi HdZitkovymi hodno=
tami,ako su : reprezentadnd idroven,nekriivost,stdlost tvaru,
Tahkd ddrZba.Vyskytujd sa viak aj nepriaznivé vlastnosti :
vysoky elektrostaticky ndboj,poSkodenie tavenim,mald tepel=
noizolaéné prispdsobilost a iné.Uvedené nedostatky a iné sa
riefia kombindeciou tvarovanych hodvédbov s priadzami zo synte=
tickych striZi alebo prirodnymi vldknami a tie¥ novymi kone
fekénymi postupmi.Aj nadalej vo vrchnom pletenom oSateni{ bu=
 dd prevlddat syntetické materidly,zatial %o ostatné materidly

sa budd pouZivat na vylepSenie fyziologickych vlastnostie
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2.1, Ciel diplomovej_préce

Glohou tejto prdce je urobit rozbor mo¥nosti vzorovania
na velkopriemerovom stroji typu ODZI vyrdbanom Zbrojovkou,neDe
vo Vsetine.Hoci vyroba tychto strojov je uZ niekolko rokov
zastavend,zastipenie tjchto strojov v pletiarskych zévodoch
je pomerne velké.,PretoZe tieto stroje su vybavené mechanice
kym Zakarovym zariadenim zameriam sa na vyrobu farebnych Zaka=-
rovych vzorov,pri ktorych porovndm vlastnosti a produkciu stro-
jaePre vizebné techniky,ktoré najlepSie budd vyuZivat produkéné
schopnosti stroja,realizujem vzorky pletenin a porovndm ich

vlastnostie

242 Technické parametre siroja

V¥znam oznadenia ODZI je :

0 okrihly

D dvojléZkovy

Z so Zakarovym zariadenim

I s moZnostou vyroby interlokovej pleteniny,.
Stroj mé priemer 780 mm/30,7" angl./,36 systémov,

na 25,4 mm/1" angl./ priemeru stroja pripadne 1,17 systému.

Vyrédba sa v deleni :

- E 16 ihiel na 1" angle ¢« o o« o« ¢ 64 ihiel na 100 mm

" E 18 jhiel na 1" angle « o o o o 72 ihiel na 100 mm /1)
B 20 ihiel na 1" angle o o o o o 80 ihiel na 100 mm



Polet ihiel vo VL a TL z4vis{ od delenia stroja
E 16 1560 ihiel VL 1560 TL
E 18 1740 ihiel VL 1740 TL
E 20 1920 ihiel VL 1920 TL
Yakarové zariadenie stroja tvor{ 36 vzorovacich koliesok,kaZdé
éo 180 vzorovacimi platinami,.
Obvodovd rychlost v ihlédch pri normdlnej prevédzke je od 0,41

-] -]

do 0,8 ms ~, Rozsah otddiek je od 10 do 20 min

Qbvodovéd rychlost v ihldch pri pomalom chode je od 0,05 do

0,11 ms™1, |

Stroj je vybaveny poddvanim s preklzom,ktoré vyrovndva napétie

nite privddzanej do ihiell.Nit sa ovija okolo jedného z 36 podé-

i. vacich védllekov,ktory méd obvodovi rychlost vatSiu ako je ryche

ﬁ lost zodpovedajiuca najvééSej spotrebe priadze.Preklzové poddva-

nie zvyZuje rovnomernost ofiek,zabranuje chybdm vznikajicim up=

chévanim vodifov a tym zdroven zvySuje kvalitu tpletu.
Velkopriemerovy Eakarovy-pletaci stroj ODZI = NOV vznikol

rekon¥trukciou stroja ODZI.M4 priemer 780 mm /30,7" angl./,

36 systémov a doddva sa v delen{i 16,18,20 a 22 E,

Zakarové zariadenie ako na stroji ODZI tvor{i 36 vzorovacich ko=

iiesok so 180 vzorovacimi platinami,Stroje delenia 18 E su pPrie-

i 8pOsobené aj na montdZ vzorovacich koliesok so 144 a 146 vzoroe

; vacimi platinami,alebo s 210 vzorovacimi platinami.Na poddvacom

 zariaden{ sy pouZité dlhSie vdléeky,ktoré umo¥nuji naraz poddvat

 viac druhov nitf.balfim vylepSenim oproti stroju 0DZI je zarade=-

- nie pomocného stahovaca v TL,lo sa vyu’iva pri pleteni plastice

Eikﬁch vzorove.Prospektovy vykon stroja ODZI - NOV je 30 = 50 kg

?_sa 8 hodin.Zdvis{ od druhu vHzby,druhu a jemnosti pouZitého

Y
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2.3 Vzorovacie moZnosti_sitroja

Okrdhle velkopriemerové Zakarové stroje ODZI sui urlené
na vyrobu obojlicnych Zakarovych pletenin s réznymi farebny-
mi alebo plastickymi efektami.Okrem farebnych Zakarovych vzo=-
rov,%akarovych vin a reliefovej vézby je moZné na tychto stro=-
joch pri zodpovedajicej volbe ihiel vo VL a TL pliest pleteni=-
ny vo vidzbe obojlicnej,rebrovej,osemzédmkovej,interlokovej a
pleteniny s obmedzenou ta¥nostou.Vzorovanie sa robi jednodu=
chymi alebo zloZitejSimi zdémenami pracovnych mechanizmov,

Tanierové 16Zko je vysadené dvoma druhmi razenych ihiel,
dlhymi a krdtkymie.Zdmky tanierového 16Zka sa podYa poZiadavky
vzorovania daju jednoduchym natolenim v smere drdZky ihlového
16Zka prestavit do troch poldh :

- priebeZnd /na ihle sa nevytvédra olko/

- chytovd /ihla zachytdva sluiky/

- uzavieracia /na ihle sa vytvdra odko/e

Vdlcové 16%Zko méd len jeden druh ihiel drétenycheIhly véle
cového 16Zka su dvihané do pracovnych poldh platinami vzorovae
cieho kolieska,ktoré je vzhladom k ihlovému 18%ku uloZené Sike
mo,Vplyvom tohoto Sikmého uloZenia koliesko méZe priamo dvihat
ihlyeIhly mbZu byt volené do troch poldh :priebe¥nej,chytovej
a uzavieraceje.Platiny,ktorymi sa vysddza koliesko sd rozlilee
né na dva druhy.Uzavieracia platina dviha ihlu a¥ do uzaviera-
cej polohy,chytovd platina je tvarovand tak,aby ihla bola len
dvihand do chytovej polohyeAk v koliesku nie je vysadend plae
tina,kolienko ihly prejde drdZkou kolieska bez zdvihu a ihla

prechédza priebeZnou polohou.Koliesko sa nepretriite odvaluje
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po ihlovom valci.Pri oto¥en{ valca o jednu ihlu natoli sa
koliesko o jednu drd’ku.0todenim kolieska o jednu otélku vzo=
rovo sa rozdelia ihly podla daného vysadenia a pri dalsich
otddkach sa toto rozdelenie u? len opakuje.Vysadenie kolies=—

ka pre dany vzor je trvalé a pofas pletenia sa nemenie

243ele Z&éPa¥nd obojlicna hladkd pletenina

V 20 hladkej pletenine sa striedaju stIpiky licnych a
rubnych oliek v pomere l:le Pri pleteni tejto védzby sa TL
musi natodit tak,aby ihla TL bola postavend proti lamele VI,
KedZe sa olkd pletd na vSetkych ihldch vo vSetkych systémoch
v TL musia byt postavené zdmky vo vSetkych systémoch pre D a
K ihly do uzavieracej polohy.Vzorovacie kolieska musia byt
plne vysadené uzavieracimi platinami,

Pri vyrobe ZO0 hladke] pleteniny upletie sa na stroji
tolko ofiek,koTko mé stroj ihiel.Kapacita 16Zka pri vyrobe
tejto vdzby je plne vyuZitd,

2,302 Z&étaZngd_interlokové pletenina

Pre interlokovu vdzbu sa musi poloha 1d8Zok nastavit tak,
aby oproti ihle TL bola postavend ihla VLeIhly v TL su vysade=
né striedavo K a D ihlou.Vzorovacie kolieska sa tie¥ vysddzajd
striedavo = jedna drdZka vysadend uzavieracou platinou a jedna
dréZka prézdna.Zémkové sustavy TL pracujui striedavo s K a D

ihlami,priom zapnutie zdmkov mus{ byt v sudlade s vysadenymi
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kolieskami,Napriklad ak v prvom a v3etkych nepdrnych systémoch
budd postavené zdmky TL pre D ihly do uzavieracej polohy,vo VL
maji protilahlé ihly vo vzorovacich kolieskach prdzdnu drédZku.
Jednotku pre vytvorenie riadka vizby tvoria dva pracovné sys-

témy,preto kapacita 1l8%ok oproti Z0O hladkej pletenine bude vy=
uZitd len na 50 %,to znamend,%e produkcia stroja vyrobou tejto

vizby oproti Z0 pletenine klesne na 50 %

2e3e3e ZVtaZné obojlicne rebrové pleteniny

Pletenina je zloZend z pozdlZnych pruhov jednolicnej a
obojlicnej pleteniny.Vznikd vyradenim niektorych ihiel dvoj=
- 16Zkového stroja z &innosti.Na strojoch 0DZI rebrové pleteni=
- ny mdZu sa vyrdbat s postavenim ihlovych 16Zok:
| a/ ako,pri pletenf Z0 hladkej pleteniny
b/ ako pri pleteni ZI hladkej pleteniny,
Vyrobu tychto pletenin musi predchddzat vzorové rozdele=
? nie ihiel v TL a VL.Obyfajne ihly,ktoré maji byt vyradené z Jin=-
- nosti sa z ihlovych 106%Zok vyberajueZémky v TL musia byt pre D a
E x ihly vo vietkych systémoch postavené do uzavieracej polohy a
Ekolieska sa plne vysddzajui uzavieracimi platinami.Pri postave=
'nf 16%0k ihla TL proti inle VL musia sa ihly pri pleten{ dopi-
‘nat, Ak pracuje ihla v TL,ihla vo VL mus{ byt vyradend a naopak,
iioznym rozdelenim ihiel vznikajud zloZ%ité a rozmanité Struktiry
?pletenin,ktoré st dané ndvdznostou rubnyfch a licnych odiek na
?.eba a tym aj urujdi vlastnosti tychto pletenin,
| PretoZe vyradenie ihiel z &innosti pri vyrobe tjchto vizieb

i e trvalé a jeden riadok vdzby vytvor{ sa na Jjednom systéme,
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kapacita 186%ok a vykon stroja ako u ZO hladkej pletenine je
plne vyuZitye.

Pri pleteni rebrovej pleteniny v interlokovej vizbe ka=
pacita 16%0k a produkdné schopnosti stroja oproti predchddza-
jicemu spésobu sa bude vyu?ivat len na 50 %,pretoZe jeden ria=
dok vdzby ako u interlokovej pleteniny bude sa tvorit na dvoch

pracovnych systémoch,

2e¢3e4e Pleteniny s obmedzenou_taznostou

Tdto skupina pletenin sa svojimi vlastnostami pribliZuje
ku vlastnostiam tkanin predovSetkym urditym zniZenim taZnosti
i_ v prielnom smere,ZniZenie taZnosti dosishne sa pouZitim vizeb-
nych prvkov preruSend Cinnost ihiel a chytovd sludka,ktoré dd-
vajui veTkémnoZstvo varianteMnohé vidzby maji svoje vlastné po=-
menovanie,Vdzby so zniZenou taZnostou mdZu sa vyrdbat v obojlic=
nej vézbe alebo v interlokovej vizbe.Cyklus vdzieb bjva rdzny
a zdvis{ od druhu vidzby,musi vSak byt delitelny v podte systé=
mov stroja.Najmens{ cyklus je dvojsystémovy.Pleteniny so zni-
; Zenou taZnostou maju oproti zdkladnym pletenindm vadsSiu hmote
: nost,

Produkcia VPS u tychto vidzieb klesd.Klesanie je zdvislé
i od toho,kolko systémovy cyklus méd vézba,t.je 0d toho,koTko
élystémov sa podiels na vyrobe jedného riadka vizby,.U dvojsys=
- témového cyklu klesd produkcia oproti Zz0 hladkej pletenine
éna 50 % a trojsystémového na 33 %,atd,




2e3e5e 0Osemzdmkovd pletenina

Patr{ do vézieb dutych a vyZaduje rozdelenie ihiel v
oboch 18%kach.To znamend vzorové vysadenie koliesok uzaviera=
cimi platinami a skupinové vysadenie ihiel v TLe.Je to dvojfa=
rebnd pletenina tvorend tsekmi dvoch jednolicnych pletenin,
ktoré si v uriitych miestach vymenia navzdjom miesto.Pleteni=
na na licnej aj rubnej strane mé rovnaky vzorovy efekt opal-
ného farebného prevedenia,Volba ihiel vo VL je viazané na vy=-
sadenie ihiel v TL,musi pracovat doplnujicim spdsobom k volbe
TLe

Jednotku na vytvorenie riadka vdzby tvoria dva pracovné
gystémy,preto produkcia stroja oproti Z0 hladkej pletenine
klesne na 50 %.

24346+ lakarovd volba_ihiel

PretoZe stroj ODZI je vybaveny kolieskovym Zakarom, je
predureny na vyirobu Zakarovych pletenin s rdznymi farebnymi
 alebo plastickymi efektami v rozsahustriedy vzoru tvorenymi
i na rdéznych ihlédch vzorovacimi kolieskami.TL je vysadené
} striedavo D a K ihlami a pri vyrobe farebnych a plastickych
;'Eakarovﬁch vzorov vyuZiva sa skupinovéd volba ihiel dvoma zdme
;kovjmi dréhami.V jednotlivych drdhach je mo¥né v ka¥dom SyS=
gftéme stroja uréit spdsob pletenia D a K ihiel,
| Pre tvorbu vzoru su rozhodujice nasledovné parametre:

I obvod 16Zka dany podtom ihiel
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K obvod kolieska dany poltom drédZiek

S podet systémove

Z tychto parametrov vyplyva pri pleteni jedno=-,dvoj-,

troj=-, a Stvorfarebnych vzorov tieto vzorovacie moZnosti :

jednofarebny vzor ${rka striedy 60 stipikov
vyska striedy 108 riadkov
stipanie 36 riadkov

dvo jfarebny vzor Sirka sfriedy 60 stipikov
vyska striedy 54 riadkov
stipanie 18 riadkov

trojfarebny vzor §irka striedy 60 stipikov
vyska striedy 36 riadkov
stipanie 12 riadkov

Stvorfarebny vzor irka striedy 60 stipikov
vy8ka striedy 27 riadkov

stupanie 9 riadkov

2.3.7.  Lakarové_viny

Vézba pozostdva z diellich obojlicnych riadkoveZdmky
TL su postavené vo vietkych systémoch do uzavieracej polohy
:pre D a K ihlye. Vo VL vzorovo vysadenymi kolieskami uzaviee
Iracimi platinami v mieste vzoru prerusi sa &inmost ihiel,
T¥m vznikd prebytok o¥iek v stipikoch,ktoré sa pletd na ta=
nierovych ihldch.Po uvolnenirpleteniny sa jednolicne riadky
vyduju na povrch a vytvdraju plasticky vzor vo vnutorne j

strane pleteniny,o staZuje vizudlnu kontrdolu licnej strany
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pleteniny polas pletenias

Pri vyrobe tfchto vizieb nie je moZné opakovat neobme=
dzene prerulent dinnost tej istej ihly.Plasticky efekt sa
z tychto dadvodov robi v rdéznych Sikmych zoskupeniach.
KaZdy riadok pleteniny je plnym riadkom,ktory sa upletie

na jednom pracovnom systéme,

263480 Reliefovd vézba

Vizba pozostdva z dieldich riadkov obojliecnych,ktoré
tvoria zdklad pleteniny,vzor pleteniny tvoria diellie riad-
ky jednolicne.,NajlastejSie vyrdband je trojriadkovéd vizba,md-
Ze sa vyrdbat aj dvojriadkové vizba.,Pri vyrobe trojriadkovej
vézby dva dielie jednolicne riadky tvoria sa na dvoch za
sebou nasledujucich systémoch na tych istych vdlcovych ihlédch,
To znamend,Z%e kolieska tychto dvoch systémov sdi rovnako vysa-
dené,V tretom systéme sa tvor{ dopliujuci dieldi riadok oboj=-
licny s keprovou rubnou stranouelIhly v oboch 16Zkach sa dopl=-
nia na Uplny riadok po Siestich pracovnych systémoch a u dvoj=
riadkovej vizbe po Styroch pracovnych systémoch,Viézba sa mdze
vyrébat aj s farebnym efektom / obojlicne riadky sa budd
pliest jednou farbou,jednolicne druhou /.

Produkcia stroja vyrobou tejto vidzby oproti 20 hladkej

pletenine u trojriadkovej klesne na 1/6 a u dvojriadkovej na 1/4.

2¢3e¢9¢ Chytové Zakarové vzory

Véizba predstavuje kombindciu prvkov chyt - prerusend
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ginnost ihiele.Zdklad pleteniny tvor{ dutd pletenina,ktorej

obe strany s spojené chytovymi sludkami podla Zakarove] volbye
Vézba tie? sa nazyva chytovy transparent.Chytovéd slucka nielen
%e spdja dutd pleteninu,ale vytvdra vzorovy efekt,zviéZSenie
medzery medzi olkami,na ktoré navézuje.Vzorovy efekt v chyte

sa prejavi vZdy na opadnej strane pleteniny neZ je Zakarovéd
volba,preto aj vzor pri pleteni{ bude vznikat na vautornej stra=
ne pleteniny,%0 staZuje vizudlnu kontrolu licnej stranye.Kolies-
ka sa vysddzaju podla daného vzoru chytovymi platinami a plne
uzavieracimi platinami.V nepdrnych systémoch vytvdraji sa jed=
nolicne riadky v TL a chytové sludky na volenych ihldch vo VL.
V pédrnych systémoch sa tvoria jednolicne riadky na ihlédch VL.

Vyrobou chytového transparentu vykon stroja oproti Z0O hlade
kej pletenine klesd na 50 %.

Kombindciou vdzebnych prvkov,ofko=chytovd slulka,docieli
sa vizba s drobnym plastickym vzoromeKaZdé koliesko sa podla
daného vzoru vysddza uzavieracimi a chytovymi platinami.Zdmky
TL vo vSetkych systémoch su postavené do uzavieracej polohy pre
D a K ihly.KaZdy riadok pleteniny je plnym riadkom,to znamend,
Ze na vyrobe jedného riadku viézby sa podiela jeden pracovny

systém,

2¢3410s Farebné Zakarové_vzory,

Vézba pozostédva z kombindcie prvkov o%ko = prerudend Sine
nost ihly.Touto kombindciou umo¥nuje sa pliest dieldie riadky
podTa jednotlivych farieb,ktoré dohromady tvoria jeden uplny

; farebny riadok pleteniny.Na licnej strane pleteniny sa pletd
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farebné odkd podTa Zakarovej volby,na rubnej strane sa vyuZie
va skupinovéd voIba ihiel odko = preruSend Cinnost ihly v po=
mere 1:1 s presadenim tzve.keprovd rubnd strana.Tym sa na rub=-
nej strane zlo%ia dva diel¥ie riadky v jeden dplnyeSkupinovéd
volba sa presadzuje v zdvislosti na polte farieb,Pri pdrnom
podte farieb sa farebné odk4 na rubnej strane presadia o je=
den stipik,pri nepdrnom podte farieb nastane toto presadenie
automatickye

Uplny riadok je zloZeny z tolkych dieldich riadkov,kol=
ko farebny je vzor.NajlastejSie sa vyrdbaju dvoj aZ Stvorfa=-
rebné vzory,podet farieb musi byt deliteIny v polte systémov,
Zakarové farebné pleteniny s keprovou rubnou stranou maji men-
?. giu hmotnost,mensSiu taZnost v priednom smere,spotreba materidlu
na vyrobu je menSia ako u pletenin s hladkou rubnou stranou a

vzhTad pleteniny 2zv143t u viacfarebnych vzorov sa vylepSujee.

Dvojfarebnd Zakarovd pletenina

Jeden dplny riadok je zloZeny z dvoch diel&ich riadkove
Jednotlivé pracovné systémy su striedavo navledené farebnymi
nitami /pdérne jednou farbou,nepdrne farbou druhou/. V prvom
systéme volia sa kolieskom do uzavieracej polohy védlcové ihly,
ktoré maji vypracovat ofkéd jednej farby,v druhom systéme su
volené tie ihly,ktoré mali preruSend &innost v systéme prvom,
V druhom systéme doplni sa riadok na \plny oZkami vypracova=
? nymi druhou farbou.Pri dvojfarebnom Zakarovom vzore dve ko=
lieska sa navzdjom doplfiaju,preto musia byt opa¥ne vysadené
i uzavieracimi platinami.V TL sa pletie keprovd4 vizba s presa=-

i denfm,V prvom systéme ak si volené do uzavieracej polohy D ihly
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a v druhom systéme K ihly,potom v daldfch dvoch sa musi vzor
presadit,to znamend,%e v tretom systéme su postavené zdmky
do uzavieracej polohy pre K ihly a vo Stvrtom systéme pre
D ihly.Pomer licnych a rubnych riadkov je rovnakye

Jednotku pre vytvorenie jedného riadka vizby tvoria dva
pracovné systémy,preto vyrobou dvojfarebnych Zakarovych vzo=

rov oproti 20 hladkej pletenine zniZuje sa vykon stroja na 50 %e
Trojfarebnd Zakarové pletenina

Jeden Uplny riadok je zloZeny z troch diel&ich riadkov,
Vodide pracovnych systémov su navlelené postupne od l. po 36,
farebnymi nitami A,B,C eeeseKolieska v jednotlivych systémoch
volia do uzavieracej polohy tie ihly VL,ktoré majd vypracovat
olkd danej farby.V kaZdom tretom systéme doplnia sa olkd VL
na Uplny riadokeRubnd strana pleteniny sa pletie v keprovej
vézbeo Zdmky TL sd striedavo postavené do uzavieracej polohy
pre D a X ihly /pérne systémy pre D a nepdrne pre X ihly/e
Presadenie vzoru nastdva automaticky,preto?e vzor je tvoreny
z nepédrneho poctu fariebeV TL riadok sa doplni na dplny vidy
po dvoch systémoche.To znamend,Ze na jeden riadok licnych
ofiek pripadne jeden a pol riadka rubnych odiek.

Jednotku pre vytvorenie riadka vizby tvoria tri pracove
né systémy,preto aj produkcia stroja oproti 70 hladkej plete=

" nine klesne na 33 %,

Stvorfarebnéd Zakarovd pletenina

Jeden uplny riadok je zloZeny zo Styroch dieldich riadkov,
Vodide od l.a% po 36esystém s postupne navledené farebnymi
nitami A, B, C, D eeselhly VL v jednotlivych systémoch sd
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volené do uzavieracej polohy vzorovo vysadenymi kolieskami
uzavieracimi platinami.O¢ké na tplny riadok vo VL sa dopl=-
nia v kaXdom Stvrtom systéme.Rubné strana plateniny sa ple=
tie v keprovej vizbe s presadenim,zdmky TL su postavené do
uzavieracej polohy,napriklad v takomto poradf: D, K, K, D,
Dy, K oeee08kd v TL sa doplnia na dplny riadok v kaZdom dru=
hom systéme,na jeden riadok odiek lienych pripadni dva riad=
ky ofiek rubnych,

Jednotku pre vytvorenie riadka vizby tvoria Styri pra=-
covné systémy,preto produkcia stroja pri vyrobe Stvorfareb-
nych Zakarovych pletenin oproti Z0 hladkej pletenine klesne
na 25 %.

2l . Prieskum technolégie vyroby na VPS_ typu ODZI

VPS typu ODZI maju pomerne velké moZnosti vzorovania a
sdi zastupené v textilnych podnikoch na Slovensku,preto som
sa rozhodla urobit prieskum vyrédbanjych druhov vizieb na tych=
to strojoch,produkZné schopnosti pri jednotlivych vizbdch,ako
aj druh materidlu spracovédvany na tfchto strojoche.Tieto ddaje
mi boli poskytnuté z nasledovnych ndrodnjych podnikov.

Merina,n.pe Trenéin

V llerine pracuje 32 VPS typu ODZI.V minulom obdob{,ako
- aj v sucasnej dobe na tychto strojoch sa vyrdbajy dvoj=,
' troj-,a Stvorfarebné Zakarové vzory.Stroje pracuji s @ otdd=

kami 13 min~t a @ vyurit{ stroja 84 %.



Vizba vikon kghod™t

dvojfarebnd Zakarovéd pletenina 2,26
trojfarebnd Zakarovd pletenina 1,98
Stvorfarebnd Zakarovéd pletenina 1,45

Slovena,n.p. Cadca

V zdvode pracuje 33 VPS typu ODZI.Najlastej¥ie vyrédbané

vézby v minulosti a v sdfasnom obdobi si:

vézba v§kon mehod™t

Svajdiarsky keper 9

dvojfarebnd Zakarové pletenina 10,6
trojfarebnd Zakarova pletenina g
$tvorfarebnéd Zakarovéd pletenina 548
plastické vlny 6,4
Punto di Roma 9

-1

Stroje pracuji s # vyuZitim 87 % a g otddkach 15 min™ .

Slovenka,n.p. Banskéd Bystrica

V podniku pracuje 22 strojov ODZI z toho 16 strojov v zd=
vode Turzovka a 6 strojov v zdvode Vranov nad TopToueStroje
pracuji s & vyufitim 80 % a @ otdikach 13 min'l.Najéastejéie

vyrébanymi vézbami v minulosti a v sydasnej dobe boli:

vézba vykon kghod'l
dvojfarebnd Zakarovd pletenina 1,75
trojfarebnd Zakarovéd pletenina 1,55
Stvorfarebnd Zakarovéd pletenina 1,16
interlokovd chytovéd pletenina 1,56
obojlicna chytovd pletenina 1,60
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Pleta,n.p. Banskd Stiavnica

V podniku pracuji 2 VPS 0DZI,na ktorych v minulosti aj

v stuCasnej dobe boli vyrdbané vézby:

vézba vykon kghod"l
interlokovéd pletenina 3,12
zdta’nd rebrovéd pletenina 2,1

Stroje pracujd s & vyuZitim 77 4 a @ otdlkach 11 min-l.

VYo v3etkych zdvodoch najviac spracovédvanym materidlom
v minulosti bol 100 % PES,v siufasnej dobe sa pouZivajui kome=

bindcie materidlov ba/PES, ba/PAD, ba/PAN,

2.,5. Zdver_ teoretickej Zasti

Vzorovacie kolieska na stroji ODZI a skupinovd volba
~ jhiel v TL umo¥nujd réznu &innost ihiel v jednom 18%ku a
v jednom systéme.,Vzorovacie zariadenie umo¥nuje pliest ple=-
teniny rdéznych viziebe.Pri vyrobe vzorovanych pletenin je nute
- né poditat so zniZenim vykonu stroja spdsobenym vzorovanim,
Produkcia stroja je plne vyuZitd pri vyrobe Z0 hladkej
; Z0Ze pleteniny.Vyrobou ostatnych vidzieb vykon stroja klesd.
: Zni’%enie vykonu zdvis{ od druhu vézby,teje 0d toho,koTko sys=-
é témov sa podiela na vyrobe jedného riadku viézby.Produkdné
Elchopnosti stroja klesajdi na 50 % pri vyrobe vizieb 2I,ZIZe,
?osemzémkovej pleteniny,niektorych vidzieb s obmedzenou tafe
%noafbu,chytového transparentu,dvojfarebnej Zakarovej plete=
1niny,na 33 % pri vyrobe niektorych druhov vézieb s obmedzenou

‘¥aZnostou,trojfarebnej Zakarove Pleteniny,na 25 % niektorych
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druhov vidzieb s obmedzenou ta’nostou,reliefovej vdzby,5tvor=
farebnej Z¥akarovej pleteniny a na viac % védzby so zniZenou
taZnostou,reliefove] védzby.

U niektorych druhov vézieb /Zakarové vlny,chytové vzory/
jeden riadok vizby sa upletie na jednom pracovnom systéme.
Riadok nie je vytvoreny len zo samych oliek,ale su v nom za=
stipené vizebné prvky - prerufend &innost ihly,chytovéd slul-
ka,80 spbsobuje zniZenie vykonu stroja a zdvisi{ od mnoZstva
tychto vidzebnych prvkov v riadku vizbye. ‘

Samotny vykon stroja okrem druhu védzby je ovplyvneny
spracovateIlnostou materidlu a technickym stavom stroja.Pre=
toZe moZnosti vzorovania na stroji ODZI sd rozsizhle a v tej=-
to prdci by som ich neobsiahla,v daliich Castiach podla zada=-
nia sa budem zaoberat len farebnymi Zakarovymi vzormi s rub-

nou stranou v keprovej vidzbes
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3 EXPERIMENTLLNA &ash




3ele PouZité_textilie

Pre porovnanie mechanicko=fyzikdlnych vlastnosti fareb=-
nych pletenin som pou?ila tri vzorky vyrobené na stroji
ODZI E 18 a ODZI - NOV E 18,

- dvojfarebny Zakarovy vzor s rubnou stranou keprovou

- trojfarebny Zakarovy vzor s rubnou stranou keprovou

- ¥tvorfarebny zakarovy vzor s rubnou stranou keprovous
- Na vyrobu vSetkych vzoriek som pouZila jeden druh materidlu
Slotera NR PF 167 dtex f 36 x 1l.

Vzorky pletenin sy uvedené v prilohe &. le

3e2e Mechanicko=fyzikdlne vlastnosti pestrofarebniych

Zakarovych pletenin a_ich_skiSanie

Pre skiSanie a porovnanie mechanicko=fyzikdlnych vlaste
 nosti{ Zakarovych pletenin som volila nasledovné skiuisky:

- ploSnd hmotnost

- priepustnost vzduchu plosSnou textiliou

- 0dolnost proti Zmolkovaniu

= odolnost v odere

- pevnost a vaZnost

- priepustnost vodnych pdr

= stdlosti vyfarbenia

- rozZmerové zmeny

- vzhladovy tests

Popis,namerané a vypotitané hodnoty jednotlivych skdSok sy
uvedené v nasledujucich tabulkdch,



3.2.1.  Plodné hmotnost

Skisku som robila podTa &SN 80 0845.Vzorky boli odvdZe=
né na analytickych vdhach.Namerané a vypod{tané hodnoty sud
uvedené v tabulke 342¢1./1e

Tabulka 3e241e/1

vzorka oq m, mg
10%kgn™? | 107kgn™? | 1070kgn
dvojfarebny
vzor 193,39 195,84 194,34
tro jfarebny
vzor 219,9 218,35 215,09
Stvorfarebny
vzor 234,43 233,72 233,91
m m ﬁ
vzorka 4 5
dvo jfarebny
' vzor 194,56 195,21 194,7
trojfarebny
vzor 217,46 218,21 217,8
Stvorfarebny
vzor 236,03 234,82 234,6
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34242+ Priepustnost_vzduchu ploSnou textiliou

SkuSku som robila podra SN 80 0817.Skusobnéd plocha vzor=
ky bola 0,001 m®, Pri merani 501 pou?ity podtlak 5 mm vodného
sti{pca.Namerané a vypod{itané hodnoty su uvedené v tabulke
3e2e2¢/10

Tabulka 3e2¢2e/1

v v v v
vzorka 1 2 3 $
10~20%10a~1 | 10~ 2m3noa™t | 10™2m’hod™t | 10™>m’hoa ™t
dvojfarebny
E 3500 3700 3800 3900
tro jfarebny
-~ S 2600 2700 2700 2800
stvorfarebny
. 2500 | 2800 2600 2700
v v v )
vzorka > 6 7 8
10%m’hod™L | 10™>m’noa™t | 10™m%hoa™t | 10->m3hoa~L
dvo jfarebny
vzor 3700 3800 3400 3900
trojfarebny
L dor 2900 2800 2800 2800
§tvorfarebny
- 2550 2400 2600 2600
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Pokradovanie tabulky 3.2.2./1

v v v Pr
vzorka 8 : L P
10"2n’hoa™t |10™2m hoa™t 10-3m3hod"1 R
dvojfarebny 3
vzor 3750 3700 3715 1031,9.10
trojfarebny 3
vzor 2600 2600 2730 758,310
étvorfarebnyi e
vzor | RT00 2700 2615 726,410

3e2e3e Qdolnos® proti_zmolkovaniu

SkiSku som robila podZa €SN 80 0838 na pristroji typu
 Imoltex.Ani u jednej vzorky neboli zistené Zmolky v rozsahu

| otddiek od 12 000 do 36 000 min™L,

3e2e4e Qdolnos?t plodnych textilif v _odere

Skisku som robila podTa SN 80 0833 na pristroji Accele-
rotor,
Doba odierania : 5 minut,
PoSet ot&¥iek : 3000 min~t,
Zistené a vypolitané hodnoty sd uvedené v tabulksch 3e2e44/1
8Z 342444/4e
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Tabulka 3¢2e.4./1

1

o 0 )
vzorka 1 g
10" kg 10"%kg %
dvojfarebny vzor 1 | 3,2807 3,2587 0,67
dvojfarebny vzor 2 | 3,2528 3,2282 0,75
dvojfarebny vzor 3 | 3,2361 3,2140 0,68
dvo jfarebny vzor 4 | 3,2413 3,2184 0,70
dvojfarebny vzor 5 | 3,2506 542212 0,90
TabuTlka 3e2e44/2
0 ) )
vzorka e 4
10" kg 10"k %
| trojfaretny vzor 1 | 2,9851 2,9555 0,99
trojfarebny vzor 2 | 2,9553 2,9250 1,03
| trojfarebny vzor 3 | 2,9437 2,9202 0,80
| trojfarebny vzor 4 | 2,9632 2,93%324 1,04
| trojfarebny vzor 5 | 2,9591 2,9253 1,14

- 37 -




Tabulka 3e2e4e/3

0 ) 0
vzorka 1 2
10 kg 10™%kg %
gtvorfarebny vzor 1| 4,2843 4,2396 1,0
Stvorfarebny vzor 2| 4,2472 4,1946 1,2
Stvorfarebny vzor 3| 4,3132 4,2556 1,3
Stvorfarebny vzor 4| 4,4010 4,3026 2,2
Stvorfarebny vzor 5| 4,4712 4,3983 1,6
Tabulka 3e2¢4¢/4
vzorka <
%
dvojfarebny vzor 0,7
trojfarebny vzor 1,0
Stvorfarebny vzor 1.5

3e245¢ Pevnost a_taZnost

Skisku som robila podla SN 80 0812 na tkaninovom dynamo=

iaatri Textenser madarske] vyrobye.

Rychlost trhania : 160 mmemin™t
Doba trhania : 60 8 10
Posuv papiera : 1:2

Namerané a vypoditané hodnoty su uvedené v tabulkdch 3e2e5¢/1
a 302050/20
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Tabulka 3¢2¢5¢/1

P F F P F P
vzorka 1 2 3 4 5

N N N N N N
| dvojfarebny vzor 566 | 600 | 604 | 552 | 496 | 363,6
-
3| trojfarebny vzor 418 | 470 | 414 | 505 | 504 | 462,2
+ L]
m

Stvorfarebny vzor | 347 | 360 | 350 | 392 | 359 | 361,6

pevnost

dvojfarebny vzor 200 | 280 | 418 | 391 | 364 | 348,6

trojfarebny vzor 338 | 340 | 336 | 300 | 318 | 326,4
Stvorfarebny vzor | 512 | 519 | 512 | 503 | 448 | 498,8

riadky

Pabulka 3e2e5./2

£5018 B e R

vzorka
. 5. . % € g %
'E,dxojfarebnj vzor 106 | 108 | 103 | 104 | 102 | 104,6
-
Wiy trojfarebny vzor 98 | 120 | 114 | 129 | 126 117,4
42
®

$tvorfarebny vzor | 109 | 109 | 103 | 106 | 105 106,4

taZnost

dvojfarebny vzor | 190 | 188 | 240 | 230 | 214 | 212,4

trojfarebny vzor 165 | 157 | 159 | 152 (154 | 157.4

riadky

gtvorfarebny vzor 122 1137 1124 | 128 | 126 127,4

Grafy priebehu pevnosti a taZnosti sy uvedené v prilohe &, 2 .
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3e246e Priepustnost vodnych pdr_ploinou textiliou

SkuSku som robila podla SN 80 0855.Aktivna plocha vzor=

ky bola 30 cm?.Namerané a vypdﬁitané hodnoty sd uvedené v tae=

Tabulka 3¢2e6¢/1

bulkédch 3¢2e6e/1 8% 3e2e6e/46

m o hmotnost vysiudadla s textiliou

Mg hmotnost vysidsadla bez textilie
B hmotnost vysd$adla s textiliou po expozicii
mg hmotnost vysdladla bez text{lie po expozicii
LS B S prirastok hmotnosti vysiuSadla bez

textilie

m - T - [N . -

S = 82 so prirastok hmotnosti vysdSadla

s textiliou.

vzorka o N _jifl_h __jEL___
10" kg 10" kg 10™7xg

dvojfarebny vzor 1 87,4045 86,4103 0,9942

dvojfarebny vzor 2 | 87,8772 86,8383 1,0389

dvo jfarebny vzor 3 87,4796 86,4645 1,0151

dvojfarebtny vzor 4 | 87,5102 86,4960 | 1,0142

avoijEQan_i§§§“§:f_ '53,7331_; 86,7066 | 1,0265 |
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Pokradovanie tabulky 3+2e¢6e/1

m m m

vzorka e o s
10 kg 10" kg 10 7kg
dvojfarebny vzor 1 89,6784 89,0438 0,6346
dvojfarebny vzor 2 84,4446 83,8797 0,5649
dvojfarebny vzor 3 87,7844 87,1763 0,6081
dvojfarebny vzor 4 86,5324 86,0079 0,5245
dvojfarebny vzor 5 88,2645 87,6567 0,6078

. Tabulka 3.2.6e/2

m m
vzorka e LS EMJEEL— . Al
10" kg 10 kg 10" %xg
trojfarebny vzor 1 83,3202 82,2807 1,0395
trojfarebny vzor 2 86,7582 85,8615 0,8967
trojfarebny vzor 3 87,1310 86,2392 00,8918
trojfarebny vzor 4 87,0935 85,6960 1,3975
trojfarebny vzor 5 86,8236 85,8073 1,0163

i?ekra&ovanie tabulky 3e2e6¢/2
m m m
|vzorka L e I .

10 kg 10"xg 10" kg
trojfarebny vzor 1 88,6619 88,1264 0,5355
trojfarebny vzor 2 86,6759 86,0408 0,6351
trojfarebny vzor 3 85,5109 85,0076 0,5033
trojfarebny vzor 4 86,4320 85,7888 0,6432
trojfarebny vzor 5 87,7163 87,0942 0,6221
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Tabulka 3e2e6¢/3

vzorka vz “vo ——jﬁL———

10 kg 10" 2xg 10" kg
Stvorfarebny vzor 1 86,8644 86,1401 0,7243
§tvorfarebny vzor 2 87,1634 86,4111 0,7523
tvorfarebny vzor 3 87,1456 86,3435 0,8021
Stvorfarebny vzor 4 86,9212 86,2257 0,6955
Stvorfarebny vzor 5 87,3595 86,6329 0,7266

Pokradovanie tabulky 32.6./3
m m m

vzorka s s s

10™%xg 10™7kg 10" kg
Stvorfarebny vzor 1 86,8203 86,4276 0,3929
Stvorfarebny vzor 2 85,7861 85,4073 0,3788
Stvorfarebny vzor 3 87,0359 86,6504 0,3855
§tvorfarebny vzor 4 86,9231 86,5250 0,3981
Stvorfarebny vzor 5 85,8940 85,4848 0,4082

Tabulka 3e2e6e/4

P

vzorka o
%

dvo jfarebny vzor 57+77
trojfarebny vzor 56,07
8tvorfarebny vzor 53,08
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3e2eTe

- 8SN 80 0143 vo vode
- 8SN 80 0165 v pote

Tabulka 3e¢2e7e/1

- &SN 80 0138 v %ehlenf vlhké
- &SN 80 0146 v mechanickom prani.
V¥sledky tychto skiSok su uvedené v tabulke 3e2eTs/210

Stdlosti_vyfarbenia

Skusky stdlosti vyfarbenia sa robia podla

stupne stdlosti vo vyfarbeni

Zehlenie
vzorka vo vode v pote A {v pote K
vlhké
dvojfarebny vzor 4=5/5 4/5 4/5 4/5
trojfarebny vzor 4=5/4=5 4=5/4=5 | 4=5/4=5 | 4=5/5
| Stvorfarebny vzor 5/5 5/5 5/5 5/5
meche chem, oter
vzorka
pranie distenie | suchy
dvojfarebny vzor 3=4/4 4 4=5
trojfarebny vzor 4/4=5 4=5 4=5
Stvorfarebny vzor 4/5 4 4=5

362480

Rozmerové zmeny a vzhladovy test

Skiska rozmerové zmeny sa robi podla &SN 80 0822,
Skiska vzhTladovy test sa robf podla &SN 80 0832,

- Rozmerové zmeny sa zistuju po 5. praniach pri 40°C.
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VzhYadovy test sa robi po 3.praniache
V¥sledky tychto skiSok sy uvedené v tabulke 3.2e8¢/le

Tabulka 3,2.8./1

rozmerové zmeny vzhladovy
vzorka S
stipikxy %| riadky ¢ test
dvojfarebny vzor - 0,4 - 0,2 5
trojfarebny vzor - 0,4 + 0,2 5
Stvorfarebny vzor - 051 5

3e3e Vyhodnotenie akosti farebnych Zakarovych vzorov

z_hladiska vysledkov _mechanicko=fyzikdlnych

vlastnosti a_stédlost{ vo_vyfarbeni

KaZzdy vyrobok sa posudzuje podla nasledovnych kritérif :

1, Gzitkové vlastnosti laboratérne nemerateIné /celkovy vzhlad,
vhodnos¥ pouzitej vidzby,koloritnd zostava,dezénové prevede=
nie eee / sa posudzujui zo subjektivneho hladiska.,U kaZdého
jednotlivca mdZe byt rdzny ndzor na koloritni zostavu farieb,
dezénové prevedenie textilie qee

2, vlastnosti laboratdrne meratelné podla stanovenych ukazovae
telov,V metodike,ktordi vydala SZ &, 219 sa uvddza 6 tabuliek
podTa druhov vyrobkov /pletené oSatenie,plavky,teplédkové
vyirobky eees/ na zistenie urdujicich vlastnost{.Do hodnote=
nia akosti som zaradila skiSky predpisané pre povinné hod-

notenie na vrchné osatenie stredné,



Vysledky skdsok stdlosti vo vyfarbeni,rozmerové zmeny
a vzhYadovy test / tabulka 3.2e8e¢/1 a3 3+2.7./1 / som ne=
ziskala sama meranim,ale tieto boli urobené pracovnikmi
‘Rezortnej skiSobne &, 5101 MOV v Trendine,nakolko v ski-
Sobni SPY textilnej v Ru’omberku nie su pristroje na vyko=-

nanie tychto ddleZitych skisoke

Skisky povinného hodnotenia :

- priepustnost vzduchu plosnou textfliou / &SN 80 0817 /

- odolnost proti Zmolkovaniu / €SN 80 0838 /

- odolnost v odere / &SN 80 0833 /

- pevnost / &sy 80 0812 /

- priepustnoéf vodnyeh pédr / &SN 80 0855 /

= stdlosti vyfarbenia / &SN 86 0143, 80 0165, 80 0138,
80 0146 /

= rozmerové zmeny / &SN 80 0822 /

= vzhladovy test / &SN 80 0832 i

ik



TabuTka 3e3e/1 Normované hodnoty I.a II.stupfia akosti:

Ukazovatele fyzikédlno=- Normované hodnoty
mechanickych vlastnosti I.stupen II.stupen
priepustnost vzduchu 0ine250,10 m s tm™2
odolnost proti ¥molkovaniu 3
odolnost v odere do 3 % do 6 %
pevnost v oboch smeroch min 200 N
priepustnost vodnych pér do 60 %
- voda 3=4/ 3=4
A = pot A 3=4/ 3-4
% - pot K 3=4/ 3=4
‘a - %ehlenie vlhké 3=4/ 3=4
% - mechanické pranie 3md/ B4
§ - chemické &istenie 4
. oter suchy 3 =4
rozmerové zmeny 3
vzhladovy test 3
Poznémkaz:
pot A v alkalickom prostred{
pot K v kyslom prostred{

|
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Jehe

Ekonomika pletenia

Zedele Produkec ia stroijae.

Produkcia stroja zdvis{ od druhu vizby vyrdbanej na stro=-

ji,tjeod toho,koTko systémov sa podiela na vyrobe jedného riad=

kaxvﬁzby.Proﬁukcia do znadnej miery je ovplyvnend technickym

stavom stroja a spracovateInostou materidlu.Vypoditané hodno-

ty produkcie stroja pri vyrobe dvoj =,troj = a Stvorfarebnom

vzore su uvedené v tabulke 3ed4ele/l a8 3e4ele/2.

Tabulka 3.4.1./1

otdcky Hr VyuZitie [Produkcia za hodinu
vzorka 1 o1
min O,1m % m kg
dvojfarebny vzor 16 115 86,5 12,99 3,92
trojfarebny vzor 16 100 85,3 9,82 3,29
Stvorfarebny vzor 16 90 82 7,87 2,99

Tabulks 3edele/2

Roénd produkcia pri vyrobe dvoj

vzorov na l6e.strojoch:

-,troj = a Stvorfarebnych

produkcia ro¢nd produkcia [ro¥né produkcia
vzorka 1
1 stroj hod / 3700 hod / |na 16 strojoch
m kg m kg m kg
dvojfarebny vzor 12,9 |3,92 | 47730 |14504 |763680 232064
trojfarebny vzor 9,82|3,29 | 36334 |12173 |581344 |194768
i_itvorfarebnj vzor 7,87(2,99 | 29119 |11063 [465904 [177008
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Technické tdajee.

Stroj : VPS typ ODZI ¢ 30" E 18
Rozmery : # cievodnice 3,130 m
Prikon : 2,2 kw
Nékupnéd hodnota ¢ 138 400.= K&s
Obsluhovost z 1 : 4
Zastavand plocha : 7,69446 n®
Tabulka 3e4ele/3 Podet pracovnikov
poéet pracovnikov
profesia | obsluhovost I.smena | II.smena 6 .
M % M ¥ pracovnikov
pletiarka 1:4 4 4 8
zoradovad 1:20 0,8 0,8 1,6
celkom : 9,6
Tabulka 3e4ele/4 Mzdy pracovnikov
@ hodinovy| odpracova=|socidlne |rodnd mzda| mzda
profesia zdrobok |né hod zabezpele=|pracovnika
/K&s/ za rok nie /X¥s/ | / K&s / | celkom
pletiarka 11,44 1850 4232,8 25396,8 |203174,4
zoradovad 13,27 1850 4909,9 29459,4 47135,04
celkom : 250309,44

w kb




Tabulka 3ed4ele/5

Investidné ndklady,prevddzkovd plocha,spotreba elektrickej

energie 3
priemer stroja
m 2310
potrebnd zastavand plocha
prevéddzkovd m2 7,6944 6
plocha celkovd zastavand
plocha 125,111 §
m2
cena 1 mg plochy
investitné Kés 3 060
néklady investilné ndklady
vyrobnej vyrobnej plochy celkom 376 720,88
plochy K&s
cena 1 stroja 138 400
investiéné K&s
néklady investiéné néklady
celkom 2 214 400
KCs
prikon 1 stroja
spotreba kW 2,2
elektrickej prikon celkom
energie kW 35,2
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Pozndmka:

podklady pre priemerné mzdy a obsluhovost som ziskala
z0 Slovenky,n.pe zdvod Turzovka,celd ekonomiku som po&itala na
polet strojov v tomto zdvode.Podklady pre investi&né ndklady

vyrobnej plochy som ziskala z Centroprojektu Gottwaldov.

3e4e2¢ Virobné parametre Zakarovych pletenin

Druh : dvojfarebny Zakarovy vzor,

Materidl : Slotera NR PF 167 dtex f 36 x 1

% = ny podiel materidlu: farba &,.0003 46 %
farba &.9001 54 %

Hodnoty reZného upletus

Hustota stipikov / 0,1 m™%/ : 105,4
riadkov / 0,1 m™%/ : 115

8{rxa tovaru : 1,64 m

§irka rozpinky : 0,88 m

floéné hmotnost : 0,184 kgm'2

Hodnoty zoSTachteného upletu
Hustota stipikov / 0,1 n~1/ : 100
riadkov / 0,1 m™%/ : 110
1,64+ 0,04 m

§{rka tova ru

éirka fixadného rdmu t 1,7 m

ﬁozmerové stédlosti/vprani a Zehleni/S{rka := 0,8% , = 0,2 %
af¥ka := 1,34, -1 4

Plodnéd hmotnost : 0,194 l«:gm"2

Y



Druh : trojfarebny Zakarovy vzor,

Materidl : Slotera NR PF 167 dtex f 36 x 1

% = ny podiel materidlu : farba &.,4018 48 %
farba &43177 26,8 %
farba &.5498 25,2 %

Hodnoty reZného upletu :
Hustota stipikov / 0,1 m™%/ : 105,4

riadkov / 0,1 m™%/ : 100
§irka tovaru $ 1,65 m
girka rozpinky : 0,88 m
floéné hmotnost : 0,203 kgm-2
Hodnoty zoSTachteného tupletu :
Hustota stipikov / 0,1 m™%/ : 106
riadkov / 0,1 m™1/ : 104
§irka tovaru : 1,6 + 0,04 m

éirka fixaného rému : 1,64 m

=0,5 %, 0,5 %
=0,5 %y =0,5 %
Plosné hmotnost : 0,218 kgn™2

Rozmerové stdlosti Sirka

-

dizka

Druh : 3tvorfarebny Zakarovy vzor,
Materidl : Slotera NR PF 167 dtex f 36 x 1

% = ny podiel materidlu : farba &,1081 26,5 %
farba €.6586 22,6 %
farba &,6398 25,9 %
farba €.1416 25 4

Hodnoty reZného ipletu :
Hustota riadkov / 0,1 m™%/ : 90
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Hustota stfpikov / 0,1 w™l/ : 100

8{rka tovaru : I =

girka rozpinky : 0,88 m
Bsns hnotnost s 0,2225 kem™2

Hodnoty zoSTachteného dpletus

100

104

1,61 + 0,04 m

Hustota riadkov / 0,1 m—l/
st{pikov /0,1 m™1/

L1

§frka tovaru

8{rka fixadného ridmu

(1]

1,65 m
-0’5 %s o 1’1 %

'1,3 % Al 1’5 %
2

Rozmerové stdlosti Sirka

afzka

Ploind hmotnost 0,235 kgm

Technologické zariadenie a technoldgia

1l Pletenie na VPS ODZI E 18 ¢ 780 mm / 30" /
2, Pranie,objemovanie - haspla

3o Odstredovanie

4, SusSenie

5e¢ Fixdcia =fixalny stroj Artos,

3¢5  VUyhodnotenie farebnjch Zakarovych pletenin z_hlae-

diska_vlastnosti pletenin a ekonomiky pleteniae

Pri hodnoteni dvoj =,troj =,5tvorfarebnfch zakarovych vzo=-
rov s rubnou stranou v keprovej vidzbe z hladiska vlastnost{ ple=-
tenin méZem konsStatovat,Ze vSetky tri vzory z hladiska akosti
vykazujui pribliZne rovnaké vysledky.VSetky tri vzory vykazuju

I.stupen akosti prevaZnej va¥Siny skiSokeVysledky pre zaradenie
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do II.stupna akosti som zaznamenala pri skiskach: priepustnos®
vodnych pér u vSetkych troch vzoriek,mechanické pranie u dvoj-
farebného vzoru a chemické &istenie pri dvoj = a Stvorfarenom

vzore.Najmen3iu plo¥nd hmotnost mal dvojfarebny vzor,s pribie

dajucim poltom farieb zvySovala sa hmotnost tovarue

Hodnotenie z hladiska ekonomiky pletenia,Produkiné schop=
nosti sd najviac vyuZité pri vyrobe dvojfarebnych Zakarovych
VZ0roveS pribidajicim poltom farieb v riadku vézby produkcia
stroja klesd,

Zéverom mbZem povedat,Ze vietky tri pleteniny z hTadiska
fyzikdlno=-mechanickych vlastnosti{ a stdlosti vo vyfarbeni ma=
5ﬁ dobri akost,priepustnost vodnych pdr dd4 sa vylepSit kombie
nédciou materidlov,

Z hYadiska ekonomiky pletenia najpriaznivejsSie vysledky
produkcie sa dosiahnu pri vyrobe dvojfarebnych Zakarovych vzo=

I'OVe

- 5] =



4. TROJFAREBNE ZAKAROVE VZORY PLETENE TECHNIKOU
DVOJFAREBNYCH ZAKAROVECH VZOROV




4ele TUvod do problematikye

Treti bod zadania diplomovej préce mi uriuje navrhmit a
realizovat vzorky pletenin pre najvyhodnejSie vizebné techni-
ky a navrhmit najddéleZitejSie vyrobné parametre tychto vzoriek.

Podla vysledkov z predchddzajicej kapitoly najv&iSie pro=
duk®né schopnosti stroja sa dosiahnu pri vyrobe dvojfarebnych
Zakarovych pletenin.Vychddzala som z dvojfarebnej Zakarovej]
pleteniny a navrhovala som vzor trojfarebny,pri ktorom jeden
riadok vézby sa upletie na dvoch pracovnych systémoche.Jednd sa
v podstate o dvojfarebni Zakarovi pleteninu,ktoréd musi byt na=
vrhnutd tak,Ze pri navlelen{ nite tretej farby do niektorych
systémov,upletie sa trojfarebny Zakarovy vzore.Pritom olkéd uple=
tené z nite tretej farby nesmi pbsobit vo vzore rusSivo.V jednom
riadku vEzby mbZu byt upletené otkd len dvoch fariebe.Vzor sa
méZe vyrdbat so striedami 1l./3irka striedy : 60 stlpikov

vySka striedy : 18 riadkov,
Jednd sa o jednoobridtkovy vzor,tje.strieda vzoru sa upletie za
jednu otdlku strojae.
2,/81rka striedy : 60 stipikov

vyska striedy : 54 riadkov

L1

stupanie

-e

18 riadkov,
VeTkost striedy zodpovedd dvojfarebnému Zakarovému vzoru.V pO=
rovnan{ s trojfarebnym Zakarovym vzorom,ktory m4 striedu vzoru:
§irka 60 stipikov,vyska vzoru 36 riadkov mé dvojfarebny Zakaro=-
vy vzor vySku striedy vécSiu o 18 riadkoveRubné strana pleteni-
ny je pletend vo vézbe keprovej s presadenim,pomer licnych a
rubnych riadkov je rovnaky.
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Vzorku Stvorce som plietla ako jednoobrdtkovy vzoreVolila

som striedu vzoru : Sirka 20 stipikov
vyska 18 riadkove

Vzorka pleteniny je priloZend v prilohe &.l.
Pri navleleni vSetkjch nepdrnych systémov nitou jednej farby
a pédrnych nitou farby druhej,upletie sa dvojfarebny Zakarovy
vzor.Ked do vodidov pracovnych systémov 6,8,10,12,14,16,18,20,
22,28 a 36 sa navleCie nit farby tretej upletie sa trojfareb-
ny vzor,ktory méd kazdy riadok vizby upleteny len nitami dvoch
fariebe

PretoZe tento vzor nevyuZiva celd striedu,ktoréd sa d4 na
stroji ODZI vyrobit,uplietla som druhd vzorku = tapeta so strie=
dou vzoru : 3firka vzoru : 60 stipikov

vyska 54 riadkov

L1l

stupanie : 18 riadkove
Aj pri tomto vzore musi byt jeden riadok vHzby upleteny z niti
dvoch farieb,preto je potrebné aj vzor tak navrhovat.Farebné
motivy vzoru pletd sa v kaZdom druhom riadku.Je prerulovany ra-
dom oliek pletenych zékladnou farbou.Vzorka pleteniny je prilo=-
Zené v prilohe &,1l, Napriklad ak prvy a vSetky nepdrne riadky
si pletené zdkladnou farbou a druhou farbou,pdrne riadky strie-
dy su pletené zdkladnou farbou a tretou farbou.Navledenie vodi-
gov pracovnych systémov pri vyrobe tychto vzorov bolo nasledove
i' né : 1,3,5,7 eee 35,tjevietky nepdrne systémy zdkladnou farbou,
t Systémy 2,6,10,14,18,22,26,30 a 34 nitou druhej farby,4,8,12,
? 16,20,24,28,%32,36 systémy nitou tretej farby.Tento vzor oproti
jednoobrdtkovému vzoru neméd presne ohranilené kontiry.Vzorové

‘ mot{ivy z farebnfch niti sui v kaZdom druhom riadku preruSované
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riadkom oliek z nite zdkladnej farby,tym spésobuji,Ze motiv
nie je taky vy¥razny,ako ked sa pletie v kaZdom riadkueZ tyche
to dbévodov je nutné volit velmi vy¥razné farebné odtiene.
Vzorové motivy musia sa v ploche striedy rozmiestnit tak,aby
nevznikli chyby v pletenf spbsobené nesprdvnym kladenim niti
na ihly.V mieste,kde nie sd volené ihly VL do uzavieracej po=-
lohy kladie sa nit na ka¥dd druhd ihlu TL.Zekrivenie 16%ka a
opakované velké vzdialenosti medzi volenymi ihlami VL spdso=
buji nesprédvne kladenie na ihly TL.

Pleteniny méZu byt pouZité na vyrobu vrchného oSatenia,
ako aj na dekoralné ulely.PouZitie zdvisi od navrhovaného

vzoru,druhu pouZitého materidlu a vyrobnych parametrove.

402, lMechanicko=fyzikdlne vlastnosti_trojfarebnych_ Za=-

karovych vzorov_pletenych technikou dvojfarebnych

Zakarovych vzorove

Pre porovnanie mechanicko=fyzikdlnych vlastnosti som vo=

lila tie isté skiSky ako v predchédzajicej Casti,.

P R Bloéné hmotnost

Skisku som robila podla ESN 80 0845.Namerané hodnoty su
uvedené v tabulke 4e.2¢1le/1e

Tabulka 4.2e¢1./1
m’l m2 : m’3 m4 m5 ﬂ-l
10°kgi® |10°kgh | 10°kelie | 10°keRe | 10°keR2 | 10°ken2

vzorka

Stvorce | 162,83 | 163,23 | 169,69 | 169,36 | 169,92| 167,006

tapeta | 168,34 | 156,56 | 159,22 | 167,54 | 168,51| 164,04

- 54 =



2.2,

Priepustnost vzduchu ploSnou textiliou

SkuSku som robila podTa SN 80 0817.Skisobnd plocha vzor=

ky bola 0,001 ma,podtlak 5 mm vodného stipca.Namerané hodnoty

su uvedené v tabulke 4.242./1.

Tabulka 4.2.2./1
] v, v, v, ot Vs T
15°m7h0d? |18°m hod 110°m> hoal 52 n>hod 1 52n hoa i 57 m nodt
&tvorce | 4600 4800 4900 4800 4800 4800
tapeta | 5000 5000 5100 5100 4800 4900
pokratovanie tabulky 4e.2.2./1
v v v v v Pr
vzorka i 8 E) 10
1 0°mhodt 163m3h051153m3h0511U3m3hod1153m3h051 mo5in=2
Stvorce | 4800 4800 4900 4900 4810 |1336,1,10
tapeta | 5000 5000 5100 5100 5100 |1391,6.10™
462436 Qdolnost proti_ Zmolkovaniu

Skifku som robila podTa ISN 80 0838 na pristroji typu ¥mol-

tex,U vzoriek tapeta a Stvorce nevyskytli sa ¥molky v rozsahu

otd¥iek od 12 000 do 36 000 n min™t,

4e2e4e

Odolnost v odere

Sknisku som robila podTa CSN 80 0833 na pristroji Accelero-

E tor,Vzorky sa odierali po dobu 5 mimit tje po 15 000 n.
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Zistené hodnoty su uvedené v tabulkdch 4.2.4./1

Tabulka 4.2e44/1

s/

09 0, )
vzorka oo ISR, T R S
10 2kg 10™7kg %
Stvorce 1| 3,2330 53,1681 2,00
Stvorce 2 23,2823 3,1938 2,69
Stvorce 3 35,2404 351663 2,28
Stvorce 4 3,2320 3,1584 2,27
Stvorce 5 3,2832 53,1941 2,71
Tabulka 4e¢2e4e/2
09 0, o
vzorka
10" kg 10™kg %
tapeta 1 3,0055 2,9155 2,99
tapeta 2 2,9774 2,8753 3,42
tapeta 3 2,8895 2,8497 Ly 37
tapeta 4 2,9674 2,8643 3,47
tapeta 5 3,0041 2,9112 3,09

. Pabulka 4.2.4./3

ol

vzorka

%
Stvorce 2,4
tapeta 2,9
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4e2e50 Pevnost a ﬁa“nggﬁ

Skusku som robila podla SN 80 0812 na tkaninovom dynamo-
metri Textenser.Namerané a vypol{ftané hodnoty su uvedené v ta=
bulkdch 4e245¢/1 8 44245./24Pricbeh pevnosti a taZnosti je za=

znamenany v grafoch vid priloha &,.2.

Tabulka 4.2.50/1

Fl F2 F3 F4 F5 F
vzorka
N N N N N N
2
w ;% Stvorce 464 510 548 508 506 507
17}
£ | |tapeta 504 | 430 | 490 | 389 | 486 | 459,8
-
9 Stvorce 234 239 244 251 248 243,2
@ :
B | tapeta 512 | 519 | 512 | 503 | 448 | 498,8

Tabulka 4.2.50/2

§1 €2 €3 €4 €5 £
vzorka
% % % % % %
@
& ;%.étvorce 104 90 100 94 101 | 97,8
§ n [tapeta 93 | 86 85 | 17 90 | 86,2
LI
d Stvorce 174 |186 182 | 183 173 |179,6
pe
H |tapeta 122 (3107 124 | 128 126 127 .4

4246,  Priepustnos¥ vodnjch pdr ploSmou_textiliou

Skisku som robila podTa TSN 80 0855.Namerané a vypod{tané
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hodnoty su uvedené v tabulkdch 4e2.6e¢/1 oe/3

geelo LLGZL8 | 2186°L8 | TT08‘0 8tvzz‘L8 | 6520°s8 ¢ ®Bjades}
£999°0 096L°98 | ¢T9¥°L8 | 626L°0 CIC¢T 98 | 8¢26°98 ¥ ejades
0£TS°0 0212‘88 | 062L‘88 | 6£28°0 6185°98 | ¥S0¥°L8 ¢ ejadey
#0940 GeLecs | 6LLY*Y8 | ¥2¥L‘O L6¥0°L8 | T26L°L8 z e1ede}
L98t¢0 LLGT 68 | v2¥9°68 | £¥£9‘0 ocYsv8 | vLLT S8 T ejede;
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Tabulka 4¢2464/3

P
v
vzorka :
%
Stvorce 57,78
tapeta 60,73
4.2.70 Stélosti vyfarbenia

Skisky stdlosti vyfarbenia mi urobili pracovnici skiSob=
ne GR Slovakotexu v Trendine podPa &SN 80 0143,80 0165,80 0138,
80 0146,Vysledky tychto skiSok su uvedené v tabulke 4.2¢7¢/1e

Tabulka 4e¢2e7e/1 stupne stalosti vo vyfarbeni

vzorka vo vode v pote A v pote K fehlenie
v1lhké
Stvorce 4/5 4=5/5 4=5/5 4/5
tapeta 4=5/5 4=5/5 4=5/5 | 4=5/5
meche chem, oter
vzorka
pranie ¢istenie suchy
Stvorce 4=5/4=5 4 4=5
tapeta 4/5 4 4=5
4.2,8., Rozmerové zmeny a_vzhladovy test

Tieto skusky mi tieZ robili pracovnici skiSobne v Trend{i-
ne podla &SN 80 0822,80 0832,Vysledky tychto skilok si uvedené

v tabulke 4+2¢8¢/1
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Tabulka 4.2.8./1.

Tozmerové zmeny vzhladovy
vzorka
stipiky % riadky % test
Stvorce -0,1 / 5
429, Prehlad o _vysledkoch hodnotenia trojfarebnych

Zakarovych vzorov pletenych technikou dvojfa=

rebnvych vzorov

Tabulka 4¢2e%9e¢/1e

priepuste odolnost |odolnost |pevnost priepuste
nost proti #molqv odere [stlpiky/ nost vode
vzduchu kovaniu riadky |nych pér
1336,1.107 I. 5008 | 24 | zoisov/eas|i Til inymne T,
1391,6.107 I. 5 |I. | 2,9 | I.[459/498| I.| 60,73 |I.
3 b Y w] g g g Q
5 g ® |M g~ g -
g o o8 [ ®© o o
~ = > = w .t
(] Y wi 40 b L3 g =
n @ 0 o () Q =
o = & 5 5 5
= & 3 + + 48
» n n o o
vzhTadovy rozmerové stdlosti vyfarbenia
test zmeny vo vode pot A pot K
B X 3 ITe| 4/5 | I.| 4=5/5| I.| 4=5/5| 1.
X 3 IIe|4=5/5 | Ia| 4=5/5| I.| 4=5/5]| I,
. i o e U
% . X . -
o - ’ed o » sl o) e o el o
o | e i 8 | @ 8 |
g ‘e _g 'l 4 Y] + Y | +> o
SRR e R e
& 5 = = )
5 S el £ +
m 0 0 0 0
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Pokrafovanie tabulky 4.2.9./1

stélosti vyfarbenia
vzorka Zehlenie |mechanické chemické oter

v1lhké pranie ¢istenie suchy
Stvorce 4/5 Ie [4=5/4=5 | I 4 | 4=5 |I.
tapeta 4=5/5 I..| 4/5 I 4 1. 4=5 |I.
w w n w
ot ct [+ ct
w 5 n | ® 5 @ 5
g o @ Lol S g |Be

e, e ' e 1 LS :
@ w @ o [0} [0 o
. Be b  Be 5 e B -1 w
() o (o] O
w w w w
ct ct |, =t ct
- - i e

4¢3«  Egrovnanie vysledkov skiSok mechanicko=fyzikdl=
nych vlastnosti a stdlosti vo vyfarbenf trolifarebpich Zaka-

rovych_vzoro trojfarebnimi vzormi_ pletenymi_ iechpikou
QXQiiﬁ!&DQEQQ.Z&Q!EI;
Visledky tychto skiSok sd uvedené v tabulke 4+3./1.

Tabulka 4e¢3¢/1

plosnéd |priepust-|2 odolnost |2 |odolnost |4
& = S
hmotnost |nost '3 lproti oW e
e Be Be
vzorka vzduchu ® |Zmolko= o fodere @
5 = =
S lamie i in g
ct bt R ot et
103kgﬁz 18°mo 5152 stupen %
trojfarebny vzor| 217,8 758,3 & > T 1 Ie
Stvorce 167,01 (1336,1 I -8 Iy 28 %
tapeta 164,04 1391,6 I. 5 I. 2,9 I,
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4ebe Ekonomika pletenia trojfarebnych_Zakarovych Vvzo=

rov _pletenych technikou dvojfarebnych vzorove

4e4ele Produkcia_stroja

Tabulka 4.4.1./1 produkcia stroja pri vyrobe trojfarebnych

vzorov technikou dvojfarebnych za 1 hodinu

Produkcia 1 stroja
vzor n Hr VyuZitie za hodinu
min~t 0,1 n~1 % m kg
Stvorce 16 100 86 14,86 3,94
tapeta 16 110 86 13,50 2,74

Tabulka 4.4ele/2 produkcia na 16 strojoch za rok / 3700 hod /

produkcia 1 stroja |produkcia 16 strojov
vzor za rok za rok
m kg m kg
Stvorce 54 982 | 14 578 879 712 233 248
tapeta 49 950 | 13 838 799 200 221 408

444.2, Porovnanie ekonomiky pletenia trojfarebnjch Z¥a=

karovych vzorov s trojfarebnymi vzormi vyrobeny=

mi_technikou dvojfarebnych vzorov.

S



Tabulka 4¢4¢2,/1 porovnanie produkcie

produkcia produkcia produkcia
1l stroja 1l stroja 16 strojov
vzor )

za hodinu za rok za rok

m kg m kg m kg
trojfarebny vzor 9,82 | 3,29 | 36 334|12 173 |581344 (194 768
Stvorce 14,86 | 3,94 | 54 982|14 578|879 T12|233 248
tapeta 13,50 | 3,74 | 49 950|113 838|799 200|221 408

Pri vyrobe trojfarebnych Zakarovych vzorov na 16 strojoch
3 je rocnd produkcia 581 344 m.Ak sa trojfarebné Zakarové vzory
budd vyrdbat technikou dvojfarebnych vzorov potrebny podet

strojov na to isté mnoZstvo tovaru je uvedeny v tabulke 4.4.2./2.

Tabulka 4.4.2./2 potreba strojov na vyrobu 581 344 m tdpletu

vzor poéet strojov
trojfarebny 16
Stvorce 10,6
tapeta 11,6

Tabulka 4e4.2./3 potrebny polet pracovnikov pre vyrobu na 11

strojoch,

polet pracovnikov |celkom

profesia | obsluhovos? I.smena |Il.smena [pracovnikov

I M i/

pletiarka 1:4 2,75 2,75 5,5
zoradovad 1:20 0,55 0,55 h 8, €

celkom : 6,6

ok



Tabulka 4¢4 .2 0/4

mzdy pracovnikov pre vyrobu na 1l strojoch

@ hodinovy|odpracova=-|socidlne |ro¥ns mzda|mzda
profesia| zdrobok |né hod zabezpete=| pracovnika
/ Kés/ |za rok nie /X¥s/ | / K&s / |celkom
pletiarka 11,44 | 1850 4232,8 |25 396,8 |139 682,4
zoradovad 1300 1850 4909,9 |29 459,4 32 405,34
celkom: 172 087,74




Tabulka 4.4e2,/5

Investictné néklady,prevéddzkovi plocha,spotreba elektricke]

energie:

priemer stroja

energie

m 3413
potrebnd zastavand plocha
prevéddzkovd ? 7,6944 6
plocha celkovd zastavand
plochsa 84,639 14
n2
cena 1 m2 plochy
investiZné K&s 3 060
néklady investilné ndklady
~ vyrobnej vyrobnej plochy celkom 258 995,77
plochy Kés
cena 1 stroja 138 400
investidné K&s
néklady investiéné ndklady 1 522 400
celkom
Kes
prikon 1 stroja
spotreba kW 2,2
elektricke] prikon celkom
kW 24,2
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| PabuTka 4.442./6

Celkové porovnanie nékladov vyroby 581 344 m dpletu trojfarebe

- ného vzoru pleteného technikou dvojfarebnych vzorov a trojfae-
~ rebnych vzorov,

trojfarebny
trojfarebny | technikou rozdiel
dvojfarebnych
polet strojov 16 11 5
ﬁfpoéet pracovnikov 9,6 6,6 4
mzdy pracovnikov 250 309,44 | 172 087,74 T 828%,7
1 K¢s
. zastavand plocha 123,1114 84,63914 38,47226
n? =
- investi®né ndklady
~ plochy X&s 376 720,80 | 258 995,77 117 725,03
~ investidné ndklady
- strojov K&s 2 214 400 1 522 400 692 000
?blektrické energia
KW 35,2 24,2 31

Pri vyrobe trojfarebnych vzorov technikou dvojfarebnych
j?orov oproti vyrobe trojfarebnych vzorov uSetria sa vSetky

néklady spojené s vyrobou o 31,25 %e

4¢5. Vyrobné parametre trojfarebnych Zakarovych vzoroy

pletenych technikou dvojfarebnych Zakarovych vzorove

:lorka : 3tvorce

- 67 =




Materifl : Slotera NR PF 167 dtex ¢ 36 x 1
5* = ny podiel materidlu :farba &, 7385
: farba &, 7836
farba &, 3297

: Hodnoty reZného tpletu.
'Hustota riadkov / 0,1m™Y/

: 100
1 stipikov/ O,Im"l/ : 105
8{rka tovaru : 1,65 m
E;rka rozpinky : 0,88 m
liloéné hmotnost : 0,1608 kegm™>

Hodnoty zoSTachteného dpletus

mstota riadkov /0,1m™%/ : 106
stipikov /b,lm'l/ : 100
f} ka tovaru : 1,84 m
!; ka fixaéného rdmu : 1,85 m
;%oéné hmotnost : 0,174 kgm™2
T;zmerové stdlosti dl¥ka : =0,2 %
§irka : +0,1 %

?arka : tapeta

ateridl : Slotera NR PF 167 dtex f 36 x 1
= ny podiel materidlu farba &. 7385

| farba &. 7836

farba &, 3297

Hodnoty reZného tupletue

stota st{pikov /0,1n™%/ : 100

- H8 =

55,12 %
17,08 %
27,79 %

64,85 %
16,44 %
18,71 %




f Hustota riadkov /b,lm"l/ : 110

{ &{rka tovaru i

. Bfrka rozpinky : 0,9 m
%.floéné hmotnos+t : 0,159 kgm™2

Hodnoty zoSTachteného tpletu.

 Hustota stipikov /b,lm'l/ : 98
: riadkov /0,1m™Y/  :100

igirka tovaru : 1,84 m
?ﬁirka fixadného rdmu : 1,8 m
Plosnd hmotnost : 0,164 kgm 2

};ozmerné stdlosti po df’ke : - 0,2 %
' po Sirke

‘0!1%

_ Technologické zariadenie

1./ pletenie na VPS ODZI E 18 ¢ 780 mm / 30" /
;5./ pranie a objemovanie = hafpTa

'?./ odstredovanie

%./ susenie

;./ fixdcia na stroji Artos.

4.6o Vyhodnotenie vyroby_ trojfarebnych Zakarovych vzo=-

rov_pletenych technikou dvojfarebnych Zakarovych

VZOIrovVe
——— - —

Pri hodnoteni trojfarebnych Zakarovych vzorov a trojfareb-
ifeh Zakarovych vzorov pletenjch technikou dvojfarebnych vzorov

s hPadiska vlastnost{ pletenin méZem konStatovat,Ze zaradenie




- vyrobkov do akostnych trieg Je pribliZne rovnské
- nf skiSok priepustnost

oPri hodnotee

vodnych pér vzor tapeta spffia podmien-

G ky pre zaradenie do T.akostne ] triedy,vzory trojfaretny a &t-

- vorce boli zaradené do nizsej akostnej triedy /I1./ a u skis-
- ky chemické Cistenie zo skigok stédlost{ vyfarbenia vzory ta-

peta a Stvorce boli zaradené do ni%Sej akostnej triedy ako

- trojfarebny vzor.Pri porovndvani hmotnosti t¥chto vzorov tae

‘peta a Stvorce maju mendiy hmotnost ako trojfarebné vzory,taZ=

‘nost v smere stipikov je mensia,v smere riadkov vaddia u troj=-
%iarebnjch vzorov pletenych technikou dvojfarebnyech vzorov,

Pri hodnoteni z hladiska ekonomiky pletenia vyrobou troj=
'warebnych vzorou technikoun dvojfarebnych vzorov oproti trojfa=

%:bnjm vzorom klesnd vSetky néklady na vyrobu o 31,25 %.
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V prvej Casti diplomovej préce som mala urobit rozbor
moZnosti vzorovania na VPS typu ODZI.Teoreticky som sa zao=
berala vjrobou vzorov na tjchto strojoch a vyus{vanim pro=-
dukinych schopnosti stroja pri vyrobe jednotlivych vzorove
Vyrobou vzorovanych pletenfn zni’ujd sa produkéné schopnos-
ti stroja.ZniZenie produkcie zdvis{ od podtu systémov,ktoré
sa podielaju na vyrobe jedného riadka vizby.Stratu produke
cie pri vyrobe vzorovanych pleten{n som porovndvala s vyro-
bou Z0 hladkej pleteniny.Z farebnych Zakarovych pletenin
: produk¢né schopnosti stroja sud najviac vyuZité pri vyrobe
ﬁ dvojfarebnych Zakarovych vzorove.S pribddajicim poétom fa=
; rieb v riadku védzby zniZuje sa produkcia stroja.Produkdné
:apchOPnosti stroja najmenej sd vyuZité pri vyrobe Stvorfa-
{rebnych zakarovych pletenin,nakolko jeden riadok vidzby vy=-
fréba sa na Styroch pracovnych systémoch,
| V druhej ¢asti diplomovej préce porovnédvam vlastnosti
Eivoj-,troj- a Stvorfarebnych Zakarovych pletenin s rubnou
?ltranou vo vizbe keprovej.SkuSky na hodnotenie pletenin som
;vclila podTa pokynov SZ pre povinné hodnotenie,pre vrchné
E-Eatenie pletené stredné.Mechanické Skisky som robila v sku=
i'wbni SPS textilnej v RuZomberku,chemické skisky mi urobili
'; acovnici Rezortnej skuSobne UMOV v TrenZine,Pri hodnoteni
vfsledkov skdfok vietky tri vzorky mali pribliZne rovnaké
:aradenie do stuprov akosti.Najmendiu ploSnd hmotnost mal
vo jfare bny Yakarovy vzor,produkéné schopnosti stroja pri
obe dvojfarebnych vzorov boli najviac vyuZité.NajniZSia
produkcia stroja bola pri vyrobe Stvorfarebnych vzorov,ploSe
17 hmotnost &tvorfarebného vzoru bola najviddSia.Z ekonomického

-]l -




hladiska najvyhodnej$ia je vyroba dvojfarebnych Zakarovych
pletenine.

V tretej Tasti diplomovej préce zaoberam sa vyrobou
trojrarebnych Zakarovych pletenfn vyrdbanych technikou dvoj=
farebnych Zakarovych pletenin,Navrhla a realizovala som dva
; vzorky,na ktorych som robilsa skisky a porovndvala vysledky
E skisSok s trojfarebnymi Zakarovyimi pleteninami.Vzorky mali
E menSiu ploSni hmotnost oproti trojfarebnym Zakarovym vzorom
E a produkéné schopnosti stroja boli vyuZité pribliZne ako u
;vjroby dvo jfarebnych Zakarovych vzorov.Nédklady na vyrobu som
- pocitala na rovnaké mnoZstvo vyrobeného tovaru trojfarebného
~ Zakarového vzoru a trojfarebného Zakarového vzoru pleteného
;technikou dvojfarebného Zakarového vzoru.Oproti vyrobe troj=
farebnych Zakarovych vzorov uSetria sa vSetky néklady na vy-
;robu.

: Podobnym spdsobom méZu sa vyrdbat Stvorfarebné Zakarové
vzory pletené technikou trojfarebnych vzorov,ka?dy riadok
@Ezby mdZe byt vytvoreny z oliek troch farebnych niti, |

H Na vyrobu vzoriek pouZila som PES / nakolko som zamest=
nans na SP5 textilnej,vhodnejs{ druh materidlu pre vyrobu na
%troji 0DZI mi nebol dostupny /,pre vylepSenie fyziologickych
ilastnosti a vzhladu pleteniny doporucujem kombinovat s ba,
PAD,PAN ap.

fplet méze byt poufity na vrchné o3atenie,doplnkovy tp-

let a na dekoratné 1utelye
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