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k.

1.Uv0OD BAKALARSKE FRACE

Sici vyrobni proces jako jedna z faz{ dilé¢tho vyrobniho
procesu spojovaciho je zatim ze véech fazi tohoto procesu v odev-
ni vyrobé& neirozé{fendidd, Jeho pivod mAZeme hledat v ochranég
lovéka pfed viivy pfirody & prostifedif.

Bé&hem tisfciletyeh dé&iin lidstva bylo £itd jednou z neidl-
leitédigdich manudlnich praci.Trvalo véEak staleti, nei se Clovebku
podafilo tento vyvrobni proces zmechanizovat.Fo tisicileti zdsta-—
vala vyrobnim néastroiem Elovéka pro spojovani kof2i, tkanmin a pod.
pouze jehla.deidld vvvoi postupoval velmi zvolna a zavisel na roz-—
voii zepracovani dosaZitelnvyoh materidal® pro ieii vyrobu.,

Rozvol véednich cbor@ a pokrok v technice cbrabéni kovd peEi-
spé&ly k tomu, ¥e e jehla pro rudni £itd mohla postupné zdokona-
lovat. Jejf forma pfi daneém pouiti se jevi dnes jif jako koned-
M.

Snahy po zmechanizovani €itl =z konce l8.stoletd pfricoudily
Jjehle nove poslani. Jehla se stala findlnim Elenem stehoatvarného
Gstroji zaffzeni, které umoi(fuie mechanizovan® spojit dvé nebo
vice vreltev materi&lu, t.j.giciho stroje.

Fwvalita Sicich nitd ma v odévnim primyslu maximdlni vyznam.
UZ v osmdesatych letech znadneé vazrostly problémy mnoXstvi, sor—
timentu & kvality &Sicich nit(, poZadovanych v konfekci odé&wvni,
pletafske, kofedélné 1 obuvnichké.

I kdyZ &ici nité pfedstavuiil jen nepatrnou ¢&st vyrobka
(v prameru cca., 0.3%2 , u pletenych vyrobk@ okolo 1% ), mohou
podetatné ovlivnit kvalitu prace v icef diln® a w¥itnou hodnotu
produbkce.

Fro ucelené jsl pohled jsem prfibliXila zadkladn{ funkce a po-



pis strojove £icd jehly. Na daléfeh stranach jsem uvedla namaha-—
ni strojovée Zici jebly, a to na obyb a vzpédr. Teaké teplota,ktera

peivetdd v mietd ousdhka jehly, je negativnil a nefddouci. Proto

s@  musl  vhodnym zpGsobem enifovat., HDdle jsem uvedla povichove
Upravy £icich jehel, & to poniklovand a s vretvou tvrdochromu &
e Bl R el G

Ma daldich strandch jdsem uvedla volbu vhodng £icf nite ve
vaztabu k Z2itému  dilw, resp, kL Sicd djehle a tabulky praktického
pouZivani. Masleduji drubhy, viastnosti a kvalita ficich niti, po-
Fadavky kladeneé na £ici nité a pfidiny pretrhovosti a vynechavéa—
nt stehd.

Frace byla wvypracovdna na zakladé zakladnich teoretickycoh
poznathkd, dostupne literatury, katalogd Eicich jehel, odbornyeh

Fonzultact & ma zabkladeé praktickych mé@rend v OF Frostéiov a.s.
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Z. 1. FOFIS STROJOVE SICiI JEHLY
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Obwykle jsou dhnes ougka iehel po lisovéani ledtdna chemickym
roztokemn. Teprve avdtifend na rastrovém elektronickém mikroskopu
ukazuie skutednost, %e mé&kké souddsti occeli jsou z pavrchua uvol-
neny . Tyrde karbidy rAstavail jako wwetupky v povrohu ougka a
bvaruifl smirku podobrnow struktuew. Optimalni hladkost ouska se
dosdhne ledténim pomoci nité a pasty, ¢im® se dosiahne v praméru
EtyvFndzobng lepdi ochrany nité a jednodusg€l naviékant.

Yyvbirdnd nad oughem je Jjednostranneé, obvykle radiusove za-—
Rloubent. Uno2fuje lepdl vyivoreni stehu a dovoluje tésné&jfi na—
sazeni jenly bk chapati-smy&kovadi.V mistéd vwbranid prochiazi Spid¢—
ka chapade nebo smydbkovade smydhou jehelni nité, khterd se vyitvo-
I na druhé strand krathkeé drédbky v okamfiku, kdy jehla opusti

dolnd polohu.
TELO JEHLY - STVOL

Je dast jehly mezi spodnim  koncem kufele a horndim okraiem
ougka.EaZda dehla mé v téle vy frézovany dvé@ drashys

1« diouhou;
2. kratkou.

ODlouhd draZfka je na té strané jehly, kde se navliékd a je ve-
dena nit.lAle2ity je pomé&r - £(fka a hloubka - mezi dra¥*kou a ni-
bl .MNit ma volné zapadnout do dréaiky, bez zbhytefné viale.

Erathka drafka slowifi jako hladky ochranny kand&l, v ném® nit
volng probild a umodfuje vytvorend smycky jehelnd nité.

Rovnaé tvary tél jsouw rdzné : rovné , zaoblené , resilené,
zplofgtéle a majfl vliv na teplotu jehly pfi Sitdi a na charakter

st il

KUZEL

Je tou Casti Jehly, v nid jehla pfechdzd z tlustdihe dfftku



do tenkéhlho t&la. Delka,a tim i Gkos kufele je v pfimé zavislosti

na s1le a délce jehly.

oRiK

de horni st jehly, ktera se wpinad do djehelnid tyde. Musid
plnit tyito funkce: usmé&rfiovat postaveni jebhly vAfi chapadi-smyd-—
Lovadti a do strfedu stehovée desky a dodat jehle stabilitu « Tole-
rance wyhkyvu proti ose je povolena O.07é&mm. Ffeviind cdst strojo-
vyoch gicich jehel mad difdk tvaru valcoviteho { u préamyslovych €i-
cich stroid ) nebo dfik = dednostranné, popfr. oboustranné sefiz-—
nutow plogkou ( w strod@ pro domadconost ) a zoela wvyifmednég se
vywekytuise dfik se za&vitem nebo s upinacid dr&2kou ( w stroid pro

zpracovani velmi tlustych materi&sld ).

Z2_oZ2Z_FUNKCE STROJOVE SICI JEHL Y

Faohybh jehly je vyelednici slofitvch a pfisnd syvnchronizova—
nych pohyvb@ hnaciho a pracovniho dGstroili Ziciho stroie. Aby s
vytvoartril steh, jehla vwkond fadu funkeds

1. probodne ity material,
Z. umoini veunuti ficiho materidlu do pfredpichnutého otvorw,

F. pomaha pri tvorfrent smydhy,
4, poskyitne ochranu Sicimu materialu pfi zpétném protahovd-
il pfredefchnutym otvorem ofi tvorend stehu.

Fodminkow spravné funkce giciho stroje , t.i. predev&im vy-
tvofenim nezdvadného stehw jakéhokoli drubu, je tedy zdsadns
vhodna volba strojove &icl jehly a ji{ odpovidajict sprdavnéd vole-—
ny #ict material. Sity materidl je té¥ dalefitym Cinitelem pfe—
devéim z hlediska volby vhodného #iciho stroje, htery umo ¥ fu e
realizovat pofadovany #icil dkon, a modnosti jeho sefizent.

Z téchto zakladnich avah lze udfinit zAavér, ¥e kvalitativna

nezdvadndé provedend dane &ici operace savisl na spravnsd avolendm



icim streoil, deho? funkci ovliviiuwie pfedevédim vhoadng stroiova

S

dici dehla & Sici materidl vwwhovuiici jak dandmu Zitemu materisa—
Tw, tak i pfedepsangd bonstrukoil jebly.

Fafadavky na stroiovou 2icf jehluw pak lze shroout takto:
Musd zaiistilt pfi mawimdlnim vwwhkonu gictho stroje:

1. spravnou tvorbu smycelbk,

2. masim&lngd pevhost provéarand stehu ve véesch jeho vaznych
bodech,

Do osteinomérnost napdti stebhu.

4. vytvoffeni jakostniho obrazce stehu,

5. odolnost proti tepelnym wvlivm zpdsobenym tfendim o £icd
@ Zity materi&l,

. maximalnd odvod tepla veEniklého tfenim,

7o ptimalni prufnost pPfl zperacovani fitych materiald o ne-
steindé tlousdtce,

8. nerufeny prichod €iciho materidalu jehlow, jakeX 1 prachod

Zityvm materialeam.

Z_=.nrMAaMmAaHanI s TROJOVE SICII JEHL Y

Fl Eitid je strojova gici jehla namahana znadnym  mechani—
ckym a nasledkem toho 1 tepelnym zatifenim. Jeho velikost zavi-—-
=1 na podminkach #iti, zeiména na Sitédm materidlu a jeho tloudt-—
ce ( viéetn® padlu vrstev ), drubu stehu, rychlosti itdi a pod.
Mechanickym zatbtiZenim v tomto pfipadé rozumime ahbvbh a vzpde,

(Ohybove zatlfiend se vwskyvltuie tehdy, je-1i jehla odvadéna
ad em@&ru kolmého velichu prufnostd viivem Sitého materidlu nebo
pri pfredivéant tlustych, zeimeéena pfidnyveh €v@ . Toto zati{fend se
wyskvtuje nahodille.

Vepér se vyskybuje pfi kafdém vpilichy dehly do £2itédho mate-
Fri&lu, ponévad?® délka strojove Sici jehly presahuie  neiménd
PERra&t cpr@mie s de ftho bEla 0 la DY 25 dal Y.

V ogbecnveh podminkdach je kritickdéd sfla Fhrit.exp. urtova—
na experimentéalnéd a lze ji vyjadifit vatahem

2 E1

Flmd 6 u @5 s s e e (N3,
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bole [ e modul prufnosti v btahu,
i ie moment setrve i pfldEneéhn Feazu,

e Je délka jehly.

Oraha, kterou jshla vwhond pfi vwitvofeni jednobo stehu, je
S a prace 4 vyvkonand jehlou pfi prachodu Eitym materidlem je
a = 3 Tg [Jd1,

kde T de tfecd sila odpovidaificd tlakové sile F propichu £itého

materialu. tedy

kde f je scudinitelem smybkového trfeni za pohyvbu jshly.

100
%

50

- ! TR

maximalni 2atizeni silou 10600 =700 %

agbr.3:Frabeh tlak@ pésobicich na strojovou gici iehlu po celé
je i delce

Jak je patrno sila propichu nebo té? odpor £itého materid—

lu je nejvétEl pfimo na ousku jehly ( obr.3 ).NMad krdtkouw dirds—
kow nastava nahly, rovnéZ teémeéd linedrnl pokles odporu a znovu

se zvétdi na zadathku teéla jehly. V poloving téla jehly stdva se

adeor nuwlovym.

Frace A se téméd véechna proméni v teplo , které ovlivnig
pracovni poméry na £icim strojl pfl daném Sicim a fitém materid-
Y

plgebraicky sowlet dld{ch pract Al udadvad redukovanou pra—

ci Ared. potfebnou k vytvorfend jednoho stehu. Teplotuw iehly 14



je potom moZno vy jadéit jake funkcoci redukovand prace Ared. a poc-
tu zdvib@ jehly, ktery odpovidd otddckam £ictho stroje n. Tedy
W= f . (Ared.,n)

Fribéh teplot zjigténych na strojové &ici jehle po cele jeit
delce je vy iddfen araftem na obr.d.

Z rozdéleni teplot je zfeimé, e nejvétsi teplotu lze namérit
v oudkw jehly.,cof je analogickeé se zjigténim tlaku.Rozdil Jje véak
v tom, ¥*e teplota dosahuie znadng vwEe ji¥ na hrotu jehly, takZe
celd partie pidhky jehly podléhd znadnému tepelnému nam&hani.Mir—
n&izf pokles =2  jevi ve stfedu kratkée draiky a znovu nastava
verAst na zadiatku téla jehly.Fo délce té&la jehly vEak teploty kle—
=aji a¥f na urdéitou nevveokou konstantni hodnotu, kterou i podriu-—

i1 po celée délce difiku.

100
7.( ;

30
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maximalnl teplota- 216°C = 100%,

]

obr.4:Frabéh teplot ziigtenych na strojove €icd jehle po celé
jeil delce
Z grafd 3.a 4. Jje patrno, Ze 100Zni hodnoty za danych pod-
minek %itf byly brany pro s{lu propichu 1040p a pro teplotu
214°C. Tyto hodnoty budou ppdetatng wvyddq pri £iti na vysoko-
otatkovych strojich, za stifenych podminek ovlivné&nych zeiména
Litym materidlem, Tyto poméry mobhou vaing ohrozit kvalitu 2iti{

takovych materidld ( Sicich i Sitych ), jejich® bod méknutiy .



popf. tdnd,  Je ndfEt ped teplota; kterd vznikd na jehle. F#ipome-

nu-1li, %e bod mé&knuti materidld z viaken FALD je 175°C a2 E35°C,

bod tédn{ pak 2I5°C af 245°C, u materi&lu z viaken FPEB bod mék-

nutd 2EETELatu245%C 1 badsEant 2B00IC Lag R0 L uvetdonine=la

i,

Je pfi 2it{ na vysohkootadhkovém stroji pri otadkach 6000 ot/

min. vEoik& nas Jehle teplobta yydEdsd nef 400°% 0, vidime Zfe jmy

nesoulad té&chto parametri.

s ledbem toho je postupné natavovani £icich i Sitveh ma-

teridald vyrobenvoh z chemickych vidken. Mataveniny zalepujl

iehlu a nastane rnehodnoceni, popdf. destrubce vEech horespondu-

jicich fingtelf, Sici materi&l ztraci mechanickeé viastnosti, &

tim

vrznikaji pFetrhy.

éit9 material ma nezacelitelnéd otvory zp@sobengd vpichy

prehnftatd jehly. Mataveniny dastelfek Sicitho a $itého materidlu

Se uEsazigd seamdna v dEatkhich g vioushas Tde znemoEsiill pr@cho

giciho materialu a podporujid zvyEenym trenim dalsi vzrAdst teplo—

8,

ra jehle. Aby tyto zavady nevEnilkly, je nuthnos
A. snf#it mnoZetvi tepla vznikaifciho na strojove Sici jeh—
le,
B, vzniklé teplo odvadét chlazenim nebo jinymi zplsoby od-
vadu tepla.

Ve snaze vyloufit teplotni problémy a sni¥it teplotu jehly

exiestuije nékolik zpdsobd fedenid:

i/7Fouiti jehly copatfend natérem anti-athesivniho materid-—
lu ~ teflonpvy povliak. FEL prachodu Zitym materidlem se
nezahfivail a podriuil si své mechanické vlastnosti a pFi
git1 se nezalepull roztavenym materiidlem. M&EFeni teplot
jehel & nekovovymi poviaky vEak ukazalo, ¥e se tyvto jehly

na povrohu zahfivajl vice nelf jehly chromované. FE{¢inou
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je v podetat® nizkd tepelna vodivest nekovovée vrstvy. Ta-
to wvrstva zabrafuje rychlému rozptylu tepla pfes telo
jehly. Vysokd teplota povechu jehly s teflonovou virstvou
yrotvouw e kritickd i opro &itd syntetickymi nitémi. Pfi
taveni vpichovych otvord a £2ici nité se jehly opatifene
teflonovym povlakem nezalepuifi. Tato odolnost proti zale—
povani je praktichky jedinou vyhodou u jehel € nekovovym
paviakem.,
Z2/Fouiitd chlazend
Foufivail se dva zplsoby: a) foukdni na jehlu
b} navlihdovani £ici nite

CHLAZENI JEHLY VZDUCHEM

Bylo vyvinuto nékolik zplsobd,dosud se vEak malo pou-—
Pi{vaj({.Frivod vzduchu byva konstruovéan rdznymi zplsocby.
Fodle patentu firmy SCHMETZ je pro chlazeni jehly wyuZi-
vano wvratného pohyvbu jehelni tyde, kterd je dutd a slou—
1 moufasné jako picst. Jehla ma vyfrézovanou drifku pifes
Lterou 2z jehelni tyde proudi vzduch do dlouhé draZ2ky a
smérem k ousku.

Jinak mAZe byt pfivadén vzduch ze camostatného zdroje,
adkud je veden trubidhkouw do trysky, kterd mQZe byt umi-

sténa v pritladnég patce nebo pod stehovou deskou.

NAVLHCOVANT SIci  NITE

Frirozenym chladicim prostfedkem je nit proviéknuta
ougkem jehly. Intenzitu ochlazovéani jehly je mo¥né zvy-
it navlihéenim nité. Frovedeni lze uskute&Enit bud namo-—
fenim celé civky niti do mazaciho prostfedku nebo prdcho-—

dem nité® mazadlem teésné prfed jejim vEitim do stehu.lDruha



metoda zarwdéuiey rovnomérpdigy davhovant mazacibho pro-
strfedku pfes celou délku nitd pa civee. Mazacd prostied-
ky isou vyrébény s antistatickych nebe silikonovych olejd.
Jsouw bezbarvé, pri styku s jehlou se odpafl & tim odebira-
it teplo. Soudasné® mafou dliouhouw drazku a dastedné 1 télo
jehly p#fi prachodu materidlem.
S/Zména geometrie tvaru jehly
Je ovétend, (e pravé detailni propracovani tvaruw jehly
a¥ do neimendich podrobnosti, je mo¥né podstatng ovlivnit
spravnou funkei strojové Zici jehly. Upravy na jehle je
moZné rozdélit do tfech Easti.
f.fédst — zvétiEeny rozméEr oughka, zvéltdeny pramér té&la
jehnly, upraveny Uhel nabrougeni Epifky a pro—-
vedeni hrotu,.

IT.ft8st - roslabhend té&la diehlyv:  npnag ouskem, Upravy
vybréani nad ougkem a kratkad drdaZka nad wy=—
branim.

I1ITl.¢&st —~ Stabilizace jehly - prodlouZeny dfik , kuXel

a zesilené télo.

o _ 4. POVRCHOVE UFPFRAVY STROJOVYCH

STCcIiCcH JEHEL

Foniklovand #ici jehly po mnoho rok@ vyhovovaly pofadavk@m
Ziciho pramyselu. Niklova vrstva na téchto jehlach sloufi hlavneé
jako ochrana proti korozi a k  dosaZeni hlacdkého povrechu. Na
viastnosti #itf{ niklovy povrch ma podstatny viiv.Fro vysoké &i-
ci rychleosti lépe vyhovauifl jehly s povrchavouw vrstvou tvrdochro=-

mu . Pochromované Jjehly dosabhuijil vy88{ hlacdkosti povrchu a pri



rychlam sitl jemného sbo¥i dochdézi k mengimu vynechavani stehd.
Hladkost chromu zpldscbuije, *e povrch je daleko méné citlivy na
usazeniny tavnych zbythkd. Hlavné pri dosafeni hkritickeé teploty
dochazi k taveni vlaken u syntetichkych materiald nebo tavnych
sloZek 1 silné apretovanych materid&lda. Fokud dojde k p#ilnuti
tavnych zbytkd na vnéjigich plochiach iehly. dsou ve vétding pri-
padd ibhned setfeny €itym materi&lem.lostanou—-li se vZak do dr&z-—
ky nebo cuska, snadnéiji pfilnou a zplscobuil pfetrhy niti. lvede-
né pridiny mluvi ve prospéch chromovanyoh jehel. Z toho dvedu
vyvetava otazbka, prod se vyréabi nikleove djehly, kdy? jsou méné
vhodné jako jehly chromované. Fokoveni jehly vistvou tvrdochromu
je po technicke strance hodné obltii?n&i#l jako niklovand a zvygu-—
je cenw jehel. ¢ toho didvodu se vyrdabi véEtEinag jehel niklovanvoh
a jen na pofadavky odbérateld se nandsi na nikl slabid vrstva
tvrdochromu.Otazska, zda ie s ochledem na zahfatli priznivéeisgsld jeh-
la chromovan& nebo niklovand, mAfe byt na zakladeé zhudenosti
rodpavézena, fe povirchové dQeprava nent ragzhiodugicl a mife S
i =t&t, 2e chromovana jehla se zahfeje vic ne? jehla niklovana.
Hlavni vyhodouw chromovaného povechu je, Z2e je ménéd citlivy na
usazeniny tavnych zbytkAQ.

ZévwErem bych zhrnula, 2e strojova $ici Jjehla musi proto wy-—
hovovat témto poXadavkQm:

1. poviech jehly musi zarudovat co neimensi souwdinitel tifent
vaAdi Sicimu & itému materialu,

. poviech jehly musi byt nesmadivy A&l roztavenym synte-—
Fickym wvl&kn@m,

a4, tvar jehly musi zajidgtovat co nejprfiznivéisd velikost a
prabén e(ly prapichu,

4. materidal jehly musl mit co nejvétsl tepelnou vodivost,

5. povrch jehly musi byt co nejvetsi pfi rachovéani potteb-
nych mechanickych viastnostl jehly,
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steh i znehodnocuje ity vyrobek. Aby se tomu zabranile hrot

jehly se zakulacuje na rdrnou velikost radiusu. Takto upravendé

jehla Ji¥ vlakna nenabodava a nesekd, protofe jemnd vlakna po

zaobleném hrotu sj{%d&ji{ a jehla prochazi mezi vidkny. Je moino

Fici, e tvary £pidek se budou jedtd dale ménit v souvislosti se

stale se zvétidujfcim sortimentem poufivanveh materiild a neusté-
le se zvetEujilcich nadcokd na strajove Sict! jehly.

Jdak velkého zaobleni hrotu poufit nelze jednoznadéng doporu—
€it, jelikof je nutné pfihliZet ke druhu Sitého materialu,vlast—
nostem jako je tuhost , elastidnost a prufnost ., jaké procento
obsahuie umé@lych vidkem. na hrubost osnovy, zda je te material
s vetkanou gumow, Jje—-1i to thkanina nebo pletenina a pod. I toho
divodu je Easto nutné pri zavadéni do vwwroby novéeho materi&lu
pravadét zhoudhky Sitim. VYyzkoudget rldzné praméry jehel a provede—
ni hrotu 1 razné provedeni celhkového tvaru dehly.Fodle ziskanych
rhugenosti pfi zhougkich se doporudujes

— Epice € mirng zaoblenym hrotem — pro tkaniny a &itd pricd-—
la, zeiména s pfrimési umélych viaken

— raoblen&ifi hrot — pro pleteniny a Jjemngd xaclony

—- &pice e stifednd zaoblenym hrotem — pro korzetové zbo¥i |
pro #iti tylu,krajek a zaclon

—- dmice g velkym zaoblenim hrotuw — pro hrubg£i materidly s
vetkanou gumou nebo progitfd platenin.

Fro €iti plastickych materiald je doporudovéna delsi Spice
s pstrym hrotem, kterd zlep#uie vihled stehu & zmensuie mofnost

natrreni materidlu ve &vu.

Fovné* nelze zanedbat spravny pomér mezi pramérem #iciho
materidlu a pramérem t&la jehly. Casto se stava, e s pom@rng
slabou jehlouw je ito silnou nitd nebo naopak. V prvnim pfipadé

clabd jehla a silna nit mall za nasledek silng tfecd namdhdéani



S i

la vyvohylena

Marasem

Ltera

vede b

velmi

zlomena.,

P

wilné

Caetédmu

FHOm L

clarého

pEetrfant niti,

slabého praméru

stehovac {ho

Flimo to mdde

SMELL &

Fatx

byt jeh—
veEniklym

b o pEdlig silné

jehle je nebezped{ vynechdni stehd,co? vede ke snifeni pevnosti

&
drafhky,

t&la iehly.

Fra

draky

ho pouddivant

o, 4 8mm .,

Ma F:ly' "

0 Ol A

zamezeni tdéchto

djehla Eislo 100 ¢
draZky

Jsou uvedeny

merue

oushka

v tabuloe &.

ie nutno se

e s e

L

Zminity
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Sifka drafky a oufka se pohybuil kolem 40 — S50% pramé&ru

Ima hloubku

D.4%mm.Friklady prakticke—

Sici{ material
Jehlal5ity
Cm mater. Havina Hedvaboil Syntet. Ostatni
712 tenky &L 120(2-6n4s.) 1Cm200/3] Cm240/3] bavl.vy&.p.B0/2
sy tenky ¢ . 100 2 Cm1s0/3] CmZ00/3 bavl.v.pd.80/2
| bavl .v.pf.60/2
}
60 |stredntl|é&. 8O ’ Cm140/3] Emi1S0/3] bavl.v.pt.50/2
tenky . 120 i Cma200/s % Qm249/3 bavl.v.pff.60/2
it G919 " Cmlé&0/3] CmZ200/35
&5 Elusty (el 70 . Emi20/3] Cml30/3
stdacntl &, BO o Cmi1d40/3 CmiBQs3
tenky &0 . CmZ00/3% 1 CmZE40/5
70 tlusty |[&. &0 Y Cmi00/3| Cmi120/3] bavl.v.p#.40/2
& 7 um. hed. p. Cm75/2
stredni|&. 70 B Em1z20/3) CmlI0/31 bavl.v.p#.50/2
teanky ¢ 100 & Lmlo0/ 51 LmZO0/E
#. B8O B Cml40/35] CmlS0/3
75 Jrlustyg| . B0 s Em 80/3] Cml00/3
stirednf|&. &0 f Emio0/3] Cml2o/3
tenky gl T4 4 Cml2sal  Gralands
g0 |tiusty l&. 40 i Em 70731 Cm B0O/3] bavl.v.pl.30/2
L um. hed. p. Cmé&O/ 2
stredni| &, 30 ? Cm 80O/3] CmlOO/3E| bavl.v.p#4a/2
um. hed. p.Cm75/2
tenky &, GO i CmlOO/s S Cml20Q/3
ot ] ebuskpal, o8 " Em 60/%| Cm 70/3| bavl.v.pt.20/%2
- - i Ineéné nitéd 70/3
stredni|&. 40 ; Cm 40/3] Cm 80/3] bavl.v.p®.30/2
) um. hed.p.Cm &0/
tenky |é&. 50 p Em 80/ Cmi00/3
- IR Sl A, S’ e




R

|
100 tlusty (&, 30 i Cm 50/3% 18m 6072 Ilbhavi.v.p. 16/3
e 1r.nd tEan / E-50 7%
Stiedn ] e 156 A Cm &0/3 1Cm 70/3 |bavl.v.pf.Z20/2
) : 5 Vet practoes Lt
tenky &. 40 5 Cm 7072 |Em 8O/

110 &. 24 4 Cm 4573 1Gm 50/% |lbavl.v.pr.12/2
Eiisty ¢ 20 o Cm 40/2 |Cm 40/3 | 1n.nit&40/3-35/3
Stfednliid . 430 " Em S50/3 |Cm 6075 |bavl.v.pi.186/2

& In.nit&&0/A-H0O/3
tenky o 4 Cm 6073 {Cm 7073

120 o RS 7 S, " Cm 30/3 [Cm 30.45

=trednil| &, 24 L Cm 45/3% |3M =0/3
P B @m 4075 | Cm 40/3
tenky o 5 " Cm 503 1Cm 60/3

125 tlusty & 42 H Em 30/ 1 0m Zoln
stfedntl&. 24 " Cm 45/3 |Cm 50/3

1320 sty &, 20 it Cm 40/% 1Cm 40/3 Inuenit&d0/5-855/7/3

o K- " Cm 30/3 |Cm 30/ | 1n.nit@25/3-20/3

140 havl.v.ptr.&6nas.

&, hed.Cm20
ln.nit&dl13/3
150 Ipeni el a-20r3
1&0 bavl.v;p#.énas.
&, hed. Cm20
ln.nitsdig/ 3

180 bavl.v.pf. 9nas.
&, hed.Cmi1o
In.nit&®18/4

200 bavl..v.pr".?-—li‘ﬂ..
&.hedvéabi Cmio0

| 1n.nité18/4—18/2’5I

{

tab. 1 :Doporuéend nite a4 ‘p¥Fize pro strojove Hictd Jehly v

ra jehel

Fro prakticke pouXivani se daparudu je

(tab.?).loporutent pedrnamnéjsich

a to firmy AMANN, GUTERMANN a ACKERMANN viz

savislosti na tlougtce #itého materialu - pfiklady
tického poufivani.

Pk

poudit téchto préamé-

virahod - Sticich nlrl

it 0 e f g 1= YO st S8
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|  VYROEEE ' Lot ianiy
vygivky - halenky LOE o Ty
ko#ile Ay
damskeé Zaty S - B0
cbleky—-kostymy-letni pliasts B0 = 100
zimni plaste e e )
obuv—lehkeé holené vyrobky 1) e S

| taihe kofendé vyrobhky L) Be 8 1)

i

Tab.2: Sici jehly doporutensé pro praktické poufivant

4.5ICI NITE

4_1_KVALITA SicicH mNITI

Sic{ nit musi zabezpefovat bezpfetrhové 2itfi na kaldé sicH
technice pfi dosahovani poXadovanych vykond a kvalitnich trvan-
livych a vzhledové spréavnych &va.

Evalitu niti urduije soubor viastnosti, které isouw zavisleé
na poufité viakenng suroving, technologie a fadé Lkonstrukdénich
a technickych faktord, véetné pouliteho druhu a provedeni spe-—
cidln{ povrchoveé doupravy. Nekvalitné& vyrobené nité zpldsobujil
v &icim procesu jeho prerusovant,Cimi klesa ekonomicka efektiv-
nost vyroby v odévnich podnicich a zpdsobuji vinité, malo pev-—
né &vy, které neékdy i Vv prvnich dnech pouXivani vyrobku pras-

kajil.

Komplexni predstava namahanit gicf nité béhem tvorby stehu

s ie{ho procesu, = kterdé (P lywve ¥
se ziskala pri analy:ze giciho procesu, Eterdho wvyplyva, ¥e



P
il B

i ie neivice - .
nit “ namahana na odér, ohyb, pevnost v r&zu, pevhost

v tahu, dnavu a teplo.

4.2-DRUHY A vViasTNnNoSTI StcicH
NI T T

Svymi kvalitativnimi parametry ovliiviuje &icf nit kvalitu
steh@ 1 SvA, & tim i vzhledové a ufitné vlastrnosti vyrobkd.lDob-
réa nit musi mit tyto pofadovand viastnosti: pevnost p#i rédzoveém
i dlouhodobem namahani, geometrickou stejnomé&rnost, stalost wvy-—
barveni, poZadovany stupel probarveni, tvrzni stabilitu { ta¥*nost
a tuhost v ohybu ), vhodnou povrchovou Gpravu, pfedepsanou  sri—

Zivost.VetEina téchto parametrd je stanovena CSN B0 ZiSi(tab.3).

Nejiznamé&ijgi vyrobci €icich niti: n.p. ZMDZ Bratislava - SR

w

n.p. BENAR KeneEov n.F.- CK
AMENN — SRN
GUTERMANN — SREN
ACKERMANN — SRN

SHAKESFEARE — GRE

Svétovy trend materidloveé skladby &icich nitf je v souladu
s materidlovym sloZenim £itych tkanin €1 pletenin: 325 % baving-—

nych icich niti, 65 % ze syntetickych materiald.Meéla by platit

z4sada, aby materidly byly ity nitémi steiného slofeni, tedy

bavinény material nitémi bavln&nymi, kdefto synteticky materii&l

nitémi syntetickymi. Tato zdsada by mela platit hlavné pro &it{

konstrukénich &va. Jejf porusovdni, at jiZ z jakychkoli pfi&in,

. : : vyrobku.
snifuje kvalitu a uzitnou hodnotu vy



et B e 1
| ROZDELENT  S1CcicH NITi |
Sime 1
| Fodle materidld Fodle Gpravy Faodle pou®iti
vinéne matove rei¥nd stehovact
prirodni apalovandé virchnd
bavinéné parafinovaneg ! spon i
| pfirodni | mercerizovang pokladoveé
Inéne b&#lené—barvend kEnoflikove
prirodni legténsg obuvnicks
hedvabneé imitace
prirodni
synteticke
hedvabne
polyamidove
polyesterove
staplove
4 konvertorove i
!__jédrové ! £

tab.3:Rozdé&leni Sicich nit{

4_2_1 . HMOTRNA NEROVRNOMERMNOST O

VZHEDOVE CHYEY

Hmotnd nerovnomérnost je zmena hmotnosti &Sicich nit{ na

jednotku délky zpQsobena nedokonalosti vyroby, strojd nebo suro-

- i j s 0L vechny nepravidelnosti
viny. VYzhledové chyby gicich nitl Js

tvaru nebo vzhledu niti, které mohou zapridinit prfetrh niteé bé&hem

1€ alitni ev. Castym vyskytem
: - - s A nebo nekvalitni Sev. _
£it{, &patnou tvorbu stehd




vehledovyoh C:hy by sy nitich =o tvto mites E.tgvaj { B O Eici{ proces
o AT e s T e : ; : ; ’

nepouiitelneé, i kdy¥ ostatni parametry mohou mit v predepsanych

tolerancich. Cistota gicich niti, t.j.nit® bez hrubych a tenkych

mislt je zakladnim pofadaviem s R et e S R o R el O

4 2. 2. 0DER Sici NI ITE

Fi technologii £iti, t.j.=pojovani odévnich soufacsti Eict

niti, dochazi k jejimu tfenf a tim i k odéru. Velikost a kvalita

trecich il je ddna jednak typem brzdifek na dicim stroji. jsdnak
adéevnim materidlem, ktery je spojovan.

MeivétEi namahani v tomto sméru je v oudgku £ici jshly., kde
nit prfed zadgitdm a dotaZenim stehu vwhkonavd  vratny pohvb, ktery
zejména W nitl ze evntetickyoh vldken zpldscbuie uvsazovani dasti
vlaken (matovacil pfipraviky,avivalie altd.) v ougku jehly.Masledkem
toho dochazd bk djeho zanaseni, zuFovani, zdrsfovand a odirant

nité.

8. - = asvEa ST iIcH NITax

Ze slo?itého komplexu sil, které plsobi na nit v Eicim proce-
sy, je potfebné zam&fit pozornost i na deformaci ohybem pfi prda-
chodu nité pres nitovée vodide, regulator napeti(,nitove tahlo, jeh-
lu, soufdstky ¢lunkového zaffzeni a ahyb ve vazném bodé& pfi zrata-—
hovani spodni a vrechni nité bé&hem tvorby stebu.Nejvétsimu namaha-
ol pa ohyb  Jje nit vystavend béhem propichnuti materidlu jehlouw,
tvorby smythy pod materidlem a pfil  zatahovani stehu. Ohyb nité

. Iy 3 - = e A o b L -
nastava na raznych plochach a probihd v rlznych Ghlech.



4-F-FOZADAVEY KLADENE Na STCT NITE

FoZadavky na $icil materisl s pEihlednutim Kk jeho Gzkeé epo-—
lupraci e  strojovou #ic! jehlou je mo¥no shrnout takto: Must
zajistit a mit pMi maximalnim vykonu iciho stroje :

L.odolnost proti krdthodobému rédzovému namahani .

Z.odolnost proti krouceni plsebenim jehly a Gstroji pro

tvorfent smycly,

J.odolnost proti otéru pfi prichodu funkénimi astrojimi

stroji,

4.dostatednou tuhost, aby bylo mo¥no vwwitvorit smyéku,

Sedostatednou taZnost,a to i po mnoha razovveh namahanich,

be.dobry etav povichu, kitery co nejpfiznivéii oviivituje

trtent,

7.eteingd viastnosti, jako ma ity material,

B.pf{rnivy tepelny viliiv mezi povrchem jiehly a #itym mate—

riglem v miste® vzajemneého styku,

Uvedenym pofadavk@m kladenym na &icl material pfistupujil
jedtd jako dal&f fyzikalnf a chemické viastnosti,ktere sice nema-—
i1 vidy pfimy vliv na strojovouw £ici jehlu, oviiviuil vEak &Sitd
(hapt.volba vhodné barvy,stupert lesku,bobtnant,sraXlivost apod.).

Mezi technické po*adavky kladené na &ici material, z néhol
se m& vytvorit kvalitativng nezavadny steh, patd spravny zakrut.
Zakrutem rozumime zakrouceni elementarnich vlaken v pf{zi nebo
jednotlivyech slofek nité ve tvaru spiraly okalo osy pfize (nité)
vy jaditend poftem celych otacek na celbw lm.

Nit & optimdlnim sadkrutem ma tzv. wuzavienouw strukturu se
spravaym Ghlem strmosti savitnice, cof pfi prachode pfes hranu

: | g 4 mmékaozavant niti odérem & zabrafujie posou—-
drasky jehly sniZuje pEELOZO
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4-4-FRETRHOVOST SicicH NIT T

Fro abhla gicich mitd A g ;
St €icich niti je prvofadd tov.&icq schopnpst, khte-

réa raznym  zplsobem klasifikuje potetnost pfetrbd ( pramérny fas
bezpfetrhoveho £iti ).

F e : . e : Gl 2 :
Fetrhovost neni zpAsobovdna pouze nedostatednou kvalitou

gicich niti — pfidin je vice (aobr.8).

ZvySene trhani nitl pri 2it1 se prfrevading projevuie o vice
namahane vrchni nité. Hlavnil pfidiny jsou tedy nasleduifici:

l.narugenti a pfetrient jednotlivveh viakem nited p*i pouXitd
prilis silne Sici nité v poméru bk tlougtce jehly a nasled-
né pretrifend nité,

Zonataveni a pfetrieni nité, zplspbené prilid velkdsm zahfa-
tim jehly pfi £2iti syntetickymi mnité&mi,

T.pretrhy plzobend pf{lidg velkym napéltim nite,

4, pFretrhy zplsobeng mechanickdm pofkorzenim, vy btvorfent ostfin
a hran na nékterych prachodech nité nebo posfkozend
chapade,

5. ofetrhy zplsobené nevhodnym nastavenim jehly vadi chapaci.
T.j.vzdalenost jehly od hrotu chapace, maly zdvih jehelni
byve a tim vytvéareni malé smyCky na Jjehle pro =zachycent
chapadem.

K tomuto iefté nutno vzit v Gvahu pretrhy zplsobendéd kazy na
nitich nebo v dasledku &patného skladovani.5icl schopnost prede-—
viim U prirodnich viaken klesd skladovanim pri vysed teploteca
suchost! vzduchu. Nejlépe je skladovat nité pfi teploté okold

f T | LW By 2 eI
cea 2OOC a péi relativnil vlihkostl vaduohut 697% .
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velikosti oudka,
jghly & v oblasti

Fialem. wvEnikne

Uk

5
i

- P i
slaba nit v poméru k tloustce jehly m&

b
i

nepravidelnd tvorend amydek., regs
Elopeni smyé@ky a t4m b

ma& rovnat pramér ficiho materidlu 3%

daer o~ A0 ¥ meGméeru

jehly,

4,pfi pastaveni velkého napdti nitd mt%*e

cinacimi elementy dochdzelt k rozplétant, zhroovAani

péchovéand niti, cof rovné? zapfididuie poddtednd vyneohd—

vani steh@ s naslednym pfetrfenim nitdé,

S.vlivem plsobeni statickeé elektifiny mlfe rovnés®

pfevraceni smydky.
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L vypodtu jeem ziistila, ¥e pomée V @ pohybuje od 25-70,7%

MiZei poméry od 35 - 40% vyhovail dandmu doporuéeni, i kdy¥
moehow ne@kdy zapfidinit wwnechavani stehf, cod predstavitiie jednak
nedostatelk esteticky, ale doide i ke enifeni pevinosti vy ( wviz.
stat 4.5,

Yy Edd poméry od 7O ~ 78,47 takd wvhovuiil danému doporucend,
ale mohouo zelsobit silng t¥Feci namahani nit&, cof vede b fastde
mu pfetrfend niteé { wviz., stat 4.4.).

Fro wypafitadnl pomé&rd dsem  zvolila rosméyr bn, ktery vy ia—
cdfuie dolnd &{(¢fku ougka Eicfd Jjehly.Hornd £(¢ku oughka by jsem v
danych pomé&rech neuvedla, proto¥fe rozmér ) ba, a proto isem
predpokladala, fe €icd nilt proide oufkem jehly snadnéii.

7 m@&rent tkalcmvék?ch Wald vwyplywd, Yo riigtdneé tlousSthy

e

nevyhovuil danym pomérdm, & proto mobhu konstatovat, ¥ FAdn

=
e

P

Wl meproide ougkem Sicd jehly. Thkalcovske uzly dsou tedy na

Eicidich nitich nefadouci a neemi se vysbkytovat.

7. ZAVER

Zavérem byech chtéla Fici, ¥e zavislost mezi Elslem jehly,
tislem Eicich nitli a jemnostl Sitého materialu byly a dosud jsou
predmnétemn vy zhumu ve svébtovem méflthu.

7 maméfenyveh a vypodtenych hodnot bych tedy volila optimdl-
ni pomér mezi tlouwgthkouw &iclt nité a Sifkou ouska Sicd jehly
Ay e TGN e

Omezila jsem se jen na maly deek z <Eiroke problematiky &i-

cieh niti. Z tohoto fragmentu je véak Jjasné, jak ddlefitou dlohu



e
L 7 B e

ve skrojovacim procesu sehrdva pfesné sefizeny £icil stroi, volba
spraviych Cisel jehel a nitf & kvalita #icich nit{ v@bec.Pro do-
cileni poXadované kvality #icdich nitf{ , nejménd v rozsahu
CBN 802151, mus{ mit vyvroboi k disporici vysooe kvalitnf vetupni
suraviny — prfirodn? vldkna a synteticky material. Nebolt kvalitnit
£ici nit mAfe byt zdrojem hospadarnosti a zvyéovéand produktivity

prace ve spojovacim procesi.

4,

s
i

Take teématiks strojove Zicid jehly je bak rozeahla, e ji
nelze v této préaci postihnowut v celém rozsanu.Byly naznadeny pou
ze pficiny a dasledbky, kteréd strojovd €icf jehla oviividuis ,prote

odkazuii na prislugnou  oadbarnou literaturu & studie, i kdy#

jiejich rozsah je prozatim omezeny..
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