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Predlozend diplomova prace je zaméfena do oblasti konstrukce nastrojli pro technologii
vicekomponentniho vstfikovani termoplasti. Aktudlnost zvolené problematiky souvisi se zvySovanim
efektivity a rozSifovanim technologickych moznosti vstfikovani. Vyrobky zhotovené zvice druhl
materiald pfinaSi nové aplikaéni moznosti a vlastnosti. Jedna se napiiklad o vicebarevné vystiiky nebo
vytvéareni mékcenych povrchil vstiikovanych vyrobka.

Diplomant se v obecné formulovaném tivodu vénuje zpracovani plastil. V posledni vété kapitoly
také uvadi, bohuzel ne zcela konkrétné, cil diplomové prace — provést navrh a konstrukci 2K vstiikovaci
formy.

Po tivodu nésleduje teoretickd ¢ést, ktera se podrobné zabyva popisem technologie vstiikovani,
vstiikovacitho cyklu vcéetné technologickych modifikaci, mezi néz diplomant zafazuje také
vicekomponentni vstfikovani. Pokracuje vycerpavajicim popisem technologického vybaveni -
vstiikovacich stroji, a to jak pro jednokomponentni, tak i vicekomponentni variantu procesu. Dale
nasleduje teoretickd pasédz vénovand hlavnimu tématu diplomové prace — konstrukci vstéikovacich forem.
Popisuje zdkladni konstruk¢ni prvky a ¢ésti vstiikovacich forem vcetné specifikace doporucenych
materiald a konstrukénich zésad. Velice detailné a srozumitelnym zptsobem se vénuje popisu forem pro
vicekomponentni vstiikovani vcetné popisu variant konstrukéniho provedeni nastroje (rotace néstroje,
posuvny tvarnik, pouziti robotu pro automatické piekladani dild).

K této ¢asti pradce mam nasledujici poznamky:

1. Teoretickéd ¢ast je prehledné a logicky ¢lenéna do kapitol, které podavaji informace pozadované
zadanim diplomové prace a v podstat¢ kni nemdm vyhrad. Pouze pro doplnéni popisu
temperacniho systému v kapitole 4.1.4 by bylo vhodné doplnit teoreticky rozbor tepelné bilance
plast-nastroj-teplonosné médium.

2. Nastrané 27 je uveden popis studené vtokové soustavy s tvrzenim, Ze vtokovy zbytek piedstavuje
nevyuzitelny odpad. Prosim specifikovat, v jakych pfipadech neni mozné tyto vtokové zbytky z
termoplastl recyklovat a opétovné vyuzit.

3. Z hlediska formalni Gpravy do$lo na stran€ 40 k chybé pri ¢islovani zptsobt piekladani vystiika.

V Gvodu praktické ¢asti diplomant pfesnéji specifikuje hlavni cil diplomové prace, ktery zahrnuje
volbu vyrobku a ndvrh konstrukce 2K vstiikovaci formy pro vyrobu hracky tvaru jestérky, jejiz t€lo je
tvofeno tvrdym plastem (PC/ABS) a koncetiny jsou vyrobeny z mékkého plastu (TPE), pficemZ pro ur€ité
partie je aplikovan bionicky reliéf.

Z hlediska navrhu dilu prakticka ¢ast diplomové prace obsahuje popis vSech nutnych postupnych
krokli — volba kombinace materiéld, 3D konstruk¢niho SW, zékladniho koncepéniho feSeni nastroje a
simulace vstfikovaciho cyklu. Pomoci simulace byla ovéfena volba vtokového systému jak pro télo
vyrobku — horka tryska s bodovym vyusténim, tak i pro pfisavky na konéetinich — studena vtokova
soustava se 4 tunelovymi vtoky. DalSim vystupem simulace procesu byla také lokalizace kritickych mist
s moznym hromadénim vzduchu béhem vsttikovani.



Vlastni navrh konstrukce vstiikovaci formy zahrnuje veskeré nutné tikony pro Gspésné zvladnuti
zadaného tkolu. Z diivodu dostupnosti vstiikovaciho stroje Arburg Allrounder 520 S v laboratofi TU
v Liberci byla konstrukce néstroje pfizpiisobena tomuto vybaveni. Zvolena byla konstrukce nastroje, kdy
jeho &ast je otognd kolem horizontélni osy a pro jeho hlavni komponenty byly zvoleny normalie firmy
Hasco a komponenty horkého vtokového systému firmy Thermoplay. Soucasti navrhu formy bylo
konstrukéni zpracovani tvarniki a ramu formy véetné vtokové soustavy, temperacniho systému,
odvzdusnéni a vyhazovaciho systému. V zavéru praktické Casti diplomant také uvéadi souhrn doporuceni,
jak pro vlastni vyrobu formy, tak pro samotnou vyrobu dilu. Vyhodnocenim ekonomickych,
mechanickych a funkénich pozadavki na nastroj navrhuje zhotovit ram formy i tvarové Casti
z konstrukéni oceli. Doporucené technologické parametry (doba suseni, zpracovatelské teploty a teplota
formy) jsou uvedeny v piehledné tabulce.

K této ¢asti prace mam nasledujici poznamky a dotazy:

1. Z provedené simulace procesu vstfikovani prisavek je patrny teplotni rozdil jednotlivych koncetin
v zéavislosti na vzdalenosti od vtoku. Jakym konkrétnim konstrukénim zasahem bylo dosazeno
rovnomérného rozdéleni teplot? Byla po téchto upravéach provedena procesni simulace opétovné?

2. S jakou vyrobni technologii je po¢itano pro dosazeni bionického dezénu na piisavkach?

Zavére¢né hodnoceni:

Vysoce ocefiuji piistup diplomanta k zadanému ukolu, zejména vzhledem k rozsahu Cinnosti,
které musely byt provedeny. Vysledky dokazuji dokonalé zvladnuti cile diplomové prace zahrnujiciho
nejen vlastni konstrukei néstroje, ale také navrh dilu, procesni simulace, hodnoceni technologického
vybaveni a komplexni pohled na technologii vstfikovani.

Diplomové prace splituje pozadavky na tvorbu odborného textu jak po strance obsahu, pouzitych
zdrojli, tak i grafické urovné, ktera je nadstandardni. Z hlediska rozsahu prace nebylo dodrzeno
doporuceni dané zadanim. Prace vysoce pievysuje 50 stran, pfi¢emz nékteré obecné a teoretické pasaze
bylo mozné zhlediska délky optimalizovat. I pfes uvedené nékteré formalni pripominky ma prace
vybornou uroveri a proto ji doporucuji pfijmout k obhajobé s klasifikaci vyborng.

V Karlovych Varech, dne: 10. 6. 2013

Ing. Petr Kisa, Ph.D.
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