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Svatoslav Mslek

ﬁvod.

Mezi dlGleZitd odv&tvi naZeho primyslu pat¥{ vyro-
ba zem&délskych stroji. Je to vyroba, kterd zav4di do
naseho zeméddlstvi pokrokovou techniku a zésobuje je
novymi stroji. ProtoZe begz mechanisace zem&d&lskych
praci nelze pronikavé 2vy8it produktivitu préce v ze-
médélské vyrob&, kters Je pro né¥ Zivot krajn& nezbyt-
né, radi se vyroba zeméd&lskych strojd co do vyznamu
v nadem ndrodnim hospodé¥stvi na pfedni misto.

3€hem své preddiplomni praxe v ndrodnim podniku

Agrostroj v Roudniei nad Labem jsem se podrobn& sezng-
mil s vyrobou zem&d&lskych strojd, hlavné se .stédvajfct
technologif{ d&leni tyXového materidlu, co? je z4vains
operace pfi této vyrob&. Nynf mi pFipadl kol navrhnout
poloautomatické zatizen! na d&lent ty&ového materidlu.
Tak obtiZnou a rozsshlou préci by nebylo mo%no vyredit
vylerpévajicim zptisobem v predepsané dob& Zesti nedél,
proto jsem se zamé¥il jen na ideovy ndvrh nového za¥{-
zeni.

Na tomto mist& bych chtil podékovat soudruhu
Frantisku Urbdnkovi, vedoucimu konstrukce v ndrodnim’
podniku  Agrostroj v Roudnici nad Labem, za hezké pri-
Jeti a cenné rady b&hem preddiplomni praxe v jejich
podniku. Jsem té% povinovdn dikem svému p¥iteli O. Prod
kopovi za napsdnf této diplomové préce: na psecim stroji
a déle viem, ktepr mi n&jakym zpisobem v této préci pod
mohli. '
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>
o

I. Politickc-hospodéfsky vyznam zadéni.

Tato diplomové préce se snas{ vyresit dkol, kte-
ry je v podstatd shodny s tématickym dkolem &.3 ne.p.
agrostroj v Rwoudnici n/Lab., uvedejnény v r.1958, Je
to dxol obtiZny 2 dosud nebyl vyrefen. D&lenft tydové-
ho materidlu Je dileZitym vyrobnim programem pii vyro-

@ bé zemidélscych strojl. A uvédomfme-1i si, jak d%le¥i.
td je to vyroba z hlediska zvydovani produktivity pria-

ce v nascr zemtdélstvi, uvédomime si zéroven politicko

hospoddfsky vyznam tohoto zadéni. ;

‘
5

Zemdédélstvi je prvovyroba - a jako kaZids PIVOVY—
rova - nd i zemd&délstvi fundamentdlni vyznam v nafem
niarodnim hospodé®stvi. Dokonce lze Pici, Ze pro svij
existenlnl charakter mi zemiddlskd vyroba vyznam prvo-
rady a rozhodujici. Nejen Ze zajié{uje.potraviny pro
v¥ZIivu ndroda, coi je nodminkou Zivota vibec, ale je
taxé zdrecjer cennyeh a nepostfadatelnych surovin pro
celou Fadu primyslovych odvitvi. Jenom ta spolednost
® niZe zaiistit obecnd nlaho lidu, kterd vedle rozvojie
ostatnich hodnot dokdZe sozvednout zen¢délstvi na nej-
vy331 droven. Toho lze desdhnout jen v podminkdch S0=-
cialistické velkovyroby za osouXitif pokrokové techniky
a vysoxké xvalifikace zened&lskych pracovniki. Proto
nase domunistickd strana a v1ldda naii socialiétické
pudliky véruif{ na rozvej zemédélsxé vyroby a vyrob,
er ¢ % zemédllstviy vztamu jf nebo jeho rozveoj pod-
nuifl tolix prostrfedk? a »néf¥e., To se tykd v prvni Pa-
dé i viroby zemed€lskyeh streojd.

& tonu je treba védst, Ze rychly rozvoj nadeho

narodniho 1ospoddrstvi, pnredeviim prudky rist primyslol

L]

ve¢ vyroby, umolinil v povalednych letech nebyvaly vze-

stup Zivotn{ drovnd oracuiicich. Tim se zdkonitd ZVy-
8ila také spot¥eba zikladnich potravin na jedncho oby~-

;L
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Svatoslav "dlek

vatele proti predvileénému obdobi. Tohoto vyrazndho
zvyZenl spotPeby potravin viax nebylo dosaZeno zvyse-
ninm vliastni zemddd ¢lexé vyroby, ale zejména zvylenim
dovozu zemédélskych produkt? ze zahranidi. Tato nutnost

>

doviaiet velké mnoZstvi zem&dZlskych vyrobkd znadnd za-
t€Zuje nade ndrodni hospodéPstvi. Domdci zemiddlstvy
zaostava za dotPebami ndrodnihe hospodddstvi a stévd
se tax brzdou Jjeho pronikavéjdiho rozmachu. PPi tom
potreba zemédeélskych produktd bude &im ddle vy3si -
. a je treba mit na paméti, Ze uZ dnes v nadf repnublice
pripadé na jedrnioho obyvatele jer C,55 ha zem&d&lskd
pady, coZ je daleko mén¢ neX v jinych zemich. Ddle -
Ze polet stidlych pracovnikd v zemdd&lstvi klesl u nas
oproti predvdlelnédmu stavu asi nz 40% a na jednohc ze-
medélského oracovnika pPipadd nyni vice neZ 1C obyvatel.
Je to 2,5krit vice nei pred vélkou 2 tento pomé&r se

nadédle nepfizrivé zvétduje.

To js u hlavni aspexty, které nss nuti k tomu,
bychom vieioineé zvyZovalli produktivitu price v zemé-
délstvi a zintensivrovali zem&d&lskou vyrobu. Zvydovat
dovoz zemcd&lskych vyrebki je nutrd jen v takové zermi,
. kde moinosti dalfiho rozvoje zem&d&lské vyroby bHyly
jiZ vyderpény. V na¥ich plddnich a klimetickyeh nodmin-
kéch viak jedté€ mame moZnosti didle zvyZovat zemdd&lskow
produxci: za pouliti vit3iho mnoZstvi strojd, hrojiv
a ostatnich vyrocbnich prostbedkd, vietné zlepdenych
metod préce. Je tFeba zmechanisovat zem&délskd price

zavedenim novych a vykonnych strojd. Je theba odstra-

nit téZkxou a namdhavou fysickou prdci zemédélskych pra-
covniki. Je treba nahradit a donlnit nedostatek pracovd
<% v zem&délstvi moderrnimi stroii. 7 té&chto divodd

Je vyroba zemddélskych strojd tak didleZitd a je'il vyz-~
nawm v budoucnosti jedté vzroste. Srovname-1li zem&ddlskd
stroje s rnéxkterymi iinymi pramyslevymi vyrobky, Jjsou

v ‘istém emyslu zatim na osondkud niZ3{ technické Srov-

ni. Zato je Zekxd chromny rozmach a vyvoj v budoucnosti
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o
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TII. Sortiment materidlu, posouzcni a vyber
z hlediska ekonomického a porovndni stavajici

a nové technolozie.

lyle nutno zJjistita prozkoumat tyto otdzky:

1. Jaxé profily materidlu pPipzdaji v uvahu.

2. V jaxéu stavu a v jakych dd4lkdch =¢ uvaiovany ma=-
‘ terisl doddva z hutd. A déle:

3. Jaké vyrobni déliky se z jednotlivych tyd{ st¥thaji.
Jaké zbythky zistavaji jaxo odpad.

N

V 3i¥ zzinéném timatickém dkolu se pravi:

"Navelond zapizeni musi byt zkounstruovino
" - A ] Vl’ s 1, rd 1. .2
1. Ia teridl 25.6 = 13C.1C p¥i stitihacich délkach
16 - 1COO mm ,

=1
*:

o, na material U €,5 pti st¥ihacich délkdeh 1C0~-16C0O my

7 teoretickych dvah a praktickych zkudenosti o dé+
leni tydcvého materidlu plyne:

ickdho hledisia by bylo nejjednodussi
navrhnout a¢lic{ linku pro kaZdy druh tyCového zates
" riglu zvlddt, co’l by oviex bylo krainé nehoapodarné

o. %e nelze navrhnout  jedno universdlni zoPizeni na
dileni iydoviho materidlu vdech profilld a délek.
Ye i kdyby to bylo woZné, bylo by takové zaPizeni

velmi =loZité, ndkladné a neekonorickd.

Cezi témite Avima krajnostizi bylo tPeba najit oo-

imdlni Fe‘eni, tedy udinit jakysi kompromis. la zédxlad

t
d¢ tichto zavir: a s orinlédnutim k pPiinym rozmerin

n
c.+
¥ j(
[l
'

.
&)

nandé ty&oviny, byl veikery tylovy materidl, ktery
se stPihéa v n.p. Agrostroj v Roudnici n/Lek, rozdelen
dvou technicky i ekonomicky pPijstelnych materidlo-
vych skupin:
1. tydovy material malyeh pPilnych rozmérd /charakte-

risticky rozmir ¢ al 3€ mm/ a krdatkych stfiZnych
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Svatoaslzv Tdlek

délek /de 500 mm/;
2. tycovy materilil vEtliich pPidnich rozmérd
stfiZnych ddlek /nad 50C nm/.

podatatnd ziedn
Peditelny:i. i
Zet 1

dila pfi wompletaci xonelnyeh vyrobki. 7 norem a vyka-

hheb

délnike. lLa jeden xonedny virobek je sot¥eba 2C h¥ebd
Al a pet takovyeh

pracuje na poli.

ni: na jeden takovy komplet »sPipads oouze Jjeden bide-

lec traktorovy =
J toho je vidct,

a navreiend zarizeni bude tim ¥dinn

Tyto sikutelnosti poklidiam pro svou dal3s? nrdci za
smerodatnd a rezhodl Jsem se¢ navrhnout strojni zarize-

ni na drovni poloautomaticiké linzy pro déleni tydoviého
ol

materidalu prvé

striinos ddlkou
aby se z jedré

YV ouvahu potem p*ipzdaji na OF. tyto vyrobky:

1. Ji¥ drive uvedeny h¥eb AL 4 — 119 - 0150,

wateridl £ 18

Im se otdzka diéleni uvedendho tydovédhe materidlu
t

cdufila a cely probldm sttihini se stal

1
£ tomu, Jakd je spotPebs jednotlivyeh st*{henych

se z materidlu 18 o 12 . 5800 4+ 5C mm.
tyle =e nast®ihd 40 kus® 2 pPi dosavadninm zpi-
obyv je ncrama 4500 kusd za smdnu oro Jedroho

szupiny, t.j. @ préimérem ¢ a% 36 mm  a
t

[on

tyce dalo nastrihat nejméné 10 kual.

6]

eliyen

“eleni tohoto zaddn{ jsem musel s¥inl

Ze co do mnofstvi kusd se daleko ne j=-
Al do bran TD3T3 52, ktery md délkxu

vyrotkd tvori komplet, s kteryr se

o A5

‘edy celkom 1C0 h¥ebd Al.e Pro sreovng—

délxou L =4E8CC mm.

Ze Hotrebs velkych st¥ihanyeh 4118 Je

d11% drobnéjiich, podle odhadu a? 10-
dmé, Ze Zim vice kusld se nastiihd z

12pe se d4 tato vyroba zautomatisovat

E331.

Vet v

e
1Y
A=)

o]

o 500 mm. Je treba usileova Z to,

’

« 18 . 5800 + 5C mm, st¥inhndni na

.
(e
3
C
(@)
+
AV
@
‘f

-

w
(_+
f'j(
=i
>
[N
R
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o
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3. ZévEsné oxe 2-1138-C3CC,
matecidl 4 18 . G00C + 50 mm, st¥ihdni na Sélku
L= 209 nin.
4. ZavEsné cko 2-119-C0C0,
materisl 40 « € . 5450 + 50 mm, st®fhd se na délku
L = 320 mn.
5. Slupice 4-115-0CC3,
satoridl 40.20.5600 mr, st¥ihd se na délku L= 4CCmm.
‘. 6. Pdka 4-117-0093,
smteridl 50 o 14 . 6C00 + 50 mm, st¥*ihd se na délku

L = 37C nme.
A celd ¥Yada daldich.

Za chersktsricticky vyrobsk represerntujlci tuto sku-

pinu stPfihanyech dild velim hteb Al, ktery bude figuro-
vat ve viech daliich vyvcdech.

Popis préce stPihdni tydcviho nedle

stivaiicl technologzie.

Dva ocwocni délni
teridl na vozik =
1i

teridlu

Do

su na pracovidti. Tim J

.

p'\

’, ’

i1c1:

. bidelec

raktorovy/,

.

3

D&1nik obsluhujlct

srostrdi ji matrieil, JjeZ
to materisdlu odpovidd, na
yonec

za Zruhy /oomocny/

sunou a ra pevny doraz.

odpovidaiici

jej dopravi

tylovy ma-

¥ urditénmu

7 tem ckamZiw prvni délnik

rice na této davce ma-

{

cpi vidy jednu tyé,
arer. a velikosti teomu-
uhé: strand lisu ji uchoepi

délriz a oba spolednd tyd po-

sefléone peddl, ktery prostrednictvin: spojky ovliadd be-

ran lisu, &im¥ jej uvede v chod a tento cdstfihne satPig-

nou ddlzu tyde, kterd se odleiZi na pFipraveny vozik

nebo vedle ra zem. Odpad z tydi se odxladé zv1sst.

Prace s tyfemi veliych rozméri je velmi namdhava.
Jedrd-1i se o st¥ihani kritkych xusi, které se zpra-

ﬁ;4,____________________________;:n------IIlIlIIIIllllllllllllllll..lll.lill
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vidla st¥ihaii z tendich tydi, Je pestup prace obdch=
{1x rozdilem, e odpadd pomocny A¢lnik na

druhé strang lisu a price jednoho délnixa je efektiv-

néi3{. Princip price podle této staré technologie:

-

lis plus d¥1lnik, xtery Jjej obsluhuje a soddvé do ného

mat.ridl. Jsou tu skrytd reservy produktivity price.

’

Proto¥e zde neri naprosto %4dnd nechanisace, je ddlnik

acovat, pak préci pkerusit a nast*ihang

r
i ordei padajil na stdl lisu, sebrat a

nucen chv

U

b
xusy, ztere o
. narcvnizt je do pmpr‘avené vedny. Kdyby tento podruZny
dkoh odpadl, wchl by &&lnik za sménu nastfihat daleko

vice kusl.

Podatstné odliiny ie zpasob préce na novém zalri-
zeri. Poddavini msteridlu do lisu zde obstardvd skli-

¢idlovy ocdavad, ‘ehcZ osohyb Jje spraZen s pohybem be-

Ly

ranu prostirednictvis péxového mechanisru, ktery je na-

hénin LJechaniclky p%i od lisu. UspoPdadini le takové,
e keaXdy zdvih beraru znazerd Jjeden vyrobek. Cstatni
zati{zeni v nové lince maiji jen funkci porocnou a maji
zaiistit vioZeni tyde do sklifidlového podavale.
.' Dorovnédni stdvajici a nové technclogzie.
Yavrhované za¥izeni a jcho usporiddari ie takové,
Z¢ lis b&Zi bez prerudeni tak dleuho, dekud nezpracu-

e
e jednu celou tyd. Kdyby tyde byly doststelné dlouhé,
byla by vykonmost lisu 60 xusi za minutu, protoZe polef
zdvihd sersnu u zvolendho lisu LP 5C/280 je 6C 1/mir.
a pP*i mechanickén spPoleni nohybu sklididlového poda-
vale s pchybenm beraru znamend koiay zdvinh Jeden vyro-
beke Jo8et kusl nast¥ihanyeh z jedné tyle zivisi na

e Jednotlivych vyrobkﬁ a na vycheczi délce

ty3L, =z nichZ se tyto vyrchbky stfihaji.

I’ro charakteristieky vyrobek - nret 21 -~ jscu vi-
sledzy ndeledujfci: 2 jedrd tyde 1€ . 1€ . 58CC+ 50 mm

v/,

<
je wofno nastPinat 40 takovych hPebi. LeZ nabéhne nova
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tyd do viroby oFi rychlosti soddvéni predpoddvaciho za-
pizeni C,2 m/sec. uplyne Padové neékolik vterin. Todle
s*edbéinych vypodtd asi plt. Poditam tedy s urditou

/

opatrnosti, Ze lis rozst?ihda kaZdou minutu asi tak jed-
nu a dtvrt tyde, t.i. udsld 50 kusi/min.

’

7a osmihodinovou praccvni dobu bude vyrobnost zatizeni

tato: n-8.60.50= 24000 kusi za sménu
Ve srovnani s dosavadni nomrou, kterd &ini 4500 ks/smH
na: L 24000 _

P= —=I500 < 5,33

Produktivita ordce by v tomto pPipadé vzrostla o 433%.

t
-

Tento vysledek je tPebz posuzovatl strizlivé, protoZe
rnelze politat s plnym vyuiZitim pracovni doby. Zahrneme-
1i vZoehrny prostoie do Zasové ztrdty 60ti minut 2 nodi-
tirme-1i, Ze lis bude praccvat Jen sedn hodin zs sménu,
P

fedecnozi vieledek se zkoriguje takto:

n— 7 « 60 . 32 = 21000 kus® za suénu
210C0

P = - Y —
500~ = 40
I v tomto o*ipadé preduktivita préce vzroste o 3C6%.

ovier: nejsou vyderpdny viechny moZnosti a ce-
ita nového zaﬁizenl. alcu technickeu dpravou

lingy, niz bude nojedndno pozdéji, lze bezpednt stiio
nat dve tyde scudasnd. PPi takevéto vyrcb& bude produk-

tivita orice: pay ~ » v
e n= 7. 40 . 50 . 2 = 420CC ks/sména

4

O 4
D— - j,.j} 3

(%1 i@
O

i
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VEST LIBEREC

déleni tyloviho materidlu.

Svatoslav Mdlek

IIT. Technolo ie strihdni tyfového materislu na
nkZkéach.

3trihany materiil leZi mezi dvéma roZi, které jsou
na ¢ele sxoseny v dhlu O az € stupnd. PPi siPfihsni se

materidl nejorve stlali, pak nastévéd smyk v rovine klu-

v

zu a nakonec se soudrZnost masteridlu porudi podél urli-
té plochy. Iladkd plocha stiihu vznikd tehdy, kdyZ leZi
. v rovind nejvétdiho napéti. K tomu je tfeba, aby hori-

zontalni v3le mezi hornim a dolnim nédstrojem byla sprav

né nastovena /asi 1/25 tloudtky strihandého materidlu/.

Aby se striZnd sila zmengila, je horni ndZ nékdy sklo-

hornim a &

o

Ledvitdl sily plsobi na bfitech. 3tfedni sily na
podrnilzm noZi tvoP{ silovou dvoiici s uriitym

ramenem, <terd sc snaZi materidl sklopit. Iloment ohybu

se zachycuic pridriovalen a nodpirou. Kromeé tdho vzri-
xajl p¥i stlalovani materidlu sily, které posouvajil
rozstriZend Z&sti vodorcvné. To Je treba uvaZovat pri
orstrukci xoncové zardlgy.
" 3tri¥né sily se vypoltou u noiZld s rovnymi bPity podle
vzorce: .
P = O,& . F 3 G‘ij_t /kg/’
e
kde F=stPriZnd plocha v /mn™/ a

Ghy = pevnost v tahu /kg/mmz/.

Tento vzorec platf jen pro tloustku materiilu ron3{
rnebo rovnecu 7 mm, av3ai dle zkudenosti odbornikd z pra-
xe lze tohoto vzorce pcuzit 1 pro materidly tlustdi,
politdme~1i o bezpelnosti asi 20%. Presny vypolet pod-
le nauky o »ruznosti a pevnosti materidll je velmi cb-
tiZny.

U noid se skloninym hornim britem se stPiZné sily
vypodtou ze vzorce: | o)
P=0,4 . . 6py * cotg A /kz/,
kde

¢ =tloustka materiilu v /mm/,
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d¢leni tydoviho materidlu. Svatoslav dlek

o = pevnost m;t -ridlu v tahu /kg /ﬂm / a

J =yhel sklonu worniho nole /2 + 10 stupnd/.

Tento vzorec plati jen pro materis ‘1ly o tlouXtce mendi
nebo rovné 5 mm, ddle jen empiricky s koeficientem 1,2
striZnd sila zdvisld také na 3ifce odst¥ihot

MM

e
vandho materidlu, ooncdvadZ se 31rvKoUu se zvit3uii ohyba+t

‘. VypoXet potrebrného vykornu lisu pro zvoleny

sortirent materidalu.

Predpokladém a§t==40 Kg/mmg.
Jak ji% byle releno, nolitaji se atpiZné sily »nro mate+
rigly tlustdi neZ 7 mm podle zkudenosti z praxe a vzhlg-
dem k tomu, fe tecreticky vypoclet téehto sil je velmi
zdlouhsvy, dle ezpirického vzorece

P: 0’8 . :F' G‘Pt . 1’2 /k\;/o

Dro charskteristicks materidly zvelendho sortimentu vy-
chézeil tyto pot¥cbné sily:
® 1. llateridl 4 18x1EX538CC +50 ma /st¥ihd se z ného hied

Al délxy L =145 an/: ¢ _ 152_ 304 qm
1 L
I) - 0,8 - 324 . 40 ol’2=

2. Yateridl 50x14x6000 + 5C mm/st?ihd se z n&ho paka
adliy L =370 mm/: . >
y L=370 an/ F,= 5C . 14 = 700 mn°
P2 = T7C0C . 40 = 28CCC kg.

31 zvoleny materidl 60x20x5650 +5C mm,

~ 2 2

3. lejsilnej
2z niho? se st®ihd rameno kola délky L = 47C m

Fy= 60 . 20 = 1200 min®

o »




DP-5T 109.62/13

] s+ 3 nled i o
vEST LIBEREC |Foloautonaticks linka na 3.LISTOPADU 1962
dé¢leni tyZcvéno materidlu.
vatoslav 7alek

poloautomstickou lirnku velrobeiny

J
se stolem pevnym. Je to lis vyst?®

. 1
iehn
Jen

™
e

@
2}
PG
5
e}
‘,.,J
',. i,
3,

Ta zdkladé téchto vysled cro navrhov

¥ e
hlavnl technickdé ddaie jescu tyto:

Peznd sila 5C0C0 k3

¥%ezni plocha /Ks = 4C kg/mm” / 1250 mm
vzdilenost mezi stolexm 2 beranem 315 mm
stavitelnost zdvihu 10 + 8C
stavitelnost beranu 50 mm

rezunéry stolu 56Cx475 mm

(D\

V

a stroje cca 2440 kg

%« stroje nsi 50CCC Ki&s.

i
]

c

w

Kontrolni vypodet maximdlniho priméru phi st

s

ni xulatiny:

T ~
Lz

e

cifické vlastrosti vystPednikovych lis

= 39,5 mm

=)

hd e

r)‘(

oy
(On
1

-

= 1200 . 40 = 48000 k3.

ou

lis Pady LP 50/280
dnikovy a nckterd

elertromotor & vykonem 3 k¥, polet otddek 1420/mis
h:

tedy na 5Cti-tunovém lisu bezpedrnd st?ihat kulatd
msieridly do »r’miru 39 mm. S ohledem na nékteré

spe-

4 je pro zvoeleny

lis Pady LP 5C/280 p¥*ipustnid sila materlélu do 36 mnm.
Odtud je jasné pPedchozi rozdéleni moterisald do dvou
ziékxladnich skupin s prifezovceu hranici 36 mm. To plat{
i npro xulztinu.




V$SST LIBEREC

DP=57 109.02/14 |
3.LISTOPADU 1962

Polozutozatickd linka na

déleni t;3ového materidlu.

Svatoslav

adlek

Ive. Dis

funxkece a

sosice celédho zarizeni vietne

popisu
zhodnoceni.

savrhovari poloautcmatickd linka na dé€leni tylovéag
mo materidlu v orozsahu cd 6 do 3¢ mm, col fc svisly
ariPezovy rozanér matcriilu o¥l st®ihini, oc sklidéa z
t&chito zdzladnich stroinich zaPizeni:
1. volnobdin v¥stPednitovy lis LD 5C/280,
2. sxliXidlovy nodaval s délkou noddni od O do 5CC mm,
3. véledkovi oredpodivaci zabizent,
1. matsridlovy stll = vildadscir za¥rizenim,
5. koncovi zaraikz s elextirickym spinaem plus foto-

elektriciy Clanci.
Zrincin:
3 nazlcneného materidlovdhe stolu, ichoZ sklon jJe

itoelny

erJ

ho epndédu pro ten kter§

naticky
1

cinc

,L-VC _‘.
elkevou tro t
valed

>
Yy O

Pes uvolnény

ctery Je
driictvin

S

Yyni se

1, 3

vV 1"0zZs

znisnus

nakoviho

> 0odx<lénl &

‘sledujlct

ahu o stupnd oodle notPebnd-

-,

apecidilni oneu-

&

»PidruZenou

v

I -

1

”
>y

vilelky pPedncdliv

g 4
1z (\]'L/

t

0]

£ i)
[N

Toto za2rizeni nodd

28 Jdo motrice lisu

4]

~

zaréizku s elektric

0]

haost

p—

1

<

14d-cf vileZzovou trat VéLeckove

4droven uvede vehed beran lisu

Soulasne s nohybem beranu

vito matoridlu. A zatimeo

atefe
mechanicyy 8
do své pravé
vracl

bersn rmi dvratée,

od aPedn

7
SLL

ovliddina c3koviho

O

i * podavald, feni svyn

sodivanou tyé, sosune ji ¢ o»Pesnou vy-

v
b
o)

dold a v
»1lokové

Seran
strince

lisu. echno

ae Narma

se cpa-—
celédho

3
e
3

"H} 18R
<
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1

-t s Moy L F
eri tylového m=toriglu.

Svateslav "dleck

Podrobny popis prace celdho zabizent.

LY

/Vykreay DP-3T 105.£2/C1 a¥ DP-3T 109. 62/11/.

Jeran lisu Jje nahoPe, skl13 2idlovy podavald v levéd
kr-jni polcze. lia zaddtku srdce neni v zabizeni %4dng

[6224
&

{0
)]
[49]

tye, pPredooiclads vsax Jelich zdsoba na materidlovém
v

stocle. Lieid®{ve se otevre phivod tlakového vzduchu k

prnieuaaticxkdmu mechanismu, <tery je souddstf materidlo-

" viho stolu, votom se zapind hlavni vypinad elektrické
instalace 1lirk,. Lechanicxy siszn~lisdtor »¥itomnosti

neto nenPito: noqtl tyce na vidledkové trati, ktery je

kerstruevin na prirciosu odpruferdho kPfddlka = akld-
pi se pod tinou tyle, precstavi v jeil nepiitornosti
rezvidecl vzduchevy vertil ta', Ie oricumaticky mecha-
nismus shodi s materidlovéhe stolu Jedru tyd na viled-
kovou trat /je rovnii sculdstl materidlového stolu/.
Zapcijeni elektrickéd instalace je taxevé, Ze dokud ne-
oracuie lis /a tento nemile nracovat do té doby, do-
cud ty¢ nedesplje al ke koncovd zaraifce/, je v chodu
véledkevd tratl a predpoddvaci vdledkovd zarizeni. Ro-
tace valedx2 obou téchte poroonyeh zaf ie syrchro+

nisovina. Cracuji s rychlosti poddvéani

6]
o
O

nalisitor pPitemnosti n

e ol

X
|

Sylo 3i¥ e

er.o,

O(

1 S
nepritcancsti tyle ns valedkovd trati -& podobu kridsdl4
ka. Toto x%f{délxc je nakldpéel a jeho 0sa,kxolexr niZ se
pootali, ovliddd rozvéadicerl vz:ackovj ventil pneumatickd+4
isrnu, ktery poddvd tyle se stolu ns véledo-
rat. leni-1i na trati Z&dng ty&, je toto x®i{ddélko

1~

abé oruZiny je vyklopni vzhiru. Tim

@]
jeh
4
[
N
[@X
(0]
o3
Q
[t}
[oN
[¢2!
)]
} 3

se rozvddicl vzduchovy ventil na tJVL tax, Ze tPi vzdu4
cliove valce zatdhrou za t®»i rasenové paky s ozuby, ieZ

Jednu tyd a vhedi ji nn viéledkovou traf. Aby by+

lo zajidtino, %2e tyto ozuby uchiopi vidy Jenom jedru tyvd
. b J i of
jich plsobnosti re;ulovin pomoci ple+

C<e ZdleZl toti¥ na oHp i&nyeh rozméred

hL--------------L———————————————————————————__________‘*

oy
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déleni tydového materidlu.

Svatoslav Valek

W

1

zoracovavané tyloviny. Jakmile ty¢ dopadl 1a na viledko

vou trat, zadala se pohybovat ve smeéru otédeni véleékﬁ
a naxléptefl kriddlko se pod jeji tihou sklopilo do vo-
dorovné oolohy. Tim se rozvadéci vzduchovy ventil pre-
stavil tak, Ze vzduchové vidlce uvedly vyhazovaci mecha-

nismus do pavedni polohy.

Ty¢ sc zoatin dostala mezi vilelkxy predpoddvaciho
1

zabizeni a beéii pres sklididlovy podavaC»/nebot Jeh

1

viledky se »Pi pohybu tyle smérem k zardice maji moi-

!' nost uvolrnit,/ do lisu a dédle, dokud renarazi na mecha-
rickou zarifiku s elektrickym spinalem, kterd je v této

f42zi ve sklopené polcze. Tato koncovéd zardika je sklopo
né a do orocovni poleohy je uvadéne kuiZelovym prevoden
o¥cs momentoveu spejixu od vialelkového p?eépodévaciho

zatrizeni. Tuto mechanickou zariZku lze plng nahrali
2!

svitelnou na prinecipu fotoelextrického élén—

ku, o deul bude pozd&ii podrobné pojedndno.
V tom OKamEitu, ©Ady ty3d narazi na koncovou zariiXu,
vyone s vilelkova trat o predpcidvaci za¥dizeni a2 scu-

¢ ase zoone lis. 3Beran lisu jde doll a strihd prvni

Kus,Apfidriovaé tlakem drZi ty& a sklididlovy podaval

. 8¢ pfﬂeziﬁEuje do pravé krajin{ polcohy. o odsiPihnutil
sovnihie vyrchiu se beran vracl n-ohoru, »iidrioval uvoel-
nu e ty3 2 sklidiilcevy pnodavad Ji ososuruie o pfeesncu

. MHechaniciym impulsem od beraru

u
sohrbuilcihe se vzhiru sc séroven odkloqilﬁ kcncovd za-

rilca do mioprocovrl polonhy. Tato zardika je totil v
sracovri pocloze jern tehdy, «dyZ do vyroby nabihd novi

b
tyd, tet. zdyZ pracuje valelkové pPedpoddvaci zarizerl.

Vo otdte flizi osriéce je v3ak toto zakizeni miiio orovoz,

s ’

srotoZe Jenc funkol 21lnd zacotdévd sklididlovy oscdavadl.

©

o

cnenickd eon*aleni sohrbu sklididlového godavaée s pe-

hyosem beranu prostfednictvim néakového mechanismu zaijiid-
tu,c cy«lickou prdci a kaZdy =zdvih beranu znamend jeden

t

vyrobek. Zatim ce Jednd o st¥ihdni jen jedné tyle. V

’ s

dalidin bude »Hoiedndno o stPihdni dvou tydi soulasncé.
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Svatosloav

lek

Tourditim

o)
sohyrou sklil svade

virvlékne ze acich véleikﬁ
Ly 4

nebyla roing. < toho divedu

¥idlovdne sodavadle zabudovan kontroln1

nad, ktery v tomto okamiiw vypind lis

valedkevou trat a predpodédvaci zali

asmocdinng vraci do horni dvraté a s

{.
@]
—
©
<

¢ kra’‘ni solohy.

na zbytek staré tyce
na automaticikty akloo
nolaly otéce

taré tyle do

;

kevd trati. HdyZ zbytek

~{nas %
spinad »re

Iy

zurdZxu, vypnul clextiri
vileZizovou trat a uvedl vehod beran
& nod:

v ¢
Je nakonec

0

inr.osti
stek

nrepadne za

sklididlovy aval a prace

z¢ staré tyle kra
lisern nidiz nedrien
temto

dlovy

de odnadu. nomenté by
1134
nenohl
ad1lku,
ke zbhytiu ze staré t
lo
+
L X

tanné u 2

oreteie sk sodavad of
tyd =

vyrobni

noveou Ji tudiz v

cordvnou ale ‘e

rncu dilku

tobunca ve funkei kontrolora v ro

atrane drahy tyle -

Stérbinovy zdrod svétla, na druh

citlivy fotcelektricky &ldnek /s

maniovy, ale lépe germaniovy, poneévadi

WZiku je ui tyé ratolik zpracovéna,
7Drave se
aoﬁavjce a dalsi

je v tllese

ezitim

*edpodévaciho zavizeni a valel-
s razil na koncovou

dpeddvaci za

tatodeou/ do elektrického relé, kte-

e 2
Jeli

sk1li-
clektricky soi-
a zéroven zapi-

Beran lisu

.
ZEhile

¥1i&¢idlovy

a tladd je7 o
1

ila, se

A{zeni

lisu. Nyni je opét
sokraduje. Jestli-
131 neZ sttiZnd

a samosphaden

1is odst?inl
edtim "naslepo"

tomto okamiiku
n Jjako

yle
v e @

Adonlndk

Tomu zabré-

viné zeordZky:
ardiky - je intent
é strand t4to 4dris
elénovy nebo zger-
v ném vznika

provozni ottesy
xonec

pa-
vzrniksd v

kto: pokud

avételnyeoh

lanek, -

(./(

pfes zesileova

vét3i elementarn{ oroud/. 35 onledem na
Je &lének elasticky uloZen. Funguje ta
tyde nenPeruii v rovind zaridiky svazekx
orsicd dopadaﬁicich na fotcelextricky ¢
ném elerentérni proud, ktery je veder
/triocda se Zhavernou

T 3§cpftw cvlddnel elektrieky nroud
su nebo k vélelkovému pPed

st¥fdaveé bud x 1li-

soddavacimu zabizeni a véled-~
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déleni tylového materidlu Svatoslav Mélek
kovi trati. Je-1i délka odsttihcvaného vyrobku spravna,
op¥rrudi konec tyde v roviné zardzky proud svétla k fo-
tobunce, tim se pPerudi fotoelektricky tok, relé pusti
prepiral ovlddaciho procudu do polohy, kdy je elektric—
ky obvod uzazvien k lisu a prace lisu je -ofné. JestliZe
Je vyrobex z néjakého divodu kratd{ neZ je sprévnd =trijf-

nég délka /jako na pr. pri ndb&hu nové tyde do vyroby,
protoZe jinak Jje prdce sklididlového podavale velni
presnd/, neprerudi se proud svétla, v 3ldnku stdle vzni
k& fotoelektricky tok, relé drZi prepinad ovlddaciho
proudu v poloze, & obvod je uzavien k pPedpoddvacimu
zafizeni a védlelxové trati a price lisu neri rmo¥n4.

T

v daném okamZiku je podany kus tyde kratky, beran lisu
tedy stoji, zato bEZ1 predpoddvaci za®izeni a vileZkovd
trat. KdyZ Je ty¢ posunuta aZ k zardZce, obd Jmerovanég

zatfizeni se vypnou a v &innost je uveden beran lisu.

Lyni jde stPfihdni opét normdlnim tempem: ka¥dou
vterinu se odstPihne jeden vyrobeX a tento soracovni
taxt trvéa tak dleuho, dekud v sklididlovém podavadi ne-
nastone nova vyména tvEf. Potom =se viechno opakuie,

Zhodncceni.

liavriené zarizeni je po strince technické i ekono-
mickdé vyhovujici. Jednotlivé “trOJnl Cadsti plni sveie
funkce spelehlivé. Teld *izeni je moZno se?idit na

strFihdni Jakéhokoliv t Zového materidlu, ktery sviymi

rozi.¢ry odpcevild zvolendmu rozsahu zdkladnich parametrad

Serizovini se tykd téchto ddsti:

l. Pneumaticky ovlddany vyhazovaci mechanismus materid—
lového stolu se se¥izuie nodle oraméru, Jjde--1li o
strindni wulatiny, nelo podle 31%ky materislu pPi
st

2. VéleéKOVé predpedévaci zabizeni se se®*izuje podle

’

thari profilové tyldoviny.

[T

g

ariméru /iulatlna/ nebo 31%kxy a tlouZtky ostatrn{
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d¢leni tylového materidlu.

Svatoslav ¥délek

tyloviny /tloustkou se zde rozumi svisly rozm&r ma-
teridlu prfi stirihéni/.

3. Sklididlovy podaval se sePizuje jenom na tloudtku
/vydku/ st¥ihsnych ty81, ov3em jeho vozik sviracich
valedkd Jje pro kaZdy druh mesteridlu jiny a musi se
pri zmené programu stPihdni vyménit.

4. Koncovd zardfka, at u¥ mechanické nebo sv&telns, je
prestavitelnd v podélném sméru podle stFiZné délky
jecnotlivych vyrcbkd.

5. Pracovni rovina v8ech zarizeni /mimo lisu/ je ver-
tikédlne nastavitelnd podle vy3ky spodniho néstroje
/matrice/. Kdyby se navrhla unifikovand tada néstro

i4 /coZ neni soucldsti mého dkolu a také jsem s tim
nezohl ve své praci podéitat/, odpadlo by pPectavo-
vani viech zaX*izeni na vyiku a pePizovaci ndklady
na novou linku /kroz¢ lisu/ by byly nejméné o jednu

tretinu nizsi.

Pri podrobnéjdim rozboru nsvriendho za’dizeni si
e povdiinout toho, Ze funkce koncového elektrického

T

z
oinade se prekryvajl s funkceni fotoelektrickdého &1lin:
ku. Je to provedenc Umysln&, abychox mé&li stoprocentni
" Jistotu, Ze v tomto stavécim misté materidlu, kde se

jedn& o presnost vyroby, nedoide k nepfesncstexr nero

dokonice k selhdni zarizeni. To JG ov3em milo pravd&po-
dobné. Koncovy spina& lze z elektrické instalace nové-
ho zatrizeni zcela odstranit, jestliZe se pojistime tim}

e vedle sebe poloZime dva fotoelektrické &lianky, kte-
ré pracuji nezdvisle na sobé. MoZnost selhdni v tomto
joie

ipadé Je prakticky vylcudena. Ddle se nabizi mo¥nost
ods

plné prevezme fotoelektricky <¢lanek. Potom se bude jed;
nat jen o v&asné zabrrdéni nHchrhujici se tyde, aby ne-
dochdzelo k jejimu p%eﬁéhhﬂti# Toho lze dosdhnout vhod{
nou konstrukei predpoddvaciho zarizeni, pripadni se ds

trarit celou koncovou zardiku tak, ¥e jejl funkeci

L

vypolditat wira pfebehnuti pti dané rychlosti pcdavéni

a podle toho je pak moZ¥no nastavit svételnou zardika. | ..
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déleni tydového materidlu Svatos lav Malek

Tatc vinrava zaPizeni v8ak pFipadd v dvahu jen tehdy,
xdyZi déleni tylového materidlu se bude provadé&t postup)

né po jedné ty&i. V pPipadd d&leni dvou tydi scudasng
se bez mechanické koncové zardfky nelze cbejit.

Poxud jdec o celkovou koncepci PeXeni poloautoma-
tickxého zarizeni na déleni tylového materidlu, mohly
by snad nastat potiZe pFi d&leni tyloviny s vEt3{ «Pi-
vosti. Idedlni by bylo, kdyby pred délenim ty%ového mai

teridlu predchdzelo jeho rovndni. Sortiment uvaZované-
ho materidlu by v3ak vyéadoval universdlni rovnadku na
tyCovy materidl v hodnot& vice ne? p&l milionu korun,
coZ jsou ndklady prilis vysoké. Nadt&st{i vyroba zemd-
délskxych strojd nevyZaduje zvla3f vysokou p¥esnost,
jsou zde pripustny tolerance a2 1 mm i vice. Na stPi-
hanych délkdch se v&t3i nepresnosti nevyskytuji, takZe
v dvahu pripadd jen celkovd k¥Pivost tyéi, kterd by
mohla pisobit potiZe jenom pri jejich dé&leni. 7 krajnim
pfipadé by musela byt pPedepsdna maximdlni dovolens
kPFivost d&€' né tyloviny. Domnivém se, Ze je to asi
5 zm na délku 1 m. ‘

Soulasné se stPihdnim tylového materisdlu je treba
politat hotové vyrobky. Z predchoziho je Jasné, Ze po=~
hyb beranu dold neni moZny, kdyZ na spodnim nastroji
neleZi ty¢ se sprévnou stfiZnou délxou. PFi mechanic-
kém sepé€ti pohybu sklididlového podavade s pohybem be-
ranu trvd jeden pracovni takt jednu vtePinu a kaZdy
zdvih d&a Jeden kus /p¥i st¥fhiéni jedné tyde/ nebo dva
usy /pri strFihdéni dvou tydi soudasnd/. Je tedy polité-
ni nast¥ihanych di1& velmi jednoduché. Vhodny poditad
je moZno namontovat na vyrobni zarizeni tak, aby zdznam
hotovych vyrobkd provad&l na zdkladé impulsd p¥imc od
beranu. Déle je treba odst¥inovand kusy dopravit na ur-

4

¢ené misto. To obstard vhodné upraveny tranqport r, na

<tery wusy padaji p’i odst¥ihovani.
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déleni tycového materidlu. svatoslav Malek

V. Ke konstrukci Jednotlivych zarizeni.

l. lateridlovy stdl s vkldéadacim zarizenim na tydej
/Vykres DP-ST 109.62/06/.

V navrZené poloautomatické lince md toto zatizent
funkeci pomocnou a mé za Ukol podat tyd v pravou chvili

do valelkového predpoddvaciho zarizeni.

Popis: Naklonény materidlovy stdl je opatPen pneumatic-
ky ovladanym mechanismem, ktery podavd tyde se
stolu na pfidruZenou véledkovou traf. Kostra celého
zarizeni je svabena z profilovych materi&ld. 5 ohledenm
na to, Ze vy3ka horizontdlni roviny podévani viélelkové
trati = sivbyt vertikdlné ménitelnd podle pracovni ro-
viny spodniho néstroje lisu, leZi nosnd platforma ce-
1ého zaPizeni na dvou Padsdch mechanickyech heverd po
sedrni heverech v kaZdé Fadé. Jsou to obydejné zveddky
seriové vyrdbéné a msjl zajistit steinomérné zvedani
nebo spoudténi celého zarizeni v rozmezi vydek 720 4
+ 970 mm. Vzdélenost mezi hevery v $adé je 1020 mm.
Pres celou délku Pady jsou k nim privareny dva ocelové
pédsy /dole a nahote/ a pole mezi nimi jsou vyztuZena
profilem L 20x40x4 mm. Pohon v3ech heverd je synchro-
nisovan nastavovanou pohdnéci tydi a je odvozen od presx-
versniho elektrického mmotoru o vykonu asi 1 kW .pfes
specidln{ pPevodovou skpPin s velkym pfevodem do pomala.|
Na nosné platformé, kterd je z oceli L 5 &SN 1214/II,
lezi véleZkovd tral s 13ti kluzn& uloZenymi vélelky
g 5C mm. Délka traté je 6500 mm. Ka¥dy druhy véledek
této traté je pohdnén xlinovym Pemenem 3f%fky 10 mm od
elextrického motoru o vykonu 0,75 kW pbes zvladtni pre-
vodovou sk¥in.

llateridlovy stdl tvori 14 pti&né poloZenych pro-
£fi1ld L 2Cx40x4 mm, které jsou podélné pevné spojeny.
Sklon stolu je ménitelny v rozsahu od 10 do 25 stupnd.
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Svatoslav Mdlek

Je to provedeno tak, Ze jedna strana stolu je otoc&né
pPipevnéna k sedmi nosnikdm a druhd strana stolu se
podle pot®eby zvedd Fadou sedmi heverd, &imZ se vytva-
¥{ pottebny spad. Pohon této ¥ady naklépécich heverd

je proveden stejnym zpisobem Jako pohon spodnich heve-
r& zvedacich. Pro oba heverové systémy Je v:zarizeni

(S

©

instalovan jeden reversni elektricky motor, ktery pra-
cuje nezivisle na ostatni elektrické instalaci linky.
Prevodové skrin je dvoulinnd, t.j. podle potfeby po-

" hén{ jeden nebo druhy heverovy systémr.
lia spodnim konci stolu je sedm prestuvitelnych zaréZek

a tPi oto&né ramenové pdky s ozuby ovlddand tfeml vzdus
chovymi vélci. Vyhazovaci pdky Jjsou od sebe vzdéleny.
2040 mm. Polomdr pasobnosti vyhazovaciho mechanismu

/vykres DP-3T 109.62/07/ se sefizuje pomoci prestavi-

s L)
2,

Price vzduchovych valca

telnych zaraiek podle 3itky zpracovavaného materidlu.
je Pizena mechanickym signali-
sdtorem pritomnosti &i nepfitomnosti tyle na vélelko-
vé trati. Je to v podstaté odpruZfenéd naklépéci kridél-|
ko s h¥fdélxou ulofenyech v kluznych lo¥iskdch a touto
h#fdelkou ovlédd rozvadéci vzduchovy ventil. KdyZ na
" védledkové trati neni Z4dnd tyé, dvé pruZiny vyklopi
odleh&ené kridélko vzhiru, &im? se nastavi rozvadéci
vzduchovy ventil tak, Ze tlakovy vzduch vtladi oisty
dovnity valed a vyhazovaci mechenismus nadzvedne Jjednu
ty& a shodi ji na valedkovou trat. Predpokladem oviem
je, Ze v3e bylo pat?iiné sefizeno,va Ye na materidlo-
vén stole je zdsoba tyloviny. Jakmilé ty< dopadla na
valelkovou tra{, zadala se pohybovat smérem k lisu a
svou vahou sklopila k#{délko do vodorovné polohy,
se rozvddéc{ vzduchovy ventil prestavil zase tak,

X

imZ
e

[\

vdlce uvedly vyhazovaci mechanismus do pivodni polohy.

Toto zabizeni je pomerné drahé, ale nenadel jesem
vhodné j&1 Pedeni. Kdyby se uskutednila unifikované ra-
da n&stroji, odpadlo by zvedéni celého zatizeni do pra-
covn{ vy&ky a pcPizovaci nédklady by poklesly cca o0 35%.

S
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Pokud viak je nutno polditat se zmenou pracovni vy&ky
za¥izeni, je nejspolenhlivéjsi mechaniéky'zpﬁsob zvedé-
ni, protoZe zajidtuje rovnomérné zvedéni celého zari-
zeni. Jiny zpisob zveddni, na pP. hydraulicky nebo
oneumaticky, se zde dost dob¥e neuplatni, protoéekne—
zajisti pri neste jnom&rném rozloZeni véhy tak velikého
zar{zeni jeho rovnom&rné zveddni nebo spoudténi, ne-
hledé k tomu, e phi vétdim mnoZstvi pracovnich vadled
by navrZeré pracovni zarizeni bylo je3te draZzsi.

Zatim bylo pséno jen o jednoduchém provedeni ma-
teridlového stolu s vkladacimi prvky.pro stfihdni ty-
gového materidlu po je

z Vg

dné tydi. Nyni popisi, jak bude
sro strihdni dvou tyli soulasné.

vypadat toto zafizeni pr
liosnd platforma celého zaPizeni se roz3iryl tak, aby na
volnou straru valelkové traté& bylo moZno primontovat

jesté jeden materidlovy stdl. Tento st3l je dplné& stej+
ny jako st3l prvni a mé rovndi vyhazovaci pneumatické
zarizeni. Celé zaPizeni jo v tomto pPipadé symetrické
podle roviny, kterd v podélném sméru prOChézi stfedem
valedkové tratd. Tinnd délka valedkd je 200 mm a je te-
dy dostatedn& Zirokd, aby mohla nést vice ty&i najed-
" nou. V pcdélnéd rovin& soumérnosti vélelkové traté je

poloZena ocelova lista, ktera traf rozd&luje na avé

paralelni pracovri pole. Ka¥dé pole md svoje signali-
sadni kiidelko, tak¥e pneumatické mechanismy obou ma-
teridlovych stold pracuiil na:sobé_nezé&isle. Toto dvoj-

¥inné vklddaci zavizeni pracuje stejné jsko dFive po-
psané jednoduché vklddaci zabizeni, jen s tim rozdilem,
Ye se nyni tyde poddvaji ze dvou stran a véledkovd traf

ar

Je unsdi soubéiné, anif by jedna tyl ovlivnovale né jak
dréhu druhé tydle. ’
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2. Vdledkové predpcddvacd zatizeni,
/Vykres DP-5T 1C%.62/05/.

Také toto zabizeni md v navrienéd poloautomatické

(4]

dxol podat ty¢ do

i a% na koncovou

lince Jjen funkci pomocncu a md za

szlid¢idlového podavade a posuncut J

~
S13

Z2arazx ‘ _

Popis: IFi pdry valelkd, jejichi vertikdlni vzddlenost
lze ménit podle tlouitky stfihaného nateridlu.

Primér vdaledkd je 50 mm. Spodni vélelk y Jsou kluzné

. ulefeny ve spcdrim télese predpodéavaciho zabizeni, hord

a
e jsou mezi loZisky védlelkd zadroubovany a"zavafeny

ni vadlelky ve vrchnim t&lese zortizeni. Ve spodnim té&leq

1)

gtyri vodici 8rouby £ 2C mm. Ve vrchnim t&lese jsou
gtyri odpovidajici otvory, pomoci nichZ se vrchni t&le-
so pohybuje po téchto vodicich &roubech spodniho téle-
sa. PotFebna poloha se sefizuje a za1létuJe osmi mati-
cexi, z nichiZ &ty?i vrd eg zveda ji /Jqou na vodicich

Sroubech pod nim/ a étyfl jej zajisdtujf /jsou na vodi-
cich &roubech nad nin/. PPi zvydeném tlaku“prdchéZeii—
ciho materidlu na valelky maji loZiska hornlch vélelk§
‘ LoZnost vykyvnout ve svislém sméru v rozmezi do dvou mm.
ZvySeny tlac'mlZe byt zplisoben nestejnou tlouStkou ma-
teridlu nebo jehc kPivosti. ” ; |
Proti vypadnuti jsou vrchni loZiska zajisténa destifka-
mi se ¢ty¥mi drouby. Do nejniZdi polohy Je tlaéi zpru—'g
fina 4 2,5 mm o tPech z4vitech. 3iFka pfuchodového oro-|
stcru tyde je vymezena dvima li¢tam1, kterd jsou phe~ -
stavitelné pomoci &tyPech Eroubld I 10 a;zajiétény osni
maticemi. arouoy neinaji hlavy a gsop'pfivafeny vZdy dval
jeden/. Prochdzeji pev-|

ke kaZdé 1i3té /na kxaidérm konci jJe
a jsou k nim p¥ipevnény

rl

nymi dridky v té&lese zarizeni
dvéma maticenxi.

P¥i st¥ihdni dvou tydi sculasnd je‘mezi téﬁito
dvéra prestavitelnyni lidtami Je3té jedna pevnd 1lidta,
ktera Jje vliastné pokradovanim ocelové lx§§yhrquelu&i§1¢¥
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véledkovou trat materidlového stolu na dvé pracovni
pole a md zde stejné poslédni: vymezit pro kaZdou ze
dvou soulasné postupujicich ty&i samestatnou drédhu.
Zajistit stfihéni dvou ty&i soulasné jinym zplsobem
je velmi obti%né, zvlé3l kdy¥ tyfovy materidl nent
Upln& rovny. 2 toho divodu neni st¥ihéni vice neZ
dvou ty¢i najednou zatim uvaZovéno. Pohon je prove-
den jenom na spodni véleldky a to Fet&zem /typ roller
‘ chain/ od motoru s vykonem asi 1/2 kW pPes p¥Fevodo~
vou sk¥fin. Rychlost poddvéni /obvodové rychlost vé-
lecdkd/ je 0,2 m/sec. Presto Ze ty& p¥i pohybu bera-
nu dold je pPitisknuta p¥idrZovadem materidlu k pod-
pére a nemiZe byt tudiZ skliZidlovym podavadem une-
sena zpét, opat?*il jsem dva spodni véledky pFedpods-
vaciho za¥izeni rohatkami se zépadkami, aby pri pri-
padném pohybu tye zp&t byl odpor zv&t3en natolik,
Ze tento pohyb bude znemoZnin.
Spodni i vrchni{ té&€leso pPedpodévaciho zatfzenf je
z ocelolitiny a je zkonstruovéno tak, aby se dalo
0dlit do jedné formy. V kone&né podob& se ob& t&le~
sa od sebe 1i81 jen opracovénim funk&nich ploch.
'. Celkové rozm&ry obou t&les jsou 290 x 160 x 55 mm.
Seriditelnost zarizeni: 6 a% 36 mm na vysku,

6 aZ 60 mm na 31{¥ku.
Pro snadn&j3{ navedeni tyle s véledkové traté do pred-
podédvaciho zaf{zeni jsou konce 1i3t vyhnuty do stran
tak, Ze tvori pro ty& klinové vedeni, :

JiZ v popisu funkce celého za¥fzenf linky byla
pozndmka o tom, Ze koncové zardika je sklopnéd a do pra-
covni polohy je uvédéna vdledkovym predpodavacim za¥i-
zenim v tom okamZiku, kdy se poénou  otdlet jeho véled-
ky. Beran lisu miZe byt v &innosti teprve tehdy, kdy%
valeZkové predpoddvaci zaffzeni je zastaveno. Po odstii-
Zeni prvniho kusu je koncovéd zarédfka impulsem od beranu
vracejiciho se do horni dvrat& odklopena zp&t do mimo- o
pracovni polohy. ' ' A | E
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T}ii ranu. Sk14dé se Ze dvou soumérnych ocelolitinovych té-.
. | 1es’/ spodntine a’ ‘vrchnfho /, jejich¥ vertikélnf vzdé- |
b 1enost v misté pr&choau tyée Je ménitelné od 6 do 36
\ ﬂ,f~ma3i po étyﬁech ndlitcieh s otvory, JjimiZ prochézeji

'fﬁj ‘vodici Srouby- d 20 mm. V prostoru mezi protilehlymi nés

e lltky spodniho a vrchniho t&lesa je na kaidém vodicim

|  7g na vzdélenosti mezi t&lesy opaéného smyslu se provadfl |

(   ‘ocelové dno, kte??m se podavad. pohybuje po rybinovém
’ vedeni. Zesilen&m otvorem blizko etfedu spodniho téle~|

S Json ke qkliéidlovému podavaéi otoéné pflpevnény dvé :

A | _bE dvé pfesné Opracevané vybréni ve ‘kteryeh leZ{ ka=-

_ : vnéjéi strany k t&lesu. pcdavaée. Mimo to mé vozik dva
‘ éepy, na né% pﬁsobi péky se zpruiinami které jej tladf|

3. PodéVaci zafizeni. f
fkres DP-ST 109 62/03/

;~ Podévaci zaﬁizeni je zkonstruovéno na principu skl{~
5éidlového podavaée. Po lisu je 10 nejdﬁleéitéjéi zari-|

frzenf v celé lince. Mé za ﬁkol podévat tyée do lisu o
1 ptesnou stfiinou délku v souladu 8 pracﬁvnim taktem be+

mm podle tlouétky zpracovévaného materiélu. Ob& t&lesa

o éroubu navleéena pruilna o sile drétu 4 mm. PruZiny
' jecu EtyFi a oddaluji ob® t&less smérem: 0d sebe. Zmé-

R étyfmi maticemi N 20. Ke spodnimu- télesu ‘Je pfivafeno

sa prochézi Xolmo na smér pohybu &ep g.20 mm, . kterym -

ramenové péky od néhanu. 

, Hlavnim prvkem skliéidlovéhe podavaée je vozik :
‘ sviracich véleékﬁ /vykres DPuST 109. 62/04/. T&leso VO~
ziku mé tvar. klinu a pohybuje se v klinovém prostoru |
pfedni t4sti zaFfzeni. Ve vozfku jaou svisle proti so-

 ; lené véleéky, Je% se odvelujf po kalengych destiZkéch
sklonénych pod thlem 15 stupnﬁ a pfiéroubovanych 8

e smérem dovnitf skliéldlového podavaée. Nejmenéi verti=-|
kélni vzdélenost mezi véleldky zévisi na ‘tloustce pro- -

chézejlciho tyéového materiélu a je aqi o 2 mm menéi
tnéé éini tato tlauétka. ;;;;a‘&;;ur~ AT
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Proto%e nebylo moZné navrhnout jeden universélni vozik
pro viechny rozméry materisld, je pro kaZdy druh ty&l
jiny vozik s odpovidajicim prachodovym otvorem & musi
se pfi zmén& st¥ihané tyloviny vyménit.

Na prilo¥eném detailnim vykrese je zakreslen vozik pro
materidl s prifezem 18 x 18 mm.

P¥i prichodu materidlu skli¥idlovym podava&em narazi
ty& na vrchliky obou véledkd, vélelky se poodvali po
naklonénych rovindch kalenych destifek ve sméru rozii-
#ujicfho se klinu , tim se vzddlenost mezi nimi o nut-
nou miru zvétd3i a ty¥ projde smérem k zard¥ce., Valelky
jsou v3ak k materidlu stale pritisknuty, protoZe vozik,
ktery je nese, je zatlafovén dvéma zpru¥inami ve sm&ru
opa&ném. Zp&tny pohyb tyle neni mo#ny, pon&vadi se d&je
ve sméru zusujictho se klinu a ¥im v&t3i tah, tim vétst
silou jsou vélelky nuceny svirat podévahou tyd. NMiZe
zde vzniknout dchylka od sprévné délky podén{ maximélné
0,2 mm. (inné délka sviracich véleki je 78 mm a ¢ 20
mm. Mohou bezpe&n& poddvat dv& tyle soulasné a jejich
vzpri%eni je vylouleno. Zavedeni ty&{ mezi véledky Jje
d4no konstrukci skli&idlového podavale. Vedeni, po némi
‘ se skli¥idlovy podaval pohybuje musi byt dostatelné ma-
zédno, aby t¥eni bylo co nejmensi.

Néhon /vykres DP-ST 109.62/02/: Ndhon skli¥idlového po-
davade je proveden pékovym pPevodem od lisu. U lisu LP
50/280 je to ndhon bodni. Ot&&ivy pohyb hlavniho h¥{ide-
le lisu je veden 3nekovym pFevodem na jiny,va&i prvnimu
kolmo uloZeny h¥#idel, s nimZ je'pevné spojena roseta s
pte stavitelnym vystfednikem. K tomuto vystedniku je
groubem s matici oto&né& pPipevnéna ndhonové ty& s klou-
bem pro vyrovnavéni bodnich vykyvi. JelikoZ potfebné
délka podavéni se m&ni od O do 500 mm a excentricita
vyst¥edniki dévd zdvih od O jenom do 60 mm, je néhon d&
le veden p¥es volny kloub na nerovnoramennou péku, je-
ji% ramena jsou na sebe kolmd, oto&né uloZenou na nepo-
hyblivém &epu. Krat3{ rameno je napojeno na néhogovou
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ty¢, del3i rameno je oripojeno k té&lesu skl{&idlového
podavale. V misté pfipojeni k podavadi je v rameni po-
dé1lny vyrez pro volny pohyd spojovaciho &epu, ktery
umo¥nu je prevod kyvavého rotadniho pohqbu ramene kolem
pevné osy na pFimo¥ary pohyb sk1f&idlového podavie.

Jak jiZ bylo feéeno;“nastavuje se potfebnd délka
podéni zménou excentricity hnaciho vystfedniku a zis-.
kany zdvih se Vv nékolikandsobném zvdtieni prostfednic~
tvim pékového pfevodu prenddi na sk1i&idlovy podaval.
" Milimetrové zdvihy zde vyvolévaji>centimetrové pohyby
podavade a Jje pochopitelné, Ze pfesné'nastaveni ¢dpo-
vidajfci excentricity p¥i tak velkém pfevodu jernesnad-
né. Krom& toho mé t&leso podavale s tyéi Jistou hmotu
s urditym momentem setrvalnosti, tak¥e mé tendencl p¥e-

| bthat kxrajni polohy. ProtoZe setrva¥né sily pisobi na
del3im rameni pfevodovévpéky a zbytedn& by zatdZovaly
prevodovy mechanismus vedle nutnych zryehlujfcich sil
jedtd silami retardadnimi, je k té&lesu podavade. p¥iva-
fena zard¥ka, kterd se pohybuje po zévitové ty&i, na
ni? je délka dréhy podavaéé ptesn& vymezena maticemi.

Poloha t&chto stavécich matic je zaji¥téna maticemi zay
® jisfovacimi. Timto zplsobem 1ze nastavit jakoukoliv
délku podavani od O do 500 mm s presnosti, kteréd plné

postaduje. Aby nedo3lo k neshodém mezi takto nastave=a
nou délkou pohybu podavale a délkou, kfe:ou uréuje vy-
stfednikovy néhon, je néhonova tyl pferufena pruZino-

vym tlumidem, v némZ se pfipadné'rozdily /P*4dové dese-
tiny milimetrd/ mohou vykompensovat. -
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4. Uprava néstfojﬁ pro snadnou vyménitélnost.

/ugkresy DP-ST 109.62/10, DP-ST 109.62/31
a DP-ST 109.62/01 /. |

Na vykrese s poFadovym islem 01 jsou‘nakres1éhy
niZky na st¥ihéni tydového materidlu. Rezné néstrbje.
jsou k témto niZkém pfipefﬁovény‘pomOCI ébogbﬁgkﬂégtrom
je jsou bud obdélnikového nebo lichob&Znikového tvaru,|
podle toho, maji-1i brit rovny nebo sklon¥ny. Sklon&ny
bFit byvéd u hornfiho néstroje v~r0ﬂméz£‘6d“2.do lO*Stnﬁ‘f?‘
|nd a doefli se jim zmendend stPiZiné silé,,Spodni i,hor~f
ni{ néstroj mﬁie byt na gele gkosen'v dhlu'Q a% 6 stup-
5t. Jiny zpisob upinéni néstroj&vneé-jeyzde‘uvedeﬁ'sé
u list zatim neosvéd&il. Zplisob elektromagneticky zde:
vibec nepripadd v dvahu a upinéni'pombci_vhodného ve-
deni{ by vyZadovalo unifikovanou faduunéstrojﬁ. Za sté-|
vajicich podminek'byvtakovévupinéni'vyiadovalo slo¥i- |
tou konstrukci & %&dného zjednoduéeni by se hedoséﬁlo;

Casové'studie‘vymény.néstrojﬁ nebyla”V'n.p.‘Aéro;
stroj v Roudnici n/Lab. provédéna. Osobn¥ Jsem nem&l
mo¥nost tuto studii provést. .

|V praksi je pro vyménu néstroj&‘vystaééné &asovd norma |
podle véhy néstroji 60 min., 90 min. atd. el
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S5e Sklopné narézksﬂ

Sklopné narédzke pracuje v souéinnosti 8 véleéko— 7
'vym predpoddvacim zatizenim. Protoze pfi atfihéni byla .
| jeji funkce plné& nahrazena fotoelektriekym élénkem, newfj
I xonstruoval jsem ji na zvléastni vykres, ale jen schemau'_
-ticky na spoleény vykres s véleékovym pfedpodavacim za~ 
¥1{zenim. : S : -
Prinecip: 04 véleékového pfedpedévaciho zafizeni vede |
n¥idel ¢ 30 mm kolem skliéidlového podavaée a% do vzdé~  -
lenosti asi 600 mm za lis. Je uloéen v kluznych 10§is-A"
Y k4ch a v prostoru za lisem se po ném pohybuge masivni
dridk prestavitelné zaréiky, ‘kterd se v pcﬁadované po- |-
loze zajlétu3e<§roubem. V t&lese zarééky Je proti dré-v
| ze st¥fhané tyle zabudovén kancovy elektricky" spinaé.
V roviné zardiky Jje na délku i na vyéku pfestavitelné o
| soustava s fotcdelektrickym élénkem. Zdvojenf fotoelek— 7m
trické soustavy umoénuJe vypustit elektricky spinaE a
v pripadd st¥fhanf jedné ty¥e celou zaréZku. v pfipadé o
st¥fhdni dvou tyZf soulasn& Jje mnino té%. se obejit beu »
elektrickych spinadd, ale bez pevné. kﬁncové zaréﬁky se |
obejit nelze. PFi st¥ihéni dvou ty¥f najednou je crien—f; <
tace fotoelektrickych élénkﬁ vertikélni /pro kaidou ty&;g%;
je nejméné jeden fotoelektrlcky élének/, nea. rvzdil od :“ .
pripadu st¥ihdni jedné tyle, kdy erientace fotoelektric¥vf.ﬂ
| kéno &14nku mﬁie byt i horlzontélni.v A

Do pracovnl polohy Je koncové zaréika uvedena f”f?
pootolenim h¥idele kuielovym soukolim: od pfedpodévaciha?i
zatizeni. Jakmile Jje koncov4d- zaréika skIOpena do pracov”
ni polohy, v niZ ji zadrii podpéra, »otééi Be kuéelové
.soukoli, Které obstarava prevod otééivého pghybu od vé~ 
Vleék& pfedpodévaciho zafizeni ‘na hfidgl za:ééky; napréz&~u
no, protoZe hfidel je prferulen a jeho qpogeni zagléfuje :  :
\momentové spojka, jei v pfipadé zvyéenéhc odporu vyplnég o

G T e
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VI. Elektrické schema zarizeni
v&etné popisu zaji¥t&ni funkef stroje.

/Vykresy DP-ST 109.62/08 a DP-ST 109.62/09/.

Tlektrické instalace navrZfenédho zatizeni se sklé+

dd4 ze dvou &4asti:
1., Vé&tev dvojfédzového ovlddaciho proudu, k niZ se pri-

L drufuje i samostatny obvod s fotoelektrickym &lén-
kem /Ge/, triodovym zesilovalem /X3Y/ a ovléddacim
relé /B4Z/,

2. vétev trojfiazového motorového proudu.

Ve vétvi ovlédaciho proudu jsou tato elektrické
zabizeni:
l. spoustéci vypinad /Al/
2. kontrolni elektricky spinad v té&€lese sklididlového
podavade /K1/
3. koncovy elektricky spinal v télese koncové zarézky

/K2/
4. fotoelektricky &ldnek v roviné koncové zarédzky /Ge/
@ 5. trioda se Zhavenou katodou ve funkci zesilovale ele-

mentdrniho fotoelektrického proudu /X3VY/

6. elektrické relé ovlddajici pFfepinad ovlddaciho prou-
du /B4zZ/

7. Casovy spinal proudu /D 0,7 sec/

8. elektrické relé, které ovladd spojku lisu /Bl/

9. dvé elektrickd relé, kterd ovlddaji spinale trojfé-
zového proudu k elektrickym motorim pFedpodavaciho
zarizeni a véledkové trati /B2 a B3/.

Ve v&tvi trojfdzového proudu jsou tato zarizeni:
1. elektricky motor lisu LP 50/280 o vykonu 3 kW /M1l/
2. elektricky motor pfedpoddvaciho zatizenf /M2/
3. elektricky motor védlelkové trati I3/
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4. Na této elektrické soustavé& nezsvisle pracuje reverg-
ni elektricky motor, ktery pPes prevodovou sk¥{n zvé-

dé nebo spoudti vklidacf za¥{zent a'naklépi materid<
lovy stal.

Uvédim dv& varianty funk&nfho zapojenf elektrickd
instalace:

I. Elektrické zapojeni s koncovym elektrickym spinadem,
pOf'- éoV. 08,

IT1.EBlektrické zapojeni bez koncového elektrického spi-
nade, por.&.v. 09, :

V p¥ipadé prvniho zpisobu zapojeni bude funkce
elektrického systému tato :
Na zaddtku préce, dokud ve strojnim za¥fzenf{ nen{ %4dn4
ty&, jsou elektrické spinade /K1, K2; jsou to vlastnéd
prepinade/ v té&lese sklididlového podavale a v té&lese
koncové zardizky v takové posici, Ze po zapnuti hlavniho
vypinade ovldadaciho proudu /Al/ bude elektricky proud
prochédzet vedenim ke dvéma relé /B2, B3/, kterd ovldda-~f
ji spinale /V2, V3/ trojfézového proudu k motorim p¥ed-
poddvaciho zatrizeni a valelkové trati /M2, M3/. Zaldind
prvni etapa préce: ob& naposlied jmenovand za¥izeni po-
daji prvni ty¢ do sklflidlového podavade, kde.tato na-
jede na kladilku kontrolniho elektrického spinade /K1/,
gim%¥ se prerudi elektricky proud z tohoto mista k moto-
rim predpoddvaciho zaPizeni a véledkové trati /M?, M3/
a zéroven se propojf veden{ p¥es rozpojeny p¥epinad
ovldadaciho proudu, jejZ ovléddd relé /B4Z/, k lisu. Ko-
nec tyle vSak je3t& nedospél ke koncové zardice, nestig-
k1l tladftko spina&e K2, ani nepFferu3il proud sv&tla na
fotoelektricky &lének /Ge/. Ve fotoelektrickém &lénku
vznikd elementérni proud, ktery po zesileni v zesilova-
¢i /X3Y/ napaji relé /B4Z/, které dri{ pFepinad proudu
v takové poloze, kdy elektricky proud miZe prochdzet

jen k motordm p¥edpoddvactho zatfzen{ a vdle&kové tratd
/N2, M3/ ~ '
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Ty¢ se proto nezastavila v sk1l1&idlovém podavadi, nybri
b&Zela dédle a¥ na kohcovou;zarééku, kterd je v této
chvili v pracovaf poloze. Teprve v tomto okamZiku je
koncovy spfina& K2 pfepnut, proud k motorim M2, M3 Jje
pferuSen, soudasn& viak Je propojen k elektrickému re-
1é Bl, které ovlddsd Spojku lisu /jehoZ motor po zapnu-
t1 b&Z{ stédle/. Po odstFient prvého kusu se koncovs
zaréZka /s koncovym elektrickym spinadem/ odklépf a
povely k st¥fhdni dal¥ich kus§ d&vs nyn{ fotoelektric-
ky &lének Ge, ktery v pilvterinovém rytmu st¥fdavé pired
piné ovl4dacit elektricky proud k motorim M2, M3 nebo
k lisu. ProtoZe je neZéddouci, aby v této fézi prace
proud pulsoval k motordm M&, M3, je do elektrického
obvodu k t&mto motortm viazen é&sovyvspinaé proudu,

L4

ktery na tyto pllvte*inové impulsy proudu nereaguje a
zapind se teprve tehdy, kdyZ ovlddaci proud pisobi ale-
spon 0,7 sec. 2 elektrického schematu je”zfejmé, Ze
proud nyni prochdzi k lisu Jjen jedinou cestou: pres
kontrolnt elektricky spina& K1,

V jistém okam¥iku se v3ak tato cesta proudu pie-
rudil /je to tehdy, kdy% zbytek tyle se vyvlékne z vé-
ledkd skli&idlového podavale/, &im¥ za¥fnd druh4 etapa
préce: ovlddaci proud k relé Bl je p¥eruSen, prochézi
v8ak k elektrickym relé B2 a B3, pon&vadZ prepinal ovlé
dacfiho proudu byl impulsem od fotoelektrického &lénku
prosttednictvim relé B4Z p¥epnut. Novéd tyd narazila na
zbytek staré ty&e a posunula jéj a% k zaré¥ce, kters sd
opét sklopila do pracovni polohy. V tomtec momentu fun-
guje koncovy elektricky spfnad K2 a fdtbelektricky 144
nek Ge, ovlédac{ proud prochédz{ k relé Bl a je pPeruden
k elektrickym relé B2, B3. V &innosti je 1is a sklf&id-
lovy podava¥&. Ve chvili, kdy Zbytek ze staré tyle je
krat31 ne% je st¥i¥né délka dochézi k t¥etf etapd pra-
ce elektrické soustavy: zbytek ze staré ty&e spadl do
odpadu a doplné&k na stPiZnou délku z nové tyle je krat-
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ky k tomu, aby pFerusil proud sv&tla na fotodldnek v
roviné zardfky. V tomto vznikéd elementdrni elektricky
proud, ktery po zesfleni p¥epind prost¥ednictvim peld
B4Z prepina& ovlédaciho proudu na vedeni k motordm pred-
podévaciho za¥izeni a vdledkové traté M2, M3. Tato za-
¥izenl posunou ty& a% k zarsice a pak se cely pracovni
cyklus opakuje. ‘

V pfipad®@ druhého zpisobu zapojeni elektrické in-
stalace bude jeji{ funkce nésledujfci: za&dtek bude stej-
ny jako u predeslé elektrické soustavy. Jakmile tyd do+
spé€la do roviny koncové zard¥ky, prerudi se proud svét<
la dopadajfci na fotoelektricky &lének, tim se prerudf
elementdrni{ fotoelektricky tok, relé B4Z pustf kontakt-
| ni prepinal ovlddaciho proudu, ¥im¥ se prOpoji elektria
ky proud k relé Bl a v &innost je uveden beran 1lisu. 0o
zlomek vtePfiny d¥ive se prerulilo vedent proudu k ovl4-
dacim relé B2, B3 motord M2, M3. Funkce kontrolniho e-.
lektrického spinale K1 je stejnd jako v prededlém pPi-
padé zapojeni. Tento zpisob zapojeni elektrické insta-
lace se od prede3lého zpisobu zapojenf 1i3f tedy jen
tim, %e funkei koncového-elektrického spinade K2 pFe-
vzal fotoelektricky &lsnek Ge.

V pripadé stfihdni jedné tyZe Je moZno odstranit pln&
koncovou zardZku, protoZe fotoelektricky élének fungu-
Je soulasné jako svételns zardZka.

V pripad& st#fhéni dvou ty&{ najednou koncovou mecha-
nickou zardZku odstranit nelze, protoZe pfi nestejném
podani a p¥i nestejné délce tydi je t¥eba ty&, které
Jako prvni dospéla k zardZfce zadrZet na tak dlouho, do<:
kud na zardZku nedorazi druhé ty&. Fotoelektrické &1lan-
ky jsou zde orientovény vertik4lné a pro kaZdou tyé .
funguje samostatnd elektrickd soustava.
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VII. Ekénomick§~prnpbée£ ee1ého zaiiﬁeﬁi;

, J} Svatoslav Mélek

- Ji vpfedu, pifi porovnéni qtévajici a nové technaafﬁi*? 2 ;U/
logie /str. 10/ byly uvedeny vypoéty prcduktivity pré—f f*”“

ce nového zarizeni. PR stfihéni jedné tyée vychézi | .
‘7produkt1v1ta préce vyééi 0 366 % a pFi st¥fhént dvou

ty%i soudasn& o 833 % vys3i. V této kapitole je prove—f}ﬁ Y
jdeno ekonomické hodnocent celého zatizeni. Viechny hod~ ﬂ'ﬂ SRR I
noty jsou poZitény ne zrovna pro nejpiizn1Vejéi podm1n—53;f7 fﬁffﬁ‘%v
1ky, takZe je s nimi moino pfi realiqac1 navrienéhe za-,“f" o

fi{zeni skutedné poéltat. |
1. Pofizovacl néklady P' ;

Jsou to néklady na konstrukci ria vyrabu na montéz I

na dopravu /které jsou v tomto pffpadé nulovéa poné~:,
vad? ‘se pfedpo&lédé ‘%e si podnik zaﬁizenf vyrobi ’
sdm/ a néklady na zkuéebni chod. : o

a/ Néklady na konstruxci celéhe zafizeqi”

Skliéidlavy POdavaéo.......,...‘.;RZ;}fﬁf 
‘ostatni néklady tlm gpadené.taﬁﬁr_a“ e

ny lis pracu1ici pfi staré technolaglif %ude~li
se pofizovat novy lis LP 50/280, budou pofizovaéi
,naklady o 50. OOO &éq vyééi - : - i
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Hodnota uvolnénych stroj& A"" . TS
dvouramanny vystfednikovy 114 40 t.. f@#g6005—4%gﬁﬁé;f
vystbednikovy lis 130 t, na. némﬁ se RN, PR
st¥fhd jen asi 50 % materidlu z uvaﬁﬁ§@; 
¥Yovaného sortlmentu.-¢.26g000 Kés,

2 tOho POlOViNAesseeeossscsssiovaase 713.000 - xagfij?iv*~'”“

Celkem . 30 500,.._@513‘}7»‘;
‘zhruba 30’900,__ Kés*

Podnétné ndklady N' jqou to pofizovaci néklady P
minus hodnota uvolnénych strojd A S

195,000 = 30.000 Kas...;..‘ 5. ooo,-- Kés  ’ \[

Doba ekonomické ilvotnosti Te

nejméné 10 let, avak s ohledem na moinost .
zastaréani navréeného zaﬁizeni poéitém 7 let.

Hospodérsky d&¢inek U: je to dapora na nékladech
kterd ném to nové zafizenl pfinese ve srovnéni
s vyrobou na starém zafizeni. o o

USet?i se pracovni sila délnika obsluhujicfho 118,; f¢gf '”

jehoé rodn{ mzda &ini zhruba 14.000 Kés.»

K tomu se vztahuje dilenskd reﬁie, kteréfoi staré. 

technologii je 250 %, to. znamené 35 000 Kés/rok. .‘"
PPi nové technologii se zvyéi spotfeba néstroj&

néklady na jejich vyménu a na. sefizovéni celého 28~
*{zeni a ponékud se’ zvyéi i néklady za . elektrickou

energii. Toto zvyéeni nékladﬁ Je zhruba rovno podle L

odhadu uset¥ené d&lnické mzdé . za Tok,. takﬁe celkové fl
se v tomto sm&ru neulet®f nic. - 1
Kové strojni za¥izeni vyrobi ‘yak nejméné 3 Skrét
/pPi st¥ihéni jedné tyle/ nebo vice ‘neZ 8krat /pPi
st#ihdni dvou ty&i qouéasné/ tolik. Vyrobkﬁ ne¥ sta- |
ré zarizeni za stejny Zas. A v tom vlastn¥ spoéivé

hospodéfsky d&inek nového zafizeni..-_x ,a~Z “1531?$5gg; 

S | Svateslaleéle
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UvaZujeme-1li v tomto vypoltu jako charakteristicky vy-
| robek h¥eb Al, bude hospodéFsky u¥inek nového zarizeni

tento: 53000 kusi/sm&na x 305 prac. dnd/rok je
6405000 kusd za rok pfi st¥ihdnf jedné tyle

a 42000 kusd/sm&na x 305 prac. dni/rok je
12810000 kusl za rok p¥i st¥ihdni dvou tyld

souéasné.
, Vyjéd¥eno v K&s délnickych mezd za toto obdobi ulet¥d{
" se v prvém pripadé& zaokrouhlené 64000 K&s za rok /Urlf
a v druhém pripad& 128000 K&s za Tok /Urz/.

Potom
U-— UI‘ - Te...... U1P6400® X 7 = 448000 Kés

U2s=128000x 7 = 896000 K&s

6. Hospoddrsky vynos V: je ta'hospodéfsky d¥inek minus

podnétné néklady v, _448000 ~ 65000 = 383000 K&s

V= 896000 - 65000 = 831000 K&s

7. Doba ekonomické dhradyiTu:

o Tu, = N o §.5.:999- = 1,015 roku
Tu, = -0 = -22:900_ _ o, 508 roku

UI‘2 128.000

8. Koeficient hospoddrnosti Ke:

U, ‘ ‘
Kel = --l'— = -&&gggg-. = 6 ’9 ‘
N -~ 65000
Y  _ 896000 L
Ke, = —-5- = 820000 .3 g
N 65000

{V8echny tyto vypolty plati pro-jédnosménny provoz. V pFf-
|pad& dvousménného provozu by byl hospoddfsky d&inek dvoj-
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. g‘tich letech zvySovat, je tento predpoklad redlny.

| ':se zavedent takové linky vyplatf. I p¥i nejvét3im ne-

>f:}3i vyrobnosti vyrobnost. Jednoho lisu ve dvou sm&néch

=

B hésobny a doba ekonomické shrady polovidnf.

| Jde Jen o to, zda pri tak veliks produktivité bude mit
:navrﬁené linka dostatek préce, t.j. zda bude plné vyu-
Zita. Jeliko¥ je to za¥fzen{ universdlni na st¥ihéns :
'fcelého sortimentu 4114, jejichy mno¥stvi se bude v prig-

1V krajnim pfipadé lze soustfedit tuto operaci ze viech
‘okolnich zavodd na ‘toto za¥izeni., V kaZdém piipadd véaL

x'vyuziti navrﬁené linky, t.j. vezmeme-11i. za hranieci je-

n fdenné pFi staré technologii stfihéni bude doba jejt
.,ekonomické dhrady -

63000 _ 5 33 oy,

27450

,V tom pfipadé by navrZend 11nka i pfl stFihdn{ Jenom
ujedné tyée pracovala pouze
, ot 22 . 8 =‘3,43 hod. denng.

| PFi nedostatku pracovnich sil v naéem nérodnlm
‘5hospodéfstv1 bude jist& uZite&né vypo&ftat, kolik pra-
_cevnikﬁ by se timto za¥izenim dalo udetdit:

bude—ll zajidté&na préce pro novou linku na dvé sm&ny

| pPL stfihéni dvou ty&i najednou bude poéet kusd nast¥f-
ﬂ?hanych za jediny rok:

n = 42000 . 305 ., 2 = 25620000 kusﬁ/rbk
 Jeden d&1ntk nastfihé na qtarém zafizeni 1372800 kust

z8 rok.

pe=-22620000 18,75

1372500

4Za plného vyuélti zatf{zenf! na dvé smény je tedy mozno
| usetrit pI‘éCI 18t1 d&lnikd,
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VIII. ZAv&r.

Na zavé&r dvé diplomové préce bych zde chté&l podat
1struény nédstin mySlenek, jak by se dalo zautomatiqovat
d&leni tydového materidlu druhé skupiny, t.j. st¥fhéant
jdeldfch vyrobkd /nad 500 mm/ nebo vyrobkdi z rozm&rne j-
Sich tyél /svisly prﬁfezovy rozmér p¥i etfihéni nad 36
Vo jme/e ‘ |
wf' ‘.\ va 1. Namisto pomocného délnika na ‘druhé strané lisu ~ me-
O chanické sklopné rameno plus zaré¥ka s koncovym elek-
trickym spinadem. Jako pomocné zafizeni - transpor-
: tér, ktery odstfiéené kusy dopravi na ur&end misto.
e, D&lnika obsluhujfciho lis nahradf nakloné&ny /nebo
| vibra&ni/ materidlovy stdl se specidlnfm vklsddacim
‘zarizenim plus véledkové poddvaci zaifzent.

Jak to bude fungovat?
1ze skladky tydového materidlu pfed budovou lisovny p¥i-
vezou dva nakladadi zvoleny materidl na voziku, s né&ho3
'na pracoviéti prferovnaji na naklon&ny materlélovy stdl;
o potom se vracej{ zp&t pro dal3f nebo pro jiny materidl.
‘ .} Sklon materidlového stolu se d4 m&nit podle charakteru
o tyéového materidlu,tak¥e tyde bezpedn& sklouznou samo-
| spadem do ne jni%31{ moZné polohy, kterou. vymezuji zardZ-
Ky, Pneumatlcky ovléddany mechanismus, jehoZ ¥innost je
rizena mechanlckym signalisdtoren pfitomnosti nebo ne-
pPitomnosti tyde na vdledkové trati pFes rozvaddes vzdy-
chovy ventil, vyhodi vidy jednu ty& na véledkovou trat,
‘kters Ji und8i do vé4le&kového podavadle. Vale&kovy poda-
‘vaé ktery je sefizen tak, aby podéval qtegnou rychlos-
{ t{ jako véledkovd tral /protoZe pracujf sculasn&/, po-
d4 ty% do matrice lisu a déle, dokud pevné mechanickd
zardZka nezamezi dal3f pohyb. V tomto okam¥iku se podé&-
b'va01 odpor zv&t31 natolik, Ze momentovs spojka, kter4
Je vypoltena na urditou poddvacit sflu, vypne celé zarf-
zeni, aby se prokluzem zbytedné neopotfebovévﬁly valeds
kye.
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Soucdasné koncovy elektricky spinad uvede v.chod beran
lisu, ktery odst¥ihne prvni kus. V nejni3{f poloze se
impulsem od beranu vykloni sklopné rameno a odst¥iZeny
kus spadne na2 dopravnik, ktery jej odnese na misto ur-
Ceni. A zatim jiZ znovu b&%{i ty¥, protoe momentovi
spojka po zmenSeni poddvaciho odporu automaticky zapi-
né poddvaci véledky. Ty& opét narsZf na doraz, koncovy
eiektricky spinad zapina lis a cely cyklus se opakuje.
'. Po zpracovéni prvni tyde jde do vyroby samo&inng druhé
atd. Sklopné rameno je konstruovino tak, Ze zbytky 2
ty&1i, jeZ jsou krat3i ne¥ Jje poZadovand vyrobnfi délka
propadnou a samospidem klouzaji do p¥ipravené bedny na -
odpad. ‘

Vysledek: uBetfila se pracovni siladeOu d&1lnikd
pro jinou &inorod¥;j3i préci. Zvy3en{ produktivity pra-
ce v tomto pripadé€ zdvisfi na rychlosti poddvéni tydo~
vého materidlu a na konstruk®nim provedeni celého zabid
zeni. Hlavni efekt takového za¥izenfi spolfv4 vsak v tom,
Ze bychom odstranili té&fkou a- jedrotvérnou préci d&1ni-
: ka, jehoZ sfly a schopnosti se tim uvolni pro Jinou
) tvorivE j8{ &innost.

Doslov.

Pro naroénost a rozsdhlost FeSeného dkolu a pro
nedostatek &asu k jeho podrobnému vypracovani jsem
se-soustfedil jenom na ideovy névrh celého zarfzeni.
Aby se tento névrh poloautomatické linky d&lent tydo-
vého materidlu mohl uskutednit, je na ném t¥eba jes-
té ddle pracovat. Pro detailni vypracovéni celé kon-

- strukece /vietnd& dosumentace/ Jje zapotfebi Jje8té asi
600 konstrukdnich hodin.
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sEzNaM VIKRESS.

NiZky na st¥ihéni tylového

Materidlu ccecesccscensccscnses DP~3T 109.62/01
Ndhon skliZidlového podavacle : _ -
@ 03 115U seeveescssccscessassess  DP=ST 109.62/02
Skli&idlovy podaval ceceeecssess DP-ST 109.62/03
Vozik sviracich véalelkd S

skl1i&idlového podavade ecececses DP=-ST 109.62/04
VéleZkové predpoddvact _ ,

28P1ZeNL eeececocccssssesasasse  DP=ST 109.62/05]
Materidlovy stdl .

s vklddacim zaPizenim eeecscsscs DP-ST 109.62/06
Pneumaticky vyhazoval® tyél .... DP-ST 109.62/07
Elektrické schema Teceecececees DP-ST 109.62/08
Elektrické schema ITeeescecoces DP=-ST 109.62/09
Uprava st®fhacich néstrojd I...  DP-ST 109.62/10

Uprava st¥fhacich ndstroji II.. DP=ST 109.62/11

POUZITA LITERATURA.

Vzhledem k p&vodnosfi Fe83eného dkolu nebylo moZno
pouzit prakticky Z&adné literatury. Jako pomocny
orientadni materidl poslouZily informace a ldsted+
néd dokumentace stdvajiciho za¥izeni pro st%ihéni
ty&ového materidlu z n.p. Agrostroj v Roudnici n/L.
PFi konstrukci zarizeni jsem pouzil Technickou
pPirudku Ing Zdenko Schmidta a Dubbelovu InZenyr-
skou pfirudku pro stavbu stroji.
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