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Zoznam poufitych skratiek a symbolov

How o wa .-«Fotet vzorovych bodov na 10 cm v priefnom smere
e ..-Eatet spodnych datkov na 10 cm
X B m i i «51irka medzery medzi dvoma viasovymi bodmi

veniknutej pouZitim vzoroveého bodu bez wvlasu
lonasnswenRlEka astrapca
VeesanweaVysEka viasu



1 Uvon

Vywvoj kultary byvania kladie wvy&%ie naroky aj na
jednu z najstar#ich skupin bytovych textilii, na podlahové
textilie. Fopri zvyéenych narokoch na G¥itkové vlastnosti
stapaju naroky aj na estetické hodnotenie vyrobkov.
Esteticky a uéelne usporiadané podlahové textilie doplfiaida a
obohacuiji interiery, tasto sa stdvajua ich zakladnym alebo
zjednocujucim prvkom.

Osobitnd ¢ast podlahovych textilii tvoria Zakarové koberce.
Vynikajd bohatostou vzorov a farieb . Frave iietc sa
tasto stavajl dominantou interieru.

Jednym z vyrobcov %akarovych kobercov u nas je KORASAN &.p.
RAJEC.

Tento sa zameriava na koberce vyrdabane prutovou a
dvojply&ovou technikou. Cast vyroby predstavuie aj vyroba
v&ivanych a vpichovanych podlahovych textilii.

Rozpad wvnatorného trhu, ale hlavne trhov byvalého RVHF,
zapri¢tinil pokles odbytu vyrobkov. Froblémy s odbytom sa
podnik sna#i riesit zvySanym vyvozom do zdpadnej Eurdpy a
inych &tatov. Tvrdé trhove podmienky nutia podnik zvySovat
efektivnost vyroby, ale aj inovovat sortiment wvyrobkowv.
Freto cielom tejto diplomovej prace je zistenie vhodnoti
poufitia Eiqrgzqnia vyutivajuceho plasticky efekt a wvyu#itie
pofitatove] techniky Pri vzorovani wiltonovych

kobercov, preto¥fe prave s tymito mad podnik odbytové problémy.



Fodl'a

VZOROVANIE ZAKAROVYCH KOBERCOV V SUCASNOSTI

Rozdelenie kobercov

Samotné koberce patria do velkej skupiny podlahovych
textilii.

Ufelu pou2itia delime podlahové textilie na:

A. Textilie nastenné a dekorativne
o tejto skupiny patria ruéne vyrabangé
gobeliny, orientalne kelimy, dekorativne
textilné kobercové obrazy, zhotovené ru&nou
vé&ivacou pigtolou, rué&nym vpichovanim a pod.

B. Textilie podlahove
Tato skupina slO%i k pokryvaniu podlahy
véetkych typov prosredi. Musia splifat v&etky
pofadovane uUZitkové vlastnosti, €i wuZ z
estetického hladiska, alebo mechanickych &i
fyzikdlnych pofiadaviek.

C. Textilie pre vonkajisie poufitie
Fatria sem textilie odolné voti poveternostnym
podmienkam, baktériam a pod.
Jednd sa hlavne o celosynteticke travniky,
vyrabané v&ivacou, pletacou ale i tkacou

technikou. Maju Specidlnu rubovd Upravu.



Fodla vyrobnej techniky &#lenime podlahove textilie na:

- Koberce vyrobené klasickou

A. Viazane

B. Tkané

technikou

- Podlahové textilie vyrobené neortodoxnyni technikami

C. V&ivane

0. Fojené

Freplietaneé

Fletené

Vpichovane

Delenie kobercov

vyrobenych

podla

Toto delenie je

e la

klasickou technikou

spisobu vyroby

prehladne usporiadané v tabulke

Koberce delime podla plofSnéeho Gtvaru vyrobku na:

A. Behdane
Koberce u
ako

vatsia

smere Sirky

Su

uholnikove,

plochy.

obnitkované,

obdl#nikavé, sStvorcove,

ktorych je di%*ka mnohondsobne
girka Vzar je uzatvoreny vo
koberca.

FKusoveé koberce

kruhoveé mnoho-

Pripadne &Specidlne tvarované
Kraje s obvykle lemované,
lepené, strapcovaneé /2,7/.
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Tabul'ka &. I Delenie kobercov vyrdabanych klasickou
technikou podla spOsobu vyroby
Skupina Vyrobna lategbdria a charakteristika
technika kobercov
Viazane Technika viaza-— Kaherce;;htgg via;ané
nia uzlov turecky, perzsky,&i
jednoduchy osnovny
uzol
—-strojovo viazané
turecky uzoi
Tkane Jednaduc hé .“;;berce~jutavé
{
. wviazbove ? —~holandské
l techniky i -sisalove
5 ~kokosove
} ~kelimové
| —-algavske
‘ Frutova Hnberce-buk;;
i technika -frisé
! —wiltonové
i =velurove
| DvoiplySova | Koberce-klasicke

technika

-%pecidlne

Zinilkova

technika

i

Royal—-axmin-—
sterskda

technika

Koberce—axminsterskeé

~hlineckeé

Foberce-royal—-axminsterské
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2.2 CHARAKTERISTIKA VIAZANYCH KOBERCOV

2.2.1 Rutne viazané koberce

Frve

doklady o ru&ne viazanych kobercoch pochadzajd

zo 7. a¥% 9. storo#ia pred n.l. Za kolisku zrodu kobercov sa

povaZujie

Ferzia, ktord sa nachadzala na Jdzemi dnefného

L W, S

Iradnu. Ruéne viazané koberce sU obvykle jednolicne tkaniny s

e VA T
vliasovym

pouXitia

povrchom. Vyrdbaju sa v $#tylovych wvzoroch za

bohatej farebnosti. 504 vysoko cenené hlavne pre

vysoky wvlas, zna&éndt hustotu zaplnenia wvlasu -a wvysoku

e i
estetickd hodnotu.

Technoldgia vyroby ruéne viazanych kobercov sa po stra-

roia nemenila. koberce sa vyrdabaid na rué€nych vertikalnych

stavoch tak, #¥e sa na osnovné nite viaXu uzliky z priadze o

uréitej di*ke.

Uzly sa viaZu troma spOsobmi:

— tureckym {(smyrenskym) uzlom - wvid obr. &.1,

- perzskym (senneh) uzlom —onad phr. 02

- alebo jednoduchym osnovnym uzlom.

Zakladni kon&trukciu koberca tvoria dva alebo viac vaznych

Gtkov zatkanych spolu s vaznou osnovou za ka*dym uviazanym

radom wvlasovych Gtkov (uzlov).

Ako

materidly.

Fri

viazatka

zavisil od

vaznd osnova 1 vazny Otok sa poufivajd rézne
Vlasovy Gtok bywva kvalitnad vinend priadza.
volbe farieb priadze pre jednotlivé uzliky sa

riadi technickym vykresom. Rychlost viazania uzlov

zru€nosti viaZadky. Fri pouZ®iti techniky tureckého

uzlu s dl¥kou 20 mm wviaZe jedna viazafka

o=
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Fri hustote koberca 40 000

uzlov za hodinu.

pribliZne 1100

%4 hodin préace jednej

to predstavuje

uzlov na 1 m Stvorcovy

viaZatky.

obr.1

Turecky (smyrensky) uzol

3 =vlasovy uzol

2 —=vazny utok,

V4

i1 —vaznd osnova,

Ferzsky (sennech) uzol

3 =wvlasovy uzol

znd osnaova, 2 -vdzny lUtok,

i —-vaz
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Fo vyviazani vzoru koberca sa utkd pas platna. FPotom sa
koberec postribhuje, aby ziskal rovnomerny povrch. ﬁalej sa
vypara ¢ast dtkov pldtna a konce osnovych niti sa zauzlia,
aby sa neuvolnili wvazné Gtky. Koberec sa potom vypina a

prevedie sa rubova aprava. /2,3,4,5/

e B 2 Strojové viazanie kobercov

Obdobne ako ru&ne viazany, Je strojovo viazany koberec
tvoreny tromi sOustavami niti: vdznou osnovou, vadznym Gatkom,
a vlasovou sOstavou niti.

Vlas koberca je tvoreny tureckou technikou pomocou
gpecidlneho viazata, pomocného viazacieho mechanizmu, ktory
do potrebnej polohy vychyluje wvazné osnovneé nite, a
ustrojenstva poddavajuceho vlasové nite.

Na celej Sirke stroja pracuje niekolko wviazaéov
uzlov, ktoré viaZu uwzliky paralerne vedla seba.

Fodavacie ustrojenstvo zaistuje valbu po¥adovane)
vlasovej nite, ulofenej v cievotnici. Je riadené Zakaravym
strojom. Fo vyviazani celého riadku uzlov sa automaticky
vypne viazacie zariadenie a zapne sa zivové zariadenie.
Frehodia sa dva a¥® &tyri Gtky, ktoré prevazujd v platnovej
vazbe. Tento cyklus sa neustale opakuje. Fo zhotoveni celého

koberca sa dalej pokrafuje ako u rutne viazaného koberca./2/
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2.3 CHARAKTERISTIKA TKANYCH KOBERCOV U KTORYCH SA FOUZIVA

VZOROVANIE FOMOCOU ZAKAROVEHO STROJA

koberce tkané jednoduchymi technikami

8]
.
A
.
—-

A.Koberce jutove

S0 to obojlicne tkanminy s hrubou povrchovou Struktiraov.
Vyrdbajd sa ako behdne, farebne pruhované, alebo ako kusove
koberce a predlofky so Zakarovym vzorom.
Vzorovi osnovu tvori jutovd priadza, alebo FPAD pripadne FOFP
kablik. Vaznéd osnova byva obdobného zloZenia ako Gtok. Tkajud

sa réznymi wvazbovymi technikami.Na obr.&.3 je znazorneny

dvojosnovny jutovy koberec.

3 b

obr.3
Jutovy koberec "pozdiiny rez

1 —-dutok, 2 -vaznd osnova, 3,4 -vlasové osnovy

B.Koberce algavskeé

Koberce algavske su obojlicne tkaniny s hrubou
povrchovou Etruktdrou. Vyrdbajia sa jednofarebné, alebo
pruhované po  Gtku, pripadne s velkoplosnymi Z*akarovymi

VZOrmi.
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S50 to dvojosnovné a dvoijdtkové tkaniny (vid obr.&.4).
Fovirch koberca tvoria Gtkové nite, zakryvajice po oboch
stranach vyplnkovd osnovu.

Vaznd osnova byva bavlnena, lanova, konopnd, pripadne

chemicky vyrobena priadza. Vyplnkovd osnovu tvori jutova

SN : =

alebo papiércva priadza. Utok byva efektnd priadza /1,2,7/.

obr. 4

Algavsky koberec -priefny rez

1 ~efektoveée Gtky, 2 —-vaznad osnova, 3 —-vyplnkovad osnova

2.3.2 FKoberce tkang prutovou technikou

Jednd sa o jednolicne tkaniny s wvlasom tahanym,
tvoriacim slufky, alebo s rezanym vlasom, ktori tvori hladky
&i zrnity povrch.

Koberce tvoria &tyri sistavy niti: osnova vzorova,

vyplnkova, wvlasovad a Gtok.

Fodla wvlasove] virstwvy rozoznavame Etyri zakladne
skupiny vyrobkovs: buklé, frisé, wvelurové a wiltonove
koberce.

A. Koberce bukleé
Koberce buklé maju povrch vytvoreny sluékami vzorovejd

osnovy {vid! obr.&.5). Vyrabaju sa bud jednofarebné, alebo
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bohato vzorované. Vzory si orientdlne, &tylové alebo mddne.
Vlasovad osnova byva mykana priadza, z hrubych vin,
alebo zmesi prirodnych ¢i chemickych vlakien. Foufiva sa aj
syntetickych kablikov. Vaznd osnova Jje obvykle bavlinend
priadza. Ako vyplnkovd osnova sa poufiva jutova éi papierova

priadza, alebo FOF kablik.

Utok je bud jutovad priadza, alebo FOFP pasky.

6 1 5

obr.9
Buklé koberec —pozdiény rez
1 -vrchny uatok, 2 =-spodny dtok, 3 -vdznad osnova,

4 -yyplnkovd osnova, 9 -vzorovd osnova, & —prut

koberce sa vyrabaid na Specidlnych prutovych stavoch
tak, ¥e slufky vzorovej osnovy sU tvorené pomocou ocelovych
profilovych ihlic -~ prutov. Vy&ka sluéky je dand pouZ2itym
profilom prutu. Vyrabajd sa v dvoijltkovei alebo trojidtkovej]

vazbe.

B. koberce frisé
koberec frisé ma vlasovy povrch tvoreny stiedanim

pléch tahaného vlasu a rozrezanymili slufkami (vid.obr.&.6).
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Striedanie tychto pléch vy tvara vzZor na povrchu

koberca. Koberec m@Ze byt jedno alebo viacradovy.

Materialové zlo¥enie byva obdobneé ako u kobercov bukle.
Koberce sa vyrdbajd na prutovych stavoch tak, 2e niektaore
pruty wytvadraja slufky a iné pruty, ktoré s na koci
opatrené npoimi, rozrezdvajdu vlasovda osnovu a tak vytvaraja

vlasovy povrch.

Frisé koberec —pozdli#ny rez

1 ~horny Gtok, 2 -spodny Gtok, 3 -vAzna osnova, 4 -vyplnkova

osnova, o9 —VZOrava osnova

C. Wiltonové koberce

S0 to Jjednolicne ktaniny s rezanym vlasom. Vyrabaild sa
dvoj a2 patradovée s roznym vzorovanim a to v dvoi, alebo
trojutkovej vazbe. Fodrobnejfie sa tymito kobercami zaoberé&

kapitola &.3.
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2.%3.3 Koberce tkané dvojply%ovou technikou

Koberce dvoipy&ové st jednolicne tkaniny s rezanym
vlasom a Jemnym pripadne zrnitym povrchom. Sa  bud
jednofarebné alebo pestro vzoraované. Rub je hladky, alebo
s pretkdvanym vzorom vlasovej osnovy.

Tkaji sa ako dve tkaniny nad sebou spojené vlasovou 0sSNOVOU,
ktord sa rozrezdva pohybujldcim sa noZom. Takto odelene dve

tkaniny sa ka#da osobitne navijajd na tovarovy navoi.

. Koberce dvoiply%ové klasicke
Na ich vyrobu sa pouZzivaijd dvojiply&ove stavy s
mo¥nostou tkania jednym alebo dvoma Gtkami naraz., a to bud

v dvojlutkovej alebo trojatkoveij wvézbe (vid obr.&.7)

1 5 4La 2 4Le

abr?
Dvojply&ovy klasicky koberec s dvojatkovou vazbou
1 -dtok, 2 —vAazna OSNOva, .} —vyplnkova osnova,

4a, 4b, 4c, 4d -vzorovd osnova, 9 —-nés
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B. koberce dvojplyfové £pecidlne

K vyrobe sa poufivaijl &pecidlne dvojplydové zariadenia

pracujlice s Jjednym dtkom, prevazujlucim v jednoutkove]
vdzbe. Pri tejé; technoldégii wvlasové nite, ktoré prave
nevzoruju, flotuji na rubovej strane spodného koberca. Freto
sa musia tieto nite v dalSiej operdcii odstranit. FPotom sa
koberec podsrihne a na rubovilt stranu sa nanesie pojivo
tak, aby prestdpilo do zakladnej tkaniny kde sd zachytené
chumafky vzorovych niti.

Vyrabajl sa bud s Jjednoutkovou "platnovou", alebo

jednodtkovou “rypsovou" védzbou (vid.obr.&.8)

4a 2 4b Lo Ld

Dvoiply&ovy &pecidlny koberec s jednotGtkovou " rypsovou "
védzbou - pozdl¥ny rez
1 -datok , 2 =—-vaznd osnova , 4a, 4b, 4c, 4d, -vlasové

OSNOVY .9 -nO¥



2.3.4 Royal-axminsterské koberce

84 to jednolicne vlasové tkaniny s vlasom vytvorenym
VZOrovou 0OSnovoL, viacfarebnym wvzorom, pretkdvanym alebo
nepretkdvanym na rube.

Véazna osnova z _—pravidla bywva bavlnend priadza.
Vyplnkova osnova je bud jutovd priadza , alebo FOFP pasky.
Vlasovd osnova ma rozne zlo¥enie , od vinenych , zmesovych
a¥* po syntetické priadze.

Utok byva jutova priadza , pripadne FOF pasky.

A. Stipcovy systém

Vlasovad osnova je do zékladnej tkaniny zandfanad pomocou
&pecidlnych &tipcov, ktoré odstrihnutd ¢&ast priadze =z
podavata zanesd do spodu zdkladnej tkaniny. Fo zaneseni Gtku
a priraze sa Stipec zaéne zdvihat a vystrie zbytok priadze
do zvislej polohy. Fodavald priadze je riadeny &pecidlnym
fakarom. Ka2dd platina sa pomocou kariet, kolikowv, ihiel
a no2a dviha zo zdkladného postavenia do siedmych pold&h. Tym
sa zarovefl prestavuje podavad vzorovej OsSnovy.

EB. Cievkovy systém

Pri wvytvarani wvzoru koberca sa nepou¥iva Zakarovy
stroj, ale %pecidlne zariadenie. Tento menej PoOusivany
systém ma oproti &Stipcovému wvyhodu v tom, e neexistuje
farebné obmedzenie vkladanych wvlasovych kOskov niti.

Vzoruje sa pomocou &pecldlného zariadenia na tvorbu
vliasovych sluéiek a transportéra, v ktorom st ulo¥ené cievky
so zAsobou farebnych priadzi v riadkoch a stlpcoch za sebou

tak, ako maja vzorovat v koberci /1,2,7/
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2.4 Histdria vyroby kobercov v Raljci

Zatiatok wyroby kobercov na Gzemi na%ej republiky spada
50 obdobia polovice 19. storotia. Fostupne vznikaja tri
centrd wvyroby kobercov. Frvé vo Vratislaviciach v roku
1843, potom v Brne v roku 1@29 a nakoniec v Ziline v roku
= =
lﬁ?§ a o 13 rokov neskér v Rajci.

. Rajecky vinarsky zdvod bol sUufastou Géastinne]
spolofnosti Hornouhorskej tovarne na vilneny tovar so sidlom
v Ziline. Rajecky zavod bol zaloZeny 15.1.1%10. Zdvod zatal
vyrabat mykand priadzu, wvlinené& latky a koberce. V obdobi
prvej svetovel voiny bola wvyroba lAdtok a kubercav prerusena
a vyrabali sa tu vojenské sdkna.

V roku 1945 bol z4vod zoftatneny a v roku 1944 prechadza
Jeho majetkovéd podstata na =zavod SLOVENA~slovenskeé
vindrske zavody, narodny podnik so sidlom v Ziline. V roku
1995 sa roz&iruje wvyroba o buklé koberce. V tomto obdobi
dochadza k utlmovaniu vyroby latok. V roku 1959 sd ingtalo-—
vaneg prvé dvojplygoveé stavy, ktoré o rok nesk®r produkujd
pat'radove koberce. V roku 1971 s0 uvedene do prevadzky prve
zariadenia na vyrobu vpichovanych textilifi. V roku 1974
bola zapotata wvystavba prevadzky priatovych tkacich strojov
na vyrobu wiltonovych kobercov. V roku 1979 st in&talovaneé
dvoiplysSove stroje f. Van de Wielle. V tom istom roku zaala
vyroba Qéivan?ch textilil s vlasom rezanym.

V roku 1991 dochadza k rozpadu podniku Slovena Zilina,
rajecky zavod sa stava Statnym podnikom s ndzvom “KORASAN".

YV tomto roku st zakdpene tri tkacie stroje f.Van de Wielle.
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typ ADR-62 na vyrobu dvojply%ovych, trojiatkovych kobercov.

2.4.1 Sdtasny vyrobny program

Objem vyroby v Korasane o Rajec za rok 1991
predstavoval 510.059 m &tvorcovych tkanych kobercov, BO7.%Z20
m &tvorcovych wv&ivanych podlahovych textilii a 270.900 m
gtvorcovych vpichovanych textilif.

Tkané koberce sa v Eorasane &.p. vyrabajia tromi

zakladnymi technikami:

A. Koberce bukle, ktoré sa vyrdbaju ako dvojradové s
trojutkovou vazbou a vy#Skou slufiek 3 mm. Obchodné nazvy
Folom a Magura. Ako vzorova osnava sa poufiva zmesova

priadza zlo¥ena z v1/FADs/VSs.

B. kKoberce wiltonové, s4 vyrobené priatovou technikou pod
obchodnym ndzvom Astoria. S04 to &Stvorradové dvojatkoveé
ply¥ové koberce s wvySkou wvlasu 3,5 mm. Ako vzorova osnova sa

poufiva priadza zloZena z vl1/FAlDs/VSs.

C. kKoberce dvojply%ové, vyrabajlu sa ako patradové koberce s
vy&kou vlasu 7 mm a to bud s trojitkovou alebo jednodtkovou
vazbou. Jednotliveé vyrobky sa lifia materidlovym zloZfenim
VZOrovej osnovy, poftom vaznych bodov na 1/m &tvarcovy,
dostavou a vzorovanim.

Medzi trojutkové dvoiplyfové koberce patria nasledovné
druhy: Abakan - wvzorova osnova je zlo¥*ena zo 100 % PANs

Koras — wvzorovd asnova je 100 ¥ vlna

Farnas - vzorova osnova je fixovand 100 % vl.priadza
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Medzi jednolutkoveé dvojplySové koberce patria :
Ural 5. — vzorovad osnova je zlo¥end z v1/FANs
Bagdad - vzorova osnova je 100 % FOF kablik

Vzorky niektorych pou¥fivanych materidlov si v prilohe &.1 .

Okrem vyroby tkanych kobercov Korasan &.p. Rajec vyrdba aj

netkang textilie.

A. V&ivane podlahové textilie s rezanym vlasom:

Slotex - vzorova osnova 100 % PAD kablik
Farmex — wvzorovéa p;Ig;za je FPADs/FPANs
Fropos - vzorové_qsgaﬁg je POF kablik
Fantex - wvzorova osnova PAN/FOF

B. Vpichované podlahove textillé H
Riga Extra — rdno je zlofené z 80 ¥ POPs a 20 %
viakenného odpadu
Slostat -rdno je zloZené z B0 ¥ FPOPs a 20 % odpad,

ma antistatickd dprawvu
/9,10/



% WILTONOVE KOBERCE

2.1 Charakteristika wiltonovych kobercov

Wiltonoveé koberce si Jednolicne tkaniny s rezanym
vlasom vytvarajldcim hladky alebo zrnity povrch. Vyrdbaid sa
oby&ajine dvoi, troj alebo Qiacfarebne v réznych
vzoroch. Hmotnost kobercov sa pohybuije od 1.400 do 2.3500
gr/m Stvorcowvy.

Koberec sa skladd zo wvzorovel, vaznej a vyplnkovel
osnovy a Utku. Fodla spbHsobu previazania osnov a utkov
rozdelujeme wiltonové koberce na dvojltkové a trojdtkave

(vid.obr.c.10,11)

obr.10

Wiltonovy trojutkovy koberec - puzdiiny rez
1 ~-horny dGtok, 2 -spodny Gtok, 3 -vdznd osnova, 4 ~vyplnkova

psnava, 9,6 =vzarové osnovy, 7 —prut s noXom
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a

Vzorovd osnova Je priadza z viny, chemickych vlakien alebo
zo zmesi tychto vlakien.

Vadznd osnova je oby#ajne bavlnend, pripadne zmesova priadza.
Vypinkova osnova je jutovAd alebo papierovd priad:za.

Utok je jutovad alebo Yanova priadza.

e =D &
obr.11
Wiltonovy dvojatkovy koberec - pazdiiny rez

1 ~harny utok, 2 —-spodny Gtok, 3 -vaznd osnova, 4 -vyplnkova

osnova, 95,6 —-vlasove osnovy, 7 —prut s noZom

F.2.1 Tkanie wiltonovych kobercowv

Wiltonové koberce sa tkaju na ta2kych tkacich stavoch s
prutavym a #¥akarovym zariadenim. Fri tkanit sa dao zivy
zanafaju okrem OGtku tie? Specidlne ocelové pruty, ;ez ktore
prevazuje vzorova osnova. Fruty sl na konci opatrené no®mi,
ktoré pri vytahovani rozrezavajl vzorovd osnovua a tym vznika
vlasovy povrch.

Najznamejsi vyrobcovia prutovych strojov sia f.:VEB Textima,

Wilson a Longbotton LTD, Michel Van de Wielle a pod.
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S Zad el Frutovy Z2akarovy stav Textima FS 1B

Tento stav je kon&truovany na vyrobu kobercov bukle,
frise, vellrovych a wiltonovych.
Poufivaijla sa pracovne £irky 200, 2ol 300 cm. Pracovnd
rychlost stavu je 35-55 otdéok/1 min. Je to dvojhriadelowvy

stav so ¥akarovym strojom a zariadenim k ovladaniu prutowv.

fal%ia #ast prdce sa zameriava na popis #dpecifickych éasti

kobercového stawvu.

UloZenie, brzdenie a vedenie osnov.
FouZivajl sa tri slustavy osnovnych niti. Vzorovd osnova ma
neravnomerne zotkanie Jjednotlivych nitif, preto Jje navinuta
na samostatnych cievkach. Cievky s ulo¥ené za stojanom v
cievoénici, ktord je rozdelend na &tyri oddiely. Brzdenie
vzarovej osnovy sa prevadza pomocou zadvaiéiek, ktoré sd na
ka¥*dej niti zaveseneé v priestore medzi trdovymi vodiéEmi a

cievkou (vid.obr.&.12).

ahEy 12
UloZ2enie a brzdenie vzoroveij osnovy
1 —cievka so wvzorovou nitou, 2 -—nasny trd cievky,

~zadvafitka, 4-vodiace trne, 9 —-vzorovaA osnova
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Nit' dalej prechadza hrebefom uloZfenym na prednej stene dielu
cievotnice, pokratuje medzi vodiacimi rozdelovacimi tycami,
otkom nitienky #akarového stroja a nakoniec je navedena do

prislufného zubu paprsku. Vazrnd a vyplnkovd osnova Jje

navinutad na osnovnych navojoch, ktoré su ulofené vzadu
stroja. Fopu&tanie obidvoch osnov Jje riefeng negativnymi
osNOVNY ML regulatormi. Lazdy DsNOVNY navoj ma svolj

reguldtor. Obidve osnovy s0 vedené cez vykyvné svorky do
priestoru tkacej roviny, kde prechadzajda nitovym kriZom a
dalej sd jednotlivé nite navledfené do odiek listového brda a

do zubov paprsku.

Zivové ustrojenstvo

Na stave sd dva druhy zivoveho Gastrojenstva — nitelnicove a
Zakarove. Nitelnicovée zivaveé ustrojenstvo tvoria tri
nitelnice. V dvoch Je navedenda wvaznd osnova v tretom,
najvzdialene jSom od tkata, je navedend vyplnkova

osnova.OvlAdanie nitelnic je odvodené od draX*kovych kotdéov.
Zakarové nitienky sO umiestnené pred nitelnicami a s
ovladdané Jednozdviifnym 2akarovym strojom. Foufivaju sa

osemstovkovée 2akaroveée stroje Lakasovei sOstavy. I dévodu
—

S R
uspory miesta s zdrufené PO dwva s0 spolo&nym
hranolom. Postavenie stroja Jje anglicke s hranolom v
predu. Fohon 2akaroveého stroja je odvodeny od vadiek

umiestnenych na rozvodovom hriadeli, ktory je pohddany cez
prevody od spodného hriadela.Jedna platina %*akarového stroja
ovlada jednu vzorova nit. Fri pracovnej &irke 200 cm sa pou-—
Zivajl &tyri ¥akarove stroje. Ka*dy stroj ovldda pribli%ne

132 vzorovych bodov, €o je S28 nitl vzorovej osnovy.



Vzorovy bod tvori wvidy len Jedna vzorovda nit prislugnej
osnovnej skupiny, ostatné nite lefia v zakladnej tkanine
spolu s vyplnkovou osnovou. Jednu osnovnd skupinu  tvoria
L£tyri nite wvzorové, dve nite vézné a jedna alebo dve nite
vyplnkove. Tato skupina je navlefend do jedného zubu brda

(vddl.obir. €. 13).

osnovné [ ~ vyplnkova osnova

navaje - , VAzna osnava

nitelnice

= ey

nitienky VZOrovAa osnova

2ak.stroja

brdo
s
obr.13
Schéma navodu jednotlivych sdstav niti.
Fri simetrii koberca pPo ose % sa karty vytikaju len pre

e
polovicu vzoru. Fo utkani polovice koberca sa oto&i chod

hranola a vzor koberca sa utkd v opa®nom poradi vZorovania

gsnov, €im je zarufena simetria.
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Fri tkani kobercov na prutovych stavoch sa striedavo
vytvAraid dva typy ziv. Jednak spodnd ziva, do ktorej sa
zand%a vrchny dGtok a dalej dvojitd ziva, do jej spodnel
tasti je zandfany spodny ltok a stfasne do jej hornej #asti
je zanasany prut. Vzorové nite, ktoré prave vzorujd si pri
dvojitej zive zdvihnuté npajvyéEsie a¥ nad zandfany prut.

Tvorenie dvoidtkovej vazby je znazornene na obr.&.14.

152345

1. ziva

2. ziva

3e ziva

obr.14

Tvorenie zivy dvojatkového wiltonového koberca
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1.ziva — vrchny Gtok je zandfany do spodnej zivy

Z.ziva - spodny Gtok je zandfany do spodnej zivy . prut do
hornej ziwvy

Z.ziva — vrchny Gtok je zandfany do spodnej zivy

4,ziva -~ spodny Gtok Jje zanddgany do spodnej zivy , prut do

hornej ziwvy

Zanasanie Gtku a jeho priraz
Utok je zandSany do ziwvy pomocou masivného €lnku z tvrdého
lisovaného dreva alebo polyamidu o di%ke 550 mm. Utok sa
vkladd do £lnku v tvare wvytafa. Zaspbu Gtkua v Elnku
kontroluje zardaZka. Frehod &lnku Jje odvodeny od vadky.
Nastavenim polohy wvat&ky sa riadi doba zadiatku prehodu
“lnku. Pri jednoduchom priraze bidla sa (Gtok riadne nepripoii
k utkanému kobercu. Freto je bidlo konftruované na dvoijity

priraz (vid.obr.€.15).

abr. 15

Schéma mechanizmu na dvoiity priraz bidla
1 —#ap klukového hriadela, 2 -ojnica, & —kib, 4 —rameno

S —tiahlo, &-pevny &ap 7 —fap bidla, 8 -mefik bidla
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Na ¢ape 1 -klukoveého hriadela, Jje uloZena kratka oljnica 2
pripojend na hornom konci ku k1bu 2, ktory vznikol spojenim
ramena 4 a tiahla S. Rameno 4 je opa&nym koncom nasadené na
tape 6. Tiahlo 5 je #apom 7 spojené s medikom bidla B.Friraz
nastava vtedy, ked rameno 4 a tiahlo S su v Jjednej
priamke. Tato poloha nastdava vidy dvakrdat pri jednom otofent
kTuky horného hriadela. Prvykrat pri polohe kEXuky hore,
potom bidlo ustupi do zadu a po 1/4 otdéky hriadela

nasleduje druhy - hlavny priraz.

Ustrnjenstvn pre zanafanie a vytahovanie prutov
Fri wvytvoreni dvojitei zivy sa do hornej e&asti zanagajl
pomocné tkacie ihlice - ocelové pruty, pomocou ktorych sa
tvori vlasovy povrch koberca. Frut je obdi#nikového prierezu
na jednom konci zakonéeny plochou hlavicou, na druhom

opatreny nofovym 16%kom z vymenitelnymi no#*mi (vid.obr.&.16)

obr.16
Prut na rezanie vlasu

1 -prut, 2 -hlava, 3 -otvor, 4 -zarez, 5 -16%ko, & —nd%

No¥e sa musia bruasit vidy po 12-16 hodinach. Pri tkani sa
poutiva 14 aZ 20 prutov, o je ovplyvnené dostavou. Pruty sa
striedavo vytahuji a zandSajl do =zivy. Vytahuje sa vidy len

posledny prut, ktory Je najblif&ie ku tkatke.
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Mechanizmus pre zanafanie a vytahovanie prutov je znazorneny
na obr.&.17.

A 1

s APy A 9

— 16

Im o et o

Schéma mechanizmu na zana$anie a vytahovanie prutov
i1 ~ch&padlo, 2 —kolajnica, 3 —lano, 4 -vodiace kladky.,
5 —lanovy kota#, & —-hriadel, 7 —-ozubené koleso,
8,9 —-prevodoveé ozubengé kolesa, 10 ~hriadel, 11 -—-pastorok,
2 —hrebefova tyé, 13 —tiahlo, 14 —rameno s kulisou,

15 —-kluka pomocného hriadela, 16 -ruénég Srobove koleso

Chapadlo 1 opatrené odprufenym hackom pre zachytenie
hlavy prutu, vykonava horizontdlny vratny pohyb po kolajnici
2. Tento pohyb je odvodeny od lana 3, ktoré je vedene cez
kladky 4 k obvodu kotd#a 5. Lano je na kotd&€i navinuté a
pevne prichytené. KotO® S je nasadeny na hriadeli & na
ktorom spottiva aj ozubene koleso 7, ktoré pomocouw kolesa 8
zabera z ozubenym kolesom 9 pevne nasadenym na hriadeli 10,
Na tomto hriadeli je aj pastorok 11, ktory sa striedavo
otad*a pomocou ozubenei hrebedove]i tyde 12.Ty& sa pohybuie

pomocou tiahla 13 od ramena s kulisou a Smykadlom 14. Na
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toto rameno sa prena%a pohyb od kluky hriadela 15
Okrem horizontdlného vratného pohybu chépadlo vykonava aj
vykyv v smere tkacej roviny. Fo vytiahnuti prutu z koberca
sa vodiaca li%ta 2 s vytiahnutym prutom wvychyli smerom proti
zive. Fotom nastAdva pohyb chdpadla 1 do lava po kolajnici 2
do zivy. Sdfasne déjde k uvolneniu hadika z hlavy zandsaného
prutu. Fri Yavej Gvrati =zachyti chéapadlo haZkom hlavu
posledného zatkaného prutu. Dpat dochadza k wvytahovaniu
prutu a postup sa opakuje.
Fri dvojutkove]d vazbe sa zandsa prut pri kaZdom drubhom
zanesenom Gtku /2,9/.

Zhotoveny koberec je odt'ahovany z tkacej roviny pomocou
pozitivného tkaninového reguldtoru cez oihleny valec na

tovarovy navoj.

F.2.2 Medzioperaénid kontrola

Fo utkani poZadovanej disky sa koberec rué&ne
odrefe, navin sa zlo*i{ a utkanég kusy s prepraveng na
medzioperadni kontrolu. Tu s4 koberce skontrolované na
Epecidlnych prezeracich stoloch. Na rubovld stranu sa napige
¢islo stroja na ktorom bol utkany a #islo kusu. VYyhotovi sa
zé&znam o kvalite koberca a ten sa prepravi na dalsie
pracovisko, kde sa odstrafiujd chyby tzv. vy&ivaref.

-

J.2.3 Vy&ivanie kobercov

Utelom wvy#ivania kobercov Jje viit  chybajluce asnovné,
vazneé a vzorove pripadne uUtkovée nite tak, aby sa odstranila

chyba vzniknutd pri tkani koberca. Vy&ivanie sa prevadza na
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“pecidlnych stoloch. Fohyb kaoberca riadi pracovniéka.
Naisk®r sa vy&iva z rubovej strany, potom sa koberec prelofi,
znovu navedie a vy&iva z licnej strany. Chybajica vzorova
asnova sa dcpfﬁa vE&itim pod horné Gtky a wytahajl sa slulky
na predpisani vy&ku. Konce v&itych niti musia byt dobre
ukotvené do vézby, aby z rubu neboli viditelné. Fo vy&iti
celého chybajluceho miesta sa slutky zastrihnd na predpisani
vysku vlasu.

3.2.4 Fostrihovanie kobercow

Fri postrihovani koberca je tento zustrihnuty na
predpisand vysSku vlasu a zarovef sa zbavi prachu a inych
netistét. Poufiva sa postrihovaci stroj od f.Textima. Tento
je wybaveny dvoma postrihovacimi dstrojenstvami, ktoré sa
skladaji =z pevného ocelového spodného no2a a Spirdlového
valcaového no#fa horneého. Fostavenie &pirdlovitych noZ2ov je
navzajom opatne, aby bolo zabezpeteng rovnomerna
postrihnutie vlasu. Poéet otddok noZ2a je 700/1 min.

Fresnost posunu vy&ky strihacich nof%ov je 0,2 mm. FPrechod
kobercov je zabezpeteny oihlenymi valcami. Jednotlivé partie
kobercov sa pred wvstupom dao strihacieho stroja musia
navzdjom zosit ru&nym zosSivacim strojéekom. Fri prechode &wvu
sa postrihovacie GUstrojenstvo hydraulicky zdviha. Fred
ka¥dym postrihovacim Gstrojenstvom si kartadde, ktoré zbavuijd
koberec nefistdt a zdarovef nadesdvajl vlas do zvislej
polohy. HKartace a postrihovacie nastroje si opatrené

odsavacim zariadenim.



3.2.5 TuZenie kobercov

Ufelom tufenia je dosiahnit predpisana tvrdost a
stalost koberca ako aj maximalne upevnenie vlasu vo vazbe.
Foufiva sa stroj ZELL TA-2. Fracovna #irka stroja Jje
5.000 mm. Tu¥ia sa dva a2 tri pasy kobercov vedla seba.
Jednotlivé koberce sa podla &#1rky nafivajl za sebou pomocou
ruéného zoSivacieho strojéeka. Koberec Jje ulofeny na
odvijacej stolici a do stroja sa zavaddza licom hore.
Frechddza cez kartatfovacie valce, ponad pariacu rdaru, kde
dochadza k  lepfiemu zafixovaniu poloby vliasu v koberci.
Eoberec potom prechddza cez apretatné dstrojenstvo, kde je
na rubovid stranu nanesena apretaénd zmes. Zaklad tejto zmesi
tvori zemiakovy Lkrab a tuidlo Duvilax. Teplota
Lr_'_o_ztcnku je B0 stuptfov celzia. Frebyto&né mnofstvo zmesi je
stierané stierkou. Koberce su dale) vedené cez susiace bubny
tak, %e do styku s bubnom prichadza len z rubovej strany. Fo
prechode cez sufiace bubny si koberce odtahovanég oihlenym
valcom a navijané do rolni alebo skladané do vozika.
DOle¥iteé je dodrZiavanie predpisane ] technoldgie
tu¥*enia, pretoife mbie dbjist k preniknutiu apretu cez zakladnl

tkaninu do licnej vlasove] vrstvy.

3.2.6 FKonfekéné Gpravy

Fo tufeni sa dalej koberce kusujl na jednotlivé kusy
pomocou elektrickych no2nicovych strojéekov EN 020 D.

Dalsie dokonfievacie prace sa prevddzajl za (Ufelom spevhenia

krajov koberca a sd ovlyvfiovanég po¥iadavkou zadkaznika.
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Koberce tkané prutovou technikou majd na konci
jednotlivych kusov utkany Osek bez vlasového povrchu
tzv."platno”. Tato cast slu2i k  lemovaniu, obnitkovaniu,

alebo strapcovaniu koberca.

A. Lemovanie

Fri lemovani koberca sa platno prehne na rub a prisije
pomocou ficieho stroja rovnym dvoinitnym stehom. U kobercov
z vliasovym povrchom sa poufiva gpecidlny stroj s oblakovou
ihlou. Na tychto strojoch sa ob#ije kraj platna a sdafasne sa
prichyti len za zakladnd tkaninu koberca, aby steﬁ neporusil

vlasovl vrstwvu.

B. Obnitkovanie

Utelom obnitkovania kobercov je upravit kraj tak, aby
sa neparal a vy howvaval estetickym a kvalitativnym
podmienkam. Frevadza sa na obnitkovacich strojoch 81200 C
UNION. Je ta trojnitny obnitkovaci stroj. Dve nite sda vazné
a jedna nit je wvzorova. Vzorovd osnova prevazovanim kryje
okrajové osnovné alebo uGtkové nite a tvori tak savislé
lemovanie. Sfirka obnitkovania je 7-12 mm. Zrolovany koberec
je uloZeny na wvoziku pomocouw ktorého sa pri obnitkovani
pohybuje. Fri ni%*sej pevnosti wvdazby jie nutneé pred
obnitkovanim spevnit kraj koberca POmMocou rovného
dvojnitného stehu. Obnitkovanie sa prevddza bud po celom

obvode koberca, alebo len priefne ¢i pozdl#*ne kraje.



Ex Strapcovanie

Okrem estetického OGéelu sliu%i strapcovanie aj na
zvy#enie pevnosti kraja kobercov. Strapcovanie sa prevadza
na strojoch ADLER 4 FE alebo na strojoch TITAN. Strapcuje sa
pomocou ihly, had&ika a prenafata, ktory vytvara strapec.
Zaistenie strapcov proti vytiahnutiu je zabezpeéené

retiazkovym stehom (vid.obr.g&.18).

ST

r"""t-...a/r.ﬂ“-._./

| o e

M
(=
S

obr.18
SpHsob upevnenia strapcov pomocou retiazkového stehu

1 —ukanfenie stehu, 2 ~koberec, 3 -strapec, L —-dl*ka strapca

Hustota strapcov je nastavitelnd od 1S do 30 strapcov

na 10 cm. Di%ka od 7 do 12 cm. Koberec je zrolovany do rolne
a ulofeny na voziku, POMoCcou ktorého sa pohybuje pri
strapcovani. Ma konci strapcovania sa posledny strapec
previetie cez posledné oéko retiazky a tym sa zabezpe&i
neparatelnost strapcov.

Koberce sa potom oznafia na rube vysafkou a transportuit do
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skladu, kde sa balia do fdédlie a expedujl.
Cast produkcie kobercov je spracovand na konfekénej
linke. Koberce prichadzaji od tufiaceho stroja zoSité v

niekolkych partidch za sebou a sd naskladané na prepravnych

vozikoch. Z wvozlkov sa vedd pomobcou vodiacich ty&i k
orezdavacim kotilovym noZniciam, ktoré automaticky orezdvajl
pozdlZné kraje koberca. Fo orezant krajov sa tieto
automaticky obnitkuijia. Nakoniec pracaovni&ka deli pas

kobercov na jednotlivé kusy pomocou elektrickych no2nic a
navija ich do twvaru rolne. Tie sa dalej prepravuja podla
potreby upravy prie&nych krajov k obnitkovaniu, strapcovaniu
alebo lemovaniu.

L2yl
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4. TVORBA PLASTICKEHO VZORU U WILTONOVYCH KOBERCOV

Za miesto zrodu wvzorovania wvyufivajlceho plasticky
efekt je Cina. Vyrabali sa tu luxsusné koberce z vliny alebo
hodvabu, &asto kombinované s nitami zo vzacnych kovov. Vzor

sa niekedy zwvy¥raznil postrihovanim niektorych motivov.

4.1 CHarakteristika plastického vzorovania u vlasovych

kobercov

Flasticky wvzor sa u kobercov s vlasovym povrchom dé
docielit tromi spbsobmis

A. Fostrihovanim wvlasu koberca len v kontdrach vzoru

tzv. cizelovanie, eim sa zvyraznia hranice

Jjednotlivych farieb vzorov (vid.obr.&.19)

B. Fostrihovanim celej p&dy wvzoru. Vzor ma tak vy2sl

g W

vlias ako okolie, ¢im déjide k.  jeho wvatSiemu
zvyrazneniu {(vid.obr.&.20).

C. Uplnym vynechanim vlasu v urditych #astiach vzoru

4 5

obr.19
Rez vlasovym kobercom s naznatenim cizelovania
1, -—-zdkladn& tkanina, 2,3 —-vlasavy povrch 4 —zastrihnutie

=

kontury vzoru, 3 -plasticky zvyraznend kontdra vzoru,

e —



obr.20

Rez kobercom s postrihnutim vlasu celej poOdy
1 —zakladna tkanina, 2 —-postrihnuty wvlas pédy, 3 —-vlas vzoru

v pOvodne] vySke

4.2 Tvorba plastického vzoru u wiltonovych kobercov

Vytvorenie plastického efektu u wiltonovych kobercov mdZeme

dosiahndt niekolkymi spOsobmi.

A. Ru&nym postrihovannim

Befne utkany koberec posrihujeme ruéne pomocou
gpecidlnych elektrickych alebo pneumatickych noZnic.
Fostrihujd sa bud kontary vzoru, pripadne celd plocha pédy,
alebo sa vytvarajd samostatné vzory o rOznej vyEke wvlasu.
TaAto operdcia (cizelovanie) je velmi ndro&nd na t#as a kladie
vysoké naroky na zruénost pracovnikowv. Freto su tieto
koberce vysoko ceneng, nielen pre ich pracnost pri  vyrobe,
ale aj pre ich vysokld estetickd hodnotu.
Frave pre vysokl pracnost sa hladaijl sp@soby napodobnenia

ruéného postrihovania.
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B. Tvorba plastického vzoru pomocou réznej vy&ky prutov
Fodobne ako u frisé kobercov sa poufivaju dva druhy
prutov. VE&etky pruty si opatrenég nofmi, lifgia sa len vo
vy&ke (vid.obr.&.21). FPomocou tahto spOHsobu je  moineé
dosiahnat striedania va&ésich pléch wvzoru o réznej vyske

vliasu, alebo je mo¥né zvyraznenie len kontdr vzoru.

obr.21

Wiltonovy koberec - Pozdiény rez, twvorba plastického vzoru
pomocou réznej wvysky prutov
1 —spodny atok, 2 -horny Gtok, 3 —-vaznd osnova,4 —-vyplnkova

osnova, 9,6 —vzorové asnavy, 7,8 —pruty o réznej vy&ke.

Fri 2akarovych wiltonovych kobercoch s takto vytvorenym
plastickym efektom nastdva problém s dodrfanim pofadovane]
hustoty wvlasu. Fruty o rzneil wvyZke je nubtné zanaAfat
v zdjomnom pomere l:1. Vzorovd osnova, podla toho akd vy&ku
vliasu ma wvytvorit, prevdzuje nad danym prutom. Pri zanaZani
prutu inej vysky, prévé:uje tdto osnova v zakladnej tkanine.

Tym klesa hustota wvlasu na jednotku plochy o polovicu.



Zvyéenie hustoty vlasu sa dosiahne zvy&enim dostavy PO

gsnove a Gtku, alebo pou¥itim vzorovej osnovy o vy&Sie]
p

di%*kovej hmotnosti. Zvy#enie dostavy je v#ak limitované

parametrami stroja. Dal&ou problematickou operaciou Jje

postribhovanie vlasu koberca. FPostrihovaci stroj postrihne len
vy881 wvlas. Na nepostrihnutej éasti wvlasového povrchu sa
mbEu prejavit nerovnomernoti zapriginene tupim noZom,

pripadne poSkodenym prutom, v tvare prieé&nych pruhov.

B Dal&im spOsobom plastického vzorovania je wvynechanie
vliasu v uréitych fastiach vzoru.

Tento spAsob sa pouZiva hlavne ako imitdcia cizelovania.

Vynechanie vlasu sa dosiahne tak, ¥*e véetky vzaorové osnovy

prevazujd v zdkladnej tkanine, rovnako ako vyplnkovad osnova

a vytvaraju tzv. platno (vid.obr.&.22).

obr.22

Wiltonovy koberec - pozdizny rez, tvorba plastického vzoru

vynechanim niekolkych vlasovych bodov

1 -spodny wutok, Z —horny Gtok, 3 -vdznd osnova, 4 -vyplnkova
OSNova, S,6 —-vzorové osnovy, / -vynechanie vlasu jedného

vZzoroveho bodu, d -&%irka medzery V -vy&ka vlasu
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Vzor Jje teda tvoreny vzorvymi bodmi s wvlasom a bez
vlasu. Bezvlasové vzorové body vytvaraia vezor zvyéaine v
tvare Uzkych priamok a kriviek. Podet vzorovych bodov bez
vlasu tvoriacich &irku priamky wvzoru zavisi . na vyske vlasu,
drubu vzorovej osnovy a hustote vlasovych bodov na jednotku
plochy. Fri tkani tzV. platna néam povrch tvoril prevaine

re¥fny Jutovy dtok, biela bavlnena osnova a tigstgtne je

viditelnd aj niektora vzorova osnova. Frevaine sa jednd o
vzorovl osnovu, ktora t;mri pbdu koberca, ale v niektorych
astiach nahodne vystupuje aj ind, farebne odli&na vzorova
OSNOVA. Takyto efekt rusi vzhlad koberca, tak ako aj

vynechanie vlasu vo vaésich plochach.

Aby k tomu nedochadzalo, ale zaroved aby bol efekt &o
najvyrazneijsi, malo by tentﬁfiqu mﬂlﬂtiﬂi

velkost med:erf d, ktord tvori Sirku krivky plastického
vzoru vzviknutého pouZitim wvzorovych bodov bez viasu sa

rovnd dvoindasobku vySky vliasu V.
d=2.,V (1)

V=vyy&ka vlasu
d=velkost medzery vzniknutej pou2itim vzorovych bodov

bez wvlasu

Dalfia ¢ast prdce sa zaoberd mo2nostou vyu®itia plastického
vZorovania vzniknutého vynechanim vliasu u wiltonovych

kobercov, ¢im by sa dosiahlo imitdcie cizelovania.
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Navrhnutie a tvorba skafobnych vzoriek

Aby bolo mo%*né zistit,&i dany spoOsob tvorby plastického

efektu

uplatfovane) v Korasane 5.p.

Vzorky

vy hovu je

bol

i tkané na prutovom

technolégii

vy roby

Pracovnd Sirka stroja bola 200 cm.

Vyska prutov bola b mm pri prvej sérii vzoriek,

sérii bola 8 mm.

wiltonovych

stave PS5 1

kobercov

boli utkané technické vzorky.

f. TEXTIMA.

pri druhej

Materidloveé zlo¥enie vzoriek je uvedené vtabulke .11

vlasu 7 mm. Dalej boli vzorky tu¥ené.

/10/

Tabulka II Materiéloyf ﬂlpzenia technickych vzoriek
I 20
Oruh Zlnﬁenie‘ Di%kova hmutncsE dostava /1m
T /tex/
Vzor. 05;;:a v1/FADs/ 170wPu2 27014
VEs
Vypl. ;ﬁnuva_ﬁ guta 560 270x2
_m;;;___;snova _QESKba _ SOn3 270x2
Utok juta 2402 320x2 |
¢ Vid ;;;inha t.l.)

Hustota wvlasu je B64.400 vlasovych bodov na 1 meter
Ltvorcovy. Rozmery wvzoriek si4 21429 cm, to znamend& 5b&
vzoraovych bodov v priefnom smere a 94 bodov v pozdiznnm
smere.

Vzorky pregli be¥nou Upravou. Frvad séria bola
postrihnutd na vyEku vlasu 9,35  mm , druha séria na vy&ku
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Technicky vykres- vzornica

)
Technicky wvykres pre tieto vzorky je ako priloha E.IIIL

Jeden plny bod na vykrese znamend vynechanie vlasu jedneho

vzoravéhé-bndu viasovei] osnovy.

Technicky vykres je rozdeleny na #tyri gasti.

Vzor prislufne] tasti technickeého wvykresu je tvoreny
vynechanim jedného, dvoch, troch alebo #tyroch vzorovych
bodov bez vlasu, ktoré tvoria pozdiZfne a prieéne pruhy.
Dalej st vytvorené Sikmé pruhy a polkruh, ktory je na prvel,

druhej a tretej €asti predeleny &ikmymi ¢iarami.

Ré&zne sU0 aj medzery medzi tymito &iarami, pohybujd sa od
M

jedne&ho a2 do pat wvzorovych vlasovych bodov. Ruéne

nakresleny technicky vykres bol zosnimany do

potitata, spracovany, karty boli vytlé&enéneé na elektronickom
v?tikacum stroji. KaZda cast technického wvykresu slia¥ila ako
predloha pre tieto vzorky: Frva East pre vzorky &. 1,5,9,13
Druhd ¢ast pre vzorky &. 2,6,10,14
Tretia Zast pre vzorky &. 3,7,11,15
Stvrta #ast pre vzorky &. 4,8,12,16
Fre prehladnost vzorky boli oznadeneé takto
Séria £.1.
Uy&ka vliasu = 5,5 mm
Vzorky 1-4 poufitd vzorovd osnova Metropol ¢. 793—-drapova
Vzorky 5-8 pou2itd vzorova osnova Metropol &. 398-tervena
Séria €.11.
Vy&ka vliasu = 7 mm
Vzorky 9-12 poufitd vzorovad osnova Metropol &. 793

Vzorky 13-16 pouiitd vzorovd osnova Metrapol &. 398
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4.3.1 Vyhodnotenie vzoriek

Séria &. I.
Vzorka &. 1.
Ciary vzoru st tvorené jednym vzorovym bodom bez vlasu.
Velkost medzery d je: v pnzdiinom smere &iar 5 mm
v prietnom smere &iar 3,5 mm
Flasticky efekt je wvelmi nevyrazny u Sikmych &iar
takmer zanik&.
Vzorka £.9.
Tvorba ¢iar je zhodnd so vzorkou é&. 1., rnédiel je v
pou¥itej vzoroveld osnove. Pri pouZ2iti tmavéej Tfarby
vzorovel osnovy vzor aplne zanikd. Vyraznejsie sd len
body, kde sa pretinajd jednotlivé &iary.
Vzorka C{f’?
ﬁiafy vzoru st tvorené dvoma vzorovymi bodmi bez vlasu.
Velkost medzery d je: v pozdi*nom smere #iar 8 mm
v prietnom smere &iar 7 mm
Flasticky efekt je v porovnani so vzorkou ¢&.1
vyraznej%i v obidvoch smeroch.
V diagondlnom smere fiar je efekt menej vyrazny.
Froblém nastava pri prieseénikoch ¢&iar, kde vlas
nezakryva zakladnd tkaninu. -
Vzorka &. 6.
Obdobna& tvorba d&iar ako u vzorky &. 2., rozdiel je v
pou¥itej vzorovej osnove.
Flasticky efekt je vyrazny pri prieénych &iarach.
Pri pnzdiénfch giarach vlas nedostatoéne zakryva

zakladni tkaninu, €o pdsobi rufivo.
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Vzarka &. 3.
Ciary vzoru tvorené vynechanim troch vzorovych bodov
bez vlasu.
Velkost medzery d je v Pnzdiﬁnom smere &#iar 13 mm
v pPriecnom smere <iar 11 mm
FPrie&ny smer sice Spiﬁa teq:g?icky prgdpnkligneodra
vzorca (135
d=2.V (1)
11=2+9:5 d=&1irka medzery 11 mm

V=vy&ka vliasu 5,5 mm

prakticky wv#ak vlas nedostatoéne zakrywva zakladnua
e —————

-
5

tkaninu. Nevvyhovuild ani ostatné druhy &iar.

Vzorka €. 7.
Tvorba &iar plastického efektu je rovnakd ako u vzorky
“. 3. Vlas nedostatoéne zakryva zakladnd tkaninu, &o
pOsobi rufivo.

Vzorka &. 4.
Eiary plastickeého vzoru sd tvorenéd &tyrmi vzorovymi
bodmi bez wvlasu.
Velkost medzery d je v pozdi%nom smere 16 mm

v prieénom smere 13,5 mm

Vlias nedostatolne zakryva zdkladnd tkaninu a vatdie
vynechanie vlasu pbOsobi rufivo.

Vzorka &. B«

U tejto vzorky je rovnaky vysledok, ako u vzorky &. 4.
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Najlep$i vysledok bol dosiahnuty U vzorky ¢&. 2%

U vzorky ¢. 2. bola prevedena skd¥ka odolnosti podlahovych
textilii podla CSN 80 4407.
Fodstata skdzky spoéiva v stanoveni zmeny vzhladu povrchu
podlahovej textilie a v Gbytku hmotnosti plosne] textilie,po
pésobeni Stvornofky v skdfaobnom pristroji s rotaénym bubnom.
Zmena vonkajfieho wvzhladu sa hodnoti &. 3. (5 stupfova
tabulka kvality €. S. wvelmi nepatrna zmena, ¢&. 1.
nevyhovujlbci vzhlad).
Stupet &. 3. je klasifikovany ako stredny oder, stredne
rozvlaknenie a vy tvaranie X zrkadiel b istopa PO
Etvornofke). Rovnako Jje hodnotenny aj kvalitativne zhodny
koberec Astoria. Ubytak hmotnosti vlasove)j asnovy je 0,87 %.
Orientaénd spotreba vzorovej osnovy je u vzorky 2. a S.
pribli%ne 1.140 gramov/1im &Stvorcovy, o Jje o 300 gramov
menej ako u drubu Astoria, kde je spotreba vzorovej osnovy
pribli%ne 1.440 gramov/1m Etvorcovy. Tato spotreba je vsak
velmi zAvisla na wvzore osnovy a tento vysledok je skor

rd
extrémny pripad dUspory materidlu. ///
-

Séria €. II.
Vzorka &. 7.
ﬁiary vZOoru st tvorené wvynechanim vliasu jedného
vzoroveho bodu.
Velkost medzery d je v pozdi%nom smere &iar 5 mm
vV prie€nom smere 3,5 mm
Flasticky efekt je malo vyrazny, rovnako ako u vzoriek

Ci di-a D.
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Vzorka &. 13.

Obdobna& ako vzorka #. 9. Rozdiel je v poulitej vzorove)

osnove. Rovnaky vysledok ako vzorka €. 9.

uzurky“&. 10.;-;4.
Vzor tvoreny pomocou dvoch vzorovych bodov bez
viasu. Velkost medzery d v pmzditnom smere &iar 9 mm
v priefnom smere Ziar B mm

Plasticky efekt je vyraznejsi u pazdiinych a prieénych

£iar, ako aj u kruZnice. U gikmych ¢iar je tento menej
vyrazny.Nezakrytie zakladne] tkaniny je len v
priesefnikoch &iar. Vyraznejsli efekt Jje dosiahnuty

vzaorovou priadzou Metropol 793.
Vzorky €. 1ll.a 15.
Vzor tvoreny pomocou truch vzorovych bodov bez vlasu.
Velkost medzery d je v pozdifnom smere #iar 13 mm
v priegnom smere &iar 11 mm

Tieto vzorky takmer apiﬁaja teoretickd podmienku podla

vzorca (1). Frakticky wv&ak nedochadza k. aplnému

zakrytiu zakladnej tkaniny. Uspokojivy Efégt je
dosiahnuty len u Sikmych &iar.
Vzorky &.12. a 14.
ﬁiary tvoren& pomocou $$tyroch wvzorovych bodov bez
vlasu. Velkost medzery d v pozdl®nom smere &iar 16,5 mm
v priefnom smere &iar 14,5 mm

Vytvaraja sa véatdie plochy bez vlasovej osnavy, &o
nevyhovuije estetickému ani funké&nému hladisku.

Cast vzoriek tvori prilohu &.1V.



Najlep&{ vysledok bol dosiahnuty u wvzorky ¢. 10. Taktie#

bola prevedena skaska odolnosti proti opotrebeniu.
Zmena vonkajSieho vzhladu sa hodnoti stupfiom E.Ey//
A

Ubytok hmotnosti vzoroveij osnovy je 0,85 % .
Orientaénd spotreba vzorovej osnovy je u vzorky &. 10. 1.480
gramov/1lm &Stvorcovy, &#o Jje len o BO gramov viac ako pri
vyrabanom koberci Astoria s vy#%kou wvlasu 5,5 mm. Opat sa
jedna sk@r o extrémny pripad, spotreba je velmi zavisla na

pouditom vzore.

Lepsie vysledky boli dosiahnuté pri pou?iti vzorovej osnowvy

Metropol &.793, preto pri vzorovani sa doporufuje vyuZivat

T

%veﬁ&?éﬁ odtiedov farieb.
Froblemy wvznikaji v prieseénikoch jednotliwvych &iar, kde
vznikajida va&sie miesta bez wvlasu, preto je toto nutné

zohladnit pri navrhovani vzoru.
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5 VYYUZIITIE POCITACOVES TECHNIKY PRE VZOROVANIE WILTONOVYCH

EOBERCOV

Atraktivny vzhlad koberca je  prvym predpokladom
obchodného Gspechu. Navrhovanie vzoru a priprava kariet
patria fasto k Casovo najndrot¢nejfim pripravnym operdciam.
Freto je snaha automatizovat tieto operacie.

Frielom nastal masovym vyuZivanim vypaoftovej techniky.
Vytvaranie navrhu wvzoru uw wvlasovych kobercov mé urdite
Epecifikd ako bolo u2 spominandé, vzorovy bod vytvara wvidy
len Jjedna wvzorova osnova, ostatng prevazujl v zakladnej
tkanine. Freto pri kresleni nédvrhu Jjeden zdé&kladny bod
vzornicového papiera znamend, e v danom mieste bude
prevézovat cez prut a tym wvytvarat vzntpy? bod vzorowva

osnova, ktord mu farebne odpovedad. Tento princip sa vyufiva

pri obidvoch spésoboch spracovania navrhu.
5.1 Rufneé spracovanie navrhu a priprava kariet

Aby bolo mo¥*ne vytvorit kvalitny navrh, ktory by sa pri
thani nedeformoval , ie nutne sSpravne ureid druh
vzornicoveého papiera. IZnamend to, uré&it pomer poftu medzier
zndzorfuiicich vzorové body v pozdi®*nom a prieénom smere v
génii. Fri wiltonovych kobercoch sa pre vypodet vzornicového
papiera berie pofet wvzorovych bodov na 10 cm, v priednom
smere, &¢o sa rovna jedne) stvrtine dostavy vzorovych osnov
na 10 cm. V pnzdiﬁnnm smere sa berie podet spodnych Gatkov na
10 cm. VypoZet sa prevedie podla vzorca (2).

'4-v4
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Vypotet druhu vzornicového papiera.

Hix=b:a (2)
= Bva a= potet vzorovych bodov na 10 cm
=
(] v priefnom smere

b= potet spodnych Gtkov na 10 cm

V nagom pripade je a=32
b=27
Gru=352:27 w=8.32 =9,48
27
w= 10

Freto sa poufiva vzornicovy papier v pomere B:10, takie
pomer bodov tvoriacich &éniu je B bodov v priefnom smere a

10 bodov v pozdiZ*nom smere.

Kreslenie vzoru

Ma zatiatku navrharka spracuje ruéne kresleny ndavrh
podla po¥iadavky zdékaznika. Fo zvoleni vhodného vzornicového
papiera sa stanovi velkost technického wvykresu. Na takto
pPripraveny vzornicovy papier sa navrh prenesie pomocou
pauzovacieho papiera alebo Specidlneho premietacieho

pristroja. Fofet farieb zdavisi na po#te radov koberca.
s - — e

Farbu pody moZe nahradit biela farba vzornicového papieru.
Fo dokonéeni technickeého vykresu sa tento rozdeli na pasy,

kde potet vzorovych baodov v priefnom smere odpoveda
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jednej Stvrtine po#tu wvzorovych osnov ovladanych jednym
fakarovym strojom. Vo vytlkarni pracovniéka z tychto #asti
technického vykresu postupne odé&itava poradie vzorovania
jednotlivych farieb vzoroveld osnovy a pomocou vytikacieho
stroja wvytléie kartu pre dany vzorovy riadok.

Vytikanie Jje pozitivne. Vytléend dierka znamena deih
prisluSnej vzorovej osnovy. Al jE koberec symetricky po
osi X aj po vy, spraclva sa ako technicky wvykres len 1/4
vzoru koberca. Fridd sa len jeden vzorovy riadok a stipec,
aby bola zachované symetria na tzv. stredovi nit.

U takéhoto koberca vytlkadka vytléie karty pre prvy a druhy
*akarovy stroij, druhd &ast kariet pre treti a &Stvrty
fakarovy stroj sa po zablokovani pridaného stipca symetrie
preklopi a skopiruje =z kariet pre prvy a druhy Zakarovy
stroj. Fofet vytleenych kariet sa rovnd 1/2 celkového pottu

spodnych Gtkov.

5.2 Foéfitafovy systém 1605 f. HCS COMPUTER GRAFFHICS BV

Jedna sa o jednoufivatelsky systém na ktorom pracuje
len jeden navrhar. Jadrom systému je pot¢itad rady IEM. Tento
je riadeny pomocou klAvesnice alebo my&%i, ktord zarove®
sla#i ako kresliace zariadenie.

System ma dve obrazovky: grafickd obrazovku a terminal.
Na grafickej obrazovke sa zndzorfuje kresleny ndvrh. Systém
umoffiuje znazortiovat vzor v 264 odtieMoch farieb, sl#asne sa
d& na obrazovke pracovat s 67 farbami. Sf{rka tejto obrazovky

Je 1& palcov.
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Terminal sla¥i na zobrazovanie ponuky funkcif a dat. Sirka
obrazovky Jje 14 palcov. Vyber funkcii sa prevadza pomocou
my%i, alebo klavesnice, ktord zarove# slu%2i na vkladanie dat
Dal&im vstupnym zariadenim Jje scenner. Toto zariadenie
sl02i na snimanie farebnej predlohy. Najvaeési snimatelny
format je A3. Ako predloha mo¥e slufit rudne malovany navrh
na vykrese alebo vzornicovom papieri, pripadne iné predlohy
a prospekty. Foufiva sa scenner f. SHARF.

Ako wvystup slu#%i tladiarer XEROX 4020 . Fracuje na
principe prelinania bodov &tyroch zdkladnych farieb:&iernej,
tervenej, modrej, #lte)j (vid priloha €.VI.). Maximélna girka
vkladaného papiera je 2B cm. Farebna $kala tlaciarne je
pribli¥ne 4.000 odtiefov farieb.

Ako nosié dat slaZia 5,25 a B8 palcovée discety. Na 5,295
palcovej discete sa archivujl spracované vzory, B8 palcova
disceta slu%i ako nosié dat pre elektronicky vytlkaci stroj.

fal&ou ¢astou je digitizer. Skladd sa z u? spominanej
my%i a pracovnéeho stola, na ktorom sa tadte pohybuje.
Digitizer prevddza pohyb my&i na elektronickeé impulzy a tym
umoZfuje tvorbu wvzoru na obrazovke. Rozmery pracovného stola

s0 70x100 cm.

wm
hJ
-

Tvorba ndvrhu na po#itaéi

Fraca na tomto systéme je podobnd ako praca s osobnym
potitatom. Na termindly Jje predkladané menu a navrhar si
podl'a potreby vybera dané funkcie. Aktivacia funkcie je bud’
klavesnicou alebo myfou. Fri zadat! prdce je nutné zadat

informacie o vstupnych poliach.



.

Fotom si ndvrh&r zvolil pracovné farby.
kreslenia si zvoli pomer
rozmery
funkcii,

najpoudivanejfie

navrhu

Funkcie :

volnou rukou

kresli body

tiara "
lomena &iara
vodorov.

zvisla é&iara

obdi#ntk "
plny obdl."
hranice "
Stvorec "
kontary "
vyplfovanie
oblasti *

kopiruj "

-

ktore

"

tiara

Navrhar pri

urychl'ujd

S5

Fodobne ako u ruéného

vzorovych bodov tvoriacich Séniu a

kresleni ndvrhu vyuZiva réznych

jeho pracu. Dalej sa uvedené

funkcie.

u

pohybh my&i je preneseny na

obrazovku, kde sa vytvarajl sdavislé

Eiary

pri stlateni riadiaceho tlafitka na

my&i sa nam vytvori v pofadovanom mieste
vzorovy bod danej farby
kurzorom sa oznaéi

zatiatok a koniec

giary. Dan& funkcia prevedie zobrazenie

rozmer obdl#nika sa pomocau kurzora
oznafia na obrazovke a funkcia prevedie
zobrazenie

obdobné funkcie ako u obdi*nika

farebné ohranifenie vzaru

umoéfiuje farebné vyplnenie danej cblasti

umoZfiuje kopirovanie motivov, pripadne

ich pootodenie alebo zrkadlenie
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" prehod farby " - tieto funkcie umofMujd pracu s farbami
" owymett farby "
" hYadaj farbu "

" menu farieb

Fri navrhovani dezénu kaoberca s vyufitim plastického
efektu pribudne e%te jedna pracovnd farba. Mapriklad pri
&tvorradovom koberci sa bude pouivat pat pracovnych farieb.
Styri farby oznafujd vzorové osnovy vytvarajluce vlasovy
vzorovy bod, piata farba ozpatuje vzorovy bod bez vliasu.

Aka bola spaminané, problematickym miestom je.Pretinanie
iar vzoru vzniknutych vynechanim vliasu (vid priloha &.IV.).

Toto musi navrhar zohladnit pri navhovani wvzoru.

e Vytikanie kariet na stroji f. TAKEMURA EYOTO JAFAN

Fo spracovani navrhu sa tento postupne nahrd na discety
a to tak, 2e na jedne) discete sO informacie pre jeden
fakaravy stroj.

Na elektronickom vytikacom stroji sa nastavi potet
kariet a podet vzorovych asnov, ktoré ovldda dany *akarovy
vzor. Vlo#{ s=sa disceta s infformaciami a prevedie sa
vytléenie kariet. vytikanie je pozitivneé. Stroj spracava
informacie z discety, a pomocou mikroprocesorov ich premiefa
na elektrické impulzy, pomocou ktorych riadi elektromaagnety.
Tieto obvladajd pomocou pakovych prevodov raziace koliky.
VytlEené karty sa zo%ijl na stroji a oznatfia sa registra&nym

tislom.
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& FRIKLADY A NAVRHY VZOROVANIA SO ZAMERANIM NA

KORASAN §.F.RAJEC

Vzorovanie koberca od davna suvis! s funkciou koberca,
s ndboXenskymi predstavami a fasto 1 5  celym ponimanim
sveta. Ako u? bolo spominané koliskou kobercov bolo Gzemie
Ferzie ( dne&ny Iran). DZivovanim obchodu s Orientom ale aj
krifiackymi wvypravami sa tieto postupne dostéavali do Europy.
Rozmach wv¥roby kobercov nastal v polovici 19. storodia, kedy
boli zkonsStruovang prveé prutovée stavy.

Al ked sa v sulasne)i dabhe stala vyroba knbertﬁv masava,
navrhari sa stale infpiruid klasickymi orientalnymi vzormi.
V Oriente sprevadzal koberec ludi od kolisky a2 do hrobu.
Slu¥il im nielen k osobnému pohodliu, ale vymedzoval tie#
posvatny priestor na ktorom sa modlili, ¢#asto zdobil ich
pribytok, sli2il ako 10%2ko, sedadlo, zaves, prikryvka,
i dokonca vytvaral samotny pribytok.

Jednym z najznamejsich kobercov je legendArny koberec krala

Chusrava I. (331-379 n.l.), ktory sa sice nezachoval v
origindle, existuje v&ak niekolko presnych képif.

Bol zhotoveny zo zlata, striebra, hodvadbu a drahych kamedov.
Glenenie koberca je kbpiou zAhrady s cestami, potokmi a
zdhonmi kvetov.

FouZité vzory u orientdlnych kobercov sa &#asto viazali
k uréditému Gzemiu alebo etnickej skupine. Manufaktdrnou
vyrobou dochadza k orientdcii na 2iadane vzory, a tym
dochadza 3 miefaniu jednotlivych motivov kultar a
nabofenstiev. AJ napriek réznorodosti ornamentov je mo*né

stanovit niektoré obecné zasady.
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VEetky motivy, rastlinné, 2ivofigneé alebo geometricke
tvoria ur#ity rytmicky obraz, systém. Fri rastlinnych a
Sivoeisnych motivoch dochadza k &tyvlizdcii prirodnych
predloch a prisp@sobeniu  tvaru kruhu, $pirale, oblaku, €1
danej kompozicii. Motivy sd komponované vEdy v plosnel]
skladbe, ildzia tretieho rozmeru sa takmer nevyskytuje.

Je velmi tatke charakterizovat jednotlivé druhy
orientalnych kobercov.

Najnaturalistickejgie s *inske koberce. FouZivajd
vollnd  kXudnd plochu a nechavaid ju  aktivne poOsobit.
FPlastické postrihovanie vlasu dava vyniknuat poufitému vzoru.
Vzor predstavuie zjiednodusSene ale pritom wvelmi pOsobive
zachytenie prirodnej predlohy.

Najfantastickejfia &tylizdcia wvzorov Jje u perzskych
kobercov. Vzory zapiﬁaja celd plochu koberca a spajaju
jednotlive motivy do kompozitne vyvaleného celku.

Najprisnejdiu geometrickejfiu Stylizadciu majld kaukazské
koberce. Friklady perzskych a kaukazskych vzorov pou¥ivanych
v Korasane %.p. Rajec su v prilohe &.I1.

Osobitnou kapitolou sO koberce s médnymi vzormi. Ich

vzory sd podriadené modnym trendom a pofiadavkdm zdkaznika.

bal Clenenie koberca

U orientdlnych kobercov sa plocha deli na zemfn -
priestor symbolizuidci veénost, ktory tvori p&da koberca a
zemdn - znamend ¢&as, fivot a na koberci je symbolizovany
vzorom. Najviac sa pouiiva medajldnovd kompozicia (vid.obr.

€.2%), a delt! koberec na stredng pole a bordiru.
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Uprostred vnitorného pola je stredovy motiv, medaildn alebo

kartu%. Casto sa v jeho rohoch opakuje &tvrtinova vyset
tohoto motivu. Bordara je &lenend na rozny potet pruhov z

odlifnou arnamentadlnou vyzdobou.
Vnttorné pole mé%e byt aj delené vzorom do prieénych alebo

pozdl¥nych pruhov, pripadne je vzor Sachovnicovo rozdeleny.

7
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obr.23
Priestorové usporiadanie orientalneho koberca
1 —pkrajovad borddra, 2 -vonkaj¥ia pomocnd  borddra,
% —hlavnd bordara, 4 —-vnlutornd bordara, S —pbda,

& — medaildédn, 7 -rohové plochy, 8 —-podné medaildny

Pous%itd kompozicia Je symetrickd bud podla osi x,y alebo len
w #1 y. V¥V safasne) dobe sa %asto pouiiva nesymetrické
usporiadanie vzoru. Najprisnejfia kompozicia je uplatdovand

u modlitebnych kobercov.



6.2 Motivy a ich vyznam

Jenotlivé poufivané motivy sa Ctasto wvia¥u k uréitéemu
tzemiu a hlavne v minulosti mali okrem estetikcej funkcie aj

symbolicky wvyznam.

Eordira

Elukatd bordara, tie? tzv. vodnd zastupovala vednost.
Meander sa vyskytuje hlavne [ tinskych a indickych
kobercov. Bordira sa niekedy odvodzovala od pismen T,X,Y.5
(vid' obr.*.24). Casto sa pouXiva gtylizovanywvh rastlinnych
motivov. Kombinaciou tychto motivov sa dosiahne nepreberne
mnofstvo vzorov pre borddru. Zaklad je vZak v pravidelnom

opakovani uréitého motivu.

TR o o o 4 [H]5]

Borddary
Medailon
Tvori centrdlny motiv stredného pola pri klasicky
Elenenych kabercoch. Je réznych tvarov a motivov
(vid' obr.&.25). Casto je odvodeny od znakov &i pismen hlavne
v Cine. Vyskytuie sa i niekolkso medaildnov radenych za

sebou.
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Geometrické motivy

Castym prvkom je kri%, ktory vZak v Oriente nemd bliZ&iu
symboliku. Trojuholnik je motivom %tastia. Velmi pou¥fivanym
prvkom je svastika, #%achovnica, kosoftvorec, hviezda. Kruh

jie symbol veénosti a je &astym hlavne v Cine.

obr.25

Medaildny

Rastlinné motivy
Velka &ast kobercov Jje wvzorovana prave pomocou
&tylizovanych kvetin. Poufivajld sa &tylizacie karafidtu,

tulipédnu, lotosu, lalie, kosatca a pod.

ﬁastym prvkom sa listy, Gpanky a wvetviéky v ré@znych
prevedeniach. Wyskytuid sa i motivy celych rastlin a
stromov.

Palmeta

Févod md sndt z tvaru lotosového kvetu a jej vtvar a
formy s bohato rozvijavé. M&Ze byt listovd, vejdarova,

vencavd a inyvch tvarov (vid obr.&.26).



Arabeska
Je plod&ny ornament zo &pirdlovitych Gponkov &i kriviek
a pouXiva sa hlavne tam, kde nabofenstva nedovoluid

zobrazovat iné motiwvy.

obr.26

Falmety

Ivieracie motivy

Tieto sa wvyskytuijad hlavne na ¢&inskych a indickych
kobercoch. Su #asto #tylizované do loveckych scén. V Cine sa
tasto vyskytuje motiv draka, symbol moci a ve&nosti.

Ostatné motivy
Casto sa vyskytuid &tylizované motivy mrakov, blesku,

pri star$ich vzoroch motivy GZ¥itkovych predmetov.

v Cine sa tastym motivom pismena a znaky (vid obr.é.27).

% % 8% SR

il

=

obr.27

Motivy pismen a znakov
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&.3 Symbolika farieb

V sltasnej dobe ustupuje symbolika farieb do pozadia.
No v minulosti mala symbolika farieb nezasatupitelné miesto
pri navrhovani kobercov. V niektorych oblastiach sveta hra
i dnes nemald dlohu pri vybere koberca.

Zelend je svatou farbou mohameddnov, farbou prorokovou.
Tato farba sa na kobercoch takmer nevyskytuje, vynimoZne len
male motivy.

Modrd wvelmi &asto tvori farbu pédy koberca alebo
bordary. ¥V Oriente bola symbolom vefnosti alebo sily.

Cervena farba byva tie¥ #asto farbou pady a je znamenim
radosti, &tastia a bohatstva.

Z1t4 farba symbolizuje zbofnost. Biela farba plati v
Oriente za farbu smithku.

F3,8,5/

V dnedénej dobe Je poufivana farebnd Skala vel'mi
bohatd a vyu¥iva nepreberné mno¥stvo farieb a ich odtiedov.
Sucasnym trendom, hlavne pPri navrhovani modernych
vzorav Jje orientacia na tzv. farby zeme a piesku.
S0 to prevaine pastelove farby od 2ltej cez dervend, hnedd
a¥ po siviu farbu. Tieto sU e&asto dopldané odtiedami farby

fialove]l a samozrejme neutrdlnymi farbami, #iernou a bielou.
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Fri navrhovani st#asnych vzorov é&erpajd  navrhary 2z
celej #k&ly historickych motivov, a dalej ich rozvyjajd.
[lal#ou oblast'ou ingpirdcie sa stavajd umelecké diela
historickych ale 1 sufastnych autorov. Snakia sa tak

reagovat! na pofiadavky trhu.

KORASAN &,.p.Rajec sa v prevalne zameriava na vyrobu
kobercov s perzskymi vzormi (vid priloha &.11)

Freto pri tvorbe ndvrhov sa vychadzalo zo sufasnych
méadnych trendov, aby sa obohatil sortiment vyrobkowv.
Najské&r bol spracovany ruéne malovany néavrh (vid priloha
&.V), ktory bol potom zosnimany pPomocou scennera. Fo
spractovani na potitati bol vzor pre porovnanie vytladeny

pomocou tladiarne (vid priloha &.VI)
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7 ZHODNOTENIE VYHOD VZOROVANIA FOMOCOU POCITACOVED

TECHNIEY

Fou¥ivanie vypoftovei techniky pri vzorovani #akarovych
kobercov ma nesporng  wvyhody. Ru#né spracovavanie stredne
ta¥*kého navrhu vzoru koberca s rozmermi 250x350 cm trval
jednej pracovnitéke pribli%ne dva mesiace, ¢o sa rovna 320 h.

Fri spracovavani obdobného navrhu na poditadi trva
jednei pracovnifke toto spracovanie pribliZfne tri dni, &o sa
rovna 24 hodindm. U¥ z tohoto je zrejmé o akd velkd dsporu
#asu ide. Dalsou vyhodou tohoto wvzorovania je vyvafovanie sa
chyb vzniknutych pri ru#nom vytikani kariet, nehovoriac u#

o Ouspore &#asu, a pracovnikov ktord vznikd pri elektronickom
vytikani. Radovo sa Jjednd o ty#dne, €o wvelmi ovplyviiuje
pruZnost wvyroby na poZiadavky zakaznikov.

Dal&ie wvyhody sa naskytuijt vo vyuZiti elektronickych

fakarov, pri ich nasadeni by odpadlo celé vytfﬁ;;;;_Lariet.
Tfm by odpadli naklady na pou¥ivang karty, mzdy
pracovnitiek, ale aj dalsej vyrobe kariet pri ich pofkodeni.
Foufitie elektronickych Z2akarov komplikuje ich vysoké& cené;j
Dal&im smerom vyufitia potitatove] techniky pri navrhnvaJI
koberca je prepojenie tohoto po#itata s poditatovou sietou,
ktord slufi na riadenie vyroby. Vedlci vyroby tak ziskava
komplexné informacie nielen o prebiehajlucej vyrobe, ale aj o
pokrofilosti pripravy novel vyroby. Toto prepojenie umo#fuje
aj priamy presun riadiacich informacii z potitata, kde sa
navrhuje vzor do pamidti elektronického %*akara.

Vyrobou elektronickych fakarov sa zaoberaju tieto firmy

BONAS, VAN DE WIELLE, SCHNEIDER-GERSTER, MULLER JAKDE a pod.
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8 ZAVER

Fodlahové textilie sa stdvaju neoddelitelnou sudastou
kultary byvania. Zakarove koberce s stale obldbenym
sortimentom, aj ked klpyschopnost obyvatelstva v sdafasne]
dobe poklesla. Bohaty sortiment vyrobkov Jje Jjednym =z
hlavnych predpokladov dobrého odbytu. Freto tato
diplomové& praca bola orientovand na vyufitie plastického
efektu pri vzorovani wiltonovych kobercov.

Fraca sa zaoberd wvyrobou tychto kobercov komplexnejsie
od ich navrhovania a¥ po vyrobu.

Vzorovanie poufitim wvzorovych bodov bez wvlasu je

mo¥né, je viak sikTe ovlyviovang pouZitym druhom vzorovej

OSNOVY .

Dal&im predpokladom dobrého obchodného Gspechu sa
sifasnej dobe stava nielen kvalita ale aj pru¥*nost vyroby .
Vzorovanie pomocou vypoftovel techniky urychluje pripravneé
prace Pri vy robe kobercov. Zarovef umo2fuje vad&iu
variabilnost vzoravania. Nesporné vyhody nastanud Pri
masovejsom wvyu2ivani elektroniky (elektronické Zakary ,

systémy komplexne riadiace vyrobu).

A s |
2Q.5. 14910 VoA bk venu_
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Faoperformat
No. of warp
MHo. of weft
Point size

Strip no. 1 of design PRSLEE. PAT
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Paoperformat 810

No. of warp threads 137

No. of weft threads I8y

Foint size X = 3,0 Point size Y = i

Strip no. 1 of design PAS266. PAT
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RABGRIKRAN

s £ col. Sizes / Groflen [ Rozmery

304/ 35 66, 81, 91, 95 - - - (@] (@] - C O
N2/ 3566, 81, 91, 95 - - O O O - O
3N3 / 35, 66, 81, 91, 95 - - - (@] O (@] - (@] (@]
aneG / 35, 66, 81, 91, 95 = 5 = = = O -
anz / 35, 66, 81, 91, 95 = = = o) o) 0 = o
3n8 / 35, 66, 81, 91, 95 & = . = = ) . o _
an9e / 35, 66, 81, 91, 95 - - - D (@] (0] - O =
N20/ 35, 66, 81, 91, 95 - - - - = ) — D) -
NN /S 35, 64, 81, N, %5 - - - (@] ©] (@] - ) B
MN22/ 35, 64, 81, 91, 95 - - - - - (@] = = =
3123/ 35, 66, B1, 91, 95 - - - @] 0 - s

3124 / 35, 66, 81, 91, 95 - - - - - 0 ®) - »
3125 / 35, 66, 81, 91, 95 = = = = s o o y
3130/ 35, 66, 81, 91, 95 ] ) (@] @] O O - )

There are still following brid ey

Zur Dispositionen stehen noch folgend itere Griflen:

K dispozicii 50 eite daliie nasledujice rozmery:

Des. 3N2 Des. 3130
100 / 200, 300, 400, 500
120 / 200, 250, 300, 350, 400

100 / 200, 300, 400, 500




