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Snaha po rychlém zvySovéni produktivity po zvySeni baz-
peinosti préce a pro odstranéni zv143% £&lesnd namdhavé
prace, Je vyjddfend v programu komplexni mechanizace,

ejiz souddsti je mechanizace operaci manipulaci s mate-

Cde

ridlem.

Menipulaci s materidlem oznadujeme cely soubor operaci.
zéleiejicich prevéing v premisfovani, skladovéni, bsleni
‘ & mérenf, politdni a vdieni hmotnych prostiedkld v sou-

vislosti s vjrobnim procesem

V socialistickém z¥izeni je program racionelizace ma-

nipulace s materidlem nejen otézkou odhaleni a vyuZiti
ekonomickjch reserv tohoto useku, ale soufasné i otiz~
kou nového socialistického pojetil price ¢lovékae ve vy-

robnim procesu.

Ekonomickj vyznam manipulace S materidlem vyplyvd z téch-

to skutednostis

1/ Z celkové délky privéinych vyrobnich Zasi pripacd
podstatnd &dst na manipulaci s materidlem; podle
~povahy vyrobniho procesu gini tento podil 20 = 80 %

. prabéinych vyrobnich ast, co¥ 1lze cilevédomou racio-

nslizaci sni?it a¥ na polovilkue

2/ Doba obritky skladovanych vyrobnich zdsob a hotovych
vjrobkd je zévisla také na urovni skladového hospo-
déf'st‘\fio

3/ Urditou Zast pracovnich Zasi vjrobnich ddlnikd tvori
menipulacs s materidlem.

4/ Ne urovni manipulace s materidlem je zavisléd potieba
plochy pro tyto operace jak ve vyrobnich prostoréch,
tak i ve skladeche

aG 11 - 21888 - 62
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5/ VytvoPeni plynulého materidlového proudu je jedncu ze

zdklednich podminek uskutedndni proudové vyroby.

. - ’ N rd - o ’ ’
6/ Na urowni skladového hospodarstvi je do znacne miry
zévislé plynulost materidlnd tcchnického zdsobowvérd.
7/ Bez mechenizace menipulace s materidlem neni moZno u-
skutednit program komplexni mechanizace ani vytvorit
piredpoklady pro automatizaci.

8/ Manipulace s materidlem je spotrebitelem ne jnamghavs j3i
" . . (v P

t5lesné price a zdrojem mnoha vainych pracovnich urazi.

9/ 3patni organizace manipulace s meteridlem zpisosbuje po=-

ruchy prisunu materidlu ke strojim a je proto lastol

oFi%inou ztritovych dasi.

10/ Nesprévnéd manipulace vyvoldvd ztrdty na materidlu je~

ho poskozovanim.

Tedy:

nacionzlizace menipulece ¢ muteridlem je integrilni, or-
ganickou souddsti celkové racionalizace vyrobniho procesu
a je logickym vysledkem zékledni tendente rozvoje vyrcby
v primyslovych zdvodech zvySovdnim plynulosti a nepretr-

3 ’

Yitosti vyrobniho procesu.

Spoledensky nutnd préce vynaloZend na menipulaci s materi-
dlem zvyduje niklady ne vjrobek i jeho hodnotu, ele uiitnou
hodnotu vjrobku ani netvoii ani nezvysujee. ${m menZiho
moistvi mrtvé a ¥ivé price je v manipulacl s materi
ng dandm vjrobku t¥eba, tim vyiii Je produktivni sila
price a naopak.

To tedy znamens, Z%e pro splnéni & niekroléni Ukold na
poli rozvoje nérodniho hospoddfstvi v duchu usnegeni.

XI. sjezdu K3§ je t¥eba vymnaloZit co nejvitdi usili, aby
objem praci menipulaci s materidlem co nejvice relativns

'3

poklesl a to odstranéaim nebo zhospoddrnénim jednéch

2 mechanizaci druhjch operaci menipulace s materidlem.

8G 11 - 31483 - 62




— (pp — STR. &
20. CERVENCE 1963

v3sT LIBERECG \ Rovndni potééﬁ do beden




————7

r ’ » DP — STR. 5
za¥izenl pro rovadni
v&sT LIBERECG potddh do beden 20. CERVENCE 1963

2/ Manjipulace s materidlem ¥ piipravng_tkalcoviy

pyize pro tkalcovny zdvodu Ol prichdzi z pro-
vozu &esané piiddelny, pomocanych zévodd - my-
kanych piédelen 2 prevéing 2 ndkupue.

7 celkového mno%stvi p¥ize pro tkalcovnu. pii-

ohizi 22 % 3esané prize z tesané pridelny zd-
, vodu 01, 48 % tesané piize 2 ndkupu, 4 % W=

kané prize z -provozu my kané piddelny zdvcdu
® 01 a 26 % mykené prize 2 ostatnich piddelen.

Vsechna prize se neJprve doveze do skladu oa
pias a odtud psk potiebné mnozstvi dle objed~
nivky tkalcovay do manipulagniho skladu tkal—
covay V prizemi pudovy Modry bode Prize 2 Dpro=
vozu tesané piédelny & 2 poboénycbvzévodﬁ se
dovazi v aubé. Ostatnil aakupovand piize vétsi-
nou prichdzi drahou.

Praméray dovoz V podtu beden z& mgsic dini
cca 800 - 1000 ks, Dennd p¥ijdou ninimdlné

2 - 3 auta 3 maximalong 10 - 12 aut. V primé&-
ru je denni prijem 30 - 40 beden.

® 7 mésidniho konedného sfabatku pripadd 11 %
na ptize, které nejsou urzeny piimo do tkal-
covny, ale phjdou do tesané prddelny 02 skani
/p¥ize z vlastni Zesané pradelny 1 pakoupend
piize/. Asi 5 % prize tvori leZdke

Prize Je gkladovéna Vv dyevénych bednich.
Bedny Jjsou rézaych rozmérf, vétiiaou Ve gpat-
ném stavu. Vahy jsou rozdilné dle druht p¥ize
a rozméru dutinek. promérad vdha bedany cebto
56 130 - 150 kg.
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Denni p¥eprava materidlu v p

#ipravng tkalcovdy

Rovndni potadd do bedsn

v5ST LIBEREC

Odkud

e

e rd

piizeml

v

3P k¥i%.sukarna

w Y

3/)p k¥iZ.sukdrna

4, poschodi
4, poschodi
4. poschodi
2.p snovarna
2.p snovdraa

glichtovna

kam

1.p Utkovd sukdrna

3.p kfiZ.sukdraa
4.,poschodi
»u@omoso@w.wmmmpw
prizemi

2,p saovarna

1.p Gtkovd sukdrna
slichtovana
tkalcovna
tkalcovna

vydejna Gtku

mno¥stvi | pFepravka pozndmka
30 beden
3,400 Kg
30 beden
potdde
35 vozl
3,400 kg
30 prizd.vezd
2,000 kg 20 vozf
krizové civky
1.400 kg 15 vozb
24 vall
4 vély
24 vald
1,100 kg 20 vozl
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Skl4ddni a rozvoz beden se provadi rudliky a vy-
o tahy. Tento zplisob manipulace vyzaduje velkou fy-
zickou ndmahu. Vzhledem kK nestejné velikosti beden

a jejich gpatnému stavu nelze bedny stohovat a
tim Je nedostatedné vyuziti skladovaciho prosto-
T,

Aby se zlep3ila jdosavadni situace zavadi se
per partes paletizacs g potfebaoou mechanizacie.

vV prvé etapé jde © pouziti prostych palet, na
‘ kterych bude ulodend bedna S ptizi. Pieprava

s stohovdni se bude proviadst pomoci vysokozdvii—
nych a nizkozdviZoych vozikf.

V dalzi etapéd maji byt nahrazeny dyreviné bedny,
ko%e & ostatnil piepravné prostiedky ohradovyni
paletami, bednitkaml Z lehkého kovu & réznyumi p¥e-
pravkye

’ 2 -~ rd I3 -

S uploym zavadénlm mechanizace manipulace s mate~
ridlem se poditd aZz po ukondendl centralizované
vyroby V zavodd Ole




—_———'

pPp — STR. &8

v3ST LIBEREC Rovandni potadd do beden

R —
20. CERVENCE 1963

3/ Uklidsani potash_do_beded

pracie

g rovndnim potddt do bedens

3,1/ sougasnf sty zdvods OL

"

vidi v nasem z3vod?d rutnd a to taktos

32/ Mechenizac? palicibo_pochedd

a toV podstate dvojim zplisobelle

s/ na pojizdném podvozku

ky a tim i ptedklonu pracovnices

%iciho stroje / Obr.l/

Jednim 2 faktorfi ovlivaujicich podstatnd ma=
pipulaci S materidlem Je mechanizace palicich

Doposud s@ getkdvéme pfi manipulaci g materide-
jem p¥édelny S jednou 2 nejnaméhavéj§icn praci-

7atim se tabto velmi fyzicky Jnavnd price pTro~

Bedna Je postaVené na zemi. Pracovaice priste=
vi vozik gfptizi. Nasype 4o bedny mpo¥stvi pota-
gh odpovidajici asi jedaé vrstvé a srovaivd Jje
do tad a bo tim zplisobem, 3e 4vé Tady jsou

pfepravniho prostorie Pato price Jeo vidy nej-

nepfijemnéjéi, kdy Z ukladad prvai vrstvi na dno
bedny s nebot musi byT nejvice sehauts.

v nikterych ,4vodech si tuto praci usnadnuji

1/ bedna Jje uwlozena na hydreulickén zveddku

b/ na kladigkové drdze pro regulovani vys-

v3dy pies sebe presazenye. [Kuzelovd spitka jed=
noho potéte je zasuauta mezi 4va potdte vrstvy
sousedni/. Tim jo sdhneme CO nejiepsdi vyuzitdi

p¥i

temZ je piize dopravovana k rcvndni Ppo-
noci lakového transportéru, oz ktery Jje
piize naloZend pud rudng nebo mechanicky
vyklopaym zatizenim, gbdobnym jako u vib-
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2/ bedna je umisténa na hydraulickém zveddku
a prize je dopravovédna v ko3ich pomocagm hyd-
raulickym zveddkem /obr,2/

Tyto zplisoby vyluduji nezdravé predkldndni pfi
této dinnosti, co¥ je jeste ddle zlep3eno zavia-
déanim odnimatelaych polovin p¥edni ddsti bedny.

343/ Regeni pomoci paletizafnich bedynok

Byl navrZen zpfisob pouZivdni paletizainich bedy-
nek, co% je vyhodné z hlediska ptipravay tkal-
‘. covay. Oviem vidim u n&ho tyto nedostatky:
1/ vzhledem k tomu, Ze je nutné sklddat a pre-
pravovat rtizné délky potddd nebylo by u krate-
sich potddd vyuZito celého prostoru pEepravkye.

2/ Problém ndvratu prézdaych obalf /prizdné be-
dynky zaujimaji zbytelnd& velky prostor/.

3/ Pomérné vysokd po¥izovaci cena

3J4/ Navrhované fegeni

Vychdzim z tdchto poZadavkis
1/ Poulitelnost rfzné velikosti potddd

@ 2/ Mo¥nost pouziti na p¥ize, kterd je odesildna
do jingch zdvodd /problém nivratu obalfh zau-
jimajici co nejmenzi prostor je zde zv14sk
aktuelni.

3/ Musi byt usnadnina mechanizace rovodni potd-
&b,

4/ Nizkd po¥izovaci cena

Proto jsem navrhl pouziti pdsfi, které by obepina=-
ly urdité mnoZstvi potddf. Tedy jakési svazkova-
ni. Tyto svezky budou potom normdlaé uloZeny v
bednd., V kaZdé ¥ad® by byly na 3ifku bedny vidy
avs svazky /viz obr. 3/. Vyhodnd $ifke pdsu je
asi 200 mm, délka 2400 mm,

5G 11 . 21582 _ 62
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Jak bylo vyzkouseno, vyjimdni gvazkd z bedny
peiini obtiZe. RovndZ stabilita svazkd je pro
naii pot¥ebu dostagujici. Je moZné pouzit pé=-
8y % textilie nebo z am&lé hmoty. Tyto pésy je
mo¥ao pouZit i u piize odesilané do jinych 2a-
vodfi. Zde miZeme pouzit sklddaci tezv. Jiko-bed-
ny, ¢imZ se zlevai zpétnd doprava obalfte Z hie-
diska pouziti téchto pést jsem téZ navrhoval
safizeni na uklddani potédt do beden.
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4/ Zatizeni_na uklidani potddf do_beden

4,1/ Popis_zafizeni

Po viledkové drdze L zajedeme s bednou 4o
zavihaciho koZe 2. Tento je pomoci pohybové-
ho sroubu 3 / JjehoZ krajani polohy zeiistuje
koncovy vypinad 5, & S,/ a t4hla 4, které

je tlaleno matici 3, preklopi do nisypky

64 Potdde jsou Z ndsypky odebirdny dopravaim
pisem T Ty, které zfstaly leZet na 1afkdch
" shazuje stdral 8. Aby nedoslo k poskozeni po-
t4%8 je stéral z tvrdé gumy. Potdle padaji

na pés 94 Jejich polohu zajistuje usmzrio-
vaci 1ista 10, kters je z dfvodu rtzané dél-
ky potdch stavitelnds Rovnaci ligty 1l sta-
huji potdle 2 pasu Q. Fo zapln&ni rovaaci
1isty narazi potdle na zarizku 12, kterd sep-
ne elektromagnet E. Elektroﬁagnet stiskne

péds 13 » rovnaci 1isty se rozeviou a jsou

i s rovaaci krabici 14 taZeny vzhiru. Po
vypauti elektromagnebu se rovaaci 1listy uze-
viou a dosednou svou spodni plochou n& vy=
" tvorenou vrstvu ~nt480. Vzddlenost vodicich
ty¢i 15, na které gdvial vzddlenost rovanacich
1ist a bokl rovnaci krabice Jje stavitelnd.

Po napladni krabice 13 dojde k vypauti stro-
jee Obsluha popojede s bedaou a zateaZenim

za tdhlo 16 spusti potdde do bedny.
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442/ Vypodet zaiizeni

J2.1/ Vgpoget pobybového sroubu

PouZijeme #roub s 1ichobdznikovym zdvitem Tr 30x6
D = 30 mm. -

d =24 mm

d = 27 mm

t = 6mm

V.- 3 mm 2

. F = 4,52 cm
Axlalm. sila pGsobiei proti pohybu 3roubu
Q max. = 300 kg.

Sila natddejici sroubem na rameal Ty

tgoh + tg ©
1 - tgow o tEQ

P=Q.tg/a+d =Q

t
tg ol - ===
el rg

2 4

t+2“ rof
. 2°fr-f.

£ =35 " oog 1,04 £ = 1,04 JO,1 = 0,104
9

ol

N = 30°

P o 300 o St e.21.2.0,108 62805 $300 b
T, 27 = 0,104 . 6 84,8 =0,62

14,75 1300« 5
o L4212 4300 » 52,5 56
84,18 242
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6 4 300 _
el W =TT 2142 K
a1 =&

P-Q,.itgo(.-Q.
2VW. rg

$ginaost 3roubd

P
'?..-9-.-2-12—--2,48
P 21,2 N

Kroutici moment pEendseny grouben

M= P drg= 5245 & 13,5 = 700 _kgmu

= 0,71 EEEC

%et odolao ati_prob

EQEE?.Q_‘}.%_Y.}LEQ

k na pracovnich Pl

stredni mdray tla

100 o Q8 u = )
T * 13 )80

p=-
dgpre U2°

= 8,83 kg/cm
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Vipoiet_pevnosti

ProtoZe froub je nomdhdn tahsm a kruten je redu-
kovand anapdti

Gnmi = 162'*QT¢

G...aaptti tahové
T...napdti smykové

6= —?— » %?—%I - §6,5 ksgcmz

M M

Tw -#k-—- - -n-&s... » 4: Hk - 4 . 710 - 2840“ -
Y a3 F.4, 452 ; 24 10898

Gred = 4634- 4T - \!0,6652 + 4/0,26° a

- “0,4356 + b, 0,067 \l 0,706 = 0,84 kg/mu®
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Vypodes _loZzisek pohybového sroubu

Maximdlni axidlni sila = 300 kg

PavYl F, = 1,3 J 300 = 390 kg

Trvanlivost loZiska ¥V otddkdch
> >
Ly = 93..m1239- = 88,8 mil _otaiek
P 390
Trvanlivost 1o¥iska v provozaich hodindch
1084 Ly 1054 88,8
L = = = 14400 hodin
P 60dn 60 & 100
o n = 100 otddek/min

Vgpoget _radidlaiho loZiska

Ekvivalental zatiZeni

P-X.‘Fv-l;il40-.];;4_0kg

Tyvanlivost v otddkdch

¢ 1% ° .
LN = = . - l;o -m 154 mil ote
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Trvanlivost loZiska v hodinach

6

6 107 & 154
10 . . .
60 o 60}‘ 6,45 -
v 0,154
T T 6.45 ot/imi

6
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Schema_zspojeni motoru pro pobod pohybevého sroubu

°
-
]

ad
\Y—’_

Oba sméry chodu ovlddaay pomoci stiikadd ¥ a R
. Vypindai koncovym vypinalem g, a I_-I_2 v krajanich
polohdch zroubus

sG 11 - 31588 - 62
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4d242/ Kontrola zdvihaciho rameds _na VZpEr

Plsobici sila P max., = 300 kg

Na jedno rameno ptisobi P max = 150 kg
Prtmdr D = 20 mm

Si{la stény t = 2 mm

J = 0,4637 om’

F = 1,131 cm®

Prosté_zatizeni tlakem

P
gm o w220 21,33 kgr/mne
F 113

. .
J 0,46

polomér setrvastnosti i = \|==—- = \=="-o =
F 1,13

dq0,407 = 0,64 cm

je vétsi nez 105, proto v Eulerové oboru

6

& K TW*E 9,9 « 2,1 410
P N 2,52 4 10°

6

9’9 o 2’1 'S 10
6,25 o 107

- 500
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42,3/ VypoZet_pohonu dopravaiku

Celkové zatiZenis
Ddno:

véha 1 potdids = maximdlnd 130 g
podet potiifi na dopravaikd = 40
maximalni zatiZeai = 40 ' 130 = 5200 g

Slozka do_sméru pohybu pisu:

Pa=gQ. sin 45° = 5,2 . 0,707 = 3,68 kg

Kroutici_ moment

11620 N /ks/
= 20 4 -
e n / ot/min/
o‘ n 36,8 o‘ 15,9
N e o D - . 12 = 0,814 ks
71620 71620
Ot43ky pdsového bubau
d n
V = evevemese—n
60
v J 60 10 ./ 60
Rm——m = ———— = 13,9 ot/sin

d & 0,2
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Novy_zpisob:

P¥ibli¥nd pobizovaci céna za¥izeni 30 000 Kés
0dpisy nového za¥izeni 10% 3 CO0 X&s
Provozni néklady pri o-gm&nném provozu €15 Kes

o Podet ddlnikd = 2

Mzdy 48 070 Kés
10 ¢ nér. pojidténi | 4 807 K&s
Celkem 86 415 K&s

Stary_zpasobi

— — - -

Podet d&1lnikd = 6

Mzdy 144 210 K&s
® 10 % nér. pojidténi 14 421 K&s
Celkenm 158 €11 Kd&s

“spory = 72 196 K&s

Ndvratnost = 1,2 roku




DP — STR. o4
VSST LIBEREC Rovodni potd&d do beden 20. CERVENCE 1963
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Machanical handling in American textile mills.
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Elevating worp truck.
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Adam - Libal: Manivnulace s mabterisdlem
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Dubbel: InZenyrska prirudka

Cernoch: Strojn& technickd p¥iru¥ka

Schmidt: Technicid pF{rulka
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‘ DP — STR. 24
VSST LIBEREC Rovndni potddf do beden 20. CERVENCE 1963

Ukolem mé diplomni préce bylo navrhaout zafizen#
pro rovndni potddlh do beden, které by odstrani-
1o dosavadni namdhavou prdci. Toto jsem navr-
nl viceménd jenom principielné, protoZe tak
giroké téma jsem nemohl v case vymezeném na
diplomovou prici zvlddoouts'

‘. 74vérem bych chtél podékovat Se profesoru
Pompemu, ktery byl vedoucim mé diplomni préce
a g, Odehnalovi a Zvirovi 2z Vyzkumu DePe Tex—
tilana, kte¥i mi svymi radami a pripominkami

pomohli k Feszeai dkolus'

thilon V&M

V Liberci, dne 20, Zervence 1963
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