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Uskutedhinvenie hoapodsrskehe o segialneho rozvoja, kon-
kretizovanéhe v 6. pétrotnsm pléne, szalefenom hiavm ne py-
ehlom raste etektivnosti, apdloéeamkaa$prcdukxivity préce s
znifoxensi ndkladev ga yyrobu,»§Yzaaunarpriapeae k vzostupu
vyrebnych afl, k rosveju. materidlne technickej adkladne, k
2vydovenin #ivotnej rovae o k dal3iean uUspednémy Ludevaniy
rozvinutej socialistickej spolofnesti v CSsR, & tym k posile
neniu celého eocislistického spelodenstvs.

Smernice pre hospoddrsky a socislny rozvoj USSR na reky
1976 - 1980 schvalené XV. zjazdom KS& ukledaji vSetkym isekem
vyroLnej &innesti zvy3enie predukcie o Jednu tretinu a pre-
vaZnu Zast tohoto rastu kryt zvySenfim efektivnosti préce, zae
vddzanim novyech technnlﬁgii, novych konStruk&nych prvkev a
2sistovanim mechsnizscie a automatizdeie do tskej miery, aLy
mohol Lyt znffeny podiel ¥ivej préce ne vyrolkoch, aly Lola
ns minimum znf¥end namdhavd fyzické préce s meximalnym vyuZi-
tim strojného zsrisdenia,

Dnedny vyvoj sklérskych strojov a zeriaden{ prebiehs v
zZnsaeni ddslednej mechanizdcie v8etkych dast{ vyrolného pos-
tupu - koaplexne j mechanizécie. Je to prirodzeny stupefi na
ceste k plne automatizovanym vyrobnym linkém, ktoré znamens ju
uZ Ll{zku Luddcnost sklérského priemyslu. U tychto automaticw
kjch liniek Lude mat ¥lovek len riadiscy s kentrelnd funkciu.

Jednym 2z vyroukov, ktoﬁé nads spolodnost v neustdle ras-
ticej miere potreluje, je i oLalové skle. Jeho pouZitie v

dennom zivote Je velké s 8 prvkemi oLaleveho skla sa Stretd4-




2. AUTONMAT %4 OBALOVE SKLO AL - 106 .

Radové atrojev sd viestne stevelmicowfs usperisanim
Jednotlivgch stanic vedls #elia & = tche wyrljve ich vihoda,
I» 20 wb¥u Loy pedwtatndcdy smien doddvat ako Jedueetaatcovs,
dvojutanicewd,i visestanicové. Obmedzente podtu .stanis /Bes®/
je spfephens ddtasnew kenStwmcsiow rozdelovecichs seriedonis
U radovyich strojov Jo tied modne u uriitgoh virelkew gLyiit
vikon vivdbugn systéaok Duplex. ¥ tom prdpede je viak antms
Upravae dévimusds tak, sly sa ddvkoveli sdlasne vidy dve kvape
ky. Tieto stroje es peuffves k vfrole obalového skim, ktorde
ho poutitie s& v densem Bivote v Deusteia] siere zyy3uje.

Pro sutomstiehd strodt s velkusériovs vfrolu obalového skla
Je vrieny sutvent AL =« 306 / obr. 1 /

Obr. 1. Autommt AL - 106




2.1l. Strueny popia stroja.

Automat Al~106 je radowy Sestaeking atroj, ktersho ksl
da stanics Jje ssmoatgtne pracujict celok. Vudjosnd vishe stae
nic je meistens apolodnfn paumn firdiedalom, Etery sacue
Snge Sinpoat Jodnotlivych stanie t 4 mxw tasovom slede.
Pastorkovim brisdulon s pehssions temsvecie Lutny jednotlivieh
stanie o opsldvkove sechantsay, xtors wnﬁmg& vyrouky ng
doprawng pm. Casoveet Luben ovleds pnesmsticke ventily, kto
rimi s risdené precownd Ukony mesbontsaoy Jedadtlivich atem
aic. ¥Vzéjoand naviignont Jeduotlivych mechanizaov zévisi ne.
Dastaveni svisdacich palcov na tesovecom Lubni., Skore keldy
wechanismms af ne Jasovecem Lubrd vybradems Jedan dragku
spravidia s dvomt ovliddacimi psletmt.

Prvy jo & nifeen 'Mlﬁlmu - zapinaci,

Drung je a vydsou podleiken - vypinscs.

Wihon stroje je odvodeny od pohenu davkovsta pomocon kfLovehs
hriadeXs s synchrenizesSnsho sariedenin ne psatorkevy hrisder
atroja. Viken strejs je avdnd stepevit v $3medzs 15 - 88 tale
tov as simite, 40 umedluje veridtor pohonw dsvkevera,

Stroj pracuje spisoLow dvskrst fikecim / B? / slebo liserdks-~
. % / ¥ /. Pri spdesue duskvat niscom jo v prednej forae
vyfiknots Lloks & vytvorané dstie wyrobku, Pri prenesens Lan-
k7 do keastne} fosmy Je wyfiknoty kenetng tvar Crsge. Tymto
pdsolen sa vyPabejl fiade o dakyn hrdlom.

Pri 1iserokscom sposubm vereby Jo v predne] formé vylisovans
bLenka s vytverens dstis. FPo ;wcwmi banky do konecnej formy
Je vyfilknuty kenedny tver mas kﬁsomtacm spbaoLom ss vy
rdueyi fIade Siroxohrdls




Pri oboch splsolLoch sdte atrej prscovet pemocoy Jednokvapky
tleto dvojkvapky. Pri dvojkvapkove] vyrolLe mdie LYt strog
vyleveny asterelet s restedou 76 s alebo 111 am.

2.2, Precovny ressah Pri résaych
speBsoboch vyroby.

Priomer tels virolks v me 40-1T8  4D-178 gex.50 asx. 90
. ¥iska vyrobke ped detie v mm 40350 40-200 gaz.2T3 a8x.220

friemes Gotis vyretku v o ®8X.43  8ex.4d0 gex.48 3843

504450  50-450%

Rosssh haotnosti vyresev v g 50 <4300 1001300 100-T00"% 100700

Rogted ¥yrobkov na depravnon

réoe v am | 270 135

Pedet tektev stroje se min. 15 = 48 15 « 85

x—htammm,aswwmm, |

xx+ DK & rostecen nebersdtey 11l om

g f 1L .

Vehledon na pafisdovony spdaod ¥yroby ,;a sofné stroj AL -~ loé
zostavit g tychte hiasvngch casty :
zékled stroja

.

4

I

zarisdenie pre Jednokvapkovy aposob viroby lisofikscy
zariadmiw pre dvojkvapkovy spBeel viroby dvekr4t ik aet
garisdente pre dvojkvapkovy sphaol v¥roby lisofikaeyt
zariadenie DK s rogtedoy ssLaratov 111 om

zaria@aaia DX s roztefou nslersfoy 76 anm




2.3. Techntitcky pepiae

Mochanické sst stroja je mestevens z nnsledujicich

~ gariadeni 3

o/ ndhon stroje - seshantcky e pneumaticky

b/ nabersed systém kvepky skloviay

o/ sariedeoie pre vyhivtovenis predného tveru Lanky

4/ predévesie surisdenie Lauky & predas) do kanelne} Tormy

of yerladents pre vyhotovenie konefného tvaru flade.

£/ predévesie sarisdenie flied se atrojs as doprewnf péds

g/ tesovacis serisdenis pre dokensld nivdsnest jednotlivieh
ssthant soy

h/ deprevnd ssimdente T1isd ki chlsdiess) pect

Vietky vyliie uvedons zearindents eld¥is k plndan sutonatickie
mu procese viesty nielen: ua Jjedaw standed, sle i ns celom
stroji. Ustostinené ob ns siilade stroje, ktory tvord Wewnd
Jotnotku prevedenis strajs. Z tebo ddvodu Je ama&u,\ aby ss
obal ihujict Sokormls sevnbfelli ss zlo¥euis nielen mm B0
ja, e Wlswme eb skiedbon Judnetlivyeh mechunizaov.

Podrobnd popls MW& wechiasl smow virstons ommﬁﬁe
wedeny v literstdrs 4 7 4.

- 3O =




2.4. Technick s idaje.

alsre strojs TTEettesteretstiantanies WO 4 960 mm

8firks strogs Stenssesscesesctiraseces WX, 2 625 ma

Yok stroje /umaturStolné Je........ 08 3 120 do 3 220 ag

Vi&ka dopravniks /rsstavite¥ads..... . od 990 do 1 170 ga

uﬁaﬁawgd'mwxx $resssrecssnencee & SO0 um |

véha stroje vifteme Soprevstie ... ... cca 16 000 kg

ISR SL0OM8 erceeriireinieieirnenens 12 = 70 ke./min,

Prieuer tele f1188 ucuererrurareeess 40 = 175 .

v¥ike fliel &;wov«tc\ttombr&#tb#’w&lcté 40 ~ 350 an

potrebs hoseisho vaduhu / prevaSskovs tlek p = 0,2 MPak. 1207 fusn.

potreba vadushu ne wadtorné chisdeats /p. 0,27 e /everd3, 50 /ain,

potrele vadushs o8 safukevamie /px 0,27-0,3 uPs /erreanes2 fatn.

potreba mm' ns thledenie foriem s dvejitou odatévkou

fprevidskovy ek 3,7.107 pe JererterinnaneniiniininnedSOatn.

potrele olsje sm mesante strojowakest @ - 12%/50°. ...28 1/24 hoa,

potrels ns prewfirsvenie wzduchm = #koet 1,5 3%/50°,.2 1/24 noa.

potrele slege pre peatrek aldavr & angsnte forica

oot 1,5% « 3pss50° ............ reetesecaniieeneise 90 1/24 hod,

blavné Zasti stroje : Bedd Listise Bsr 422028 - 21

hlavod Semt doprewnmfis : Evarence & belndle kondtrmukEndne plew
ehw, liate oeel,

eatatnd Zestl ; lista ocel, temperevans ltatins, LeZnd kendt-

-11 ~
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2.5. YV¥roblny posatup flade na redo-

vom stroji.

4 m plpenie dosséne gs horud dast prednej fopmy
nilevka. Pe mﬂmﬁ ktm skleoviny do pmﬁm.} forny, fomad~
ne ne pilevkn safulovecis hlava & aﬂM veduch vtlals sklo-
vinu do dutiny dstnej formy, wm tan o3te nevnikle samp
pri vpide kvepky. T sa jednsk wlsstnou véhou e jednak tlskon
veduchy, vyforsuje satis flade do kopadmfho tvaru. Zafukovecis
hlava dossdd kd¥elovow plochou ne nélevku, ktord v predoehddsne

‘Bdne m Po yytverent
dstia fTalte m» wapunutého dstadka se n&:ﬁhkomcia blevs s
bélevke zdvihad. Zefpkovscis hlava as prisunie epit o pritia~
&1 sa ns prednd forim tek, Ze tvori dno prednej formy.
Vedpit! se detaik vysunie & do otveru tukto vytvoremshe se
vhilis stlaberg emduilh. Tym sa vySilkne midovins do prednej fur
ay, tekie bomks dostéye tvmr dutiny preduaj formy. |
Po vyfskauts Lsiky 8s atishos veSftke Getalka, tvelnf se prred-
& Torme, sdvihne n mwm hiays & etvor{ sa mdnﬁ for-
o8, WMwﬁm ﬁmngma% ramenonr ¥ polikrioe
hovon pehyhe éﬁ otvorena} mmﬁaa;} fﬁm. Kenolng fma a8
usatvord, detne foras es uvolnf a ¢dsunie s» splht' irmostou
ranens do vfehodasj poledy. Benks gostane zsvesend ss rogsi-
rené ﬁatu £ 4 mﬁmﬁ ferwe s kndtku dobu ss atuhouty povrch
akloviny v uzstyerens) forme ztioee prehrieve teplom. akupl o~

xan;in v am:m Baoke 2n vlsetmow vihew popaly pretobuje, ol
dosedne na &!& Rovline] forwy. Pribiidne v rovnekom okemEiku
8a prisunie ne dstie Lanky fokacie hlava, ktoru ss privédsa
stlaleny veduch, deho posolenim je Lanks rofknuts tek, %e




zaplni dutinu koneénej formy a dostane tvar hotovéno vyrolku.
Kone&nsa forms Je kovovd 5 Jje konftrucvand tak, ¢ly odolrsla
rozfiknutej sklovine teks mnoZstvo tepls, aby sklovina stuhla
a podriala si Jdalej svoJj tvar. Potom so odsunie fukacia hla=-
va o rameno s kKliedtemi uchepi fladu pod ustim . Konelind feor=
ma sa otvori s vyroLok Je klie3tovym odoLeralom preneseny ne
odstdvkovid dosku, kde Jje ochladzovany prudiacim vzduchom.

Po urfitej doLe, ktord je vymedzend intervalom prasccvného
eyklu, sa fla3as presunie na doprevnik, ktory cdopravuje hotovy

vyrotok ku chladiacej peci.

6o Faktory ovplyviaugjuce vykon

s

3stroJje.

Vyxon stroja od 15 - 388 taktov za ainudtu sa nastavuje
; omocou pastorkového hriadels, ktory je prevodovym dstrojen=-
stvom spojeny s pohonom ddvkovala skloviny. Za predpokladu,
3¢ si splnené vietky podmienky pre uvedenie stroje do pro =
vadzky je vykon ovplyvilovany nsslecdujucimi faktormi :
a/ 3tihlost vyrolku - poumer vydky vyroiku k priemeru
L/ pomer obsahu k véhe vyrotku
¢/ hribks steny & dra vyroiku

d/ zlozitost tvaru Ustia a celého vyrolku

e/ farba a zloZenie skloviny




¢

<7e Previaddazko Ve vyhody.,

Prevadzkové vy¥hody radového gutomatu AL - 106 moZno zhpre-
nit co nasledujicich Lodov :
1. Mechanicky pohon Jje synchronizovany s davkovadom skloviny
<« NepretrZity chod stroja pri vyradeny Jednej i viac sekeif
3¢ Zvy3ensg Lezpelnost oLsluhy
4. MoZnost vyrolLy cednokvapkovym slebLe dvejkvarkovym 2p3solom
Y. MoZnost prestaviy stroja na részne vyrobné sp8soLy
6. MoZnost vyroLy dvoch i viac éruhov vyrolkev pri zachovant
rovnakého tvaru s hmotnosti kvapky e pri rovnake j vyrotne j
rychlosti
7. Centrdlne maszanie vietkych pohyLlivych &asty
8. Lahks pristupnest k pracovnému priestory
9. liovy dopravnik DJN - 1, splagje najvyisie poziadavky klade=
né ns sklsdrske prevadzky i s minimdlnymi ndrokmi na ddrztu

<8 Ne¢ vyhnutn € sdidasti st o Jga AL - 106,

Strod AL - 106 msse pracovat vo virotnej linke ns OL531 0=
vd sklo iba v spojeni s ddvkovadom skloviny ne Jedned strane a
zariadenim pre dopravy vyroLkov na strans druhe j,
Lévkovas skloviny Je urieny pre sutomstiocké davkovanic kvapiek
skloviny. Funkciouy stroje je uvedenie skioviny ne urdend teplo-
tu 8 vytvorenie kvapky skloviny poZednv.ndho tvaru s ve.kcsty,
vivkovas je Rouitruovany pre 3irokd rezmedzie v oodlernsh sklpe
viny, pre diviovanie Jednokvapkeu alelo cvojkvapkou,

Nevyhnu+tnou aitastou stroja je depravnie s Jednocdstavikey o

- 14 =




£ 8

nastavceom LUN - 1. S1u2i k odstoveniu s chladeniu sklenenyc
vyrelkev 8 k ich doprave od tvarovecieho autonsntu k Jalded
lechnrlogickej operacii. Ndstevec zaistuje prepojenie doprav-
nika strojs so zssdvalom vyroLkov do chladisce] pece. Realizo=

vany Jje stevelnicovym spdsolom. Dopravnfk s ndztaveom DON - 1

Je dodévany v ¢lZkasch od 7 590 do 8 990 po <00 mm.




3. KONTLOLA A  TRIELENTIE - SﬁCASNf STAV.
3. Vizudgdlnos 8 rudnéd kontra l s .

Vzhladonm k tomu, Ze vyrola viacerych druhov olalu ne
Jednom stroji netols u nds Zavedend, nebtole ddlesité zaoLe-
rat sa triedenim tohete druhu.

<4 vyroblného procesu J€ nemoiné prekticky ziskat len
dolré vyrolky, pretofe kaZdy vyrolny positup nd urfité nedos-

. tatky, ktoré ss mdzu prejavit ns vyroLku v podole mendfch *i
vacsich vad. Spotrelitel ms véak plné priveo ns Lezvadny to-
ver, a oreto Jje nutné vyrobky triecit na dolréd a zméatky,
Tote triedenie vyrotkov sa risgi podls predpisu ISN, ktord
sd ;re rizne druhy vyrolkov rszne. Kontrole skeosti cLalové«
he skla v nsdich sklériiach na odkrytom konci chladiscej pece
dlho nelola na tekej vrovni sko v najmoderne j3fch skldrnach
v zahronié¢i. Triedenie hotovych vyrolikov oLalového skls se
v najich prevédzkach prevédzalo donedsdvna rutne. Kontrols
akos*i spoéivales v tem, Ze kaZdy vyrobLok ss 1ba vizudlne pre
.‘ zrel. Okrem vizudlne j kontroly sa crevadaals ¢ite nizstkovyg

xontrols urditého mnoZstve vyrotkov v koZdej smene, & {o ns
véhu, pravidelnost tvaru vyrolku a cLsshu, tepelnu odelnost,
vnatorny tlak a akost chlsdenia. Pri kentrole akosti olLalu na
konei pdsove chladiacej pece sa Pestupuje tak, Ze triedicis

. 2

zoLerie do ruk; styri az Zest fliag y “odvihne ich eproti

-
el

Ziarivkovimy csvetleniu o natéda flais fproti svetlu tzk, oL

L

doLre videla dng o tels t1ia8, povrehiy tiel s ustin fliss.,
Pri tejto rychlej vizudlnej kontrele Aestall triedicka skorte

rolevat mnohé vady flia3, s prete sa a5t zamerisva len ne

- 16 -~
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tie vady, ktoré sa momentdélne na vyrolkoch vyskytuii. Pri jed-
nej chlediscej peci, ktord je z4soLovand fls¥smi 2z Jjedného
automatického stroja s zsmestnané dve a3 tri trididky, podl
kapacity stroja. Tento spssol kontrcly nemoZno povafovat zs
dokenaly a je i1 dost naméhavy. Dnednsd rudng kontrols akosti bLv
nemchle zsistii kusevd rozmercovi kontreiu & klsdie i velks n4a=-
roky ne zamestnancov tejto kontroly, @ to nielen &ec do fyzic-
kej ndmshy, ele i na patri&nd odlernd kvslifikseciu. Z toho
c¢ovedu sa zalina i u néds pouZivet sutematickych kontrolnych

zoriadeni, ktoré umoZuujd presnejdie posddenie skosti.

3ece AU tomstickad Kontoro La nlLalov é -

he skl a8,

DoterajZis ila vizudlns kontrois obalevého skls Lola v
Skloobal Nem$ovd n.p. nahraden# automstickou kentroelou, ktord
unoZnilo inXtalevenie automatickej linky firmy HEVE.

Tento kontrelny systém sa Uspefdne vyulivs k testevspniu rdzne
tvareovenych Laniek. Ollast jouZitis rahriuje velkd i mald flia-
e, I'lafe hranatého alelo olLlého tveru. Pri zmene Jedneho tva-
ru olalu na iny, zakladny systém zostdvs nezmeneny, vymenit
treLa ils kontrolné hlavy a Zrecidlne ur{nacie zariadenie, kto-
ré¢ ¢z nachddzo na rspodne Sasti testevecieho strogja a sliiZi

k uckyteniv rlade polus testovania. Ckifolny stroj je pomoceu
skrutiek zvisle namonteveny na skufoiny pds. Jeho zdkladnd
fast tvori jeden stfp. Na stfpe Je nz jodned ©trone umiestnend
posunovacis vameno, ktoré drzf pomoceu vretena skisoLnd hlavu.
No druhej strane ss nachddza risdisci Lristrog a meracis skrie

ida o Horng dast tohto stfpu J& upravend tak, sty sa meract
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[ristroj dal pedla vysky kontrolovanych fliss 8 podla smery
transportu vhodne montovat. Vndtre ¢tfpu JC vytvorend ake
Zvlzovy tlmid a zdsobnik oleja. Uspeéné kouZivanie testovae-
cieho stroja s kontrolnou Jednotkou je dané tvarom testovee
cich jeénotiek a tieZ presnou konstrukciouy, Priestor pod
konftrukcioy Je dplne volny o sludzi i uniecetneniy tklenenych
fregov, Testevacisg Jednotka J€ namontovang zhora. 1oto rie-

3enie unoZiuje kontroly velmi &irokyeh i velmi malych f1ia3

3.2.1. Pr e véaddzka .

Flada ss dopravnikon Fehybuge k testovacienu stroju.
w 2 . a ; P4
Prerulenie svetelndhe l1ih&a s pdsoLuje, Ze Casovd kentrolpd
Jednatks zedne nésledné operscie. CehyLlivs daat urinacich

usti drz{ flasy cpreti revnej &asti drZisks. Tak+o Je tes-

b

de
tovend fla%a ns zlomok sekundy zastevend, kym retazzovy dep -
revoly ped J8J zdkladiiou Lesy Taleg . “ostovacin hlave ige

nadol | vykrng testevanie o znova Sa vracia do predollei hor-

nej pelehy. Upfnacie Seluste remaly olestovand flsdy PO dpr=
Zisku ;ovolujd. Ak testovacia hlsva Cotekuce poruchu, flada
Je riestnicou, xters Je umiestneng z- testovaeinm stres SO, vy-
radend z dopravniks medzi ¢repy. Pretese Je upinsci systég
Jedneduchy a je moZné Ishko ho upevnit na dopravny Das, umo-
fuje preskimat rdzne typy skls - vipe:.: “klo, technicicd xlo,

rizne ampulky std. . Vietkoe toto vyEscuge ile vyhovugiei tvar

upinace Geluste.

- 18 -
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Jec:de Detek &ng me todas .

V minulosti sa vyvijali rozlidné systémy k zistova-

e

niu réznych presklin v uréitom vyrocke o Najlepie vyuiitie

AL v
3

ma Jednoduce opticky systém. Za nermilnych podmienok Je pote

retry relativny rohyl povrchu vyrotku opreti fixovenému sve-
telndmu 148u. BeZne sa to prevadze rotovanim Tla%ky pred skuy-
rinoi svetelnych zcrojov a snimadoev., Pri pokucoch g¢a ukdzalo,
Ze Je vyhodne j%ie, ked rotuje optick§ systém o finZa je ve
Tfixovanej pozfcii. Tohoto epdsolu se vyufive yu rotedndho dew
tektors prasklin kontrelnej hlavy s dovishli 32 nim dnlré
vysledky.

No horny vstupny priestor skddolnej hlavy vrh4 svetlo silny
svetelny zdroj. Skuioins hlavas Je montovand na dosah testova-
ného obalu a8 jej nizdia &ast nepretriite rotu’e, ik Je svetsle
na Leriers prerufensg flasou, ktorsg vstupuje k testovaciemy
pristroju, upinecia felust hned po oldrZanit signdlu, uchopt
fla%u presne pod skusolLnou hlavou. Tate zotrvivs v colned pow
lohe na cca 2 kempleotnd otalky, a poion ss vracis do hornej
polohy. Svetle gz vonkgj3ieho zdrojs rrechsdza cez skildobnu
hlavu a sklenend ty¢inku, ktord je uriestnens na vertikdlneJ
ocl sxuSeincg hlavy a v +eJ niffej fosti prechsadzs vidknovou
optikeou do zdverednej asti. Tu sa signidly zo svetelnych odrage
zov, ziskanych na prasklindch predzosilnia pomocou rotujice~
ho elektronického systému. Takto moZno aj velmi silné pulzy
7iest do kontrolmne elektroniky.

Vela sifasnych detektorov krascuje so svetlnymi zdrojmi, fixc-

vanymi okolo doprsvnfke pod rdznym uh on., Né jst optimslnyg £60~

metriu svetelného zdroja & snimada je pritem dost komplikove-




né. Pre opreratéra je nemoZné previest adjustdciv vodéi op -
tickému systému, ktory e ur<eny ns hlsdanic #e (& ivEc3ie-
o pedta trhlin v rozsshu kritickyeh eblost? dstig flaze,
To znsmend, %e nie ka?d4 trhline Ly Lels v ollasti ustis

oLjavend. V poslednych rokoch sa rodarile vyleprit geonete-

riuv optickdého systdému. Ssldinm ddlelitym znakom systému Je

nezdvislost operatéra. Dosisahlo sa, Ze cjerstdér nemusi ro=-
Lit velké zdsahy do geometrie systérnu. Vyvirul sz jednotny
systém ng ladenie citlivosti skuSotnej hlavy hlavaného zo-
siloneovacieho systému. étandapdny iristroj mé Zest kandlov,
¢o znamené, Ze mdZe zosiluovat signily zo Siestich nezdvise-
lyeh zdrojov. Lo vsal neznsmensg, o miie n4g
nezavisiych trhlin. Ich podet mdZe Lyt vadsf ale i mensi.
Ked ao detektor spustf, vSetkjch Sest zosilhoveleov ss suto-
maticky nastavi ng maximdlnu citlivest, lestugici pristrej
pritom vyradi kaZdd fla3u s mikrotrhlinou &i inymi vademi.
Této metoda Spustenia detektors pracklin ss ukdzals ako vel-

mi efektivnz a 2z denych vysledkov = roghodle tente systdnm

pouZivat /5/ .

]
o+
3
o
o
L]

3.3, I né testujice pr i

Na podolnych zdkladnych principech HEYE vyvini.l po-
dolné¢ pristroje, akc nopriklad pristec, na zistenie netoone:
ti & vertikdlnej vydky. Jeho Standarcny kontrolny systém to-
rsz pozostava z trech typov testujucich pristrojov, kicrs o

nevzajom podolné. Si to .testovad zn-ooi Latenis, detoktor toe

hlin dstia flsde s testovad netesnosti. Vietky tieto prist-

roje su samostatneé jednotky a mé¥u sa montovat ne dopravnik.




5 eyes A B T Y N S R
Teomulé ol jekty weino coulig

. Clowsny testugdor pristro

H
g

!
£

&

acroenic venkej3ieho priemeru skidmsndho cljektu., Dalsou vyho-

dou je to, Ze Jje moZné menit poradiec testujdicich pristro jov

ES
&
41

«€ aapr. lelile mstl hlsdsd netesnesti prec detekterom pra-
skiin/. Velkou vyhodou J¢ nsmontovanie pridsvného chladiace-
he zsriadenia, ktoré znsdne zniZuje prevédziov: niklady.
Vyhodou je 1 to, Ze kym operatér rrevadzs cpravae jedneho tes-
tujuceho pristroja, je z prevddzky vyradens ils pokazend
Jednetka, zatial Zo ostatné jednotky maru Falei pracovat,

&

Jecehs, R 7 eohlest a rersgcecie.,

Z vliastnosti konftrukcie Jednetlivych systémov VY-
plyva, Ze rychlost kontroly nelude vysokd. Priemerns rych-
losv asi 0,5 1 velkych flias Ju cou dh = 90 zs wmindtu. Ak sa
pouiije dvojity kontroln§ systém, neprekrod{ sa limit
170 - 180 flia% zs mindtu. Rychlost kontrolného systému e
zévisld na priemere flisi. Pre mentic flsfe Lude rychlost
vatiia ~ 2si 100 flias za mindtu. ak oo zontrelugdd flaje ¢

. aopravidelayn tvarom, rychlost Lude nyela Zendin - ;ritliZne

7

Tiied ze mindtu. Ak rychlost prekrodi hodnotu 80 fliag za

[

I v oa . # ) 4 ra rd
mimitu, treta pouzit dvojity kontrolny dopravaikovy systim.

[

Je to 3tandardng Jednotka, ktord pozostivs z dvoch dopravnych

K

‘asti, nsmontovanych na spolotnej Ldze. Rast ndklsdov iri
dvogitom dopravniku ss m)se vyrovnoat vihodami, ktoré ss zis-
kaeju dvomi pridmi 1lias. Paralelné o m3Zu podat vise ine
formdacii ako Jjeden tok, pretoZfe kezdy testovscf stroj vrdto-
ne dopravnikovéno systimu Je vyb.veny rercentovym ¢{tacdom

odpadu. 1o poukaugje na to, Ze asi 1000 filiai prejde ¢isstko-
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vou jednotkou. Ak napr. pracujd dve detektory v paralelnom
syctéme, potom Jje moZné percentudline porovipanie odpsdu.
Vzdialenost medzl cvomi prddmi fliad nie je velkd a pristup
ku kontrolnej linke Jje umoZneny z olLoch strdgn. Celsé links Jje
asi 6 m dlhd 2 1 m Sirokd. Bdza kdllového kensla je umiest-
nend srolu s potrubim so stlaenym vzducham & nachadzajd sa

e

nad testovacou jednotkou , z ktere, su potom nandjané tla-
fenym vzduchem  elekirickym prudome

V prielehu vyvoja celého systéau sz vyskytol rad proilémov,
ktoré Lnlo treba vyries3it. Takym proLlémom Loleo napr. zase-
kévanie dopravnike. Teraz md kaZdy testovaci pristroj pro-

gromovd dosku. Zdkladeom celého systému Jje svetelnd Lsriér:,

e

ol

M
td
o4

J¢ narrismend ns pruc [lied. Ak Ly Jjedna, =
koo fliaZf tente 14¢ prerusili, i ked len na kr4tku doLu, v
zédvislosti od velkosti fliad a rychlosti dopravnfks sa uvedie
c¢o chodu automaticky systém, ktory dopravnik zastsvi., Tym je
zoistend, Ze vietk, flaZe idd prilliZne rovaskou drdhou pros-
ne nod kontrolndl hlovu testovsciehe stroja. V pripade, Ze Ly
sa flada v upinacom zariadeni zlomila, érepy nem3Zu testuju-

ci pristroj zastaevit, pretoZfe upinscie deluste zlcmeni flailuy

uvelnia a odsund/9/.

L T




3eeb, Parametre strogJjas.

rychlost stroja Domax. ces 100 flia® oo mindtu

/ozdvicis ed priemeru 5 tvaruy/

nrismer flade s maX. 10 mm
fal
teplots okolia i max. 50°C

hnotnost stroje vratane

riadiaceho pristroja a

upinacieho i vyhadzovada - X kg

blektrické parametre

riadisci pristrogj :

prevadzkoveé napatie - striedavé napdtie Llu - 115 V

220 - JI0 0V, 50 / &0 Hz

vikon cea 40 Va

1

meraci pristroj :

prevadzkovd napétie s 22CV ; 50-60 Hz
vykon : cca 40 Va
. Tlok vzduchu - zdsolovanie
primdrny tlak : max. 1 MPs
sekundirny tlek = cce 0,1 - U, MPa
3
spotrela vzduchu doeeg 0,5 m  /hed. ord U,h MPa




4. KONSTRUKUENT NAVEH AaUTOMATICKE -
0 TRIEDENT .

4¢le Schéme 1 in kya jej struy Eny

-
o]

T}
[8
w
.

Otr, &. 2 schématicky zndzorauy je autometickd linku na
vyrotu a triedenie obzlového skla, Hisvnd Custi toote linky so:
1. Strog ns vyrolu olalového skla tyou AL - 106
2. Dopravnik DuN - 1
3. Zasdvad ZL 3
4. Chladiaca pec PPOS 76/190
5. Vy¥skové kontroly

6. Zariadenie umoZiujice zmenu smery pohylu vyroLkev

Pedrolny pogis siroja na vyroiLu olalovine gela typu

[€)Y

Ak = 138 e uvedeny v kepitole .

bruhg &ast linky,dopravnii typu DJN - 1 s1dzs zaisteniu
dopravy vytvarovanych sklenenych vyroikov og strojs AL - 106
k pricénemu pdsu zasidvasa virotkov deo chladisced pece,

w0

c€ 1 zasiyap

Sidaston linky ns vyrobLuy olslovehe sxls
ZL 3 . Jdedns sa o moderné zarisdenie «© vyseckou technickouy Urove—
tou, ktordno ulohou Je prevedenie sklenenych vyretkov, ktord

IS e

prichddzsji od tvasrovacieho gutomatu AL - 106 pred feipnd tast
chiadiace] pece a ich zasunutie na pas thladiaced pece. K to-
auto zasunutiu sluZia hrslle, ktoré s siastou zagivacieho
mechanizmu. Dopravnik zasivada viestnd zariadeniz s plynuld
reguldceiu rychlesti pdsu a Jeho nspinanie .

. . PR L *
Chlaciace peec typu PPOS 764190 o urdend pre technolo-

&iu chladenia sklenenych vyrobtkov réznyfch tvarev, podla pre«

dom stsnovenej chladiaceJ krivky. Je zvlsse vhndnid i vyrole







cbulového e uZitkového skls ns automstickyeh tvarovac{ich
strojoch typu AL a spolu s nimi mdZe Lyt zaradens do vyrotne g
linky. Pec je skriuového tvaru, s drdtengm dopravnym pssom a

$ n.tenym oLehom vzduchu. Zostavend je z Lroch zéxlednych Zage
t1* vykurovacieho tunelu, chladiaceho tunelu s taZnej Casti.
Tieto fasti su vz4djomne spojené a umiestnenéd ne zdklede v urov-
ni podlahy.

Vo vyrolnom prccese je fasto nutnd zmena smeru pohyLu
vyrotkov, najlastejsie o 90 stupiiov. Velmi #ssto sz k presiva-
niu sklenenych vyrolLkov z dopravaika DJN - 1 na dopravnik za-
suvada pouZiva presuvad flia% typu PL 3. Je *o sutenetickd za-
rladenie namontované ne koncovej %asti dopravniks LJN - 1.
Tdite funkciu v3ak spfna i velmi jednoduché zariadenie, ktoré
pozostava z dvoch fast{ . Vhodny ocelovy profil, rovnolLeZne
uleozeny a pripevneny pozdfﬁ dopravnika, vymedzuje drdhu vyrolLe-
nym vyrobkom. Vliastnd zmenu smeru pohyLu uskutoliiuje ocelovd
doska, ktord je kruhového tvaru. Jej rychlost Je revnakéd s ry-
chlostou dopravnike, &im je zaistens plynulé zmens smeru pohy-
Lu vyrolLkov.

Poslednou sidastou linky su vyskové kontroly spolu s me-
chanizmami triedenia troch druhov otalového skla ns zdklade
vySkye Vy3kové kontrola 3. 1 je urdend k zaregistrovaniu a
presunutiu najvys&ieho obalu a vy3kovd kontrola &, » Jje nasta-
vend na zaregistrovanie o presunutie stredndho oLbelu. Popis
funkcie & €innosti tychto vySkovych kontrol je podrobLne roz-
pracovany v nasledujicich kapitolédch. V pripade, ZelLy trie-
diaci mechanizamus nevyhovoval kapacite stroja, je nutné sa-~

motnd triediscu linku zdvojnasolLit.
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4ec. Mechenizmus trieden i a,

Vzhladom na dobLré osved&enie automatickej kontrelnej
linky odkdpenej od firmy HEYE, ktors so v skldriiach na vy -
robu obLalového skla Skloobal NemSovsd Nefo vyuZivs k¥ sutoma-
tickému triedeniu dobrého a zmatkového skla, Lola pre auto-

st

o

matické triedenie troch druhov skleneného clalu pouzitg &
testovacieho stroje - upfnacie zsriscenie. Toto upfinacie za-
riadenie pozostdva z dvoch hlavnych &ast{ :

a/ ireduiinacie zariadenie

L/ samotné upinacie zsriadenie

4ec:le Precduoinsescie z s riadenioe,

Protikus predupinska, ktory tvor{ klapks / 1 / nepohyL-
live upevnend ne zdkl adny stfp testovacieho sireja a predupi-
nak tvoreny pohyllivou klapkou / 2 ./ umiestens oproti sete
tvorin predupinacie zariedenie. Toto zariadenie Je schémstice-
ky zndzornené na otr. 3. 3. Funkciu predupinacieho zariadenia,
zamedizenie pristupu dalZieho olLaly co delu, k¥m nresdveasd
8iro, prevddza presudvanie predosléhe olalu, splis hlavne pohy-
Llivé klapke / 2 /. T4to pohyllivd klsanka Je ovldadsnd pomocoy
pneurstického valca / 3 /, ktory je nviddany elektromsgnetic-
kym ventilom / vid. ovlddact cbvod/. Vedls vales , 3 / Je nge-
nontovany dals{ valec / 4 /'y ktory J& ovlddany ruinym venti-

lom. Takto zostavens rridsvné zariaconis umoiiinje odstavit

prived @sl3ej flade.
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4ecece Upinscie zar iadenice,

Camotné upinacie zariadenie Je schémsticky znizornee
né ng oire &. 4. PodolLne ako predupinacie zarisdenie J¢ zario-
denie upinacie pozostave z dvoch hlavnyceh &astf. Protikus upt-
naka / 2 / Je umiesteny nsa Jednej strane skifacieho pédsu o gpe
moiny upinak / 1 / je presne oproti prvej Snsti primontovany
ne opanej strsne skidsacieho pdsu. Clidve tiete hlavns Eusti

s

8i namontovand na z&kladny dosku / 3 / . Na tite zakladnd dos-
ku je primontovany dvejity kozlik leziska / 4 /. Vnitorné hris-
dele / 5 / sa v dvojitom kozl {ky loZiske todia ns gulidkdch a
sd spojené dostitkou / 6 /y na ktore,j e nomontovand zarisdee
nie / 7 / sldZisce k uckopeniu presivacieho otalu. Tdto Zast
upinacieho mechanizmu Je lshko vymenitelnd o ms vVy3ku a tvar
podls vysky a tvaru presuvanéno obalového skls. Fohyl. celého
aechanizau je rozdeleny na dve Casti. V prvej &asti Je skle-
neny obal upinacim zariadenim ils uchopeny. Tento vohyl vyko-
ndéva ils upinak / 1 / poaocou pneumatickdho valca / 8 /. Pro-
tikus upinaka / 2 / je zatisl v klude. A% po uchepent sklenee
ného obLalu vykons upinacie zariadenie druhu ¢sst pohyLu v kto-
rej presunie obsl na vedlaj3l pas. Pri tomto presuivoni sd po=
hytlivé oLidve &asti upinascieho zarisdenia. Tlmide / 9/ a
narazniky / 10 / zachytdva jd ndrozy v kencovych polohsch me-
chanizmu. Trela ich &sste kontrelovat o zaviasy vymenit. Aly
fls%a pri upinani nelola prilis tvrdo nemshand, 34 ss pohyl
vpred spomelit pomccou fkrtisceho spatnéne ventilu / 11 /.
“oiiské upinskes su mszand do keonca Zivotnosti, ManZety / 12 /
& ochranné potrutie / 13 / chrinis 10Ziskd pred znelistenim.
K vypracovaniu tejto kapitoly « kapitoly {.2.1 bolo pouZitej

literatiry /8/.
- 29 =
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Lezendn & oelp, e 3

nernohytblivg klapks

ot

pohyl:livs klapks

e

rheumaticky velac

3
4 pheumaticky valec

Legenda i oLlr. &, 4

1 upinak

< Protikus upfnaka

3 2dkladnd doska
4 0211k loXiskg
> vnitornd hriadele
3) dodtiXka
7 zariadenie g uchopeniu fiage
8 Preumaticky valee
9 tlnide
‘ 10 nérazniky

11 Skrtdaci 8patny vent{l

1z mangety
13 ochranné potrubtisa




4.2, Techr i ok S Ppeopis noa+ o s U1 ckdho

[ad

riedenis.,

Pocrolny popis mechanizmy / pou. 24 7, grory Lol novrhe
nuty pre autematickd triedenie treoch druhev obalového skls na
zdklade rovnakej hmotrosti, ale rozdlelne] vysk, J& rozpraco-
vany v kapitole 4.i.. Tento mechanizmus je uloZeny na z4klad-
ne;j doske, na ktorej Je pomocouy presnych skrutiek s valitornym
Sesthranom Fripevineny. V testovscen gtrodi sutemnatickej kont-
rolrej linky md funkeciu urinania testovandho obolue ALy visk
splual okrem funkcie upfnenia i presuvanie urdendhe ob2lu nsa
vedijsl pds, Lolo nutné oLidve &asti tohoto mechenizmu uviest
de pohybtu. Ktery druh oLalu md mechenizgus na vedlajsf péds pre-
sun’t rozhoduje foteLunka, krorg JE pomecou nastsvitelned
rtjimky umiestrend ns zdkladnom Stfpe meriaceho stanoviska
medzi predupinscim a upinscim mechanizyom. Na spodnd &ast 24k~
lsadne dosky Je privareny zvsrenec ! poz, 2 VAR ktery mechaniz-
QL8 unoziuje pohyL po dvoch vediacich ty&igeh / [02¢ 4 / krue
hového prierezu priemeru 12 mg. Zvsrenec e naveonuty z ocelo-
vych stvorcovych ty&L se straney Stvores 12 e Pohyl zvarenecs
§ mechanizmom po vediacich tydisch JE Zaisteny pomocoy oL jimok
v kterych je za d&elep zmensenis trenia vieZené polysmidove

loZisko , poz. 6 £ K tomu, aby Lol rohyL vietkych dasty zvaren—

[

€5 5 ol jimkami sitasny, Je zvsreneec spevneny posiocoy kruhove
tye s priemerom 6 mm /poz. 5 / g pemocou ocelovdého plechuy

hritky 4 mm. Ns tomto plechu je pripevoeny L profil s do neho
zaésunutd a dvomi maticami / poz. 20 / pripevneng pracovng Gast
bneumstickéhc vales typu DGS - 25 - 140 /poz, 43/, ktory zsis-

tuje rresun zvarencs / poze & / s mechanizmom triedenis /poz.24/




0 117 mm smerom k druhému pasu, a tak Jeden druh obaly Z0
Spolo&néhe pasy vytriedie, Pneumatick§ valec je pripevneny na
dol fej ccelovej doske. T4to ocelovd doska sSpolu s ocelovoy
doskou na ktorej su umiestnend vietky Prvky ovlddaciehe CLvo~-
cu s privarené na 2visly ocelovd desky s tvoria tok druhy
zvarenec / poz. 1/, Tento zvarenee Eini funkeig £tojanu. Celd
konftrukecis je uloZend ne skru‘ksch M 16 / poz.le /y prechge-
dzajicich cez L profil rrivareny ns zvisld ocelowvi) cosku,
Vritenio mechanizmu do pivodne j polehy umoZny jo mikrospina&
B8le / oz, 45 ,, Uniestneny je na nornej &asti stojanu,
Ovlddact olved Je tvoreny tymito prvkami :elektramagneticky
3tvercestny dvojpolohovy rozvédzaé JMC - 4 - 1,4 / poz. 39 /,
< ks &lektormagnetick§ dvojcestny dvojpelohovy / Llokovacy /
MC - & - 1/8 / poz. 40 /, spatny a Skrtiscd ventiy typ GRA=1/4
/ poz. 41 / g krétkodolé Zasové reld (K 11 / poz. 4. /., Po-
ris &innosti ovladacieho oLvody Je v nasleduj&cej kapitole,
Uvedend peéchanizmy si umiestnené ns ¢olned doske riedisceho
zerisdenia. Ostatné prvky ovlddacienc cLvodu Je nutné umisgte
nit <o elektrického rozvidzata, bLud v Speciolrey skring trige-
MO na nospl konStrukeiy triediscecho Zsrisdenis, slelo mimo

toto zariasdenie,

A triedeniy Jednotlivich fliss i, zo0stuveny Pneumaticky
olved, ktordho schéms je ne oLp, 7 U Civiktrické cvlddanis tom
hoto clvody -€ uvedené ns oup. 6. Z toko ddvodu, Ze v rémei
integrécie vyreby v RVHP Lola v hdamovskych strojdri.ach .o,

zdved Polidks z3stzvens vyroLe prneumatickych Staveloicovich

P
3

Cielov « gulsned dole nie Je e8te vyrioiengd CTBENG Sedduek




“ulharsks a dumunska, je cely nsvrbtovany oneuzsticky obvaog
zZostsveny z dielev firmy FESTO. T&to firma mg v zsstipent
TuSR & ieJ prvky moZnec zakupit Lez gevizovych nirckov.

Pomocou dopravniks smerom og Chladisce pace ou Drenra-
vuga tri druhy olslovéhoe skls. Fotclunks frved vyikoved konte
roly Jje mestavens tak, aly pri prechege najvysse flade oknle
fotoLunky Lol svetelny 1d4¢& 1oy preruieny s prechddzajlice st~
redné a malé fla3e aly ho nepreruili. v Pripade, e prechidzn
strecnd slelo malsg flada, s teds svetelny 138 zootdva neprery-

Seny, mechanizmus zostdvn v pokoji s flagse =u tym istym dop-

ravrikom prepravovsné dale, k druhej vy3kove J kortrole.
sk prechddza najvadsis flada prerasy svetelny 14¢, fo-
tclunka tdto zmeng zeregistruje a spo i relé B 1 a B 4, ktoré

Sa drif zopnuté pomocou reld 3 3 kontaktem 3 5 1. Zarovei sa
zopne Casové relé B 5 kentsktom relé 1 B 1 . sontaktom 5 B 1
Je privedenéd napitie ns elekiromagnet rozvédenis 4 L.l,ktory
58 jrestuvi tak, ze tlakovy vzduch ide do motorg Ml 8 upina
frasu. Delsie relé svojim kontsktom | B 4 rozpina prid do ele-
ktromsgnetu Llokovaciehe ventilu VBl, Ktory uzstvara privod
tlzkevéne vzduchu. V ter istem okamsiku sa cez otvoreny iLlo-
kovuc{ ventil VBZ destdve tlakovy vzduch do vales Mz, nomocoy
ktoréhe sa zatvérs predupinacie zsrisdenie. Takto uzatvorend
precupinacie zariszdenie zanedzuje pristup nesledujiced fTlaze
PC dolu, kym je upinscy a zéroveli Presuvajici mechanizmus v
C¢innosti. Pomocou Easového relé, ktoré je nastavené prilliZne
na ¢es zopnutia 0,4 s 4presné stanovenie &asevého oreskorenis
Luce nutné previest priamo pri zavddzang zarisdenis do linky/
Sa zopne pomecnd reld B 3, rozopne relé B 1 4 B 4 kontsk-

tem 2« B3 @ ccrojl od napatia elektr omagnet rezvadzads K 1.1
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a clektromagnet Llokovacieho ventiiu VBy. Tlskovy vzduch ide
do valcea Mj 8 upnutd flasu presudva nsa vedlajsi{ dopravnik.
Pomocou mikrospinsés dochddza k zopnutiu noemocného relé B e
a b 6, ktoré je drZané cez korntakt 3 B =, 551@5 zaping Casow-
vé relé cez 1 B ¢, spina elektromsgnet Llokovacieho ventilu
VB;2 korntsktom 3 B 6 a elektromsgnet Llokovacieho ventilu kone-
tsktem 1 B 6. Pomocou elektremagnetu R 1.2 dochddzs k presu-
nutiv rozvadzaelsz K a tlakovy vzduch prechddza do motors My a2
uvoliuje fladu. ¥ tomto okamZiku je najvyssis flo¥a z doprav-

-

nika so zmie3anym olalovym sklom vytriedeng a vedlisim doprav-

138
nikor Jje spolu ¢ ostatnymi fladsmi rovnake S vyiky prepravovand
Y B o % Er

k peletizdtoru. Pomocou Sasového relé, opiat zs rovnaky &as

/ t.j. za doLu kedy uvolnend fla3a cpusti érahu rovinej kled=-

o

tiny / sa zspineg reld B 3, rozopina rels < 5 B 6 koentak-
tom 4 B 3 . Kontaktom 5 B ¢ sa prerusuje prid do elektro-
magnetu rozvddzaéa R 1l... ﬁalej sa rozopinaju Llckevacie venti=
ly VBl 8 VB, kontaktom 1 B 6 & 3 B 6. Ty¥m sn vrscis upinacie
zoriascenie pemocou motors M3 na pévodné miesto. Motorom MZ Je
uvolnené predurpinacie zeriasdenie, a tym umoZneny pristup dal-

sej floZe k vy3kovej kontrole.
45 L B SO VY disgraeon.

fopacita triedizcenc mechsnizmu muct vyheovovat vykonu
stroja 45 000 ke olLslu zs prscevnd smenu. Po zavedeni vyroLy
roch druhev obslového skla revrske) hmetnceti nie reztielne
vyitky, ao Jodnom sutomate AL - 106, Lude nutndé roziriedeniu
tychte troch druhov obalu, umiestnit de vyrotnej linky dva
triedisce mechenizmy. Prvy vyradi na vy&3{ olsl o cruny trie-

«
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Cisci cechsnizmus obal strednej vydky. Nojmen&f obsl Lude po
tom istom dopravniku prepravovany =% i paletizdtoru. KaZdy
triedisei mechanizmus Lude musiet rrersdit ns vedlajs{ p4ds
15 00C ks olalu za pracovni smenu, &i%e na preradenie jed-
nehr olalu md vymedzeny &as 1,9: s, & tomu, sly tuto pode

mienku splnil, Lol spod&itany Zasovy cykius olr. 7.

t, = t7 sssesincessassss presuniutie rozvidzade
=Yg = ty5 cco... prestavenic Liokovascich ventilov
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Pri tisku ¢ st Vs NPu ;oo UVaZu, e prietokovs rychlosy
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Ulehou tejte diplrmove, préce Lolo navrhnit sutomatic-
ké triedenie troch druhov olalnvého skla, vyrclenych ns tom
istom stroji tek, aly triediasci mechanizmus vyhovoval kapa=-
tite stroja 45 000 kusov zs smeny.

V prvej a v cruhej kapitole e teoretick, prevedeny
rorly actomsty nu vyrolbu obzlevého skla o zhednotany sudasny
stuv kontroly a triedenia olalového skla. Ruén? triedenie
ocLalcvého skla Ly Lolo unecmolnd povaZovat za spssolL dokonaly,
pretoie Ly tekéto triedenie Lolo nielen fyzicky velmi neméhavé,
ale Ly si vyZadovale i vads{ potet pracevnych s71. Vzhladon
kK tegte fyzicked ndrodnosti s depore pracoevnyel g1 Ly ss th-
to faun viroby mals mechanizovat alebo sutomatizovat, leve=
denim automatického triedenisa obalového skla Ly ss docielils
zaena fyzickej préce pracovafka na riadiacu & kontrolnu ¢in-
nost o plynulé triedenie vyroLkov pri dspore pracovaych s{l i
2z maximdlineho vyuiitia stroja. Konézruxény navrh suotomatickde
no triedenia troch drohev elaly Je spracovany v Lrete ] kapitole.

11

[N
[¢7]

SUcasiou tejto kapitoly sid vykresy O - 341 / 80 - L, kter
nrilohou diplomove] prace.

Zéverom Ly som chcels podakovat 8. Ing. Jozefovi Sixtnvi,

[

CSc a s. Petrovi Zigovi za odlorné vedenie a cennd rady v oprie-
T ..,\,‘, - ) .
Lehu tvorenis diplomovej préce, ako i 7aldim pedagogom katedry
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