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Stvrty bod usneseni XII. sjezdu Komanistickeé
strany Jeskoslovenska Fiké:
" V souladu s dosaZenou $ivotni udrovni i s jejim predpo-
kladanym zvydenim zabezpedit odpovidajici rozvoj spot-
¥ebniho primyslu tak, aby na trhu bylo zboZi vysoké
kvality v dostatedném mnoZstvi a v 34daném sortimentu.
Ppi rozvoJji spotfebniho pramyslu jit piedeviim cestou
rekonstrukce zavodd, zavadenlm nového vyrobniho zarl-
zeni na nejvys8i technické drovni a ddle i cestou g-
Zelné organizace Vyrobye ) )

Zpréva 4v ks¢ "0 vyhledech daldiho rozvoje
nas{ socialistické spole&nosti v usneseni {IIl.sjezdu
kS8 poukazuji tedy na zaostavani technického rozvoje
v lehkém primyslu. To se V plné milfe vztshuje 1 na tex-
. tilnf{ primysle. '

Je nutné uskutedfiovat zésadu: socialistiky
pracovat - socialisticky Zit. Aby se glovék mohl vice
vénovat svému sebevzddléni, mohl se vyZivat kulturne,
mohl se viénovat sportu, Jje tpeba zkracovat dle moZno-
sti pracovni dobu. To ov3em nelze na Ukor produkce,
ale zavédénim nové techniky, komplexnl mechanizace a
automatizace.
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Tepelnd fixadni zona.

Tak zvané krejdovské tuZenky te.je tkaniny pouZi-
vané pro vyztufeni dsti oddvli se upravuji tim zplisoben,
%e tkanina se apretuje tu¥ici lézni, kterd ji dodd patii-
né tuhosti. '

Ve Vyzkumném dstavu zudlechifovacim ve Dvore Kri-
lové n.Le. byl navrien a laboratornd vyzkousern novy zplsob
upravy téchto tkanine.

Na tkeninu se na nese plastickd hmota polyethylen
v pradkovitém stavu, natavi se a tim se fixuje na povrchu
tkaniny, kterd ziskd patrilné tuhosti a pri tom neztrati
nutnou prﬁduénost.

Mym Jkolem bylo navrhnout za¥izeni, které by zmi-
néné operace t.Jj. nanddeni a fixaci polyethylenu na tkani-
n& provid&lo. Za¥izeni m& pracovat v narodnim podniku Lina,
zédvod 11, Gesks Skalice.

Po konsultaci ve VUZ,Dvar Krélové n.L., v n.pe
Lina, Jeskd Skalice a v literatute byle ziskdna tato data.
NandSend hmota.

PréSkovy polyethylen typu Coathylene P 12 - III/IVv, vyro-
bek CIC Anglie.
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Str. 7

Tavnd teplota se pohybuje v rozmezi 103 - 105° C. Hodnota
specifického tepla roste se stoupajici teplotou /viz ta-
bulka a diagram ddle /.

Tkanina.

Coton kablo 8ife 70O - 1100 mm.

NandSené mno¥stwdi.

40 g/m2.
Zdroj tepelné energie. 1

Elektricky keramicky infrazarié typu 510 N, vyrobce
Elektro-Praga, Hlinsko.

Prikon 750 W.

Povrchovd teplota 587 °C

Délka vyzatované viny A = 3, 34(1!'

TRiny v %eﬁéine zoneé
Je treba zndt prostorové rozddlent intenzity s4ldni zs-
¥ife a schopnost piisludné vrstvy FE nanesené na tkani-
&, pohlcovat tepelnou energii, pifedavanou sdlénim.
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zjistovdni potétku tedent polyethylenu nsneseného na
tkaniné.

Byla provedena serie zkoudek, pfi kterych byl mé-
yen ¢as od okamZiku vsunuti vzorku pod z4Pi¢ a% do okam-
¥iku, kdy polyethylen zatal téci.

Byla provddsna mé¥eni na vzoreich o plode 100 cme 8 riz-
nymi vrstvami polyethylenu, které odpovidaly mnoZstvi
30, 40, 50 g/m2, pii temZ se ménila vzdélenost vzorkd
od zéFide - 60, 80, 100, 120, 150, 200 mm. Z{skené hod-
noty vymesemé do tabulky & diagreamu vypadaji nésledov-

‘ né.

|

|

\ [E] T _[sec]

! mm 4

; 30p/m1| 4%8m3| Pl

| 60 3 4 5

80 5,2 7,2 8,6

100 8,4 | 10,2 | 13,4

120 12 15,6 | 18,2

| 150 | 19 23,4 | 27,4

o 200 33 41,4 | 51,2
—— oo
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Prostorové rozdéleni intensity sélén{ zéi'ile.

Prostorové rozd&leni intensity s4léni bylo pro-
mérovéno v Gstevu pro vyzkum strojd 8SAV v Preze na zé-
#i¥{ch Kovotechna, které se témdF shodujf se zéFidi
Elektro-Pregae.

Pristroj k méfeni jntensity sdléni sestro jeny
v VUS je zaloZen na principu mérent sdlevé emergie ab-
sorbované citlivym elementem - lamelkou, které s€ ab-
sorbovanou energii ohieje. Rozdfl teploty leamelky &

. studeného spoge, jehoZ teplota neni ovlivnovéna sélé-
nfm / konstantn{ teplota udrfovéna pritokem vody /je
Smérny intensitd oséléni lemelkye Rozd{l teplot je m&-
¥en termodlénkem. / Podrobndji viz literatura./

g6¥1% vysilé zéient do celého prostoru, pfi
Zem¥ pouze fést energie vyszafované do prednfho polo-
prostoru Jje uritend. Pro z&Fil plati rovnice

Q/a= Qu + Qn * Qx

Qp ees pTikon z6*ite / kcal / hod /
Q. +so teplo sdslené sélénim do predniho poloprostoru
/ teplo uZitedné / / kcel / hod /
Q, <~ teplo sd{lené sélénim do zadniho poloprostoru
‘ / teplo nevyuzité / / kecal / hod /
Q, e+~ teplo sd{lené konvekci / kcal / hod /

N4s zejimé energile vyzafovanéd do predniho poloprogtorue
Ka¥dy bod poleprostoru si miZeme ur&it podobné
jako zemipisné soufadnice. ¥ Je vhel uréeny normélou
gé¥ite a vektorem intensity séléni v deném sméru. thel
7 , je dhel promftnuty do roviny kelmé k norméle,
xtery spoli sviraji vektor intensity & smér 75.




—_———f.

nédend préékovﬁ'ch plast jckyoh

Vysok# Ekola strojni [Zafizen { na na
h textilie

" a textilnf Liberec hmot na povre

Str. {1 |

ondzornéni p¥evodu souradnic bodu napovrohu

koule do roviny
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Fea tomto systému soufednic byl teké seatrojen diagramv
rozlofeni intensity zéFeni. Dany diagram plati pro zé-
#4& o p¥ikonu 1200 W. Fro z&$i& jiného piikonu nutne
pouz{t prepolitévaciho koeficientu, ktery zjistime z
nédsledujfciho diagramu.

S

0 200 400 600 800 {000 1200

—>
@ [W]

Pro dal3{ nés visk zajimé rozlo%eni intensity v zévi-
slosti na horizontdlni a vertikélnf vzddlenosti v p¥id-
ném & podélném sméru zéiile. '
o ; Ze zékladniho polérniho diagramu byly vyneseny
k¥ivky rozlo¥enf intensity zéPenf{ v zédvislosti na ver-
tik&1nd vzddlenosti od zéFide a horizontdln{ vzdéle -
nosti od normily zéiile.
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Celkové mnoZstvi tepla sdileného sdldnim na plochu S |
zjistime, kdyZ primé&rnou intensitu sdléni I nésobime 1
prostorovym uhlem cr , ve kterém se placha nachézf .

Q = we I / kC&l/hOd /

Velikost prostorového thlu zjistime ze vztahu

S

W = iﬁ_

‘ | S e plocha
® -~ R ees polamér koule / vzdélenost plochy od atredu zé—
¥ige /

Dosazen{m tedy dostdvéme | o

Q = I;-Q/kcalmed/

Kdybychom cht&li zjisfovet celkové mnoiatvi sd&lenéha
tepla na kulovou plochu, museli bychom zndt skute&nou
wvelikoat této plochy, kterou zjistime uiitim Lembexrto=
. va azimutélntho stejnoplochého zobrazeviéni. P¥i tomto
zobrazovédni bod na povrchu koule zobrazujeme jako rov—
nobéZny prim&t bodu P na povrchu koule s dvojndsobnym
. primérem do roviny ¢
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_prédkovyeh

V¥podet prostorového dhlu a skuteZné dopadlého tepla

pro zkou3ené vzorky.

S = 100 cm2

B Q

mm- od kcal/hod
60 2,78 484
8o | 1,56 270
100 1 174
120 | 0,695 120
150 0,445 77
200 0,25 43,5

Srovnénim prévé zjistného tepla s dobou T , po kte-
rou byl vzorek ozéfen ne% podal polyethylen téci, zji-
stime mnoZstvi tepla, které na vzorek skuteind dopadlo.

gm kca]?fl?'
L 3%ml| A% 5%
60 | 0,403 | 0,538 | 0,67
80| 0,390 | 0,53 | & 64
100 | 0,405 | 0,502 | 0,645
120 | 0,405 | 0,520 | 0,615
150 | 0,395 | 0,488 | 0,570
200 | 0,400 | 0,500 | 0,62
Prémér r 0,399 | 0,514 | 0,627

Polyethylen za tu dobu pi#ijel mnoZstvi tepla, které
zjistime planimetrovénim diagramn prob&hu skupenské-
ho tepla / plocha pod kiivkou od 20° do 105° ¢ /

a mnoZstvi polyethylenu na vzorku.
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Plenimetrovénim bylo zji&téno Q = 61,2 cal/g coZ odpo=
v1d4 denému mnoZstvi na 100 cmz.

G Q
gdmzl [cal]
0

0,4 | 24,5
0,5 30, 6

- Pom&rem hodnot tepla dopadlého a pohlceného dosteneme
. pomérnou pehltivost / emisn{ soudinitel / dané vrstvy
pelyethylenu na dané tkaniné. '

- teplo pohlcené polyethylenem
€ ° <tspIs dopladls me plochu

G

ezl €
30 0,0462
40 0,0475
50 | 0,0482

Mé¥no tedy Fci, Ze polyethylen ve wratwé 30 -
50 g/m2 ma dané tkenin& pohlti 5 % tepla vyzéreného
zéFilem.

Vypolet ’rych’losti tkaninye.

- mno¥stvi tepla dopadajictho za hod.emis,soud.

mnoZstvi teple pottebné k natgveni
v = 8 o I-awée 1000

Q. 60
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Astorské prva se 1t 77 "4 pro stitd
zdvBieiné ko . . . ze dae
13, cervence . P 4 20 dne
8 ooe 361lka tavicf zonmy / m / 31.8.1962§ 10 covmnone oo . 115/53 Siew

V¥ ees Tychlost / m/min /

Q ... mnoZstvi tepla potlebtné k nateven( polyethylenu
/ kecal / ’

I ... promérnd intensite sélémf /kcal/hod /

CU +ee prostorovy thel prislulejicf ploZe 8

£ oo koeficient pohltivosti

Zpisob uloZeni zéiidl.

Abychom decflili dobrého ohtét{ okrejd tkaniny, potfebu-
jeme v&t3f rozptyl na 3ifku tksniny. Z pohledu na dia-
gremy ¥ intensity zéfent vyplyvé, Ze zérile pro rovno-
mdrnd j31 rozloZeni zé¥eni po #i¥ce tkaniny mus{ byt
uloZeny pif&né / viz obrézek névrh &. 2 /e

Ulo¥enf / viz obrézek uloZeni &. 1 / navrhované m.p.
lina mé velké rozdfly v mnoZstvi dopadlého tepla peo E{f=-
ce tkaniny.

Stanoveni optimélmf{ vzdédlenosti H od tkaniny.

Bod B nédvrhu &fs. 2.

[ (]| ficcal /hod| Dkeal/n2yhod "
60 | 436|23,0] 29 670
s6a | 21,5| 46 990
100 | 500{20,0] 55 1100
120 | 544 |18,2] 64 1130
150 | 625|16,0| T2 1150
160 | 656 |15,3] 75 1142
200 | 800 |12,4| 85 1050
250 {1025 | 9,7 94 910 |
s00 | 1300| 7,7| 105 805
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Vysok& #kola strojni
a textilpi Liberec

Zaﬂzeni na nandlen{ a upevnovani préékovych
lastickych hmot na povrch text: llie.

Str. 23 .

Déle byla provedena kontrola nejhife / &y, By, C; /

a ne jlépe / Ao

, B2, G2 / ozafovanych bodd. Bylo po&f-

téno pro horizontédlni vzddlenost H 100 , 150 , 200 mm.
H| &4 B C1 Az By Ca
| 300 | 312569 | 2017 | 804 | 18080 | 2200 | 3190 |
g 5130 7823 Trozdil 2&93M/&M;
150 | 7022 | 2550 1265 | 8960 | 2680 | 2810 B
g 3609 | 4816 rozdfl 1207 yq,f: u ‘
200 | 4550 | 2710 |1535 | 5875 | 3040 | 3420 a
) 2598 Tamn rozdfl 1513 /sl

Optipdlnt vzdélenost jo t&dy 150 mm. Vyplyvé z rozdflu
primé&rného teple v dréze 1 a 2.
Byl kontrolovédn té% ndvrh 1.

L A By 4 B
150 | 6192 | 7514 | 9645 | 3620 |
¢ 3838 6632 rozdil 2794 /tea[/ml'M

Rozdfl tepla u névrhu &is. 1 a &f{as. 2 ném d4vd, Ze
ndvrh uspof4dént z&¥i%d &is. 2 je vyhodndjsi, '

' Pohledem na achema vyobrazenf prichédz{ myilenka, Ze
zmenSen{m roztele z&Fi%% ve sméru chodu tkaniny nédm
vzroste stiténim dvou sousednich Fad z4Fi%d intenzi-
ta zéfenf. Skutedn¥ tomu tak je,ovdem na ikor délky
‘drékw, z Seho ném kontrolnim v¥poltem wyjde ni%sf 1|
vjrobni rychlost. Optimdln{ vzddlenost z4Fi¥d je 400 ’
T¥podet vyrobni rychlosti vzhledem k nejménd p¥izni-
v& ozaifovanému okraji tkaniny Si¥e 1100 mm.
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a textilni Liberec  |plastickfch hmot na povrch textilie,

boé 4 Q= 7012 keal/mhod
bod B, Qg 2250 kcal/mhod
- bed G Q. = 1265 kcal/mhod

2 toho stXedni teplo

Q5=w

7012 + 2550 + 1265
3

3609 kwff/mfhaol,

Qs':

Qs

Dosagenim do vzorce pro rychlost

- = SongE
% - 60
. = 3)2. 3609 . 0,0475 . 1000
245 '« 60

v = 3,75 m /min

o . - o S e o i S B £ S
b S e

Vyrobn{ rychlest nédm tedy vychdzi 3,75 m / min. Butno
ovdem poznsmenat, Ze vypo¥itand rychlost odpovidd nej-
nep¥{znivéjsim podminkdm. VyloZime-li strap komory me-

pi z&F¥i¥i a jeji bo¥ni stény hlinfkovym plechem / sta=
g1 s{la 0,5 mm /, bude odraZené zddenf od vrstvy poly-
athylem opdt odrdZeno zp&t atropem. 8¢m lesklejs{ po-
vech, t{m bude odrez lepdf. Déle se b&hem provozu ce-
1y strop i konstrukce stroje zshleje konvekci a séld-
nim od z4&F*1%4, tgk¥e i vlastni strop ném bude vyzaio-
vat teplde. MoZno tedy uvafovat, Ze rychlost ném pak
stoupne asi na dvo.jnééobek af &tyfnésobek, teje T,5
a% 15 m/min. To vyhovuje poZadované produkei.
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M4 se vyrobit 250000 m za IV. Etvrtletl t.j. 74 pra-
covnich smén p¥i jednosménném provozu.

250000 m
36500 min

v = 7,0om / min

v =

‘Z4vérem mo¥no ¥fci, Ze tavici zona v uspofdddnt zAFidd
podle ndvrhu &is. 2 pro poZadovanou vyrobnf rychlost bu-

de vyhovovat.
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Dédvkovaci zaiPf*ifzeni. |

PréSek polyethylenu bude odebirén ze zdsobniku dévkova-
cim vdlcem / dréZkovy hi¥fdel /, ktery hmotu bude sypat
na vibradni sitos
Pohybovym elementem sita moZno volit valku, klikovy me-
chanizmus, nebo elektromasgnetické vibrétory rdznfch ty- N S
of - 1
Pokadavkem je rovnom&rné vrstveni polyethylenu na povrch ‘
tkaniny, %emuZ vyhovuje velkd frekvence a mald amplitu-
® | da pohybu sita. R
Jako nejjednodusdf a nejvyhodndjsdi se jevi pro tento pif=- e
pad elektromegneticky vybrdtor. Podstatou tohoto vibré- =~ .}
toru Jje elektromagnet. Je zndmo, Ze kotva elektromagbetu |
je pFitahovéna jédrem megnetu silou, kterd je déna rov- R

nied
F = 4B .3 . 108 [xg]

'8 ee« plocha elektromagnetu
B ... syceni vzduchové mezery
Z oes poOZet zdvitd drdtu

V ees 31Fks vzduchové mezery

o ST T

: Dosazenim za
1l
. B = 1,25 ° ;o Z o_? [G]

dostévame , 6.25 g2
- . . 2 -
F = _’__‘_’z___,s.‘I . 10-8 [kg]

PouZijeme~1li st¥fdavého proudu I = A s8in w t dosté~
véme pak ve vztshu pro s{lu po umocnént 12 = A2 sin?wt =
= A2 / % - 99..5._2_2_“_11."..[. Z toho vyplyv4, Ze sila mé dva-

krét vEtdf frekvenci ne¥ proud. PFL 50 c/sec by sila te-

dy m&la 100 c/sec. 2 toho ddvody at¥fdavy proud jedno-
ceatn® usmdrnime selénovym usmérnovalem, ktery ném ’

viastn& od¥fzne spodni pilvlinu a’dosdhneme tek tepavého

Y .

Autorské prévo se tidi smémicem M3K pre s‘:l?‘
' ¢ &} 7o 1a '

wyavatné zkousky & F 31 72 o

riznce 1962-Vastoik M3 Riddeon o 77 B
’ n" §19 autorskeho zakona &. 115/53 S N B
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A
VARV

proudu a frekvence sily bude souhlasit s frekvenci proudu.

Jédro elektromagnetu upevnime tedy na stojenu stroje a

]V\ ~ A

kotwu spojime se sitem. Vratny pohyb sita budou vykonévat 4
g

0 k‘;’iz&
2 ’0

V§podet sily,kterou vyvine
v = 0, cm
Z = 400
o 1 = 7n
¢ = 0,045 {2/ m
a = 0,6 mm

R = Q.

R. .&dpor vodile 1Y)

1..dé1ka vodice m
Qe specificky odpor Slmmz/

S..prifez vodile mm?

Odpor vodi¥e v elektromagnetu

elektromagnet. 1
1 e
S3 | 1

o
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Y

410
30

15

55 20

N4vrh rozmari jddra a Kotvy elektromagnetu
pro pohyb divkovaciho sita
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0,28

-
H

0,045 ]

R = 12 &
U

I 4 —

R

90

12

7,5 A | - ‘

I
® Dosazenim do vzorce pro, sflu dostévéme

63,25 - : -3
160009 ) 6 L2 ‘ ® 10
0,25 = 3645

F = 13,4 ke

' »—o0 | |
ggo , , 1
-0 B “

Schema zapojeni usmértovate .

V¥poZet vratné pruZiny.

) | Véha sfta 1 8 kotwou @ = 4,5 kg |
' Zenedbdme-11i odpory, dosteneme diferencidlni rovnici ‘
pro netlumeny kmitawy pohybe ’ ; . . :‘
|
1

Mg M ¢
+
Q
[ ]
H
"
()
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CU sss Trekvence ¢ / sec
C ++o Xomstanta pruZiny kg / cm ‘
n ..« hmota sfta 1

2
= Ae B

¢
¢ = 2500 . 0,456 = 1140 kg/m
c =1l,4 kg / cm

StlaZenf pruZiny y = 0,5 cm

F = Coy:ll,4oC',5
F = 5,7 kg

. Budou av& vratné prufiny proto F =3 kg .

F=%107§0 ﬂzo
a
e 10263168 ¢0

d e.. primér drétu
T ... atPedn{ polomdr zévitu

® To = 3500 kg/cm? ~

§ =0,1 / zvoleno /
ky ném tedy vychézi 1,134 dosazenim do rovnice pro F

dostdvédme vztah
d = f N “lo
3 L] 1’,134 L] 8
& = |ga . 3500 - 002

d = 1,6 mm

Ze vztehu pro § dostévéme %e stlednf polom®r zévitu
prufiny » = 8 mm
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l.d4
e = &, 32 ¢
kp 8iF
d £ " ac

G ... modul pruZnosti ve smyku = 800000 kg/cm?®
i oes polet &immfch zdvitd

2
k2=1-%'6'f=1

. 3
6 d o G
g =2
X748, F
® 0,5 . 0,001 » 1,56 . 800000
i = 1.8.3
i = 26

MoZno tedy shrnout ,Ee vratnd pruZina pro vyvinuti sily
3 kg bude mit 26 Eidmych zévitd, prim&r dr4dtu 1,6 mm ,
atfedni polomér zévitu 8 mm.

Vypolet otélek dédvkovaciho vélce.

primér vdlce 4 = 63 mm
délka vdlce 1 = 1100 mm
‘ ' afla vretvy P t =3 mm

spec. véha prasku PE 7 = 0,499 g/cm3
Objem na obvodu
v _ T-g.1.t=18.110. 0,3 = 595 cm’
Véha FE, kterou vélec dodé za 1 otéacku
G =V .2
G = 599 . 0,499 = 296 g
Vyrobni rychlost v = 3, 75 n/min
&{#e tkeniny s = 1100 mm
Plocha 1&tky probhléd za 1 min
S =v.s
s =3,7 . 1,1
S = §,12 m
PotPebné mnoZstvi FE za 1 min p¥i poZadované sile
vrstvy 40 g/m2
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Gp = 164 g/min
OtsZky dévkovaciho vélce

G2
n - -
Gy
_ 164
n = 0,55/min

Pro pohon nebdleciho zafizeni a dévkovéﬁe je navrien

' asynchronnd elektromotor pies variétor pro regulaci
rychlosti.
Elektromotor AF 344/6
1, 5kx¥W
9350t/min
varistor " Z " 1030176
vykon do 2k

ddlkova elektrickéd regulace EDH
hnaci otétky 920/min
vystupni otélky minimélnf 14/min
maximédlni 42/min
Pohon Pedit viude vélelkovym Tetézem t = 12,7 mm

° % | '

] /
o Tl ¥
SR o S S
1, 2, “

¢
z] = 24 z§=24
= 2 z. = 54
52_2 3_10
53—1 53’— :
$4=36 54":]5-2
z5=
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535

V¥po&et oté&ek mebdlectho vdlce

_—iz«& « B

- 1000

_ 1000 . v
Bn . a

_ 1000 . 3,75 _ .
B~ 374,200 = 29/min
n, = 6/min

Kontrola
h,,‘,"_' nv. Zse 24
Z,. Z,

n.= 18 . 35736
n,= 6/mn

Kontrola pPevodu na ddvkovaci vélec

n, =

n, =

n, =

Nye _zﬁl. z‘;o 25'
] []
zf"o z“o z‘
14 .24 .10 .10

54 . 54 .. 21
0,545/min

V obou piripadech podty zubl na Feté&zovych kolech ném 44—
vaji poZedované otéalky. S potrebou v&t3{f vyrobni rychle-
sti mo¥no regulovat otéfky varidtorem.

Hebdleci zaifizeni.

PoZadavkem nepe. Lina bylo nabdleci zefizend na velké
priméry. Toto zaffzen{ u nds neni dosud seriové vyri-
b&no a zévody si je v&tdinou stevi sami,
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Byla navriena remena s ndhonem nabdlectho vélce uvnitf,
/ Modely pro odlitky ramen vlastni n.p. Tiba - Slovany,
Dvir Krélové neL. 2 tdchto edlitkd bylo pFi konstrukei |
nabéleciho zarizeni vychézeno. / ' |
PFi vyméné vozikl po nabalen{ na plny primér, ktery Jje
zde Yeden pro meximéln{ prim&r 1600 mm, je nutné ramena
s nabdlecim vélcem zvednout. Z4vody to Fes{ tim zplso-
bem, %e zvedaji{ tehem lana pres kladku a rumpil, kterym
pracovnik musi otdlet pomoci kliky. Zde Jje zvedéni redSe- ‘
no hydraulickymi vélei a pot¥ebny tlek je vyvozen rul-
‘ nim Eerpadlem.

Serpadlo nasévé tlakovou kapalinu z v§Se poloZené nédr-
¥e pies dvojceatny ventil do pracovnich vélci. Pii po-
tFeb& klesnut{ ramen s nabdlecim vélcem na prézdny vo=-
zik piepne se ventil a ten ném tlak piepusti zpét do

nédrie.
2
| 1
ferpadlc RGK - vyrobce %echnometra Przha 4

v¥kon 280 cm / 10 dvojzdvihd
tlak 40 kg / cm?
Kohout CT 5500 - 1350 E - vyrobece Technometra FPraha ) 3
Pracovni vdlce JHVJ L)
¢ pfetu 32 mm
zé&vih 250 mm
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Tlakové kepalina LT - C1A ,
Pro nés priped poZadujeme zdvih pistu 205 mm, gemuZ odpo-
vidé ve vélci objem kapaliny

S . zévih
¥ = 8. 20,5
v = 168 cm?

P#i vikonu ferpadla 280 o3/ 10 dvojzdvihi, cely zdvih se
provede tedy z& 6 dvojzdvihi paky gerpadlae.
G . R = F. ein Ao T
F = G.R/sind" T
130 . 120
o.42. 60 2

)
i

F

]

2 vélece s pisty o praméru @ 32 mm

. F
P = 2.8
_ 625
P T 36
p = 39 ke/ cm?

Jerpadlo bude tedy pracovat s optimédlnim tlakem.
Zacggcovéni propedlych & mugevném’rch tdstedek polyethy-—

\ ' , lenue.

~ Usstetky pelyethylenu, Které pii dévkovéni dévkovecim si-
tem propadnou tkaninou, nebo plepadnou pies okrasj tkani-
ny, padajf do ssacfho hrdla, které je fedeno s wnitinim
deflektorem. Deflektor n&n rovnomérné rozdéll aséni po
cbvodu hrdla, takZe budou nessévény i s4stedky prepadlé
pies okraj tkaninys Ha vystupu ze stroje je dt&rbina po
celé sffce tkeniny t&snd pod vélelkem, kde tkenina m&nf
smér chodu. Tim bude odsévén pelye thylen, ktery se Vv

tavici zoné neuchytil na tkaniné. PFl tomto bude tkani-
na chlazena spoleiné s poelyethylenem vzduchem, ktery
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Provedeni{  sacfho hrdla ventilitoru
pod ddvkovacem
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bude nasévén pies tkaninu. / Polyethylen m# ostry bod té-
nf, to znemens, Ze p¥i poklesu teploty pod 105 - 103° €
je polyethylen tuh§./ 04 saciho hrdla s deflektorem pri-
mé&r potrubi 225 mm , primér potrubi od stérbiny na V¥-
stupu tkeniny ze stroje @ 100 mm . Obé dvé potrubi nepo-
jit pod dhlem 15°, Po napojeni potrubi pokraduje primé-
rem 250 mm k ventilétorue |
fransportni ventiléator odstredivy @ 250
vykon 0,75 m3/ sec

Vyfuk pres cyklon - zachpeovéni polyethylenu do pytlee
. Kontrola vykonu ventilatorue.

Potiebna dopravni rychlost pro prédek polyethylenu ¥
v = 15 m/sec

E = v.S

H eeo vjkon m3/ sec
¥ eee rychlost m/sec
S ... prifez potrubi me

N = 15 . 0,049
§ = 0,735 ni/sec

BevrZeny vykon ventilétoru vyhovujee

Doprevni potrubi vést kandlem O prifezu 300x250 mm
nejlépe do prilehlé mistnosti, kde bude unistén venti-
L) 14tor aby nerudil pracovniky svym hlukei.

Bude-1i stroJ umistén v mendi mistnosti, nutno poéitat
s obnovovénim odsé&téno vzduchue
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Ku?or?fcé préve sa FIdr smienierm! AN !m
wIragné zkoudly - te dné
cace 19 (12 Une
517 awtorskens 2awne «. 115/53 Shy

zZ L v E¥rR.

Bylo navrZeno zei{zenf pro nanésen{ a upevnovéni prasko-
vého polyethylenu na povrch textilie. ,
NenéSeni dévkovecim vélcem, rovnomdrné rozmisfovéni na
plochu tkaniny vibrainim sitem, pohon sita elektromag-
neten,

Tefici zona - 24 z&Fidd typu 510 N 750 W.

Vypo&tend vyrobni rychlost 3,75 m/min. Zde poznemensé-
no, %e vypo&tend rychlost plati pro nejnep¥{iznivé&jsf
podminky. Upravime-li zonu jako komoru se stropem z hli-
nfkového plechu, rychlost miZe dvakrit aZ &tyrikrat
stoupnout.

Odsévéni nezachycenych &4stic transportnin ventiléto-
rem. Nebdleni tkaniny na velké priméry.

Takto uprevend textilie bude slouZit jako tuZfci vypln
pro klopy, lemy, limce oblekl. PFichéz{ tim nova tech-
nologie v odévnictvi. Odstreni se stehovénf a #it{ té-
to vyplnové tkaniny. Tyto operace budou nshrazeny je-
dinou a podstatné rychlejsi - tlekem a ohi*dtim pod odé&-
védfskym lisem se tkanina b&hem nékoliks wvteiin uchyt{
na tkaning vrchn{ natqwenfm polyethylenu. Tato techmo-
logie 5it{ odé&wl Je pouZivédna v od&wnich zévodech v
Prostéjové a prinddf znasné rodni dspory.
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Str. 41

Seznam pouZité literaturye

2iravotni technika a vzduchotechnika
roénik 1960 &islo 2.
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