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Anotace

Préce obsahuje névrh Fe3eni racionalizace
baleni{ vloZenych vélcd do motord u¥itkovych vo-
zidel, které se vyrédbéji v k. p. Agrozet Ji¢in.

Hodnot{ stévajici stav, navrhuje alternativ-
ni Peseni, provédi vybér optimdlniho névrhu a
ekonomické zhodnoceni.
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Gvo d

Se zvy3ovénim poZadavkl na technickou drovea
vyroby, ufitmou hodnotu vyrobkd a mno¥stvim pro-
dukovanych vyrobkd v primyslu i zem&délstvi rostau
i néroky na optiméln{ ochranu vyprodukovaného zbo%{.,

Obalové technika vyrazné ovlivnuje ekonomickou
efektivnost ob&hu zboif a vyrobkd a je ddleZitym
racionalizadnim &initelem v oblasti manipulace,
pFepravy, skladovédni, prodeje a spotieby. Obalové
technika je Udtelné pouze tehdy, pristupuje-li k pro-
blémim komplexné& ve vEech technickych, ekonomickych,
psychologickych i estetickych ginitelich, které ur-
¢ujl optimdlni vysledek.

V8eobecky vyvoj ve svét& i u nés ukazuje na to,
Ze k rozvoji obalové techniky jako samostatného obo-
ru dochdzi vlivem zm&n v technice prodeje, rozvoji
mezindrodniho obchodu a stoupajicich nérokd spotre-
biteld. Hlavaim poslénim obalové techniky v socialis-
tickém hospodé¥stvi je realizovat hospodafeni s oba-
ly, zvySovat produktivitu balicieh operaci, Pedit
problém likvidace obalu a sni¥ovat ztrédty a poskoze-
ni vyrobkd, zpisobené funkind nevyhovujicim obalem.

V CSSR se ro¥né balf 25 % hrubé vyroby a 70 %
v¥roby zbo%i. Na balenf se vynakléddd roénd 15 mili-
ard K¢s, av3ak ani tato &dstka neodpovids potrebédm,

Hlavnimi problémy v soudasném stavu Jsou:

= V nedostatedném kvalitativnim, kvantitativafm
a sortimentni skladbé&
a/ obalovych prostredkd /100 virobel + dovoz suro-
vin a materidly/

b/ balicich strojh, jejichz vyrobci spolu prfli#
nespolupracuji a pro n&které jsou balfct stroje
pouze okrajovou zédleZitostf /21 vyrobed/ - vice
neZ polovinu balfcich stroji zavdd&ngch v CSSR




je z dovozu prevéZné z kapitalistickych stétd

v nekoordinaci vyrobel obalovych prostredkd a stro-
Ja

- v nizkém tempu zavédéni progresivnich technologif
balen{

- v rozt¥{3tdnosti vyzkumné vyvojové zdkladny /115
organizaci/

- v bilancovéni mékterych progresivnich obalovych mate-
ridld

- v nedostatelné spolupréci se zem&mi RVHP, které ma-
31 obdobné problémy jako my

-~ v nelmérnd dlouhém cyklu obmény zastaralych balicich
strojd a zarizeni a dals{

Disledkem tohoto stavu jsou zna®né ztréty veaikajic{
nekvalitnim nebo nedostatelnym balenfm, neuspokojové-
ni{ vnit¥niho trhu, mald konkurenceschopnost, nizké
produktivita a efektivnost baleni.

Vychodiskem z této stévajic{ situace bude centrdl-
n{ ¥izeni organizaci, které se zabyvaji vfrobou pros-
. tredkd pro baleni, koordinace v&deckého rozvoje, zlep-
Sen{ dodavatelsko-odbé&ratelskych vztahd a daleko
lep81 informovanost o pokrokovych zpisobech baleni
a balic{ technice.




1. sTAvagict stav

Moje diplomovws préce se zabywvs zpisoby balent
VloZenych véled [ vykres 340-412/1IV] /ddle jen
vloZky/. Ty se odstiedivé odlévajl z litinowé sliti-
ny a triskové se obr&b&jf. Obrébdaf probihd na ti¥ech
automatickych linkéch firmy Alfing z nich% ka¥d&
produkuje vloZky Jinych rozm&rd do motors vyrébénych
V n.p. Liaz, Avia a k.p. Zetor,

Ka%Zd4 linka md svlij stromedkovy dopravnik na ktery

se obrobené vloZky navé3uj{ a putujf k mistu kontroly,
Zde se vloZky sklddaji na zem, protoZe vyroba je dvou-
sménnd, ale expedice se provéddi pouze v prvni sm&né.
Na ka%de lince se za Jeden den obrobi okolo 900 vlo-
Zek, které se musiy stoprocentné zkontrolovat na geo-
metrickou presnost, zabalit a uloZit do prepravnt
palety.

1.1. BALENf D0 PaPfrU

Do papiru se bali nejvéti{ gdat. produkce vlo¥ek
pro rizné odb&ratele z nich% nejvéts1{ je k.p. Zetor
@ n.p. Avia. Celkové produkce kterd se bal{ do papi-
ru &1{té kolem 660 000 kusd vloZek ro¢né, které se
bali na t¥ech pracovidtich.

Baleni provéddf dvé pracovnice na kadé lince.
Jedna bere vlofky z mé¥fciho stolu a stojaté je po-
k14d4 na vdlelkovy dopravnik na kterém je polévact za-
fizeni, které kornzervuje vloZky konzervadnim olejem
Konkor 101. Déle tato pracovnice uklédd Ji% zabalené
vloZky z odklddacfho stolu nastojato do preprawné
bedny U 6173.

Druhé pracovnice mé za ukol vloZky polité konzer-
valnim olejem zabalit do gadovaného papiru. Tato ope-
race probihé tak, %e politd vlo¥ka se pfeklopi na




leZato a skuli se na pracovni stdl kde je jiZ pii-
praveny stoh nastfikaného galovaného papiru. Z ného
pracovnice 0ddéli jeden arch, obali jim vloZku a C&ést
prebalu, ktery prebyvé po strandech vloZky zastréd

do jejfho vnit¥nfiho priméru a tim zajisti, aby se
pi*ebal nerozbaloval. Zabalenou vloZku odloZi na od-
klédaci stdl. Funkci{ p¥ebalu je té% ochrana konzerval-
niho olejového filmu pied poruSenim a ochrana vloZky
pied mechanickym poZkozenim pPi prepravé,

Soudasné baleni vloZek si vyZaduje neprijemnou
manudlni prdéci Zen /1 vloZka 4,5 kg/. Ruce prichédzeji
do styku & konzervadnim olejem,trpf dastymi ekzémy
tj. pracovai neschopnosti pracovnic baleni. DalZim
problémem je oddélovédni archu galovaného papiru od
stohu, které je obzvlést pri doddvce papiru s v&t3{
tuhost{ velmi nesnadné a nedovoluje pouZiti ochrannych
rukavic.

Rozméry pracovié{ baleni jsou nejednotné a pomér-
né stisndné,

Obr.1 Pracovi$td baleni do papiru
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Obr.2 Bedna s vloZkami

1.2. OCHRANNE  SYsTEMY  BALEN{

Pri manipulaci, piepravé a skladovdni se vyskytuje
nutnost t¥{ ochrannych systémi - fixaéniho

- barierového

- piepravniho

Viechny systémy musi byt voleny a poufity tak, aby
jejich vlastmosti ve svém souhrnu zarudovaly vyrobku
ochranu v takové mi¥e a po takovou dobu, které odpo-
vidd eitlivosti vyrobku a rizikim namshéni pri ob&hu
zboZdi.

Fixadni systém zajistuje ochranu proti mechanic-
kému podkozeni pFi manipulaci a dopravé vloZek uvniti
prepravatho obalu. V soudasnosti se pouZivé k fixaci
gadovany papir.

Barierovy systém zajistuje ochranu proti klima=-
tickému chemickému a biologickému po3kozeni. Nyni
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tuto funkei vykondvé konzervadni olej KONKOR 101
+ gatovany papir.

Preprawni obal vykondvé funkei vn&jSfho bariero-
vého systému a ochranu vloZek pied vn&j3imi mechanic-
kymi vlivy jako je manipulace, doprava a stohovéni.

PFi stévajicim balen{ se poulivé vratny obal -
-~ plechovéd sklddaci paletovaci bedna s vikem typ
U 6173 z KOVA CHEB o vn&j31ich rozmérech 1240 x 840 x 935
milimetrd do které se vejde 108 vloZek. Tato bedna
patff do skupiny neutésnénych barierovych systémi a
omezuje pronikéni vody a prachu. Spolu s vyse uvedeny-
mi ochrannymi prostfedky je vytvorem funkén# vyhovuji-
ci zplsob ochrany vlo¥ek. Nepiiznivw& se neprojevuje
ani opomenutf pripravné féze komzervace a to zbavenft
povrchu vloZky nelistot, zbytkd rezného oleje a potu.

1.3. BALENf PRO n.p. LIAZ A MOTOTECHNA

Do Liazu se vloZky po kontrole polévajf konzervad-
nim olejem jako u prede3lého zpisobu. Nebali se v3ak
do galovaného papiru, ale pouze'se zavilkuje jedna
strama vloZzky vi&kem z plastické hmoty. VloZky se
sklddaji do paletovaci bedamy tak, aby vedle sebe stély
tak, %Ze jedna stojf na vi&ku a druhdé na nezavi&kované
stranré, Tim je zabrédndno mechanickému podkozeni vlo%-
ky pri preprav&. Vrstvy vloZek se proklédajf deskami
z vlnité lepenky. Timto zplsobem se u3etii papir
a zjednoduds{ préce expedice. Lep¥{ je i manipulace
8 vloZkou, protoZe ve vi¥ku je otvor pro ruku, ktery
umoZnuje mosit vloZku bez primého styku s konzervad-
nim olejem a s moZnost{ pou%it{ ochrannych rukavic.
Plastikovd vilka jsou vratmnd spolu s prepravnimi bed-
nami,
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Popsany zplsob lze poufit pouze pro pfepravu ne krétké
vzddlenosti a s omezenim skladovédni na krétkou dobu
co% n.p. Liaz vyhovuje, ale nevyhovuje to ostatnim
odbératelim k.p. Agrozét.

Pro n.p. Mototechna se vloZky dodévaji v kompleta-
ci s pisty, pistnimi krouZky a pistnimi &epy. Konzer-
wuji se konzerva®nim olejem Konkor 103 a vklédaji se
spolu 8 ostatnimi komponenty do krabice z vlnité le-
penky, kterd se uzavie. Expedice se provéd{ v preprav-
nich kedndch podobné& jako v pfedchozich pi#ipadech.

Obr.3 Balic{i linka pro baleni do n.p. Liaz
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Obr.4 Komplet pro n.p. Mototechna

2. BALENf DO SMRSTITELNE FOLIE

Baleni do smrititelné félie je jednim z velmi
progresivnich zptsobl baleni a je pouZitelny pro bale-
ni vloZek s velkou efektivitou a bez rozd{lu jejich
velikosti.

Balici stroje na baleni{ do smr3titelné félie Jsou
vyrdbdny v Ceskoslovensku. Vyrobcem jsou Blanické
strojiray n.p. Vla3im. Pro baleni vloZek je nejvhodn&j-
31 balici stroj BSF 2., Je sloZen z vlastniho baliciho
stroje se svafovaci &elisti, privodnim dopravnikem,
poddwacim zaF{zenim a dopravnikem se smr3fovacim a chla-
dicim tunelem. Pro baleni vloZek je nutné dokoupit
zvld$tnl pridavné zarizeni na bo&ni svalovéni a auto-
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matické Fadile védlch. Vykon tohoto za¥fzeni je 20 kusd
za minutu, takZe jeden stroj je schopen zabalit celou
dennf produkei vloZek /2540 ks/.

USet¥{ se dv& balfc{ pracovilté a odpadne neprijemné
préce s konzervaénimi oleji a gadovanym papirem.
Balenf vloZek by se tak stalo hygienické.

2.1.Postup balenit:

Nejprve je nutno vloZku odmastit a zbavit jejt povrch
nelistot a potu z rudnf manipulace., K tomu lze pouZit
stévajiciho za¥izen{ na polévéni olejem, ze kterého
‘. budou vloZky sji%d&t na dopravanik. Zde je srovad auto-
maticky fadi& a pfivede vloZky k balfcfmu stroji, od-
tud jsou zasouvdny zasouvacim zaPizenim za svaPovacT
Celisti a soulasnd jsou prebaleny folii odwijenouw

ze dvou roli. Svargvaci &elist provede pri&ny svar a
oddéleni obalené vloZky. Potom pfidawné svafovaci za-
rizenf uzavie obal z boku. Tyto &innosti bude hlidat
jedna pracovnice.

Pri dalsim cyklu je zabalend vlo¥ka presunuta na
dopravnik a je jim undSena do smr3tovaciho tunelu, kde
se horkym vzduchem félie ohieje a smrit{ a pak chladi-
cim tunelem kde se smrdténi zafixuje a folie pevnéd
. obepne vloZku. Dv& pracovnice vloZky uloZf do preprav-

nich bedeni.

Vnéjs1{ bariérovy systém nebude t¥eba m¥nit, ale
bude nutné jednotlivé vrstvy vloZek proklédet kartono-
vymi deskami, aby se wzdjemn& nepo3kozovaly. Tento
zplisob baleni jsem vyzkouSel v n.p. Lipo v Libkerci
s pom&rné dobrym vysledkem.
Nevyhodou je %e p#i smr3ténf{ v ndkterych expomovanych
mistech miZe félie prasknout. Tento jev se dé odstranit
niz31 smritovaci teplotou pop’. se nemusi smrifovat vibec.

15




Nejvhodnéjsim materidlem pro baleni je PE /polye-
tylénovd/ folie z n.p. Granitol Moravsky Beroun tlous¥-
ky 0,08 mm s ndnosem imhibitoru koroze, ktery na jednu
stranu folie ukotvuje n.p. Stétny majetok Stakidfn. V§
robek méd obchodni oznadeni STAKOREN., Tato f£olie umo¥-
nuje balent nekonzervovanych kovovych vyrobkd. Timto
zplisobem dojde k uspore konzervadnich prostfedkt, sni-
Z{ se p mcnost balen{ a vyrobky po vyjmuti z obalu nent
nutno dekonzervovat. Velkou prednost{ je, ¥e inhibitor
koroze se zalne odpafrovat ji¥ pri smrsfovéni a zajistd
tak dokonalou ochranu povrchu vyrobku pied korozi.

Doba ochrany timto zplisobem by nem&la byt kratif nes
pil roku. Tento perspektivni obalovy materidl je v sou=-
Casnosti zatim ve zkuZebni vyrobé,

Nepriznivym jevem je polyetylemovy odpad po dekon-
zervaci a z toho plynouci problémy tykajici se Zivotni-
ho prostiedi.

Obr.5 Zabalené vlo¥ka do PE folie
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3. BALENf s pouZiTiMm ©PAPfRU S  INHIBITOREM

Tento zplisob baleni je vlastn& balenim skupinovym,
Jednotlivé vloZky se nemusi vibec konzervovat, ale je
nutné je odmastit a ofistit povrch od nedistot z vyroby.
DileZité je odstranéni stop po styku s lidskou pokoZkou
jeji% pot pisobi na oceli velmi agresivn&., Obzvl&$td
u tohoto zpisobu ochrany je zdrojem koroze.

Pro baleni lze vyuZit stdvajiciho polévaciho zadi-
zeni na polévéni vloZek odma¥fowacim pripravkem., Ukolem
pracovnice by bylo stav&t vloZky na odmaSiovaci doprav-
. nik a po odma3téni je odklédat do prepravnich beden
na pripravené lamindtové nebo d¥ev&né podloZky. Tyto
podloZky by se vkldédaly mezi vrstvy vloZek jako fixad-
ni systém proti po¥kozeni vloZek p¥i dopravé a manipu-
laci. Na podloZky se uloZ{ archy papiru SVIK PE 105
z n.p. PraZské papirny. Tento papir se umist{ i po vaniti-
nim obvodu prepravai palety / obr. 9 /. Rovadni vloZek
do paletovacich beden by zv1lddl i robot mebo manipuld-
tor, ale k dspofe pracovnich sil by nedo¥lo, protoZe
proklddéni vloZek papirem a podloZkami by robot nezvld-
d1.

Papir SVIK PE 105 je amtikorozni papir se sm&snym
. vyparfovacim inhibitorem koroze, ktery chréni strojiren-
ské vyrobky prfed atmosferickou korozi b&hem prepravy

a skladovéni, Je to sulfétovy papir jeho? jedna strana
je potaZena £0lii z polyetylénu, kterd sni¥uje propust-
nost vody a vodnfch par papirem. Ddle znemo%nuje vypa-
Fovédni inhibitoru na stranu s PE tj. déle udrZi svoji
U¢innost,

Funk&ni ochrana inhibitoru spolivd v tom, Ze se
z inhibidni vrstvy uvolnuje l4tka jeZ se rozpousti
v tenkém filmu vody, ktery vzniké kondenzac{ vodnich par
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na povrchu vyrobku pri zméné teploty. Tim se vytvorf
vrstva roztoku obsahujici aniont kyseliny dusité,
kterd pasivuje ocel a chrént Ji pred korozi.

Zpisoby baleni s pouZitim papfru s inhibitorem
byly zkoufeny ve Vyzkumném ustawvu balicich materidldt
IMADOS v Praze a v Pra¥skych papfrnéch. Zkousky se
plné osvé&déily a proto tento pokrokovy zpdsob balent

byl doporuéen pracovniky obou wyde uvedenych organiza-
ci.

K obr.9

BEDNA U 6173

viko

FIXACN: DESKA /1 KST - 96-01-01/
VLOZENY VALEC

ARCH SVIK PE 105/85/

PAP{R SVIK PE 105

SN AW N -
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Obr.9 Skupinowé balent




4, BALENI DO SNIMATELNEHO  LAKU

Balenf do snimatelného laku je pom&rn¥& jednodu-
ché a elegantni.

Do uzavieného prostoru by byla vhodnd snimatelné
hmota bezrozpousd&dlové S 1818 z n.p. Barvy a laky
Praha Zévod 04 Uherské Hradidt&. Tato hmota se nanéi{
na chrénény predmét naméenim v teplé ldzmi S 1818,

Na povrchu vloZky se vytvori homogenaf 'vrstva o tlous¥-
ce asi 0,8 mm, kterd po vychladnuti zplastikuje a vytvo-
¥1{ dokonaly ochranny povlak. Tento povlak chréni proti
vodé, vodni pére a prachu po dobu aZ dvou let. Podle
SN je vBak pred touto operaecif nutné odmadtdn{ balené-
ho vyrobku.

Tento zplsob ochrany vloZek by se dal realizovat
v jedné odmasiovac! a jedné namdieci 14zni pro v3echny
tfi vyrobni linky. VloZky se narovmaji na stojany upev-
néné na dopravniku, ktery s vloZkou projede postupnd
ob&ma ldzndmi,

Na ochrané se budou podilet t¥i pracovnice. Jedna
bude nakléddat vloZky na dopravnik. Druhd nakonzervova-
né vlofky sejme a uloZf do paletovaci bedny a prolo%f
vrstvy vlnitou lepenkou. Tieti praeovnice se bude sta-
rat o sprdvnou hladinu lézni.

Namélec{ dopravnik bude tvofit Galldiv Fet&z u né-
ho% budou n&které &lénkové Eepy nahrazeny Cepy dvétdf
délkou a zajisti se segerovymi pojistkami. Na tyto &epy
se z obou stram otodné& plripevni stojany na vloZky
/ obr.12 /., Cely Fet&z bude veden podle / obr. 11 /.

Nakl4dénf a vyklédéni dopravaiku se bude provadét
za chodu. Jeho rychlost bude 90 m/h, pfi které se na-
konzervuje 360 vloZek za hodinu tj. 6 vloZek za minutu.
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Délka Fetdzu je 14 metrd s rozteli stojanu na vloZky
jeden pér na pil metru.

Nevyhodou je pomérnd sloZité doprava vloZek k do-
pravniku a jejich rudni naklédéni. MoZnost pouZit ro-
botizovaného pracovi®té& je zde vyloufena pro malou
rychlost v soulasnosti vyrébénych typld robotd. Dalsimi

nevyhodami je znalnd délka dopravniku a nutnost oblasného
&idténi stojani.
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N
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Obr.10 Usporddéni pracovidté

KONTROLNE STOL
NaMACECE DOPRAVNIK
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Qbr, 12 Tvar dopravaiku

Obr. 13 Namiddeci dopravnik




5. MECHANIZOVANE BALENf DO  PAPIRU

Stroje na baleni do papiru se v Ceskoslovensku
primyslov& nevyréb&ji. Balicf stroje, které ball vél-
cové predméty se dovéZejl a Jjsou vét3inou jen na bale-
ni potravind¥skych vyrobkd. PouZivd se zde v3ak kvalit-
nich vrstvenych papiri, které se p¥i zpracovéni lepi
nebo svarfuji. P¥i balenf{ do mastného galovaného papi-
ru nelze lepeni ani svarovédni pouZit. Ani jeho mechanic-
ké vlastnosti nejsou nejvhodnéjs{i a nedd se pouZit
ani technologickych postupd t&chto strojl, protoZe ba-
11 pouze predméty malé /mapi. kulaté susenky/. Tato
problematika se nevyskytuje ani v literatufe, protoZe
vloZka je pro baleni a typickou soulésti.

5.1. Popis navrhovaného zafizeni

Stroj / viz. pfiloha / plni tyto zdkladni funkce:

- pfiprava papiru
- pohyb vloZek
- balen{ vloZek

P¥{prava papiru musi zabezpelit cestu papiru

do prostoru baleni. Zskladni role papiru poz. /4/ je
nasunuta na duté ty%i /2/ a oto&n& na loZiskéch /3/
vlosena do rému /1/. Z role /4/ se papir odviji plez
odprufeny mapinac{ vélec /5/ a pohomny vélec /6/ s pii-
tladnymi pogumovanymi kladilkami /7/ do vodici desky
/12/. Za pohonnym vélcem /6/ je umisté&no st¥fhaci za-
¥{zeni. To je tvoreno st¥i¥nieci /8/, které je soulésti
vodic{ desky /12/ a noZem /9/, ktery je veden dvéma
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vodicimi &epy. Na Zepech jsou pruZiny /10/, které vy-
tla¥ujf ni% do horni polohy. Strih provad{ dva pneuma-
tické motory /11/ s valkou. Jejich jedna otélka zpl=-
sobi stladeni noZe do Tezu.

Ve vodici desce /12/ je je3t& jeden pohénény vélec
/13/ s pritladnymi kladilkami /14/, ktery napoméhd po-
hybu ji% ustPi%eného archu papiru k balicimu mechanismu.
Oba pohén&ci vélce jsou pohdn¥ny retézem /15/ od motoru
/16/, ktery je umist®n na rému.

Vodic{ deska /12/ je vytvotena ze dvou desek z dré-
td, aby papir mé&l p¥i pohybu co nejmen3{ t¥eni a jeho
pohyk byl plynuly. Jeji délka je 1,5 délky obwodu vloZ-
ky na kterou je papir st¥ihén.

Vlo%ky se k balfcimu mistu dostdvaj{ nakonzervované
z konzerva&niho zabizeni. Po poloZeni se skuli{ na stil
paliciho stroje /17/. Stil je z ocelového plechu a je
u%sf ne? je délka vloZky, aby bylo zajisdt&no jeji vale-
ni v ptimém smiru. Na stole je zarédikové zarizeni /19/
ovlddané Fidfcim centrem /26/ a elektromagnetem /18/.
Toto zarizeni zaji¥fuje bezkolizni navddén{ vloZek do
baliciho zarizeni.

Balicf jednotka se sklédd ze dvou védled 2z nichi
jeden /21/ je pohén&ny a otddi vloZkou a prisouvé papir.
Mezi témito vélci je tvarovany plech /23/, ktery napomé-
h4 ohybdni papiru do %éddaného tvaru. Pro zabaleni vloZky
jsou nutné zahybaci rolny /24/, které tvolf pneumatic=-
ky posuvny motor a vélelky pohybujfci se po predepsané
dréze. Dile je zde nezbytné pfitomnost dvou zahybacich
kuzeld /25/, které jsou sloZeny z plechového nékruZku,
deformovatelné gumové &4sti a ocelového talire. Pohyb
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t&chto kuZeld zabezpeluji pneumatické posuwné motory.
Funkc{ kuZeld je zahrnout okraje nabaleného papiru na
vloZku do jejiho wnit¥niho primé&ru. Nepohdén&ny wvélec
Je spojem s pneumatickym posuvnym motorem /22/, ktery
Jje umistén na rdmu., Funkci tohoto pneumatického wvilce
Je vyprézdnéni baliciho prostoru.

Pohon stroje bude elektro-pneumaticky z vn&jsich
zdrojd. Ri{zen{ bude elektrické z Ffdiciho centra /26/
8 pouZitim fotobun&k. Stroj bude zakrytovdn ochrannymi

plechy.

. 5.2. Postup balent:

Platf za predpokladu, Ze na pracovnim stole jsou nakon-
zervované vloZky a je zaveden balici papir.

1. zapne se balici stroj

2. spusti se motor /16/ pomoci kteréhe se balic{ papir
odvine do vodici desky a motor se zastavi

3. odst¥ihne se arch papiru a do balficfho mista se vpus-
ti vloZka

4. zahybaci rolny /24/ zahnou &dést balieiho papiru do
vnit¥niho priméru vloZky

5. spustf{ se motor /16/ a balici papir se navine na

@ vloZku - zérovea probihé bod 2.

6. zahybaci kuZele zahnou okraje p¥ebaleného papiru
do vnit¥niho priméru vloZky a vréti se do pivodni
polohy

7. pneumatické wdlce /22/ sklopi védlee /20/ a balici
prostor se vyprézdni

Tento postup se periodicky opakuje od bodu 2.
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Balici zafizenf musi zabalit dvé vloZky za jednu minutu.

5 3 Casové posloupnost baleni

Pohyb papiru X [X X XX XXX X 1%

St¥{hén{ X |X

Zastrkovédni rohu XXX

Zastrkovédni pfebalu X X {X

Vykldpéni vloZky XX |X

Vpousténi vloZky X IX

ProtoZe s balicimi stroji, které byly zkonstruo-
védny pro préci s galovanym papirem nejsou dobré zku-
Senosti, soust¥edil jsem se vice na progresivnéjst
zpisoby balen{ /po dohod& s konzultantem/. Schéma ba-
licfho stroje predkldddm na posouzeni jako moZny zpi-
sob baleni{ vloZek, ktery vSak nedosdhne rychlosti ani
' spolehlivosti baleni rué&niho.
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6. EKONOMICKE  HODNOCENT

V ekonomickém hodnoceni jsem se zam&#il na dru-
hy pouZitelnych obalovych materiéld a na velikost
mzdovych nédkladd pracovnic,které baleni provédsjf.
Investidni nsdklady na zarfzeni a néklady na Jjejich
provoz, udrfbu a opravy lze odhadnout Jjen velmi hru-
bé&, proto jsem je do vypodtu nezahrnul.

Materidly pouZité na ochranu:

materidl hustota VC [Kes/kg]
olej KONKOR 101 900 kg/m> 6,20
gatovany papir 90 g/m2 3,30
PE félie tl. 0,08mm | 930 kg/m> 25 *
snimeci lak S 1818 700 kg/m> 17,60
SVIK PE 105 110 g/m° 9,97

* pfedpoklddand cena

Parametry balené vloZky:

ROZMERY
HMOTNOST
DELKA OBVODU
POVRCH
PRODUKCE

@ 116 - 225 mm vnit¥nd @ 102 mm
4,6 kg

365 mm

155 x 103 mm2

| 660 000 ks/rok
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Primé mzdové néklady Pracowni sfly:

VyuZitelny &asovy fond 1976 h/rok
/+ preslasy/
Primé&rny vydslek 13,0983 K&s/n
ro&nf mzdové néklady 1 pra-
covnice 25 882,3 K&s/1 rok

Udaje jsou z roku 1986

Néklady na Jednotlivé zplisoby balent:

SOUCASN?  sTAV

materigl mno¥stvy cena [K&s]
galovany papir 0,35m2 = 31,5g 0,1039
KONKOR 101 tl.20um = 3,1 g 0,0192
6 pracovnic 0,2352
néklady na 1 vloiku 0,3583
nékledy za 1 rok 236 478
/pPi vy¥robé 660 000 ks/

BALENf D0 PE  PoLIE /STAKORENU/

materigl , mnoZstvy , cena [K&s]

PE fdlie t1.0,08mm 0,3m2= , 0,5580
=22g
3 pracovnice 0,1176

N




naklady na 1 vloZku 0,6756
nédklady za 1 rok 445 896
rozdil proti SOUC. STAVU + 209 418
SKUPINOVE  BALENE
materigl l mno¥stvy I cena [K&g]
SVIK PE 105 8,5m° na 108 vl.= 0,0863
= 8,65g/ks
3 pracovnice 0,1176
néklady na 1 vloZku 0,2039
néklady za 1 rok 134 583,5
rozd{il proti SOUC. STAVU - 101 894,5
BALENf DO LAKU S 1818
materidl I mnoZstvi ' cena [K&s]
lak S 1818 l tl. 0,8mm = 86,4g ! 1,5206
3 pracovnice 0,1176
néklady na 1 vloZku 1,6338
néklady za 1 rok 1 081 238,4
rozdil proti SOUT. STAVU + 844 760,4
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Z tohoto rozboru vyplyvé, Ze nejekonomidtéjs{
Je SKUPINOVE BALENf, s poufitim papiru s inhibitorem
SVIK PE 105, u kterého se za jeden rok udeti?{ na ba-
licim materidlu a p*fmych nskladech na mzdy 101 894,5
K&s proti SOUCASNEMU STAVU. Tento zpisob baleni také
nevyZaduje ndkup nebo vyrobu nového strojniho zarizent
ani dpravu pracovi¥té, Zanédbatelns nenf{ ani uspora
tri pracovnich sil, které mohou byt prevedeny na jinou
préci. Jedinym poZadavkem pfi SKUPINOVEM BALENI je
Jjednorézovd vyroba fixa¥nich desek JjejichZ cena by
neméla presshnout 100 K&s za kus s %¥ivotnost{ alespon
péti let.

Absolutn& ekonomicky nevhodné je pouZit{ snima-
telného Yaku S 1818, jeho% pouZitf by pfineslo zvy-
Sen{ materidlovych nékladd na balenf tém&i 4x proti
STAvAsfCcIMU STAVU. Opodstatn&nf by tento zpdsob na-
Sel Jjen pri exportu nebo pri pouZitf lodnt dopravy.
Baleni do STAKORENU je nékladn&jsfi proti STAvaJfcfmu
STAVU asi 2x. Presné cena folie s inhibitorem zatim
je8té& neni uréena, protofe se vyrdbi v omezeném mno%-
stvi a jeho vlastnosti jsou v praxi ovérovény ve vy-
branych podnicich. Velkou nevyhodou je, %e PE folie
Je v naSem ndrodnim hospodd¥stvi bilancovanym mate-
ridlem.

Neni tedy velky piedpoklad, %e by byla na ochra-
nu vélcd pridé&lena, protoZe se jednd asi o 15 tun
tohoto materidlu za rok. Vyhodou tohoto zpisobu je
moznost pouZiti za¥izeni vyrdb&né v Ceskoslovensku
Vv n.p. Blanické strojirny Vla3im a uUspora priéce t¥i
pracovnich sil.

33




7. ZKOUSKA  KOROZE

Ve stdtni zku3ebnd EZU v Praze provedli informativ-
ni modelovou zkou¥ku na odolnost balficich materislda
proti propustnosti primyslové atmosféry a jejich ochran-
nych vlastnostiech na zku3ebni vzorky zkoudkou 16 S.
Vzorky byly z uhlfikaté oceli o rozmérech 80x20x1 mnm
a hodnotitelskym mé&Fftkem bylo plo3né napadenf rzi
/vysledky wiz protokol/. Obalové materidly Jjsem pouZil
podle metod dfive popsanych. Pouze misto PE fdlie
8 inhibitorem STAKORENU, jsem byl nucen pou¥it prostou
PE £61ii s pouziti{m papiru s inhibitorem SVIK SN 85.
STAKOREN jsem obdrZel od vyrobce i po n&kolikeré ur-
genci pozdé.,

Nejlep3{ ochranné vlastnosti prokézal snimaci lak
S 1818, pod kterym nebyl vzorek témd¥ vibec napaden.
Obdobné vysledky byly dosaZeny i s papirem SVIK PE 105.

Naprosto se neosv3d¥il zplsob SOUCASNEHO BALENI,
kde plochu vzorku pokryvala rez wice neZ z poloviny.
Do3lo k vyschnuti gadovaného papiru a ztr4t& jeho
ochrannyeh vlastnosti.

Nutno podotknout, Ze provédénd zkoulka 16 S je
Jednou z nejagresivné&jdich.
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.Elektrotechnicky zkuiebni Gstav I PSC 171 02

Statni zkuiebna 201 Praha Troja

Cislo | A 605817 Znatka Ro-Ci-Fo/Do Datum 28,4, 1987

PROTOKCL O ZKOUSCE informacni
korozni - ochranné baleni

V" o B, S " T > T AR o V- " — 7o . Sy Y - — W — s 8 St o it S St

Zadavatel: Agrozet Jiéin, s.Hanu$ova, Jungmannova 11, Jiéin
Objednavka: 277353 ze dne 16.3.1987 s. Hanusova
Do EzZU doslo:s  6.4.1987

Poéet zkous.vzorka: 10 ks
Zkouseno podle 16 S CSN 038130

. Informaéni zkouska podle ust. § 2, odst. 2, zak. ¢. 30/1968 Sb.

Popis vyrobku /
Ke zkouSce bylo pfedloZeno 5 druhd baleni po dvou vzorcich:

l. gacdovany papir a Konkor 101
2. polyetylen

3. polyvetylén a SVIK 85

4. SVIK - PE 105 |

5. snimaci lak S5 1818

e

Zk ouseni
U3innost ochranného baleni byla zkouSena na destiékach z uhlikové
oceli, dodanych zadavatelem bez udani hmotnosti. Byla provedena
® korozni zkouska v kondenzaéni komofe KK 260 n.p. Kovofinis Lede¢ n/Saz.,
podle 168 CSN 038130. (Jednd se o zrychlenou korozni zkou$ku za pPi-
tomnosti oxidu siPiditého a kondenzace vodni pary (t= 40% 300)5 stii-
davy reZzim, doba exzpozice 16 dni, ktera napodobuje pusobeni znecis-
téné pramyslové atmosféry).

Hodnocenlidi

Po 16 denni expozici:
Druh obalu: Vizualni zhodnoceni korozniho napadeni:
l.Konkor 101 + gadovany Nejsilnéjsi kor. napadeni, velké pilochy
papir rziipro ztiZené klimat. podminky Jje tato
kombinace nevhodnd-papir neofilne ke vzor-
ku a neposkytuje dostatelnou ochranu.

Telefon 840-641-49 — Telégramy ELEZKUM Praha - Névitdvy dtery a stieda 10-12 hodin Jen po pfedchori dmiuvé
Tram, 17, 24, 29 - Stanice drdhy Praha - Bubny

901 112 7Znooe




S

Coelle A 605817
-2 -
2. zataveng polyetylénova Znaéné kor, napadeni povrehy destidek,
folie velké mnoZstyi koroznich bodd; pro ztis
Zenéd klimat, podminky neposkytuje P
dostatednou ochranu.

3. PE folie + SVIK 85 Znaéneé ‘korozni hapadeni povrchu, mnoz-
stvi kor.bodfi; v tomto provedeni ne-
boskytuje SVIK 85 dostatednou ochranu,

4. SVIK - PE 105 Napadeni destigek Pouze ojedinsle
v mistech prombéeni obalus SVIK PE 105
poskytuje dostatednou och™anu pro zgf-
Zené klimat, podminky,

5. Snimaci lak g 1818 Plocha destigek brakticky bez.napadeni,
mensi vyskyt rzi bPouze v mistech ze-
slabeni nebo porusSeni Povlaku; vhodny

pro ztizené podminky,

—_—————--_——-—_-_-—-————

lak S 1818 a SVIK PE 105,
BliZ81 vyhodnoceni provede zadavatel,
Zkoudka byla brovedena pro informaci zadavatele,

) ).,
‘ T /’q / / //[7
VyFlzuje: Ing.P.Fojtik he d.t.Zdenék R o'h 1 1 k
Jar.Ciza Z/;/( vedouci zkuSebny 04
ved.lab,092 ~4—
FLETRITECHIMCKY
TGS Ganay

zhyicbna 040
Preha = Troja




ZAVER

Pri releni zadaného Ukolu bylo zvaZovdno nékolik
variant s ohledem na druh obalu a pripadnd i na pou-
Zit{ strojniho zarizent,

Z komplexniho zhodnoceni rozbord uvedengch zpiso-
bd balenf vyplyvé, Ze nejlep3f metodou je SKUPINOVE
BALENf a to jak z hlediska ochrany vloZek proti korozi,
ekonomicky, ale také co se tyde realizace, hygieny pré-
ce a Uspory pracovnich sil.

Balenf do snimacfho laku S 1818 mg sice nejlepst
ochranné vlastnosti, ale ekonomicks néro¢nost je mnoho-~
nédsobn& vy331 ne¥ je u STAVAJICTHO STAVU a jeho technic-
ké realizace je obtizné&jsq,

Balenf do PE f6lie nenf tak odolné jako baleni do
laku S 1818 nebo papiru SVIK PE 105, ale je lep3i ne2
baleni do gadovaného papiru s KONKOREM 101 a v praxi
by ztejmé& vyhov&lo. Finandni{ néklady nejsou o mnoho
vy331 ne¥ u soudasného stavu.

Vyroba navrhovaného strojniho zafizeni na balen{
by byla technicky naroénd,musely by se vyrobit posuvné
pneumatické motory a prvky na regulaci vzduchu. Zrejmé&
by bylo dobré, zamyslet se nad zafizenim, které by pied
balenim provédé&lo rozmdtrovou kontrolu vloZek,

Vérim, Ze svym obsahem tato diplomovwéd préce pomd-
Ze vyredit problematiku baleni VloZenych vélel v k.p.
Agrozet Jidéin,

Zévérem bych réd podékoval vedoucfimu diplomové
préce Ing. Marii Olehlové a Ing. Reikovi z k.p. Agrozet,
kter{ mi pomohli p#i Fe3eni zadaného ukolu.

V Liberci dne 11.5.1987
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