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Anotace

Cilem mé bakalatfské prace bylo vytvofit soubor lehanych mis s malovanym, stfikanym
a piskovanym dekorem. Jako inspiracni zdroj jsem vyuzila ha€kovanou decku.

Misy vznikaly lehanim do volného prostoru pomoci Sablony a naslednym
dekorovanim.

Teoretickd Cast obsahuje uvod do problematiky vyroby, historii skla a vyrobu
plochého skla. Praktickd ¢ast pak popisuje samotnou realizaci od prvnich navrhi

k finalnimu vysledku.

Annotation
The aim of my thesis was to create the file slumping with a painted bowls, shotcrete and
the satin touch. I used the source of inspiration as a crochet blanket.
The bowls were desserts in free space using the template and then decorate.

The theoretical part contains the introduction to the history of glass production
and the manufacture of flat glass. The practical part describes the implementation from
the first draft to the final result.
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Uvod

Jako téma pro svoji zavéreCnou vystupni praci jsem si zvolila dekor v lehanych
objektech.

Jiz na zacatku mi bylo jasné, jakym smérem se budu ubirat a ktery ze dvou
obort je mi blizsi, tim padem sem se rozhodla pro sklo. Ke sklu mém jiz za téch par let
sviij vztah, jelikoZ jsem studovala v Zelezném Brodé na sklaiské $kole obor ryti skla a
pozdéji jsem tam stravila jesté rok na malirn¢, ktera mi pfirostla k srdci.

Prvni myslenka byla jasna a to, ze se bude jednat o soubor mis lehanych do
volného prostoru z diivodu, ze na skle nikde nebudou zadné otisky formy a bude tak
dosazeno precisniho povrchu.

Jako dalsi jsem zacala fesit to, co na misy aplikuji. Rozhodla jsem se pro dekor a
to dekor vyplivajici z ha€kovanych decek.

Dtivod pro¢ jsem si zvolila tento druh rucni prace byl prosty. To proto, Ze
hackovani me provazi jiz od malicka, jelikoz maminka Casto a krasné hackovala. Zprvu
jako malému ditéti mi pfiSla krajka jako néco neskute¢né krasného a dokonalého.
Nejdiiv jsem nechdpala jak je n€kdo schopen z jediné nitky vytvofit néco tak
fascinujiciho, ale postupem c¢asu se mij postoj k hackovani zménil a pieSel
k naprostému nepochopeni az odporu. Ze se naskytne nékdo, kdo mize mit doma néco
tak neskute¢né kycovitého a nudného, snad jen dichodkyné n€kde ve vitrinkach pod
skleni¢kami.

Proto jsem se rozhodla uchopit decku jinym zptsobem a vyuzit ji v modernim
pojeti, tak aby oslovila i mladé jedince jako jsem ja. JiZ jednou jsem se snazila se
S timto tématem vypotadat a myslim si, Ze jsem ho zcela nevycerpala, proto se k nému
op¢t vracim. Tentokrat jinym zplsobem ztvarnéni, které je mi bliZsi.

Pro dekorovani téchto mis jsem zvolila hned né€kolik technik a to perokresbu,
tupovani, stfikani a piskovani skla. Zvolila jsem techniky pracnéjsi, ale i jednoduché,
které jsou naopak efektivni jako napt. kombinace piskovani se stiikanim.

Dalsi skupina mis méla byt vytvorena lehanim dvou skel najednou a mezi nimi
vlozena bavinéna hackovana decka. Jednalo se mi o to, Ze decka shoii a zanecha tam
n¢jakou stopu i sebe samotnou, jak jsem zjistila pii prvnich malych pokusech. OvSem
od téchto pokust jsem brzy upustila, jelikoz misy po vytaZzeni z pece a nasledném

brouseni zacaly praskat (nejspi§ vlivem vnitiniho pnuti, nebo rtizné roztaznosti dvou



desek skel), nebo uz rovnou v peci. Pii jednom pokusu, kdy opét misa praskla, jsme
zachranili alespon zuhelnatélou decku, kterou jsem se taky rozhodla vyuzit a to zalitim

do epoxidové pryskyfice.
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1 Teoreticka Cast

1.1 Hackovani

Hackovani anglicky — crochet — pochazi z francouzského slova croc nebo z norského
kroke znamenajiciho hacek
Tento pojem oznacuje vyrobu textilie za pomoci zahnutého néstroje a jediného vlakna

ptize. [6]

1.2 Historie hackovani

Vznik a plivod hackovani neni zcela urcitelny, ale je né€kolik domnének o jeho zrodu.
Prvni je, Ze hackovani vynalezli pastyii, kdyz vyradbéli houné z ov¢i viny za pomoci
zmens$ené verze jejich hole. Dalsi je, Ze pochazi od ndmoiniku, ktefi pracovali s provazy
a splétali z nich sité. [6]
Existuji tf1 teorie o ptivodu hackovani:
- vzniklo v Arabii a odtud se rozsitilo na vychod do Tibetu, dale pak na zapad do
Spanélska a nakonec po arabskych obchodnich cestich do dalgich

sttedomofiskych zemi

- vznik v Jizni Americe, kde primitivni kmeny pouzivali hackované ozdoby pfi

obfadech dospivani

- vznik v Cing, kde byly znamy hackované panenky
Nicméné neni Zza4dny pevny diikaz o tom, jak je hackovani staré, nebo o tom kde
vzniklo. [7]

Mozna uz ve 13. stoleti se hackovani pouzivalo ke zdobeni cirkevnich rouch.
Pouzivani jednoduchého pracovniho nastroje a postupu naznacuje, Zze se mohlo jednat o
prvni formu ,,vyroby odévi”. Stejné jako u ostatnich vyrobki z vldken, tak 1 haCkované
vyrobky podléhaji rychlému rozpadu a tudiz nemame zadné skutecné dikazy o jejich
existenci z tohoto obdobi. Prvni dochované exemplaie, které mame, pochazeji z obdobi

19. stoleti a podobaji se sitované krajce. Pro jejich vyrobu neexistovaly zadné kreslené
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ani psané vzory. Pravdépodobné si lidé vytvorili vzorky sitované krajky a hackovani,
které méli ptipevnéné v sesitech a podle nich pracovali. [6]

Dalsi teorii je, ze se hackovani vyvinulo z druhu vysivani — bubinkového. Pii
této technice se pouziva jemny hacek, kterym se protahovala pfize tkaninou napnutou
na dievéné obruci. Tim vznikne steh podobny vySivacimu fetizkovému stehu. [6] ,, Neni
znamo, kdy nékoho napadlo, zZe podkladova latka viastné neni zapotiebi a Fetizkové
stehy funguji i ,,ve vzduchu”. Nasledujicim krokem pak samoziejmé bylo pridavani
dalsich ocek k otevienym retizkiim. Ocka byla stale propracovanéjsi a zacaly vznikat
vzory, které uz se nezakladaly na sitované krajce.” [6, str.6]

Dalsi technikou je irské hackovani, které se objevuje na veétSiné ranych
hackovanych praci. Tato technika dospé€la rozkvétu v poloving Etyficatych let 19. stoleti
a to v Irsku za obdobi hladomoru. Zaveden byl fadovymi sestrami, které se ho naucily
ve francouzskych klasterech. ,,Motivy byly zalozeny na filetové krajce. Protoze byly
malé a prenosné, mohlo na nich pracovat zaroven nékolik Zen, které je pak spojily
podkladovou siti, ¢imz vznikaly ndadherné domdci textilie ¢i slavnostni odévy.” [6, str.6]
Jelikoz tato technika se stala oblibenou, tim pddem se prodévala draho a stala se tak
pfinosem pro vesnice postizené hladomorem. [6]

,,S narustem populace rostl i trh pro hackované vyrobky a s nim poptavka po
vzorech. V Anglii se hdckovani vyucovalo ve Skoldach a nékolik cleni kralovské rodiny
podporovalo skoly zamérené na riizné rucni prdce vcéetné hackovani. To vse vyvolavalo
dalsi zajem a na konci 19. stoleti dalo podnét kvydani cetnych knih. Weldonovo
Praktické hdackovani (Practical Crochet) a Godeyova Damska kniha (Lady's Book)
obsahovaly vzory na vsechno mozné od détskych kalhotek po navleky a prehozy.” [6,
str.6-7]

Byly vymysleny nové formy hackovani za pouziti riznych nastroji napt. nasad
od kostéte, vlasovych sponek a atd. Vytvaiely se nové vzory na haCkované predméty
napt. kryty na zavarovaci sklenice ¢i sitky do vlasi. Po rozkvétu hackovani ve
viktoridnském a edvardidnském obdobi nastal jeho pokles, nejspi§ byl zpiisoben
pfemirou vSech ha¢kovanych vyrobkd.

Ve dvacatych letech 20. stoleti, kdy vysly tiskem vzory na razné blizy a
kabatky, které byly v modé po prvni svétové valce, zajem o hackovani opét stoupnul.
Naopak ve tficatych a ctyficatych letech, kdy byl trend pfiléhavych upleti, se obliba
hackovani dala znovu na Gstup. Opétovny vzestup zaznamenalo ha¢kovani s nastupem

sttthu kratkych rovnych halenek v Sedesatych letech 20. stoleti. Po zvySeni jeho
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popularity se rozsifily nejriznéjs$i styly a stfihy ve stylu mddni navrhatky Mary
Quantové. [6] ,,Tato moda pretrvala do sedmdesatych let, kdy zejména mlada generace
nosila vesty a kabatky z tzv. babiccinych ctvercu v zarivych barvach. Dalsim podnétem
k tomuto trendu mohla byt dostupnost novych prizi. Az do té doby se hackovalo vétsinou
Zjemné bavinéné c¢i Inené prize, ale s ndstupem Sirsi nabidky vidken o ruznych
tloustkach zacalo vznikat vic hackovanych odévu.” [6, str.7]

V soucasné¢ dobé hackovani opét ziskava na popularit€¢ a patii mezi oblibené

rucni prace.

1.3  Rozdil mezi ha¢kovanim a pletenim

1.3.1 Hackovani

Pti této technice pouzivame pouze jeden nastroj, a to hacek (na jednom konci zahnuty).
U vétSiny technik hackovani se na hacku drzi vzdy jen jedna smycka ¢i oko, nez se
udéla dalsi krok. HaCkovana ocka naproti tém pletenym jsou vzajemné spojend a mohou
stat nezavisle, bez jakéhokoliv nastroje. [6]

., Kazdé ocko je pripojeno pouze k tem, ktera s nim bezprostiedné sousedi, spis
po vodorovné nez po svislé linii. Pokud se ocko zatrhne nebo vypdre, ocka pod nim a
nad nim se nerozparaji. Hackované vyrobky maji rovnez tu vyhodu, Ze je Ize snadno
vyzkouSet nebo zmérit, protoze ocka se na rozdil od pleteni nedrzi na jehlici ani jiném

nastroji.” 6, str.11]

1.3.2 Pleteni

Hlavnim rozdilem je, Ze pii pleteni pouZivime dva nastroje a to rovné zaSpicatélé
pletaci jehlice. [6]
., Pri pleteni se vytvari oko za okem v Fadé na jehlici. Vsechna tato oka jsou

,Ziva” - nelze je z jehlice sundat, aniz by se nerozparala.” [6, str.11]

1.4  Zakladni vybaveni
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1.41 Hiacek

Pivodné byl vyrdbén z materidlll jako napi. slonovina, mosaz, rizné dfeviny a z kosti.
Casto byly ozdobné vyfezavané a davaly se jako svatebni dary. [7]

Dnes jsou hacky dostupné v mnoha velikostech (od 0,6 — 20 mm) a z rtiznych
materidlti (hlinik, bambus, plast, dievo i z mlécného proteinu kaseinu). Mensi hacky
pouzivané na jemné prace se vyrabé&ji z oceli. (1, 2, 3)

V soucasnosti se hacky vyrabéji ve standardni velikosti platné po celém svété.

[6]

v |
Obr. Varianty hacka (1) Obr. Kovovy hacek (2)  Obr. Dievény hacek (3)

1.4.2 Prize

Pro hackovani se pouziva prize stejnd jako na pleteni. Prodava se na vahu ve formé
klubek, ptaden apod.

Ptizi mize byt nekolik typt a to od pfirodnich (vlna, alpaka,..) az po uméla
vldkna. (4, 5) V dne$ni dob€ uz se pouziti materidlu pro hackovani meze nekladou a

pouzivaji se draty, provazky, papir, kiize.

Obr. Hackovaci ptize — Kordonet (4)  Obr. Druhy hackovacich ptizi (5)
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1.5 Technika haékovani

. Zakladem hdckovani je nahozeni a tim vytvorend smycka. Riiznym zapichovanim,
nahazovanim a spojovanim smycek vznikaji pak jednotlivé techniky. Zakladnimi prvky
obycejného hackovani je retizkové oko, pevné oko, kratky a dlouhy sloupek. Mimo to
Jsou jeste ozdobné techniky, jako vicekrat nahazovany sloupek, pikotka, kiizovy sloupek,
pecicka a filetové hackovani. Zvlastni techniku tvori tuniské hdackovani.” (6, 7, 8, 9, 10,
12, 15, 16, 20, 23)

,,Oka a sloupky tvorime nahazovanim, tj. pracovni nit na levé ruce prendsime na
hacek. Nahazujeme zdola nahoru, nahozeni pak protahneme jednim nebo vice oky na
hacku. Nahozeni netvori pri hackovani nikdy samostatné oko, jako je tomu pri pleteni,
ale slouzi jen k dalsimu tvorent retizkovych ok nebo sloupkii. Vsechny techniky vyzaduji

zakladnu, kterou tvori zakladni retizek.” [8]

1.6 Zakladni oka

1.6.1 Prvnioko

M 2

Obr. Zakladni oko (6)

A s

Obr. 1
Obr. 2 Obr. 3

Obr. Postup hackovani zakladniho oka (7)
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1.6.2 Retizkové oko

Obr. 4 obr. 5 Obr. 6

Obr. Postup hackovani fetizkového oka (8)

1.6.3 Kratky sloupek

Obr. 7 Obr. 8
Obr. 9 Obr. 10

Obr. Postup hackovani kratkého sloupku (9)

1.6.4 Pevné oko

Obr. Postup hackovani pevného oka (10)

1.6.5 Polosloupek

J

Obr. 13 Obr. 14
Obr. 15 Obr. 16

Obr. Postup hackovani polosloupku (11)
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1.6.6 Dlouhy sloupek

W

Obr. 17 Obr. 18
Obr. 19 Obr. 20

-

Obr. 21

Obr. Postup hackovani dlouhého sloupku (12)

1.6.7 Dvojity dlouhy sloupek

Obr. Postup hackovani dvojitého dlouhého sloupku (13)

1.6.8 Plastické (reliéfni) sloupky
Ix

\\'\\ \‘

;.15%1

=, 0.0‘0.0...’0

Obr. 27
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Obr. Postup hackovani plastického sloupku (14)
1.6.9 Nopek

Obr. 29 Obr. 30

Obr. Postup hackovani nopku (15)

1.6.10 Pikotka

Obr. 34

Obr. Postup hackovani pikotky (16)

1.6.11 Kratky sloupek zleva doprava

AR

e e

Obr. 35

Obr. Postup hackovani kratkého sloupku zleva doprava (17)

1.6.12 Véjirky

)
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A,

-

NN
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Obr. Postup hackovani vé&jitku (18)
1.6.13 Tabakové listy

78V SN\
‘67,'\’/\‘ PR
Pas\\Wz 7

FY

Obr. Postup hackovani tabakového listu (19)

1.7  DalSi techniky hac¢kovani

1.7.1 Filetové hackovani

Obr. 38

Obr. 39

Obr. Postup filetového hackovani (20) Obr. Ukazky filetového hackovani (21, 22)

1.7.2 Tuniské haékovani

zékladny stlpik




Obr. Postup tuniského hackovani (23) Obr. Ukazky tuniského hackovani (24, 25)
1.7.3 Irska krajka

o

Obr. Detail irské krajky (26) Obr. Ukézka irské krajky (27)

1.7.4 Flanderska krajka

Obr. Flanderska krajka (28) Obr. Detail a nakres flanderské krajky (29)

1.7.5 Vidlickové a smyckové hackovani

1 )§ { H

| |
s e | |

| |
| 7 ! [ # 13
L Ndkres 1| ! Nikres 2| | Nékres 3] | Nékres 4
Nakres 1 a 2 ukazuji Pfitom se smy&ka zprava doleva, pfitom se provedeni kratkého
vytvofeni po&ateéni pridrzuje palcem nit sama ovine kolem sloupku kolem pfedni nité
smycky. a prostrednikem levé 2. hrotu, 1. smycky.
Nakres 3 ukazuje, jak je ruky. Hagek protahneme Hacek pfesuneme pres
kladena nit ze smy&ky pocatecni smyckou Fet. pravy hrot.
kolem pravého hrotu. oka a oto¢ime vidlici Nakres 4 ukazuje y

Obr. Postup vidlickového hackovani (30)
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Obr. Smyckové hackovani (33) Obr. Postup smyckového hackovani (34)
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2 Technologicka ¢ast

2.1  Sklo

,Skla jsou latky v amorfnim stavu, které jevi pri prechodu z pevné konzistence ve

viskozitné plastickou konzistenci a opacné transformacni premeny. “ [1, str.13]

2.2  Historie skla

Mezopotamie (3. tisice let pF.n.l. — 4. stoleti pf¥.n.L)
Pocatky sklafstvi jsou pfifazeny oblasti v Mezopotamii (dne$ni Irak), jednalo se o
glazury (na keramice, cihlach) a dekorativnich pfedmétech.
Prvni nalezy skel (opaktni koralky) jsou ze Syrie, které jsou datovany do obdobi
5. tisic let pfed naSim letopoctem a dalsi poté z Egypta okolo 4. tisic let pfed nasim
letopoctem. Nejstarsi duté vyrobky v Egypté a Mezopotdmii jsou datovany do obdobi
16. stoleti pted nasim letopoctem, kdy se jednalo o lahvicky na vonné oleje, amulety,
nadobky na licidla a masti, drobné Sperky o maximalni velikosti 10 centimetri.
Zpusob vyroby dutych vyrobki:
e litim taveniny do formicek
e vytvofenim piskového jadra, které je bud’ ponotfeno do skloviny, nebo na n¢j
byly navijeny sklenéné nité tésné vedle sebe, poté byl vyrobek znovu zahtan,
aby se nité stavily k sob¢
Poté bylo jadro odstranéno a tim vznikla dutina ve vyrobku. Dekor byl vytvaren
technikou zC€esdvani (dratkem, hiebenem), nebo ovijenim sklenénou niti.
Barvy, které se vyrabély, byly tmaveé modra, tyrkysova, zelena, ¢erna a bila.
Sklo vyrabéli tzv. dvoustupniovou vyrobou, kdy se do malych panvicek
(kelimkil) zalozili smés pisku a utavili blok skla, ktery pro dokonalé vycisténi jesté

znovu pretavili pti 1100 °C.

Helenistické obdobi (4. — 1. stoleti pr.n.l.)
V tomto obdobi byla centrem sklafstvi Alexandrie. Hlavnimi produkty byla mozaika,

emailova malba (smalt), nadale pak misky a flakony vyrabény technikou ovijeni jadra.
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Novym vyrobkem této doby byla Fondi Doro - ,,dvojsténka (dvojsténné sklo),
jsou dvé nadobky, které do sebe zapadaji a mezi nimi byla vlozena zlatd profezavana
folie, tim vznikl dekor.

Prevratem ve skléistvi bylo vynalezeni sklafské pistaly kolem roku O na
vychodnim pobftezi Sttedozemniho mofte (nejspise Fénicané). Tim doslo ke zdokonaleni

sklafstvi a vyroba byla zjednodusena.

Sklarska pistala
Diive pravdépodobné keramickd trubice z palené hliny, zato dnes se jednd o uzkou

kovovou trubici.

-

‘ - ’/

Obr. Sklarska pistala (35) Obr. Nakres sklarské pistaly (36)

Jeden konec slouzi k nabirani skloviny, ten je vyroben z kovu, ktery nereaguje se
sklem, jinak by ho zabarvoval do zelena. Uzkd trubicka z tohoto materidlu, upevnénd na
konci zelezné pistaly se nazyva navarek. Pri praci sklar telo pistaly priibézne ochlazuje
vodou. [2] (35, 36)

Druhy konec slouzi k foukani, je opatfen izolovanym drzadlem. To bylo
vyrabéno z pocatku ze dreva, dnes se jiz vyuzivaji rizné umélé hmoty, silnosténna
guma a dals$i materidly, které se poté navlékaji na konec pistaly. Na uplném konci, jimz
sklar fouka, byva ndustek. Je soustruzeny nebo lity z mosazi ¢i podobného kovu, otvor
V ném je uzsi nez prumer pistaly (pro lepsi ucinek foukani), na konci je zaobleny, aby ho
bylo mozno vkladat do ust. Naustek se obvykle sroubuje na konec pistaly a je
vymeénitelny.

Zvlastnim druhem sklarské pistaly je Herak (ndlepnik). Je to obvykle starsi
pistala, kterou se jiz sklo nefoukd, uziva se pouze ktomu, aby se na jeji konec

nahecovalo (tedy nalepilo) dno vyrabéného kusu. [2]

Rim (1. stoleti pf.n.l. — 4. stoleti n.l.)
V rozkvétu Rima se sklo zadalo vyuzivat k zasazovani do oken. Vyroba ,,rovného skla‘“
spocivala litim skloviny na kovovou ¢i kamennou desku a naslednym vyhlazovanim

difevénym kolikem.
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Po padu fi$e Rimské v 5. stoleti n. 1. nastalo obdobi temna v kultute, ale v Poryni
se sklo udrzelo dal. Hlavnim centrem vychodofimské fiSe se stala Konstantinopol
(dnesni Istanbul), hlavni mésto Byzanské fise.

Vrcholem této doby jsou:

e vaza Diatreta (4. stoleti n.l.) — vaza z prejimaného skla fezana a ryta, tim padem
vznikaji dveé samostatné vrstvy, které jsou spojeny drobnymi spojkami
e Portlanské vazy — zdobené slozitou fezbou

e Fondi Doro

Benatské sklo
Po porazce Byzanské fiSe byli pretazeni vsichni sklafi do Benatek (na ostrov Murano,
kde byli drZeni v zajeti, aby nevyzradili tajemstvi vyroby do svéta), které se stalo
centrem sklatské vyroby.

Specializovali se na vyrobu uzitkovych predmétii, zrcadel ze sodnovapenatého
skla. Zacali pouzivat techniku Stipani a millefiory (tisic kvétd), ktera spocivala ve
vytvofeni tyCinky s dekorem, které se potom naldmaly, nasklddaly do formy a

vypalovaly se v peci na 800 °C.

Kontinentalni = stiredovéké (gotické) sklo (13. — 15. stoleti n.l.)

Sklo se vyrabélo z ne moc Cistych surovin (vznik mnoho bublin, kaminki), na topeni

pouzivali dfevo. Do skla piidavali vyluh z popela lesnich stromu, tim mélo svoji

typickou nazelenalou barvu a od mista vyroby v lesech na horach nazev — lesni sklo.
Vyrabélo se draselné sklo, pfiddvanim potaze (kratkodobé hutni zpracovani),

diky tomu vyrabéli jednoduché tvary zdobené nalepy (pupiky). Typicky produkt pro

Cechy byly ¢&ise flétnovitého tvaru s pupiky.

Benatky

Dalsi rozkvét zazily v obdobi renesance (2. polovina 15. — 16. stoleti n. I.), kdy zacaly
pouzivat vyluh z popela motskych rostlin, tim dosahli mékkého sodnodraselného skla
s dlouhou zpracovatelnosti. To jim umoznilo vyrobu tenkosténného skla, bohatsich
tvart, zdobeni a v neposledni fad¢ bylo Cistsi nez gotické sklo. Pouzivali email (smalt),

velmi nizkotavitelné nepruhledné sklo, sklenéné nité a ryti diamantovymi jehlami.
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,,Kolem roku 1475 bylo objeveno mlécné opalové sklo. Nazyvalo se lattimo (od
slova latte — mléko) a vyrabélo se jen do konce 1.nctvrtiny 16. stoleti. Mlécné sklo

napodobovalo porcelan a bylo idedlni pro emailovou malbu.” [2, str.107]

Barokni sklo (2. pol. 17. stoleti — 2. pol. 18. stoleti)
Vse odstartovala bitva na Bilé hote roku 1620, kdy valka zdevastovala stiedni Evropu.
Benatské sklo jiz nemélo odbyt, proto byli nuceni sklafi pfeorientovat vyrobu, nebo
vétsina sklaren diky tomuto zanikla.
Na konci 17. stoleti nastupuje éra ceského barokniho skla, ktera trvala zhruba
200 let. Vyrabély uzité dekorativni vyrobky zdobené rytim a brousenim, odtud fezané
sklo (dnes ryté sklo).
Hlavnimi ptedstaviteli této doby byli:
e Caspar Lehmann — vyuceny rytec kamend
e Michael Miller — roku 1680 objevil kiidové sklo = cesky kiistal
(sodnodraselnatovapenaté sklo, které bylo tvrdsi nez benatské a umoznovalo
tak zuSlechténi pomoci ryti a brouseni)
V pribéhu 18. stoleti se objevila médeéna lazura, coz je tenka vrstva v povrchu skla

(sttibrnd nebo médéna), ktera se tiikrat vypaluje a mohla tak nahradit vrstvené sklo.

Anglie (17. stoleti)

Vyrabélo se zde vysoce olovnaté sklo, téZ ,,.kfemenné” - flint glass. Misto pisku do skla
pridavali mlety kfemen, ¢imz vyrabéli silnosténné sklo robustnich tvart. Uzitkové a
dekorativni sklo zdobili kaminkovym vybrusem (klinové fezy). Tato doba byla

ovlivnéna Napoleonskymi valkami.

Na konci 19. stoleti ru¢ni vyroba — objev generatoru (velka tavici pec) — coz znamenalo

velké mnozstvi skla. Byly zavedeny pevné automaty na vyrobu obalového skla (lahve

apod).

2.3 Ploché sklo

Tvarovani plochého skla
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V historii se ploché sklo vyrabélo ru¢né a to tfemi metodami:
1. Litim na kovovou ¢i kamennou desku a naslednym uhlazovanim dfevénym
kolikem.
2. Korunova metoda (,,mési¢ni sklo””) — ploché sklo do chramovych oken.
3. Valcova metoda — od 14. stoleti, umoziovala vyrabét vétsi tabule. (37)
Z banky se vytvaruje valcovity tvar s otevienym koncem, ktery se zchladi a

podélné roztizne. Poté se pravideln¢ rozlozi na desce v peci a necha se vyrovnat.

)

Vyroba tabulového skla loukahim =

Obr. Vyroba tabulového skla valcovou metodou (37)

V soucasnosti lze strojni vyrobu rozd¢lit na tfi zakladni technologie:
1. Liti — pfetrzité a kontinualni. (38)

\//\ liti pretrzité Jiti Kontinualni

Obr. Liti pretrzité a kontinudlni (38)
2. Tazeni — dolu (TPSD), nahoru (Fourcault, BVT, Libbey-Owens, Asahi). (39)

tazenl Fourcault

Obr. TaZeni plochého skla nahoru — Fourcault a Libbey-Owens (39)
3. Plaveni — Float. [3] (40)

= 1
= 1’.."1/1',. l 7

Technologie vyroby plaveného skla: ~J

Obr. Linka Float na vyrobu plochého skla (40)
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Vyroba plochého skla — metoda Float
Linka Float je nejobvyklejsi a nejmodernéjsi zptsob vyroby plochého skla.

Linka se sklad4 z tavici vanové pece s piicnym plamenem, kterd je rozdélena na
dve casti. Prvni je tavici Cast, kde jsou umistény hotaky, druhou ¢ésti je ¢ast pracovni.
Ob¢ tyto Casti jsou propojeny zuzenim, kde se zachycuji necistoty na hladiné. Dal se
v tomto misté¢ nachazi hrabicovy homogenizator, elektricky ptihfev s elektrodami ze
dna nebo bubling a laserovy hladinomér.

Na pec navazuje kanal, pies ktery natéka sklovina do plavici lazné. V plavici
lazni se nachazi bazén s tekutym cinem, na jehoz hladinu natéka sklovina (1100°C) ptes
natok = lip v silné vrstvé 2 — 5cm. Nasledné se pomoci hydrostatického tlaku rozléva do
stran. (41)

16 5 17

T

Obr. Detail natoku skloviny na cin (41)

Dalsi soucasti plavici lazné€ jsou drzaky okraji, jedna se o ozubend kolecka
chlazend vodou, kterd jsou zastr¢ena pod urcitym uthlem do lazné€. Jsou potiebna
K vytvofeni riizné tloustky skla (roztahuji nebo stladuji pas skloviny). Cim tenéi sklo
chceme mit, tim musime mit vice téchto drzak okraji (2mm sklo — 4 pary drzaka).

Teplota skla, kdyz opousti plavici lazen je 600°C a odtud putuje dal do chladici
valeCkové pece. Zde je pas ochlazovéan a zbaven vnitiniho pnuti. Naésleduje myci linka,
suSeni, optickd laserova kontrola a nakonec fezani podle danych rozmért. Posledni
operaci je pfesun na stojany a expedice.

Ploché sklo je vyrdbéno v nékolika tlouStkach od 2mm az po 12mm a

rozmérech. Specidlni skupinou jsou skla s draténou vlozkou a skla ornamentalni.

2.4  Lehané sklo

Lehané sklo je technika kdy se do Zaruvzdornych forem vklada materidl riznych
konzistencich, ktery zahtfatim na bod méknuti zaujimd vlivem gravitace urCity tvar

podle formy (kopyta).
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Techniky lehani

Ohybani skla (bending) — pouziva se tabulové sklo, trubice, tyce.

Princip spociva v tom, ze na formu (ze zaruvzdorné oceli, smési sadry) polozime
sklo, které v peci pii teploté 560 -700 °C se sklo vlastni tihou vytvaruje podle
formy.

Propadani skla (slamping) — pouzivaji formy ze stejnych materiali jako u
ohybani.

Na desku s kruhovym otvorem i vice polozime sklo, které zahfejeme na 560 —
700 °C a to se vlastni tihou propadne do otvoru. Cim del§i dobu budeme sklo
zahfivat tim dosdhneme vétSiho propadu, az muize dojit k propadnuti az na
podlozku. Tato situace byva vétsinou nezadouct, jelikoz povrch ktery ptijde do
styku s podlozkou (nebo piskem) neni kvalitni. To z dtvodu, Zze se na ni
obtiskne struktura povrchu podlozky. OvSem povrch, ktery propadd do otvoru a
niceho se nedotyka, je kvalitni.

Stavovani, slinovani (fusing) — postup je takovy, Ze nasekané valecky
z mackarenskych ty¢i slepime k sob& a vytvofime tak jednolitou desku. Druhy
zpusob je, Ze valeCky slepime, nasledné zaformujeme a dame stavit. Desku poté
lehneme do formy, je moznost 1 stavovani s kovy a foliemi. Sklo musi mit
podobny koeficient délkové roztaznosti a to z diivodu, aby sklo nepopraskalo.

Formy na lehani museji byt dostate¢né pevné, celistvé a mit tvar ramecku,

jelikoz na jeho okraj polozime desku skla.

Materialy forem

2.5

kovové (médeéné, ocelové, nerezové) — vydrzi opakované pouziti, museji byt
nastiikany seperatorem, aby se na né nepfilepilo sklo

sm¢s sadry (mramorit) a pisku (sklafsky silikat)

Samotove, sibralové

keramické

piskové — nejstarsi technika

Brouseni skla
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Brouseni skla je mechanicky proces, kterym dosahujeme bud’to zmény tvaru nebo
zmény charakteru povrchu. Pfi brouseni vznika naruSena vrstva (d€li se na reliéfni a
zapraskovou), kterd zptisobuje matny vzhled. Ten odstranime operaci, ktera se nazyva

lesténi (mechanické nebo chemické). (42)

Obr. Detail narusené vrstvy skla (42)
Sklo je odebirano:
e volnym brusivem (praskové — nepouziva se samostatné, pouze s vodou = vodni
suspenze).
e vazanym brusivem (brusné kotouce).
Brouseni 1ze rozdélit na 2 druhy:
e dekorativni — vytvéafeni dekoru ve skle
e dopliikkova operace — brouseni hran a dna

Tento proces lze provadét na dvou typech strojii — hladinaiské a kuli¢ské.

Typy brusiéskych stroji
e Hladinaisky stroj — méa vodorovny kotou¢, nejvice se pouziva volné brusivo, pfi
brouseni se vyuziva cela plocha kotouce, provad¢ji se na ném pomocné operace

(hranovani — vytvareni ostrych hran) a odebirani velkého mnozstvi skla. (43)
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Obr. Hladinaisky stroj (43)

e Kauli¢sky stroj — ma vodorovnou osu kotouce a pii brouseni se vyuziva jeho
hrana, pouzivaji se vyménné brusné kotouce s riznymi profily ¢i litinové na
které se privadi volné brusivo, provadeji se na ném prevazné dekorativni a

dopliikové operace. (44)
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Obr. Kuli¢sky stroj (44)
Pti brouseni se musi pouzivat voda, ktera sklo ochlazuje a zaroven odplavuje splodiny.
Brouseni probiha ve dvou stupnich:

e hrubé (hrubovani) — cilem je odstranit co nejveétsi mnozstvi skla za co nejkratsi
dobu. Vtéto fazi dostane vyrobek piiblizny tvar jako v konecné fazi.
Nevyhodou je vznik hrubého reliéfu, ktery je nevhodny pro lesténi.

¢ jemné (jemnéni) — cilem je vytvofit povrch s minimélni drsnosti. Probiha v jedné

nebo vice fazich. Povrch po této fazi je stale jesté¢ matny.

Brusiva

e piirodni — diamant, korund, smirek (pfirodni smés korundu s dal§imi mineraly),
pisek (nepoziva se)
e syntetickd (pouzivaji se z 90%) — umély diamant, karbid kiemiku
(karborundum), elektrokorund (elektrit)
Technologické podminky ovliviiujici brouseni:
e tlak a rychlost otacek
e Kkoncentrace brusiva (v suspenzi)
e celkové mnoZstvi suspenze
e materidl podkladového kotouce
Tyto podminky urcuyji:
e obrus tj. mnoZzstvi skla odebraného volnym, nebo vdzanym brusivem za Casovou
jednotku pti danych technologickych podminkach

e brusna rychlost
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2.6  LeSténi skla

Lesténim dosahneme ptvodniho vzhledu skla (vysokého lesku). Timto procesem
musime snizit nerovnosti skla tak, aby byli mensi nez vlnova délka svétla (400 — 800
nanometri).
Lesténi skla délime do tii skupin:

e tepelné (ohném)

e mechanické

e chemické

Tepelné leSténi
Je proces, pii kterém musime pfeménit sklo na caste¢né plastické (jen tenkou
povrchovou vrstvicku), aby se zde mohlo uplatnit povrchové napéti, které nam povrch
vyhladi do roviny.

Pouzivaji se plynové hotédky, které musi byt sefizeny tak, aby jejich plamen byl
ostry a nesvitivi s minimalnim salavym a¢inkem.

Provadi se u rucniho tvarovéani, bizuternich perli — ohnovky a kaliskovin
(zapalovani okraju).

Vyhodou v bizuterii je lesténi velkého mnoZstvi perli najednou, proti tomu

nevyhoda je zaobleni hran které byly pfedtim vybrouSeny.

Mechanické lesténi
Mechanické leSténi se pouziva jako kone¢na Uprava povrchu, ktera nasleduje po
obrouseni skla uzitkového, optického a bizuterniho.

Provadi se na stejném strojnim zafizeni jako pii brouSeni, jediny rozdil je
V pouziti materialti (kotouct a lestiv).

Proces spoc¢iva v tom, ze se povrch skla opracovava suspenzi lestiva, které se
nanasi na lestici néastroj a tim dochazi k postupnému snimani narusené vrstvy. Nejprve
se odstranuji vrcholky reliéfni vrstvy, potom ¢im dal tim vétsi plocha reliéfu. Sniménim
skla z ostrych vyénélku se vytvaii malé hladké plosky, které se postupné rozsifuji a
zasahuji cely opracovany povrch. Timto postupnym odbourdvanim povrchového reliéfu

se ptuvodné drsny povrch brouseného skla vyhlazuje a stava se tak lesklym. (45)
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Obr. Proces mechanického lesténi (45)

Druhy leStiv

Pfirodni lestiva:

piskovy kal — pouziti v bizuterii (rumplovani)

pemza (kfemicitan hlinity) — pdrovitd sopecna hornina, n€kolik druhii zrnitosti
tripolit = tripl — rozsivkova zemina (pochazi z krunyii odumielych rozsivek,
které se usazovali na dné jezer) organického plvodu, pouziti pfi jemnéjSim

lesténi

Synteticka lestiva:

lestici Cerven — vyrdbéla se nejCastéji ze zelené skalice, lacina, dnes se jiz
nepouziva

lestici ¢ern — vynikajici lestivo (drahé), diive se pouZzivalo pfi leSténi tabulového
skla

cerox (oxid ceri€ity) — nejpouzivangj$i, kvalitni, moderni a drahé lestivo

cinovy popel (oxid cini€ity) — historické

Lestici kotouce

Jejich tkolem je vytvofit nosny podklad pro nandseni leStici suspenze. Lestici suspenze

se na obvodu kotouce zadrzi a rozdéli se co nejrovnomérnéji po celém obvodu kotouce.

stira.

Tim se vytvoii lestici vrstva, kterou je potfeba neustidle obnovovat, protoze se

Druhy kotoucii:
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e dfevéné — pouziti v prvni fazi lesténi vétSiny fezii u vSech dekora

o plsténé — vhodné pro lesténi vétSich ploch a pro vysoky lesk, vyrabé&ji se
Vv riznych jemnostech, tvrdostech, velikosti a pramért

e korkové — v posledni dob¢ nahrazovany kotouci plsténymi

e polarové — na bazi plastickych hmot a mizou jiz v sob& obsahovat lestivo

e samolestici” (vazané kotouce s leStivem) — nepiivadi se na né lestici suspenze,
ale pouze voda, pouziti pfi lesténi uzitkového, optického skla a biz. polotovart

e gumové (pryzove) — samolestici, kde je stejnomérné rozptylené lestivo

Vlivy plsobici na mechanické lesténi skla:
e povrch skla po brouseni
e druh skla (chemické slozeni) — nejlépe se lesti mekka olovnata skla
e pouzité lestivo — zpusob jeho ptipravy
e koncentrace suspenze — objemové mnozstvi vody a lestiva
e tlak — kterym pfitlaujeme predmét k nastroji, ¢im vétsi tim lepsi ucinnost
e relativni rychlosti lesténi
Chemické lesténi
Chemické lesténi je proces, pifi kterém dochézi k odstranéni celé reliéfni a z ¢asti i
zapraskové vrstvy naruSeného skla. Pfi tomto druhu lesténi se pouZzivd kyselina
fluorovodikova, ktera jako jedina rozpousti sklo. LeStici lazenn obsahuje zfedénou

kyselinu fluorovodikovou (HF) a zfedénou kyselinu sirovou (H2SO4). [4]

usazené kaly - sniZend Gcinnost lestic ldzné

zvySeny ucinek lestici. zné

| / ~
Uy

Obr. Detail skla pti chemickém lesténi (46)

narus$end

vrstva —» zpraskovd vrstva

Postup lesténi:

Obrousené sklo se vlozi do draténych kosi tak, aby se vyrobky vzajemné nedotykaly a
poté je vlozeno do vany s vyhfatou vodou na 40 °C. Zde dochazi k piedehiati vyrobku a
nasleduje vlozeni do lestici lazné. Po ptedepsané dobé jsou vyrobky vyjmuty a
pfevezeny do oplachovaci ldzné. Tento postup je nékolikrat opakovan, jelikoz pfi
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pusobeni kyselin vznikaji kaly a ty snizuji Gcinnost lestici lazn€, proto musi byt

provadén oplach. [4] (46)

2.7

Piskovani skla

Piskovani skla je mechanické opracovani povrchu skla volnym brusivem, které je

tryskano pomoci stlacené vzduchu a dopada na jeho povrch. Vznika tak mat jemny a

hruby.

Pro vytvoteni dekoru se pouzivaji Sablony (natéry, pruzné félie nebo kovové sablony).

Kvalita piskovaného povrchu zavisi na:

druhu brusiva — dtive pisek, dnes elektrokorund

zrnitost brusiva — vétsi zrna maji veétsi Gcinek a jsou rychlejsi (lepsi pro
piskovani do hloubky), mald zrna maji mensi U¢inek a jsou vhodnéjsi pro
stejnoméerné plosné piskovani (jasnd ostrd hrana), smés o rizné zrnitosti nema
moc velky ucinek a neni vyhodna

rychlost zrn — je dana tlakem vzduchu, ¢im vétsi rychlost tim vétsi vykon
vzdalenost trysky od pfedmétu — obvykla vzdalenost 20 cm, vzdalené;si tryska
niz§i u€innost — rovnomeérnéjsi, stejnd drsnost povrchu

mnozstvi tryskanych zrn — velké mnoZstvi zrn — nevzdy dopadnou na povrch
skla, malé¢ mnozstvi zrn — maly ucinek

Cas — ¢im déle tim se dostaneme do véEtsi hloubky (moZnost 1 propiskovani)

uhel dopadu — kolmy, pfi jiném Ghlu G€innost klesa

Piskovaci zarizeni

Schéma p ického plskovaciho zaf

N

Obr. Ukézka piskovaciho zatfizeni (47)  Obr. Schéma pneumatického zatizeni (48)
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Umisténo ve zvlastni mistnosti, ktera ma odsavaci zafizeni.
Casti piskovaciho zafizeni:
e pistovy kompresor — vyrabi stlaceny vzduch
e vzdusnik (zasobnik stlaceného vzduchu)
e odlucovac vody
e zasobnik brusiva
e tryska — soucasti piskovaci pistole
e piskovaci box — kryta kabina s nahlizecim okénkem, s dvéma manipulac¢nimi

otvory a odsavanim [4] (47, 48)

2.8  Malovani skla

Malovani skla je proces, kterym zuslecht'ujeme uzitkové a zejména dekorativni sklo.
Maliiské techniky lze rozdélit na nékolika skupin — malovani vypalovacimi
barvami, studenymi barvami, lazurovacimi smésmi, malovani kovy, perokresbu,

matovani matovacimi solemi a ledovani. [5]

Sklarské barvy
,Sklarské barvy jsou nizkotavitelna olovnatoboritd skla rozemleta na mikroskopickeé
prasky s obsahem barvici slozky.” [4, str.92]
SloZeni:
e tavivo — nizkotavitelné vysoce olovnaté transparentni sklo
e Dbarvitka (pigmenty) — iontova (barevné omezené), oxidy kovi
e kaliva — zpusobuji neprthlednost pouze prasvitnost, v barvach krycich a

povrchnich, viibec se nerozpusti a zlistanou v barvé v podobé krystali

Vyroba sklarskych barev

Nejprve se musi utavit kmen (malé mnozstvi) v panvickach malych rozmért v malych
pecich v Samotovych kelimcich, kde teplota taveni je 1200 °C. Tavenina se vypousti
dnem a frituje se (naléva se do vody), tim vznika frita, kterd popraska na kousky a
nasledné se mele v bubnovych (porcelanovych) mlynech. Uvniti bubnu je mleci télisko
(pazourek), ktery za ptitomnosti vody a lihu (zabranuje hydrolyze, v pribéhu mleti se

odpafi a zéroven zabranuje hrudkovani barvy) mele fritu na pozadovanou zrnitost.
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Nasledné se umleté barva susi, dalsi operaci je prosivani barvy pies vibracni sita, tim se
dosdhne stejné zrnitosti. VEtSi Casti se vyuzivaji pro malifské ledy, ale pouze

transparentni barvy.

Organické slozky malifskych barev
,,Organické slozky barev umoznuji nanaseni barvy na povrch skla. Sklarské barvy jsou
pigmenty nerozpustné v pojivech a redidlech. Pojivy a redidly jsou prisady organického
puvodu, silice, balzamy a pryskyrice. V prubéhu vypalovani tyto latky vytékaji a zbytky
se spali bez jakychkoliv negativnich ucinki na kvalitu vypalené barvy. Dalsim
zvySovdanim teploty se pak barva spoji s povrchem skla.” [4, str.97]

e silice — olejovité tekutiny, vonné, rozpustné v lihu, benzenu, toluenu (samostatné

se nepouzivaji)
e pryskyfice — rozpusténim vznikne lak — damarovy lak
e fedidlo — terpentyn (nejpouzivangjsi), levandulovy, hiebickovy olej, sitotiskovy

olej

Priprava sklarskych barev
Na opiskovanou desku skla (paletu) nasypem potfebné mnozstvi praskové barvy.
Protfem s fedidlem pomoci tfice a utfeme (10 — 15 minut), ucelem tfeni je rozptylit

jednotlivé ¢astice, aby barva nehrudkovatéla.

Techniky nanaseni barev

e Stétci (vyrobené ze §tétin zvifat — kuny, jezevci, veverky) — kulaté (kvétiny,
listy), hranaté (stinovani), tenké (linkové dekory), zeSikmené (pasky)

e razitkovani — pouzivaji se vypalovaci barvy nebo preparaty drahych kov

e ocelotisk — na ocelovou desku s vyleptanym dekorem natieme barvu, kterou
vetieme do linek tim, ze piebyteCnou barvu setieme. Obtiskneme prenaSeci
papir na desku to v§e dame do lisu a tim se barva pfenese na snimaci papir. Poté
papir pfeneseme na sklo, navlhé¢ime ho a papir sejmeme, barva zlstane na
povrchu skla.

e snimaci obtisk — tvoii ho tfi vrstvy - podkladovy papir na kterém je sklaiska

barva kryta koloidnim prihlednym lakem (chrani obtisk). Obtisk ponofime na
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2 — 3 minuty do vody, tim se oddéli papir od laku poté je aplikovan na sklo za
pomoci houbicky. Nésleduje zaschnuti a vypal.

e sitotisk — pouzivaji se sitky z polyamidu nebo dratkd, které jsou pfipevnény na
dfevéném rdmu a pomoci stérky se protlacuje barva pies dekor na povrch skla.

Sitotisk mtze byt ru¢ni, poloautomaticky nebo automaticky.

Druhy barev

e transparentni (prithledné) — po vypalu lesklé, zachovavaji skelny charakter

e kryci (emaily) — po vypalu lesklé, neni mozné je stinovat

e plosné (kryci) — nejsou po vypalu lesklé, je mozno je stinovat

e reliéfni — vyrazné vystupuji nad povrch (az 1 mm), jsou velmi tézko tavitelna,
nepruhlednd, kryci

e vysoky smalt — reliéfni, neprihlednd, kryci, téZkotavitelnd barva. Nanasi se
kapkami v nékolika vrstvach poté schne a nasleduje vypal.

e matfond = fond — porcelanovy prasek (tézkotavitelny), kterym je mozno zmatnit

povrch skla

Vypalovani sklaiskych barev
Je posledni operace pii malovani skla. Pii vypalu dochazi k roztaveni barvy a jejim
spojenim s povrchem skla. Findlnim vysledkem je hladka, leskld a jednotnd barevna
vrstva skla.

Pro spravné vypaleni barvy je nutné brat v ivahu — vlastnosti skla, jeho tloustku,
tvar, barvu skla a zdobiciho materialu, druh sklaiské barvy, tloustku vrstvy nanesené

barvy, druh a mnozstvi organickych slozek barvy.

Vypalovaci kiivka

. Vypalovaci kiivka je grafické zndzornéni vypalovaciho postupu pro dany druh
dekoracniho materidlu. Zndzornuje priubéh teplot v zavislosti na dobé vypalovani. Pri
sestavovani vypalovaci kirivky se musi brat v uvahu charakter zdobiciho materialu,

’

obsah a druh vedidel a pojiv, tloustka a slozeni skla a druh pouZzité vypalovaci pece.’

[4, str.105]

Vypalovaci pece
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D¢lime je podle jejich konstrukce:
e komorové — elektrické (vytdpéné pomoci topnych spiral), zaklad tvoii kovova
konstrukce a kovovy plast, ktery je vevniti vyplnén Samotovymi tvarnicemi (49)
e pasoveé — elektrické, konstrukci jsou podobné chladicim pasovym pecim

e poklopové — ptivodné zkonstruovana pro vypal médéné lazury

Obr. 79
MalfFskd elektrickd vypalovoci pec:

- odporové spirdly
- kontrolni odpor
- termo¢ldnek

- odtahovy komin
- $amotové stény
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Obr. Malitska elektricka vypalovaci pec (49)
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3 Realizace

3.1 Navrhy

V prvni fazi jsem volila tvar a velikost mis. Rozhodla jsem se pro kruh a dvé velikosti
mis a to 50cm a 40cm v praméru o sile Smm a 4mm.

Prvni myslenka byla lehand misa ze dvou skel a mezi nimi vlozena bavinéna
decka. Rozhodla jsem se proto tuto metodu vyzkouset v malém méfitku a zjistit co se

stane s onou bavinénou hac¢kovanou deckou.

3.2  Zkousky

Pii prvnich pokusech jsem zjistila, ze decCka zuhelnati, ale neshofi a ziistane uvéznéna
mezi skly. Jedinym problémem bylo velké zacernéni skla a rizné lehnuté dvé desky
skla. Jedna byla lehnuta vice, a tim padem mezi skly vznikla dutina a doslo
K pohyblivosti decky.

Rovnou jsem tedy piesla k velkym misam, které jsem lehala formou ,,pokus -
omyl”. Timto zpusob jsem lehala téi misy a ani jedna neptezila.
Tabule skla jsem si nechala nafezat u sklenafe a pouzivala jsem dvé tloustky Smm a
4mm.

U prvniho pokusu se mi nepodafilo docilit mensiho zakouteni skla. Opét pii
lehani vznikla dutina mezi skly a pteslo se k odbrouseni piebytkd, které nedopadlo

dobte, jelikoz misa praskla. Aspon se nam podatilo zachranit jiz zuhelnatélou decku,

kterou jsem pouzila pfi tfetim pokusu.

Druhy pokus probihal obdobné. Na desku skla jsem polozila namocenou decku

v glorii a nechali ji v peci pii 320 °C zuhelnatét. Pec se vypnula a nechala samovolné
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vychladnout. Na desku skla s de¢kou jsem polozila druhou desku a nechala ji lehnout
v peci podle patti¢né kiivky a nasledovalo vypnuti pece a chladnuti misy.

Pti tfetim pokusu jsem pouZzili jiz zuhelnatélou decku, ktera se zachréanila pii
prvnim pokusu. Nasledné jsme ji polozili sklo a ptikryli druhou deskou a vSe jsme
spekli v peci pti 700 °C. Poté pftislo na fadu lehani a pii kontrole jak moc je misa jiz

lehnutd jsem zjistila, Ze misa praskla a pootevieli se desky skla. Takze ani tieti pokus

nevysel.

Z popraskanych mis jsme vzdy zachranili aspon jednu a ja je nasledné pouzila

pro finalni vytvory.

3.3 Lehani

Po nevydatfenych pokusech s deckami jsem piesla ke klasickému lehani jedné desky
skla na Sablonu s vyuzitim lehani do volného prostoru.

Takto jsem lehla hned nékolik mis a to dvé o priméru 50cm a tii o priméru
40cm. Nejprve jsem si pripravila Sablonu, kterou jsem nasttikala glorii (zubaiska sadra),
ktera odold vysokym teplotam a zabrani pfilepeni skla na kov. Poté jsem vypodlozila
Sablonu cihlami a vyrovnala do roviny. Ponechala jsem si prostor mezi cihlami, abych
mohla pfi lehani kontrolovat jak jiz je moc misa prohnuta. Lehali jsme podle nasledujici
kiivky vystoupani z pokojové teploty na 600 °C za dvé hodiny. Poté pomalejsi
vystoupani na teplotu 720 °C za hodinu. Nasledna vydrz jednu hodinu, pfi které jsem
hlidala pec a nakukovala dovnitt, abych zjistila jak moc je jiz deska propadla. Nakonec

se pec vypnula a nechala samovolné vychladnou coz trvalo cca tii dny.

3.4 Rezani skla

Po lehnuti nésledovalo ofiznuti piebytecnych casti, které by piekazeli pii brouseni.

Jelikoz misy byly uz tak dost velké a manipulace s nimi nebyla vzdy jednoducha.
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Sklo se odfezalo pomoci fezdku. Jednd se o diamantovy hrot, ktery se smoci
V petroleji, aby se piedeslo zapaleni skla. Rezala jsem jednim tahem podle pravitka a
k odlomeni skla pouzila odlamovaci klesté, které jsem piilozila na fez a stisknula. Sklo
se rozd¢lilo v misté fezu, ale ne vZzdy tomu bylo tak, jelikoz k fezani ¢lov€k potiebuje

urcitou praxi, kterou ¢asem chyti.

3.5 Brouseni skla

Lehnuté ofezané misy se dale obrusovaly nejprve na hrubych karborundovych
kotoucich nésledné¢ na jemnéjSich.
K docileni kulatosti tvaru se pouzila opiskovanid deska, ktera se navlhcila a

nasypalo se na ni brusivo a misou se po ni tocilo dokola. Tim se docililo stejné

vysokého a kulatého tvaru vSech mis.

Nasledovalo jemnéni a poté leSténi na pemze a ceroxu.

3.6  Malovani skla

Na paletu (opiskovana deska skla) jsem si Spachtli nanesla potfebné mnozstvi barvy,
ktera byla v podob¢ prasku a utiela jsem si ji pomoci tfice. K barvé jsem piidala pojiva,
jako jsou terpentyn a damarovy olej, které zapticini potiebnou konzistenci barvy. Poté

jsem zacala s malovanim.
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Jako prvni techniku jsem vyuzila moji oblibenou perokresbu, touto technikou
jsem vytvofila dvé misy. Pro vytvotfeni dekoru jsem pouzila ndkresy, které slouzi jako
pracovni postup pro hac¢kovani. Tyto ndkresy jsem namnozila a vhodné poskladala do
dané kruhové kompozice. Zvolila jsem si pro vSechny misy jednotnou barvu a tou je
cerna.

Prvni varianta

Druha varianta

Druhou malifskou techniku, kterou jsem pouzila, je stiikani. Jednu z mis jsem
celou nastiikala na ¢erno. S jedinym rozdilem, Ze misto damarového oleje jsem pouZila

sitotiskovy ole;j.

Posledni malifska technika, kterou jsem pouzila je tupovani barvy houbickou. Ze
vSeho nejdiiv jsem si v pocita¢i vytvofila navrh na stfikdni, ktery jsem poté vyuzila
K tupovani a piskovani. Navrh jsem si nechala vytezat do folie na fezacim plotru. Dekor
na fo6lii jsem pomoci prenaseci folie prenesla na sklo a vydloubala ty casti, které méli

byt pokryty barvou.
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Takto pfipravenou misu jsem natupovala ¢ernou barvou a nechala ji do druhé

dne uschnout. Potom jsem odstranila f6lii a misu vycistila a dala na vypal.
3.7  Vypalovani sklaFskych barev

Aby sklafska barva na skle ulp€la, musi se nejprve vypalit a tim pak vznikne vrstva skla
na skle.

Vsechny namalované misy jsem musela nechat vypalit. Do komorové pece se
umistil kovovy stelaz v kterém bylo nékolik polic, na nez jsem polozila namalované

misy. Pod misy jsme pouzili fazovaci papir, aby nedoslo k pfilepeni k podlozce, nebo

jinému poskozeni.

Barvy jsme vypalovali podle nésledujici vypalovaci kiivky. Z teploty mistnosti
cca 20 °C jsme za hodinu vystoupali na 280 °C a na teplotu 555 °C trval vyhfev dvé
hodiny. Vypalovaci teplota 555 °C méla vydrz po dobu 20 minut. Poté se pec vypnula a

nasledovala sejiti na pokojovou teplotu, coz trvalo cca tii dny.

3.8 Piskovani skla

Metodou piskovani jsem celkem vytvofila tfi misy se stejnym dekorem akorat pokazdé
trochu jinak.

Nejprve jsem si pfipravila misy, na které jsem nalepila tapetu s vyfezanym
dekorem a vydloupala to co mélo byt opiskovano. Jednou jsem odstranila vnitini ¢asti a

podruhé¢ okoli, vznikl tak pozitiv a negativ dekoru.

43



Prvni varianta

Tteti varianta
Zde jsem si nejprve misu nastiikala sklafskou cernou barvou a nechala ji vypalit.
Po vypaleni jsem na misu pfenesla folii, odstranila potfebnd mista a pfipravila tak misu

k piskovani.

3.9  Zalévani decky do pryskyrice

Jako posledni vznikla misa, na kterou jsem umistila zachranénou zuhelnatélou
decku.

Zalila ji namichanou kfist'dlovou epoxidovou pryskyfici podle navodu a cekala
nez co pryskyftice vytvrdne, coz trvalo 24 hodin. Ob¢as jsem misu vzala a krouzivymi
pohyby se snazila rozlévat pryskyfici po sténdch misy tak, aby byla namocena celé

decka. Tim jsem zajistila jeji pfilnuti k povrchu skla.
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Kone¢nym vystupem je soubor sedmi lehanych mis zdobenych hackovanym dekorem.

Findlni misy se li§i od pGvodné myslenych tim, Zze jsou vytvofeny pouze
Z jednoho kusu skla. Oproti prvnim pokustim ze dvou desek ptisobi lehceji a vzdusnéji.
Je zde docileno urcité jemnosti, kterou vystihuji misy dekorovany perokresbou. Oproti
tomu piskované ptisobi modernim dojmem a snadno by se daly zaclenit do novodobého
interiéru.

Tato prace pro mé byla velkym pifinosem nejen co se zajimavych informaci tyce,
ale pomohla mi odstranit i mutj urcity blok tykajici se hackovéani. Celé bakalaiské

studium bylo pro mé skvélou zkuSenosti do zivota, kterou hodlam zuzitkovat.
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7 Piilohy

Névrhy na malované misy

Popis hackovani decky ze str. 13

Vysveétlivky k popisu
hackovani decky ze str. 13:

- =Tet. oko
~ =pev. oko

I =kr. sl
1’ =dl. sl.

T =dvoj. dl. sl.

o =pikotka (3et. oka, 1kr.sl.do 1. Fet. oka)

Sbihaji-li se znacky nahofre, jsou oka shaé-
kovéna, sbihaji-li se dole, ha¢kujeme do jed-
noho mista.
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