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Smérnice XIIX. sjezdu KSC uklédejf plné reslizovat
novou cestu v ndrodnim hospodéfstvi, aby byla odstranéna
nerovnovéna, kterd se b&hem poslednich let vytvofila exten-
zivndm vyvojem. Jednim z prostPfedkd Felen{ je zavedeni nové
soustavy Pfzen{ primyslu. Ddle je t¥dba rozhodné uplatnovet
v celém nédrodnim hospoddlstvi vddu a techniku, v&deckou or-
ganizaci préce, specializacl a koncentraci vyroby a pod.
C{lem tZchto snaZenf mus{ byt zvySen{ Zivoint urovnd obyva-
tel na3{ republiky a uspokojovédni jejich pot¥eb.

Spotiebn! primysl svym charekterem vyroby bezprostifed-
né uspokojuje tyto poZadavky. Aby tak mohl &init, mus{f nastou=~
pit cestu rekonstrukce a modernizace strojového parku, ne-
bot je zndmo, Ze v poslednfch 15 létech nebyly nejleps{ pod-
minky pro uplatnovan{ roz¥{Fené reprodukce. Naopak, mnohdy
nebyla provdd&na ani prostd reprodukece, jak o tom sv3dd{ ﬁdaje
v Jednom z ne}vét3fich bavlné¥skyeh podnikd n.p. Tepna v Nécho=-

ag. Dosavadni pribd & stl v n.p. Tepna byl
za minulé obdob{ ve zpameni nedostatku finan¥nich prostiedky,
a proto je absolutng nedostatelny, cof je nejlépe patrno z po-
rovndn{ odv4d€nych odpisd a prostfedkd vydanyech na investice.
JeJich vyvo] byl od r. 1960 do r. 1965 nésledujfct (ﬁdaje

v mil, KﬁS)

rok 1960 61l 62 63 64 65 66 Celken :
9 odpisy 28,5 28,5 29,5 29,7 30,3 30,1 30,2 206,8

investice 26,9 15,0 9,6 24,1 11,2 12,8 13,9  113,5

rozd{l : 1,6 13,5 19,9 5,6 19,1 17,3 16,3 93,3

Pro prostou reprodukci ze poslednfch 7 let zastara-
la vybavenost n.p. ¢ hodnotu K&s 93,3 mil. Opotiebenf zdkladnich
fondl Jje celkem 72 %, z toho strojl 83 %. S t{mto stavem nastou~
pila Tepna do 4. pdtiletky.

Podetatou celé investilnf vystavby ve 4. pStiletce
ve tkalcovndch mé byt vym&na hladkych sutomatickych stavd ze
stavy pretkdvené firmy SAURER v 1. sdle tkslcovny Ol, na zé-
vodé 12 rovniZf. Ddle se pldnuje koup® ndkterych Jjednotlivyeh
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strojl, Jjeko na pt. s1ichtovaci stroj SUCKER a soukaci stro-
je. Plény na pretkévané stavy pro txalcovnu Ol zPe jm& nebu-

dou uskutelndny.
Pento vyvo] Je velni nepiiznivy & nelzs v ném neusti-

le pokraéovat.

Jednim 2 problémd V nérodnim,hospodéfstvi a je3td vice
ve spotiebnim primyslu, Je znadné e_pr

Vivo] fluktuace V NePe Tepna mé znatny podfl na vyo-
1edcich nérodniho podniku @ md stdle vzestupnou tendenci.
Jen v r. 1966 do3lo u 50 ¥a%1nikd k vymdn&. U vyrobnich pra-
covnikd je plné tPetina z cizich krajd a Polska. Na interné-
tech mé n.p. Tepna ubytovéano 1.100 osob, t.J. 16 % z poftu
pracovnikl. Polskych pracovnic pracuje jiZ 578 osob, t.je

8,4 ®- Kékledy, které t{m vznikaji, Jjsou Vv podnikovém pri-
méru 2.200 K&s roZn® na 1 18%ko v interndté
2,160 K¢s na 1 zaudovanou osobu
2,100 K&s na 1 polskou pracovnici dennd doji%adjict
PP1 tak znalné f£luktuaci jsou to néklady vellké, nepolitaje
v to problémy 8 kvalitou zboZi.

Ani vystavba bytd, kters je velmi dobré, nemiZe vy=
peB8it soulasny stav, nebol nesta¥f ke stabilizacl. Néklady ne
stabilizadni vystavbu bytd Jjsou rovné% velké, Pritom hlavn{
vEkové vykonnd skupins pracovnfkd od 20 - 40 let ve tkalcovné
z4vodu O1 &inf Jen 38 %, z toho Je je8td& dost osob do 25 let,
které zde nejsou na trvalo. Dal3fch 22 % ne jstard{i skupiny
od 50 let v pr{i&tich 5 1étech odejde do ddchodu.

Semotny néchodsky okres mé viec pracovnich pf{leZi-
tost{, neZ schopnych obyvatel. Zéjen mlddee o préci v texti-
1u Je velmi maly a ani d¥tl textiléxd na miste svych rodidd

nenastupu&t.
ednfm z c{ld budouct rekonatrukce tkalecovny naé

?1hové, musi byt odstrandn{ chvéni{ v poschoaovych budovich,
jeZ se prenddf z tr{patrové tkalcovny od &lunkovych stavi do
v3ech patrovych ob jektd.

Konednym cilem prekonstrukce mus{ byt vytedeni problémi
~racovnich sil, fluktuace, vystavby bytd, produkt.price & pode

J—
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Tkalcovna zdvodu Tepna Ol se nalézd v objektu spolu
8 prddelnou, Epravnou, pomocnymi provozy & podnik.sprévou.

Objekt tkalcovny je stavdn v n¥kolike etapéch.

Ne jatar8{ %dat{ z r. 1892 Jje prizem{ i sdl tkalcovny, ozna-
ten¥ jako prvni sdl s piistav€nou dvoupatrovou budovou z r.
1907. Pldorys této staré &4sti byl piiszplsoben silnici a ko=
rytu F{1&ky Radechovky. Proto je patrovd budova zalomens a sl
nepravidelného tvaru.

Pfed r. 1938 byl ptistavin dels8{ pPffzemn{ sdl,zvany
druhy s4l,se sheedovou stfechou, kde byla umfst&éna p¥{pravna.
Pracoval v nf automaticky x soukaci stroj (dnes ji¥ ne) & sno-
vadlo Barber-Colmen (dosud)e V r. 1940 byla pPistavina jiZnf
tffpatrovd tkalcovna, V r. 1943 byla mezi ob3ma poschodovy=
mi budovemi zastavéna proluke 1 silnice & tak vznila dne3n{
tkalcovna svym pldorysem velmi &lenitd a nepravidelnsd -

- viz vikres &,l.

Ve v3ech tfech poschodich v jiZnf tfipatrové tkalcove
né byly umiatény tkalcovské stavy. Tyto stavy rozkmitédvaly
budovu,a proto se pfistoupilo v létech 1954 - 1958 k piestav-
b& pfi{pravny . & pfizem{ do III. poschodf a tkalecovny z III.
posehodf do pFizemf. Tim byl zneiné neruen plynuly tok ma-
teridlu a zvySena manipulace.

1.2 Sortiment zhQZ{

Vyréb&ny sortiment byl aZ do padesdtych let velmi roz-
manity. Zpracovédvala se jak bavlna, tak vlina i hedvédbi, V tich
létech se tkalecovny typisovely a zde se pifeSlo na bavlin&né
popelinové a Satovkové zboZi. Vyrdb&lo se zbo%{ ve velmi ome-
zeném sortimentu a docilovaly se velké vykony na automatickych
stavech Hrdina. Vzniklo zde jedno z prvnich édernickych hnu-
tich v textilnim primyslu a vyrostli zde vynikajiei udrnici.
Za Cetné uspéchy v budovédn{ socialismu cbdrZel cely zdvod 01
vyznamendnf "Réd préce".

V poslednich létech se vSak upoust{ od masové vyroby
UNI zboZ{ a zav4d{ se zpracovani nédro¥n&jSfho sortimentu, jek

TT - 3647/67
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vazebniho, tak barevného. Vyr&b&j{ se men3{ délky parti{, vy-
¥adujfcf v&t3{ pracnost a lep3{ kvalitu. Od r. 1965 se zpra=-
covdvajl nové sm¥sové materidly e PES/ba. Tyto vyZedujf
jeBtd vyB3{i pé¥i ve zpracovéni. Néroky na vyrobu sioupaji

a tomu by m&l odpovid-at kvalitn&js{ strojovy park i pracovni-

cl.
Sortiment zboZ{ vyrdb&ny v r. 1966 je uveden v tabulce
6010
Red Strolovy park, vikony, rychlosii.

1.3.1 Tkalcovna

Pxalcovna je stoprocentnd vybavena automatickyml stavy
pracujicimi na 2 smény :

v 1l.8dle 448 stavl P-44 z let 1945-8, 1955

v 2.86le 220 stavl K-58 z let 1958-9

v I.posch. 215 stav A=44 z let 1939-~44

v II. * _ 219 stavl A~44 z let 1939-44
Celkem ¢ 1 098 stavl

SEErmosolsRxsnasossolflises

Vikony stavl Jsou uvedeny v tabulce &. 2 za r. 1966,
Vyrobs za r. 1966 15,303 884 m

§ dostava v utku . 24,18/cm

b iiPe tkapnin 89,85 cm
koeficient sminnosti 1,964

polet stavi na délnfke 3,3

polet stavi na tkalce 20,08

Vyroba v prohozech na hod. a d€lnfka 25,512

. 7

- Useky tkalcd jsou 20 - 24 stavl, polet tkalch 117
Useky sePizovalll jsou 48 stavl, polst sefiz. 46

Sukérna osnov Jje vybavena neautomatickymi soukacimi
stroji v rozmenitén po&tu vieten na 1 stroji. Zdklaedem jsou
stroje Lessona z USA z let 1938, kterych je 10 ks se 780 vie=
teny. V r. 1957 byly postaveny 4 stroje z SSSR, typ M 150 se
400 fFetenys, V rs 1966 a 1967 byly postaveny 2 stroje Totex,
typ 2000,6 se 144 vieteny a tak se ziskala kapacite pro pfed-
soukdvénf utku. Cebkem je instalovdno 1 324 vieten.
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Hlavn{ sortiment zbo%{ v r. 1966: Tab.l.
Druh Sm dogstava vyro¥wa
osn, | dtek | osn. | dtek v tis.m
——
Miléno 40/1 | 1471 | 173 | 120 852
Nors 50/1 | 50/1 | 355 | 230 213
Leonardo | 100/2 | 68/1 | 300 | 290 51
Aragonte | 100/2 |100/2 | 336 | 220 143
Asuansg 100/2 | 100/2 258 260 2
Tarife 100/2 |100/2 | 300 | 260 4
Jerome 50/1 | 40/1 | 285 | 250 336
Noris 50/1 | 50/1 | 355 | 230 970
Figaro 50/1 50/1 349 | 200 12
Denym 28/1 20/2 368 220 364
Callot 68/1 | 68/1 | 505 | 230 3 525
Arda 50/1 50/1 335 260 2 404
Azurit 50/1 50/1 322 300 1 286
Merkur 50/1 50/1 281 260 446
Ronmus 50/1 50/1 349 270 1 540
TRix 4072 | 4072 | 173 | 180 107
ogar 60/1 | 6071 | 471 | 250 25
Gizet 50/1 | 50/1 | 368 |27@ 493
Ski 4071 | 2071 | 257 | 230 490
A Vikony stavé v r.1966: Tab. 2.
sdl otddky/min vyuzit{ % | prohody/l1 stav
1,861 185,4 73,71 8 188
2,841 201,7 70,73 8 520
I.poachod{| 185,5 78,43 8 713
IXI.poschodf| 185,6 76,76 8 523
@ celkenm 188,35 74,35 8 402
l

TT - 3647/67




V857 t/IBEREC STRANA :
A FAKULTA TEXT. REKONSTRUNCE TKALCOYNY TEPNA OF
KATEORA : KTP

16

ﬁseky sukafek jsou rdzné, rovné% tak i soukaci rych-
losti, protoZe se vychdzi z vellkostii stroje, ¢m, moZnosti
p¥idéleni poltu vieten jedné sukafce a u¥elu aoukéni. Soukact{
rychlosti se pohybujf od 450 do 800 m/min., useky obsluh od
24 - 36 vPeten. Soukaci stroje jsou umistény ve IIlI. poschodd.
Vyjimku tvof{ 1 atroj Totex & 84 vieteny ve II. poschodi pro
predsoukdévani utkového materiAln.

1s3.3 Soukérna utku.

Soukdrna je vybavena soukacimi stroji typu HACOBA
z riznych let vyroby = 1938 aZ 1955 a je umisténa ve II. pos=
chod{ %eln{ budovy. Je instalovdnc 235 soukacich hlav pe 4 vig=
tenech, t.j. 940 vieten - tedy v primiru 1 v¥eteno/l stav.
V poslednich 4 létech se zavAadf soukdni z x civek, predtim
gse hlavn® soukalo z potdésd. Dosud ndkteré siroje tek pra-
covaly. Divodem této neproduktivni préce byl nedostatek x sou-
kac{ch strojt.

Velikost obsluhy useki je opdt rizné a $13f se dle Im
pouZiti{m predlohy a zda Jje nastrkovalke kanet, také poltem
stroji ve skupind. Na pf. 12 = 33 hlav/osobu. Otéclky vietene
jsou 5 500/min., v praméru 27 g materidlu ns kanetd.

Kapety  Jsou &i8tény nyni hlavn& strojové na principu
protib&ing se otddejfeich silonovych kartd®d a vzduchového
odssdvéni. Dosud se pouZivé odmotdvéni pffze s ruénim neha-
zovénim koncd na otd¥ejfc{ se buben. Celkem je tato nepro=
duktivni préce néroinéd na 1idi e byle v poslednich létech
ﬁspééné vyfedena.

1.3.4 Spovdrna..

Snovérna je vybavena 5 snovee fni stroji, z toho 1 Schlaf
horst z r. 1939, Jjeden stroj Barber-Colman z r. 1938 & 3 stroje
Totex z r. 1949, 1950, 1959. Pracuje se s rychlostmi 350-50C m/
/min. s vyuZitfm 33 %. Soukacf rychlostl 800 m/min. u stroje
Barber-Colmen nenf vyuZite z Aafivodu nekvalitnfho materidlu.
Pracuje se 8 pomocnicemi pFY nédvleku civek do civeinic. Sno-
vérna je umfetdna ve III. poschod{ vedle soukdfrny osnov. Uva=-
¥uje se o jejIim vybaven{ novéj3imi strojl a umf{stinim u 8lich~
tovny. V ob&hu je 350 snovacich véald.

t §
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l:BAEAQLLQh&anaa»
%1ichtovns m&la 6 starych strojd z r. 1930 - 1938

s nizkymi rychlestmi, V r. 1966 byly 2 stroje zrudeny a misto
nich byl postaven vysokovykonny stroj Sueker, model ZTE. Pra-
covn{ 3{fe 140 em, rychlost 85 = 95 m/min. Dosud nenf plne
v bshu a je vyulivén cca na 50 %, ale po{td se s vyuZitim
70 %. Ostatni stroje jsou dveoububnové 8 horkovzduidné a pracuijf
s riznfmi rychlestmi od 12 - 21 m/min. Je snaha tyto stroje
nahradit delsfm Suckerem. Pracuje ®e zde ve 2 sm&néch, nékdy
prodlougenych.

Led.6 Navédirna.

Navad{rne je umistina v pPizemi t#{patrové tkalcovny.
Precuje ®e zde vyhradné rudn{m névoden do brdas i pasprskd, pou-
ze v jednotlivém obsazeni navdddci stolice. Ukdzalo se to Jako
ne Jvyhodné j8{ vzhleden k nemocnos ti, %astému spravovéni tak ZVe
malerd ne sdlech a podobn&. Primirny vyken navAadéiky je 550 nitf
za hodinu - komplet do brda i paprski a pffpravy nit¥nek. (Nav-
1éxnut{ vodic{ nitZ do ofek). Pracuje se v 1 smén¥. Asi 20 %
Zasu 17 14d{ je vé&novéno prdei na sélech p¥i opravdéch malerd.
Barevné osnovy se nav4ds ji témEF 100 %, afkoliv je zde pracov=-
nfk, mistr navédirny, xtery dokéZe i barevné osnovy navazovatl

strojové.
Wavezovdni osnov je rrovéddno strojovdé u 90 % osnov

9 pracovnicemi ve 2 sm&ndch t¥emi strojky Uster z r. 1948
a jednim strojkem z SSSR z r. 1959.

AR B

Cietirna je v aouéasné dob& v prestavwd. Pivodnd byla
ne 2 misteeh, a to v I. peschodi @ v pf{zem{ u prvého adlu.
V nyn&j&{ A& Je eentralizovdno &15t&n{ v I. poschodf Celni
budovy a je velmi dob¥e promysleno.

Veikeré zboZi ze sélt tkalcoven je dopravovéno vytahem

8.2 do odddleni pffjmu zbeZi, (délkae od vytahu 15 m). Zde
ge kaZdy kus ofisluje poladovym gfslem druhu, orazitkuje ra=
z{tkem & udénim 3
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Obr. 1 Kusovd evidence tkalcovny
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Ddle se priloZ{ ke kusu aérny 3titek nazvany "Kusov4 eviden-
ce tkalcovny” (viz obrézek 1), ktery md pPedtistdnys zdkladni
ﬁdaje. Na druhé strané je pPedtistin formuldf pro evidenci
chyb.

Po pfejmut{ zboZf se vyt¥idf z vozfku kusy, jeZ nejdou
ptes post¥ihovaci stroje, jako na pr. PES/ba tkaniny, téZ
zbo%{ e plastickym vzorem. V&t¥ina zboZ{ Je ponechéna na vo-
z{c{ch a je prfedkléddédna dvéma post¥ihovacim strojim. Po oZid~
t3n{ ve strojfch se zbo%{ sklédéd na palety a pleveze se ke
kontrolorkém “po tkeni". Zaznamendvaji{ chyby na dé&rné 8titky
a phedajf kusy &istilkém, které chyby odetrsnujf. Potom nédsle-
duje kontrola®po ¥istilkdeh "& opdtnym zaznemendvénim chyb,
je% ve zbo%{ zistaly. Po této klasifikacl se zboZ{ poloZi na g
dopravnikovy pés, ktery jej doprav{ ke 3} sklédacim a méFicfm |
stolim. SloZené kusy se podle druhd sklddejf na dfeviné palety |
a8 odvaZe ji vytahem &.4 do pitfzemf. ;

V soudasné dobd j4 &istirne ve stavu dokondeni prestavby.
B&hem r. 1967 a 1968 budou vdechny dosavedni rufnf difeviné

pfehl{¥ec{ stoly vymEn&ny za& nové s elm. pohonem Vv poitu

15 pro kontrolu po tkant
100 pro &isténg

15 pro kontrolu po &istén{

%

Déle bylo dokonZeno samostatné oddéleni pro &idt&nf Wenin
z PES/ba, kterym je vénovéna zvidend pozornost jak v pé&i

o &istdni nejlepdimi ¥istilkemi, tak 1 v pédi o &istotu
prostiedi.

3 Sklad

8 m3r{ 476 m2. Je vybaven 2 Jeldby pojfzdnymi po celé délce
tkelcovny vietn& navadirny. Skladuje se ve tiech vrstvéch,
u pPepravek v jedné vrstvE. ProtoZe skled nevyhovuje dsnym

prostorem, skladuje se nyn{ v prostordch druhého sélu i jinde.
Vjezd do skladu je dvorem zdvodu.

o
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Sklad reZného zboZ{ Je rovné% na ndkolika nistech.
Z4st je vedle skledu pPh{ze o prostole 80 m2, podle potleby
se vyuiivéj{ rizné zdkout{ v pi{zemf.

V pt{zem{ mezl skladem pPize a tkalcovnou v délce
70 m Jje oddslent vzchatgvgg; nateridlu z beden, pro soukéni
a pafen{ do specielnich prepravek. Té% se v tom nf{st3 utek
pat{ o Vvysypévaji dutinky do beden. 1/3 3ifky celé délky slou-
34 jako dopravn{ tepna pro dopravu nasnovanych vald do 3lich-
tovny & pro dopravu zboZ{ do barevny.

zab{zeni je umisténo Ve vieeh tkalcovskych sdlech
i v ppi{pravnd. V prvém sdle jsou dws stanice, které pracujf
ji% od r. 1939 ve dvou sm&néeh. V druhém gdle jsou téZ Aavé
stanice od r. 1938 a 1962. V sdlech I. & II. poschodi Jje
rovnd% po 2 gstenicich, Vv poslednich 1étech byly vypracovany
projekty na jeJch generélni opravu, xteré bude reslizovana
v r. 1968. V 111, poschod{ = V piipravd - je jedna stenice,
které se pouviivd pouze na8 vym&nu vzduchu bez zevlihiovéni.
Viechny tgto stanice byly instalovény na automatickecu
regulaci teploty & vlhkosti. Dosud jsou v sdlech gidla ke
z ji%tovén{ stavu, ale automatika nepraculje, protoZe nenit
schopny wdrbéd e nejsou nghradni{ d{ly. Regulaci tedy provai{
vidy 1 pracovnik V ka%dé sminZ. Vidy po 1 hodind ohchézi
celou tkalcovnu 8 podle vliasovych vlhkomird a teplomErd rozva
senych v sdlech reguluje parametry.
V Zervnu 1867 jsem provédgl mEPen{ hodnot klima
ve viech sdleeh. Pfedné jJsem vyZistil & oce jechoval jednotné
na 1 miaté vSechny Ahkoméry ze g4lya, protoZe vykazovaly roz-

4{1né vlhkosti vliven dlouhé prestéavky Vv %1%t3ni & cejchovéni.

Po jejich rozvideni v sdlech byly xaZdou hodinu ve 2 sm&néch
po 2 tydny zapisovény kbimetizerem hodnoty. Mimo to Jsem

v 1. 8dle umfstil thermohygrograf . V 1.tgdnu bylo slunelno
obla¥no 8 teplotou 13°C. V noci 6°C. Druhy tfden bylo slu-
ne¥no 8 teplotou 23 - 30°C, v noci a% 19°. PriloZené diagra-
my na obrézku 2 a 3 ukazujf{ na znalné rozd{ly hodnot v kli-
matizovaném sdle bé&hem 23 hodin. Je zlejmé, Ze pPes den
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SSETET s& 1 grvni tyden
pfes den cblaﬁno se 13°c v noc1 GQC
€lil12.6 |
_/Fapné
==

Obr. 2 a3 MEFen{ teploty a relativnf vlhkosti v 1. séle
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vliivem slunedniho osdléni sheedové stfechy a vlivem tepelnych
zdro+t - motord, tPenf,11df, nenf schopno stévajic{ zalfzenf
vytvofit vhodné pracovni prostfedf a udrZet je na xonstatnt
v¥si, PFi mdfen{ hodnot vzduchu ve vyduchu, jeZ proud{ do
zkudebny prize, Hterd je mezi stanic{ a sdlem, jsem namdfil
roteadnim psychrometrem 91 % relativn{ vlhkosti pr1 19°C.

V té dobd bylo v ssle 26°a 52 % relativnf vlhkosti.

1.2 Qpvitlend..

Osvétlenf dennfm svétlem je provedeno dvojitymi skly
i v sheedovjch stPechéch obricenych tém&F na sever nebo Vv poscho-
i{eh eelosklendnymi st¥nemi s jednoduchym zaeklenim.

Oavdtlen{ um3lé je v celé tkalcovn® provedeno 40 ¥
z&Fivkeni, které svit{ nepietrZitZ i ples poledne, protoZe
denni avdtlo nestadf. Okny na jiZnf strand tkelcovny vniké do
obou poschodf pF{mé oslunénf a vytval'{ tek nistni vykyvy v kli-
matizovaném prostoru.

V #f£jnu 1964 bylo Provedeno m¥Feni osv&tlen{ provozi
néficim pP{strojem Lux-metr ve vodorovné roviné 0,85 m ned
podlshou. Uvddim vysledky méfenf v sdlech se stavy :

1. edl 3 osvitleni z&Fivkové - 2x40 W 128 tdles
1x40 W 192 "
CElKeIM 2 ecosvcssssssnsesses 448 zéPivek
Nam3Pend hodnots max. 86 Lx, min.52 Ix
2, sl osvdtlenf zéPivkové - 2x40 W 350 téles
~ Nam&Pensd hodnota max. 161, min. 161 Ix
V sdlech nesvitilo 250 trubic

Worma v r. 1964 urfovala 150 - 300 Lx. Z m&Ffen{ vyplyvé napros-
to nevyhovujfie{ osvdtlen{ v 1. sédle, na které byl vypracovén
investi&n{ vikol, ale nebyl dosud realizovén. Rovns% ve 2.séle
se nedociluje sprévné velikosti osvitlend.
P#i kontrole tohoto osvdtlenf co do poltu zédfivek
v z4F{ 1967 jsem z¥istil, Ze
v 1. sdle je 496 z&Fivek, 40 W po jednotlivjeh trublcich
ve 2. shle jo 586 zdrivek, 40 W v tZlesech & 2 kusech
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vV agsledku JiZ zmin&ného pfemistdnd soukdrny 2z prizemi
do III. poschodf narostla manipulace 8 materidlem. Popi#i sou-

\anovnl pfize se vychystdva do transportnich vozikd

v prizemf, vozi se do III. poachodf, kde 8e souké @ snove. Vy=
tahem se voz{ snovaci vély do pi{zemi, Jedt&rkou se voz{ 4o
%¥lichtovny &1 barevny V aélce 120 - 160 m, odtud zp2t do navé-
d{rny, JjeZ Jje V pf{zemi vzddlend 90 m od Blichtovny. 0dtud se
vély rozvaid{ do txalcoven v I. a Il. poschod{ a do obou 8418

v p¥i{zem{i.

eme Je rovnéZ sloZité. Utek se z beden
pPeloZ{ do paficich beden, prelo%{ zp&t do prepravnich voz ikl

a odveze do II. poschodi, p¥ipedné III. Doy kde se presouké

ne x civky, nebo se soukaji kanety pFimo 2 potéél. Odtud se p¥e=-
vé¥e ji do tkalcoven. Manipulace 8 kanetami od stavd se provédi
jo centrdlni tistirny kanet, JjeZ Je ve II. poschodi.

Mapipulace 8 rgky 8 bpdy.k 215t&ni a pf{pravé pro
navadsnf je op&ti slo%its j81i. VyuZ{vaj{ se k tomu prostory ve
staré t4sti dvoupatrové pudovy. Tyto dilny Jjsou ve II. poschod{
za & sti{rnou kenet. 04 navdd{rny jsou vedéleny o 145 m a vy¥dkou
dvou poschodi. Preprava se provédi ve starych pfepravnich vo=
z{efch v poloze nestojato, rufné.

an 16 8 ntmi tkanlpnapmi se provéd{ na pfeprav-

nfch vozicich po kxusech v4&ld do I. poschodi na zaldtek Eigti-
c{ho odadleni. Cistirnou zbo%{ prochézi plynulym tokem V tomtéd
poschod{, a pomoci transportntho pésu jde ke gklddacim a mé=-
$ieim strojbme. Vydistdéné a do¥ené kusy se rovnaji ne palety,~
~-podléZky, a to specielnim vytahem &.4 se odvdi{ do prizemi

a odtud bud jednotlivé kusy se nekl4daji ne® jedtsrku® a odvé-
e j{ pPes vychystévérnu prize ven pFes dvar do skladu reZného i
sbo%{ v upravné; s délkou transporiu 200 m, nebo ge pelety se
zboZ{m odveazou n{zkozdviZinym vozikem do meziskladu zboZi @ odtud
se naglédé v prijezdu u vrétnice ne ndkladni auto k odvozu do

Manipuls s paprak

"L‘:'.,. e 24

ciz{ upravnye
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1 gjic L n{ a fluktuace.
Primérny stav pracovafkd v T. 1966 byl 771 osob.

7 toho : d3lnfkd 729 osob
ITP 30
A 12

7 toho & podle stadff @
do 20 let 24 %
de 30 let 20 %
do 40 let 18 %
do 50 let 16 %
do 60 let 5 %
nad 60 let 7%

Z toho ! muZd 29 %

ten L%
Yenatych 54,5 %
svobodnych 36,6 %
ostetnich 8,9%

7 toho : mistn{ 1id¢ z okresu T2 %
z néboru 14 %
polské pracovnice 14 %

7 toho: podle nédrodnosti ¢
Cedi T4 %
ostatn{ 26 %

Pracuje zde 9 nérodnosti
Z toho: podle vzdédlenosti dojfZdén{

nedoj{Zd{ 5 %
od 1 4o 5 km 87 %
nad 5 km 18 %

V hlavnfch vyrobnfch profesich sukaPka a tkadlena
pracuje v&tiina mladych déviat z ndboru & z Polska. Z toho
vyplyvé zna¥nd fluktuace, neustdlé zaulovdni, tim klesd kva=-
1ita & ndklady ena v robu rostou. Podobnd sitvace je vcelém
nérodnim podniku Tepna.

Flukiuysce je znalnd. Jen ze tkalcovny 01 odesdlo
7 r. 1966 374 osob, t.j. 48,5 %, pFidlo 404, t.j. 52,5 %.
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1.)

4.)

5.)

6.)

Vyrobni program bude orientovén témé® jeko dosudi vyrobu
ko51lovin, popelind & pyjemovin z bavlny & sm&s{ bavlny

s viskosovou stfi¥f, ve vEt3d miPe viak baviny z polyeste-
rovou st¥iZ{.

Kapacita vyroby musi obsshnout nejménd dosavedn{ vyrobu
tkelcovny Ol.

Prestavba tkalcovny po strdnce stavebn{ se tyk4 jen nejnut-
né j8{ch éprav zd{ a prestavbou sheedové stPechy 1l.sélu

v zadn{ polovins, Ostatn{ sheedy se nebudou rekonstruovat.
Tkalcovna je Jednotkou, V ni* se bude zpracovévat plfze,
hlavn® z pP4delen podniku. Budou dopravovény v phletéch,
auty. Pokud se nebudou vyptddat emdsi PES/ba u nés, bud u
dovéleny z pfédelny n.p. Kolora a Benar ve tvaru potdcd

v bednéch.

PoZadavky na péru jsou kryty v jakémkolEv mno¥stv{ z tep~-
14rny Nédchod, jeZ Je proti zdvodu a Je V soulaané dobe
prestavovana na vy33s1 kepacitu.

Po%adavky na vodu a energii jesou kryty z novych vodédren

g trafostanic na 10 kVA jeZ byly vybudovény Vv létech 1957
a% 1967.

7.) V propéftech technologickych a energetickych je uva¥avéno

Se)

40 hod. pracovniho tydne v jedné sméné pfi 2 = 3 emdnném
provozu stmjd, Pracovni tyden uvaZuji 5 ti denni.

FpotoZe tkalcovna je souddsti kombinétu, jsou mnohd zarfzeni
spolednd a neni S nimi uvaZiovédno v objektu tkalcovay, napl.
s uUpravnou a &istirnou vody, kotelnou, gardfemi s poférni
zbrojnicf{, zévdni kuchyni, 8 jidelnou, zdravotnim stredisken,
nékiadn{ vrétnici, strediskem GO, rampou & pode
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2.1 prerspektivy klasickeho tkani [j,%]

Giunkovy tkalcovsky stav dnesnfho provedeni dospivd k vr-
cholu svého vyvoje a ani pouZiti lehkygech konstrukénich materi-
414 neprinese podstatné zvySeni virobnostl stavu. V;voj é¢lun-
kového stavu trvd jiZ staiet{; byl zvySovén Jjeho v,kon i je-
ho automatizace, tim vdak rostla jeho sloZitost a nédrodnost na
Gdr¥bu. Vyvoj Slunkovyjch stavu sp&je ke konci. Nelze fekat pTe-
vratné zmdny v rychiosti Ziunkového stavu, ale spiSe v automa-
tizaci a specializaci jeho jednotlivych mechanismu, nebo¥ &iun-
kovy stav bude stéle vice zatlalovédn do ndroc¢né tkaci{ techni-
ky.

Duvoder pro& nelze ve v&t3{ mife zvy¥it vykon Clunkovych
stavi je velikost dtkové civky a tim i velikost a vdha Zlun-
ku. S tfm souvief i provedeni prohozniho mechanismu, zdvih a
rozméry bidla i namdhdni osnovnfch nit{ vysokym proSlupem -
v&t%{ pretrhovost - men¥f uZitkovy vykon., Hornf hranice pro-
vozni kinetické energie &lunku 3,7 kgm se bude velmi obt{Zné&
prekondvat. Dald{ nevyhodou &lunkov/ch stavi je nemoZnost u-
dr?et stejnomdrné napéti dtku, vrotoZfe p¥i dotkdvéani atku ze
zékladu kanety se tvo¥{ vicebalonové odvijeni ne% je tomu pf¥i
odvijen{ z plné kanety. To vede p¥i v,m&n& kanety v Clunku k
chybam ve tkanin®, které se projevuji pokroucenim kraju a pru-
nhovitost{ po dtku. Rovné¥% tak i kontrola napdti p¥ize bZhem
soukdn{ Gtku je velmi nesnadnd. Velkd hiudnost &lunkovych sta-
vu je nad hranici zdravotni zdvadnosti a zpusobuje pracovnikium
trvalou ztrdtua sluchu.

Ned4 se v3ak ¥P{fci, #%e vlivem t&chto nevyhod je p¥ekotny
dstup od dlunkovych stavi., Na sv&tovych v stavdch jsou ddle
pFedvddény vyznamnymi kapitalistickymi vyrobei zdokonalené
automatické Siunkové stavy. VSechny stevy Jsou viak prosty
pot¥eby nabijeni kanet do zdsobniku civek. PouZivéd se bud vel-

mi dob¥e funkdnd pracujicfch p¥{ihradovych nebo krabicovych
zésobnika nebo soukacfho dstrojf Unifil. A otddky stavi ve
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srovndni s nadimi stavy K 58 jsou opravdu vysoké:
- u hladkych stavi paprskové S{Fe 100 cm Jje 296 ot/min
" 120 cm " 280 O | .
n 180 cm " 200 ~Y-

- u pretkévanych ——="=m- " 100 cm M 240 -"=-
n 120 em " 220 =M=
" 170 em " 190 ~"=

Je vytadovéansa a také docilovéna vysokd pracovn{ spolehlivost.
Je vid&t, 2e i klasicke tkanf md jedt& co zlepSovat a neupou-
5t{ se od néj.

2.2 Vyvoj a rozdéleni neortodoxufho tkanf [1.2.3]

Vyvoj tkacich stroju se ubira i jingm smdrem neZ Jje kla-
sicky dlunek. Je jiZ dostatek vyvinutych a vyzkiouSenych prin-
cipt jiného zpusobu zandSenf Utku. P¥i stavb& nov;ch tkatco-
ven nebo jejich rekonstrukdnich zm&€ndch se mnohdy jesté vyba-
vuji tkalcovny nejmodernéjsimi, ale klasickymi ¢lunkovymi sta-
vy. StavEjl se v8ak celé tkalcovny zaloZené na novych princi-
pech zanaseni dtku, je? maji malé dynamické sily prohozné.

Jestlife mém za ukol vyke¥it problém snfZen{ poltu pracov-
nich sil a problém chvéni budovy na8{ tkalcovny Tepna 01, mu-
sim se zajimat o moZnost pouZit{ této nové techniky.

A) rodédm zde proto p¥ehled o soulasné neortodoxni tkac{ tech-
nice, kterou muZeme podle konstrukdniho YeSen{ rozlidit: E3]

1/ podle celkového uspo¥dddni na:
a; jedno¥i¥kové - vyrdb&j{ pouze jednu tkaninu
v/ viceli¥kové - vyrdb&ji dvé& nebo vice tkanin bud velle se-
be nebo nad sebou

2/ podle drdhy prohozniho prvku na:
a/ stavy rovinné /jehiové, sk¥ipcové, tryskové/
b/ stavy kruhové sumo¥Auji nepFetrZity pohyd ¢lunku po kru-
hové drdze/
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c/ stavy mnohdihelnikové /8 drahou ve tvaru &tverce, ob-
délnfku apod./-laj{ malocobjemo-
vé zandSele.

3/ podle sm&ru prohozu na:
e/ jednostranny prohoz /u jehlovgch, sk¥ipcovych a trysko-
vychy
b/ oboustranny prohoz /u jehlovych a sk¥ipcovych/

4/ podle podtu pro&lupl nas
a/ jednoprodlupové /nejuiivandjs{ u sk¥ipcovych, tryeko-
vych i jehlovych/
b/ viceprodlupové: nad sebou /jehlové stavy Oumack/
za sebou /jehlové stavy Gentillini-
~Ripamonti, 3sl.patent 104091
na lamelovy stav/
vedle sebe /vlinovity proStup stavu
Gerdans, &sl. patent 848C0
Kumbdlek a Hetfleisch/

5/ podle podtu prohoznich prvku na:
a/ jednoprvkové /jednim sk¥ipcem, jehlou apod./
b/ viceprvkové /s vice sk¥ipci, jehlami/

6/ podle druhu prohozniho prvku na:

a/ stavy jehlové, které odebirajf Utek p¥imo z k¥fZovych
civek umf{st¥nych vnd stavu. Utek je do
proSlupu zatahovdn jehlou pevné& vedenou
po celé drdze prosSlupu. UmistEni jehlel
na jedné nebo na obou strandch.

b/ stavy skPipcové, které majf maly &lunedek - sk¥ipec,

ve kterém neni zédsoba utku, ale Utek

je na k¥{Zové civce vn& stavu a sk¥ipec
p¥i prohozu zachyt{ konec utku a unds{
ho na druhy kraj tkaniny.

c/ stavy tryskové, které pou¥ivajl pro zatkdvdn{ atku tla=-

ku vzduchu nebo kapaliny. Zdsoba dtku
je opé&t vné stavua na k¥{Zové civce.
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rot¥ebnd délka jeho jednoho utku se
odm&¥{ a je vrZena do proSlupu.

d/ stavy s maloobjemovymi zané3eli, které zatkdvajdi dtek

malym &lunkem, ve kie-
rém je navinuta zdsoba
dtku odpovidajici délce
drdhy zandSele, tj. pa-
prskové 3i¥i u stavu
glunkovych., P¥i kazZdém
prohozu musi{ byt zédsoba
dtku nasoukéna do zand-
Sele.

e/ stavy bez prohoznfho prvku - nejsou je3té v praxi pouZi-

vdny. Utek je do prodiupu
vrhén, ale neni jim veden
a leti jim vliastn{ setrval-
nost{. Nejzndm&js{fmi jsou
bidovy prohoz a kuZelovy
prohoz.

Nyni podrobn&ji k jednotlivym systémum dle prohozniho prv-
ku. rrotofe v nad3{ republice mdme jiZ dlouho vyvinuty a v pro-
vozu bez¥lunkové stavy, zadnu tryskovymi stavy.

2.3 Tryskové stavy

Rozezndvdme dva druhy prohoznfho media, a to kapalinu
/vodu/ a proud vzduchu. Oba druhy poufivajf{ jednostranného za-
néd3eni Gtku do jednoho rovinného pro3iupu v jedné 8{¥i. rro-
$1up neni nutno vytvdPet tak velky, &im? se zmen3{ naméhdnd
osnovnich nit{. Rozm&ry stavu jsou pom&rn& mensi, takZe lze
na stejné plose umistit vice stroju o vy88{ produkci, kterd je
témé¥ dvojndsobnd oproti Slunkovym. Zésoba utku je na k¥{¥ovych
civkdch umistdnych vné& stavu, odpadd nabljeni kanet do zdsob-
niku. Soudasng se timto zjednoduluje a zkracuje vyrobn{ pro-
ces, protoZe odpadd kanetovdni, Oba typy prohozu snifuji{ hlud-
nost a dynamIické 6éinky, nebol prohozn{ mechanismus - tryska
je umistén pevné& na postranici stavu, odpadd t&Zkd dlunkovd
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drédha, &lunelniky apod. Moment setrvadnosti bidla Jje maly a
tim je chod celkem rovnomdrny.

Vhodnym sklonénim osnovy se usnadnuje obsluha stavu, rov-
néz tak i uspoPdddnim obou vratidel v zadni &d4sti stroje se
obtsluha usnadnuje. VSechna hlavni dstroji jsou uzaviena ve
sk¥fnich a olejov,ch ldznfch. Udriba je snadnd. Regulaci do-
stavy Utka lze provdd¥t bez vyr¥nnych kol dle kruhového dia-
gramu. Se¥izovdn{ délky prohazovaného Utku lze provdddt jed=-
noduchym otodenim krytu odmérovade i za chodu stavu. Tryskové
stavy maji{ také nevyhody. wohou se vyrdb&t pouze omezené Si¥-
ky tkanin, nejdou zyracovdvat veSkeré druhy materidlu, protofe
je poZadavek na stejnom&rnost v tloullce a pruZnosti dtkové
p¥ize. Ale jak ukazuji ov&Fovaci vyisledky p¥i zpracovéni Lnd&-
ného dtku i osnovy, nedini zpracovédni t&chto nestejnomdrnych
materialu potiZe, +alsi velkou nevyhodou tryskovych stava je
pom&rné velky odpad v utku, ktery dosahuje asi 3 - 4 %. Déle
Jsou nevyhodné nepevné kraje, ale tyto nedinf{ p¥i dais{m zpra-
covdni potf{Z{. Dal¥{m omezenim upotfebitelnosti tryskovjch sta-
vu je nemoZnost pouZit{ vice barev v Gtku. Zatim se poulivd
jednobarevnéeho utku, rodle ¥sl. patentu &. 108 231 je v¥ak moZ-
né pouZit vice barev a jisté& se na tomto problému pracuje a bu-
de v nejbliZs{ dobé& vy¥eden.

2.3.1 Stavy s hydraulickym prohozem

se u nds vyrdbéjf jiZ od roku 1955 v pracovani 5{¥i 105 cm pod
oznadenim H 105 B. Nyni se vyrdb&ji stavy i s pracovnf S{¥{
125 a 145 cn s maximdlnimi otd&kami 400/min., Stav je ndrodny
na antikorozni povrchovou dpravu.

rProtoZe v3ak voda v p¥izi z p¥{irodnfch materidlu narulu-
Jje a rozpoust{ Zlichtu pouZitou k piipravé osnovy, jsou stavy
8 hydraulickym pohonem vhodné jen pro tkan{ hfgrofobnich mate-
ridlh, tj. pfevdZn¥ syntetickych, 34stedn& i z pF{irodniho ma-
teridlu. Pro syntetickd vldkna mé tento prohoz zvlg3tn{ VY-
znam, protoZe vodivost kapaliny dpln& odstrafuje problémy sta-
tické elekt¥iny. rro pouZiti staplovych materidld tento hy-
draulicky prohoz neni tedy vhodny.
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2.3.2 Stavy se vzduchovym prohozem

jsou stavény
- v 83SR v pracovnl 3{¥i 105, 125 a 145 em pod oznatenim r105,
P 125 a P 145 /viz obr. 8. 5/

- ve Svédsku je vyrdbEn stav Maxbo v 3{F¥i 120 cm s 350 ot/min
- v Japonsku je vyréb&n stav Maxbo Vv licenci

- v SSSR je vyrdbdn tryskovy vzduchovy stav pod oznalenim
ATY - 120, ktery je syntézou mechanismi &lunkového
automatického stavu AT, sk¥ipcového stavu Sulzer a
tryskovych stavi P 105 a Maxbo. Md tkac{ rovinu vodo-
rovnou. rracuje s 350 ot/min v ¥{¥i 120 cm, ve vyvoJi
je i ¥{¥e 165 cm

- v Kanadd firma Staroba vyrdb{ tryskovy stav Sirco, a to Vv 8 =
¥1 46 cm se vzduchovym prohozem, v #{¥i 140 cm s
kombinovanym provozem vzduchu a vody.

Vzduchovy prohoz je brzdén vlivem turbulence a t¥e~
nim o okolni vzduch. TaZnéd s{la v dtku je u prohozu
${m v&ts{, &im je povrch dtkové nit¥ drsndj¥f. Pro-
to%e mé vzduch 100x men3i viskositu neZ voda, musi
byt relativnf rychlost vysokd. Se vzddlenosti od
trysky rychlost rychle klesd a vzduchovy proud se
rozptyluje. K snifenf rozptylu maji stavy uspo¥dd d~
ny riznym zptisobem konfusory - vodic{ kandly po ce-~
16 délce drdhy proSlupu. Kandly jsou tvo¥eny vdt¥i-
nou z tanmet umist¥nych p¥ed paprskem na bidle. Tyto
lamely ale maj{ nevyhodu v tom, Ze Jsou na bidlenu
hustd a nelze zpracovdvat hustd{ osnovy. Vzddlenost
lamel konfusoru viak nesouhlas{ se vzddlenost{ zubl
paprsku, a proto je ospova v urfitych mistech vice
noméhéna t¥enim. Konfusor musf byt pouZit, Jjinak by
rychlost dtku klesala rychleji, jek zndzorhuje dia-
gram na obr. &. 4.
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Tryskové stavy F 105 a% P 145 jsou urdeny pro tkan{ leh-
kych a stfedn¥ t&Zkych, ménd nédrodnych druhu tkanin, protoZe
ge vyskytuji nedolety a smydky na dtku. Naproti tomu se zde
nevyskytuji aharakteristické zévady &lunkovych stavi, t]. z G-
tahy a Zebr{ky. Rozsah dostavy v dtku je uvdddn od 5 do 120
atkt/cm. O dostavé v osnové se p¥imo v prospektech nehovo¥{,
ale z provozn& vyzkouSenych tkanin lze soudit na dostavy do
35 nit{/em. Byly vyzkouSeny tkaniny pFi otd&kdch 390/min., jeZ
jsou uvedeny v tabulce &. 3.

Rych- 60 p
lost
dtkua s konfusorem
m/sec. 4o |

N valny

20 roud
[] 1 1 4
0 0,2 0,4 0,6 0,8

vzd4lenost od trysky m
Obr. 4 Pokles rychlosti utku u vzduchovych stavi
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Pro porovndni uvddim, %e primdrnd dostava v Utku v roce
1966 doséhla ve tkalcovn& 01 24,88/cm, ve tkalcovnd 04 25/cm,
ve tkalcovn® 05 21,5 Qtkl/cm. rodie p¥ehledu vyrdbénych druhd
tkanin je zrejmé, %e nahradit soulasny strojnf{ park na Plhové
Jen vzduchovymi stavy lze jen ldstedn&, Nahradit pFetkdvané
zboZ{ z tkalcovny 05 nelze vibec vzhledem k nemoZnosti barev-
ného hdzenf dtku, adkoliv dostava by byla dosaZitelnd.

Na stavu ¥ 125 je zlep%eni prohozu doc{leno odsdvacim za¥{-
zenim, které je na doletové stran® stavu. Narovndvd dtek a pri-
- drZuje jej v napjatém stavu aZ do okam¥fiku dokonalého provédzd-
n{. Toto za¥{zen{ je nutné pro roz¥i¥en{ sortimentu z p¥iz{
vy&8ich &m a syntetickych p¥fzf{, proto¥e mé zabrdnit vzniku smy-
tek a nedoletl. Polet listi je maximéln® 7, a to i s listy pro
krajové nitg, které se provazujf{ v t¥initové perlince. Dajf se
tkdt zdkladn{ vazby:

plédtno ve 4 listech + 1

kepr ve 4 listech ¢ 2

atlas v 5 listech ¢ 2
Zména pracovni 3{¥ky je moZnd v rozmezf 125 - 90 cm p¥i 4000t/min
Z duvodu vy35f praZnosti p¥i vysokém vikonu stavu je tento vy-
baven individudlnim nebo centrilnim odsévacim za¥f{zenim, je% je
souldst{ klimatizace.

Zhodnoceni:

Tryskové stavy jsou vysoce vykonnymi stavy, které spliujf
ndroky produktivity i maljch dynamickyeh sil. Pro jejich omeze-
né moZnosti ve vazbdch a dostavéch p¥ichdzej{ v dvahu jen &4~
stedné&,

2.4 Jehlové stavy

Jehlové stavy jsou dalsim systémem bezdhnkovych stavi, kte-
ré se ji% v provozu pln& osvid¥ily a uplatnuj{ se i v bavlngd®-
ském prumyslu. V naS{ republice vyroba t&chto stavfi nenf{ zave-
dena, nevyrdb&j{ se ani v ostatnich zemfch tdbora socialismu.

V zdpadnich zemich Jsou celkem roz3{¥eny a majf{ dspéch.

Nejd¥{ve popf8i zdkladni principy zandSenf itk jehlami.
R Spolednym znakem je:
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Obr. 5 Pneumaticky tryskovy stav P 105

Obr. 6 Jehlovy stav IWER
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1/ kontrolovany pohyb dtku, pFesn® vdzany s ostatnimi mecha-
nismy stroje;
2/ odebirédnf Gtku z velkjch cfvek umistdnych vedle stavu.

Jehlové stroje pracujf bud se dvéma jehlami vstupujfcimi
do otevieného pro¥lupu z obou stran nebo s jedinou jehlou vni-
kajfc{ do proslupu z jedné strany. Tyto jehly mohou byt ohebné
nebo pevné.

2.4.1 Jehlové systémy s jednou pevnou jehlou

pracujf podle systému ANCET a vyrdb&jf je firmy IWER /viz
obr. &. 6/ a FATEX ve Francii. Jehia je na pravé strané stiroje
a p¥i pohybu zprava doleva vykond pohyb naprdzdno, Na levé stra-
n& uchopl jednu ze 6 - 8 barev atku a protdhne ji pro&lupem. ro
dplném vysunut{ jehly z pro3lupu ndsleduje pF¥iraz (tku do tka-
niny. Vy3ka prufezu jehly je mald, pracuje se s proslupem u pa-
praku pouze 21 - 24 mm vysokym. Zdvih bidla Jje jen 70 - 80 mm.
T{m se Set¥{ namdhdni osnovy a pretrhy jsou minimdlnf. 5{¥ka
stroje je nejménd dvojndsobnd ne% je pracowvn{ Zf¥e, a to je ne-
pPiznivé vyuzit{ pracovni plochy, proto¥e i otd¥ky jsou nizké
/110 _ 140 ot/min/ a délka zatkaného dtku p¥i S{¥1 150 com je
180 m/min. Pracovni 5{¥ky jsou 120, 150, 180 cm. Kraje jsou
st¥fhané, ale zpevn&né zvld3tni dtkovou nitf{, kterd se do kra-
je zaklddd zvld3tn{ jehlou.

Stavy jsou konstruovédny pro zpracovdni v8ech zdkladnich
textilnich materiéld, i baviny. Stavy Iwer dokazuj{, Ze zvySendi
produktivity je moZno dosdhnout také jinou cestou neZ zvySovi-
nim rychlost{. V literatufe je uveden p¥iklad na t.ani um&lého
hedvdbf Td 150, kdy byl zji3t&n prum&rné& jeden pfetrh za 22 ho-
din provozu v osnové i dtku. ProtoZe zdsoba dtku 8inf 16 c{vek
po 2,2 kg p¥i &m 40 a vyuzZitd 95 %, je doba zpracovini této zd-
soby 13V hodin provozu. r¥edpoklddd se dsek tkadleny a% na 100
stavi., r¥itom kvalita tkaniny je dobrd. Zd4 se, Ze se jehlové
stavy v budoucnu Siroce uplatn{,
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2.4.2 Jehlové systémy s oboustrannymi jehlami

Velmi rozS{ifeny jsou stavy s oboustrannymi jehlami, bud
pevaymi /tuhymi/ nebo ohebnymi. fracuj{ podle patenti Dewase

nebo Gablera.

rodle Dewasova patentu /viz obr. &. 7/ se utek zand3{ tak,

ve zandfec{ jehla uchopi zaldtek Jtku a donese jej doprostred
tkaniny, kde se zastavi a predd dtek prejimac{ jehle, kterd
vnikla do prosiupu soudasnd, a kterd atek p¥i zp&tném pohybu

z pro83lupu zanese do druhé poloviny proZlupu. Dle tohoto paten-
tu vyrdbgji stavy s ohebnymi jehlami firmy Dewatex ve Francii,
Greiftex v NSR, Crompton = Knowles v USA, Snoeck v Belgii a
Smitt v It4lii. S pevnymi jehlami Je vyrdb{ firma SACM ve Fran-
cii.

Podle Gablerova patentu se itek uchopi u vetupniho kraje

tkaniny zand¥eci jehlou a vnés{ se do prodlupu ve tvaru smycky.
Druhd, pirejimac{ jehla pFevezme uprost¥ed pro3lupu vrchol smy&-
ky a pFfi zpétnem pohybu ji rozvine k v;stupnimu kraji tkaniny.
Tento cyklus muZe byt opakovédn st¥{davé z obou krajt tkarniny,

a tak se vyuvvo¥i vzhledné, polopravé kraje. Nevghodou vSak Je
dvopjndsobnd rychlost stahovéni dtku z kFf?ové civky oproti
rychlosti jehly, namdhdéni Gtkové p¥ize oddrem a &dstedné roz-
krucovédni siln® kroucené p¥ize. Dle tohoto patentn vyrdb&j{ sta-
vy s pevaymi jehlami Dornier, Giishen a Roscher v NSR. S ohebny-
mi jehlami vyrdb&ji stavy firmy Desvens ve Spandlsku a Draper

v USA /viz obr. &. 9/.

Uvedené systémy s ohebnymi jehlami zabiraji mdlo mista /a-
si jako 8lunkové stavy/, pohybové astroji jehel je uloZeno na
bidle a umoZfiunje prodlouZen{ p¥irazovjch &asu, které se pYekry-
vaji s Sasem pro prohoz, ale znadné zaté%ujfl bIdlo., Mimo toho
vyzaduj{ veden{ nebo roldt v pro3lupu pro veden{ jehel. Systém
Draper viak pracuje bez vedeni jehel p¥i omezené Zi¥i stroje,
maximédln® do 168 cm p¥i 220 - 240 ot/min p¥i d¥innosti 92 %.

U systému s pevnymi jehlami /viz obr. &. g/ Je dstroji je-
nel uloZeno v&tdinou pevand na rémovem stojanu stroje. 0dlehduje
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Obr. 7 Funk®n{f schéma jehlového stavu s ohebnymi jehlemi
Dewastv patent

_dtkove
- civky

osneve

Obr. 8 Funk3nf schéma jehlového stawvu s neohebnymi jehlami
/rapirovymi/

T - 3501/67




VST L1BEREC STRANA © 40
FAKULTA TEXT. REKONITRURCE TRALCOYNY TEPNA OF

KATEORA : KTP

se sice bidlo, ale za cenu niZ3ich otddek. Samoz¥ejmé zabiraj{
vice mista, nejménd dvojndsobn&. Kraje tkanin se ziskdvaji u
principu Dewas zaklddané a perlinkové, u Gablerova principu
perlinkové, polopravé &i zaklddané,

MoZnosti pou?iti jsou velké. rodle Dewasova principu se
vyréb&j{ stavy velmi universdlniho pouZiti. Lze pouZit listo-
v§ stroj do 25 listu i Zakdr, a% 8 barev utku s libovolnym po-
FYadem hdzenf. Setkatelnost je dobrd i u nejhust3ich tkanin.
Vyrdbéji se ruzné pracovni Si¥e aZ do 350cm, pro ruznd 3m od
nejhrubdfich po nejslabsi. Systém Dewas umoZRuje zatkdvat a¥
400 m Gtku za min,, velké dostavy v osnovd nelze tkdt kvuli
roStu pro vedeni jehel. Stroje Gablerova principu jsou stavy
velmi jednoduché a v provozu velmi spolehlivé, umoZnuj{ tkdt
atky nejruzndj¥fch &m v 3ir3im rozmezi ne¥ Dewas, do 3{Fky
350 cm. Vikon je a% 420 m zatkaného Utku za 1 minutu. Mufe byt
pou?ito i listového stroje a a% 8 barev dtki. 4raje tkaniny
jsou velmi dobré. Stavy se 3iroce uplatnujf hlavnd v bavling¥-
ském prumyslu - hlavn& od firmy Draper, kterd jich vyrobila
3.700 a maj{ dals{ zakdzky na 2.000 ks. Prostfednictvim firmy
G. Fischer se roz8i¥uji od roku 1964 do Evropy hlavn& do bavl-
nd¥skych tkalcoven i na nejndrodndjs{ thanf. Nedostatkem v3ak
je omezeny polet listu /6/ a jednobarevnost. Lze predpoklddat,
Ze bude i tento problém vyFeden.

Zhodnoceni:

Vieobecné se d4 Frici, Ze vSechny jehlové i ostatni bez-
Slunhové stavy vyZaduji dobrou kvalitu p¥{fz{, ne vSak vyjfmes-
né jakosti. Tjkd se to hlavn¥ pevnosti dtka a jekosti nasouka-
né civky. Vyhovuji civiy s normdlnim dkosem 4°20’. P¥i soukdn{
musi byt pouZito za¥Fizeni{ proti kopfrovdni vinut{i. Doporuduje
se také voskovdni dtku, které hodnd pomuZe a pritom cena je ne-
patrnd. DodrZenim t&chto n&kolika poZadavkd vyu¥ijeme stroje
na nejvyss{ miru., UdrZba jehlovgch strojii je mnohem jednodus{
ne? ddrzba klasickych stavu. Néklady jsou ni%3{ jak na darfbd-
Ye, tak 1 na ndhradni dfily. Pro pou?it{ v bavlnd¥ské tkalcovnd
Jsou tedy vhodné hlavné stroje firmy Draper z USA, Roscher,
Deswens, Fischer, SAKC a Dornier.

TT - 3647/67




VSS7T LIBEREC S7RANA : 4)
- FARKULTA TEXT. REKONGTRUKCE TKALCOYNY TEPVA OF
KATEDRA : KTP

Oproti &lunkovym stavim jsou zde tyto prednosti:

1/ vys8s{ vykon

2/ odpadd kanetovdn{ a ndklady s tim spojené
3/ ni%%{ pro3lup

4/ kontrolovany zpusob zandZeni dtku

5/ moZnost volby prub8hu kinematickych velidin zanid3en{ dtku
6/ tichy chod

7/ Jednoduchd konstrukce barevné zdmdny.
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Obr. 9 dJehlovy stav DRAPER DSL s ohebnymi
oboustrannymi jehlemi

Obr. 10 Skiipcovy stav SULZER 330 cm VS E 10
&tyrbarevny s excentrovym ustrojim
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2.5 SKRIPCOVE sTAVY [71,3,]

Sk¥ipcové stavy jsou v soulasné dob& vedle Clunkovych sta-
vu nejpouZivand jsim tkacim za¥fzenim, které je vhodné pro vyro-
bu z riznych textilnich surovin. spracovdvaj{ hlavnZ bavlnu,
vlnu a prize z chemickych st¥i%{. ProtoXe jsou zv143% vhodné
pro zpracovdni bavlny, budu se jimi zabyvat.

Sk¥ipcové stavy sleduji puvodn{ my3lenku Elunkového stavu,
tj. prohoz dtku provéddj{ obdobn& - pomoc{ volnZ vrieného ele-
mentu, jeho? pohyb v prodlupu nen{ kontrolovdn. Utek se zatkd-
vd prohazovédnim malého ¥lunku - sk¥ipce do pro3lupu. Sk¥ipec
na rozdfl od ¥lunku nemd nasoukanou zdsobu dtku, ale zachycuje
konec utku odvijeného z k¥{%ové civky umfst3né vn& stavu. Vdha
sk¥ipce je oproti &lunku velmi mald a pohybuje se od 25 do 100g.
ProtoZe mé tak malou hmotu, mus{ byt v pro3lupu veden lamelami
uspo¥ddanymi za sebou, které po dobu prohozu vnikejf{ do proslu-
pu a vytvd¥ejf{ tak vodic{ drdhu sk¥ipce. Lamely mus{ byt vyro-
beny p¥esn& a vodic{ dréha mus{ byt naprosto vyrovndna, jinak
ztrdc{ skPipec pr{1i8 na své rychlosti. K vedeni se pouZfvd té%
roStu a paprsku. Sk¥ipcové stavy jsou zvld3¥ vyhodné pro velké
pracovni Z¥{fe, protoZe se pfi tom nejlépe vyuZije vysoké ry-
chlosti sk¥ipce, kterd &inf 18 - 25 m/sec. oproti &lunkovym,
kde &ini 7 - 13,5 m/sec. Na skFipcovych stavech je nejdra’®im
za¥{zenim prohozni za¥izen{ a mechanismus bidla. T&chto inve-
stic se lépe vyuZije na Sirokych stavech., rroto se vyr4v&j{ sta-
vy Sulzer aZ do paprskové ¥{¥e 330 cm, dokonce jsou dény objed-
ngvky z NSR u firmy Sulzer na 3{¥ku 380 cm se zvld3l vysokou
pracovni rychlost{. Sk¥ipcové stavy mohou mft prohoz bud Jedno=
stranny nebo oboustranny. Jednostranny prohoz majf uplatndn
stavy firmy Sulzer a Domesta Haltex, oboustranny prohoz maji
stroje Neumann, . Novostav a Satrapa. Yrotofe v nag{ republice
Je vyvinut a v ov&Ffovacim provozu &sl. vyndlez V1. Svatého na
stav Novostav, popiSi nejd¥ive tento.
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2.5,1 Stav Novostav

pousiv4d jen jednoho zanaSele, ktery je jednostrann& pro-
veden pro prohazovédn{ z obou stran. dusi se tedy obracet ne kon-
cich drdhy o 180°%, co¥ md své urdité vyhody i nevyhody. Proti
Slunkovému stavu mé zm&n&nou koncepci prohoznfho dstrojf, me-
chanismus bidla, spojky, brzdy, skfipcové i utkové zardiky a
za¥{zen{ pro zpevn&n{ kraji tkaniny. Ostatni %dsti, jako osnove
ni a zboZfovy reguidtor, svirka, navijen{ tkaniny, osnovni za-
ré¥ka a prodlupni{ za¥izeni méd stejné jako klasicky stav, proto
je v prvanich sérifich vyroby stavén na rdm zes{ileného automa=-
tického ¥lunkového stavu UTAS II.

Skfipéc je vyroben z kvalitn{ profilované oceli rozm&rd
90 x 13,4 x 19 mm vdhy 50 g, Ybracf se o 180° v otodnfch sk¥in-
kdch na obou strandch. Naveden{ konce itku se provede pred o-
todenfim; drZenf dtku je asi 3,5x v&t8{ ne? u ostatnich typi
sk¥ipcu. Vlivem st¥ihdni dtku po prohozu jsou kraje st¥fhand;
zpeviuji se perlinkou., Vlivem toho je v&t3{ dtkovy odpad, kte~
ry ¢in{ p¥i ov&Fovdni u S{¥e 167 cm 3,35 %.

K prohazovdn{ sk¥ipce je vyuZito tlakové energie vzduchu
pYedem stlaleného na ka?dém stavu samostatné., rrohoznf{ vdlce
i s otodnymi sk¥inkami jsou upevnény na bidle a s nim se pohy-
bujf, coZ méd vyhodu v p¥ekryvdni &asu p¥{irazu a prohazovini,
P¥esto pro ziskén{ maximdlnfho &asu pro prilet je pouZito kli-
A kového mechanismu s velmi krédtkou ojnicf, tak¥e v zadni dvrati
je bidlo dlouhou dobu tém&¥ v klidu.

Pro tento stav je zkonstruovdna Sty¥barevnd Qtkovd zdm&na,
a to na obou strandch, takZe bude moZno tkdt osmi barvami, Re-
Seni zdm&ny je velmi jednoduché a nemd omezovat rychlost stavu.
V soudasné dob& Jsou ov&Fovdny tyto stavy bez zdminy.

Pro¥lupni za¥{zen{ mi¥e byt bud vnit¥n{ pldtnové nebo vice-
vazné typu BPZ nebo listovym strojem typd RBH na 16 listi, vidy
s nucenym zdvihem a stahem listd s ovidddnim zespodu, takfe sta-
vy Jjsou bezkorunové., Tim se zaji¥luje dobré osv&tlenf, pFehled
atistota ve tkalcovné, Velikost pro¥lupu je cca 120, je sni¥ea
na o 35 % proti stavu Utas vzhledem k mensfimu zdvihu bidla. T{m
je men&{ napindni osnovaich nit{ a men3{ pFetrhovost.
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Zm&na 5i¥e tkaniny je celkem pracnd a Zasove ndroénd, pro=-
to%e se mus{ posunout otodné sk¥inky na obou strandch, zménit
paprsek a &dsti vodiciho rodtu, navést osnova do krajnich zu-
bu paprsku. Vedenf sk¥ipce je provedeno pomoc{ ro3tu z kale-
nych lamel Si¥ky 3 mm s rozteéf 10 mm, a pomoci{ paprsku. fro-
ti jinym sk¥ipcovym stavam, hlavn& proti velmi dokonalému sta-
vu Sulzer je jeho konstrukce pom&rn¥ jednoduchéd a nevyZaduje
od pr¥imo obsluhujiciho persondlu mimo¥ddnou kvalifikaci. lMani-
pulovédn! se stavem je diky tlad{tkovému ovldddni jednodussi
ne¥ u Zlunkovych stavi, Zdroven impulsy kontrolnich zardZek
/sk¥ipcovd pro dolet skfipce, dtkové, osnovni lamelovd mecha-
nickéd/ zastavuji stroj v pfislu®né poloze bidla - na 330° p¥ed
pFirazem bidla. Od mistra sefizovade v3ak bude vyZadovat ZVy-
Senou kvalifikaci jemného mechanika. Vzhledem k tomu, Ze na
gstavu nejsou pouZivény rychle se opotfebujici souldsti d¥eve-
ného a ko¥eného p¥isluenstvi, m8ly by byt provozni ndklady
ni%s{ ne? u &lunkovych stavi. To pln& potvrzuje provoz stavu
Sulzer. Jeden z podstatnych kladd stavu je sniZenf hlulnosti
jak proti Glunkovému, tak i proti tryskovému stavu. P¥i 150
otd8kdch byla namd¥ena ti¥ida hluku N 75 p¥i 1000 Hz u samo-
statnd stojfcfho stavu. PFi skupinovém uspo¥dddni ve tkalcov-
né bude hladina hluku dle vypoltu asi o 5 dB v&t3{ p¥i uvede-
nych 150 ot/min. Se zvySenim otdlek hluk Jjist& vzroste. PFesto
lze ¥{fci, Ze stav Novostav bude velkym p¥inosem pro ozdravini
pracovniho prost¥ed{ tkalcoven. ro této strdnce lze Novostav II
srovnidvat s hydraunlickym stavem H 105, kde je v sdle &{slo hlu-
kua N 88, %ili zhruba o 17 &isel méné neZ tkalcovna se &lunko=
vymi stavy, kde se pohybuje kolem N 105. [8]

Technickd ddaje:

Zatim se vyrédb&j{ stavy s pracovail 3{¥{ 165, 195 a 215 cm.
Zménu ufitkové §i¥e lze provdaddt po 2 c¢cm a% o 30 cm,
Prom&r p¥{rub osnovniho vdlu 550 nebo 750 mm
Maximdln{ ndvin tkaniny 400 mm
Dostava atkd: ve standardnim provedenf 19 - 25 qQtki/cm
na zvld3tn{ objedndvku 6 =120 ==
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Hloubka stavu p¥i osnovnim vélu 750 mm je 1792/mm
Vyska 1121 mm
0tddky - v prumgru 200 - 210

Pouzitis

Sk¥ipcové stavy Novostav jsou urfeny k vyrobé tkanin z ba-
vlay, vlny, viskosové st¥ife a sm&sf, i um&lého hedvdbi. Rozsah
poufit{ stavu je omezen maximélnim dovolenym tahem osnovy & prd
tkan{ je moZno uvaZovat se zatiZenim jako u &lunkovych stavi
UTAS II, kde se pro 3{Fku 165 a 215 cm uddvd maximdln{ véha tka-
niny 350g/M2. Pro nds popelind¥sky sortiment by Edstedn& vyhovo-
val.

Ekonomické prinosy:

Podstatné zvySen{ produktivity prdce ve tkalcovn& prind&{
odbdr dtku piimo z k¥{i ovych civek velkého formétu, jako. ostat-
n& u viech bezdlunkovych stavid. P¥i tkan{ vice barvami v dtku
by bylo dosahovdno vy335{ rentability, protoZe rychlost stavu
bude vy38f ne% u p¥etkdvanych &lunkovych stavi a tim i niZs{
odpisy. rro bavlnd¥skou vyrobu na8ich S{¥{ tkanin /upravené 80
a 90 cm, paprskové 3i¥e okolo 105 cm/ bude zajimavd 3{Pe 215cm,
aby se daly tkdt dvé 3{¥e vedle sebe., Je3td vyhodndj3{ by byla
trojnésobnd 5ir¥e cca 330 cm jako u Sulzeru.

Zxulenosti g ov&Fovinim [6]

ZkuSenosti ge zkudebnfiho ové¥ovdni v n.p. Textilana ukazu-
ji na zajimavé parametry. Stav je ve stadiu ov&¥ovdni v provo-
zech, nejsou tedy zkuSenosti z dlouhodobého provozu. Skoda, %e
jsou ov&¥ovdny hlavn& ve vlna¥ském sektoru; m&ly by se zkouset
také vice v bavlndrském sektoru. AZ si stav prod&ld détské ne-
moci, mi%e byt pro tkalcovny velikym p¥fnosem. U budoucnosti to-
hoto stavu sv8ddf i zdjem firmy ZANKS z NSR, kterd zakoupila li-
cenci a bude ho vystavovat v Basileji v letod3nim roce. Pal3{ zd-
jem o koup& licence projevuj{ japonské firmy, které jiZ dsp&¥né
vyrébdji tryskové stavy. Tuzemskym vyrobcem bude n.p. Kovotex
v Jerveném wostelei.
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2.5.2 Stav SATRAPA

je rovnéZ &sl. patenten s oboustrannym sk¥ipcem, ktery byl
konstruovdn specielng pro tkanf juty. Proto se nebudu o ném dd-
le zminovat.

2.5+3 Stav Leumann

je sk¥ipcovy stav s jednim oboustrannym sk¥ipcem, ktery
je st¥#fdav& prohazovén z obou stran. Pavodné byl tento stav vy-
vijen pro poufiti v bavlind¥ském prumyslu, pozdéji se vigk pre-
%10 na pou’it{ ve vlna¥ském prumyslu, kde jej majf dosud nej-
.vice vyzkouSen,

Princip zatkdvéni dtku: sk¥ipec pFi vnikdni do pro&lupu
zachyt{ konec dtkové nité vedené z k¥fzové civky a zatahuje a-
tek do prodlupu. r¥i vystupu z prodlupu skfipec dtkovou nit u-
volni. P¥i zpdtném prohozu zatkdvd Gtek z druhé k¥iZové civky
s druhé strany. Zachycovdni a uvolnovdn{ dtku sk¥ipcem pPi je-
ho pohybu, tj. v plné rychlosti sk¥ipce, umoZnuje jednoduchou
konstrukei zandfeciho ustroji. Nevyhoda v3ak je, %e pFfi uvol-
hovén{ dtku neni proslup uzavien a napjaty dtek se po uvolndnd
vrac{ vlivem vlastni pruZnosti a zpusobuje tak tvoFen{ krit-
kych Utkl nebo smydek. rodle posledni zprdvy je jiZ dtek kon-
trolovdn a% do pfirazu. Kraje Jsou témé¥ jako pravé, konce at-
ku jsou st¥f{dav& zahybdny do pro3lupu - jeden konec je volny,
druhy zahnuti. Zakldddnf v3ak rneni pravidelné a vznikaj{ aZ
2 cm rozdfly. ben{ vSak 24dny odpad dtku. Zato jsou na strand
vstupu skFipce v tomté% prodlupu v kraji 2 dtky a na strand vy-
stupu %4dny Utek. Pevnost kraju je sniZena.

Z4mény dtku jsou na obou strandch 4 - 6ti barevné a nesni-
Zujil rychlost stroje. Vazebni moZnosti jsou pomoci listovky
RBH nebo vadkového proslupniho osmilistového za¥{zeni, frohoz-
ni systém je ulo¥en mimo bidla na rdmu stroje, skfipec je ve-
den rodtem / tloudtka 2 mm s roztedf{ 40 mm/ a paprskem. Pa=-
prskovd Si¥e gstavu je 180 cm, pracuje se 145 - 160 ot/min, tj.
255-290 m dtku/min. Toto jsou pro bavlnd¥stv{ nevyhovujici pa-
rametry. Proto s timto stavem neni moZno po&fitat do bavlindr-
ské tkalcovny Tepna 01,
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2+5.4 Stavy SULZER /1, 13, 14/

Jsou v sou¥asné dobs nejdokonalejs{mi sk¥ipcovymi stavy
a bezélunkovymi vibec. Firma Gebriider Sulzer A.G., Winterhur
ve Svycarsku Je priukopnfkem vyvoje a vyroby sk¥ipcovych stge
vi, a proto zfskala pfed ostatnimi vyrobei néskok v rozhodue
Jiefch patentech. V soulasné dob& je nejvEts{im vVirobcem sk¥ip-
covych stavi a vyrobila Jich od r., 1952 téms¥ 17.000. Objed-
navky na tyto stavy mé na 3 roky. Vyrobnf{ program se stdle
rozSifuje podle poZadavkd trhu s k z{skdn{ v3ts{ho pouZitf,
Nyni se vyrébéji stavy t¥{ pracovnfch s{¥ek, a to 216, 279 g
330 cn /viz obr, ¢d0 @ 10e./

rrohoznf za¥fzen{ je Jednostranné, umfstiné ng levé stra-
n& stavu, Utek je odebfrdn z kF{%ovich civek a je zandsen do
proSlupu kovovymi sk¥ipci rozm¥ru 89 x 14,3 x 6,35 mm g véhy
40 g; u 3{¥e 330 cm je v ob&hy 17 sk¥ipet, které musf byt
vSechny naprosto pfesn& stejnd, Sk¥ipce na pravou stranu Pro=
hozené se vracejf na transportnim pdsu pod osnovou zp&t ng le-
vou stranu stavu. K prohozen{ sk¥ipce ase VyuZivé energie tor-
sni tyde predem napnuté vadkovym mechanismem, kterd gse v oka-
mZiku prohozu uvolnf, Rvchlost priletu sk¥ipce osnovon Je
24 m/sec, pro méns pevné prize se d4 snf?it na 18,5 m/sec., ro
dobu prohozu je bidlo v klidu coea 2/3 otddky /viz obr.22 /.,

Sk¥ipec je v proSlupu veden rodtem z profilovanyeh la-
mel pFipevn&nych na bidle /viz obr. &.11/. P¥i p¥{razu se lg-
mely oddd4lf z dosahu 0snovy. Ro8t brzd{ sk¥ipec Jen velmi mé4-
10, napf. u 8i¥e 330 ztrat{ ha rychlosti jen 3,3 m/gec /vig
obr. &.13/. Je to zdsluhou pFesného se¥fzenf lamel a také po-
losuchym mazdnfim, kterd se provédd{ olejovou mlhou, Na ztrédtu
rychlosti md té% vliv soudinitel tfenf materidlu Jtku na kov,
& napnut{ Qtku p¥i stahovén{, nebol podle teoretického r0zbo-
ru roste napnut{ dtku se Stvercem rychlosti

2

Pd Mo, Vv 71/
kae Py = sfla v p¥Fizi
m = hmota jednotkové délky prize
V. = odtahovd rychlost sk¥ipce
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Obr. 11 Vedenf sk¥ipce lamelami

ld-&“Skf-ipcovs" stav SULZER 330 cm s listovkou
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Obr. 12

Rozvinuty diagram pro zdvih 1listd, pohyb bidla i &lunku

kde tl

iy

kde tl
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]

zand3eni dtku do pro3lupu
vym&na listd a odebirani iutku

4

PN

Obr. 13

Diagram pohybu &lunku pti 230 ot./min.

celkovy &as prichodu &lunku 0,18 sec.

gisty &as prilichodu &lunku 0,153 sec.
dhoz na &lunek je proveden v Case 0,007 sec.
brzdéni{ Zlunku v Zase 0,020 sec.

ztréty energie p#i prichodu &Iunku
rychlost &lunku max. 24 m / sec.
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Nap&t{ dQtku je v3ak regulovino a nezdvis{ na zm&n& objemu cive
ky. V prubs&hu napnuti{ dtku Jsou v8ak patrny Spilky vaniklé pri
rozb&hu skripce /viz obr. 3.14/,

2:5.401 Postup tkani

Jednotlivé fdze pracovniho cyklu jsou prehledn® naznade-
ny na obr, &,15,

I. Otek se odebirs z k¥fZové civky 1, prochdz{ vodicfm olkem 2

& brzditkou 3. SkF¥ipec je pFisunut do skF{fky.

II. Podaval predd konec dtkové niti do kledtin sk¥ipce 6. Po-
tom podaval i brzdifka uvolnf dtek a stav je p¥ipraven
k prohozu,.

IIT. Sk¥ipec se prohodf do proSlupu. Pro zm{rn¥n{ poddtedniho

rdzu v p¥lzi uvolnf kompenzdtor 4 $4stedns Gtek.

IV. Yo doletu a zabrzddni na pravé stran& se sk¥ipec pondkud
vrac{ zp&t. Kompenzdtor Utek napne a svdrky 9 ho u obou
kraji tkaniny pridr#i.

V. Predsunuty podava¥ sevfe dtek, ktery pak nu’ky 8 odstFihnou.

VI. SkPipec se pFesune na transportn{ pds, ktery ho dopravi
zp€t na levou stranu pod tkaninou.

VII. Svérky 9 se s Utkenm pohybuj{ smérem ke tkanin& s paprsek
dtek pfirazi{. Podavad se vrdt{ do vychozi polohy a kom-
penzitor dtek napne.

VIII. Konce utku 10 se zahybaj{ do dal®fho proSlupu. Paprsek

a svérky se vraceji do zadni krajni polohy. Kezitim byl
do skrlnky pFisunut dals{ sk¥ipec a zaibizenti Je tak pPi-
praveno pro dalsi prohoz.

Proslup se tvo¥f dbud vn&jsim excentrovym zatizenim o 8 ¢ 2

listech nebo rychlob&Znym listovym strojem firmy Staubli s 18

listy. VySka proSlupu je mald, co? m4 op&t vliiv na mend{ p¥e-

trhovost., V typovém oznadeni se uddvd stav s excentry /Z/ ne-
bo s listovym strojem /KT/ - Je na obr. &.10.

Zém8na 1tkY je u stavu mo¥nd a% do 4 barev. Stavy, kde je vol-

ba barev ¥izena Fetdzovou kartou, jsou oznadoviny:
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Obr. 14 Pribdh nepdtf dtku na stavu SULZER

A

Obr. 15 Féze pracovnihe cyklu
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ES pro tkani s jednim dtkem
%S pro tkanf{ se dvima utky
VS pro tkan{ se Zty¥mi dtky.

zém&na barev je konstrukind jednodu¥5{ neZ u Zlunkovych
stavi /viz obr. %16 /. r¥estaven{ zdm&ny probfihé podle progra-
mu daného tvarem &lénku ¥{dicfho Fet&zu o moZné st¥{d& vzoru
200 dtkd nebo je Fizeno listovym strojem, U ¥etdzového ¥{zend
jsou vSak mo¥né i st¥fdy o 400 a 800 dtefch, nechajf-li se hd-
zet vidy 2 - 4 stejné utky. V typovém oznalen{ se zna%f ¥{ze-
n{ barev listovkou p¥iddnim /D/ nap¥. VSD.

Vyména podavadu o jeden nebo dva podavade nelini potiZe
vzhledem na rychlost stavu, ale vym&Zna o 3 podavale kladla po-
Yadavek na sniZeni podtu otddek stavu asi o 10 %. Nap¥. typ
130 VSD 105 KT /330 cm/ pro StyFbarevny dtek, pracuje-li o 1
a 2 podavale, m#l 200 ot/minj. pIi zm&n& o 3 podavale &infly ot.
185 ot/min. V literature (9] uvdd{ dr., Brbcker, Ze pfi zm&nd
barvy z 1. na 4. Utek je polet otddek u 3f{¥e 330 cm ni%¥3f o
3 - 4 otdlky, tj. ze 235 ot., na 231 ot/min., 8 listovkou; bez
listovky pracuje s vys85{imi otdZkami.

Na rychlost otddek stavu méd v3ak vliv poldtek prohogu a
§i¥e tkaniny. DuleZité v8ak je urdit nejvhodndjs{ okam%fik za-
g4tku prohozu s ohledem na jemnost Utku a prédci ostatnich me-
chanismu, Nap¥. u 3f¥e 216 se za¥fzen{m pro 2 Atky se podle po=-
Zdtku prohozu d¥1f na 2 typy:

85°°zS E 140° a 85°°zS 10 E 105°

DY¥{v&j8{ prohoz v plné 8{¥i umo®nuje o trochu ni¥3{ rychlost
sk¥ipce, coZ pusobf velmi dob¥e na utek, sni¥uje se nadm¥rné
zati¥en{ a tim se zvy3uje ekonomika tkanf., U 3irokych stavi
330 cm je poX4tek prohozu jednotnd p¥i 105°. Snifujeme-1i pa-
prexovou 3{¥ku tkanin, mohou se otdZky zvySovat. Délka zatka=-
ného dtku je u 3{¥e 330 cm a% 760 m/min p¥i 230o0t/min,

Ostatn{ za¥{izen{ stavu je velmi dokonalé. Stroj je opa-
t¥en mechanickou utkovou zaréfkou na strang prohozu, miZe byt
dle pféhi i na doletové stran¥, Stroj se zastavuje p¥i pFetr-
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2.5.4.2 Tvoreni kraju [15,16,17]

Protofe je Utek zandZen z jedné strany, Je dtek prest¥i-
hovén a nevzniké tak klasicky pevny kraj, ale kraj bud provéd-
zany perlinkou nebo zaklédany kraj. Oba dva zplsoby je moZno
na stavé vytvorit i p¥i tkant vice S1{¥{,

perlinkovy kraj mé vyhodu v tom, Ye hustota tkaniny v o-
kraji odpovid4d hustotd pudy, ale nevyhodu v tom, %e odstFiZe-
né konce piresahujf{ nékolik milimetrd pFes tkaninu. ZkuSenosti
4 s upravou tkanin s témito kraji jsou dobré, nedini zvlé3tnl po-
ti%e a je to otézka tradice, kterou se jist® %asem podaf{ pFreko-
nat - %e pevné kraje musi byt. Mus{ nastoupit cesta presv&ddo-
vén{ zdkaznikd tuzemskych 1 zahranilnich, aby si zvykli na ty-
to perlinkové kraje, které jsou hospodérnéjs{ ne% zaklddané
a v budoucnu se pravddpodobnd vic ujmou.

Zaklédané kralje uspokojuji vSechny poZadavky kladené na
pevnost kraji. Vznikaj{ tim, %e zaneseny dtek je prest¥ilen
15 mm od okraje, je pPiraZen ke tkanind a v ndsledujfeim pro-
lupu je zvldStnim dstrojim zaloZen do proZlupu a je nédsledu-~
jfcim dtkem pFira¥en a tvoF{ s nim dvojék. Tyto kraje jsou ¥i-
roké 15 mm, & o tuto délka se zvétSuje spotfeba dtku na ka%-
dém kraji. Ti{m nastdvd na okraji dvojndsobn¥ hustd a tuhéd tka-
nina, s &imZ vznikaj{ problémy p¥i tkani, p¥i navinovdn{ na
zbokové vratidlo a p¥i dpravé. Jsou moZnosti jak tyto nevyhow=
dy odstranit tim, Ze se

zvol{ vhodnd vazba,

zmens{ podet osnovafch niti v okrajli,

pouZije jemn&jiiho materidlu v okraji,

zaklédaji se jen n&které atky.

pP¥i redSenf zakléddanych krajl vhodnou vazbou jsou u plit-
nové vazby moZnosti bud ve zfed¥nl okrajt hustjch tkanin a%
o 30 % tim, e u dvounifového ndvodu do paprsku v pid¥ se o-
kraj navede 2 =, 1 -, 2= 1- ni¥ovd. Nebo zvolime Fid3{ vaz-

bu kraju, a to rypsovou 3/1, 2/1, 2/2. U keprovych vazeb mi-
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Yeme opdt z¥edit okraje aZ o 30 %, ale s opadnym smérem vazby,
nebo bez zredsn{ volbou vhodné vazby, & to ryps 3/1 nebo 2/2.

Chceme-1i Fe3it snf%en{ tuhosti okrajth poufitim jemn¥jsf{-
no materidlu, pouZijeme u plédtnové vazby v kraji jednoduché p¥{-
ze nebo vys#fho dm oproti pud¥. Rozdfl &fsel by nem&l prekrodit
pom¥r 2:1, nap¥. u 5 D/1 pou¥{t 68/1 aZ 85/1, u &m 100/2 pouzit
60 - 100/1.

pbrédzek 3,20 ukazuje moZnosti pouZit{ vazeb.

Firma Sulzer vyvinula té%¥ jiny zpisob tvoren{ kraju, a to
tzv. kraj S neboll odst¥ihoveny kraj. rredstavuje dal3{ vyvoj
perlinkového kraje a poutivéd se pfi vyrob& plachtovin, sypkovin,
sametd, veluru, t&Zkych popelind, pods{vkovin a jinych zv145t-
nfch tkanin. Pro pou?{védn{ v naefem p¥ipad¥ se literatura [16]
nezminuje.

Literatura [17] uvdd{ dal#{ moZnost sniZenf hustoty okraju
t{m, %e se st¥{dd délka ust¥ifen{ zanesendho atku a zaklddd se
jen kazdy druhy nebo tfet dtek, zatfmco ostatnf jsou ust¥iZeny
s krdtkym nezaloZenym koncem, jak je zndzornsno na obrdz. &. 21,

2.5.4.% Rozsah pou?it{ stavil Sulzer

je velmi Siroky. Zpracovdvaji se na nich Jjak bavlnéné,
tak i vinsné a syntetické materidly. K& vSak své omezeni po-
kud se tyde dtku. Vzhledem k malé véze nemd sk¥ipec dostatek
energie k zanesen{ hmotnych dtkd, zvl45t8 pak atlka prizov;ch,
které majf vdt3{ tfenf pFi stahovédni z civky i v pro3ilupu,
Kledtiny v podavadi, pFejimali a zejmena ve sk¥ipci nezachy-
t{ jemné dtky tak spolenhlivé jako hrub3f, Omezen{ v osnové u
bavlindrskych p¥{z{ nenf tak jako u hedvédbnjch materidla. Z hle-
diska hustoty tkaniny nelze pou¥itelnost stavu presné vymezit.
Na stavech 3i¥e 330 cm jsou bezpedn® zvlddnuty standardnf ba-
vlnéné vyrobky uvedené v tabulce .4 .

Jako orienta&ni pomicka k stanoven{ rozsahu pouZitelnosti
slou{ obr. %.22 . Diagram v3ak pln& nevystihuje v3echny druhy
tkanin, proto¥e mnoho zdleZi na vazb&. Dostava Utku je se¥idi-
telnd od 6 do 75 dtkd/cm, rozsah &isel p¥izi je od Zm 3 do
160.

7T - 3647/67




vSST LIBEREC STRANA ;59
FAKULTA TEXT. REKONSTRUKCE TAALCOVYNY TEPNA OF st
KATEORA : KTP
v AMEE S b e S s s
(il e h
= 5 s
— :... =
(¢ iy )
G i L) SRR G
4 g 11
L L ) ey AT
L =2
(——— (—‘__——=
£ V5 SRR
e
=) s
(s A (ESins
e ) | REAEY)
=2
e )
ERE, RIS
Obp, 21 RAzné varianty ssklédém{ kraj’
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avindné tkaniny tkané nea stavech SULZER: Tab.4
druh vazba osnova dtek
&m dostava &m dostava
képr 3:1 28 37 28 24
képr 2:1 20 28 18 18
atlas pracovy 4:1 28 37 24 26
atlas utkovy| 1l:4 34 20 20 42
kartoun 1:1 50 30 50 27
satén 4:1 40 35 40 30
oblek.képr 3:2 50/2 40 34 26
flanel 9 listd 40 24 28 19
jiny druh 50 27 50 27
50
A 40
30
20
doste o DB10
ca
0 20 40 80 100 ‘&m
Cbr. 22 Oblast hustoty tkeminy u plétnové vazby
v tévislosti na Zm p¥fze v osnove a utku.
Bevereikovend Srafovand ést je zona kritické hustoty,
§rafované d4st je nedosa¥ensd oblast hustoty.
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PoZadavky na p¥{pravu jsou celkem stejné jako na ostatn{
pez&lunkové tkani. Je zde dile¥ity Zinitel spolehlivé obsluhy
strojt, se¥fzenf, Eistoty c{vek a snovanych véll, odstranovi-
n{ prachu apod.

Kdy% Jsou do stavu zaloteny sprévn¥ a dobfe pFipravené
osnovy & dtek je rovn&i dobré kvality, Jje to nejlep3{ zdruka,
%e se bshem tkani neobjevi nedostatky. Je ddle¥ité vadét, Ze
prostoje gtavi jsou mnohem drazs{ neZ prostole na soukacich
stro jich.

2.5.4.4 rroduktivita préce

je vysoké. Hlavn{ dspory se projevu}i ve snifen{ poltu
pracovni{ch sil dfky odebirdn{ dtku z k#fiovyeh civek, protoZe
odpadd soukdni kanet a plnéni gésobniiki. Diky presné konsiruk-
¢l stave je rovnéZ men3{ pot¥eba obsluhujicfho persondlu. pP¥l
vyrobd bavln¥njch tkanin sin{ dspora asi 30 - 40 % pracovnich
gil. Podle vysledkl ze tkalcoven vybavenych stavy Sulzer se je-
vi potfeba pracovnikd na p¥ikladech tkalcoven:

1/ 288 stavi 3{¥e 330 cm, rodn{ viroba 23,5 mil. metrd,
na ka¥dou sm¥nu je t¥eba 30 osob, z toho 12 tkalcl po 24
stavech, Na t¥i smeny celkem je 90 osob.

2/ 96 stavi 3iFe 330 om, t¥i 3{¥e vedle sebe, na kaidou smd-
nu 11 osobs 4 tkalei, 1 mistr, 1 zakladal osnov, 1 navazo-
vad, 1 %istil, 1 nasazova® civek a odebfral kusd, 2 pomocC-
nfeci tkalce. V denni smEng jsou je8t& zaméstndni mazal &
uklizedka.

3/ 140 stavi #f{Fe 330 cm, jednobarevné, excentrové, - na 1l
sménu je zmamdstndno: 7 tkalect, 2 mist¥i, 2 mechanici pro
3 gm&ny. Ostatni persondl neni uveden.

Tkalcovny vybavené stavy Sulzer pracujf{ v&tSinou na 3 smE-
ny v pétidennim tydnu, aby byly stavy co nejvice v &innosti.
Jejich vyuziti ve sméné &inf 88 - 96 %. Polet stavi na tkalce
je doporulen firmou Sulzer na 24. Optimdlnich ekonomickych p¥i-
nostt se dociluje ve tkalcovné s 96 stavy, mén¥ roghodn& ne.
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Jsou kladeny poZadavky na malé vykyvy teploty -4 2°, a vlihkosti,
kterd méd byt 80 - 85 %.

V&t&ina tkalcoven je FeSena jako bezokenni haly, kde se
dajf tyto optimdln{ podminky zajistit. Hely jsou velké bez pod-
p&rnych sloupld. V mezistropech jsou umfstény klimatizace, kte-
ré vymShujl 15 - 25 x vzduch /odv4dsnf v&tsinou kandly v po-
dlaze/, ddle osv&tlend zd¥ivkami, je% Je v rovin& osnovy po-
msrné malé oproti nasf &SN, a to cca 250 Lx. Aby bylo vyuZiti
stavi maximdlnf, je nutnd dokonald organizace préce, Z4dnd
. fluktuace, vysokd kvalifikovanost 1iad.

Cena sk¥ipcovych stavil je znaln? vysoké a velmi ovliviu-
je rentabilnost vyrobkl. Dle /10/ stojf 1 stav ¥{¥e 330 cm ty-
pu 130 ES 105° E 10 v obchodn{ parits 122,000 K¥s, typ 130 VSD
105° KT /1listovka, 4 barvy/ stojf 146.300 KZs.

2.6, KRUHOVE STAVY [1]

jsou dal3f{ oblasti nové tkalcovaké techniky, kterd ulini-
la za poslednf dobu znaldny pokrok. ProtoZe }sou kruhové stavy,
na kterjch se dd vyrdbét i pavinidné zbo%{, strulné se o nich
gminime.

U kruhového principu se Stek zanéds{ rovnomXrnou rychlostd
souXasn® nikolika 3lunky, a to p¥i pom&rn& malyjch rychlostech
$lunk®&. PouZit{ vice &lunkud nédsobf rychlost otdsek a dociluje
ge podstatného zvySeni vjkoni.

Kruhové stavy se navzdjem 11581

rizngm podtem osnovanich vélu /2 i vice/,

pfivéddénim osnov /zespodu/ pro¥lupnim za¥{zenim /2 aZ 8mi
listovym/,

polohou proZlupu /svislym, $ikmym a vodorovnym/,

zptsobem pohonu &lunku /asi 7 skupin/,

zptsobem pFirazu utku,

moZnost{ zpracovdvaného materidlu a dostav
atd.
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ProtoZe je urlitd omezenost v barevném i vazebnim vzoro-
vénf, pouZrivaji se pro jednodlelovou vyrobu. Maji té% nevjhodu
sloZit¥j&{ho pohonu &lunku a obt{Zn&j3fho p¥irazu dtku, co% pi-~
sobl 1 na nerovaom&rné nap&t{ skupin osnovafch nit{ a mi¥e na-
stat mistn{ zhudtén{ osnovy - vznikd4 nefddouc{ efekt moaré,

Vyhody kruhovych stavd, jako je vysoky vykon, tichy chod,
jednoduchéd koncepce stroje atd. vedou vyzkumniky k dals{mu vy-
zkunua,

Kruhové stavy se v&tdinou pou¥fvajf{ v primysiu lykovyeh
vldken pro specielni pouZit{ od hasi¥skych hadic a¥ po obalo-
vou techniku.

v prumyslu bavlny by se mohly uplatnit stavy s parametry
uvedend v tab, &, 5.

Kruhové stavy pro tkan{ bavlny Tab.%.%

V¥robee Dantricourt | Fayolle-Ancent
typ Univers

| ——
Maximdlnf{ obvod tkaniny v em 559 360
Podet &lunkt 4 - 8 8
Polet otdlek/min 40 20 -~ 30
Polet prohozi/min 160-320 160 =240
Mno¥stvi zatkaného dtku v m/min 894~1788 576 =864
Polet listi brda 2 - 8 4
Maximéln{ dostava na om 40 20 - 30
Véha dtkové civky v g 396 680

2.7 VICEPROSLUPRY STROJE

Jsou druhem stavid, kde Je ndkolik pro3lupd uspo¥ddangch
nad sebou, vedle sebe nebo za sebou., Proto¥e jsou tyto stro-
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je dosud jenom v patentech z nékteré v prototypech, nebudu se
jimi zabyvat. Mnohé z nich slibuj{ velkou produktivitu. I na-
§i vyzkumnici maj{ n¥které my3lenky patentovdny a je v&ci pi{&-
tich let, aby p¥eddily nyn{ vyrdb&né nejproduktivndjsi systémy.

Rovn&% tak i stroje s novymi technologiemi vyroby tkanin
nejsou dosud realizovény v provoznim m&¥F{itku, vyjma netkanych
textilif{. Tyto ale nespliuji poZadavky kladené na koZiloviny.
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3.
VOLBA VHODNEHO STROJOVEHDO
PARKU
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P#1 volb& vhodného zaffzenf musfme vychdzet z toho, Ze
nové instalovand technika nesmi{ jen nahradit soulasnou starou
techniku kus za kus, ale musi byt na nejvyss{ te chnické trovni
8 co nejvy33f produktivitou préce i rentabilitou. V poslednich
letdeh vykony strojt stoupaji, ale z4roven stoupajf i ceny
strojd a mwoto celkové nékledy investic na zar{zeni tkalcovny
jsou ryn{ proti dobé& pred 30 aZ 50 lety znaéné vy381i. Investi-
ce na m2 vyrobn{ plochy stoupajf, rovn&% 1 v prepoftu na jedno-
ho pracovnika, napf. v USA &inf{ 37.500 dolardi.

Samozfejmd s tfm 3lo v ruku v ruce zvyS3ovéni produkiivi-
ty préce, snifovénif poétu textilnfch tovéren a zaméstnancl vib
vibeec. V modernich z&vodech je na ustupu neproduktivni préce,
vzristéd potfeba technikd se specializovgnymi znalostmi v ele-
ktrotechnice mdficich prhfstrojd a klimatizaci. VBeobecny ne-
dostatek pracovnich sil vedd vyrobce strojd k snahém po stélem
zdokonalovéni jejich vyrobkd. Napf'. fa Sulzer ve své vyroénit
zprdvé z roku 1965 zastdvéd ndzor, Ze bude nutné zaf{zeni stro-
J8 *{zenych samo&innymi elektronickymi pofitali. Fa Saurer
zaméstndvé skupinu odpornikd, jejichZ Ukolem je vyvoj réleho
"z;cela nového" - néco mezi pletenim & tkanim.

S timto v&domfm pfistupuji k ndvrhu na rekonstrukci
tkalcovny Tepna 01, kterd je jednou z nejv&tS38ich bavlnédfskych
tkalcoven Vv republice,

7 uvedeného pifehledu o neortodoxnf technice tkaniny
vyplyvé, Ze sjou syskmy, které daleko prevySujf klasické &lun-
xové tkan{ jek v produkci tek i v investicfch.

Na%e textiln{ strojfrenstv{i mé ur&ité dobré postaweni
ve svitd a samozPejmod bychom je cht&li mfit na svétové Spilce.
BohuZel tak tomu v cnohyeh pripadech nenf a projevuji se i zde
nedcstatky jko napf. zdlouhavy vyvoj, nedokonalé provelent,
nedostatek néhradnfch dflecd, ne nejvyd88{ technika apod.

Z prehledu jsou pro nés zajimavé tuzemské stroje, a to
tryskovy pneumaticky stav P 105 a skPipcovy stav Novostav.
Dle informace [10] na perspektivy vyroby a zavedeni Novostavu
do bavlnsdFské vyroby bylo mi redeno, Ze nebude zavéd&n, protoiZe
nesplnuje poZadavky kladené na zpracovéni bavlny, i cenové.
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Proto lauredt Stétnf ceny V1. Svaty, tvirce nas{ ne-
ortodoxn{ techniky, pracuje se svym kolektivem na novych
vyzkumnych ukolech, které by mndly byt v r. 1972 vyre3eny.
Jednim z poZadavkd OR na bavlnéFsky stav nové koncepce jsou
pafametry dnednfho stavu Sulzer 330 cm.

Druhym typem stavd prichézejifcim v uvehu z tuzemska
je vzduchovy stav P 105, ale ten nevyhovuje pro tkan{ sorti-
mentu Tepny Ol.

V souladu s perspektivnimi plény OR, které plénuje
do tkalcovny Ol 40C stavd 3{Fe 330 cm, budu uvaZovati ve své
préci se skripcovymi stavy Sulzer 330 cm.

3.1 PpouZitf tkaeich strojd.

Na zékladd [10] volfm tkalcovské stroje bezdlunkové
se skPipcovym zansSenfm jednotlivych utkd fy Sulzer ve §Vy—
carsku s paprskovou ${f{ 330 cm Vv jedno =, a étyfbarevnem
GUtkovém provedeni s excentrovym i listovym pro3lupnim uUstro-
jim. dJejich oznaleni je: '

typ 130 ES 105 E 10 jednobarevny excentrovy
130 V8 105 E 10 Etyrbarevny excentrovy
130 ES 105 KT jednobarevny listovy
130 VSD 105 KT Etyrbarevny listovy

Parametry vykond jsou uvedeny dle literatury v kapito-
le 2.5.4.1. Tato literatura je ovSem starffho data a vyvo] Sel
- - kupfedu i ve zvydovén{ vykonl, nebot fa Sulzer stavy stéle
zdokonaluje. Na zékladé [9] na otézku o omezeni rychlosti
tohoto stavu pfi pouZitf barevné zémény 1l-4 s listovym stro-
jem bylo odpovizeno, Ze stroje nynf pracujf rychlost{ 230 ot/
min. Na z#dkladd toho a dle [10] volfm ve vypo¥tech tyto para-
metry v3ech typd stavi: Polet otélek n= 230/min, vyuZiti 92 %.

Rozméry stavd Sulzer: Tab. 6
Folet barev |I I 1 hloubka mm | vySka mm
1 excentr. . . 1.222
listové 5.683 1.875 1.222
\ 4 excentr. 5.480 1.930 1.222
lictove 5.683 1.93C l.22¢
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Soudasné Slunkové stavy ze tkaledvny 01 budlou premis~
tdny v rémci podniku 1o jiné tkalcovny nebo sedrotovény.

32 Pouzit{ Slichtovacfich strojt.

Bude pouZit vysoce vykonny %1lichtovaci stroj SUCKER
moiel ZTE, instalovany v r. 1967, je% mé predsoulect zab{zend
pro barevné vély, 2-véalcovou %lichtovaci vanu, 9-vélcovou su-
%ic{ stolici a rtzné automatické zab{zeni z nichZ kladu zvlé-
%$tn{ ddraz na stejnomsrny volitelny pfiklad na pulvratidla,

- aby byla ob& stejného praméru. Vyménné stojany pro snovaci{
vratidla jsou nynf pro 10 vé1i. Vzhledem k barevnym osnovéam

s velkymi délkami bude nutné stojany zvét3it na 12 - 13 vélo-
vé uloZent.

Druhym S3lichtovacim strojem bude bubnovy stroj typu
B - 140 - 2 ze tkalcovny Tepna 08 kam bude instalovén Sucker
model ZTE, nebo taktéZ Sucker bude-1i do té doby instalovén.
Zbyvajfci stroje z tkalcovny 01 starého provedeni budou se3ro-
tovény.

Pou?it{ snovaci str

ProtoZe soudasné stroje jsou zastaralé a civetnice
pro rozteé 240 mm, uvazuj{ & instalaci novych strojd &sl. vy-
roby z nérodnfho podniku Totex v Chrastavé.
Spovacif stroj t 22

je proveden Jjako rychlob&Zny, univerzdlni pro snovén{
tvrdych a mékkych v4la. Je pasivnf{ tuhé konstrukce, aby bylo
zajisténo bezpelné snovént velkych véld. Namdhave operace
byly odstrangny hydraulickym upinénim, zvedénim a spoudténim
spovac{ch védld. Pro zajiSténi ste jnomérného a regulovatelného
pF{tlaku pfitladoveciho vélce je pouZito hydrauliky. Vratny
pohyb hiebene zajidfuje stejnomirné rozloZeni pff{ze na vélue
M& oisévaci zaPfzeni k odstrandni nedistot pod hi*ebenem.
Néhon stroje s konstantni snovaci rychlost{ je proveden pomoci
soustroj{ Ward-leonard. Ovladéni stroje je umist&nov prostoru
obsluhy na ovlddaci ty¢i a bolnici stroje . Pro umf{stén{ rdz-

nych mechanizmd byla zvolena samostaind skrin stojict vedle
stroje.
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stroj Josahuje svétové Urovné 8 témito paramelry:
Snovacf{ rychlost 120-1000 m/min.

Préméry pfirub 530,670, 830mm
S{re vélu 1400 mm
Rozméry: 31ife 2400 mm
hloubka 1600 mm
vy&ka 1230 mm

Brzdy jsou velmi u&inné.
MEP{c{ véledek m3F{ velmi presné bez prokluzi.

n- {velnice bavly 2

je vozikové civelnice © roztedi 160, 200, 260 m .
V naSem pPripadé bude rozted 260 mm pro primér x - civek 250mnm
a vydce 170 mm. Nifové zardZky jsou blokované znémého prove-
deni. Brzdy prize jsou kotoudové, ale centrélné ovlddané.
Na ka%dé strand jsou tladfitka k zastaveni a spoudténi snova-
cfho stroje.

Volfm provedeni se 640 civkami na 8 voz{c{ich 8 8 Iadami
po 5 sloupcich trnd tj. 2 x 48 = 80. Polet ventildtorld je aZ
do 12 kust s privodem 0,1 kW/ks. Umo¥nuje snovéni aZ do 1000m.

Rozmiry: délko 10.880 mm
§{F*ka max. 4,500 mm
vyska 2,750 mm
véha 1.650 kg

Ve vykresu &.5 Jsou nakresleny 8 maximdln{ 3{fkou
v roztaZené poloze.
Dosud pouZivané stroje budou sedrotovény.

Pouzit{ s tr

Budou pouZitx soukaci stroje ¢sl. vyroby z n. p. Totex
v Chrastavé.

Autosuk je autometicky x=- soukacf stroj bubnovy, ktery
mé na kardém vieteni samostatnou navazovaci jednotku a damo-
statny pohon navijejiciho bubnu. Rozsah &m od 14 do 100,
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Podet vieten @ o 32

Soukac{ rychlost : ‘ 800, 1000, 1200/min.

Maximdln{ prjmér x civky: 240 mm

KuZelovitost @ 4° 20"

Maximdlni véha x civky: 2,5 kg

Z2dvih vinut{ : 150 mm

Rozméry stroje : délka 6.600 mm, S8{fmwa 1.800
vyska 1.650, vdha 3.500 kg

P¥{kony celkové : 13,4 kW

Sukalfka provddi nédsledujfci ﬁkoay :
a) Vyménu plnych x civek |
b) Doplnéni potd&l do kruhového zdsobnfku
¢) Vyhleddni konce pi*fze na potééi a zavedeni k odssidvaci
trubici
d) V pP{pad® signalizace odstranéni pifipadnych zdvad v jednotece.

Soukee! jednotka provédi tyto ukony :
a) Automatické poddni konce pPfze od potéle k uzlovali

b) PP{sun novyeh potadd natrny

c) Shozen{ prézdné dutinky, respektive nedosoukaného potéle
na transportni pas

d) Vyhleddn{ konce pfize na x civee a privedeni do uzlovade

e) Svazovédn{ koncl rybsPskym uzlem

f£) Odstran&nf zbytkd prffze a prachu z mfsta u &isti¥ek, brziifky
zaréfky a uzlovale.

g) Spoudtdni soukaef jednotky po navézéni.

Celd koncepce umoZnuje podstatné zvyseni produktivity
préce i jedtd& vys3{ vyuZit{ stroje. Stroj se rad{ svyml para-
metry mezi svétovou Spidku.

D _£000.,6, - x soukged{ stroj bubnovy,

U nds bude urden pouze pro soukdni prize k barvent

8 mékkym vinutim, do priméru civky 230 mm, s délkou vinut{

125 mm. Ka2d4 strana stroje md vliastnf ndhon pres regulova=-
telnou p¥edlohu, umoZnujf soukeef rychlost 100 - 1000 m/min.
813t&nt pfize Je zleplené, lze nemontovat elektronické Sistile

ptize. Stroj mé pojfzdny ofukovaé, odssdvact zaifizent,
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dopravnik prézdnych dutinek, pojizdny zdsobnik potdlt a dal3{.
V soudasné dob& jsou tyto stroje v poltu dvou 8troji instalo-
vény ve tkalcovn® o 84 a 60 vretenech.

Rozméry stroje: 3ife 1.715 mm se 2zésobnikem
délke 8.440 mm u 60 vieten, 11.360 mm u 84
vieten.

PP{kon proudu je u chou velikostf po 6,55 kW.
Vykon 1 vietene je ud4vén pro &m 50/1 0,84 kg p¥i 1.000 ot/min.

s vyuZit{m 70 %.

3:4.3 Typ M - 150 -~ kffZem soukaci stroj vélelkovy.
Je stavdn po 1000 vietenech; Jje kopii stroje Lesona.

Nynf jsou instalovdny 4 stroje. Budou poufity pro predsuk,a
pfesuk a vysuk.

2 F t{ strojd vad{irné
Ve svéte existujf i na tyto prdce stroje. Mdme dobré
zkuSenosti 8 navazovacimi strojky "Kleine Uster"™, které u nés
pracuji. Firma Zellweger v Ustru teké vyvinule rGzné polo-
nebo plnosutomatické stroje, které resf problematiku 1iif eko-

nomiky?
poddvac{ stroj nitf TURICUM, jehoZ uUlelem je udspora

jedné pracovnf sfly, podévalky, pracuje-li se v pdru.

- poloautomaticky strojek k navaddén{ do paprsku typ
USTER s vykonem 8% do T.000 nit{ za hodinu.

- stroj na tvoBent nitového kfZe GENTSCH u osnov anglic~-
kého snovénf, kde nemohl byt pfedem vytvoiren nitovy
kF{Z, ktery je nutny pro automatické navéddénf. Pracuje
8 vykonem 12-16.000 nit{ za hodinu, 8 k¥fZem 1:1 &i 2:2,

- automaticky navéad&cd{ stroj typ EMU 21 k navdddn{ nitd
do nitének, Dodatelnd se nasazuji oteviené lamely.
Vykon 25-~50.000 nit{ za 8 hod. Sulzer brda je téZ moZno
navadst.

- tentyZ stroj typu EMU 31 k soufasnému navddénf{ niti
do nit&nek a uzavienych lamel.
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- navazovac{ stroj USTERMATIC typ UM 5, ktery pracuje
a% se 600 uzly/min. a je omezen vyskyt dvojékd na
minimum. Pro stavy Sulzer je 1 k dispozici stojan dél-
ky 360 cm.

- lamelovaci stroJ pro nasazovéni otevienych lamel bud
v navédirns, nebo ve stavu. Tento strojek také vyrdb{
fa Textina s vykonem 300 lemel/min. do 2 - 6 Tad.

Tyto stroje jsou na ne jvy381{ technické urovni, Jsou
velmi zajimevé. Hlavne pouzit{ autanatického stroje EMU 21,
ktery by umspo¥dl:’ 6 navédéiek, jak uvedeno V kaps4.T7.b5 Fro
4 ho préci je ale nuiny nifovy k¥fZ tvoPeny kifZovacim stroj-
xem. Ten ale spolehlivé pracuje u barevnych osnov jen pfi vel-
kych vzorech. ProtoZe uvaZuji prévé opalné o tkan{ jemnych ra-
portd, nemohu jeJ pouZit. V pF{padd velkgych reportd ano.
Zajimavy Jje navazovaef stroj USTERMATIC, ktery mé dvoj-
nédsobny vykon neZ nade inedni Ustry a pifi pouZit{ stojani dél-
~ky 360 cm by byla priprava rychle j3f. & ohledem na polet 08nov,
kxteré se budou na Jednu sménu navazovat, nebude ekonomicky vy-
hodné poFfizovat novy stroj, kdyZ zde méme 3 spolehlivé stroj-
ky, 2z nichZ se uplatni jen Jjeden.

Prichdz{ v uvehu k zakoupeni:

Lamelovaci stroj. Z ekonomickych ddvodd padne volba na
stroj Textima s vykonem 300 lamel/min. za cenu 120.500,- Kis.

Ddle se zakoupi navéd&ci strojek do paprsku USTER,
ktery pracuje ve specielnim provedeni a% do 5{fky 340 cm s na-
véi&nim z leva nebo zprava a pPi zruiné obsluze navede aZ
7.000 nitf za hodinu. Tento vykon dosshuje typ USTER. Je rov-
n&% mofno s ekonomickych advodd zakoupit podobny strojek z NDR
0d fa Qldo Herman model 4902, s vykonem 8500 nitf{/hod.
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6_PouZ 8 4 v éistirng

Hlavn{f pracif v &istirn& bude kontrola kusl, postiiho-
vén{, skldddnf a mEfeni.

Podle navrhnuté organizace price se pouZijf k postii-
hovénf soufasné postfihovact{ stroje NDR a SSSR.

Pro pPehlf’epnf v jedné ¥4sti Zistirny pro 1l.sél se
poufijf prehlieci stoly pro 3 8iFky = Zffe 350 cm & rychlos-
t{ 10 m/min., vyuZit{ 60 %. Viz obr. &. 6.

Budou vyrobeny v pomocnych provozech Tepny.

V druhé &4sti Eistirny pro 2. sél se pouZijf prehlf{Zeci sto-
ly jedno¥{fkové, které se zavad®ji letosy rychlost 13 m/min.,
vyuZzitl 60 %.
Oba typy stoll musf byt vybeveny:

- el. pohonem

- m&f{cim zaf{zenim

- rozmetacim zafizenim

Cistfef stoly budou bez mé&Ffcfho zaiizeni.
Dle navrZeného zpracovéni v kap.4 77 nebudou tieba
ans$nt sklidacl g md¥fcf stoly.
K ¢isténd mastnych skvrn se pouZijf stffkaci pistole
na elektricky proud.
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Obr. 23 Automaticky x-soukaci stroj AUTOSUK

Obr. 24 Lemelovaci strojek model 4903
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Obr. 25 NavddZci strojek do paprsku model 4902

Obr. 26 Prehlffeci stdl pro 3 &ide
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R cQV

Predpoklédédm, Ze Vv roce 1973 bude pracovni doba v 5-ti
dennim pracovnim tydnu po 8 hodindch. Vzhledem k vyuZit{ tka-
c{eh strojd pod{tém jejich vyuZitf{ ve 3 sm&n4ch, ostatni stro-
je ve 2 sménéch. Podet pracovnich tydnd uvezuji 49 (52 bez 2
tydnd na celozdvodni dovolenou & bez 1 tydne na wznévané svat-

kyc)
Rodni fond préce strojd cinf:

X = tydny . hodiny . smény - [hod.] (2)
kde X = roénfi pracovn{ fond ¥ 1 sméné
Y = " " " ye 2 sménéch
7 = " " " ye 3 "

Dosazenim do vzorce obdrZzime

X= 49 . 40 . 1 = 1 960 hodin
T= X . 2 = 3 920 hodin
Z= X . 3 = 5 880 hodin

racovn{ fond pracovnich sil bude po odelteni ridznych
y1ive mensf. Pro vyuZit{ tkacich strojd musi byt uvaZovény re-
servn{ pracovni sfly, a to formou pomocnikd tkalce.

2 Vyrobnost stavu

UvaZuji 3 3fFe zboZ{ vedle sebe, otddky n=230/min,
vyuZitf v= 92 %

V¥rob t stavy z& v proh [ :

A= n . 60 . Vv - Emoh/hod] (3
dosazenim obdriime

A= 230 . 60 . 0,92 = 12 696 proh./hod.

Vyrobnost v metrech ipu pri dostavd g 2z roku 1966:
A . S
B = = [m/hod] (4)
a . 100

—
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kde S = polet 3fit{
doaazenim obdrifme

12 696 . 3
B = —= 15,75 m/hod
24,18 . 100
r v trec 8 rok
c=B . ¥ - [_m] (5)
E= B » Z [m] (6)
kde C = vyrobnost stavu za rok pfli 2 sm&ndch
E = . " " * 3 sméndch

dosazenim obdrZime
C= 15,7 . 3920 = 61 740 m/rok

E= 15,75 . 5880 = 92 610 m/rok
ot 1 vy
4.3.1 28 tkalcovnu Ol z roku 1966
?
M [stavy] (7

kde H2'3 = polet stavl pifi 2 nebo 3 smEndch
P

[

vyroba tkalcovny v m za rok 1966

dosagzenim obdrZ{ime

15 304 CO0O
K, = = 248 stavld
61 740
15 304 000
3= = 166 stavd
92 610

Dle plinu OR na umfetdnf 400 stavd tdchto parametrd
bude €init rofpf vyrobs F:

Fp3= 4 « N - [n/rox] (8)
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dosazenim obdrZime
F, = 61 740 . 400 = 24 696 000 n/rok/2smény
F,= 92 610 . 400 = 37 044 000 m/rok/3smény

Pro nahrazeni vyroby tkalcovny Ol stadf 166 stavi na
3 sm¥ny. Daj{ se umfstit v l.sdle a zbytek ve 2.sdle. Protoe
by tim vznikly velké prostory pro pr{pravnu, jJe mo%no tuto plo-
chu vyuZi{t ke zvySen{ vyroby tak, aby se dsla nehradit vyroba
v tkalcovndch 04 a 05, a tyto zru3it.

PouZitim vzored (4,5,6,7) a dostavy a = 24,53/cm
obdrZ{ime:

12 696 . 3
B = = 15,53 m/hod
24,53 . 100
= 15,53 . 3 920 = 60 878 m/rok/2 smény

H

15,53 « 5880 = 91 316 m/rok/3 smény

-3 229 000
3 = = 54 stavd / 2 sm¥ny
60 878
3 229 000
Ny = = 36 stavl / 3 smény
91 316
by h stav a alcov :

PouZitim vzorcl (4,5,6,7) a dostavy g = 21,65/cm
obdrZime:

12 696 ., 3

B = = 17,59 m/hod
21,65 . 100
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4]

¢c= 17,59 . 3 920
E= 17,59 . 5 880

68 953/rok/2 smény
103 429/rok/3 smény

2 015 000
N, = = 30 stavl / 2 smény
68 953
2 015 000 ’
N. = = 20 stavd / 3 smény
3 103 429

Jje ndsledujfeft

polet stavid

tkslcovna vyroba vm na 2 smény ne 3 smény
o1 15 304 000 248 166
04 3 229 000 54 36
05 2 015 000 .30 20
celkem 20 548 000 332 222

Tento poet stavld lze v obou pi*ipadech realisovat
v soulasnych prostordch tkalcovny 0l, a proto budu v dals{fch
vypo&tech uvaZovat s nahrazenim vyrob tkalcoven 01,04 a 05.
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14,4 Vhodné rozmfstdng{ stavi

MoZnosti rozmfstén{ stavi jsou celkem omezené. JestliZe
mém splnit podminku rekonstrukce, a to odstranit chvén{ budo-~
vy, nemél bych umistit stavy do poschodi. Zbyvaji jen oba 84ly
v pri{zemi. Musim zde prrihl{Zet k danym rozte®fm sloupd shedové
stfechy. Roztele nejsou pravidelné a protoZe chci vyuZ{t plo-
chu co nejvice, zvolil Jjsem rizné variasnty stavi 3{fe 330 cm
dle rozmdrd stavi uvedenych v tabulce &. 6.

o 4,41 V 1. sdle
) VyuZ{ivém vyhody pfed€lén{ &ésti shedové stFfechy na ob~
loukovou se 2 oblouky & svétliky s tim, Ze budou dvé rady do-
savadnich sloupd odstrandny, alkoliv velkou vyhodu v mém pii{=-
pad® neprindseji. Ponechdvém zde 1 redenf umfstén{ stavi h¥{-
delem kolmo na osu shedu, Jjako tomu Jje dosud. Hlavn{ dopravni
ulilka je ve 3tfedu sdlu na rozhran{ obou typd stfech a je
dostatelnd 3iroké prc otdlenis nevadenymi vdly. Z ni se zajii-
df{ pfimo do vélovych ulilek stavi vprdvo pro 8 stavi, vlevo
pro 6.

Jsou dodrZeny rozméry ulilek jak Jje uvedeno v prospek-
tové litaratufe:

ulidka tkalce 600 mm

ulidka vdlovd 1.350 mm

ulidka dopravn{ 4.000 mm
~ ‘ulidka u zdf 1.500 mm

V hlavni dopravni ulilce jsou prekéZkou sloupy.

Vzhledem k uvedenym rozmérim stavi a rozte&{f sloupt
jsem volil jen stavy jednobarevné, ale s excentry i listovym
strojems Celkem Je umist&no:

100 stavi jednobarevnych excentrovych

44 " " stovych

144 stavi jednobarevnych

Stavy lze vhodn& rozdé&€lit na tkalcovské a mistrovské
Useky. DodrZuji obvyklé podty stavli Sulzer

24 stavi na tkalce

72 stavi na mistra
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V séle je tedy celkem 6 usekl tkalce a 2 useky mistra. Toto
rozd&leni plat{ v obou navrienych variantéach.

4.2.2 V2, séle
jsou tyto mcZnosti pro rozmistdn{ stavi vzhledem k vyu-
Zitd plochy:

L. variapta:
Stavy umistit na plochu, kde jsou nyni stavy K-58.

V tom pPipadé lze umistit do 18 Fad v 5-ti sloupcich tcoretic-
ky 90 stavl, ale prakticky o 3 mén& - 87 - protoZe misto t¥{
stavli jsou 3 sloupy. Tento neobvykly zplsob je nutny proto,
aby se umfstilo alespon t3ch 87 stavi. Dal¥fch 17 stavd lze
umfstit p¥i pravé strend u 3lichtovny, kde drive byly stavy
Hrdina. '

Dopravni ulicdka je vpravo sdlu. Dle moZnosti umfstdni
lze instalovat

51 stavl excentrovych 4-barevnych

36 stavd listovych "

17 stavli excentrovych jednobarevnych

104 stavh

Mimo nich jsou pri zadni sténé umistény 4 stavy v8ech 4 pou-
Zitych variant stavd jako Skolnf usek. Udebny budou v nyn&j=-
81{ch kanceldfich mistri a uéetnich.

Rozd&leni stavl na tkalcovské useky Jje nerovnomérné
v pram&éru 21 stavi na tkalce. Je zde 5 usekl tkalch a 2 useky
mistrd po 52 stavech. Vzhledem k tomu, Ze se jednd o pretkava-
né stavy je men3{ usek nutny.

V pifzem{ je rovnéZ umisténa snovérna, barevna a 3lich-
tovna, &{mZ je sniZena manipulace se snovanymi v4ly na nejmen-
81 moZnou miru. Ostatni prdce jako souksnf,navdddnf, &istént
tkanin epod., Je podobné s druhou variantou.

II. varispta: (vykres &. 6) -
Varianta vychdzi z toho, Ze je moZno porusit dosavaimi
tradici v umfstén{ Slichtovny v prfzemf{, a misto slichtovny
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umistit tkalcovské stavy a tak zveét3it nyn&js{ 2.s4l, ktery
mé se 3lichtovnou spolelnou rovinu podlahy i stiechu. Pfineslo
| by to urZité obtife v manipulaci se snovanymi vély pro barveni
ze III. poschodf do piizem{ a zpdt.

V tomto novém prostoru, ktery nenf{ dosud klimatizovin
je moZné umistit ve 14 fadéch a 5ti sloupeich

42 stavi excentrovych

27 s stoyyech

69 stavi

ﬁseky tkalcd by se roz3ifily o 3 useky, useky mistrd o 1.
Celkem by v tomto zvétSeném 2. sdle bylo umisté&no:
87 stavd 4~parevnych
€69 stav -barevny
156 stavld

V této variantd je uvaZovéno se snovarnou & 3lichtovnou
ve III. poschodf. Ostatn{i druhy praci jsou naznaleny ve sché-
matickém obrézku na vykresu &. 6.

4,4.3 V Egsghggigg
V poschodich dne3nich tkalcovskyeh sdll je moZné umistit

dal8fch 66 stavl l-barevnych excetrovych rozd&lenych na 3 useky
txalecd a 1 Usekem mistra. Viz vykres &.7.

V t3chto sdlech vznikéd velké oslunédni jiZnd{ stény budo-
vy, tekZe je zde problematické klima. Dals8{ problém je -
v dynemickych dlincfich stavi na chvin{ budovy. Vzhledem k do-
pravnf{ uli¥ce by bylo moZné umistdni stavi podélné s dels{ osou
s4lu a to by zplsobilo dalsf problémy. VyZaduje to )
ovéfen{ udink(d stavl Sulzer na chvéni budovy. Na doporufeni

[11] tuto mo¥nost neuvaZuji.

Ro&nf produkce dle variant s dostavou r.1966 je uvedena v tab. 7.

Z tabulky 7 vyplyvé Ze pro nahraieni Vyroby tkalGOVny Ol
by stadila kapacita dle I, varienty ve 2-sménném provozu.
ProtoZe stavy Sulzer Jjsou zna&né drahé je ve v3ech stétech,
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je ve viech stétech, kde jsou instalovény, béZnou praxi jejich
vyu¥it{ ve t¥ech smendch. Byli bychom 3patnymi hospodé?i, kdy-
bychom je nevyufili také tsk. VZdyt jen tim, Ze obsadime t¥etf
sménu ve tkalcovn&, potfebujeme navic o 11 tkeled 4 mistry a
8 ostatnich sil vice, a nahradime tim kepacitu daldfch dvou
ji% zmfn&nych tkalcovenO4 a 05, kde je zandstnéno 400 1lid{f.
Zde se ukazuje, %e soufasnd technika nejvy331 své&tové drovné
pFinds{ velkou produktivitu préce. Jen pomoci této techniky
mfi¥eme splnit vdechna usneseni UV KSC a vlédy, a FeBit napros-
- ty nedostatek priacovnich sil v naSem okrese.
Dle II, varianty se 300 stavy ve tfech sm&néch by by-
 la vyrob& tém&F 28 mil metrd tkanin, co% je mwoZstvi, kterym
by bylo mo¥no nsehradit daldfi tkalcovnu.
Nejde mi v3ak stdle o likvidad zdvody, Je to ukézéni
na mo¥nosti nové techniky instalované v danych prostoréch jed
né tkalcovny. ProtoZe I, variantou splnuji poZadavek nshradit
sou¥asnou vyrobu tkalcovny Ol, volim nadédle I. veriantu.
MiZe byt kladena oprévn&nd nimitka proti 3 sméném, Ze
Yeny nesm&j{ pracovat na no&ni sménu. V soulasnych létech méme
na mistech tkalct jen %eny. Aby tkalcovali muZi jJe vzécnou
vyjimkou jen u néro¥nych vyrob. Ze tkalcuj{ jen Zeny, Jje
g4stednd problém mezd.
Jestli%e nebude mo%né povolit vyjimku v nolni prédci cca
30 %en tkadlen, musime tato mfsta obsadit tkalci-muZi.
R 7 hlediska kvality vyroby a vysoké produktivity préce
' mus{ byt zem8stnanci, hlavnd tkalci a seZizovali, zapracovéni.
Nesm{ u nich dochézet k fluktuaci, jako je tomu dnes, kdy =za
2 - 3 roky se tkalci vym&ni. Tkalci & mist¥i si musi vé¥it
mo¥nosti pracovat v takové tkalcovng dlouhou ¥adu let.
Proto to mus{ byt mfstnf 1idé a ne 1idi z néboru. Tento vztah
lze sice ziskat pfesv?dﬁovénim, ale hlevni interes je mzdovy.
V ka%*dém p¥ipadé, at ur se bude J dnet o tkalce - Z%eny &i mule,
musi byt prim¥rné vyd¥lky vy33{ alespon o 20 % vice ne% bude
primér v t&ch letech. Hiavnd u muZ® bude muset byt tato prace
finandnd zajiravEjsy ne% v jinych povolénis .
| Nezapom&fime, %e v soufasné dobd méme proti vyspZlym
b | kapitalistickym zemim pracovni sflu o mnoho levn&js{, Zv148té
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v textilu. I v budoucnu budou mzdové nédklady tkaled nepatranym
podflem v nékladech. Proto nebude i 30 % zvySeni mezd roze
hodujfci. Vrd4tf e ném na druhé strané&, Ze nebudeme mft nepro-
duktivn! vydaje na neustdlé zadkolovéni novych pracovnfkd,

na domovy mléddefe, na ndbory pracovnikd apod.

5 Sortiment zbo%

. Soulasny sortiment

Sofasny sortiment tkalcovny 01 je uveden v kapitole 1,2.

Sortiment tkalcovny 04 Jje omezen na vyrobu kepri.
Jeliko¥ jejich vyrobu postupné zavéd{i tryskovd tkalcovnas N.Pe.
Jitka v Otfn&, m&la by tkalcovna pr¥ejit na jiny sortiment.

V objektu zdvodu je i barevna keprti. UvaZuje se u Jejf 1likvi-
daci.,

zboZf 87 cm v druzfch flanel: Islend a Sirius v dostav® 24/21,
a m 40/20. :

s touto 3{iF{ jsu odbytové potife. Lze pfedpoklddat, %e tyto
flanelové kvality budou nahraZeny oboustrannym tiskem a -ceno-
vé nebude mo¥né konkurovat. V soudasné dobé jsou pro néds ceno-

- V& nezajimavé. Proto nebudeme uvaZzovat s daldf vyrocbou.

Sortiment tkalcovny Q5 Jje pfetkdvany v 3{¥ce re¥ného %

«5.2 Volba vhodnéh yrtimentu odni v¥roba

Navrienf druhy stavd umo¥n{ vyrdbst nové druhy zbe¥f,

Jak listové tak i pFetkdvené. Ne jvghodn& j&1 refnou S{#{ Jje 4
nejméng 90 cm, nejvyZe 10l cm. s ohledem na vyuZit{ paprsko=-
vé Bi{fe. Jak jiZ bylo uvedeno v kapitole 2.5.4.3, je ur¥itd
hranice v pou¥itelnosti destavy. Nap#iklad druh Callot s 505
nitmi na 10 cm nelze spolehlive tkét, Jists bude v budoucnu
hranice pou¥itelnosti stavt Sulzer posunuta, ale nynf gg
druh Callot nedd tk4t, e

Z nadeho sou&asného sortimentu-lze tk&at v8echny os-
otnl druhy polopopelind v &m 50 do dostavy 330 4iti ne 10cr,
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jako napr. Azurit a pod.
U pletkdvandho zbo%{ doporuduji volit hdzen{ dtkd
nejvice z 1. na 3. dtek a z 2. na 4. \utek.

Pro daldf{ vypodty yolim pdsleduifc{ druby:

bavlnspé: AZURIT, ARDA, NORISA s.IV., ROMUS s. III.,
PES/ba _; ARAGONTA, ASUANA s. IV., COLORADO s. V.

Na zdiladé dostavy Jednotlivych navrZenych druhi s

podtu strojd pro druh bude polni{ vyroba druhy Q:
& . S . Z
Q = ¥ [ w/rox] )

kde A = vyrobnost stavu v prohodech ga hodinu
= polet 3{P{ na stavu

potet hodin za rok ve 3 smé&ndch

= dostava utku / cm

o N W
i

Parametry druhl tkanin, polty stavd a vyroba jsou uvedeny
v tabulce 8 a 10.

4.6 Technologické vipolty

Pr*i tkan{ na stavech Sulzer je zd#adni zmdna Vv tom,
Ze se tkaji{ 3 tkaniny vedle sebe ze dvou osnovnich pilvra-
tidel, tj« na jJednom je osnova pro 1,5 tkaniny. Z toho mus{
vychdzet veSkeré vypolty pro technologicky postup. Zékladni
schéma rozdélent podtu nit{ u druhu Azurit Je znédsorndno na
obrdzku 27.
PPi vypo¥tech budu vychdzet z délky utkené partie.
K tomu potfebuji zndt délku osnovy na pldlvratidle. ProtoZe
nemém moZnost ziskat poznatky o mnoZstv{ osnovy - mdrné
hmoty o3lichtovaného meteridlu na stavu Sulzer, provedu od=
vozeni ze soudasné doby. Vychdzim z rozmdrd vratidel stavu
Sulzer: 8{¥fke S =178 cm
@ xotoudt D= 80 em
# néboje d 15 em

L]
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Rodn{ produkce v tis.n s dostavou r.1966: Tab.?
Veri-| o podet vyrobnost v km p¥i useky/1 sm&nu
g
anta stavl [ o gminden 3 sménéch tkalcﬁ‘mistrﬁ
1. 1. 144 8 890,5 13 }35,8 6 2
* 2. 104 6 421,0 9 631,4 5
celkem| 248 15 311,5 22 967,2 11 4
| 1. 144 8 890,5 13 335,8 6 2
I1. | 2. 156 9 631,4 14 447,2 7 3
celkem| 300 18 521,9 27 783,0 13 5
I.p. 66 4 074,8 6 112,3 3 1l
Vypolet m8rné hmoty o3lichtovaného meteridlu Tab.9.
mate- go- délka | véha @ 5{¥e | m¥rnd |Xlicht}
ridl |8et|osnovy névinu | vret.| hmota |stroj

Druh g Emldfl] m kg .cm cm | g/emd

Aragon |PE8/b
100/2| 8

Aragonts iggfg 9 |1 194 | 88,9 | 50,0 |108 |0,45 |Ze11

| Jerome gg}% 15 |1 962 [108,0 | 51,4 |113 |0,49 |Sucker

1061 | 63,5 | 45,6 |109 |0,39 |Sucker

Jerome | * |15 |1 962 [126,5 | 58,0 |113 [0,45 |zELL
Popular 5351 12 |1 51 | 96,0 | 50,6 | 99 |0,52 [|Sucker

Popular | * 12 |1 571 | 95,0 50,0 99 |G,53 |Sucker
Popular | * |12 |1 571 | 93,0 | 50,4 | 99 |0,505 |Sucker| |
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Parametfy zvolenych druhl:

Tab 8
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4.6.1 Vypolet mérnych hmot o8lichtoveného materidlu

Zjistil jsem zékladni ddaje oblichtovacfch vratidel pro stevy
F-44 a K-58 ze staré€ho %1ichtovaciho stroje a nového stroje
SUCKER model ZTE. Tvrd{ se, %e stroj Sucker zhotovi tvrd3i
vinut{ s v&t3L délkou 0SNoOvy, a lépe se tkd. V dob& téchto
hodnot jsem m&l k dispozici druhy zbo¥ , podobné navrienému
sortimentu. Vysledky jsou uvedeny Vv tabulce B .

Vypotet m&rné hmoty q je proveden dle vzorce

. q = —-‘(’%—— [g/cm3] (10)
kde O = objem Vv em> =-£%f—(D2— a®) .5 = [cm3] (11
Vv = véha v g
D = prim&r kotouZd vratidls v cm
= 4 = prim&r ndboje v cm (13 cm)
2: g = %{Pka phlvratidla v cm
Je ztejmé, ¥e mdrné hmots kolisé podle druhu stroie &

podle materiélu. Lze Pici, Ze mdrnéd hmota olichtovanéd osnovy

je v&is{ ze stroje Sucker nef ze starych stroj%, prote Jjsou

vratidlae tvrd3i a dobte se z nich tké. M&rnéd vdha u 08Snov

z PES/ba je pochopitelné mendi ne? z bavln&ného meteridlu,

protoZe gisty PES materidl mé mErnou hmotu 1,22 - 1,38 a bavl-

na 1,54. Rovn&? hraje dlohu obsah vody. Jak znémo, je povolenc

¢ vody u piize PES/ba 3,3 %, zatimco u bavlninych je 8,5 %.
Pro daldi vypolty pouZiji zékladn{ m&rné hmoty.

u baviny 0,50 g/cm3

u PES/ba 0,40 g/cm

4,6.2 Vypolet maximdinf délky _0SaQVY N& ] _pilvratidle

Na osnovnim ptilvratidle, Sucker se vyuZije maxindlné

pfi ndvinu osnovy do praméEru 76 cm objem O

I
0 == (162= 152) - 178 = 775 624  cm’
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Obr. 27 Rozddlen{ nit{ na stavu se 3 -mi 3{femi
a zd8kladni rozméry vratidel.
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ravg ;G2

1.)U druhu Azurit s mZrnou hmotou 0,50 g/cm3

véha materidlu V na pllvratidle

720 ] a2

V = 775.624 * 0,50 = 387.812 g = 387,81 kg

[}

délka v8ech niti L

V.o [m] (13)

387.812 © 50 = 19,390.500 m

L

L

it

celkovy pofet nitfi na pllvratidle cpnt

cpnt = 3148 ¢ 1,5 = 4722

délka naslichtované osnovy Lo

oo [3]

(14)
cpnt
Ly & 19,390.500 - 4109 m
4722
poet dflcd g po 130 m
e =402 = 31 6 = 32 aflen (15)
130
pofet dfled tkaniny p z obou pilvratidel
p:e&3=32:3=96 (16)

2.) U druhu “Aragonta (PES/ba) s m&rnou hmotou 0,50 g/cm3

pri cpnt 4692 je délka osnovy Lo = 3331 m
a pofet dfled tkanin p = T5.

Z vypo¥td vyplyvaeji meximdlni{ délky osnovy na pil-
yvratidle,

Pro deld{ vypodty pouZij{ pon&kud mens{ délky, a to

u bavlnéného zbo%{ 28 dflct, tj. 84 dflcd = 10.080 m

u PES/ba zboid 22 diled, tj. 66 dflch = 7.920 m
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4.6.3 Vypolet m&rné hmoty na-snovanych vald.

Vichdzim z rozmérsd snovactho vratidla:
prim&r nédboje v&ly 30 cm
rrimér pr{rub 63 cm
E{Ffka p*{rub 140 cm

Byla nasnovéna osnova &m 28/1 smés v délce 9300 m. na 4 vi-

lech po 554 nitech,
po 27 Tab, 11

veél véha |vn&j31 @ mezikru*{ mérnd hmota q

g. kg cm g/cm
159, - 54,0 0,78

1
2 163,~ 55,0 0,698
3 163, - 54,8 ‘ 0,705
4 165, - 54,4 C,729

Cproti [é?] kde se uddv4d q = 0,46 - 0,52 g/cm3 Je tato hodno-
ta jind. Pro dalsy vypolty volim q = 0,70 g/cm3.

4.6.4 Vypo¥et délky snovace partie,

Meximélnf objem materidlu O,ktery se nasnove na v41l
¢ primé&ru pr¥irub

83 cm 730 029 cmS

63 cm 358 000 cm3

snevand délka pPi podtu 584 nit{ bude maximdlnd

83 cm 43 710 m
63 cm 21 430 m

4.6.5 Snovaci délka pro barevné vély

Délka osnovy ne vratidlech k barveni! je omezena vzhle-
dem k moZnosti obarvenf cca 50 kg na 1 vratidle.

U druhu Romus s %m 50/1 PFi 50 nitech je mexim4lnt
délke 5 000 m. ProtoZe pro stavy Sulzer je t¥eba zhotovit
v7dy AvE plesn¥ stejn4 ptlvratidla, byla by délka osnovy 2500m,

TT - 2647,/67




v8ST LIBEREC STRANA : 94
FAKUETA TEXT. REKONS TRUKCE THALCOYNY TEPNVA OF
KATEDRA - KTP

co¥ je vyuZitf vratidla na 60 %; tim by byly vatsf prostoje
stavy, které jsou velmi drahé.
Jsou dv& moZnosti ke zvyBent snovaci délky pro barveni:

1.) pouZit vykonn&jsich parvicich apardtd zhruba na 80 kg,
které ve svite existujf,

2.) pouZit vice snovacich vratidel ne% 10, pro které je 8liche
tovac{ stojan zhotoven a snoval mend{ polet niti.

prvn{ mo%nost znamend dals{ investice do strojového
za¥{zen{, pPitom goutasné barvici aparédty Jsou pom&rné nové
e neuvaduje se o jejich vyméné&.

Druhé mo¥nost Jje celkem realisovatelné.

4.6.6 Vyrobnf predpisy

Vypolital jsem spottebu materidlu v3ech 7 plénovanych
druhtt dle pPiloZenych vyrobnich predpisd na strané 95 aZ 103 .
P#i srovnéni s klasickym vyrobnim pPedpisem vychézi:
- men3{ spotfeba osnovy: proto¥e se nepo¥{taji krajové nité
: pouZivénim'deléich partif{ je men3i1
odpad

- v&t%{ spotPeba udtku vlivem zaklédenym krajim na ka?dé strané
o 15 mm. Odpad Je op&t m&n3f, zdsluhou tkeni z x- civek.

Pri vypodtu vyrobnich predpisd Jjsem vychédzel z moZného
vyu¥it? priméru pilvratidel stavﬁ,velikosti soukanych civek,

k moZnosti barveni osnovy V kg, k délce spnovacich partif apod.
povodnd jsem cht&l pouZit snovacich v4ld prémérd 830 mm jaké
umo¥nujf nové snovaci stroje Totex typ 2205, ale ve vypoltech
dociluji délku od 5 800 m do 15 780 m. Pro tyto délky bude sta-
%it promér p¥{rub vald 630 mm.

Tyto vyrobni predpisy Jjsou smérnfmi a mohou se v n&k-
tarych vypol&tech prizplsobit podle mo¥nosti. SlouZ{ mi pro
vypolet spotfeby prize na 100 m tkaniny a jako orientace pot¥edb
snovéni atd. PFri vypoltech jsem se omezil u barevnych csnov
na meximélnf podet vratidel 10, na které je stojan u &lichto-
vaciho stroje nyni stavén. Lze JjeJ ele dodate¥nd rozdirit.
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Zavazny Iechnologlcky pos!up c.
Vyrobni pfedpis ¢.:
Druh zboii Site v cm utk. zboZi Dostava na 10 cm rez. zb. Materidl &m - Druh materislu
AZURIT lee 322 5e¢/1 M ELE GUZA
| _prel staw | _3eo0 56/l M {11 GLZA
Standard é&is.: ~ 5335 Rozpis velikosti utkané partie — osnova : :
Sektor: ‘ e(pert S T “Partie Krai Ztraty a vytazky
- B ext or—kg—m raje [~ . %
Sife v cm osn. v pap.: 3)(/]@5,6"’3/ nasouk. civka vm Ge 9e0
hot. zboii: Se nasouk. civka v gr ) 1 218
g zhytek na civ. v gr- ‘ - 6o | l
Dostava na 10 cm hot. zb. osn.: 390 ;‘g, potfebna vel. civ. v gr ‘ 1 158 | I
Dostava na 10 cm hot. zb. dtek: Je0 spotieba na partii kg 676 '6],0 T B ‘
x 1,5 odpad na partii kg 1753 . 0’26
Potet niti v pidé:3, ]]6 4 674 spotfeba na partii kg . 674 857 - "
v krajich: 32 odpad na partii kg 7 337 | 6,05
celkem?3 148 4674 _, | nasnov. partie kg . 674 52e | ‘
3 a -
Materidl v krajich: ‘% délka/ viha civka m/ 8r 51 193 MT 155, 8 ‘
Spot¥. norma - ém 50/-‘ SG/Z 50/-! a podet Vélﬁ/civek , * I . 8/ 584 | '
' Set névleka
"~ ] osn. 5,733 podet navlekd
na 100 m | kraje | délka smov. valu « m 1 224 ol
zbozi v kg — : T = !
Gt rajové nité pfidat :
atek ‘ 6,52‘ h jo it& p
] odpad meékky l | 18 o
Vazba tkaniny: platneva odpad tvrdy | | | 8 ~
v;’rtaiek've slicht. g
__ . g I |l oa85] 1,3
svod pidy do brda: g } & pocet dc na parml l g4 | 1 l
do paprsku: g 2 B okl vraudel/dc 2/ | . 729,92 |1 ]
L=} - -
kraji do brda: i 1 ‘% na 1 vrat. nallichtt m I 3 646’;5 | : | |
do p:}ﬁrsku: ) 10 . ,,E odpad navadéni | I I ..’5 l
Vzornice pro list. zb. reiné: E odpad rué. piis. | I B 1 ) | -
= - < E
(pro lis'ové zboii pestré dle TT) x’ﬁ odpad stroj. prfs. l I |
‘ Hada
SiFe 1 the v paprsku 165,6 o odpad zailddint | Y .
2ék 1sdovy kraj 3,0 odpad dotkéni I |1 2= |
1 e ]“,6 an na 1 osn. vrat. m l 3 643’35 l | |
p 1 . »
destava na loo m je 3oe oee Utk znacit délkn de il Be, 12 |
]’“6 m prouzky popis. | 0,]6 ‘
Vzorek reiné tkaniny E setkdni osnovy | 9,96I 3,3
£ | délka utk de m l © 12e l l l
délka utk. partie m I Ta ole l l |
— dtek
Formit, piipad ém
spotieba pro ptedsuk. I
.. | odpad v soukani l | l
.g spotfeba kanetim
Vypracoval Zodgov. ved. b. p. . I:o d v ka - I l . I ‘
1 ved. tech. | vir. tech. ném. | F olpad v ‘anet I ' ' l I 1
..E spotfeba tkalcovny l ; 6 ’52] | | I
9 | odpad ve tkalc. | e,003 | . | ‘ .
, - ,M.', potfeba na lea mkz | 6,518 | | |
Datum Poznimka: * viz prﬂpha L rozpis snovanjch vl i “sir. 6 T l‘}
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Zavazny technologicky postup é.
Vyrobni piedpis ¢.:
Druh zbozi Site v cm utk. zboii Dostava na 10 cm reZ, zb, Materidl &m Druh materidlu
AZURIT Toe 322 5¢1 M ELEGIZA
pre 2 stavy 5950 Jea 5¢/1 M LIl GIZA
Standard &fs.: 5335 Rozpis velikosti utkané partie — osnova :
Sektor: export o P i Ztraty a vitazk
T artie . vy y
g ext gr—kg —m Kraje v m IV%
Sife v cm osn. v pap3!/105,6 » 3/ nasouk. cfvka vm be oo ' :
hot. zbosi: 9a ) nasouk. civka v gr T 2ee |
:g zbytek na civ. v gr 45 I I I
Dostava na 10 cm hot. zb. osn.: 35¢ ‘wg potfebns vel. civ. v gr 1 155 I l
Dostava na 10 cm hot. zb. dtek: 3 gg spotfeba na partii kg 1 348,546 I '
-odpad na partii kg -
x 1,5
Podet niti v pudé: 3116 4674 spotfeba na partif kg 1 348,546
v krajich: 32 B odpad na partii kg 0.674 l e,05
celkem: 3148 1674 _, | masnov. partie kg T 347,812 | |
d
Miateridl v krajich: ‘g délka/ véha civka m/ gr 5 69d 1 154 l
g PR
Spotf. morma - ém Sdl SJ] v | potet valu/civek ¢ I 3/534 I
S Zet navlekd
osn. b’m po 2
na 100 m kraje I délka snov. valu m 14 422,5.
zboZi v kg PR
Gtek l 6,52‘ krajové nité pfidat :
odpad mékky I I 18 "
Vazba tkaniny: platnevd odpad tvrdy | l 8,~
o vjtazek ve ilicht, I ]'9,34 I ]y3
Navod pady do brda: 1 d | pocet dc na partit | 168 | |
4
) - - ! ] R
do . paprsku: 4 _%, pocet "“‘“del/_dj{lel,i. 134 5’5,.8‘ thoﬂJ%] IChtuhé‘kl
krajit do brda: 1 é na 1 vrat. nalichtt m I 3 645,45« | : I l
do paprsku:  Je@—Je & odpad navadéni I | I !,5 |
w - v, .
Vzornice pro list. zb. reiné: E odpad rué. pifs. I I l |
£ | odpad stroj. pifs. -
(pro lis.ové zboZi pestré dle TT) A ofpac SO 7B I l I I
odpad zakladani | | | 0,6 |
odpad dotkanf [ | | 2,- |
ra 1 osn. vrat. m | 3 643,36 l I |
znatit délku dc m i BQ,]Z I
prouzky popis. | 0,16 |
Vzorek reiné tkaniny setkdnf osnovy ' 9,% l ‘,3
délka utk. de m | . 120,~ | | |
délka utk. partie m | 2e lo0,~ | | |
— ttek
Formit, ptipad ém
spotfeba pro pfedsuk. ' I
., | odpad v soukint l | |
- .g spotteba kanetirny I I l I
' Zodpov. ved. n, p.
Vypriacoval por. ¥ %P ) olpad- v kanet. I I I !
ved. tech. | vjr. tech. ném. | &
:g spotfeba tkalcovny I 0,52% l ' l
2
2 | odpad ve tkalc. l 0,003 l l I 0,05
poticba N@ lee m kg | 6,518 | | | .
Datum 102 1967 Pozndmka: * viz piiloha ,rozpis snovanych v4li“ str. 6 R
_ . . i i i J )
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Datum

Druh zboif Site v cm utk. zboZi Dostava na 10 cm rez, zb. Material &m - Druh materidlu ‘
'ARDA * 331 5¢/1 AL |
4,00 26e S5e/1 Al |
Standard &is.: 117 Rozpis velikosti utkané partie — osnova ‘
Sektor:’ e : "Partie . Zirdty a vytaiky
- é Text gr — kg — m Kraje o m IV%
Site vemosn. v pap: 3 x /lod + 3/ nasouk. civka vm :50 ee
hot. zbozi: Ge nasouk. cfvka v gr 1 ooe
E zbytek na civ. v gr 53 I I
Dostava na 10 cm hot. zb. osn.:  3ge ;3, potfebnd vel. civ. v gr o47 ' l
Dostava na 10 cm hot. zb. dtek: 254 spotfeba na partii kg 1 534 9e] | I
. X ],5 odpad na partii kg -
Podet niti v pidé3 Zda 4 8Ce spotfeba na partii kg ¥ 534,9¢7
v krajich: 2@ odpad na partii kg 0,767 | | 0,05
cleny 260 4 868 | g |Demev e 1534 1do I |
Materidl v krajich: ¥ | delka/viha civka m/er |  47,337/947 |
] < 1
Spotf. norma - &m @ | podet vald/civek ' I 9/ Sde I
. Zet navlekd :
osn. 7,‘[ﬁ po 3
na 100 m | o l délka snov. vilu m B 778,%
bozf v k
zboZi v kg Py ’ 5,564 krajové nit¢ pfidat
odpad mekky ] | ® 0,25
Vazba tkaniny: odpad tvrdy I | | L 0,11
vjtazek ve slicht. | | | 267,48/ 1,3
Nivod pidy do brda: & 1 ;.5, pocet dc na partii | - 18e | | |
b
do paprsku: 3 2 % | pocet vratidel/deg 1001 b/ 15 96,40 chlkem|na31ichkevéne
kraji do brda: ; 1 —é na 1 vrat. nadlicht. " m I , 3 Yo, 10 | : | l
do paprsku: =l g ,,E, odpad navidéni I I l |
“f - "
Vzornice pro list. zb. reiné: 3 odpad rué. pifs. l | f l
'S | odpad stroj. pifs. '
(pro lis:ové zbozi pestré dle TT) A ocpac stol pr I I | ]"2 |
odpad zaklddani I I l 0.5 I
odpad dotkdni I | | Zj - I
na 1 osn. vrat. m I 3 36,40 | I ]
znagit délku de m i ]az’a. i
. prouzky popis. I 9,16 l 9313
Vzorek reiné tkaniny g setkdnf osnovy I . l 10’6
é délka utk. dc m | 12e | I |
délka utk. partie m | 21 6oo | | |
— dtek
Format, pfipad &m
spotfeba pro pfedsuk. I
., | odpad v soukéni l l l
4 [Cpoticha lanetimy | I~ | |
Zodpov. ved. n. p. :
Vypracoval AL . ' | olpad v kanet. I l I l
. ved. tech. vgr. tech. nam. 8 -
- .%“ spotfeba tkalcovny I I I I
@ | "odpad ve tkalc. | ] | |
potieba kg I 5,564 I I |

LIozpis snovanych valt" str. 6

st
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Datum

17841967

Druh zboif Sife v cm utk. zbo#i Dostava na 10 cm rei. zb. Matetidl ém Druh materiflu
NORISA IV 9 3% 5¢/1 A E
6,05 230 5/1 A
Standard ¢is.: 2 Rozpis velikosti utkané partie — osnova
Sektor: ; i Ztra vitazk
expert g Partie . aty a vytazky
E Text gr — kg — m Kraje vm v %
Sife v cm osn. v pap.:3x/] ol ’24,3/ nasouk. civka vnm 36 4ee
hot. zboii: 9e nasouk. cfvka v gr 768
:§ zbytek na civ. v gr 5e | |
Dostava na 10 c¢m hot. zb. osn.: 380 ‘E potfebnd vel. civ. v gr 118 l i
Dostava na-10 cm hot. zb. dtek: e spotfeba na partii kg 129,8 | l
odpad na partii kg - -
Potet nitf v padé:3 388 5, eB2 spotfeba na partii kg 729.853
v krajich: 32 odpad na partii kg 9;365 | 0,65
“eelken3 428 5 2. nasnov. partie kg 729,48 | | |
Materid! v krajich: ‘E délka/ véba civka m/ Br 3H 9.0/ 7118 |
- =l M 1o
Spotf. norma - &m |5¢/1 @ | potet valu/civek * I 1o/ 5e8 |
osn. 7’2 4 polet navlekd 2
na 100 m ; délka snov. valu - m ‘
zhott v kg |k ‘__ - — 1 186,16
” . ové nité piidat
atek 4,‘90‘ v rajoveé nite prida
odpad mékky l l 14
Vazba tkaniny: J{stové odpad tvrd§y I ‘ | 1a
. | vymmzek ve licht. | | | 35,9 e,5
Navod pidy do brda: 1 | potet dc na partii | 84 | | |
Py -
do paprokw 2 & | potet vratidel/dyx/28 ,1J5/ 7 192,12 |
kraja do brda: i E na 1 vrat. nalichtt m l 3 596,06 | | ’
do paprsku: 12 =1 \g odpad navadéni I | | l
: . g _ __235‘
Vzornice pro list. zb. reiné: g odpad rué. piis. I l I l
£ | odpad stroj. pi
(pro lisiové zbozi pestré dle TT) A ocpac sl p,t > | I l
. odpad zakladanf I | | 9’6
odpad dotksni | | | 2,~ |
na 1 osn. vrat m l 3 592 96 | l I
Jiy
znaéit délku dc m i 128,32
[}
prouzky popis. | @.16
Vzorek rezné tkaniny v | setkdni osnovy l 8,]6 6,‘
é délka utk. dc m I i2e I I
délka utk. partie m l le cBe I | l
— itek
Formit, piipad &ém
spotfeba pro pfedsuk. 4 8eo0 I .
.. | odpad v soukin{ | 0y ea] I I 0’15
, | § |potieba kenctiray | | |
Vypracoval Zodpov. ved. n. p. \ FreE———
ved. tech. | vgr. tech. nkm. H o'pac v @ l | l l
.‘%’ spotfeba tkalcovny I | I |
@ | odpad ve tkalc. | | | |
potieba ke | 4,793 | | |

Poznimka: * vig priloha ,rozpis snovanjch vali" sir. 6
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Zavazny technolegicky postup &.
Vyrobni predpis é&.: |
Druh zbozf Sife v cm utk. zboii -Dostava na 10 cm re#, zb, Materil ém Druh materiflu {
ROMUS 111 Tee : 342 51 | w1l |
des.722177/169,116[117,118 6,85 260 So/1 | M (il |
Standard &fs.: 792 Rozpis velikosti utkané partie — osnova
Sektor: ; g T . "Partie Krai Ztrity a vytazky
£ ex gr — kg — m ial v %
Sife v cm osn. v pap.}X/] (5,5"‘3/ nasouk. civka vm| de 606
hot. zhozi: ) nasouk. civka v gr 812
;g zbytek na civ. v gr 6o I |
Dostava na 10 cm hot. zb. osn.: 36e § potfebnd vel. civ. v gr 752 I I I
Dostava na 10 cm hot. zb. ttek: 26e spotfeba na partii kg 749,316 | l
x 1,5 odpad na partii kg ;
, _ facd
Potet nitf v pads: -3 386 5 eBo spotieba na partii kg ]48,336
- v kraijich: 24 odpad na partii kg 6.,524 I
celkem: 3 4Te 5 oo ., | masnov. partie kg 748,72 | I 0,0/
=
Miateridl v krajich: ‘g délka /Véhﬂ civka m /gr 36 872/ 131 l
=] PPy
Spotf. norma - ém id] Sdl © | podet valu/civek » I Id 508 I
osn. [7.433 polet navlekd
)
na 100 m |Gape délka snov. vélu m « T 314,40
zbo#i v kg |__ Kraiove nitd pFidat ‘
Gtek 5 6% rajové nité pfida
, i -
odpad mékky l . I "
Vazba tkaniny: odpad tvrdy I ' I I IiG,"
vytazek ve slicht. | | | 742e 1,~
Navod pidy do brda: ;5 potet dc na partii | 84 | | |
Mt
do paprsku: 5 | potet Watldel/f‘?/ztx] * 7 420,60 | l
kraji do brda: '§ na 1 vrat. nadlichtt m l 3 7]0,3@ I I
o
©od pyrpe
do paprsku: :,é odpad navadéni I | | 0,5 '
Vzornice pro list. zb. reiné: 2 odpad rué. pifs. I I ' I
] E odpad stroj. pits. l I I
(pro lis.ové zboii pestré dle TT) 0
odpad zakladani | | | 0,6
?poti‘ebﬁ gtkuz odpad dotkani | | | 2,0|
09,5 x 260 x loee = :
et 2 ] = 5,695 na 1 osn. vrat. m l } 707’29 | l |
>0 x 1 ece - madlt delku de m | 132,40 |
prouzky popis. I 0 ’]6 [
Vzorek rezné tkaniny g setkdni osnovy I ]2’24| 10’2
é délka utk, dc m | 20,0 | | [
délka utk. partie m l le o,0 I | l
— itek
Formit, pifpad ém
spotieba pro pfedsuk, l
«. | odpad v soukédni I l |
..g spotfeba kanetdrmy I l I ’
Zodpov. ved. n.
Vypracoval P, o B ' | oipad v kanet, I l I l
ved, tech, v§r. tech. ném. 8
.‘%’ spotfeba tkalcovny l I I '
A odpad ve tkale. l | I '
~~ potfeba s kg | mg‘j I | ) I N
Datum 14.8.1967 Poznsmka: * viz pifloha ,rozpis smovangch vali“ str. 6 e '
) . e it "
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Druh zbozi Site v cm utk. zboZi Dostava na 10 cm rez. zb. Material ém Druh materidlu
ARAGONTA 3x 98 336 loe/2 esn. PES/ba
to,80 220 Tee/2 Utek RES/ba

Standard &is.: 5357 Rozpis velikosti utkané partie — osnova
Sektoxir: ‘g Text 'g;P _a ;gt l em Kraje ih":y alvizai;/zy
Site v cm osn. v pap.: 3X/‘ 01*3/ nasouk. civka vm 118 Sce ]
hot. zboZi: 3x% nasouk. civka v gr 2 37-‘ |
E zbytek na civ. ‘ v gr 50 | l I
Dostava na 10 cm hot. zb. osn.: 3B g 5’; potfebnd vel. civ. v gr 2 32e l |
Dostava na 10 cm hot. zb. iitek: 2Z¢ spotfeba na partii kg 1 WS,SZG l I
x 115 odpad na partii kg 2.344 0329__ .
Potet nitf v pade:3 382 5 o3 spotfeba na partif kg 1 113,276 :
v krajich: 0 odpad na " partii kg .,585 I 8,05
celkem: 3458 50613 |  |nasmov. prte ke T 172,691 | I
Mhateridl v krajich:T?GO/ Z PES/bx ‘g délka/ viha civka m/ er ]]5.6‘9/ 2.313 |
Spoti. norma - &m | og/2 4 | potet vali [civek * I 1o/ 567 I .
osn. 7’ 122 potet navlekd 1
;1]::.0 2110‘(: 1!:1 kraje | I délka snov. valu m 11 564 ,89
8 ok 4,576 '- krajové nité pfidat
HSdpad mékky l I | 18
Vazba thaniny: pldtnovd odpad tvrdy | | | s
| vytazek ve slicht | I 116 55 lom
Névod pidy do brda: 1 ’E: pofet dc na partii | B2 | |
do paprku 2 % | potot viatidel/deg /o2 b 11655444 chlkem|nazijcht.dil.
krajii do brda: 1 :g na 1 vrat. naflichtt m | 2 913,86 I . | |
' do paprsku:  }.2 :g odpad navadéni I | | I
Vzornice pro list. zb. reiné: § odpad rué. pifs. | I I I
(pro lisiové zbozi pestré dle TT) g odpad strol. pfs. I I l ]’2 l
Tol +3 = lo4 am x 22e eco ttki/|'oom odpad saldadint l | | o5 |
= 228 8oo m Utku/Too m t odpad dotkén | | | 2,0 |
na 1 osn. vrat. m
= 4,576 kg/loo m tk. o 22 ! 2 915,16 || |
prouzky popis. | 0,16
Vzorek reiné tkaniny setkdni osnavy I !2, 12 ’!,l
E délka utk. de m | 120 | |
délka utk. partie m I 15 84e I I I
— dtek
Formﬁt, piipad ¢m
spotfeba pro predsuk, l
_. | odpad v soukani | | |
- g spotfeba kanetirny I l ' I
e | 3 SRR | [ —
lg spotfeba tkaleovny l 4,578 I ' '
| A | odpad ve tkale. | 0,002 | | | oue5
12, 8, 1967 potfeba ke i : 4”576 I I — | .
Datum Poznimka: * vizvpfil.oha JTozpis snovangch vélﬁ“‘utr. 6 s :

TP-4982-8/60
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Druh zboif Site v cm utk. zbozi Dostava na 10 cm rez, zb, Materidl ém Druh materidlu
ASUANA. IV 98 258 1oa/2 PES/ba M. I
o 2 aderry 260 leo/2 PES/ba M I} |
Standard &is.: 6 Rozpis velikosti utkané ie — osnova
e pi parti
Sektor: ; i Ztré ytaZ
export g Partie . Ztrity a vjtaZky
,E Text gr— kg —m Kraje vm [v%
Sife v cm osn. v pap3X/] 05‘“3/‘ nasouk. civka vm 178 ]% I
hot. zbozi: 9 nasouk. civka v gr 2 2fo I
g zbytek na civ. v gr 'So I I |
Dostava na 10 cm hot. zb. osn.: Jog ,55; potebnd vel. civ. v gr 2 312 I I
Dostava na 10 cm hot. zb. dtek: 26e spotfeba na partii kg 1 - | I
X ],5 odpad na partii kg ‘ 1151' 21]‘
Potet mitl v padé:3 124 4 686 spotfeba na partii kg ¥ 082,654
v krajich: 8 odpad na parti ke QDSA'-‘ I I 0,05
celkem:3 ]72 i 6‘6 - nasnov, partie kg 1 ‘]‘5}4 | l
. . 3 =i
Materidl v krajich:].e/z PES/b‘ ‘g délka/véha civka m/gr 115 2'7/ 236 l -
=1 PRRPTYS
Spotf. norma - &m | 1ge/2 lee/2 @ | potet vali/civek ) l 1a/469
. Set navlekd
osn. b"s‘ 5,957 po 1
na 100 m |Teoo | délka snov. vilu m 11 528,77
zbo#i v kg - 2
Gtk $,663 I krajové nité pfidat
Vodpad m&kky I I 16 I
Vazba tkaniny: Platne odpad tvrdy | | Yo
chtkéunﬁ o vytaiek ve §licht, I l 139,71 ],2
Nivod pady do brda: 1 E potet dc na partii I 132 I I ] I
i Pt
do paprsku: 2 & pocet vrandel/dc UZZX] 15 11 642 48 I I
krajii do brda: 1 :g na 1 vrat. naslicht. 2 91e.62 I i I
do paprsku: 2wle2~1 :'é odpad navédént I I | 9)5 l
Vzornice pro list. zb. reZné: 5 odpad rué. pifs. I I I I
e odpad stroj. p#fs. I l I
(pro lisiové zbozi pestré dle TT) i -
odpad zaklddant | | | 0,6
odpad dotkéni I I I 2'9 |
na 1 osn. vraf. m I 2 96(,52 I I |
;]
znatit délku dc m i ]32, 16
prouzky popis. I 0,]6
Vzorek rezné tkaniny setkdni osnovy I T@,P 10,"’
E délka utk. dc m | 12e | |
délka utk. partie m I 15 84e I I l
— ftek
Formit, ptipad &m
spoticba pro pfedsuk, 5,66' I
- odpad v soukinf I 0,06‘ I | 9, ]5
.g spotfeba kanetdrny I l l I
‘ Zodpov. ved. n. p.
Vypracoval pov. Y. o P ' | olpad v kanet. I l | I
. ved. tech. | vfr. tech. ném. k=i
:g spotfeba tkalcovny l I I I
% | "odpad ve thalc. | | |
potteba ke | 5',560 | .
Datum 7. 8. 1967 Pozndmka: * viz piilgha ,rozpis snovangch vala" gir. 6 e *j
g " Qg
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Zavainy technologicky postup c.
Vyrobni predpis &.:
Druh zboifi Sife v cm utk. zboZi Dostava na 10 cm rez, zb. Materidl ¢m Druh materidlu
ASUANA IV 98 58 1o0/2 PES/ba
e 4 ndor- 12,95 260 ]Oﬂ PES/ba
Standard éfs.: 536¢ Rozpis velikosti utkané partie — osnova
Sektor: ; . i Ztra jtazky
t J Partie Krai ty a vytazky
v «xport E Text gr— kg —m raje | 1 Iv%
Sife v ¢cm osn. v pap3x/]°6+3/ nasouk. civka vm 59 15¢ x 2| = 118 3ee !
hot. zbozt: 90 nasouk. -civka v 8 1183 |
§ zbytek na civ. v gr 5 ) I | I
Dostava na 10 cm hot. zb, osn.: 309 :,g, | pottebnd vel. civ.” v gr 1 158 | l
Dostava na 10 cm hot. zb, dtek: 26e. spotfeba na partii kg 542 94e l I
X ],5 odpad na partii kg .’1975 0,18
Pocet niti v pidé: 3 Y24 4 686 spotfeba na partii kg 541, 965
vhaiih: 48 odpad ne perti ke ©lo | LY
. . partie Kk '
celkem: 3 72 4 686 = n?snov ‘pa rt:l’e g : 54];695 | I
Materidl v. krajich: ]‘9/2 ‘% delka/ véha civka m/ g | 57 774/ 1155 |
=] T
Spotf. norma - ém 1 ﬁ/z “ pocet valu/ ctvek i ld 469 |
Set navleki
osn. ,85° pocet navieku 1
na 100 m | a5 I délka snov. vilu m 5 777’39
zbo#i v kg =
dtek 5 668 | krajové nité ptidat
1 “odpad mékky [ | 16
Vazba tkaniny: odpad tvrdy I I | le
vytazek ve Slicht. I I | _69_,.5_ 1,2
Névod pidy do brda: :% pocet dc na partii I 66 | ' I |
354 .
do paprsku: 5 | potet vaatdel/doy a1 b/ 5 821,04 |__|
keaji do brda: :g na 1 vrat, nadlichtt m 2 91 9’62 I I
do paprsku: 0 odpad navadéni : I l 9,5 I
s e
Vzornice pro list. zb. reiné: 5 odpad rué, pffs. I | i I
] S | odpad stroj. piis. I I I
(pro lisiové zbozi pestré dle TT) i
odpad zaklddéni I I I 0,6
odpad dotkani I I | 2_’_ I
na 1 osn. vrat. m I 2 997152 | | !
znaéit délku dc m i 132,]6
prouzky popis. I o ,]6 k
Vzorek rezné tkaniny setkdni osnovy I 12!"‘ ]0,"'
§ délka utk. dt m | 120,~ | |
délkn utk, partie m l 1 %o l I l
- ttek
Format, pfipad ém
spotfeba pro pFedsuk. 5,668 I .
_ | odpad v soukant | 0,068 | | 0,15
' .§ spotfeba kanetirny I I I |
Zodpov. ved. n. p. .
Vypracoval o'pad v kanet. I I I I
ved. tech. v§r. tech. ném. g -
.g spotfeba tkalcovny l I I l
A odpad ve tkalec. I I I I
‘ potfeba kg | 5,66e | | | .
Datum 11» 81967 Poznimka: * viz piiloha ,.rozpis snovangch vala® sir. 6 - :

TP-4982-8/60
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Druh zboii Site v cm utk. zboii Dostava na 10 cm ref. zb. Materidl ¢ém Druh materidlu
COLORADO 3 x 98 315 loo/2 pES/ba
V. 20,50 260 loe/2 PES/ba
Standard &is.: 5356 Rozpis velikosti utkané partie — osnova
Sektor: “pgx-t S Partie . Ztrity a vytaiky
K =
g Text gr — kg — m raje vm I v %
Sife v cm osn. v pap3x/] 03..,3( pasouk. civka vm 6o 8 x 2 portiel 121 Gglg m
- hot. zbosi: 9° nasouk, civka v gr 1 2]6 | l
;g zbytek na civ. v gr 25 I | l
Dostava na 10 e¢m hot. zb. osn.: 340 5’; potfebnd vel. civ. v gr 3 191 I | |
Dostava na 10 cm hot. zb. dtek: 20 e spotfeba na partii kg 541 892 | |
% 1.5 odpad na partii kg 6,974 0,18
, -
Podet niti v pﬁdé3 a2 4 548 spotfeba na partii kg Sda 918 .
v krajich: T odpad na partii kg 0,378 l 0, 0]
; nasnov., partie kg .
celkemi ode 4 548 E e S4¢,540 l l
Materié] v krajich: |oe/2 PES/ba g élka/viba civka m/gr 59 413 / 1 128 |
Spotf. norma - ¢m ]Gﬁl ©1 | podet vélﬁ/civek * | ‘QL £5
osn. |6 g4 l podet navleki 1
na 100 m |G | © délka snov. vilu m 5 941,3e
zbott v kg krajové nité pfidat
dtek |5,526 | raj : p
i iy | T
7 ; d tvrdy I ' |
Vazba tkaniny: p]atne odpa vrdy ]9,»
vjtazek ve licht. | | 29,74 o,5
Nivod pidy do brda: ;5 pocet de na partii | 66 | | |
M o 9 .
do paprsku: & g potet vratidel/d02/ ZZX.‘,E 5 947,84 I |
krajo do brda: '\é na 1 vrat, naglicht m I 2 976,62 | : |
o TR
do paprsku: .3 :é odpad navadéni | | | @’5 |
Vzornice pro list. zb. reiné: 3 odpad rud. pfis. I I I |
' =
S | odpad stroj. piis.
(pro lis'ové zboZi pestré dle TT) x"’;’; > L | I |
odpad zaklddang | | | 0,6
odpad dotkéni I | I _s I
na 1 osn. vrat. m I é g’3’52 l I |
znadit délku de m | 135,16 . .
. prouiky popis. I 0,16
Vzorek reiné tkaniny g | setkéni osnovy | | 15,% 12,5
é délka utk. de m | 120,~ | |
délka utk, partie m I 1 92e I I |
— dtek
Formit, pfipad ¢m
spoteba pro pfedsuk. 5,526 | ,
.. | odpad v soukéni l 9, ol4 | I 0,26
g spotfeba kanetirny l | | |
Zodpov. ved. n. p.
Vypriacoval pov. v 2. P ' | odpad v kanet. ' I I I
. ved. tech. v§r. tech. nim, :E
.é spotfeba tkalcovny I | | |
2 | odpad ve tkale. , | | | |
potieba kg I 5,51 | I |
Datum 17. 8. 1967 Pozndmka: * viy_zhpfilﬁrxa _rozpis snovanjch vali® str. 6 - /

TP-4982-8/60
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STRANA ©
- FAKULTA TEXT. o4

REKONSTRURCE TKALCOYNY TEPNA COF

KATEORA . KTP -

V tom prf{pad& by druhy Norisa a Romus mohly byt vypofteny tak,
aby délka x- civky byla vice vyuZita.

pP#i vypoltech jsem provédEl rtizné varianty délek. Jako
priklad uvédim po 2 variantdch u druht Azurit a Asuana. Jedné
se o velikosti tkacich partii pro tkan{ na 1 nebo na 2 stavech.
U druhu Azurit je lep8{ variantou tkanf té%¥e partie na 2 sta-
vech, u druhu Asuana je leps{ variantou tkan{ na 1 stav&, ne-
bol nelze obarvit na 1 véle p¥es 100 kg materidlu.

U barevngych druh& jsou pom¥rn& velké délky parti{ pro-
- +i dnednim. Je zde moZnost m&nit barevnost itk a tak doséh-
nout kratsfch partif{. po n¥kolika kusech.

U bavln&nyeh druhd neuva?uji spotfedbu skané prize do
krajl, nebof kraje nejsou naméhdny & budou z jednoduché pFrize
jako pdda. Dostava krajovych nitf bude v Birce zakld4ddni 15mm
$1a%f ne? je v ptd¥. Ponechdvém proto cpnt 2z pddy. U PES/ba
tak Zinfm rovné&Z.

5;6.2 Spotfeba materidlu:

Spotteba materidlu na 100 m tkaniny je uvedena v tab.
12, spot¥eba za rok v tab, 13 a 14.
Spot¥feba materidlu za den dle vzorce.

v =—‘13]— [kg] (17)

“ kxde G = spotifeba materidlu za rok
U = polet prac. dnd v roce

pc dosazeni obdriime denni spotifebu

bavlnéné osnovy 4 40C kg
bavlin&ného utku 3 480 kg
PES/ba osnovy 1 877 kg
PES/be ttku 1 390 kg
Celkem 11 147 kg

7T - 3647/67
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STRANA -

REKONSTRUKCE TRRLOCOVNY TEPNA COF

V857 (IBEREC
FAKULTA TEXT.

KATEDRA . KTP

Tabclz

Spotifeba materidlu na 100 bms

‘W 68 TgFg A Fqpala as snwWOy YnaQg :BRUWRUZOJ

q/sid

q/sd3d

q/sdd

IIIR

Iv

IV

ITIN

Lo*o-|TT0~|{ELO0~]|926°¢ | 2¥8°¢ Nwm'm ott'o| 4169 | 27001 | 2/00T
TTfo+| - |9f€r0-|899°¢ | 0¢8°9 | ¢¢6tg - 986°9 | 2/00T | 27001
o1¢é+| - |¢6T'0-|8LS*Y | z2vL | LL¥'Y| - LI9¢L | 2/00T | 2/00T
G69°¢ | €EvL |sLse*vy | 9otfo | ov9fo | 2706 | T/06
oT‘0o+|¥T0-|980%0~|008 % | TH2*L | 969°¥ | LET®0| L2E'L | 2/0¢ | T/06
860+ LTT0+|$96¢ | 90T“L | L86‘Y 686°9 | 2/0¢ | T/06
ET'0+|¥T'0~|cv0'0~|T26 9 | 889°9 | 26€°9 | 6€T‘0| €€L®9 | 2706 | T/08
X93n fead| “uso | Jon *uso yoan | [eax *Us0
JezZTng AB3E AB}s faoxuniyl @ 3
8y TFprzoux
8% a g q @ g 3 o d s

BTa
~-2q8W

op8IoOTo)H

gUBNSY

BjucIeay

snwoy

esTJON

8pIy

3Tanzy

ynaq

TT - 2647/67
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) FAKUNLTA TEXT. REKONSTRURCE TRALCOYNY TEPNA OF
KATEORA - KTP '
Spot¥eba materidlu za rok: Iéb. 13
t Febd
Druh rodn{ vyrobal- 8po e>a v ke
m osnovs utek celkem
Azurit 3,583.300 239.651 233.667 473,318
refnd reing
Arda 4,220,700 299.923 234,840 534,763
re¥né re¥ny
Norisa _ |3,505.400 253,826 168,259 422,085
_ serie IV bsr;50% bar.50%
Romus 5,790,000 281.711 215,841 497.552
serle III bar.100% reiny
Aragonta |2,036,.000 151,112 93,208 244,320
reind reiny
Asusnag 2,670,200 182,910 151,881 334,791
serie IV bar.50% bar.50%
Colorado [1,722.700 117.671 95.196 212,867
serie V
bar.lOO% barnlm
—— = ' . — = ——
Celkem |21,528.300 [1,526.804 1,192,892 |2,719.696
Rekapitulace spot¥eby p¥fz{ dle druhfi: Tab. 14
1t ek
o Oo8nova u colken
nater. | reZnd barevnd | reZny |barevny
Efﬁf. 239.651 | 281.711 | 449.508 - 970.870
%41 | 426.836 | 126.913 | 318,970 | 84.130 956.849
oo/2 | 242,567 | 209.126 | 169.148 [172.136 | 791.977
Celkem | 909.054 | 617.750 | 937.626 | 255,266 |2,719.696

7T - 3647/67
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& FAKULTA TEXT. REKONSTRUACE TAALCOYNY TEPNA Of

KATEORA : KTP

4.7 ¥apacitni vypolity
4.7.1 K-pacitnf vypo¥ty tkalcovnye.

Doba zpracovéni 1 pertie na 1 stavu & polet pertif
je uvedena v tab. €. 15.

Pramérnd vyroba tkslcovny:

G
H = - m (18)
- (=]
- J=H.h [=] (19)
kde H = vyroba tkealcovny za hodinu
G = " " za rok
JEK= " " za 8 a 24 hodin, tyden, mésic
| 7 = fond pracovni dcby z& rok ve 3 sm&n4ch
; h = poZet hodin
dosafenim do vzorcd obdrZime:
=21 228 300 . 3 661 m/hod.
5 880
J=H* 8F*~ 29 288 m/8 hod.
K=H. 24 = 87 864 m/24 hod.
Ke= H . 120 = 439 320 m/tyden
Kn= H + 480 = 1 757 280 m/méeic

Pomér vyroby v sélech:

. _ Ns
i = 100 [«] (20)
zde i = pomér vyroby v %

Ng= polet stavd v 1. séle

N = polet stavl ve tkalcovné

dcsazenin do (19) dostaneme
144

j1s——+10C = 58 % v 1. séle
248
zbytek 42 % v 2. séle

TT - 2647/67
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FARKULTA TEXT. REKONSTRURCE TKALCOYNY TEPNA OF
KATEDRA : KTP
Doba zpracovéni partie na stavu, polet partii: Tab.15
d61ka zaslelod doba zpracov. |podet partif 3g§2n .
Druh partie | utkd | hodin | dn |celk. 2253/ 240m
m /rok v hod
Azurit | 10.080 [12,69 | 794 |33,1 | 356 7,4 | 56,8
Ards 10,800 [14,64 | 738 |[30,7 | 391 | 8,0 | 49,2
Noriss 10.080 16,56 609 25,3 348 9,7 43,5
Romus 10.080 |14,64 688 |28,7 | 376 8,5 49,2
Aragonta| 7.920 |17,31 458 |20,8 | 258 12,9| 41,6
Asuana 7.920 14,64 | 541 |22,5 | 338 | 10,9 49,2
Colorado| 7.920 |14,64 | 541 |22,5 | 218 | 10,9| 49,2
Celkem 2285
Blichtovend a snovand délka osnovy: (v km) Tab.16
délka vé |Bnovend délkas osmn.
Druh vyroba osnovy cpnt 18
glichtov. reZné | barevné
Azurit 3,583,3 | 2.600,1 | 4674| 8 [20.800,6 -
Arda 4,220,7 | 2.979,8 | 4680| 9 [26,819,2 -
Norisa 3,505,4 | 2.508,3 | 5082{10 [12.541,7| 12.541,6
Romus 3.790,0 | 2.798,3 | 507910 - 27.983,0
Aragonta| 2,036.C | 2.,241,7 | 5073|10 |22.416,4 -
Asuana 2.670,2 | 1.967,9 | 4686110 | 9.839,7| 9.839,7
Coloredo | 1.722,7 | 1.298,5 | 4548 |10 - 12,985,0
Celkem 21.528,3 |16.394,6 | 4857 92,417,6| 63,349,3

TT - 3647/67
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REKONSTRUACE THALCOVNY T7EPNA OF

KATEDRA - KTP

K =K. i]_ - [m] (21)
Kk Ky = 87 864 + 0,58 = 50 960 m
Kk
' K, = 87 864« 0,42 = 36 90C m
K

Denni vyroba dilech zboZ{.

Za den se vyrobil ve t¥ech sméndch 87 864 m tkanin,
z tcho bude pofet dflecd po 120 m dle séld

% _
e dflecld 22
s [san) =

50 960
v 1. sdle Py 7930 ° 424 3{lct
36 900
v 2. séle Pr =330 - 308 dflct
Celken 732 d1lc po 120 m

Stav Sulzer umoznuje 40ti cm primdr névinu zboZf, tj.
Ze se navine minimédln& dvojnédsobnd délka tkaniny. Budou se
tedy Pezat kusy 2% po utkdni 2 d{lel = 240 m, tj. poloviZn{
sofet kus utkanych za den

v 1, sédle 212 kust
v 2. sdle 154 kusd

- 366 kust & 240m

Proto¥fe jsou na zboZovém védlelku 3 3{¥ky vedle sebe,
sejme se se stavu 3 . 2 = 6 dileld. Celkové fetnost v Fezénd
a odvozu kustl je u t&chto stavl 6-x ni%3{,

Polet ofezdvanych stavi:

212
v l.34le ®———= 7] za den, tj. 24 za sm&nu, tj. 3 za hod.
3
154 .
v 2.848le = = 52 za den, tj. 17 za sm&nu, tj. 2 za hod.,
3
celken 123 za den, tj. 81 za sm&nu, tj. 5 za hod.

7T - 2647/6%
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KATEORA : KTP

7RAMA . 110

Prim&rné dostava utku.

se zaokrouhlenymi ddaji v mil.metrd:

Q . &

G

g e-= | [ﬁtkﬁ/CnJ

: kde Q;= primérnd vyroba druhu za rok dle (9)

- a = dostava druhu na cm
} - G = vyroba tkalcovny za rok 2
dosazenim dostaneme

555,8
21,5

gas= = 25,85 utkd/cm

4.7.2 Kapacitnd vipolty é;ichtovéni.

vyuzitd
Vykon 1 stroje:

]

vykon za hodinu M n.60.

90060.

]

M

- vykon za rok/2sm&ny C =M . Y

> c =3 780
vykon za rok/3 smény E = M . 2
E=3 780

ggtfebné délka o3lichtované osnovy T

Q.r.s
ettt o]

kde r = polet pllvratidel na stavu

Parametry stroje: Zlichtovact rychlost n

tab.l1l.

v

v = [m]

Pram&rnou dostavu utku na plénovanou vyrobu vypolitém

(23)

90m/min.
70 %

(24)

0,70 = 3 780 m/hod.

[

(25)

. 3 920 = 14 817,600 m

.

. 5 880 = 22 2

pro druh:

(26)

26,300 m

(27)

7T - 3647/67
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- FARVLTA TEXT- REKONSTRUKCE TARLCOVNY TEPNA OF

KATEORA : KTP

<
e

setkani

S

H

potet E{r{ na stavu
Vysledky jsou uvedeny v tabulce &. 16. Jrou v ni uve-
deny i pot¥ebné ddlky snovani.

Pot¥ebny polet Elichtovacich strojd N polftdme dle vzorce

N, = g - , N 3 =-€§- = {}trojea (28)
na 2 smgny N, = 16 394,06 _ 3 10 stroje
. 14 817,6
na 3 smény N3 = 16 394,6 = 0,74 stroje
22 226,400

Podminky pro préci na 3 smény Jsou - péry Jje dosta-
tex i v noci, pracujf zde muZi atd. Je ovdem riziko mit Jen
jeden stroj v pfipadd poruchy na tak velkou produkci. Pro
tento havarijni pfipad bude nutné mit i druhy stroj. Nemusi
to byt novy SUCKER ZTE , ale star8{ 2 - bubncvy provozu
schopny stroj, ktery by byl v piipadé€ rekonstrukce dle tdéto
diplomové préce piemistdn ze zévodu 08. SlouZzil by Jako re-
zerva pro vypomoc pii havarii. Stojany pro vdly by nemusely
byt, presunuly by se od tuckera.

Pokud se tyle potreby té 0,10 stroje pri 2-smé&ndch, je
moZnost ji nahradit v prodlcuZené odpoledni sm&n&, tak jak
jsou dosud Elichtali zvykli. Mebo by byla kazdd 5.sobota pra-

covni na rann{ sm&nu s priplatkem 25 %.

Tyto moZnosti jsou rentabiln&jd{ neZ mit 2 vykonné
stroje Sucker pracujieci v jedné smén¥. Volim praci ve 3 ané-
néch.

5

E(

Spotfeba 8lichty na 1 kg osnovy &ini u bavliny 1,6 kg,
u PES/ba 1,¢ Xkg.
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KATEDRA : KTP

Celkovd spotfeba #lichty ¥y za rok pro bav.néné csnovy

y, = 1,075.111 . 1,6 1 =2 1 720 178 litrd
pro PES /ba osnovy

yo = 462.134 kg « 14 1 646 988 litrd

2 367 166 litrd

W

y celkem y

Na tuto spotfebu stadi 1 varid® &lichty Sucker nodel,

ktery je jii u stroje v soulasné dobé.

Obeluha ve &lichtowvnd

ng smeénu ranni odpolednit nolni
“lichtar 1 1
pomocnik 1 1 1
roznolitévad niti
a varid 8lichty 1 1 1
3 3 3

celkem 9 pracovnikd

4,7y 3 ZKapacitnl vypolty snovéni

PouZité parametry:

;1o rezné vadhy rychlost n, = 700 m/min
rro barevnég " " n, = 400 m/min.
vyuZitd{ 3% %

!

Vikon sngvadla

za hodinu N = n . 60 « v . [ﬁJ (29)

dcsazenim obdriime

#

Ml = 700 . 60 . 0,35 14 700 m/hod.

H

M2 = 400 . 60 . C,35 8 40C m/hod.

za Yok na 2 smgny C = M . Y /[’1] (30)
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Q
i

1 14 700 . 3 920 = 57 624 0CO m

(@]
it

5 8 40C . 3 920 = 32 928 COO m

Cnovand délka osnovy z teb. &. 16

rezné osnovy 92 417 570 m
tarevané " 63 349 300 =

DoXet snovadel N

(o]
[ ]
~~a

Ny

N ='%f‘ [strojﬁJ

kde L = délka osnovy
dosazenin obdriime

pro reiné N, 292 417

pro barevné N, =j;;;¥g1_,= 1,90 stroje
2 928
\ celken N = 3,50 etroje

Budou instalovédna 4 snovadla. Ke kazZdému bude 8 + 8 civedni-

covyech vozik&, tj. 4 x 16 = 64 celkem.

Petreba snovacich valde.

Ve stojanu u 8lichtovaciho stroje 10 enov. vald

v nahradnim stojanu " " 10 "
rezervni s reZnou osnovou 30 "
v barevné 30 "
prézdnych _29_ "
100 "
Qbgluba:
ranni cdpoleéni
esnovacka 4 4
ndviek civek 2 2
vozld vald 1 1
) 7 7

cel¥em 14 repb
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KATEDRA : KTPR

4y Ty4

Kapacita barveni materidlu

4,7,5

Apardtovd barevna obarvila za rok 196¢€ celkem 750 000 kg

materidlu v Jjedné prodlouZené sméné pro tkalcovnu 01 a OF.
Pozadavek rekonstruované tkalcovny Ol &ini ro&ns

615 178 kg osnovy
255 136 kg dtku
874 314 kg

Predpoklédédm,ze v té dob&€ nebude ji? existovat
thalcovna 05. Tento zvyfeny poEadavek bude tPeba vyrobit
tud v normélnich dvou sm&ndch, nebo v jedn’ smdné se zvy-

Senou kapacitou zaPfizenf, tj. novymi apardty.

Kapacitni vypodty soukdnit

4,7,5,1 Predpoklady pro soukdani bavinéné prize

l, alternativa

Ve vyrobnim programu predpoklddédm vouZitf bavlindné
prize Jecdnocho &¢m ¢vou surovinovyech sortiment®, teré budou
dodédvény =z bezvietenové prddelny TEPNA €2 pPimo na x-civkich
£¥ize tule vysoxé cistoty, ste jnomérnosti v ém a nebude se
muset presoukdvat. Lze ji pouift primo pro snovini. Odpadne

tak soukéni na x-civky 1 075 111 kg oSLovVy.

Ja.zo Ytku se bude pouZivat rovn&l jedncheo &m, a to
reZného a obarveného. Utek se bude predklddat stavinm ve for-
m& x - civek. “eZnéhc Utku bude t¥reba 768 478 kg pfimo z prd
delny. Obarveného utku je tfeba jen 84 008 kg. Barvit jej

lze na vdleovych x - civkéch. Normdln{i civky o préméru
240 mm a dcélky 110 mm z bezvietenového predeni jsou pro

barveni velxé. Predpoklédém, Ze se tkalcovna dohodne & pifi-
delnou o doddvce mend3iho priméru x - civek cca 160 mm

8 meékkym vinutim na perforovanych dutinkdch. Po otarveni

ge budou presoukdvat na x - civky tvrdého vinuti a tak

pi edkladat stavim.
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Kdyz tato varianta neptijde uskutednit, musi se
Utek presoukat na mendf md8kké civky, obarvit je a znovu
piesoukat na tvrdy ndvin, aby se ttek mohl dobre stahovat
a nebyly prostoje stavi.

Presouizéni zbytkd bude se provéd&t na tvrdé vinutf
na stroji M - 150 a z nich se budou snovat osnovy pro
8kolni staby, nebo se prodaji jiné tkalcovn? n.p. TEPNA.
“4pracovévat tyto zbytky v disledku zvySenédho nodtu uzliks
na stavech Suker by byle pridinou zvyfenych :rostojd a to
nelze piipustit.

1l, alternativa

Lle vypodtd v kap. 52 nelze pouZit pro tkani na
stavech Suker bezvietenové prize, jak jsem plvednd predpo-
klédat v celé préci. Bréni tam jejf nizk4 premdrné pevnost.

Z té&ch divodd voldim pouZit! klasické prize dodvané
na pota¢ich v plepravkéch, jeZ se bude presoukdvat na
Autosuku.

Dopouftim se zde urlité nepatrné tolerance ve spo-

trebé materidlu.

4,7,5,2 Predpoklady rro soukdni PES/ba prize

Osnovni prize se bude soukat na Autosuku pro snoviéni a prc
rezny utek. Na Totexu 200C.€ se budou soukat m&kké civky
pro barevny utek. Zbytky po snovéni se budou presoukdvat
na typu M-150. Z t&chto civek se budou znovu snovat osnovy
bud pro #kolni Useck 4 stavd Suker, nebo se civky prodaji g
tkalcovny 10. Cbarvené dtkové civky budou se muset znovu
presoukévat na presnd x - civky e tvrdymi vinutim, a2 pak
teprve pPedklddat stavim, »

Automaticky st:oj Autosuk vyZaduje po odejmutd plné §
nasoukand x- civky nasty €it na vieteno podkladovou civku, |
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FAKUELTA TEXT. . KEKONVSTRUKCE TRALOOYANY TEPNA OF
KATEODRA : KTP

na které je jiZz nasoukdna urditéd vrstva p¥fze, asi 5 mm eil-

néd. Toto pi'esoukdvéni se bude provaddt na x -~ soukacim stro-
Ji ¥ - 150 se &f¥kou rozvaddciho véledku 150 mm, jako je na
Autosuku. PouZije se materidlu z téZe prddni partie.

Mohla by se zde pouZit vyhoda zbytku prfze po snovani,
na kterou by se znovu soukalo. Aby se nestal ten pffpad, Ze
by tento zlytek zlstal na civece, napf. pd3l roku , mohl by se
segoukdvat po kaZdém druhém - tretim pouZitf. ProtoZe jsou
znémy problémy s pomichdnim rdiznych pfédnich partif na vypad

zbozf, Jje to Jjen uvahs.

Velikost pPfedsuku na x - civece volim ve vize 1 otdXe

8 vahou cca 100 g.

4,7,5,3 Vyskyt zbytkd po snovéni

MnoZstvi zbytk® poditdm z mnoZstvy osnm)y Vkg presou-
kané na prémé&rné véhy civek Ve = 1,1 a 2,4 %g s velikost{
zbytk® Vz = 0,05 kg na civce.

Vkg « Vz
V= Ve “ [kg] (32)
zbytek bavlin&né prize &m 50,1
vy =2 070 131 . 0,09 . 45 900 kg = 4,55 %
1,1

zbytek PES/ba piize ¢m 100/2

- 451 G693 . 0,05
5 2,4

= 9 400 kg = 2,08 %
58 300 kg = 3,76 %

O toto mnoZsivi se musi nasoukat u PES,ba prize vice
pro snovanf, u bavlin&nych x - civek vice vydat ze skladu.

Pri II. alternativé soukéni bude zbytek pro visuk:
1526 804 . 0,05

V = = 31 800 kg = 2
™ 31 800 kg = 2,09 %

T - 3647/67




VST LIBEREC

grrang 117

FAKUVLTA TEXT. REKONSTRUKCE TKALCOYNY TEPNA Of
KATEORA : KTP

4,7,5,4 Vykon 1 vietene

poditim dle vzorch

n.60.v T
o= (m . 1 000 [“’]
C= M.¥Y [xe ]

ke M = vykon vietene za hodinu

n = soukaci rychlost v m /min

«
]

vyuziti

_ = vykon 1 vietene za rok ve 2 sm&ndch

Y = roéni fond pracovni doby ve 2 smé&néch
dm = 100/2 a 50/1

dosazenim obdrZime:

n v M Cc

kg/hod

600 40 0,288 1129
600 70 0,504 1 975
600 85 0,612 2 400
800 80 0,768 3 010
1 0CO 80 0, 960 3 760
1 200 75 1,080 4 230

4,7,5,5 Potfebny polet vieten, strojd a obsluhy

politam dle wzorce

V -
N :-E-; [yfeten]
kde N = potPebny potet vieten
V = véha soukanédhc materidliu v kg
C = vykon vietene za rok /2 smdny

{33)
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4,7,5,5,1 I. alternativa soukdni

1. Na Autosuku se bude soukat {n = 800 m/nin, v = 70
¢m 100/2 reZnéd osnova 242 567 kg
barevna " 209 126 "
na zbytky 9 40C "
rezny utek 169 148
celkem v 630 241 kg
630 241

N = = 210 vreten

3 010

t

Volim 7 strojd a 32 vieten = 224 vieten

z toho rezerva = 14 vieten
Obs;uha: 48 vieten na sukarku = 9 5 = 1C osocb
pomocnice = 2 2 = 4 osoby
celkemn 14 osob
2. Na Totexu 2000,6 se bude soukatl n = 600 /i
v = T0C %
&m 100/2 na barevny udtek 171 136 kg
N = 171 136 - g7 vreten
1 975

Volim nyndj&{ 1 stroj, JjeZ mé 84 vreten.

Obsluha: pramér 30 vieten/l osobu = 3 + 3 6 osob

i

3. Na stroji li-150 se bude piedsoukdvat PES /ba prize

pro mnoZetvi 451 €693 kg
na zbytky 9 400 kg

celken 461 093 kg
7 tohoto mnoZstvi budeu na Autosuku rcoulény civky v pri-
m&rné véze 2,4 kg v poltu

461 C93 = 192 040 civek
2,4

L;éj

%)
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FAKULTA TEXT. REKONVSTRUKCE TARLCOVNY T7EPNA OF

KATEORA : KTP

Na kazdou civku bude t¥eba predsoukat 1 potdl.

c viaze cca 100 g, tj. bude treba nascukat 19 204 kg.

Polet vrieten pro prredsuk:

N =—=22 204 _ 197 yrsten
1129

T¢Z se budou presoukdvat zbytky po sncvéni v mnolstviy

¢m 100/2 9 400 kg
Em 50/1 48 900 kg
celkem 58 300 kg
Polet vieten pro vysuk n = 60C m/ain

70 %

i

N =58 300
1 975
Déle se buce presoukévat veSkery obarveny Utek v mnozetvi
ém 100/2 171 136 kg
50/1 84 130 kg

255 266 kg pri 85 % vyuXitd

= 30 vieten

it

6CO /min
v =85 %

Pocet vieten pro pifesuk

N = 255 266

5100 = 107 vieten

Celiovy podet vieten 154 vieten
Volim 2 stroje M 150 po 100, celkem 200 vieten.
Obsluha: 27 vieten 6 + 6 = 12 osob/2 sm¥ny

Cellzova potleba sukaieks Autosuk 7 + 7 = 14
Totex 3+ 3= 6
M-150 6 + 6 = 12

16 + 16 = 32
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4,7,5,5,2 1l. alternativa soukdni

Na Autosuku. se bude soukat:

osnova reing 909 054 kg

barevnd 617 750 kg
dtek reiny 937 626 kg
na zbytky 31 800 kg

2 496 230 kg

7

- Z tohoto mnoZstvi budou soukdny civky o primirnd
vdze 2,4 kg v poltu
2 496 230
2,4

= 1 040 000 civek

Na kazdou civku bucde treba predsoukat 1 potdd o vaze
cea 100 g, tj. potPeba pfesuiru *ini 104 COC kg. O tuto véhu
se snizi potreba na Auytosuku:

2 496 230 kg
- 104 000 kg

2 392 230 kg

Polet vIieten Autosuku: pri n = 800 v = 20
Vv _ 2 392 230
N = c 3 010 - 797 vreten

- tj. 26 strojd a 32 vieten = 832 vieten
z toho 35 vIeten Jjako rezerva

1]

Obsluha: 48 vieten /sukafku, tj. 17 + 17 34 sukalek
400 " /pomahadku 2+ 2

19 + 19

f

4 ponocenice

#

z »
28 osobssminy

Na x - stroji M~-150 se bude souxat:

Predsuk pro Autosuk pri vyuZitf 40 %

N =_104 000

1 129 = 92 vPeten bsluhg € + &6 = 77 o=k
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| feguk obarvencho dtku pri vyuiit{ 8% %

266
400
Volim 1 stroj pro pfedsuk a 1 pro pfesuk po 100 vietenech.

25

= 107 v¥eten, obsluha 3 + 3 = € osob

LAV B

N =

Pro vysuk zbytkd:

31 800 B
N = 1575 = 16 vfeten, obsluha 1 + 1 = 2 csoby
/2 sm. nebc ¢ na ranniy
. sménu,”

Aby nedochdzelo k z4méné zbytku na civkich s piedsu~
kem ve II. poschodf, volim umfst&n{ x - stroje Lessona
0 40 vIPetenech pobliZ snovérny v pfilzemi. Nasoukant x - c{v-
ky se odvezou do skladu pPfize a do jiné tkalcovny.

N2 Totexu 200C,6 se btude soukat Utek pro barvend

v anofstvi 255 266 kg

= 255 266 '
N = 2 = 130 vreten
1 675
Volim oba nynéj81i stroje po 84 a 60 = 144 vietenech
Cbsluha: 29 vreten/suka¥ku = 5 + 5 = 10 osob/Z =mény

Celkovy podlet sukarlek

Autcsuk : sukarxy 17 + 17 = 34
pomocnice (rezervs) 3+ 3= 6
N -150 10 + 10 = 20
Totex 5+ 5 =10

3% + 35 = 70 osob

Zvydeni proti I. alternativé& o 19 + 139 = 38 csob.

1. Xdyby se dalo soukat na Autosuku s p= 1200 = pfi v = 75 %

2 23 ™ 1 L4 ~ ~ w
392 2§g = 565 videten, tj. vspora 232 vreten
&
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FAKULTA TEXT. REKONSTRUKCE THARLCOYNY TEPNA OF
KATEORA - KTP

2. Soukdn{ bez pouZiti Autosukd jen na normélnich strojich

3 028 562
1975

Podet osob: 52 + 52 = 104 sukafek
tj. zvyseni proti I.alternativé o 36 + 36 = 72 osob
protl II. " o 17 + 17 = 34 osob
Pouit{m Autosukd se ulet®{ 34 osob, proto volim II.
alternativu soukénf.

= 1 535 vieten

4.7.6 Kapacitnf vypofty navéd¥n{ & navazovéni

U refného zboZf bude 70 % osnov navezovéno strojky
na stavech a 30 % csnov bude navédéno.

U barevného zboZ{ bude 100 % osnov navéddéno vyjma
druhu Romus, kde volim 50 % a 50 %, protoZe je osnova jedno-
barevnd a lze navazovat.

PoZadavky na navddéni a navazovdni Jsou uvedeny
v teb.17.

Dennf potPeba novych gsnov dle vzorce (3®)

N ,:__%_ ] [osnov ] (30)

kde R = polet partifi za rok
U = podet pracovnich dnd v roce
dosazenim obdrZime

2 285
N = = 9,3 osnov denné
245
z toho navéddédn{ a lemelovéni{
1 393
N = = 5,7 osnov
245

z toho ve 2.s8le (Norisa,Asuana,Colorado):
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PotYeba navédddn{ a navazovéani: Tab.1l7
Druh p§§§§ polet partif cpnt v tis. ’
celk.névod |[navaz.| ndvod navazovani
Azarit 9.348 | 356 (106 | 250 990,0 2.335,0
Arda 9.720 | 391|117 | 274 | 1.137,2 2.663,3
Norisa [10.164 | 348 | 348 - 3.537,1 -
- Romus 10.160 | 376 | 188 | 188 1.910,1 1.910,1
Aragonta [10.146 | 258 78 | 180 771,1 1.826,3
Asuana 9.372 | 338 338 - 3.167,7 -
Colorado | 9.096 | 218 | 218 - 1.982,9 -
Celkem 22851393 | 892 |13.496,1 8.734,7
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904
N = = 3,7 osnov
245
z toho k navazovénl
892
N =—= 3,6 ospov
245

4.7.6.1 Potreba pracovnikd v navddirné

! adn navadentd do brds g paprsku navede primdrng
navédddka komplexnd 550 niti za hodinu.
PoCet navdd&lek v jedné sménd: P

epnt

P = — : [ngvédééeg] (31)

kde M = vykon navéd&&ky za hodinu
X = fond pracovni doby v 1 smé&né
dosazenim obdrZime

13 496 100
550 . 1960

P
-

12,5 = 13 navéd&lek

Y it RS VU el (10
z& hodinu (bez poddvadky).
Polet navidddek dle vzoree{3l)

13 496 100

P = = 7 navdadddek
1000 . 1 960

V tom pfipad® by se pevéddni do peprsku provédélo
sirojkem 8 obsluhou 1 navdddiky, kterd by provéddla jen tuto
préei s vykonem 6 000 nit{/hod.

Polet navddidek P

13 496 100

P= = 1,15 nevadsdek.
6 000 . 1 960

Strojek by pracoval bud na Jednu eménu a jedna ze 7T navéddddek
. by navddéla 1 svij paprasek ruZnd, nebo bude pracovat na 2 smd-
ny.

navede se 1 000 nitf
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) : ¢ apraku navede auto-
maticky navédéed stroj USTER model EM 21 zs 8 hodin 25 000

aZ 50 000 nitf. Pirma uvddi, Ze vykon 50 000 nit{ za 8 hod.
ge dociluje u osnov 8 podtem nitf{ ceca 10 000, coZ v naden
pF{padé méme. Proto mohu polftat s horni hranici. Vykon Je
vztahovdn na kompexni{ navedeni do brda, paprsku i1 lamel.

Bolet etrojd N &le vzorce

epnt
N = - [stro,je] (32)
M . U
kde M = vykon stroje za 8 hodin
U = polet pracovnich dnd v roce
dosazenim obdrZime
13 496 100

N = = 1,1 atroje
50 000 . 245

K obsluze stroje USTER Je tFfeba 3 pracovnfkd, dal3l{
je t¥eba pro nav4d¥nf do paprsku, p&ty pro lamelovén{. Pro-
toe se budou navéd¥t hlavn& barevné osnovy, Jje nutné praco-
vat s osnovou, ktdrd mé nitovy x*{%., X jeho zfskénf je po-
tieba dalsSfho strojku, ktery vyhodn& pracuje jen s velkymi
at¥{demi barevného vzoru. V nelem p¥ipadd uvaiuji s drob-
nym vzorem, proto jej nemohu uvaZovat. Kdyba se zavedlo tka-
ni velkych vzord, mohl by se pouZfit. Z t&ch divodd uvddim
podklady pro ekonomicky vypolet a téZ z ddvodu rozhodnutit
volby neautomatického navddéni{:

Kdyby byl stroj USTER nasazen v jedné smdn¥, navede
gtroj max. 50 000 niti{, aZkoliv dennf potFeba ndvodu je
55 100 nit{. Kdyby byl obsazen na 2 smény, nebyl by plné&
vyuZit jek stroj, tak i 1idé, nebot by bylo tieba 5 osob
dopoledne a 3 osoby odpoledne. Odpocledne by nemusela bjt
afla ke ki{Zovédn{ osnov, protoZe 55 tis. niti zk¥{Zuje se
za 4 hodiny v rann{ sm3né., Ddle by nemusela byt sf{la k navé-
dén{i do paprsku, protoZe by jedna ze tf{ osob od strojeEM

v Cdsti smdny navédéls do paprsku. Celkem by bylo tdeba
8 osob.
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Kdy? bude stroj nasazen V jedné sm&n&, bude polet
1id{ v nav4dirné:

3 k obsluze stroje navéddefho do brda
lk * o " do paprsku
1k " #  ygfr{¥ovaciho
2 k ruinimu nsvodu

T osob celkem.
Je zde uspora 1 osoby, ale u vypodtl s maximdlnim vyuZitim.
Z¥e jm& by byle treba urdité reserva, proto by bylo vyhodné
zorganizovat préci ve dvou sménéch.

P#i rusnim ndvodu do brda i paprsku je tieba:

13 navédé&fek
1 sfle k &isténf a pkipravé brd

14 osob celkem
Pri pouZitf navédéctho strojku do paprsku je treba:

7 navédédek do brde
2 navédd&ky do parsku
1 sfla k &i3téni a ptipravé brd

10 osob celkem

6spora docfleni timto strojkem je 4 navad&lek. PouZitim
automatického navddéciho stroje ve dvou sm&ndch proti rud-
n{imu nivodu do. brdas se strojkem do paprsku neni vibec vy-
hodné. Z tdchto divodd a z ddvodd tkani drobnych pestrych
vzord volim variantu rudantho névodu do brda a strojntho do
paprsku.

4.7.6.2 Kapacits lemelovéni

Do vypodtd v pfede3lé kapitole nent zahrnuta osoba
pro lamelovéni 2z ddvodd, Ze lamelovani bude provédé&t osoba
prov4ds jict{ navazovéni osnov ve tkalcovn® a je potiténa
v kazdé smind v sdle pod ndzven "navazovat".

y Uvedany strojek k lemelovént mé vykon aZ 300 lamel
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za min. s potfebnym ptipravnym Easem 20 minut. PP¥i maximél-
nfm podtu niti navrienyeh druhd, napt. u Romusu s 10 160
nitmi bude trvat lamelovéni 40 minut

priprava _20_ "

celkem 60 minut

P¥i potrebd& 5,7 osnov dennd bude stadit 1 strojek pro oba
8ély.

4.7.7 Kapacitni vypolty v gistirnd zboZi

i va gtrojes

Budou poufity soulasné atrojet:
TEXTIMA, 2-3{fkovy, rychlost ny = 33 n/min, vyuZit{ vy= 80%
SSSR, 1-%{¥xovy, " n, = 60 m/min, " Vo= 85%

Vikon M za hodipu

M= n . 60 « VvV « S - [m/hod_] (33)

kde S = podet 3{F{
dosazenim obdrZime vykon stroje

TEXTIMA Ml = 33 . 60 . 0,8 . 2 = 3 160 m/hod.
SSSR M, = 60 . 60 . 0,85 . 1 = _2 240 p/hod,
celkem 5 700 m/hod.

V soulasné dobd jede stroj SSSR niZs{ rychlostdi
z ddvodd krétkych délek kusl a voln& j&{ kepacity plénu.
ProtoZe uveiuji délku kusd 240 m a méné roztP{3tény sorti-
ment, uvafuji u n&¢j rychlost 60 m, kterou miZe pracovat.

1 g Cet dj VY _Dprov

h =

" : [hod .] 34

xde K = vyroba tkalcovmny za 24 hodin
dosazenim obdrZime
87 864

- = = hod
h 5 700 15,4 hodin
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Kapacita dné&sSnich dvou strojd bude vytf{%fena pln® na
2 smény. Vzhledem k névrim 2 &istiren pro dva s4ly a poms-

' rem vyroby 58 & 42 % bude nutné umfetit stroj TEXTIMA do

T linky v 1. &ist{rn& a stroj SSSR ponechat na nyn¥j3{m mfstd.
V tom pFfpadZ bude vytiZen{

' 50 960
v l.&ist{rnd h = = 16 hodin
3 160
36 900 ,
Vv 2.8ist{rné h = = 14,5 hodin
- 2 540

V 1. Zist{rn& Je kapacita stroje pln¥ vyu¥ita a bude potfe~
ba vytvorit reservn{ kapacitu. Vol{im proto postavent Jako
reservnf{ stroj pro pfipad poruchy star3sf stroj,ktery bude
postaven z dne3ntho zdvodu 04 nebo 05.

get pPehl ch 8 2

K
N n . 60 . v . S ., h ) [gtoly] (35)

kde h = pofet hodin za den
S = polet 3{P{
K = vyroba sdlu za 24 hedin

dosazenim obdrZime

50 960
v l.8ist{rné N = = 4 stoly
10 .60 ., 0,6 . 3 .16
36 900
v 2.8istdrnéd N = = 6 stolld
12 . 60 .0,6 . 1, 16
9 000
¢isticf stoly N = = 8 stold

12 . 60.0,2 . 1. 8
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P = N . ] . S -

[ osob ]

kde o0 = polet osob k obsluze stroje

S
N

i

polet smén za den
polet atold

t

dosazenim obdrZime

k pifehliZenf v 1. &fstirng

o v 2. &istirnd
k &43téng
k obsluze postfihov. strojd
k manipulaci v &ist{irnsé
pr{jem zboZ{
manipulantky ve skladu tkanin
manipulace " "

¢celkem

i

]

"

it

"

V0 Wt w
.

SISO VT I RN

(S VI SO VI VI VIR

v B # n w n o

W

(36)

12 osob

52 osob
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LR
POZADAVKY

NA JAKOosSsT PRIzE

A GPRAVU TEKANIN
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ol v e vykon stav

Je Zndma skutednost u klasického tkani, Ze pfetrhy os-
novnich a utkovych prf{z{ maj{ rozhodujic{ vyznam na vyrobnost
stavu. TotéZ platf daleko ve v&t3{ mife u skfipcovych stavy,
kde se tkeaji 3 81ifky vedle sebe. PFi plfetrhu 1 niti se vlastng
netkajf 3 tkaniny. Proto je kleden velky ddrez na kvalitu zprea-
cov4vanych priz{.

Podle studif provozni ekonomiky doSla fa SULZER k zé-
v&ru, Ze pfetrhy maj{ nejvyznam&j8{ vliv na vyrobni nédklady
téchto stavi a uvddéjf, Ze pri 2 pretrzich za hodinu na jednom
stavu jsou nékledy na 100% vySi. JestliZe Cetnost stoupne na
8 pretrhd za hodinu, ndkledy atoupnou na 150 %, jak ukazuje
obr. 30 . Tak Je tomu béhem asmortizace. Po amortizaci stavd
vyrobn{ nédklady klesaji u uvedenych pfetrhd na 47 a 90 %. Z to-
ho vyplyvé ukol udrZovat pfetrhovost na ekonomicky piijatelné
vy%i, nejlépe pod dvéma pfetrhy za hod.

fetnost pretrhd je v&t3{ u utkovyeh p¥izf, je® ¥int
14 ~ 14 pfetrhd za 8 hodin. U osnovy maj{ pfetrhy dle zkuSe-
nostf &init asi 2 za 8 hodin. V&t3{ pretrhovost v utku je za-
pfidinéna velkymi dynamickymi udZinky pfi jeho zand3eni, jak
je zaznamendéno na obr. 14 . PPestoZe Jje pro zmfrnén{ poldted-
niho rdzu Utek &dstednd uvolné&n kompensdtorem, vykyvy jsou
znadné. U osnovy Jje Cetnost pfetrhd mens3i dfky melému prodlupu.

Setnost pretrh8 se d4 zm&n3ovat snlZovdnim rychlosti
zandfeni skfipce za 24 m na 18 m/sec, ale za cenu snifovén{
obrdtek stavu, nebo se d4 etnost sniZovet pouZitim kvalitné& j-
§1{ho materidlu v utku.

.2 ré akoat {3z

Pro urdeni jakosti utkové prize, kterd je namdhédna
hlavné na pevnost, je moZné vychdzet

- z teoretickych dvah o vznikén{ napét{ v p¥{f{zi p¥i balo-
novéni a stahovani pfize z x-civek s pFfihlédnutim ke
skutednym Udajim a hodnotdm ze stavu (vzddlenosti,unly
ohybt, tfeni a pod.)
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- z praktickych mdFfenich ziskanych pomoe{ m&Ficfch pfistrojd
provédsngeh bud na stavd, nebo za podobnych podmfnek

K obdma uvedenym moZnostem nemém dostatek vhodné lite-
ratury, pFffetroji a ani stav Sulzer nen{ Vv CSSR instalovén.

Pro pfibli’né gtanoven{ minimdlnfch hodnot v pevnostl
p¥i zandeni utku mohu vychdzet z obr. 14 ( z literatury [1])
. ve kterém jsou méFeny hodnoty nap&tf. pfi rychlosti skiipce
v, =22,3 a8V, = 18,5 m/sec.

Provedu pfepodten{ na rychlost zanéZeni vy = 24 m/sec.,
jak maji tk4t uvaZované stavy, pomoci vzorce (1), kde predpo-
k1l4dém pouZit{ &m 50/1 pii m&Feni:

Pdl 2
= v toh = (36)
Pdl’z - m e 1’2 'z O (o) m - '2 hnd 3
1,2
2 Pa
Pd3 = m . V3 »% toho n ———;23————-v
3
protoiZe m=m, dpravou obdrifime
v 2 .
f—d 3 -
1,2

kde Pdl 2 = max. nap&t{ odeltené z obr. a Cini P4, = 210 g
’ P4, = 146 g
Pd; = max. napétl pfi v, = 24 m/sec,

dosazenim obdrZime

< > . 210 = 1,077% . 210

pa; = (—=) . 146 = 1,297° . 146
18,5

Vypottené hodnoty je nutné povysit alespon o 10 % a
ty povaZovat za miniméln{ hodnoty pevnosii p¥ize, kterou mé

244 g

H
i

246 g.
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mit zZprecovdvany materidl, aby nedochdzelo k pfetrhim z 44~
vodd minimdlni pevnosti:

'Pmin = 244 + 24 = 268 g.

Tak vysoké minimdlnt pevnosti nedosahuje pivodné u-
vaZovand bezvietenovE dopFfddand pitfze &m 50/1, ani p¥ize
klasickd ze surovinové skupiny A I predené ze sovétské ba-
viny. Dokonce jen &4ete&nd by odpovidala pfize skupiny M III
pfedené z egypské bavlny GIZA 47 tifidy MATIC a MUMID, vgré-
béné v pfddelné TEPNA O3 v r.1967. Pf{ze PES/ba nsrokim vy-
hovuje.

ﬁdaje o parametrech pf{z{ uvedenych v tab. 18 jsou
ziskdny z protokold zkouSek pfizi{ provedenych ve zku3ebndch
pfédelen n.p.TEPNA, uddaje o bezvPetenové piizi jsou z viB
a z TEPNY. Byly vybrény ndhodné&.

PoZadované Pmin by odpovidala z uvedenych hodnot Jjen
jedna zkoudka z uvedenych pdti z GIZY 47, a to s nejvyss{
pevnosti v Pkm: 16,4 pomérn& pii hrubém &m.

Prepoltend pevnost na Z4dané &m 50 P%

Psk . émak [
Py = - 9] (38)
Emz
- kde P . = @ pevnost zjisténd v g
&mgy = ¢ &m skuted&né
&m 5 = ¢m Zédané
dosazenim obdrZime
p 335 . 48,9 328
= = g
2 50
Pkm = P, . dmy - [7] (39)
Pkm = 328 . 50 = 16,4 km
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PoZadavek pna pr{zji ke zpracovént na stavech Sulzer

znf:
primérnd pevnost v g 3<8 g
" " v Pkm 16,4 Pxm
minimdln{ pevnost v g 2568 g
% nestejnomdrnost v pevnosti 10 %
% " v &m 2,5 %
minimdlnf zdkruty 860 / m

Tyto parametry lze zajistit u klasiekéd pr'ize skupiny
. PES/ba okamZitd, u piize skupiny M III &dsteén&, u skupiny A I
nelze. U bezvietenové piize zajistit nelze vibec, nebof ani
primé€rnd pevnost nedosashuje minimélni{ poZadované pevnosti.

PoZadovené pevnosti lze docflit z egypské bavliny GIZA
47 o n&co zv¥Senym zsékrutem. Ze se nedociluji z jedné bavlny
zpracovdvané ve dvou prddelndch stejné parametry, ukazuj{ u-
daje tab. 18 o pf{zi z GIZY z TEPNY 02 & C3. Zé4sluhu na tom
mé pravdZpodobnd rozdilny zdkrut.

Z ddvodd zde uvedenych nemohu poufit ke zpracovany
pfize skupiny A I do iruhd ARDA s NORISA. ProtoZe jsem k to-
muto zdvéru do3el af po vypracovani celé préce, nemohu mfsto
nich navrhnout jind druhy ze skupiny ¥ III. Ponechsvém proto
pivodni nézvym , ale s materidlem M III. Prepod{itsdvém pouze
SVC a cehu materidlu v posledni kapitole.

Nékolik

Vime, Ze stejnomdrnost rozloZent hmoty prffze v délce
(¢m) ovlivnuje pevnost pffze a vypad tkaniny.

U klasickych pffz{ je ¥astym projevem vét3{ nestejno~
mérnost v kratkych uUsedkéch zavining pritahovym ustrojim ki{-
dlovych a doprddacfch stroji. Ve tkanind se pak tsto projevuje
neklidnym dojmem, mrakovitosti. Dald{ zA&vadou Jje nestejnomér-
nost v dlouhych usedkdch nad 5 m, coZ se projevuje hlavnd v
utku formou pruhovéni.

Bezvietenové doprédang prize m4 predpoklaiy pro to,aby
neste jnomérnost v krétkych dsedkdch byla co nejmen3f, protoZe
pri doprsddnt odpadaji pritahovd dstrojf. Mife se ale projevit
neste jnomérnost v dlouhyeh dsedksch zpdsobenyeh hlavng prota-
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hovacimi stroji. Tyto dvahy dokreslujf p¥iloZend diagramy

z prfstroje USTER na obr. 28 a 29, Neste jnomérnost v krétkych
Uselkéch je daleko lepdi u bezvietenovy dopfddané (11,2%) nes
u klasické ( 16,5 %). Piitom aby druhy majf dle pfiloZenyeh
spektrogramd vlnovych délek préei doptddactiho stroje bez me-
chanickych zivad.

Pro vypodty stejnomérnosti v &py pouZiji vzorea vyché-
zejfe! z jemnosti Vldken a piize:

Upyn = 80 . ;P_ - [#] (40)
v
Uer Upjp+I - [#] (41)
kde Ulim = limitn{ linedrnf nestejnomsrnost
Uye = efektivnf »
Np = &m piize
N, = &m vldkna
80 = konstanta pro bavlnu
I = index nestejnomdrnosti z tabulek USTER g &ing
u bavlny &m 50/1 2 = velmi dobry, D, ‘
2,5 = gtiednt 3 = Spatny

Z té&chto vypoXtd urd{m zda U

eff Jje velmi dobré, stfed-
ni &i Spatnd. PFi jemnosti vlsken

Ruské II = 5 700 GIZA 47 = 6 400
Uism 745 % . 7,1 %
U, velmi dobrd 1%,0 % 14,2 %
strednf 18,7 % 17,7 %
Bpatng 22,5 % 21,3 %

Bezvietenovd pi{ze mg vybornou stejnomérnost a Jedi vypad
Ve tkanin& je vynikajficf. Klasicks pf'ize je jakosti mezi

velmi dobmou a stiednf. Skoda, %e bezvietenovd dopfddang

nemdZe byt pro svou ni%s3{ pevnost pouZita u stava Sulzer.
Vyped tkaniny z M III Je rovn&Z dobry, zvldsts bude-1i se
dbét na dobrou stejnomérnost v &m.
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Obr. 28 Stejnom&rnost bezvietenové pirize
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Ste jnomdrnost v krédtkych dselksch
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Obr. 29 Stejnom&rnost klasické pPize &m 50/1 M III.
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Zadav a upravy tka

Navrieny sortiment k vyrob& ve tkalcovn& Ol vychézi
témdF ze soudasného sortimentu, navic obsahuje pfetkdvané
zboZd{.

ReZné zbo%{ bylo v pPevéZné mile zpracovdvéno v zus-
lech¥ovn& tého# zévodu Ol, kde se zudlechiuje zboZf i z ji-
nych tkalcoven. Jeji vyroba v ¢ roce 1966 ¥inila 29 mil.m.

V souldssné dob& se provédé ji pldny na prestavbu zud-
- 1ech{ovny za Ulelem zvySeni kapacity, a tim i modernizace.

V podstat® se pldnuje zpracovéni dosavadnfho sortimentu,
takZe zbo%f ze skPipcové tkalcovny Ol se bude zpracovavat
v této zudlechiovnd.

V této praci uvaZuji s likvidaci pretkdvané tkalcovny
05, kde se vyrdbf flanelové zboZ%i, a protoZe temto sortiment
neuvafuji, nebudou t¥eba polesdvaci stroje. Ostatni zar{zen{
bude v pouZivani.

Smirné technologické postupy pro navrZené druhy jsou
uvedeny v tab. 19 a vychdzejf ze soutasné technologie.

Problém kraji miZe byt vhodn& vyPeSen jak Jje uvedeno
v kap. 2.5.4.2, proto by se nemdly vyskytnout zésadn{ problé-
my pfi uprav&. Zakldédané i perlinkové kraje jsou dostatelng

pevné jak o tom svidi{ zkulenosti se zpracovéyénim tkanin
ze 3irokych stavd SAURER ze tkalcovny 10, i z tryskovych
. stavl v n.p. KOLORA. Je tFeba klédsti diraz na pozornost proti
promadkévéni kalandrd a pPi zvySovéni{ primérd kraji pfi né-
balu do velkych prim&rd. Tyto problémy je tfeba reSit v pra-
xXi.
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Sm&rné technologické postupy pfi dpravd tkanin: Tab. 19
Azurit [Nori-|Romus|Aragonta Colorado
druh Arda sa Asu-
Operace ana
dprava |bf{lé|p.|bild4 |podb.|bil4|pas.| pestra
dtku
= —F
1|Vychystévéni X x |x x x x x x
2| Opalovén{ x |x x x x X x
3]0d8lichtovéni|provaze| x |X x X x x x
4 |Prant " x (x| =x p' x b’ x
5] 0dvodnéni kalandr x x X X X
suseni x x x
fixace b4
opalovéni 2 X X X
6 |Vyvérent provazc| x |x
prani 4 " x |x X X
odvodn&ni |kalandr| x |x X x
T |Mercerace bavlna X X X x X p.4
8 |B&leni prov. |chlorn.| x |x X x X X
prani 4 x |x| x g
9 |[Kyseleni X X
prani 4 X |x x
10 |Antichlorace |sirmat.| x |[x
" peroxyd X 2x
prani 4 X |x X x
odvodnéni - x |x x X
11 |Susenti X X X
12 |[Antikulorace |peroxyd X X
prani 4 x b ¢
odvodné&ni X x
13 |Opt.zjasn&ni X X
sudeni 10 x x
14 |Fixace X
15 |Dob&lovant peroxyd| x x X
16 |0Opt.zjasnéni |+apret.| x x
sudeni Artos X X X
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pokradovani tab.l9

1 Azurit | Nori-|Romus|Aragonta|Colorado
Operace rah Arda °8 ﬁig'
dprava bi{l|pa. | bI1& gggg. bil&a|pa. pestr
— -
17 | Barveni Jigery X
kontina X x X
salen{ X x x
18 | Prani kontina X
19 | Fixace X
20 | ApretidZ a Artos x x
sudeni
21 |Avivas x
sudeni >4
22 | Sanforizace X | x X x x X X
23 |Klasifikace x | x X X X X x
24 |Mé&dend x | x X X x X X
25 |Adjustace x | x X . X X X X

Pozn.: X zna&{ pracovni postup
P+, pa. znadf dpravu pastelovou
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6.1. Funkce a népln prace pracovniki ve tkalcovné [}5, ]

Jednou z prednosti, kterou stavy Sulzer maji, je potrie-
ba malého po&tu pracovnikii pro obsluhu a idrzbu. Divodem je
velké spolehlivost stroji a minimdlni opotfebeni souléstek.
Predpokladem k tomu je kvalitni piize, klimatizace a vybor-
néd organizace pro sniZeni ztrdtovych ¢ast na minimum.

Funkce pracovniki ve tkalcovné

Mistr, ktery je zodpovédny za dozor Vv celé dilné nad stroji
- i lidmi. Staréd se o b&Zné opravy a kontroluje mecha-
nickou funkci oblasnymi kontrolami. Tito mistii pro-
chaze ji étyftydennim Skolenim u firmy Sulzer.
Kvalifikace mistra musi odpovidat maturité v textil-
ni sSkole.

Zaklada& je odpovédny za vyménu osnovnich v&ali, navazovani
osnov a ostatni préace vyskytujici se do predani za-
lozeného stavu, t. j. kompletni zména osnovy a mecha-
nicka revize stavu.

Navazovaé osnovy prisukuje osnovy.

8istié stavi periodicky ¢isti stavy a pri dotkani osnovy
stavy pe&livé vydisti.

Vozié Gtku zasobuje stavy potfebnym itkem, vyménuje x-civ-
ky, navazuje konce civek. ftek vozi z vydejny utku.

Rezac kust provadi vyménu zboZovych vali a jejich odvoz
do vytahu. Tato préce je uvadéna u povinnosti vozice
Gtku pfi poétu 96 stava 330 cm.

Tkadlec obsluhuje 24 stavi.

Pomocnik tkalce stale kontroluje osnovy. KdyZ je zapotiebi,
nahradi tkalce a provadi jiné prace, jako uvede stav
v ¢innost po zaloZzeni nové osnovy.

Mazal stroji mate dle planu stavy a stard se o vyménu ole-
je u mechanismil, které pracuji v oleji. Pracuje jen
v jedné sméné.
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Uklizedka ¢isti podlahy a sita na vraceni vzduchu v kana-
lech klimatizaéniho zarizeni. UdrZzuje &istotu v ostat-
nich prostorédch. Pracuje na jednu sménu.

Pro rizné nepredvidané préce je mozno pouZit té&chto pomoc-
nych pracovniki.

6.2. Organizace vymény osnov [14,18]

6.2.1. Predpoklady k vyméné osnov nebo druhu

Prostoje stavil jsou velmi drahé. Proto musi byt snaha
vyuzivat maximélné primér osnovnich vratidel a zkracovat
tas potfebny pro vyménu osnov. Organizace préce ma zde roz-
hodujici vyznam,

Podle literatury [}4 a 18] k docileni{ minimélnich
prostoji pii vyméné osnov je treba:

- neprerusovat praci d&lnikiu,

- nenechat stroje stat, aniz by se na nich nepracovalo,

- peélivd priprava materidlu a nédhradnich soudéasti,
aby byly ihned k disposici, -

- stanovit porfadi ruznych praci tak, aby navazovaly
na sebe, napf. &istié¢ zaéne nejprve u osnovniho va-
lu atd.,

- kaZzda osoba musi pridélenou préci provést co nejrych-

" leji,

- dochdzi-li u vice stavu k dotkéni, je tfeba si pri-
volat pomoc sousedni skupiny,

- kontrolu prdce musi provddét jin& osoba neZi ta, kte-
rd tu prédci provadéla, tj. mistr,

- soustavné provad&t vychovu pracovnikl za tulelem
ziskévéni zkusenosti. Napf. kdyZ mistr umi provést
revisi prohozni skfiﬁky za 20 minut, musi v z4jmu
podniku naudit to i zakladafe vali, aby ji nekontro-
loval treba 45 minut,

- trvale hledat optimdlni organizaci vymény osnov,

- mit v bezvadném poifadku a pri ruce pomocné technic-
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k4 zarizeni, jako zdviZiné voziky pro dopravu osnov-
nich v4ld, voziky pro zboZové valy, vysoce vykonné
odsavafe prachu, stlaleny vzduch, voziky pro néstro-
je a mazaci sluZbu.

6.2.2, VSeobecné pokyny k vyméné osnov

Autofi [18] vych4zeli pri sestavovéni optimdlni orga-
nizace z materidld fy Sulzer a z vlastnich pozorovéni. Byly
sestaveny tabulky pribliZnych &asl pro vyménu osnovy nebo
artiklu na strojich vybavenych excentry pri b&iné zruénosti
- a nédmaze pracovniki. V tabulkdch je vidét presné rozdéleni
praci té které osoby a chronologicky postup pri poétu nit{
v osnové cca 7 000.

Vyménou osnovy se rozumi poradi dkoni:

dokonéit osnovu, sejmout vratidlo, zaloZzit novou identickou
osnovu co do poétu niti, navdzat na starou, vylistit tkaci
stroj, protdhnout uzly lamelami, brdy a paprskem, uvést stav
do chodu a predat tkalci.

Vyménou druhu se rozumi poradi ukoni:

dokonéit osnovu, sejmout vratidla, odmontovat brda a papr-
sek, vydistit stroj, seridit pro novy artikl, zaloZit novou
osnovu a uvést do chodu, nasadit lamely, provést zkousky
spravného serizeni a zlepSeni, predat stav tkalci.

Pridavné &asy prihliZeji k ukonim, které se vyskytuji
nepravidelné a nahodile, a jsou vzaty v tvahu v tabulkach.
Tykaji se naprfiklad vymé&ny silné opotiebovanych brzd pii re=-
visi prijimaciho mechanismu nebo myti rukou pfed navazova-

nim osnovnich niti, dile jsou to mistrovy smérnice, jakoZ i
z4pis stavu poéitadla utku. Polité se na né asi 15 % Casu
zvlastni ¢innosti. Osobni potreby nejsou brany v uvahu.

Préace uvedené v tabulkéch pFibliinych &asd nenahrazuji
béZn& provadéné kontroly a udriby stroji, predepsané v ma-
zacim planu a v serizovacich predpisech, mohou se ale C4steé-
né kombinovat.

Popisy price navazovale a Cistile stavi jsou zde uvéa-
dény jako kdyZ se jednad o muZe. V zépadnich zemich zie jmé
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pracuji v takovéto tkalcovné prevéiné muzi. U nés jsou préa-
ce provadény Zenami., Pravdépodobn& tomu bude i v budoucnu,
ovSem s pfihlédnutim na nodni préci to budou prece jen muZi.

ProtoZe v mé préaci uvaZuji listové i étyrFbarevné utko-
vé zarizeni, budou se uvedené iasy u téchto typd stavd li-
£it. Potfebné tabulky nemém k disposici. Pozd&ji jist® bu-
dou vydany, v sou&asné dob& zrejmé nejsou vydéany.

6.2.3. Vyména osnovy

Pofadi dkonl a doby vymény osnbvy na jedﬁobarevném ex-
- centrovém stroji je uvedeno v tabulce &.20.
Tuto praci provadéji: mistr, zaklada¢, navazovaé osnovy,
¢istidé stava.

Prédce m& trvat pfiblizné 2,5 hodiny.

Ne? se sdéla staréd osnova, dé mistr své smérnice.
Potom se provedou nésledujici pfipravné préce:

- ke stroji se dopravi dvé& nova pllvratidla,

- té% navazovaci stojan soprFisukovacim strojkem,

- priveze se stojan s nastroji,

- pripadn® sada ndhradnich rozpinek.

KdyZ je osnova sd&léna, zaklada& osnovy a navazoval
odstroji tkaci stroj, zatimco &istié zah4ji €isténi.
Potom obsluha provede nasledujici prace:

- mistr: kontrolu listi, kone&nou kontrolu,

- zakladaé: prohlidku p#ijimaciho mechanismu (dolet skrip-

- ctt), prohozni ustroji, tstroji pro stifedni kraje
a rozpinek. Jsou-1li rozpinky silné po §kozené, pro-
vede vyménu. PromaZe stroj dle mazaciho plénu,

- navazovaé: préce s piipravou navazovani, navazéni nové
osnovy, kterou zaloZzil do stroje za pomoci zakla-
dade,

- ¢istié: préace Cistici, mazani listid olejem a loZisek
valu tukem.

KdyZz zakladat a navazoval skonii své préce, pracuji dale

spoleén&. Oba tkaji aZz uzly projdou osnovni zarédikou a pro-

tahnou je brden a paprskem; pri této préci navazuji pretr-

Zené nité.
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Teoretické Zasy a préce pri VYMENE Osnov: Tab. 20
as Cas
mine | MISTR [ZAKLADAG Navazova® (EI1STI& | min
0 Uchopl se pasmo osn.nitf,od*izne,svine Odsavani odletkd s
a vytéhne vzhiru, pFiéemf se osnovn{ vi1 Yém stroii
pootlf,Sejmou se valy,itythramné tyle a | M@ celém stroji
104 azubensd kola, vidy se odstrani 10
- ( Ofukovén! stroje
Revize piijimaciho ’((O"tf"!i "‘Ygdez se strany osnovy,
istroj | Jepens anicend | Gomlatnl wiiB
Y ni téhel, loZisek
= TP . PFfprava ’stcg‘je valua ozub.ko!
Koptrola Tist. [o o 1 S osdial Namazéni tihel a
30 ~1"92nel * JPXivezeni novgch osnov ke stroji-namonto-floiisek vill — 30
wén{ ZtyFhrannyeh tyé{,ozubenych kol atd.
: UloZenf vall do jejfch loZisek GenerdIni vytié-
40 Revise stfednich P¥iprava stojanu téni stroje - — 40
Ustrojf pro tvoren! e - pofadi &isténi:
kra i& PredloZen{ nové osn ,
50 — — a_napnut! na ptij.s} Prohoznl sk¥inka, 50
— popoustéc dstrojf—
totéy PredVoZeni staré Vvald
osnovy a mapnut!l 1 nechnika excentr.
60 toté? na prohoz.str.] Navazovan! na {tect ‘.‘5:”4; — 60
strand p¥{jmu navijec ::a;?}{y
Revize prohoznfho (350 UZIU/"""') atd.
70 — tstrojf Odstrapéni voz[ku — 70
{
80 PredloZen{ staré — 80
osn.a napnutf
Kontrola rozpfnek,
90 — ptfpadné vyména Navazovin( na 90
prohozn{ strané
100 — Kontrola hiadin ols Odstranénf voziku L 100
mazénf stroje cle,} Okartéovan! uzld,
a_{ukem dle,mazag navézinl pfetr.n,
n list,t
110 — Rizné: cisténl |~ 110
Protahovén{ uzld osnovn{ zardikou ::310 stroje
pFi tkani{ - mavazin{ pfetrienych nit{ *
120 120
m%——————————i
Protahovdn{ uzll brdem a paprsky
130 Lna!_ézéﬁ pfstr'i_enylt_:.? rltf.)__ - L~ 130
" Rizné: veden!
Zahéjeni tkanf reservnich nitf,
40 - == == w= =k montd? Gstrojf pro — 140
Generaln{ 2. v o | navijen{ prebyte&-
prohl {dka, pFe= ::tﬁf'c}e vylepSuje nych nit{ d
750 dénf tka]CI gula 150

7T - 3647/67




v3sr (18EREC s7Ravd : 148

FAKULTA TEXT. REKONSTRUKCE TKALCOVNY TEPNA OF
KATEDRA : KTP

Nakonec je stav uveden do chodu a predéd se tkalci po ko-
neéné kontrole mistrem (obr.35 ). Teprve po prevzeti stroje
tkalcem se ods&rani prazdné valy a navazovaci strojek se sto-
janem a dals{i.

6.2.4. Vyména druhu

Pofadi tkondi a doby vymény artiklu na jednobarevném
excentrovém stroji je uvedeno v tabulce ¢. 21 .
Tuto praci provéddéji: mistr, zaklada&, navazovad, &istié,
3 lamelafky rudné.
Prédce s vyménou mé trvat pribliZné& 4 hodiny.
Ne? se sd&l4 stard osnova, musi byt piivezena nova osno-

va na zvedacim dpravnim voziku z navadirny pobliZ stroje,
ddle nezbytné dilce pro sefizeni stroje, zboZovy véal, spojo-
vaci hiidele, vodite skfipci, reservni sada skrfipci. Na vy-
déni smérnic ma mistr 4 minuty.

Po sd&lani osnovy a instruktazi zadne mistr a zakladacd
valt odstrojovat stroj na strand tkaniny (obr. 31 a32 ), za-
timco navazoval a &istid d&laji totéZ na strand osnovy. Tyto

prace musi byt provadény ve skﬁpinéch po dvou, nebot se tim
dociluje zkréaceni doby demontéaze dlouhych kusi; jako osnov-
nich &inek, osnovnich zaréZek atd. a zmensuje se nebezpel&i
poskozeni.

KdyZ mistr a zakladaéd sejmuli paprsky a kdyz navazovaé sej-
mul vedeni listid, provedou zakladal a navazovat vsSechny
ostatni prace.

Price mistra

Pak se mistr vénuje tém&f vyluiné pracem spojenym s re-
visi a kontrolou; prezkousi zv1asté préce provedené zakla-
dadem pfi vyméné& osnov. Prov&di demont&% a montaZ vodidd
skiipcli,, posun pifijimaciho mechanismu a vyménu skiipci.

Priace zakladale a navazovacle

Provad&ji pak vyménné préace - vyménu ji osnovu
(obr. 33 a34 ). Kaidy ma dle tabulky svou vlastni praci, ale
té2 si navzadjem poméhaji pri vykonavéani sv§ch ukold. Napii-
klad co zakladai umisfuje, upravuje a reviduje mechanismus
pro tvoieni vnitinich kraji, miie pomoci navazovali stano~
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o as Teoretické Zasy a préce pri VYMENE ARTIKLU: Tab. 2515
' min, . min.
’ 0ol MISTR ZAKLADAC NAVAZOVAG | 8ISTIC LAMELARKY ~
Mistr vydava ?okyny
k od":i‘?g e iadag'ot‘rxé k{ztm ? mm?um?e‘tyéf osnizgrizk%
10 ge gévrge r‘man\e}é? gr%ensoav?r‘g i _na» 2‘ sct hgg:ng ce a'giut;gr'\ — 10
20 _|Paprsky se povol{ 8 sejmou Ddm, veden( 1ist ng?ralnf_oéls . 20
roje
Sejmou se vitka ; i oozl oolets
_gggravmku,sk?lpcl Sejmou se a odvezou listy
30 —JPodrobnd kontrola| Odmontovat suporty tkanin,Sesti- ] VyZist( se — 30
~ IpFijimac ski*inky| hramné tyle a jd tahla listd

40 Ja Ustrojf-serizen am’sién ustfda suporty valld — 40

Stfedn{ dUstrojf . suportu
gﬁ‘;{ pgmrﬂuﬂcf pro tvoteni kra Jﬁ"

- Fonistlseflo Souhrmé sefi- [Wazal 13 )

S e e > e =4 SE premisti,se zen{ stroje dl — 50
i 2 _L_.J.dR“' vof.krajupFiff 47 5 zkontroluje karty &i - kyndd VyEisti se Fe- >
| . j karty &i pokyn A

.‘ Rev.list.téhel t3z doprawniku
so—montu_]! se vodic] | PFivezen{ osnovy ke stroji a_pohon bidla — 60

t?‘tm -se%':‘zg;;c‘ -io;t-u_l-i-se listy,Ctyfhranné tyce
zp

k¥
70 — 2 nig ?.ﬁe a ozubend kola, valy do suportl, |GenerdInf a — 70
ev%!a ’ m

vodige listl disledné vyli-
Sténfl strojes

80 —{Revatvel.krep Montujl se supor< . L 80
S%ggﬂ) ty tkaniny a §es~| Upevn‘n( se Sled tisténf:
Podrobné kontrola| tintamné tyle paprsky .
90 — prohozn{ skrinky, WO?qz.skrfnka — 90 |
revize prohozn{ho| Vyména vazebnfch Mont.rozpfnek odv( jmech.vélq
100 _Justroji excentrd &i - mechanika exc. 100

. navijeci mech.
ovlddaciho Fetézu, Umfsténi spoj. tkaniny

atd. dle pokynd | tkaniny, td
110 —{Generélni prohlfdd mistra | navizén{ osn, atd. —110

ka stroje (hladiny g it
oleje) atd. '
120 Zaveden{ osm.linkl - utkén{ néko- P*{prav 120
lika cm, sprivka pfetrienych mitf nash zovgr#
' 130 — : Rizné:odnaden| lanel 1130
L Hazé%\:nstri 2 dle :imi?: g:::::y odwontovangch !:asa:ogén[ 7
: ‘40_ . . d'!cu, atdo o::ﬁami-ml _‘40
150 — —_— T — T ~ [ka2dé cca 190
— 2200 /hod.
200 — Navedeni lamelovych tyé{ - —200
ustaveni 5 ty&l po 3 minutich !

Odstrani se osnovni Zinky - stroj

220 — se uvede do béhu, tkd se, spravf L 228
: se pFetriené osn, niti, sejme se
spojovac{ tkanina, se®{zenf se
vylepduje ‘ —230

230

enrel.kontrola,
‘ pFedan{ tkalci
- 240 240
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Oﬁr. 33 a 34 Piivezenf navedené osnovy
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Obr. 36 Utek s reservni civkou
obr. 37 Ustrojf pro zaklddanf krajd
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vit plfesné polohu suportu strfedniho vélu., Takovdto spolu-
prédce je vyznalena prerusovanou Carou.

Prédce Cigtide spolivéd pak ve vEeobecném a dikladném olistd-
ni{ stroje.

Préce nasazovalek lamel

KdyZz zakladaé a navazovad utvofili nifov§y kif{iZ, utka-
1i nékolik cemtimetri a opravili pretriené osnovnf niti,
mohou lameldfky zadit s kladenim lamel. Mohou tuto préci
soudasné provaddt tii délnice nebo se miiZe provést strojné.

Bude~-1li se pouzivat navddéciho stroje, miZe se nasa-
zeni lamel provést jiZz v navédirné a byla by potfeba préce
a ¢as zakladate a navazovale k usazeni lamelového prislu-
Senstvi.

6.2.5. Pozadavek na pracovniky k vyméné osnov

Piri dennim poZadavku na vyménu 9 osnov dle vypodétu
v kap. 4.7.3 a dle téchto pribliZnych teoretickych Easa:
2,5 hod. pro vyménu osnovy
4,0 hod., pro vyménu artiklu
bude potreba Casu priblizZné&

na vyménu osnov s pilisukovénim
3,3 osnov x 2,5 hod. = 8.15 hod.

na viménu artiklu s lamelovanim

5,6 osnov x 4 hod. = 22.30 hod. celkem 31 hodin
Pri rozdé&leni dle sali:
1. sdl: vyména osnov = 3,3 x 2,5 hod, = 8.15 hod.
vyména artiklu = 1,9 x 4 hod. = 7.35 hod.
celkem cca 16 hodin
2. sadl: vyména artiklu = 3,7 x 4 = 14.45 hod.

ProtoZe vyména osnov bude ve vSech 3vsménéch, bude tre-
ba v kazdé sméné a v kazdém sadle mit jednu skupinu. Nebudou
ale vytiZeny, proto si budou navzdjem vypomdhat pri dotka-
ni dvou osnov v jednom sdle a provadét manipulaci s vra-
tidly.

Aby nemuselo byt k disposici 9 lameléiek, volim radéji
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strojek k nasazovani lamel. Z tabulky &.27 vyplyva, Ze pii
nasazovani lamel lamelaifkami neni navazoval vytiZen 56 mi-
nut. Za tu dobu by se strojkem nasazeni lamel provedl, tak-
7e by ovladal navazovani i lamelovani. Dalsi mozZnosti je la-
melovani jiZz v navéadirné.

6.3. Organizace préce v Cistirné zbozi

Pouzit dnesnich vykoni a organizace préce Vv éistirné
pro bezélunkovou tkalcovnu nelze, protozZe dle predpokladu ne-
miZe se vyskytovat tak velky polet druh& chyb zpisobeny kla-
sickym stavem a v takové mirfe, jako je tomu nyni. Bude se
vyrédb&t vysoké procento bezchybnych kusi v prvni volb& a po-
et chyb bude minimalni.

Je to zcela logické, protoZze pii tkani na skfipcovych
stavech muze dochézet jen k pFetrZzeni niti osnovy i atku,
Dle pozadavki na kvalitu pfize budou i tyto pretrhy minimdl-
ni v celé délce kusu, jinak nebylo moZno docilit tak vysoké-
ho procenta vyuZiti stavi. Cetna klasovitost, kterd je nyni
u klasické piize a u PES/ba se odstrani pii soukéni pres
elektronické &istide. Odstranovéni klasi tedy odpadme. Tak
tomu bude i u ostatnich druhd chyb. Celkovéa pracnost v is-
tirné bude nesrovnatelnd niZsi.

Podle projektu fy Sulzer na tkalcovnu se/g§§«33311ww’ .
ve tiech sménéch a roéni vyrobd 23 mil. m tkanin uvadéji po-
tet lidi v Cistirné:

1. sména 2, sména

mistr 1 1

obsluha postfihovaciho stroje 1 1

¢isténi kusi nebo kontrola 8 8

sklddani kusti 2 2

pomocné sily 2 2
celkem 28 osob

Vychazi 1 osoba v &istirné na letavdé,

V nadich podminkéch jsou ﬁdaja 0 6bsluze postiihovaci-
ho a skladaciho stroje jiné, viz. kap. 4.7.7. Do jaké miry
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budou jiné podminky i u kontroly a &isténi, pokusim se &is-
t& uvahou dojit k uréitému v¥sledku.

Aby se mohly predlozit postrihovacimu stroji, musi byt
jednotlivé tkaniny osamostatndny bud tak, Ze se pouiije dé&-
leného zboZového valu, tak jak je realizovan v SSSR, nebo
se vSechny tfi tkaniny vybali na prehliZecim stole pifi kon-
trole a klasifikaci po tkani (dvéma osobami). Pritom se slo-
Z1i na paletu s Cely, které se predlozi postfihovacimu stro-
ji. Pfi déleném valu by se zboi{ nejdiive postfihlo a pak
zkontrolovalo.

Pri zplisobu pfehlizZeni - postrihovéni budou tfeba nové

Siroké prehlizZeci stroje (obr. 19 ) s pohonem a rozmetalem

ke skladani do palet s Cely, protoze pii postfihovani se tak
docili vyS$si vykon neZi pri odmotévédni. U tohoto prehliZeci-
ho stolu budou klasifikovat dvé osoby tri tkaniny najednou.
Doporuduji zboZi zaroven mdfit a tak budou zm&feny tfi tka-
niny prfi jednom, protoZe budou také stejné délky. Zde by

se také provedla kusova evidence a oznaéeni dilce a také by
se urcéilo, ktery dilec piajde po postriZeni k dolisté&ni. V&t-
Sina dilcli nebude dolisténi potrebovat.

Po sesiti dilcd (240 mm dlouhyéh) a po postrizeni, roz-

metidni na paletu a rozpiréni by vétsSina dilch mohla jit

k zabaleni (bez dals$iho méfeni a vzorného sloZeni jako dnes)
a do reZiného skladu. Nékteré dilce urcené k &Cisté&ni by se
mohly opét rozmetat na paletu primo na tomto prehlizZecim
stroji, zabalit a odeslat do skladu. Pro kapacitu ¢&isticich
stold uvazuji s 10 % mnozZstvi tkanin, Ze bude nutné pre-
éistit.

Pri zpasobu postifihovdni - prehliZeni bude nejvhodn?&j-

1 pouziti délenych zbozZovych vala, které se budou délit

na sidle a ukladdat na upraveny vozik, jeZ se pouziva dnes.

Na jednu stranu voziku se daji 3 kusy od jednoho stroje,

na druhou od druhého stroje. Vytaienou dlouhou hridel pone-
chat v sidle. Zbozi se odveze vytahem &. 2 obvyklym zpiisobem
do &¢istirny, kde se po zaevidovani predloZzi postrihovacimu
stroji, postrfihne a rozmetd na paletu s €ely. Ddle se pred-
lozi prehliZecimu stolu pro jednu 8ifi, prohlédne, zm&Fi

a rozmetd. Dals§i pracovnice dalec sbali a predad skladu.
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Zpisob samostatného méfeni a sklddani{ by vyZadoval
6 pracovnic navic. Protoze zbozi bude dopravovéano vyhradné
do nasf{ upravny, mél by zpisob skladdni vyhovovat.
Uvedené zplsoby volim oba dva, a to zpilisob
- "postfihovédni - prfehliZeni" pro pestretkané zbozZi
z 2, sélu,
- "prehliZeni -~ postfihovani" pro zboZi z 1. sélu -

z téchto davodi:

- dosavadni doprava tkanin z 1. sdlu je nepraktickai.
ProtoZe ji navrhuji zkrédtit pouzZitim druhé &istirny,
Je moino postavit specidlni vytah stropem do &istir-
ny pro dlouhé véaly a vynechat vytah ¢. 3 pro dopravu
pfize. TéZ z toho divodu, aby dopravnik do tpravny
ze skladu tkanin byl nad Slichtovnou a sklad upro-
stred;

- stavét podobny specidlni vytah v misté u dnesnich
postrihovacich stroji neni vyhodné, leps${ je vyuzit
dosavadniho zpisobu vytahu &. 2. Vozik by nemusel jez-
dit aZ hlavni uliékou tkalcovny, ale uliékou upro-
stred a byl by tim bliZe k vytahu. VyZaduje to zave-
deni dé&lenych zboZovych vald.

Jak se jiZ zminuji v kapitole o odstfihovéni dvojnasob-
né délky dilct, doporuduji, aby tato délka 240 m v dilci
o védze cca 26 kg byla celistvéd aZ do upravny.

Zdivodnuji to tim, Ze nebude treba
- déleni téchto kusi na 2 dilce v &istirng,
- polovina se$ivani dilcl pred postfihovanim v istirmé,
- polovina déleni v &éistirné,
- polovina se$ivani dilci v upravné a jiné.
Je znéamo, Ze pfi prichodu 8vl riznymi stroji dochézi
k negativnim ulinkim na vykon €i kvalitu. Ke koneénému déle-
ni na potrebnou délku mizZe dojit aZ na stole adjustéra tka-

nin.
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Pfi kontrolnim vypodtu délky tkaniny na zboZovém vale
automatického &lunkového stavu Jje

prfi priméru valedki prazdnych 10 cm
pri priméru valedkl se 120 m tkaniny 23,6 cm
vychazi plocha mezikruZi 120 m tkaniny 358 cmz.
PFfi moZném priméru valedku 40 cm
vyché&zi plocha mezikruzi 1 180 cma,
podet dilcd po 120 m =—2L180 _ 5 4 .00 .
358 :
Je vid&t, Ze podéitdni s délkou 240 m Je dokonce minimialni,

mohlo by se vyuZit dilky 360 m. Ponech&n ale ptivodni délku
240 m v Kkuse.

6.4. Volba umisténi soukérny

Naroénost vnitrozéavodni dopravy je v textilu obzv1asts
velikéd a je viZdy neproduktivni sloZkou v nékladech na vyro-
bu. Jeji velikost je zévisl4 na mnoistvi prepravovaného ma-
teridlu a vzdélenostech mezi nisledujicimi oddé&lenimi.
Doprava m& probihat plynule s minimalnimi prostoji, prostred~
ky a pracovnimi silami. Zv145té pri modernizacich starych
textilnich tovdren se vyskytuji vét3i potiZe s timto problé-~
mem neZ prfi projektovadni novych provozi. Zalezi tedy na
u¢einém rozmisténi naslednych odd&leni.

Dosti pracnou prepravu vyZaduje dnesni organizace vyro-
by, jak je uvedeno v kap. 1.6. Malou dopravu by vyzZadovalo
umisténi{ pripravny v 2. sédle mezi skladem prize a Slichtov-
nou a vedle ni navddirna, jak to bylo do roku 1957. Ze zn4-
mych divodi kmiténi tripatrové tkalcovny byla navrZena
dnesni pracnéd manipulace. Z t&chie divodi fe&im touto pras
ci rekonstrukci tkalcovny i dnes.

Pfi vypracovédni této préce dbam diisledn& na co moZné
ne jmensi manipulaci s materidlem v danych prostorach. 0d-
stranuje z velké manipulace snovaci a $lichtovani vratidla,
radéji volim k prepravé z poschodi do prizemi x-civky.
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Zvolenym parkem stavi Sulzer je umoinéno soustiedéni vy-
roby do dvou sali v prizemi a tam provadét hlavni prepravu.
Uvolnuji se tim dals$i prostory v poschodi k daldimu vyuZiti.

Umisté&ni soukacich stroji mohu provést do plidorysu jed-
noho poschodi jiZni budovy tkalcovny. V soufasné dobé je sou-
kani osnovy ve III. poschodi. Uvolnuje se v3ak I. i II. pos-
chodi a mohu je umistit tam. Z hlediska manipulace je cel kem
rovnocennad nevyhoda v pouziti vytahG. Pri umisténi soukarny
opét ve III. poschodi se miiZe uvolnit obd niZ8i{ poschodi bud
pro dalsich 132 skfipcovych stavi Sulzer nebo pro upravaren-
ské stroje, nebof v jedné variant& rekonstrukce zusSlechfovny
bylo tak uvaZovéano. Nebo by se zde mohly umistit kancelafe
podnikového reditelstvi, pro které se md stavét nova budova.
Z hlediska stavebni konstrukce budovy je ji moZno vyhodnéji
vyuzit pro provozni udely.

Kdyby bylo moZné vyuiit vyhody x-vinuti bezvretenové
piize, jak jsem plivodné uvaZoval, umistily by se potiebné
stroje do II. poschodi &elni budovy (v misté dneSniho soukéa-
ni ttku) a uvolnila by se v$echna poschodi jiZni strany.
Vzhledem ke kap. 5. musi se veSkery materidl nakupovat ve
form& potaéh a presoukévat.

Jako nejlep3i fe3eni s ohledem na mezisklad prize volim
umisténi soukdrny x-civek ve II. poschodi jizni a Celni bu-
dovy, jak je znazornéno na vykrese ¢. 8 z té&ch divodi, Ze vy-
dej veskerého materiédlu plijde pies mezisklad k vytahu ¢&. 3,
jez je nejblize obou salh tkalcovny, barevny a snovarny.

Uvolnuji tedy celé III. poschodi a I. poschodi jiZni
¢4sti pro jiné ulely.

Pafeni ttku navrhuji premistit z prizemi do II. poschodi
elni budovy, aby se nezhor#il tok materialu.
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7.1. PouZit{ paletizadnich a dopravnich prostredki

P#i modernizaci provozi se musi pfihlfZet k vyuZiti do-
savadnich zafizeni. V pifipad& této rekonstrukce na uplné novy
systém tkani tak postupovat nelze.

Napifiklad manipulace s naSlichtovanymi a navedenymi valy
je sice podobnd - na kovovych vozicich - ale rozmérové a
funkiné rozdilnymi. Dneéni éirka vratxdel je 110 cm, pulvra-

et R A

tidla Sulzer jsou 178 cm éiroka a navedané osnova S dvéma
pilvratidly vyZaduje pfepravni vozik téméf 4 m dlouhy
(obr. &.33). Dosavadni voziky nelze pouZit.

Pro dopravu pilvratidel od S$lichtovaciho stroje do skla-
du a do uli&ek mezi stavy bude pouzito voziku jak je na
obr. ¢.38 nebo voziku na obr. 39.

Voziky pro dopravu dilcli tkanin ze tkalcovny do ¢istirny
budou pro 2. s&l pouZity dosavadni pojizdné stojany pro 8 dil-
cii s mensi upravou na 9 &i 6 dilcG. Pro tkaniny z 1. sélu ne-
budou tyto tieba, ziejmé postali dvoukolovy vozicek jak je
uvedeno na obr. €.31 .

Doprava utkovych x-civek do sé&li miZe byt provedena na
podobném principu jako je vozik v civeénici snovadla (obr.40),
nebo v ohradové paletd. Privezeni do sé&lli z vydejny utku nebo
od soukacich stroji provede se taZenim el. vozikem.

Doprava osnovnich x-civek a utkovych x-civek pro barve-
ni bude v ohradovych paletach Strojtex, typ 043404 rozméra
1,2 x 0,8 x 0,94 m, do kterych se umisti cca 150 kg materié-
lu a jeZ jsou stohovatelné. Jsou téz pojizdné. Nyni se jich
pouiiva v poé&tu 100 ks.

Pouzity vytahi bude u &. 2 a 3 s obsluhou, kterd bude
provadét mensSi manipulaci v okoli vytahu.

Bavlinéna prize bude dopravovéna do tkalcovny z pradelen
Tepny v prepravkédch "TEPNA" (obr.41 ) z polypropylenu po 16
kusech na paletd s kole&ky, s uZitelnou vahou 180 kg. Ze
skladu prize se budou palety vozit k soukacim strojim, Pre-
pravka s prizi se uloZi na pojizdny stojan soukaciho stroje.
Po jejim vyprézdn&ni se do ni vysypou dutinky, sloZzi na pa-
letu a odveze zpét doskladu.
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Obr. 38 Elektr. vozik na dopravu pllvratidel

Obr. 39 Bucné taZeny vozik na dopravu pilvratidel
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Obr. 40 Celkovy pohled do sélu: vozik k dopravd® utku,
osvétleni v pédsech, klimatiza®ni zafizen{i.

Qbr. 41 Pfepravka "TEPNA"
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PES/ba piize se bude dopravovat v bednéch piimo ze skla-
du ke strojim. Prédzdné bedny se sloZzi (jsou skladaci) a od-~
vezou zpét. Bedny pfevéaiet na sinus-vozicich.

7.2, Mapjpulace s materidlem v pripravné

Veikeré nasoukané x-civky se budou uklddat u soukacich
strojt do ohradovych palet a budou odvédZeny do meziskladu a
odtud vytahem &. 3 dold do pfizemi. Odtud se budou palety vo-
zit do snovarny 30 m, do barevny piize 50 m a do obou sald.,

VeSkery tutek se bude pafit, aby se umrtvil a snadnéji se
zatkaval. Bavlnény tutek se bude pafit na potaéich v pieprav-
kdch pred nasoukanim, PES/ba ttek aZ po nasoukéni na x-civ-
kdch v dfevdnych bedndch (skladat)u soukaciho stroje), potom
se prelozi do ohradovych palet a odveze do meziskladu.

Obarveny utek se priveze z barevny zpét do II. poschodi
a musi se plresoukat na presné tvrdé civky. Po presoukéni se
uloZi opdt do palet a odveze do meziskladu, kde se bude ukla-
dat v jedné vrstvé.

Mezisklad piize ve II. poschodi bude zéroven vydejnou
itku, osnov a prijemcem obarveného utku. Budou se v ném
ukladat ohradové palety vysokozdviinym vozikem do tiech
vrstev. Rozvoz v celém poschodi bude provadé&t tento vozik.

Manipulaci v pfizemi bude provadddt dalsi vozik.

ReZné nasnované valy se odvezou ruénim vozikem do sto-
jant $lichtovny ve vzdélenosti 13 - 25 m.

Nasnované valy pro barveni se odvezou ruénim vozikem
do barevny valt vzdédlené 13 m. Z barevny se dopravi do sto-
jand Slichtovny toutéZ cestou okolo snovadel 30 m nebo pres
barevnu piize s délkou drahy 60 m.

V obdhu mezi snovérnou, barevnou a Slichtovnou bude
maximélnd 100 vald, které budou daleko vice Setfeny na opotie-
beni neZ dnes.

7.3. Manipulace z pripravny do tkalcovny a zpét

NaSlichtovand a zvaZend pilvratidla se dopravi od na-
- vijeci stolice Slichtovaciho stroje do meziskladu oSlichto-
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vanych osnov V prizemi staré pbudovy, kde nyni jsou Satny a
umyvarny.

Denné se bude navadét 5,6 osnov, hlavnd barevnych, z to-
ho 3,7 osnovy pro 2. gal. Jejich doprava do 2. sélu bude pries
plochu k navlékani civek pro snovani, v délce 50 m.,

Aby se tato veskera manipulace dala uskutelnit lehce,
bude nutné srovnat vysku podlahy v mistech mezi barevnou, vy-
tahem &¢. 3 a navlékénim civek. Dnes je tam pfeklenuto mrtvé
rameno potoka ve vySce asi 30 cm. Touto upravou bude podlaha
rovné.

-» Vytkana pulvratidla se budou vozit na odkladaci mista
v obou sélech a odtud do prostoru pred reservii Slichtovaci
stroj, ze 2. sélu piimo mezi Zlichtovaci stroje.

Pouzita brda a paprsky sejmuté se stavu se budou odkléa-
dat ve skladu brd, jeZ bude V pfizemi staré budovy Vv mistech
. dnesnf zémedénické dilny. Adkoliv je to neproduktivni prostor,
nemiZe byt jako dnes aZ ve II. poschodi, protoZe girka brd
je asi 3,5 m a bylo by treba predéléavat vytah &. 3 na tuto
délku. A pritom by to byla zbyteénd manipulace.

7.4. Manipulace s tkaninami do &istirny

Dle navrZené organizace ¢istirny bude doprava zboZovych
valh néasledovna:

V 1. sidle: Budou se pouzivat zboZové valy nedélené. Uriznuté
- tkaniny na vale se ulozi na speciélni vozik s ruko-
jeti a odveze nlavni uliékou k vytahu "pater nos-
ter". V4l se vyzvedne vytahem z voziku a ihned se
vyklopi z vytahu prazdny véal do téhoz voziku a ten
si Fezal kusi odveze k dalsimu stavu.

Pohyb v§tahu bude fidit fezal& kusl; na dopravnim
fet&zu budou nosné héky v podtu 6 - 8 partl tvaro-
vané tak, aby pii jizdé dold odebraly z priprave-
né zéasoby zboZovych vala v &istirn& vidy jeden
vél.

Zboii na valech se bude vyklapét z vytahu vliastni
vahou na dvé Sikmé traversy, které budou dlouhé
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VY 2. séle:

12 m. Budou zakonleny pfi podlaze ve vhodné vysi
zébranou, kterou se bude uvolnovat vidy 1 val na
vozik k ovezeni k pifehliZecimu stolu.

Délka travers je volena tak, aby se vytvoril zéasob-
nik vala s tkaninami. P#i maximilnim névinu 40 cm
v priméru se umisti na n&j 30 valk a ve vytahu
daldi 3 valy. Je to dostate&ny polet pro uklada-
ni 24 vall za noéni sménu.

Zbo%i bude odebiréno v ranni a odpoledni sméné
gistirny, rovnd% tak do zésobniku prézdnych vala
v &istirnd budou uklédény prézdné valy.

Dévkovaci zarizeni pro vkladani do vytahu je jed-
noduché a neni ve schématu vytahu "pater noster”
zakresleno. Schéma vytahu a zasobnikd vald je
zobrazeno na vykresu ¢&. 10,

Potet vozikii pro odvoz kusi teoreticky stali je-
den, prakticky 2 - 3 kusy.

Budou se pouZivat zboZové valy dé&lené asi tak,

7e na spoleiné 4hramné hifdeli budou navleleny

3 vhodné dievéné valeéky. |
Ufiznuté kusy za chodu stavu se sejmou i s hiide-
lem a opdt uloZi na vozik, na kterém se predtim |
piivezl prézdny val. Po vyméné se vozik s valem [
vyveze do hlavni ulilky a tam se jednotlivé dily
valu sejmou a uloii na dopravni stojan.

Tento stojan se vhodn& upravi z nyné&jSich stoja-
ni; na jedné strand budou 3 vély, tj. z jednoho
stavu, na druhé strané z druhého stavu téhoz dru-
hu zboZi, aby obsluha v &istirné nemusela 26 kg
t&Zky kus zboii (mimo véhy valeéku) prekladat na
jiné stojany kvili sefazeni sortimenti.

Po zaplnéni stojanu se tento odveze k vytahu c.
II. Vytahar jej naloZi do vytahu a vyveze do I.
poschodi ¢&istirny. Zpét dopravi voziky s prézd-
njmi valedky, které si fezal odveze a navlékne

na hridele.

LS
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Za noéni smému se vytvori pred vytahem sklad zapl-
nénych 8 stojank, které tam maji dostatek mista.
Vytahaf ranni sm&ny je vyveze nahoru.

Celkovy polet pojizdnych stojani:

8 stojank pro noéni sménu '

4 stojany pro noéni sménu - reserva
16 stojantii rozpracovanost v &¢istirn& (2 smény)
2 stojany v pohybu

30 stojani celkem.

7.5. Manipulace s tkaninami ze skladu do tupravny

Dosavadni pracnou manipulaci s paletami reZného zboii
odstranit tim, Ze bude doprava reSena pésovym dopravnikem
umisténym mezi shedy nad Slichtovnou z venku. Kusy po 240 m
budou nakladédny na dopravnik ve skladu zboZi tkalcovny a
vykladdény ve skladu reZného zboZi upravany téhoZ zavodu. Dél~
ka dopravniku &ini cca 100 m. Dopravnik bude zakryt stiechou
proti nepohod& a zaprédsSeni.

Kdyby bylo ndkteré zboZ{ prodédvéno cizi upravné, dopra-
vu lze reSit dvéma zpasoby:

1. timto dopravnikem tak, Ze auto zajede do skladu reiného
zbozi upravny a tam se naloZi nebo se ndoZfi vagon, ktery
lze pristavit vedle skladu upravny;

- 2. dosavadnim zpisobem pomoci palet a speciédlniho vytahu
z 1. poschodf na palety do vrétnice na auto ¢i k vagonu
na dvore.

Uvedeny zpisob dopravy zboZi do Gpravny zavodu 01 lze
vyhodnd uskutelnit. Odpadne tim velka potreba palet, dale
elektrovozik a obsluha 3 1lidi, bude vé&t3{i bezpelnost pracov-
nikG po celé dosavadni trase transportu,

7.6. Manipulace s ndhradnimi dily

Dilny zé&meénické, elektro, truhldrna a jejich sklady
nebudou umistény v pirizemi, ale ve II. poschodi staré budo-
vy mezi jejim krajnim schodistém a vytahem &. 3. Timto vy~
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tahem se budou dopravovat néhradni dily. Spojeni mezi dilna-
mi a tkalcovnami bude schodistdm strfednim.

7.7. Velikost skladu prize

Dle kap. 4;6.7 je denni spotreba:
bavlnéné prize 7 880 kg
PES/ba piize 3 267 kg

celkem 11 147 kg

MnoZstvi prepravek a beden za den:
Pfi primérné vaze bavlnéného materiédlu v jedné paletéd
"Tepna" 160 kg, bude tieba denni prisun M,

7 880 k
M, =——— 22 - 49 palet
1 160 kg pale

Té% tolik palet bude préazdnych pripravenych k odvozu.

Piri doddvce materiadlu PES/ba v bednéch o véaze 155 kg
bude denni spotieba l2

M, =326 . 2 peden

155
Té% tolik beden bude prézdnfch, ale sloZenych na 1/4 objemu.

Normativ zégsedb m
pro bavinéné ptize z pfédelem Tepna veseees O dni
pro PES/ba prize z piédelen cizich ceceece 15 dni.

Plocha skladu P pii skladovéni v 1 vrstvé dle druht

P = M.x m x u = 53] ( 42 )
kde u je plocha palety v .2

Palety plné P, = 49 x5x0,96 = 236 n:

palety prézdné = 236 m

bedny plné P, = 21x15x 0,06 = 300 m®

bedny prézdné P3 = :2 = 330 = 75 m>

TT - 3647/67




VSST L1BerEC

SIRINA : 167
FAKULTA TeXT

REKONGTRUKCE 744LC000Vy  7£, PNA OF

KATEDRA : KTP

Pifi moZnosti skladovéni Palet v jedné vrstvé Jje treba
plocha P1 = 422 nz. Pri moZnosti skladovani beden ve 3 vrst-
vdch je tfeba plocha P2 = 12% ma.

Minimdlni plocha Phin skladu prize

P P
TPLLL B

(43)

kde v je koeficient vyuziti plochy skladu 0,4

=472 + 125
0,4

2

Pmin l1500m

Dnesni prostor skladu rozsifeny o prostor navadirny a
rezného skladu méri 73 x 13,2 m = 962 ma.
ProtoZe plocha nestaéi, bude roz8ifena o plochu dnesniho vy~
chystivani materidlu vedle skladu (460 m2) a o plochu 178 m2
vedle klimatizaénfho zarizeni. Vymezenéd plocha bude 1 600 m~

7.8, Velikost prostoru navlékani civek pro snovani

Pouzitad 4 snovadla budou mft po 8 vozfcfch v Einnosti
a 8 voziki se bude navlékat. KdyZ predpokladém, Ze maximilnd
2 snovadla budou soulasné mdnit navlek, bude v prostoru pro
nédvlek

4 x 8 32 reservnich voziki

2 x 8 = 16 ze snovadel voziki

48 voziki.

Pfi jejich rozmérech 1,35 x 0,65 cm = 0,88 m2 potfebu~
ii plochu 43 m2.

Denni prisun 6 277 kg osnovy bude ve dvou sménédch v pa-
letédch. Za obé& smény se mé pripravit 9,3 osnov, v priméru
na 1 osnovu 670 kg, které budou v poétu

670
150

= 5 palet na osnovu = 5§ p° plochy

pP=

Pfi soulasném névleku 2 civeénic potfebuji palety 10 m?
plochy.
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Celkovéd potfebnd plocha s koeficientem vyuziti 0,5 je

53 m°

0,5
K disposici je cca 180 m2. Nen{ tfeba plochu rozs&irovat
o plochu 8atny, elektrodilny a zasedalky, jak jsem mél plvod-
né v umyslu. Je zde i dostatek mista pro prijezdmi ulilku
i pro mezisklad prézdnych osnovnich phlvratidel.

106 m3

7.9. Velikost meziskladu prize

Denni spotfeba utku ve &tyfech hlavnich kategoriich je
z tab. &. 14 a dle vzorce (17)

¢ém 50/1 bavlina, reiny 3 136 kg
barevny 344 kg

¢ém 100/2 PES, reiny 690 kg
barevny 700 kg

4 870 kg

Aby nebyla pracnd a zbyteténd preklddka, bude se do vydejny
titku privadZet a odvazZet utek mezi stavy v jednéch paletédch.

Normativ skladovéni m:

barevny utek 4 dny
reiny utek 2 dny
osnova 3 dny

PotFfebnad plocha P

V x m x u

P = = [m] (44)

P x v x S

kde V je spotfeba materidlu v kg
u je plocha palety 0,86 m2
p Jje mnoZstvi materidlu v palet& 150 kg
v je koeficient vyuzit{ plochy skladu 0,4
S je polet vrstev
pro reiny tutek a osnovu ve trech vrstvéach:

Pl = 10 103 x 2 x 0196 = 108 mz

150 x 0,4 x 38
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Pro barevny tutek v jedné vrstvé:

P, = 1044 x 4 x 0,96 _ .
150 x 0,4 x 1

celkem 175 m2. Plocha vyhovuje.

77.10 Velikost meziskladu vratidel

Pro uloZeni naslichtovanych navedenych 5,7 osnov denné

s normativem 5 dni je potireba mit rozpracovanost 29 osnov
na vozicich, s predpokladanymi rozméry:

1,1 x 4,3m = 4,7 m°
tj. P, = 20 x 4,7 = 137 m®

K uloZeni 3,6 osnov uréenych k navazovéni denné potfebu-

ji prfi normativu 2 dné 8 osnov v rozpracovanosti ve skladé§.
Tato vratidla mohou b¥t uloZena do stojani, které jsou k dis-
posici dnes v poétu 3 kusid, ale zmensSeny z 9 na 8 haki po
2 plilvratidlech. Pro tento zplisob uloZeni je potrebny 1 sto-
jan po 8 osnovach.
Rozméry stojanu: &irka 5,25 m, hloubka 1,9 m

plocha P2 = 10 m2

Celkova potrebnad plocha P meziskladu plnych vratidel je pri
koeficientu 0,5

2
p =472 . og4m

0,5

2

Témto rozmérim odpovidd plocha v prizemi staré budovy
v mistech dnedniho socidlniho zarizeni, tj. od vytahu ¢. 3
ke schodidti é. IV. ProtoZe v téchto prostorédch lze jediné
vyhodn& umistit navadirnu; na zdakladé tohoto vypoltu doporu-
6uji osnovy po navedeni uréené pro 2. sé&l ihned odvést do
prostoru pomocného skladu prize vedle klima zarizeni. Osnovy
navedené pro l. sal ihned po navedeni odvést do prézdného
prostoru pri pravé sté&né tkalcovny.

Vliastni mezisklad bude spolelné s navadirnou a budou
v nédm umistény jiZz zminéné 3 stojany po 8mi osnovélch, tj.
24 osnov po 2 pllvratidlech. Z téchto stojani bude brat nava-
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dirna valy k navadéni; teprve tehdy je umisti na dlouhé vozi-
ky a pfistavi k navddéc{ stolici. D4dle se ze stojani budou
odebirat valy k prisukovéni.

| .

7.11. Velikost skladu reZného zboZi

Vyli&téné zboZi se sklddd na piehliZecim stroji a po sva-
z4nf a zvadZeni se uklddé na sinus palety. V soudasné dob® se
uklsdé na palety 25 dilchi, pri sklddéni dilci po 240 m se jich
uloz{ pravdé&podobné 12,

Velikost plochy P

K .. m ., u

l;‘zl..e.vz[ma:l (45)

kde K je vyroba tkanin v m za 24 hodin
L Jje délka kusu v m
e Jje polet kusl na paleté
87864 x 2 x 1 2
= 152 m
240 x 12 x 0,4 .

Je potrfeba 61 palet. Prézdné palety po vylozeni budou
odvédZeny ke strojum,

Plochu skladu vymezuji v I. poschodi mezi obdma &istir-
nami, a to od ohybu nové budovy po vytah &. III. Plocha méf i
. 180 m2
niku k odvozu kusG nad shedy do upravny.

a je v ni dostatek mista pro umisténi zalatku doprav-
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8.

KRKLIMATIZACE a
osvETLENTE
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8.1. Klimatizace tkalcovnv.[}9, 20,2%,1]
8.1.1. Vyznam klimatizovén{

Klimatizovénf ovzdu3i mé velky vyznam z hlediska:

1) zajistovéni spravnych parametrd vzduchu pro udrZo-
véni nezdvadného zdravotniho prostredi obsluze

2) vytvéreni vhodnych podminek pro technologicky proces

Ad 1. Z hlediska dpravy pracovniho prostred{ zajistuje klimati-

zace:
- - maximdlni piPfpustné relativni vlhkosti a teploty vzduchu
- celkovou vyminu vzduchu s ohledem na &erstvost

- sni¥ovéni obsahu prachu v obzdu3i pod pFipustnou miru,

3

Maximdlni pripustné relativni vlhkosti jsou stanoveny

jeZ &ini 10 mg v m~ vzduchu

hygienidkymi pfedpisy z roku 1958 tak, Ze pPipoudté&ji{ re-
lativni vlhkost 80% v topném obdobi pri teploté 22°C,

v 16t& 23°C. Pri ni¢dfch vlhkostech napf. 55% je teplota
v zim& 23,5°C, v 1ét& 29°C. Je tomu tak proto, Ze &lov&k
snd3{ lépe vy%3{ vlhkosti vzduchu p¥i niZ8ich teplotéch
ne# vyss1 vlhkosti pifi vy33ich teblotéch.

Klimatizovany vzduch sni¥uje lidskou tnavu, napoméhéd
ptiznivému odniméni nadbytku tepla s povrchu lidského té&-
la, udrZuje pracovniky v maximélnim vykonu a bdé&losti
b&hem smény atd. m
Ad 2. 7 hlediska technologického procesu mé vytvéfeni kli=-

matickych podminek velky vyznam. NejvEt3f vyznam mé4 udrZo-
véni stélé relativnf vlhkosti vzduchu, mendi vyznam mé
teplota. V naSem pripadé vybaveni tkalcovny, stavy SULZER
oviem ‘stoupd i vyznam rovnomérné teploty a Jjejiho udrZo-
véni na urdité vysi bcéhem celého roku.

Je znémo, ¥e textilni vlékna jsou hygroskopické a
e m&ni své technologické vliastnosti podle vodniho obsahu.
7 nich jsou nejdtle?it&j3f pevnost a taZnost. U bavlnénych
vldken stcoupé piri zvy3ovédni relativni vihkosti jak pevnost,
tak'i ta¥nost i absolutni vlhkost materidlu, . i
Na stoupdni absolutnf vlhkosti materidlu mé vSak vliv
i teplota; vlhkost je pfimo dmérné& teploté.
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Zv148tn{ pozornost vedle pevnosti a taZnosti vy-
zaduje i statickd elekt¥ina. Ta vzniké t¥enim vlédken
o sebe a &im je materidl su3df, tim v¥t3{ nap&ti vznik&.
T{m vice se vlékna zachycuji nedistoty, tim vice je povrch
drsn&jd{ a zvysuje se tim moZnost pretrhnut{. {fm je ma-
teridl vlh&f, tim ndboj kleséd, tim kleB34 polet pfetrhi.
Ve vlhkém prostfed{ se odvédd{ statické elekt¥ina pies
zdi a konstrukce do zem® a sni¥uje se tak néboj. V1lhké
ovzdusf mimo toho snifuje pradnost ovzdu3f, protolZe
. bavln&ny prach pohlcuje vodu, stavéd se t3%31m a padé
k zermi.

7 hlediska technologického platf, Ze &im vy33{
vlhkost, tim je lépe pro zpracovani a zvy3uje se pro-
dukce o 5 a¥ 15 %. Lze Fici, Ze vzduchotechnickéd zarize-
ni jsou pro textiln{ zévody vliastn® vyrobnimi prost¥edky,
nebol usnadfiuje a v mnoha pPipadech vibec umoZnuje vyrobu.

7 uvedenych hledisek vznikd rozpor pokud se tyké
relativn{ vlhkosti. Provoz ji vy%aduje co nejvy33{,
glovdk prim&fend stfedni, ne vi3ak nizkou. Zajisténi vyso-
kého procenta vy¥aduje vysokych nékladd porizovacich
i provoznfch, protoZe je zapot¥ebl velké spotfeby
elekt¥finy, péry a vody. DosaZeni relativnich vlhkosti
40 - 60 % ne&inf pfi realizaci obyZejn& v&tdich pot{Z1.
Zvy8eni vlhkosti na 70 - 80 % majf ji% znalny vliv né-
klady, které stoupajf o 5 - 10 % i vice. Rozbor Centro-
projektu ukazuje, Ze optimélnimi parametry relativnich
vlhkost{ a teplot v jednotlivych dflnéch tkalcovny by
m&ly byt hodnoty, které jsou schvédleny i do oborové
normy, kterou uvéddim v tabulce Bo 224

Pro rekonstrukci textilnfich provozd se tyto hodno-
ty povaZuji{ za doporulené. i

B
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Teploty a relativni vlhkosti v textilnich provozech: Tab, 22
v zimé v 14¢t&
0dd&leni o ' o
teplota C |rel.vl.%|max.tepl.C |rel.vl.%
sklad prize 16 - 18 - laz 3° nad -
mewisklad prize 16 - 18 60 27 60
soukéni snovéni 20 - 22 | 65 - 70| 26 - 25 65 = 70
) &lichtovna vé&trdgni{-o/dml%ovént
navéadirna 20 - 22 | 65 - 70} 26 - 25 65 - 70
sklad osn.vélid 20 - 22 | 65 - 70| 26 - 25 65 - 70
sklad dtku 20 - 22 | 65 - 70| 26 - 25 65 - 70
tkalcovna tryskovéd |20 - 22 15 25 - 24 75
¢istirna tkanin 20 - 24 - a¥ 3%nad -
sklad re¥nych tkanin| 6 - 18 - a? 3°nad -
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8e.1¢2, Po¥adavky na klima tkalcovny se stavy sulzer

Majf-1i stavy Sulzerdocilit tak vysoké 92 % vyuZit{i,
predpoklddé to nejen kvalitnd zpracovdvany materidl, ale i
pfesny chod stroje. Ten je zévisly mj. i na malych teplotnich
vykyvech., Je kladem poZadavek na udrZeni stélé teploty po ce~
1lych 24 hodin v zim& v 1ét& v rozmezi # 2°C. 2 hlediska zpra-
covdvaného materidlu musi relativni vlhkost docflit zmenZenit
pretrht vytvofenim vysokého % relativni vlhkosti & to miniméln&
75 %, optiméln& 80-85 %.

Z prospektd fy. Sulzer je zte jmé, %e klimatizace Jje pro-
véddna centrélnimi zabfzenimi a vzduch je veden rozvody v mezi-
stropu s413 vyduchy na stavy. Odsévéni je podlehou mezi stavy.
Na obrdzku &. 40 je vid&t zamPi¥ované otvory v ulilkéch

osnovnfho vélu i taklce. Podobnd Jje PeBeno i v Jjinych tkalcovnéch
se stavy Sulzer

8.1.3. Mo¥ncsti ¥eSeni v tkalcovnd Ol

Zajisté&n{ poZadovanych hodnot v obou s&lech je dnes ne-
proveditelné, Jednak je to zavinéno starym klimatizainim zafize-
nim, které potFebuje generélni opravy. Jednak jsou zde velkd
tepelnd zatiZenf, kterd velmi ovliviujf teplotu uvnit® =4
a tim i vlhkost:

- teplo prostupem pres shedovou stiechu
-~ teplo prostupem zdi od barevny

- teplo od strojd

~ teplo odevzdané lidmi

- teplo z osvé&tleni

- teplo prostupem do podlahy.

Nejv&t8i z4t¥%Z1 je shedovéd stiech, jej1% dvojité okna
jsou sice na sever, ale opalné jiZni stény Jjsou p¥imo vystave-
ny slunci., Nédzorné& to ukazuj{ diagremy na obr. %.2 & 3 . Roz-
&1y v teplotédch Jsou aZ 7°Cx co? pro stavy Sulzer nen{ p¥i-
pustné.
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Mo¥nosti Fe3enf sni’eni tepelnych zdt&%{ uvddim v né-
sledujicich bodech.,

8.1.3.1. Bezokenn{ haly

Na z4klad¥& zdokonalené osvétlovaci{ a vétrac{ techniky
za¥alo se asi v roce 1930 v USA se stavbou tovédrnich hal bez
oken. 0d té doby se tento typ stédle vice roz¥ifoval, prestoZe
je proti nim dost némitek. I v nadf republice jsou jiZ prvni
- haly, napt. RuZomberku, kde jsou instalovény tiryskové stavy.
Jsou to nové budovy Jji%Z za tim G¥elem konstruované, které meji
vytvobPen v mezipodlaZf technicky mezistrop s lehkym podhledem,
kde jsou instalovény vZechny technologické, vzduchotechnické
a elektrotechnické rozvody; zdFivkové t&lesa jsou polozapulté&na
do podhledu stropu a tvoPfi souvislé osvétlovaci pédsy. Z podhle-
du jsou vyvedeny Jjednotlivé vydechy klimatizace.

A¥koliv jsou znédmy velké pFednosti bezokenni haly oproti
okenn{ hale, presto dosud nenf{ jednoznalny ndzor na jejich
stavby. ‘

V pripad¥® rekonstrukce tkalcovny Jji¥t& nepFichazi v uva-
hu zbourédni dne3nich shedovych st¥ech, afkoliv jedna polovina
i. sdlu je v plédnu na pfestavéni na sv&tlikové obloukové zastie-
Zeni{. Chei v3ak ukédzat na urdité moZnosti udpravy shedové stfe-
chy na bezokenni provoz, ktery by byl realizovételny za ucelem
vyreSenf klimatickych podminek i zvukovych, kterych pojednédvém
v kapitole .

Bele3e2e ﬁprava shedovych 841G na bezokenni,

Shedy Jjsou vyztuZeny Zeleznymi nebo betonovymi vodorov-
nymi a 3ikmymi traverzemi. Na vodorovné pr{Zky by se mohly
ulo¥it vhodné tepeln& e zvukove® isolalni desky a tim by se
vytvoril mezistrop, do kterého by se zavedly rozvody své&telné
a klimatiza¥nf. Tim by se vlastné& zakryl p¥istup denniho svitla
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ktery je nynf. Na némitku, Ze 1idé potfebujf z psychologického
hlediska‘styk vizuélnf s vn&jskem, pripomindm tu skute&nost,

Ye oba sdly tkalcovny maj{ v3echny obvodové zdi JiZ nyn{ bez-
okennf, Jje jen sv&tle shedové. P¥i jeho zakrytf by bylo sprivné
a nutné vyufit psychologie barev, jak se zminuji v kap. 9.1

a vytvoritve st&néch umdlé okna se silnym osv&tlenim apod. Ta-
kovéd reSeni jsou znéma,

Dnes8nf pristup denniho svitla je nedostatelny, Jjak svou
intensitou, protoZe se tém&F¥ nikdy v 16t& pres poledne nezha-
shéd, tak i ze zdravotnfho hlediska, nebo¥ se mfché dennf a um&-
1é sv&tlo, coZ je na plsobenf zraku horsf, ne% kdyby bylo jen
umé&lé osvétleni dostate¥nd silné,

VyfeSenim tohoto problému by se zpi#fjemnilo prostredd
pokud se ty&e odstran&ni ploch klimatiza¥ntho rozvodu a svétel,
které by jednak nep¥ekd¥ely v sdle, jednak by se na n& neusa-
zoval bavlin&ny prach, ktery se odstranuje jednou ro&n& o dovo-
lené a do té doby vytvar{ nehezké prostdedi.

A co hlavnfho, vyre#il by se technicky problém s udrie-
nim konstantnich hodnot teploty a relativn{ vlhkosti, které
stavy Sulker vyZaduj{ po celych 24 hodin. V zshranidnfch tkal-
covnéch se stavy Sulzer jsou sily jedin¥& bezokennf, jak je
zfejmé z obrdzku &. 40 » Tek jedin& by bylo mo?*né instalovat
tuto nejvy83{ tkalcovskou techniku v danych prostordch a starych

- budovéch na3f tkalcovny.

Nenf mi znémo, Ze by takovymto zplisobem sily pred&lévaly
Z2dé se to byt proveditelné, jak ukazuji na vykrese &. 9

»

V pri{pad& instalace sdld v poschodf by byle asi vhodné
zazdit ob& sklen&né stiny.

8ele3e3. ZvyBent kapacity klimatizace

V pripad& nerealizovénf predchozfho nédvrhu, kterym by
se sniZ?ily poZadavky na instalaci klimatiza&ntho zaf{zeni, ale
souply by néklady na instalaci mezistropd, ale naopak by se
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sn{¥ily provozn{ ndklady b&hem roku, bylo by nutné instalovat
takové kapacity zaetfzeni, které by zajistily konstatni poZado-
vené parametry. Provedeni instalace a zajiZténi provozu na
tyto parametry budou znaln® vysocké a je v&ci vypoltl a srovné-
ni, z3a by byly vyhodnéj8i neZ iprava mezistropi.

8.1.3.4. Mikroklimatizace stavil.

) Resdenf rozporu relativnf vlhkosti mezi materidlem
a pracovniky Jje moZno provést cesbu mikroklimatizace stavi,
jak se za¥inaj{ prvni poznatky objevovat v literature (19 a 22).

Mikroklimatizaci je PeSeno pPeveden! nejvy¥3{ moiné re-~
1ativnf vlhkcsti do mist k materidlu a v ostatnim prostoru sidlu
vytvo*it vhodné pracovni ovzdudfi vyhovujici lidem, samozlejmé&

s ni¥3f vlhkosti. Je tedy nutné dvoj{ klimatizedn{ za’izeni.

Vytvorenf mikroklimatizace stavu Jje moZné zekrytovénim
celéhc stavu nebo jeho &désti. PP1 zkouSkdch se zakrytovinim
celého stavu ukézalo, %e Jje velmi ztiZena jeho obsluha. Zbyvé
tedy moZnost déstelnéhc zakrytovéni a to osnovntho vilu a zé4-
sobnfku dtku z nédsledujicich ddvodh:

2) Osnovni vély svym tverem se daji pom&rné snadno uzaviit
krytovacim zaffzenim, které je provedeno tak, aby nepieké-
Yelo obsluze stavu pPi praci.

b) V uzavreném osnovnim pilvratidle, které vzduchovy objem se
pohybuje po dobu tkani u stavu Sulzer od 0,13 o3 p¥i plném
vdle do 0,77 m3 pPi prézdném vdlu je moZné pouZitim mini-
mslntho mnoZ¥stvi klimatizovaného vzduchu 16-25 m3/hod. do-
cilit po¥adovanou relativnf vlhkost v rozmezf od 50 do 95%.

¢c) Doba, po kterou jsou horni vrstvy osnovniho védlu vystavené
pisobeni klimatizovaného vzduchu je dostateln& dlouhé na to,
aby materiél mohl dosshnout optimdln{ vlhkost, kterd je pre-
depsanéd technologickym postupem. Strmost tangenty sorbinfch
kPivek zpracovdvanych materiéld naznaluje, ¥e pro plsobeni

T7 - 3647/67




ves7 LIBEREC srand: 179
FAKULTA TEXT. REKONSTRUKCE TARLCOYNY TEPNA Of

KATEORA : KTP

klimatizovaného vzduchu na cosnovu postaduje pifibliZné
60 minut, aby materidl doséhl optimélni vlhkost.

d) Ubytek vlihkosti materidlu, ktery nastene v podstaté ve
stejném Casovém intervalu, tj. dobg, kteréd uplyne od opudté-
ni krytovédn{ a¥ po jeho p¥ichod do pracovnfho pésma, nemé
podstatny vliv na zhordeni procesu tkanf, oviem je t¥eba
s nfm po&ftat pro stanoveni vlhkosti v krytovani.

e) Privod klimatizovaného vzduchu ke krytovédnym vratidltm je

- velmi lehko proveditelny. Dimenze piivodnich potrubf Jjsou
pou?itim systému stiedorespektive vysokotlakové klimatizace
malé, a je mo%né ho ulo%it do malych kandld v podlaze, nebo
v mezistropu. Toté? se tyké i zdsobniku utkd na levé strané
stavu,

Vlastnf proveden{ krytu osnovnfho vdlu je moZné provést

dv&ma zplisoby:

l. Folif z um&lé hmoty poddajné krytovéni.

2., Materidlem z tvrdé um&lé hmoty (sklotextil, kartit apod.)
respektiv® z lehkyeh slitin kovl.

V obou p¥ipadech jsou nosné &asti krytu namontované na
kostte stavu. V pFfipadd pfetrhu nit{ je moZné otviraci dast
krytu otev¥{t a vzniklou zévadu lehko odstranit.

Materidl krytovdnf musf byt hygroskopicky, kostra
z antikorozivniho materiédlu.

V zadnf %4sti krytu Jje proveden piivod klimatizovaného
vzduchu tak, aby byl rovnom&rny rozvod po celé 3i¥ce vald, nej=-
1épe pomoci podélné komory se St&rbinou. PFivod z kanéld do
komory Jje pru¥nymi hadicemi a regulainim ventilem.

Jako klimatiza¥nf jednotku je doporulovén zavlhZovaci

apardt typu ZPV-5 vyréb&ny v n.p. Strojtex v Dolnim Bouzové&.
Aparét je podrobn¥ popsédn v literature [ 22 ]. Odvozenim na
nevriené stavy Sulzerby stalil eparét na 10-14 stavi, Bylo by
jich tPeba asi 12.
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PouZitim uvedeného typu zavlih&ovade a principu mikro-
klimatizace m&lo by byt moZné zvy3it vodn{ obssh vzduchu a¥
na 12,5 g/kg, co% i pri extremnfch venkovnich teplotéch =15°¢
a x = 1 g/kg zabezpeduje vystupni hodnoty 85 % relativnt
vlhkosti p#i 20°C.

Tento princip mikroklimatizace byl jiZ vyzkou¥en la-
boratorn& & poloprovozn¥ ve SyUr Bratislava a bude doporuZovén
k realizaci. Zatim v provozu nent realizovédn, ov3em budoucnost
mé.

8.1.3.5. Ionizace vzduchu.

Je nutno jedt& zddraznit vyhodu atomizace vody, ktersd
Je velmi ddleZitd ji% klimatizacf a prévé zde je vyuZita nej-
U¢inn&ji. Kapi&ky vody - aerosol - nachdze jfci se v ovzdus{
klimatizovaného vzduchu Jsou nabité zépornym nébojem, materisl
kladnym nébojem. To mé za nédsledek vzé jemného pitahovént
silou p#{imo Um&rnou hodnot& el.néboje a tim zpisobuje rychle js{
a vét31 navlihdenf{ materidlu, Ionizacg vzduchu se zépornym
el. ndbojem vznikéd p¥i atomizaci vody, tedy p#i klimatizaci,
kterd byvd hodnotou nejvy3s{ na drovni vyduchd rozvodného po-~
trubi. Sm&rem od vyduchd v3ak rychle klesd a p¥i pom&rnd
znalné vyd3ce u¥inek ionizovaného vzduchu na materidl Jje ne-
patrny. Proto se ukazuje ne jvyhodn&jsfim ¥edenfim privedent
ionizovaného vzduchu co nejbliZe k mateidlu. To se prévé do-
ciluje mikroklimatizaci.
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8.1.4. Névrh na ¥edenf,

Uvedl jsem t¥i moZnosti PeBent klimatizovdni sd1%.
Vzhledem na uvedené poZadavky pro stavy Sulser a vzhledem k tomu,
e v plédnu je prestavba pravé poloviny shedovéd st¥echy 1. s4lu
na provedeni, které vibec nenf vhodné pro tkalcovny, naco?
pro tkalcovnu gulmer, d4vém nédvrh na Pedend b&zokenn{ haly, ta-
kové, jeké majf v¥echny tkalcovny se Stavy Shlzer. Je pravdou
to, Ze tyto zahraniint tkalcovny jsou postaveny "na zelend
louce"” & v mé préci pojednédvém o rekonstrukei tkalcovny, jejiz
rozméry Jjsou v kaZdém pripad& problémem pro zastfedenf{., Jestlile
ale mé byt s konedncu platnostf vyfeSen problém pracovnich sil
pouZitim nejvyss{ techniky, likvidace zastaralych zdvoda
& soustredéni vyroby do stdvajfcich objektd tkalcovny 01, bude
nutné uvaZovat o proveden! stavebnfch Uprav ve v&t3im méf{tku,
neZ je uvedeno v piedpokladech v kap. 1.8,

Navrhuji zhotovenf bezokennt haly jak v sdle 1., tak
i v séle 2. V sdle 1. by se provedla piestavba ne jd#fve s'qr
uZitim postrannfch obvodovych zdf, které jsou ve velmi dobrém
stavu. Pozd&ji tekto prestavit ssl 2. i s p¥ilehlou Zlichtovnou
a &4sti barevny, vyjma %4sti s barvicfmi aparéty, nebo i s tou-
to Céstf. V tom p¥ipadd by se Zlichtovna piest&hovala do patro-
vé budovy a v prizemi reaslizovat maximéln{ polet stavy, nap#,
dle II. varianty vp¥edu uvedené. ’

ZastieBen{ navrhuji provést systémem ocelové konstrukce,
jek se bude realisovat ve smy&kové tkalcovnZ v Polici nad
Metujf. Je mo¥né vytvorit bezsloupové rozp&tf a% 36 m, s mezi-
stropem, « V obou sélech piichézi v vahu vytvofeni dvou
poli. Odsévéni vzduchu ze sdlu FedSit systémem kandll se vstu-
pem mezi stavy. *

8.1.5. Klimatizovéns pfipravny.

Pro zajist&ni vysokych vykond ve tkalcovnd by nemé&l
materidl prichdzet do tkalcovny vysudeny, rovn&% tak pro vysoké
vykony ve snovédrn® a soukérnd mus{ byt materidl vhodn¥ klimatizo
vén, Jjednak p¥i vlastnim zpracovéni, jednak p¥ed zpracovénfm

TTr - 2647/67




ves7T LI1BEREC STRAVA - 182

FAKULTA TEXT. REKONSTRUKCE TKALCOYNY TEPNA OF
KATEDRA : KTP

jiz ve sklad®., Materidl by mé&l v prib&hu zpracovéni p¥iché-
zet postupn& do vlh&fho prostfedi, jak to vyZaduje norma
uvedend v tab., &. 22 .

Soukérna je navrZena do prostoru, kde klimatizace
bude rekonstruovédna. Mezisklad pffze a v4ld, navédirna i sno-
vérna je navriena do mist, kde nenf. P¥i realizaci by se mé&-
lo prihlf¥et i k vybudovéni kapacit klimatizace pro tyto
Provozy.

8.1.6. Popis a funkce klimatiza¥nfho za¥izend.

Klimatiza®ni{ za¥fzen{ pFivad{ do sdlu Cerstvy upraveny
vzduch a tfm zajis¥uje sprdvné parametry vnit¥nfho vzduchu.

Venkovni vzduch se nasévé pres protide3fové Z¥sluzie
a reguladni klapky do sm&8ovaci komory.

V zimnim obdobi je p¥isdvén cirkulalni vzduch ze sélu
pres sfito a regulasdni klapku do sm&€3ovaci komory. V komofe se
m sf{ venkovni a cirkuladni vzduch, smés se oh¥ivé prichodem
pres parni oh¥ivédky a vlih&{ v pradce vzduch.

V letnim obdobf se pouZivd jen venkovni vzduch, ktery
proudi{ do pralky vzduchu obtokovymi klapkemi,

V pradce se vzduch sprchuje adiabaticky cirkulujicd
vodou. Cirkulaci obstardvé Zerpadlo, které nasévéd vodu z né-
dr¥e pralky a pifivddf ji do rozpra¥ovacich trysek. Hladina
vody ve vodni nédr%i se udriuje ve stélé vy3i a odpafend voda
se doplnuje z plnfcf baterie s plovékovym ventilem.

Vzduch z predky vstupuje do ventilétoru. Pred Jjeho
sacim Ustim je pPipevn®n daldi sprchovy registr, ktery navlh&{
vzduch na vy351i hodnotu absolutni vlhkosti, ne# Jakd odpovida
bodu nasyceni{ p’i adiabatické upravé.

7 ventilétoru se vzduch vhédni do rozvodného a vydechové
ho potrubf umisténého v mezistropu &i pod shedy. Pretlakovy
vzduch ze sdlu se odvddi kandly v podlaze zp&t k zaiizent
pro cirkulaci, nebo se vyvddi do venkovniho ovzdudfi, Klima-
tizace bude vybavena automatickou regulaci.
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+1.7 Vi¥po klimatizace:

VipoZet tepelnych ziskd de prostord tkalcovny.

a./ Teplo z mezistropu Q,

Q= F . k . ot [kcal/hod] (45)
kde kl = goudinitel prostupu tepla mezistropem = 1,5
F = plocha sédlu
. at = teplotni rozdil
dosazenim obdriime
1. 861 Q = 3900 . 1,5 .10 = 58 500 kcal/h
2. 841 Q@ = 2460 . 1,5 .10 = 36 900 "
— s
k4=4.5
+ 25°
+ 12° k6=4
b./ Teplo z oevétlent Q,
Q= F . 0,035 . k, . 860 [kca1/moal] (s6)
: kde 0,035 = 35 W osvitlent /m°
K, = d&innost premeny v teplo 0,7
860 = kecal/ k¥
dosazenim obdrZime
1. s4l Q2 = 3900 . 0,035 . 0,7 . 860 = 82 200 kecal/h
2. 881 Q2 = 2460 . 0,035 . 0,7 . 860 = 51 700 "

;= ¥ . kj . P . 860 [kcar/mod]  (47)
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kde N = pi{fkon 1 stavu v kW = 2 kW
P = pofiet stawvl
k3= soulinitel U¥inmosti elmotoru 0,9 . 0,9 vyuZit{ stavid

dasazenim ‘obdrZime
v 1. sfle Q3
v 2. 8dle Q3

144 . 2 . 0,81 . 860
108 . 2 . 0,81 . 860

201 00O kcal/h
150 000 "

H
]

d./ Teplo z motord ventildtord klimatizace Q
- Q= F . 80 .07 - [kcal/hod_] (48)
kde N = pifikon elmotord
v l.sfle Q, = 180 . 860 . 0,7
v 2.sdle Q4= 120 . 860 . 0,7

i

108 500 kcal/hod
72 100 "

e./ Teplo prostupem tepla pres zdi.

V 1. séle jsou dvd stény obklopeny mistnostmi s rovnocenou
tepdlotou, tietf st&na sousedf s barevnou, kde
jsou tepelné zisky, ale Etvrtd stina sousedi s
venkovnim prostfedim, kde jsou ztrity.UvaZuji vy-
rovnéni.

V 2. sdle jsou v3echny st&ny obklopeny mistnostmi 8 rovno-
cemymi teplotami.

f./ Teplo z pracovnikd Q5

W= L . k5 [kcal/hod_] (49)

kde L = polet osob v sdle ~ v obou je po 16
k5 = teplo vyzérené lidmi = 100 keal/hod.

dosazenim
Q= 16 . 100 = 1 500 keal/hod.

g./ Prostup tepla podlshou Q, = ztrita
Q= F . kg . t [kea1/hoa ] (50)
soudinitel prostupu do podlahy = 1

kde k6
i t = teplotn{ rozdfl = 13°

i
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L]

1.5. = 3900 . 1 . 13 50 650 kcal/hod

2.8, Qs = 2 460 . . Y 13 = 32 000 "
Teplo celkové Q.: l. sél 2. s4l
Q 58 500 kcal/h 36 900 kcal/h.
Qz 82 200 * 50 700 "
Q 20L 000 " 150 00O "
Q4 108 500 * 72 100 "
- Qs 1500 =" 1500 "
Qg = 50650 " - 32000 *
Qe 401 050 kecal/h 280 200 keal/h
MnoZstvi vzduchipro odvedeni tepla se rovné vykonu ventildtord.
- Q
c 3
B —— xn”/ hod. 51
Ai . rv [. J ' ( )

kde V = objem vzduchu

ai = 0,75 kcal/kg pro rel.vlhkost 80 %
4'v = véha vaduchu 1,2 kg/n3

dosazenim
401 050 |
v l.86le V = = 445 000 m3/hod.
0,75 « 1,2 «
280 200 3
- v 2.8&18 v = = 312 000 m /rIOdc
0,75 . 1,2

Spotifeba energie ventildtord N

V . P

. 0] ()
102 .k4 . 3 600
kde p = odpor potrubf s ohledem na povrch chladide vol{im 60 mm
k,= GSinnost ventildtoru 0,7 Hy0
dosazenim
445 000
v l.8le N = = 104 KW
102 . 0,7 « 3 600
) v 2. sdle = = 73 kW
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Vykony klimatiza®niho zarf{zeni: Tab. 23
mérnd 1.s41 2,861
Jednotka
S
velikost plochy g 3 900 2 460
vyska m 4 4
klimatizoveny prostor o 15 600 9 840
relativn{ vlhkost % 80 80
polet stavi ks 144 108
pfikon stavid kW 288 216
max.tepelnd z4t3% v 1ét& |kcal/hod 401 050 | 280 200
pFivddEné mnoZstvi vzduchu| m/hod | 445 000 |312 000
vyména vzduch v 1ét& x 28,6 31,6
el.motor ventildtoru kw 180 120

Dne3ni vykon klimatizalnfho zarf{zen{ nebude postaovat,

musi byt piPeddldno upln® novd., Investice na n¥j je zahrnuta

v déstce na stavbu bezokemni haly - stiechy.
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Obr. 43 Schéma klimstizadnfho zaif{zeni{ fy SULZER
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Obr. 44-. Hluk ve tkalcovn& SULZER se 384 stavy 330 cm
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Be2o OSVétleni .

8.2.1. Poradavky na osvétleni [30]

P#i budovéni novych primyslovych zévodd v kulturné

a primyslovd vyspé&lych zemich po¥aduji vé&dedt{ pracovnici

i ekonomové zvydeni ntensit osvetleni a to z divodu ne jen
socidlné zdravotnich, ale i pro zvyBovéni pracovnich vykont.
- Intensita osv&tlenf mé vliv zejména na produktivitu préce,
dnavu pracujicich a tim i na zmetkovitost vyrobki. Vyssi
intensity osvé&tleni v provozovnach ume#nujil podéni vy¥sich
pracovnich vykont pri stejné nebo men3di Ynav& a sniZujf
podet pracovnich chyb. Vyzkumy ukazujf, %e optimdlni
osv&tlenf v textilnich zévodech se pohybuj{ kolem 1.000 Lx,
pro star3{ osoby nad 45 let je poradavek vy&31{, u mlad8ich
nis%{. Jako hospoddrné hodnoty lze povaZovat 500 - 1.000 Lx.

Tyto poznatky o intensité osv&tleni Jsou téZ zakotve-
ny v nové Csl. normé&, kde se stanovuje jeko minimélni hodno-
ta 500 Lx pro v3echny hlavni druhy &innosti v textilnim
provozu. Proti poZadavkim starsdi 8SN je to zvyZeni podstatné.

V soulasné dob& je intensita osv&tleni dle kap. l.5.
velmi nizké. Bude nutné provést rekonstrukci osvé&tleni
celé tkalcovny.

Zvysen{ intensity osv&tleni lze dosséhnout:

- zvydenim poltu zarivkovych trubic
- pou?itim zarivek s v3t3im sv&telnym vykonem

hospoddrnéjsim zachdzenim s vyrobenym svét. tokem
- udrrovanim vétd{ Zistoty zéfivek
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8e2.2, Pousity vétS8{ch intensit zdrivek,
—=2tVENSIL zarivek,

V sculasné dob& jsou v (SSR instalovény zé¥ivky
S 40 W vykonem. Ve sv&td se pouZivé vyZ3fch vykond a to
65,80 a 120 W, které vykazujf vetsd specifické vykony 1m/W.
V roce 1967 md byt zalato s dovozem zdPivek 80 W 2 Madarska
8@ postupné se budou dodévky zvySovat. To Je jedna z moZnost{,
Jak docflit stanovenych 500 Lx.

B8e2e3 Hospodérn& jst zachdzen{ s vyrobenvm svételnvym tokem.

Osvétlovac! zar{zent budované podle soulasnych tra-
didnich zdsad vykezuj{ vyslednou U¢innost, odpovidajic! ze-
stdrnutf zdrojt a znefist&nf na koneci ddr¥bového obdob{ v roz-
mez{ 0,22 - 0,25. Tato velmi nizké hdonota je zpfisobena dvéma
Ciniteli:

-~ seskupovdnim v&t3{tho podtu zdrojt svdtla do svitidel, jejich
clonénim rdznymi kryty proti oslnén
= pouZivdnim malych vykont ‘

Zvy8eni d¥inncsti se ds docflit tim, %e osv&tlovacy
zarizenf ge buduje 2z jednotrubiccvjch linek, takZe svételny
tok zdfojﬁ se miZe 31¥it beg pYekd¥ek na v3echny strany a ne-
nastévd vzdjemné stininy zé¥ivek nebo stfn&n{ t&lesem svitidla,
Tyto linky nejsou clonsné riznymi zékryty pProti osln&nf, ale
jsou dostatend vysoko aby byly mimo zorné pole pracovnikd.

Timto, a pou¥itfm z&%jvek uvedenych 80 W a v&tif
Zistotou se dosdhne dé&innosti 0y5. Toto zvySent Uéinnosti
znamenéd podstatné snfen{ energie i nédkladu,

Svitidla se budou instalovat do souvislych ¥ad pfe-
sazen& budou vyrdb&na tak, aby pri monts3i vy2ddely minimdln{
pracnost s jejich p*ipojenfm a propojenim, s jejich vymé&nou apod.
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B8.2.4. Udr¥ovént vEt3{f ¥istoty zéFfivek,

Ka?dé zéarivka b&hem doby provozu sestérne a pii stejné
spotPebd dav4 niZ¥{ vykon. Vym&nime-li starou zé¥ivku novou,
intensita osv&tleni stoupne. Dosavadni Zivotnost zé4Fivek byla
cca 5.000 hodin, je poZfadavek na 7.000 hodin. Tim by se zmenZi-
la Zetnost vymé&n a op&t sniZily néklady na pracnou vyménu ve
vy&kéch,

Organizace ddrZby svitidel by mé&la byt takova, aby se
nedekalo a?¥ zérivka natrvalo zhasne a jit ji individuelné
vym&nit. Doporuduje se skupinovéd vym&€na, kteréd je zaloZens
na tom principu, Ze se vidy urditd skupina vym&ni po uriitém
po&tu odsvicenych hodin - cca 80 % z doby Zivotnosti za nové.
Zbytek 20 % se vyuZije na vyspravovéni pFedlasn& zhaslych na
méné ddlefitych mistech.

Vym&na zafivek se bude provéd&t z prostoru mezistropu.

8.3. Vypolet osvétleni

Lze provéd&t né&kolika metodami, které jsou uvedeny
v 8SN 36 00 30, 2 nich% volim metodu pomé&rného p¥ikonu. Ta-
bulka je stariiho data a je pro zéFivkovy tok 2.000 Lm.
Vzhledem k tomu, %e nyn&j8f zdfivky majf vy38{ tok, ponechévim
ddaje & volim jen 500 Lx.

Ndklady na instalaci dle novych poZadavkd budou vynalo-
Yeny v pri3tich létech do roku 1973.

8.3.1. Vypodet osvé&tleni metodou pom&rného prikonu

Pro hruby odhad p¥fkond pro umé&lé osvétlen!{ v prvnim
stupni technické pripravenosti je moZno pouZit metody
pom&rného p¥ikonu z tabulky &. 24 .
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Tab. 24
P#*{kon zdrojl sv&tla ve W na 1 o plidorysu
mistnosti pro st¥ednf osvdtlenf{ 100 lx: &SN 36 0030
| Zdrovkarnri z4*ivkami
X
sté&ny | st&ny
Osvétleni |[sv&tlé | tmavé tmavé | svitlé | tmavé | tmavé
strop strop
svEtly | svitly | tmavy | svétly |svEtly | tmavy
=—____==r—'—.—=====—_==
p*imé 16 18 20 5 6 6
polopiimé 20 24 28 6 7 8
sm{3ené 24 30 37 7 9 11
polonep¥imd 28 37 48 8 11 13
neprimé 32 46 63 9 13 19

Volim osv&tleni se stinami tmavi{mi a stropem svdtlym = 7

Hruby pfikon oav&tleni se polit4 dle vzorce

1x 2

[w /m2] (53)

100 1x
kde P = hruby prikon osv&tleni

Polet zgiivek dle vzorce
P

|

podet zérivek
vykon zéirivek

Z = [iéfivek]

(>4)

]

kde Z
P
Dosazenim obdr¥ime upraveny vzorec

T
100

500 2
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V 1. séle je
P1= 35 « 3900 = 136 OO0 W = 136 kw
ZJ. =M = 1 700 zé¥ivek
80
Ve 2. sdle je
P2= 35 « 2460 = 85 300W = 85,3 kW
85 300 .
22 _-T = 1 060 zdfivek

V ostatnich oddé&lenfich se pol{td polet zdFivek podobné&. Proti
dne3nim poftu je to mnohondsobné zvy3ent.

SpotPeba elektrického proudu k osv&tleni za rok.

Pr{kon zéitivek vietn¥ predfadnyjch pristrojd je u 80 W
zéfivek 92 W, tj. o m = 15 % vice, u 40 W je 45 W, tj. o 12 %.

Prikon osvitlen{ za rok Py:

Pb= 2 « p o m » Y - [kWh] (55)
kde Z = polet zdPfivek v sdlech tkalcowny

p = vykon zéPivek
~ Y = fond pracovni doby v roce ve 2 sm&ndch

Soudasny p#ikon Po g obou s4ll

1082 . 40 . 1,12 . 3 920

PDS = 1 000 = 190 000 k¥Wh
Budouc{ pfikon ]?m.2 obou 8418 pi*i 2 smindch

p 2760 . 80 . 1,15 . 3 920

ora = T 000 = 995 000 kWh
PFi 3 sméndch bude o 50 % vy33f, tj. Por3 =1 493 000 kwh
Rozdil je v kekonstruované tkalcowvn¥ + 1 303 000 kWh
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9.1. Barevné uprava pracovis¥ [29,2%, 28]

V poslednich létech se i v primyslovych zdvodech Ped{

- kultura pracovisf, aby se pobyt pracovnikim zp¥{jemnil, proto-
¥e zde trévi t¥etinu svého Zivota. Nejen, %e se odstranujf &i
zakryvajf &dsti strojt a budov, které prost¥ed{ hyzd{, ale
v&t8ina strojd, nébytku a hlavn& stdn a zd1 se opatPuje barvami

VSechny barvy, pouZivané pro zp¥{jemnini prostred{ se
maji pouZivat podle zésad, predevdim podle psychologického
U¢inku na &lov&ka. Rozumfme tim smyslovéd podréfd&nf, kterd
mohou pochézet od barev. Tyto d&inky ovlivnuj{ psychickou nd-
ladu a tim do jisté miry i chovént pracovnikd. Z toho hlediska
se miZe vliv barev na %lov&ka pfehledn& sestavit, jak je
uvedeno v tabulce &, 25 ., Nebo Je moZno vliv barev na Elovéka
sestavit do kruhu, jek je zndzorndno na obrédzku &. 45 .,

Vliv barev se projevuje nejen ve zlepeném pocitu ‘
Elov&ka, ale i ve sniZent drazovosti préce nebo v tém, Ze
Unava z prédce se projevuje pozd&ji a v mensim m&Fftku, ddle
v ristu produktivity préce, ve snifent zmetkovitosti a v po-

klesu podtu pracovnich urazd.

V textilnim provozu lze vlivem barevného prost¥edy{
kompenzovat i vlivy zhor3ujfcich prostiedi, zejména vlivy
zvy8ené teploty a vlhkosti vzduchu, nap¥. ve 3lichtovng,

I znervozrnujfci vliv hluku ve tkalcovnd lze zmirnit pouZitim
uklidnujfefch barev, jako pastelovych odstin® sv&tle zelené,
svétle Zluté i svitle Zedd.

V1iv barev na ¥lov&ka vyu¥fv4 i druhd oblast pouZitd{
barev, jeko bezpednostnich znalek - protidrazovych.Zde se
nejvic vyuZivd barev Zerné, £luté, Cervend., Znalky t&chto
barev vyvoldvaji pozornost a tak upozornujf na nebezpedi \drazu.
O pouZivén{ bezpelnostnich zna¥ek pcjedndvé JSN 01 2720
"Bezpe&nostni bervy", kterou je nutno dodr¥ovat.

V zdvodech n.p.Tepna se jiZ v#ilo vyu?fvan{ barev ke
zp¥{ jemnovén{ pracovanfho prost¥edf, i k pouZfvén{ bezpeZnostnich
znatek. Tkalcovna Ol mé ve svém stavu zam&stnanct i malite,
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V1iv a U3inek barev na &lovéka: Tab., 25
U & i n e k
Barva ‘ - psychickd nédlada
vzdédlenosti teploty
modré vzdaluje studend uklidnujfct
zelend vzdaluje velmi studend |velmi uklidhujfct
aZ neutrdlnf
Cervend |pisobi blfzko | tepls velmi uklidnujfct
a dréZdiet
. oranZové |velmi blizko velmi tepld [povzbuzujfef
- zluté blizko velmi teplé povzbuzujict
hn&d4 velmi blfzko, | neutr4lnf povzbuzujict
zuzujict
fialovd |velmi blfzko studend vybo jnd, zneklidnujfef,
zbavujici{ odvahy
Obr..45 Grafické
P pé1 znédzornéni vlivu barev

vzruchuj - na pocity &lovéka

pél
tepls
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ktery postupné provadi vymalovéni mistnost{ a provozd. Je to
dfelnd "investice", dokonce levnZj3{, ne¥ provéd¥ni cd podni-
kovych malifd.

PrestoZe Jjsou ve tkalcovn& dobré zkudenosti s malovénin
st&n, prfipomenu jedté& dals{ moZnosti vyuZitf barev, a to jest
pri obleZenf., Kdyby pracovnici dostdévali bud jednotné nebo
riznobarevné obledeni, zvysil by se tim znadn& celkovy vliv
dynemiky barev v provozech, oproti dne3nfmu stavu, kdy vitiha
- pracovnikd swé, jiZ viceméné& obnoSené Zatstvo. PFisp&lo by se
tim i k pocitu soundleZitosti ke kolektivu a celé tovérnd.

Jinou oblast{ vyuZit{ barev k barevnému redeni prostfe-
df je i volba berev strojl, ndstrojd, vozikd, potrubf, palet
apod. V této oblasti rovn&Z nevyufivéme moZnosti dynamiky
barev. Nové stroje prechézeji{ z vyrobnich zdvodd, jsou ji%
barevné Fedeny, ale star8{ stroje méme dodnes v barv¥ litiny,
zadpinéné a zaolejované. A% budou doddvény nové stavy, budou
jist& barevn& Fedeny. Bude ale zapotiebf tak u¥init u doprav-
nfch vozikl, palet, potrubi atd., které dosud barevné nent,
nebo jen Zedé. Na p¥fklad dlouhé potrubf, natfe-li se
sprévnou barvou oznadujici{ dopravované medium, pdsobi dokonce

dekorativnd. Nebo rfizné ndtdy vozikt usnadnujf{ orientaci
v organizaci apod.

Ve snaze o dosaZeni Z4douciho vlivu dynamiky barev je
nutno ddle p¥ihlédnout i k reflexim a k relativnim kontrasttm.,

Pod pojmem reflexnfiho plsobeni se rozumi vlastnost
sv&telného paprsku odraZeného od barevné plochy & dopadajfciho

do oka, Jjakou zdénlivou barvou modifikuje. Aby nevznikalo
oslné&ni, je t¥eba volit sousedfci barvy pFibli¥n¥ stejného

| odrazu. Je napif. rozdi{l v odrazivosti mezi trévov® zelenou
a citronov& Zlutou barvou, prvn{ mé procento odrazu 20 %,
druhd mé 80 %. Rovn&€¥ tak je nutno se vyvarovat ndt&rd

s vysokym leskem., Nejlépe vyhovujf nédtéy matné a pololesklé.
Prehled pribliZné odrazivosti nékterych povrch® a barevnych
ploch je uveden v tabulce &.26 .
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PribliZné odrazivosti povrchl a plcch: Tab. 26
Povrch odstin odrazivost %
zed bily nétér 80
krémovy nétér 70 - 72
svétle Z2luty nétér €0
” Zeleny ” 55 - 57
" Sedy " 52 = 54
" modry " 45 = 59
" rdZovy " 42 - 69
le3té&né stribro 91
barva slonové kosti 74 - 79
olivov& zeleny 20
tmavé zeleny 10 - 20
rudy 16
hné&dy 15 - 24
tmavomodry 9
erny 1 - 4
Poradf kontrastd barevnych odstint: Tab. 27

poradi
Sitelnosti barva symbolu barva pozadi
1 ervend Zluté
2 zelend bild
3 dervené bilé
4 modré b1lé
5 bilé modré
6 fernd bild
7 bila Zervensd
8 bilé4 zelend
9 bila Sernd
10 ervend Zluté
11 zelend Eervené
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N&kdy je t¥eba pouZit relativniho kontrastu, aby se
zvyraznily urdité prvky malych rozmérd, jasko dileZité ruko-
Jeti, péky, kola, tladfitka apod. K vyvoldni silnych kontrastd
se pouZije barev ndpedné& silné Jjasnosti, nejlépe Zluté
a tervené barvy, nebo dle poradi uvedené v tabulce &, 27 .

S ohledem na uvedené hlavni zésady barevného Feiendi
pracovnfho prostfed{ se bude postupovat i naddle. Sprévnou
barevnou upravou pracovi3¥ se mi¥e zvysit produktivita préce
0 2=-4 %. PouZije-li se v3ak pr{li& mnoho rdznych barev, pi=~

gsobi pracoviité neklidnym dojmem, co¥ vede pr acovniky k ne-
zddoucimu rozptyleni a pracovni vykon klesé. Je tifeba vidy

mit na psm&ti, Ze barevné usporadéni neznemand vidy pestré

uspoifadént.

Znalost té&chto hlavnich zdésad vZak je3té& nedostaduje
k tomu, aby mohlas byt déna odpov&d na otdzku, jaké mé byt
harmonické sladénf barev v urfitém konkrétnim pripad&. Je
zapotiebi podrobné studium mnoha &initeld p¥imo na misté.
2é8le?{ na charakteru mistnosti, osv&tlenf, velikosti,
architektcnickém FeSeni, na zplsobu prdce v ni provéd&né,
na funkeci strojd apod. PFi pPistupu k barevnému Fedeni je
nutno provést jej komplexn& a netedit df1&{ problémy. M&li
by to re3it odbornfci, jako kaZdou jinou prdci. Jen tak bude
vysledek nejlep3i.

9.2. Hygienickd zalfizeni.

Hygienické predpisy urdujf minimélnf poZadavky na
riznéd sociélnf zaPrizen{ pracovnikl, jeZ se urduj{f podle
nejpoletnéji zastoupené smény.

1 umyvadlo na 15 osob

sprcha na 15 osob

‘umyvadlo na 5 WC mis

WC misa pro polet 1 - 10 osob

WC mfsy pro podetll - 30 Zen, 11 - 50 muZd

(VRS
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3 WC misy pro podet 31 - 50 Zen, 51 -~ 100 mu’y
4 WC mfsy pro podet 51 - 80 Zen, 101-150 mu3y
pro muZe na kaZdou mfsu 1 pisoér

40 1 pitné vody na osobu a sm&nu

Satny: pro osobu &5m2 a skPinka

V rekonstruované tkalcovnd Jjsou tyto poZadavky spln&-
ny, i kdyZ navrhuji zbourat umyvérny a Satny u 1. sdlu. Pro
mnohem men&f{ po¥et pracujfcich v rannf sm¥n¥ posta¥uif na-
vrhnuté mistnosti.

9.3, Hlukové vlastnosti stavs Sulzer

KaZ?d4 tkalcovna s Elunkovymi stavy je znéma SVym ne-
p¥fjemnym hlukovym prost¥edfm. Hluk Je tak silny, Z%e 1idé
-rozprav&jfci mezi sebou si musf kFi¥et do ucha, aby se doro-
zumé&li, Po opultén{ s4lu tkalcovny se pocifuje vice nebo
mén& dlouho ohluchnutf usf. Postupem doby v tomto prost¥edd
s8i kaZdy pracovnik na hluk zvykne a mysl{f si, ¥e mu nevadf.
Ani si neuv&domuje, %¥e hluk mu podkozuje nejen sluchovy
orgén, ale, ¥e mé neblahy vliv na cely lidsky organizmus.
Dostavuje se rychle unava, klesd vykon a sniZuje pozornost.
Hluk je zdvafnym ekonomickym ¥initelem, i tim, Ze se must
vyplécet priplatky ve vysi 0,40 K&s za hodinu. Za rok &¥in{
Jen tato dstka ve tkalcovn& 01 288 O0OKxg,

Hlavn{ p#{&iny tvorby hluku u &lunkovych stavd jsou
znémy a nepodarilo se je odstrenit. Obvykle se dosahuje t¥fdas
hluku kolem N = 105, co% Je ned povolenou hranici, kter4
&ini N = 85,

Jakd je situace u Sul®erovych stav ? Lze predpoklédat,
e odstraninim hlavnich hlukovych mechanismt by se m&lo do-
sdhnout snfZenf hladiny hluku.

Na tuto otdzku dala odpovdd p¥imo fa. Sulzex, kdy% v litera-
turfe [25) popisuje vysledky mé&feni hluku tkalcovny vybavené
384 stroji typu 130 ES 10 E, je% také budou instalovény dle
této préce. ME¥enf dalo tyto vysledky (obr.&, 44 ).
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1. Hluk t3chto stav pohybuje se v rozsahu vSech kmito¥tl,
které vnimé lidské ucho, ele zistévéd ve vSech pripadech
pod t¥fdou 90 a pod kFivkou psychologického d&inku, ktery
zpisebuje p¥F{lidny hlomoz. Neni zde presného fokd4lntho
bodu. Zvuk je voln¥ rozloZfeny v celém rozsahu kmitoltd
a v praxi je toto¥ny s hlasitym, ale ste jnom&rnym bru-

g genfm. Je to typ hluku, ktery je lidskému uchu leh&eji

snesitelny.

2, Broven hluku md%e byt ovlivn®na hmotnosti tkaniny, tj.
vahou na m2. Nap?. u védhy 200 g na m2 byla droven hluku
93, p¥i v&t3{ véze bylo 95,5.

3. Uroven akustického tleku v uliZce od osnovy se velmi mélo
1i8{ od tlaku, ktery je v ulilce osnovy. Tato m&Feni byla
provdd&na v dob&, kdy nebyly st&ny a strop pokryty tlum{-
cim materiédlem.

Dald{ snienf hluku v séle bylo ¥ésteln& sniZeno pouZitim

paneld, které absolvujf zvuk. Za tim u¥elem fa. Sular vyvi-

nula panel, na ktery lze k1l4st tyto poZadavky:

1. Dobré absorbce zvuku o vysokych kmitoZtech, které jsou
prvoradé dileZitosti.

2. Mechanicky odolny povrch, na ktery se nemiife lehce usazovat
prach.

- 3. Odolnost proti vlhkosti.
4. P¥ijatelnd cena.

Vyvinuty panel mé tyto hlavni charekteristiky:

a) prim&r otvord 7,5 mm

b) hloubka otvord 15 mm

¢) povrch panelu je 20 % perforovany

d) vysoké kapacita pohlcovéni zvuku od 100 cykld za vtefinu
a vyse

e) klade se dfiraz na dfevité vldkna s tvrdym obloZenim

f£) absorb&ny koeficient se pohybuje mezi 0,5 & 0,9
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Zddrazfiuje se, e hluk stavd Sulzer 3f¥fe 130" (330 cm)
nemg 8kodlivy vliv na zdrav?i i na vykon obsluhy stroje,
U stavd 8ire 85" (216 cm), které b&3f vysztmi otéd&kami
(280 ot.) 1ze pouZitim uvedenych paneld hluk sni%it pod
kfivku psychologického G&inku.

Znati to, %e tkalcovn& 01 mohou byt instalovdny stavy
Sulzer ani¥ by bylo nutné za ka%dou cenu obklddat st&ny
uvedenymi,hluk pohlcujfct panely.
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10.
EKONOMICEKE 2zZHODNOCENT
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10.1 Stanoveni rozdehu vypodtd

V vzhledem k rozsahu ekonomickych vypo&td v daném prfpadé
ktery zahrnuje likvidaci 2 tkalcoven, k nemoZnosti porovnénf a
z1skdni{ mnohych Udajd do kalkuladniho vzorce budouciho soustre-~
d&n{ vyroby do jednoho zévodu, nemohu provést podrobné vypolty.
Doemi{védm se, Ze studie a rozbory by si vyZddaly dal3{ roz3ifeni
této prdce. Uvedu zde proto nejdlleZit®js{ srovnéni s letoZdnimi
plénovanymi ddaji s t&mi, které by byly doci{leny po provedené
rekonstrukeci.

Kdyby do3lo k uskutelndni této rekonstrukce, tsk to lze
ulinit asi v roce 1973. V této dob& budou jiné podminky v nérod-
nim hospodé¥stvi, jist& lep3{, a proto budou gpnohé prepoZitévacit
koeficienty, odvody do fondld, moZnosti dovozu z ciziny, atd, jiné.
Rovn&% uroven mezd bude vy35{, mohu to jen odhadovat na zdkladd
zvefe jn&nych pldnd. V soulasné dob& jsou nékupy investic z ka-
pitalistickych stétd velmi omé&zeny rtznymi ekonomickymi metodami.
V&rim, ze v létech 1973 budou lep31i moZnosti.

P¥i realizovédni by se zménily vydaje na vystavbu bytd,
néklady na internaty, na nébory pracovnikd z cizich krajd apod.
Je v3ci ekonomi, aby se t&mito vicmi zybyvali.

10.2 Néklady na materidl A a B, ceny vyrobkd

Pro vypolty jsem vzal SVC vyrobkd platnych v r.1967. Jsou
uvedeny v tab.28. Vzhledem k tomu, %e tkaniny ze stavl Sulzer
maj{ zakldédané kraje a pro konfekeci jsou mén& cenné, bude nutné
poskytnout urditou slevu, tak jak tomu je v zahranif{. Tuto sle~-
vu navrhuji dle své uvahy, vyjéddifené v tabulce 28.

ProtoZe nelze poufit pro tkan{ pFf{ze surovinové skupiny
A I, jak jsem uvaZoval u druhu ARDA a NORISA, pirepol{tal jsem
jejich SVC na pouZity materidl M IIT bez ohledu na ostatni vlivy
cen za tkanf, soukénf{ apod. Vlivem materidlu ceny stouply o
0,25 K&s. V tomto pripad® by se ji¥ tyto druhy m&ly nazyvat ji-
nym nédzvem, ponechévém v3ak pivodni.

Néklady na jednici barvenf{ a Slichty jsou prepolitémy ze
starych kalkulaci platnymi koeficienty na rok 1967.
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10.3 Odpisy ze zdkladnich prostFedkd

KdyZ by do3lo k likvidaci uvedenych tkalcoven, zatf{3ent
odpist pFi likvidaci budov tkalcovny 05 by nebylo %4dné, u z4-
vodu O4 by se mohlo uvaZovat s odprodejem. Hodnoty strojd jsou
rovndZ malé, napi. pretkévané stavy v zévod& 05 jsou z roku
1907. Uv4ddim stav odpist a hodnoty zbytkowé k 1.1.1967: tis.KZs:

zévod zbytek ro&ni odpisy hodnota v r.

1973

budovy Q1 6 329 238 5 200
04 tkalc. - - -

04 dpravna 2 384 119 1 789
05 150 62 -

stroje M 6 293 1 053 1 023

04 767 75 384

05 274 33 109

Stavy a pFislulenstvi, které bude schopné provozu, hlav-
n& stavy K 58, budou plremist¥ny v rémci podniku do jinych zé-
vodd, kdy budou dédle vyuZity. Staré neproduktivnf stroje budou
sedrotovédny, jako napf. stavy z 05.

Na zdvod® Ol jsou odpisy u budov ndsledujfci:
1. 84l z roku 1892 a jemu prislu3ejfci 2-poschodovd budova

z rokn 1907 jsou jiZ odepsény,
3- poschodové tkelcovna z roku 1940, kterou Xéste&nd uvolmuji,

mé hodnotu 3,1 mil K¥s,
2. 88l mé hodnotu 2,1 mil K&s a je omylem odepisovén do ndkladd

Upravny.

Hodnotu piestavby stXechy 1l.sd4lu polftam z ddaje, ktery
mi poskytli E}G]Z projektu na ocelovou bezokenni halu smyZkové
tkalcovny n.p. VEBA v Polici nad Metujf, a jeZ &inf ceca 2000 Kis
na M° podlahové plochy vietn& osv&tleni a klimatizace.P#i plose
1. salu 3 900 n® budou &init néklady 7,8 mil KZs. Odpisy jsou
na dobu 50 let, budou &init 156 000 K&s rol&ni.

Ostatni stavebni uUpravy jsou nepatrné velikosti, jako
nap’. zbouréni n&kterych pififek, probouran{ stropu pro vytah atd.
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10.3.1 Ceny a odpisy novych strojkich zarizenf

Ceny stavd SULZER jsou znaln® vysoké ji% od vyrobce.
V nasich podmfnkdch jsou ceny v obchodni paritd dle [10] u typu

130" ES E'10 122 000 QP
130" VSD KT 146 300 OP
U dalsich dvou typd je nezném a proto odvozuji
130" ES KT 137 000 OP
130" VS E 10 131 000 OP

V leto3nim roce platf koeficienty wnit¥nfho cenového
reprodukénfho vyrovnédn{

u névratnych deviz 3,15

u nenévratnych deviz 4,7
ProtoZe tuto investici povaZuji za névratnou, politém koeficient
3,15« U ostatnich stroji jsou ceny uvedeny v souhrnné tsbulce 29,
Odpisy strojd jsou na 17 let a &in{ 6 % ro&ns.

10.3.2. Uvaha o pouZit{ AUTOSUKG

Pri uvaZovaném roZnim vyd&lku suka®ky v roce 1973 dle
tabulky 30 ve vy3i 15 950 K¥s budou &init vydaje na mzdy u 34
sukarek ro&né& 542 000 K&s. Rodni odpisy u Autosukd budou dle
tab., 29 &init 529 000 K&s.

Kdyby se soukalo s rychlosti n = 1 200 m /min, odpisy pri
565 + 43 = 608 vietenech . 10 600 K& = 6 450 000 K&s by &inily
380 000 K&s.

PFi tomto zjednodudeném vypo¥tu uvaZovat o pouit{ Auto-
sukl pFfi rychlosti 800 m / min lze.
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Porizovac{ hodnota novych inweatic: Tab., 29
Investice typ cena 1 ks xusy |cena celk. | odpisy
tis.K&s tis. K&s tis.K&s
Stavy SULZER ES 10 E| 374,0 118 44 132,0
ES KT 431,5 45 19 400,0
VS 10 E| 413,0 52 21 460,0
VSD KT 460,8 37 17 051,3
celkem ' 252 | 102 043,3 [ 6 122,0
- efve&nice 2252 76,5 4 306,0 18,3
snovadla 2205 161,0 4 644,0 38,6
Autosuky 2005 10,6 832 8 819,2 529,0
lamelovacf astroj NDR 120,5 1l 120,5 Ty2
ndvod do paprsku NDR 25,0 1 25,0 1,5
ostatni stroje 100,0 6,0
STROJE eelkem 112 058,0 |6 722,6
bezokenn{ haly oba sdly 2,0 6360 12 720,0 254,4
CELKENM 124 770,0 |6 977,0

Predpoklddany vyvoj prim&rnych mésf{infch mezd v TEPRE: Tab.30

D A T

- ﬁg °K K&s :=#:index K&s index K&s index
1965 1l 218 100,0 1l 270 100,0 | 1 900 100,0
1966 1 252 102,0 1l 311 103,2 | 2 026 106,6
1967 1287 | 105,7 | 1358 [ 106,9 | 2 098 | 110,4
1970 1402 115,0 1 513 119,1 | 2 330 122,6
1973+ 1 520 125,0 1 660 130,0 | 2 580 136,0

na zéklad roku

1966* bude v r.1973
121,6 126,5 127,5
1967% = " 118,2 122,2 122,8

ta osobni udvaha
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10.4. Spotieba energie

Elektricky proud pro pohon gtroju:

Hlavni poddtatnd spotieba bude pro pohon strojd a pro
osv&tleni, protoZe p¥fkon stavi Sulzer je 2 kW, Autosukd 13,4 kW.

Spotieba za rok E

E= P . R « v . 2 - [ ] (56)
kxde P = pitikon stroje
- N = polet strojd
v = vyuZitf
7 = fond pracovni doby za rok pfi 3 sm&nédch,nebo pri 2
dosazenim obdrZiime pro
stavyy E=2 . 252 . 0,92 . 5 880 = 2 T30 000 kWh

klimat. = 300 - 1 . 1 . 5 880 = 1 760 000 ﬂ
autosuky = 13,4 « 26 « 1 . 3 920 = 1 365 000 "™
Totex = 6455 « 2 o 1 . 3 920 = 51 000 "
M- 150 = 6 « 2 « 1 o 3 920 = 47 000 "
celkem 5 953 000 kWh

Je zfejmé, Ze spotreba ostatnich strojt je nepatrnd proti sta-
vim, Autosukim a klimatizaci.

ProtoZe nemochu podrobn¥ urdit celkovou spotifebu, vypoli-
tém rozdil spotieby proti dmednim prikonim za stavy a soukaci
stroje. Primé&rny prikon stavd je 0,75 kW, soukacich strojd 3 kW
na 60 vieten /je 1180 vietenf, klimatizace celkem 96 kW.

P¥{kon pro

L]

stayy E= 0,75 . 1 100 . 0,85 . 3 920 2 750 000 kWh

souk.stroje = 3 . 1180/60 . 1 .3 920= 232 000 kWh
klimtiZBCi = 96 . 1 . 1 . 3 920 = 376 000 k¥h

celkem 3 358 000 kWh

Rozdil v rekonstruované tkalcova# je u strojd + 2 595 000 kWh

» u osvitleni 1 303 000 kWh

celkem 3 898 000 kWh

~ Pri cend 27 hal/kWh bude zvySeni ndkladd o 1 052 500 K&s.

7T - 3647/67




VSS7 L18EREC 7RAMA - 208

FARULTA Texr. REXONSTRUACE 7L Covny TEPNA OF
KATEORA : KTP

10.5 Medové néklady
10.5.1 Bilance pracovnich sil

= Potfeba pracovnfch sil v rekonstruované tkalcovns 0l je
uvedena v tabulkéch 31 aZ 35,
- Srovnén{ s poity pracovanikd v roce 1966 ve tkalcovnéch

01, 04 a 05 je nésledujfef /ode&teno za Upravmu 04 22 d&lnfkd
a 2 technici/:

tkalcowvna D ITp A celkem
o1 729 30 12 771
04 149 10 4 163
05 228 10 4 242
celkem 1106 50 20 1176
névrh 293 12 3 308
rozafl -813 =38 -17 - ggg

Do podtu prac.sil nekonatruované tkalcovny 01 ne jsou za-
politéni wrétnf, nebol tyte sfly zajistuje 8préva zévodu 0Ol g
Jsou d&tovéni v rezii,

Gspora pracovnich sil je velikd, protoZe ne jv&t3{ podfl
Ubytkd je u tkaled: ze 195 na 33,
u nabfjelek : ze 4747 na o,
u pripravy tku: ze 29 na 0,
u safizevald - ‘i ge 77 na 12,
u sukalrek osnov: 3z 93 na 70,
a v jinych funkefch rovngz,

10.5.2 Néklady na mzdy

Tyto nédklady dozna ji podstatného snifenf vzhledem k snf-
Zenf pracovnfkd.
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FAKULTA TEAXT. REKONSTRUKCE TKALCOVNY TEPNA O7
KATEDRA : KTP

¥ _plénovanych kalkulacich na rok 1967 Zini mzdové nékTady
v tis. K&s p#i 1 206 osobéch:

zdvod primé mzdy reZijn{ mzdy celkem
oL 4 070,6 6 281,5 10 352,1
04 653,1 1 148,2 1 801,3
05 1 189,2 1 759,2 2 948,4
celkem 5 912,9 9 188,9 Cc =15 101,8

MEs{inl vydSlek Mv by &inil

. .
. 12 [xze] (57)

kde C = celkem plénované mzdy
P = podet plénovanych pracovnikd
12 = polet m&sf{cl v roce
dosazeni{m obdrZime mEs{iinf vyd&lek

15 101,8

= 210421(58.
1206 . 12

Mv

Tato hodnota je velmi nizkd, protoZe gkutelné vyd&lky
¥ _roce 1966 <Zinily ve

tkalcownd Q1 1 195 K&s
04 1 250 K&s vZetnd Upravny
05 1 126 K&s

Dle podkladd sgkutedn® vyplacenych mezd za rok 1966 vZetn&
v3ech premiovjch fomndd a podfld ¥inily mzdové ndklady v

tkalcowvn® (01 11 468,9 tis. K&s
04 2 947,0
05 3 385,6

celkenm 17 80l1,5 tis. Ké&s

M3siinf vyd&lek &inil z tohoto podkladu 1 236 K&s.
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P*i poZtu pracovnikd v rekonstruované tkalcovnd Ol by
ginily mzdové néklady roku 1966

&
W= ——=—. P, [xzs) (58)
‘ 1l
kde P, = podet pracovnikd v r.l1966
P, = " " v rekonstruované tkmlcovnd

dosazenim obdrZiime

17 801,5
MN = . 308 = 4 662,2 tis. K&s
1176

Rozd{l mezd vyplacengych na urovni roku 1966 by &inil

13 139,3 tis. KZa

Vysledky budou rozdilné, piepoftou-li se mzdy na droven
roku 1973. ProtoZe mzdy budou stoupat a pracovni dobe se bude
zkracovat, bude cena pracovni sdly vy38f. To bude prizniv&js{
pro vypodet efektivmosti novych stavl. Jak je uvedeno v kapi-
tole 4.4.4 , bude treba n&které mzdy ve tkalcovné u 3-sm&nného
provozu zvyhodnit oproti t&m, které budou dosafeny pPirozenym
vyvojem. Proto jsem provedl uvahu o drovni mzdovych ndkladd
dle predpoklédaného vyvoje primErnych vyd&lkd na pracovnika
v n.p. TEPNA, ktery je plénovén do roku 1970. UmErou jsem urdil
indexy a mzdy na rok 1973. daje jsou v tab. 30 na stran¥ 206,
a v tab. 36. Zvyhodndni m&si¥nfch vyd&lkd u profesi ve tkal~-
covnd je Zist& osobni Uvaha s pfihlédnutim k priplatkim za
no¥ni smény, které budou cca 45 K&s m&s{¥n¥ na osobu.

Kdyby byl zachovén v uvaZovanych 3 zé&vodech ste jny polet
pracovnikd a mzdy by stouply v indexu 1,22 v roce 1973,
vyplatilo by se na mzdéch

17 801,5 .+ 1,22 = 21 T17,8 tis. Kés
v rekonstruované tkalcovné - 5 751,1
dspory na mzdéch 15 966,7 tis K&s

S touto hodnotou mohu politat do hrubého pirinosu.
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Polet pracovnikl v pripravnd: Tab, 31
smena celkem 2z toho
1, 2. | 3. )4 Z
mistr celé p*{iprsvny 1l 1 2 2
sukafky 32| 32 54 64
pomocnice 3 3 6 6
snovarky 4 4 8 8
navlek civek 1 1 2 2
manipulace 2 2 4 4
§lichtad 1 1 1l 3 3
o pomocnik 1 1 1 3 3
varié 3lichty: rozpoditad 1 1 1 3 3
serizovald v soukdrnd 2 2 4 4
selizovad snovédrny a 3licht.| 1 1 2 2
navidd&iky do brda 7 7 7
navadédky do paprsku 1 1 2 2
oprava brd a ¢isSté&nf{ paprskd| 2 2 1 1
pareni prize 1l 1 1l
mazal celé pripravny 1 1 1l
ukl{zedka 1 , 1 1
menipulantka p#{pravny 1 1 2 2
manipulantke meziskladu pifzd 1 1 2 2
manipulace se snovanymi vély | 1 1 2 2
vytaharky 2 2 4 4
vedouci skladu p¥ize 1 1 1
. manipulace ve skladu prize 2 2 2
zku3ebna 4 4 4
Celkem 74 | 55 3] 132 24 o8
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Polet pracovnikl ve tkalcovné: Tab.32
l.881 2.841 celkem 2z toho
funkce sména sména M Z
l. |2. |3. |1. | 2. |3
mistr 2 2 2 2 2 2 12 12
zakladad 1 1 1 I 1 1 6 6
navazoval + lameldny 1 | 1| 2| 1} 1} 1 6 6
tkadlec 61 6 6| 5] 51 5 33 33
pomocnik tkalce 2 2 2 2 2 2 12 12
~ ¢istié stavl 1417111 1} 6 2 4
vozid utku 1111111 6 5
Pezal kusl,klimatiserl | 1 | 2| 1| 1 | 1 6 6
mazal stavd 1 1 2 2
uklfizelka 1 1 2 2
Celkem dle s&alt 17 |15 |15 |16 |14 |14 91 40| 51
Celkem ve tkalcovné 33129 |29 21 401 51
Polet pracovnikd v Jistirn&: Tab. 33
funkee sména celkxem 2z toho
1. | 2. . |3. M Z
:‘——————__—__.—7 —— P —— T
N prejimka zboZi ze tkalcavny 2 2 4 4
prehliZeni 11 11 22 22
obsluha postiihovacich str. 5 5 10 10
¢istént 8 8 8
manipulace u prehliZeni 2 2 4 4
skladnice reZného zboZi 1 1 2 2
manipulace ve skladu 2 2 2
ukl{izelka 1 1 1
Celkem v Cistirné 32 21 o) 53 2 51
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Podet pracovnikd ostatnich; #{dfctho aparidtu: Tab. 34
smé&na celkem z toho
1. | 2. | 3. M 4
ddribsri 3 3 1 7 7
soustruZnik 1 1 1
elektrikdri 3 2 1 6 6
pomocni d8lnici uddriby 2 2 2
obsluha stravovacich aoutomd 1 1 1

|

Celkem ostatnich 10 5 2 17 16 1:%

vedouci tkalcovny 1 1 1
vedouci provozu 1 1 1
vedouci mechanik 1 1 1
vedouci pripravny 1 1 1l
vedouci tkalcovny 1 1 1
vedouc{ &istirny 1 1 1
plénovad 1 1 1
evidence vyroby 1 1 1
PaM 1 1 1
provozni udetni 1l 1 1
mzdovd ddetni 1 1 1l
technicka kontrola 1 1 1
! vrchnf mist#i tkalcovny 1 1 1 3 3
Celkem P»idfci aparat 13 1 1] 15 10 5
Rekapitulace potﬁeby'pracovnikﬁ: Tab.32
pF¥ipravna 74 | 55 3 132 24 |108
tkalcowna 33 29 |29 91 40 | 51
Sistirna | 32 21 0] 53 2 51
ostatni 10 5 2 17 16
¥{dici aparéit 13 1 1 15 10 5
N Celkem 162 111 |35 308 94 (216
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Mzdové néklady v K&s: Tab.36

1966 1 9 7 3
Funkce skut. | plan |zvyh. | pod.| celkem
m&sic | m&sic |mé&sfc | rok |osob| za rok
B i ob| e xok |
PRIPRAVNA;
mistr 1460 | 1780 21400 | 2 42 800
sukatrky 1090 1330 15950 |64 {1 020 800
pomocnice 92C | 1120 13440 | 6 80 640
snovaiky 1190 | 1450 17400 | 8 139 200
navlek 920 {1120 13440 | 2 53 800
manipulace 950 {1160 13920 | 4 55 680
Slichtat 1490 |1810 21700 | 3 65 100
pomocnik 1340 |1630 19560 | 3 58 680
vari¢ slichty 1380 |1680 20160 | 3 60 480
sePfizoval sauk. 1460 1780 21360 | 4 85 440
sefizovad snov. 1680 | 2040 24480 | 2 48 460
navéd&iky do brda | 1000 |1220 14640 | 7 102 480
navéddé&lky do papr. 920 |1120 : 13440 } 2 26 880
oprava brd a papr.| 1250 |1520 18240 | 1 18 240
¢isté&n{ lamel 900 |1100 13200 | 1 13 200
pafeni prize 1200 | 1460 17500 | 1 17 500
mazad 880 |1070 12740 | 1 12 740
uklizedka 900 |1100 13200 | 1 13 200
manipulantka p#ip.| 1150 |1400 16800 2 33 600
manipulace snov.v.| 1240 |1510 18100 | 2 36 200
vytahdrka 850 11040 12480 | 4 49 920
ved.skladu pfize |1190 |1450 17400 | 1 17 400
manipul. " " 1330 1610 19320 | 2 38 640
zkuSebna 1050 1280 15360 | 4 61 440
manipulantka mezi- 1150 {1400 16800 | 2 33 600
skladu prize

Celkem 132
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.Pokralovinf tab. 36

1966 1 9 7 3
Funkce skut. | pléan | zvyh. po&.| ¢elkem
m8sic | m&sic | m&sic| rok | osob] za rok
TKALCOVNA:
mistr 1560 1990 2200 26400 2 316 800
zakladad 1150 1400 1500 18000 6 108 000
_ navazovad 1100 | 1340 | 1400 |173CO 6 103 800
tkadlec 1330 1620 1950 23400 33 772 200
pomocnik tkalce 1110 1350 1550 18600 | 12 223 200
gistid stavid 1030 1250 1350 16200 6 97 200
vozil dtku 1060 1290 1400 16800 6 100 800
rezad kusl 1350 1640 1740 20850 6 125 100
mazaz 1070 1300 15600 2 31 20C
uklizelka 90C 1100 13200 2 26 400
| 'Celkem 91 |1,904.700
|
G1sTERNA:
phe jimka zboZ{ 1100 |1350 16200 | 4 64 800
prehli{Zeni 1090 1325 15900 22 349 80C
N obsluha post?ih. 1180 1435 1720C 10 172 000
giit&ni zboil 1080 |[1310 15720 8 125 760
manipulace u pie. 10CC |1180 14160 4 56 640
skladnice reZ.zb. [1150 |1450 17400 2 34 800
manipulace " " 1300 1580 18720 2 37 440
uklizedka 900 |110C 13200 1 13 200
Celkem 53 8544440
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Pokradovéni tab. 36
1966 1 9 7 3
skut. | plén zvyh. po&. |celkem
mésic | m&sic |mésic rok osob | za rok
OSTATNT ;
udrzbad 1480 1800 21600 7 151 200
soustruZnik 1440 1750 21000 1 21 000
elektrikar 1500 1820 21900 6 131 400
pomocni d&lnici 1150 | 1400 16800 2 33 600
obsluha strav.a. 880 1070 12840 1 12 840
Celkem 17 350 040
m—
kipfcf APARAT:
vedouci zdvodu 3380 4150 49800 1 49 800
vedouci provozu 2690 | 3300 39600 1 39 600
vedouci mechanik 2360 2900 34800 1 34 800
vedouci pripravny | 2160 | 2550 30600 1 30 60C
vedouci tkalcovny | 2330 2850 34200 1 34 200
vedouci Zistirny 2040 2500 30C00 1 30 CCOC
plénovad 1840 2260 27100 1 27 100
evidence vyroby 1350 | 1660 19500 1 19 500
Pal 2030 2500 30000 1 30 00C
provozni udetni 1370 | 1670 20000 1 20 000
mzdova detnd 1470 1790 21500 1 21 500
technické kontrola| 2020 2480 29800 1 29 800
vrchnf mistr 2000 2450 29500 3 88 500
Celkem 15 455.800
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10.6 Vyrobn{ refie

Do této poloZky nelze mnohé Udaje ani odhadnout. Jak se
v literatude zdiraznuje, jsou stavy Sulzer velmi médlo poruchové.
M3la by se snf{¥it spotieba re¥ijnfho materidla i ndklady na b&Z-
né opravy. V prvnim roce bZhu stavd provdd{ fa Sulzer opravy
v jednoleté zdruce. ReZijn{ mzdy zde nepol{tém, protoZe jsou
zehrnuty v kap. 10.5. Ponechdvédm n&které polafky Um&rn& ze z4-
vodu (1. Odpisy novych stroji a bezokenmich hal jsou z tab.29
e a ¥inf 6 977 000 K&s. Odpisy ostatnich strojd a budov budou
cea 323 000 XK&s. Celkem predpoklédém odpisy 7 300 000 KZs.
SpotFeba péry bude menS{ hlavné& u 8lichtovéni.

Piedpoklddané poloZky vyrobni reZfie jsou uvedeny v tab.37.

10.7 Sprévni reZie

U spréval reZie by m&lo dojit op¥t ke sniZeni né&kterych
polaiék - nébory pracovnikfi, nédklady na internaty, na zaulovéni
atd. Gdstedn® stoupnou néklady na mzdy podnikovyeh pracovnfkd.

Provedu prepolet sprfvni reZie uUmérn& ke zvySeni vyroby:

- 8
Rye = [res (59
kde Rar = gprévn{ reZfie rekonstruované tkalcovny
. R, = . * za rok 1967
F = vyroba za rok 1967

G = »  rekonstruované tkalcovny
dosazenim obdriime

5 867,8
R = . 21 528,3 = 6 270,0 tis. K3s
sr 20 134,0
10.8 Plén nskledd pa rok 1967 a 1973

Plén nékladd v roce 1967 a ve tkalcovnd Sulzer r.1973 Jje
uveden v tab. 38.

Vyroba zbo2f v SVC je o 42 % vy33f dfky vhodnému sorti-
mentu. ZvySuje se cena A materidlu o 43 %, za barveni o 260 %,
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vyrobni reZie o 6 %, sprévni o 7 %, vyrobni néklady o 35 %.
Mzdy klesaji na 38 %, zisk jako rozdil mezi vyrobou zboZ{ a
naklady stoupd o 149 % a &inf toto zvySeni 11 610 00O K&s.
To je hodnota, kterou budu pofitat do hrubého p¥fnosu pro vy-
polet doby nédvratnosti investice. Na této poloZce se hlavn¥
podili Uspory na mzdach, které jsou velmi vysoké.

10.9. Vypatet efektivnosti

Vypolet efektivnosti jsem provedl dle metodiky platné
v r. 1967. V tabulee 39 uvddim zkrédceny prehled vypoltld doby
névratnosti.

Je poditéno s moZnost{ 100 % -ho UvZru banky na celko-
vou hodnotu investice 119 758 000 K&s8, i 8 moZnosti bez Uvéru
z bankye.

Doba ndvratnosti u varianty 8 uUvirem

2 269
je 14 4 ———— = 14,15 roka
15 236
Doba névratnosti u varianty kryt{ z vlastnfch zdrojd
4 228
je 10 4 ——— = 10,3 roku
, 13 905

V obou pripadech je to velmi zajimavé investice.

10.10 Technické a ekonomické ukazatele

e A R D

a 04 05 Sulzer
polet stavl na tkalce 20 24 4,9 22,4 «» 3=
67,2 klas.
poZet stavi na sefizovale 62 + 3 =
' 186 klas.
prepottené m netto/stav/hod 3,76 3,57 2,30 14,7
HO na pracovnika v tis.K&s 86 99 49 570
néklady na 1 K& vyrob.zboZi 92,8 - 90,9 99,7 88,7
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Tab. 37

v t48.K&s

Rozpolet vyrobni reZie
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ZaAvVvErX

Vjsledky, ke kterym jsem v prdb&hu diplomové préce
dospé&l, jsou velmi zaj{mavé a dokonce prekvapivé. Je moZno
konstatovat, %e i tak drahé stroje pii soudasnych zt{Zenym
ekonomickjch podminkédch by bylo vihodné instalovat. Ze je
celou navrhovancu investici dokonce moZno tak vwyhodné& eko~
pnomicky wypolitat, jsou konkrétni specifické podminky v nér.
podniku TEPNA, které, jak je zPe jmé, by bylo moZné dovést
na sv&tovou lroven. Vyre3ily by se tim mnohé problémy, o kte~
rych jsem psal v Uvodu. V kaZdém pfipad¥ je tato préce pris-
pévker - zpracovanym ném¥tem - k orientaci v budoucim vyvaji
néchodského textilu, ktery mé staletou tradici.

zévérem chei podZkovat vedeni bavlinafskych zédvodd
TEPNA n.p. v Néchod¥, Ze mi bylo umo¥ndno externi studlum
textiln{ fakulty Vysoké 3koly strojni a textilnf v Liberei.
B&steinym vysledkem studia je tato préce.

V Néchod¥ 30. *{jna 1967
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