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Dislodky zcvedeni polyesterovych vliken do vinaiského pod-
niku jsem se dlouho zabyval., Zz to léta jsem shroméZdil Fa-
du poznatki.

Ze jsem je mohl zpracovat 2 dovést k zévirim v této praci
uvedenym, ze to vdeéim mym spolupracovnikim na podnikovém
feditelstvi u v&ech nakich zévodech. V Fadé pfipadi to by~
11 oni, ktef{ pfi Fefeni problémd s praci souvisejicich vy~
datné powmohli, a za to jim patfi mij dik,

Zo jméno dikuji ing. R, Suchému, ing. H. Nedvidové, ing. J.
Cernémufldr. Z. Vrbovi, pracovnikiia laboratoff, technické~-
ho rozvoje, projekce a konstrukce, A, Jebelovi, ing. B. Fal~
tysovi a ostutnim pracovnikim pfipravy vfroby, technickému
ntwdetku 0, liladikovi a virobnimu namdstku J, Horéclkovi.

Dikuji také Fediteli zévodu Liberec C. Koutnikovi, vedouoi-
mu vyroby tohoto zévodu J. Zuzankovi, vedoucimu dGpravny St.
Yo jsnarovi, mistrovi suché dpravny J, Skodovi a ostatniw
pracovnikim upravny a zdvodu za cktivnf{ spolupréci pri re-
alizaci zévird télo préce (lésti 5).

Mij dik patfi také pracovnikim Vyzkwmného dstavu vlnafského,
zojména pek Fediteli dstavu, za aktivni powoc v oblasti li-
terérnich praomeni,

Zv14&te pak dikuji precovonikum mého sekretariétu za jejich
véowl rannou pomoc piti vypracovani Léteo préce.

Hichard Nejezchleb

oznamka

Tabulky é, I - XVIII, pa které se odvolavém v vivodu a v li-
terédrnim piehledu, a tabulka &. %LII1 jsou pfevzaty z riznyel
litorérnich pramoni, Jejich autofi jsou na nich uvedeni, !
Ostatn{ tabulky jsou vypracovény mnou nebo pracovniky nadeho
nérodniho podniku podle mych dispozic.

Vykresy &. 2 -~ 23 jsou nakresleny dtvarem konstrukce a pro-

Jjekce nadeho narodniho podniku podle mych dispozic. Fotogra-
fie na vykrese ¢. 1 jsou vyhotoveny utvarem technického roz-
vo je nafehe ndrodpiho pedniku ve spolupréci g V! v Liberci
a podie mfch dispozic. |
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1. Ovos

Jak je vioobecnd zalio, fivotni Groven jedn.tlivych zemi ee
hodnoti podle zajidfovéni bezprostfadnich potleb Elovike,

¥ této souvislosti je kultura odivdn{ jednism ze zédkladnich
ukazateli. S nf souviei spotFebe texiilnfch surovin na hlawu;
mddewe tedy Fici, Zo spotfeba textilmick surovim je jednim

z ukazateld, jak 1lidé 2431,

Vyspdlé primyslové stéty se vyzualujl vysokou spoifebou tex-
tilopfich surovin /1/.

¥ tab. &, I je uveden pfehled produkce textilmich surovin po-
dle jednotlivych druhl vldken., l'fopled apotfeby textilnich
surovin na hlavu je uveden v tab. &. II.

Z uvedeného je zfejmé, 16 nejvdtii spotifeba textilnich surge
vin na hlava je ve Spojenfch stétech ameriekyoh. Jeskoslaven~
sko se pachdzi{ na jednom z piednich omist,

Je znémo, Ze ve vyspélfch stétech, téch, které miojf na Spid-
oe ve spotfebé textilpfech surovin na hlavu, spotfeba 2a po-
sledn{ léta déle stoupé (viz pfirdetky wezi rokew 1848 - 1DB2
uvedené v teb. &, II).

Jen ve Spojenfch stétech americkfch dodlo v poslednfich letech
ke sniZen! juk v celkové spotfebd v primyslu (index 84,8 %),
tak ve spotfebé pro wmitfni trh (iundex 3,8 %). Pokles pro
vaitfnd trh neni veliky. Zplsobila jej chemick& vlékna, pie~
deviim vléakna syntetické&, a jejich obrovaky piirfistek, BliZa{
podrobnosti jsou zlrejmé z tab. &, 1II.

ficelem této préce neni zsbfvat se podrobed techaickywi, eko-
nomickfmi, pfip. LéZ populalnimi problémy a anal¥zami, pred
spotFeby Lextilnich vidken pa hlavu neustédle roate, a to 4
ve vyepélych stétech. Pro objasnéni problematiky této préce
Jo vAsk nutné uvést ndkierd fidujs tikajici se vyroby a spo-
tPeby téchta viaken,



VEismeme-1i si teb. &. IV, kde je uveden rist poitu obyvatel
ne svétd, vidime, 3e piirfistky ve virobd pFfirodmich vidken
sico sta?i pokr§t dosavadni primérnou spotFebu na hlavu (za=
tiwco produkee piirodaich viéken stoupla od roku 1900 - 198§
2,75x, polet ebyvatel stospl 2,1Xx), dokence predukee ptirod-
nich vléken je v urlités pfedstibn, 2viak primir pfipadajici
ne hlavo je tek nfzk§ (v roce 1085 &iail 5,9 kg), Ze zdaleka
nedosakuje ani pfijetelnébo stavu a k optimélniows mé hodnd
deleko,

To by byl vaek pohled velwi hruby. Podivéme~li ge na vivej
poslodnich deseti let, vypads celd véc smchens nepiiznivéji.
Zatimeo produkce pifrodnich vidken vzrostla od roku 18355 deo
roku 1065 o necslyeh 18 %, gvy#il se pofet obyvatel zemd

o vico neZ 20 % (viz tab. &. I a tah. 6. IV). Z toho vidime,
Ze pfirietky ve vjyrobd§ pifrodnich vlidken nestati kryt ani tu
nizkou primérneu spotfebu nma hlavu, ba dokomco Zs pii wylidich
piirGatc{ch obyvatel na zemi je prizirsd spotleba na hlava
niZdf (v roce 1835 ¢inila 5,8 kg & v roce 19885 jiZ jen 5,5
kg). Samozfe mé, Ze remiieme ufinit tenio zévér, anii bychom
nepfihlédli k tosmu, jakf viiv od na produkei pfirodnich vlée
ken samotné vfroba vldken chemickjch. Zejména jeoji mmoistvi
a viestnosti, Jjokol i dald{ fimiteld, kteff v posledni dobd
do obldkdni zasébli, To vie nédm vizk nebrdnf v daléifh dva-
héch.

foéitame~11i, Zo do roku 2000 polek obyvatel zemé vzZroste na

6 miliard a pfirtistky v predukcl pFfirodnich vldken zhstanou

pa drovni poslednich deseti }et (podle nikterych autord ddle
poklesnou), vidime, ZIe vliestné doliinm vyveojem produkce pfi-

rodnfch vidken na hlavu déle a znetnc poklesne /2, 3, 4/.

¥ této souvislosti peohci se zabyvat problémou eamotné v§Zie
vy obyvatelstva a beru v uvahp, ze itgqto by mdla byt zajisto~
véina intenzifikaci zemddolskéd vyroby (zejména nejvitiimi pro-
Jevy této imtenzifikace, jako je rgstlinné viroba na hdZicim
pésu za maximélnibo vyuZiti agrochemie & umZlého kiima) 4 dé~
l¢ pak ziskévaniw osevnich ploech.
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V téchto pfedpokladech noberu také v uvahu klima jednotli-
vych Sést{ zemd, protoZe tak velky rozdil ve spotiebd na
hlavu dovoluje tuto okolnost pominout.

Ze vipho toha, co je v piedchéze fcim uvedeno, je zifejmé,

ie nu svitd chybi jiZ v soulasné dobd znainé mnoistvi pFired-
pich textilnfich vlidkern 2 Ze tots mnoZsivi v roce 1962 (vezme~
me<li v Gvahu spotfebu ma hlavu v USA a pfedpokladéme~li, Ze
&0 ustéli ne 16 xg a nésobime-1i ji podltem obyvatel) &inilo
29,154 miliard kg viech taxtilnich vidken (i vdeiné vldken
chemickjch). Jak je zfejoo, byla volena pro vfpolet za zd~
klad te zemé, které mé v rocs 1962 spotfebu textilnich suro-
vin na hlavu nejvy#sf, Z uvedeného je zFejmo, Ze chybdlo vi-
ce vliiken, no2 ¢ v rocs 1062 vlbec vyrobilo.

Provedeme~14 8te in§ vypofel na powdry predpoklfidaného stava
v lotech 2000, schodek pfirodnich vliéken se déle prohloubi,.
Pfitom se aouvaluje event, dalfi rist ve spotfebé textilnich
vléken na hlava, Pouiijeme-li steojndho propottu (a se stej=-
nou vy&i roénich plfirustki ve virobé viech vldken, jako byl
prumér za léta 1955 - 1065), pfedstavovalo by manko asi
50,594 milierd kg, a to je vOt&{ wnoZstvi, neZ se v tomtn
pFipadé uveiuje velkerd vyroba textilnich vidken na svite,

Na zéklad¢ toho je woino pfedvidat, Ze do roku 2000 se nodow
statek pfirodnich vidken déle vainé prohloubi. Rozdily mezi
pfedpokladanou vyrebou pfirednick viiken a predpoklédanou
spotiebou vieoh textilnich vldéiken nemochou byt Fedeny jinak
noZ vlékny ohemickymi /2, 5, 6/,

Podfvejme se ted, jaké je situzce ve vliné. Z pfehledu ¢ pro-
dukel & spotifeb& a z tab. €. Ya - b, ktord déva piehled

o svétové produkci vlny, je zfejmé, Ze nejvétSim vyrobcem
vin na svdlé je Austrélie. Joji podil pfedstavuje v roce 1865
asi 30 % /7/. Produkce u nés je jek ze svitového hlediska,
tak z hlediska na®i spotfeby /5/ celkem bezvyznasmé /18/.
Pfedstavuje asi 0,1 % z celkové svitové produkce (viz tab.

. ¥I). Z celkové spotfeby vloy u nas plredstavuje asi 6 %;




- .

2 seldové spotfeby viesh surevim xpracovévanyoh vinafskym
prdmyslen v reos 1365 Lo e néce vice nei 2 ¥ (viz tab, &,
Yil).

Rojvitds gpolfebe vin na hlavu (pro wnitiaf spetfedu) jo

v Anglii, V roce 1962 &inila Z,3 kg. feskosjovensko i ve
spothedd vin patfid mezi piedni stéty svdla; i ve speilebi
viny ne hisvu, A dokence jo v nds tath spetleba vySSi nei
v U8k, viz tab. &, I /Ll/.

SpotFfeba jednetlivyeb surovinm zprocovidvanych ve vinaskéx
primyslu jo zfejmé z teb, &, VII, Z ni je také vidit vive],.
ktery se pfedpoklédé do roku 1986, |

Jak se bude vyvijet v¥rebs viabuicl lhkanin pre syrohni cBaw
conf, jo viddt z tab. 8. YIII /%/.

Z uvedenych plehledl (vix teb. &. VII a VIII) je zFojmé, jak
se bude vyvijet aspetfebs jedmotliivich surevin ve vinafském
prumysiu, jakol i te, 1e apetfoba vinr v roce 1985 by xdie
proti roku 1965 klesnout &si e 20 fkg na hlavu /10, 11, 12/,

Z tehs, co je uvedsno, je juend, ie =s viech pFirednish wide
ken na svétd jo v predwkci viny riluvace nejzévaindjsi, Dé =eé
pfedpoklédat, Ze do roku 2000 buse sshedak ve vind z2naénd
vét#i nel w ostainick pffiredmich textiinieh vldken.

Tate skutsénost nofla svéd felenf ve v¥rodéd chemickfch vidken.
Ta zejména po drubé svitové vdiee desabuje v eblagti syntee
tickyeh vldken mimofddnéhe rogspghu.

Pro vinzfexf primysl jo velmi 40)s2ité vlékuo polyssterevé,
protofe sviui viastnogimi nejldpe za vheob xzutim znimyeh chew
nickfeh vidken vvyhovuje pro w¥robu thepin uwa svrchni ofseeni,

K4& vinalek§ primysi jo ve alodité cituaci (ed r. 1953 do re-
ku 1962 se znafné zménile a zleplilia ckiadbe poufivanfch suro~
vin 2 pedil viny se skore zdvejndestil - viz tab, &. IX's, B),
pretoie na jedndéd atrand ss Fadfme wezi staty » nejvdidl epoe
tfebou viny na hlavi a no druhé sirand patfdue mezi stély

& nejmend v¥roebou viny ne hiave. 2 tehe ddvedu musi b?t vina
dovéiens, Devizové nékiady na jeii doves pfedetavuji u néds




ze viech devizovych nékladd (be: devozu strejd) asi 3 %,
Podfly devizovfeh nékladd v rémci ministerstve spotfebnidho
primyslu jsou uvedeny na tab. &, X, Tato tgbulka nézornd
vkezuje nutnost Fedit celou preblematiku, Proto také minis-
terstve spotfebnibe primysiu uloiilo ve svieh dokumsasech a
plénech, aby se zpracovén!{ polyesterovieh vidken ve vinal-
ekém primyslu realizovale v optimédlnim rozeahu a v nejkrat+
éim lame /1%/.
Aby me tak mohlo stét, ukézalo se joke nutné zajistit nésle-
dujici Gkoly:
e) Poznat dokonale vliastnosti polyesterového vidkna, jejich
vliv na technologiil & weinosti uplatndni tohoto vlidkna ve
v§robku,

b) Zvlédnout teohuologli velkoprovoznf vyroby a s tim pfipad~
nd tdelnd vywdnit nebo doplnit &troje a zaFizeni.

¢) Ra zfkladé poznanych viastoosti vldikna a osvejeni teochno-
logie zajistit nejvhodnd j¥ konstrukei tkania,

Mérodni poduik Textilana zadal na zédklaedd technitkoe-skonomic-

kfch prognoz jeko prvni s uplatnéniz tichto viéken ve vinafs

skéa prisyslu.

Toto nOsilf bylo zamiéfeno na &tyli zékladnd dkoly:

a) Vytvofit pledpoklady pro saximéloi uplatnini polyeaterové-
ho vlékna v pdnskfch oblecich a démskyech #atovkéoh,

b) V technickém rozvoji tam, kde to je vfhodné nebo nutné,
uplatnit pekrekevou teechmologii se specifickym zaméifeuin
pro nejvhodndé j&{ zpracovéni{ polyesterovjoch viéken.

o) Na zé&kladé toho provést zésahy do rozdéleni vyroby a mor-
timentu v nérodnfim pedniku (= uplatninim zdsad speciali-
rooe o zhremadnovéni).

d) Vytvoiit pfedpoklady, aby vyvoz témito zésahy neutrpél a

zdvislost surovinové zdkladny na dovozu z odziny se snizils.

Tyto fkoly se etaly na deldi dobu hlavai ndplni préce viech
vedoucich pracovniki a techniki v néirodnim podnikn /14, 185,
18, 17/,

S e B,

R e—
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2. C41 prkce z jejf zdfivodndni

Aby mohl podnik Feden{ problém:, které sl v souvislosti se
zpracovénim PES vléken pfedsevzal, rspé8nd zajistit, bylo
jasné, Ze se musi celou problematikcu zpracovéni bliZe za=-
b¥vat.

Proto mé byt ci{lem disertalni préce zhodnotit vlastnosti
PES viéken a stanovit rozdily ve srovnéni s vliédkny vlnén§mi.

LS

Ka z6kladé toho urdit pak technick? i gkonomické dfisledky
ve vzorovéni a technologii.

Délo pak zkoumat, Jjak¥ vliiv budou mit zmdny v téchto oblas-
tech na ostatni Cinnost v podniku.

Podle rozsahu zmén, které nastanou v celkové problematice

rpracovéni, zkousmatl, zda nemiZe bYt pii zudlechiovénd uplat=
néna agregace, pifipadné kentinualizace jednotlivyoh procesi.

3., Literdrni pfehled

Dunesai svétové literatura o PES vidknech a jejich uplatnéni,
Jakoi i zpracovdn{ (vfeiné riznych technickych a ekonomickych
dvah), je velmi roeséhlé. V nésledujicim je rozdélena na néke- ;
11k zékladoich dsekd, které ve svém souhrnu zahrnuji celou
problematiku, tak jek se dotkne podniku, ktery difive vyrébdl
virobky ze 100% viny a dnee zprucovédvé PES vlédkna.

Jde pfedevéim o srovméni vlastposti PES viékna & vlastnosti
viny, o protlematiku smbsovini PES vié&ken s ostatnimi viadkay,
o vlestnosti tkenin 2z takovych smési vyroben§ch, jakof 1




S

o zmbay, které zsvedenim PES vldken do vjroby budou vyvolédny.
Na zdkladé tohoto rozdéleni byly vybrény pfisluiné literdrni
prameny a zhodmoceny jako podklad, ze kterého tato préce vy~

chézela.

3a Lo Viastnosii PES viéken

Méwe-11i zhodootit ddsledky zavedeal P'ES vléken do podniku,
kiery dfive zpracovéval jen éistou vinu, musime vénovat po-
zornost péktorym zdkladnim vlastnosism tohoto vldkna.

Ke tab. &, XI &, b je uveden vinstek z technickych podminek
PES vldkna vipafskébo typu (tosil 11) a na tab, &, XIT a, b,
¢ je vinatek z techniokjoh podminek PES vlédkna vlnafského ty-
pu, bavindFekého stfihu, které je urleno ke zpracovéni zkré-
cenou, tzv. bavinéfskou techmologii,

liodnotime~1i vlastnosti téchto vidkeo a porovnédvdme-li je

& PES vlidkny zahranidofmi (viz tab. ¢. XIII), téml, ktaré
patf{ mezi PIS vlfkna & nejvy&dimi pzrametry, vidime ndkteré
rozd{ly /18, 19/. Tak napf.:

a) nad#e PES vidkno je nestejnoméras 3L ve viech sledovenfch
parametrech,

b) zebranidni vlékns vyrdébénd v zépadnich zemfch jeou podstat-
né distéi, bez nopkll, slepencd a nedlouZenych vidken (za~
timeo napi. obsah slepencl az nedloufenych vidken piipoug-
téji dokonce i plejimaci podminky),

o) jsou téZ podstatné bélej2i,

d) nafe PES vlékno wé ni2di pevnost za sucha, niis#f bod tént
@ nii#{ molexulovou hmotu. Krat&i molekulirn{ Fetdzce jsou

s SN ST



pfilinou snadnéjéilo kiehnuti vldken a také zvyfené moinoslii
vyskytu ojimdn{ (jak fe#ila disertal-i kandidétski préce
Reichstadtera /20/).

Tyto rozdily v jakosti nafeho PES viakna tesil 11 JjEou v po~
rovnén{ se zépadnimi pFfifinou nedestatkd pFfl zprseccvani a ve
kvalité hotovéhe v§robku, Frote byly ¥V v Brnd predloieny
poiadavky ne zlepdenf jakosti (jsou v souladu @ nadimi poZa-
davky). Viz tab. &, XIV a XV,

Pozornoet je vinovdna nafemu PES viéknu tesil, a to proto,

2o je pro nds dostupné, Srovndvéni je prevedenc se zépadnimi

PES vidkny, protoie patfi mezi vldkna s nejlep&mi parametry,
a také proto, #o to byla prvni PES vidkna, kierdé byle v nafem
vinafském primyslu zpracovavéna,

Pozonatky o PES vl&knech jinfoh svitovyoh vyrobed, zejména pak
americkjch a japonskjch, mejsou uvedeny, protoie tato vidkna

Jsou pro nés nedostupné, Ti véak maji{ v porovnéni s nédmi roz-~
sihly scrtiment klasickych a modiflik venfch PES vléken, kterdé
dévaji siroké moinosti pouiti ve vinafském primyslu.

VY poroviénd & pimi, aviek také g Fadou dalfifch zahraniZnich
virabed, je sortiwent nadich PES vidkon velmi omezen. Paléi
dspdény vyvoj v oblasti zpracovén! PES vléken je tzce spjat
® rozvojem jejioh kvality a sortimentu /167,

5 B. Srovadn! vlastnosti polyesteruvfoh vliéken = wviny

—

Orfujeme~ii kvalitu viny, posuzujewe hodnoty jednotlivgch
vlastnosts,

Jde predevéim ¢ vlastnosti geometrickd (jemnost, déika,
obloulkovitest), mechanické (pevnost, taZnost, pruinost),
optické (barve, lesk), zpracovatelské-textiln{ (apFadatel-
nost, plstitelnest) a vlastnesti vyvolévajiof subjektivnd
vijemy (hobkost, néfnost, bFfejivest) /2X, 22, 23, 24/.




¥a tab. €. XVI jsou nékteré z mich uvedeny.

¥imof&dné veliks je rozdil v pevposti vldkua.

To véak s sebou nese nepfiznivou ~lastsost - sklom tkanin

@ obsahem PES vifken ke Zmolkovénil. "imio problémem se zZa-
b§vela Fada autord.

PEf{dinou Zmolkovani tRenin jo pewénfaf Séstf{ odéwil pFfi nose-
nf, v disledku Seho2 projevuji jeducilivé vlékna sklon “ces=-
tevat” & tedy "vylézai"™ ne povrch ikaniny.

PES vidkna jsou, jak 7namo, pomerc vrdé a jako takovd maji
bdhem nodeni sklon k cesstovéaf v&t®’ nei véiSina vidken pfi-
rodnich. P#{rodni vifkna, k‘eré se v dilsledku "cestoviAni"

objevile na povrchu tkesiny se ediraji a vétSinou se Zmolky
netvoird (e v pifipadé, e so utvelf!, upadéveji). Polyesterové

vldkoa (e nékterd dal#f syntetické viékna) v disledku své vy~
soké pevnoati se neodfou, vzdjemns so eplétaji (i spolu

s vidkny pfirodnimi a s vlidkuy z ostatnich 2ésti oddvu), tvo-
f1 @ nimi chuchvalee, ktaré drii pevné PES vlédkno na povrchu
tkaniny, a vznikéd Zmolek /2%5/.

Pred zahdjenim viroby kafdého drunhu jeo nutné zrnét, v jakém
rozeahu se sklon tkaniny ke Zmolkovén! projevuje. Proto byle
vyvinuta fada riizonfoh pfietrojii, kieré maji vytvelit podminky
podobné jako pFi nodeni, & v pripadé. Ze nebyly pri virobé
tkaniny dedrZeny poZadované piledpokiady, maji Zmolkovéni vy~
volat, U née je ik tomu ddeiu pouZ véan EZmolkovaci piristroj

YOV /28, 37/, kter§ se eavddiil,

¥ literatute se uvéddji jako &initelé, ktef{ sklon ke Imolko-
vén{ ovliviyji - vlastnosti vidkna (jemnost, délka, obloudkos
viteet & cherakier pavrchu vidkna), druh (mykané, tesand) a
konstrukce piize (&m, zékruty), konsirukece tkenimy (skaci
zékruty, vazba a dostava) a zudlecufovéni (valchovéni, podeséh~
véni, postfihovéni) /28/. Jejich pndil je rfizny & souvied

e fadou rizayeb okolnostd. 7 témd’ desetileté praxe v nabem
nérodnie podriku ee ukazuje, Ze rozhodujic! slovo maji skact
zékruty /ﬂ’/ (dovedou eliminovat viivy vlastmosti vldken,
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drubn a kopstrukoe pfize), vezba, dostave a zudlechtdni Ska-
niny (hledkest povrohu tkaniny).

Zs pfedpokliadu, Ze tdchto fimitelll je optimélad vyuiito, ss
imolkovéo{ neprojevi /26/.

¥abe zkudenosti jscu v souladu & pozastky VOV /17, 30/,

Sklon k imolkovéni miie bft zmirnén pouditim rdznfch chemic~
kfcb dprav. Ty jsou viéak nest&lé 771/,

Y posledni dobé se ve svété (napf, terylen W-14 nebo trevi-
ra XA) a také u nds (tesil 19 e tesil 31) vyrdbdji PES vldék-
na tzv. nedmolkujiei. Tato vldkns =¢ vyznaduji{ smiZencu pey-
postf (v tahu a ve smydce) a pfi noéeni{ se pa povrchu tkani-
ny snkze odiraj{ (viz tab. &. XVIL). Proto jsou urdena piedo-
viéim pro virobu tkanin z mykané piize, kde riziko imolkovéni
Jjo nejvetid /32/, Plfes urlité deplchy, kieréd se ve avité o
také v nés objevily, nemblems dosud povaiovat problém uplat-
néui PES vldken v tkaninéch z myksnd pifize za vyPizen¥.

Srovnévéme-~1i visstnosti PES vldkne 8 vliastpostmi vlikna
vindného, vidime, #e je u vliny jejioh #kdla bohat#f a roze-
péti hodnot jednotlivych viaetoost! vEtSi. Fevic je jedtd
potet jakosti rozéifovén druhom ovee, provenienci, obowvnymi
e Mlimatiokjni poduinkemi a Fadou dalfich &initelft. Konelnd
je zofome, 2e kaZdd ovce dévéd jinou vinu a 2o na Jediné eveci
na rlizafoh Séstech jejiho téla roste vina rdznfch kvalit
/a3, 3%.

Rada rfzufeh drubd vim (rdzafch proveuienci, riiznfoh produké-
oich eblasti, zmoodované je#td choviiui a klimatickymi pod-
ainkawi) nadla své uplatedni ve vzorovdni vindnjyoh tkmnim.

Je zphme, Ze pfi vfrodd tkanin z Gisté viny jwou modnosti
vzoroval viastnostsd vlédkoa v kombinaci ® konstrukci pfize

& tkaniny a zudlechiovénim pejiirsi,

To, %Ze viestnd kaidy kup vliny, tfeba 1 etejného jekoatnibo
ornadeni, napf. rouna geod typ T 00, australskd merinové, |
obsshuje vlou osdlidnfoh jakosti, vede k towu, %e @e spojuje .
vice podobnfoh kupd ke tF{dén{ viuy, aby se rozdily ve vlaet-
nostech a kvalité ZdsteZnd vyrovoaly /:36/.
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P béiném zpracovéni je nutné ke :aZdé prédni partii, kai-
dé objednéves ve tkaloovné a v upravoe, ke kaidimu Xusu
pfistupovat pfi zpracovéni (urieni L1ii&ich podrobnosti
technolegickébe postupu) individuflins.

Bkutelnost, Ze PES vlhkna jsou "chudsi™, oviivni jejich vy-
razové moZnostl ve vzoru a cely proces zpracovénf. Tomite
skutelnostmi a ndkterfmi daléimi Dude pak ovliivnéna jistéd
fada daléich dinnosti v podniku,

PES vlékno mé v porovnani s vinou I nékteré pfednosti. Vy-
soké elastilnost, malé deformovateliost, hydrefobnoat,
termoplasticits a odoloest vili mikroprganismdm umoZni vy-
robit nékteré vyrobky 8 novimi vliastnosimi /37/.

Z uvedeného vyplyvé, Ze problematike zpracevéni PES vldken
pro Glely svrohniho oBaceni se 1i&f od problsmatiky zpraco~
véni Sieté viny. Mé-1i byt zavedeni PES vidken do vlnalské-
ho podniku fspéiné, neobejde e to bez dokonalé prfipravy
jak Fldicioh, tek odbornych pracovnikl a také i délnikd.

3, 3. Polyesterové vlidkra a jejich suési 8 vloou g ostai-
nimi chemiokymi vldkny

Polyestorové vldkno je jen zFfidks a pro zvléétni vjrobky
pouZivéno jako 100%ni. Obylejnd sc zpracovévd ve smésieh
8 vinou nebo jednotliviwmi chemickjumi v1ldkny.

Vezmeme-11i celou futo problematiku a zhednot{we-1i ji podrob-

né, jsou tytc sméei pfedstavovény nékoliks hlaveimi skupina-
ui a vyskytujf se vlastnd ve viech zemfoch, kde me v textil-
nim primyslu PES vlékno pro svrcha{ cSaceni zpracovévé.

Je na misté ei vdimnout, Ze jako jedem z prvnich vsuooval se
této problematice také vyrodboe teryicuového vidkna & doporu-

e PR
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341 jako mejvhedndjdi pro tkaminy ce avrchei ofacen{ smés
45/55 v1/PES (viz wzorky V-1 &, b)y Plednosti tohoto sloie-~
pi $kanin pre svrchni odaceni spofivaji, jek némi dosaZené
visledky potvrzuji, v tom, fe vfirobek se v zésadé podobd
tkaniné vinéné, avlak vysii podil PES viékna zplisobuje, Ze
usb¥vd vlastnostf, které jesou povaiovény ra pFednosti, jako
jo sndiend mefkavost, znsdnd stebilita tvsru a trvenlivost
/18, 38/.

Tyto nabe poznatky se ztotoZnuji taié s pormatky Vizkummého
gstavu vinafeského, jakoZ 4 dal¥dich kolektivll a instituci
zabfvajicioch se touto problematikou (a teto sloieni doporu-
Sujf v zéviredngch zprévéch véddeckovfizkumnych fkold) /167,

Déle se vyskytuje téZ pro tkeniny na svrchni oRaceni sloZeuf
85/36 vi/PES. Suroviny v takovém pomiru pouZité nedédvaji
optimélni mwoingsti wvyulit{ vliastoosti{ jednotlivych vléken

ve tkanind /18/. PFi zkoulkéch e proktickém nodeni se chové
tato pedobnd jako tkanina vinéné (viz vzorek V-23) /17/., Dnes
se tato smde pouZivd jiZ méné. Nakle uplatnéni v dobd néstu~
pu PES vidken, v obdobi, kdy byla draiséi neZ vlina a kdy jich
byl nedcstatek /6, 39/.

Vyrébbji se také tkaniny ve sloZeni 35/85 v1/PES /32/ -~ viz
vierek &. V-3, Na rezdil od pfedchszes jfed smési tyto tkani-
ny "ztréceji" vlodny vibled a biiff ss X charakteru tkaniny
polyesterové, Hlawvni dlived, proé sc této amési pouiivé, nut-
no spatfovat ve enaze o Gsporu viny /40/.

Pro tkaniny vyrdbéué ze emési PES vidkno @ vinou je vét&inou
pouivéno PES vldkne metované, kolem 4 dem /17, 1q/.

Yiaa se pohybuje v kvalitd kolem @' (od 98°- 84°s), pii~
temt pro kvality urfené pa démaké odivén{ je moZne pozorovat
aklon k pouZiti jewnsdjfich vin,

Zékladnd smbs PES viékus » viskozovou $t#{i{ pro tkaniny na
svrohnf ofeceni vinafského typu pfedstavuje smés 30/70 VI/Pis

e,
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(ptipacné 33/67, které je uplatiovéna predevéim v bavindi-
skés primysiu) - viz vzorky V-4 a, b. Tyto smési jsou 2aji-
savé proto, £e tkeminy z nich vyrobené se blii{ svymi vlast-
nostai txanipdm ze 100% PES vidken, s pekud jde o stabilitu
tvaru a sniiencu madkavost, podobeji &9 tkanindm ve sloiend
48/56 v1/PES,

Zralné méné se vyskytuji tkapioy ve slofen{ 45/55 VI/PES
(viz vzorek &. V-§)., Vliastnosti t&chio tkanin jsou v porov-
néni & predchézejfcimi borai. Tyto cmési jeon pounZivény oby~
tejud pro tkaniny z mykapfch pffzg a hlawni dived je skutel-
nost, 2e se pro virebu této pifize mouou peuZit odpady z o«
sanfoh ptédelen spfadajicich polyesterovéd vliikno ® viskozo~-
vou stfidi, Daléim divodem je, Ze jdo vlastné s cbledem na
pouzité suroviny e #atovku velmi levnou.

Yyskytuji se vidak teké smdei, i kdyZ velmi zfidka, 70/30
VI/PES (viz vzorky v-0). Tato amée predstavuje viastnd “vy~
lepienou” tkesninu ze 100% VI. Jde zejména o zleplen{ pevnos~
ti tkaniny v odéru s plehybu. 30 % polyesterové striZe se

vhak projevuje téZ zajimavym zplsobenm ve snileni malkavosti
tkaniny (pfedpoklédé se, Ze tkeniny jsou nemalkavd upravevény).

Tkaniny v jiném sloZeni, neZ je uvedeno, se vyskytuji ojedi~
odle a jeou vitEim dilem v¥sledkem pouZit{ rdzafoh druhd pii-
ze /39, /.

Kromd ohewickyoh vlsker z regenarované celulozy pouiivé ee
ke emiscvdni{ s PES vlakny také i ndkiterfoh ostatnich vidken,
plodeviin ayntetickyeh, jako je PAN, POP epod. Vermems=li to,
co byle feleno v pfedehézejicim, e déle pak pozmatky z lite~
retury /15, 16/, nen{ prakticky Z&duého divoedu k tomm, aby-
chom takevé smési pouiivali, pondvadi ve svfch disledcioh
snamena ji zv§den! ekladovanéhe soriimentu spfédanych vléken
(e véii finandni prostiedky) a zpisobi zv§deni ceny tkamin,

-




= P

ani? by se doséhlo podstatnjych zsio v jejick kvalité /38,
41, 4a/.

Mimo uvedené smésové tieniny pouiivi se téZ pro tkaniny na
svrchof odaceni wloZeni 30/20/40 v1./VI/FES - wiz vzorek V-7.
V pledchéze jicim pokusil jeem se ukézat ma divedy, kterd ved-
1y k vzoiku ndkterfoh smis{, kieré co béZné vyskytuji. Zabi-
véime-14 se blf{Ze touto smési, nutnc uvést, Ze ve vitél mife
se uplatnila jen v Ceskoslovensku o vznikla zhruba pied 3 - 4
lety, tj. v obdobi nedostatkuy PES viiken a v relativnim pfe-
bytku viskozové stffle. Je to tedy thkanima, kterd je jakfmsi
kompromicem mezi dvdma nedogtetky a relativnim plebytkem
viskozové stfile.

Hodnoty této tkeniny ve erovnéni s tkaninou 45/535 v1/PES a
tkaninou 30/70 VI/PES a 70/30 v1/V1 jsou uvedeny na tab. é.
XVIIY. Z nich je zfejmo, £o pifi hodnoceni maltkavaosii, odéru,
splyvavostl & stélosti tvaru nejbor3f vfzledky ukazuje tka-
nins 70/30 v1/VI1.

Toto hodnoceni soudasnd umoZnuje uiinit zévér, %e tkenina
ve sloZen{ 30/30/40 v1/YI/PES zpameni sice rozdifeni kvalit
tkanin pro svrehni ofaceni, av&ak Zfdnym zvlAStnim piincsem
neni /43/.

Je vhodné poukézat, 2e se vyskytuji teké tkaniny, i kdyi

v omezend mife, ve sloieni 3%/10/%5 vi/VI/PES (viz vzorek
&, Ve8), kdeo jo poulito lesklé viskiozové stiiZe hrubého
titra juko ofekiu. Hodnoty téchts tkanin se nijak podstatné
neliki od tkenin ve slofeni 45/55 v1/PEE. Toto sloZeni bylo
s Gspéchom uplatnéno i v nadem pérodnim podniku /20, 44/.

V zahreni®{ se smésl v1/VI/PES, zojména na kapitalistickych
trzigh, vyskytuji vijimeéné e obycejns z divodd v predchéze~
Jicim uvedeafch /3§/, Také i zde jo iiterastura bohaté a 4
zde nemdie byt ani zdaleka postiZena. Driim se jem toho, co
so zamdfenim préice souviel; e zejmén: pak poznatkil vizkume
aych detavd a nadche nérodnihe podeiku.
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3, 4. Vlastnosti tkanin & obsahem PES vliékna

Jo notne zdiirazpit, Zs zkouméni tkanin s obsahem PES vidkna
jak po strédnce laboratorni, tek po sirénce praktického noSe-
ni probihd jiZ Fadu let; od té doby, jak zalalo byt vldkno
vyrébino.

Jek je znéwo, pro hodnoceni tkanin us svrchnd ofacen{ maji
mimofédny viznam dve komplexni ukazatelé:

s) schopnost pedriet si dlouho plivodni reprezentalni vzhled
(col je znalnd oviivnéno sniienou malkavesti, schopnosti
po zmelkén{ me rychle zotavit, schopnosti pedriet dany
tver 1 ve vlihkém prostfed{ apod.);

b) trvanlivost (kterd je visledkem pfedevéim znadné pevnosti
vldkns, projevujici ses ve zvifend odolrosti v odéru plof-
ném a v odéru v pfehybu).

Tyto dfielité viastnesti tkenin s olsahem PES vliken spotie-
bitel obyfejnd enadno pozné, a proto jsou stfedsm jeho pozor- B
nosti,
¥ literatufe se uvfdi, £e na vliastnosti tkenin mf mime viast-
neati pouditého vidkna viiv také fada daldfich Ziniteld, jake
Jeou zékruty pfize, konetrukce tkesuiny a v nepocledni fadé
také zuklechtovéns /16, 17/.

Tsk, jak timito Siniteli smifujeme sklon k madkaveeti, endfu-
jeme 162 jejick eklon ke Zmolkovén: /29, 48, 46/. 1

Evili dplnosti celé preblematiky je nutné poukédzat jesté na
skutelnost, Ze v posledn{ dobé fim d4l tim vice nabfvaji na
vfaznamu préce z fyziologické oblasii chemickjch vléken /47/. ,
Tato problematika neni v3zk obseZena v této préci, a to prcu.r :
ie nesouvisi pfimo s dGsiedky zavedeni PES vléken do vw-
ho podniku. -
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¥ souhrpu sheduji se literarani prameny v tom, Ze PES vlékns
mimo to, Ze fedl prodlémy surovinové zékladay, umeinujf vy~
rébét tkaniny pro svrchni odaceni, wmajici takové vliastnosti,
e znamenaji znalné zvyden{ kultury odivémi g jsou pro spo~-
tfebitele cennfm pFinosem.

3. 5, Thodnocen{ literédrniho pfehledu

Cilem této préce je, jak jiZ bylo uvedemo, ukézat disledky
zavedeni PLS vléken do vlnafekého podoiku. Timto problémem
#e zabyvalas Fada autord. VéiSine z nich viak Feii jednotlivé
problémy -~ zpracovéni PES vléken jsu v urditych oblastech,
nebo neni zamélfena tak, aby dieledky souhrnné ukfzala, Nékte-
ré fleeky jsou zastoupeny jen teoretickymi pfedpoklady.

Znalny poelet literkrnich pramend je¢ zaméfen reklamnd, Cennf-
wi jeou viek védeckov§zkusmé préce VIV v Brod s zejména pak
disertalni kendid&tské préce: Paigert 0. /72/, Reichstiadter
B. /45/, Fleisig J. /Q3/ a doktorské disertace Cirlid J. /93/.

Z uvedenych poznatkdl a ze zaméfen{ na rozdily wezi vlastoost-
mi vindného vlidkne e vliAkne PES miieme useudit, které &innow-
ti v podniku budou ravedenim PES vlé&ken ovlivmdny.

Na z24kladé tobo vieho je moino pak konstatovat, Ze zavedeni
PES vléken bude mit véiné disledky, ikteré znaéué oviivnd ved-
kerou &innest v podnikn.

S_—
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4. Technicko-ekonomické disledky zavedeni palyesterovych
vlédken do vlinafského podniku

7 literéraibo pfehledu a jeho zévird je zfejmé, Ze zavedeni

PES viéken zaznswené ve vinafském podniku véAZné technicko--eko~

nomické disledky.

¥ této &6sti préce bude zkoumdn viiv PES vidken na vzorovéni,
tocinolegické procesy e oetetni ¢ivnost v pedniku,

o Viiv polyesterovich vldken na vzarovéni

Jak je znémo, ne vzoru se podileji viastnosti vlékna, kon-
strukce pfize, konstrukce tkaminy a zadlechtovéni,

0dlidné viastnosti PES vldken si vynucujl pfi zpracovéni Fa~
du zmén a ty svym zplsobem ovlivni bud pf{mo nebe nepfimo
vzorovéni.

Je tedy vzorovén! jedne z finnoet{, kterd bude zavedenim PES
vidken do vyroby znalné dotdena.

T P T Vzorovédni vlastnostmi vidkna

Podil viastneet{ vldkna na vzoru vidime nejlépe na n&kterych
cbarakteristickyeh vyrobeich, jako je napfiklad lndng ubrus,
bavinéné véba, hedvébny satén, vininé sukno apod,

A
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Hime-11 si wddlat sprévef obraz o télLeo preblematice, je
putoé jednotlivé viastumosti vinéafbe viékna podle cheyklé-

he zplsobu rozdélen{ uvést.

Vliastaosti vidxen

[Bitns | mebe | T [abe cremsii- | uk gesiey {

I | 3
; Jjemmoat pevnost | barva T &pi ?,tatsl— hebkozt )
' déika taZzoost | lesk S néZnost ]
obloucke prufnost plotitel~ nfejivost i
| vitoat ‘ nost !
{ L o

Yratme se vkak k v§robifm v pledchéze jicim vzpomenutym, Vi-
dime, ie¢ ne 2Zd4dném z nich se nepodil’ jen jedna vlastnost

vlidkna, Ze jde o cely soubrn projeve vEech viestnostd v14k-
na, evéek obylejnd u kaZdéhe vzeru pfeviédé urditjmw zplsobem :
podil jedné z nich. HNejlépe je to pairné na uvedendm pifikla~
du viadného sukna (viz vzorek V-). Tam se projevuje nojvice
visstnost plstitelmost, podporevéns jemnosti{, pevnesti, taZ-
sosti (pruinosti) a obloudkovitosti. 3

Déle pak se ve vzoru preojevuje leshk, délka a barva.

Je zfejméd, 2e ns uvedendém vzoru se uouplatauji jex viastnos-
ti vidkna Jeou to jedts dalsi &initolé, kteFi me pa ném po=
dileji. .

[
Y tomte piipadé to je zudlechSovdni, kde predeviim vyniké 1
podi} valchovéni. Ostatni zudlechlovac! procesy, které byly :
v tomto pfipadé poufity, jsou veiesny tak, aby vysledek val~
chovénl podpofily (pran{, suleni, paieni, postifihovéni, 1i-
wovéni, dekatovini). Ne vzoru viak jo patmn§ podil jen po~
stifihovdni, lisovén{ a detatovéni.

Pfeden poiadovanému vfpadu vzerku jo podffzena konstrukee
tkaniny a konstrukce pfize (z toha pak pledeviim pouity druh ;
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a &m pfize, vazba a destevc). Jojich podil ma vzeru je v lewm-
to pfipadd jea méle zaatelaf - projevuje se nepfime, 5 cilem
podporovet zudlechiovéni (a % toho pak pfedeviim vslchovdni)
s viestoosti vlékna (2 tobo pek pisdeviim pistitelnoet).

Z uvedenthe vypl¥vd, Ze wzor je pfedslavovén sonhrnem proje=
vi jednotlivych vlestoost{ vlikna a cdaldfmi finitell, jeko
xonstrukof pfize, kometruko! tkanicy a zuslechiovénim; tite
Einitelé jsou upravovémi tax  eby pudpefili prejev té viast-
nosti vlékna, pa jejimE vyniknuil mfis: zéjem.

Na zérledd uvedeného mddeme jodnotl?vé druby vinénfch tkanin
rozdélit na nékolik bievmnich skupin, z ndchi kaidé vyuniivd
nékterou 2z vlastnosti vldkna, tak jak byle v pledohfizejfcim
nazoacens

Abychom mohli uriit dfisiediy zevedonl polyessterovich viéken
ve vinafekém poduiku, musims si téchto hlevaich skupia viime
nout.

Yzorovani geometrickjmi vlastncetimi vindného vldkns

Jenwest vindného vlékuz dévé ve vzorovéni meinest nejdirfie
ho projevu. VYezmeme-li v Gvabu, Z¢ so pro vinadfské vfrobky
pouiivé biZné jemmostf od 18 do 00 mikropl, vidime celown &i~
1 moinosti, které zde jsou, Avéak pre pnékterd speciéini dle-
1y Joou pouivény viny jedtl joumsjds nebo jasty hrubif.

¥ souvislosti & jesmosti vidkns je tcba vzit ne védomi jesté
ndkteré dalsi vlastnosti vicénébe vidkna; pfedevsim plstitel-
nost. Vize, Ze &im jo viaené vlékno jemndjéf, tim ma vitdi '
sklon k pleténi (& obrdcensd).

Abyohomw docflili 2&dandho vipalu, :msims temu, jak chcewe,
aby se ve vzoru jemnost (spolu s ostetnimi viestnostmi viné-
ného vlikna) projevila, uzpldsobit, jak jiZ bylo uvedeno,
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ostatni Sinitele, jako je komstrukce pFize, kenstrukos tka-
niny a sullechioviéni.

Yzorky 7-10 jseu vfrobky, ve kierfch je wyufita jemest vind-
ného viasu. Jde ¢ nésledujfci wvzorky: flamel (a', fulé (B},
pert (¢), deviot (d - 3 vzorky) a mohdér-Beviet (o),

U flanelu se vyulivé ve yzoru jesmosii vidkna, u sobér-de-
viotu hrubosti vlékna, Mobhér-geviot je takfka mnezp.stén,
u flanelu se vidak zplsténi jiZ na vzoru znadnd uplatinje.

P#1 zudiechfovén! velims pek takovl technolegick$ pestup,
ktery podperuje projev josmosti vindného viasu - dobrou
plstitelnost, mebo projev jeho hrubvasti - dpataou pletitel-
nost. Tommto hlavnimn ofli je teké i v téchto vzorfh podfize-
na konstrukce pfize a konstrukee tkeniny,

gblowdkovitost viménéhe vidkna umeicuje vyrébét ndkteré oha~
rakteristické druhy virobkid zastoupenfch ve vinafakd kelekoi..

Je mnbmo, ie se vyskytujf{ vliay, ktoré maji rizm§ tvar, veli-
kost & hustotu ebloudkd.

Jemoé viny maji obydejné velk§ polet sbloulkd na jeduotku
délky viodnébe vidkna a jejioh stifed 1sii na 0se nebo bliz-
ko emy, Hrubd viny maji vétdinou obloudky ploché a & malfm
poltem na jednotkm délky viabnébho vidkoa. Cim je vina vice
ebloudkovand, tim je jeji pletici schopnost witsi.

Tsorky V-1l pFedetavuji fulé-donegal (a), domegal (D) a e~
viot-donmegal (o).

Na viorek fwlé-donegel je poulita ving, jemndjsi tkaning je
Séatelnd zaplatiéna.

Yzorek dovict-donegal je wvyroben z vinv hrubé s leskld s ma-
iys podtem obloulkd znalnd plechfch. Tkanina je zaplaténa
podstatné ménd ned fulé-donegal.

¥-12 a, b, ¢ pfedstavujd tkaniny vyrobené také z ridznd ob-

loulkevanfob vin, Jde ¢ thaniny = Sowoveu (viaseven) dpraven
urbend na démské pladté. Prvni vaorck je vyroben z viny jem-
né, hustd obloulkovand & jeo zaplstin, tfeti pak z viny hrubé
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s obloudky zmadné plockymi s zapleién je znednd ménd.,

U obou drubfi virobkd oststni viastnosti vidkna pedpornji
obloulkovitost. Také i ostatnf &initolé, jako je konstruk~
oe pfize s tkaniny a zuklechiovén?. isou voleni tak, aby ji
podporovali. =

Délks je dfileZité vlastpost vinéného vlidkna, Oviiviuje (oby-
5eind s pevnosti) dspdéné zpracovani vlékns & uriuje druh
pfize (a vétdinou i &m), na které miZe bft vidime zpraocova-
po. V béiné praxi se pouiivé ve vinaském primyslu délek od
ndkolike desitek mm sf do ndkolike desitek cm. Eraté#f vldkns
ge poufivaji v myhaném piedenf, doi@! v Sesaném pledeni;

v anglickém pledeni se paulivé délek bodndé ples 10 cm.

Podivejme se vAak, jak me projevu, e dilka ve vzoru. Vzorky
¥-1i8 a, b plredstavujl dva vzorky pinokébo obleku » bilou
{refinou) osnoveu a dernym titkem vo sleZeni 30/70 VI/PES,
vazbd plétpnové z Imw 40/2, stejnych skacich zékrutd, dostavy
a vihy ) bm hot. V prvnim piipadé vzorek V-13 a = je pouii-
to viekozové stfife 2,76 don, 100 ma & PES vlékna tesil 11,
4 den, 110 mm, v drubém pfipadd - vzorsk Y-13 b - je pouiifo
stejné viskezové stiile, avlak délky 40 mm s PES vidkna tre-
vira, 2,75 den, 40 mm,

Je ziejmé, %o rozdily v poufitd délice vléken jsou znalné a
plfedstavuji vice nei dvaapllndechek, Proto bude jen z ddvedu
poulité délky vidkna podet odstévajicich konel ps piFizi (po-
minemo-1i zkréceni, kterd vznikne pfi zpracovéni a event.
dal¥f &initele) vétéd w pfize, kde joou pouita vldkmas krgtéi.

*) gbloudkevitost mé také vliv na Fistotu vzoru. To je ddle~
2ité zeojména u progmnunych deadad, kde jsou pouZity
kontrastni barvy. Cim je zeuzi.t.a vine vice obloudkevané,
tim jo &istots & viraznost vzoru mendf (ze jimak etejnyeh
pod k). Z téehte dfivodd u veord, kde ném ns tom oif,
snafime se poufit vin méle oblouikovan a jedtd Sesance
Zehlime (abyohom maxiwélng zmfrniii vliiv obleudkf na &is-
totu plize a vyraznest vzoru).

2 BN S — -
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Spolu s rozdilem v titru bude vice nef trojnésobny. Te je

znatnd diference. Flesto viak rozdil ve vzorcich V-13 neni
nijak zvlédét velik§. Je Béste¥nd zvitden rozdilem v barvé

jak pfize redné, tak Serné, s pouiitfm rozdilnfm titrem.

Z toho wiifeme ulinit zévér, ie délke se ve voru (pok;:d
nejde o extrémni pFipady) nijak zvléét neprojevuje. a

Yzorovéni mechasickjmi vliastoostmi vinéného vldkna

Peviogt vinéaého vlidkna se ma vzoru piimo neuplatauje. Pro-
jevuje se mepfimo

Jeou to druhy, kde je pouiito hust§ch dostav & kide pfi tkani
Je piize velml nsvdhéns, Pro tekové druby je potfeba vindné~

ho vlékna zdravébo, @ vysokou pevnosti a odpovidajioci taZnos- "
ti.

Pruhy velmi si)ué zapleténé se vyrdhdji za pomoci t&Zké val-
chy. A tské 1 zde jo nutné pouiit pevného a dostateénd tainé-
ho wvlékns.

Jsou je#td 4 daldf pFipady, kdy potiedné pewvmost podminuje
virobu uréitére vzoru; v téchto pfipadech jde o nepfimy pro~
Jjevr této viestnost’® vlékne (obylejnéd v kowbinaci & ostatnimi
viastoostsd vidkes, jako je tainost, pruZnost a dal#f, a také
1 za pomoci Civiteld, jeke je konsirukce pfize a tkaniny a
zudlechbiovénsi) .

Tak€ nepfimo &c nn vzoru upletonji elastické vlastnosti (taz- f
post a prulpest . Udplims-1li piizi vysoky polet zékrutd - e~
sané phizi &m 20/1 z vininého vidkna 64°s - nspf, 1600, jsou
jedootlivé viik s neméhéos tahem a nastane jejich deformace,

*)16t0 skutednosti woino vyuZit k potvrzent spravmosti Gvah
20 je moiné 100% PES vidkna nebo ve smdsich @ ocetotnimi vlék-
oy spiédat efekiivndji, s men¥imi ndklady neZ klesickim zpde
sobem francounzskim (napf. bavlin#fskou techanologil).
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Je-11 pak skanins z takové pfize vyrobesa, déna do krepovaci
lésoé X', vidkss (4 pFise) »elexjd, tkanine we sréff s vanik-
pe drub thaniny, kterémn Fikime krop.

Yzorsk V-1é je refaf vzorek ddmské datovky krepu & vEorek
7-15 je vserek téie #atovky botové (zkrepované). Také i vzo-
rek 7-16 (refng) a V-17 (botevy) jeon vsorky démské Satovky,
krepu.

1 zde ostatnd viastoosti vindného viikoa a daldd Jiniteld
(semstrukee pfize a tkxauniny a zudlechiovéni) pedporu)i re-

laxsci, v nadem pfipadé krepovac{ proces,prostfednictvim
kterébo ¢ocilf tkanina charaktaristického "krepového™ a ni-

8im nemapodobitelného wzhledu.

Yzorevédnl optickfmi vliastoestmi vindnséhe vidkna

¥luvime~1i o projevu barvy ve viorn, wusioe vit na védomi,
¢ jde o dva rozdilné prebléamy; jedon, ktery pladstavuje
problemstiku tfkajicf se plvodni (reiné) barvy vinénéhe vidk-
na, & druby predblematiku barvy vznilild vybarvenim (nebo bé-
lenim) pii zpracevéni. Jde jen o plvedui (refnou) bsrvu
vinéného vidkuna 4 o to, jak se podili na vzoru.

Yiny se vyskytujf v rlzunfehr bervich; od andbedilé ples bar-
ve slonovd koati, drapevou, Sedou, hoddou &% k Zerné. Odba~
duje se, de sei B - 10 ¥ celkové svitové produkce viny pied-
stavyji viany barevné a pestré (streketd). Zbytek pak jsou
reino-bild,

Barva vlay seuviai s drobem ovee, provenienci, mistem chowu,
Jebo Elimstickfud podminkami, viidvou, pédi o zviie aped.

x)
Tents technelogicky proces provigims ebyle ng barvioi
htl'pllvplniﬁe ;meoﬁé’ sgybm 31:
tapona L; po 30 min. pak phidéme G. ul:l.ny uio ~law~

s bihem 20 -~ W wu. nhl‘e,je..xeolzmulo C. Pak po
dobu 20 - % min, eohlazujeme nn 20° ¢ s cdatfedime;
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Bilé barva je mejcemndjif, pretoic jde barvit na vdechay
ostatni barvy. Ostatni darvy (drapevé, Sedd atd.) v sou~
vislosti s uplatnénim ve vzoru neuvaiujeme, pretoie bud
ashrazuji sateridly vybervené nebo ss pfebarvuji.

Jen zfidka zpracovévime vlou v reZofm stavu. Pak se jeji
pivodni barva uplatiuje piimo. Vdimméme si barvy kapské
viny merino - super snow white, nebe australské vioy merine
barvy slenové kosti, pfipedné *taavil" slonové kesli. Jde
o takové "bervy”, které memohou bt Z&dnym zpiisobem neapodo-
beny.

Repfimo so uplatiuje barve vindoného vldkma pFi barveni. Jen
Sisté bil6 viny dévaji meinost vybarveni sviétlifch a jasnych
odstinGi, Ostatn{ "barvy"™ viny mohou bLjt poufity na stfedni
a tmavé odetiny barvy.

Posurnjeme-1i jakost viny, hednotime také jeji lesk. Oby-
bejné mluvime o lesku stFfibifitém, hedvébném 2 skelném, ne~
be o vinéch metnych nebo *kiffdovich”.

Také 1 loskuy vyuiivdmo pfi vzorovéai.

Vzorky V-18 a, b, ¢, d, e pfedatavnji typy. kde je riznfm
zplsobem vyuiito lesku vinéného vidkna, U tkanivy fulé je

ve vzeoru leskn skere mevyuZite. Jo potladen omtatnimi viasi~
nestmi vindoéhe vlasu a deldfwi finiteli (konstrukei a
zudlechtovénim). HEsopak u vzeru lisir se lesku vindného
vidkna vyulivA maximéloé. Véechay ostatni vlasmtnosti viékna
8 daldf Zinitelé (kemstrukce s rusiechtovéni) jeou voleni
tak, aby vynikl. U ostatnich vzorkd je lesku ve vzoru vyuii-
ts riiznjm zplscbem,

Jeon jedté 1 daldi drohy, kde so lesk ve vzoru také uplat-
nuje, avdak jingm zpleobem, mei je tomm nepf. uw orientélni-
bo sukna, palmerstenu aped.

Lesk vinénéhe viékna a jeho wplatuéni ve tkanind miie bt
znalué oviivndn sprivad volengmwi zudlschtevectmi procesy
(anebo jimi miife bft jebo podil ve vzorm znadné mni{Zen).
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Vzorovéni zpracovstelskymi (textiinfmi) vliastnoetimi

Yinéné tkaniny, prakticky vhecbry druky, jsou bud vice nebe
ménd zaplstdny. Vypl§vé to z celébo procesu zpracovéni, ze-
jménp pak vlastantho zudlechiovéni, & z tobo pak pFedevéim
ze samotnébo prani,

Jak jo znémo, kaidé vindné vldkno nf pistici schoppost.
avéak u rdznfch kvalit vln je pietici schopnost rizué. Je

tedy proces prani velen v souladu s olekévanjm efektem za~
plstént{ (volbou praci iézns, zpiscbem a délkou pranf). Ne-
stadi-1i pro poZadovan¥§ vypad vzoru zaplsténi, které vzniké
pfi prani, pouiivéme procesu velchovini spolu s dalSimt
zudlechtovacimi pochody 2 za wyuZit{ ostatnfich viastposti
vinéného vlékna (komstrukce pfize a tkaniny) pleobime

k tomu, aby plstitelnost mazimsflnd vynikle; abychom vyrobi-
1i wvzorek ZAdaného efektu zaplsténi.

Vzorky V-19 a, b, ¢, d, e pfedatavyjil tkaniny, ve kterych
Jje rizojm gplsobem vyuZite plstitslinost vinéného vidkna.
Jsou te vzory od lebee zplsténébo druhu fuld pfes sukno lebi~
ké, etfedni, stifedni sukno e vligsovou dprevon a t&Zké sukno.

Jo zuéma souvislost jemmosti s pleiitelnesti a téi je zndmo,
2e zmdnou zuélechfovacibo pochodu, zojméne pak prodlonZenim
deby preni a pledevéia valchovéni, mifeme vyrovmat rozdily
v plstiteloosti vindnfch viéken. Pieste véak pro druhy

& huston a pewvnou plsténcu pokrivieu (které mmai byt inten-
zivnd valchovény) moei bjt peuZite vin s dobrou plstict
schopnosti (ze vyufit{ zejména jemmowti, délky. pewnosti,
tainesti, prufnosti, obloulkevitesti o oetatnich viastnosti
vindného vidkna) a déle pak za vhodné konstrukce pfize a
tkaniny a vhodnfch zudlechiovacich pestupd,

s
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Spfadatelnost jo vlastnost uréujici moZnost vypfedeni piize
uréitého drubu 2 &m. Samozfejmd v souvislosii s ostatnimi

vlastnostoi vldkna, jako je jemnost, délka apod.
Jde tedy o vlastnost, ktora so ve vzoru projovuje druhem a
&ém pouZité pfize.

Pro pfedeni vyiich &isol pfize je zapotfeb{ viny jemmé, do-
statednd dloubé, s dobrou spiadateinosti.

Subjektivni vjemy (hebkost, niZnosi, hfejivost) a vzorovdani

Pro nikteré druhy vyrobkd, napi, prvoif{dni détské prédlo,

so pouiivé vin jemnosti 84's, 66 8, 70°s a ndkdy 1 jemndj-
&{ch, takovych vln, které pii doteku vyvolévajf pocit hebkos-
ti nebo ndéinosti.

Také i hfejivost bfvd uvddina jako vliastnost vlndného vldkna-
Tento pocit vyvoldvaji pfi doteku viny obylejnd jemndj&i a
vysoce objemné (oblouikovitd).

doZnosti vzorovéan{ vliastnostmi polyesterového vlidkna a vlast-
nostui viny

Jak jiZ bylo uvedeno, pfedstavuje vzor u tkaniny z &isté vliny
souhrn projevl jednotliv¥ch vlastnosti vindného vlékna dopl=-
nény o vliv komstrukce pfize, konmstrukee tkaniny a zuflochfo-
véni.

Vzor tkaniny vyrobené z &istého PES vlédkne pfedstavuje sou=
hrn vlgstnost{ PES vldkna (doplndny o vliv tychZ i daldfich
tiniteld jako u vzord z &isté viny)*’.

x) Vzorek V=20 pfedstavuje pdnskou oblekovou l&tku ze 100%
viny. Vzorek V-21 je tontyi vzorek, aviak vyrobeny ve slo-
:;n:azgégs v1/PES, Rozdfl ve vzhledu téchto vzorkd je jus~

s
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Ze vzorli, které byly v piedchézejicim uvedeny, jo vidit,
joké rozséhlé moinosti v oblasti vzorovéni vlastmostmi vldék-
na umoinuje vina.
Jo viak také vidét, Ze moimosti vzorovat vlastnostmi PES
vldken jsou nesrowvnatelnd menff, ¥V pfedchdzejicim uvedend
vzory nemchou bft ze 100% PES vlidken vyrobeny. Bude tedy
sortiment druhll a vzorf pfi zaveden{ PES vléken znalné zi-
Zen, protoZe vzorovéni viastnostmi vidkna je omezenc na mi=
nimum.

4. 1. 2. Vzorovéni a problémy Zmolkovéani

Jak ji%Z bylo uvedeno, pfidinou Emolkovdni tkanin & obsahem
PES vlédken je vysokd pevnost polyesterového vlidkna.

Sklon ke Zmolkovéni se zvdtiuje spolu s poltem komell vlidken
vyénivajicich z tkaniny; sniZujeme jej zvdétSovénim tloustky
a délky vldken,

Jak jiZ bylo uvedeno, jednotlivd vldkna maji snahu p#i nofeni
vlivem naméhdn{ "cestovat™, vylézat na povrch tkaniny,

Tomuto "cestovéni" se snafime zabréinit matovédnim, obloudko-
vénim a zdsahy do pfedeni, tkani a zuflechfovéni.

Jde o dilleZité zésahy, které zazrnamenaji{ ovlivméni komstruk-
ce pfize, konstrukce tkaniny a zudlechtovéni.

Vzorovéni a konstrukce piize

¥ této stati uvédime vliv konstrukce pfize na Zmolkovén{.
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Sojen pouiit§ materiél, sle 1 zpisob spfédépi souvisi & pro-
blémy Zmolkovéni., Tkenina vyroboens z piizi "hladéioh"” mé menst '
sklon ke Zmolkovéni a obrécend. Preto teké nastupes synte-
tickfoh vldkon zusdnd steupsd podil vyrobkd z Seeanych pii- i
21 * ag Gkor virodkd z piizi mykanfch.
Jak jo zoémo, wiieme powoci zdkruifi (v kesbinaei s viast- 3
nostmi pouZitého vidkna, bonstrukci {xauiny a vhodnym
sudlechtovéninm) vyrobit Fedu riznfch vzord. Vsemi se nemu- {
simo zabfvat. Staf{, vezmeme-1i v Gvabu jejich klasické 1;
plfedstavitielo.

Yo vzorovin{ se vyuiivé celkem 4 z6kladnich typd zékrutd. i
Jde o pfize se snien’m poftem zékrulli {pouZfvd se pro Tla~ 1
pel & podobné zaplstdné druby), s meld zékrutem (pro bainé _.-.J
drahy tkanin), & meuliné zdkrutes (pro kordy a podcbuné dru- i
hy) a s krepovym zékrutem (pro vircbu krepd).

Abychom piedefli Imolkovin{ tkeniny, volime pro pifizi s ob-

sahow PES vléken vy#Si poiet zérrusl. Vyrobci téchto visken |
(4 ldteratura) uvéddji rdznd adaje, jak se maji zékruty zvy- &

§it. V nadem nérodnfm podniku jeme provéfili, Ze zékruty q
stadl gvgiit o 20 - 25 %, = ]
Podivejme se, jak vypadd eitwace u skan§ch piizf. Vime, Ze
odpadajf woZnosti pouiit pro vzorovanl soiZenfeh zékrutl a |

%) yaké v n. p. Toxtilens kles® podil virobkd z mykané pf-
ze, Zatimco v letech padesétich pFedstaveval jejich podil
vico pei 60 ¥, pfedstavuje v soudesné debsé jejich vyroba
necelych 10 %: a polité se & deléfm poklesen.

*X) 7xubenosti v nadem nérodnim podmiky ukézaly, Ze zékruty
jednoduché pfize. pokud je pak tatc skéna 2 jsou dodrio-
véna pravidla o petfebném podtn zikruth, nehraji v sou-
vislosii se Zmolkovénie: eail podiics= na vzoru, ani ve gla-

ﬁm’ch hodnotéch a2 eni pfi proktickém noBeni Zadnou ro-
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zékrutd norsélnich (melé). Protc nemshou byt vyrébduy druny,
gde o tdchto zékrutd treba (jake nept. flanel, fulé apod.).

Yzorky mm V-22 a, b, ¢ jsou vyreobeny z pifize im 40/3, 45/585
v1/PES, pMéemd prvni mé zékruty peusité prize #80 8/1 m,
druhy 830 S/1 wm & tfeti 800 S/1 =. Fodivéme-li se pna uvede-
né vyrobky, vidime, Ze €e ve vzoru pofet zékrutd nijak pe-
prejevil.

To znamené, Ze vy#ki pedty skacich zikrutd u tkanin s pfeva-
Zujicim obsabem PES vlidkna se ve vzeru seuplatni (ve vzoru
20 projevuje souhrn viastnosii poufiiébe viékna ~ v tomto
pfipadd nejen vliny, ale i PES vldkoa) .”

Jak jo znémo, dosud se u nés nepedafile Gspdénd zavést viro-
bu tkanin z mykeanjch pFiz{ jednoduchjych s obsahem FES vléken.
Pokud jeou tekové pripady, pak jde o v§jimky; jde o urdity
typ virobku se zékruty mezi melé s wuliné {a bexr moZnosti
vzorevat pomoci zékrutdl. Také i pii pouiitf pfizi jednodu-
chych lesanych je eituace podobmé

Z tobo vidime, Ze moZnosti vzorovéni tkenin vyrobenyeh z jed~
noduchych pif{zf s obsabem PES vléien jsou minimélni.

Déle pak omerzenimi z titulu Zmolkovidn! jsou postifeny vzory,
které miiemo rozdélit ma 3 blavni skupiny:

a) vzory, kde je pouniita pfize skané ze 3 priz{, jedné za~
krutd Z a druhd zdkratd 5. PFL skani se pgk jedna rozkru-
cuje, Yiz vzorek V-23 a, b, ¢, d;

b) vzory. kde je poufite piize skané z jedné piize vyssiho
a drubé pfize ni28iho &m. Viz vzorek ¥-24 a, b;
¢) vzery vyrebené z pfize skené tekx, Ze jedna z nich je pPi

skani poddvéna vétdi rychlosti - ve vétéf délece -~ a tvori
pak rozné smylky. ¥iz vzorek V-25.

x)
& obsahem PES vléken, které hyly vyrebeny 'zngﬂzi

8 vydSim poitom zékrutd, nei je Lk zamezeni Zmolke tire-
ba, maji sklon podriet si délg roprozentadni viastnoeti.

P —
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I tyto typy vzerl jsou zavedenim PES vldken znalné omezeny

nebe jejich vyroba vyloulsna dplud; jaem uw mich perufens pra-

vidla platfei pro komstrukeci tkanin s obsabem PES vléken a
tkaniny by Imolkovaly.

Lze tedy konstatovat, Ze PES vldkoa znaéné omezujf nebo i
vyluduji moinost vzoroval zdkruty poulité pfize.

Pro konstrukei tkanin s obsahem PES vifkna je nutné stano-
vit pfedpisy tak, aby se prfedeflo Zmolkovéni. ¥V podstatd

jde o to, Ze tkanina s vitdi destsven a hustdi vazbou wy-
kazuje men#i{ sklon k Zmolkovéni. Kebudewe se zabyvat padrob-
nostmi, nebof praxi bylo zjidtéme 2 petvrzeno, Ze PES vl&kno
naéi viroby tesil 11 mide byt pouiiioc pro vhechmy béiné
druhy vyrébénfch dostev; poiadavek hustdibo provézéni tka-
nin & obsabem PES vidkna u tkanin z Cosané pfize nemusi bjft
dodrien, nebot se tim nijak 2vi&&( nozvy#f skion k Zmolke-
véoi.

SniZen{ hustoty tkemin pod béZneu hodnotu pifedstavuje viSak
prudké zv,den{ toboto sklonu.

Je tedy pifi pouziti PES vlélem prakticky vyloudSena vyroba
tkanin, kde vzor je docilen zmafajw snifenim deatavy. Tyto
vzory byvaji obylejodé wvyrébény jesté za poutiti mélo kreuce-
nych pfiz{.

Z tobo vypl¥vd, Ze z piizi, které obsahuji{ PES vldékno, ne~
mohou byt vyrebeny ty vzory, ktert jsou decilemy za pemoci
porudeni pravidla o husteté tkanin.

Jo znfmo, Ze vzor mifeme vytvofil také rliznfmi vazbemi; pFi
savedeni FPES vlAkna nemohou byt vigk nékteré pouiity. Jsou
to takové. kde vzor je docilem velk¥mi rozdily v provézéni,
Jako napf. vezby vaflové - vzorek &. V-26.

Zajimavé vzery mohou bft vytvefeny prostiednictvim v&ts{
flotéie osnovy (jako je tomm u vzorku &. V-27), nebo Gtku
(vzerek &. V-28) nebo obou soustav spoledmé (vzerky &. V-
” a - b,l
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Tyto druby vzerd jsem v rozporu s pravidly pre kemstrukoi
thanie & obsabhem PES vlidken. Tente zpiisob wzerovinmi je te-
dy také zoalné omezen.

Yzoroval miiesme rizunou dostavou pifze v ospmové, a te tim
zplisobem, fe stiidéme v névodu de paprakia rdzny pocet niti
de zub@, nedo tkédme s peprekem, ve kierém se stifidé ridzpd
bhusteta zubd (viaz vzerek &. V-30}.

Podobné vzery meheu bft decileny i¢Z rdzmeu destavou v dtku
(viz veorek &. ¥-3l).

Také i zde je vaorovéni touto tecicikeu pfi pouiiti pfize
8 obsshem PES vléken znainé omezenc nebo wviibec vyloufene
(zejména pifi pouiit{ zneiné Fidkjych mist ve vzoru),

Vzor miife bt vytvorem sififdénim piize vySdihe a niifihe
Gm; viz vzerek &, V-32, Moinesti vyuiiti téchte vzorl jesou
pli pouiiti PES vldkns toaké zpadnd owezeny. Vzery s velky-
mi rozdily v &ém peuiité pfiza jsou vyleuleny.

Z uvedeného je patrno, Ze zavedeni PES vldken znamsné znad-
0é snifeni mefnost{ vrzerovat koustrukc{ tkaniny X’.

Ne zékledd desafenfoh poznatki milZeme Fioi, jaky vliv mé pou-
$it{ PES vldken ng viorevéni. Vidims, Ze tate eblast je po~
stifena velmi citelnd.

Zoaliné ee mniZnji medimeosti pouiiti mykanjoch pFfizif.
Je omexeno uplatméni jednoduchych prizi.

Znatnd omezené moinosti vzorovén{ viastnostai vidkna jsou
déle sniievény sosheu pouiiti taukovéhe vidkna, kEteréd umed-
of piedejit Emelkovéni.

Ha minimua je aniiens meinost vzerovat zékruty pifize jedne-
duché.

Také mofnesti vzorovat skacimi zdkruty jsouw minimélng.

x) 1
Mluvime-1{ o zésazich do konstrukce pfize a & » K
rd jeou vyvo) dmy oouvinejic u.nml Pg. 1
v , J® mu, tevetl, Z2 nejsou v rozporu s pola~

davky klsdenfmi s dobré viastnosti tkaminy, zojména pak

e mnleavand .

i bttt
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Jak vzory docflené dostavou, tak vzory docilené vazbou jsou
znuénd omezeny.

Stejnd tak je tomu se vzorovénim rizn$mi pouZitymi ém prize.

4. 1. 3. Polyesterové vlskna a vzorovéni zudlechtovénim

Také zuilechfovacimi procesy miiZe b¥t vytvefen vzor; rozbi-
rime-1i je, vidime, Ze na vzor md vliv prani{, valchovéni,
8eséni, postifihovéni, lisovini a dekatovédni,

U tkeniny s obsaghem PES vlékna ukazuje se jako nutné, aby
jejich povrech byl hladee vystifiZen, 2 to proto, aby se prfe=
defilo Zmolkovdni; to znamond znafné sniZeni poltu druhll a
vzorf, které miZeme docilit zuSlechfovdnim,

Na zékladié toho bude omozeno na minimuwsm vzorovédni v druzich:
fulé, flanol, lehké sukno, sifedni sukno (8 vlasovou dGpravou)
a sukno tdiké (viz vzorky &. V=18).

TémdF vyloudena je vyroba vzori s vylesanym vliasem, jako
napf. vzory typu Strych, flaus, velur, ratiné, grombi, smo=
king, frak, oriontélnf sukno (viz vzorky &, V-33, V-34, V-25,
¥-38, ¥-37, Vv-38, V-39 a, b, V-40) a podobné vzory.

NemiZemo také vyrdbét vzory, kde sc uplatnuje pfi tvorb: vzoe

ru postfihovéni, jak ukazuji wvzorky fulé a seri (V-10) (vfro- ,3

ba obou druhll je skoro stejnd a rozdil je docilen postiiho-
vinim).

Ostatn{ zui&lechtovaci pochody ne jsou zavedenim PES vliken ni~
Jak podstatnd dotleny.
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Z pfeichézejicibe vidime, ie PES viékna zpalné osezuji woi-
nosti vzorevat valchovénim, &esovfmi dpravami a postiibové-
nfm, & to prote, Ze musi bjt dedrieny peisdavky, sby tkani-
ma byls hladkd a pfedeile se tak jejiwu Zmolkovdni.

S ohledem na te, Ze ostatni zuwilechiovaci pechedy se ns vio-
ru oijak podstatnd pmepodilejf, lze Ffici, %e PES vldkna zmen-
#uji moinosti vzerovén{ zpilechfovéinim ns minimum.

4. 1. 4. Vzorovani a technicke-ckonomické disledky zavede~
ni pelyesterevjch vlkken

Z pledchhzejiciho je zfejmé, Ze celoun preblematiku vzorovéni
tnadnd ovliviuji viastbosti PES viiken a poZadavky, které si
vynucuj« preblém Zmelkovdni. Zmdény v oblasti vzorovén{ msjf
viak jod#td deldf dlsledky, které ze¢ zavedenf{ PES vldken wyw
piyvaji.

Ji2 di{ve jame konstatovali, Ze mezi wzorky &. V-20 a V-2l

jo rezdi); Ze tkanina s ebsahem PES vlékna mé jiny wzhled.

Te je zplsobene nejen ebsahem PES viékna, ale také samef -
ofm typem vzeru. V téoh vzorsoh, kde je kontrast mezi osnovou
A dthkom menki, neni jii tento rozdil tak patranf. To je jeden
z divodt “trvéni mody" tmaviich vzerd zejméns u pénského oble-
Seni.

Lal#i dfived spodivd v tom, Ze tkaniny = obsahem PES vldken
vykazuji{ v porovnéni s tkaunisami z ¢isié vlny vitdi sklon
ke dpinivesti. */

Aviak ukazuje se také, le tmavé barvy tkanin e ebsahem PES

x)
Proto, aby se tato nepf{jemnd visstoost zmirnil
se tzv, "nefpinivfoh Gprav®, kieré véak ani u u-?'ﬁi"
v sahranii{ pemabyly valnébo uplatnéng,
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vliken nosou s sebou skleon ke wvzmike ojfméni, kterd se
projevuje pfi praktickés nofeni{ ne velmi naméhanyoh mistech
tkaniny (pfedevi&im na kolemca 3 loktech). Ne viechna PES
vlikna vykazuji viak stejny sklon k v¥skytu ojindni, N4&
tesil 11 patii mezi vldkna, kterd tiato nedostatkem trpi
nejvice (to potvrdila disertalni kandiditskd préce - Reich~
stadter B. /45/),

YV pfedchiizejicim bylo uvedeno, Ze ve tkaninéeh ze 100% viny
je vzor vyjédien souhrnem viastnost{ vlnéného vlékna, kon-
strukef pfize, konstrukei tkaniny s zudlechfovinim.

Prakticky bylo potvrzeno (viz vzorky &. V=20 a V-21), 3e
pfimichéme-1i k vind PES vlékne, preojevuji se ve vzoru obé
viikna soulrnem svych viastuosti., Seznémili jeme se s tim,
ie pievaiujo-li podil PES vidkna vinu, projevi so ve vzoru
vice soulrn vlistnosti{ PES vlidknas.

MiZome také #{ci, Zc ve sloion{ tkaniny 45/55 v1/PES (baZnd
pouiivanfch jemnosti & délek) plekryvaj{ vlastnosti PES v14k-
na ve vzoru vliastnosti wvlny.

Je zde viak jedtd jedna skutelnosi, kters zvySuje pievahu

PES vlékna ve svém projovu ve vzoru. Vitdinou se pledpokli-
d4, Ze zuslechiovaci procesy pomohou (u tkanin vyrobenjeh

zo smisi{ viny s chemickymi vldkny'® doecflit zlepdend "vinéné-
ho vziledu" a "vindnébo emaku®”, Proto byla tate problematika
biiZe zkouudna o ukézalo se, Zo ve thaninich o véze 280 -

350 g/1 bm hot. pfi #{Fi 140 em ve vazbd prevéiné plétnovs
(ostatni laskss a cirkas) a ve sloZeni 45/55 vi/PES (vina
australskd merino 60/64°s, polyesterové vliikmo tesil 11, ¢
den, 110 mm, pfize &m 40/2) 2 pfi bézné praci fipravé v disled-
ku namihin{ cestuji vice vlé&kna "ES neZ vlnéné a jejich pro=
Jev ve vzoru pak ddle pFevlddne {pfi postfiZeni{ naholo obsa-
buji postfiZky 84 X PES vldkna a jen 16 % viny). Podobng je
tomu u tkanin ve sloZeni 30/70 VI/PLS.




Je znémo, #e ovii roumo obsabuje vlniné vlékna rdzné jem=
nosti, Proto se tifidi na ndkolik kvalit (dle druhu roune 2
potfed podmiku). Takto vytifiddné kvelity viny mély pro vze-
rovén{ zoadny viznam. Jak vypl¥vé z Josavadnich vysledki
této préce, rplsobilo zavedeni PES viédken tskovi zoaind ome-
zeni ve vzorovéni, £e se zalalc jevit jake putné prozkoumst
celou problematiku tffdéei wvibec. Zs tim Glelem byla prove-
dens *ada BSetfeni a experimentii s cilem eobjasnit, zds je
putné nadéle pi vyrobé tkanin ve sloZeni £5/55 vi/PES ve
ti#idénl pokralovat.

Ka tab. c. XIX g tab, &, XX jsou uvedeny diagramy jemnesti
viny rouna good T 80 {(australské ncrine), metiidéné a tif-
déné - & lopatek. Jak ukezuji diagramy, tifidénio se zlepsSi
primérné jemnost viny z 23,23 o na 21,46 u. Na tab & XXI
Jjo znézorndén diagrap jemnosti PES vldkpe tesil 11, 4 den,
110 ma, mat,

Smichime-11 uvedend vlpnéné v1dkpe & vldkna pelyesterové

v pomdru 45/55 v1/PES. pak obdriime diagramy na tab. &.
III a8 XXIIX. Z uvedenfch diagramid je zfejmé. Ze me .i smé~
8i{ PES vléko.: s vinov petifdénou a t¥iddncu neni zdsadnich
rozdild,

Eromé jemnosti bylo nuiné prozkouzati také problematiku dé-
lek. Ka tab. &. XXIV a teb. &. XXV isou uvedeny diegramy
délek stiejofch vin, netifidéné a tFfidand (lopatky). Zde se
Jovi jiZ vétéf rozdily jak v jemmosti, a to af jiZ jde

o velkou, meiou, nebe stfednf délku, jakeZ 1 disperzi & po-
dil krétkyeh vliksa.

Ea tab. 8. XXVI je zndzornén diagram PES vlékna tesil 11,
4 den, 110 mm, mat. Tento diagrem ukszuje typickf obhdélni-
kovy stapl, ktery je obvylkly u syntetickych viaken jednoho
stfihu,

Také i zde jde o smds 43/55 vi/PES e vimeu ti¥idénou ~ dia~
gram na tab. & XXVII - a petfidénou - diagram na tab. &.
IXVIII. Pesuzujeme~1i tyto diagraemy, vidime, Ze PES vlékne
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(etfednf délks 112,71 mm) ve smési € vineu netfidinou (stied-
n{ délke 97,27 mm) zplsebila celkové zlepSeni swési 8 dia-
gram se piibliZil amési PES viéknz s vimou tifidémou.

Z uvedenjch vyeledkd je zfejmé, Ze tidémi vimny pro vyrodu
tkanin ze sedsi 45/55 v1/PES neni mutné,

Tyte pozmatky byly v néredaim pednicu Textilana jiZ zdésti
realizovény. Polftd se & tim, Ze i({idéni viny bude postupné
déle omezovéno a Ze naklady pa mzdy peklesnou asi na 20 %
pivodné vynaklédangck. Mimoto jo roélné nékup vin zemdFit
tak, aby se nemmsely pro vyrobu smisovfch tkanin wibec tifi-
dit.

Omozeni moinostl vzorovéei pfi vjrobd tkanin s obsahem PES
vlédken nahrazuji desinatéfi podvidomd nékterymi matoridly.
Jsou to rfizné efektni vldkna a hedvébi, sobyfe jné leekld ne~
bo pestie zbarvend.

Tak soe napf. pouiivéd efektnich viéken odliéné vybarvenfch,
hrubfch leskljch typl viskozové siffle, leskljch vldéken PA,
s efextuimi vlékny viskezovymi, sfekinim vlidknem "&EStoa®
nebo rizoych nepltd a flémkd (viz vzorky V-41). Déle pak vis-
kozového bedvadi. polyamidovéhe hedvibi (profilovanéhe), lu~
rexu apod. (viz vzorky V-42).

Joou to konelnd zplsoby zuolmé. pouiivané jiZ didive i pii
veorovan{ tkanin ze 100% viny,

Zminénd owmezeni v eblasti vzorovdni (kanin s obsahem che-
mickfch vldken nesou s sebou ve svéti zajimavy Gkaz ~ zvy-
Sovén{ pod{lu tisténého zboZi vinatskéhe typu.

Tato skutelnost byla v souvislost! s¢ zkouménim disledkd
zavedeni PES vlidken v nérodnim podniku Textilana poznéna

Jiz dfive, a to umoZnilo v pfedstihu podstatnd zvfdit kapa-
citu tisku a zmirnit tak nepfiznivé dopady chemickych vidken
do vzorovéni,
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Jak je znémo. stoupd ve svétd podil pletemébo zboZi preo
svrchanf odivéni, Také tato skutednost miie bt spojovéns
se zvitSovanim podflu chemickjch viéken a & jejich nepifi-
enivimi disledky do vzorovéni i se euabou zmirnit je vi-
robky z pletenin., I tobhoto pozmatku bylo v nadem nérodnim
podniku v plfedstibu vyuZito a vybudovédna znalné kapacita ne
pletenf{ textilii pro svrchni edaconi

Migo nepfiznivé disledky, které zavedeni PES vléken v oblas-

ti vzorovéni vinsfskfoh vyrobkd mf, vyvstdveji{ i nové moi-~

nosti vyplyvajic{ z nov§ch vliastnosti viékna. Tak napf. ve-

1iké povnosti piiz{ s obsahem PES vliken miZe bft vyuiite |
k vyrebé lehkfoh druhft tkanin z jednoduchych pifz{, ke kte- |
rfm je pfiskéne hédvibi(vzorek V-47). Termoplasticity vlék- :
na miZo byt vyufite k vfrobé pruinjch tkanin vyrobenjoh
techonikeu plepéti (vzorky V-44 a, b). Kopolyesterovich vié-

ken Velans a jejich vysoké srdZlivosti miZeme vyuZft k v§-

robé objesnfch textilii (vzorek T-45, V-46 a V~47). Tyte no-

vé virobky pfedstavuji soulasné v¥slodky snab pendkud zmir-

nit omezen{ sortimentu vzortl, které jo vfsledkem zavedeni

PES vléken do vinafského podunikn.

Ydechno, co byle Feleno v pfedohézejicim, umoZnuje srovnat
woZnestl vzerovéni u tkanipc ze l00% viny a tkanin 8 obsahem
PES vléken a néinit tyto zévéry:

Ha minigum jsou omezeny moZmesti vzorovéni viastnostmi viék-
na, ruaéné jeou sniieny moimesti vzorovédndi konstrukei pfize
a kopstruke{ tkaniny, meZunosti vzorovat zuslechiovénim jsou
nepatrné; nbkteré vlastnosti PES vidken nuti zejména u pén~
akého obleku ke vzorovén{! v tmaviich barvéch.

Skuteénost, £e PES vlékna nesou 5 sehou takové znalné omeze-
i v monostech vzorovén{, umoinuje tam, kde vina je urdena
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do smdsi s prevatujicim podilem PES, omexzit nebo 1 vypustit
Joji tFidéng,

Omezené moinosti ve vzorovéni vedou k vétéimu vyuiivdni efek-
td, zvybovdni podilu ti#ténsého zdoi{ a pletenin pro svrchai
ofaceni.

Nékteré nové vlastnosti PES vléken vmoinuj{ virobu nékolika
novich druhfl vyrobkf, coi vAak jen zepatrnd eniiuje nepfi-
znivé dopady PES vléken do vzorovént.

Je samorfejimé, Ze tyto zdvainé zmény technického rézu budou
mit daléi dldsledky do fimmosti podniku.

Ve vinafskénm primyslu bylo dfive vzorovand zdleiitosti pre~
véind technickou. Pracovaici zaméstnan{ v téchto funkecich
(manipulanti a desinatéfi) museli =it obydejné dlouholeté
ckudenceti a byt dobfe sezondmeni s praktickou problematikou
vyroby druhd a vzeri, ma které byl zivod specializovéin,

Z tobo, co byle feleme, je ziejmé, Ze v podniku, kde se za-
Sala zpracovévat PES vldkns a vyrdbét tkaniaoy e jejioh obsa~
hem, plestvd bt vzorovén{ zéleZitost{ pfevdind technickou
a zaliné bft vice zhleiitosti v§tvarnou, Zéroven u pracovni-
kfi, kteli se touto finnest{ zabyvaji, se sniZuji néroky na
prektické zkudenosti a pfevahy mabjvd poZadavek na teoretic-
ké znalosti,

Jasn§ odklon od technického zaméfeni vzorovani nese & sebou
dal#f zmday; totc se zaldind svou problematikoun "podobat" na-
vrhovéni pévrhdfd v tiskérnéch, Jo znimo, Ze tam se na polet
vzordl zafazenfeh do kolekce plfedklédéd mmohem vice névrhil, nei
jo obvyklé ve vinafském podniku. Ve své podstaté projevuji
se tyto zminy ve zvideni poftu desinatéri,

Z uvedsnych skutelnosti je 2fejml, Ze zavedeni PES vldken do
vinafského podniku nese s sebou necjen zmdny ve vzorovéni,
ale také zmdny v nérocich na kvelifikaci a podty pracovnikd
v podniku, ktef{ se» touto dinnost{ zabivaji,



4. L. V1iv polyesterovfch vldken nz technolegické procesy

Tek jeko v pfedchézejicim jeo Glelem této Casti urdit, jaké
disledky zazpamens zavedeni PLS vifhken de tolw poduiku,
ktery difive zpracovdval jen 100% vlnu,

Vlestnosti PES vlékna jsou odlidcé od vlastnosti viny, jak
Jii bylo dfive Telono, to vyvold uriité zmény v celém pro-
cesu zpracovéni & bude mit vliv ma vfsledky podniku,

Zkouméni téchto vlivi na konkréinim podniku nedévé dobry
plehled o jednmotlivich pedrobnostech g takto zjisténfch tGda~
ji nemiZe byt obecnd pouiito. Frote byly vybrény ty ukaza-
tele, které jsou v podniku nejdfileZitd jé4 a které jsou PES
vldkny ovlivnény. To pak umoui Sirdf{ poufiti téechto idaji

v rdznych podnicich a rlznjch podeinkéch.

Ve srowvnéni se vychéz{ z toho, Ze ce poulivé stejnich stro~
j& a zafizeni, aby se daly sprévaé urfit ddsledky zavoedeni
PES vlékna do vlinafekého podmiku,

Tam, kdo to je nutné nebo kde 8i PES vidkno vynucuje tech~
nologii novou, je uveden jejif viiv jeSté zviAst.

Srovnéni je provedeno mezi pifzi 2 tkanimou ze 100% vlay &
mezi pfizi a tkaninou ve sloZeni 45/55 v1/PES (pfipadné json
uvedeny téZ Gdaje vfrobkd v jiném cloienf tam, kde je to di-
leZité nebo zajimavél a to protc, Ze se vlastnosti td¥chto
tkanin podobaji.
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4. 2. 1. Polyesterovéd vldkna a viroba pfize

¥V nésledujicim se uvddi srovnén{ vybranjoh ukazateld pFede-
ni pfize ze 100% vlny spolu s pfiz{ cmdsovou ve sloZeni
45/55 v1/PES pfedenou tzv. technologif ze zvrstvenl anebo

z kabelu (trhance).

Jak je z pledchézejiciho zFejmo, zeiny ve vzorovdni zpldso-
bené zavedenim PES vldken umoinunji, abychom pro spisdéni
chemickfch vldken uvaZovali 1 o poufit{ technologie splé~
dén{ zkrécené, tzv, bavlnéfské. Prote je provedeno i toto
srovnén{,

Hlswvni ddaje o virobd /B4/

Pledeni Cesané piize

- - -

T#idéni viny se provadi rufné - obvyklym zplisobem po pfed-
chézejicim nahlfivéni balikl, PFevéind jsou t#idéna rouna
good T 80 (australské merino) » pfevainjfcim podflem jakos-
ti 60°s, 64°n.

Pere se na pétivanovém leviatanu firamy Petrie & MecNaught -
emul gaénim zplsobem. VitaZek pranjck vin této skupiny ja-
kosti se pohybuje kolea TO %.

Vyrébi-11i se pfize emésové 45/55 v1/PES, poufivé se zpimo-
bu vfroby “ze zvrastveni”, kde se¢ provAad{ smésovéni, Ka vrat-
vy polyssterové stiiZe se nandfi preparalni preostfedek.
Zvrstveni se dvakrét &i tfikr&t piohaznje.

Pak se fechréd na mykecim fechradle Befame = nakladalem,
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Mykdni se provadi na dvoububpovés mykacim stroji Befama.
Mykanec se navij{ na eivku.

Protahuje se na hifebencovén protshovacim stroji firmy Tex~
time (vina 100% dvakrit).

K Zeméni wse pouifvéd plochych Eesacich atroji firmy Textims,

Po leséni se protahuje Iesansc ve Li'sbenovém protabovacim
stroji firmy Schlumberger z konve na oivku.

Michd se na rychlobéinjch hifebenovich preotahovacich stro-
jich firmy Schlusberger.

Pfést se vyrébi pa dtyfpaséiovém sorstimentu firmy Sohlum-
berger, Prvni je paséi s automatickim vyrevnévanis nestej-
nosérnosti pramene. Tfi paséde jsou rychlobdZné, hrebenové
stroje; Itvrtd je s pritaliovym (etrojim dvoufeminkovym a
dstrojis na zaoblovén{ piféstu,

Pfede se na pretencovych depiddacich strojich typu Proceva
DC 56, oboustrannjch, vybavenfch dvoufeminkovim priitahovim
Gstrojim o 408 vietenech., Virobce Zdynaké etrojirny, Kdynd,

Pouniivéme-11i pfi vjirobé polyestercvého kabele, provédi se
trhén{ kabeld pa stroji Seydel, typ G733, oboustranném,

Trhanec se fixuje v pafdku typu Obom.

Fixevany trhamec je pak protshovén ne dvou paséliich, hifebe-
povfeh rychlebiinjch protahovacich strojich.

Dald#fi postup probihé jiE, 6 jak je cbvyklé, v Zesané plédelné,

Pfedeni zkrécené - tzv, bavinéfské
Poufitéd vlodlka se miché na agregétu konstrukce Vigkummiho
tstavu vinafského, sestévajicthe ze 2 nakladodd, vfreboe
Partex, a % mechanickjch michacich komor typu YOV, Sestava
vhodnfm propojenim umoEnuje michat bud jem jodenmkrit nebo
Svakrit, pfipadnd i kontinaslng.
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Po promichéni prochéz{ vlikenny materiél pfes Cistirenskou
soupravu Tritzschler uspofédancu pro zprasovéni chemick§ch
vléken,

¥ykéni je provédino pa wmykacich strojich Falubas z Polaké

l1idové republiky.

Po mykén{ se dvakrét posukujec na strojich P 420 S nérodntho
podniku Kovotex,

1 pramene se pek vyrébi na konvostiedni kfi{dlovee typu K 165 S
z Eovotexu plést,

PFede se na prstencovich dopfddacich streojich D 73 S nérod-
nfho pedniku Kovotex z Cerveného Eostsles,

Srovaén{ je provedeno u pFize &m 40,/1 reiné ve sloieni:

A. 100% vlna
B, 45/55 v1/PES - zplimsod vfrody “ze zvratveni”
C. 45/55 v1/PES - zplisob vyroby “z irhance”

P. 30/70 Y1/PES - p!‘:.nl zkréoenjnm, tzv, bavinéfskym zph-~
sobem

Poufité suroviny:

vl -~ 64/80°s

PES - 4 den, 110 mm - tapil 11 - pre klagiocké pfedeni

PES ~ 4 den -~ z kabele diolén ~ pro vfrobu trhance

VI ~ 2,75 den - 60 mm vistra - pro "bavinéFskou "tech~
nologii

PES -3 :;: « 60 wm trevira - pro "havinéfskou" techno-
0

Na tab. &, XXIX jsou uvedeny dilii techuologické postupy a
ddaje o apotfebéch u vybranfoh ukezateld pfize ze 100% viny
a ptize ve sloteni 45/55 v1/PES predeni klasickys zplieobem.
Ha tab. &, XXX je uvedeno totéi erownéni, aviak pfi pouZiti
technologie tak zvané "z trRgmce”. Ha tab, &, XIXI jsou pak
tdaje = vfroby pfize 30/70 VI/PES,

Tab. &. XXXII ukazuje scubrnnd vfsledky jednotlivich vybra-
njoh ukazateld téchto &tyF druhd pfizg,
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T uvedenfch Gdaje je zFejmé, ic polyesterové vidkno plsobi

kladné na vhechny vybrané ukezatele. Zejména zejimavé sni-

feni je vykézdoo u pérokd na vyrobnf plochu, strojni inves-
tice, mzdy, pAru a vodu. Men#{ sn{2on{ vykezuji pak spotie-
ba elektrické energie, pfimf & reiijnf{ materidl.

Pf'i poufit{ techmologie, kis Zesanec je vyrébin neortodox-
nim zpisobem (trhénim), json tyte fspory jestd viraznd jéi
(ai na spotfebu pary, které se v disledku nutnéd fixace
trhance proti techmologii "ze zvrativeni" pondkud zvyduje).

Pronikavé sniieni na véech vybranfch ukarstelich vykazuje
pak pfize piedené zpillsobem zkréceuin, tzv, bavindfskfm.

Srovnéni{ by nebylo Gplné, kdyby mebylo pfihlddnute k nékla-
dim za barveni surovin,

Jo totii znémo, Ze barveni PES vliken je ve srovoéni s vlnou
zhleiitost{ sloZitd jA{ a vyplfvd to 2 rozdild ve viastnos~
tech vliékna, V¥V praxi se pouiivéd dvou zpligobfi barven{ PES
vléken -~ barveni pomoci pifenadelfi neho barveni za vysdich
teplot, Barven{ pomoci pfenadedl nssec s sebou Fadu problémi,
a proto v nades pérodnim podniku bylo zavedeno barveni za
vydiich teplot. K tomu je tFfeba zviéitnich barvicich aperé-
td, které se viek daji pouizit téi pro barveni viny i ostat-
nich textilnich materisld.

Srovnévime~1i mpotfeby u jednotlivich vybranych ukazateld
(viz tab, &. XIXXIII), vidime, Ze jsou vyS8i u re2ijniho ma~
teridlu, elektrioké emergio, phry z vody. Stejné je spotfe=
ba pfimfoh i reiijnfch mezd, invesiic a vyrobni plochy.

Zxouméme~11 ndklady za dbarveni viany 2 PES vldken v nadem
nérednim podniku, vidime, Ze &ini zz 1 kg:

vina : vlo&kas 4,80 Kés desanec 6,20 Kés
PES vlikna : wvlodka 10,75 Eés » 11,80 Ki&s
vI : vilodha 4,60 Kie " 5,20 Kis
smés 45/55 v1/PES: vlotka 8,10 Kée » 9,30 kis

sads 30/70 V1/PES 8,80 Kis 2,60 Kés



v porovndni & PES vldkasm viocs nei

Z uvedendbo vidime, #¢ zvydeni adkladd
je znainé) nehraje v souvislosti s romdfly
PES vléken takfka Zédnou roli a miiie bt =i
ny PES viékpa (amii by ji méjak podstatod
to zlstane cena PES vlidken i barvenfch ¥
viny asi poloviini.

4. i B Polyestarové vlékna a vyroba tkanin

Mé bft vyrébdn drub Jodar (viz vyrobn{ pfedpis - hlavni

Gdaje - tab. 5, XXXIW, x &m 40/2 ve sloZeni 45/35 v1/PES, 1
150 cm #1iFe, 340 g/1 bm hot., vazba plétnové, Srovndvéd e d
8 druhem ze 100% viny z &m 40/2, 150 om #{Ffs, 340 g/l bm |
hot. vazba platnovd, (viz v robn{ pfedpis ~ hlavni ddeje, |
tab. &. XXIV).

Yyohdz{ se z piledpokledu, Ze plfi{ze je dodévdna tkalcowvmd |
v jednoduchém stavu.

Hlawni ddaje o vfrobd /84/

PEize se zdvojuje ma strejich RZ 10/3; k navazovéni se po-
uif{vé uzlovaél (velikd pevmoet piize s obsahem polyestero~
vého vlékoa by zplsobovala poreniuf pretd obsluhy),

Skd se na klasickfch strojich Textima 3114. K navazovant
58 také poufivé uzlovedd.

Po skan{ se pfize pafi na paléku Cbem,
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Souké se na bubnovém strc i Totex proas elektronickd fisti-
te. Navazuje se za pomoci uzlovedl.

Snovéni se proviadi na spovacis stroji Textima s pojizdnon
civelnici a elektrickymi zardikem!,

ftek se souké ma soukacim stro i Iscobs na difeviéné afvky,
iispova ze 100% vimy se kliZ{ - csnave z pfize s obsahem po-
lyesterového vldkna se preparuje 4zni, které mé zamezit
nebo omezit tvofeni "prstinkd® nz o ténkéch nebo lameléch.
Klf2eni i preparace se prové&d{ np kif{if{cim stroji Sucker.
Tké se na béinych mecharickich smtave h Schwabe,

Chyby ve zboif se vysivaji podle béinfch zésad,

K sawotnio skacim zédkrutldm je poireba dodet, Ze podle 2dsad
platnych pro konstrukci tlanio & obesahem PES (aby me pfede~
flo Zmolkovéni) maji byt skaci zdkruty zvétdeny, Néhzory na
zvydeni poltu smkacich zékrutl ne sou stejné, V padem nérod-
nim podniku se osvéd&ilo zviBen{ zdkrutfi o asi 20 - 26 %,
Zboii » takovymi zékruty vykazuje bezvadoou odalnosi vcéd
imolkovéni a navic dobré hodnoty v cemalkavosti (v réwoi
&s. vlnafského primyslu v primérn nejlepdi). ¥V padem plipe-
dé u dvou srovnévanych druhd, k jejichkf virobd je pouZita
piize &m 40/2, jeou u zboZi 100% vininého pouiivény zdkru~
ty S ~ 480/1 m & u smdal 45/55 v1/PES ~ tesil 11 ~ 4 den,
110 am S - 560/1 m.

Po vyAivdni je zafazen miroj ne odstiranéni pFepnutfch nitf
e fitkd - konstrukce i v¥robce n. p. Textilana, Neni=1i tateo
opersce u tkanin s obsaham PES vléken rafeazena, objevuji

se v hotovém zboi{ pFfepnuté nité a2 niky (vzniklé pfi tkeni
a vydivéni), které nelze nijak jinak odstranit a znatnd na-
rubuj{ vzhled tkaniny. Jsou jasmé patrny, & preto musi byt
oznalovdny jako chyba. V hotové 28stl odévu pak phsobi dal~
&1 obtiZe je#té tim, Ze ve vlbkém p.ostfedi projevuji anahu
emrftit so.
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Ka tab. &. XXXVII jsou uvedeny dilif technologické postu-
Py & Gdaje o spotfebéch u vybranjyob ukazateld a pfi vyro-
bd tkanin z Z4sté viny a tkanin ve sloien{ 15/55 v1/PES.
Tab, &, XXXVIII uvéd{ soubrond vysiedky jednotlivjch vy-
branych ukazatell u srovnévanych tkanin.

0 viech vybranfch ukazatell dochéz{ k Geporém. Zejména za-
Jimavé je mniZenf{ u potfeby w¥robn{ plochy, strojnich in-
vesutic, mozd a elektrickdé emerpgic phry, vody a reiijni-

ho meteridlu je sniiend sice pronilavé, als celkové néklady
na tyte poloZky jsou nepodstatnd,

4. 2. 3. Polyesterové vidkna a zuilechtovini

Srovnévé me zublechiovéni phnekébo obleku Jodar vyrébéného
z ém 40/2 ve sloZeni 45/55 v1/PES, 340 g/l bm hot,, &ife
150 cm, vazba plétnové, nahladko vysifiZeného, s pénskym
oblekem ve stejném provedenf{,6 aviak ve gloZeni 100% vlna
{viz vfrobni pfedpis - hlavni ddaje - ma tab, ¢, XXXIV a
IXXV).

lilavni ddaje o vyrobé (diskontinuélni proces) 184/

Pere se ne jéfive na pralce =s firokc. Pak se sudf a fixuje.
Potom se pfepiré v provazci, ustaiuje se na védlcovém stroji
béiného provedeni (klasickém) a sudi na etroji Totex £380
(stroj mé 8 polf -~ 3 sudici a 2 fizafni, pfi sudeni 100%
viny funguje fixalni pole jake sufici). Odvednuje se na
pfedstaveném fuldru.
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Nopovéni se provédi béingw zpllscbem - na stolech.
Paff se na jednoduchém pafficim stole.

Postfihovén{ me provédi na devitiviicovém agregétu 6 lic,
3 rub) Textima 670¢ kontinMélna,

Nluvime-1i o postfihovéni musime se zmfnit o opalovéni,

Y literatufe se uv&di procec opalovén! jako E4etefnd néhra-
da za postfihovéini, Sonfasné m4 mit opalovéni viiv na eni~
Zen{ skionu tkaniny ke Zmolkovéni. Je znémé, Ze tyto po-
znatky jsou sprévané, Navic pak je tfeba k tomu dodat, Ze
opalovéni,6 kterym nahrazu eme post’iLovéni, je znainé lev-
néjéi proces nei postFihovini s i kdyi se tfeba postifiho-
vén{ nahrazovalc opelovéninm jen &isteénd, mélo to zajimavy
ekonomicky efekt. Z téchto dliivodd s¢ také i v nafem ndrod-
nim podniku zboif s obsahem PES opalovale.

Samotné opalovéni -~ to je plfimfm plewenem, nemd dobry vliv

pa PES vlékno, zejména pak ne pa vinul(nebo kterékoidiv dal-

&1 textilni vlékno), Mimoto vaak jde je3t® o jodnu zéleii-
tost z hlediska jakosti tkaniny velmi dileiitou, Jak je znd-
®mo, plamen zpisobi nataven{ konefki PLE vléken (coZ mé klad-
ny vliiv na zmirnéni sklonu ke Zmolkovéni), a Lo znadpé ovliv-
ni omak tkaniny a vzbuzuje dojem, jg%o by byla pomypépa jem-
nym piskem (viz vzorky V-48 a V-4¢ = ), Bliia{ podrobnosti
jeou zfejuy z obr. 0-1, Tento nepiiznivy zjev se nedéd Zéd-
nim daldiom zullachiovacin pochodem vdstranit,

Postfihovani zboZi dév& podstatué lep3i vijsledky. Froto se

v nafom ndrodnim podniku od epalovdni upustile. Aby byle do-
cfleno hladkéheo povrehu tkanin s obsahem PES vléken, je nut-
no provést jejich bezvadné posiiiZeni, Te vyZaduje v porov-
pAnf{ 8 tkanminou ze 100% viny zvissaf celkovéhe podtu stfihd
asi o 20 % (srovnédvané vicénd tkenina potfebuje na 1 bem
150 atPihd, z toho 100 lic 2 50 rub - = tkanina s ¢beahem
PES vléken 180 stfihil ~ z toho 120 1ic a 90 rub).

”vuay V=48 pFedstavuji tkeminu na pénsky oblek ve sloens
45/55 v1/PES « 1, reimou & nepopalavanou, 3. reiZmou a opalo-
vanou, 3, pranou a opalevanou, ¥zorky V-48 pfedstavuji tu-
téf tkaninu - 1. pranou a cpalovanou, 4. opalovanou a pra=
nou, 3. prapou (neopalovazou) pestiihovamou.
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Postfilené zboii se lisuje na pénvovés 1isu Textima 1952,
Dekatovéni se provad{ ma kotlevé dekatuie KD Biells-Schrunmk.

Po dekatovéni nésleduje béiné retuicvini a hydraulické liso-
véni na zafizeni star&iho provedent.

Pak se zbof#{ klasifikuje, adjustujs » dopravuje do skladu.

Tab. &, XXXVIII uvhd{ df1Z{ technoiogické postupy a ddaje
0 mpotfebéch u vybranych ukazateld s pfi zuflechtovdni tke-
nin z &isté viny a tkamin ve sloZeni 45/55 v1/PES. Ha tab.
€. XXXIX jo uveden souhrn jednotlivych vybranfch ukazateld
thaniny s obsahem PES vléken a2 tkaniny ze 100% vlmy. (Pro
smaxki ptehled je prani a suden’! va LtabulRéch uvredeno u tks
nin 45/65 v1/PES v jednom F&dku.) Je vidét, ie PES vidkna
pisobi pfiznivé; e zéeadni vliv je patrny u spoifedy péry,
refijnfho materidlu, vody, pfimjch mezd a virebni plochy.

U ostatnfoh ukazateld menf jii tak veliky, Spotisba elek~-
trické energie je vidak o 25 % vyd%id (dotdpi-~li =e¢ na fixpl~
ni teplotu slektifinou ~ kdyby se pouifivelo péry, bude pak
znaéné vyssi spotfeba péry).

4. 2. 4. Teechunologioké procesy a tsobnicke~-ekonemické dfi-
sledky pouiiti polyesterovjioh vldken

Y pFedchozi stati dyl zkoumdn viiv PES vldken ne vybrané uka-
zatele v tom vimafském podniku, ktery pfed zavedenim PES vlé-
kea vyrébél tkanimy z intf vloy, Srovnéni je provedeno

u pfedenf, tkani a zudlechtovéni. Na tab. &, XL je uveden
soubrr viivl PES vldken na vybrané uzazatele pfi pledeni,
tkandi & sudlechtovéni,
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Je vidét. Ze ve viech wvybraageh wkazatelicn jsou vykézané
bodnoty lep#i ~ pFizoivi i{. Jediné u elektrické amorgie

v dpravné je potfeba VylEi o 28 ¢ » stejufch divedd je
aspatrnd vyssf téZ potfebs strojnfch investic pfi zullech~
fovan{ (protode tkaniny & obsabewm ES se musf tepelnd fi-
xzovat) .

Jasou tedy dilsledky zaveden{ polrestsrovich vidken do virp-
by v zésadd kladné a oviiv ujf v jeduotlivych Z2fzich znad-
nd ekonomiku viroby.

Pouzitim jinych stroji a zeiizend, nei je zde uvaiovdno,
jednotlivi ukazalelé se zuini = 50i g0 téi 4 jejicha po-
mér v procentech. Imény viak nebudov nijak podstatné.

4. 3. Viiv polyenterovych vliken na ostaini &innost

Podle toho, co jiZ byle o diisledoich PES vidken uvadamno,
nutno predpoklédat, Ze bude ovlivrine jodté Fada daldica
éinnosti v podniku. Za tim Glelem byly vybrédny pledeviim
ty, které jeou dilezité svim vyznawenm a kde se teuto vliv

pfedpoklidé.

ety 1. Zésoby surovin

Vit#ina spotifeby stfiini viay so naiupuje v zéwofi (asi

9/4) & dovéi{ se lodf; doprava i-vd asi 35 dni. Urlité Sést

je dovéZenn z ruznfch, vesmis vzdileujeh zewd (Bovitského

P Ly
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svazu, Mongolgka, Algenistinu atd.) drahou. Teké zde trvé
doprava pribliing 35 dni,

Vina je sezonni surovins. Jde pfevéind o vinu jednostliiZni,
Jen nepatrmé mnoZstvi z celkové svitevé produkce (odhaduje
8¢ na 5 - 10 %) jsou viny dvojstiigni, Pro vimafsk§ primysl
nemaj{ velkého vyznamu, protofc co vitiinou zpracuji v ze-
mich vyskytu. AZ na v§jimky se nepouZivajf k vyrods Zesa-
nych pfizi.

Jednotlivé pirédelny jsou obylejné rowifeny na urdité jakos~

ti, Svétov§ obchod sezonnimi surovicemi se Fid{ uriitfmi
zésadami, kteréd zaclhiovavé i svitcvy obchod vlnou. Na zékla- |
dé toho sBe viny také v sezonéch nakupuji, k Semui nutf{ zpra- |
covatelské podniky dva diivedy: |
a) zabezpelit vyrobu do piidti sezony surovicewd;
b) zajistit se proti vykyvim v cendch viay.

Z toho vyplyvh, Ze podnik, ktery vyrébi pfize ze 100% viny,
potfebuje na zel&tku sezony zésoby na 385 duf, které se
zvyBuji jed§%é o vliv dopravy - 35 dml -~ celkem na 400 dndl.

Zecela jiné je situace u toho podnikun, kter§ vyrébi pifize
ze 100% PES wvléken, protoZe tato jisou vyrdbéna pribiind a
mohou byt také pribéind dodévana. Doprava trvé 3 dny.

Kromé toho svitové ceny chemickych v1iken nezeznawenéivaji
14dné podstatné vykyvy a po dobu nékxolika let maji sestup-
nou tendenci (viz tab, €. XLY a XLIF). Z uvedendho je zFej-
mé, 2e ani proti vykyvum v cen? se¢ newua{ podnik zabezpe-
2ovat, coi znamend, Ze ani z téchic divodd neni potfeba po-
fizovat zésoby.

Zkulenosti vsak ukazuji, Ze je zapoifebi zajistit v pedniku
uréitou zésobu PES vliken jednak @ ohledem na moZné peru-~
¢hy v dopravé e jednak s ohledem na moZaou havérii vyrobni- !
ho zaffzenf. JelikeZ je u nés jeu jedin§ vyrobce PES vid~
ken, nutno politat s tim, Ze by néhradn{ PES vlékno bylo
v takovém pFfipadi dovezeno ze zahranidéi., Je re&lné béhem

14 dnd tyto dodévky zajistit.

S
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Z toho vyplyvé, Ze k zajistini vyroby potfebuje pfédelns
pfedouci pfize ze 100% PES vlékan azi 7 % zésob surovin
v porovanéni s pféddelnou predouci piffze ze 100% vimy.

Podobné tomu bude pfi v§robé smdsovjoh pFizi VI/PES,
Také i potfeba skladovfch ploch bude ve stejném poméru,

4. 3. 2, Skladovédni surovin

Ylna bfvé &mato napadéna plisndmi, zejména pak takovs,
kteréd byla pofkozena na ovci, rebe vina nedokonale vypra-
né. To podporujf{ také pnevhodné skladovaci prostory, vlhké
a 8¢ fpatnou viménou vzduchu; tmevé, suché a nevétrand
prostifedi viak vyhovuje mollm.

Z toho wvyplyvé, Ze pro skladovéoi viny je potfeba objektd
8 vyhovujicim prostfedim, to jc suché, svétlé a dostatelnd
vétirané.

Polyestorové vlikno ma rozdil od vindného vldkna je hydro-
fobni, odolné viéi plisnim a wolim,

Z toho, co bylo uvedeno, je zfejué, Ze pfédelna, kierd pfe~
de pfize ze 100% PES, bude kromé nérckd na men¥i skladové
plochy klést také men${i mércky na ekladové prostfedi.

Jok je znémo, dva Zivly « ohen = vods - jsou pro skiady tex-
tilnfch surovin mimoréddni nebezpolué. ViSechny piirodni tex-
tilnf surcviny, jakoZ i znalné Zési chemickych viéken shofij
voda je pak v krétké dobé znafni podkodi.

U polyesterového vidkma je v téchio pFipadech situace mnohem
pFiznivéjai, PFi velkém poiéru v nérodnim podniku Silon ba-

1iky polyesteru pfimo v ohnisku poiiru jen ochofely.

SR
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Yoda pak nemd celkem #4dnf vliv, 23 na ty pfipedy, kdy wi-
Ze znehodnotit bud Skstedni nebo upiné preparaci; obsahu-
Je-1i nelistoty, mdZe vldkno zadpinit. ¥V obou pfipadech se
vyprénim nedostatek odetrani,

Tyto skutefnosti mohou byt v podnik: uvéddny do souvisloat{
® néklady na pojifitdnf zésob; v disledku toho mohou bt
znalné niZé{ nei u vlny.

4. 3. 3. Vnitropodnikové doprave surovin

Jek je vieobecnd znémo, vnitropoduikovA doprava je mimo ji~
né ovlivioovéna téi vahou 2 rozméry pfepravovanfch bfemen,
jakoZ i rozdily v jejich tvarech. Viwe, Ze vina je doddvéna
v bal{cich riiznych vah (obyéejné od 130 do 450 kg), veli=
kosti a tvard podle toho, ¢ jaky drub a provenienci viny jde.

Oproti tomu balfk polyestercvéic vlikna stejnéhe vfrobece je
v zésadl stejné véhy, tvaru a rozméri.

Podobnd je tomu w viskdzové stiiZe.

Nérodn{ podnik Silon, v¥yroboe PES viikna tesil, dodévé toto
vlékpo bud v balicich rozméru 1000 z 70¢ x 1000 mm, véha
btto asi 155 kg, nebo v Zocich 1000 = 850 x 15%0 mm, véha
btto asi 185 kg.

Z uvedeného miZeme Fioi, Ze PES vlékno vytvar{ lepdi piedpo-
klady pro mechanizaci préce ve siladech a lepé{ manipulaci
8 materidlem a pro vnitropodnikovou dopravu. I vyuZit{ skla-

dové plochy miife bft lepafi.

ol ——
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4. 3. 4. Fioandni prostiedky a zdsody

Spolu se snfienim zésob do jde také ke snifeni nérokd na
finandni prostfedky, ktoré vyrobmi zdsoby véi{. Berome-1i
prostfedky vézané v zdeobdch v prédelnsd, kters vyréb{ pfi~
zi z 3isté viny, za 100 %, pak pfédelna spfédajici 100%
PES vlékna potfebuje jen asi 3 % = nifédelne plredouct piize
ve sloZen{ 30/70 V1/PES dokonce neceld 2,5 % této Edéstky.

Pfepolteme~li tyto zémoby na svitové ceny (v %), pak v plée-
delnd pfedouci pfize ze 100% PES wlikma budou tyto zésoby
pfedstavovet asi 3,5 % a v pfddolné pfedouci pfize ze

30/70 VI/PES necelé 2 % hodnoty zésob pFhdelny, kters zpra~
covévd 100% vlou,

Snifeni nérokd ne finande{ prostfediy nastane tskéd v oblas-
ti nedokondénd viroby & hotového zboii. Podnik, ktery vyrd-
bi zbo2i ve sloleni 45/535 vl/PES, potfebuje asi 70 %, zboii
ve slofen{ 100 ¥ PES vldknz kolem 46¢ %X a zboZ{ ve sloieni
30/70 VI/PES kolem 37 % finandnich prostfedkd ne rozprago=
vanou virobu & hotové 2boif v porovaini s tim podnikem, kte=
ry vyrébi zboi{ ze 100% vlny.

pPrepotiténo na avltové ceny (v %) pledstavuje to u virobkd
45/55 v1/PES 72 %, u v¥robkd 100 % PES 52 %, u vyrobkd 30/70
YI/PES 46 % v porownén{ s podnikem, kiery vyrabi zboii ze
100% winy.

Podil devizovych prostfedkd za suroviny ve vjrobku ss také
zobns. U tkanin ve slofenf 45/55 vi/PES kleane na 45 %. A
tkaniny ve mlofenf 30/70 VI/PES (xzz pFfedpokladu pouiiti V1
s PES vlékna nafi viroby) jaou vibec bez devizovjch pro~

stiedki.
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Fe zdkladé uvedeného vidiwe, Ze PES vidkna znalnd sniiuji
zévislost podniku na zahrenilni surovinovd zéklednd.

4. 3. 5. Problematika nékupu surovin

V této &ésti préce méd byt ukézén rozdil mezi poiadavky a
pArodnost{ v oblasti nékupu viny a PES vléken,

Je zndmo, e nékupli vliny musi dobfe znét vlastnosti vlny

a jejich vzédjomné souviaslosti, jakoZ i souvislosti s dru-
hem ovoe, provenienci, produkéni oblast{, druhem a velikos-
ti podkozeni, znelifténi atd,

Ka auksfch viny a ve svitovém obchodé vlnou vibec je obvyk-
16, Ze kupujicf musi umdt stenovii tyto vlastnosti a ostat-
n{ 8initele makroskopicky & v pomérné krétkém lase, cof zna-
mené, Ze musi wit hohaté zmalosti p zkufienosti, které se da-
ji nabyt jen dlouholetou praxi,

Navic musf{ zné&t dobfe potfeby podniku, pro kterjy nakupuje,
of jiz jde o souvislosti & technologickym zafizenim nebo
souvislosti = uvaZovanym pouZitim vlny do jednotlivfch dru-
hi a vzormi.

Véechno to, co bylo Fedemec, m& pak vziah k cend vlny. Pro-
bereme tuto problematiku podrobndji, zejména ei véimme-
me toho, co cenu vliny zvl&sf ovliviuje.

Na tab, &, XLIII je uveden pohyb sviétovieh cen surové viay
v pribéhu jednoho roku, Je vidéti, Ze cena viny kolisé i

v pribdhu roku a Ze v jednotlivich wésicich jsou ceny jed-
notlivych jekost{ { jemnosti) viny rfizné,

NeZe velkoobchodni ceny jsou v soucesné dobd nésledujici:



vina pracé 84/60 s 80,90 Kd=
PES v14kno typa W 25,80 Zto typa B 36,-- K&s
VI vlékno typa W 12,40 Xés 12,60 Ké&s

Tab. &, XLI ukazuje v§voj svétov§ch cen PES viékna. Je vi-
dét, Ze cena PLS vléken mé trvale Xlesajfci tendenmci.

Také i cena viskozové stfiie mé v poslednfch letsch klesa~
Jjici tendenci (viz tab. 2. XLII).

JiZ z toho je zfejmé, Ze otézkém svitovich cen vin mus{ byt
vénovéna podstatné vétdi pozornost, neZ tomu je u PES vié-
ken (a také i u VI vlidken).

Z tab, €. XLIII jo také zfejmé souvislost kvality (jemnosti)
viny 8 cenou,

Je znémo, Ze nejen jednotlivé druhy oveci dévaji vinu rizné
jemnosti, ale %8s 1 na jedné ovci je viana riznych jemnosti.

Jako priklad miZe byt uvedena z nadcbo nérodanfho podniku
tfidici partie &. 51¢ - tab. &. ¥LIV, na které jsou uvedeny
hlavnf ddaje tfiddénych “kupd", jakeZ i pfedpis, na jaké
kvality se mf vina tFidit, Na tad. &, XLV je pak uveden mou-
hrn Gdajd o vytFidéné vind ("odpolet”) a tab. &. XLVI uka-
zuje diagran kvalit vytfidénych vio. U stejoé viny byla pak
provedena laboratornf zkoulke jemnosii (viz tab. &. XIX),

ze které je zfejmo, Ze rozdil jemnosii (jakosti) v rouné je
znadné vétdi, neZ byl zjistém pfi proveznim tfidéni, kde se
provédi urdité seskupovéni jakostf (jemnosti),

Je znémo, le 8{m je vina jemnbjS{, tim je draZ3f. Aviak ce-
ns viny souvis{ Laké s rozesahem jemnosti v rouni a &fm je
tento rozsah vétE{, tim je vlioa levnéjdi. ‘U hrubsich vin
je rozeah jemmosti véts{ nei u Jjeans j5ich.)

Podobné problematika je i v délky vinéného vlidkna. Na tab.
&, XXIV jo diagram délek téZe viny noiFfidéné a na tab. L.
XXV je diagrem délek téle viny tiridéné, Z uvedanfch tabulek
vidime, jaké rozdily se vyskytu,I jeo v jediném round (také
i rozdfly v déice jsou u hrub&ich vin vétéi). Samozilejmé,
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Ze conndj8L jo vina deidf s menii{m rozsahem Gélek.

Nékupti musi zost jed¥tZ i deldf Zimitele, ktef{ cemu viay
oviivouji.

Barevaé vlny se prodivaji obyiejoé za nif3{ cemy (vyskytu-
Ji 86 v omezend mife).

"Di14 virma"™ neboli reiné bL¥vé rdznfm zplsobem zbarvena od
bilé pFes barvu slonovéd kowsti, viny zafloutléd ai po zahndd-
lou, Nékdy bHraji rozdfly v barvi viny u kofens, ve stfed-
ni Céstl a na koocd. Sprivmé stameveni Darvy u potni viny
aebyvé vZdy snadnou zéleZilosti, protoie zbarveni ndktergfch
vln v potu se ziratl ai teprve spréivafm vyprénim na levia-
tanu; ¢istéd bild vina je mejdrazifl.

Lesk viay je ZA&danau vlastoosti vininéhe vldkua, Pdkaf lesk
je dlikazem, Ze jde o vinu zdravou. I lesk nékupf{ bepozna
v potni vliné snadno; to Z4dé také znalné zkudcnosti.

Povnost, tainost spolu & pruinosif json diileZité viaatnosti
viny. Velmi oviiviuji cely proces zpracovén{ a i viastnoeti
hotovéhe vyrobku. Na tyto hodnoty mi vliv fade &initeld,
jako napi*. jemnost, drub, provemience, stéfi, pehlavi, sta-
do, klima, produkdnf oblast, chovié a krmivové podminky
apod. Ne tab. &. XVI vidime, juké znadnd rozdily mezi jed-
potlivymi druhy a v nékterfch hodootéeh jsou. To viée souvi-~
gf{ 8 cenou a ndkupé{ musi tyto skutelnesti zndt.

Na kvalitu a pochopitelné i ma conu =4 vliv také drub a siv-
pen poskozeni viny. Nejiastdj#i druhy podkozeni jsou zaZlout-
nutf, zplstén{, rdzné diference v hednotéch viastnosti viny
zpisobené nemoci ovce, medostatken potravy a nedostatiem
péle o ovoce, rouno znefi#téué znsfkovacimi barvami, rostlin-
njmi nebo minerdlnfimi pfimésemi, znecli#iténé vikaly (e pofko-
zené jimi) apod. VSechny uvedené zpiseby zastisténi a pafiko-
zen{ viny maji vliv na bedpoly viay 2 vjrobkd z ni a v db~

pledku toho samoziejmd jsou lewvné jdi.
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DileZitfu problémen je znelisténi viny. Samotné znelisdtémi
viny hroje pfi nékupu dileZitou roli, protoZe mé souvie~
lost & jeojf cenou. Jak jo znéwo, nelistoty se odstranujf
pranim, Mooistvi vy.rené viny ~ vfldiek (rendement) ~ je
zévislf ne mnoZstvi nelistot ve vind obsaZenfoh. KaZd§ druh
ovee, provenience, produkéni oblast, etédo, ovce, jomnost
atd. davha jiny wytiiek (joko pPfiklad viz diagram vytéikd
Jednotlivyoh kvalit z tifd{dici partie &. 510 uvedenyoh na
teb, &, SLVII. I samotny vlas mi rizné mnoistvi nelistot

u kofene a jiné na svém koneci. A i kdyZ dnes zmalZni &dst
dodavatell vlny garaniuje vytéiZek ~ rendecent - je dileZi-
tou zélezitost! a musime mu vipovet patfilnou porzernost.

Nebyly uvedeny véochny vlnstnosti vinéného vliékna, ani
viochny moZné vurianty pofkozeni, jakoZ i dul8f 3initeld,
ktefi » jakosti viny, zejména pak s jeji cenou souvisi.

Celé problomatika je mnohem £ir3{, II'fklady, ktoré bLyly uve-
deny, véaok stuéi k tomu, abychom si wohii uéinit pfodstavu
o slozitosti této ¢ionosli a odpevédnosti toho, kdo vlnu
kupu je.

P4 nékupu PES vldken se viak podnik Fidi pfijimacimi pod-
minkumi (kterd jsou uvedeny na tab. &, XI @ tab. &. 3II),
které zurudnjf{ jednotiivé vlaeinosti a jakost vlékna.

Z toho viaehio je zfejwé, 2e zajislovéni PLS vléken je pro
podnik zoaind jednodusfi. Nékupni Zinnost se kvalitativné
mdni, Po2adavek pfevahy odbomych zzalosti a bohatjoh zku=
fenost{ ustupuje pofadavku obehodni zcutnosti a organizal-
nim schopnoster. Samotaé prejimka PLS vidkem pak musi bit
zabezpedena pracovniky zoalymi piedepsanych zkudebnich me~
tod (s omvojenou lagboraterni technikou).



4. 3. 6. Vldv pouZiti LS viiken na Fi{zeni & kvalifikaci

P15 vliékno, jak JiZ bylo uvedene, znaénd ovlivani vedkerou
¢innost v podmiku. Tim pak se dotkne i problematiky v ob-
lusti f{zeni{. i'rotoZze tukovd ani podobn§ problematika ne-
byla dosud zpracovéna, chci uvést v krdtkosti, k jakim
zmuném dejde, Jo zmémo, Zec néroénost na Fidici Cinnost
stoupé:

- 58 zvitdujicim so poltem Fid{cich procesf,

- ge slositosti Fidicfch procesi - sloZitost Fidficich pro-

cesl mli pek souvislost s niroinosti kludonou na jednotli-
vé Lézc Ffidicfho procesu & ta se zvétiuje,

- 58 stoupujicim poltem inlformaci nutnych pro kaidou fézi
ridfeiho procesu,

- ge slozitoat{ kizdé informace - a sloiitost informace md
pak souvislost s nérocnosti no kaZdou informaci o ta se
zvitiuje,

- ge stoupajicin poétew ~etfomi nutnych pro keidou informa~
cl a se slo2itost{ kaidého takoviho Setfeni.

Vv pledchfize jiofm bylu dostatelnl objusnina rozséhlost a slo-

Zitost problematiky potniku, ktery vyrdh{ zboif ze 100%

viny. Jde pfedeviim o vzorovani (vigstnostmi vidkna, kon=

strukei pfize, konstrukci tkeminy a zuSlechfovénim), déle

pak o tochnoleogii, zésoby, jejich ndkup, skladovéni, pre=
pravovani a financovéni, devizové zdlezitosti a nfkteré dal-

£#1{ sloZzité éimnosti.

To , ¢o byle foleno, Jévd moZnost udilat si dsudek o podtech
a slozitosti ff{dicfch procesu v Lakovém podniku.

PES vldkna viivem svich vlastnesii podstatni sniZi pelet
vzorovanjeh drubd (a i vzord).




Zaznamenaji teké zminy v tochnologii., Jednak ji znadné zi-
21 a zjednodudi celou proLlemstiku, & jednak mastolf novou,
vyplyvajici z novfch, nebo odiisnfch viastnost{ vléikna,

Déle pak zGZi a zjednodu#! problematiku dalfich Cinnestf,
Jako je zésobovéani, ekladovéni, vunitropodnikové dopreva,
rinancovani (vyrobnf zé&soly, nedokorZend viroba, hotové vy-
robky) a v oblasti devizového hospocafstvi.

Ve svfch disledeich zmznamenaji tedy PES vidkna znadné sni-
Zenf{ poétu fddicich precesi g jeiioh zjednoduseni a tim
pfiznive ovlivni celou oblast problematiky Fizeni,

V souvislosti & Fizenfu je nutno viénovat pozornoet také pro-
blému kvalifikace a zkoumat, jaky v!iv zavedeni PIS vléken
zaznamend, Plati nédzor, Ze kvalifikeci rozumime souhrn zZna-
lost{ nabytych studiem a zkufenost?! a schopnost je v praxi
uplatnovat.

Vime, Ze slo2ité problematika podniku vyrébéjiciho v§robky
ze 100% vliny vyiaduje v oblasti vzorovédni, technologie a
dol&ich, aby zamfstnanci mdli bohaté praktické zkufAcnosti
naebyté dlouholetou praxi,

Zavedenim PES vldken dochézi ke znaiéné zméné. Ve viech ob-
lastech &innosti ztréceji{ na hodonoté praktické zkusSenosti
(zpracovévané vldkno mé jiné viaetoosti) o nabjvaji na ce~
né teoretické zmalosti.

Mileme ifci, Ze polyesterové vl&kno svjmi diislecky ovlivnn-
jo strukturu kvalifikace pracovniki vlinafského podniku, zvy-
#uje néroky na teoretické znalosti, svou kvalitou pFovéind

vysoko&kolské.
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5. Polyesaterovd vidkna, poinosti agregeoce a kontinuali-
zace, zuflechtovén{

Y pfedebézejioim Lyly uvaiovédny viaetnosti polyesterovfoh
vidken a jejich dieledky ve vinafském podniku. Znalné po-
zornoat byla vinovéma vzorovini a bdylo zjidtino, Ze tate
ocblast je Jimi vainé dotfens; moZnosti vzorovdni{ vlastnost-
mi vldkoa jsou nepatrné, vzorovdnf konstrukei pfize = kon-
strukci tkaminy jo znalué omezeno » moZnosti vrzorovéini
zuflechtovénim jsou minimélni,

Tyto skutelnosti jistd ovliivni i tuchnologickou Zdst zué-
iogchfovéni. Abychom =i mohli ufinit bliidi pfedatavu, je
nutnd defivovet cil :uilonhiov&ni, ti. zbevit tkanine riz-
nych neéistot & vhodni volenymi zuilechfovacimi procesy dét
vyniknout pouditym surovinim = vidknlm, zejmépnz pékterjm
Jejiob vlustnostem (nebo aplikovat na tkaninu rfizné zullech-
fovaci prostfodky za ulelem docileni nfkterjoh nmovjch vlast~
nosti /67, 68/,

1 pledohdze jiciliv je zfejwo, Ze owezen{ ve vzorovéni zozne-
mend vain{ zdsal do sloiitosti a rozedhlosti technolegie
lllllchiu'ini. Dal#f{ zwiny v zuslechiovdnf{ budou vyvolény
viastnostmi PES vidken, kteri ve srovnédni s vlnou ebsahuji
mend{ mooietvi nelistoi.Jejich povrok je wéni Elenity, jsou

hydratﬁbni. lehce se perou, proti rizoym zainim zullechfova-

cich léznf, které pifiebézeji v dvahu, jeou takfka netelnd,
Stabilita vlastnosti PES vldken je rolativmd wyf&f,

Tyto vysledky a skutelmosti vedly k dvaze o moinosti agre~
gace g kontinualizace zuiloohzovﬁni { jako diialedku zavedeni

PES vléken).

e = e
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Je putné uvést, ¢ viastni préci, agregaci a kontinuali-
zaci zullechtovén{ pfedehézelo provedeni specializace v§-
roby (sortimentu) Jednotlivyeh zévodi nadeho nérodniho
podniku, Timto opatfenim se sle.ovaly nejen technologické,
ale i ekonomické cile. Zvl4dté pak jsme méli na mysli vy-
tvofeni pledpokladii pro fefeni agregované komtinuidlni
zuflechfovaci 1inky v neSem zéveds + Liberei o omezili
Jeme a zGIili rozsah technelesgie v Jednotlivych zévodech
za 0felem optimélniho vyuiiti strojd a zaffzeni,

Tyto zésahy se odrazily téi pifiznive v zévodé Liberec, kde

o agreguci a kontinualizaci zuSleohfovacich procesi uvaZu-
Jeme. V libereckém zdvodé se vyrébdji tkaniny na pénské
obleky z lesané pFize (peatie tkané) ve slozeni 45/53 v1/PES
v 84iFfi od 130 do 160 cm hot., a ve vize 250 -~ 520 g bm hot,
zboZi, pfipadni L6% damské kost¥my a démské Zatovky ze
stojného materidlu a ve stejnch #ifkéch a vahéch, Alter-
nativne se wéd pripustit téZ vyroba stejnych tkanin vyrébd-
njch ve smésich viny s dalfisi syctetickjmi vldkny nebeo i
tkgnin z chemickyech vléken a jejich swmisi /58/.

Takto specifikované tkaniny vyZaduji zajistit ndsledujici
technologické postupy zudlechfovéni: kontrola vyditého zbo-
#i, detadovani, pranf, ustalovéni, odvodfiovani, sudeni a
fixace, kontrola vypraného zboif, nopovéini, kontrola vyno-
povaného zboif, pafeni, postFihovéni, lisovéni pénvové, de-
katovén{, hydraulické lisovdni, retufovéni, komelnou klasi-
fikaci hotového zboif, méfen{, véieni a adjustaci /63/.

Z uvaievaného sortimentu a uvédénych techmologickfch postupd
miZeme si ufinit pfedstavu o potfetném strojnim zaffzeni,
Zéroven miieme definovat zmény, které u jednotlivych dfl-
&{ch technologickfch postupld je nutno zajistit pro to, aby
byl docilen poZadovany vipa¢ tkaniny. Vidime pfedem, ie

v Gvahu piichézejici zmény nojsou veliké a Zie se dotknou
prakticky prani, ustalovdni, suferi, postiihovéni, pinvové~
ho lisovén{ a dekatovéni, PFedbiiné so dé Fioi, 2e u jmeno-

-
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vz;YCh diléfeh technologick§eh procest mohou byt zajistény
bud zménami rychlosti priichodu zbod: strojem nebo zmdénou
Géinnosti stroji, pFipudné kombinaci{ obou viivi.

Jak jiZ bylo uvedeno, k realizaci zfvird této price byl zve-
len zévod Liberec, kde se uv.iuje s celkovym unolstvim 4 - 5

mil. metri hotovych tkanin (souvisi to s kapacitou tkalcovny

e vjkyvy v dostavé vyrobenfch tkanin) za rok. Protole se
pledpokldds vyroba jak lehiich, tak téZ&fch druhd zboif

v téch vahich, které byly uvedeny, vedo to pfedem k Cvaze
zfidit 2 agregované kontinualn? pracujfci linky, jednu pro
leh£i a druhou pro t&éZ&i zboZi,

Polité se s dvousminnjm provozem, z lehoZ pek vychézi pri-
wérnd rychlost, se kierou by &e milo pracovat v kazdé jed-
notlivé lince; a ta Ly se mélu pohyLovat kolem 12 w/min,,
pak by .ohlo byt v tomto zavod® upraveno poizadované mnolstvi
zhoZzi. Spodni hranice velikosti vjyrobni ddvky se uvaZuje
kolem 20 - 30 kus( stejného druhu, s to pfedstavuje asi

1000 ~ 1500 metri tkaniny.

Pro uvuiovanou tpravnu se polité s vyuZitim Ctyfpodlainiho
Zelozobetonového objektu, ktary dfive slouiil jinym ddlelim;
k nému pfiléhd men&f, toké CtyfpodiaZni objekt, ktery miZe
byt pouzit pro dal®f alely, jako nupf. sociélni zafizeni,
kanceléafo, laboratofe atp.

5, 1. Such’ zuflechtovéni a moZnosti agregacc a koatinua~
lizace

Agregované kontinuilnd pracujici linka suchého zudlechfova~
af se dosud mevyskytuje ani u nés, ani v Ivropé, Nutno vSak



po::tk:Eut. Ze juk u nés, gk také ve svéte jsou jedootlivé
zuslechiovact pochody bizng agregoviny. Tak napf. je ,ro
nckteré druhy tkaninp Spojeno [ofesévani s postfihovénimw, pa-
Feni & pénvovym lisovénin apod. /69
Abychom si mohli uéinit predstavuy, jaké moZnosti pri stano-
veném rémcovém technologickém postupu wéme, je namistd vy-
hodnotit stav v této oblasii ye SVEid & u nés a plimo i

) e -

uréit pro uvaZovanou v§robu odpovidajici zaufizoeni.

O s X, Nopovéni

Zutim tuto prdci provadoji nopiiky na nopovacich stolech
pfetrzite po jednotlivjch kusech.

Pro ulely mnopovéni surového zboii pouzivé se v Sovitském

svazu nékolika stolli za sebou post.venych, na které je tka-
nina pfivadina soustavou podévacich valelkl, Nostali~li no-
pifka nopovat rychlosti, na které je zafizeni nastavenc,
gedlédpnutim vypinale posuv tkaniny zastavi & po zvlddonuti

priace stejnym zplsobem uvede tkaninu znovu v pohyb /40/.

Pro nopovéni hoiového zboZi nebylc zatiuw takového zufizeni
pouZito.

Ne zéklad: tchoto poznotku jamc v nafem naroduim podniku na-
vrhli, zkomstruovali a vyrobill zaffzeni pozistévajici ze

7 stolli s plynulym posuvem zboZi (s moZoosti zastavovdni e
spoustéui} . Pro viastni nopovani je urlfeno B stold. Zhoii ‘
5 normélpis poétem nopkft ma 1 Du mopuji 2 mopiFky u kaZdého ;
siolu (kazdé vidy uréity dil z #{Fky, oddélen§ na stole stru-
nou), s mendim jedna; ® vit&Eim poéien nopkd pfipadnd i tfi. '

Na prvnim gtole se prﬂ"édi oduzlickovani, které miize byt
spojeno & kontrolou zboZi po prani; na posledniu stole se

provédi kontrola po mnopovéni.
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Jak na prvoim, tak na poslednim stole J& déna wmeincet k

ktery nemé poiadovuny "v¥pad", vyjwout. PFi tomto us o!:.'
déni nopovéni odpadne naméhavg price spojené s pfivt:o i-
raklédénim zboZ{, jeho ruénim posuven, sklédénim a od :l..
ni.,ﬂﬁ::éa-né se zv§&f produktivita préce o 10 - 25 K'lp:-
dle u zbozi), uii : X
A T Z3{ podrobnosti tohoto zafizenf viz

Nokteré druby tkaniny waj{ nopky, které lpi na povrechu a
daji se lehce odsiranit mechanicky tav. "broufenim" (viz
vikres &. 0-3). Tuké tento stroj je podle mévrhu nérednihs
podniku Textilana. liiZe Lyt zafuzon pfed anebo za nopovaei
linkou.

sl -lo ao Poltf‘ihovﬁni

Postfihovéni je, jak zZmémo, préce kontindlnf. Bélnd se pra-
ou e tak, Ze kus, pfipadnd i ndkolik kush se speji a postii-
huje tak, aby se doséhlo poZadoventhe vypadu tkaniny. Toto
uspofédéni mé tu nevfhodu, Zo pfi ndés jo nutmo zboif do
stroje zukléddat, sefivat a vyklédal, z SehoZ pak prameni
prostoje postiihovacich strojd a jejich menfi vyuZiti.

Z tdchto divodhi se v tpravnSch staré stroje riznfm zplscbem
epojovaly do linek., ¥ posledni dobd vjrobei tichto strejd
nabize ji uepoféddni do linek tak, aby Jjednim prichedem byl

postfiZen jak 1ic, tak rub tkaminy /bg, 70/.
Miwe~1i stanovii rozsab kupacity postiihovéni uzplsobend
¥ kontinuilad pracujici 1ioku, kterd jedufm prichodem po-

§tEihne v Zddouwsim vipadu 1fc i rud tkaniny, wusime vzit
Y dvahu sortiment, kiory zamyilime vyrdbit. ¥ nakem pFipedé



-35_

jde o panské obleky (kters Jeme uvedli ji. dffve), kters

maji DYt postfiZeny tzv. nanolo. FFi stanoveni ts;hnologic-
kého postupu postiihovéni urdfme, koli: stfihd mf byt pro-
vedeno na 1 bem na lici a na ruby tkuniny, Zbozi, které
piichézi v Gvahu k zudlechtiovén{. miva maximflng 120 stii-

hi na 1fci a 60 na rudbn, To je celkom 180. Jak je zndmo
linka m& pracoval v priméru 12 a/min /85/.

Ra zékladé provedenych zkousek a eckonomickjch moZnosti jsme
so rozhodli pro postfihovaci strojc firmy Textima. Také
tento podnik stavi na pféni stroje do linky. PostFihovaed
vélec téchto strojl mé 20 spirdlovych noZdh a béid rychlos-
t1 1500 otédlek/min. Nové postiihiovaci stroje waji v dhsled-
ku intenzivniho kartélovéni a celkového dalifho uspofédin{
postiihovaci efekt v priduiru asi o 20 % lepdi. Tolo opatie~
nf waoZni uvaZovat na 1 bem jem 150 stfihd (2/23 1fc a 1/23
rub) . To pfi uvaZevané rychlosti priichodu tkuniny strojem
pfedstavu e potiebu Q poetfihovacich hluv (6 1ic, 3 rub).
Jedna takovd tfihlavové jednotka je uvedena na vykrese &.
0-4,

Jak je znémo, mé se tkanina pfed postfihovéanim propafovat.
Jevi se tudy jeko Gielné plime pied posifihovaei linku umis-
tit propafovaci stroj (schéms viz pe vjkrese &, 0=5).

5. 1. 3. Péanvové lisovéni

Bovnéz i pénwové lisovéni jo praci kontinuélni. Problém viak
spofivd v tom, ie viechny péuvové lisy, @ to i ty, které
ptedstavuji nejnovd j&i provedeni, praou,{ rychlosti mendi
nei 12 w/min. Z tichto dévodd boimd provodeni paovovych 1i-

8i pro nade zdméry nevyhovu,i.
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Je znéamwo . Ze efeckt pénvového lisovang
vlivi tlaku, rychlosti

-

pfedstavu e kombinaci

beploty. Dfilezitou roli hr i
. . Y. Di aje tézZ,
zda jde tkanima licem &i rubeg Po panvi (hladfcim plechul.

protoZe teplotz panvovéhe lisy je vicsing urlenc pouwditym
: pouz
materidlem, jsou zde k dispozici Jen

2 ¢initelé, a to je
rychlost & pfitlak péanve. Zdglo 1

se, 2o uliieme lisovat
vit8i rychlosti za piredpokiadu zvy3eni pf{tlaku pénve, Téte
moZnosti nelze pouiit, protoie zhoi< s obsahem chemickych
viéken vykazuje, je-li pouZito pfi lisovéni vétZiho pritia-
ku v mistech nepatrnych rozdilG v "tloudtce” tkaniny "stle-
¢end", leskld mista, kteri se nedaji nijak odstraznit. Proto

jo tato cesta neschiidné /16/.

V minulosti se pouzivalo pro ty t.uniny, kde &lo o zvydoni
efektu péinvového lisovani, tzv. dvoutandewovych 1lisi, Tato
moZnost hyla provifena s zkoufky prokézaly, Ze tuvaha je
sprévnéd o Ze opekovanym lisovéoin pii pouZiti stejné teplo-
ty lisu & zhruba stejnéha pfitlaku pinve se docili pezadova
néha "Zehliciho" efektu i pfi dvojnésobné rychlosti priicho=
du pénvovym lisei,

Ne zékladé téchto poznutki obritili jsms se na vyrobce pén-
vovych lis:. - podnik Textima, kterj podle nuSich pnavrhd spo-
ji1 2 pénvové lisy iak, aby na pici bylo umoZnéno provédét
kontinu4lné viechny zp@soby lisovéani, tj, bud 2x licem po
pinvi (hladfcim plechu), nebo 2x rubem po pénvi (hladfcim
plechu), pfipadné 1x licem a lx rubem po panvi (hladicim
plechu) . Takto uspofédané zafizeni byle firmou Texlima po=
staveno a v praxi se osvidlilo. (Schéma péovového lisu viz

na vikrese &. 0-6.)

5. 1, 4. Dekatovéni

Dosavadni klasické dekatovaeci postupy a stroje k tomu pouzi~
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vané miZeme rczdiélit na 2 zékladni skupiny /68/:

a) dekatovaci stroj tzv. " PigsE”

A velkym propafova
vilcen a wékkfa bihounsm (vis ym propafovacim

vikres €. 0~7 a 0-B):

b) dekat??aci Stroj anglicky s meniim propafovacim vilcem
@ hladkyw bZhoumem umoidujfci nabileni z
napoutim tkaniny (viz vikres &, 0-9):

bo2i & vétdinm

¢) dekatovaci stroj kotlevj, podobajfci se anzlické deka~
tufe, ale uzavien§, uwoinujic! cokonalejsi propafeni
zboZd,

U vdech 3 typil sirojd yracovmi postup probfhé tak, Ze se
zboZi nejdfive nabalu e, pak prosaiu.e, odsivé a ze strojo
vyklddd, tj. pracuji pfetriit? z pro nafe zamdry se tente
postup nechodi.

Pro uriony sortiment tkanin naholo vystfiZonych vykazuje
vihodny efekt dekatovéani -nglicky dokatovaci stroj anebo
kotlovfy dekatovaci stroj

Jak byle zjistino v literarnich pramenech & na sluiconich
cestdch v zahraniéi, pracuji kontinudlné v podstaté 3 typy
dekatovacich strojd.

a) Dekatovaci stroj firmy Sperotio Itédlie. Pracuje s neko-
nelnym bihounem (firmy dodévd 2 tvpy ~ mikk¥ podesany,
mobo hladky nepodesany = atiasovou vazbou), ktery pFitla-
fuje tkaninu k prvnimu propafevacimu vélei, a na druhén
vélei se pak provédi odsdvini. Zhousky, které byly na
tomto streoji provedeny, vykézaly neuspoko jivy dekatova~
¢i efekt a pro mémi uvaZovaxy gortiment neni zaffizeni
vhodné /70/.

b) Dekatovaci stroj firmy Monforte - pracuje & nekonelnym
béhounem (mikky, pofesany)., Tkemina se navine na prvni
valec, kde se propafi, o 2 ndho pak previne automaticky
na druhy vélec k odsévani. Gdtud pak automaticky je od«
véddna ze siroje. Svim zplsobem se podobé tento dekatos
vaci stroj dekatovasimu stroji finis, priméry véled jsou
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2 = Jndsobné v porovndni & klasickfmi stroji. Velké dél-
ka nekoneiného dekatovasiho Béhomnu, jakoZ i velk¥ priie
wér propafovaciho a odsévacihe vélce neumoiniuje pevnj
pnavin a v disledku toho vykézuje nedestatedny efekt jak
propafovéni; tak také odsivéni o pro némi u'.';z'o‘rané zbo-
Zi jo tento stroj také nevhodny /6g/.

¢) Dekatovaci siroj firmy Raxhon Belgie - je znézornéno na
vykresu &. 0-10. Je (o vlastni dérovany vilec opésany
pevnju nekoneinjm dehounem, Na prvni &E§sti vélce se pro-
védi propafovini a na druhé pak odsdvéni. Na rogdil od
pfedchézejicich stroji jsou zdo nékteré doplnky. kteréd
umoZnuji docileni lep&#ibo dekatovacihio efektu. Je to
predeviim mohutny pletiny béhoun, kiery umoZnuje znadny
piitlek zboZi k bubpu, podstainé vit8f neZ strojc plfed-
chédze jici. Déle jsou to 2 kovové védlce, které tento
efekt jediteé zvétduji, {'ropafovani je prodidéno 2 patkami
a jejich efekt je teké podstmind vétdi nei u stroji pre-
dedlych. Navie je jestd dekatovaci béhoun, d¢Ffive nei
pfitiaéi tkaninu na vélec, vyhfivén topaym tdlesem,

Zkousky, které na towto stroji hyly provedeny, prokézaly,
Ze zojména pro lehdsf zboZi je tento stroj vhodny, TEZAL
tkaniny, kde se vyZaduje dekatovaci efekt vétSi, nemochou
byt timto zpisobem dekatovény a musi byt pouiito uspofé-
déni 2 stroje za sebou (pFibliing stejné jako u pénvovych

1imk) .

§ dal3i agregaci se jiZ ¥ suché Upravné neuvazZuje,.

5. 1, 5. Hydraulické lisovani

U tkanin, kter? piichézejl v gvabu pro zu&lechtovéni, vaisis

i‘
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oou hydraulioké lisovéni neng Butné. ¥ nadieh zémérech s nim
vhak wus{ bt uvalovino, proteie souvist s velksmi exportni-~
mi dkoly zévodu Liberec. Zahranién{ zékaznici, dlouhclet{
odbératelé makich vfrobkd, iadaji, aby zbeif byle hydrau-
licky lisovéno (jde o setrvainost v konzervatissu - pojeti
hodnoceni jakosti)., Z tdchto givodd wusi bft zafizen{ uxpl-~
sobeno tak, aby tuto moZnost pfipoustilo, U toho zboif,
které pfichéz{ v dvahu, nejde o hydraulické 1isovéni v ce~
lém rozeahu tak, jak jsme zvykli u tkanin ge 100% viny. Zde
se polité s tim, Ze zboif bude zeklédéno do lepenek a ndkdy
vyhiéto a nékdy i dastelnt slisovAno. Z celkové kapucity
Gpravny pfich&z{ v Gvahu k hydraulickému lisovéni asi 40 ~
60 % z celkového mnolstvi zboZi, ktoré bude v dpravnd
zudlechtovéno. lutno véak potitat s dol&dim zvydenim této
kapacity na plné mmolatvi.

UvaZiuje se 8 lisovAnim v piné &ifi. Podité se & tim, Ze
zbo2i po dekatovéni se odveze k zavloZkevhni, odtud pak
piijde k lisu, po slisovédni se ve voziku zajisti a odvezo

k vybfivéni. VYyhfdté voziky se budou stavit na rampu, kde
z2dstévaj{ urienou dobu (obyiejné do pfiktihe dme). Pak se
tkanina vyvlozkuje. Biigai je zfejuwé z vykresu &. 0~23. Jak
jo viddt, jde o biZpé uspolddéni hydraulického lisovéni.

6. 1. 6, Hetudovéni, klasifikses 2 ad justace

Po lisovéni se zbodi retubuje boZafm splsobem ns stolech,
jak je pouiivéme pro nepovéni (pripadné t6% na kontinudlnd
lince). Potom se zboii klasifikuje (viz schéma pretahoveci-
ho stroje na vykrese C. 0-11), nsbaluje, wifi a vdii dilagm

z”“b.“c
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Z toho, co je uvedeno v Pledohize j{cx
notlivé zuSlechfovaeq pochody ng ;vart;
moZno v suché dpravna provad 3

Je ziejmé, ie jed-
g nyeh tkanindck je

°t kontinuédlnpe,

Jednotidivé dild{ znﬁlechfovsci postupy je moinme agregovat:
aby byla zarudena plynulost préce, jeﬂnutné ;c;x i,“f ze-.
jistit urlité mnoistvi tkanin . vyrevnévaci IﬁﬂubuT. ]

Eontinuélni ugpofédéni vyZaduje z&xindng zésah do organiza~
ce préc?. Aby v lince nevznikaly nérazy ne jednotlivé diléi
zuflechtovaci pochody, je nutné sklidat vidy ur&itou partii
zboi v celkovéu pnoZstvi asi 1000 ~ 1500 m od Jjedroho dru-
hu, 8o stejnou precnostf{ o stejnfmi technologickymi néroky,
aby tak mohla byt zajidtdma plynulost vjroby

Regulaci rychlaesti a sefizeni etroje bude provadit zatim
obsluha -~ &lovek. V§hledovi se véak uvaiuje o tom, aby ka%-
df kus ‘nebo prvn{ a posledni kus stejného zboZi) Bi "nesl”
program, tj. aby si sédm urcil technologicky postup zuslech-
fovénf{, Stroje by pak pochopitelné musely bft opatfeny saf-
nacim a regulainin zofizenim (timte problémem se chceme za-
bjvat v dalsi etapé& vystavby dpravny).

5. 2. Mokré zuileohfovéni a moZnosti agregace a kontinua-

lizace

Batin koutdnvelizace ,,;reho_zuélechiattni jo pondkud slo
385381, Vheohny di1&{ zuslechtovacf postupy v mokré Gpraves,
se kterymi v nadich zémorech potdtéme (fixace, sudeni, od-
vodRovén{ @ ustalovén{ za mokra), jsou kontinudlaf, Aviak
prani je ve vinafskéu pramyelu zati® provédino diskentinuél-
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B B )s Od?OGﬁO'ﬁni, suéeu a ?"""ao.

Tyto diléi technologicks postupy jsou ve vdeeh nové isfch
$pravnfich na téch strojfch, které byly dodény v Das;ednich
letech, a pfi tom sortimentu, kter )

chdzi v ivahu k zudiochlo :

' nadem pfipadd pifie
4oi, provadénmy kontinuklné v 1io~
ce tak, jak je uvaZovino i v nszich zémérech /87/.

Pro odvoddovdn{ je vhodny Zdfmscf fulér Totex (bliZ&f viz
ze schéma na vykrese &, 0-14). V nciem ptipads pofitime

ge 2 takovymi stroji, a to prote, abychom mohli v piipadd
potieby docilit Zédaného efektu odméiknuti, pfipadné dru-
hého fulédru pouZili k aplikaci rfiznfch zuflechfovacich 14z~
ni.

Pro su$eni a fixaci mavrhuje se peuZiti stroje ndrodnihec
podniku Totex takového provedeni, aby mohl pracovat ryche-
lost{, kterou bude pracovat zuflechiovaci linka, tj, asi

12 m/min. To odpovidé uspoiédéni stroje dvé pole sudfef a

4 pole fixaéni. Schéma stroje viz na vykrese ¢. 0-12 (pro
druhou linku je k dispozici mens{ plocha, a proto se poli~-
té se strojem Artos, viz vykres &. 0-13).

8 2. 2, Datalovéni 2& =okra

Klasické ustalovaci stroje za mokra jsou zaloZeny na toa,

ie tkanina se namotévé ma vélec ’bu% s bihounem nebo dez
ného); ten se pak otddl ¥ ustaloveci 1szni obylejné za pFi~
tlaku druh6ho vélce & po uplynuti uréitébo Sasu ': ‘:::1"8
vymotévé. Je to préce diskontinuélni. Takové uspoféd atro-

J® pro nade zéméry je pevhodné.
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V posleduich letech se viak objevily { ustalovaoi stroje,
které pracujf kontinuélng /40, 68, 70/. Prvni skupina téch-
to strojt je pf'odltarov&n. soustavou vedicieh véledkd umis-
ténych v kédi 2 tkanina je jimi vedena ustalovaci lézn{i
(takové stroje vyrébi SSSR, USA a daldf). Bdhem tohote po~
chodu dochézf vEek k znadnému naméhén{ tkaniny v tahu (tka-
niny se vytebujf), i« to mé vliv na kvalitu ustalovaného
zboZi. I ustalovao{ efekt tachto stroje je neuspokojivy.
Drubé skupina je pfedstuvovéna strojem s velkym dirovanyam
bubnem o priwéru kolem 4 m, ke kierému je bihounem ze spe~
ciflni gumy pfivédina wokré tkanina. PF{tlak bihounes Jo
regulovatolny. Do vélce se pfivddi pira o pFetlaku 4 ata

a otvory v ndm plsobi na ustalovén{ tkaniay.

¥ nafich zdmérech polfitéme s takovym streojem od Tirmy Hem-
mer (schéma stroje Konticrab viz vjkres &. 0-15), ktery me
pii zkoudkéch plné osvidiéil a jehoZ rychlost odpovidd nadim
zdmérim, Ustulovec{ efekt tohoto stroje se velmi podobéd
efektu stroji klasickych,

8. 2. 3 Prani

Pranf{ jo jedna 2 opersci, které se rozhodujicim zplsobem podi.
lejf v zudlechiovacim procesu na kvalité zboii.

Cilem pran{ je, jak zndwo, zbavit tkaminy riznfoh meistot

& soudasnd téi prostiednictvim mechanického naméhdni (tah,
tlak, ohyb) v praci ldzni dosébnout rovnovainého stavu tka~
niny (odstranéni vnitfniho pnati, kteréd vzaiklo b&%n- zpra«
covén{ vihkna v piizi a pfize ve tkaninu) a zéroven ddt moi-
nest vyniknout vliastnostem pouzityed snruvin;!pro tento sou-
brn vlivd je v préci pouZivapo vyrozu promnuti,
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Hejstardi a nejvioe pouiivany zpfiach
vazel; dévé nejdirsf woinosti

zboii. Jeho regulaci provédime dpravoy praci dodby, zménami
v pfitlaku pracich vélcd, sloZenim teploty a poné;u praci
14zné. K atejnému d8elu se pouiiva LéZ rdznfch piidawmjoh
2afizeni - zufovadel "ok" apod., kiors maj{ za dkol privést
nejblife pracfmu vdlci pranou tianine 2 tim zv§&it prani a
promnuti, Prodlouienim pranf, jakoZ i pfi zvySovéni praci-
ho efektu pomoci riuznjeh &initeli dochézi k lepéimu pro=~
mnutf tkaniny, avéak soulasni také X zaplsténi tkaniny.
Nokdy méme zdjem na dokonulém promnutf tkaniny, aviak sa-
wotnému zaplstini chceme pFedejit. V takovém pfipadé pere-
me v pytli,

Dals{ zpisob prani je pran{ zboi{ v plné #ifi. Je pouzivéno
pro tkaniny, kieré jsou choulostivé na "poliméni”, anebo
pti prani takového zboZ{, kde poZadujome winimélni zapletd-
n{, pfipadnd i z jinych divodd. Praoci efekt, jakoZ i pro=-
mnuti zbo2i je na téchto strojich horéi, Také i zde regulu~
jeme vipad kvality praného zboZ{ proci lézni s dobou prani.

pran{ je prani v pro-
poZadovaném vipadu kvality

Nékteré tkaniny z ridzamfch divodi pereme kombinovand, tj.
v provazei i v plné SiFi.

Rozs&hl§ sortiment vindnych tkanin mese s sebou soudesnd téi
potfebu &ffek technmologickych mofnost{ v prani, umoinu jioich
pouzit{ nejriznéjiich variant prani, aby se decililo poZa~
dovaného vypadu zusleohtovené tkaniny. Polyesterovd vldkna
svimi disledky do vzorevéni znainl omazila sortiment drubd
a2 vzordl, které mohou byt s jejich obsshem vyrébdny. Ale te-
ké svymi viastnostmi 2aséhla do problematiky prani, kterou
zGiile a zjednodusila. Tyto skuteéncsti vedou k livaze o moi~

nostech pou2iti kontinudluibo prani.

v toztilninm primysla novinkou. Poue

rand oen
Kontinuélni p tek lst. Také 4 zde jde o dvé hlav-

3{vé se jii n&kolik desi
ni{ skupiny stroji:
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a) Footinudini provezcové proci
se tkonina v provazei ne jd*{y
proché&zi mezi pirem Zdimaeich

vicel a tkanina _e Pak podrobens dvou- g vicendsobnénu

Zdiméni vélci, Zasto Fuzaym zplisobem profilovanyeh (za

Glelem zvjdeni praciho efektu). véled pak znovu pedé

do pruci 14znb, !imto zplsobem prochézi zboif mikelikrat
soustavou vélch v nékolika sekcich. Fosledni sekoe pak
slouZi k opluchevini. Fotom ge tkaninoa rozviré e ustalu-
Je., pripodné podrobi jinym diléim technologickym postu=
pim, Takevé zafizeni vyrébgji rlizné podniky, vét&inou
v8ak je pouZivané v bavindfskénm primysiu. Nejdokonalej#i
zafizeni tohoto dJruhu,pouZivané toké ve vibafském primys-
lu, stavi firma llunter, USA, V Tvropé procuje takové za-
fizeni ve vlnarekém kombindtd v Kalininu v S55R, Ffesto
viagk efokt prommuti zboii o jeho regulaci vykazuje toto
zafizepn{ miniméini & neodpevidd nadim poZadavkdm, Proto
byle nutno se zabjvat calfimi woinostmi kontinualizace
praciho procesu, ktery by tento nedostatek odstranil /40/.

Stroje. Xa téchte strojich
® saoli v prac{ lézni a
véled (pdkdy jsou tfi 4

b) Praci{ stroje na plnou #{Fi, Na téchto strojich je tkani-
na vedena soustavou pedévacich vélelkd v praci ldzni
v jedné nebo vice kédich a pak oplachoviéna. Néktefi vy-
robed znadmé zvatSili pramdr téchto vélcl, diruyl je ne-
bo misto nich dévajf véloe sifevé, tkaninu vedou kolem
nich a praci lézes defi zvléstnin zafizenim. Takové stro-
je dodéva Ffada vyrobed textilnich stroji a vfechny druhy
nevyhovuji na&im poZadavkim, protoZe zboii sice vyperou,
ale efekt promnuti vykazuji minisdind /70/.

s ukazuje, Ze 24dn§ z dosavadnich zné-

piho prani pro made dlely nevyhovuje,

rén{ nAmi uvaZevanych drubdl tkanin

i&dny z tichto stroji nedivd uspoko~

jivy efekt promauti 2 neusoZiujo jeho regulaci. Z téchto dd-
vodd bylo mutpo provést prizkus v literatufs a slulebnimi
oestami, aby mollo byt pki Fedend tohoto problému déle po-

L

stupovéno.

Uvedeny prizkum nazorn
mych zpisobli kontinual
protoie neumoZnuje vyp
v poZadované kvalité;
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Ylnafsky kombingt v Bielsku se zabjva
kontinudlné pracu fcg stroje umisti: s
ki s wékkym poviakem g POELuUpnt se zmendujfef obvedovou
rychlosts & tim chos doofist svitient ofekta premsut! s
zaplsiini. Jde o zaffzeni, kters svym zpisobem pfipomind

valchu, Neni zatin dokonZeno, protois se Jim nepodafilo,
gby pracovale spolehliva,

Gvahou pFed znémé
custavu péri valed-

Firma Velker, NSR, vyrobila na podobnés privcipu valchu,
Rozdil spocivé v tom, 25 tato jo stevéna na valchovéni ne-
tkanych plsti v plné 847fi a Ze vilelky jsou na hiidelfch
unistény excentricky. Tento stroj byl némi odzkoufen s pro
uvaZovanou vyrobu se neosvédéil. <boif se nabélelo na vAled-
ky a nebylo moZno tento nedostatek odstranit. Ani v¥robce
tohoto stroje nedovedl k johoe pouliti pro nafe ufely Ffei
nic podstatného, Z tichto divodi byly zkoudky pferufeny /72/

Firma Schiffers, NSR, vyr4bi stroj., ktery pore zbo2i v plné
8ifi. ZvySeni mechanického efektu prani docilujf Zdimacimi
klapkemi. (Viz schéme na vykrese &¢. 0-16). Také i tento
stroj neddvad dostotedny efekt promuuti tkaniny /60/,

Vyzkumny detav textilni v LodZi vyrobil ve spolupréci s pol-
skfw textilpim stro jfrensivia zafizoni na podobuéwm principu
jako stavi firma Schiffers, aviak s vitEim poitem Zdima-
cich klapek. Toto zaffzeni je postuveno ve vinaifském kombis
nét: v Jeleni Gofe, Promnuti tkaniny je lepdf, aviak pro
nade ifely, zejména pro tkeniny ve yéze nad 400 g 1 bm také

nevyhovuje /73/.

Pirma Kostring, NSR, predloZila tkeniny, které zamy&lime
upravovat,v Zédoucim vjpadu kvality. Podle nich zafizeni,
na kterém byle zboZi préno, pfedsiavuje jakysi véloc, na
kterém jsou gumové palce a ktery Jje umistén.axcuntricky na
hifdeli, Ot4éi-li se valec, gumové palce matkaji zboif,
které je vedeno na gumové rostu. Celé toto zafizeni nachi-
2{ se v proci l4zni. Oplachovéni se provéd{ P°:zb“5‘ Tonto
stroj umoZnuje docflenf Z&dan€ho efoktu promnuti s jeho do-

state&nou regulact 769/
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Kostring viak zaFizen{ Bemoh]l pifedvéast
sdéleni predal ndkolix strojii do Japonska a v

bé 24dné podobné v Némocku nebdif. 0 douvuoh.::u-:‘ .
vyjédfil meurditi, Z toho Je moino udilat zévar ;:J n.t“

on nedovedl Feidens do konce a fe # nojvitad pu;d&w:ﬂbl“"
ti pro vzorové kusy, které Pro nés upravil, pouiil impro=-
vizovaného zafizen{, neschopného zatim bB3IZného preovozu,

» bebot podle jeho

Provedeny prizkum ukdzal, e dosavadni tnésé zaf{zen{ ne-
umoinuji docilit némi poZadované xvality vypréni a promnu-
¢4 tkanin, které chceme kontinuilné zuilechiovat, Mg zé-
kladl tohoto konstatovén{ vypl§vé pro nds dkol Fe#it viro~
bu takového zaffzeni bud v réuci nérodnfho podniku anebe
vo spoluprédeci s ndkterym vyrobcem prucich stroji.

Z toho diivodu jsme zkoumali znovu vSechny ty praci stroje,
které maji zalfizeni na zv§deni filinku pren{ & prommut{ tka-
nin a které by byle mofno uzplisobit pre kontinuélaf provez.
Y tonto sodéru se jevil pro nés zajimavy proei stroj Eonti-
lena od fy liemmer, kterj§ pracuje v plné #ifi, Tkanina je
vedena praci ldznf do stroje, prochéz{ pulzdtorem, Zdima-
oimi véletky a je poddvéna do péchovacibo kandlu (ktery pra-
cuje s moZnosti regulace), z ného pak padd na pésovy doprav-
n{k & odtud pak se znovu vraci do pulzéteru a cely proces

8e opukuje, Jak pulzétor, tak téZ péchovaci kladivo prascuje
1“ 2dvihy/min, Béhen celého popsandho p?ll’-tlpﬁ je na 4 ufe-
tech pod tlokem rozstiikovéna praci ldzen. BliZéi viz z vy~

kresu &. 0-17.

Z uvedensho je ziejmo, & pro
tosu je moZno regulovat bud prodle
rézf kladive pulzétoru za minutu,

vaedho kanélu (mimo v1AVYy 14zn8) . . )
¢ pékolik takovfch strojé za sebou,
To vedlo k uveze postavi e S i

Ra nich prét a na poslednim

mnuti zboZ{ bihem praciho pro-
plenim prani nebo podtem
jekoi i nastavenim péeho~
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Es sékladd tobe byly Zakoupeny 2 takové Stroje, postaveny
s nade 2&mdry providfeny., Ukéze]o R TR
his portiments = ryshlesti linky kolem 12 w/ais & pM 4 -
7 priichodech tkaniny strojem wise byl docileno némi poia-

dované kvelitly vyprénit tkaniny v&etns odpovida jieiho pro-
moubi.

Cely proces prani Lyl pak dale zkoumén, Byla provedena sé-
rie zkoudek, které prokézaly, ie nejvice se na dobrém pro-
mut{ tkaniny podilf péchovaci ken&l (s kladivem).

Déle pak zkoufky potvrdily nade ivahy, %e k dobrému opléch-
nut{ tkaniny stadf, projde-1i x puizé&torem (pfi dostated-
ném pfivedu Cisté vody).

No zékladé tochto zkoudek byle fimé llemmer navrleno, aby
vyrobila zafizen{ ee 3 pdchovecimi kanély, které jsme uva-
Zovali kombinovat s nékolika pralkami Kontilana a s oplachova-
¢im zafizenim sloZenym ze 3 pulzdtord (bliZdi viz na vikrese
8. 0-18). Firwa liemmer po prozkouméni nadeho névrhu jef zwd~
pila a vyrobila zaffzeni pozistévajici ze 2 ddsti; kaiZdd
tato dé4st se sklédé z péciiovacibo kanélu a Sikmé plochy.

ne kterou tkanina z ného pedéd a na niZ je Zdiména pdchova-
cimi klapkami. Oba tyto elementy pracuji 168 zdvihy/min,
Bli2df je zfejmo z vikresu &. 0-19.

Jak oplachoval (sloZeny ze 3 pulzétort), tek praci strej
Stomper sloZeny ze 2 pracich tasti .yl vyroben a eodzkoufien
fa néwi uvaZovanych tkenmindch a nimi zemySlenou rychloatf.
Zboi{ vykézalo dostatedané promautii a odpnvifnjiei kvalitu
po viech strankéch. Na zéklad:c dosaZenych vysledkd ukézale
ve jako vyhovujfocl pro nade zéméry nésledujfci uspofédini
praoi linky: emédeci vana. EKontilana, oplachovad, praci
stroj Stomper, gontilana, oplachovel, oplachoval.

Nevelené uspofédéni praci linky usetiuje rizné :‘:“‘;:"
technologickéhe postupu, které vychdze s z té skutefuoatd,
So viastné vSechay stroje v 1ince postavené mohou jak prét,

tak oplachovat.
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A:y':Yl Zajistén plynuly provosz praci linky, je nutno we-
zi 5 on?or 2 oplachovaZ postavit zésobuik 2a zbo#i. Ostat-
ni stroje mohou pracovat bez mezi .

Z&sob,
Zésobniky zboZi musi byt také pfed fixaénim strojem Konti~

krab O-Pfﬁd fdimacim fulédrem (a pochopitelnd téZ v suché
Gpravné ze fixaénim strojsm),

5. 3. Srovnéni techmolo_. ie klasického a agrogovaného
kontinuélniho zpischu zuilechtovdng

Ha z4dkladd vymloedkil, které byly uvedeny v pfedchézejicim,
miZeme provést srovméni techmologickych pestupd klasické~
ho a agregovaného zpisobu zudlechtovéni,

lilavni Gidaje techbologickéhe postupu zudlechtovéni drubu
Jodar UOT:

diskontinusini zuglechlovini  kostinuelni zuélechiovéni
kontrola vysitého zboii kontrola vy8itého zboif
detadovéni detafovéni
prani za Siroka prani: smééeni v pracim roz-
toku
sufienf a fixzace fontilana
pfepirani v provazci ::lnchovaé
Stomper
uetalovéni za wokra ’brembok) Kont lan.g
oplachova
S oglachovné
nopovéni (na stolech)
propafovénd ustalo'::ib?a mokra (konti-
postfihovéni
lisovéni panvové sufeni a fixsce
dekatovénd nopovéni kontinuélni
hydraulioké iisovani propafovéni
postfihovdnd

retusoviéni
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koneéné klasifikace
lisovdni pénvové na 2 -
mifeni, nabalovéni, vaiens Jeafch iisech -

& adjustace dekatoviat
hydraulické lisovéni
retusovani
koneZné klamifikace
méfeni, pabalovani, véleai
a adjustace
Tadb. &. XLVIII uvédf df1&4 technologioké postupy a ddaje
¢ spotiebéch jednotlivyeh vybranfoch ukaseteld diskontinudl-
niho a agregovaného kontinuélnfho zudlechfovént druhu Jodar
007 (hiavni ddaje o virobé viz na Lob, 8. XXXIV).

Na tab. &. IL je uveden mouhrn jednotlivfoh ukazatelfh (u dis-
kontinudlniho zudlechfovéni je steaieno jak pran{, tpk sude-
oi vZdy do jednoho vdaje).

Je vidét, Ze agregované kontinuAlni zudlechievéni zazname-
névh znainé aniZen{ u viliiny vybramnjeh ukazeteld. Jen mpo~
tfeba elektrické energie plfedstavujo skoro stejnou hodnotu
(99 %).

liodnota strojoich investic je viak vyRdi o 43 %,

P4 agregovanés kontinudinim zuilechievéni klesne podstetnd
mnoZatvi rozpravovené vyroby. ¥ porovnéni s klasickym zudloch.
fovénim bude pfedstavovat jea 10 - 20 % plvedni vide (souvi-
si to s rychlosti, kterou bude linka pracovat s velikosti

vyrowvnévacich zésob).

5. 4, Agregované koutinudlni zutlechfovént a jakost boto-
vych tkanin

Dosud jswe 8o zubyvali problematikou sgregovaného kontinudl -~



n{ho zuflschtovéng Z pohledy
Zjistili jeme, Ze jo Reijye
zeni & pro némi uvaiovany

technole iokfeh mo fnosti,

B5 2 Ze jo moiné Lakevé zafi-
Sortiment tkamip postavit,

Aviek mezi zuflechiovéngy klaeickfm a kontinudlnim je roz
di}; fes wezi zalétkem a kopcem zuilechfovén{ kontinuilni-
ho je podatatnd kratis tochnologie pran{ je zuadnd zménd-
na.

Ukézale se proto jake nutng Zjistit, jaky vliv budou mit
tyto dvd zmény na jakost tkaniny,

5. 4. 1. Viiv odleZenf na mabkavest tkanin

Je znémo, Ze tkaniny z &isté viny se nechévaly mezi jednot-
livmi di{léimi techmologickjmi postupy odlelet. Nézory na
délku ocleZeni, jakoiz i nma to, po kterfch dilifch technolo-
gickych postupech se mi mechet tkunina odleZet, mejsou jed-
votné. Shodn¢ povaZuji vEichai za nejdiileiits j8{ odleient
po sudoni. H3kteri doporudujf mechat tkaniny odleiet jedtd
po postiihovént, pdnvovém lisovéel, jini to poveiuji za
zbyteéné,

Podle jednéch se mé nechat zudlechténd tkanina odleZet me~
2i jednotlivjymi diléimi technologickymi stupni 3 dny, pedle
drubych 5 dnfi, Je znémo, ie toto odleZeni mé souvislost

s relogaci tkanin (a relazace souviei s malkavostf) /74, 75.

78, 77, 18, 79/.

PFi klasickém znﬁlwhiovini projde kua dpruvmou ¥ priméru
za 12 dnig pii kontinuéloin guélechtovdni a“;uti “:1 .
(pFi néwi uvaZovaném zafizeni 2 primérné rynh‘ub :u .: -
Bvint 15 a/nis & uvaZovanych vyrovnhu!oh z :1:0 [T }3
Siktorfui strojl). Vidiwe, Ze je zde znalny ro v
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Y souvialosti s timite

Viastnostmi uk4z .
prozkouwmat viiv relaxac ale se jako nutné

© tianin na jojich maikavest.
Nejdiive bylo 2jisténo, jak se ming tihel malkavosti po jed-
sotlivich dil¥foh techmologickson postupsch (pFi obr:klin
eullechtovéni tkanin, tj. za 12 dnd). Z tab, 2. L Jo aless

mo, Ze pi'i zullechtovéni ka2dy diicq technolegicky postup
se podili pa snfienf maikavosti.

Aby mohlo byt zji&tdno, jak§ viiv nu welkevoast tkaniny bu-
de mit odleZenf, byly provedeny potfebné zkoudky na druhu
Jodar 07 (hlavni Wdaje o v§rob: viz ns tsb, &, IXXIV),
ktery pfedstavuje biZnj druh nérodoiho podniky Textilana.

Za tim Glelem byly jedmotlivé kusy poloZeny volnd na hlad-
kou podlabu (v Zelezobetonové Ludové) a dennd méfeny. To-
prve kdyZ po tfech dnech nedo#lo ke zamindm v rozmbrech
tkeniny, byly tyto podrobemy daldisu dili{mu technologic~
kému postupu zu&lechfovén{, podle kissického technologice
kého postupu zuslechtovéni bdiné v nérodnim podniku Toxti-
lana pouiivaného. Tekto zu3lechiované kusy byly porovnévény
5 towd, ktoré byly zuflechtény v jediném dni stejuym tech~
nologickym postupem (viz tad, &. LI a tab. &, LII).

Ka tab, LIII jsou uvedeny ihly malkavesti srovmévanych tka-
nin. Nejwen3f mafkavost vykazu e kus zuilechiovany bez od-
leZen{. Kusy, které byly zulilechtovény ® odleienim, vykazu-

Ji madkavost vOotEi.

Ani daldi zkousky, které byly provédény, mepetvrdily, Ze
by tkaniny ve mlozeni 45/55 v1/PL3 zullechtované bez odle-

fenf vykazovaly vEt3i malikavost.
Ba zékladé tobo wiZeme utinit zévir, 2e tkani?y ve sloieni
45/55 v1/PES mohou bft zuilechfovéiny bez odleieni (cely
zudlechtovaci proces miZe byt proveden v jediném dnu) a Ze
to nezazpamené 24dné podstatnd rmény ¥ malkavosti.

pro realizaei zamérd ve vystavhé

k je ddleZity
Tento poznatek | echiovacl linky a je podporovin

agregované kontinuélini zuil
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skutefnosti, 2o Ghly matkavesti tkanin stejné véhy. x

jsou vyrdbény v nérodniz podniry fextilana ;Yk::iri“t:r‘
bliZné stejné hodnoty (viz tap. &, Ly), Po;obné J g
u vybranych tkanin dovezenyoh ze zemi =
vénim PLS vléken dlouholeté zkudenosti

e tomu i
Jicich se zpraco-
(viz tab. &.1Lly),
¥ této guuvi!l?lti je také dlleZité uvést, e madkavost
tkanin zuSlechtovanych jak o odloZenim, tek také bez ode
leZenf, jakoZ i viech ostatnfch tksnin vyrébénfch v ndrod~
piw podniku Textilana, je mnoben mendi,nei jaou pfedepsané
boduoty pro prvni tf{du povimného hodnoceni v¥robu (ﬁ(~ -
150%). :

5. 4. 2, Srovnén{ jakosti tkanin zudlechfovanfcl konti~
nuélné s tkaninami zudlochtovenymi klasickjm
technelogickym postupen

Aby mohlec bt provedemo hodnoceni jakosti tkanin vyrohenych
kontin.uilng, tyle nutne nejdfive zafizeai, na kterén mé byt
zbozi zuslechfovémo, postavit.

¥ suché upravmné je jiZ postaveno {bezkontinuflni dekatury -~
sisto ni se zatim pouzivé dekaturs kotlové).

¥ mokré Gpravné viak dosud zaffzeni neni Gpiné; chybf 3
oplechovaci stroje. Tato linka mé slouZit zuflechtovini
tkanin tozA&ich. Aby mohly byt provedeny potiebné zkoufky,
muselo se pouzit lehéick tkanin; takovjch, pro které by to.
zaf{zeni, kieré je k dispozici (2 Kontilany & 1 praci stroj
Stomper), stagilo, al jiz pro debré vypréni nebo pro dobré

promaut{ zu#lechtované tkaniny.

-



Takovim Zéndimim odpovidi druh . démsks Fatovka ——
45/35 V1/PES, tesil 11, ¢ den, 110 s mat., Janige oo1
(nlavni Gdaje o v¥robé viz na tab, ¢, Y

Za GCele= zjidténf rozd{ld mezi tkoninou Janine 001
zudlechfovanou Fontinudlng a pedls klasickéhe teehnologic~
kého postupu byly provedeny 4 zkousky. Zkoudka &, I, I a
I11 pfedstavuje tkaninu zuSlechtovanon kentinuélaé (v wok-
rés zudlechiovani = pfi preni - se pFi zkousce I pracovalo
rychlosti 6 ma/min, pfi zkouSce II 12 m/min a pFi zkoudece
III 18 w/min = to je mejniiii, nejvy58{ a stfednf uvaZova-
nou rychlost{ iinky) rychiostmi, ktorfmi se pii kontin él+
aim zadlechtovéni v nadich zémérsch pofts.

Hlavni Gdaje tecunologického postupu viz v nésledujicim:

Sméleni v pracim prostfedku Syntspen L pasta 50 g na 1 liér,
g° c.

Praul na pracim stroji Stomper a praeim s&troji Kontilana
pfi teploté 50° C.

Oplschovéni na stroji Kontilana (ndbradeu za dosud chybé-
Jiel 2 oplachovacte).

Dile pak bylo zboZi uslalovéno na stroji Kentikrab pfi
110° C a rychlost{ 12 m/min.

Sudeno a fixovino no streji Totex - fizace pii 180° C/20 mec.
Nopovéni {ma kontinudlnf acpovaci lince)

Propafovini a postfihovéni a déle pak ndsiedovalo:

péavové 1isevani,

dekatovani (ua kotlové dekatuie),

hydraulické lisovéni (s daldim biZnja postupesm).

Zxoudka ¢. IV predstavije tkaninu zuilechfovamou podle kla-
sického technologického postupu pounifvaného béiné v ndrod-

nin podniku Textilana, t¢ je praoi za giroka, sudeni a fi-
xace, pfepirimi v provuzci, watalovioi ze mokra (brembek),

sudeni, nopovéni, prepafovéng, postiihovéni, 1isovéni pén=
vové, dekatovéni (na kotlové dekaluie) a hydraulické 1iso

vén{,
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Z uvedeného jo zfe jmo,
ticky Zédnébo rozd lu,
hotovych vyrobki,

Ze u suchého zuflechfovang neni prak-
ktery by se mohi projevit ve kvulits

Podstatnd zmina je v mokrém zudlechfovéng,

Jakost takto zuﬂechfovanych tkanin byla hodnocena a vysled-
ky jsou uvedeny v nésledujfci cdet: préce.

5. 4. 2. 1. V1iv agregovanéhe kontinuélniho zudlochlovani
na omak tkanin

Tkaniny zuXlechtinéd Etyfui pfedch&ze jici{mi uvedenimi techno-
logickymi postupy byly pak podrobeny nodnoceni skupinou 4
vybranych odbornikd, kteff méli za kol slanovit pofadi jed-
potlivych zkou&ek -~ vzorkdl; jak je znamo, tato metoda je od-
bornfky béhem zuslechfovaciho procesu béind pouiivand pro
rychlou kontrelu jakosti zudlechiovanjoh tkanin., Oproti do-
savadnim zpfisobdw byla vsak prohloubena; kaidy z vybranych
odborniki wdl za Gkol u jednotlivych zkoudek - vzorkd
'suRlechtovanfoh podle &tyF uvedenjch technologickjch postus
pl) hodnotit omak tkaniny béZoé, hoatem, pak hmatem v defor-
maci a hmatem v pfehybu (viz vzerky ¥-50].

Zjiktiné vysledky jeou uvedeny ¥ pro tokolech jednotlivych

bodootiteldt pro vieehny vzorky (viz fab. &. LVII & LVII %,
L¥IX o, LVIX 4, LVII €).

Zpracovénim bodového poifadi pfifazeného jodnotliv§w vzorkim
/
a vfpodten koeficientu souladu V die vztabu 43 /

- & )8
Ve d2 322 2’1 Cf’—f)

2 .0@*-1
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kde
K = poéet hodnotiters
n - po et “Um

‘ﬁ = soulet bodd pfisouzengen Jednotlivym vzerkim a

f--é-{n¢1)l

bylo zji&tino, Ze pofadi vzorkd tkanin

i
3:;“ zkougek 1 - 3 | 4

23

oznaleni zkeu-
sck - vzorkd 111 II | v I

vykazuje koeficient souladu

¥ = 0,123

coi testovéno exisiendnim kritériem ukazuje, Ze koelicient
souladu se 1i&{ od 0 pouze ndhodné.

Z toho vyplyvé nésledujici:

a) pofadi zkoudek ~ vzorki tkamin stanovené na zdkladd bodo-
vého hodnoceni omaku tkanin skupinou hodnotiteld neni
statisticky zajisténo.

b) Bvedené pofadi zkoudek ~ vzorkd tkanin sestavend podie bo-
dového hodnoceni jakosti omaku mé pouze néhodny charakter.

¢) Z provedeného hodnoceni nelze spoleklivé rozhednout o tom,
3e zkoudks - vzorek tkaniny III =& mejlepi omak, ani
o tom, %e zkouika - vzorek I mé nejhor&fi omek,

) Z toho mizeme usoudit, Ze rozdily v omaku hodnocenjeh tka-
nin jsou tek malé, Ze to bylo piridinou tek zfejmého nesou-~

ladu,
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. By Be 2a Y
5 1iv agregovaného koatinudlniho zudlechfovéni

oa maékavogt tkanin

Daléim ddleZitjm kritériem pro hocnoceni jakosti tkanin je
malkavest. Abychom 8i udéiali pfebled o tom, jakou méka:
vost vykazujl tkaminy zugiechfovamns 2 zplsoby kentinudln{
Gpravy (viz zkousky - vzorky &, 7 II, III) a zplsobem kla~
sickym (viz zkousku -~ vzorek IV) byio provedeno srovnéni,
které jo zfejmo z ndsledujiciho:

Zkoufka | viba - g | &ife | dhly naékawlti—l

(vzorek) | 2 b em [ 7T P T

i A s a i3] |

gy

1. 196,0 | 274,40] 140 ib4,10 | 162,78 |

11, 201, | 281,82| 140 157,70 | 163,70 |
11, 395,0 | 273,00 140 i47,10 | 158,40

N 198.6 | 278,041 140 [ 144,75 | 156,90 :

Z uvedenych vysledkd Gdaji je zfejmc, Ze:
a) nejlepdi bodnoty vykazuje zkouika-vzorek II, tj. tkanina
zudlechtovansd kontioudiné pii rychlosti 12 m/min;

b) kiasicky zuslechfovans tkanine - zkoufka-vzorek IV je a2
tiet{ v pofadi (pfifemi rozdil mezi ni a posledni je 0,5%,
tj. minimélni};

¢) také i tyto viechay hodaoty u viech zkouSek-vzorkd vyso-
ko pFevyduji ty, které jsou piedepsény pro tkaniny I. ja-
kosti pfi povinném bodnocenf vyrobkd ({60 = 1507)

A
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R :
5. 4 ¥liv agregovaného kortinuéinino zudlechfovée
of na ®plyvavost tkanig

Jeko dals{ kritérium Fro zkouménf

ozdilu v jakosti sroye
pévandch tkanin byla hodnocens spl 3

yvavost,
Z kazdého drubu tkaniny byle provedens § mifent, o kterful

pomoci vahového zpiisohu byl vypodlien korigovan¥ koeficiont
splyvavosti Sk podle vziahu: ff% ’
/

?. v 100
—--—--v
L s - Y; )
k T e ¢ 100 ( %)
(25 =153

kde
r. -~ polowér vzorku tkaoiny ( em)

= polomdr wnitfniho disku pfistroje ( em)
¥, = hmota vzorku pguzovaciho papiru

¥ o plose 100 cm ( g)
Y. - hmota plceh{ eglyva,jicihe vzorku
o tkaniny vystfiZend z pauzovacile
papiru (g)
Naméfené hodnoty jsou uvedeny v nésiedujicim:
Zkoudka Namdfené hodunoty V_ (&) Rp=A
(vzorek) T 3 . 5
X 2 3004 | 3,4758 | 7,4023 | 3,2126 | 3,3260 [16,7177
L] Bt

1T 3.4211 } 3,1390 3,1704 | 3,2141 | 3.1146 16,0592

. ’

II1. 3,1303 3,1499 3,2141 32,2342 | 3,2284 [15,0669

w 21213 3'2094 3,2508 53,1057 | 3,085%0 15,7702
. » .

Prindrné hodnoty f' jednotlivych drubhid tkanin jsou:




femeeafkoulka - viore

_ S

1 11 III! Iv 1

v, (&) [3,3438 3,218 3.1913[ 3,1540 J

Pondvadi pro tﬂmtaniw méFeni kaati
- cientu spl t
nésledujici bodnoty: pl¥vavesti plats

r = 16,2 ¢cm

1]
5 = 8,0 cm
Y, =  0,50988 g/100 ca®

dostévime & poulitim uvedeného vztahu pro S, nésledujici
hodnoty:

kor, koef, | ______ Zkoudhs - vzorek J
splyvavosti 1 o | v
8, 46,81 % | 50,86 % | 51,26% | 52,95 %

Fo zékladé porovnén{ vypoitenych koeficientd splyvavosti

u jednotlivjch druhd tkanin plati:

a) zkouBka-vzorek tkaniny I preny rychlost{ & w/min vyka-
zuje nejnizi¥f splyvavost 46,8 %:

b) zkoukka~-vzorek tkapiny IV pranf v provazci vykazuje re~
lativné nejvyd#{ koeficient spljvavesti 52,4 %;

¢) deformaZn{ vliastnosti zkousky-vzorku tkaniny IV, hodno-

cené koeficientem splivavesii, jsou srovnatelné s dru-
hem 11T, resp. II vzhledem k jejich nepatrnému rozdilu

ve vypolteném koeficientn gplfvavesti (max. 1.7 %).




5, 4. 2. 4. Viiv BEregovanédng koat

inudlniho zupx)
na f-‘lﬂatické ach{nv&ni

Yiastnogts tkanin

————

DosaZené vysledky, kters jsou uy
prokézaly podstatné rozdiiy mes; tkzninami zuSlechtovanfumi
kontinudlng a tkeninemji z:;.ﬁ_{echfo;‘mj‘rm podle klasického
technologickéhc postupu, pouzfvanin, v nérodnim podniku Tex-
tilana, Proto byla déie zkoumdns slasticita tdchto tkanin
na pfistroji INSTRON,

edeny ¥ pfedchézejicim, ne-

Powoci{ kFivek naméhéni, kiers zaznamenévé tento pFfistrej,

Je woiné vypirist ati"cnzlt( stupefl pruinosti £ ze vztahu /tiﬁ /
i max, |

dé?--.ﬂ'/rrifr(rd;jfzht 5&52:-
3 e max ._' -
ﬂ\/ E (%) e/é_ (Zf- :9"&,

Zkoudky-vzorky oznadené &. I, II a IYI byly srovnévény se
vzorkem &, IV,

2 grafickjch zéznami s modulem na ose taZposti 1,5 : 1
24 2,5: 1 a s rozsahem pevnosti na cse pofadnic 100 kp

byly odegteny hodnoty:

2 = celkové deformace
r‘- elastické deformace
j-gw plastické deformace
. Jﬁdno/:;ivich stupnich zetffeni zjisténjch z trheci kfive
Ky v intervzlu cca 10 % (viz tab. &. LXVa, LXVb, LXVia,
LXVIb, LXVIIa, LXVIIb, LXVIIIa, LXVIIZD}.

ik
Hodnoty deformaci byly zjisfovény ve “émgo:m? :':n:.
%8 t¥{i vzorki pro kaZdy druh tkaniny (viz : ; ; o
] . 0
AVIIYb, LIXa, LIXb, LXa, LXb, LXia, LXIb a ta

L1z, Liav).

E




-%-

L namdfenyeh hodmot celkové a elastické deforpae b
staveuy efektivng kfivky DEuZnosts p. ( J, : e byly se-
= ] f -
slusné limitni stavy £ ( gc o tet| ef. & pfi
LXXX, LIXIX). &. LXIX, Lxx,

Grafickou integraci skutegns funkce pruZnosty daného druh

u
tkaniny v pfisluiném smipy 8 porovnénim s limitngm staven
byly vypofteny stiedni stupng pruinast.i.——

llodnoty grefickych integracs f fanay

E([)e/é aﬂ&’}_-,

jsou uvedeny v nésledujfofn:

#

0snova

f‘v:ﬁ::) qu ”s»-ax
/é‘(f)e/d;, f&(ﬂad d—
3. 786,60 1330
I1. 325.9 1353
111, £48,0 1390
v, 1073,0 - 1643
f tek
e, Femay. o
JEGy k"] E07
1. 1146,6 hs
II. 903,0 e
§T1. 796,0 lfea
Iv. 863,0 1356




.‘l-

z ““.:m as uvtimh Xoastaniy & z4vislé na méf{tkevjen
sodulech byly zjistiny Rdsledygjfes prumérné
3 stupeé pruings-
nouita} £ I
{nor.‘ ------ T :
osmova II dtak “l
1. 0,5914 ‘ o,5887 |
i1, 0,6007 ! 90,8582 !
i " '
111. 0,8806 : g,8826 |
V. ' 0,85% ; G,5784 [
Z uvedenych vysledkd je zfejmé, ia:

a) Primérny stupen pruinosti vdech zkoudek-vzorkd tkenin
je znaln¥ a dosabuje vice nei 50 X moiné, tJ. saximdl-
af{ hodnety.

b) Primérny stupoﬁ prulncsti jedunotlivjeh zkoulek-wvzorkd
drukii tkanio je vcelku vyrownasnf.

¢) Nejniz3i elastické vlastmosti vykszuje zkoudka-viaorek
&§. I, prany nejaiisii rychlesti, tj. § a/min.

d) Blastické vlastnosti tkaminy prané podle klasického teeb-
nologického postupu = zkoudka-vzorek &. IV jsou srovmatel-
né se zkoudkami-vzorky s druhy €. II, resp. III, prané
pfi rychlosti 12 s/min, resp. 15 =/mia.

Zhodnoceni jekosti tkaninm zudlecatovanjch kom-
tinudipé ¢ tkanin zuélechtovanjohs podle klasic-
ého technologickéne postaps o. p. Textilama

'. 4. 20 S.

k

Ba 26k12dé zkouméni rozdils megi thosinamd zuilechfovanimi
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klasickym zplsobem 2 tkaninami zus:

- echi : tnuilns
miZewe UCipit nésledujfcj chviry: ovanymi komtinuédlnd

a) pr?'i’hodnoceni omaku tkanin bylo zjiaténo, 2e rozdily me-
zi jednotlivymi hodnocenymi tkaninemt Jsou minimdlni (pfi
hednoceni vybranymi odborniky nepostiiitelns);

b) Ghly zotaveni kontinuiing ZuSlechtovanyeh tkanin nepro-
kézalx zé&dné podstatné rozdily proti chldm tkanin zuSlech-
tovanych podle klasického technologického postupu;

¢) splyvavost tkanin zuélachiovauych podie zkoufek &, II,
III, IV je zhruba stejné;

d) méfen{ na pfistroji INSTHON potvrdilo, Ze tkaminy konti-
nuélné zudiochtiné v porovmini = tkanioemi zudlechtidnymi
klasickym zplsobem maji priamérny stupen pruinosti lep#{

i horsi.

MiZeme tedy konstutovat, Ze pro tkaniny s pfevaZuiicim obsa-

hem PES vléken je mavrhovuné kontinudln{ zuilechtovéni v pe-

rovnani s klasickym zuflechtovénim vyhodni jé1i, protoie v kva~

1ité hotovych tkanin Zédnych roxdilh nevykazuje a ekonomicky
je vghodn&j&i, jak je ziejmé z tab. &. XEVIII a teb. &. IL.

6. Usporfadéni agregované kontinudlni Gpravey v zévodd Li~

berec

MoZné FeXeni kontinudlniho zudlechiovéni tkanin (pestfe tka~

ajch) ve sloZeni 45/55 v1/PES jsme uvedli i kapit01? 5 £ :?_
branych ukezateld je ziejmy jeho eR?nomifk} efekt. Lr°ké:“ :
jeme, Ze tkaniny upravené navrhovany® ZP“?°?E“k:°VZ :z:j
Zhdnjch rozdild v jakosti 7® Srovﬂfni ) ?uﬁ;; ertu i YT =
zuSlechiovany podle klasickénho teca?OIQE:?kn :ép;srain; y
to pozpatky umoZnily rozhodnout © vystavbs no P

v zévodé Liberec.



Jak jiZ byle uvedeno, PO lpravnu budoy O K bl

objekty, které jsou pro ZamfSleaé dlely wvhodné

Také J?me-stanovi:i velikost v§robn! dévky a b L
Jeme, z2¢ je vhodni pro ndwmi zem§3loné usyofédin Lnravny
¥ «NI'e Y.

Av3ek uvedend velikost virobng dévky se uvaiuje pro norsél-
ni provezni podminky; nepolité s iédnywi vikyvy a potfebami.

Ve skuteinosti viak buce ifebg umoinit, aby se v Gpravmnd
mohlo pracovat na v§voji novych druni Gpruv, zuflechfovat
kupony rﬁzgé délky apod, Mime uvedon. Je nutno poéitat téZ
se zuBlechlovénim tkanin, kterf majé jii z pfedchédzejlicich
technologickich stupni nikteré necostalky v jukosti a ne-
mohou byt blZné Gpravd podrobeny. siejnd tak je tfeba za-
Jislit moZnost "pieiipravy" tkanin, JejichZ vfpad je z riz-
nych dévodi necdpovidajici.

Vykyvy mohou b¥t zaznameniny Laké ve stanoveném sortimentu,
Je nutné také waoZnit dpravu uréité mendf €dsti tkanin &is~-
t& vinénych, tkanin barvenych v kuse, tkanin s dpravou le-
sovou, valchovanjch tkanin atp.

Za tim Géelem je nutné mimo normdln® "linky" vybavit dprave-
nu jeitd bdinymi stroji, kieré umoZol tyto vykyvy v sorti=-
mentu véetnd potfel vzorovini zajistit., Polité se s tim, Ze
maximélné pfichazi v dvahu upravit timto zpiisobeam 500 ~

600 tisfc metri,(pFfitemi, bude~1i to potfeba, mohou jednoi~
1ivé stroje pracovat ve Fpilkach ua 4 saény a tim je moZné
kapacitu tohoto zafizemi jedté daic zvednout) .

ividuéloi zusSlechtovéni mohl byt splaén,
gimi stroji, které pFed-
hnologické postupy umoZni

Aby peiadavek na ind Aokl
je nutné gpravnu vybavii jodtd dal
pekladané vykyvy V pérocich na tec
zvlédnout.



Na zékladé dosaZenjch vysledki 2 uVaZovaného sortimentu
J"i..e Jako nuiné sprdwes zaiigit 2 agregované kontin 41-
pf linky; jednu na t3z3i, druhou na lehd( 2boii

Pro mokrou fpravnu ne;jlépe vyhovuje pfizemi. Schéme uspoifde
dénf{ viz na vykrese &. 0-=20 (od fixa&nfch stroji vede se
tkanina &Sterbinocu ve stropu do 1. poschodi),

Suchou ¢ast dpravny umfistime v I, poschod{ (viz vykres
g, 0-21).
Po dekatufe dopravi se zboii ma paletéch vytahem do II,

poschod{ k hydraulickému lisovéang, klasifikaci, pabslovéni
a adjustaci (bliZ§i viz na vikrese &. 0-22).

Sklad hotového zboZi vyhovu,e umistit ve III, poschodi;
viz vikres &. 0-23 (budova je vestavina do svebu a ITI.
poschodi je 2z druhé strany objekiu zéroven pfizemim).

Unistén{ kancelafi, soc, zafizeni{ apod. je zfejmo z jednot-
livych vykresi.

¥ soutasné dobé je prvni linka agrogovené Lontinudlni dprav-
ny v zévdreéné fazi vystavby.

7. Z4ver

Tato price si vytkla za cil zhodnotit, jaké disledky zazona-
mens zavedeni PES vléken do jednotlivyeh oblust{ Cinnosti

vinafského podniku (ktery dosud
déle pak zkoumut, zd= neunozni
vén{ tkenin.

Z dosaZenych vysle
- Vzorovéni je zavedenint

zavést kontinuélni zuélechio~

dkii miiZeme udinit n4eledujici zé&vdry:
pPLS vliken znatné dotleno:

vyrébél tkaniny z &isté vinyl;

b o



I ostatni ¢innost v

a)

b)

¢)

d)

e)

1)

8

h)

ch)

Zncéné ziZeni o omezeni poltu jednotlivyeh
tkanin, jakoZz i semotal
vyplyvajici zjednoduseni Lach?a g
agregovanou kontinuélné pracujic
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podnika ! 'rg vidknz ovlivn{-:
Podniky mohou sklacdovat wends anoislvy

' . surovin s potie-
buji menfi skladovaci Plechy :

{viz str. 50),

sniZuji se néroky ma skladové prostiedi (viz str. 51)

zjednodufuji se pioblémy vnitropodnikové dopravy (viz
Btl‘. 52) ] .

sniZuji se naroky na potfebu fivanénich prostifredkd na
skladované suroviny (protoze Jich mobou skladovat ménd

& jsou levnéjdi) a rozpracovancu vyrobu a hotové vyrob-
ky ’‘viz str. 53),

zavedoni PLS vldken sniZuje néroky na mnoZstv{ vézanych
devizovych prostfedki v zésobéch surovin, rozpracované
vyrobé a sklacovani bo.ového zboZi (viz str. 33),

suiZuji ‘nebo vibec vyluluji) hodnotu devizovjch surovin
ve vyrobku ‘viz str. 53). Tiw zéroven sniZuji zévislost
ne surovinové zdkladné kapitelistickiech zemf,

z jednodusuji problematiku nékupu surovin (viz etr. 54 -
§7),

zasabujf{ i do oblasti Fizen{; zncéné zjednoduleni a zde-
nf{ sortimentu sniZuje jpocet fidicich procesu & svym zpl-
sobow zjednodusuje problematiku fizeni (viz str. 58),

zmény ve zpracovavanych surovinach ovlivni tLé% niroky na
strukturu kvaelifikace v tom smyslu, Ze praktické zkude-
nosti nabyté pri zpracovani viny ziréceji na hndnnt% a
naopak mabyvaji hodnoly teorctické znalosti. Zdéroven se
zvyduje peiadavek na potfebu vy3iich znalosti svou pova-
hou vysokoSkolskych (viz str. 59).

druhfi vyrébénych
vigstposti PLS vldken a z toho pak
louie vedou k Gvaze postevit
inku.
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Bylo oviieno, Ze tyto gvahy IS0u rediné o plawn: zefizend
této linky byle postaveno 3 v Praxi se oevidéilo. To vide
pesizalo redinost tiohte avak, xesuiise pex kdy2 bylo zjid-
teno, 2e V Xvalitd tkeniny nens rozdilu, af jii byla zuilech~
lovéns klasick§u zpisobew nebo kontinuélné. Kontinudlng tin-
 Lotion s ft}dn vihod, které Spodivaj{ zejména ve vitdf
stabilité zuflechtovaciho efektu z znainé ekonomické #lin-
nosti (jak zfojmé z tab, &, xivizr & tab, &. IL). V té sou-
vislosti je také nutno jedti dopinit, ze podstatnd kleene
hodnotc rezpracované vyroby (na 10 - 20 % pvodniho stavu).

Zo vheho uvedeného je zfejmo, Ze PLS vlkna znainé evlivauji
joi technologii, tek toké ekomomiku vinafskébo podniku.
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. Sezvaw wvmarkd - pfilobs &, 1

¥-1 a) Péasky odlek fesanf 15/55 v1/PES
») Pénsky odlek Sesanf 45/55 v1/PES

¥-2 Péaak¥ oblek lesanfy 05/7S v1/PES

| B% Démsks Aatovkas fesané 35/65 v1/PES

V=4 a) Péosky eblek fosany 30/70 YI/PES
b) Démsks Patovke fesandé 35/65 VI/rEs

V-§ Dénkd Zatovke mykand ~ vyrshenk z &m 20/1
v nloienf 45/55 VI/PLS

V-6 a) Démmki Ratovka vyrobess z piize mykané ¢m 18/1
ve sleodead W/ VI/rrs

b) Démakd Aatovha lesand ve sloien{ 65/38 VYI/PES
{vyrobeni skanis dvou gﬂt..l &m 40/ ~ jedna
ve sloleaf "0/70 VI/PLE a druhé ve sle

100% Y1)
V-7 Tkanina na pénsk$ eblek desanj ve sleldeni
W/ W/ v1/Y1/PES
V.8 Thonina na péask § eblek fesany ve slolenf
15/10/55 v1/VI/PES
¥-9 Kuledénikevé sukne -
T emeelal Tyutivi Jemesti vinsatho vidtaa: |
a) Pansk§ oblek tesamj - fulé
b) "o - flanel
o) ata -« sori
4 e - Seviot
l’) - - deviot
e) o « mohér-doviet
V-il a) rPénsky oblek uykan§ - fulé-donegal
b) "o - donegal
o) Ve - fgriot-donagal
' - z viny ebloudkovi-
I Tt e AR A
- ¥-11 Pineky§ oblek fesanj 10/7 Y1/PLES
a) peulité @élka viikaa 110 mm

‘p ») - 40 oo




¥-14
.13
V=16
v-17
Y.18

v-10

V=20
¥=21
Y-22

Y-22

Yeid
Va3

V.26
v-27

Y-8
V.29

Y-30

V-1
V-2

V=533
Vel

el
b}
e}
é)
¢)
a)
»)
c)
)

e

- I04 -

Ddsakd Ratovie fesand - krep - reind
Démakii fatovha Zesend - Srep - helovd
Bénski Satovka Zesand - Lrep - rednd
Dimaki Ratevks fesans - krep - betovd
Pénaky oblek fesanf - fuld

-t - Faviot
- - mohir-Seviet
-ta -~ tropiko
- - Jistr
fdoskj oblek Sesand - fulsd
- - flanel
-"- - gukpo lebkéd
Dhngks plarf myhsnj - sukno stiedal ¥ viasovew
tpraven

Déosk§ plédf aybanj - tidks swkoo

Panek§ oblok ifesanj 100X viaa

Paask§ oblek fesapy 45/55 vi/PES

Phuski latovka lesand - :2 veorky & rizaje mékro~

Déaské Betovka vyrebend z plize skané (penditd
plize Januuh?- Jedea xglnlt 8 a drubk 2)

Démské katovks - afeki docilea poulitim hrubé piize
Démeté fatovkas (Lulké) - vyrobend s poulitia swyé-
kovd pitize

Déssky plésf mykanj (pouiits vazbe vallovd)

Céaskd fatevks vzorevéui “dlouhou” Flotéi{ v osno~
)

Bimaksd Getovks (vzerevéni “dleoshou” tiotdd v dike)
Dépekd Ratovka (vzeroviui *¢ileubeu” flotéii v osne-
vé 1 dtke)

Démskd Fatlovka {ygorovand rezdilmeu dostaven v o8-
20%&) |
Pémeks Bztoviks (vzorowvand rozéilseu destaven v dtka
Démské Antevka vzerovand s peuditin efektas = hra-
o8 piise -~ kabilek) : j
pansky pléif - s viasovos dpraves - typa #trych

Démaky p164f - 5 viesgrou LprEvem = typu "M



o - =

L W o

Y=235
v=-38
¥-37
Y-38
V=19
Y40
Y4l
Y-42
V=43
Vit

T-45
V=46

Y=47T
Y48
7-49

Y=50
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Démakf plédl - o viasovon Spravou - typu “velur*
Démekj plakf - s viasovou Gpravou - Stypu “"ratiné?
Péneky zimnik - s viasovou Gpraveu - typ "greshi”
Pinak§ oblek - = Zescvou dpraveon - typu "seoking”
Pinaky oblek - & Besovou Ggrevewn typu "lrak®
Démsky pléif - & lesovom Gpraveu typs “oriemt®
Déaské fptovky o pineké obleky » ricafsi efexiy
Démeké Aatovky a phnmakd obloky a efekiy

Rémski fatevka - = pfiskan®m hedvdlim

phnsky eblek -~ “streé” - prulsdst pe dtke deoile~
ga “pfejoutis”

DAémgki Satovka - vyrobené s obeshem viiksa Velana

Déaské #ntovia ~ vyrobent a obsshem vifksa Velama -
potidtonid

Jodnel{oni Gplet vyrotenf » odsshew viikse Veluss

PhAomk§ eblek - rizné druny dprav (blifdd podreb-
nosgti vizr ve stati 4. 2. 3. lyesterevd vidksa &
zufl eohtoving)

oblek ~ rlané druby dprev (bliZdi viz ve
stati 4. 2. 3. Polyestercvi vidksa o sedlechlevial)

Ddashs “.wnt;imtim tiuu::.ru ::;::
BOP s PaE 1, akce t o v
kontinuiing » uun.{un zm..?ﬁ.mm blasiskfm
techaolegiokfm poetupom’
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10, Seznam tabulek - pfiloha (. 2

I Svitové produkee vldken

11 Srovnfni primyelové
spotfeby textilnish vldken
e voitinl spotifchby (podle [AO0) u hlavaich tex-
tiinich materidld v ietech 1548 ai 1062

111 Struktura prumveliové wvnitfn{ spotfeby vldken cel=
ksm na 1 obyvatele (podle PAO) - USR

™w Prirfistek obyvatel na svitd

¥ e Svitové produkce surové viny l(odhadom)

Y b) “vitovd produkce surové viny [odbadea)

¥I Yiastni produkes vlay 'v potu)

vII Yjvej spetfedy suyrovin zprucovivamjoh ve vioafe
skénm prusyslu v CS50

VIII V§voj vireby vlaodnyeh tkonin v USSR do roku 1089

IX a) Yinalsky priaysl - piddelny ;

IX ' b) Yinafeky prieysl - pfidelny

i Podily devizovfch néklasdi va viou & textiing
suroviny

XI a) Podnil.ové norma (vfnatek) - chemické viikns
peiyesterové siriZ - iyp ¥

%1 B Podnikové morma (vynstok) - chowickd vlékna

polyesterovd stf{i - iyp v

XI1 a) rodnikové norme - chemické vidkne pelyesterovd
stifii - typ B

XI1I b) Podnikové morma ~ chomickdé viikaa polyesterovi
atMi - typ B

1T ¢) Podnikovd norme - shemicks viékna polyesterové

stfi{i - typ B

XIII zﬂkﬁlni soohanické vlssinosti zahraniiafch
S visken a tesilu

v Poiadavky na jakosi PLS vinaFfskébo iypu
iv Poiadsvky ne jakost PES vavinéfského typu
I Povmost s taipest ovii vlay podle Schaicdhausers
Vi1 Peiadavky vinaifskébo prisysiu na viékoe tesil 31
IVIII Fyzik&lnd wechauické visetaosti tkanim
- 3 .“ -
IX Diagran jemnosti werinové viﬂ‘#nl

z rouna geed, typ T 80 - ne
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XXIII

XXI1IV

XXVI

XXVII

XXYIII

XXIX

XXXX

XXXII

XXXIII

Piagram joanosti merinové viny sustralské -
Z rouna good typ T B0 -~ tf{déné - lopatky

Jeanoat polyesterového viskna tesil 11, 4 den,
110 @ - 2jidténa Styfai zkoudkami a 50 méfenich

Diagram jeanosti smdsi asustralské viny merinové -
z rouna good, typ T 80, notf#{diéné - v mnoistvi
45 % a polyesteroviho viikna tesil 11, 4 den,

110 mm, matované v onolsty{ 55 %

Diagram jemmosti oustralské viny merinové =

z rouna food, typ T 80, tif{déné - lopatky =

v rmoZstvi 45 % a polyesterovdho vldkna {Glil 1
4 den, 110 mm, matované v mneistvi 55 %

Diagran délek gustralské viny merinové, typ T 80,
netf{diné

Piagram délek gustralské viny merinmové, typ T 80,
tf{déné - lopatky

Diagrem délek polrn-torového vldkna tesil 11,
4 don, 110 om, matovan{

Diagram délek smisi ecustralské viny merinové,
z rouna good, typ T 80, tif{idénd - Io atk{ -

v mnoZstvi 45 X a polyesterového vldkna tesil 11,
4 den, 110 mn, matovanbého v mnoistvi 55 %

Diagran salsi délek australské viny merinové =
z rouna good, typ T 80, netfidiné, v mnoistvi
45 % a polyesterovdho vidkna tesil 11, 4 den,
matovaného v mmo2stvi 55 %

Porovnéni vybrangoh ukazeteld u desané piize

dm 40/1 reiné, 100% vl (A) a Cesané piize &m 40/1
roZné ve sloZenf 45/55 v1/PES (B} vyrébiné tech=
nologii{ tzv. "ze zvrstveni”

Porovnéni vybrgnfch ukazateld u &esané piize

&m 40/1 roZné, 100 % vl (A} a Sesané piize &m
40/1 reiné ve slo2eni 15/55 vl1/PES (C) vyrédbéné
tochnologi{ "z trhance”

Yybrané ukazatele piize im 40/1 reiné, ve sloZe-
ni{ 30/70 VI/PES vyrfibénd zkrécenym, tzv. bavlinii-
skfm zplsobem

Yybrané ukazatelo u pFize &m 40/1 reiné, piedend
technologif klasickou (A), "ze zvrstven{" (B),
"y trhance® (C) a zkrdcenou, tzv. bavinéfskou (D)

Vybrané ukazatelg barveni viny (A), polyesterové
st¥ize (B), viskozové stiiZe (C), smimi 45/55
vl/PES (D) a 30/70 VI/PES (E) - ddaje uvedeny
za barven{ vlodky - u spési se rozumi barveni
katdého materifilu zvlAas
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XEXVIX

AIXIVIIX

xmn

2

- 108 -

Yirobai pledpis na drub Jodar 007 (Mlava! odaje)
Yiroband pledpds va drub E 103 (hlavei ddaje)

Brovnésl vybras kazateld

obleka z im &/ﬂl m;m l:(mw;
] b= bot,, 150 cm Bife lvwr‘lu plodpis »
bhlavel ddaje ~ v tabuloe )\ ) = phaskym obl
PLETE 1 e LES
a y @ 28 v t vire -
hlaval ddaje - v ta a XxXY) phedpls

H:u;‘ Mtolliph-:mnu- A Ifl::! vl -
IXXT) a 'h-‘::pohl&u ; € 45/85 :m-:s - viz
vj?hl plodpis - blewni udaje - tabulka IXXIV)

Srevadni vybranjch kaxatell @ viroby pinskéhe
oblsku vyrebeného 2 &= 40C/2 ve sloiend 45/08
v1/PES 40 g 1 Lm het, 130 cm #ife (viz vyred-

ai is -« hlaval Gdaje - ¥ tabulee )
& obleken :Kw-ljl te =io én -
ze, mtejné vihy a 4, aviak oo 1 viny (viz

virobni pfedpis ~ blaval ddaje » ¥ Labulce XIXY)

bramé wkazatele pinskfhe shlsku A (100% vl -

bai is ~ hlav ~ tabulka
!..;T:’:Qplum .Zmu B %’ !:‘:lﬂllt’ - vis

;‘ﬁ:w pf'ail hiavnf ddeje - tabulks XIXIY)
Seuhrm viivi polyesterového vidkna nz yybrané
ukazatele pfl pfedead, tkan{ & zulleshtovins
Svitové ceny pelyemterové sifife typu ¥ 1 B
Svétové ceoy viakizové sifife typu ¥ 1 B

Ceny nurové viny » v pancich 23 1 b - ma Mgl
prand CIF ¥, Briténde

Vine sustrelskd 80 s - tiidlel pfedpin partie 510
Odpodet tFidiad partie 518
Pedily Jakostf vytFidinfeb z partio 519

Diagres BRdm < WPidfed pariis B16

vadni vybsanych ukezateld m viroby pisskébe
os:;oh J.xr 00Y wyroboného 3 o:,bf vo slofe~
af 45/55 v) /PES, 40 g 1 bm hot,, 150 em #ife

- hl-lﬂ‘ ‘“ . - “bl ‘o
e s ateo (4) & kembionglathe
zodlechiovini
wkats oblaku Jodar 097 ve
Toient 15758 w1 340 5 1 bu ot 150 on
w“d uI::' (a) & kewtdnodlsd






LIVI a)
b)

LAVITI a)
b)

LEVIII o}

b)

LXIX

LXX

LX1

LXXIX

= 110 -

Zéznar z trbactho pfistroje Imstron
Janina JC1 ~ zkouSka - vzorek II -~ osmova

Zhzpam z trbacihc pristrcje Instrom
Janina 001 - zkouSka - vzorek II ~ utek

Zézpam z trhaciho pristrocje Instrom
Janina 001 - zkouSka - vzorek IIl - osnova

Z&znam z trhaciho pfistiroje Instron
Jindnu 0CL - zkoufka -~ vzorek IIl1 - dtek

Zézonam z trhacilio pfistroje lnstron
Junina 001 - zkoufka - vzurek IV - osnova

Zéznam z trhaciho pFistroje Instron
Janina 0UCl1 - zkouBka - vzorek IY - dtek

Efektivn{ kfivky pruinosti
Jenina 001 - zkoulke - vzorek 1 -~ (osnova, dtek)

Efektivn{ kfivky pruinosti
Janina C21 =~ zko - vzorek II - (osmova itek)

Efektivnf kfivky minont.i
Junina 001 -« zkou - vzurek III - (osnova,
fdtek)

Efektivnf kfivky prulnosti
Jening 001 -~ zkoutka - vzorek IV -~ (ompova, tdtek)












tkanina







———————— =



démsks :

Satovka cesan:







Satovka mykana - vyrobena z prize &ém 20/1

ve slozeni 45/55 VI/PES










-

[ &)




kuleénikove

Sukno




b)

tkaniny s vlasovou upravou s pouzitim vlny oblouékovité,
Stredné oloutkovité, mirné obloudkovité




tkaniny pro s
YyYuZziva obloud
a) fulé-donegal, b)

vy |‘n|'|l-'.(.,
vinéného wvlasu

VZorovani

donegal, c) Seviot-done




ddmska Satovka
100% vina z é&m 0/28/1

véha reiného bm 208 g,

-_— ~r
Smér osnovy

krep

Sife reZnéa 156 cm

o ———







| ———

-_
Smér osnovy

démské 3atovka

100% vina z ém 30/28/1 krep
vVéha reiného bm 240 g, 8ife reZna 165 cm










damsk4 Satovka
100% vina z é¢m 30/28/1 krep

- A e

Smér osnovy

vaha hotového bm 270 g, 8ife hotova 140 cm




Pansky oblek z fesané prize - &m 40/2
100 % vlna - 140 cm §ire - 420 g/1 bm







|

démské Zfatovka z ¢esané pfize ¢ém 40/2, sloZeni 45/

35 v1/PES,
vyrobend s riiznym poétem skacich zakruty
al 460 S/1 m ; b) 630 S/1 m; c) 800 S/1 m







‘84 vyrobeng

pouzitim efekty
efekt - _Il'lJIrI-'. prize tenk: (e

druha Prize hruba (mvk:







| démsky plast - vyrobeny s pouzitim “"vaflové" vazby




damské Satovka (tézks - nebo damsky plast lehéd)
vyrobend s pouzitim efektni - smydkové prize




damské Satovka - vyrobeni s pouzitim dlouhych flotaZ{i vtku




démské Satovka - vyrobena s pouZitim dlouhych flotaz{ osnovy




tkanina vzorovana rozdilnou dostavou v osnove




déamské Satovka - vyrobenéd s pouzitim dlouhych floté&zi
V osnove 1 nutku




A

.‘.‘.‘."".‘.Q\hl%t-

démské Satovka s pouzitim efektu z hrubé prize (kabilek)




tkanina vzorovana rozdilnou dostavou v ttku




démsk§ plasf z mykané prize typu "flaug"




Sukno z mykanq prize typu

'Strychg"




détsky plast z mykané prize typu "

ratiné"




démsky plast z mykané prize typu "velur"

i\l







pansky zimnik z mykané pfize typu "grombi"




orientalni sukno (s Cesanou upravou)










PR TR i b e s e g e i - .










démské Satovka -

potisténd, vyrol ; . ;
p
ze 100 velany i y

1 0




démska Satovka z Cesané )

Fize &m 48/2 ve sloZeni

% velana nesraziva /30 % Visk.stiiz

40 % velana sraziva /130

-y




a -
\

b -

C -

Nzorek neupravené t}
45 % V1/55
a) neopalované _

b opalovane YV reznen

¢) opalované po prani

: pansky oblek ve slozen{
| g ¥

stavu)




Jednolicni dplet, vyrobeny z ée

sané prize ve SloZeni

40 % velana sréziva / 40 % velana nesraziva / 20

% Vvlna
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tab.¢.|XI a

PODNIKOVL NORINA (vfmatek)

SILON Chemické v &n.g PND 3Q-067-65
néredni pednik muzsmmvi stiiZ vynatek
Plané nad LuZnic{ TYP V

Tate norma plat{i pro pelyesteroveu stF{Z Tesil' typ V
I.Ndzoeslovi '
l. Pelyesterevd stiiZ Tesil (ddle jen sti{i) je pely-

es;.r ziskany pelykendensac{ dikarbenevych kyselin a gly-
keolue.

Il. Vdeobecné&

12. Sti{Z se vyrédbi zejméns v jemnesti a stfihu pedle
tab.l.

Tabulka 1l.

Joenoyitd Jjesoest v TD. . _______ Jeeseyity sifib v sm
o 40, 45, 65, 85, 110
10 den

Sti{i jinych jemnosti & sti*fihll se doddvd po vzdjemné
dohod& pedle meZnesti vjyrebce.

3. Sti{Z ;. ebloutkovand, antistaticky upravend, fi-
 Xevand pFi 1507C.

! 4. StiiZ ebsshuje ve hmotd stejnom@rn rezptyleny ma=—
tovaci prestiedek (v podstat® kyslilanfk titanility) v pri-
mEérném mneZetvi 0.“5 &7 0'55%0

S5« Cbehodn{ pfirdika je 1% a sklddé se:
z vlhkestnf pPirdZky 0,7%
z piirdiky na pr.paraci 0,3%
6. SloZeni preparace:
a) preparace pouZfvans pfi navijeni:
Erymin 2%

Clycerin 1%
Heokal 0,5%
Sulfenovany elej 3*
veda 93 15’

b) grepnrace pouZivand pii dlouZeni:
levaten O 3%n{ roztok ve vedd

;|




Tabulka 2. (PHD 30-067-65)

tab.E. XI b

Znak jakesti —ﬂl.—% o b
I.Prﬁ-.pov?m&v klim%gzmsh
stavu ne v axn
4,6,10 den(440,680 mtex 3,7(33,3) |3,4(30,6) |3,1(27,9)
Z2.Kerevnomérnest pewnosti nej~ nehednoti
vide v ¥ 25 25 se
3.Pewnost ve smy¥ce za sucha
nejménd® v g/den/g/tex/4,6,
10 den (440,680 mtex 1,ltex) [2,9(26,6) |2,7(24,5) [2,5(23,0)
4.0dchylka rné jemnepsti
I‘c?lln té ncjngn ve & 12 15
5.0d lka grh-lél stiihu
ucgi-mv té, n.jgéa v®
pro jmenevité stifihy de 40mm 10 15 18
od 41 do 50 mm 9 14 17
nad 50 mm T 12 15
6.Priimérné tsZnest za& sucha nej+
vjbe v %2
4 den (440 mtex = 57 63 68
6,10 den (680 mtex,l,ltex ) 60 70 i)
7.0bsah slepenci a nedlouZenych
vléken nag:;lo v %3
4 den (440 mtex) +06 0,15 0,50
6,10 den(680 mtex 0,10 0,20 0,50
E.Polet obloutki ma 1 cm . SR R
9.Revnenfrneat fixace sti{Z rovae+ nerevne- | nerovane-
pErné fixe-| mérnest nérnoat
vand,gabar-| fixace a | fixace @
%0 Gl Bie-| uf maburur il
e dle e ni ne n
lonu &.1 e dle e~ | Se dh'i
—m
l10.Barva sti{iZe le eta- p“i. podle
enu prsg- etalonu etalenu
ménd
bélosti
11.Primérny obsah preparace % 0,2 = 0,3
12.Heliatety nepif{stupné

*l?ﬁinh::; ;:nnc- roku 1966 preo jakost I tainest 62%(titr 6,1



tab.é. XII a

PODNIKOVA NORMA

Silen Chemické vlékna PND 30-074-66
néredni podnik POLYESTEROVA STRIZ
Pland nad LuZnici Typ B

Tate norma plati pro pelyesterevou st¥iZ typ B (TESIL),
pouZivanou v bavlnéifském prumyslu.

I. Nézeslovi

l. Polyesterovd stifiZ Tesil typ B (déle jen stifiZ)
je polyester ziskany polykendensaci diksrbonevych kyse-
lin a glykelu.

I1. V3eebecné

2. Stiriz se vyrdbi ve jmenovité jemnesti 1,5 den,
2 den, 2,5 den a ve jmenovitém stifihu 38 mm & 57 mm.
StFf{Z jinych jemnesti a stfihl se dodévéd pe vzdjemnd
dohodé mezi vyrebcem a odbératelem.

3. StPri{Z je ebloufkovand, antistaticky upravens,
fixovand. StfiZ obsahuje ve hmoté stejnom®rné rezpty-
leny matevaci prestfedek (v podstat® kysliénik titani-
gity) v primérném mneZstvi 0,45 - 0,55% —

4. Obchoedni pfirdzka je 1% a sklad4d se:
z vlhkestni pfirdzky 0,7%
z pPiréd?ky na preparaci 0,3%.

5. SloZeni preparace:

pouZivd se preparace, u které jeji zahranigni de-
davatel garantuje dobrou zpracovatelnest stifiZe.

6. Str{Z se rozdéluje podle fyzikdlné mechanickych
vlastnest{ do t#{ jakestnich ti#id:

1. jakest (I)
2. jakest (II)
3. jakest (III)

3. jakest (III) se doddvé prédelném jen se souhlasem pd-
bératele.

% T. V oznadeni pro objednédvku se uvede nézev vyrebku,
Jjmenevitéd jemnest a strih, tPida jakesti, &islo nermy.

lié-1i objednatel je&té jiné poZadavky, musi tyte
uvést v objedndvce zvlast.




tab,é. XIL b

7+ StiiZ se rezdéluje pedle fyzikélné mechanickych
vlastnesti do tf{ jakestnich tiid:
1.jakest(1 2ejakost(II) 3.jakost(III).

E. V oznafeni{ pre¢ eobjedndvku se uvede:
nézev vjyrebku, Jjmenevitéd jemnost, jmenevity
stfih, tiida 3-]:uti vyrebku a &ts ¢ Nerumy.

Piriklad:
pelyesterevé stFfiZ Tesil, 4 den, €5 mm, I.
jakest PHD 30-067=65.

9. Mé-1i ebjednatel ;jaét% Jjiné peZadavky, mus{
tyte uvést v ebjedndvece zvlasdt.

10.Relativa{ pevnest za mokra je 90 -100%.
Sti{Z edolévd plsebeni slabych kyselin za chladu i
varu, pﬁa;i::gi sl:b cIIJ :éndhn eh:l.miln.é

S oxyda prostiedky, siln el
i zdsady (zejmnéna za varu) gtriZ na F.’. o
PFi tlpl'té 235 =245°C sti{iZ wikne, pii te-
pletéch 220~ 2607C se tavi. Krdtkodebé gﬁaobcni te-
plety 150°C nemé vliv na pokles pevnosti.

II1I. Technické poZadavky
11.5t#{% mus{ odpovidat peZadavkim uvedenjm
v tabulce 2.

12.TF{da jakosti se stanevi pedle nejhorifho
znaku.




tab.é, XII ¢

PED 30=0T74-66
Znak jakesti Jakest
1. b & G III.
TR s==
1. Pevnest v klimatisevaném
stavu mé hedneta - -
partie nejméné v g/den 4 3,7 =
e
rr
2. TaZnest v klimatisevaném ©
stavu primérné hedneta 42 50 &
partie nejvjde v & : s
3. Odchylka primérné jemno- - . E‘
sti od jmenovité nejvyde _8 12 -
v ®
L]
—g‘-—n
4, Odchylka primérné délky + 2 + 2
st¥ihu od juenevité ok - 3 =
nejvje v um o
=
5 Uetnest dlouhfch vldken a
nejvie v % k. 9
Cda
-3
6. g:;jah al;zkmcﬁ ljn;glau- 3
ch v en neJjvyss
v 0,06 0,;15 e
T- Polet obloufki na 1 cm 3 = 8 .
te Primérny ebsah preparace 0,2 = 0,3
Je Barva stiiZe podle pedle
etal. etal.




Fyzikdlnd-mechaniecks vliastaosti sahraaiiie pze vl

Titr jmeaovity v dea

Titr jmenovity v mtex

Titr skutelnj v dea

Titr skuteiany v mtex
Odehylkn skutedacho titru
od jmeaovitého v i

Variaéani koeficient jemn. v I
Fozsah spolehlivosti primdru
jemosti v %

Delka Fezu jmenovitd v mm
Délkm Fezu skuteénd v
Odehylka prim¥raé délky stiihu
od jmeaovité v ¥

Podil krdtkyeh vlidkea v %
Pod{l dloubjech vldken v 7%
Pevaost za surha v p/dea
Variaéai koeficient pewmosti
za Surcha v %

Rozssh spelehlivesti prim3ru
pevaosti v X ;

Triad délka za Sucha v km
Pewost ve smyice v §i/den
Trind délkn ve smyéee v km
Rozsah spolehlivosti primiru
pevaosti ve smyéee v i
Relatiwmi pewnost ve smyéee v %
Protafeaf pfi pretrieni

za surha v %

Protaiea{ pfi piretrieni

ve smyice v %

Pod{l silajeh vldken a
slepeard v mg/100 g
Srdfivost ve vafiel H O

10 mia v e

Bod téai “C

Stuped b3losti v ¥

R
Trevira Terleaka cris
pf'efi!. phﬂ.’.
4,0 - 445 - 4,0
“O e 495 - “0
4,15 4,20 4,55 4466 3,36
454 462 501 51% 6
45,3 e +1 |1 - =1,0
542 2,9 43 4,4 6,2
1,0 1,4 33 2,1 1,5
100 - neudu& - 100
83,7 - 98,8 - 89,6
= = - - «0,4
- - - - el
e = = - 2,7
4,6 4,7 4,4 4,4 4,2
15,4 14,8 12,2 9,7 20,3
3'1 2’9 2' 5 1.’ 400
41,5 42,0 39,9 39,8 | 78,0
5.5 4,0 3,9 p & 3,8
3,4 35,6 35,2 95,5 | 23,7
- ) - 2,5 - | 32
5T 84,7 88,1 84,2 | 850
54 61 51 69 0
43 41 52 45 e
10 - (4] - 815
1,8 0 0 0 5,8
256 256 255 255 %*5
83,9 - 80,1 -
______...-—"'""---.
+ Cesanec

PRefizovia! bylo provedeso v laboratorad
Pajert O. - Strukturdlai smiay polyee™Siie
aa kvalitu tkania - Bmo =




'1m a m.i. 1u

.-—-'"'___-r —— -
Hodnoty kvalitatiw
{suten Terom Lavaan 3 Tesil zateld PE? vlidkem,
Fofix Fott pro stity RVHP
prefix. P . P X plefix. I.jakost
- 3’7 - 5.0 s 4,0 -
- 330 = 330 - 440 5
4434 5947 3448 3,21 3457 3,70 3,71
417 582 285 355 593 407 408
i ‘15’7 4‘?.0 - -7'5 - max, »~ -5
5,3 647 347 645 443 Eyd 4,9
245 1033,6 1,4 9%},4 1,3 2,0 3
- - 110 -
105, - 94,9 ~ 100,7 -
- "'5.'(3 - “'5,4 — .E|5 o mAX, & :10
i - 9,67 = o v L
3,8 4,8 5,2 4,5 4,3 4,1 4,2
20,6 19,0 19,0 19,4 19,3 23,5 | 22,3 max, Z 25
4,1 5,8 3,8 5,8 5,8 4,7 4y4
35,6 43,3 46,8 40,3 38,6 36,5 3,6 min,v km 30
3,2 3,7 3,9 4,0 3,5 34 3,4
29,2 33,1 34,8 36,3 31,1 30,9 | 306
- 4,3 - 5,8 - 4,1 '3
86,5 76,6 74,3 89,9 80,7 84,7 8,3
45 44 & 60 62 60 53 max, ¥ 50
& 31 26 38 a 45 b
- o =, 5,8 - 187,2 3
0 0 0 10,4 0 0 1
i 256,5 | 256 252,5 | 250 254 o4
5 57,7 - 78,2 - 7%,1 ma, 2 75
—J\J I
1 e -
™ ?hnﬁ;:m vaduchu po dobu 5 minut pid 160°C
textilafho zpracovéni & jejich vliv

a&d kandiag

i

takd priee



POFADAVKY NA JAKOST PES VLNARSKEHO TYPU

Odchylka pevnosti v % max.

Odchylka delky v % max.

Primérné pevnost v tahu za sucha v p/den
Var. koef. pevnosti za sucha v %

Taznost za sucha v %

PoZet oblouckd /1 cm

Fixace

BZlost vldken dle CSN v %

Obsah TIG2 vk

Obsah avivdze (vodou)

Limitnl viske Efslo nad

Bod tani minimalné

Pod{l konc. karboxyl. skupin max.
Extrahovatelny pod{1 v toluenu a heptanu

Bez slepenci a nedlouZenych vliken

PoZadavky ylnafského primyslu na PES vlnafského typu

Sestavil VUV Brno, 1967.

pod

tab.g.,

S
4,5 5,5
ATy
50 = 6C
4-8
stejnomérna
18
0,45 = 0,55
0,2 = 0,3
T0
255°C
2 mg/g
1%

0,06 %
pro |« volbu

XIV



POZADAVKY NA JAKOST PES BAVLNARSKEHO TYPU

Odchylka titru v % =g

Cetnost dlouhgeh vldken ( o 4 mm ) max. 1%

Pevnost za sucha v p/den 4 - 4,5

Var. koef. pevnosti v % max. 15

Pevnost ve smyéce v % 5

Tainost v % max e 35 =5

Potet obloutkl /1 em 3 =g

Slepence a nedlouzend vlakna 0,06 = pro |.volbu
Fixace stejnomérna
Bélost v & 85

PoZadavky  vlnafského primyslu na PES vlnafského typu
Sestavil VUV Brno - 1567.
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rvbrend ukezatele u pi

“{z0 &m 40/1 reind,nFedené fechnglngii klasickou e

A &m 40/1 100% vima

B im40/1 45/55 v1/FES ‘ze zvr
¢ E&m 40/ 45;’55 vl/PES z trha
D &m40/1 30/70 VI/PES  zkrdce

PFimy materidl

Redijni moteridl lizdy i :

S ra— ¥ ™
R R ) D x|

v

0,815 |0,750{0,838] 0,67 2,2781,911) 1,730 0,8688 | p, 720
[ e Py |
1005 |_-'..4 'i 25,18 764 10774|83,9% 75,94 38, 1% mozi

el

4
L L

Fimého materidlu je uvedenm THM v % S
Jni materidl,pfimé mzdy,reiijni mzdy,mzdy celkem,elekbrickd ener:ﬁ%e,]
Hodnota strojnich investic je uvedens v Fés na 1 k= (28 predpokladuse
n u bovlndFekého zpdsobu predeni 1,300,000 kg pii dvousmémien provozu 2
Yjrobni ploche je uvedens v m2 na 1 kg ( ze predpokladuyze .
& u bevlnifského zplisobu pledeni 1,300.000 ki piti dvousmanis

jde o prddeln
I provozu 2!




seii klasickou ( %),:E zurstvenf(z ), z trhance ( 2 ) zkrécenou, t.zv.havlndfskou ( D )
i
f/FE2  '2e zvrstven|
v1/PES z trhence
v1/PES zkrdcenim, t.2v. bavindfekym zplsobem
I'zdv reZijni Mzdy celkem lektrickd enerzie
—— = : .
R D A ] B | ¢ D i
14,115 3,723 ¢ 1,320(1,307|1,234) 0,6631 b,343 P, 170 |0, 2
82,3 74,54 42,6% 1004 | 99% |93,5% 50,2% 1005 3,5% (61,
1

rické enarrie,pdre a vods jaou uddny v Kés na 1 kg
"edpokladu,fe jde o piddelnu,kterd vyrdbi 1,500,000 kg
fem provozu za rok)

J98 o pPddelnu,ktsrd wyrdbi 1,500.000 kg

%7 provozu za rok




Pirs Voda Hodnota strojnich inveatic

A B c D A B g D A

0,180| 0,09 | 0,09| = 07825113 | 87920532 |9782G115 | 57815150 0,002734 | O
100% | 50% | 50% | o% 100% 81% 80% £0,3% 1000

+
f

b
'II‘ b
1

=




Hodnota strojnich inveatic Tyrobni plocha

L¥]

=== = - =r=n st - e
= A B D A B M D
| 0

[o,09] - 27825113 | 8920532 (8820115 | 51815150 0,002734 | 0,002266 | 0,001775| 0,000285

|
so% | o¥ 100% 81% 80% 60,3% 100% 82,9% Gy 1% 32,4%
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tab.é. LVII

TESTOVASL OMAKU

Hodnotitel: 1
TEANIN
Oznadeni a technirké parametry tkeain:
JANINA - bild zkouska I
JANINA - bild zkouska II
JANINA - bild zkouska III
JANINA - bila zkouska IV
Hodnoreni:
Pofadi testu
Typ hodacreai
" 1 2 3 4
b2iny omak III II v : 2
omak v deformaeci III e ¢ v
omak v piehybu III 11 v 1
Celkové hodnoceni omaku tkaniny
Poradi testu x 2 3 4
Druh tkaainy II 11T IV I




tab.&. LVII B

TESTOVANL OMAKU
TEAN IN

Hodnotitel: P

Oznateni a technirké parametry tkanin:

JANINA - bilad zkouska i

JANINA - bild zkouska II

JANINA - Dbild zkouska III

JANINA - bild zkouska IV

Hodaoreni:

Pofadi testu

Typ hodnoreai 1 2 3 4
biing omak I I1I Y L
omak v deformaei 3% 4 v I 1T
omak v pfehybu II I11 I Iv

Celkové hodnoceni omeku tkaniny

Pofad{ testu 1

(1%}
w
-

Druh tkaniny II III i IV




tab.&, LVII €

TesTOvAN OMAKD
TEANIN

Hodnotitel:

3

Oznateni & technirké parametry tkanin:

JANINA - bild zkouska I
JANINA = bild zkouska II
JANINA = bild zkouska III
JANINA - biléd zkouske IV
Hodnorendi:
Pofadi testu
hodnoreni
Typ 1 2 3 4
bédiny omak III 1 L Iv
omak v deformari 3 v II IIL
omak v piehybu iI 2 % 111 v
Celkové hodnoceni{ omaku tkaniny:
Pofad{ testu 1 2 3 4
Druh tkesniny I 111 11 Iv




tab,&, LVII

TESTOVANE OMAKU

: 4
TRANIN Hodnotitel

Oznafen{ a technické parametry tksnin:

JANINA = bild zkoudka I
JANINA - Dbild gkoudka II
JANINA - Dbild zkoudka III
JANINA -~ biléd skouska IV
Hodnoren{:

: : Pofad{ testu
hodnoecen
e 1 2 3 4
b&%ay omak Iv 14T I II
omak v deformaci I1I v I II
omak v prehybu Iv III I 11
Celkové hodnocen{ omaku tkeniny
Pofadi testu 1 2 3 4

Druh tkeniny v 111 I II







tab.¢. LVIII a

Zéznam z trhaciho pristroje Instron
Janina 001, zkou3ka - vzorek I - osnova
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tab.&. LIX b

7éznam z trhacfho pfistroje Instron
Janina 001, zkoulka - vzorek IT - udtek
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Zédznam z trhaciho pfistroje Instron
Janina 001, zkoud3ka - vzorek IIT - itek
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tab.é. LX b
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tab.¢. LXI a

Zéznam z trhaciho pFistroje Instron "
Jamina 001,zkouska - vzorek IV - osnovV
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tab, %, LXVIII a

Zéznem z trhaciho pfistroje Instron
Janina 001,zkouSka - vzorek IV - osnova
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tab.&. LXVI b

Zéznam z trhacfho prfistroje Instron
Janina 001, zkou3ka - vzorek II -dtek
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tab.é. LXVIa

Zéznam z trheciho pristroje Instiron
Janina 001,zkoudka - vzorek IT —osnova
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