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Anotace

Tato prace je zaméiena na vyvoj tkani zakarskych tkanin a vzorovaci moznosti
zakarového zatizeni a vyvoj zakarskych vzori se zaméfenim na obdobi renesance.
Podrobné vysvétluje princip zakarského stroje a jeho vzorovaci moZznosti. Popisuje
vyvoj zakarskych vzorli v obdobi renesance. V praci jsou popsané vzorovaci moznosti
zakarskych tkanin pomoci softwaru DesignScope victor Jacquard firmy EAT. Zavérem
prace je prakticka cast, kde je pomoci softwaru DesignScope victor vytvofen a upraven
vzor pro zakarskou tkaninu. Tkaniny byly utkané ve spolupraci s firmou Kolovrat, CM
s.r.0. a hedvabné Zakarské tkaniny ve spolupraci s Technickou Univerzitou v Liberci,
jako vzorky v riizném barevném provedeni.

Annotation

This task is aimed on the development of a weaving Jacquard fabrics and
figuring options jacquard equipment and the development of jacquard designs, focusing
on the Renaissance. Jacquard detailly explains the principle of the machine and it’s
figuring options. It describes the evolution of Jacquard designs in the Renaissance. The
work describes figuring options of Jacquard fabrics using Jacquard company
DesignScope victor EAT. Finally, work is a practical part where DesignScope victor
using software created and modified model for jacquard fabric. The jacquard fabrics
were textured in cooperation with Kolovrat, CM s.r.o. and silk jacquard fabrics in
cooperation with the Technical University in Liberec, as the samples in a different
color.
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UvVoD

Uz v praveku clovek vyrabal prepletanou technikou pomocou rastlinnych
stoniek ohrady na svoje primitivne pribytky. K tkaniu pouzival rastlinné stonky alebo
pramienky viny a vznikla rohoz. Neskor sa ¢lovek pokusal rohozami obliekat’ a to ho
priviedlo k myslienke vytvorit’ si odev pomocou tkania.

Najvacsim objavom textilného priemyslu 19. storoci bol Zakarovy stroj. Vd’aka
novej technoldgii vznikla moznost’ utkat’ vel'koplo$né zlozité vzory. Princip Zakarového
tkania je aj v dnesnej dobe rovnaky, ale vplyvom vyvoja sa dnes vicSina zakarovych
vyrobkov tkd na elektronickych strojoch, ktoré vyrazne zrychl'uju a zjednodusuju cely
proces tvorby tkanin.

Zakarové tkaniny mobzeme vidiet najcastejiie v bytovom textile, ale i na
odevoch, kde vynikni velkoplosné vzory. Tato praca je zamerana hlavne na
spracovanie zakarového vzoru inSpirovaného renesanciou do tkaniny. Ciel'om je ziskat
obsiahlejsi pohl'ad na problematiku vyroby z hl'adiska moznosti vzorovania.

V tivodnej kapitole je stru¢ne uvedend historia vyvoja tkania zakarovych tkanin
a ich vzorovacie moznosti. Tato Cast’ sa zameriava na technologiu zakarovych strojov.
Doévodom je, ze pokial’ chce designér navrhovat’ Zakarové vzory, tak musi poznat
parametre stroja. V praci je uvedeny popis a ¢innost’ a aj novinky zakarovych strojov.

Druhy pohlad ndm umoziluje preskiumat Zzakarové tkaniny, ich pouzitie
a vzorovanie, ktoré je tvorené hlavne vézbou. Zakarové vzorovanie ma predovsetkym
esteticku hodnotu a vyuZziva moznost’ rozvijat’ vzor do vel'kych ornamentélnych ploch.

Tkaci stav sa vyvijal s dobou a mdédou slohov, ktoré ovplyviovali vyrobu latok,
preto je praca zameranad hlavne na obdobie renesancie a vyvojom zakarovych vzorov
v tomto obdobi. Vyrobou historickych latok sa zaobera uz malo textilnych podnikov,
preto bola k bliz§iemu zozndmeniu a vytvoreniu renesancného vzoru vybrana firma
Kolovrat, CM s.r.0..

ZavtSenim je praktickd cast, ktorda zoznamuje Citatelov so softwarom
DesignScope victor od firmy EAT. Vtomto software bol vytvoreny postup na
spracovanie jednoduchej zakarovej tkaniny inSpirovanej renesanciou. V prilohe citatel’
najde vzorceky zakarovych tkanin, ktoré boli utkané na Technickej Univerzite
v Liberci a v podniku Kolovrat, CM s.r.0..



TEORETICKA CAST

1. ZAKLADNE POJMY

Pre pochopenie problematiky vzorovania zakdrovych tkanin je v praci
uvedenych par zakladnych pojmov. Jedna sa o vysvetlenie odbornych nazvov, ktoré st
sucast'ou tejto prace.

Tkanina

Tkanina je plosnad textilia zhotovend vzdjomnym previazanim dvoch alebo
viacerych navzdjom kolmych sustav niti.

Osnova

Osnova je pozdizna sustava niti v tkanine. Je rovnobezna s okrajom tkaniny.

Utok

Utok tvori prie¢nu ststavu niti v tkanine. Kazdy utok je prehadzovany kolmo
k osnove.

Jednoducha Zakarska tkanina

Jednoducha zakarska tkanina ma len jednu sustavu niti osnovnych a na nich
kolm1 ststavu niti utkovych.

Dostava osnovy (D,)

Dostava osnovy je priemerny poéet osnovnych niti na jednotku dizky. VInari
bezne pouzivaju D,/10cm, bavinari D,/1cm rovnako ako aj software DesignScope victor
. Dostava osnovy byva vicsinou vyssia ako dostava ttku.

Dostava utku (Dy)

Dostava utku je priemerny pocet utkovych niti na jednotku dizky. VInari bezne
pouzivaji Dy/10cm, bavlnari Dy/lecm rovnako ako aj software DesignScope victor.
Dostava utku byva vicSinou niz$ia ako dostava osnovy.

Jemnost’ priadze

Jemnost' priadze vyjadrujeme vzajomnym pomerom ich dizky a hmotnosti.
Rozli§ujeme vyjadrenie hmotnosti v jednotkach tex a den alebo vyjadrenie dizky v ¢&isle
metrickom alebo ¢isle anglickom. Vol'bou priadze sa dd ovplyvnit’ vysledna tkanina,
napriklad pomocou niektorych efektnych niti sa da v tkanine rovno vzorovat'.

Vizba

Sposob vzdjomného previazania osnovnych a utkovych niti je nazyvany védzbou
tkaniny. Vzajomnym prekrizenim osnovnej a utkovej nite vznikne vdzny bod.
RozliSujeme vézby osnovné (s prevahou osnovnych véznych bodov), tutkové (s
prevahou utkovych vidznych bodov) a obojstranné (pomer osnovnych a utkovych
viznych bodov je 1:1). Pomocou vizieb mozeme na tkanine vytvarat pozdizne
apriecne pruhy alebo Stvorce. Kombinaciou urcitej vizby a farebného snovania
a hadzania vytvorime na tkanine farebné obrazce. Pomocou kombinovania viacerych
viazieb, €o je typické pre zakarske tkaniny, tvorime v ploche tkaniny motivy. Vdzba ma
také vplyvy na vlastnosti tkaniny ako st napr. pruznost’, splyvavost’, taznost, pevnost
a drsnost’.

Strieda vizby

Strieda vézby predstavuje najmensSiu Cast’ vizby, ktora sa pravidelne opakuje
v celej ploche vzoru a tkaniny. Zakresluje sa do l'avého spodného rohu technicke;j
vzornice. Listové stroje mavaju spravidla maximalne 24 listov, najvacsia strieda vizby
listovej tkaniny je tak obmedzend na maximum 24 osnovnych niti. Strieda vidzby
zakarskej tkaniny je obmedzena velkostou stroja. Radovo sa jedna o stovky aj tisice



samostatne ovladanych osnovnych niti, ¢o v praxi znamena, Ze do jednej striedy vizby
zakarskej tkaniny sa da zakreslit' viac motivov, ¢i dokonca cely vzor tkaniny. Pri
zakarskych tkaninach tak mozeme vytvarat zlozité kompozi¢né systémy
rozmiestnenych motivov v ploche.

Vizobna technika

Vizobna technika je spdsob previazania tkanin. Jednoduché tkaniny st tvorené
jednou sustavou osnovnych niti a na nej kolmou sustavou utkovych niti. Tkaniny, ktoré
st tvorené viac nez dvoma sUstavami niti sa nazyvaju viacosnovné, alebo viacttkové.
Pomocou vézobnej techniky sa docieli odliSny vzhlad tkaniny ako u tkanin
jednoduchych. Okrem viacosnovnej a viactutkovej tkaniny sa pomocou roéznych
viazobnych technik vytvara sluckova tkanina, utkovy zamat, mencester, osnovny plys,
perlinka, dutinna tkanina a stehova tkanina (piké).

Ostré odviazanie

Ostré odviazanie je sposob zakres'ovania kontur do vzornice vdzby. V praxi to
znamena, ze na kazdy osnovny bod motivu nadvizuje utkovy bod pddy a opacne. U
nerovnych ploch a kriviek je potreba znacnych skusenosti s kreslenim vzorov, aby sa
dodato¢nym uberanim a pridavanim vaznych bodov docielilo zretel'nej kontary. Taktiez
treba mat’ na mysli, Ze navrhnutd linia vynikne, pokial’ bude kreslend na Sirku aspon
dvoch véaznych bodov.

Péda

Poda tkaniny sa nachédza pod jednotlivymi motivmi, takze tvori akési pozadie
vzoru. Pri kresleni striedy vézby v pode je dolezité, aby pocet viznych bodov bol bez
zvySku obsiahnuty v pocte viznych bodov po celej striede vzoru, pretoze inak by bola
pdda deformované vdzobnou chybou pri opakovani striedy vzoru. Vzhl'ad vzoru moze
rozne taktiez ovplyvnit poda s vézbou osnovnou, utkovou ¢i obojstrannou. Pddou
modzeme vzor zvyraznit' alebo naopak potla¢it. Rovnaky motiv bude vyzerat inak
v pode keprovej a inak v pode atlasove;.

Vzor

Vzor alebo dezén je tvoreny aspon jednym, ale spravidla viacerymi motivmi
v ploche tkaniny. Vytvéra kresbu na tkanine. Vzor moze byt’ jednofarebny, viacfarebny,
plasticky, vypalovany atd. Mo6zeme vytvarat vzory jednoduché, a to hlavne na
mechanickych alebo elektronickych listovych stavoch, alebo vzory zlozitejsie, ktoré sa
daju tkat’ jedine na zakarskych strojoch.

Raport

Pod pojmom raport si predstavme spdsob vzajomného rozsadenia motivov
v ploche tkaniny. MozZnosti ako motivy rozmiestit’ je velké mnozstvo a zalezi len na
designerovi a jeho estetickom citeni, ¢i motivy rozmiestni rovnomerne alebo
nerovnomerne, alebo kompozi¢ne. NajCastejSie sa na tkanine objavuje raport plny,
raport do platna, do kepru ¢i do atlasu.



2. VYVOJ TKACIEHO STAVU

[6, str. 280 - 293]

Tkanie latok bolo zname uz v prehistorickej dobe, a to sicasne na niekolkych
miestach na svete. Krosné sa nerozsirili len do tych oblasti, kde sa ¢lovek zaobisiel aj
bez odevu. Je zname, ze v niektorych oblastiach Juznej Afriky, Polynézie a v oblastiach
niektorych Indidnov tkacie krosna nepoznali.

Zaujimava vyrobnu techniku pouzivali v dobe bronzovej severské narody
a niektoré kmene Indianov v dobe neskorSej. Pridavali totiz medzi zanasané tutky
nespradené chumaciky vlakniny.

Aristoteles uz v 4. storo¢i pred n. 1. predpovedal, ze otrockd praca pominie
vtedy, ked’ ¢Inok preleti osnovou bez zasahu I'udskej ruky. Tento filozof pocital tkacov,
koziarov, stavitel'ov a rol'nikov k hlavnym stavom vo svete.

Uz z doby bronzovej sa zachoval odtlacok rohoze v hrnc¢iarskej hline. Rohoz
bola zhotovena keprovou vézbou. Z tej doby je to vSak nalez ojedinely. V severnom
Nemecku v 3. storo¢i n. 1. bol pomer platnovej a keprovej véizby 7:3, ako potvrdili
archeologické ndlezy. PouZzivanie kepru vo vizobnej technike bol velky pokrok. V 8.
storo¢i z doby velkomoravského osidlenia boli zatial' zistené vizby zastipené takto:
platno 13krat, keper 3krat, atlas 2krat, a iné 2krat.

Obrazok ¢. 1: Tkacska dielna v stredoveku (Book of Trades r. 1310)

Stuhové krosnd, prvy tkaci stroj, bol v 16. storoCi prijaty s velkym odporom
tkacov. V 18. storoci bol vyznamnym vynalezom tzv. ,,rychlobezny ¢lnok*. Tkanie bolo
az do konca 18. storoc¢ia zavislé hlavne na manudlnej zrucnosti tka€ov. Mechanicky
stav, ktory prevzal niektoré tka¢ske tikony, sa objavil koncom 18. storoc¢ia v Anglicku.
Manufaktirna vyroba na rucnych krosnach bola nahradena vykonnejSou vyrobou
tovarni s krosnami mechanickymi.

Automatizacia tkania ako najvyS$i stupeii mechanizicie sa zacala pomaly
presadzovat’ zaCiatkom 20. storocia. [1]



Vyvoj tkacieho stavu mézeme rozdelit’ zhruba do tychto zakladnych vyvojovych
etap:

a)rucné tkanie,
b)strojné tkanie,
c) mechanické tkanie.

Ru¢né tkanie dalej delime na zanaSanie utku bez preSlupu, ru¢né tvorenie
preslupu, nozné tvorenie preslupu a preSlupné systémy (Specidlne tvorenie preslupu pre
vzorované tkanie).

2.1. Zanasanie utku bez preSlupu

2.1.1. Ramovy stav

Vyroba prvych tkanin bola odvodena od vyroby rohozi. Tkaci stav tvoril vlastne
ram na ktorom boli napnuté priadze. Utok sa prepletal medzi jednotlivymi nitami
osnovy a prirazal sa kostnym hrebetiom. Neskor sa zacal navinovat’ na tycku v podobe
cievky. Nedostatkom tohto stavu bola obmedzena dizka tkaniny dana diZkou ramu.
Taktiez zanasanie utku bolo vel'mi pracné. Pocet zatkanych tutkov bol podla Sirky stavu
asi laz 2 za minutu.

Obrazok ¢. 2: Ramovy stav (najmenej 7000 rokov pred n. 1.)

2.1.2. Stojaty bezpreslupovy stav

Stavy stojaté bezpreSlupové delime na bezpreSlupové a preSlupové.
Bezpreslupovy bol prechodnym typom medzi stavom ramovym a preslupovym. Stav
stojaty mal na dvoch koloch horizontdlne upevnenu ty¢. Ty¢ mohla byt upevnena na
stromoch, na stene a pod. Na ty¢i boli naviazané osnovné nite, ktoré boli spustené
k zemi. Na nich boli naviazané osnovné zdvazia, ktoré napinali priadzu. Zavazia
zaroven suzili ako jadro na navinutie klbka osnovnych niti. Vyhodou tohto ramu bola
moznost’ vyrabat' dlhSie tkaniny ako bol rozmer stavu. Po utkani tkaniny medzi
vodorovnou ty€ou a osnovnymi zavaziami sa tkanina navinula na ty¢. Potom sa zo
zavazia odvinula zasoba priadze natol'ko aby zavazie viselo nad zemou.
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Obrazok ¢. 3: Stojaty bezpreslupovy stav (najmenej 5000 rokov pred n. 1)

2.2. Ruéné tvorenie preslupu

2.2.1. Stojaty preSlupovy stav

Stojaty stav preSlupovy mal osnovné nite navinuté podobnym spdsobom ako
stav bezpreslupovy. Stav sa skladal z dvoch tramov vysokych 2 metre, zarazenymi do
zeme vo vzdialenosti 1 meter. Navrchu bol priecny trdm, zaisteny proti spitnému
natacaniu vplyvom t'ahu osnovy.

ZanaSanie Utku bolo odlisné. Osnovné nite boli rozdelené na dve Ccasti
rozdel'ovacou ty¢kou — ,.Cinkou“. Jedna sustava niti prechadzala $nurovymi ockami
niteniek, ktoré boli upevnené na tycke. Jej vzdialenim od zvislej osi stavu sa vytvaral
preslup smerom ku tkacovi — tzv. ,,predny preslup®. ,,Zadny preslup* vznikal povolenim
tyCiek (listov) tak, Ze osnovné nite zaujali zvisli polohu. Druha polovica musela byt
odklonena od tkac¢a. Vyhodou tohto stavu bolo zrychlenie zanaSania tutku, ktory sa
mohol prehodit’ spolu s utkovou cievkou. Taktiez dizka tkaniny bola oproti rAmovému
vicsia az na 10 metrov. Ojedinele sa zacali objavovat aj zlozitejSie vizby. Pocet
zatkanych utkov sa zvysil na 10 az 20 za minutu.

Obrazok ¢. 4. Stojaty preslupovy stav ( 3000 rokov pred n. 1.)

2.2.2. Indiansky stav

Osnovné nite boli svojimi hornymi koncami naviazané rovnako na stojatych
stavoch. Chybali im osnovné zévazia, ktoré boli nahradené¢ dvomi tyCkami pre kazda
osnovnu polovicu. Prehodeny utok sa niekedy dodatoCne prepletal s nasledujicim
utkom, ktory sa neprehadzoval.



Obrazok ¢. 5: Indiansky stav — aztécka kresba

2.2.3. Dostickovy stav

Zariadenie bolo zostavené z dosticiek, ktoré boli naskladané tesne vedla seba
tak, ze tvorili akysi stipec. Dosti¢ky boli natotené tak, Ze ich plochy boli subezné
s osnovnymi nitami. Medzi dostickami a tkaninou vznikal trojuholnikovy preslupny
priestor. Po kazdom zanesenom utku sa pootocilo dostickami o 90 stupiiov. Tym sa
horné nite v preslupe dostali dole a dolné nite hore. Pre zanesenie ttku sa dosticky opéat’
pootocili.

Ak sa natacalo dostickami stale rovnakym smerom, dochadzalo k vzdjomnému
zakrucovaniu Styroch niti pred a za dostickou v akusi $Sniru. Smer zakrucovania bol
opacny za doStickami ako pred nimi. Zakratenie, ktoré stazovalo tkanie sa postupom
tkania stidle viac hromadilo v blizkosti dosti¢iek. Tento nepriaznivy jav sa dal vSak
jednoducho odstranit’. Stacilo totiz pri d’alSom tkani otdCat’ doStickami opacnym
smerom. Tym sa zacalo zakricanie niti opdt’ uvolfiovat’. Sucasne sa zacal tvorit’ opacny
vzor. Zmenou smeru natacania dosticiek sa dalo vzorovat'.

Obrazok ¢. 6: Dostickovy stav (najmenej 1000 rokov pred n. l.)
2.2.4. Mriezkovy stav

Tento tkacsky systém pouzival dosku s prerezanymi drazkami, ktorymi
prechadzala jedna polovica osnovnych niti. Druhd polovica prechadzala malymi
kruhovymi otvormi vyvitanymi v rebrach drevenej dosky (medzi drazkami). Pri tkani sa
osnova uvdzovala na kol. Druhy koniec si tk4¢ spravidla uvédzoval na telo. Tymto



tkacim systémom sa zaoberal aj Leonardo da Vinci, ako nasvedCuje jedna zjeho
zachovanych skic.

Pri tkani musela byt jedna ruka stale polozena na mriezke aj ked’ jej zdvih bol
niekedy ovladany nohou. Na zariadeni bola moznost tkat len obmedzenu Sirku
(spravidla len pasy). Tento systém nenasiel vicSieho rozsirenia.

ZanaSany utok bol navinuty na drevenej tyCinke alebo na hlinenej cievke.
Preslup sa vytvaral zaslapnutim alebo zdvihnutim mriezky.

Na nasom uzemi bol pouzivany v 19. storo¢i na Zahori, na tkanie popruhov pre
pol'mohospodarske potreby. Mriezka sa u tohto stavu pohybovala v drazkach a bola
uplne ovladana nohami tkaca pakovym prevodom. Na oboch koncoch paky bol strmen,
do ktorého sa zasuvalo chodidlo. Krosna sa pri tkani pripeviiovali na lavicu. Utok bol
navinuty na vidlicovej tycke.

Mriezkové krosna boli prechodnym typom medzi ruénym a noznym tvorenim
preslupu.

2.3. Nozné tvorenie preslupu
2.3.1. Lezaty stav

Osnova v tychto krosnach bola usporiadand horizontalne. Zanasanie utku sa
robilo prehodenim utkovej cievky. Polovica osnovnych niti prechadzala listom, na
ktorom bolo pripevnené zavazie. List v primitivhom prevedeni , bola vlastne ty¢ s vol'ne
ovinutym motizikom. Jednotlivymi ovinutiami potom prechédzali nite. Neskor sa zacali
pouzivat’ nitienky s vodiacimi o¢kami. List bol zaveseny na pake, ovladany tiahlom.
Stipanim a klesanim listov sa vytvaral horny a dolny preslup. U tohto preslupného
systému bola v pohybe stdle rovnaka polovica niti, ktord sa pri tom musela mierne
pretahovat’.

Nozné vytvaranie preSlupu urychlilo tkanie a uvolnilo tkacovi ruky. Najprv si
tkd¢ vstval chodidlda do Snarovych ociek zavesenych na listoch. Toto primitivne
rieSenie bolo neskor nahradené dokonalej$imi pakovymi podnozkami.

2.3.2. Stav s rychlobeZznym ¢Inkom

Princip prehodenia ¢lnku bol docieleny tak, ze bezny ¢lnok doplneny dvoma
rolnickami sa preslupom pohyboval ako miniatirny vozik. Na oboch stranach bidla boli
umiestnené ¢Ilne¢niky, v nich sa nachadzali puditka, ktoré boli ovladané t'aznou Sntirou.
Prudkym trhnutim $ntry sa puditko vymrstilo a od neho sa vymrstil aj ¢lnok. Obe
puditka boli vzajomne spojené $Snurou, ktord bola o nieo dlhsia, ako bola Sirka krosien.
Snura bola zachytena v rukoviti (zvanej ,.kacka®, ,,dojak®, ,,cukétko®), ktort drzal tkac¢
v ruke. Rukovitou trhol vzdy tym smerom, ktorym mal ¢Inok preletiet’. Pravou pohanal
¢lnok, zatial' ¢o lavou Utok prirazal. John Kay predviedol neskdr d’alSie zlepSenie
krosna. Pouzil svorku a prsnik, ktoré¢ zarucovali spravne napitie osnovy.
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Obrazok ¢. 7: Stav s rychlobeznym clnkom

Obrazok ¢ 8: Clnok rucného stavu

2.4. Preslupné systémy (Specialne tvorenie preSlupu pre vzorované tkanie)

2.4.1. Damaskovy systém

Damaskové krosnd umoznili tkanie  zlozitych vzorov. Vzorovanie bolo
docielené sustavou niteniek, ktoré boli individudlne ovladané radiacimi S$ndrami.
Klesanie zaistovali dlhé olovené zavazia, zdvihanie potom radiace $ntry. Po Sirke sa
vzory opakovali v tzv. ,raporte”. Od kazdého raportu boli vyvedené nite vytvarajice
spolo¢ny vzor. Nitienky boli zviazané do radiacich $nur. Kol'’ko bolo vodiacich niteniek
v raporte, tol'ko bolo raportov v celej Sirke tkaniny. Pre l'ahSiu obsluhu boli radiace
Snury sustredené vzdy do otvorov drevenej dosky, kde boli oznacené bud’ ¢islami alebo
pismenami. Kol'ko utkov mal jeden raport, tol'’ko otvorov bolo v drevenej doske.

Pri tychto krosnach bol este d’al§i pomocnik, ktory tahanim za prislusné radiace
Snary vytvéaral pozadovany preSlup pre vytvorenie vzoru. PreSlup pre tkaninu bol
ovladany podnozkami.

2.4.2. Bouchonov systém

Basile Bouchon, priankarsky majster, vynasiel v roku 1725 preslupné zariadenie,
v ktorom bol zvlastnym spdsobom pritlaCovany pruh tvrdého papiera, v ktorom boli
podla vzorov tkaniny vyrazené otvory. Do nich prenikali ihly vzorovacieho
mechanizmu atak sa ovlddali potrebné nitienky. Pohon zariadenia bol pomocou
zvlastnej podnozky.

Bouchonov systém ul'ahCoval v istej miere tkanie vzorovanych latok. Nebol
vSak pouziteny pre tvorenie zlozitejSich vzorov. Zlozitost’ zariadenia a pozadovana
vysokd zru¢nost’ tkaca mali za nasledok, ze tento vzorovaci mechanizmus sa
podstatnejSie nerozsiril.
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2.4.3. Falconov systém

Falcon vroku 1728 prekonal Buochonov systém. Dvihanie platin ovladal
zvla$tny ndz, podobne ako uneskorSieho Jacquardského stavu. Zariadenie bolo
umiestnené vedl'a stavu a taktiez jeho obsluha vyzadovala zvlastnu pracovnu silu.

Falconova konstrukcia zna¢ne zmenila poruchy pri tkani. Zariadenie pracovalo
vel'mi presne a tym umoziovalo vyrobu i vel'mi naro¢nych vzorov. Cez vsetky tieto
vyhody ani tento vynalez nenasiel uplatnenie.

2.4.4. Bubnovy systém

V roku 1735 bol vynajdeny prvy vzorovaci mechanizmus vyuzivajici bubon, do
ktorého sa vsadzovali vymenite'né koliky. Ich rozmiestnenie sa prevadzalo podla
pozadovaného vzoru. Koliky behom ota€ania bubnu posobili na platiny, ktoré ovladali
preslup. Valec méaval v priemere 600 az 1200 mm a jeho dizka bola 950 mm. V roku
1799 toto zariadenie vylepSil rakusan Wladheer, ktory bubon umiestnil priamo do
krosien. Tym odpadla nutnost’ d’alSej pracovnej sily na jeho ovladanie. Waldheerovo
zariadenie bolo predchodcom Jacquardovho systému.

Obrazok ¢. 9: Bubnovy vzorovaci mechanizmus

2.4.5. Vaucansonov systém

J. Vauncanson vypracoval vroku 1745 vlastny vzorovaci systém. Tvorba
preslupu bola plne zmechanizovana. Nedostatkom bola vSak vysokd hlu¢nost
a nevhodnost’ pre zlozité vzory.
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3. ZAKAROVY STROJ

3.1. Zivot a praca Josepha Marie Jacquarda

Joseph Marie Jacquard sa narodil v roku 1752 V Lyone. Pochadzal z chudobne;j
tkacskej rodiny a preto dostal len najvSeobecnejSie Skolské vzdelanie: naucil sa aspoil
¢itat’. Rodicia ho neskdr dali do u€enia k miestnemu knihovnikovi. Stary uctovnik si
v§imol zvlastnu Jacquardova naklonnost’ k matematike a niekol’ko jeho prac ho udivilo
tak, ze poradil jeho otcovi, aby vybral synovi taku profesiu, kde by mohol svoje
prirodzené schopnosti naplno vyuzit. Otec ho teda dal do ucenia k noziarovi, odkial
odisiel pre zl¢ zachidzanie a vstipil do ucenia k pismolejcovi. Po smrti rodiov
pokracoval v tkacskej praci  svojho otca aod tej doby sa stile zaoberal
zdokonalovanim tkacskych strojov a stavov ato stakym zanietenim, ze na vlastna
tkacsku pracu zabudol, upadal do dlhov az na ich zaplatenie musel predat’ stavy a aj
svoj dom. Pracu dlho hl'adal u cudzich I'udi, hl'adeli na neho ako na povalaca arojka
o nemoznych vynalezoch. Ked’ sa kone¢ne uchytil u vyrobcu rybarskych sieti a pratov
mimo Lyon, vo vol'nych chvilach pracoval d’alej na zdokonalovani tkac¢skych stavov
avroku 1790 sa mu podarilo zhotovit' pristroj, ktory bol pripevneny na stav
a nahradzoval pracu tahaca $nur. Jacquardove prace boli nasilne prerusené revoluciou.
V Rynskej armade bol spolu so svojim synom, ktory bol v boji zabity po boku svojho
otca atak uz nemal v umysle byt nad’alej vojakom a preto dezertoval. Vratil sa do
Lyonu k svojej Zene, kde sa na isty Cas skryval. SkuSal znovu zostrojit’ vynalez, ale jeho
nové pokusy boli znemoznené nedostatkom prostriedkov.

Opustil svoj ukryt a naSiel si pracu, pri ktorej mohol nad’alej pracovat’ na svojich
vynalezoch. Napadla ho myslienka zdokonalenia stavu na vzorové latky. Dohodol sa
o tom so svojim zamestnavatel'om, ktory mu poskytol dostato¢nu Ciastku peniaznych
prostriedkov. Do troch mesiacov zdokonalil Jacquard doterajsi stroj tak, Ze vykonaval
za robotnika velku Cast’ tej najinavnejSej a najnudnejSej prace. Stroj mu v roku 1801 na
Parizskej Narodnej priemyselnej vystave vyniesol bronzovi medailu. Nasledujuci rok
sa Jacquard dopocul o londynskej cene ,,Spolo¢nosti umenia“ , vypisanej na vynalez
stroja na vyrobu rybarskych sieti. Jeho zamestnavatel mu opét’ poskytol prostriedky
a za 3 mesiace nato Jacquard svoj vynalez dokoncil.

Krajsky prefekt si nechal Jacquarda predviest, spisal snim podla jeho
vysvetlenia zvlastnu spravu, ktort odoslal cisarovi. Nato bol pozvany do Pariza, kde bol
predstaveny cisarovi, pri ktorom sa Jacquard nezabudol zmienit' o svojich imysloch
zdokonalit’ aj tkacske stroje. K dispozicii mu po celi dobu boli dané modelové saly
dokial’ sa bude zdrzovat’ v Parizi.

Jacquard sa tu zariadil a dal sa do diela. Medzi réznymi strojmi a modelmi
strojnych zariadeni v muzeu, ktoré mu pomahali $tidiom pri jeho tvoreni, upttali jeho
pozornost” hlavne stroj na stikanie hodvabu a stroj na tkanie hodvébnych vzorkovych
latok, znameho kons$truktéra Vaucansona. VSimol si hlavne zvlastneho dierkovacieho
valca, ktory svojimi otvormi riadil a ovladal pri otdcani pohyb urcitych ihiel a stranou
ponechaval nite osnovy tym spdsobom, ze sice zhotovoval danu kresbu (vzor) , ale len
jednoduchej zostavy.

Chtivo sa zmocnil tohto podnetu a za jeden mesiac nato bol jeho tkacsky stroj
dokonceny. K Vaucansonovmu valcu pridal kartonovy nekonecny pas s otvormi, ktoré
ovladali nite osnovy tkéca, zatial' ¢o iné zariadenie mu udévalo farbu ¢lnku, ktory mal
vypustat. Tym sa stali pri praci zbytocnymi t'ahac¢ $Snur a tak aj naberac¢ vzoru.

Prvykrat pouzil Jacquard svoj stav k utkaniu niekolkych metrov drahej latky,
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ktora daroval cisarovnej Jozefine. Napoleon bol s tymto vysledkom vel'mi spokojny
a nechal zhotovit’ podl'a Jacquardovho vzoru niekol’ko stavov, ktoré mu daroval.

Jacquard sa vratil do Lyonu, bol prijaty ako nepriatel’ 'ud'mi svojho rodného
mesta. Robotnici sa domnievali, Ze jeho vynélez je nebezpecny pre ich pracu a videli
v fiom stratu svojho chleba. Zhromazdenie na namesti Terreax rozhodlo, ze Jacquardové
stroje budu znicené a bolo by sa tak stalo, keby nezakrocilo vojsko. Sud rozhodol, aby
jeden z Jacquardskych strojov bol odneseny a verejne rozkiskovany. Nasledovali d’alSie
vzbury, v ktorych bol Jacquard vle¢eny po nabrezi roz€ulenym davom, ktory ho chcel
utopit’, len s vel'kou namahou bol uchraneny od smrti.

Po tychto udalostiach naliehali na Jacquarda anglicky tovarnici, aby sa usadil
v Anglicku, ale tento horlivy vlastenec odmietol aj preto, ako s nim spoluobc¢ania tak
tvrdo zaobchddzali. Anglicky tovarnici jeho stroje zaviedli a tu ked’ lyonsky videli svoj
priemysel s vyndlezom génia, nastal v lyonskom tkacskom priemysle rozvoj, ktory
dokézal, ze vSetky obavy robotnikov boli zbyto¢né. V roku 1833 dosiahol pocet
pracovnikov v lyonskych tka¢skych tovarnach hodvabu pocet 60 000.

Jacquard zil od tej doby v pokoji. Vo svojich 60 rokoch odisiel na rodné miesto
svojho otca v Quillins, kde dostal v roku 1820 vyznamenanie radu Cestnej légie a kde
taktiez aj umrel a bol pochovany v roku 1834. [8, str. 66]

Obrazok ¢. 10: J M. Jacquard za érovym strojom

Pri zakdrovych strojoch vznikla ,nekonend™ moznost vzorovania, vdaka
individudlnemu ovladaniu osnovnych niti pomocou kariet (dierkovych Stitkov).
Zakarové karty umoziuju zdvih osnovnych niti podla nakresleného vzoru vo vzornici.
Ak je v karte vytl¢eny otvor, tak vznikne osnovny vdzny bod a plné miesto znaci utkovy
viazny bod. V priebehu rokov sa objavovala snaha o zdokonalenie a vylepSenie
mechanického spdsobu tkania, ktord viedla k inovaénym zariadeniam Zakdrového
tkacskeho stavu. [2] Ked’ bol v roku 1820 Joseph Marie Jacquard vyznamenany za svoj
zakarovy stroj (obr. ¢. 10), ani len netusil aky pokrok urobi za necelé dve storocia az do
dnesnej doby. Aj ked’ je princip vyroby zakarovych tkanin stale rovnaky, ale vplyvom
vyvoja sa dnes vidcSina zakarovych vyrobkov tkd na strojoch elektronickych, ktoré
zrychl'uji a zjednodusuju cely proces tvorby tkania a vyroby tkanin. V dnesnej dobe je
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zakarovy tkéacsky stroj ovladany pocitaCom, kde su karty riadené elektronicky alebo
pneumaticky (pneumaticky zakar).

3.2. Popis jacquardského (Zakarového) stroja

Zakarové stroje majii zakarové pre§lupné tUstrojenstvo vdaka nemu moZze
ovladat’ jednotlivé osnovné nite alebo skupiny rovnako viazanych niti samostatne.
V raporte vzoru majii 24 a viac rozne previazanych osnovnych niti. Zakarové stroje
maji kapacitu niekol’ko sto osnovnych niti. Zakarové stroje majii velké vzorovacie
moznosti a vel'kost’ vzoru je ovplyvnena Sirkou tkaniny. M6Zeme tak vytvorit’ vzor po
celej Sirke tkaniny bez opakovania. Na kazdej platine je zavesena zdvizna $nura, ku
ktorej je pripevnend minimalne jedna nitienka. Viac niteniek na jednej zdviznej Sntre
znamend moznost opakovania vzoru. Pokial’ budi na zdviznej $nure pripevnené tri
nitienky, vzor sa bude po celej Sirke tkaniny opakovat’ trikrat. Vzorovanie tkaniny je
mozné tvorit’ farbou a vézbou. Vzorovanie na zakdrovom stroji je tvorené prevazne
samotnou vizbou zakarovej tkaniny. Vézba vzoru vychadza zo Strukturadlnych prvkov
previazania. Vzory zakarovych tkanin st Casto vel'mi zlozité a ich strieda byva vécsia.

Zakéarové stroje st jednozdvizné (dnes pouZivané skor v ru¢nom tkani) alebo
dvojzdvizné. V sucasnej dobe st najviac pouzivané elektronické. To, akym spdsobom je
tkanina tvorend zavisi na samotnej konStrukcii daného zakéarového stavu, avSak
zakladny princip tkania je na vSetkych zakarovych strojoch rovnaka. Zakladom
zakarového stroja su vodorovné ihly, platiny a noze, ktorych pocet musi byt zhodny.
NajddlezitejSou sucast'ou zakarového stroja z hl'adiska vzorovania st platiny, pomocou
nich je samotny vzor tvoreny. Kazdd vodorovna ihla je opatrend kolienkom, vd’aka
ktorému sa vertikalne platiny priklanaji k nozom alebo naopak od nozov odklanaju.
Noze sa upeviiuju v nozovej skrini, ktora vykonava pravidelny zdvihovy pohyb - hore
alebo dole. Thly st na strane hranolu v ihlovej doske a na druhej strane v zamke. Ihly
pritla¢aju  k hranolu pruziny. Pohyb platin je riadeny kartovym pasom alebo
elektronicky. Podl'a velkosti a naro¢nosti vzoru volime vhodnu velkost' zakdrového
stroja, ktory ma pre naS vzor dostacujuci pocet platin, teda taky stroj, ktory ma
minimalne tol’ko platin, ako je vo vzore osnovnych niti. [1]

3.3. Zakarové karty

Predchodcom vytlkanych Zakarovych kariet je pas tvrdého papiera, ktory
vynaSiel v roku 1725 Basile Bouchon, 03 roky neskdr ich vylep$il Falcon, ale
zdokonalené boli Josephom M. Jacquardom. Papierové zakarové karty st dnes spojené
prevazne so strojmi mechanickymi.

U zakarovych kariet rozoznavame plné a prazdne miesto, teda nevytlcenu
a vytléenu dierku. Vzor je zakresleny do kariet, ktoré su na Stvorbokom hranole.
Dierové karty postupuji cez snimacie zariadenie. Kombinaciou dier na kartach je
mozné vytvarat’ aj tie najzlozitejSie vzory. Karty st proti horizontdlne vedenym ihldm
dostatoc¢ne pritlacované. Tie ihly, ktoré preniknu do otvoru v kartach, vypinaja platiny,
ktoré st zdvihnuté nozom, tym sa uvadzaju do pohybu nitienky atak sa vytvara
potrebny preslup. Teda dierka v karte znamena osnovny vdzny bod a plné miesto v karte
znaci Utkovy vézny bod. [2]
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[Jaequard-card Makiung.)

Obrazok ¢. 11: Vyrabanie Zakarovych kariet

3.4. Elektronicky Zakarovy stroj

Prvy elektronicky Zakarovy stroj bol predstaveny belgickou firmou Bonas
Machine Company Ltd. na Medzinarodnej vystave textilnych strojov (ITMA) v Milane
roku 1983. [12] Od tej doby st mechanické stroje nahradzované elektronickymi.
Elektronické ovladanie umozituje zakdrovému stroji presni synchronizaciu s tkacim
strojom. Pohyb je ovladdany elektromagnetom, ktory pomocou kladky uvedie do chodu
platiny, noze a zdvizné S$nury. Elektronické Zakarové stroje st riadené pomocou
pocitaca a pre zmenu vzoru staci len vymenit’ prenosové médium (napr. disketu, alebo
usb flash disk), na ktorom je vzor nahrany zo softwaru. Zatial’, co mechanické zakarové
stroje su ovladané jemnostou kartovych pasov, pri elektronickom zakarovom stroji
vyroba kariet odpada.

3.4.1. Cinnost’ elektronického Zakarového stroja

Zakladom elektronického stroja je modul, ktory zaistuje elektronické ovladanie
zdvihového mechanizmu. Pohyb modulu ovlada elektromagnet 4, ku ktorému su
z oboch stran pripevnené haciky d a e. Platiny b a ¢ su zdvihané pomocou nozov fa g
(smerom hore, alebo dole) a vo svojej najvysSej polohe st zachytené haciky proti
elektromagnetu. Pokial’ privedieme na elektromagnet napétie, tak s platiny smerom
k elektromagnetu pritahované a vznika osnovni vdzny bod. V opacnom pripade sa
platina nezachyti do ha¢iku a vzniké Utkovy védzny bod. [9, str.56, 57]
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Obrazok ¢. 12: Popis cinnosti elektromagnetu a platin,
(a — kladka, b, c - platina, d, e - hacik; f, g - noz; h — elektromagnet)

3.5. Velkosti a druhy Zakarovych strojov

Kapacita zakarového stroja, a tym aj maximalna velkost’ vzoru, je dana poctom
platin stroja, pri dvojzdvihovych strojoch poctom dvojplatin. V sucasnosti sa uplatiuja
stroje Stvorstovkové, Sest'stovkové, osemstovkové a tisicdvestovkové. Platiny st
usporiadané do radov a riadkov. Pocet radov je dany velkostou stroja. Stvorstovkové
stroje maju 8, Sest'stovkové 12, osemstovkové a tisicdvestovkové 16 pozdiznych radov
platin. Pocet riadkov pri jednotlivych deleniach nie je zhodny. Zakirovy stroj ma
vzorové platiny, pomocou ktorych sa vytkava vlastny vzor (dielo) aeSte platiny
zalozné (rezervné), ktoré sa pouzivaji na ovladanie krajov tkaniny, ¢lnkové zdmeny
apod. Poctom zakladnych platin je uréend aj velkost’ pouzitého vzoru. Strieda stroja je
teda bezo zvysku delitelna poétom niti v striede vzoru. (Cim viac ma stroj platin, tym
ma zakarova karta hustejSie a mensie dierky). [1, str. 27]

Jemnost’ delenia nestvisi s jemnostou tkaniny. Cim je delenie mensie, Gize
jemnejsSie, tym je mensia spotreba kartového materidlu, ale rychlejSie opotrebovanie
kariet. Preto na vyrobu modnych tkanin s ¢astym vymienianim vzoru je vhodné vel'mi
jemné a mimoriadne jemné delenie a naopak, pre staly vyrobny program je vhodné
jemné alebo hrubé delenie.

Platiny su zoradené v radoch, ktoré tvoria skupiny, alebo diely. Podla poctu
dielov platin v stroji hovorime o strojoch jednodielovych, dvojdielovych atd’.
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Rozdelenie zakarovych strojov podla rozdelenia ihiel :

Hrubé¢ viedenské delenie (vzdialenost’ ihiel od seba 6,8mm)
Jemné viedenské delenie (vzdialenost ihiel od seba 5,75 mm)
Lacassove delenie (vzdialenost’ ihiel od seba 4mm)
Verdolove delenie (vzdialenost’ ihiel od seba 3mm) [2]

3.6. Zarad’ovaé

Zarad’'ova¢ sa vyuziva na vedenie zdvihovych $nir vo vyzadovanom poradi
a hustote. Dierky v zarad'ovagi st usporiadané do riadkov a do pozdiznych radov. Poget
dierok v riadku zodpoveda bezne po&tu pozdiznych platin.

Sposob naviazania $nar do zarad’ovaca sa zachovava aj niekol’ko rokov, pretoZe
jeho nové naviazanie je vel'mi naro¢né. Pri zarad'ovani je nutné, aby pocet niti striedy
vizby, ktord mé previdzovat pddu vzoru, bola obsiahnutd bezo zvysku poctu platin,
ktoré maju byt pouzité pre vytkanie jednej striedy vzoru.

Néavod $nur do zarad’ovaca (zarad’ovanie) zavisi na vidzobnej technike tkaniny,
ale aj na pocte osnov a druhu tkaniny alebo kresbe vzoru. [1, str. 31,32]

3.7. Sposoby zarad’ovania
RozliSujeme tieto zdkladné sposoby zarad’ovania:
a) Hladké zarad'ovanie
b) Spiato¢né zarad’ovanie
¢) Kombinované zarad’'ovanie

d) Viacradové zarad’'ovanie

Ty i S T T

DV SVE T DV 1
| ‘:-5% % | Mﬁ%
E—-‘___:":: =i ‘T"—- '_‘]
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Obrazok ¢. 13: Schéma hladkého navodu Snur Zakdarového stroja

3.7.1. Hladké zarad’ovanie
Hladké zarad’ovanie je najcastejSim druhom zarad’ovania a pouziva sa pre
jednoduché, viacutkové tkaniny a pre jednoradové viacosnovné a viacndsobné tkaniny.

PP PP

Obrazok ¢. 14: Schéma hladkého zaradovania

3.7.2. Spiato¢né zarad’ovanie
Spiato¢né zarad’ovanie sa uplatiiuje v Specialnej vyrobe pri tkani vacsich, osovo
sumernych vzorov v smere osnovy.
Pri pouziti spiatocného zaradovania sa kapacita Zzakdrového stroja
zdvojnasobi, ale na mieste osi simernosti, t.j. v polovici vzoru a na konci vzoru, sa musi
jedna nit’ vypustit, aby nebola zdvojena. [1,str. 40]

PN

Obrazok ¢. 15: Schéma spiatocného zarad'ovania

3.7.3. Kombinované zarad’ovanie

Kombinované zarad’ovanie je kombinaciou hladkého a spiatoéného zarad’ovania.
Pouziva sa pri vyrobe kusovych vyrobkov s bordirami, napr. uterakov, Satiek, obrusov,
kobercov a pod. [1, str. 42]

Plo[o]x

Obrazok ¢. 16: Kombinované zaradovanie

3.7.4. Viacradové zarad’ovanie

Viacradové zarad’ovanie je vhodné pre tkaniny s dvoma a viacerymi sustavami
osnovnych niti ovladanych Zzakdrovym brdom. Realizicia je mozna dvojakym
spdsobom, a to hladkym alebo Specialnym zarad’ovanim.

Hladké viacradové zarad’ovanie je vhodné pre zdvody s CastejSou zmenou
vyrobného programu, kde vuvedenom hladkom zarad’ovani sa tkaju jednoradové
tkaniny. Specialne viacradové zaradovanie sa uplatiiuje v zavodoch so stalym
vyrobnym programom, kde Struktura tkaniny je stala, obmenuju sa len vzory. [1,str. 42,
43]
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Obrazok ¢. 17: Popis elektronickej schemy Zakdrového stroja;
(1 — kazeta, 2 — svetielka/letky, 3 — platiny, 4 — zdvizné sSnury, 5 — zaradovace, 6
— nitenky, 7 — pocitac tkacieho stroja, 8 — pocitac zakarového stroja, 9 —kardanovy
hriadel, 10 — elektrické vedenie, 11 — elektronika talara, istice, 12 — Zakarovy stroj)

Obrazok ¢. 18: Tkaci stroj s elektronickym zakarovym strojom
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3.8. Novinky v Zakarovom tkani

Vroku 1999 na medzinarodnej vystave textilnych strojov ITMA v Parizi
predstavila firma Grosse funk¢ny prototyp stroja UNISHED a firma Staubli prototyp
stroja UNIVAL 100. Oba stroje pracovali na individualnej kontrole kazdej osnovnej
nite pri vyrobe zakéarovych tkanin. Hlavnym predpokladom pre novy vyvoj zakarovych
strojov bolo odstranenie zdviznych $nur, kladiek, nozov aj elektromagnetov s platinami.

Od roku 2003 je UNIVAL 100 bezne predavanym zakarovym zariadenim.
Kazdy krok stroja je spojeny priamo s motorom. Cely proces stroja bol urychleny
a zjednoduseny.

So spolo¢nostou Picanol, Iranstrick firma Grosse organizovala veltrh na
Univerzite v Teherane. V ramci tohto veltrhu firma predstavila 4 Zakarové zariadenia
s najnov§imi vybaveniami EJP-4. Grosse EJN-4 Picanol Airjet Omni Plus 800 — na
vyrobu etikiet, EJN-4 Picanol Greifer Gam Max 340 — na vyrobu potahovych tkanin
s dvojnasobnou Sirkou, EJN Picanol Airjet Omni Plus 800 — na vyrobu lahkych
modlitebnych koberéekov, EJX Picanol Airjet Omni Plus 800 — na vyrobu nastennych
kobercov.

Na vystave ITMA 2007 v Mnichove prezentovala firma Grosse prototyp
zakarového stroja UNISHED 2 v novom a lepSom vykone. Tento stroj je prevratnou
novinkou, pretoze ma nitienky pripevnené priamo k listovym pruzinam a vd’aka tomu
spotrebovava menej energie. UNISHED 2 sa vyuZziva hlavne na vyrobu pre hotely
a stolného prestierania.

Firma Grosse ma stalu klientelu v Cine, Irane, Turecku, Nemecku a v Ceskej
republike. [14]

Obrazok ¢. 19: horny — UNIVAL 100 (Staubli), dolny — UNISHED 2 (Grosse)
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4. ZAKAROVE TKANINY

Nazov zakarovej tkaniny je odvodeny od stroja, na ktorom sa tieto tkaniny tkaju.
Zakarovy stroj ma Specialne Ustrojenstvo, na ktorom je mozné vytvarat' velkoplosné
vzory s velkym mnoZzstvom farieb a odtieniov.

Jednoduchou zakarovou tkaninou je ta, ktord ma iba jednu sustavu niti
osnovnych ajednu ststavu niti Gtkovych. Zakarové tkaniny maju $iroké pouzitie na
bieliziiové, Satové a blizové tkaniny. V bytovom textile sa pouZzivaju na kuchynsky
textil, dekora¢né, nabytkové, kobercové a textilné doplnkové vyrobky a hlavne na
postel'na bielizen.

Ak vzorujeme jednoduché zakarové tkaniny, docielime vysledného efektu pomocou
spravne zvolenych vizieb. Snazime sa vhodne vyberat’ viazby do pdody tkaniny a vzoru. Ak
chceme dosiahnut’ kontrastny efekt, ¢o sa vyuziva hlavne pri vzorovani jednoduchych
zakarovych tkanin, zvolime do pddy védzbu osnovného charakteru a na motiv pouzijeme
vazbu utkového charakteru alebo opacne. Zvolenie vhodnej kombinacie vizieb, zalezi len
na zvoleni samotného dizajnéra a jeho skusenostiach.

Moézeme vytvorit nespocetne velké mnozstvo vézieb aich kombinacii.
Nemusime sa obmedzovat’ len na zakladné vézby aich odvodeniny, ale moézeme si
vytvorit’ aj svoju vlastni vdzbu. Kazda vizba m4 iné umiestenie osnovnych a utkovych
bodov. Kazd4 vdzba odrdza dopadajuce svetlo odlisSne, my vnimame leskl¢ a matné
plochy, tmavé a svetlé odtiene, ktoré vytvaraju charakteristicky vzor pre jednoduché
zakarové tkaniny.

KedZe moja praca je zamerand na jednoduché zakarové tkaniny, tak ostatné
tkaniny tohto druhu tu uvddzam len okrajovo.

4.1. Vizby tkanin

Zakarske tkaniny s vytvarané predovsetkym vizbou tkaniny, ktora je doleZita
ako pre samotnu konsStrukciu textilie, kedy sa vytvdra vzor, vzhl'ad a Ciasto¢ne aj
vlastnosti budiceho materidlu, tak i pre identifikdciu jednotlivych typov tkaniny.
Ovplyviiuju jej vzhlad, Ciasto€ne i1 tepelnt izolaciu, priedusnost, oderu schopnost’
a d’alSie vlastnosti.

Vizby pozname pod tymito nazvami:

= platnova - najmensia strieda véizby je 2/2 (2atkové vdzné body a 2 osnovné
vizné body)

Obrazok ¢. 20: Rozkreslenie striedy pldtnovej viizby (P )
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Odvodeniny: rips (pravidelny, nepravidelny), pozdizny a prie¢ny, panama

» Kkeprova - najmensia strieda je 3/3. Kepre su bud’ osnovné nebo utkové,
podra toho, ktoré vazné body v striede prevladaju. Pri kepri rozliSujeme smer
stipanie riadkov na 'avy S a alebo pravy Z.

Obrazok ¢. 21: Rozkreslenie striedy vizby utkového trojvizného kepru
(K —2Z)

Obrazok ¢. 22: Rozkreslenie striedy vizby osnovného trojvizného kepru
(K *=S)

Odvodeniny: keper zosilneny, lomeny, hrotovy, krizovy, viacriadkovy,
viacstupniovy, tienovy a d’alsi

= atlasova - najmensia strieda vizby je 5/5. Atlasy su podla prevladajicich
viznych bodov bud’ osnovné alebo ttkové. U pravidelnych atlasov sa vidzné
body nedotykaju.

Obrazok ¢. 23: Rozkreslenie striedy vizby pdtvdzného utkového atlasu

(A7)
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Odvodeniny: atlas nepravidelny, zosilneny, prisadzovany, zmieSany, tienovy

= kombinované - vaflova vizba vychadza z krizového kepru, kanavova vizba
vychadza z platnovej vizby, Strukova vidzba zripsu. Zakarska vizba
vychadza zo zékladnych vézieb a ich odvodenin

Obrazok ¢. 24: Priklady rozkreslenia striedy krepovej viizby
4.2. Rozdelenie Zakarovych tkanin

Ako zakladna je udavand jednoduchéd zakarska tkanina. Okrem jednoduchych
tkanin d’alej existuju tkaniny tkané pomocou viacerych ststav osnovnych ¢i ttkovych
niti. V Zakarskej terminologii rozliSujeme vézby podla charakteru a to podla toho, ¢i
prevazuju osnovné ¢i utkové viazné body. Hovorime o vdzbe osnovnej a vizbe utkovej. Ak
je pocet osnovnych aj utkovych bodov rovnaky, hovorime o obojstrannych vézbach.
Nakol’ko ich mozeme tkat’ pestro a s mnohofarebnymi vzormi, tak sa uplatiiuji hlavne
ako potahové a dekora¢né tkaniny.

Vyhotovenia zakarovych tkanin:

a) Jednoducha tkanina
b) Viacosnovna tkanina
¢) Viacutkova tkanina

d) Viacnasobna tkanina

4.2.1 Jednoducha tkanina

Jednoducha tkanina mé jednu osnovnu a jednu utkova sustavu niti. Vzoruje
predovSetkym kombinovanim roéznych vézieb a pouzitim védzobnych efektov, ostrym
odviazanim, védzbou osnovnou s utkovym efektom a vidzbou tutkovou s osnovnym
efektom.

Moze vzorovat aj farbou s farebnymi efektami s ttkom inym ako osnova,
farebnym snovanim a farebnym hadzanim.

Pouziva sa ako obrusy a postel'na bielizen (najtypickejSie s damaskové vzory)

4.2.2 Viacosnovna tkanina

Viacosnovna tkanina mé dve a viac sustav osnovnych niti a jednu sustavu
utkovych niti. Tkaniny st dvojosnovné, trojosnovné, Stvorosnovné, atd’. Kazda osnova
ma svoj poriadok a musi byt’ na vzorkovnici samostatne zakreslena [2]

24



Obrdzok ¢. 25: Pozdlzny rez dvojosnovnou thaninou
(a — druhda osnova, b — utok, c — prva osnova)

4.2.3. Viacutkova tkanina

Viacutkova tkanina méa jednu sustavu osnovnych niti a dve a viac sustav
utkovych niti. Utky lezia v jednej utkovej medzere za sebou, takze jeden utok vytvara
vzhlad lica a druhy vzhlad rubu, ¢im sa vytvori dvojndsobnd dostava ttku (pouziva sa
aj dvojnasobna zasoba kariet). Typickym vyrobkom viacutkovej tkaniny je deka — ma
z jednej strany plySovy omak
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Obrazok ¢. 26: Priecny rez dvojutkovou tkaninou
(a — druhy utok, b — osnova, c — prvy utok)

4.2.4. Viacnasobna tkanina

Viacnéasobna tkanina mé dve a viac ststav osnovnych niti a taktiez dve a viac
ststav utkovych niti. Tieto tkaniny maju omnoho vy$$iu hmotnost’ a vacsiu pevnost’.
Ponukaju sa Siroké moznosti vzorovania a to aj vd’aka moznosti vyuzit az 1200 platin;
takato tkanina potom moze na pohlad vypadat ako dokonaly obraz. Pozndme rozne
typy viacnasobnych tkanin ako pekné lice — z rubu mézu byt napr. farebné osnovné
pruhy a pekné lice aj rub — v tkanine vznikne dutina.

Utkovy vzor — z rubu vznikaju pruhy vo farbe utkov.

4.3. Vzor

Tkaniny su na prvy pohlad charakteristické svojim vzorom. Vzor tkaniny je
kresebny vyraz sliziaci ako ozdobny prvok. Casto sa podl'a vzoru nazyva aj typ tkaniny
aj ked’ je vyrobeny z akéhokol'vek materidlu. Vzor byva vytvoreny farebnym snovanim,
rozne farebnymi utkami, tlaCou alebo inou vyrobnou technologiou.

Aj ked sa to moze zdat' prili§ nadnesené, tak aj bytové textilie podlichaju
moédnym trendom. S ohladom na dobu ich predpokladanej spotreby vSak hovorime
o smeroch vyvoja, ktoré sa v urcitych Casovych intervaloch opakuju a vzijomne sa
prelinaji, obohatené vzdy prave o aspekty reflektujuce stcasnost. Dobu vzniku
a zaroven dobové poziadavky na trhu mozno priamo ¢itat’ z dezénovych nametov
a farebnosti tkanin.

Vysledny dezén na tkanine mézeme dosiahnut pouzitou vizbou (vdzobné
vzorovanie), ¢o je typické pre zakarske a listové tkaniny. Dal§im sposobom dosiahnutia
vysledného dezénu je farbou (farebné vzorovanie), kde radime tkaniny hladké, pestro
snované, pestro hadzané, pestro tkané¢ a kombinované tkaniny. Pouzitim odliSnych
priadzi mozno vzhlad tkanin ovplyvnit r6znou jemnostou niti, striedanim lesklych
a matnych niti, pouzitim Specidlnych niti ako st muliné, multicolor a melé. Hotovu
tkaninu mézeme v konecnej uprave bielit, farbit’ a potlacat’
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5. POUZITIE ZAKAROVYCH TKANIN

Zakarové tkaniny sa skor vyuZzivaju v bytovom textile v ilom maju moZnost
vyniknut’ svojimi velkoploSnymi vzormi na dekoracnych textilidch, postelnej bielizni,
kuchynskom textile, ¢i na hygienickej froté bielizni. Zakarové tkaniny su $pecifické
tym, Ze nepodliehaji vypraniu, farebné efekty su stale a maji dlhu Zivotnost, pretoze st
vzory tvorené priamo pri tkani samotného textilu, o je pre bytovy textil vel'mi idealne.
Z rovnakého dovodu sa pouzivaju aj pre hotelovy textil.

V odevnom priemysle sa pouzivaju na spodnu bielizeni ¢i panske kravaty tkané
zakéarovou technikou, ale v dneSnej dobe mozeme zakarové tkaniny Coraz CastejSie
vidiet’ aj na modnych prehliadkach poprednych navrhéarov.

Ku konkrétnym vyrobkom odevného charakteru patria najmi bluzky, saka,
sukne, kabaty, pyzama a damske spodnu bielizeii. Nesmieme zabudnut na odevné
doplnky ako su Satky, $aly, pokryvky hlavy, kabelky alebo opasky.

Obrazok €. 28: Pouzitie Zakarovych tkanin odevného charakteru
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6. HISTORIA ZAKAROVYCH VZOROV

Design textilii je podmieneny 'udskym vkusom a ten sa behom rokov stale meni
a je ovplyviiovany novymi poznatkami. Ziaujem o nové materidly a zaluba v
experimente zvysila modernizaciu strojov, od ktorych sa oc¢akévali ¢im d’alej tym lepSie
vysledky. Zakarovy stroj je toho dokazom.

Do histérie vzorov na tkanindch sa premietaji dobové namety rovnako ako
inSpiracie florou a faunou, geometriou alebo exotickymi krajinami. S ohl'adom na rdzne
technolégie sa behom rokov menila farebnost aj velkost' vzorov. Dnes moézeme
obdivovat’ historické zakarové tkaniny skor na hradoch a zdmkoch. Je vel'mi poucné
a jednoduché nechat’ sa uniest’ histériou a preskumat’ aspont mali cast' vzorov na
zakarovych tkanindch z minulych rokov. Preto bolo do tejto prace vybrané¢ obdobie
Renesancie ( 14. — 16. storocie).

6.1. Renesancia ( 14. — 16. storocie )

Renesancia sa zameriava na humanizmus a c¢loveka, snazi sa vytvorit
vSestranne rozvinuté¢ho a teda harmonického €loveka. Renesan¢nd doba otvarala branu
novoveku a novému cloveku, ktory tuzi poznat sam seba a zdkonitosti sveta jemu
znameho.

Renesan¢nad moda bola vyrazne ovplyvnena antickym idedlom, harmonickému
ponatiu sumernosti a imernosti. Centrom vsetkého diania sa stalo Taliansko, z ktorého
sa renesancnd moda a sloh ako taky rozsiril do ostatnych krajin. Uplatiiovala sa kréasa
a vyberanost’ textilii, ktoré boli vyrabané poprednymi talianskymi umelcami.

Velmi oblibenym vzorom sa stal motiv granatového jablka, piniova SiSka,
rozdelenie do kosoStvorcov, v ktorych st malé ruzice lalii alebo vetvicka alebo inych
velkych vzorov aplikovanych na materidl ako je zamat, brokat alebo hodvab. Vzor bol
vtkany zo zlata alebo ZItého hodvéabu. Pre luxusné latky sa s obl'ubou pouzival akord
cervenej a zlatej, kombinujtci hladku tkaninu so zamatovym vlasom, granatové jablko
sa postupne zvicsuje, Stylizuje sa v motiv podobny piniovej Siske alebo palmovému
vejaru, ktory je kombinovany s kvetinovou vézou, s hlavickou amoretov, slnku
obklopenymi nimbom, hviezdicami, dokonca aj fontanami. Jednotlivé motivy sa
pravidelne opakuju alebo striedaju, su Casto uzavreté do medailoénov, ktoré dodavaju
inak zlozitej motivacii kl'udny rytmus. [4] Na obrazoch talianskych maliarov mdézeme
vidiet damy oblecené do tychto latok so vzormi velkych rozmerov. AZ s nastupom
Spanielskej mdédy anovej siluety dochadza k premene dekéru atiez k rozliSeniu
odevnych a dekoracnych latok. V odeve sa vynuti drobnejsi vzor, naopak latky uréené
k vyzdobe interiéru maju vzor stale vacsi, priberajuci do svojho repertoaru vtedy
obl'ibené trofeje, zbrane, zéastavy, architektonické ¢lanky. Vzorovanim sa zaoberali aj
vyznamni maliari ako Antonio Pollaillo alebo Aretino Spinello.

Renesancia taktiez rusi stredovekom tak zlozité vybudované a reSpektované
kategorie stavovych krojov, slobodymilovnost’ tejto kultury nepriala uniformovanosti
v ni¢om, tym menej v obliekani. Dokonca aj panovnici sa obliekali podl'a najroznejSich
a prave aktualnych médnych vin, niektori aj dost’ vystredne, a tak davaju sami priklad
k uvolneniu doterajSich pravidiel vSetkych vrstiev spoloCnosti. NéapaditejSie oblecenie
mal stale kat, pokial’ ide o farby bola predpisanéd Cervend, ale rozhodne nesmel chybat’
nejaky vyrazny farebny detail. Saty trachliacich, teda smiitoénych zostavaju ierne,
v krajnom pripade temne Sedé. Papez sa musel pridrzat’ nachovej farby a tradi¢ného
strihu richa a nemohli sa strojit’ podla svojich individualnych predstdv. Renesan¢na
moda priniesla nové strihy, nové sposoby riasenia a nové modne prvky.
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V novo vzniknutych ideédloch krasy, pochddzajucich z Talianska, boli spociatku
skor utlejsie postavy a preto bola aj miernejsSia spotreba tkanin.

Esteticky ideal sa vSak zmenil s prichodom 16. storoCia. Odev dodéaval svojim
nositelom na dostojnosti a za¢al mohutniet. Moderné materidly boli tazké a makké.
Latky sa zacali z Talianska vyvazat do Eurdpy, rastla slava miest ako si Benatky,
Janov, Florencia, Mildno a Lucca kde vznikali vynikajuce textilné manufaktiury (vo
Florencii bolo az 300 sukennickych dielni). S renesan¢nym individualizmom prichadza
aj sutazivost medzi jednotlivymi mestskymi republikami a tak vznikaju aj vyrazné
rozdiely v odeve. [19]

Tapiséria je rucne tkany obraz so vzorom, vytvorenym zatkdvanim niti osnovy
(skrytych v Struktare tapisérie) s farebnymi nitami v utku (jedinymi viditelnymi
v ramci obrazu). Od vysivaného gobelinu sa liSi tym, Ze vySity obrazec nie je sucastou
podkladu. Tapisérie sluzili na vyzdobu verejnych, cirkevnych i svetskych priestorov.
Vd'aka nim sa tieZ zvySuji ndroky na komfort byvania.

Tym, ze sa tapisérie dali prenasat’, boli aj idedlnou vyzdobou pre rozne vopred
uréené oslavné podujatia ndbozenského ¢i obcCianskeho charakteru: obrady, prichody
kralov, vysviacky , atd’.

Na zhotoveni tapisérie sa vzdy podielali viaceri umelci. Maliar zhotovil
predlohu alebo maketu, ktord nasledne prisposobili tzv. karténovaci na rozmery
kartonu. Navliekac¢i osnovy nakoniec utkali dany kus podla odporucania maliara,
predlohy a podl’a vlastného rozhodnutia a historického obdobia.

Medzi najdolezitejSie zobrazované témy patrili historické a mytologickeé,
nabozenské alebo pastoralne vyjavy. Tapisérie ¢asto plnili i vzdelavaci a katecheticky
ciel. Duchovny rozmer zvoleného motivu vSak nebranil svetskému objednavatelovi
v tom, aby sa snazil uvedenim svojho erbu ¢i svojho monogramu na okraji diela zvysit’
si svoju prestiZ a poukézat’ na svoju vel'korysost.

Zmenami presla aj farebnost’ tapisérii. Za dolezitejSiu ako mnozstvo odtiefiov sa
dlhodobo sa povazovala stalost’ farieb a ich odolnost’ voci svetlu. Kym v stredoveku
pouzivali tri Styri odtiene jedného tonu, v 18. a 19. storoci to uz bolo dvadsat’ az tridsat’.

Niektoré problémy pri vytvarani tapisérie vyplyvali priamo z jej techniky.
Napriklad, na pomedzi dvoch farebnych zon vznikala na osnove medzera, ktora musela
byt zaSitd. Prave tieto krehké miesta, a to najmd s ohladom na vahu zavesenych
tapisérii, boli motivaciou hl'adania alternativnych postupov tkania, v ktorych sa od
stredoveku preslavili najmé flamski tkaci. Okolo roku 1500 sa vyroba v Bruseli dostala
na Spi¢kovu uroven, ktora si udrzala az do 17. storocia. [21]

Obrdazok ¢. 29: Tapiséria
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Gobeliny boli tkané vo Flandroch, v prvej francuzskej manufaktare v rodine
maliara Gobelina. Gobeliny sa tvorili natiahnutim zékladného vladkna kde sa vkladali
kratke farebné kusky niti do retazca podla obrazovej predlohy. Gobelin je vlastne
nastenny koberec, ktory ma zvlaStny sposob ruéného tkania a vySivania zaroven.

Tka¢ pracoval podla predlohy do vSetkych podrobnosti. V 14. az 15. storoci
davali krali ako Ludvik XI. zhotovit’" velké gobeliny holandskym a francuzskym
umelcom. Boli to zédkazky na velké gobeliny s motivmi oslavy, lovu v lese. Taktiez
takli gobeliny podl'a znamych maliarov P.P. Rubens, D. Tenier, Rafael.

Obrazok ¢. 30: Gobelin, zobrazenie lovu

Pot'ahové latky boli brokaty, zamaty a koza, ktoré mali krikl'avé ostré farby,
prevazne v hnedom tone. Modda bola harmonicky zladend a dokonale vyvazena,
neporusovala celok a dodrziavala sulad vsSetkych casti. Pri vyrobe oddychového
nabytku, ktorého druhy sa podstatne rozsirili boli potrebny okrem stolarov aj dalsi
odbornici. Na caltineni kresiel pracovali sedlari, ktory zhotovovali kozené potahy, alebo
tkaci, ktory dodavali zamaty, brokaty pripadne vzacne orientalne latky. Sedaci nabytok,
ktory patril do jednej izby ako kreslo, stolicka s operadlom, sedacka a pohovka boli
potahované rovnakou latkou srovnakym zdobenim. VankuSovanie a potahovanie
nabytku bolo v 16. storoc¢i vedené vedicimi Statmi ako boli Holandsko a Francuzsko.

V 16. storo¢i zakryvali potahom vSetky casti dreva, ktoré neboli zakryté
vankuisovanim.

Obrazok ¢. 31: Zvolenska Slatina, renesancny nabytok [14]

KedZe sa z obdobia renesancie zachovalo malo pamiatok alebo vécSina z nich
bola znicena boli vzory vybrané zo zachovanych malieb poprednych maliarov.
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Obrazok ¢. 32: Lucas Cranach - Portrét troch mladych Zien
(Saské princezné: Sibyla, Emilia, a Sidonia) okolo roku 1535

Obrazok ¢. 33: Na lavo bohato zdobené cervené Saty s perlami Anny De
Cléves od Hansa Holbeina, na pravo Portrét Frantiska I. dielo Janeta Cloueta,
kral je v slavnostnom obleku
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Obrazok ¢. 34: Detail na obraz od Jana van Eycka — Madona kancelara Rolina
na lavo, na pravo detail na odev Rolina
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Obrazok ¢. 35: Hans Holbein — na lavo Jindrich VIII. ( prechod renesancného
kostymu k jeho Spanielskej podobe), na pravo detail na vzor bohato zdobeného
odevu Jindricha VIII.
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Obrazok ¢. 36: Hans Holbein — na lavo Jane Seymourovda manzelka Jindricha
VIII., na pravo detail na bohato vzorovo zdobeny rukav

Obrazok ¢. 37: Sandro Botticelli — Zrodenie Venuse na lavo, na pravo detail na
kvetmi zdobeny odev Hory , ktora podava kvetinovy plast Venusi
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PRAKTICKA CAST

7. Kolovrat, CM, s. r. o.

Spolo¢nost” Kolovrat, CM, s. r. 0. bola vybrand pre bliZ§ie zozndmenie sa
s vyrobou zakarovych tkanin v Ceskej Republike apre vytvorenie renesancného
zakéarového vzoru.

7.1. Spolo¢nost’

Kolovrat, CM, s. 1. 0. bola zaloZena roku 1993. Nachadza sa v meste Chynov,
ktoré je 12 km od mesta Tébor.

Organizacna Struktara:

[ Obchod ] [ Utarna ] [ Vyroba ] [ Sprava majetku ]

Zasobovani Prodej Sklad Vzorkovna Pfipravna Tkalcovna a Dokonéovaci
vlastni vyroba prace a
vystupni kontrola

Spolo¢nost” sa zaoberd vyrobou potahovych a dekora¢nych tkanin. Svojimi
latkami zariad'uju exkluzivne interiéry, historické objekty, vladne institicie a prestizne
hotely. Standardna kolekcia pontikanych tkanin predstavuje cez 200 vzornikov, kazdy
v niekol’kych variantoch. Designy, vzory su inSpirované historickymi slohmi ako
napriklad renesancia, baroko, rokoko, empir, secesia alebo etnika. Taktiez maju
zastupenie aj modernych vzorov, reflektujucich dobu svojho vzniku.

Spolo¢nost” sa zaoberd aj zakazkovou vyrobou vzorov mimo Standardna
kolekciu. Vzor aj konstrukcia tkaniny je vytvorena podla konkrétnej predstavy
zakaznika.

7.2. Sortiment

Spolo¢nost” Kolovrat, CM, s. . 0. sa zabera vyrobou potahov (kresla, sedacky,
altnenie), ktoré st bud pevné alebo odnimatelné. Dalej sa zaobera vyrobou
dekoraénych tkanin ako zavesy, tapety, potiahy, obrusy, prikryvky na postel. Taktiez
vytvara repliky historickych tkanin a vybavuje nimi historické objekty (zamky a hrady)
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7.3. Sortiment tkanin:

Z hladiska vizobnej techniky spolo¢nost’ Kolovrat, CM, s. r. 0. vyraba tkaniny
jednoosnovné, vynimocne aj dvojosnovné a jedno az trojutkové.

Sirka tkanin sa riadi normou a hotové tkaniny (po utkani a bez krajov) moézu mat’
tato Sirku beznu (140/150 cm) alebo Sirku Specidlnu tzv. dvojita (300 cm).

Hmotnost’ tkanin z pouzitych materidlov vychaddza z ucelu pouzitia. MenSia
gramaz sa pouziva pre dekora¢né tkaniny a pohybuje sa okolo 300 g/bm (bm — bezné
metre = 1 m po osnove v normovanej Sirke; napr.: 300 g/bm je vlastne 1,5 Sirky
ahmotnost je 200g/m”). Tkaniny smenSou gramaZou su [lahdie, jemnejsie
a splyvavejSie. VicSia gramaZ sa pouZziva pre potahové tkaniny a pohybuje sa od 300
g/bm viac.

Pouzivaji sa silnejSie materidly a efektné priadze, napriklad buklé,
alebo zinylky.

Vicsia gramaz a silnejSie materidly predurcujt tkaninu k jej pouZitiu.

7.4. Vzory

Tkaniny su na prvy pohlad charakteristické svojim vzorom. Najviac
pouzivanym vzorom su rozne druhy kvetin a listov, d’alej sa uplatiiuju krajiny,

geometrick¢é vzory, eternel, ornamenty nebo iné zlozité vzory. V kombinacii
s kvetinami sa taktieZ pouzivaji rozne silné a Siroké pruhy.

Kolovrat, CM, s.r.o. vytvara tkaniny so Sirokou Skalou réznych vzorov od
historickych az po moderné. Tieto vzory su vytvarané tak, aby zakaznika zaujali svojou
originalitou a jedine¢nost'ou zaroven, aby si zachovali svoj nad¢asovy vzhlad.

Pre l'ahs$i vyber sluzi zakaznikom on-line katalég vzorov priamo na webovych
strankach spoloc¢nosti. Kazdy vzor ma svoj obchodny ndzov, pod ktorym je predévany.
Medzi najpredavanejSie vzory patria tkaniny zobchodnym nazvom GARDENA,
HORTENSIA, LOHENGRIN, PADOVA a AURORA.

Katalog je rozdeleny do tychto troch kategorii:

a) Klasické vzory

b) Modne vzory

¢) Stylové vzory

Klasick¢é vzory sa inSpiruju klasickymi motivmi, ktoré vychadzaju
z konkrétnych symbolov flory a dalej nie su Stylizované do abstraktnej designovej
symboliky.

Modne vzory vychadzaji z geometrickych §tylovo jednoduchsich kompozi¢nych
tvarov, ktoré sa in$piruji aktuadlnymi trendmi.

Stylové vzory su opticky velmi bohaté a vychadzaju z historickych slohov ako
je renesancia, baroko, rokoko, empir, secesia a etnika.

Vzory vychadzaju z opakujlcich sa motivov, u ktorych sa véacsinou objavuje
zrkadlova kompozicia a su celkovo kompaktné.
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LATKY S KLASICKYMI VZORMI

Obrazok ¢. 38: PETRUSCA

Obrdzok ¢. 39: GARDENA
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MODNE VZORY

Obrazok ¢.40: GALAPAGA

IMPERA

razok ¢. 41

Ob
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LATKY SO STYLOVYMI VZORMI

Obrazok ¢. 42: SA

¢. 43: SECESE

Obrazok
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Specialitou firmy Kolovrat, CM, s.r.o. je vytvaranie replik vzoru tak, aby &o
najdoveryhodnejSie napodobiiovala origindl. U historickej tkaniny sa skiimaju okrem
vzoru aj pouzité vizby a priadze. Kolovrat Chynov spolupracuje uz niekolko rokov so
Severoceskym muzeom (SM) v Liberci apri tejto prilezitosti sa vybralo niekolko
historickych originalov z archivu SM, podl'a ktorych vznikli doveryhodné repliky (vid’
obr. €. 44 — 47).

Obrdazok ¢. 44: Detail broSovanej tkaniny, Francuzko, 1. pol.18.
stor.,mat.: SE; CO, v SM uvedenda pod cislom T 1543

Obrazok €. 45: "Seina" - replika tkaniny T 1543,
fa Kolovrat, CM s. r. o., r. v.2004, mat.: PES; CO
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Obrazok ¢. 46: Detail brosovanej tkaniny, Francie, 1770-1780, mat.: SE,
v SM uvedena pod cislom T 1555

Obrdzok ¢. 47: "Loira" - replika tkaniny T 1555,
fa Kolovrat, CM s. r. o., r. v.2004, mat.: CO,; PES
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7.5. Zakaznici

Spolo¢nost’ Kolovrat, CM s. r. 0. ma vel'a zakaznikov. V tejto praci uvadzame
len niekolko najvacsich odberatel'ov v CR: R & J EBC s. 1. 0., AKSAMITE s. 1. 0.,
ARTEN BOHEMIA s. 1. 0., UNIONTEX TRADE s. r. 0. a CANAPE dekor (Intrend).
Nakol’ko odberatelia su prevazne Ceské firmy, ich hotové vyrobky su asto exportované
do zahranicia a to vac¢Sinou do luxusnych hotelov alebo do exkluzivnych interiérov.

V Ceskej republike najdeme Zakarové tkaniny z Chynova v Prazskych hoteloch
(napr. Holiday Inn), v hoteloch mimo Prahu (napr. Grand Hotel Pupp v Karlovych
Varoch, Royal v Marianskych kupeloch), v divadlach (napr. LUCERNA v Prahe, alebo
Hudobné divadlo Karlin v Prahe), v znamych restauraciach (napr. Villa Richter v Prahe)
av interiéroch historickych objektov (napr. Kaisersteinsky palac v Prahe, Muzeum
Adolfa Heyduka v Pisku, Tvrz Tiebotov, Parlament CR). [17]

|

Obrazok €. 49: Volna kompozicia Obrazok ¢. 50: Muzeum A. Heyduka v Pisku
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http://www.lucerna.cz/home.php
http://www.hdk.cz/
http://www.kaiserstejnskypalac.cz/Text/uvodni-stranka
http://www.prachenskemuzeum.cz/index.php?option=com_content&task=view&id=28&Itemid=56
http://www.prachenskemuzeum.cz/index.php?option=com_content&task=view&id=28&Itemid=56

Obrazok €. 51: Tvrz Tiebotov Obrazok €. 52: Kaisersteinsky palac

Obrazok ¢. 53: Kaisersteinsky palac

V Ceskej republike konkuruju Kolovratu Chynov v oblasti bytového textilu
firmy DEKORA - Jenicek, a.s., Jabatex, s. r. 0. a Polydekor, s. 1. 0..

Vo vyrobe Stylovych latok a historickych replik tvoria konkurenciu len export zo
zahranicCia, ked’Ze sa v CR na tato oblast’ ziadny iny podnik nezameriava.
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7.6. Material:

Kolovrat, CM, s. r. 0. ma dodéavatel'ov priadzi ako z CR tak aj zo zahranigia. Pre
tkanie nakupuje hladké priadze (hodvab), strize a efektné nite (Zinylka).

Pre osnovu:

Pre utok:

PL;, (polyesterovy hodvab) - jemnost’ 167dtex — z Talianska,
firma Synterama

PL;, - jemnost’ 167x2 dtex - z Talianska firma Synterama, z CR
CO - jemnost 10x2tex - z Nemecka a z CR

VI, - jemnost’ 20x2 tex - z CR

VI; - jemnost’ 25x2 tex - z CR

PL}, - zakrut, leskly, jemnost’ 160x1 dtex, 300x1 dtex - z
Talianska

PL,;, - stopfire, jemnost’ 300x1 dtex - z Talianska

VI, - jemnost’ 167x2 dtex - z CR

VI, - jemnost’ 300x1 dtex - Rumunsko

VI, . jemnost’ 20x2 tex, 25x2 tex, 100x1 tex, 200x1 tex - z CR
CO - jemnost’ 10x2 tex, 20x2 tex, 200x1 tex - z Nemecka a z CR
PE zinylka - jemnost’ 250x1 tex - z Talianska

PAN zinylka - jemnost’ 370x1 tex - z Talianska

CO Zinylka - jemnost’ 400x1 tex - z Talianska

PE/CO obeskavané Zinylky - jemnost’ 500x1 tex - z Talianska
froté/buklé - jemnost’ 250x1 tex - z CR

7.7. Vzorovanie

Vzory Kolovrat, CM, s. r. 0. vytvaraju pomocou $pecidlneho softwaru Success
od spolo¢nosti Textile Graphic Art uré¢eného pre vézby tkanin, kde sa jednotlivé farby
vzoru nahradzaju vézbami.

Moznosti ako sa mozu jednotlivé vzory vytvarat’:

a) Navrh sa vytvori ru¢ne na papier a z neho sa urobi scan do pocitaca.
b) Bez papierového ndvrhu sa vytvara vzor rovno v pocitaci.
¢) Pouzitim vzoru z historickej tkaniny (scan vzoru z textilnej predlohy).

7.8. Stroje

Povodné mechanické stroje postupne vytlacili elektronické zakarové stroje
a stale sa predpokladd s modernizéciou. Do elektronickych stavov sa vzor prenasa
pomocou diskiet alebo USB flash diskov.

Kolovrat Chynov pouziva celkovo 8 elektronickych tkacich stavov od
nemeckého vyrobcu Dornier. Ide o ihlové tkacie stavy Dornier HTVS/J pre Sirku
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150 cm, alebo 300 cm. Zakarové stroje pouziva od dalsieho nemeckého vyrobcu
Grosse. Konkrétne stroje Grosse EJP 2 a Grosse EJP 4.

7.8.1. Stroje podPla poctu platin:

o 2 688 platin (2 640 pre dielo), 4 raporty, 10 560 niti pre dielo

o 5 376 platin (5 280 pre dielo), 2 raporty, 10 560 niti pre dielo

o 5 376 platin (5 280 pre dielo), 4 raporty, 21 120 niti pre dielo —
3 m Sirka tkaniny

o 2 640 platin (5 280 pre dielo), 2 raporty, 2 688 niti pre dielo

o 1 344 platin (1 320 pre dielo), 4 raporty, 5 280 niti pre dielo

Pre vSetky stroje plati, ze maju 4 nite pre perlinku a 32 niti pre pomocny kraj.

Obrazok ¢. 54: Tkaci stroj Dornier HTVS/J
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8. NAVRHY DEKORACNYCH TKANIN

Stcastou mojej prace je prilozeny vzorkovnik, ktory obsahuje utkané vzory
v roznych farebnych variaciach. Pre tato realizaciu bola vybrana spolo¢nost’ Kolovrat,
CM s.r.o., ktora sa $pecializuje na vyrobu dekoraénych historickych tkanin. Pre
vysktsanie vzoru v hodvabnej tkanine bola vybrand Technickd Univerzita Liberec.
V nasledujtce;j Casti je popisany postup, akym sposobom boli vzory vytvarané.

8.1. InSpiracia

Vzory boli navrhnuté na dekora¢né tkaniny. Ked’ze hlavnou témou tejto prace je
vzorovanie v obdobi renesancie, nechala som sa inSpirovat’ poprednymi dielami
renesan¢nych majstrov.

Renesancnd moéda bola vyrazne ovplyvnend antickym idedlom, harmoéniou
simernosti a umernosti. Uplatiiovala sa krasa a vyberanost’ textilii, ktoré boli vyrabané
poprednymi talianskymi umelcami. Pre renesan¢né latky bol typicky pomerne uzky
repertoar vzorovych motivov, predovsetkym motiv grandtového jablka, frekventovany
uz z doby antiky anadany mnohymi symbolickymi vyznamami. Dalej sa pouzivali
vzory ako piniova $iska, rozdelenie do kosoStvorcov, v ktorych boli malé ruzice Talii,
motiv hrozna, vetvi¢ka, palmovy vejar, ktory bol kombinovany s kvetinovou vazou,
hviezdicami, dokonca aj fontdnami. Jednotlivé motivy sa pravidelne opakovali alebo
striedali a boli casto uzavret¢ do medailénov, ktoré im dodéavali kl'udny rytmus.
Vytvarali sa velké vzory, ktoré boli aplikované na materidl ako bol zamat, brokat alebo
hodvab. Vzor bol vtkany zo zlata alebo zIt¢ho hodvabu. Na obrazoch talianskych
maliarov mézeme vidiet' damy oblecené do tychto latok so vzormi velkych rozmerov.
Ako potahové latky pouzivali brokaty, zamaty alebo kozu, ktoré¢ mali krikl'avé ostré
farby, prevazne v hnedom tone. Pouzivali sa farby ako Ccierna, Cervend, cervena
bristolska, modra coventryskd, nachova, striecbornd, svetlomodra, Seda (Serd), zelena,
zelend kendalska, zlaté a farby pastelové.

8.2. Vzory

Navrhnuté vzory boli inSpirované hlavne prirodou, teda flérou — kvetinovymi
a rastlinnymi motivmi. Pouzité motivy pripominaji listy vini¢a, palmové listy a listy
kvetov. Urcit¢ motivy boli zosStylizované tak aby koreSpondovali s dneSnou dobou.
Pouzitd farebnost bola vybrand podla najnovSich trendov, aby mohli byt vzory
pouzitel'né ako dekoracia, odevny doplnok alebo ako vzor na postel'nt1 bielizen.

Bolo navrhnutych devit’ vzorov (obr. €. 55 - 59), z ktorych sa vybral jeden pre
pouzitie (obr. €. 60). Vybrany vzor bol inSpirovany vini¢om a to jeho listami a plodmi —
hroznom.
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Obrazok ¢. 57: Stylizacia rozkvitajiiceho sa rododendrénu (viavo) a Stidia ndstenného
vzoru na tapetach (vpravo)

33 4

Obrazok ¢.58: InSpiracia z tapiet, vytvorenie vzoru v 4 prevedeniach
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Obrazok ¢. 59: Malba vinica a jeho listov a zakrucajucich sa stoniek, s malym
detailom na plody vini¢a — hrozno

Obrdazok ¢. 60: vlavo hore detail z obrazu Zvestovanie od Rogiera Vander
Weydena, na pravo hore detail na odev anjela, v l'avo dole malba vinica a na

.....
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9. SPRACOVANIE VZORU V PROGRAME FIRMY EAT

9.1. O programe DesignScope victor

Spolo¢nost’” EAT sa Specializuje na rozvoj softwarovych rieSeni pre systémy
CAD/CAM (pocitatom podporovana vyroba) v oblasti tkania a pletenia.

Software DesignScope victor vznikal radu rokov, nez si ziskal dne$nt podobu
a ako produkt spolocnosti EAT sa stale rozvija a zdokonal'uje s ohl'adom na vyvoj
strojov. U mechanickych zakarovych strojov bolo vzdy casovo narocné vizobné
spracovanie navrhu. Preto sa v spolo¢nosti EAT vyvojovi pracovnici zamerali na
vytvaranie elektronického systému prave na tuto Cinnost. Od roku 1983 sa textilni
design zacal vyvijat’ cestou pocitacom ovladaného softwaru menom ,,Patroscop®.
Behom pouzivania prvého softwaru sa naSli urcité nedostatky a bol nahradeny
vylepSenym softwarem ,,Design Scope® od ktorého uz viedol len maly krok k softwaru
»DesignScope victor”. Ten bol predstaveny v roku 1999 na medzindrodnom veltrhu
ITMA ( Internationale Textilmaschinen Austelung) v Parizi a systém sa od tej doby
roz$iril medzi svetovych lidrov, ktori vyuZzivaji elektronicky textilni design. Na
software sa neustdle pracuje avyvijaju sa novSie verzie, ktoré obsahuju dalSie
uzivatel'ské vylepsenia.

DesignScope victor je vyuzivany ako software pre vznik zakéarovych tkanin.
Néavrh vzoru sa upravuje pomocou softwaru do vzornice vézby a raportuje sa, tak aby
sme mali predstavu, ako bude vzor navdzovat. Pomocou pocitata sme schopny
vytvarat’ predlohu pre utkany vzor a vytvorit' priamo v pocita¢i imitdciu hotového
utkaného vzoru. V ramci jednoduchej manipulacie sa so softwarom zohladiuju
programy Microsoft ako je Word a Excel.

Vyroba vzorovanych tkanin v pozadovanych parametroch je vdaka softwaru
menej narocnd. Predpokladom je, aby vytvorena predloha (skica) bola zhotovend so
zretel'om na technické moZnosti zakarového stroja, ako je napr. vel'kost’ raportu, kde je
jeho Sirka zavisla na pocte vzorovych platin. Charakter spracovania by mal reSpektovat’
pouzité materidly a predpokladani dostavu tkaniny. Vystupom zo softwaru je vzor
prevedeny do vidzieb a pripraveny do vlastnej vyroby, kde sa pomocou prenosu dat
z diskety alebo zo siete vzor nahra do zakarového stroja.

9.2. Nastavenie parametrov tkaniny

Néavrh vzoru (zvany skica, alebo dezén) sa kresli najCastejSie farebne
a v skutoc¢nej velkosti, aby bolo vidiet’ rozvrhnutie plochy popripade aj farebné efekty.
Vytvarna predloha vznikd z konkrétnej predstavy koneéného vyrobku. Pre pracu boli
zvolené bavinarske a hodvabne tkaniny insSpirované renesanénymi vzormi. Preto bol
vytvoreny jemny vzor pripominajuci vinice v dvoch farbach. Dalej je dobré uvazovat
uz pred zaciatkom kolkymi vézbami bude zakarovy stroj vzorovat’ a priradit’ tak ku
kazdej vdzbe jednotlivu farbu uz v predlohe vzoru.

Rué¢ne namalovany navrh bol prevedeny do elektronickej podoby a potom
upraveny Vv software DesignScope victor pre utkanie dvoch tkanin s odliSnymi
parametrami:

a) bavlnarska tkanina

b) hodvéabnicka tkanina
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V zavislosti na moznostiach strojného zariadenia nastavujeme vstupné
parametre tkaniny, ako je dostava osnovy a utku, Sirka a dlzka vzoru, pocet niti (platin)
a utku (kariet), obr. €. 61).
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Obrazok ¢. 61: Nastavenie vstupnych parametrov

9.2.1. Parametre bavlnarskej tkaniny

Priprava vzoru pre textilni firmu Kolovrat. CM, s. r. o. sa riadila parametrami
pre ihlovy tkaci stroj Dornier, ktory je vybaveny zakarovym preSlupnym zariadenim
Grosse so 2640 platinami.

Materidl aj parametre tkaniny boli zvolené podla tkaniny, ktori firma Kolovrat
predava pod obchodnym ndzvom Gardena (vid’ obr. €. 39), tkaniny Kolovrat).

Konstrukcia tkaniny: Dostava osnovy — 70 niti/cm
Dostava utku - 24 niti/cm
Material v osnove: polyesterovy hodvab s jemnost'ou 167 dtex
Material v utku: bavlnené priadze s jemnost'ou 20tex x 2 BD
Materidlové zlozenie: 56% polyester/ 44% bavlna
Hmotnost tkaniny — 350 g/m”
Sirka tkaniny — 150 cm
Velkost striedy vzoru po osnove — 37,7 cm
Velkost striedy vzoru po utku: — 55 cm

9.2.2. Parametre hodvabnickej tkaniny

Priprava vzoru sa riadila parametrami pre ihlovy tkaci stroj SOMET, ktory sa
nachadza na Technickej Univerzite v Liberci. Tento stroj je vybaveny elektrickym
zakarovym preslupnym zariadenim STAUBLI s 1200 platinami.

Konstrukcia tkaniny: Dostava osnovy — 117 niti/cm
Dostava utku - 70 niti/cm
Material v osnove: polyesterovy hodvab s jemnostou 80 dtex
Material v ttku: polyesterovy hodvab s jemnostou 100 dtex
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Materialové zlozenie: 100% polyester

Sirka tkaniny — 143 cm

Velkost striedy vzoru po osnove — 10, 3 cm
Velkost striedy vzoru po utku — 14,5 cm

9.3. Korekcia poctu farieb

Software vie rozlisit’ az 255 farieb. Pri korekcii farieb sme nastavili pocet farieb
podla vysledného poctu vizieb, ktorymi budeme vzor tkat. Pri vyrad'ovani farieb sme
postupovali tak, aby sme nezmenili farebny vzhl'ad vzoru. Ked’ze vzor ma len 2 farby,

pri pouziti 2 farieb a to hnedej a zltej sa vzor nezmenil.
& DesignScope victor (Victor - 3.0.6) | eo— [EEE
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Obrazok €. 62: Redukcia na 2 farby

9.4. Uprava vzoru

Pomocou nastroja Malovanie sa d4 vzor upravit a zmensit, alebo vytvorit’
priamo novy vzor. Boli vycistené jednotlivé farebné plochy od inych farebnych
,,necistot”, boli upravené kontury vzoru.

Zakladnou potrebou pri tkani je opakovanie vzoru. DesignScope victor obsahuje
vSetky nastavenia pre otdCanie. Jednotlivé raporty mézeme zrkadlit’, klopit’ alebo rotovat
pomocou ikony so Sipkami. Program ndm umoZiluje plné raportovanie, presadené
raportovanie o polovicu v smere osnovy aj utku a presadené raportovanie o 'ubovolny
posun ako v smere osnovy, tak aj v smere ttku. Ugelom tohto prevedenia je rychly ndhl'ad
opakovania vzoru pomocou kopirovania striedy. Pri po¢itacovom raportovani su I'ahko
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odhalené chyby v opakovani vzoru, respektive v nadvézovani jednotlivych opakovani
na seba. Raportovanim sa zvicsi velkost’ striedy, pokial sme obmedzeni poctom
vzorovych platin, tak vzor musime zmensit’.

V bakalarskej praci sme zmensili vzor na polovicu (v raporte je vzor 4 krat).
Vzor vSak tvoril pruhy v horizontélnej aj vertikdlnej polohe, preto musel byt upraveny
v nastroji Malovanie, tak aby plynulo nadvédzoval na d’alSie opakovanie vzoru a tym
pripravil motiv pre tkanie.
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Obrazok ¢. 64: na lavo povodny raport, na pravo upraveny raport v malovani
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Obrazok ¢. 65: Plny raport

9.5. Vizobné spracovanie navrhu

Aby sme mohli vzor utkat, je potrebné previest’ jeho jednotlivé farby do vézieb.
Pri prevedeni farieb na vizby je potrebné dodrziavat’ niektoré pravidla pre volbu vizieb
(priebezna vézba, vyuzitie ostrého odviazania, navdzovanie vézieb, atd’.) Rozhodujicim
¢initelom pri ur€ovani vézieb je hustota tkaniny. Viézba tkaniny ma funkciu
prevédzovaciu a esteticki. Ma tiez vplyv na vlastnosti tkanin ako su napr. pruznost’,
splyvavost,, taznost, pevnost’ a drsnost. Pomocou kombinovania viacerych vézieb, ¢o
je typické pre zakarové tkaniny, vytvarame vdzobné vzorovanie. Pouzité vizby musia
byt obsiahnuté bezo zvysku v pocte platin.

V databazy pocitaca su ulozené viazby zakladné a odvodené. Software ponutka aj
moznost’ vytvorenia vlastnej vizby.

Pre zakéarovu bavinarsku tkaninu (2640 platin) boli zvolené véizby osemvézné.
V najvicsich plochach prevdzuje vézba uUtkova osemvdznd atlasova, v menSich
prevdzuje osnovna osemviazna atlasova.

Na zakéarovi hodvéabnu tkaninu (1200 platin) boli zvolené dvadsat'vizné vézby,
a to utkova atlasova vézba a osnovna atlasova vézba.
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Obrazok ¢. 66: Nahradenie farieb vizbami (hore pre bavinadrsku tkaninu, dole
pre hodvabnicku tkaninu)
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Obrdzok ¢. 67: Nahradenie farieb vizbou v DesignScope victor
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9.6. Vyhladavanie flotazi

Konturou sa mysli obrys celého vzoru, ktorym sa d4 motiv zvyraznit, oddelit,
alebo naopak potlacit. V pocitacovom designe sa dd navolit’ prislusny pocet niti
a viazobné body podrla Sirky kontury. Nesmu vzniknut’ chyby ako st deformacie alebo
rozstrapenie obrysu. Vypustenim vidznych bodov pri vzorovom obryse vznikna dlhé
nepreviazané Useky niti — flotaze, ktoré posobia vo vzore ako chyby a zhorSuju uzitkové
vlastnosti tkaniny (vol'né nite sa zachytdvaji o ostré predmety). Flotaze sa vyrusia
zakreslenim vdzobnych bodov tak, aby sa nenarusil vzor.

Pre vyhl'addvanie flotdzi bola zvolend modra farba, ktorou sa oznacili vSetky
nite, v ktorych previazanie bolo v oboch smeroch a viac rovnakych vdznych bodov.
Tieto flotdze boli pridanim minimélne jedného inak previzujuceho vdzného bodu
odstranené.
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Obrazok ¢. 68: Vyhladanie dlhych usekov prevdzujucich niti (flotazi)
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9.7. Ukladanie vytvorenych dat

Déata spracovavaného dezénu moézeme ukladat’ do pocitaca (navrh, vézba,
parametre). Vysledkom prace v software DesignScope victor je technickd dokumentécia
navrhnutého produktu a vystupné data ulozené v databaze st vychodiskom pre
zostavenie Uplného technologického produktu.

Program je kompatibilny s najpouzivanejSimi zakarovymi strojmi, teda aj so
zakarovym strojom Grosse vo firme Kolovrat alebo so zakarovym strojom Stiubli na
Technickej univerzite. Parametre tkanin a vizby mdézeme uloZit’ na disketu, flash disk
alebo zaslat’ elektronickou postou priamo do firmy.

9.8. Simulacia tkaniny
Software vytvara simulaciu tkaniny na zaklade vézieb, ktoré vzor obsahuje. Tato

simulécia odpoveda presne utkanému vzoru a jej nadhlad v pocitaci je velmi verny.
Pomocou 2D simulacie bolo vytvorenych 9 tkanin v skuto¢nej velkosti, z ktorych bola
vytvorena prezentacna karta farebnych variacii vzoru (obr. ¢. 70)
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Obrazok ¢. 69: nahlad na 2D simulaciu tkaniny
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Obrazok ¢. 70: Prezentacna karta farebnych variacii
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10. TKANIE VZOROVEHO MATERIALU

Vzory prevedené do vizieb boli ako stibor *.tif zaslané firme Kolovrat, CM,
s. 1. 0., ktord vzor upravila a previedla na strojové data s koncovkou *wea. Pri tkani
vzoru v osemviznom atlase vznikli na tkanine chyby pripominajuce flotaze. Velkost
vizby tvorila na tkanine nepeknu, rozpadajicu sa konturu. Preto bola vytvorend nova
vzornica, kde sme pouzili pitvizny osnovny a utkovy atlas. Pri tkani vzoru v novej
véizbe vznikla pekné kontura, ktord hustotou vizby vzoru vyhladila.

Obrazok ¢. 71: Uprava kontir pitviznym atlasom

Pre tkanie vzorcekov boli vybrané farby a nasnovana osnova mala Styri diely,
teda $tyri farby (hnedd, bézovu, krémovi a Gervent). Dalej sa vzorovalo pomocou
farebného hadzania, do ktorého bolo vybranych sedemnast’ farieb. Pomocou Styroch
farebnych pruhov osnovnych niti a sedemnastich farebnych utkov, bolo hadzanim
utkanych Sestdesiatosem farebnych kombindcii jedného vzoru. Nasledoval vyber
najlepsich variacii (vid. priloha €. 5 - 8).

56



Ked'Ze sa jedna o zakarovu tkaninu, tak je mozné zvolit’ aj rubnu stranu tkaniny
pre vysledny vzor. Mo6zu vzorovat bud’ nite osnovné, alebo naopak v inverznom
prevedeni nite utkové.

Hotové tkaniny neboli upravované, takze na dotyk su trochu drsnejSie
a kréivejsie. Utkané tkaniny sa z Kolovratu, CM, s.r.o., posielaji na apravu do Rakuska
kde testuju a robia tieto operacie Uprav: stalofarebnost, svetlostalost’, skuska v otere,
v odere, pranie, stdlost vrozmere po prani, pevnost v tahu a dotrhnuti, Cistenie
a zehlenie.

Vzorceky vytvorené pre tkanie na Technickej univerzite v Liberci boli ulozené
na disketu, ktora sa potom vlozila do elektronického Zakarového stroja STAUBLI.
Polyesterova osnova je biela, vzorovali sme len utkom. Pocas tkania sa vyskusali rozne
farebné prevedenia, v ktorych sa vzdy vzor javil inak, raz bol plasticky a raz hladky. To
je spdsobené pouzitym materidlom (polyester, viskdza, polypropylén) a jemnostou
priadzi. Vzniklo pat’ farebnych variant.

Hotové tkaniny neboli upravované, ale ked’ze st to hodvabne tkaniny na dotyk
su prijemné, hladké ale nachylné na kr¢ivost.

VyuZzitie

Tkaniny vytvorené vo firme Kolovrat, CM. s.r.0., mdzu byt pouZité v bytovom
textile, v iom ma moznost’ vyniknit' vzor ako dekoracna textilia — zdves, pot'ahova
tkanina na sedacku, alebo na postelnej bielizni. Vzor by mohol mat’ uplatnenie aj

v hotelovom textile. Popripade tkaniny mézu byt’ vyuzité aj v odevnom priemysle alebo
ako odevny doplnok.

Obrazok ¢. 72 : Bavlnené zakarové tkaniny
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Obrazok ¢. 73: Vyuzitie renesancného zakarového vzoru v bytovom textile- ako
zaves, potah na sedacku, dekoracia na vankuse alebo ako obliecky

Hodvabna tkanina vytvorena na Technickej Univerzite v Liberci moze sluzit’ na
damaskovu postel'nu bielizeii. V odevnom priemysle ako blizka, sukna alebo pyzamo.
Moze sluzit’ aj ako odevny doplnok — satky.
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Obrazok ¢. 74: Vyuzitie hodvabnej tkaniny — v hotelovom textile, v odevnom
priemysle napr. na Satach, ako dekoracia na zavesoch, alebo ako luxusné hodvabne

obliecky
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ZAVER

Praca designera je urcite pracou tvorivou, ale je mnoho faktorov, ktoré kreativitu
ovplyviiuji teda obmedzuji. Ak navrhneme vzor bez =znalosti pravdepodobne
nedosiahneme taky vysledok, ktory by nés uspokojil z hl'adiska naSich predstav. Navrh
vzoru je iba zaciatok. Po nom nasleduje mnozstvo uprav, ako Cdistenie vzoru,
raportovanie dokresl'ovanie po striede alebo zmena farieb na vizby. Toto vSetko nam
pomaha upravit’ v kratkom case software DesignScope victor od firmy EAT.

Na zaklade teoretickej casti mohli vzniknit' nové vzory insSpirujlice sa
renesanciou. A ked’ze historickymi tkaninami sa zaobera firma Kolovrat, CM., s. 1. 0.,
ktora so spolupracou stihlasila, mohla byt’ prakticka cast’ rieSend prave tam. Cela praca
s renesancnym vzorom bola vytvorend v software DesignScope victor. Vzor bolo
potrebné upravit, tak aby sa dal utkat na stroji Grosse, ktory ma 2640 platin.
Spolupraca prebiehala vel'mi svizne a hotové vzorceky tkanin aj s farebnymi variantmi
si Citatel moze prehliadnut’ v prilohovej Casti tejto prace. Tkaniny ziskaju mékky omak
a splyvavost’ az konecnymi tpravami, ktoré neboli na vzorc¢ekoch prevedené.

V ramci vyskuSania vzoru na hodvdbnom materidly bol vzor utkany aj na
Technickej univerzite v Liberci. Vzor bol upraveny, tak aby sa dal utkat’ na stroji
Stéubli, ktory méa 1200 platin. Tkanie prebiehalo vel'mi rychlo a bez problémov. Hotové
vzorceky néjdete v prilohovej Casti tejto prace.

Obe tkaniny maju odliSné parametre, vlastnosti aj vzhl'ad. Zatial' co bavinarska
tkanina ma velky vyrazny vzor aje uréena predovSetkym na pot'ahové tkaniny,
hodvabnicka tkanina ma vzor zmensSeny a uplatni sa nielen v bytovom textile (postel'né
a stolové pradlo, dekora¢né tkaniny), ale aj v odevnictve.
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ustavu Ceskoslovenského.Publika¢ni organ Ceskych Skol textilnich.,

Vydavatel spolek Ceskoslovenskych prumyslniku textilnich.-tiskem-
politiky-1934

Chrpova, E.: Technologie tkani, Skriptum TUL, Liberec 2006

Moravec, V.: Teorie tkani — ¢ast 1., tkani ¢lunkové, Vysoka skola strojni
a textilni, Liberec 1981

Jezkova, K.: Piirucka DesignScope victor, Bakalarska prace TUL,
Liberec 2009

gpaékové, M.: Nejvétsi malifi zivot, inspirace a dilo ¢.41, 50,51,54, 55,
57 Eaglemoss International, Praha 2000
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d) Elektronické informac¢né zdroje:

[13]
[14]
[15]
[16]
[17]
[18]
[19]
[20]

[21]

http://www.aragorn-gallery.sk , © 2009

http://www.bonas.co.uk , © 2009

http://grosse-jac.de:8080/grosse , © 2008

http://www.google.cz , © 2009

http://www.kolovrat.cz/czech , © Copyright 2009

http://www.moda.sk , © 2006

http://www.modabhistorie.estranky.sk , © 2005 - 2008

http://www.noramb.cz , © 2003/2007

http://www.relaxovat.sk , © 2007 - 2009
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PRILOHOVA CAST
Zoznam priloh

A) Prilohy zahrnuté v bakalarskej praci

. strana — vzor hodvébnickej (hore) a bavlnarskej (dolu) tkaniny

. strana — vzor hodvabnickej tkaniny

. strana — fotka tkania vzoru v Kolovrate, CM, s. . 0.

. strana — fotka z Kolovratu CM, s.r.0., vysledna tkanina

. strana — zakérové tkaniny — vzorkovnik A hnedé¢ prevedenie vzoru

. strana — zakarové tkaniny — vzorkovnik B ZIté prevedenie vzoru

. strana — zakarové tkaniny — vzorkovnik C krémov¢ prevedenie vzoru
. strana — Zakarové tkaniny — vzorkovnik D ¢ervené prevedenie vzoru

01NN WN—

B) Priloha Katalog tkanin (utkané vzory v spolupréci s firmou Kolovrat,
CM, s.r.0.)
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