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Zasady pro vypracovani:

I. Podejte popis textilii pro pracovni a ochranné oble¢eni z hlediska jejich konstrukéné-
technologickych parametru a aplikovanych findlnich uprav

Popiste proces uzivani pracovniho obleteni z hlediska jeho udr2by

Analyzujte vyznam omaku textilii pro komfort uzivatele

Navrhnéte experimentalni ovéfeni omakovych charaktenistik vybranych druhi textili
pomoci systému KES a model jejich zatéZe v opakované udrzbe
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Proved'te a vyhodnot'te laboratorni méfeni omakovych charakteristik vybranych
textilii v opakované udrzbé

6. Na zakladé¢ laboratornich vysledki stanovie celkovy omak jednotlivych textilii

7. Posudte zmény celkového omaku a zmény v jednotlivich omakovych
charakteristikach vlivem opakované udrzby /
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Anotacia

Témou bakalarskej prace je zhodnotenie omaku vybranych druhov textilii. Tie
budi skamané pred a po opakovanej udrZbe.
Prva Cast’ prace sa zaoberd popisom textilii pre pracovné aochranné odevy, ich
konstrukéno - technologickymi parametrami a jednotlivymi povrchovymi Gpravami.
V daldej c¢asti je realizované hodnoteniec  pomocou KES systému. Na ziklade
laboratornych vysledkov sa stanovi omak a jeho zmeny vplyvom udrZby.

V zavere su zhruté vysledky omaku, ich porovnanie a vyhodnotenie.

KIacové slova: findlne upravy, pracovné odevy, ochranné odevy, stanovenie omaku

Annotation

The Theme of bachelor work is estimation of chosen kinds of textile before and
ofter maintenance.
First part of work describes textiles for working and protective garments, their
construction - technological parameters and several surface adjustments.
In the next part of work is appreciation by the KES systém realized.
On the basis of laboratory results is determined handle and its changes during
maintenance.

In the conclusion are summarized results of handle, thein comparison and appreciation.

Keywords: final edits, working garments, protective garments, determination handle



Bakalarska praca Technicka univerzita v Liberci
Pouzité skratky
Symbol,
skratka Popis Jednotky
2HB Hysterézia ohybového momentu na jednotku dizky [N.m/m|
2HG Hysterézia smykové sily pri Smykovom uhle 0,5 [N/m]
2ZHGS  Hysterézia 3mykovej sily pri smykovom uhle 5 ; [N/m]
B Ohybovi tuhost’ vztahujica sa na jednotku dizky [N-mz"m]
Co Bavina [*]
Deg Uhol [O]
EM Predizenie plosnej textilie pri maximalnom zat'aZeni [° ol
F Tahova sila [N/m]
G Tuhost v dmyku [N/m.deg]
GAP  Hribka plodnej textilie [mm]
H Hari
Kl Kishimi
KO Koshi
L Dizka [mm]
LC  Linearita krivky tlak - hribka (-]
LT Linearita krivky zataZenia - prediZenie [—]
MIU  Stredné hodnoty koeficientu trenia [-]
MMD  Strednd odchylka koeficientu trenia [—]
N Numeri
P Tlak pdsobiaci na plosnd textiliu [N.m/m’ ]
RC Kompresna pruznost’ (elastické zotavenic) l“-b]
RT Tahové pruznost’ (clastické zotavenie) [° o]
S Shari
SHI Shinayakasa
SMD Stredna odchylka geometrickej drsnosti [/zm]
SO Sofutoza
T Hrubka textilie [rmn]
THYV Hodnota celkového (totalneho) omaku [']
W Plosna hmotnost’ lg /m’ I
WwWC Energia stlatenia IN'WmZI
WT Tahova energia na jednotku plochy [N.m;'mzl
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Uvod

V minulosti so vznikom polnohospodarstva a remesiel postupoval i vyvoj
ochrann¢ho a pracovného oblecenia. S postupnym vyvojom technolégie a strojov sa
stalo nutnost'ou chranit’ nielen odev ale aj vlastné zdravie. S meniacimi sa vyrobnymi
podmienkami, s harmonizaciou pracovného procesu a s poZziadavkami  neustaleho
zvySovania vykonu pracujicich sa dostali do popredia Specifické poziadavky, ktoré
maji pracovn¢ odevy zastovat. Okrem pozZiadavick na primerani  Zivotnost
pracovn¢ho obleCenia, si to dalej hlavne poziadavky na ochranu proti Skodlivym
vplyvom pracovného prostredia a poziadavky na azitkové vilastnosti vyrobkov, ktoré by
svojmu uzivatel'ovi zaistovali pocit pohodlia pri praci.

Jednou z uzitkovych vlastnosti, ktoré si sihmne oznatované ako vlastnosti
komfortu je aj omak textilie. Je to vel'mi délezita vlastnost’, pretoZe jej pripadna nizka
uroven moze vyvolavat pocit drsnosti, svrbivosti, priliSnej tuhosti a nepoddajnosti.
Extrémny pripad zlych omakovych charakteristik méZe u pracujuceho znizovat' jeho
vykon, ale mozZe viest' aj k poskodeniu pokoZky a zdravia.

Z tychto dovodov je treba omak textilii sledovat” a hodnotit’. Malym prispevkom

Kk rieSeniu tejto problematiky je aj tato praca.
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Teoreticka c¢ast’

1 Textilie pre pracovné a ochranné oblecenie

Tkaniny na pracovné a ochranné oblecenie predstavuju Specificky druh textilii,
u ktorych je kladeny doraz na azitkové vlastnosti, ktoré by mali vychadzat’ z charakteru
a potrieb konkrétneho pracovného prostredia. Medzi hlavné kriténa patri:  ochranny
efekt proti pracovnym rizikam, Zivotnost’, trvanlivost a mnohé iné. Splnenie vietkych
poziadavkov nie je ani utextilie mozné, rada vlastnosti st svojim sposobom
protichodné napr.: u ochrann¢ho plasta do dazd'a s aplikovanou zaterovou upravou je
celkom evidentna jeho nepriedusnost’, ktora zapri¢inuje nadmemné potenie |6].

Déleziti rolu pri ovplyviiovani akosti textilie zohravajia konstrukéno -
technologické parametre. Rozumieme tym: materidlové zloZzenie, Sirku, hmotnost’,
viizbu a finalne upravy textilii.

S viizbou uzko suvisia d'alSie konStrukéné parametre:

e plodna hmotnost (jemnost’ textilie) [kg.m™].
e hrabka [m],

e objemova merna hmotnost' [kg.m™] ,

e porovitost” [%],

e hustota - dostava osnovy a utku ,

e setkanie - zmena dlZky niti,

e dIZkova hmotnost priadze (jemnost’ priadze) [tex] [3].

1.1 KonStrukéno - technologické parametre textilii

1.1.1 Sirka

Dodrzanie tohto zdanlivo najjednoduchdicho konstrukéného parametru nie je tak
lahké, pretoZze vyZzaduje presnu volbu paprsku vo vztahu matenalu Kk setkaniu

a spracovaniu na zos$lachtovni, kde dochadza k fixacn Struktiry a vyzrazaniu po utku

[3].
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1.1.2 Hmotnost’

Hmotnost” vyplyva predovietkym 2z konStrukénych parametrov - pouZitie
priadze, dostavy, setkanie a zudlachtenie. Ubytok hmotnosti pri zuslachtovani sa
odhaduje na S - 8 %, naopak pribida hmota z vyfarbenia a apretovania. Apret ma viak

vyznam hlavne u niektorych Specialnych aprav, napr.: u nehorl'avej Gpravy [3].
1.1.3 Viizba

Viizba tkaniny oznacuje systém vzajomného previazania osnovnych a atkovych
niti. Skiimanim tohto systému sa zaoberd nduka o vizbovych technikach. V ramci
textilného skudobnictva je viizba urtovana bud’ pod lupou alebo paranim niti
a zakresl'ovanim ich previazania do patrony [3].

Spravna vol'ba viizby tkaniny je vel'mi dblezita. Vytvara niclen vlastnia tkaninu,
ale dodava tkanine ur¢ité vlastnosti (pevnost’, splyvavost’, drsnost’, vzhl'ad, omak atd’.).
Volba viizby tkaniny zévisi tieZz na spracoviavanom materidle a na dalSom pouZiti
tkaniny [1].

Ziéakladné viizby tkanin su:
* platnova viizba,
® Kkeprova viizba,
= atlasova viizba [1).
Pri vypracovavani tejto prace boli pouZité tkaniny s keprovou vazbou. Preto sa v

praci dalej rozobera len vazba keprova.

Zakladna viizba keprovi

Charakteristickym znakom keprovej viizby je Sikmé riadkovanie lavého alebo
pravého smeru. Pravy smer riadkov sa oznacuje pismenom .7, lavy smer S*. Smer
riadkov je moZné oznacit’ aj Sipkou # %
Rozliduja sa kepre osnovné a utkové. O osnovny keper sa jednd viedy, ak v fom
prevladaji osnovné viizné body. V opatnom pripade, ked' previada pocet utkovych
viiznych bodov hovorime o kepre utkovom.

Podla poctu niti v striede viizby sa oznaCuje keper trojviizny, Stvorviizny atd.

Najmensi pocet osnovnych niti a atkovy v striede viizby ma trojviizny keper [4].

14
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Obr. 1: Vizha trojvazného kepru - osnovny vpravo, utkovy vliavo

Viizbu kepru je mozné vyjadnt’ vzorcom:
K il 0 / [S]‘
|
kde: Ngo - potet osnovnych viiznych bodoy

Ny - pocet atkovych viiznych bodov

K - keprova viizba
7. -smer riadkovania doprava
S - smer riadkovania dolava (4]

1.1.4 Plosna hmotnost’

Vyjadruje vztah medzi hmotnost'ou a dlZkou textilie.

Je stanovena vzt'ahom:

m .
P, =— [klu.m ]
S

kde: Py - plodna hmotnost” [kg.m |

m - hmotnost’ odstrihu [kg| plodné textilie o ploche S [m |

S - plocha odstrihu plodnej textilie [m ~| (6]
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1.1.5 Hrubka

Hrubka plodnej textilie je definovana ako kolma vzdialenost” medzi licnou
a rubnou stranou textilie. Je viak rozdiel ak sa hribka meria len volne, bez pritlaku
alebo ked' sa zmeria pri stlateni medzi ¢el'ustami.

K meraniu hribky textilii sa pouzivané hrabkomery roznych konStrukcii.
Principom merania hribky textiliec vSak zostidva zmeranie vzdialenosti medzi dvomi

Cel'ust'ami, medzi Ktorymi je umiestnena textilia [3].

1.1.6 Objemova merna hmotnost’

Objemova merna hmotnost' je definovana ako hmotnost' 1m ' plosnej textilie, ¢o
je podla fyzikalnej definicie hustota p [kg.m™]. Ked'Ze pojem hustota je u plodnych
textilii (napr.: pletenin) pouzivany v inych suvislostiach, bol zavedeny pojem objemove)

memej hmotnosti. Podla definicie je tato veli¢ina dana vztahom:

= - kde m - je hmotnost’ plodne) textilie [kg|

V - je objem plosnej textilie [m']

(3]
1.1.7 Porovitost’

Je to dalSi parameter, ktory méZzeme ur€it’ u plodnych textilii. Inymi slovami je
to obsah porov naplnenych vzduchom v textilii. Je moZzné ju vyjadrit’ zo vztahu:
Pux — Py 2

=P Y xi0? [
R i %]

kde:
p - porovitost’ textilie [%s)
pyik - hustota klimatizovanych vidkien [kg. m 3]
py - objemova merna hmotnost” textilie [kg.m3]

(3]
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U stanovenia porovitosti zmesovych textilii vychadzame zo vztahu:

1 & ‘
P = 10 Zp‘-u\‘; Ny [kg.m ]
1=1

kde: Pzm - hustota zmesi [kg.m"]
puk; - hustota j-tej komponenty klimatizovanych vlakien [kg.m'|

7 - obsah j-tej komponenty vo vldkennej zmesi (%] (3]
1.1.8 Dostava

Dostavou sa rozumie pocet niti jedného smeru, na dizku 100 mm smeru
druhého.
Dostava osnovna znamena pocet osnovnych niti po¢itanych v smere atku [3].
Osnovna dostava nerobi tak ¢asto problémy, pretoZe je dana celkovym poc¢tom niti a pri
dodrzani nominalnej Sirky musi sthlasit’.
Dostava utkova je vo vyrobnom predpise stanovena s ohladom na findlnu upravu
a vyzrazanie, pricom spravidla dochadza ku zhusteniu 0 0,5 - 1 nite (zavisi na materiale,
u 100% ba nebyva nutné tol'ko zrazat'). Prirodzené a nutné odchylky st dané hodnotou
tolerancie v norme, Casty vyskyt hodnét na dolnej hranici tolerancie vSak sveddi
o nedodrziavani vyrobného predpisu pri tkani [6].
A
E Dostavu mozeme stanovit’ podla
£

vzt'ahu:

D- ;' [niti / 100 mm]

kde:
n - je podet niti na meranu dizku
» | -iemerand dizka (3]
utek

Obr. 2: Dostava osnovy a utku 3.
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1.1.9 Setkanie

Pri vyrobe tkaniny dochadza pri previizovani niti oboch sistav (sistavy osnovy
a sistavy atku) ku zvineniu niti. Toto zvinenie skracuje povodna dizku nite osnovy
a utku na koneéni diZku nite v tkanine.

Pri vyrobe tkaniny na tka¢skom stave je osnova napnuta a Gtok je previzovany
viac menej vol'ne, byva vii¢sinou skriatenie nite osnovy mensie, neZ skratenie atku.

Pomernii zmenu diZky oznatujeme ako setkanie £1 [%] a vyjadrujeme ho
vztahom:

£, = Ly -1, x10% = &l

0-1) (-1

«10" %]

Podobne je vyjadreny stupen setkania Ky . ktory je vyjadreny vztahom:

K,=—- 3]

1.2 Finalne upravy textilii

Finalne upravy textilii si chemické, fyzikalno - chemické alebo mechanické
postupy. ktorymi su textilné materialy upravované na pozadované vlastnosti.
Finalne upravy zaist'uju:
e vzhladové vlastnosti atym zvySenie predajnosti vvrobku. Tzn, 2e
dosiahnuty efekt sa da ohodnotit’ ihned ofami alebo hmatom
(napr.: zvySenie lesku, dosiahnutie zaujimavych povrchovych efektov,
miikkosti, nekréivosti a pod.),
e climinaciu negativnych vplyvov predchadzajacich operdcii,

e dodanie zlepSenych alebo uplne novych, dopredu uréenych viastnosti [7].
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Finalne Gpravy sa delia podl'a dosiahnutych efektov na:
= omakové - miik¢iace, tuziace, plniace a pod.
= vzhladové - kalandrovanie, mandlovanie, lisovanie, dekatovanie, Cesanie,
podstrihovanie, brisenie a pod.
= stabilizatn¢ - kompresivne zrazanie, fixacia, nezrazavé, nekréivé, nezehlivé,
protizmolkové, neplstivé a pod.
= ochranné - hydrofobne, oleofobne, nehorlavé, antistatické, neSpinive,

antimikrobidlne, proti molové a pod.

V3etky uvedené druhy Gprav mézu byt
¢ docasn¢
¢ trval¢ (permanentn¢)
ato podla toho, ¢ odolavaja vplyvom pri pouzivani textilie, sacastne opakovanému

praniu a chemickému ¢isteniu [7].

1.2.1 Omakové apravy

1.2.1.1 AvividZna Gprava - zmiikéovacia

Kombinacie avivazne) upravy s inymi koneénymi Gpravami sa v praxi nazyva
mikcenie alebo zmiikCovanie a je na textiliu nanaSana v kone¢nych fazach, ¢im zostava
na vyrobku i behom praktick¢ho pouZivania. Jej ulohou je oZivit' suchy, tvrdy
a nepruzny omak, najmi u vyrobkov zo syntetickych vlakien. Sluzi zaroven ku korekcin

omaku niektorych Specialnych aprav [7].

1.2.1.2 TuZiaca a plniaca Gprava

Pomocou tychto dprav sa docieluje tuhého aplného omaku so suasnym
~zaplnenim™ viizbovych pérov v tkanine. PouZivané pripravky pre ticto Upravy maju
schopnost’ tvorit’ po vyschnuti tenkych vrstiev roztokov, disperzii ¢ emulzii pevny film.
Tento film po uprave zaplia priestory medzi priadzami a vldknami, vzajomne ich
zlepuje a tym obmedzuje ohybnost’ textilie. Cim tvrd3i je vzniknuty film, tym tuhdi je
vysledny omak textilie, ¢im je film miksi, tym viac prechadza tuby omak v tzv. plny.

Podla toho ¢i je vzniknuty film rozpustny, nerozpustny alebo botnajuci vo vode,

ziska sa upravnicky efekt nestaly alebo staly v prani, pripadne v chemickom &isteni [7].
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1.2.2 Vzhl'adové apravy

1.2.2.1 Kalandrovanie

Pri kalandrovani prechadza zboZie medzi valcami v jedne) vrstve a v plnej Sirke.
Linedarnym tlakom valcov sa kruhovy prierez niti splodti a tym sa vyplnia medzivizboveé
priestory. Podl'a vedenia tkaniny sa dosahuje tvrddicho alebo jemnejdicho omaku, lesku
a hladkosti. NajdélezZitejSou Cast'ou stroja sa valce, ktoré sa delia na valce miikké
a tvrdé.

Specialne kalandre mozeme delit’ na:

1) gofrovaci 2) moarovaci 3) silkovaci [7)
1.2.2.2 Cesanie

Utelom Cesania je okrem vzhl'adového efektu, tzn. ziskanie viasového povrchu,
aj ziskanie termoizolaénych vlastnosti textilii a dosiahnutie mikkého, vinené¢ho a plného
omaku.

Pri kazdom Cesani sa zniZzuje pevnost’ tkaniny a vznikaju straty hmotnosti
sposobené vyCesanim vlakien. Pri ¢esani zaleZi na tom, aby sa uvolnil vZdy len jeden
koniec vldkna a druhy zostal pevne zovrety v Struktiare plodného atvaru.

Rozoznavame Cesanie veldrové, pri ktorom vytvarame na povrchu tkaniny
vlasova pokryvku zo vzty¢enych vldkien smerujicich kolmo k jej povrchu a éesanie
¢esové, ktorym urovnavame vyCesané vldkna v smere osnovy.

Podl'a druhu a usporiadania ¢esacicho Gstroja rozliSujeme Cesacie stroje:

1) s pevnymi Stetkami,

2) s otacavymi Stetkami,

3) valcové s drotenymi poviakmi. (7]
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1.2.2.3 Brusenie

Je to operacia viacuc¢elova. UmoZnuje docielit’ lacni imitaciu zamatu alebo
dyftynu. Dovoluje zdrsnit” povreh textilie pred nanosovanim alebo lepenim a je mozné
nim vytvorit’ kratky, hladky a husty vlas, predstavujici tzv. broskynovy efekt. Tkanina
prichadza do styku sjednym aZ piatimi rotujicimi valcami, ktoré sa potiahnuté

Smirglovym papierom |7].
1.2.2.4 Postrihovanie

Postrihovanim méZzeme docielit” dva rozne druhy Gprav:

1) uplné odstranenie vlasu, vy¢nievajiceho z povrchu textilie, s tym Géelom, aby

sa zvyraznila viizba tkaniny alebo pripadne zjasnili farby viacfarebného zboZia;

2) utextilii s vy¢esanym vlasom st zamaty, plySe, koberce a pod., zarovnanie

vysky vlasu na rovnakua vysku.

Princip postrihovania je odvodeny z principu noZnic, avsak jednu Cepel tu
zastupuje rotatny nozovy valec so vsadenymi Spirdlovymi noZzmi a druha éepel tvori

pevny. rovny noz 7).

1.2.3 Stabiliza¢né apravy

1.2.3.1 Kompresivoe zrazanie ploSnych textilii

V priebehu vyroby plodnych textilii narasta namahanie vidkien a priadze, najmi
pri pradeni, tkani a pleteni. Ku zrdazaniu dochadza ipri priechode zoslachtovacim
zariadenim, ktoré potom spdsobuje vznik deformacii predovietkym v dizke a v mendej
miere aj v Sirke textilie. Hlavna Cast’ deformdcii, ktoré spdsobuji zraZanie hotovych
materialov sa odstranuje mechanickou cestou pomocou tzv. kompresivneho zraZania.

Najroz8irenej§im typom kompresivncho zraZzacicho zarnadenia je  systém
SANFOR, pouzZivany pre vyzrazanie textilii z celuldzovych vidkien. ZboZie, ktoré
prejde tymto procesom ma zarucent minimalnu hodnotu zvySkove) zraZzavosti a nazyva

sa sanforizované | 7).
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1.2.3.2 Tepelna stabilizicia - fixdcia

Syntetické vlakna maju vplyvom procesov pri vyrobe a spracovani vnutorné
pnutic. To sa nepriaznivo prejavuje tym, Ze sa hotovy vyrobok pdsobenim zvysene)
teploty zraza, neudrZi prideleny tvar, tvoria sa lomy na hladkych dieloch a pod.

Aby sa tvar vyrobku ustalil azlepSili sa azitkové vlastnosti textilie zo
syntetickych vldkien, je nutné zaradit' do apravnickeho procesu tepelna stabilizaciu

alebo termofixaciu [7].

1.2.3.3 Nezrazavi, nekréiva a nezehliva aprava

Produkcia odevnych textilii z celul6zovych vidkien a ich zmesi so syntetickymi
vliknami ma stile stapajucu tendenciu. Preto neprekvapuja  snahy o neustile

zlepSovanie spotrebitel'skych vlastnosti a zabezpecovanie l'ahkej Gdrzby textilii.

Na zaklade dosiahnutych uzitkovych vlastnosti rozoznavame :

~  chemickii nezraZavi dpravu - stabilizuje sa pri nej textilia v pozdlznom tak aj
v prie¢nom smere. Pri tychto Gpravich sa dosahuje zbytkova zrazavost 2 - 3 %.

—~ nekréivia dapravu - zvySuje sa nou pruznost’ materialu predovietkym za sucha.
Zabranuje sa tak vzniku lomov pri noseni a kréeniu.

~ nezehlivi dpravu - zvySuje pruznost' textilic za mokra, takZe pri prani
nedochadza ku kréeniu.

~ permanent - press apravu - prepoziCiavaju vyrobku tvarova stalost” a trvale

vlastnosti pri noseni a odetrovani |7].

1.2.4 Ochranné apravy

1.2.4.1 Hydrofébna Gprava

Hydrofobnou dpravou sa potlatuje zmacavost’ textilie a prepoZiCiava sa je)
vodoodpudivost’. Hydrofobne prostriedky zaznamenali v poslednych rokoch velky
rozmach. To je sposobené tym, Ze¢ vytvaraju kvalitny vodoodpudivy efekt, upravené

textilie maji miikky a hladky omak, dochadza 1 ku zlepSeniu nekréivosti [7].

ol
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RozliSujeme upravu:

1) menej priedudna - vodotesna - textilia musi odolat’ uré¢itému tlaku vodného slipca,
takto upravené tkaniny su malo priedusné, preto je uprava vhodna predovsetkym pre
technické tkaniny.

2) priedusna - odperlujici efekt - jednotlivé vldkna si obalené tenkym hydrofobnym
filmom, takZze do nich nemdZe preniknit’ voda, ale priepustnost’ pre vzduch medzi

vlaknami je zachovana [7].

1.2.4.2 Oleofébna iprava

Na rozdiel od vodoodpudivej upravy, kedy textilia odraza vodu, tkanina
s oleofobnou upravou odriza naviac aj latky olejovitého charakteru a mastni Spinu.
Princip Gpravy je rovnaky ako u vodoodpudivej - kvapalina zvihéi povrch textilie len
vtom pripade, ak je jej povrchové napitic mensie nez kritické povrchové napitie

textilie [7].

1.2.4.3 Antistaticka dprava

Elektrostaticky naboj vznikajici na syntetickom materidle je pri¢inou rady
neprijemnych problémov pri spracovani a uZivani. Vedla silovych G¢inkov spdsobuje
elektrostaticky naboj aj zvySena 3Spinivost. Tento naboj vznikd trenim textilie
v dosledku nedostatku alebo prebytku elektronov v povrchovyeh vrstvach atomov
textilie. K nabijaniu vldkien dochadza len vtedy , ked aspon jedno teleso vykazuje
vysoky odpor. Princip upravy spoliva v zniZzeni povrchového elektrického odporu

textilie [7].

1.2.4.4 Nehorlava aprava

Horlavost” textilii moéZze byt v uritych situaciach pre uZivatel'a nebezpedna & u?
preto, ze moze prispiet’ k plodnému rozsireniu poZziaru alebo preto, 2e moZe dojst’
kK priamemu  styku ohna sosobami. Rovnako a) drubhotné javy, Kktor¢ horenie
sprevadzaji, moézu mat’ vazne dosledky. Jedna sa predovietkym o odkvapkavanie
taveniny, tvorbu dymu a toxickych splodin.

Znizenie horlavosti textihi sa da docielit” dvomi sposobmi:
* pouzitim vlakien so znizenou horlavostou,
* povrchovou upravou textilic z lahko horfavych vidkien, ako napr.: zba, VS

a pod.,

* kombindcia oboch predchadzajicich spdsobov — pri potrebe vy3sej ochrany [7].
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1.2.4.5 Antimikrobidlna dprava

Mikroorganizmy, sposobujice hnitie a plesnivenie, lahko napadaji celulozové
a proteinové vldkna. Dochadza tym k poSkodeniu a Gplnej deStrukeii  textilie.
Nebezpetie poSkodenia sa zvySuje vo vihkom a teplom prostredi.

Princip antimikrobialnych uprav je v aplikacii prostriedkov, ktoré usmrcuji
alebo zamedzuju rastu baktérii a plesni. Rozvijaja sa v dvoch smeroch:

- fungicidne resp. baktericidne apravy - chrama textilie pred poSkodenim
a deStrukciou plesnami. St ur¢ené predovietkym pre technické tkaniny.

- hygienické apravy - Gprava proti rastu a posobeniu baktérii a plesni dale)
potlatuje aj bakteridlny rozklad potu ainych organickych latok prichytenych na
vlaknach behom praktického uZivania [7].

Pre tuto pracu boli pouZité thkaniny s ndaslednymi upravami:
PROBAN - nehorlava uprava,

TEFLON - hvdro + oleofobna uprava,

BRUS - mechanické brusenie,

BRUS + CES - hriisenie + cesanie
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2 Poziadavky na pracovné oblecenie z hl’adiska

jeho vlastnosti a udrzby

2.1 Pozadované vlastnosti ochrannych odevoyv

Obr. 3: Ukdzka ochranného obleceniafl4]

* Ochranné oblefenie - obleenie, ktor¢ chrani pred posobenim nebezpeénych
a Skodlivych faktorov pracovného procesu, predpisané na pracu v uréitom
pracovnom prostredi [18]. Je to odev prekryvajuci alebo nahradzujuci osobny odey

[17].

Ochranné odevy by mali byt navrhované a vyrabané takto:

a) matenialy sacasti ochrannych odevov by nemali nepriaznivo posobit’ na osobu,
ktord ich nosi;

b) mali by osobe, ktord ich nosi, poskytovat’ pri naleZitej ochrane ¢o najvidsi
stupen pohodlia;

¢) cCastu prichadzajuce do styku s uzivatel'om by nemali byt’ drsné, nemali by mat’
ostré hrany a vystupky, ktoré¢ by mohli sposobit’ nadmemé podrazdenie alebo
poranenie:

d) ich desing (prevedenie) by mal ulahéovat” sprivne umiestnenie na uZivatel'ovi
amal by zaistovat, Z¢ odev zostane na mieste po predpokladana dobu
pouzivania, pricom je treba brat’ v uvahu &imtela prostredia spolu s pohybmi

a poziciami, ktoré moze nositel’ v pricbehu prace zaujimat’;

rJ
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e) maju byt ¢o najlahsie, bez toho, Ze by tym bola poskodena navrhovana pevnost’
a ucinnost’ [17];

f) majui byt schopné udrzby pranim, Zehlenim a chemickym Cistenim.

2.2 Pozadované vlastnosti pracovnvch odevov

* Pracovné oblefenie — oblec¢enie z vhodného matenalu prisposobené na vykon

ur¢itého druhu prace [18].

Pracovny odev musi vyhovovat’ zdkladnym poZiadavkam:

a) zabezpecovat udrzanie normdlneho funkéného stavu Cloveka a jeho pracovné
schopnosti:

b) chranmit’ pred G¢inkom Skodlivin, vznikajacich v pracovnom prostredi;
nevyvolavat toxické alebo drazdivé acinky na kozi;

¢) mat dostatoéni odolnost’ proti opotrebeniu a esteticka aroven [18];

d) chranit’ prostredie a vyrobky pred nepriaznivymi vplyvmi ludského tela
(v sterilnom a prisne hygienickom prostredi napr.: v reStaurdciach, pekarniach,
laboratoriach...):

¢) byt schopny udrZzby pranim, Zehlenim a chemickym &istenim.

Dolezité je tiez konStrukéné rieSenie, ktoré musi zabezpetovat' volnost’ pohybu

a nesmie obmedzovat’ pracovné vykony [19].

»

Obr. 4: UkaZzka pracovnc¢ho oble¢enia [12,13]
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2.3 Uzivanie pracovnvch odevov z hl’adiska uadrzby

Udrzba a cistenie pracovného alebo ochranného oblecenia sa v podnikoch realizuje
roznymi sposobmi. Bud' si pracovnici nosia znecistené oblecenie domov a na vilastné
naklady si ho cCistia. Druhou moZnostou je Cistiarenska firma, ktorda Cistenie odevov
v podniku zaistuje. Interval obmeny znecisteného oblecenia za cisté byva vacSinou
niden. Avsak urcujiicim prvkom tejto doby byva to, akd velka je moZnost’ znecistenia a
hlavne poZiadavky pre hygienu v pracovnom prostredi. Napr. v nemocniciach
a sterilnych prostrediach ~ je nutnostou dodrZiaval’ prisnu hygienu atym padom

castejSiu vvmenu odevov.

Nevyhnutnou podmienkou toho, aby sa textilie mohli uplatnit’ ako odevné
materialy, je moznost udrzby. Odevné materidly musi byt moZné prat, pripadne
chemicky ¢&istit. Skréené materiadly musi byt mozné vyZzehlit. Jednou
z najvyznamnejSich vlastnosti z hl'adiska moznosti udrzby je zraZzavost” materidlov,
stalofarebnost’ pri prani alebo chemickom ¢&isteni. Ak si kombinované svetlejdie

a tmavsie farby textilii, nesmie prist’ k ich zapustaniu [8].

Rozmanitost' vldkien materialov a dprav, pouzZivanych pri vyrobe textilii
sposobuje, Ze je obtiazne a Casto nemozné ur¢it’ vhodny postup Cistenia pre kaZdy
vyrobok len pri pohlade nan. Na pomoc tym, ktori tieto rozhodnutia robia (najmé
spotrebitelia, ale tiez pracovne a chemické Cistiarne), boli stanovené grafické symboly
(viz. Tab.1). SG umiestnené na textilnych vyrobkoch a podavaju informacie o spravne)

udrzbe dan¢ho odevu [16].
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Oprava: str.26., Grafické symboly sa zapisuji v poradi, ktoré je dané normou CSN EN 23758

Materidly pouzité v tejto praci maji odporicany sposob udrzby podla nizie

uvedenych symbolov.

Pre biele materialy: 95 A ® ":
"‘"‘ ~3 r F. - \ N\

Pre farebné materialy:

|
|
|
|
|
|

Of

S —

KAGD

~ Popis |

Pranie v pracke pri |
95°C s posobenim
machania a .
odstred’ovania

Maéze byt Cistené
prostriedkami
uvoldujacimi chlor

Nesmie byt bielené
chlorom

Zehlenie pri max.
teplote 200 °C

MabZe sa Cistit’
benzinom

a obvyklymi
postupmi

} Odev sa moke susdit’ .

v bubnovej suli¢ke
pri normalnom
programe

Tabulka 1 Popis symbolov pre oletrovanie pouZitych materidlov [16]
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2.4 Charakteristiky omaku

Omak predstavuje zakladni kvalitativnu charakteristiku odevnych textilii
zahrnajucich také vlastnosti ako napr.: kréivost’, splyvavost’, mikkost’, plnost, ... .
Patri medzi zakladné vlastnosti, ktoré rozhoduji o tom, akym sposobom bude textilia
hodnotena spotrebitel'om. Jedna sa v podstate o pocit, ktory vznika pri kontakte textilie
s povrchom tela.

Prvotné hodnotenie prevadza uzivatel na zdklade svojich hmatovych pocitov.
Omak patri medzi psychofyzikalne vlastnosti, ktoré s kombinaciou réznych
mechanicko - fyzikalnych vlastnosti a mentalneho stavu spotrebitel'a. Nevhodny omak
tak moze ovplyviovat’ psychiku ¢loveka. Pri dlhodobom posobeni to moze viest' vo
svojich dosledkoch napr. ku zniZeniu koncentracie na pracovné ukony a k pocitom
znizeného komfortu [10].

Poziadavka vhodného omaku je ddlezita u vSetkych typoch odevnych textilii
vratane textilii prichadzajucich do kontaktu s clovekom. Pricom vznikajuce pocity uzko

suvisia s kvalitou senzorickych organov .

2.5 Zlozky omaku

U textilii je mozné, pri istom zjednoduSeni, komplexni veli¢inu ,omak™
charakterizovat’ 4 vlastnostami:

1. hladkostou (tzn. sucinitelom povrchového trenia)

4%

tuhost'ou (tzn. ohybovym modulom)

objemnostou (da sa nahradit stlacitel'nost'ou)

O

tepelnym charakterom textilie
Tieto vyrazy zaroven blizSie Specifikuju omak, vyjadruju zmyslové vnemy

hodnotitela pri styku pokozky s textiliou [10].
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2.6 Druhy hodnotenia omaku

Omak moézeme hodnotit’ dvomi metodami:
— subjektivne hodnotenie

— objektivne hodnotenie

Bolo zistené, ze hodnotitel' najprv porovnava primarne zlozky omaku a potom

zostavuje vysledny verdikt o omaku textilie.

Obr. 5: Zmes subjektivneho hodnotenia omaku [10].

2.6.1 Subjektivne hodnotenie

Subjektivne hodnotenie vlastnosti ma nepochybne radu vyhod. Nevyzaduje
ziadne zvlastne technické prostriedky (napr. skuSobné stroje) nevyzaduje ani Specialne
odborné znalosti hodnotitel'a. Zmyslového vnimania textilie je schopny prakticky kazdy
¢lovek. Hodnotenie je bezprostredné a priamo sleduje ucel, pre ktory bola textilia
vyrobena. Je tiez komplexné, pretoze zahrna vSetko Co je pri kontakte textilie
s clovekom vyznamné.

Subjektivne hodnotenie ma vSak aj niekol'ko vaznych nedostatkov. Je
predovietkym zavislé na hodnotiacom subjekte. Cudia sa odliSuji vo svojich fyzickych
a dusevnych dispoziciach. Preto subjektivne pocity, ktoré vyvoldva textilia, moézu byt
urdznych jedincov aj zna¢ne odlisné. Subjektivne hodnotenie je dalej obmedzené
vyjadrovacimi prostriedkami, pretoze vnimané posobenie textilie je moZzné vyjadrit’ len

slovne - vyrazmi, ktorych zmysel je vzdy len priblizny [10].
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2.6.1.1 Hodnotenie omaku podl’a T. Matsua

T. Matsuo navrhoval, aby vztah medzi omakom a objektivne meranymi
vlastnostami bol zaloZzeny na Weber — Fechnerovom zakone, ktory definuje vzt'ah
medzi stimulom a citlivostou reakcie. Matsuo sa nepokisa najst’ vztah k subjektivne
stanovenému omaku alebo k primarnym vnemom omaku, ale vyjadruje omak vyrobku

grafickym znazornenim [8].

2.6.1.2 Hodnotenie omaku podl’a S.Kobavashiho

Na pracu T. .Matsua nadvizoval S. Kobayashi , ktory sa pokusil o aplikaciu
teorie informacie na omak textilii. Subjektivne hodnotenie omaku povazoval za prenos
informacii tykajucich sa reakcii Cloveka, na hodnotenie textilie. Navrhol postup ako
klasifikovat’ charakteristické rysy omaku za pouzitia logickych operacii. Meranie
subjektivneho hodnotenia sa prevadza tak, Ze sa hodnota prenesenej informéacie
vyjadruje entropiou, tzn. veli¢inou vyjadrujucu neusporiadanost’ alebo neurcitost’ stavu
nejakého systému. Ku znizeniu hodnoty neurcitosti dochadza prijimanim informécii
ziskanych pri skaskach.

Tato teoria bola aplikovana na skumanie subjektivnych skusok omaku
textilnych materialov a boli tu po prvy krat objasnené charakteristické faktory omaku
hodvabneho, vineného ilanového. V tejto faze vyskumu nebola sledovana zavislost

medzi subjektivne hodnotenymi a objektivne meranymi vlastnostami textilii [8].

2.6.1.3 Subjektivne hodnotenie omaku podl’a Ing. Bajzika

(Interni norma TUL ¢.23 — 301 -01/01)

Podstata skusky spociva v hodnoteni textilie na zaklade jej kontaktu s rukou a
vyjadrenim pocitu, ktory tento kontakt vyvolal. Zli¢enim tychto vyhodnoteni v mozgu
vznika celkovy pocit — omak. K popisu pocitu sa pouziva ordindlna Skala vyjadrujica
rozsah pocitov od ,.nevyhovujuci omak* az po ..vynikajici omak*. Skala je rozdelena

do kategorii. Najcastejsi pocet kategorii je 5,7.9 alebo 11. Napr. (viz. Tab.2) [20].
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Stupen Popis
0 nevyhovujuci
1 horsi
2 stredny podpriemerny
3 lepsi
4 horsi
5 stredny priemerny
6 lepsi
7 horsi
8 stredny nadpriemerny
9 lepsi
10 vynikajici

Tabul’ka 2 PouZita 11 stupiiovi ordindlna $kila [20]

Vyber poctu Kkategérii je subjektivny, avSak pre detailnejSie analyzy je
vhodnejSie volit® vacsi pocet kategorii. SkuSka prebieha pomocou respondentov.
Doporuc¢eny pocet respondentov je 30. Optimalny rozmer vzorku je 50 x 50 cm,
minimalny rozmer je 30 x 30 cm. Pre vyhodnotenie sa pouziva median ordinarnej Skaly

a jeho 95 %- ny interval spol'ahlivosti [20].

2.6.2 Objektivne hodnotenie

Pre objektivne hodnotenie omaku mozno pouzit’ rtézne meracie metody.

Dve najvyznamnejsie su: [8]

2.6.2.1 Priame stanovenie omaku

Pouziva sa meraci pristroj, pomocou ktorého mézeme vypocitat hodnotu
omakového modulu. Metoda spociva v pretahovani textilie tryskou definovanych
rozmerov. Vysledkom je zavislost medzi silou a polohou textilie. Na ziklade tejto
zavislosti, hrubky textilie a geometrickych pomerov trysiek je vypocitany omakovy

modul. Vypocet je zaloZzeny na teorii pruznych membran [8].
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2.6.2.2 KES - systém

Jedna sa o sadu Specidlnych meracich pristrojov prof. Kawabaty, ktoré meraja
vlastnosti svisiace priamo s omakom. Zakladom pre objektivne hodnotenie omaku je
Sest’ skupin mechanickych charakteristik, ktoré st d’alej podrobnejsie roz¢lenené na 16

mechanickych vlastnosti [8].

e Tahové charakteristiky (linearita, energia, prediZenie)

e Charakteristiky ohybové (tuhost’, hysterézia);

. Smykové charakteristiky (Smykova tuhost, hysterézia pri 0.5 a5.0
stupnoch strihového uhla);

e Tlakové charakteristiky (linearita, energia, pruznost);

e Povrchové charakteristiky (koeficient trenia a jeho priemerna odchylka.
geometricka drsnost);

e Objemové charakteristiky (plosna hmotnost, hribka) [8].

Vlastny systém merania je zlozeny zo 4 meracich pristrojov. Kazd¢ meranie prebicha
s takym Standartnym zatazenim, ktoré zodpovedd malej deformécii podobne ako
-ohmatanie* u subjektivneho hodnotenia omaku. Celkova hodnota kvality omaku je
vyjadrena regresnou rovnicou, v ktorej figuruju empirick¢ hodnoty vypocitané na
zaklade vel'’kého po¢tu merani vzdy pre urcity druh tkanin.

Hodnota omaku je potom klasifikovana podla vel’kosti do nasledujicich tried:

1. Velmi zly
Podpriemerny

2

3. Priemerny
4. Vel'mi dobry
3

Vyborny (8]
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3 Objektivne hodnotenie omaku podl’a

Prof.Kawabaty

Mechanické vlastnosti a zodpovedajuce fyzikalne vlastnosti textilii boli vybrané
na zaklade vyskumu, ktory prevadzal Prof. Kawabata so svojimi spolupracovnikmi.

Vychadzali zo zékladnych sposobov deformacie textilii. Boli vybrané tieto vlastnosti

textilii :
e tah
e Smyk
e ohyb
e tlak

e povrch ( trenie a drsnost’ povrchu)

e konstrukcia textilie ( plosna merna hmotnost’ a hrubka )

Pre skuSanie vlastnosti uvedenych v tabulke bol vyvinuty systém Styroch
meracich pristrojov KES - FB ( Kawabata’s Evalution Systém — Fabric). Zakladny popis
pristrojov je uvedeny v tabulke (Tabul'ka 2) [9].

Oznadenie pristroja | Vlastnost’ Merana veli¢ina

KES - FB 1 Tah a Smyk | WT, RT, LT, EMT,G, 2HG, 2HG5
KES - FB 2 Ohyb B.2HB

KES - FB 3 Tlak LC, WC.RC, T

KES - FB 4 Povrch MIU, MMD, SMD

Tabul’ka 3 Systém meracich pristrojov KES-FB
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Skupina Svibiol -y Jednotky SI:
vlastnosti y CRATRkterlNS (1 gffem = cca 0,98 N/m)
b Linearita krivky
Zatazenie — predlZenie [—]
EMT Predizenie pIoSr]ej tmflilh: pri max. [%)]
zatazeni
TAH ; .
WT Tahova energia na [N.m/m’]
jednotku plochy lgfcm/cmEJ
y Tahové pruznost’ °
RE ( elastické zotavenie ) [/u]
¥ ‘ ! | N/ m.deg |
G Tuhost' v Smyku
|2 / cm.deg ree]
SMYK o 3
HG Hy_slcrez,ra Smykovej 5!]3/ IN/m]
pri Smykovom uhle 0,5 [(E{ff" _mJ
c
: [N/m]
5 Hysterézia Smykovej sily :
) J 1
ds pri Smykovom uhle 5° [g)‘ f"m]
Ohybové tuhost’ N.m"/m |
B vztahujuca sa na jednotku qf.cml jch
OHYB dizicy
Hysterézia ohybového [ Nm/m|]
2HB momentu na jednotku [ f .m“.m]
dizl 187 <
- Linearita krivky 5
W tlak - hribka -]
[ Nomv/m™ |
TLAK WC Energia stlacenia lgf.r:m /em’ J
. Kompresna pruznost 0
RE ( elastické zotavenie ) [ 0]
Strednd hodnota &
. koeficientu trenia [ ]
. Stredna odchylka ]
FO¥RCH MMD koeficientu trenia [ ]
Stredna odchylka
; b ; m
i geometricke] drsnosti ['l ]
T Hriabka lcuilil:' p_‘ri tlaku [mm]
) ( 0,49 N/m”)
KONSTRUKCIA
TEXTILIE 2
w Plosna hmotnost g/ m ,
mg/em i

Tabul’ka 4 Parametre popisujice charakteristické hodnoty mechanickych viastnosti textilie
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3.1 Meranie so systétmom KES - FB1:
3.1.1 Tah

* sledovanie reakcie textilie na pdsobenie tahovej sily,
= meranie sa prevadza zvIast’ v smere osnovy a v smere ttku,
* vzorok je upnuty medzi dve cel'uste,
» vzdialenost’ medzi ¢elustami je 50 mm,
= predna celust je pevna a zadna je pohybliva. Pohybliva celust’
sa pohybuje opaénym smerom, nat'ahuje vzorok a tym tvori tahové deformacie,

= vzorok textilie je namahany na t'ah do medze: F;, = 490N/m [11].

Standardné podmienky merania:

Senzitivita: Standardna

Rychlost’: 0.2 mm/sec.

Predizenie: 25 mm/10 V

Vzdialenost’ medzi ¢el’ust’ami: 50 mm

Rozmer vzorku: 200 x 200 mm

Obr. 6: Pristroj na meranie tahuf15].

FIN/m] _

Fm=500

Em...taznost ploSnej
textilie [%]
Fm...maximalna

tahova sila [N /m|

-

0 Em E[%]

Obr. 7: Krivka namdhania v tahu[15].
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Charakteristické hodnoty: [2]

LT.. linearita krivky zatazenia - predizenia -]
WT.. tahova energia na jednotku plochy lN .m/ mEJ
RT.. tahova pruznost (elastické zotavenie ) [%]

WT".. energia zotavenia na jednotku plochy lN .m/ mzl

Tieto hodnoty su definované vztahmi:

WT

LIT=—+— [2]
Fm.Em /2
B

WT = (F.dE [11]
(1]

e e [9]
WT

3.1.2 Smyk

= sledovanie a vyhodnotenie reakcie textilie na pésobenie Smykovej sily,

* meranie sa prevadza zvlast’ v smere osnovy a v smere utku,

= vzorok je upnuty medzi dve Celuste,

* vzdialenost medzi ¢el'ustami je 50 mm,

= predna Cel'ust je pevna a zadna je pohybliva - pohybuje sa rovnobezne s osou bubnu
v rozmedzi + 8°,

® pristroj na meranie Smyku [11].

Standartné podmienky merania:

Senzitivita: Standartna

Rozmer vzorku: 200 x 200 mm
Spasob: 1 cyklus

Uhol: + 8°

Predpiitie: 200g

Obr. 8: Pristroj na meranie Smykuf15].
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F [N/m] |
al2...G
b......2HG
¢ . SHGS
| I R t'ahova sila
[/ m]
deg....... Ghel [°]

Obr. 9: Krivka namdahania v smyku[15].

Charakteristické hodnoty: [2]

6 AN tuhost” Smyku merana v rozmedzi 0,5~2.5° [N / m]
2HG.. hysterézia Smykovej sily pri Smykovom uhle + 0,5° [N!m}

2HGS.. hysterézia Smykovej sily pri Smykovom uhle + 5° [Nf‘m]
Tieto hodnoty st definované vztahmi:
G=((a/2) +(a'/2))/2

2HG = (b +b")2
2HGS5 = (¢ +¢')/2 [9]
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3.2 Meranie so systémom KES - FB2

3.2.1 Ohyb

» reakcia textilie na pdsobenie vonkajsej ohybovej sily,
= vzorok je upnuty medzi dve ¢el'uste, ktoré su od seba vzdialené 10 mm.
* jedna Celust je pevna a druha pohybliva - pohybuje sa do krivosti K =+ 25 mm ',

* meranie sa prevadza v smeru osnovy a ttku [11].

Standartné podmienky merani:

Senzitivita: 20

Rozmer vzorku: 200 x 200 mm

Sposob: 1 cyklus

=

B(je odpocitané v aseku): K=+ 5~ 15 mm

2HB(je odpocitané v iseku): K =+ 10 mm '

Obr. 10: Pristroj na meranie ohybu[15].
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a...B
b...2HB

Obr. 11: Krivka namdahania v ohybe[135].

K.....zakrivenie ( K =+ 25 mm‘])

M....moment ohybu [N - m/m|

Charakteristické hodnoty: |2].

- ohybova tuhost’ vztazna na jednotku dizky lN .m’ fmJ

2HB.....hysterézia ohybového momentu na jednotku dizky [N. m!m]

Tieto hodnoty st definované vzt'ahmi:

B=(at+a")2

2HB = (b + b')2 9]

40



Bakalarska praca

Technické univerzita v Liberci

3.3 Meranie so systtmom KES - FB3:

3.3.1 Kompresia ( hribka a stladite’nost’ )

* sledovanie a vyhodnotenie reakcie textilie na posobenie tlakove;j sily,

= plocha pritla¢nej ¢eluste: 20 mm’

* meranie sa prevadza v jednom smere a na troch miestach.

» zatazovanie do medze: Pmax = 4900N/m’

Pristroj je automaticky model pre testovanie kompresnych vlastnosti ako hrabky,

stlaciteI'nosti textilii a folii [11].

Standartné podmienky merania:

Senzitivita: 2

Rychlost’: 50 sec/mm

Snimana plocha : 200 x 200 mm
Pohyb ¢idla: 10 mm/10V

Pm.......maximalny tlak pdsobiaci
na plosnu textiliu lN”m-J
GAP....hrubka ploinej textilie
(prvy kontakt snimaca

s povrchom textilie) [mm]

T o rearensd hrabka plosnej textilie
pri tlaku (049N /m” ) [mm]

e hribka plosnej textilie

pri maximalnom tlaku [mm|

e

-m .
'] 1 1
g o, :

——

</

| * /

Obr. 12: Pristroj na meranie tlaku/15].

Pm = 4900 N/m’
[ AR
lé? 5
P4 g
=%

0,49 N/m®
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Obr. 13: Krivka namdhania pri stlaceni[15].
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Charakteristické hodnoty: [2]

LC....linearita krivky tlak - hrabka [-]
WC...energia stla¢enia plochy lN. m/m’ J
RC.. kompresna pruznost’ (elastické zotavenie) [%]

WT'.. energia zotavenia dana tlakom lN. m/m’ J

Tieto hodnoty su definované vztahmi:

LC = WC/WOC WOC = Pm.(T, — Tm)/2
Ta
WC= jP.dr
Tm
-
po= HE wnn [9]
=

3.4 Meranie so systéemom KES - FB4:

3.4.1 Povrch

* meranie povrchového trenia a geometricke) drsnosti povrchu,

* vzorok je upnuty ¢el'ustami a pohybuje sa zI'ava doprava a opacne a ¢idlo snima
povrch zvlast v smere osnovy a v smere utku, na troch réznych miestach.

* nerovnosti povrchu st snimané dvomi ¢idlami. Tvar Cidiel je znazorneny na
(Obr.15).

* Cidla sa pohybuju po drahe 30 mm, charakteristiky si sniman¢ na drahe 20-tich mm
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Standartné podmienky merania:

Senzitivita (trenie ): Standartné
( drsnost’ ): Standardné

Rychlost’: 0,1 cm/sec

Kontaktna plocha: 200 mm’

Obr. 14: Pristroj na meranie povrchu[15].

0.5
<< e —
ITZ2L2 72T ZI22r77T ¢idlo na meranie trenia
l P
5

hladka

ocel
oo 0.5

s a ¢idlo na meranie geometrickej drsnosti

jednotky v [ mm |

Obr. 15: Zndazornenie cidiel pre meranie povrchuf[11].
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MU [
DAL o DA A A b
MIU = STREDNI /
HODNOTA 0
KOEFICIENTU
TRENI ol " }
o L=2cm —
SMD [um]
SMD = STREDNI e
ODCHYLKA 0
GEOMETRICKE
DRSNOSTI

L |mm]|

Obr. 16: Krivka namdahania pri treni a snimani drsnosti povrchu.[11].

Charakteristické hodnoty: [2].

MIU.... stredna hodnota koeficientu trenia [v]

MMD.. stredna odchylka koeficientu trenia [-]

SMD... stredna odchylka geometrickej drsnosti [,um]

Tieto hodnoty su definované vzt'ahmi:

Mnk:l.ﬁu&
X 0

MMD:l.ﬂp~LL@
X 0

SMD:J-.ﬂT—T’dx

X

[9]

kde x je posunutie ¢idla na povrchu vzorky, X je 20 mm zahrnutych v tomto

Standartnom merani, T je hrubka vzorku v urCite] polohe x, T je strednd hodnota T, u

je koeficient trenia.
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3.5 Vvhodnotenie omaku :

Namerané hodnoty je mozné vyuzit' dvoma sposobmi: [1 1]

1 - Vynesenim do grafu, ktorému sa hovori ,hadevy graf. Na jeho zvislej ose st
vyznaten¢ zmeran¢ charakteristiky textilie a vo vodorovnych osach su prislugné
stupnice. Nameran¢ hodnoty sa spoja lomenou &iarou a tak vznikne graf
v podobe ,.hada*(Obr.17),

2 - Prevedenie transformécie nameranych hodnét pre objektivne hodnotenie omaku

podl'a postupu vypracovan¢ho Prof. Kawabatou (Obr.18).

(x—x 1 /b

4,69 [%
0,670 |-

746 [0
56,31 [%
0,243 [g-c
0,2084

1,65 [0/Cm Q¢

2,69 [0

512
0,293
0,235 [0
46,59 |
0,167
0,011

3,24 ||
0,907 |

26,7600

Obr. 17: Hadovy graf.
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KOSHI ' ' '| 5,09
6,34
7,72

3,81

NUMERI bedorde dddralind

FUKURAMI et WL

THY P R T e b

HV. | KN-101-WINTER
THV : KN-301-WINTER

Obr. 18: Krivka primdrneho a celkového (totdalneho) omaku.

Charakteristiky primarneho omaku maju vyznam len vtedy, ak sa vztahuju
k ur¢itému typu textilie (panska zimna oblekova tkanina apod.) a ku $pecifickému ucelu
pouzitia alebo kraj¢irskemu sposobu spracovania.

Moznost’ vol'by z nasledujtcich typov textilii je uvedena na Obr.19 [2].

ITEKES-FB SYSTEM Calculation Program

Selection of calculation method

FABRIC CATEGORY PRIMARY HAND THV
! & MEN'S SUITING KN-101-WINTER KN-301-WINTER
; s KN-101-SUMMER KN-301-SUMMER
| C MEN'S JACKET KN-101-WINTER(JACKET) KN-301-W-JACKET
! ~ MEN'S SLACKS KN-101-WINTER(SLACKS) KN-301-W-SLACKS
~ WOMEN'S SUITING KN-201-MDY KN-301-W-MDY
| C WOMEN'S THIN KN-201-LDY
| ' DRESS FABRICS KN-202-LDY
| C KN-202-LOY-FILAMENT
| r KN-203-LOY(WINTER) KN-302-WINTER
- KN-203-LOY(SUMMER) KN-302-SUMMER
© MEN'S DRESS KN-202-DS(WINTER) KN-303-DS-WINTER
~ SHRT KN-202-DS(SUMMER) KN-303-DS-SUMMER
~ KNITTED FABRICS KN-402-KT KN-301-WINTER
FOR OUTERWEAR
™ KNITTED FABRICS KN-403-KTU(WINTER) KN-304-WINTER
™~ FOR UNDERWEAR KN-403-KTU{SUMMER) KN-304-SUMMER

coen

Obr. 19: Moznost volby zaradenia textilie do skupiny - podla powZitia
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3.5.1 Primarny omak

Prinosom profesora Kawabaty [2] bolo, Ze vypracoval definicie vlastnosti

primarneho omaku. Tieto definicie st uvedené v Tabulke 5.

skratka japonsky slovensky popis
Pocit tuhosti pri ohybani. Tento pocit
KO KOSHI tuhost’ prispieva k pruzeniu, vyvolavajii ho silno husté textilie
z pruznej priadze.
N NUMERI hladkost Zmiesané po.:_’:’fy k.’m{ku.s‘t:’, przfz'nm!{, n?akkn.s-u. Silno
tieto pocity vyvolava kasmir.

plnost, Pocit vyvolany objemnostou a dobrou formou. Uzko

F FUKURAMI mikkost’, s nim suvisi pocit hritbky a pruznosti pri stlacen,
hebkost’ rovnako ako pocit tepla a hrejivosti.

Pocit dany vrzavym a drsnym omakom textilie, ktory
vwvolava tvrda a pevne kritend priadza. Vyvoldva
S SHARI hrdzavy pocit chladenia
( pojem znamend vrzavy, suchy a ostry zvuk pri treni
textilie o seba ).

H HARI anti - Nesplyvavost, bez ohladu na to, ci je textilia pruzna
splyvavost nebo nie.
. Pocit hebkosti, ktory sa skladd z pocitov jemnosti,
SO SOFUTOZA G poddajnosti a hladkosti.
- G Pocit sustivosti znamy predovsetkym u hodvabnych
KI KISHIMI Selest textilie Eae
poddajnost’
SHI | SHINAYAKASA s pocitom Pocitovo hebky, mdakky, poddajny a hladky.
hebkosti

Tabul’ka 5 Vlastnosti primarneho omaku a ich definicie

Pre vyhodnotenie tychto vlastnosti primarneho omaku bola vytvorena Skala
vrozmedzi 1 - 10. Z toho 10 je silno prejavujica sa vlastnost’ plosnej textilie a 1 je
slabo sa prejavujuca vlastnost’ plosnej textilie.

Overenim na viac neZ sto vzorkach sa zistilo, ze korelacia medzi vypocitanou a

expertmi zistenou hodnotou primarneho omaku je vysoka [2].

3.5.2 Celkovy (totalny) omak

Celkové vyjadrenie akosti textilie resp. celkovy (totilny) omak — THV bol

zistovany na bazi experimentalneho hodnotenia primarneho omaku a totalneho omaku

'''''

kvalit bezne vyrabanych textilii [9].
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Bola urena regresna rovnica [9]:
y

THY = O, 10 - 7,
i=1

Y;-Mu )+C‘2(Y:‘M;:)

il O-f2

ke o =

Y, st hodnoty i-t¢ho primarneho omaku, N = 3 pre zimni oblekovku a N = 4 pre letn

oblekovku. (7, (C,. (C, tabelované konstanty. \f . M,.. o, O, SU

priemerové hodnoty a smerodatné odchylky (tabelované).

Tato rovnica sa Siroko pouziva v Japonsku nielen pre panske oblekové textilie,
ale tiez pre damske, pretoze sa zistilo, Ze je pre tento sortiment tiez vyhovujuca.

Pre vyhodnotenie celkového (totialneho) omaku - THV sa pouziva Skala

vyjadrujuca rozsah pocitov od ,,nevyhovujici po ,vyborny* (Tabul'ka 6) [9].

hodnotenie omaku
o textilie
1 vel'mi zly
4 podpriemerny
3 priemerny
4 vel'mi dobry
5 vyborny

Tabul’ka 6 Rozsah Skaly THV
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Experimentalna ¢ast’

4 Experimentalne overenie omakovvch

charakteristik

Vzorky pouzité v tejto praci boli poskytnuté podnikom Jitka a.s. so sidlom
v Jindrichové Hradci. Tento podnik tvori uzatvoreny celok pozostdavajiici z pradiarne,
tkacovne, upravarne a konfekcnej dielne. Firma sa Specializuje na vyrobu bavinenych a
zmesovych tkanin na pracovné, ochranné osatenie a denimovych tkanin.
Experimentalna Cast’ sa zameriava na overenie omakovych charakteristik
vybranych druhov textilii pomocou pristrojov KES - systému pri ich opakovanej

udrzbe.

4.1 Priprava merania

Pred vlastnym meranim musel byt prevedeny odber vzorkov z dodaného
materidlu. Ten bol realizovany podl'a normy CSN 80 0072 o odbere vzorkov ku

skuskam. Po odobrati boli vzorky nalezite oznac¢ené a vzajomne odliSené.

Obr. 20: Odobrané vzorky.
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Mali sme k dispozicii Sest’ roznych druhov tkanin. Z kazdého druhu boli
odobraté tri vzorky o velkosti 200 x 200 mm. Tie boli ozna¢ené poradovym ¢&islom
vzostupne od 1 po 3. Pred poradové ¢islo bolo zaradené ¢islo ozna¢ujice druh tkaniny.
Takze napr.: z tkaniny ¢.1 boli odobraté tri vzorky s ozna¢enim: 1-1, 1-2, 1-3; z tkaniny
¢.2 boli odobraté tri vzorky s oznacenim: 2-1, 2-2, 2-3;. Na v3etkych vzorkach bol
nevypratel'ne oznateny smer osnovy. Okraje vzoriek boli z dovodu strapivosti v procese
prania oSetrené. Boli teda vytvorené tri sibory vzoriek z tkaniny FRANO, k meraniu

omakovych charakteristik pred pranim, po 1 prani a po 5 prani.

g_._",..__._.__lnﬂ

tetidll b

Obr. 21: Ukdazka znacenia vzoriek.
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4.1.1 Parametre vzorkov

- jednotlivé parametre st podrobne popisané v tabul’ke (Tabulka 7). Pouzité udaje su

poskytnuté a.s Jitka Jindfichiv Hradec.

FRANO D, F; Kem' 3/1 S,L

Rotorova priadza BD
Oznacenie vzorku 5 3 6 1 4 2
Druh upravy Apret20 | Apret40 | Proban | Teflon | Brus | Brus/Ces
Dizkova
50
A osnova 50 50 50 50 50
priadze 3
[TEX] utok 50 50 50 50 50 50
Viizba keprova | keprova | keprova | keprova | keprova | keprova

Materialové zlozenie | 100% CO | 100% CO | 100%CO | 100%CO | 100%CO | 100% CO

PloSna hmotnost’

2 293.3 307.3 321.6 267.5 202 275.9
|g.m™]

osnova

P 38.5 38.5 38,5 38,5 38.5 38,5
menovita

Dostava | rolerancia | (-3%) (-3%) (-3%) (-3%) (-3%) (-3%)

[niti/em]

atok 18.5 18.5 18.5 18.5 18.5 18.5
menovita
tolerancia | (-4%) (-4%) (-4%) (-4%) (-4%) (-4%)

Tabul'’ka 7 Parametre vzorkov

4.1.2 Popis procesu prania

Ked'Ze je praca zamerana na meranie vzorkov opakovane zatazované
simulovanou Gdrzbou, musel sa material vyprat’. Vynimkou bolo prvé meranie, ktoré
prebiehalo na nepranych vzorkach. Dévodom boli hodnoty omaku ete nepranej
tkaniny. Tie boli porovnavané s hodnotami omaku pranych tkanin.

Prvé az piate pranie prebichalo podla normy CSN EN ISO 6330 - postupy

doméceho prania a suSenia pre skusanie textilii.

h
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Praci postup bol realizovany za pouzitia pracky plnenej z predu a prasku na
pranie, typ TIX- TIDE, na farebnu bielizeni. Vzorky materidlov boli prané prave tak ako
odevy. pre ktor¢ su urcené, pri teplote 90°. SuSenie prebiehalo tak isto podl'a normy
CSN EN ISO 6330 a to vo vodorovnej polohe v rozprestretom stave.

Zehlenie vzoriek bolo nutné kvoli meraniu. Merana plocha by mala byt rovna
aby nedoSlo ku skresleniu meranych udajov, preto bolo nutné pripadné nerovnosti
vzniknuté pri prani asuSeni vyzehlit. Dalsim dovodom boli upravy textilii.
U niektorych, ako napr. u upravy TEFLON, po prani vplyvom tepla a tlaku dochadza

k obnoveniu ucinnosti Gpravy. Zehlenie sa prevadzalo pri teplote 150°.
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4.2 Meranie omakovych charakteristik

Bolo prevedené tri krat meranie na stbore vzorkov: nepranych, po 1 prani, po 5
prani, vzdy v smere osnovy utku. Vysledky jednotlivych merani boli vd’aka presnosti
meracich pristrojov aich malej systematickej chybe vel'mi dobre reprodukovatelné

( viz. Priloha ). Celkovo bolo prevedenych 486 merani za tychto podmienok:

4.2.1 Podmienky merania t'ahovych charakteristik

Charakter vzorku u tohto merania nam dovolil pouzit' §tandartné podmienky

(viz.: 3.1.1) merania a tie boli nasledovné:

Podmienky merania

Senczitivita Standartna
Rychlost’ 0,2 mm / sec.
Sirka vzorky 200 mm
Vzdialenost celusti 50 mm
Predlzenie 25 mm/ 10V
Maximdlne zatazenie|| 490 N/ m’
Zvoleny tah 2

Tabulka 8 Podmienky merania 'ahovych charakteristik.

4.2.2 Podmienky merania Smykovych charakteristik

Vzhladom k charakteru vzorky neboli vtomto merani pouzité Standartné
podmienky (viz.: 3.1.2). Z ddvodu vysokej Smykovej tuhosti boli zvolené také

podmienky aby bola vzorka materialu meratel'na. Zvolené podmienky boli nasledujice:

Lh
L
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Podmienky merania

Senzitivita Standartna

Sirka vzorky 200 mm

Strihovy uhol 6°
Opakovanie I
Sposob I cyklus

Tabul’ka 9 Podmienky merania Smykovych charakteristik.

4.2.3 Podmienky merania ohybovych charakteristik

U tohto merania, charakter vzorky nedovolil pouzit’ Standartné podmienky (viz.:
3.2.1). Z dovodu vysokej ohybovej tuhosti bolo preto nutné stanovit Specidlne

podmienky. Tie boli nasledovné:

Podmienky merania

Senzitivita 50

Sposob 1 cyklus

Sirka vzorky || 200 mm

—— 2
Zakrivenie 20 mm

Opakovanie 1

Tabul’ka 10 Podmienky merania ohybovych charakteristik.

4.2.4 Podmienky merania kompresnych charakteristik

Vzhladom k charakteru vzorky bolo mozné meranie previest' za Standartnych

podmienok (viz.: 3.3.1) a tie boli nasledovné:

Lh
=N



Bakalarska praca Technicka univerzita v Liberci

Podmienky merania

Senzitivita 2
Rychlost 50 mm/sec
Stlacana plocha 20 mm’

Pohyb cidla - dopad || 5Smm/10V

Opakovanie /

Maximdlne zatazenie || 4900 N/m’

Tabul’ka 11 Podmienky merania kompresnych charakteristik.

4.2.5 Podmienky merania povrchovych charakteristik

Charakter vzorky nam dovolil pouzit' Standartné podmienky meranie (viz.:

3.4.1), ktoré boli nasledovné:

Podmienky merania

Senzitivita (trenie) Standartna
Senzitivita (nerovnost) Standartna
Rychlost’ | mm/sec

=
Kontaktnda — snimana plocha || 200 mm”

>
Pociatocné zatazenie 19.6 N/m

Tabul’ka 12 Podmienky merania povrchovych charakteristik.

N
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5 Vvhodnotenie merania

5.1 Statistické vvhodnotenie

Pri kazdom merani je vysledkom rada hodnét, ziskana bud’ odé&itanim z pristroja
alebo prostym pocitanim. Ak sa predpoklada, Ze pristroj je dobre nastaveny
anezatazuje vysledky merania inStrumentdlnymi chybami avietko prebicha
v normalnych podmienkach, vysledkom merania si hodnoty , ktoré sa nazyvaji
experimentalnymi datami. St to hodnoty jednotlivych meranych vlastnosti. Tieto
vysledky su zatazené nahodnymi chybami a preto sa spracovavaju nasledujicimi
Statistickymi metodami vypoctov:

Vyberovy priemer:
n

y.x

-1

Vyberovy mediin:

a8
xX=—
n

I=x kde k= = pre neparne cisla n
Xo) + X, n o

X = —M kde k= = pre parne ¢isla n

Modus:

3

n=max

Vyberovy rozptyl:

Smerodajni odchylka:

s=vs’ 3]
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5.2 Vyhodnotenie vzoriek pomocou software KES —
CALC

—_—

Na Styroch pristrojoch KES - systému boli najprv nastavené tandartné pripadne
optimdlne podmienky, pre spravne nameranie hodnét mechanickych vlastnosti, ktoré sa
potrebné pre vyhodnotenie primarneho a celkového omaku. Tieto hodnoty boli
spracované do tabuliek. (viz. Priloha )

Skor nez sa ur¢i primérny a celkovy omak, st tkaniny zaradené do prislusnych
kategorii, ktoré¢ najviac zodpovedaji ich pouzitiu. Vzorky pouzité v tejto praci boli

zaradené do nasledujucej kategorie (viz. Obr. 22).

WOMEN'S SUITING KN - 201 - MDY KN -301 -W-MDY

i

Obr. 22: Ukdazka zaradenia pouzitych materialov do prislusnej kategorie.

Namerané hodnoty vzoriek program KES-CALC vyhodnotil a stanovil hodnoty
primarneho a celkového omaku. Vypocitané hodnoty program zoradi do tabul'ky
(viz.: Obr.23). V kalkulaénom programe bol vyhodnoteny primarny a celkovy omak
(viz. Obr.23), pred pranim, po prvom prani a po piatom prani (viz. Tabulkal3, 14)

Obr. 23: Vvhodnotenie primarneho a celkového omaku.
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B

. Hmotnost’ ¢
av Ne x i ; i
Vzorok | Uprava g feu? prane | Po 1. prani | Po 5 prani
1 Teflon 266,2 3.51 332 3.88
2 Brus/Ces 270,2 3,67 3,52 3,47
==
3 Apret 40 295,5 2,10 /i 2,96
4 Brus 267.7 331 3,18 3,40
5 Apret20 | 2836 2,65 3,03 3,06
6 Proban 308.4 202 S 2,62

Tabul’ka 14 Celkovy omak — THV
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6 Analyza vlastnosti primiarneho omaku

a jeho zmien vplyvom Gdrzby

Z vyslednych dat primarneho omaku (viz. Tabulka 13)  ziskanych

7 kalkula¢ného programu bolo zistené, Ze:

10
9
8
7 B vzorka |
Namerané hodnoty 6 M vzorka 2
TUHOSTI 5
4 B vzorka 3
3 O vzorka 4
112 M vzorka 5
0 vzorka 6

neprane po I prani po 5 prani

Skusan¢ vzorky

Obr. 24: Hodnoty TUHOSTI ( KOSHI ) u vzoriek pocas skusania
Porovnanim hodnét je moZné konstatovat’, Ze vlastnost TUHOST:

» U nepranvch vzoriek:

. najviac sa prejavila u vzorky ¢.3 | ktord mala dpravu APRET40,
. najmenej sa prejavila u vzorky ¢. 2, s ipravou BRUS/CES.

» U vzoriek po lprani :

e najviac sa prejavila u vzorky ¢.6 s tpravou PROBAN,
. najmenej sa prejavila u vzorky ¢.2 s upravou BRUS/CES.

» U vzoriek po 5 prani:

% najviiddia hodnota bola namerand u vzorky ¢.0, na ktora bola
aplikovana aprava PROBAN. Material ma vyssiu tuhost aj vd'aka tejto
aprave, ktord je odolna i pri dlhodobom opakovanom prani,

e najmensSia hodnota bola zaznamenana u vzorky ¢.1 s upravou

TEFLON.
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¥

6
. B vzorka |
Namerané hodnoty 4 B vzorka 2
HLADKOSTI 3 8 vzorka 3
2 O vzorka 4
1 B vzorka 5
O vzorka 6

0

neprané po | prani po 5 prani

Skasané vzorky v procese prania

Obr. 25:Hodnoty HLADKOSTI ( NUMERI) u vzoriek pocas skisania

Pri porovnani hodnét je mozné konstatovat, ze HLADKOST:

» U nepranvch vzoriek:

e najviac sa prejavila u vzorky €. 2, s Gpravou BRUS/CES. a ¢. |
s upravou TEFLON,

e najmensia hodnota bola zaznamenana u vzorky €. 3, s upravou
APRET40.

» U vzoriek po 1 prani:

e najlepSia hodnota bola zaznamenana u vzorky ¢.2, s Gpravou
BRUS/CES,

* najmenej prejavujica sa viastnost’ bola zaznamenana u vzorky ¢. 3
s ipravou APRET40 a u vzorky ¢. 6 s upravou PROBAN.

* U vzoriek po 5 prani:

* najviac sa prejavovala u vzorky ¢. 1 s tpravou TEFLON,
1 Si and 11 vzorkv &6 s 1 '
e najmensia hodnota bola zaznamenand u vzorky €.6 s upravou

PROBAN.
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-
6
5]

Name__ra'n?' hodnoty 4 '8 vzorka |

MAKKOSTI, o ka 2

PLNOSTI 3 e

g | vzorka 3

0O vzorka 4

1 W vzorka 5

0 O vzorka 6

neprané po 1 prani po 5 prani

Skusané vzorky v procese prania

Obr. 26:Hodnoty MAKKOSTI, PLNOSTI ( FUKURAMI) u vzoriek pocas skusania

Porovnanim hodndt je mozné konstatovat’, Ze vlastnost MAKKOST, PLNOST:

» U nepranvch vzoriek:

e  najviac sa prejavila u vzorky ¢.2 , ktord mala Gpravu BRUS/CES,
e najmenej sa prejavila u vzorky €. 3, s ipravou APRET40.

» U vzoriek po Iprani :

e  najviac sa prejavila u vzorky ¢.2 s apravou BRUS/CES,
. najmenej sa prejavila u vzorky ¢.6 s pravou PROBAN.

» U vzoriek po 5 prani:

e najlepSia hodnota bola namerand u vzorky u vzorky ¢.1, na ktoru bola
aplikovand uprava TEFLON a &2 BRUS/CES,
. najhorsia hodnota bola zaznamenana u vzorky €.6 s upravou

PROBAN.
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-

ad
h == Lh M Lh W LA & L Lh

@ vzorka 1
| vzorka 2
Owzorka 3
@ vzorka 4
| vzorka 5
@ vzorka 6

Namerané hodnoty
HEBKOSTI

neprane po | prani po 5 prani

Skasané vzorky v procese prania
Obr. 27: Hodnoty HEBKOSTI (SOFUTOSA) u vzoriek pocas skiidania

Porovnanim hodndt je mozné kon3tatovat’, Ze vlastnost HEBKOST:

» U nepranvch vzoriek:

e  najviacsa prejavila u vzorky ¢.2 , ktora mala upravu BRUS/CES,
e  najmenej sa prejavila u vzorky €. 3, s upravou APRET40.

» U vzoriek po lprani :

. najviac sa prejavila u vzorky €.2 s tpravou BRUS/CES.
. najmenej sa prejavila u vzorky ¢.6 s upravou PROBAN.

» U vzoriek po 5 prani:

. najlepSia hodnota bola namerana u vzorky ¢.1, na ktoru bola
aplikovana uprava TEFLON,
. najhorsia hodnota bola zaznamenana u vzorky ¢.6 s upravou

PROBAN.
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7 Analyza celkového omaku a jeho zmien

vplyvom udrzby

- nameran¢ hodnoty su spracované do grafu a do tabulky ( viz. Tabul’ka 14). Hodnoty

vzoriek pred pranim a po jednotlivych praniach s farebne odligené.

@ Neprana
Hodnota
celkového omaku B Po 1 prani
B Po 5 prani

vzorka wvzorka vzorka wvzorka wvzorka vzorka
1 2 3 4 5 6

Vzorky pri simulovanej adrzbe

Obr. 28: Zmena celkového omaku pocas udrzby.

Celkova zmena:*

U skasanych vzoriek boli zaznamenané zmeny hodnot omaku, ¢o sa udialo vplyvom

aplikovanej udrzby. Zmeny boli u niektorych vzoriek viac vyrazné u niektorych menej.

M U vzorky 1 nastalo celkové zlepSenie o 10,5% a kone¢na hodnota po 5 prani sa
javi ako mierne nadpriemernd. Jedna sa o apravu TEFLON .

& U vzorky 2 doslo k miernemu zhorSeniu celkového omaku o 5,4%, ¢o
zapri¢inila pouZita Gprava BRUS/CES. Po 5 prani bol povrch tkaniny jemne
zozmolkovately, ¢o nepriaznivo vplyvalo na vysledni hodnotu omaku. Hodnota

omaku sa po piu[on] pran[ radi do k;llcg(‘t]‘iu I“it.'rl]t‘ nlldpnCl“L‘rnL‘hO omaku.

; " . - sho vzorku na
* celkovd hodnota, o ktorii sa zmenil omak z pévodnej hodnoty nepranc ho

hodnotu po 5 prani.
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2 U vzorky 3 nastalo zlepSenie omaku. A to vel'mi vyrazne o 40,9%. Jedn4 sa
o upravu APRET40 a jeho vypranie méZe byt dévodom vyrazného zlepsenie
hodnot celkoveho omaku. No aj ked’ je zlepsenie o¢ividné, hodnota celkového
omaku u tejto vzorky sa radi medzi priemerné.

& U vzorky 4 sa omak zlepSil 0 2,7%, ¢o méoze byt désledok pouzitej udrzby
BRUS. Hodnota sa radi do skupiny nadpriemerného omaku.

& U vzorky § doSlo k zlepSeniu omaku a to 0 15,5%. Hodnota celkového
omaku tohto vzorku sa radi do kategérie mierne nadpriemerného omaku. Po 5
praniach sa Ciasto¢ne odstranila pouZita tuZiaca Gprava APRET20 ¢o malo za
nasledok uz spominané zlepsenie celkového omaku.

&2 U vzorky 6 bolo zaznamenané nepatrné zhorSenie celkového omaku o 3,7%.
No i tak sa hodnota po piatom prani javila ako mierne priemerna. Pri¢inou
mohla byt aplikovana iprava PROBAN, ktora dodava materialu tuhsi a drsnejsi

omak a je 1 po dlhodobom prani trvanliva - nevypiera sa.

Tieto zavery su platné s vysokou Statistickou istotou ¢o je mozné dolozit’ tabulkami

Statistickych vypoctov (viz. Priloha).
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Zaver:

Ciel'om tejto prace bolo zistit' aky vplyv maji jednotlivé upravy aplikované na
textilie na omak a jeho vlastnosti.. Preto bolo nutné nayrhnit experiment, ktory umoznil
overit omakové charakteristiky pomocou KES systému.

Najprv bolo preveden¢ laboratorne meranie vybranych textilii a nasledne sa
udaje zmerania spracovali a vyhodnocovali. Na ziklade tychto adajov sa stanovil
celkovy omak. Posudzovali sa zmeny nielen celkového omaku, ale aj primarneho a to
vplyvom opakovanej udrzby.

Na skusané textilie sa aplikovali rézne tpravy, ktoré mali dodat’ materialu potrebné
vlastnosti. No nie vzdy to malo priaznivy dopad na omak a omakové charakteristiky.
Ked'ze vzorky sa skusali poCas opakovanej adrzby bolo zistené, Ze i samotna Gdrzba

moze mat’ ako pozitivny tak i negativny vplyv na merané vlastnosti materialu.
Pozitivny vplyv sa prejavil u vzorky:

¢.: 3 s upravou Apret 40 — tato vzorka materialu sa pred pranim radila svojou

hodnotou celkového omaku medzi horsie. Uprava priniesla materialu podstatné
zlepsenie, no hodnota po piatom prani eSte stale patrila medzi priemerné, aj ked’
spominané zlepsenie patrilo medzi najvyraznejsie zo vzoriek. Coho bolo dosiahnuté aj
vd'aka Gprave, ktora sa Ciasto¢ne vyprala. Avsak len do tej miery, Ze sa podstatne

znizila tuhost’ a zvysila hebkost'.

&.: S s ipravou Apret 20 — u tejto vzorky bolo mozné pozorovat’ zlepSenie celkového

omaku po piatom prani. Prvotna hodnota pred pranim radila sice material medzi
podpriemerné, ale po piatom prani bol celkovy omak mierne nadpriemerny, Co bolo
nasledkom zniZenia tuhosti a zlepsenia mikkosti materialu. Toto zlepSenie nastalo aj
vdaka pouZitej uprave, ktord sa ako u predchadzajicej vzorky miemne vyprala, ale len
do tej miery aby nastalo zlepSenie hebkosti.

M&@M - pred pranim sa radil material svojou hodnotou celkového
omaku medzi priemerné vzorky. Aj ked' tprava by nemala vyrazne menit’ omak textilie,
PO piatom prani sa zniZila tuhost’, zvysila hladkost’, mikkost a hebkost’, ¢o malo vplyv
ina celkovy omak, ktorého hodnota sa zlepsila astale patrila medzi mierne

nadpriemerné,
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¢.: 4 s apravou Brus - zlepSenie hodnoty celkového omaku PO piatom prani je len
nepatrné, €o bolo aj vd'aka pouZitej tprave a to ho zaradilo medzi mierne nadpriemerné
hodnoty. Doslo sice k nepatrnému zvySeniu tuhosti avsak aj k zlepseniu hladkosti. ¢o

tiez bolo vd'aka spominanej prave.
Negativny vplyv sa prejavil u vzorky:

&.: 2 s upravou Brus/Ces - zhorSenie celkového omaku u tejto vzorky je len mierne a

jeho hodnota sa stale radi medzi mierne nadpriemerné tak ako pred pranim. Vplyvom
upravy doslo pocas idrzby k zoZzmolkovaniu povrchu, ¢o malo za nasledok zhorsenie

hebkosti a zvysenie tuhosti.

&.: 6 s upravou Proban - zhorSenie celkového omaku u tejto vzorky je nepatrné a jeho

hodnota po piatom prani sa radi medzi priemerné. Zaujimava je viak hodnota tuhosti,
ktora ma tento material najvyssiu ¢i uz pred alebo po prani. To bolo sposobené pouzitou
apravou, ktora zaistuje materialu pozadovanti ochranni vlastnost’. Uprava Proban sa
nevypiera, resp. vypiera sa pomaly a minimalne, z ¢oho vyplyva fakt, Ze nemohla

vyrazne ovplyvnit omak pocas prania.

Na ziklade tejto bakalarskej prace je mozné jednozna¢ne povedat’, Ze pouzité
Upravy u skusanych vzoriek sa vii¢sinou stile, nevypieraji sa a udrzba nijako vyrazne
neovplyviuje omak v negativnom smere. U vzoriek s pravami APRET 20 a APRET
40 bolo sice zaznamenané mierne vypieranie, ¢o ale ovplyvnilo omak v pozitivnom |
smere. NajstilejSie v opakovanej idrzbe sa prejavili vzorky s apravami TEFLON

a PROBAN .
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Priloha B
Vzorky pouzitych materialov



Priloha 1 - Zoznam pouzitych nepranych materialoy
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Priloha 2 - Zoznam pouzitych nepranych materialoy
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