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Analyzujte metody déleni technickych textilii (TT) na soucasti.

Analyzujte metody spojovacich procest pro vyrobky z TT.

I

Proved'te zhodnoceni vysledki analyz (bodd 2 a 3) a vypracujte doporuceni pro
y : L J I I

konfekcionovani TT.



ANOTACE

Téma: Studie o specidalnich metoddch konfekcionovani technickych textilii

Predlozena prace analyzuje metody déleni a spojovani textilii, jak konvenénimi,
tak 1 nekonven¢énimi metodami se zvlastnim zaméfenim na oblast technickych textilii.

Jsou zde popsany technické textilie z hlediska pouzitych vlaken at’ uz se jedna o
vlakna prirodni, chemicka ¢i specialni, tzv. high-tech., déle pak jejich struktury, ktera
nam udava jejich vnitini uspofadani a také zde jsou popsany vlastnosti, které jsou
dulezité v oblasti konfekcionovani.

Na zakladeé této analyzy jsou vybrany technologie vhodné na specialni vyrobky

technické konfekce.

REMARK

Subject: Study about special methods of ready-made processing of technical textiles

The study analyses the methods of separating and connecting of textiles
(conventional and also unconventional methods with extra orientation to technical
textiles).

In presented study there are described technical textiles from the point of view of
used fibers (natural, chemical or special — high tech), then from the point of view of
their structure and properties, which are important from the viewpoint of ready-made
processing.

On the base of this analysis there are chosen technologies of ready-made

processing, which are advisable for special products of technical clothing.
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Studie o specialnich metodach konfekcionovani technickych textilii

Uvod

V soucasné dobé dochazi k rozvoji vyroby technickych textilii, zvlasté pak
k rozvoji nové vzniklého oboru vyroba technickych konfekci. Objevuji se nové
materialy s novymi uzitnymi vlastnostmi a nové vyrobni i zpracovatelské technologie.

Naroky spotiebitele na technické konfekce a technické textilie se neustale
zvySuji. Velka narocnost je kladena mimo jiné i na kvalitu zpracovani. Dilezitou Casti
vyrobniho procesu pii konfekcionovani technickych textilii jsou procesy oddélovaci a
spojovaci, nebot" pfi Spatné zvoleném zpusobu mizZe dojit k poskozeni textilie a
zhotoveni nevyhovujiciho vyrobku.

Cilem prace, ktera navazuje na bakalafskou praci Aleny Sotkové, Vyroba
technickych konfekei v CR, 1999, kterd byla vypracovana na KKV v Prosté&jové je
prispét ke studiu problematiky oddélovactho a spojovaciho procesu pfi
konfekcionovani technickych textilii.

V prvni &asti jsou popsana vlakna z hlediska jejich struktury, vlastnosti a
pouziti.

Dalsi cast prace se zabyva procesy pro oblast konfekcionovani technickych
textilii dulezitymi a to jsou oddélovaci proces a spojovaci proces.

V zéavéru prace jsou vybrany vhodné metody technologii déleni, oddélovani a
spojovani, pojeni pro specialni vyrobky technické konfekce. Nebot” spoj je dulezitym
prvkem. ktery nam urCuje vlastnosti a faktory, které ovliviuji prioritni vlastnosti u
technickych konfekci a to jsou bezpe¢nost, trvanlivost a funk&nost vyrobku.

Odvétvi vyroba technickych konfekci je pomérné mladé. K prudkému rozvoji
dochazi proto, Ze technické textilie maji své nezastupitelné misto v riznych oborech

lidské ¢innosti.
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1. Technické textilie a technicka konfekce

Technické textilie jsou materialy majici vldknitou strukturu, jsou zkonstruované
pro specidlni funkéni aplikace. Technické konfekce jsou vyrobky z textilnich materiéli,

slouzici ke specialnim uc¢elim.

1.1 Historie technickych textilii

Technické textilie se v textilnim prumyslu pouzivaji hodné dlouhou dobu.
Z historického hlediska lze fici, ze jsou jen o malo mladsi nez textilie odévni. Jejich
puvodnim poslani bylo shodné s poslanim odévu, a to chranit ¢lovéka nebo skupinu lidi
pfed nepohodou. Zachované doklady o nejstarSich civilizacich dosvéd¢uji, ze stany.
plachty. rizna lana znalo lidstvo jiz pred mnoha tisiciletimi.

Technické textilie se tehdy vyrabély zviny a lykovych vlaken. Pozdéji se
k témto surovinam prifadili bavlna a hedvabi. Tato situace byla az témeéf do poloviny
20. stoleti, kdy se zacala ve vétsi mife uplatnovat chemicka vlakna. Nejprve proniklo
do oblasti technickych textilii viskézové technické hedvabi, které nahradilo svymi
vlastnostmi kvalitni bavlnu, pfedevSim v pneumatikich a transportnich pasech,
zpracovavanych v gumarenském

S rozvojem syntetickych vlaken, ktera méla vlastnosti dosud u textilnich surovin
neobvyklé, napf. vysoka pevnost, snizena hoflavost, odolnost vu¢i odéru a ohybu doslo
i krozvoji bytovych a technickych textilii. Tyto technické textilie se stavaji
konstrukénim materidlem v oborech, kde byly textilie dfive Gplné neznamé. Jsou to
napf. konstrukéni a stavebni prvky z armovanych folii, technické textilie v zemeédélstvi,
lesnictvi, pfi ochrané pfirodnich zdroju a Zivotniho prostiedi, v dopravé a skladovéani,
ve vodnim, pozemnim a Zelezni¢nim stavitelstvi, vyrobky pro sport. Stoupajici naroky
na mnozstvi vyrabénych technickych textilii, nové materialy, nové pozadavky na jakost
prispély k tomu, Ze se zaCaly objevovat stale noveé vyrobni technologie, které snizovaly

vyrobni naklady a zkracovaly technologicky postup.

rJ
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Budeme-li hovofit o 20. stoleti jako o stoleti plastickych hmot a chemickych
vldken je nutné dodat, Ze technické textilie se na tomto také podileji.

U technickych textilii miZzeme pomérné dobfe definovat jejich uZitné hodnoty,
které odpovidaji ucelu jejich pouziti. To poskytuje dobry ziklad pro vyvoj pfesnych
meficich pfistroji i pro optimélni aplikaci technickych textilii pfi jejich praktického
pouZziti.

Vyroba technickych textilii se pfevazné vyznauje pouzitim hrubsich &isel pfize
a hedvabi, u nichz jsou kladeny vy3si naroky na pevnost a dalsi fyzikalné mechanické
vlastnosti. Tyto hrubsi materialy a vétsi zaplnénost tkanin si vyzaduji i t€Z8i konstrukci

stroju, nez maji stroje na vyrobu spotiebnich textilii.

Priklady nékterych druhti materilt a ptizi pro vyrobu technickych textilii:

Technicka molina

Ptevazné se vyrabéji z bavinénych a smésovych pfizi kolem 30 tex

Stanovky

Pievazné z bavlny, dostava 30 tex x 2, atek 50 tex, velka dostava

Filtra¢ni tkaniny

Predstavuji velmi riznorody sortiment z hlediska pouziti. Tkaniny pro sucho filtraci se
vyrabéji z pfedenych materialti (bavinéna pfize 20 — 60 tex, nékolikanasobné seskané) a
pro mokrou filtraci z hedvabi (predeviim PAD technické hedvabi 96 tex bud” dvojmo
nebo vicenasobné skané.

Plachtoviny prodysné

Jsou tézké Inéné tkaniny, vyrabéné pievazné z 200 tex — 135 tex koudelky o hmotnosti
650 — 900 g/m?

Plachtoviny s natérem PVC

Jsou vyrabény zPAD a PES technického hedvabi o titru 96 tex jednoduchého a
skaného. Hmotnost rezné tkaniny je 220 — 280 g/m?

Obaloviny a pytle

U téchto vyrobkil prevladaji jesté jutové prize 385 — 285 tex ale i zde nachazi stile vetsi

uplatnéni novy material — polyolefinové pasky a jejich modifikace
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Pozarni hadice

Drive se vyrabély z konopnych vlaken, nyni se pfeslo na PAD-TH a perspektivné na
PES-TH o titru 110 tex vicenasobné seskaného

Lana, Femeny, popruhy

Od klasickych materialt, jako ke len nebo konopi se pfechazi na POP pasky, PAD TH a
PES TH. Vétsinou jde o materialy s vysokym titrem.

Tato ¢ast byla zpracovana zékladé knihy Technické textilie, ktera vySla ve
SNTL v roce 1978 a sestavil ji kolektiv autorti pod vedenim J. Svédové ve VU vlaken
v Sumperku.Bylo zde pouzito .starého™ oznadovani vlaken. ProtoZe jiz uplynulo
mnoho let a vyvoj jde neustale dopfedu v oblasti vyroby textilnich vldken vSeobecné i
vlaken vhodnych pro vyrobu technickych textilii, informace jiz nejsou aktualni v plné
mife, protoZe se pouzivaji vlakna mnohem leh¢i a pevnéjsi. Také se technické tkaniny
pouzivaji jako konfekce. OvSsem ve své dobé méla tato publikace jisté své

nezastupitelné misto.

1.2. Soucasnost technickvch textilii a technické konfekce

K velkému rozmachu technickych textilii doslo v 80. a 90. letech 20. stoleti.
V souc¢asné dobé se problematikou technickych textilii zabyva nejrozsifen¢)si Casopis
Technische Textilien. Technical Textiles, ktery nejdfive vychazel pouze v némeckém
jazyce. Nyni je dvoujazy¢ny, pribyla anglicka verze. Posléze i v tomto Casopise byl pfi
piilezitosti celosvétové vystavy IMB v Koliné nad Rynem (viz pfiloha ¢. 1) zavedena
tast Konfekcionovani technickych textilii. SoubéZné s tim, byl i na fakult¢ textilni
v magisterském studiu zaveden predmét KONFEKCIONOVANI TECHNICKYCH
TEXTILII a poté jako vybérovy piedmét pro bakalaiské studium VYROBA
TECHNICKYCH KONFEKCI. Spolu s predmétem TECHNICKE TEXTILIE, ktery
garantuje katedra Netkanych textilii, Ing. Jaroslav Hanus$, Ph.D. Garantem této prace je
doc.Ing. Otakar Kunz, CSc.

Dal&im. kdo se zajima o vyvoj, vyrobu a vyuziti technickych textilii, potazmo

technické konfekce je sdruzeni ATOK.




Studie o specidlnich metodach konfekcionovani technickych textilif

O ATOKu muzeme fici, ze:

ATOK - Asociace textilniho-odévniho-kozedéIného primyslu je zajmovym
sdruzenim podniki a organizaci. Poslanim Asociace textilniho, odévniho a koZedéIného
prumyslu ve smyslu statutu je pfedeviim zastupovat a obhajovat zajmy ¢&lenstva jak
v ramei CR, tak i mezinarodnim méfitku.

ATOK je nejvétsim sdruzenim textilnich, odévnich a koZedélnych podniki
v Ceské republice. Reprezentuje asi 65 % produkce v TOK primyslu.

ATOK je urcujicim férem pro diskuzi a formulovani spole¢nych stanovisek a
pozadavku vyrobeu textil, odév, kiize ve vztahu k vladé a odborim.

ATOK je mistem vymény obchodnich, ekonomickych a technickych informaci
mezi svymi ¢leny.

ATOK je centrem pro zpracovani a vyménu statistickych informaci tykajicich
se TOK primyslu v CR i zahraniéi.

ATOK je mluvéim cCeskych vyrobct ve vztazich k nadnarodnim organizacim
zabyvajicim se problematikou textilu, odévii a kize.

ATOK je partnerem ostatnim profesnim sdruzenim v Ceské republice i na
mezinarodni urovni.

ATOK napomaha pfimym obchodnim vztahim mezi ¢lenskymi a zahrani¢nimi
firmami.

V neposledni fadé vyviji G¢elné organizacni Cinnosti v oblasti ekonomie,
komerce, produkce apod. K tomu také patfi kontakty a spoluprace sobdobnymi
organizacemi a institucemi ve svété. Jednou z organizaci je IFAI — mezinarodni
asociace textilniho primyslu (Industrial Fabrics Association International). Jedna se o
neziskovou organizaci, pod kterou spada vice nez 2000 spolecnosti, které prezentuji
mezinarodni trh textilii. Vydava fadu odbornych c¢asopist s tématikou technickych
textilii a technickych konfekci (Media Guide IFAL; Industrial Fabric Products Rewiew:
Fabric Architecture:. Geotechnical Fabrics Report: In Tents: IFAI'S Marine
Fabricator). [10]

Pii ATOKu byla zfizena skupina Technické textilie, kterd se prezentuje formou

Katalogu v ti§téné i elektronické podobe.
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Na jednéni skupiny Technické textilie (viz piiloha ¢. 2) byla také predstavena
~Koncepce statni proexportni politiky a teritorialni zaméfeni na obdobi let 2003 —
2006%. Byly stanoveny tyto exportni teritoridlni priority — CLR, USA, Ruské federace,
Francie, Indie, Brazilie, Egypt, Nigérie, Ukrajina, Vietnam, SRN, Polsko, Slovensko,
Rakousko.

V tuzemsku se ATOK zaméfuje v obdobi let 2003 — 2006 na veletrhy STYL a
KABO.

Ze zahrani¢nich oborovych veletrhli je nejvyznamnéjdi TECHTEXTIL (viz
piiloha ¢. 3), ktery se kona kazdoro¢né ve Frankfurtu nad Mohanem. Co je naplni
vystavy vystihuje velice pékné logo vystavy.

Ol[#) i
S
o o
&/ 2

Obr. 1: Logo vystavy

Fakulta textilni v Liberci pofada 2 krat ro¢né setkani k technickym textiliim za
piitomnosti zastupci podniki, jejich acast neni pfilis velka.(pfiloha ¢.4) Z tohoto
setkani jsou vydavany sborniky, napf.: Sbornik z odborného seminafe Problematika
konfekcionovani technickych textilii —13. 6. 2001, Sbornik ze sympozia Ochranné
odévy 1 — 26. 3. 2003 a Sborniky ze sympozia Ochranné odévy II. — 23. 10. 2002.

Z téchto sbornikli byly ¢erpany informace pfi vypracovani této prace.

1.3 Zakladni pojmy

Linearni textilie

Jeden rozmér vyrazné pievySuje ostatni dva rozméry (délkové textilie — nité, pasy.

stuhy, vldkna, pfize, popruhy, lana ...)
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PloSna textilie

Jeden rozmér je tadové mensi nez zbyvajici dva rozméry — tkaniny (z niti, paski),
pletniny, netkané textilie (pojené mechanicky, chemicky ...), rounové folie, sité...

3D textilie

Prostorové utvary, které maji viechny rozméry fadové shodné — plsti, 3D pleteniny (viz
priloha ¢. 5)

Netkané textilie

Vlakenna vrstva vyrobena zjednosmérné nebo nahodné orientovanych vlaken,
zpevnéna mechanicky, chemicky nebo termicky.

Rounové textilie

Plo3ny utvar vytvoreny z chomackt nebo jednotlivych vlaken spojenych pfirozenou
soudrznosti, tzn. Ze nejsou spojeny niti, ani fixovany zadnym dodate¢nym pojenim.
Technické textilie

Technické textilie jsou inzenyrsky konstruované textilie pro presné vymezené
podminky aplikace. [9]

Technicka konfekce

Technické konfekce jsou vyrobky ztextilnich materialt, slouzicich ke specialnim
ucelim. Textilni materidly pouzivané k jejich vyrobé jsou klasifikovany jako technické
textilie. Zpusob, jakym technické konfekce vznikaji, je proces konfekéniho zpracovani
(konfekcionovani) — tedy hromadna vyroba pro pfedem neznamého zakaznika. [10]

PE pasek

Délkova textile vyrobena z PE, vyrdbi se tak, Ze granulat polymeru se roztavi a
vytlaéuje plochou nebo kruhovou tryskou do tvaru kouli, kterd se feze na pasky. Za
ur¢itych teplot se dlouZi a naviji na civky. Diéle je lze zpracovéavat tkanim. Jejich
vyhodou je vysoka pevnost a nizka hmotnost.

Textilie z PE pasky

Plosny utvar, jehoz délkovy rozmér je vetsi nez Sitkovy a je vytvoien z PE folie jejim
narezanim.

KaSirované textilie

Plosna tkanina, ktera je povrstvena vhodnym polymerem. Tim se upravi nékteré
vlastnosti téchto textilii, jako je napf. nepromokavost, odolnost proti povétrnostnim

podminkam, proti plisnim.... Pro vytvofeni souvislého filmu polymeru na zékladnim
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textilnim Wtvaru, nejcastéji tkaning, lze vyuzit kasirovani folii nebo taveninou.
Kasirovat tkaninu folii 1ze bud’ lepenim nebo tavnym zpiisobem.

Fungicidni textilie

Specidlni textilie s animikrobialni upravou proti parazitnim houbédm a plisnim. Upravy
proti pusobeni téchto mikroorganismui se provadéji hlavné v TT vyrobenych z viny a
celulozovych vldken. PoZzadavky na fungicidni Gpravu jsou: G&innost, nesmi negativné
ovliviiovat fyzikalné-mechanické hodnoty textilie, musi byt odolna proti povétrnostnim
vliviim a nesmi byt zdravi Skodliva.

Smart textilie

Jsou to tzv. inteligentni textilie, jejich struktury jsou citlivé na vnéjsi podnéty (rtuzné
typy zareni, pH. mechanické, magnetické, resp. elektrické pole a v zavislosti na
zmeénach téchto podnéti reaguji vratné (oby¢ejné zménou tvaru nebo barvy). Déli se na
pasivni, které jsou citlivé na vnéjsi podnéty a aktivni, schopné identifikovat zménu

prostiedi, ale také na ni reagovat.

1.3.1 Charakteristika technickych textilii

Technické textilie muzeme definovat nékolika zpisoby, napf.:

Technické textilie jsou materialy majici vlaknitou strukturu, jsou zkonstruované
pro specialni funkéni aplikace. Maji a chovaji se podle urCitych, pfedem stanovenych
funké&nich vlastnosti. [3]

Technické textilie jsou inZenyrsky konstruované textilie pro presné vymezené
podminky aplikace. 2]

Jsou velmi rozmanité od jemnych sit pro filmovy tisk, jemnych hedvabnickych
tkanin na padaky, sit¢, filtry, pfes specidlni odévni &i bytové textilie, az po tuhé
materidly, které se vyuZivaji ve stavebnictvi, geodézii apod. Plosnd hmotnost se
pohybuje od 50 do 2000 gx’m:. Textilie nemusi byt vzdy ve vyrobku viditelné, ale jsou
jeho nedilnou soucasti. Mohou to byt napriklad textilie v kompozitnich materialech,

izolatnich materialech domd, textilie ke zpevnéni pneumatik, sou¢asti u nepristrelnych
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vest. Textilie nam mohou ztvrzovat plasty, &istit vzduch a v neposledni fadé také
nahrazovat tkané ¢i organy.

Jsou-li spravné vybrana vlakna, pfize a vyrobni technologie mohou tyto textilie
byt navrZzeny pro specialni funkéni vyuziti. UZitné vlastnosti a pouzitelnost vyrazné

ovliviwji findlni apravy, mezi které mizeme zafadit hydrofobni, fungicidni, nehoflavé a
dalsi. [6]

1.3.2 Rozdéleni technickych textilii podle oblasti pouziti [12]

1. Geotextilie
. Textilie pro zemédélstvi, zahradu, rybarstvi, lesnictvi
. Textilie pro stavby a lehké konstrukce

Textilie pro zdravotnictvi a hygienu

2

3

4

5. Textilie pro ochranu a bezpe¢nost

6. Textilie pro vefejny sektor (armadu, urady, policii)

7. Textilie pro dopravni prostredky

8. Textilie pro prepravu a skladovani

9. Textilie pro prumyslové aplikace

10. Textilie pro odévare, obuvniky, kozare, nabytkare, galanterii
11. Textilie pro sport a volny ¢as

12. Textilie ostatni

1.3.3  Charakteristika technickych konfekci

Technicka konfekce — to jsou vyrobky z textilnich materialu, které slouzi ke
specialnim ucelim. Materialy, které pouzivame K vyrobé technické konfekce se
nazyvaji technické textilie. Technickd konfekce vznika jako proces konfekéniho
zpracovani — konfekcionovani — tedy jako hromadna vyroba pro predem nezniamého

zakaznika. [3]
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Uplatnéni technické konfekce je vmnoha oborech lidské ¢innosti. Mohou
slouzit jako ochrana pfed vn&j$im prostiedim, obaluji ¢i nahrazuji razné pfedméty.
usnadnuji manipulaci s pfedméty apod. Patfi sem i ochranné a pracovni odévy . tedy
vyrobky, které neodpovidaji béznému pouzivani jako odévy.

U technickych konfekei je kladen diraz na vlastnosti jako jsou trvanlivost,
fyziologické vlastnosti, moznost adrzby, bezpe¢nost, odévni komfort, kdeZto u
odévnich konfekei spise upfednostiiujeme modnost, elastiénost, snadnost udrzby. [6]

Trvanlivost je schopnost textilie odolavat poskozeni a opotebeni. Textilie a za
nich zhotovené odévy jsou béhem pouzivani ohybény, natahovany, stla¢ovany, odirany,
pusobi na né teplo, svétlo, sluneéni zafeni, pot..... Tyto vlivy mohou na odév piisobit i
béhem noSeni. Pfi udrzbé se u textilie zhor3uje vzhled, textilie se ztencuje. Vlastnosti,
které maji vliv na trvanlivost textilii u technické konfekce:

- pevnost v tahu a taznost textilii

- pevnost a taznost §vu

- odolnost odéru v ploSe, v hrané

- odolnost proti posuvu niti ve §vu

1.3.4. Rozdéleni technické konfekce [12]

Technickou konfekci rozdélujeme do Sesti skupin a to: zastreSeni, obaly,
prepravni prostfedky, nadrze, ochranné odévy a pracovni pomucky a jiné.
Zastiedeni — haly, stany pfistiesky, foliovniky, autoplachty, destniky, slune¢niky
Obaly — vaky, Zoky. pytle, kufry, tasky, batohy, pouzdra, pen¢Zenky, potahy,
autopotahy,spaci pytle
Piepravni prostiedky — plavidla, rogala, padaky, horkovzdusné bolony, détské kocarky,

plachty na lodé, hadice
Nadrze — bazény, kontejnery

Ochranné odévy a pracovni pomiicky — ochranné odévy (zaruvzdorné, chladuvzdorné,

nehoflavé, antistatické, kyselinovzdorné, protisluzové, proti ozafeni, proti pofezani,
nepristrelné, reflexni), uniformy, skafandry, neoprénové odévy

Jiné — airbagy, nafukovaci lehatka, boje, vétrné rukavy, filtry, zahradni lehatka

10
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1.3.5 Vyrobci technické konfekce [11]

Vyrobci zastieSeni
Haly

Svitap J.H.J, s.r.o., Kijevska 6-8, Svitavy, svitap@svitap.cz

Stany. pfistiesky, markyzy

Svitap J.H.J, s.r.o., Kijevska 6-8, Svitavy, svitap@svitap.cz

FiSer Jaroslav, Autoplachty, Masarykova 392, Fulnek
Hannah Sport, s.r.o., Slovanska t. 100, Plzen
Technolen WF, a.s.. Slechtova, Lomnice nad Popelkou (viz pfiloha ¢. 6)
Horak V.. K. Capka 1133, Pielou¢

JAPIO. s.r.0., Horska 145, Svoboda nad Upou

Plas a.s., Béhourska 636/4, Praha

Snézka, v.d.. Jugoslavska 260, Nachod

Plachtarna s.r.o.. Doleni 207, Jilemnice

Fygr, s.r.0., Cenkovice 229, Orlicky
Autoplachty-Markyzy. Na Piskovné 658, Liberec
Autoplachty

Svitap J.H.J. s.r.o., Kijevska 6-8, Svitavy
Trace-Autoplachty, Pod Certovym pahorkem, Pfibram
Fiser Jaroslav-Autoplachty, Masarykova 392, Fulnek
Kon-Kys. Sportovni 704, Moikov

Autoplachty a konstrukce, Lovosicka 559, Praha
Bestsport a.s., Brabansko 2, Prerov

Firma Roza-Augusta, Volgogradska 98, Ostrava
Plachtérna s.r.o., Doleni 207, Jilemnice

Destniky

Akpo, Heydukova 349, Strakonice

Baside. v.d.. Odboje 11, Cesky Tesin

Diarella. s.r.o.. Lidické nam. 865, Smrzovka

Edin Cosi¢. Skorkovského 147, Brno

11
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Slune¢niky

Firma Vanécek, Dr.Z. Wintera 17, Praha 6, Dejvice
Dandy Print, Dvir Kralové

Inter Flag s.r.o.. Lomnice nad Popelkou

Diarella, s.r.o., Lidické nam. 865, Smrzovka
Dispo. v.d., U Kanalky 3, Praha 2

LKV, s.r.o., plk. Truhlare, Lomnice nad Popelkou

Vyrobci obalu

Vaky. Zoky, pytle
Svitap J.H.J, s.r.o., Kijevska 6-8, Svitavy, svitap@svitap.cz

Topolsky+Hejduk, s.r.o., Mor. Beroun

Ultimate s.r.o., Libice

Fyfr s.r.o., Cenkovice 229, Orli¢ky

Juta a.s., Dukelska 417, Dvur Kralové nad Labem
Produkt-Meta. s.r.o., Karvinska 22, Détmarovice
Rubena Nachod, a.s., Velké Pofi¢i nad Metuji
Technolen WF a.s., Husova 24, Hlinsko v Cechéch
Dimatex CS, s.r.o., Stara 24, Straz nad Nisou
Teco-Nadrchalova R., Kladno 55, Rané

Batohy, tazky.pouzdra

Hodonsky, Bratislavska 2664, Breclav

Rekufol, s.r.o. Doksy

Dup Pelhfimov

Tulék s.r.o

Konig-surf

Mars s.r.o.. Okruzni II. 239, Jevicko

Technolen WF a.s., Slechtova, Lomnice nad Popelkou
Fygr s.r.o., Cenkovice 229, Orlicky

H+G v.o.s. Kotel 52, Ose¢na

Koh-i-noor Tis4, s.r.o., Tisa ¢. 334

Ma& Ty-Matou$ M, Usilné 51, eské Bud&jovice

132
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Metasport a.s., LeSetinska 47, Ostrava Kunéice
Vyko s.r.o., Kounice 606, Horni Slavkov
Autopotahy

Johnsons Controls s.r.0., Dubick4, Ceska Lipa
Autopotahy VM, KiiZzova 162, Klatovy

Blata v.d., Sokolska 112, Veseli nad Luznici
Brotex v.d., Zizkova 53, Broumov

Drutex v.d. , Pori¢ska 11, Velké Pofi¢i nad Metuji
Lecotex a.s., MéSicka 276, Tabor

Luvo-Vojtek L., Kralicky Haj 23, Prostéjov
Mitex s.p., Nadrazni 18, Mimon

Reznitkova M., U Staré skoly 246, Truchlovice
S&S-Smejdii M., Tykacova 427, C. Trebova
Spaci pytle

Alpi Sport centrum, ji¢inska 15, Piibor
Appu-Sport, Myslikova 16, Praha 2

Artex s.r.o., Katefinska 235, Liberec

Hannah Sport s.r.o., Slovanska tf.100, Plzen

Vyrobei prepravnich prostiedku
Plavidla

Svitap J.H.J s.r.o., Kijevska 6-8, Svitavy, svitap@svitap.cz

Technolen WF a.s., Slechtova, Lomnice nad Popelkou
Gumotex a.s., Mladeznicka 3, Breclav

Ultimate s.r.o., Liblice

Padaky

Mars s.r.o, Okruzni I, Jevi¢ko (viz pfiloha €. 6)

Easy Fly.paragliding, nam. Padlych hrdint 5, Prostejov
Détské kocarky

Milex. s.p.. Nadrazni 18, Mimon

Plachty pro lodé

Kasik Sails, Tovarni 4, Kralav Dvur

13
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3TP Horacek J., Americka 838/29a, Liberec

Hadice

Rubena Néchod, a.s., Velké Pofi¢i nad Metuiji
Technolen WF a.s., Slechtova, Lomnice nad Popelkou

Milex s.p., Nadrazni 18, Mimon

Vyrobcei nadrzi

Bazény

Svitap J.H.J. s.r.o., Kijevska 6-8, Svitavy, svitap@svitap.cz
Technolen WF a.s., Slechtova, Lomnice nad Popelkou
Plachtarna s.r.o., Doleni 207, Jilemnice

Vyrobci ochrannych odévu

Ochranné a pracovni odévy

Astona-MIcek L., Preckovice 90, Bojkovice

B.M. s.r.0., Fu¢ikova 173, Fulnek

Drupo v.d., Biezinova 23, Horni Cerekev

DEVA, F-M, s.r.o., Klobouky 2140, Frydek-Mistek, deva@deva-fm.cz (viz piil. ¢. 7)

Ertex s.r.o., Brnénska 555, Rosice

FiSer Jaroslav-Autoplachty, Masarykova 392, Fulnek
Gama-Bouda V., Pfemyslovci 6, Ostrava

Gara HT s.r.o., Zeleného 59, Brno Zaboviesky
Gumotex, a.s. Breclav (viz priloha ¢.8)

Kras-Haka s.r.o., Bélidla 6, Brno

Krok, v.o.s., Komenského 22, Hranice

Libra-Tex, Riegrova 176, Nachod

Mipe s.r.0., Smecenska 68, Slany

Otavan Trebon a.s.. Nadrazni 641, Trebon, drahod@otavan.cz

Pansy, Nova ¢tvrt’ 1733, Staré Mésto u Uherského hradiste

Quatro D s.r.o., Komenského, Celdkovice

Plovaci vesty
Hodoninsky. Bratislavska 2664, Breclav

14
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Ultimate s.r.o.., Liblice

Neprustielné vesty

MarS s.r.o., Okruzni I1, Jevicko

Petris s.r.o., Riegrovo nam. 1493, Hradec Krélové, info@petris.cz

Uniformy
Afars, Starikova 1743, Tabor

Banner s.r.0., Vani¢kova 22, Sezimovo Usti
Draf s.r.o., Marefy 140, Bucovice
Kras-Haka s.r.o., Bélidla 6, brno
Libra-Tex. Riegrova 176, Nachod

Pasu, Pod Lipami 1069, Revnice

Neoprénove odévy

Agama Zlin, ti. T. Bati 299, Zlin, eva@agama-diving.cz (viz piiloha ¢. 9)

Ochranné pracovni pomucky

Astona-Mléek L., Preckovice 90, Bojkovice
B.M s.r.o., Fu¢ikova 173, Fulnek

Drupo v.d., Bfezinova 23, Horni Cerekev
Film s.r.o., Lhota u Luhacovic
Gama-Bouda V., Pfemyslovcu 6, Ostrava
Ganty s.r.0., Dablicka 136/51, Praha 8
Jurdica, Leskovec nad Moravici €. 344
Kloss-Kloss P.. Petivald 304

Mensik M., Zlutava 316

Mipe s.r.0., Smecenska 68, Slany
Protech-Vochoc J., Plzeniska 297, Zbuch
Quatro D s.r.o., Komenského, Celakovice

Tonal, Jiraskova 701, Vsetin

Vyrobei ostatnich technickych konfekci

Airbagy
ASCI Jevicko
Toyoda Gosei Czech, s. 1. 0., Pramyslova 2, Klasterec nad Ohfi, tgssc@tgssc.cz

15
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Nafukovaci lehatka

Gumotex a.s., Mladeznicka 3, Bieclav, info(@gumotex.cz
Boje

Ultimate s.r.o., Liblice

Filtry

Mitop a.s.. Pertolticka 142, Mimon

Teco-Nadrchalova R., Kladno 55, Rana

Miltex s.p., Nadrazni 18, Mimon

Vridlo, v.d., Kamenického 8, Karlovy Vary

Zahradni lehatka

Vanécek, Dr. Z. Wintera 17, Praha

Technolen WF a.s., Slechtova Lomnice nad Popelkou

Volny-Kovonabytek, U div¢ich hradu, Praha

1.4 Vlakna pouzivana k vyrobé technickych textilii

K vyrobé technickych textilii se pouzivaji rizna vldkna od nejstarSich
prirodnich vlaken rostlinného a Zivocisného piivodu po vlakna chemicka, kterd jsou
z piirodnich polymeri a ze syntetickych polymerti a rovnéz hutnicka az po vlakna

specialni, tzv. high-tech vldkna. [1]

Tabulka ¢. 1 :
Vybrané druhy vldken a jejich oznaceni dle smémice EU 71/307/EEC a CSN 80 00 52
Len LI Viskoza VI
Konopi CA polypropylen PP
Juta JU Polyester PL
Bavlna c Polyamid PA
Vlna WO Poylakrilonitril PN
16
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1.4.1 Vidkna pFirodni

Vlikna rostlinného piivodu

Len— LI

PouZiti — pro technické tkaniny, které se zpracovavaji v brasnaiské konfekci, na pasy,
femeny, obalové latky pro ¢alounéni; nité, které jsou velmi pevné a odolné proti vlhku.
Konopi - CA

Pouziti - nejlépe ze vsech prirodnich vlaken odoldva povétrnostnim vliviim, coz ho
predurcuje na vyrobu pevnych lan.

Juta — JU

Pouziti — k vyrobé obalovych tkanin (pytli) a plachtovin, riizné izola¢ni tkaniny pro
izolaci kabeli nebo plynovodniho potrubi, plsténka.Vlakno se mimo jiné pouzivalo
k vyrobé koberct v podniku JUTA Dvtr Kralové.

Bavlna — CO

Pouziti — izolacni pfize pro elektrotechnicky pramysl, filtra¢ni tkaniny, hnaci femeny,

lana, pasky do psacich strojt

Vlikna zivoc¢iSného puvodu
Vina - WO
Pouziti - vlna se pouZiva mimo jiné pii vyrobé bytovych textilii, z podfadné viny se

vyrabi vycpavkovy a izola¢ni material.

1.4.2 Chemicka vlakna

Chemicka vlakna z pfirodnich polymeru:

Viskéza — VI

Tato vlakna prosla dlouhym vyvojem. Prvni zminky jsou zroku 1892. U nas jsou
vyrabéna od roku 1919. Mizeme je rozdélit na vlakna I., II. a III. generace. Surovinou
pro vyrobu je smrkové nebo bukove dievo. Vyroba muze byt kontinualni nebo

diskontinualni. Vyrabgji se z buni¢iny. Kromé ni se jesté k vyrobé pouziva hydroxid

1y
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sodny (NaOH), sirouhlik, kyselina sirova (H,SO4) a dalsi latky. U vlaken provadi
modifikace geometricka (duta, profilovana), chemicka (zesiténa,roubovana) a fyzikalni
(oblouckovana).

PouZiti pro TT — obecné v textilnim primyslu nahrazuji bavlnu. V technickém sektoru
se pouzivaji na vyrobu kordi a kordovych tkanin, zpeviiovacich vlozek do
dopravnikovych pasu, klinovych fementi, hadic. Pouzivaji se také jako podkladové

tkaniny pro nanosovani.

Chemicka vlakna ze syntetickych polymeri:
Zikladem téchto vlaken je monomer:

dvou tii Ctyf funkéni

e iyl s g

Skladanim vznika polymer. Nejvhodnéjsi pro vlakna je linearni polymer.

Rozvétveny polymer (omezené vhodny pro vldkna)

Synteticka vldkna se déli na: - polyamidy — PA 6. PA6.6, PA 4, Nomex, Kevlar
- polyestery — PES, PEN, aromatické
_ vinilové derivaty — PAN,PVC ,PVA, PTFE, polystyren
- polyolefiny — PE,PP
- polyuretany — EL
- specialni — PBO, PBL, PEL PEEK, Novolak
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Polypropylen — PP

Vychozi surovinou je izotakticky polypropylen. Zvldknuje se prevazné
z taveniny. Maji své kladné i zaporné vlastnosti. Z kladnych vlastnosti to je velmi dobra
kapilarni vzlinavost, nizka hustota, vysoka odolnost proti odéru, vysoka odolnost vuci
kyselinam a alkaliim, velmi nizka navlhavost, hebky a teply omak, hiejivost a zaporny
elektrostaticky naboj. Z negativnich vlastnosti jsou to piedev§im nemoznost barveni
zlazne, niz8i odolnost proti povrchovym deformacim a nizka odolnost viigi teplu a
svetlu.
Pouziti pro TT — potahové textilie, tkané a netkané podlahové textilie, s vyhodou se
vyuZivaji jako izola¢ni material a k vyrobé technickych tkanin.

Polyester — PL

Vychozimi surovinami pro vyrobu polyesterovych vldken jsou dimetyltereftalat
a ethylenglykol. Vlakna se vyznacuji vysokym stupném nemackavosti, pruznosti,
tvarovou stabilitou, schopnosti udrzet zazehlené zahyby a v neposledni fadé vysokou
trvanlivosti.
Pouziti pro TT — technické hedvabi se pouziva na zpeviovani plastl a pryze k vyrobe
specialnich odévu, siti, pozarnich hadic, jako kordové hedvabi pii vyrobé pneumatik.
Polyamid — PA

Vyrabéji se z kaprolaktamu prevazné nepretrzitym polymera¢nim postupem.

Tato vlakna maji vynikajici odolnost proti odirani. Rychle se zotavuji z deformaci.
Dobie odolavaji pisobeni alkélii. U¢inkem kyselin jsou porusovéana aZ rozpousténa. U
téchto vlaken je velmi dobra odolnost proti pisobeni mikroorganismu. Vlakna nehniji,
ani nejsou napadana hmyzem.

Pouziti pro TT — kordové polyamidové hedvabi se uplatiuje ve vyrobé dopravnikovych
pasu, lan, siti, izolaénich vlozek, bezpecnostnich pasi, filtratnich latek, padaki.
Uplatnéni je téz v Iékafstvi jako chirurgické nité, cévni a jiné protézy. Pracovni obleky,
sportovni obleky, tepeln¢ izola¢ni konfekeni vlozky.

Polyakrylonitril — PN

Tato vldkna jsou dobrymi izolatory, je u nich nezbytna antistaticka Gprava. Jsou

odolna proti u¢inkiim svétla a povétrnostnim ucinkim.

Pouziti pro TT — automobilove plachty, filtracni tkaniny, pracovni odévy v chemickém

prumyslu.
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1.4.3 Specidalni vidkna, higt-tech — rozdéleni [1]

High Tech vlakna jsou nové struktury, také se tato vldkna budou spojovat
pomoci novych, v dnesni dobé vyvojovych technologii, napt. pomoci plasmy, laseru.
Tyto latky se budou upeviovat pomoci zapouzdieni a molekularni pasti. Budou se zde
vyuzivat ve velké mife poznatky z nanotechnologie (viz pfiloha ¢. 10)

Mezi specidlni vlakna fadime ty, které se pohybuji v rozmezi pevnosti 3-6 Gpa a
moduly od 50-600 Gpa. Mezi vlakny klasickymi a specialnimi pfipravenymi pro
technické aplikace existuji dvoj az tfinasobné rozdily v mechanickych vlastnostech.
Pokud tato vlakna budeme pouzivat pro technické textilie, budeme od nich pozadovat
vysokou pevnost, vysoky modul pruznosti, malou taznost do pretrhu, odolnost vici
vysokym teplotam, odolnost vii¢i chemikaliim a riznym druhtim zafeni. Pro porovnani

jsou zde uvedeny tfi tabulky:[1]

Tabulka ¢. 2 Mechanické vlastnosti vysocepevnych a klasickych PES vlaken

Polymer Typ p [kg/m] e [%] P [N/tec] o [Gpa]
POE PO 970 9.7 6,18 6,00
KEVLAR 29 |PA 1440 4.4 2.10 3,00
SKLO S 2500 5.4 1,80 4,60
SiC KE 2550 1,5 1,00 2,70
UHLIK HM |C 1800 0.8 3,20 5,80
OCEL M 7800 - 0.40 3,20
WHISKERS |W 2625 1,2 3,20 8.40
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Tabulka ¢. 3 Geometrické charakteristiky vysocepevnych vliken

Polymer T [dtex] D [pum] S [um]
POE 1,6 14,50 165
KEVLAR 29 1.6 11,80 109
SKLO-S 1.6 9,00 64
UHLIK HM 1.6 10,30 89
OCEL 156 S50 20
WHISKERS 1.6 4,30 15
Tabulka ¢. 4 Pevnost v tlaku op [Gpa]

Polymer op [Gpa]

POE 0,07

KEVLAR 0,37

UHLIK 1,40

KERAMIKA 6,90

Tato vlakna délime: [8]

tepelné odolna vlakna)

vysoce vykonna vlakna (vysoce pevna vldkna, vlakna s vysokym modulem,

- vysoce funkéni vlékna (napodobenina piirodniho hedvabi, vlakna odolna vici

mikroorganismiim, mikrovlakna, specialni barevné efekty, vonava vlakna,

vldkna se zlepSenymi tepelnymi vlastnostmi, vldkna se zlepSenym tepelnym

komfortem, vlakna chranici proti UV zafeni)

- vlakna pro specialni aplikace (vlikna pro medicinu, vlakna pro ¢isté provozy,

vlakenné absorbenty)

- specialni polymery (bipolymery, vlakna z plisni)

vldkna pro kompozita (whiskery, keramicka)

Od specialnich vlaken, ktera budeme pouZivat mimo jiné i na vyrobky technické

konfekee ocekavame, ze budou splitovat nasledujici vlastnosti:

odolnost vii¢i tnavé, nizka jemnost
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elektrické a elektronické — elektricka izolace, dielektrické vlastnosti, elektricka
vodivost, piezoelektrické vlastnosti, pyroelektrické vlastnosti, antistatické
vlastnosti, schopnost uchovani digitalnich informaci

optické — odolnost vi¢i zafeni, refrakce zéfeni, fotochromie, fotoelektricka
konverze, radia¢ni odpor, radia¢ni absorpce, elektromagnetické bariéra
akustické — absorpce zvuku, izolace vii¢i vibracim, seiemicka absorpce
magnetické — magneticky odpor, magnetick4 indukce, magnetick4 bariéra
teplotni — tepelna izolace, pyrotechnické vlastnosti, termoelektrické vlastnosti,
termochromie, odolnost vici teplu a hoteni

separaCni — iontové vymeénné vlastnosti, prody$nost vzduchu, zachycovani
prachu, selektivni oddélovani, adsorpce,desorpce

hydrofilné-lyofilni — supersorpce, repelence vody.oleji, propustnost vlhkosti
adhezni — okamzita adheze, tlakové citliva adheze

fysiologické — rozklad v organismu, fysiologicka kompatibilita, antibakterialni

vlastnosti, komfort 8]

Vysoce vvkonna vlakna

Tato vlidkna se pouzivaji jako kompozitni struktury. Jsou znich vyrabény

technické textilie, predevsim pro oblast kosmu, letedel, lodi. Déle z nich jdou vyrabény

také ochranné odévy, napi. vesty, rukavice. Tato vldkna se vyznaCuji tim, Ze mayji

vysoky pocate¢ni modul E, odolavaji vii¢i vysokym teplotam, chemikaliim.

Mezi tato vlakna dle chemického slozeni fadime:

keramicka, KE

uhlikova, C

polyamidy, PA (typ Kevlar, Technora)
polyolefiny, PO (typ Spectra, Dyneema)
sklenéna vlakna, S

monokrystaly, W, (Whiskers)

kovova vlakna, M

Mezi zakladni vlastnosti polymernich vysocepevnych vlaken typu Dyneema,

Spectra a Tekmilon patfi, Ze jsou relativné nejpevnéjsi, plavou na vod€, maji nizkou
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teplotu tani (147°C). Mezi aramidy mazeme zafadit NOMEX, Kevlar, Technora. Prvni
vlakno skupiny meta-aromatickych polyamidi (M-aramidy) byl NOMEX firmy
DuPont. Toto vlédkno je zajimavé predevsim pro svoji termickou odolnost a elektrické
vlastnosti. Vlékno se zacalo vyrabét asi v 60. letech v USA. asi o 10 let pozdé¢ji firma
zacal s produkei vlaken KEVLAR ze skupiny para-aromatickych polyamidu, které se

vyznaCuji vysokou pevnosti a modulem. Aromaticky kopolyamid Technora je

flexibilngjsi pii zachovani vysoké pevnosti.

Struktura vlakna NOMEX

i 7
—%OCwNH-—@ —NH—

Struktura vlakna KEVLAR

Q T

Struktura vlakna TECHNORA

t O"] QoL

NOMEX

Vysokopevna vldkna maji Siroké pouZiti, rovnéZ tak vlikno NOMEX, které¢ odolava
vysoké teploté (do 300 °C). Také se vyznacuje elektrickymi izola¢nimi schopnostmi.
Textilie znomexu vyuZivaji vzdvodé Deva, s.r.o0. Frydek-Mistek, ktera je
specializovanym vyrobcem ochrannych odévi.(viz priloha ¢. 7). Produkce této firmy je
zaméfena na viechny profese, které vyzaduji mimofadnou ochranu v extrémnich
situacich, napfiklad pred plameny, salavym teplem, vodou, chemikaliemi, postfikem
roztavenym kovem. Odévy zhotovene z vlakna Nomex chrani pfed Zarem a ohném,

jsou lehké, pohodlné, hlavné odolavaji vysokym teplotam, proto se pouzivaji na vyrobu

ohnivzdornych odévi pro hasice a zachranafe. Toto vlakno je také chemicky odolné a

je elektricky nevodivé. Je vhodné pro tepelnou izolaci a do prumyslovych filtra. Také
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obleCeni z téchto vlaken pouZivaji zavodnici Formule 1. Vyrobky z téchto vldken se
pouZivaji jako ochrana pro hasice (zasahové hasiCské odévy, staniéni kombinézy,
rukavice, kukly....), ochrana v prumyslu (hlavné na naftovych téZnich véZich v mofi).
v energetickém primyslu (ochranny odév proti popaleninam, kter¢ mohou vzniknout
v stiedu elektrického oblouku), ochrana pro policii a ochranné slozky (ochranny oblek,
kde je nutnd ochrana proti Zaru a plameni, ochrana ve sportu (vznéti paliva pfi
zavodech).

Material NOMEX Antistatic je prikopnicky v tom, ze zde bylo poprvé pouZito viakno
P-140, které pfedstavuje v sortimentu materiali NONEX antistatickou slozku. Odévy
vyrobené ztohoto materidlu vyrazné snizuji elektrostaticky naboj odévu, &mzZ se
redukuje nebezpeci vzniku jisker a nasledného pozaru hoflavych plyni. Toto vldkno

vyrabi spole¢nost DuPont.(USA)

Obr. 2: Antistaticka slozka ve vlaknech

KEVLAR

Vldkno ma vyborné dynamické tlumici charakteristiky, proto se pouziva na vyrobu
nepriistielnych vest, vlakno vydrzi teplotu az 500°C.

SPECTRA . DYNEEMA.TEXMILON

Jedna se o vysoce pevné vlakna, pouzivaji se pro textilie chranicich proti pofezani,

resp. proti prostieleni, tj. nepristielné vesty i nepristielné panely, k vyrobé extra
lehkych helem, silnych namotnickych lan a kompozitnich struktur.

VECTRAN, ECONOL

Jedna se o vlakna ze skupiny aromatickych polyesterli, vyznaCuji se vynikajici

odolnosti viiéi vzajemnému odéru, jsou téZ odolna vuci kyselinam a zasadam, vlakny

maji dobré dielektrické vlastnosti, proto se znich vyrdbi zpusobem naplavovani
specialni netkana textilie, nizka navlhavost se uplatiuje pfi pouziti téchto vldken do
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namofnich plachet a lan. Vlakno ma dobré adhezivni schopnosti, pouziva se zejména
do kompozitnich struktur.,

DYNEEMA, SPECTRA, TEXMILON

Jedna se o vysoce pevna polyetylénova vidkna, vlakna Jsou odolna vici odéru a ohybu,
vuci chemikaliim, va¢i UV zéteni a maji schopnost absorbovat extrémni mnoZzstvi
deformacni energie, proto se pouzivaji k vyrobé textilii proti pofezani, propichnuti,
resp. prostieleni, tzv. m&kka ochrana (nepristielné vesty) a tvrda ochrana (nepristrelné
panely). Dale se pouzivaji k vyrobé extra lehkych helem, silnych namofnich lan.

PBO (p-fynylén, 2,6-benzolisaxosolu)

Tato vlékna jsou odolnd vi¢i odéru a chemikaliim, maji vybornou odolnost vici
organickym rozpoustédlim, ale velmi nizkou odolnost vi¢i slune¢nimu zifeni.
Pouzivaji se na ochranné odévy, zvlasté pak je u nich dobra balisticka odolnost.
PROCON. TORCON, FORTON

Jedna se o vlakna PS (polyfenxlénsulfidova ), ktera se uplatiuji jako filtracni materialy
pro oblast teplot 150-200°C a Sici nité pro tyto aplikace.

TEFLON

Jedna se o vlakno polytetrafluoretylenové (PTFE), které patii k extrémé internim
amterialim odolavajicim pusobeni chemikalii, i za horka. Vlakna se pouZivaji zejména
pro filtraéni Gcely, ochranu vici korozy za vysokych teplot a pusobeni chemikalii
v chemicko inZenyrskych aplikacich.

PEEK (polyéteréterova)

Nehoflava vlakna, mala navhavost. Pouziva se na ochranné odévy do agresivnich
prostiedi, dale pak na dopravnikové pasy, filtracni textilie, izola¢ni hadice.

BASOFIL

Je ze skupiny melaminoformaldehydovych pryskyfic, ma velmi extrémni odolnost vici
vysokym teplotam, proto se pouZiva na filtra¢ni textilie, tepelné-izola¢ni bariéry a
ochranné odévy.

KYNOL

Vldkno, které se pouziva napf. jako soucast bariérovych textilii.

WHISKERY

Jsou monokrystalicka kratka vlakna, ktera se pozivaji zejména do kompozitnich

struktur.
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EPITROPICKE VLAKNO (viz piiloha ¢. 1 1)

Jedna se o vlakno na bazi polyesteru, které ma v polymeru pevné ukotvené uhlikové
¢astice (vodivé saze). Délka vlakna je 38 a 75 mm, jemnost 3.3 dtex, vlakno ma
antistatické vlastnosti. PoZiti mimo jiné i do ochrannych odévii ur¢enych do prostredi
s nebezpe¢im vybuchu. Touto problematikou se u nas zabyva Vyzkumny ustav
bavinafsky v Usti nad Orlici, kde v soucasné dobé pfipravuji vyrobky s timto vlaknem

(plodna textilie, ponozky) na vystavu TECHTEXTIL, ktera se bude konat ve Frankfurtu
nad Mohanem.

1.5 Struktura technickvch textilii

Struktura technické textilie (viz pfiloha ¢. 12) udava jeji vnitini usporadani,
zavisi na konstrukei textilie (vazba a slozeni), ur¢uje vzhled povrchu textilie a ovliviiuje
mechanicko-fyzikalni vlastnosti textilie (pevnost, pruznost, splyvavost, tepelné-izola¢ni
vlastnosti). Rozdéluji se do tii skupin: linearni (maji jeden dominantni rozmér), plo$né
(maji dva dominantni rozméry) a trojrozmérné. [6]

Linearni — délka je fadové vétsi nez jejich primér, napi. vlakna, pfize, nité, provazy.
Sndra, lana, apod., parametrem je délka a jemnost
- lana
- Snury
- nité
Ploiné - jsou vytvofeny vzajemnym provéazanim nebo fixaci jednotlivych vldken nebo
niti, jejich hlavni parametry jsou délka a Sifka (viz priloha ¢. 13)
- tkaniny (biaxialni)
- pleteniny (zatazné a osnovni)
netkané textilie ( plsténé, vpichovane, proplétané, vsivané, pojené chemicky
nebo termicky)
- multiaxiélni textilie
- distanéni textilie (sendwitche)
- sité (vazané, pletené)
- specialni vazby (perlinkové)

- specialni upravy povrchu
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Trojrozmérné — 3D, byvaji vétsinou vicevrstvé a dominuji u nich 3 parametry, Sifka,
délka a vySka (viz ptiloha &. 11)

- tkané (hadice)

- pletené (ujimang)
- provazované

— s

- lepené

- plsténé

1.6 Vlastnosti technickych textilii ve spojitosti s konfekcionovanim

Vlastnosti, které od technickych textilii ocekavame jsou:
- vysoka pevnost
- vysoky modul pruznosti
- mala taznost do pretrhu
- odolnost viéi vysokym teplotam
- odolnost vii¢i chemikaliim

- odolnost vii¢i raiznym druhtiim zafeni
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2. Metody oddélovani vhodné pro konfekcionovani technickych textilii

Konfekcionovanim  rozumime hromadnou vyrobu konecnych vyrobki

rozli¢nych tvarti a velikosti [6]

Vyrobky technické konfekce musi spliiovat narocné pozadavky na vyuziti a
funkénost, musi byt trvanlivé a bezpetné. Toto musi byt splnéno pii vyrobé
technickych konfekei. Vhodnost  zvolené technologie zpracovani musi byt co
nejoptimaln€jsi s dirazem na to, aby nedoslo k znehodnoceni specialnich vlastnosti
textilii.

Konfekcionovani technickych textilii musi byt inZenyrskym postupem, aby
svymi operacemi neznehodnocovalo technické textilie (tzn., Ze musi respektovat
zpracovatelské vlastnosti technickych textilii, ne jen podminky, pro které jsou
technické konfekce urceny). [9]

Konfekéni zpracovani probiha ve dvou fazich:

- vytvoreni projektové dokumentace

- vytvofeni technologicko dokumentace
Projektova dokumentace obsahuje: souhrn podkladi pro vyrobu (navrh vyrobku,
material, konstrukéni feseni, stiihovou a technologickou dokumentaci). Technologicka
dokumentace obsahuje: pracovni postupy operaci (navod k provedeni dané operace,
stanoveni zptisobu spojovani, parametry stroje).

Pokud se jednad o vlastni technologické zpracovani, zde probihaji procesy
oddélovani, spojovani a dokondovani. V této praci bude pojednano o dvou prvnich

procesech, tedy oddélovani a spojovani.

2.1 Konvenéni metody déleni

Ukol oddé&lovaciho procesu spociva jak vyplyva z nazvu v presném oddélovani
jednotlivych dil a soucasti. Nejprve je tieba zhotovit naloze vrstvenim materialu (L-L

neotientovan®. L-R orientované, a L-L orientované). Zpusob nakladani zavisi na

charakteru materialu a pozadavku vyroby.
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Tabulka ¢. 5 Zpuisob vrstveni materialy

Zpusob ulozeni listi v nalozi:

Zpusob Pticny fez | Pouziti u vyrobki TK

Lic —lic 2 | Ano, uplatfiuje se pfedevsim z ekonomickych divodii.
neorientované 7222227277 | U tuhych materiald je nutny odstiih , CIK-CAK

Lic- rub o~ | Ano, hlavné pro materidly vzorované ¢i vlasové,
orientované =

soo0s000, | Z€)Ména u textilii na autopotahy

r ¢ o s 3 i ok é . 51 1 1
Lic - lic 220222000 |Ne, je méné ekonomické, musi se pouzivat zafizeni

orientované ' 2202200y | turn table; ale je dokonalé, kontrola licové strany

Poté nasleduje samostatné oddélovani, pfi kterém pouzivame rizné metody.

Metody déleni technickych textilii na soucasti:

- konven¢ni — stfihani, vykrajovani, vysekavani, vyrezavani

- nekonven¢ni - vodni paprsek, laser, elektrojiskra, horky vzduch, plasma

Konvenéni zpusoby déleni [4]

Konvenéni zpisoby oddélovani jsou kontaktni a znamenaji oddéleni textilie
realnym nastrojem (ntizky, niz, raznice), ktery se otupuje a je tfeba jej ostfit ¢&i menit.
Tento nastroj vyzaduje 4 stupné volnosti. K déleni dochazi na mechanickém principu
rozrudovanim jednotlivych vrstev naloze, a to:

1) Vnikanim nastroje nebo vice nastroji ve tvaru soucasti kolmo na plosné
textilie, pficemZ se postupné oddéluji soucasti najednou v jednotlivych vrstvach.
K oddélovani soucasti dochazi drcenim materialu mezi ostiim nastroje a pevnou
zakladovou deskou stolu. Pohyb raznice je kolmy na roviny textilnich vrstev.

2) Postupnym vnikanim nastroje do vrstvy textilii, pohybujicim se ve sméru

teény obrysu soucasti, takze se oddeli ve viech listech stejna ¢ast obvodu soucasti.
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2.1.1 Metoda stFihdani

Jedna se o metodu, které se pouziva spise na ojedinglé kusy. Tento zplsob je
neekonomicky.

2.1.2 Metoda vykrajovani[4]

Jedna se o metodu, kterd se pouziva pro jednu vrstvu textilie (nebo velmi nizkou
vrstvu textilif). Americkd firma Eastman pouzila pro sviij automatizovany déli¢
~Eastman WHEEL CUTTER ST — 810“ odvalovaciho déliciho kotouce o praméru 45
mm, ktery je vhodny pro déleni materiali. Hlavni plsobeni sil je kolmé na rovinu
délené vrstvy, proto neni zapotiebi ndkladného vakuového systému pro fixaci délené
VIStVy.

Princip fezného nastroje pro déleni vrstev vykrajovanim Eastman WHEEL CUTTER
ST-810

Obr. 3: Automatizovany d&li¢ firmy Eastman WHEEL CUTTER ST — 810

2.1.3 Metoda vysekdvani[4]

Tato metoda je vhodna pro hromadnou vyrobu technickych konfekei, kde se
tvar a velikost stithovych soucasti neméni piilis ¢asto, nebot’ vyroba raznic je nakladna.
Vyhodou je velmi piesny tvar . P#i vyrobé technickych konfekei se pouzivé napf. pro

vysek souéasti na vyrobu autosedacek. Ve firmé JOHNSON CONTROLS v Ceské Lipe

se pouziva vysekavaciho lisu PEDERSEN a pro fixaci polohy jednotlivych textilii je

nutny vakuovy systém.
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2.1.4 Metoda vyrezdvani

Tato metoda je vhodna pro oddé&lovani celych vrstev. Napf. se pouziva u
nabytkarskych textilii.

2.2 Nekonvenéni zpusoby déleni [4]

Mezi tyto zplsoby patii takové systémy v nichz je nastroj .fiktivni“. Jedna se
hlavné o vodni paprsek a laser. Nastroj, ktery .neexistuje” neni tfeba ostfit. Tento

systém vyzaduje pouze 2 stupné volnosti.

2.2.1 Metoda oddélovani pomoci vodniho paprsku

Jedna se o ,,studeny* fez. Vodni paprsek vytéka z trysky pod vysokym tlakem (200 —
360 Mpa) tryskou malého praméru, ktery se vsak pii vétsich vyskach naloZe rozvétvuje
a jeho ucinnost slabne. Italska firma CERIT pouzila k déleni objemovych pletenin
podtlaku za ucelem zkompaktnéni textilni vrstvy a predvedla velmi u€inny délici
prostredek.

Zaftizeni pro déleni vodnim paprskem

Hydrocutter firmy CERIT

Technické udaje:

- velikost pracovni plochy 2.5
X2m

- maximalni vySka naloze 30
mm

- rychlost déleni 40 m/min.

- tlak vody 200 — 360 mPa

- spotieba vody 2 I/hod.

- priamér trysky 0,1 — 0,9 mm

Obr. 4: Schéma vodniho paprsku
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2.2.2 Metoda oddélovani pomoci laseru [4]

Jedna se o tzv. .teply fez*. Svételny paprsek je soustfedény do tzkého svazku
soustavou coCek. U odévnich konfekci, kde se pozivaji mimo jiné i materialy
s obsahem tavitelnych vlaken, se tento zpusob nepouziva. V oblasti technickych
konfekei (napf. vyroba airbagi ) velice osvédéil. Divodem je to, Ze okraje textilie
z chemickych vlaken se zatavuji a tim zabezpetuji strukturu proti posuvu niti ve $vu.
Vakuovy systém, ktery se vétSinou pouziva k tomu, aby se neposunovaly jednotlivé
listy vnalozi, se nepouziva, protoZe pfi vypalovani nevznikaji velké sily. V tomto
pripadeé se vakuovy systém pouziva z toho divodu, aby se odsdvaly zplodiny.

Pokud touto metodou oddélujeme materidly sobsahem tavitelnych vldken,
dochazi ke spékani jednotlivych vrstev materidlu v misté fezu a k pozdé&jsimu
obtiZnému ojednocovani. Proto se mezi jednotlivé textilni vrstvy vklada tenka folie,
ktera napomaha tomu, Ze se okraj snadnéji odtrhne — striping. (viz pfiloha ¢. 14)

Princip dé€leni spociva ve spalovani uzké vrstvy materialu. Problémy se
vyskytuji u déleni svétlych odstint, dale pak u hoflavych materidld, kde je nutné toto
provadét v ochranné plynové vrstvé. Ukazka oddélovani pomoci laseru (viz pfiloha

¢.20).

2.2.3 Metoda déleni pomoci elektrojiskry [6]

Tato metoda spo¢iva v provedeni nakresu stithového polozZeni grafitovou Carou,
po umisténi elektrody na zacédtek a konec zavedeni proudu se profizne cela vrstva.

Vyhodou této metody jsou zatavené okraje materialu, které brani vypadavani

okrajovych niti.

2.2.4 Metoda déleni pomoci plasmy [2]

Plazma je slozitou soustavou pohybujicich se nabitych ¢astic, které jsou veelku

nabojové vyrovnany. Plazmové déleni probiha v silné elektricky vodivém plynovém

prostiedi. K vytvoreni plazmy slouzi zafizeni, které nazyvame plazmatron.[2] V praxi

se tato metoda zatim neosveédcila.
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3. Metody spojovani vhodné pro konfekcionovani technickych textilii

Spojovaci proces zajistuje jak vyplyva znizvu spojeni dilii a soudasti do
jednoho celku.

Zpusoby spojovani: konvenéni — Siti

nekonven¢ni - lepeni, nytovéni, svafovani

3.1 Konven¢ni metoda spojovani

Konven¢ni zptsob Siti [6]- tento zplsob je nejéastéji pouzivanym zpiisobem
spojovani u technickych textilii. (viz pfiloha ¢. 15)Spojovacim materidlem je nit na
kterou jsou kladeny tyto pozadavky:

- dostate¢na pevnost

- vyhovujici pruznost

- taznost , stejnomérnost odolnost vii¢i odéru

- hladkost

- odolnost vuci vyssim teplotam

- tuhost v ohybu

- nizka pretrhovost

- nizk4 srazlivost

- nesmi se vytvaiet smycKy

- optimalni chlupatost

- specialni pozadavky

Na ceském trhu od roku 1993 pisobi firma COATS prostrednictvim spolecnosti
Coats Czecho s. r. o. Staré Mésto u Moravské Tiebové. Dalsimi vyrobci jsou:
GUTERMANN. AMANN. Posledné jmenovana spole¢nost Amann Group reaguje na
celosvétové vzristajici vyznam technickych textilii tim, ze nit ma byt koncipovana
s ohledem na jeji budouci pouziti, proto také vyrabi sortiment niti pro oblast

technickych konfekci:
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Sici nit¢ odoldvajici horku, plameni (pro pozimické ochranné odévy. specilni

pracovni rukavice, Zaruvzdorné ochranné odévy, ochranné odévy k vysokym pecim,
ochranné odeévy pro svétece, ohnivzdorné zéclony, filtrace horkych plyni)
- K-tech 75, 50, 35 (para-amidy chappé — piedena nit)
- K-tech 34,22, 11 (para-amid rayon, nekoneéné vlakno)
- N-tech 70, 40 (meta-aramid chappé — predena nit)
- N-tech 60,40 34, 15, 11 (para-aramid rayon, nekonecné vlakno)
- Z-tech 50, 30, 16 (Peek — rayon, nekone¢né viakno)
Konduktivni (vodivé nité) pro odévy do &istych prostor. Bezpeénosti boty, filtry
k odvadéni elektrického a statického napéti, pro kompozitni materialy
- C-tech (nit ve slozeni PES/PES — Carbon)
- I-tech 20 (nit o slozeni PAD/PAD — Inox)
- I —tech 30 (nit o slozeni PES/PES — Inox)
Sici nité pro venkovni pouZiti (odolné proti povétrnostnim vliviim)
Tenara M 1000 TR/HTR (ePTEE monofilové pasky)
Kontejnerové pytle
PP tech 20 Filtry PP-tech 30
Sici nit s velmi nizkym podilem silikonu (pro odévy do ¢istych prostoru, filtry)

- S-tech 80, 120 (polyester-rayon, nekone¢né vlakno)

Zakladnim spojovacim prvkem je steh. Na jeho spravném vytvoieni zavisi

kvalita spoje. U technickych konfekei se nejéast&ji pouzivaji Svy preplatované.

Nejcastéii pouzivané §vy pii vyrobé technické konfekce [6]:

Sev 10101 jednoduchy hibetovy Sev

Struktura Svu

Obr.5: jednoduchy hibetovy Sev
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Sev 20404 zakladany pieplatovany sev

Obr. 6: zakladany preplatovany Sev

Popis a pouziti Svu

Sev 10101 je jednoduchy hibetovy Sev, je to nejjednodussi zpiisob spojeni, vyuZiva se
vSude tam, kde je tieba spoj po usiti rozlozit.

Sev 20404 je zakladany pieplatovany 3Sev, je zhotoveny v jedné operaci na
dvoujehlovém Sicim stroji se zakladacem. Tento Sev je velice pevny, vyuziva se u spoju

namahanych na tah.

Sily pusobici na Sity spoj

Obr. 7- Schématické znazornéni vngjsich sil plsobicich na Sity spoj
s1§i sily pusobici v pii¢ném smeéru na Sity spoj

F, (F5) ..... vn&jsi sily plisobici na Sity spoj
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Jsou pevn€jsi, trvanlivéjsi, méng propustn€. Nevyhoda muze spocivat v tom, Ze se

v textilii vytvofi otvor po vpichu jehly. Pokud potfebujeme u technickych texilii

nepropustné spoje, je tfeba Sev prekryt paskou. [3]

Obr. 8: Zpusob zacelovani otvori po pripichu jehly u ochrannych odévi

Postup zacelovani se sklada ze tii ¢asti:
1. sesiti soucasti hibetovym Svem
2. prositi pfeplatovanym Svem

3. piekryti Sitych spoju ochrannou paskou a svareni

Spoje nejsou vytvafeny jen mezi plosnymi textiliemi, ale také se pouZivaji pii

upeviovani doplikiu (viz priloha €. 16, 17).

3.2 Nekonvenéni metody spojovani

3.2.1 Lepené spoje [6]

Lepeni je spojeni textilie pomoci spojovaciho materialu —lepidla (adheziva).
Lepeny spoj vznikne piisobenim: tepla (90 — 160 °C), tlaku (1 - 4 kPa), casu (8 — 16 s).
Tento spoj je nerozebiratelny. Spoje se vytvéfeji na zafizeni, které ma jednorazovy

nebo kontinualni provoz (viz priloha ¢. 18).
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Adheziva jsou termoplasticky material (PA,PE,PVC,PVA), jsou vyrabéna
vruznych formach (praskova, tekuta, kaSovita, jako miizky nebo folie). Nénos se
provadi: potiranim nebo bodové, nebo je jim opatfen pomocny material.

Tato metod neni vhodna na:

- nepromokavé tkaniny (adhezivo nepfilne k materialu)

- materialy s hustym vlasem (adhezivo pfilne jen k vlasu)

- materialy citlivé na teplo a tlak (mtZe dojit k poskozeni materialu)

Lepené spoje se pouzivaji v misté $vu, i kdyz tato metoda je méné pouZivana, protoze
lepidla starnou vlivem povétrnostnich podminek. Nejéastéji se lepeni vyuziva
k prelepovani Svu.

Pfi Siti zvlasté u povrstvenych materiali dochazi v itém materialu k vytvofeni
otvoru a tim 1 k poruSeni jeho nepropustnosti. Abychom zamezili tomuto jevu, musime
Sev prekryt a pfilepit paskou technické textilie nebo folie nebo ho zalit roztokem

vhodného lepidla. Tim dojde také k ochrané Sicich niti proti odéru.

Obr. 9: Pfelepovani spoju

3.2.2 Nytované spoje

Nytovani je spojeni textilie pomoci spojovaciho materilu, kterym je nyt,
soucastka slozena ze dvou ¢asti. Vznika bodovy spoj. Metoda je vhodna pouze pro
pevné materialy. Tato metoda se uplatiiuje také jako spojeni Ci zpevnéni spoju

vzniklych jinymi zptsoby.
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3.2.3 Svarované spoje

Podminkou svafovéni je obsah 60% termoplastickych vldken. Princip spoéiva
v rozkmitani Castic materidlu a ohfevy dotykovych ploch dvou sougasti na potiebnou
svafovaci teplotu a spojeni s pomoci tlaku. Vznika pevny a tésny spoj. Zpusoby
svafovani: (viz pfiloha ¢.19)
1) endotermni zptsob — vysokofrekvenéni
- ultrazvukové

2) exotermni zpisob — horkym vzduchem

Vysokofrekvencni svarovani

Spoc¢iva v rozkmitani ¢astic materidlu pusobenim stfidavého elektrického pole a
piemény elektrick€ energie na tepelnou. Pfi svafovani se vyuzivaji frekvence 1-27
MHz.

Material se vlozi mezi elektrody, mezi nimiz pusobi ¢asové proménné pole,
dojde k dielektrickému ohfevu — stfidavym orientovanim molekul vznika tieni —
mezimolekularni tieci teplo. Materidly, které muzeme svafovat: PVC, PA 6, PA 11,
smési CO/PA (min. 60 % PA), 50/50 PP/PAN (jeden materidl termoplasticky, druhy

polarni). Tento zpiisob pouzivaji napi. v Technolenu WF Lomnice nad Popelkou.

vani FORSSTROM

Obr. 10: Vysokofrekven¢ni svaro
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Obr. 11: Vysokofrekvenéni svafovani FORSSTROM

Ultrazvukové svarovani
Matrial se vlozi mezi sonotrodu a protikus, kde dojde k rozkmitani materialul a
ohfevu a za pusobeni tlaku ke spojeni. Svafovaci zafizeni jsou: intervalova a

kontinualni.

Svarovani horkym vzduchem

Je nejjednodussi, nejstar$i zpusob svafovani. Je levné, jednoduché, ale jeho
nevyhodou je, Ze muze dochazet k vrasnéni $vi. Princip spoc¢iva ve vhanéni horkého
vzduchu dmychadlem do trysky vsunut¢ mezi okraje spojovaného materialu.
Proudénim dojde k nataveni vlaken a tlakem pomoci ptitlacnych valcl ke spojeni.

Ohfev z vnéjsi strany

p...tlak

1, 2 tvarovany element

2. 3 odévni soucasti

Obr. 12: Ohiev z vné€jsi strany
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Dochazi-li k ohfevu z vngjsi strany spoje svafované materialy se vkladaji mezi
ohfivaci celisti, kladky, pfipadné tvarované elementy, které jsou zdrojem tepla.

Svarované odévni soucasti dotykem s tvarovanymi elementy se ohieji na pozadovanou

teplotu a tlakem se spoji.

Ohfev z vnitini strany

p...tlak
1 klin (zdroj tepla)

2.3 odévni soudasti

4.5 kladka

=

Obr. 13: Ohtev z vnitini strany

Pii ohfevu z vnitini strany se svafovaci materialy pohybuji po povrchu klinu,

ktery je zdrojem tepla. Po nahtati jsou svafované materialy k sobé pritlaceny kladkami.

3.3 Vvvoj v oblasti oddélovani a spojovani E

V soucasné dobé se pouzivaji vySe popsané metody. Vedle téchto metod existuji A
jesté metody nové, laboratorni. Mezi tyto metody fadime laserové svarovani,
mikrovlnné svafovani, metoda vyjiskfovaci, plazmové svafovani, elektronové
svafovani a tepelné metody. Je jen otazkou Casu, kdy tyto metody budou pouzivany
bézné a kdy dojde k tomu, Ze budou zafazeny do skupiny nikoli vyvojové, ale

nekonvencni.
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4. Vhodnost pouziti metod technologie oddélovani a spojovani pro
specialni vyrobky technické konfekce

Vybér vhodného zptisobu spojovani zavisi na: [6]
- na druhu textilie
- na jejim slozeni
- na strukture
- povrchové tprave
- druhu povrstvovaci hmoty
- na ucelu a zpusobu pouziti vyrobku

- umisténi spoje na vyrobku
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4.1 Vhodnost ruznvch metod oddélovani

Tabulka ¢. 6 - vhodnost metod oddélovani

Cislo Konvenéni metody Nekonvenéni metody
vzorku | stithani vykraj. {vysek. |fezani |v.papr. |laser el.jiskra |plasma
l * * %k Fkkk *kokk 0 B 0 o

2 * * * Fk gk : ':l O o

3 * * * * ok kk 0 & 0 o

4 * * * *kkk 0 0 0 o

**E¥  hodi se [] v zavodé se nepouziva

***  spise s hodi o vyvojova metoda

i spiSe se nehodi

x nehodi se

V prvni sloupci je uvedeno spiSe se nehodi, ma to své opodstatnéni, protoZe stithani
neni ekonomickeé.

Vzorek ¢. 1

Jedna se o 100 % bavinénou impregnovanou tkaninu na vyrobu stani. Vyroba se
provadi v zavodé Technolen WF, a.s., Lomnice nad Popelkou. Z konvenénich metod se
k oddélovani vétsich dili pouziva hlavné fezani a ke zhotoveni mensich dila
vysekavani. Metoda vysekdvani je velice presna.

Vzorek €. 2

Jedna se o 100 % polyester na vyrobu autoplachet. Vyroba se rovnéz provadi v zavodé
Technolen WF. a.s. Lomnice nad Popelkou. K odd¢lovani se pouziva hlavné fezani.
Vzorek ¢. 3

Jedna se o polyetylén - kaSirovanou folii na vyrobu altanti. Vyroba probihd v zavodé
Svitap, J.H.J, spol. s. r. 0. Svitavy. Oddélovani folii probiha pomoci fezani (vétsi kusy)
i pripadné stfihani pomoci niizek mensi kusy.

Vzorek ¢. 4

Jedna se o polyamid 6.6, ktery se pouZiva k vyrobé padaki. Vyroba probiha v zavodé

Mars s.r.0., Jevicko.Nejcastéji se pouziva oddélovani fezanim.
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4.2 Vhodnost riznych metod spojovani

Tabulka ¢. 7 — vhodnost metod spojovani

Cislo vzorku Konvené¢ni met. Nekonvencni metody
Siti lepeni nytovani svafovani
1 %k ¥k * *kokk *
D * * oy * ko
3 *kkk * * * %k
4 k¥ * * *

***%*  hodi se

*¥* spise se'hodi

ik spiSe se nehodi
* nehodi se
Vzorek & 1

7 konvenénich metod se pouZiva spojovani Sitim. Z nekonvencnich nytovani, ale to
spise jen k upeviiovani soucasti. Metoda svarovani by nesla pouzit, protoZe neni
spinény zakladni pozadavek na svafovani a to je, ze metoda vyZaduje materialy

s minimélnim obsahem 60 % termoplastickych vlaken.

. S

Vzorek €. 2
Autoplachty se svatuji, pfi Siti by byla obtizna manipulace s materidlem. &
Vzorek ¢. 3

Kasirovana folie. Konvenéni metoda Siti se pouziva ve vétsi mife nez svafovani, 1 kdyz
to se také mize pouzit. Zde zalezi na pfani zakaznika . Nepouziva se lepeni, lepené
spoje se neosvedcily.

Vzorek ¢. 4

Konvenéni metoda siti se zde vyuziva, svafovani ne.
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Na vyrobky technické konfekce jsou kladeny vysoké pozadavky, kterymi jsou
funk¢énost, bezpeénost a trvanlivost. Abychom téchto pozadavki dosahli, je nutné zvolit
odpovidajici materialové slozeni plosné textilie a vhodné tpravy . Spojenim plosné
textilie dostaneme pozadovany prostorovy tvar. Jaky zpusob zvolime, zélezi
predevsim na druhu textilie, na jejim sloZeni, struktufe, povrchové uprave, na ucelu a
zpusobu pouziti a také na umisténi spoje, ktery muze byt rozebiratelny a
nerozebiratelny. At jiz zvolime tradi¢ni ¢&i netradi¢ni metody, vzdy musime dbét na to,
aby se Spatné zvolenou metodou neznehodnotil cely vyrobek.

Pfi konvenc¢nich zpusobech oddélovani je tieba pouzit fezny nastroj, napf.
nizky, niz, raznice. Tento nastroj se musi ostfit. Tyto zpisoby jsou hodn& rozsifené.
PouZijeme-li nekonvenéni zpusob oddélovani, bude vyhoda spocivat vtom, Ze neni
tieba realného nastroje.

Metoda stiihani je vhodna spiSe pro ojedinélé kusy, ur¢ité ma své opodstatnéni,
1 kdyz neni pfili§ ekonomicka. Vysekévani se pouziva napi. pfi zhotovovani malych
dilku pfi vyrobé stant, tato metoda je velmi pfesna, i kdyz je nakladné vytvofit raznici.
Nejrozsifenéjsi metodou je fezani. Je vhodné pro oddélovani vétsich a velkych dilt a
také pro oddélovani vyssich a vysokych vrstev.

Z nekonven¢nich metod to jsou metoda oddélovani vodnim paprskem, tzv.
studeny fez. V 90. letech min. stoleti stale platilo, ze napf. pleteniny se touto
technologii nedaji oddélovat. V soucasnosti italska firma Cerit vyvinula zafizeni, které
je schopno objemové pleteniny od sebe oddélit.s vyuzitim podtlaku. Pfi vytvofeni
podtlaku doglo k tomu, Ze vrstva pletenin byla kompaktni a byla tim splnéna podminka
pro materialy, které chceme délit vodnim paprskem, tedy celistvost.

Metoda oddélovani pomoci laseru patfi do skupiny teplych fezi. Tuto metodu
mizeme zvolit v piipadé Ze material obsahuje termoplasticka vlakna. U technickych
textilii se vyuziva napf. pfi vyrobé airbagi, kde po oddéleni dojde k zataveni okraji
textilie . ¢imz se zabezpeci struktura proti posuvu niti ve Svu.

Metodu elektrické .jiskry pouzivame vsude tam, kde chceme mit zatavené

okraje, které nam brani vypadavani okrajovych niti.
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Mezi metody spojovani patii metoda konvenéni a to Siti, jedna se o zatim
nejpouzivanéjsi metodu spojovani technickych textilii a textilii viibec. Problém mohou
tvofit otvory po prupichu jehly u nekterych texilii. toto se fesi prelepovanim spoji
pomoci riznych folii.

Metoda lepeni se nejcastéji vyuziva jak bylo uvedeno vyse k pfelepovani spoju.

Metoda nytovani je nejvhodnéjsi pro pevné materialy. Spojeni je pomoci nytu.

Metoda svafovani se u technickych textilii vyuziva, napi. pfi vyrobé
autoplachet. Musi zde byt splnéna podminka materialu, ktery obsahuje 60%
termoplastickych vlaken. Touto metodou vznikaji pevné a tésné spoje.

K vySe uvedenym metodam patii jesté metody vyvojové, které se zkouseji
v laboratofich (napf.: laserové svarovani, mikrovinné svafovani, ....) O tom, kdy se

budou béZné pouzivat rozhodne nejen postupujici vyvoj, ale také ekonomické faktory.
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17 Dopliky ke stanum, Technolen WF, a.s., Lomnice nad Popelkou

18 Prospekty — svafovani, Technolen WF a. s., Lomnice nad Pop.

19 Metoda spojovani — svarovani, Technolen WF a. s.. Lomnice nad Pop.

20 Metoda oddélovani laserem, CD - ROM

INTERNETOVE ZDROJE

WwWWw.svitap.cz

www.technolen.cz

WWW.marsjev.cz

www.casyfly.cz

www.deva-fm.cz

www.agama-divi.cz

WWW.tgssC.CZ




Vzorky materidla ii




Vzorek ¢. 1 Vzorek ¢. 2

100% bavina (CO) Polyester (PL)
stanovina autoplachta
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Vzorek ¢. 3 Vzorek ¢. 4
Polyethylen (PE) Polyamid (PA)

kasirovana folie padakovina



