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Posudek vedouciho prace

V této diplomové praci byla feSena inovace lisovaciho zafizeni slouZiciho k lisovani
bezpeénostniho plechu do dveini vyztuhy automobilu. Na zacatku projektu byly definovany
cile, které musi novy inovovany stroj spliiovat.

Pomoci softwaru MS Project byl vypracovan &asovy harmonogram praci, kde ukonCeni
projektu bylo naplanované na polovinu kvétna 2013. Nejprve byl popsan vychozi stav a to
vyroba na stavajici vyrobni lince MLGB Karusel a ndhradnim feSenim pouZivaném v piipadé
poruchy. Bylo poukdzéno na stévajici problémy a nedostatky, mezi nejvétsi patfilo nekvalitni
dolisovani plechﬁ, Casté prostoje a nizka vyrobni kapacita. Vznikalo velké mnoZstvi skic a
nékresd, postupné byl vybér ziZen na 5 ruznych variant lisovaciho stroje, liSicich se v
koncepci, stupni automatizace, investici a také procesnim Case lisovani. Nejlépe ze srovnani
na zéakladé jednotlivych zdkaznickych potieb a pozadavki vySel Koncept €. 3 -Pneumaticky
lis pro dvé vyztuhy a s propadem dili na pas. Vybrany koncept byl dale rozpracovan. Sila
byla zjisténa na zaklad& praktické zkousky, tak i byla sila spo¢itana pomoci FEM analyzy. Po
zjisténi sily a zvoleni bezpetnosti k=1,5 byl z katalogu firmy Festo vybran optimélni
pneumaticky pohon. Lisovaci stroj se nachdzi nad pasem od vstfikovaciho stroje. Pfi
navrhovani stroje bylo dbano na idedlni dosahové vzdalenosti pro operatora a na optimélné a
ergondmicky vhodné& umisténé vstupujici dily — vyztuhy, plechy.

Proces montaZe na tomto lisovacim zafizeni byl zkontrolovan analyzou rizik a chyb — metoda
P-FMEA.. Nejvétsi riziko spoCivalo v nespravné zaloZenych dilech, tento problém byl
vyfeSen Poka-yoke zakladdnim a kontrolou pfitomnosti dilu v zakladani indukénimi Cidly.
Zafizeni dle navrhu diplomanta bylo vyrobeno. Byla vypoéitana Gspora mzdovych nékladd
oproti plivodnimu feSeni 15557€/rok, coZ pii investici do zafizeni 16420€ znamend navratnost
1,05 roku. JiZ na ndb&hovou normu se vyrdbi 4000ks/sménu, pii 18 sménach/tyden odpovida

vykonu 72000ks/tyden => 46,5% navySeni vyrobni kapacity, 15% sniZeni mzdovych nakladi:



o

ptvodni naklady = 112516€/rok, néklady soucasné vypoctené na zékladé vyroby v dubnu
2013 = 96959€/rok => 16% sniZeni fnzdov;’/ch nakladii. Vyrobni takt S5s/ks: dle MOST
analyzy je vypolteny takt montaZe 4,9s/ks. V dubnu 2013 byla nastavena norma nab&hova,
odpovidajici taktu montaze 5,6s/ks. Finalni ¢as odpovida 1,9s/2ks => 0,95s/ks. Celkova
investice do zafizeni byla 16420€.

Za duben 2013 nebyla Zadna reklamace zplisobena Spatnym zalisovanim.

Otazky k diplomové praci:
e Vysvétlete princip pneumatického pohonu typu DFM a vypocet Casu vyjeti a zajeti
pistnice?
e Byla do ceny stroje zapo¢tena fidici elektronika?

e Jak je provedena indikace nedocvaknuti plech na vSechny klipy?

Diplomant pracoval samostatné, prace je uspofadana logicky, vyskytuji se zde pouze malé
nedostatky, naptiklad pozice ve vykrese neukazuje spravné.

PiedloZena prace spliiuje cil zadani i pozadavky na udéleni akademického titulu inZenyr

uchazedi v p¥ipad& usp&sné obhajoby. Praci hodnotim znamkou vyborné.

V Liberci dne 24. 5. 2013 Y
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