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Abstrakt

Bakaldska prace se zabyva navrhovanim vzpro autopotahy technologii
gaufrovani pro podnik Fezko Thierry a.s.. Préast je ¥novana pedstaveni podniku
Fezko Thierry a.s., vystleni technologie gaufrovani a materialy pouzivaaéryrobu
autopotall. Dale jsou uvedena #iaeni pro vyrobu gaufrovanych autopataW dalsi

¢asti jsou uvedeny navrhy vapa realizace vzarve Fezko Thierry a.s..

Kli éova slova
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Design

Abstract

The bachelor's work considers the fabric design dar seats, technology of
embossing for company The Fezko Thierry a.s.. fireepart is devoted to introduction
company The Fezko Thierry a.s., explication tecbgplof embossing and materials
which are used for the production of car seatsoBedre described machines for the
production embossing car seats. In the next pagtsn&roduced the fabric designs and
the realization designs in The Fezko Thierry a.s..
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Uvod

Souwasna doba je charakterizovana silnou konkurencitrha a neustéle
meénicimi se podminkami, ve kterych maji Sandezit jen ti nejlepSi. Mnohé
spole&nosti, zabyvajicimi se vyrobou autotextilii, s&mito problémy potykaji. Jelikoz
je automobilovy pimysl odwtvim, ktery je velmi roz$en, je na trhu mnoho firem
zabyvajicich se vyrobou vSechasti automobilu, které jsou vyr&ly mnoha
automobilkami.

Ucelem mé bakatdké prace je navrhnout vzory pro autopotahy
do automobilového vozidla, které se vyrabi techmikgaufrovani. Vzory jsou
navrhovany pro spodaost Fezko Thierry a.s. sidlici ve Strakonicich.

V teoretické casti je pedstavena spalaost Fezko Thierry a. s., ktera je
nejvyznamgjsSim ¢eskym vyrobcem modernich autotextilii, a kterarsalé prosazuje
doma i v zahrawi. Evropské konkurencteli firma vlastnim vyvojem a schopnosti
pruzreé reagovat naiani zakaznik pri uplatréni novych vzoit a technologii. Je zde
popsana stitna charakteristika spaieosti, jeji historie, dodavatelé a zakaznici,
k utvareni lepsSi pedstavy o fird. Dale jsou charakterizovany materialy pouzivané
k vyrob¢ autopotah a princip vyroby gaufrované textilie. A v posledatt co je to
samotné gaufrovani.

V druhécasti gredstavuji moznosti vzorovani autopatare firmé Fezko Thierry a. s.
se zamifenim na gaufrovani. Jsou zde uvedeny kalandrastemjie a stroje, které se
pouzivaji pro gaufrované textilie ve spmiesti Fezko Thierry a.s.. A v poslednich dvou
¢astech jsou uvedeny inspirace, vlastni navrhyabizexe navrly, coz je hlavnim cilem

této bakal#ské prace.



1. Teoreticka éast

1.1 Textilie pro interiéry dopravnich prostiredki

Sowasna doba je charakteristicka rozvojefiznych ptimyslovych odwtvi.

2|
ZlepSuji se technologi&&imz dochazi k neustadlému rozvoji vSech &dv pr&myslld,
nagiklad potravinéského, stavebniho a také automobilového a tedeInlh lr

Z hlediska mé bakailgké prace nas nejvice zajlmau oblastl a;tﬁomoblﬁoVa
] -.-" P 5"' xi',

2 o # ,=-=-* ¥
Autobusy, vlaky, trolejbusy, tramvaje, letadla, fosba nakladrﬂ aui@rﬁpb"ly to Vse jsou

textilniho.

dopravni prosedky, kde se vyuziva textilii vmterleru Ve Svakbléske praC| se
zan®iuji na interiér v osobnim automobllu,et@ma tidi--si spOJUJe \Mobu aut se
strojirenstvim, ale svouiteZitou roli zde sehrava |fmnysl textiinf:

Autosedadla vyznangrovliviiuji pohodli jizdy, proto se musf jejICh konstrukci
designu interiéru &novat mimdadna pozornost. Veétdingé automobilovych firmach
existuji vyvojové centra, ktera se zabyvaji jejieyvojem a snaZzi sefipést na trh
sedadlo, odpovidajicich vlastnosti a paramddtlezity je interiér, ktery je navrhnut
tak, aby byl zajimavy afjpazlivy na pohled. Tomutod&@lu slouzi autotextilie, které
dokazi kladg ovlivnit vnitini vzhled vozidla. Pro zakaznika je neégFitéjSi vzhled
automobilu i uvnit interiéru, vzhled potahové textilie, dale se klad&raz
na stalobarevnost, Havost, odolnost v agu a okru, pevnost &, prodysSnost,
Zmolkovitost, zaSpini a cisténi, odolnost uci tepelnému starnuti, mkavost a

srazlivost .

PoZzadavky na material, pouzivané na vyrobu
autosedadel se v jednotlivych tipadech odliSuji
v zavislosti na oblasti pouziti a stanovenych
podminkach zékaznika, pro kterého je automolgibmr
Autopotahy jsou textilni, ale podle modelu mohou by
rozdilné kvality a dezénu. Ve vyvojovem @tihi
spolg&nosti se pracovnici zabyvaji specialni vyrobou
potahi. Potah, jako samotny celek s&kia musi byt
uSity presré podle polyuretanové¢py tak, aby dote

bez Zadnych nezadoucich wivse potahl na sedeu.

Pro vyrobu autopotdhse \¥tSinou pouziva material ze syntetickych viaken. dviat
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muze byt ve form tkaniny, pleteniny, vrstvené textilie, koZzeniiykiuze. Tkaniny se

~7s 7o

vrstvené textilie se vyuzivaiaznych systému pojeni v jedné npbo vice| vrstvach

vyrébi na Zakarskych a listovych stavech. PletesmypouZzivaji osnlp’\}ni a thainé Pro

plamennéa laminace, lepeni pomoci folie nebo prasku. ' i e
V mé bakalské praci se budemesnovat vrstvenym texﬂlun;, ktere jS u slozeny
z PUR gny v kombinaci s PES tkaningi pleteniny. \/rstvena textllle- sé {the
upravovat gaufrovanim za pomoci tepla a tlaku. i : y
Autotextilie musi vyhovovat danym pozadéwk zéa;nl'ka Protc; se provadi
specialni Upravy jako jsou: neftevost, zvySena odoln fosﬁ&n odérua oéru a?odolnost
proti swtlu. Textilie musi vyhovovat poZadawk na gilnavost a pevrros , nemohou
obsahovat drazdivé latky, alergeny, ani Skodli aNejvyrazréJS| pOdI| pouzitych
textilii v automobilu je v interiéru vozu, a toumana r?asgdadlech pro _-eStUjICI kde je
¢aloureni vozu nejvice namahano. Proto klade vyrobce nﬁh&md“iraz na vyir
materiah, které musi spibvat vysoké pozadavky zakazfiika komfort pi cestovani.
Zarover musi vybrané materialy spvat @isna kritéria bezgmostnich norem, které
jsou zangieny pevazrik na nehdavost pouzitych textilnich materiala s tim
souvisejici bezpmost cestujicich, kterd je pro vyrobce vzdy na prvmmist.
Pro osobni auto je velmiubkzity design interiéru a ten ddiplje design autosedek.
Tento kreativni design se navrhuje v modernich GBM zatfizenich. Vyznanym

dodavatelem autotextilii je u nas firma Fezko Tiyiex. s..

Obr. 1 - Ukazka autosedadel s textilnim potahem [1]

11



1.2

Hedstaveni firmy Fezko Thierry a.s.

V této podkapitole bude v kratkostiguistavena historie firmy Fezko Thierry

a.s., dal€im se tato spotmost zabyva, jaké jsou jeji technologie, vyvoj meposledni

fack design.

1.2.1 Historie v datech

>
>

1812 — poatek vyroby swtoznamych fei,

1899 — vznik Akciové spotmosti rakouskych tovaren na fezy se sidlem
ve Vidni,

1920 - vznik Akciové spotmosti tovaren na fezy se sidlem ve Strakonicich,
vyroba fexi, ale i virgnych latek, pikryvek, pleteného zbozi, bated capek,

1966 — 1973 — vystavba nového zavodu, Upravny &lmyroba Uplet, bytovych
textilii a pokryvek hlavy,

1993 — hlavni naplni vyroby se stavaji textilie daprani prosedky,

1998 — vstup zahrafmiho vlastnika a orientace vyrobniho programu wéliee
pro dopravni progedky a na pokryvky hlavy, otéeno nové navriidké studio,
uskuténila se rozsahla restrukturalizace spolesti s cilem vytvieni dvou
perspektivnich zavad vyroba autotextilii a vyroba pokryvek hlavy, viai
FEZKO a.s.,

2001 — dokoweni restrukturalizace firmy, ndkup majoritniho podionak a.s.,
prodej zavodu pokryvek hlavy do firmy Tonak a.s.ZRBE a.s. se orientuje
vyhradré na vyrobu textilii pro dopravni pragstky,

2005 — zalozeno FEZKO Slovakia se sidlem v Zilincilem roz§it stavajici
vyrobni kapacity,

2005 — ziskani novych vyznamnych zaka#n& projekt. Fezko posiluje a
upewiuje svou pozici na trhu,

25.10.2008 — doslo k fuzi sleenim spolénosti Fezko a.s., jako spofeosti
zanikajici a nastupnické spotesti Michel Thierry Central Europe a.s., zaiove
zmenila svou obchodni firmu, tj. jeji obchodni firmaymi zni FEZKO
THIERRY a.s.,

Michel Thierry Group je originalni francouzska sgimlost sidlici ve rste
Laroque d'Olmes v Ariege v jihozdpadni Franciisdgovym ,lidrem" ve svém

oboru. Spolénost gisobi ve dvanacti zemich nig&t¢h kontinentech a pia se

12



mezi nej¢¥tSi dodavatele pro automobilovydpnysl na s¥té. Spol€nost je
zaneiena na vyrobu textilii jakéhokoliv typu do intefiédopravnich progedki.

1.2.2 Design, vyvoj a technologie

Ve wtSine automobilovych firem existuji vyvojové centra, tdese zabyvaji
rozvojem technologii a zlepSovani vlastnosti téxifio automobilni pimysl. Nedilnou
soutasti je i designové odbbni, kde se vyt kreativni navrhy na textilie pro dopravni
prostedky. Kazda spotamost pouzivaizné technologie pro vyrobu autopoiafrirma

Fezko Thierry a.s. vyuziva technologii tkani, piétéaminace a gaufrovani.

Vyvoj a design
» vlastni kreativni design vyt¥@ny v modernich CAD/CAM programech,
» rozvoj technologii vhodnych pro celé spektrum {éxtro dopravni prosedky,

» originalni technick&eSeni .

» nejmodergjSi technické vybaveni od $govych s¥tovych vyrobd,
» sortiment: tkaniny vyr&mé na Zakarskych i listovych stavech se zanaSenim
jehlouc¢i vzduchem,

» vlastni vyvoj pro vSechny techniky.

Pleteni
» celé spektrum pletenych vyralokosnovni a zatazné pleteniny,
» nejmoderjSi technické vybaveni od $govych s¥tovych vyrobd,
» vlastni vyvoj pro vSechny techniky,
» vyroba na okrouhlych pletacich strojich.

Uprava
» Uprava 100% sortimentu tkanin a pletenin,
» nejmodergjSi Upravarenské a koloristické zazemi,
» specialni apravy textilii: snizenaitevost, zvySena odolnost protidd,
>

VYVOj a rozvoj vlastnich technologii,

13
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» riazné systémy pojeni textilii ve dvou nebo vice \astu plamenna laminace,

lepeni pomoci folie nebo prasku.

Laborato¥
» kompletrg zatizena podnikova laborato
» nejmodergjSi pristroje umo#ujici testovani dle norem automobilového
pramyslu.

1.2.3 Vyrobni sortiment, dodavatelé, zakaznici

Vyrobni sortiment
> loketni oggrky,
hlavoveé ogrky,

Hiavove opérky Stropy

Loketni opérky
Zadni plala

stropy,
zadni plata,

dVa‘nl Vyplm, Dverni vyplne

potahy sed&ek,

Potahy sedacek

YV V V V V V

kOberéky ™ -7 3 R Koberecky

Dodavatelé

» prize — Trevira, Autofil, TWD, Slovensky
Hodvab, Twista, Antex, Polyteks,
Technova, KSP, Finelvo, Fein ad|
Hedva

» péna — Plama - pur, Otto Bock, Eurofoam,
Gumotex

» podSivka, rouno, félie — Ames Europe,
Polytex, Recytex, Sting, Deatex

14



Odbératelé

> Skoda auto > Opel

> Audi »  Suzuki » Grupo Antolin
> VW > Ford > Lear

» Man > Kia Motors » Faurcia

» Daimler > Renault » Cadence

» Smart » Volvo innovation

» Mitsubishi » Karosa » Grammer

» Mercedes — Benz » Johnson controls

1.3 Vzorovani autopotahi

V této casti se budeme zabyvat technologii gaufrovani,akger nyrjsSim
trendem spoknosti Fezko Thierry a.s.. Jsou zde uvedeny ukaZignych druli
gaufrovanych textilii. Déle jsou charakterizovaniakma a materidly pouZivané
k vyrobé autopotah a jako posledni je uveden princip vyroby gaufravgextilie.

1.3.1 Co je gaufrovani

Jak uvadi ,Malé encyklopedie textilii a odivanéugrovani je vzhledova Uprava
hedvabnické, syntetické,ckdy i bavindské tkaniny pomoci raziciho kalandru se
vzajemré do sebe zapadajicimi valci s pozitiva negativa vrytym vzorem, kterym se
ziska jemny plasticky efekt. Tato Uprava neni vechsS gfipadech nevypratelna.
U tkanin z termoplastickych syntetickych vlaketi, gdpovidajici pracovni teplkét se
dosahne uiité nevyparatelnosti této Upravy. Pouziva se nans#gich Satovkach,
podSivkovych a dekogaich tkaninach [2].

V naSem fipadt se gaufrovani neprovadi razicim kalandrem, atgesh, kde
jsou dw tepelrg vyhtivané desky a mezi nimi je Sablona, ktera je vynabdaserengi

frézovanim.

15
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Obr. 3 - Fiklady gaufrovanych textilii [3].

textilnim potahem

ym

G
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Obr. 4 - Riklady autosedadel s gaufrovan



1.3.2 Pouzité materialy pro vyrobu autopotali

Ve firm¢ Fezko Thierry a.s. se vyrabi autopotahy, které moti vrstev. Prvni
vrstva je vyrobena z polyesterové tkanidy pleteniny. Prosedni vrstvou je

polyuretanova gna. A teti vrstvou je podSivka z polyesteru.

1.3.2.1 Polyesterova tkanina a pletenina
Autopotahy jsou tvieny tivrstvou textilii, kde prvni je vyrobena z polyeste

tkaniny ¢i pleteniny. Tkaniny se zhotovuji na Zakérskychisiolych stavech se
zanasenim jehloti vzduchem. Mohou byt v jakékoliv vagbale nejastji se pouziva
keprova nebo atlasova vazba. Pleteniny se zhotogajpvni a zataznéréti vrstvou je
podSivka, ktera je vyrobena z polyesterové pleterarta niize byt také zhotovena jako

osnovniéi zatazna jako u prvni vrstvy.

Polyesterova vlakna

Prirodni polyester je znam asi od roku 1830, prvnitetycky polyester se
pouzival v 1. s#tové vélce jako impregiai material. Vlakno ze syntetického
polyesteru bylo vynalezeno v Anglii v roce 1941vy8obenymi cca. 25 miliony tun
Vyroba polyesterovych vlaken v tzv. vydpch zemich se vSak v poslednich 30 letech

postup snizuje, k nejstsim produceritm dnes pat Cina a Indie.

Chemické slozeni
Polyestery jsou skupinou polynterkteré obsahuji v hlavnifettzci esterovou
funkéni  skupinu  -[-CO-O-]-. Vladkno je linearni makrombiga vyrobené

polykondenzaci [4,5]. Strukturni jednotka polgestje:

@

0
+o—g4®7g—o—CHécH2JH

[12].
Vyroba

Zakladni surovinou je ropa, ze které se ziskava etligitereftalat a

ethylenglykol. Polykondenzaci obou stenin pak vznika polyethylentereftalat.

17
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Polyethylentereftalat se:
a) primo zvlakiuje,
b) zpracovava diskontinuaingranulat — suseni — taveni — zvlakani.

Konetny vyrobek je znam ve 3 formadiiament, kabilek a siz.

SEMMAG: 250kx  DET:BEDElert)l ot SEMMAG:1.50kx  DET:BEDefector okttt SEMMAG: 100k« DET. BE Detector
H: 300k DATE: 09i09/02 20pm Vega@Tescan Hv. 30.0 kv DATE: D9I06/02 20pm Vega@Tescan Hv. 30.0 kv DATE: 10i05/01 50 pm
Tu Liberes Tu Liberes Tu Liberes

a) b) c)
Obr. 5 - Snimky z rastrovaciho elektronového mKapa polyesterového viakna:
a) Snimek PES v podélnémesm

b) Snimek PES vifa#ném sreru,
c) Snimek modifikovaného PESANcpém sreru [6].

Vyroba

Z&kladni surovinou je ropa, ze které se ziskava ethigitereftalat a
ethylenglykol. Polykondenzaci obou stenin pak vznika polyethylentereftalat.
Polyethylentereftalat se:
a) primo zvlakiuje,
b) zpracovava diskontinuaingranulat — suseni — taveni — zvlakani.

Konesny vyrobek je znam ve 3 formadiiament, kabilek a siz.

Vlastnosti a pouZziti polyesterovych viaken
Polyesterovéa vlakna mohou vyskytovat prakticky gech textilnich vyrobcich.
K nejdalezit¢jSim kladnym vlastnostem gat
» vysokéa odolnost na stle, vi¢i povétrnosti a mikroorganiziim,
» mala navlhavost,
» odolnost proti ohybani a protideni,
>

odolnost w¢i kyselinam a oxidénim ¢inidlam,
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» vyborn& odolnost proti dlouhodobémiispbeni teplot do 150 °C,
» teplota zeskekni je 68°C, teplota tani je 256 °C.

Mnohé vlastnosti se daji snadno zlepSit chemickyrabo mechanickymi
procesy. Nafiklad grimichanim malého mnozstvi chemikalii se da zlepsiblkovitost,
afinita k barvivim, srazivost, oblatkovitost. Omak a lesk velmi podobnyifdnimu
hedvabi se dosahuje u vlaken s neokroulyritfgzem. Misenim ifirodnich viaken
s polyesterem se dosahne v mnohémirsralepSeni uzitnych vlastnostfipe. Mastné
skvrny se srEji odstraiovat jen perchloretylenem nebo benzinem [4,5].

1.3.2.2 Polyuretanova gna

Prostedni vrstvou u gaufrovaného autopotahu je polam@ia gna.

Obr. 6 - Ukazky polyuretanovérny od spolénosti Plam - pur [8].

Chemické slozeni

Polyuretany obsahuji ve strukturni jednotce uretanckupinu — NH — CO- O-,
€0z znamena, Ze na rozdil od polyaing® skupinou — NH — CO- obsahuji jekyslik
v hlavnimietzci, ktery jej tvai ohebrjSim. Strukturni jednotkou polyuretanu je:

H D(CszdlD-iﬁ:—I]I—[jCngﬁ—I;I—% OH
o H H O f

Vyroba
PUR se vyratji polyadici z diizokyandit, polyesteit se déma hydroxylovymi
skupinami a vody. f¢sné davkovani je velmiikbzité pro vytvéeni dostaténé lehké a

pevné gny. Reakci vody s diizokyanaty se umge kysliénik uhlicity, ktery vytvéai
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pénovou strukturu. Vznikajici polymer séasré béhem vygnovani tuhne. Obvykle se
takto vytvdi bloky, které séezou na pdebnou velikost [5].

Vlastnosti a pouZiti polyuretanovychbnp

PUR pgny jsou z hlediska mozného nastaveni fyzikalnicimechanickych
vlastnosti velmi variabilnim materidlem. #v kysliku v hlavnimietzci je podstaté
nizsi teplota tani, kolem180 °Cji feplotach nad 220 °C se rozkladaji na svéksloz
Ve srovnani s polyamidy maji PUR nizSi navihavéepsi elektroizoléni vlastnosti a
vétSi odolnost Wci vode, kyselindm a pastrnosti. Za kBZzné teploty jsou rozpustné
pouze ve fenolech a kyselinAch mratiem sirové. Podléhaji fotodegradaci. Maji
vyborné mechanické vlastnosti, zejména odolnadst npnohaietném mechanickém
namahani a dlouhodobém zatizeni s minimalnimiyreatieformacemi.

Podle sloZeni vychozi sisi Ize gipravit pitny meékkeé, polotuhé a tuhé. Tuhé
peny se vyrabji piimo na mist poteby bul’ v uzawvenych nebo otéenych formach;
slouzi jako izolani material ve stavebnictvi a strojirenstvi.¢cdidé PUR gny se
pouzivaji vcalounictvi, automobilovém pmyslu, konfekci, k vyrob hratek a
technickych textilii. Tyto gny jsou u nas znamé pod ozaaim ,Molitan.” V naSem
piipact se jedna o &kké psny [9,10].
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2. Moznosti vzorovani v podminkach Fezka

Thierry a.s., zamgreni na gaufrovani

2.1 Stroje pro gaufrovani

2.1.1 Vzorové razici kalandrovaci stroje

Tyto stroje maji kovové valce s gravurou, kterd j#acovanim vytvéi
na tkaninach trzné vzory napodobujici vazebni efekty. Produktyrgzané &¢mito
zpusoby nema velkou stalost v prani; chceme-li dosahistalosti vzoru ve vlhku,
musime tkaniny fgdem impregnovat termoplastickou hmotou, kteréegiem vytvrdi.

Velikost pritlaku mezi valci I1ze u kalandrnastavit v Sirokém rozsahu podle
druhu zpracovavané tkaniny i podleigpbu Upravy. Rychlost tkaninyigkalandrovani
je ovlivnéna druhem materialu, teplotou gravitovaného valaplota gravitovaného
valce byva pi zpracovani firodnich viaken 60 az 120 °Cii pouZiti apretanich hmot

na bazi termoplastickych prysky dosahuje teplota valce 140 az 200 °C.

Na celkovy vysledek vzorového kalandrovani ma vliv:
» charakter rytiny (gravury) vélce; teplota d@mer kovového valce,
» material elastickych (#kkych) valdi, velikost gitlaku, pracovni rychlost,
» druh zpracovaného textilniho materialu, druh apeteebo impregnace,

» vlhkost tkaninyi pleteniny.

Obr. 7 - Schéma vedeni tkanin na dvouvalcovénsimzéalandru:

1 —razicivalec, 2 - elasticky valec, 3 —inapi zaizeni [7].
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Vzorové kalandry miaZzeme rozdlit do nékolika skupin:
» gofrovaci,
* moarovaci,
» Zilkovaci,
» krepovani,

» ciré kalandry.

2.1.2 Stroj pro gaufrovani ve firmg Fezko Thierry a.s.

Ve firmé Fezko Thierry a.s. vyuZivaji pro vyrobu gaufrovemyautotextilii
stroje od spoknosti Maschinenfabrik Herbert Meyer. Stroj se pwazia wdelem

gaufrovani pro velkovyrobu gaufrovanych textiligfizeni je uvedeno na obraz&us.

|

Obr. 8 - Technicky nakres stroje pro gaufrovanfionly Meyer

1) odvijeci z#éizeni s tanénikovou kontrolou, 2) tadaikovy snimé 3) plnici pas,

4) razici lis, 5) dopravni systém, 6) navijeciizani s tanénikovou kontrolou.

Na Obr.¢islo 9 je uvedeno schémarizani, na kterém byly vyrobeny vzorky
pro tuto bakalégkou praci. Stroj je sloZzen ze dvou Yiganych desek, kde horni je
pohybliva v horizontalnim sénu. Na horni¢asti desky je ovladaci #iaeni. Na dolni
cast desky se poklada Sablona se vzorem. Ta je eyeobaserem nebo frézovanim.
Sablona vyrobena frézovanim se zhotovuje z hlinfkablona vyrobena laserem je
zhotovena z oceli. Tuto Sablonu nelze vyuzit priogéu vyrobu, vyuziva se pouze pro
zhotoveni vzork. Na Sablonu se pokladévrstva textilie, ktera je poloZzena licem ol
Desky se spola¢ s Sablonou nechaji néjde predelitat na 180 °C, coz je i teplota

teceni PUR pny, jak jiz bylo uvedeno v podkapitole3.2.2 Polyuretanovaépa. Péna
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se [ této teplot deformuje. Teplota teni PES je 256 °C1(3.2.1 Polyesterova
tkanina a pletenina)JelikoZ teplota t&ni u PES je mnohem vysSi neZ iyaci teplota
desek, tak se PESimaufrovani nedoformuje.iPvystaveni PES nad teplotweni by
doSlo ke znehodnoceni gaufrované textilie.

Predeltati trvd po dobu 30 sekund (viz Obr.9a). Ptedelfati se horni deska posune
do dolni polohy (viz Obr.9b). V dolni poloze je dobu 40 sekund. Poté se deska vréti
do pivodni polohy. Tedy i pisobeni witého tlaku (p = 50 kPa), teploty&su se
do textilie vytl&i vzor, ktery je na naSi SabkanTeplota pedeltati se nize pohybovat

v hodnotach od 170 °C aZ do 220 €@s edeltati se nize pohybovat od 20 sekund
az po minutu aid. Samozejn¢ teplota atas Fedeltati desek a Sablony zalezZi na typu

pouzitého materialu.

a) b)
Obr. 9 - Schéma Z&eni pro vyrobu gaufrovanych vzérk

1- doIni deska, 2 — Sablona, 3/#vtstva textilie, 4 — horni deska.

2.1.3 Princip gaufrovani sendvie — nevratna deformace pny

Pfi gaufrovani autotextilii dochézi vlivem tepla akih k nevratné deformaci
PUR g@ny. Bude zde popsano jak se chovéng @i statickém namahani
ve viskoelastickém a plastickém stavu.

V nezatizeném stavu je PURNn@ v oblasti mezi J a T; tedy ve stavu
kaucukovittm nebo - i viskoelastickém Na Obr. ¢islo 10. je zobrazena
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Termomechanickar/lwka polymeii, kterd zobrazuje tyto stavy a zavislost deformace
polymeru na teplét V tomto stavu PUR gna vynika velkoudeforma‘ni schopnosti
vratného charakteruDochazi pouze k deformaci klubek. Deformaci jgkb nuceno
piejit do méw pravdpodobného stavu. Jakmilefgstane fisobit deformani sila,
zaujmou klubka ofi nejpravédpodobrjSi stav, zdeformovana PURma nasledkem
toho rovréz zaujme fivodni tvar. Chovani PURépy v tomto stavu je tedyasow
zavislé a v prvnimifblizeni se popisuje Hookovym zakonens E.c a Newtonovym

zakonem tokuw =n* % [11].

Caso¥ zavislou vratnou deformaci ibeme piblizit na mechanickém Kelvingv
modelu (viz. Obr.11), kde pruzinarquistavuje idedlni pruznéleéso, a pist ve Valci
predstavuje newtonskou kapalinu [5].

Deformace

plasticky
stav

katukovity
stav

sklovity i
| | - l
Ty Ts Teplota [C?]
Obr. 10 - Termomechanickaikka polymei: [11]. Obr. 11 - Kelvitv model.

PUR gna nad teplotou teni (180 °C) se nachazie stavu plastickém
Ucinkem vrgjSich sil mize dochazet ke znam vzajemnych poloh makromolekul,
které nazyvame tokem. Tok Ize chapat jatevratnou znénu poloh makromolekul.

Rychlost toku se fidi Newtonovym zékonem:azn*%, kden=7*E je

charakteristika odporu materialuady toku zvana viskozita. Vzhledem k délce

makromolekul a jejich snaze se vzajeénmaplétat a vzhledem k vlivu momentélnich
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vzajemnych poloh makromolekul na koncentraci memkdovych vazeb je tato
veli¢ina zavisla na rychlosti toku. Toto zvlastni chovéa nazyva nenewtonskym.

Pro nazornost zde budou uvedeny moznosti defornRId® @Eny. Tyto
moznosti jsou zobrazeny na Obislo 12. Na Obr 12a) je uvedena ukazka deformace
pény s pouzitim hrubého vzoru. V tomtéipadt jsou vyhivany olg desky a Sablona.
Dochazi tak v mist vytlaceni vzoru k aplné ztrattlou¥’ky pény. Na Obr. 12b) je
schéma, kde je pouzit jemny vzor a dochazi takdkevni ztrat tloug’ky pény v celé
délce autotextilie. Zde jsou také vigdany ol# desky a Sablona. N#eti ¢asti schématu
je zobrazena deformaceény s pouZzitim jemného vzoru a jen s fiylanim jedné desky
se Sablonou. Deformace nastane jen vamistlaceni vzoru a nedochazi ke ztrat

tlou¥’ky PUR gny.

e)ENo)
JupoAnd

a) b) C)
Obr. 12 - Moznosti deformace PURNy:

a) s pouzitim hrubého vzoru, b) s pouzitim jemn&loou se ztratou tlouky peny,

C) s pozitim jemného vzoru bez ztraty tlaygeny.
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3. Navrhy vzora

3.1 Pozadavky na vzor

Pro vytvaeni vzoii musi byt spléiny urité parametryi pozadavky. Pozadavky
si klade zékaznik. Vyrobce duje zda pozZadavky lze spiniti ne. VSe zalezi
na technickych moznostech vyroby. PoZadavky zdkazmohou byt:

» dany vzor — vzor by neghbyt prilis jemny, miZe tak dojit pi gaufrovani ke sliti
jednotlivych ¢asti vzoru, v fipact pouziti hrubé vazby fize dojit k zaniku
vzoru,
tlou&’ka gaufrované textilie,
typ materialu,

barva,

YV V VYV V

testovani autotextilii dle norem automobilovéhanpyslu; €mi nag. mohou
byt: odolnost u¢i horfeni, povrchové poskozeni vldken, tuhost v ohybu,
pevnost ve Svu, prodySnost, povrchovy odpor, stamost, zjigni mekkosti
potahovych materié] zjistovani odolnosti ploSnych textilii v édi metodou
Martingale, zmdna roznéri, Zmolkovitost, odolnosti¢i tepelnému srazeni a
objemova hmotnostépy.
Omezujicimi faktory fi vyrob¢ autopotai mohou byt:

» vyroba Sablony,

» jemnost pize,

» omezeni tlou&ky autopotah.

3.2 Inspirace

Kazdé realizaci f@dchazi nejprve napad. K napadu igbtjeme inspiraci.
Inspirace je nejzakladjsim predpokladem pro vytweni realného dila. Jeji hledani je
dulezitou sowasti procesu vzniku navrhéi dila. P@&ateini inspiraci byla hledana
v knihach, na internetu, v médv prirod¢ a v kEZnych w¥cech kolem nés. Hlavni
inspiraci pro navrhy vzarpro autotextilie byly geometrické tvary, pismosthoy a

zvitata.
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3.3 Vlastni navrhy

Navrhy vzofi pro autopotahy byly vytéeny v programech Adobe lllustrator
CS a Adobe Photoshop CE. Pro nazornost jsou nawbgeny ve skut@é velikosti,
tedy v nefitku 1:1, ale jen jako Wz vzoru. V navaznosti jsou uvedeny navrhy
s opakovanim vzoru. Déle byl pro kazdy navrh vigwoinverzni vzor. Pro vzory
s ozngenim ,Crys 1A, Crys 1B, llus 1A, llus 1B nebyly twpieny ukazky
s opakovanim vzoru, jelikoz bylyimno navrhovany na rozn50 x 80 cm. Je zde tedy
uveden jen viez z navrhovanych vzér Jako posledni navrh v této podkapitole je vzor
.Forms.” Tento navrh vzoru je &&n do osobniho vozidla z¥ey Kia motors. Jako
prvni je uveden vzor ,Forms 1A“ (jen 8z ze vzoru), ktery byl zhotoven designéry ve
spol&nosti Kia motors. Néasleduje vzor ,Forms 1A“ (jenig®g ze vzoru), a jako
posledni je uveden vzor o rograch 50 x 80 cm. Eelem bylo navrhnuty vzor fptvarit
tak, aby byla mozZnost ho vyrobit. Designge spolénosti Kia motors navrhly vzor
vhodny pro autosedadlo, ale jeho vyroba je technimduskuténitelna. A to z dvodu,
Ze ukité ¢asti na navrhu nejsou propojeny, coz je pro vyrsdinlony nezbytné. Dale je
to Sie ¢ar, jejichZ Kizena soustava tiopodklad daného vzoru. i®i¢ar u vzoru by
nentla byt mensi nez 1,4 mm, coz u navrhnutého vzota. byroto tyto nedostatky
musely byt odstraimy pretva‘enim celého navrhu.
Jako posledni vtéto podkapitole jsou uvedetiiklady aplikaci vybranych vzér

na autosedky.
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Vzor Forms 1B (50 x 80 cm)
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Janar& ikova

Piiklad aplikace vzoni na autosedgky
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TUL — FT — KDE 2009 Janar& ikova

4. Realizace navrlia vzoru ve Fezko

Thierry a.s.

V této posledniésti jsou uvedeny ukazky technickych vyKregvrhovanych
vzorn ve Fezko Thierry a.s. a pro nazornost jsou uvedetografie Sablon, ze kterych
jsou zhotoveny fislusné vzorky gaufrovanych autotextilii. Vykressoy vytvdeny
v programu Corel draw, a déle jsou upraveny vitadovém programu CAD systém.
Technicky vykres se vytvakvili vyrobé Sablon a musi naém byt uvedeno vSe, co je
potiebné k vyrob Sablony.
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Zaveér

Hlavnim cilem této bakaigké prace bylo navrhnout vzory pro autopotahy
do osobnich vozidel, které se vyrabi technologiufigavani. Tyto navrhy byly
zhotoveny pro podnik Fezko Thierry a.s¢elem bylo také objasnit princip technologie
gaufrovani a popsat vyrobu gaufrovanych autotéxitichazela jsem z poskytnutych
materiah a informaci od spotmosti Fezko Thierry a.s.. Velkou inspiraci pro zvené
navrhy byly knihy, internet, médafipoda a kZné \&ci kolem nas. Hlavni inspiraci pro
navrhy vzoti pro autotextilie byly geometrické tvary, rostlimy zviata. Vytvaené
navrhy byly kladg prijaty firmou Fezko Thierry a.s.. Z hlediska desidnubyla mozna
aplikace ve vyroé BohuZzel, zhotovené navrhy nemohly byt realizovangivodu
nyr¢jSi ekonomickeé krizi, kterd zasahla i automobilgvimysl.

Pouze podle jednoho navrhu byl zhotoven vzorektextiie. Tento navrh vzoru s
ndzvem ,Forms* je wen do osobniho vozidla z#ey Kia motors. Welem mé préce
bylo dany navrh fetvait tak, aby byla mozna jeho vyroba. Vzor se povyaetvait,

tak aby mohla byt vyrobena Sablona vzoru a dale paky vzor ,Forms®.
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