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Prica obsahuje névrh riedenia manipulacie
s vyrobkami a polotovarmi Vv papierenske]

previadzke OPMP Zakupy. Hodnoti sudasny stav,

navrhuje vhodné dostupné zariadenia a preva-

vyber alternativneho ried3enia.
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2.3. Zhodnotenie sudasného stavu msnipuldcie s materidlom

Vzhiadom na rozsiahly sortiment /290 druhov vyrobkov/ ne-
bolo mozné sledovat situdciu v n.p. na celom rozsahu vyroby.

Sudasny stav je hodnoteny a prepracovany /tab.l/ na 9 druhov

vyrobkov.
tab.l
ozn.| nazov vyrobku cena 2zal plén na | plén na
vyr. 1 kus r. 1981 r.1981
v Kés | v ks. v Ké&s
A | lampion &.105 2,370 | 390 000 924 300
- B ¢apica €.10 2,030 | 144 200 292 726
o C |girlanda &.1-2 2,300 | 82 000 188 600
D | serpentyny 0,925 | 518 000 479 150
E | trdva - tuzemskd 4,520 | 250 500 1132 260
F mévatko - slnied&ko 1,510 | 745 000 1 124 950
G | maska &.1000 5,320 | 199 000 1 058 680
B | polomaska so zdvojom 1,000 | 248 500 248 500
J zéstavky na 3pajdli - - -
objem celkovej vyroby 5924500 |15 503 870
objem nosného programu 2576000 | 5 449 000

Tabulka znédzornuje vztah vybranych vyrobkov k celkovej plé-
novanej produkcii na rok 1981, &¢im nédzorne dokumentuje opod-
statnenie zvolenia vyrobkov A-J, ako nosného programu nérod-
ného podniku OFMP. Celd situdcia doteraz, obehové i postupo-
vé diagramy, uZ bola sledovand na tomto nosnom programe, a
celé nasledujice riedenie sa sustreduje na jeho optimalizéciu.

Zistené nedostatky pri sledovani obehovych a postupovych
diagramov:
- vyrobny proces nie je zoradeny podla technologickych pos-
tupov

- manipulédcia s materidlom v horizontélnom i vertikédlnom sme-

_13_



re sa previdza s velkym podielom rudnej price
- mechanizadné vybavenie podniku je minimédlne
- skladovanie sa prevédza so znaénymi nédrokmi na podorysma

plochu, pridom nie su dodrzané bezpednostné predpisy /obr.l/

obr.1l

- suSenie masiek




~ expedicia prebieha mimo podnik

Pri sledovani problému su volené 2 druhy diagramu z toho
dovodu, %e na zvolemom druhu postupového diagramu je velmi
Jednoduché sledovanie Prepravovaného mnozstva materidlu, typu
manipulédcie s materialom, prepravnej vzdialenosti a pri Pre-
pocitani cez manipulagné rychlosti i manipulacénych &asov.Nie
Je vSak moZné sledovat situdciu komplexne. Tento druh dig-
gramu ném d4va iba minimélne informécie o presnom urdeni do-
pravnych ciest v podniku, ktoré nsm znézorﬁuje obehovy dia~
gram. Tento nédm viak nie je schopny poskytnut informicie,
ktoré sme ziskali z diagramu postupového. Existuje diagram,
ktory mé vlastnosti oboch spominanych diagramov, avsak pre
kazdy vyrobok by sme museli pouzit novy pédorysny plén, &o
éini pri zvolenom nosnom programe 45 listovy diagram.

3. Novy stav manipulédcie s materidlom

3.1. Nové usporiadanie prevédzky

Nové usporisdanie vychddza z objektivneho zhodnotenia su-
Easnej situdcie. Zo zistenia v3etkjch nedostatkov a chyb a z
ich odstrdnenia. Dielne si zoradend tak, aby vyrobny proces
bol &o moZno najoptimélnejif rodla technologickych postupov
u zvoleného nosného brogramu, a aby zachoval schematicky o-

beh materidlu, znédzorneny na obr.3. Toto usporiadaniedovo-

obr.3 Pov Vytah Povala
3.poschodie <=
= 2pos. 2 pos. J-Tobogan
@1.[308. 1.poS. '
= Priz. Prizemie

luje lepSie vyuzitie manipulaénych zariadeni a Poskytuje mo3~

nosti pouZitia novych zariadeni, 3im sa znadne znisi podiel

Iudskej price Pri manipuldcii s materidlom.




V tejto prestavbe sa uvazZuje s novou halou, ktoréd mé by%

postavend na vlastnom pozemku D.D., le?iacom hned vedla za-
vodu. Jednd sa o skladovaciu halu typu A15TZ 4,5/4,5n/45m.
Do nej sa umiestni expedicia, niektoré sklady nachddzajuce
gsa v podniku & sklady mimopodnikové. V pripade vybudovania
prijazdovej cesty medzi novou halou a prevédzkériou je moi-
né urobif faloZny vstup, &im sa vytvoria dalsie volné prie-
story. Umiestnenie novej haly v priestoroch podniku je zné-
zornené schematicky na prilohe &.ll.

Nové usporiadanie dielni je zobrazené na prilohdch &.6-10.
Je na nich zachytend zmena, tykajica sa nosného programu.
ziroven sa podita 1 s novym vetupom. Priedelie budovy je chr
chrénené pamiatkovym ustavom. Zrusenim pdvodného wchodu sa
d0pom3ie k jeho uchovaniu. Vrdtnica je premiestnenéd do mie-
stnosti &.27.

Skladovacie priestbry pre hotové vyrobky si v miestnosti
&.46 a 59, ktoré viak sliiZia ako medzisklady. Pohyb materié-
lu smeruje do novej haly, kde je zriadend expedicia. Tym sa
zrudi expedovanie mimo podnik a odstrénia sa komplikédeie na
komunikécii vedla podniku.

3.2. Obehovy diagram nového usporiadania

Nie je moZné prevedenie porovnania manipulédcie pri novom
a starom usporiadani prevadzky. Toto porovmanie je pracné,
a priestorovo nérolné, ale je velmi nézorné, preto je pouzi-

té aspon formov vzoru. Je prevedené na vyrobku "lampion 105"
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3.3, Porovnanie nového a starého usporigdania prevddzky

Porovnanie nového a starého usporiadania prevadzky Jje néd-

zornejiie na diagramoch postupovych. Su tu pouzité znalky,
a.ko v éaStiach 2.1 a 2ele

A/ lampion &. 105
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Porovnanie nosného programu podniku pri starom usporiadani

/viz. kapitolu 2.2/ a pri novoa usporiadani je prevedené po-

mocou tabulky 2.

z:z:a nédzov vyrobku skrdtenie | skrdtenie man.
vir. men.drdhy | &asov /sek./
/ /%/ a b
A |lempion &. 105 97 38 | 48,5 58, 4
B dapica ¢. 10 146 20 123 125
C |girlanda &. 1-2 76 25 38 40,2
D | serpentyny 5 14 2,5 22,5
E | tréva - tuzemskéd 18 17 9 9
F | médvatko - slnieéko 20 25 10 12
G | maska &.100 18 14 9 16,9
H | polomaska so zévojom| 8 22 4 6,7
J zéstavky na Spajdli 2 0,02 1 1

Tabulka ném zndzornuje vyhody nového usporiadania prevéde-
ky. Celkové udetrenéd drédha- 390 m - venikéd pri novom rozmies-
tnenf dielnfi. Stipec udévajuci zézmamy o skrédteni manipulac-
njch dasov, ndm v dasti a/ udéva skrdtenie manipulaénych &a-
sov pri mechanizécii vyskytujﬁcej sa v podniku v su&astnosti.
¥V %asti b/ si Udaje o skréteni manipuladnej dréhy, pri pouzi-
t{ navrhovenych mechanizadnych zariadeni, a bez lasov, kedy
sa 3iaden zo zamestnancov na manipulécii nepodiela /manipulé-
cia sa prevédza gravitadne/.

4. Vjber vhodnych dostupnjch zarisdeni pre manipuldciu g ma-
teridlom

4,1. Plodinovy vozik
V n.p. OPMP Zékupy sa manipuluje s viecerymi druhmi vyrobkov

a/ s krabicami, rozmerov:
450%550% 340 360x420x 320 1000x%120x 1200
460x550x330 119x325x390 410x940x 390




575x340x230 365x420x320 420x955x 380
215x260 x 90 450x810x 330 170x260x110
235%x260%210 210%250 x 90 320x430x560
115x450%x110
b/ s rolami
rozmerov: 2400x680 a s védhou 60,0 kg
@ 630%x 520 110,0 kg
7 350x 95 0,5 kg

¢/ s vrecami
rozmerov: 1100 500 200 a s véahou 2 kg
. Na rdzne druhy materidlov sa pouiivajﬁ rozne druhy vozikov.

zavedenim jedného druhu /obr.4/ je moiné navrhnut taky vozik,

obr.4 WLL obr.5

® &

manipuladnych prvkov. V pripade pouzitia vozika pre role sa
pouzije pripravok podia obrézka 5. Ide o paletu na role, po-
uZitelnu pri paletizécii skladového hospodérstva. Voziky su

" vyuzitelné pre menSie vykony, ale pri dobrych technickych
podmienkach je mozné ich pouzit az do 1500 kg prepravované-
ho materiélu. Rudné manipuldcia zabezpeduje minimélne néro-
ky na obsluhu a servis.

4.2. Val&ekovéd trat

obr.6




Valdekovd trat nepohdnand je /obr.6/ tieZ bez narokov na
obsluhu, a 8 minimdlnym servisom. je vyuZitelnd vo forme
skladadky, zlozenej z rozlilhych segmentov. Valdekova trat
s1u%i i na odlahZenie medziskladovych priestorov. Ak na je-
den koniec trate pouzijeme zarézku, alebo Usek trate s opad-
nym sklonom, trat pouzijeme ako zasobnik pre prepravovany
materidl.

4.3. Vertikélne pohyblivy regél

Sluzi ako zésobnik pri vyrobe masiek. Je pouZitelny v dvoch

variantidch. Ako pevny regél /obr.7a/ do ktorého sa zmesti ce-

TN e

obr.7a 'ES obr.7b f%?

)

lodennd produkcia vyroby masiek - pri ékroben;; skrob schne

za normdlnych podmienok 24 hodin, t.j. do novej smeny je re-
g4l uvolneny a znovu sluzi svojmu udelu. Alebo ako pojazdny
/obr.7b/. V tomto pripade sa jednd o men&i typ regélu, sice
s menSou kapacitou, ale s lep3imi manipuladnymi dasmi. Ma
dvojity V§znam. Odiahgenie podorysnej plochy pri sufeni, zis
roven slu%i ako manipuladné jednotka.

4.4, Zdvihacie zariadenie

patri do kategorie vytahov. PGdorysné plocha je nulova,le-
bo sapoéita 8 jeho umiestnenim zvonka. Nakladanie a vyklada-
nie sa prevddza cez oknd. Je to mechanizované Jjednotka,preto

si vyZzaduje vyisie ndroky naobsluhu. Je zobrazeny na obr.a.
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4,5, Zédsobnik na role

Je pouZitelny pre skladovanie védsieho mnoZstva roli papie-
ra i formou viacpodlazného regélu. Na obrézku 9 je zndzorne-

obr.9

AN < AN DD Y N N NN <X
ny samodinny uzéver spadového regdlu, ktory bréni samowol-

nému vypadévaniu materidlu. Zariadenie bracuje takto:

~ plosina sapriblizi k regélu

- Pohybom hore sa nadvihne uzatvéraci mechanizmus a uvolni
cestu odoberanej role |

- pokial sa odoberand rola vali na plosinu, rameno mechaniz-
mu bréni pohybu ostatnému materiilu

= Pohybom dole sa uzatvéra mechanizmus, role sa posunii vpred
0 1 rozted

- regdl je vo vychodzej polohe

4.6. Pdsovy dopravnik

Pésovy dopravnik je zobrazeny na obrézku 10. Je to mecha-~

V=
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nicky dopravnik s taZnym orgénom v podobe nekonedného pésu,

vedeného a pohénaného bubnou stanicou a podopieraného val-
¢ekmi, alebo rovinnou plochou. Je vhodny pre dopravu vget-
kych druhov materidlov, s vysokymi dopravnymi mnoZstvami g
rychlostami. Je riefeny stavebnicovym spdsobon. Naviznost

pdsov je lubovolnd, s pousitim pridrinych plechov na nakla-

nom pése, proti spadnutiu krabice z drdhy. Je v3ak nevyuzi-




telny ako zésobnik, takze neodlahduje priestory medziskladov.
Je to mechanizovand jednotka, preto si vyzaduje technicku ob-
sluhu a mé& vy3sie néroky na udribu.

4.7. VysokozdviZny vozik

Existuje vd&iie mnoZstvo vysokozdviinych vozikov /obr.ll/.

obr.ll

=D
S

S41 vyhodné pri paletizécii. Je moZné pouzit vozik akumuldtoro=-

v§, alebo vozik so spalovacim motorom, so Zpecialnymi uprava-

mi pre précu v uzavretych priestoroch a v okolf horlavych 14-
tok. Tyka sa to hlavne filtra na vyfuk. Z bezpednostnych do-
. vodov nie je mozné poéita% s prédcou vozikas v poschodiach.

4.8. Spirdlovy sklz

7 obr.ll priemo vidiet vyho-
dy spirdlového sklzu, &1 uZ sa
jednéd o sklz s plochym dnom,
valdekovym, alebo s dnom zla-

' bovim. Mé& vysokdi u&innost prepravy, minimélne niroky na podo-
rysnu plochu. Nemd pohon, vyuziva uéinkov vlastnej tiaZe. Po-
et manipuladnych pracovnikov je nulovy. V pripade vykonovej
nezrovnalosti je pouzitelny i ako zésobnik prepravovaného ma-
teridlu. Nem4 Ziadne pohybové diely, ani pohédnacie ustrojen-
stvo, nie je poruchovy a vyiaduje si minimdlnu udrzbu. Sluzi
k prekonédvaniu. vid&sich vyskovych rozdielov.

5. Viber alternativnych rieeni
5.1. Valiekovd trat

Vypodet valdekovej trate sa riadi normou CSN 26 4501
sirka valieka /5/ je volend podla prepravovaného materidlu



sirka trate S5=460 mm
vjchodzia diZka prepravovaného materidlu  L=250
rozted valdekov  t=0,4 L=0,4 250=100
podet valiekov na lm 1=10003100+,0=11
podet valiekov na 2,5m ;n25003100+1-26
priemer valeka /CSN/ D=50 mm
podet predmetov na trati m z2500:940 m=2
m = 2500390 m=27

spéd trate pre hladky povrch so zafaienim 30 kg 8=2%
maximélna difka trate L, =H L/5=12000 mm
H...nmaximélny nastavitelny zdvih
podet usekov na maximdlnu dlzku N=Lp . /2500=5

vzhiadom na stavebnicovy systém dopravnika uvazujeme obluko~
vy usek trati. Navrhované valleky su kuzelového tvaru, pre za—
chovanievsprévneho smeru vyrobku po trati. Ich rozmery volime
2z velkosti krabice, z velkosti loziska na vnatornom polomere:
stredny polomer drahy Rs-655 mm
vonkaj&i polomer Rvon=885 mm
vnutorny polomer Rvn=425 mm
sirka kuielika §, =460 mm
mendi priemer kuZelika Dm=40 mm
stredny priemer kuZ. D =50 mm
véd:{ priemer kuZelika D =60 mm

pri dostato&ne dlhej dréhe sa bude pohybovat predmet po
trati konZtantnou rychlosfou. Dostatoénu rychlost dosiahne
prodmet za &as t, ktory mézeme vypoditat zo vztahu:
dtn—E dv dv 1 vV _+V

bk Vi Tekv, Vv O

dréha na dosiahnutie kon3tantnej rychlosti je:

1
S[—Em -'-éEln/vii-kVa/-rc




pa rovnom useku sapredmet zastavi za Cass

1l _av 1 .
t =f(- " ;g;:;J t = ST arctg o + C

Montés trate je velmi jednoduché. Skladéd sa z rdmu dréhy,
stojana a valiekov. Rém‘dréhy je vyrobeny z profilovych ma-
teridlov. Zékladny nosny "L" profil Je opatreny otvormi ne-
gativneho tvaru, ako su ukonlenia hriadelov valiekov. Val-
Seky ss vlozia do otvorov, ktoré svojim tvarom zabranuju
pooto&eniu hriadelov. Rozmery rozostupu zékladnych profilov
rému vymedzuja profily a pésy plechd. Stojan je nastavitelny
s maximdlnym sklonom 240:2500. Minimélny sklon zébezpeéujﬁ—
ci pohyb je 1:50. Je z trubkového materidlu. Nastavenie vie-
tkjch noh je robené z dovodu vytvorenia vidse] maﬁipulaénej
dréhy. Tymto je moZné vytvorit ai 12 m drdhu. Pouiitim use-
kov podla obrézkov 12-16 je mozné vytvorit zékrutu, kriZovat-
ku, rozdelenie dréh a ich spojenie.

obr.l2 obr.l3 obr.14

g

obr.l5 obr.l6 "IIE ;E%%%‘

mﬁ%m

Obr.l2 znézornuje oblukovi &ast trate. Na obr.l3 je mostik,

ktor§ sa umiestni tam, kde musi by% dréha prerudovanéd. Pri
pouziti tohoto segmentu nemusi dochédzat k prerusovaniu.Obr.
14 znézornuje kriZovatku dvoch dréh, umiestnenjch v rovna-
kej horizontédlnej vy3ke. V pripade rozpdjania a spédjania

/obr.15/ dréh je nutné pouzit 3pecidlny pruiny segment,kto-




ry vsak nezachovéva totoznost osi dréhy a materidlu. Ostatné
dasti dréhy s pevné. Obr.1l6 znézornuje ostru zdkrutu Iubo~
volného uhla.

5.2. Spirdlovy sklz

Pouziva sa v priestoroch s malou podorysnou plochou a védé-
&imi vyskovymi rozdielmi. Sklon je riedeny tak, aby dopravna

r§chlost bola konitantni. Po&itame ho podla obr.17.

F T h
& €
2Ny
h Q o
tg*= EFI-‘; = 27 VOlime ok = 33

obr.l?7

Pri vipodte rjchlosti vychédzame 2z energetickej rovnice:
2
. V2
mgH = m-g'51netls +mx

Ve
m-g-H = m-g-cosagaﬁls -m V;H'l

y
v = [‘.ﬁs.g(-cogdgg&+ sin O{g)_]i v

v = 1,2 m/s...vistupnd rychlost z drihy musi sa kontrolovat,
aby neprekrodila dovolenu hranicu. Vzniké nebezpedie dedtruk-
cie obalového materidlu. Pri jej zniZeni bydoslo k zastaveniu
materidlu na sklze. Hlavné rozmery poditame z rozmerov kra-

bic. Maximdlny rozmer je 950 x 450.Fotom pre sklz plati:

priemer sklzu D = |[(Z®)%+(450 +4)*®

D = 1500 mm, aksme volili vnutorny priemer

d = 10 mm. D,

Oporné tyle sklzu su s navarenymi zédvesmi pevne ukotvené

je pI‘i d = OQ

v podlahe. Na nichje upevnend plocha sklzu. Je zo segmentov
zvarenjch na velkost jednej oté&ky. Tieto celky su k sebe
montované v dielni a z bezpednostnych dovodov su zoskrutko-

vané. Plocha sklzu je natrend pré&kom na zniZovanie koefi-



eientu trenia. V l.poschodi je prisun materialu rie&eny

dvierkami v dréhe, ktoré su zabezpedené proti otvoreniu
pri nakladan{ v 2. poschodi elektrickym blokovanim, a
signalizdciou pri nakladani v 1. poschodi. Tato préca ale
nie je zamerand na riedenie elektrickej inZtalécie.

Plochy /viz. zostavu 1-BP-140-02-00 pozicia8/ na pri-
vod a odvod materidlu su zamenitelnéd s valdekovymi dré-
hami.

5.3. Vertikdlne pohyblivy regél

Je pouZitelny v dvoch variantéch. Optimdlnejsia varianta je
pohyblivy regél. Hlavné rozmery su ovplyvnené mnohymi faktor-
mi. Vychéddzame hlavne z rozmeru formy:

V§Ekaeo...2000 mm
dlzka.....2000 mm
8irkaeesss 600 mm

Je tvoreny plodinami 225x1800 mm. Na uloZenie celodennej
produkcie stadia 2 regdly. Plosina je zvarené z "L" profi-
lov, vyplnenych drotenymi roftami. Maximélny priehyb plo-
giny je vvmaX=2,4 mm. Hnacou jednotkou Jje samosvornad 3Sne-
kovA prevodovka, zabezpedujuca silové posobenie mensie,ako
50 N. Prevod z prevodovky na ploiny zabezpeduju Bvvartove
retaze /USN@2 3372/ so &pecidlnymi &lénkami - CSN 02 3374,
pre uchytenie zavesov plod&iny.

Se4. Néavrh rozmiestnenia zariadeni

Valdekové trate maju velmi $iroké moZnosti vyuzitia. MO~
zu byt rozmiestnené podia potreby po dielnach v n.p. Tvoria
nosnu dast manipulédcie. Su prestavitelné podla momentilnej
sezdnnej vyroby, podla okam?itjch potrieb. V pripade riege-

nia nosného programu podniku, je trat navrhovans na spoje-

nie dielnf &.59;60361362; za ulelom vytvorenia mensej linky.




S tym istym G3elom su spojené dielne 8.56357 a 58. Dalsie
segmanty mo zu by% umiestnené v dielni 53 a S54. V dieln¥ 68
/podla starého znalenia, vnovom je neoznalend/ je umiestneny
tobogan, ku ktorému je moiné priviest trate z medziskladov.

Sikmy sklz spéja krajné dielne v pravom kridle podniku vo
vertikélnom smere, cez poschodia 231 a prizemie.V prizemi Jje
zriedeny hlavny medzisklad, odkial smeruje tok materidlu do
siladu a expedicie.

Pojazdovy, vertikélne pohyblivy regédl bude umi estneny pri
tvarovani a suseni masiek /Z.68/, odkial plne naloZeny bude

ako manipuladnd jednotka prepravovat masky k daldej technolo-

gickej operédcii.
6. Zhodnotenle
- Pri pouzit{ vertikélne pohyblivého regdlu na sulenie masgi el

méme zastavani poédorysnu plochu umernu 2 sudiacim plochém.
Pevny regdl je projektovany na celosmenovu produkciu organ-
tinovych i papierovych masiek.

Pp - povodné zastavand plocha

P, - nové zastavand plocha

Psp- plocha jednej ploSiny

P, - plocha uBetrend / % /

Pp = 11xP Pp‘.........lOO %

Sp

Pn = ZXI\’SP Pn........o./IOO—Pu/ %

=/1 - IIFE‘ / x 100 = 81,8 %

Pri sudeni nie je moZné pouzivat %2iadne urychlovacie su-
Siace metddy, lebo na forméch /séddrové modely/ je pouZité
vrstva parafinu. Pri pokusoch so skrétenim suéiacich dasov
vznikli problémy s nedosufenymi Sastami masiek. Masky 88
bortia a si nepouZitelné. Musi déjst k ich Uplndmu vysuZeniu

/v pripade organtinu na modely/.




Pri pouziti vertikélne pohyblivého reglu vo variante rie-

Zenej na vykrese 1~RP-410-01-00 dochédza k mensiemu usetreniu

plochy: 2P,
Pu-ll-mr;/xloo-n,a;%

Tento vipolet je len relativny.Podita sa tu 8 minimédlnou za-

lofenou plochou, ktord by mala ¢init pre dennu produkciu
/0,3x2x11/ 6,6-? . V skutodnostl je zastavanéd plocha
asi 2,5 x via&&is,to znamenéd priblifne 16 . Tym sa usetre-
nd plocha zvysi v prvom pripade na /1 -rlt% /*100 = 92,5 %.
Vv druhom pripade su pouzité dva regile, uZetrené plocha Jes
/1 - 4842/ x 100 - 85 %.

-Révrh nového rieZenia situdcle s domécimi pracovnikmi.
Pre domécich pracovnikov pracudﬁ styri pracovniéky,ktoré
maj& na tito précu uvolnenych 10 hodin, t.j.ka%dé 2,5 ho-
diny denne.V tejto dobe st pracovniky platené v reziji,
ktoré je 7 k&s/hod.Zvyiny Cas pracuji ukolovo,s priemernym
platom 11,50 ké&s/hod.

Névrh nového riefenia spoliva v garadeni troch pra-
covniZok do normélneho pracovného procesu.Jedna Zena sa
uvolni na celu pracovnﬁ smenu pre précu k domdcim zamest-
nancon.

Ekonomické shodnotenie navrhovaného rieSenias
Sﬁéasnj stav mzdovych fondov 3Jtyroch pracovnidok za rok
&ini:

4./ 2,5 x 7 + 6 x 11,50 /x 20 x 12 = 83 040 K&s

Nov§ stav mzdovych fondov pre tie pracovnidky za jeden rok
ini:

32 x/8,5x11,50/ +1x /8,5 x7 / x20 x 12 =84 660 Kés
Relatfivne toto opatrenie Zini 1 620 K&¢s v neprospech podni-

ku. V objektivnom hodnoteni dostaneme tieto adaje tykajuce




sa Styroch spominanych pracovnidok:

- zvydenie vyrobného pracovmného &asu

2,5 x 4 - 8,5 = 1,5 hod.
uSetrenie / 3 x 7,5 - 6 x 7,5 / = 10,50 K&s denne za réiiu

povodné vyuZitie pracovmej doby &ini 720 %

- sudasné vyuZitie pracovnej doby je 75 %
- 2vy3enie produktivity préce o 14 %

Pouzitie valdekovej trate / vykres 1-BP-140-03%-00 / a &ik-
mého $pirédlového sklzu / vykres 1-BP-140-02-00 / zabezpeduje
odburanie rudnej manipulécie s materidlom v horizontélnom i
vertikdlnom smere. Zariadenia su gravitadné, spotreba energie
Je nulovéd. Nakladanie a vykladanie zbernych trati si zabezpe-
guju vyrobny pracovnici, podobne, ako nakladanie $piralového
sklzu. Jeho vykladanie zabezpeéuje pracovnik expedicie. Za-
riadenia mé3zu sluzit i ako zdsobniky dopravovaného materidlu,
&im odlahduji vytaZenie medzioperadnych skladov, a zlep3uja
ich protipoziarnu bezpeénos%. Vyrobny pracovnici sa 15-20 %

2 pracovnej doby zaoberali manipulédciou. Zavedenie novych
gravitadnych manipuladnych zariadeni zniZuje tieto straty
pribliZzne na jednu tretinu. Navratnost investicii pri takych
Jednoduchych , kongtrukéne nendroénych zariasdeniach nie Jje
potrebné po&itat. Je empiricky dokézané, Ze ich névratnost
byva dva, maximélne tri roky.

Nové rozmiestnenie dielni, sledujuce nosny pProgram N.pP.,
zamerané na optimaliziciu vyrobného programu podla techno-
logickych postupov, znamené 290 m ufetrenej manipuladnej
dréhy, Nové rozmiestnenie dielni sleduje i raciondlnejsie
vyuzitie manipuladnych zariadeni.

Zékladom vetkych zmien v 3Strukture socialistického né-—




rodného hospodérstva su zékladné zmeny — inovéacie - ktoré sa
presadzujﬁ a uskutoéﬁujﬁ v hlavnych prvkoch Struktury vyrob-
njch organizmov, a v ich zékladnych vztahoch. Zmeny v Struk-
ture socialistického nédrodného hospodérstva a jeho podsysté-
mov su komplexné zmeny, zloZené z velkého mnoZstva zmien zé-
kladnych. K tymto komplexnym zmendm patri i zavedenie novych
pracovnych prostriedkov a zmena zdkladnych organickych vzta-

hov vo vyrobe.




7. Zoznam priloh

Vykresy:
01-BP-140-01-00 vertikélne pohyblivy regél

01-BP-140-02-00 gpirdlovy sklz
01-BP-140-03-00 vallekové trat

Diagramy:
sného stavu manipulédcie s materié-

132:33435;3 sledovanie suda
1om na obehovych diagramoch
657;8;9;103nové usporiadanie di elni

11; umiestnenie haly Al5TZ 4,5/4,5m/45m
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